
Группа В22

Изменение № 5 ГОСТ 19772—74 Уголки стальные гнутые неравнополочные. 
Сортамент
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 1Б.01.86 

JPA 104 срок введения установлен
с 01.07.86

Стандарт дополнить пунктом — la: «1а. По точности профилирования 
уголки изготовляют:

высокой точности — Л; 
повышенной точности — Б; 
обычной точности — В».
Пункт 4. Таблицы 1, 2 дополнить размерами:

д л я  т а б л и ц ы !

в ь S R, не 
более

nt п2
Площадь 

попе речно- 
го сече­
ния, см2

Справочные велш 

Х-Х
шны для осей 

У - Г

мм Тх, см4 ix, см Ту, см* iy, СМ

45 30 3 4 12,7 7,7 2,08 4,34 1,45 1,60 0,88
50 35 3,2 5 13,0 8,4 2,53 6,52 1,61 2,72 1,04
85 67 4 6 18,8 14,3 5,78 43,39 2,74 24,28 2,05

100 65 4 6 22,5 13,8 6,30 66,91 3,26 23,36 1,93
105 100 3 4 32,7 31,0 5,98 67,66 3,36 60,12 3,17

Продолжение
Справочные величины для осей

х г- х Y t-Y t х^ -х .0 У<г-У#
tga Масса,

1 М, КГТхи см* Уо, см Туи см* Х0, см Тх0, см* ixо, см Ту о, СМ* iy0, см

9,139 1,52 2,74 0,74 5,13 1,57 0,81 0,62 0,47 1,63
13,37 1,65 4,627 0,87 7,89 1,77 1,35 0,73 0,51 1,98
82,022 2,58 40,279 1,68 56,15 3,12 4,51 1,41 0,63 4,54

333,468 3,25 36,826 1,46 77,72 3,51 12,56 1.41 0,44 4,95
415,852 2,84 100,094 2,59 103,23 4,16 24,55 2,03 0,19 4,69

д л я  т а б л и ц ы  2

в ъ S
R, не 
более

п 1 п2
Площадь 

поперечно­
го сечения, 

см2

Справочные величины для осей

-X Y-Y

мм Тх, см* ix, см Ту, см* ty, см

45 30 3 7 11.7 6,7 2,05 4,28 1,44 1,59 0,88
50 35 3,2 8 12,1 7,4 2,49 6,40 1,60 2,68 1,04
85 67 4 10 17,8 14,3 5,71 42,89 2,74 24,07 2,05

100 65 4 10 21,3 12,8 6,23 66,14 3,26 23,21 1,93
105 100 3 7 31,7 30,0 5,95 67,44 3,37 59,94 3,17

(Продолжение см. с. 54)
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рыночная оценка недвижимости
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(Продолоюение изменения к ГОСТ 19772— 74)
Продолжение

Справочные величины для осей
X! — А’г Yt-Уг х о- х 0 Y0-

Масса, 
1м, кг1хи см4 Y* см fyir см4 Х0, см /*0. СМ4 Сх0, см см*lyoi см

9,142 1,54 2,743 0,75 5,10 1,58 0,76 0,61 0,49 1,61
13,377 1,68 4,633 0,89 7,83 1,77 1,25 0,71 0,53 1,95
82,039 2,62 40,295 1,69 56,01 3,13 10,95 1,38 0,64 4,49

133,484 3,29 36,842 1,48 77,29 3,52 12,05 1,39 0,45 4,89
115,855 2,85 100,097 2,60 103,22 4,16 24,15 2,01 0,23 4,67

Примеры условных обозначений исключить. 
Пункт 7. Таблицу 3 изложить в новой редакции:

Ширина полки

Предельнее отклонения

Точность профилирования

высокая повышенная обычная

До 50 ±0,75 ±1,0 ±1,5
Св. 50 до 100 ±1,25 ±1,5 ±2,0
» 100 ±1,50 ±2,0 ±3,0

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения по ширине полки для профилей4 
обычной точности устанавливаются для поштучного профилирования.

Пункты 8, 10 изложить в новой редакции: «8. Предельные отклонения угла; 
90° не должны превышать:

±1°30' — для профилей е шириной полки до 80 мм;
± 1® — дЛЯ профилей с шириной полки св. 80 мм.
10. В зависимости от назначения уголки изготовляют: 
мерной длины;
мерной длины с немерными отрезками в количестве не более 7 % массы* 

партии;
кратной длины;
кратной длины с немерными отрезками в количестве не более 7 % массы

партии;
немерной длины.
Немерными отрезками считаются уголки длиной не менее 3 м. 
П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление уголков мерной длины и крат­

ной мерной длины с немерными отрезками в количестве не более 7 % массы 
партии до 1 января 1988 г».

Пункт 11. Таблицу 4 изложить в новой редакции:

(Продолжение см. с. 55)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 19772—74)
Т а б л и ц а  4

Длина, м

Предельные отклонения, мм

Точность порезки

высокая обычная

Д о  6 +30 +40
Св. 6 до 7 +40 + 8 0

*  7 + 40 и + 5  мм на —

каждый метр

Пункт 15 изложить в новой редакции: «15. Определение размеров попе­
речного сечения, а также скручивания и кривизны уголков проводят на рас­
стоянии: высокой точности профилирования — 100 мм от торцов, повышенной—
150 мм и обычной ■— 300 мм».

(ИУС № 5 1986 г.)

Источник

http://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294814/4294814270.htm

