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Изменение Л  3 ТУ 14-1-3346-82 Стр.2

I» Вводную часть после слов "листовой (толщиной 5-10 мм) " до

полнить словами: " и ленту (шириной от 100 до Н О  мм, толщиной от 
3 до 3,5 мм)", дополнить абзацем и примерами условных обозначений: 
" Прокат поставляется по двум группам прочности или без указания 
групп прочности.

Примеры условных обозначений.
Двутавр нормальный Л  40Б2 с параллельными гранями полок по 

ГОСТ 26020-83 из стали марки 08ХГСДЦ, категории 12 по ГОСТ

19281-73, группы прочности I:
40Б2 ГОСТ 26020-83

Двутавр -----------------------------------
0 8 Ш У Ш - 1 2 - 1  ТУ 14-1-3346-82

Утолок равнополочный размером 180x180x11 мм обычной точности 
прокатки В  по ГОСТ 8509-86 из стали марки 08ХГСДД, категории 12
ПО ГОСТ 19281-73

Утолок 180x180x11-В ГОСТ 8509-86
08ХШДП-12-2 ТУ 14-1-3348-82

Горячекатаная разрезная лента толщиной 3,5 мм, шириной 100 мм 

из с т а л  марки 08ХГСДП, категории 2:

Дввта 3.5x100 ГОСТ 6009^74_____________  »
08ХГСДП-2 ТУ 14-1-3346-82

2. Цункт I.I дополнить ссылкой на ГОСТ 6009-74 для ленты .

3. Душст 2,3. Таблица I. Исключить графу "Алюминий, не менее". 
Примечанию & таблице I присвоить номер один, таблицу I дополнить 
примечанием, два в редакции:

2. Суммарное содержание алюминия я титана должно быть не 
менее 0,015£".

4. Пункт 2.4 дополнить абзацем: "Прокат, имеющий большие откло

нения по содержанию элементов, поставляется с согласия потребителя”.

5. Пункт 2,5 изложить в новой редакции:

”2.5» Механические свойства проката из стали марки 08Х1СДП 
должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 2, при 
этом обеспеченность временного сопротивления, предела текучести



Изменение Л  3 ТУ 14-1-3346-62 Стр.З

и относительного удлинения при поставке проката по группам проч
ности» должна быть не менее 0,95.

Таблица 2

Группа Толщина 
проч- проката» 
ности т

Механические свойства
Временное Предел 
сопротяв- текуче- 
ление сти.
разрыву, g/|0 |2 ________________
Н/мм? (кто/мм2 ) He^ ™ *  при темпе- после ме-

(кго/мм2 ) * Ра*УРв даннчес-

Относи- Ударная вяекесть 
тедв- КС(/ ,Дк/ем2 

у»™- (кгсм/<а£)

-40°С кого ста-

в в м  • в в е
__jagHM ,

до 20 вхл. 470(48) 825(83) 21 29(3,0) 29(3,0)
св .2 0 до 32 вкл. 460(47) 805(31) 21 29(3,0) 29(3,0)

I до 20 вкл. 470(48) 325(33) 21 29(3,0) 29(3,0)
св .2 0 до 32 вкл. 460(47) 305(31) 21 29(3,0) 29(3,0)

2 до 20 вкл. 490(50) 345(35) 21 29(3,0) 29(3,0)
св.20 до 32 вкл. 480(49) 335(34) 21 29(3,0) 29(3,0)

Примечания:
1 . Нормы ударной вязкости установлены доя проката толщиной 

5 ш  ж более.
2. Испытания на ударную вязкость после механического старения 

производятся по требованию потребителя.
3. По согласованию с потребителем взамен испытаний ударной 

вязкоотж при температуре минус 40°С допускается изготовле
ние проката о испытанием при температурах минус 20°С, ми
нус 50°С и минус 60°С. Норма ударной вязкости при темпера
турах минус 20°С, минус 50°С и минус 60°С дл ит » соответ

ствовать нормам, установленным для температуры минус 40°С”«

6 . Пункт 3.1 после ссылки на ГОСТ 19281-73 дополнить ссылкой на 
ТУ 14-1-3023-80.

7. Пункт 3.2 после ссылки на ГОСТ 7566-81 дополнить ссылкой на 
ТУ I4-1-3023-80.



8. Приложение I* 

•ТОСТ 6009-74.

1У 14-1-3023-80

Изменение &  3 ТУ 14-1-3346-82 Стр.4

Дополнить перечень документов:

Дента стальная горячекатаная.

Прокат листовой, широкополосный уни
версальный и фасонный из углеродистой 
и низколегированной стали с гаранти
рованным уровнем механических свойств, 
дифференцированным по группам прочности?

Экспертиза приведена Од. 0¥. 8$

Зав. лабораторией стандартизации 
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