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Пункт 2. Таблицу изложить в новой редакции (кроме примечания):

(Продолжение см.  с. ПО)

109
платок шарф

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 11370—75)
Р а з м е р ы ,  мм

Н аим енование основных 
парам етров и размеров Н орма

Наибольшая толщина об­
рабатываемого материала с 

пределом текучести от <  
<250 МПа (25 кге/мм2)

с е 2,5 4,0

Расстояние между осями 
рабочих валков А

оо

125 160

Расстояние от оси профиля 
инструмента до станины С (вы­
лет), не менее

315 630 ; 700 400 | 800 500

Регулируе­
мая ско­
рость обра­
ботки VTj 
м/мин.

наибольшая, не ме­
нее

12

наименьшая, не 
более

4

Удельная масса (без средств 
механизации и приспособле­
ний) Ки , т/МПа-м3*мин” 1, не 
более

2420 2050 1350 2055 1350 1060

Удельный расход энергии 
Кэ , кВт/МПа*м3*мин-1г не бо­
лее

213 203 J 155

(МУС № ID 1989 г.)
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