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Раздел I .  Классификация
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эксклюзивные вязаные кардиганы

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


Изменение В 4 OCTI 9 0 0 7 3 -8 5  Стр. 2

Р аздел  2 .  Типы, основные параметры и размеры

Пункт 2 . 1 .  2 -о е  предложение пункта изложить в  новой  редакции: 
’’Предельные отклонения на размеры и припуски на механическую об

р а б о т к у  штамповок должны уд ов л етв ор я ть  требованиям OCTI 4 II8 7  и 
0CTI 9 2 0 8 2 -8 0 .”

Пункт 2 .2  дополнить подпунктом  ” р ” в  редакции :
’’ р ) дополнительные т р е б о в а н и я ."

Р аздел  4 .  Правила приемки

Пункт 4 ,1 6 .  Подпункт 4 . I 6 . I  изложить в новой редакции:
"При неудовлетворительны х р е зу л ь т а т а х  контроля структуры  на изло

мах и макрошлифах р а зр еш а ется ,п о  усмотрению гл а в н ого  м ета л л ур га , про
води ть  повторные испытания на удвоенном  кол и честве  д р у ги х  штамповок 
и п ок овок  данной п ар ти и -са д к и . Повторные испытания являю тся оконча
тельны м и."

Пункт 4 .1 8 ,  п ервое  предложение п осл е  сл ова  " . . .ш т а м п о в к е . . . "  
дополнить словом  " (п о к о в к е )"  да л ее  п о  т е к с т у .

Р аздел  5 .  Методы испытания

Пункт 5 .9  изложить в  н овой  редакции:
"К онтроль изломов п р ов од и тся  по методике МР 2 0 7 -3 1 - 8 6 ."

Дополнить пунктом 5 .1 5  в  редакции: "К онтроль ш ерох ова тости  по
вер х н ости  штамповок и п ок овок  п ровод и тся  по ГОСТ 2 7 8 9 -7 3 ."
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