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OKCTY 311? Общие технические условие

Дата введения 1996-0!-01

1. Спять ограничение срока действия стандарта.

2. По всему тексту стандарта заменить аббревиатуру ‘‘СССР* на слово: ’'России”; 
зам ет  ль обозначение оргашгмнши "НПО ЦКТ1 Г, •‘ВТ! Г , "НПО ЦЖ  И П'мащ"

rut слова: "спсциллизнропаинял научно-исследовательский оргаиш аши (далее - 
СНМ О) по материаловедению со гласно приложению 5 Правил Госгортехнадзора 
России".

3. По всему тексту стандарта заменит:
ОП N 02ЦС-66 иа РД 2738.9-t0.l02; 
n K N  ОЗЦС-бб на РД 2730.940.103-

4. Пункт 5.4.10. Дополнить словами: ‘'Глубина гнезда допускается свыше 30% от 
номинальной толщины стейки детали при условии полного проплавления толщины 
стенки штуцера и заполнения гнезда наплавленным металл ом

5. Пункт 9.1 .Дополнить славами: "а также требований пожармопи санитаркой 
безопасности."

строительство под ключ

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


6. Пункт 11.4. & первом абзаце исключить слова: "с толщиной стеши более 
7 мм*;

ш третьем абзаце исключить слова: "Маркирование ударным способом, 
вызывающим пластическую деформацию проверенных труб л деталей, работающих 
под внутренним давлением п имеющих толщину стенки 7 нм и менее, не производит­
ся."

7, Пункт 12.1.2. Дополнить абзацами;
"Маркирование труб и трубных элементов, а также сварных соединений, следует 

производил. ОДНИМ tn  СЛСДуЮЩИХ способов:
ударным способом (при наружном диаметре 76 мм и более и толщине стенки б 

мм и более);
электрографическим способом или краской (независим о от диаметрам толщины 

стенки);
любым из способов на ярлыках, прикрепляемых к пакетам труб е наружным 

Диаметром менее 76 мм и толиишоП стенки менее 6  мм;
другими способами, исключающими недопустимый наклеп или пот1-»тку 

участков маркирования, обеспечивающими сохранность маркировки в процессе 
изготовления котла л его эксплуатант! и не ухудшающими качество и надежность 
сварных соединений.

Глубина клеймения ударным способом во всех случаях не должна выводить 
толщину стейки трубы или детали за пределы минусового допуска.’"

в. Пункт t Е .6. Второй абзац дополнить словами: "Время выдержки над пробным 
давлением отдельных элементов котло» должно быть:

Для труб о про я о дов в пределах котла, для отдельных пакетов или змеевиков 
поверхностен нагрева, отдельных коллекторов - не менее 5 мин.:

Для блоков поверхностей лдгревз в сборе - нс менее 10 мин."

9. Пункт 12.2.4. Заменить ссылку: ОСТ 105.982.101 из РД 24.982Л01.

10. Пункт 12-4.3. Исключить слова: "и Минэнерго СССР",

И . Информационные данные. В графе "Обозначение ИТД, на который дана 
ссылке"

заменить: ОСТ IGS.982.I0U83 на РД 2-1.982.101-59;

дополнить: РД 2730.940.102-92 вводная часть; S.1.2; 
3.4.1; 5.5.1; 6.3; 9-J

РД 2730.940.103-92 •водная часть; 4.4; 3.1.2; 
5.4.1; 5.5.1; 9.1; 11.3
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http://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294835/4294835804.htm

