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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
902-4-9.8^

УСТДНОШ АООЧ 
КДРКАСНО-ЗАСЬ

/ Ш 1НХ вод
РАХшД ФМЛЬ

п р о и з в ц д и т е л ь н  о с т ь ю  М  т ы с .  м У с у т к и

С О С Т А В  П Р О Е К Т А  '.

А л ь б о м  1  ■ П о я с н и т Е Л ь н а я  з а п и с к а .
А л ь б о м  I '  т е х н о л о г и ч е с ш  ч а с т ь . Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  часть. Нестлндар тиз иро бан ное  о б о р з д о в а н и е . 
А л ь б о м  I "  член I . Ст р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я . А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я . Ко н с т р у к ц и и  ж ел езо бет онн ы е  за осью Л ".

Часть П .  Стр ои тел ь ны е  р е ш е н и я , к о н с т р у к ц и и  ж ел езо бет онн ы е  б о с я х .  Г- у .  Узлы.
А л ь б о м  Ж -  Ст р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я .
А л ь б о м  Г "  Электротехническая  часть. Че р т е ж и  монтажной  зоны и заготовительного  участка 
А л ь б о м ! '  Спец и фи к а ци и  о б о р з ш а н и я  .
А л ь б о м  Ш '  Ведомости потребности б м а т е р и а л а х .
А л ь б о м Ш '  См е т ы .

а л ь б о м  Ш
Р А З Р А Б О Т А Н
ПРОЕКТНЫ М ИНСТИТУТОМ  
Ц Н М М Э В  ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Главный инженер института / А )  
Главный инженер  проекта

УТВЕРЖДЕН ГОСГРАЖДАНСТРОЕМ 
Приказ гИЗЗ ст 3 .мая <984г. 
ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ ИНСТИТУТОМ 
ЦНИУ.ЭП ИНЖЕНЕРНОГО оборудования 
ПРИКАЗ Н- 7В 0Т<?Зиюн* 198* Г.
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Со д е р ж а н и е

Ф ормат Об о зн ачен и е Наи м е н о в а н и е Стр. Прин .

<г тп й > и -й И к ж и .Б 4 . Балка покрытия Б 4 3
\г КЖИ.П6 Плита покрытия пб А
ia КЖИ.П9 Плита покрытия ng 5

\г КЖИ.П40 Плита перекры тия  П40 Б
кг кжи т Плита  П4Ч 7
кг кжи. п Колонна к 1 8
42 КЖИ.КЧ Колонна КЧ 9

42
К Ж И .К 5 Колонна K5

10
КЖИ.МС4 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ МС4

\г КЖЦ.ПСРЗ Па н е л ь  стеновая псрз 11
1 2 КЖИ.ПСрЧ Панель стеновая псрй 12
кг КЖИ.ПСР5 Панель стеновая псрБ 1Ъ
1 2 КЖИ.ПСрБ Панель стеипвай псрб Щ
12 КЖИ.ПСР9 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПСр9 45
12 КЖН.ПСр 40 Панель стеновая перш 48

12 К Ж И .П С р Б Па н е л ь  стеновая пср44 47

\2 к ж и .пср? ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ (ПСр7, ПСр8)
46

КЖН.ПСф'7 Панель стеновая (псф?.псф8 )

12 к ж и . псф2 Панель стеновая п с ф 2 19

12 КЖИ.ПСфЧ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ (ПСФЧ,ПСф5) 20
12 КЖИ.ПСфЬ П АНЕЛЬСТЕНОВЛЯ (ПСфЗ*,ПСфБ) 21
12 КЖИ.ПСФ9 Па н е л ь  с т е н о в а я  п с ф 9 г а
12 КЖИ.ПСфШ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПСф<0 г з
12 к ж « . л т ф < Лоток ЛТф4 2к
4 а КЖН.ЛТфЕ ЛОТОК ЛТф2 25

j- :

Формат Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр. ПРИМ.

М ТП 902-H.84I КЖИ.ЩМ4 Щит МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ЩМ4 26кж и.щ мг Щит металлический адм2

12 кжи. меч Изделие закладное меч 2 7
КЖИ.ЛТфЗ ЛОТОК ЛТФЗ

12 кж и.м ж Изделие закладное МН4 28
КЖИ. MC5 Изделие закладное мсб

\г КЖИ. МН2 Изделие закладное миг 29
КЖИ. мнв Изделие закладное мнб

12 КЖИ. мнз Изделие закладное мнз 30
КЖИ.МНЧ Изделие закладное  мич

12 КЖН.МН5 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН5 34
КЖИ.ВЖ4

12
КЖИ.С7 Сетка арматурная С7 Ъ2
КЖИ. MCE Изделие  за кл а д н о е  МСБ

12 КЖИ.С4 Сетка  арматурная С4
35к ж и .с а Сетка арматурная са

12 КЖИ. сз Сетка  арматурная  СЗ 34к ж и .с ч Се тка  арматурная  СЧ

12
КЖИ.С5 Сетка  арматурная С5

55
КЖИ.С8 Сетка  арматурная СВ

42
КЖИ.СВ Се тка  арматурная С8

ЗБКЖИ.С9 Се тка  а р м а т у р н а я  С9

42
к ж и .кш Каркас пространственный хга 37
КЖИ.Ш-Кр4 КАРКАС ПЛОСКНК Кр4

12
к ж и . кпа Каркас пространственный ХП2 38
КЖИ.КП2-Кр2 Каркас плоский Кр2

fjffM  -QS J
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1 а Обозначение Наименование Кол. Примеч
Документация

- 1 462.1 -3/80 Вып 0;f
Сборочные единицы

/ £ 462.1-3!го Вып 1 /БАР 12 -  4а Д т 1
- 2 1 400 -6/76 изделие закладное мч-з-з 2
- 3 1400- 6fr6 изделие закладное мч-гг 20

Ведомость расхода стали на дополнительные 
____________закладные изделия, кг_______________

Марка
элемента

изделия закладные

Обшиб
расход

Ярматура класса Прокат маски

всего
Я В В cm3 кп2

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 8513-72 Г0СТ103-16
ф8 Ф10 Итогоии̂ та итого ■h б итого

61 8.4 40 124 1040 1040 44 4.4 1084 1208

/  Покрытие закладных деталей- горячее цинкование 50м км.

Т П  3 0 2 - ^ ' З . Й  -  J C K U  h \

Б а л к а  п о к р ы т и э  
Ы

СТ АЛ И2 МАССА МЛСШТАс
П Р О В Е Р КРАСНОВА l i t r e s

Р * 7 0 0 4 : 5 0П Р И В Я З А Н с т . м н ж ПРОХОРОВА
P 4 K J P . КРАСНОВА J A f V b .

r u n Л О У Ц К Е Р Л,*-  у p л и с т  | л и с т о м
ГА. КОНС Ш А П И Р О  __ u Ц Ч И И Э П

ямжЕЙЁгглга обарчлсьлну 
Г М О С К В А

Н KOWTq Л О Ч и К Е Р & Z . '  .L
Н н В Т к ? Н А Ч й Т А Ш С А В М Ч . 4 J

/9S9V-0S 4
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1 и II i! I' || ь  

1 11 || | !! ? !

! 1' | •» |' !' !

S370 . . J

Р н  с . з
tU-iQO {

1 1Г“1Г"1Г ЛГ""1Г И̂ 
И !! I! •! 1

Мо р к о
элемента

И зл е л и я  з а к л о л н ы е

Общий
PQ d O A

Арнстнро класса П р о к о т  н о р к и

А $ f i e r i  кп г
В с е г огост S781-82 гостебоз-п гост 103-7$

Ф 10 Ф1Ч Итого 170* i Итого ¥ 8 Итого
Л  5 г м 0.20 г м 1.68 1.68 6.20 5,20 6 . 6  В з .з о
т 0,80 0,80 2.60 2.60 2 . 6 0 З Л О
П8 0,61 о.го о м 1.68 ш 1.68 г .  so

ь .

I
о

о
« о

« ч Обозначение Наименование Кол. flpu/iev.

Документация
— ГОСТ 2 1 7 0 1 0 - 7 1

no/nirJU лроизволсглеииш 
ионии. Технические условия

Сварочные елиницы
i ГОСТ 2 2 10 1. 1  -  11 IЬито п г -г п у г

Переменные лонные 4 ля исполнения
Tn№-b-t.W  - кхн.пв i
Сборочные елиницы

- г ГОСТ 2 2 70 1.S . - 1 1 Нзлелие зоклолное М Э г
- 3 ГОСТ 22 701.s  - 77 Излелие зоклолное НА ч

тп 9С2-4-9./У -кхн.пб-oi {
Сварочные елиницы

- 3 ГОСТ 22 701. S  - 7 7 Излелие зоклолное Н8 г
ТП 9o5-UJ).1l/ -Kxtt.ns-02 1

Сборочные елиниеш
— 2 ГОСТ 22101.S -7 7 Излепие зоклолное MS 2

^ о з н а ч е н и е Н орко Рис.
кким Г\6 {

ТП ?02- 9 -9 .1 4  mflf п Г г
тп 9 о г - * - 9 .е < , , м п 8 3~ • </С и  Q «Р

I  Покры тие эо к л од нщ  л е т о  л е и -  го р я ч е е  ц и н е о б о н и е  $  * 5 о * я к Л .

/3994-05 5 Догмат
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1I nо

C i
О д о г н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л . Н е о н е  v .

Д о к у м е н т а ц и я

- г о с т  z z t o i . o  - 7 7 ~ М * т ы  H L .- B .  ? t s * > K j > i l  T t S A -

H Z t P t i  w u n f o u i l  О с Д г л В н н ы х  
i A O H i / u . j e i  H u u e z t u e  n e / : m

С в о л о ч н ы е  е д и н и ц ы

Г О С Т  Z Z  7 0 1 . 2 *  7 7 П л и т а  П В 7  -  З А  &  T {

- a Г О С Т  Z Z W 1 . 5 - 7 7 К г д е т и е  з а к л а д н о е  М 2 2 1 . 7  к г

В е д о м о с т ь  Р л с л о д а  с т а л и  н а  
д о п о л н и те л ь н е е  г а  клади н е  изделия, к  г .

И ъ д о л и р  г а к л а д н ы е

М о т к а
э л е м е н т а

Др.чотнракласса Прокатн о ж и
Овщий
М етод

л ш В с т З к п В
r o e r s w -H гост №  -7S

Н о Итоге 1 8 И того

П Э 0.8 0,8 г , 6 г .ь З .ч

1. П о к р ы т и е  д о к л а д н ы х  д е т а л е й  -  г о н г ч е е  
ц и н к о в а н и е  S - S o m k j / /

Т П  jcЖ К . П 9

П а к т а  п о к р ы т и я  
Л 9

Сгадл "XZZX
Л?03еР KpAfKCJi ILA^cu lU

Р 3ZC0 i-SOПр и в я з а н Ст них. "?3ice:ii JtlCcf* '
ГР K P H H O li LLO k-t• 4

г и п / : * ц к е > z*z~  i i
Г' с?-:* И Н И И Э П

■ahxshs? * : ' :  : я »8д: ! а-я- -  ? :  c % i
ч Н - Г * S

Ки».т«! * i'4 ;* • IplZllTH ' ^ *
~ * 3 * з *  : :f$33V-0S e
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<5 ОБозначение Наименование Бол. Примеч

Сварочные единицы

и / ТП № -Ч‘ 9.М к х и  С 7 Сетка арматурной С7 /

2 3.400-7 выл./ не - /00 к
Материа лы

3 Бетон М 200 о,еч м *

В ы  в о  п а  о т  а  ли н а  э л е м е н т  ,  к г .

М а н к а
э л е м е н т а

И и е л и н  арм атурны е И Ш Т й Т ~  
ьо клали не

Овщии
р о с л о й

Л р м о т у р о  к ласса

k e ro

Л р м о т у р о
к л а с с а

П Й ш Й Т
m m t - e i гост s u m ГОСТ5781-82

Ф в Итого ф/Ч Итого Ф 8 Итого
л  /о 2 .2 4 2 .2 4 15.44 15,44 17.58 0.88 0.88 / 8 .5 8

У. Р а  Sow п о  Б о в Б е д е н и / о ^  к о н с т р у к ц и и  В ы п о л н и т ь  В  
с о о т В е т с т Б и и  с о  С И  М П  Ю - f t -to  „ Б е т о н н ы е  н  х е л е з о в е *  
то н н ы е  к о н с т р у к ц и и  с в о р н ы е . '  П р а в и л а  л Р о и з Б о д с тБ а  
и  п р и е м к и  р а в о т . "

z n z z r ~ ± :

Н. КОНТР
О м ш .
С Т .Н Н Ж ,

EiLIL
^ . . v T J U L .____rs

Ш Ш Е
lE A lilM JL
U£3MUJL
Ш Ш Ы .

lu in y p o .
&ША1Д1

и ?лЛ* 4
Ж у ^

тп  301- 1̂-9.8*1

П л и т а  п е р е к р ы т и я  
П УО

кжи. п -<о

СТЛАИ9| Мас с а! Н ас шт ае

0.6 т ш

Л и с  г  | Л и с т о в  I

ИНЖ ЕНЕРНОГО 0 5 С Р ¥ Д 0 *А Ш
Г. M O C f c J A
Ф о р м а т  ЯЗ*0 9 .9 4  - (25 7



Обозначение Марко Рис

r n & i 'W M  кши т о П14 1
-Of nts i

I *

! I З
он

а 
|

I Обозначение Наименование КОЛ При меч

Документация
- 1442.1-2 бы л/

плигльГntpfio ытий м-d зе Jpuc-n ыг высзтой ЧЭЗ*«, t/Kra?»43*vnt на ригели тятзута.инсгз сеченJA
предварительно. на,прятанные плиты шириной 13 н

Сборочные единицы

f 14421-2 вы л/ П ли та  2П1-ЗЯ&Т 1
- г 3 ЧОО- 6/76 изделие закладное ЫИ1-21 4

Переменные дани ые для исполнения
ГП 9е2-4-9.&4 к ми т Ч
Сборочные единицы

Ы 3 Ф (2 Ят ГОСТ 5751-82 6*1750 1 /55 <г
ТП 902-4-9.84 ГНИ П14-01
Сборочные единицы

Б.Ч 4 Ф12 Я§ rocrsidf- 32 2*252$ 1 гззхг

Ведомость расхода стали на дополнительные закладные изделия, к г
изделия

арматуры изделия закладные
нрматура
класса

Прокат
марки « ч п ж

М ао к а Я $ ЗСгЗкп2 я д
Зато Общий

рас ха3888 V4J* A  W
элемента ГОСТ5781-82 ГОСТ 103-75 ГОСТ5181-82

Ф/2 итого + 6 Urorc Ф8 итого

П14 1SS 1SS 440 440 0.40 С 40 480 635

П15 238 238 440 ЧЧо 040 а 4о 480 718

I

Z
3

Прматуру плиты обрезать по месту и 
до б а бить арматуру поз 3 и поз 4  
Парка стали  лоз. 3 ,4 - 25Г2С 
Покрытие закладных деталей - горяча 
кодамие о* 50 мкм

ч-

ПРОВЕР. to V -lX EP
ПРИВЯЗАН С т.м ю к п р о х о р о  a ; S f f h .

P 9 K JP . КРАСНОВА L/
г и п * о у ц к е р 7 V *

rKJCOWC. ШАПИРО **» '*^ 7 .
HjflJHT Л ОУЦК ЕР т /

и н а .н » HAV.QTA К0АСА5ИМ
/

т п 9 0 г- Ь-9 , М

П л и т а
( г н « ; П 1 5 )

- к м .  г ж

Т Г г а д й З МАССА мдс и г л е

р 2 Д С 0 <••50

л и с т I л и с т о в *

ц н и и э п
МНЖШРЧП з к я з я х н п  
< г у'оогал_______

fSSSV'VS 3
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Рис. I
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Рис. 2 Р и с .З

й

1
Q --------

/

/

■ 4 ц
/

i

i i § а

/
В 4!

0 A i i . i l

I

m\

A lL

m
M

/

%

4 -

p

i

i i

M

3 -3

H

I

ъ
*о 1 Обозначение Наименование Ко/. Примой.

Доку ментация
- 1.Ч23-3 зыпо-1\1 ш т ш ш ш гЗданий ieS noctoUu Mattel высотой 10 9.f  н.

Сварочные единицы
{ 1. 423-3 &ып. { Кодон но К  £4-7 1

- г 0 2 3 - 3  tbtn. 2 Мзде j и: за входное си-12 4
Переменные лонные а у р  исполнении

тп 9o2-4-$J4 -КЖН.К1-01
тп 9oi-i/-9.tV -кжи.а-ог

3 4. 423 *3  вып. 2 Изделие гакходиое N1-11 г

Ьедоносп расхода стали на дополните а* пне 
закладные нздехиа . кг.

И глени* заклад ные

П а р к а  
зл е  н е  н т о

4 рм а таро класса П р о к а т  м а р к и

Об щи и
р о с х о д

Й  а В С т  3  к п  1
r w s w n №7BSC3-7Z ГОСТ т-78

$ 12 Итого L63t$ Итого +  10 Итого

К 1 t .O 4.0 S .8 S .8 — - 3.8
* 1 з .з 2 .8 S .8 S .8 о.г 3.8 48.3
кг 3.8 3.8 S .3 S J 3.2 3.2 18 .8

О б о з н а ч е н и е Н а т к а Рис.

ТП 0 0 0 - И - Ш  К Х И . К 4 К 1 {
- 0 1 к г 2

- 0 1 К З 3

1. Покрытие гонадных деталей -  горячее цинкование §:££Шклх

| тп m z - H . m  к x u .  и

К олони AПр о з е ». КРАСНО!А dltfcAj_
P <500  ̂* 50ПРИВЯЗАН СТ-.инж. п т

Ра к. гр. Краснова lUtfut*.
__

Г И П ЛСЗИКЕР j£ '  \ Лист 1 Листов 1
Га . коисг. Ша п и р о  -

И ИХ! н Щ в га Щ Щ в Л *М  
г. M oeitlA

Ндомти. h o y m e r  . T 7
Ш М 1 _______ I Ца чотд . КРАСА1ИН 1

“  С' ' fS394-QS S  ФОРМАТ ЯЗ
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*>о 05означение Ноинепобоние Код. Цринеч.

Документация
- Шифр Ш ‘ 75 х.- б . Фохьепо&ые Колонны 

прям оугольного  сечения
4 Я . Я е т " 1 Ъ « й ? -

Сворооные единицы
1 Шифр Ш-75 в ь ш . <-< Колонна КФ  « • < 1

- 2 Шифр V 6 0 -7S  Вып. 4-2 Изделие за йодное Им 8 S

Вед ом ость р а с х о д а  с т а л и  н о  
дополнительны е з а к л а д н ы е  т л е л и » , к т.

Излелир за  кполны е

М а р к а
э л е м е н та

ррматурокласса прокатманси
Опции
раскол

п 6>СтЗ кп£
г о с т т т ГОСТИ03-71
* п Утоп L6J*S 'Итого

К  ч t o а 3.5 3 .5 <0.5

1. Покры тие з ак л а д н ы х. л е г а л е н -  го р я я е е  
ц и н к о м о н и е  5  • 5 Q  J J K J J .

Т П  3 0 г -< -9 .8 4  К Ж .И  .  K.V

К о л о н н а

КЧ

.ч а с : * МАСШТАБ
ПРМ(Р к р е с т л М М f <530 <«soП Р И З А М С т. ки * П т о ? о « , А JZ&?
PJJC ГР Кг ACKC8A 4
Г и п TOSIUEP r - C - J * c r  | £ ' Д С Г С | 4
Га . ссист UilftMOQ 1 7 а н и и э г т

H m a y ^ r ^ S J j S U S B W EН Г!НТ> y fc a u ts p 7 7 ^
M K I . V ! Ч»ч 0*1 К Р« С 1«И Ч

9с?.чАГ н1f S 9 S 4 '0 5  Г О
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1С»со § Обозначение Наименование Кол. Примеч.

Лаку мечтацип

ис -01-13 вып.г Ж.-б. конструкцииподземных понте кии пит щепе* к-шоче т
Сворочндм ели ни чы

/ ИС -01 - 13 вып. 1 Колонна К5-1 1

1 Колонна умотав/ивается в спал*войной Форме 
колонны KS-1 и отличается от типовой 
укороченное/ длиной. Вертикальный 
прмагурный каркас ПК-3 обрезать 
по месту на 100 мп.

ЛоУИ К С ? , • 1
Гт АН'К. 
~?’J< ГР.

Л р э п р о а д  
< Р А С И0Ь А  ^ ibu ,

г и п Л О З Д К е Р <Л
Г а < :  '.от Л а п и р о /  ч • XT
Й « Г Т Р Л Ш Ш - j
Н а у  с т а . fc P A C A V / H .

П Р Н Ш А Н

йнь.ке

т п  м г - 4 - s . » кжи. ts

П о л о н и л
KS

СТАДИЯ масс А MaciurAB

р га г о 1*0
Лист 1 Листов i

и н и и э п
ИИШЕРнЗГЭ 5М?«*31ММ Г. М ОС К ь А

Ф о р м а: Д<*
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о
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р
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ОД
Д
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Д
О

* 
&

« ш Г м Г ''*1 »агм»о(югж-п)

Обозначение Н а и м е н о в а н и е  Кол. Примем.

Летали
K./iC'tJC.i ГЛгГ» rna.ri 4.S5U

ТП 9оЫ -М Ч

n p m a  ah

имв.нг

К*.И . МСf

И з д е л и Е  соединительное
.MCI

м ш ш | ; ш д к ш . " д и

Р 1 3 8 ,  ЧМ j 1 4 0

/>407* I Л ИСТОВ Г
инииэп

ИШКЕРН^Гр^ЭДОМШ  

Фо р м а т  Av
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Ведомость расхода его л и но дополнительны* 
д и о д н ы е  детали но элемент, ап.

1
t»

1§ ОЗоъноиение Наименование К о л Иранен.

А о к у  ментация
3 .900 - 3 Сворные железобетонные 

конструкции ёнкостных
сооружении аля вадоензз- 
жгния и канализации-

Сварочные единицы
/ 3.900-3. ВЫП. 3/81 Панель стенозов Ш-зе-к* {

2 / . koo-fs. в/, sko Цздвлие закладное f i n S i i 3

5V 3 0  ( S Л Ш  Г О С Т 3 7 8 / - 8 3  £ *3 S 3 0 8 S . O S a t

_ Иеременнб/е донные д л я  исполнения
Д ля  Q г  Збтыс. м*/сут.

- 4 3.90f-S С  Оль ник с/̂  *  £00 € *390 {

Дл я  4  *50 тыс. н 3/ с у т .
- k 3.90/-S Сальник djf *  SCO С лЛСО {

Дл я  Q «  70 тыс. м * / с у  г.
k 3 .3 0 / -s Сальник /аоо £*300 {

{. П а н е л ь  ПСрЗ отличается ат серийной наличием дополни- 
телЪнш закладных деталей и отверстий.

В .  И р м о т у р у  п о м е л и  п е р е р е з а н н у ю  с а л ь н и к о м  о т о г н у т а  
и  n p u s o p u n  к  к о р п у с у  с о л ь н и к а .

3 . Покрытие закладных даго лей -  горячее цинкование 
$ • 5 0  м к * и .

* » п т и ПРО 8Е>. й р г д и е а а
£ т и и х C N K P H s a i

_ Г к  П j c - U K E ?  " ''«• Г
Гд. ь с д : г А ГГ X  Р -
Ч С И Т А .

Щ н щ H I 4  0TJL С р а : д | и к
— - — с? Л

Т П  № -ЬгМ

П д к е л ь  с г е и о а д *  
П С а  3

к х .и  . пс> з

С т а л л м асса

> Ч 2 3 т i-SO

) *:• 1 «

и н н и э п
.... ..гъ -.ч ь  1

? С *М  Т А  3/5 9 9 4 - 0 5  / г
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Ведомость рос хода сто а и но дополнительны* 
закладные изделия но элемент, пт.

| Иуд елир закладные
Н орко

элемента
' m m "ТРУДУ мог си

ВстЗслб ВсегоI in
\ sllf-it да
48 41В Ш

ПС pH 4,3ВТ, 453.4 и,19

ПРкгяъли

.КК%.Я!

J.JLZ

I
оагоСО 1 Обозначение Наименование Вол. Плинеч.

Докум ентация
- 3.300- 3 Сборных. жехеховетоннб/О конструкции емкостных

сооружении дня ладош*, женил и канализации
Сборочные единицы

1 3. я ю * з ,  * а /у7.  з / в г По нем стеной}* пег-зв-кн /
г /. W 0 -  /3 .  В / ,  £40 Изделие закладное MHS39 г

5.V 3 $1В л $ ГОСТ £181-31 8*3580 43 S.BSit

/. Панель ПС> if отличается от сери иной наличием 
дополнительных закладных деталей и отверстии, 

е. Покрытие закладных деталей -  горячее 
цинкование § * 50 и/ки/.

.З&ЕЬ.
Т.КЙЖ.

Т и Т
Щ ш
H'«W2fc и и. on

Ш р й о б р т

Ц ^Л Ш -
Лолцкб»
КРЯГШ».

*

Tn SQI-4-9.M

П / И Е Л к  С Г Е Н О З Д *  
ПСр V

ЛЖИ. ПС>*

ч .г в т  ^*so

ш т | Листов (

®П9Ч1Т на



з
ш

1 f **

/ * /

I

о
§««4 I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кое П р и  м е ч .

Д о к у м е н т а ц и я

3 .300 - з сборныЬ х  еле lose тонные 
хонсгмкциа енсосгных
ССОРУкёнио А ЛО волоска в- кенир и канализации

С й о  т о ч н ы е  е д и н и ц ы

/ 3.900-3. Вып.з /32 Панель с т е н о в а я  П С З - З С - к  4 4
2 4. 40D-4S. 3 4 . £40 И з д е л и е  з а к л а д н о е  M H S 3 3 г

54 3 / f$/> М Г0СГ378/-32 £*3330 а S.CSkp

i. Панель ПС?£ огл ичоется от серийной наличием 
дополнительных soxладных детолей у  отверстий, 

е. Покрытое закладных детолей -  горячее 
цинкоьание §*£0д/кд4.

Ведомость росгодо столп но дополнительные 
докладные изделия но элемент, кг.

" Т Щ ё т з з Щ л й Щ
ВсегоНорко

элемента
m m w m m
Г л и Bcr3cnS\
Ы Ш Г sMltlA
аз *1$ № □

nc?s а 37.73 г. о□ 7/. зз

&934.0S  / *
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Ведомость р а с х о д а  стали  н а  до по лн и тельн ы е

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ , КГ

М а р к а

э л е м е н т а

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

Вс е го

ПРОКАТ
МАРКИ

А Ш ВСТЗ СП5
г о е т 5 7 в 1 - в г гост

3SIOT
*8 *46

ПСр Б 1 2 56,Б 2 . 4 В О ,  4

$
г

£

<
X
оto

мос
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м е м .

А о к ч м е н т а ц м я

3 .9 0 0 -3 Сборны е  ж е л е з о б е то н н ы е
КОНСТРУКЦИИ ЕМКОСТНЫХ
СООРУЖЕНИЙ АЛЯ ВОДОСНАБ­
ЖЕНИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ.

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

4 3 .9 00 -3 , в ы п .з /д г Стено вая  п а н е л ь  ПС2-38-К4 4

г 4 .4 0 0 -1 5 .В1. 540 Из д е л и е  з а к л а д н о е  мн 539 г 4 ,2 к г

БЧ ъ 445ЛП> Гаст5?й1-Лг С«3580 4 5,65 КГ

Стеновая панель ПСрБ отличается от серийной
НАЛИЧИЕМ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ И 
ОТВЕРСТИИ .
8. Покрытие закладных деталей - горячее цинкование

SO М К М

•*
х
•с

П р и в я з а н

н ц в н »

П Р О В Е Р .
с т  н н ж
гнп

гл  к о н с г  
Н Х О Н Г Р  
Ь А Ц О Т Л

Л /Ку р г а н о в а  
См и р н о в а ^  5*

Ш А П И Р О
Л О У Ц К Е Т Г
К Р А С А В И Н

..............  >.-*■

Т П  9 0 1 - Н .8 4

П а н е л ь  с т е н о в а я

к ж ц .  П С р б

П С р б
Р |Д .2 8 т | 4:50  

Л и с т  I Л и с т о в  4 ~

ю̂ к е У р н о ^ м Д о в а н н я  
Г. М О С К В А .

/JS S Y -'JS  JS
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п

Ведомость расхода с та ли  на дополнительные 
закладные изделия на элемент, кг

Марка
элемента

Озделил закладные

ВсегоI 1
Й€ Ban Зел 5

л и82 гостт -ъ
Ф/о Ф!б tro

ПСр 9 ап Ч£2 12.56- щ - 9164

|

I 1
Обозначение Наименование Кол Примеч

Документация
- 3. 900-3 Сворные железобетонные 

конструкции емкостных
сооружений для бодоснабше 
кия и канализации

Сборочные единицы
/ 3 900-3, вып 3(82 Панель стен о бая ПС2-35-К1 1

// 2 ТП  soz-4-9,81/ км и МН1 изделие закладное мн/ 2
3 3 97/-S Сальник бубоо В-200 /

Sk V Ф(6 Я § ГОСТ 5 W -62 е>3380 8 565кг

1 Панель ПСр 9 отличается о т  серийной наличием 
дополнительных закладных деталей

2 Арматуру панели, перерезанную сальником, отогнуть 
и приварить к корпусу сальника

3. Покрытие закладных де та ле й  -горлч ее цинкование 
д* SO мкм.

~~тг г

т п  ! o M - g . s *  ) г ж ч  п с Р а
1

П а н е л ь  с т е н о в м  

П С р Э

tТДАИЛ и н о к п я з ш

Р % 2 3 г  1 - 5 3П Р И В Р А Н П Р О В Е Р Ь р г а н о в а
См и р н о в ас т .и н я с

Т И П Ло ч ц х е р  I 4 i U А К Т  U h :T 2 3 J
___ j ГЛД0НТ. Ш А П И Р О  | Ж Т Ц Н И И Э П

В Я Ж Е Я Е Л Г З  Т Ц Р 'Ц З Ш  ПИ K0HTPJ А О Ч Ш Е Р  |^ Г 7П н е т ?  — I n j КАЧ ОТД КРДСДВУН ,t S f e e d ____
t /999 9 'OS /6
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Обозначение Иаи непобание Сол. Примем.

Аокументация
- 3. SOO-3 Сворные желемб&тонные лонсгрукиии емкостных

сооружении ллр BQJLOCHdB- нения и канализации.
Сбою* мы е ел ими а и

/ 3.300-3. ВЫЛ. 3/01 Панель стеноба* псе-зе-i i
2. Г. ЧОО-fS. S./.S40 изделие закладное ннезя 3

X.

(

Ведомости Расход а ста л и  н а  дополнительные 
З ак л о д н ы е  н  ц е л и  я  н а  ?ленент,кр.

П ар ке
эл е м е н та

\Шелия запал мы*
Всего& 8

[ fig \3сг3сл3]
'гШИ.Г.гтЩТ.
т ш т ш

1 п с , а  \ t . i \  | г л |  | 3 .S  j

/. Па паль ПС? /О отличается от серии мои наличием 
А о гг о а нитехзмых закладных деталей. 

г. Покрытие закладных деталей  -  горячее 
цинкование S • SO Л с  Л

П р я в ш и 1МВ6Р.
>.ии*.
‘ ИП

Га .крнст.

и « * - . С
■ ИНТ».

Ндчдтл

ОДЦКЕР
М Ш И

Ш Ш 1
Щ И £
S E
КИСД ВИИ

жСиш±С
ш .

ш

т п  М Ы - З . Й

/Ь и нл ь  с т в и о а л я  
я с ,  ш

КХИ .  П С »  {О

11ДГО51ДгаЗИН?5Пд|

р I Ч.38т| изо

i » e r  I Листа» 1

m

Ф о г н д т  ЛЗ+ O Q H I'. C S  Г 7
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•0 1 Обозначение Наименование Ш . Сеанса.

Аоку мента цир
З.воо-з ешкие желеюяетотш

К0»СТРХХШ/О Л И  КОСТНЫХ
сооружение для ьалоснак- женин н канолихйцни

Сварочные единицы
4 3.500-3, вып.з/вг Панель стеною* ПСгВО-кМ т
г 4. 400 -  4S. £4. £40 Изделие закладное мм$19 3

В е д о м о с п  раскола с т а л и  н о  дополнительные 
з ак л а л  мыс и зд ели а н а  э л е м е н т ,  к г .

Ш д С Л и Я  iOUQAWfi

Манка 
зле м онто

Ш Ш Ш Ш 2 Всегоа ВсгЗспВ
s4tihi 1ШГ\
as □ ш р

ПСр 41 4.2
□

14
□

3.S

4. Панк ли ПСр/а, пер 44 шичоюгсР ОТ tее чины я полиций N 
дополнительных зохлодных деталей, 

г .  Покеытис закладных дотоле и -  торрчее цинка Вани*
ё *  50JAKJ4.

1

ПР** ы э  АН < ! Г ^ П » .

i* ***ч ! * * * s * : i : л #Л«л" / " -< У
г»
- *>:-•?

ли» ч; т » 4 1 * 1 т ^ :

Т л  9 U - 4 - 9 M

ПДКЕД& СГЕН01Д? 
П С >  Н

их*. п с е «

« г т а  к в ш  Kf н ы л

р U .ar VS9

Л е т  1 Л > е т р | 7

г. яоежи.
Ф одпдг 13fjy& t-O S  /9
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Панели ПСр 7 , ПС?В Выполняются попаяно В 
о а ной опалувочной сяояме сгеноВой панели 
f ic z -z e -K t  по серии з.эоо-з, Вып.з/вг 
путем астаноВки депеВяннш пеяетояодок.

Л р н б я з а н

-  --------------— ------------- И и В .М »

т п  Ш - 4 -g.gV

П а н е л ь  с т е н о в а я

( ПСР7, пер 8)

К К И  .  П С р 7

н щ ш Е С в з а ш ш ш з

р г . / ч т  i-so

Лисг 1 7?и с т о е  _

ИК1ЕкЙ & Р о9 зЩ 1
N  о -г. МаскЭД 

^РМ АТ яч

[ЛИНЯ

и °

fct

*
о>’I

*2

к
U

с:

♦хо«ао
х

ПС*8 П С *  7 <•{

Т
*

П а н е л и  Г К *  7 ,  Ля> 8  о тл и ча ю тся  О Т с е я и н ш  укороченной длиной 
н а л и ч и е м  отверстий £  с б  в т о ч н о й  в о л к е . Панели вы полняю тся  
попаяно в  с а  ной ополи войной яю тм е стеновой поняли Ш - В Ч ~ В 1  
по серин 3 .S 0 0 - 3 ,  вы л. ч / в г  п у т е м . У с т о н о В к и  д е р е в я н н о го  
В к л а д ы ш а . П р м о т у р о  о З В я в о и н о й  а о л к н . п о п а д а ю щ а я  В  
о тв е р с т и е  ,  н е  в и р е  в о е т е  я . ^

<

( i P K i m R

------------1
1
1

М М ! ____________ 1 - -
ТП S0l“ M . g t f КЖ И. ПС«? 7

ПЛНЕЛД СГ5Н08ДЯ 
С П С » 1 , П С » 8 }

Й Ш В 1 Д З Т П 1 1 1 Н Ш 1 1 ;
i

Р Ч .Ш 1-S0

Л и с г  1 Л и с т о в  1

икк ЕнСЙогаовшммим 
г . М о с к в а

/3  Формат JU



Ведомость рос хо д а  стели н о  дополнительны е  
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  н о  э л е м е н т , к г .

Н о р к о

э л е м е н т а

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

В с е гоая т ъ
/ • £ З с т З  c n S

r o c r S T H - e z гост ю з a s
<РЮ < m +  8 чЧО

я с + г a s t:3 S t f .1 3 5 Л зг.зс

П м и ш

JLLZ,

I
о
§
*0 1 Обозначение Наименование Кол Приме ч.

Аокнментоция
- з.эаа-з £хсрные хелезоветонныё конструкции емкостных

СООРУХеяиО Д/tO SQA0tnik~'
хенио и канализации.

Сволочные единицы
/ 3.900-3, вып. Ч/81 Панель стеко&тя ПСШ-а 1
г 1ЛОО’ <5.И /СО-08 Изделие закладное HHi47-i 3

и 3 ТП 908-Ч‘ Ч.8Ч КЖН. MHi Изделие закладное МН{ и

1. Панель ПС<?2 о тл и чае тся  о т cbpuuhou наличием 
д опол нительны х з а к л а д н ы х  д е т о л е  и .  

г .  Покры тие з а к л а д н ы х д е т а л е й  -  горячее  
ц и н к о в а н и е  ъ > * 5 0 м к м .

fSS94-05 20
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О б о з н а ч е н и е М арка
Т П  т и  пс<рц ЛСфЧ
Т П  -01 ПСфЗ

1

■s

I 1 1
Обозначение Наименование Кол Примец

Документация
- 3.900-3 Соерные железобетонные 

конструкции емкостных
сооружений для водоснабже­
ния и канализации
Сборочные единицы

1 3 900-3. Выл 4/32 Панель стеновая nci-54-6-1 1

2 1. 000-15. В1 160-08 изделие закладное мн 147-3 3
Переменные данные длл исполнения

ТП 902-4-9.24 кшн ПСф Ч
Сборочные единицы

3 3. 901-5 Сальник d y  боо б'Зоо 1
4 3 901-5 Сальник dy* 800 8*500 1

SH 5 Ф16 Н $ ГОСТ 781-82 e*S3S0 8 8.5кг

ТП 902-4.-9Л У КМ И ПСфЧ-01
Сборочные единицы

6 3.901-5 Сальник d y  гоо е*зоо 1

11 7 ТП &2-4-9J0 ЮН И МН1 изделие закладное МН1 1

Ведомость расхода стали на дополнительные 
закладные изделии на элемент, кг

Марко
элемента

изделия закладные

Всего
УЯ& Х*1 Прокат марки

Й-§ В cm3 ел5
" Ш ю - вхЬЯУя
Ф/о ф/2 Ф16 + 8 Но т т Ж

ПСФЧ 438 67.92 111 625 60.7 19660
ПСф5 очч 438 6792. 111 628 112 107.32

1. Панели ПС<р4. пс<рз отличаются от сери Оных наличием 
дополнительных закладных деталей.

Z Арматуру панели, перерезанную сальниками, отогнуть и 
приварить к корпусу сальника

3. покрытие закладных деталей - горячее цинкобание а,50мкм.

ТП  3 Q I-M .& V

Панель стеновая

Ш И  ПС<й,
Ь 1 .М ! И | Д И т а Г С Г :№ Ц Д ? ;

/44? у -a s
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Обозначение Марка
ТП М И ПСфЗ ПСфЗ
тп -Of ПСфб

Ведомость расхода стали на дополнительные 
закладные изделия но элемент, кг

Марка
элемента

| изделия закладные I

Sceroт ш з к W f
л -т S C r 3 c n 9

Ш з / у т т г ] U W ^T\
Ф10 Фгг +8 f/0 m

ПСфЗ П6 £.92 70 2Sf2 3720
ПСфБ а/з 292 74 f25S SB so 33 2f

п р и в я з а н

! \ 1
Обозначение Наименование Кол Лримеч

Документация
- 3900'3 Сборные телезооетёмные конструкции емкостны*

сооружений для бодосиадяе ния и канализации
ТП 9№-У-9.Мти ПСфЗ
Сборочные единицы

/ 3900-3, вып 4/82 Панель стеновая ПС1-54-62 /
2 t. 400-f5 31 t60-08 изделие закладное мн{Ч7-з 2

ft 3 гл?м-М/4кт MHf изделие закладное МН1 4

3 ТП &2-//-9J/КШ ПСфЗ-Of
Сдорочные единицы

1 3 900-3, вып 4/32 Панель стеновая па-54-б/ /
2 1. 400-15. в! /60-08 изделие закладное AfHf47-3 2

if 3 тп № 4-№  ШИ MHf изделие закладное MHf 2
4 390/-S Сальник dyso в‘Зсо 1
s 3 90f-s Сальник dyfoo е-зоо 1

' ' ----- -̂----» » » . / » ! •  ~4Ч U I^ W W / T ^  ', д и л  и  TWC-/77 и и п и Л "

нительных закладных детолей и отверстия 6 обвязочной далке. 
Отверстие Выполняете* путем установки деревянного вкладыша 
Йрматура обвязочной балки, попадающая б отверстие, не вырезается 
Арматуру панели, перерезанную сальниками, отогнуть и приварить 
к корпусу сальника
Покрытие закладных деталей-горячее цинкование <f*so/кхм

а  / aggy-as г г
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ведомость расхода с та ли  на дополнительные 
закладные изделия на элемент

Марка
элемента

изделия закладные

всего"вПЗЯ? Лрокатмархи
ЯШ в Cm3 CoS

Г Ш Ш Ш Ш У Ш
| П С Ф 9  a w  и з ^ Ш \ Л Щ П 2 \  ззмо 1

привили

ЯГО??

!
I

I Обозначение НаименоЬание Кол При меч

Документация
3.900-3 Сборные телезабетонныс 

конструкции емкостных
сооружении для бодоснаО- 
жемйя и канализации
Сдорочные единицы

/ 3.900-3, Выл У/32 Панель стеновая па-54-61 f
2 /  400-15. В1.160-08 изделие закладное мн 141-3 3
3 3 90b 5 Сальник d y 200 б’ЗОО 1

// У тп ю - Ч - т  км» мн< изделие закладное mhi 1

I Панель ПСф9 отличается о т  серийной наличием 
дополнительных закладных деталей.

2. Й рм отуру панели, перерезанную сальником, отогнуть 
и приварить к корпусу сальника.

3. Покрытие закладных изделий-горячее цинкование
cf-SdMKM.

—
"

т п  M i- И . г »  ш и  псч>э

Па н е л ь  стеновая 
ПС<р9

швш сшза 1 и гаш а

шш
Р 9.3ST 4:50

ЛИСТ 1 ЛИСТОМ

г Ц Н И И Э ПвнжщркогоаБотадовлтп 
Г. МОСКВА.

f$g§4 -05  23
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Ведомость расхода стали на дополнительные 
з а сл а л нь/е изделии но элемент, кр .

Н орко 
олене н га

Изделия заклал нь/е
Всего..клеста прокот порки

л Ж TFFTcnS
rocTsism гсст rant grSf-78
0/0 я/г г‘8 •Р/0 ~гзС:12**4 fSSuS

ПС* /о ОД8 2J2 ТА' /г.& 3.S €.0 3i.es

U _ 1

1

1
ъ
%«*>

П Обозначение Наине ноВоние Вол Примеt

Документа ция
3.900 - з Опорные железобетонные конструкции епкастнш

Сооружении для водоснаккл нин и конанизеисии
Сворочные единицы

/ 3.900-3, ВЫП. Ч/81 Панель аелоВол 9C1-S4-S1 /

Z /.ЧОО-fS. В/. /SO-08 Изделие закладноеHH/Z7-3 г
и 3 7П 9v2-¥‘9 J 4  КЖИ. МИ/ Изделие закладное мн/ 8

к 3.90/•£ Сальник (fytSO 8*300 {

S 3.90/-S Сольник с/у */оо 8*300 {

/. По не ль ПС* &  отличается от сериинои но линией 
дополнительных зо хладных д е то  леи н отверстии 
5 обязанной балке. Отверстие Выполняется пятен 
устонаВки деревянного Вкладыша. Врмотуро обВязочнои 
болки, попадающая В отВеРстие , не Вырезается. 

г. Дрмотуру понели, перерезанную сальниками, 
отогнать и при Варить к корпусу сальника.

3. Покрытие закладных деталей  -  горячее цинкование 
£  - £0 Uf К и/.

___
гл  s a t - * - 9. Иг кхн. nctfio

П д к е п  С Т Е Н О В А Я  
П С  9  40

В П С Щ  Е В Я П |  Б П В И П

Р S.iSr 4: SO[ П Р И  M S  А И ПГСЪЕР. luuxf* J t  _
>  и и х *«»^эц;в Д Z.tM*UL
ГИГ. ':аиИ9 ^  ' J  . 1 Л < » :- ? «  *
Г.1 ' I t '  * - ,

и н н н э п
й ш н м е г з  : 6 : i r t : : 8 i « i  
-----------Г Д . ____

/3994-05 &с**мт Л З
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О ВОЙКО РМЯНОН АУГОЬЯЯ

1 I I О б о з н а ч е н и е Н о  и м е н о в а н и е Лол. Пе й  м еч.

Л о к и м е н т о ц и я
3 .  5 0 0 - г Сворные железобетонные 

конструкции енхосгнь/я
сооружении для волос но в - 
жени я  и к а н а л и з а ц и и

С в о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
/ 3 .9 0 0 - 3 . ВЫ П. 8 ЛОТОК Л Т / ‘ 9 ’ 9 4
2 з .ч о о  - е / т е Изделие закладное н к  ч * 2

вч 3 т ы п б м е ‘ < 3 0 Ъ Т № № ы .к > -  
СтЗ ГОСТ 1010S.AO 4 Н. 08 кг

Л е т о  ли
вч И 4 8  Л ю  ГОСТ S 3  81-82 С * 2200 / 0 ,8 7 к г

Ведомость расколе его ли но дополнительные 
закладные изделия но элемент , кг.

I Изделии заелоАше\

Норко
элемента

т ж т ш йш т 'д-п ■;>
Всегол й I\BcT3cnS |

тггзт-ег]ш \rocrtomi
\48 Ы i$lt с ijWSaCiO*t□ЛТ+ i [аГг

□
и 12.0

□
13.97

/. Лоток ЛТф{ отличается от серийного наличием 
дополнительных закладные деталей ,  отверстии 
и Уколоченной длиной, 

г. Лрмотирные сетки обрезать по мести. 
з. Покрытие зоклодньи дето л  ей • горячее 

цинкоооние £*SOjtKut.

П т и з д к

Ш Ж

Пр с в е р . 
Ст иих. 
г и п
Га кокет. 
К. Ц и тр 
ИАЧ.ОТА.

Ку р г а н о в а
Смирнов*
ЛОУЦКЕР
Шапиро
Ш и к е *

К р а с а в и н ^

т п  9П-Ь-Ш

Лоток
i T ?  i

к х и  . | Г ф {

к т п Б с ш д с ь ш г п

Р I 3 . 7 Г I i-SO 

her 1 Л него ft {
и н н н з п

хюсенеркого омтовдкм? г, П о е к л »
Ф о р м а т  ЙЗ, o q q '/ - o 5  г г



Ведомость росло до столи мо дополнительные 
доелодные детон/ но элемент, кг.

I и м е л и * докладинА
Н о р к о  

эле нем та
Всего

л и \Bcr3c/rS\
\focrsmкиЩ
ш оL i 3 * S

лт+г □ □ f . t / . <

П р и в я з а л

I  с *

i

о
$«о

Обозначение Наименование Кол OpuMtH.

Докум ент ация

3. 900*3 ТЪорныв келшзётоннм 
конструхиии емкостных
COOPXxeMOV Д*9 BOJOCHOSX*
ник и KOHftUSoQuU

Сварочные единицы

/ 3.900-3. вып. 8 М о к  Л Т /о-9-6 /
г J. 400 -  6 /70 Изделие докладное МИЧ-h г

/ . Лотос ЛЬ  г отличается от серийного наличием дополнительных 
докладных деталей ,  отверстий и укороченной длиной.

2. Дрмотурные сетки обрезать по месту.
3. Покрытие докладных дето леи - горячее цинкование 

£ • 5 0  мк д/.

Т П 9 ( М ~ 9 . 8 < 1  * * * •  П * 1

А  о т о  к  
Я ?  2

\аЬш U E B 3 A  1.ТГЖП
Р | / . 1 5  г Ш

Я*СТ 1 Л Х С Т П  i
инннэп

ЦМ1ШКГ9С Ь 0 » | 1 :| 4 К И *  г Носка
9лС Форнлт Л З4Q0QU./JC



изделие окрасить масляной краской за 2 раза (гост$95- 77) 
по грунту ГФ-020.

I I 1 Обозначение Наименование Кол Примеч

Л е т а л и
БЧ 1 ЛиСТ РОМБ К~5̂ тО»1аЮВСтЗсп ГОСТ 9566-77* м‘*ш I/O. 43 кг
БЧ 2 Плл^пб-2 4*40 ГОСТ 103-76 р д_

МЛОеа^ТйЪбгосГЗ&Ю е,ж 4 1.26 кг
БЧ 3 Ф10 я г  ГОСТ 5781-82 2*310 2 0.23 кг

н Контр 
проб е р . 
с т .н н ж
p^ i i L  тип _
ГЛ.КОНС
н а ц .Оц

П Р И В Я З А Н

H H B . N S

Т п  901-4-9. S4

Щ И Т  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И М

Ш .М 4

- К Ж И  1 Д М 1

А  5 ,9

АИСТ

4-ЯО

АИСТОВ f
ЦНИИЭП

ИНЖЕНЕРНОГО О Ь О Р Ч Ш А Н И Я  
Г. М О С К В А -

Ти
по

во
й 

П
РО

ЕК
Т 

9
Q

2-
4-

9
,8

$ 
АЛ

ЬБ
ОМ

L ± X

изделие окрасить масляной краской за 2 раза (гост 695-Г!) 
по грунту ГФ-020.

I | 
зо

на
 |

1 Обозначение Наименование Кол Примеч

Д е та ли
54 1 Ята !§?£ *№ % № • 0/6 33.16 кг
БЧ 2 Палоа>$Ы%1гя%8‘я п / 3 126КГ
54

—
3 Ф/О Я Г  ГОСТ S781-S2 6-370 2 а 23 кг

П Р И  В Я З А Н

Инв.Н?
901-4-9,84 - к о о  щ м г

МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ
Щ М 2

ш ш з ш ш ш ш е

р 3S-0 4 : 2 0  j
АИСТ ! АИСТОМ |

И Г О Ш Е Р Н 0 П Ш И Р 9 Д В В Ш е  
Г. М О С К В А ?

f f f a g y - o s 27
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И  З А О  t u t  окрасить л о к о н  К В ~ 7 *ч  J а  5 Аеза 
/7<? r P 4 r * r o & : t f  К С - 0 1 0

П Р И Ы З  АН

«*иг * •

Т П  9 Н г 4 * 9 . « У к ж к  .  л г < >  3

Л о т о к . Л Г ф  3 р 275. fS *-.Д5 I
Диет | л хе го а  i

□ н н н э пЮ » и > _ Л Х | | р л 1
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Обозначение Наименование Кая, Пли меч.

Л е т а л и

Б</
# tofiff гост STsrse В*гн о. // ГГ

/. £  п л а сти н е  п о з ./  ответе т и п  р а з з е н к о б о гь  .
2. Ш ты ри n o s . <? примерить к п о з . /  после исто н о б л и  

д о к л а д н о й  д е т а л и  б  п а н е л и .
Р а с с т о я н и е  н е  ж д и п л а с ти н а  н н  п о з. /  и 3 
о п р е д е л я е т с я  п о  н е с т и .

3 .  Покрытие -  горячее цинкобение S • 50Л кш .

ПРИВЯЗАВ

И Н 1 .К 1

Т П  901*4-9.%k к к и .  н и !

С Ш и я МАССА М а с ш т а б

Р 8,7г 1 4 0

Л и с т 1 Л и с т о в  1

инниэп
И И Ж Ш Р И О Г О  O M P JAO IA H .

г .  к о с ь б а

Из д е л и е  з а к л а д н о е  
М н  {

Н ЕОИТг. ЛОдЦКвР 'Sfp

Формат яч

Ти
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о
в
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й
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1 5 2 .
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Обозначение Ноименобоние Кол. flPUMCU.

Де т ал и
БЧ 1 < SM
БЧ Z п.__б-г i* 100ГОСТW-7S »х10.

,а*0С<ТШШ1ТгШ55Г75с пя г f.7S

Закладное изделие окрасить локон ХВ-1ВЧ 
За Зраза по грунтобке XC-/00.

ШШЯ  1 ? М . М П  ¥SHB 
Ц Л Т Д И ^ Ш Д  u g g g ?
г и п лоишв?
Гл. каист Ш а п и р о

Ат*
Ш . 1

Н а ч . о т а Ш  дс a i
1 о » ч < Е Р Л Д ' ^

V

Приызаи

ИнБ.Ш

Т П  9 0 1-4 -9 .М  К Ж И . МС5

И з д е л и е  з а к л а д н о е  
М с 5

СТ АЛ ИЯ М АССА М А С Ш Т А Б

Р 8.5V М О

Л и с т 1 Л и с т о в  4

И Н Н И Э П
H H XtH tP H OKj О М Р^О ААИ ИЯ

Ф ОРМ АТ 14fS9S4 -  ^



Сборка ручная дугабая

Обозначение Наименобание кол Примеч

Д е та ли
в ч Ш ' ш р & Я ъ у М т Ш ъ  е '<°а0 инкг
64 Фб fll ГОСГ 5181-8Z е*300 0.07

изделие окрасить масляной краской за 2 раза (гост695- т )  
по грунту ГФ-020.

ПРИВЯЗАН

И Н В .Н *

н ко нг.
ПРОВЕЛ

“ п н ю л
рук ГР 
ГИЛ 
ГА Крис 
Inauqta

АОУЦКЕР
Краснова
Пр о х о р о в а

iu -p a * с
____ _______ ш щ
р у к  Л Р _  К Р А С Н О В А -  U tp o S
г и п ___ А Р У Ц К Е Р _  П  ,

ШАПИРО d»-f*  
КРАС А В И Ц ✓

Т П  « f t - M M

ИЗ Д ЕЛ И Е З А К Л А Д Н О Е
м н г

- К Ж И ,  М Н 2

у Га с с  дТ' 

<8.7
лист И н с т о в Г

Ц Н И И Э П
ИНЖЕНЕРУ СЛ ГБОРУДОАНИЯ г МОСКВА_____ пи

в н
»п

оа
Мп

рд
п 

и д
ат

а 
'ьз

ам
.нн

^н
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Ти
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1 1 Обозначение Наименование Кол Примеч

Детали
54 / 1 388кг
5.4 2 Фб й ! ГОСТ573!-82 6*300 7 0.07

изделие окрасить масляной краской за 2раза (гост $38-77) 
по грунту ГФ-02Д

Н .К О Н Т Й А О У Ц К Е Р
Г Р О В Е Р , 
с т  и н ж

К Р А С Н О В А
П Р О Х О Р О В А Щ

1 /

P V K J P . К Р А С Н О В А 5 *
Г И П Л З У Ц К с Р г /

Г Л К О И С .
Н А И .О Т Д

Ш А П И Р О  '
К р а с а в и н  ------------------- г

-Т.-7
- 2 ^

'

ПРИВЯЗАН

• л т н *

ТП Ш -к-9,*Ч

И З Д Е Л И Е  ' З А К Л А Д Н О Е
МНб

- К Ж И  МНБ
[»Ш71!Г.ци:и:я7;кТ.т^

р  | з ? з  I 1 *2 0

АИСТ 1 Д к с т о ы

ЦНИИЭП
ИИЖЕНЕРНОГООБПМЛРМЩв 

Г. МОСКВА

/S jjy -P S  JO
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Лета л и
вн / 0 / s ' л в пстлпыг е*1ш /Н 2.3кг
S4 г Ф Ш  ГОСТ £781‘&1 Ыъоо 5 о,ни

/»
П и м ^ Д 0 * Ц К 1 >
С т . и и к . .fcfff АЙОВА
г и п Jl? H lL »iL
T A . K O H t t Ш а л и ю • fW - Т 7"
И . 10 ИТ Р: J O V U l t P 4 /
Н4Ч-0ТА K t A C A B M t

тп 302-4-Ш

CtTKA АРМАТ9АНАЯ 
С 9

К Ж И . £ 3

K i m r j i a i n m r a i 1

р | 4 & а *г |  ^ s o

ЛИСТ...1инииэп
И Д О И С А М Г О  O M P M O U W I  

Г. И о с к * А  
ФОЙНАТ 10т 9 ¥  -  0$ 37



l& Y  fast-

у

ns

T n T

/ У <  гор *2800
г /so

т

Обозначение Ноимено£cfut/e Кол. Приftt*.

тп АХИ. Ant-АН
Скобочные елиииил/ 

Каркас плоский Кр/ /S

St/
At та ли
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