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Нормативы численности работах оСогатитедьтд fefigg 
прелпыиггн* горноАрАцвапцоР прокшдлвняос?_И̂
Сборияж содержат норматявы численности на обслуживание обо

рудования я отделениях: правы руды, дробление, грохочение а транс
портирование, праиыака, язмольчонив я квасг.кфакацлл, загрузка ша
ров а отержнвЗ в цвдьихцы, иапштнал со царапал, гравлтадвояаов 
обогащение. флотация, реагентное отдаление, амальгамация ■ лр.

Нормативы численности рабочих обогатительных фабрик раз
работаны Всесоюзным научно-исследовательским а проектным 
мл статутом мохддячесхоЯ обработки полезных аскилаекых "Ыеханобр  ̂
иячпоторотм цветной металлургия СССР совместно о Научно-яссдедо- 
ватоиоскш п проектным институтом со оботшкекяп а сглошраця! руд 
черта металлов "Уахадобрчериет", сектором НОТ лаборатории технд- 
ко-аяшаиачеисде исследования Государственного шютитут* горн о - 
химического оырьд ZrKTXC" вол метсдаческди руководством Дея траль
ного бвро нормативов до труду оря учдотаж нормативаочюсладова- 
тедьохех орпшизащдЛ горцодобывавдхх предприятий Ияяжсторотв чер
пая металлургия СССР* цветной металлургия СССР а Цккмотеротва до 
производству минеральных удобрений.

Нормативы численной** рекомендованы для дрнменеияа яя обо те- 
ткталышх фабриках првдприятяД горнодобыващвЯ промышленности.

Все замечаю» я предложения до нормативам чдолениости следу
ет направлять по адресу: 106043, Ыооква, А-л  Парковая* 23, ЦЕНТ.

(с) Науч:гон10оледовательехх2 институт труда 
Гооудиротвшшог» комитета СССР по труду я 
ооцналыим вопросам (ПИИ труда), 1933



ОНШ ЧАСТЬ

I  * Норштнэд чхслоилоотя рабочих разработаны для определения 
явочной численности я расстановки основных рабочих, ободуяхвахши. 
оборудование обогатительных фабрик предприятий горнодобывающей
проыыишенн оста.

2. В основу разработки нормативов чвслепкоатж положена сле
дующие данные:

фотолрояиывтрахкые наблюдения, технические характерно:мкя 
оборудования я машин, результаты анализа организации труди к ти
повые проекты организация труда (рабочего моста) для основа! х ра
бочих обогатитель:]их фабрик.

3* Нормативы численности установлены на единицу основного 
технологического оборудования, находящегося в работе о учетом об
служивания вспомогательного оборудования ■ оолаотхи, раса ил оран
ных в комплексе о ооношш оборудованием на одной иди смежных от
метках. За смежные дрянклаются отметки, расстояний между Кит op tea 
не превышает 10 ы»

Нормативы должны быть иополь90Ви)Ш также ори бригадном мето
де обслуживания оборудования.

4» Нормативы численности разработаны для условий контроля ж 
управления работой оборудования и технологическими процессами при 
доколыши системах управления.

При шадрепдя цеятрадда свадл о го упрашкышл о одного оператор
ского пункта переделом дробления, измельчения и флотации, обезвожи
вания и т.п . к нормативом по обслуживанию оборудования, которое 
управляется централизованно, применять коэффициент 0,9.

5. Нормативами предусматривается явочная численность рабочих 
h смену предолжитольносты) 8 часов при 41~часово11 рабочей неделе.

6. Нормативами численности учтено время на подготовительна 
заключительные работы, обслуживание рабочего места, отдых (вклю
чая физкудьтпаузы) и дичине надобности»

7. Наименования профессий в настоящем сборнике указаны в со
ответствии с "Единым тирифнс—квалЕфишщиоишым олравочникон работ
я профессий рабочих", вццускн 1,4,8,24,42, разделы "Профессии ра
бочих, общие для всех отраслей народного хозяйства", "Общие про
фессии горных и грриокалитадьных работ4, "Гбщяе профессия обогаще
ния, агломерации, бринетцювания", "Производство цветных и редких 
металлов, производство порошков из цветных металле»", "общие про-



фвссии химических производата", "Производство цемента", утвержден
ии* соответственно достаяоцяекнянж Госу дарственного комитета Сове
те Чи [иотров СССР до вопросам труда а заработной платы от 14 янва
ря 1969 г . а  24, от 21 января 1969 г . Л 21, от 5 августа 1968 г .
J» 235, от 15 октября 1969 г . К 415 я от 31 марта 1969 г . # 129. 
Перечень профессия, охватываемых настоящим сборншшм, праведен а  
Прилежании. Вола будут вноситься- поправка в тарвфно-кьадшфихяц*- 
ошшЯ справочник, то шшюновшшя профессий рабочих, указанные в 
данном оборинке, должны соответственно изменяться.

8. Нормативы численности, указанные в таблицах оборнива, уота- 
коаленм для наиболее раолространвнных условий выполнения работ в 
соответствии о действувдими пршшлямж техники беэоаасноотж, техни
ческой вкоиуаташи» промсш!Хтарии, цротявопожаркнми мероприятиями 
и о учетом частичной механизации тяжелых и трудоемких работ*

Для яругах условий работ в сборнике приводятся поправочные 
ковОДхцкентн к нормативам соответствующих таблиц.

9.8 отдельных параграфах сборника приведены нормативы числен
ности рабочих На труппу профессий, распределение до рабочим местам 
-роивводятся в зависимости от производственной необходимости фак
тической вягрузки рабочих соответствующей профессия, но в пределах 
общего норматива.

10. Приводе иные в сборнике пределы числовых значений факторов, 
в которых указано "До", следует понимать включительно.

IX . На работ  (виды оборудования}, не предусмотренные наотаи- 
ехк сборником» предприятиям предоставляется право у стане шивать 
методом технического нормирования местное нормативы численности.

12. До внедрения нормативов численности необходимо привести ор
ганизационно-технические усдоиия на соответствугажх участках рабо
ты г* соответствие с запроектированными в нормативах численности и 
осуществить производственный инструктаж рабочих.

13. При внедрении ва обогатительных фабрика* более прогрессив
ных, чем его предусмотрено в нормативах, организации производства, 
труда, технология работы, оборудования, машп, механизмов или внед
рении механизации и автоматизации процессов следует устанавливать 
меотные нормативы чыслеиноотх.

14. Воля оборудование» участок, рабочее место обслуживаются 
ИПТЫД1М числом рабочих, чем его предусмотрено настоящими норматива
ми численности, я при этом соблюдается требования правил техники 
безопасности, технология я качество работ, то сохраняется фактичес
кая численность рабочих.
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15. Недостатка в организации труда х производства, а также 
выполнение работ наполнителями, которые не соответствуют единому 
тариф)о~квалифииадиониему справочнику, не могут служить основали 
ек для увеличения численности рабочих.

15. Явочная численность рабочих до отдельным видам оборудова
ния суммируется в целом по виду работа иди труппе оборудования, 
входящего в работу» зовд̂  и округляется до целого числа* Округлена* 
производится так: менее 0,5 единица отбрасываетоя а белое 0,5 едя- 
вицы округляется до целой единицы.

В одучаях енфуглашш полученных результатов в сторону увели
чения в обязанность рабочим вменяется совмещенное ойсдуывшше обо
рудования иди вшоднеШ1е дополнительных функций о целью цодной а*- 
груэки их на рабочих местах.

17* В тех случаях, когда .не представляется возможным раошре- 
ние зоны оболухнваижя оборудования ■ невозможно совмещение оболу» 
хивання о другим оборудованием ввиду отдаленного расположения его 
друг от друга {более 50 ы по горизонтали или 10 м по вертикали), 
а такие расположенного в обособленном помещении, норматив числен
ности устанавливается в целых величинах — один человек в смену (кии 
оутки)на рабочее мостов в зависимости от режима работы.

16. ЕСЛИ По нормативам настоящего сборника на данном рабочем 
месте предусмотрено, выполнение работ одним количеством исполните— 
лей, а ао действующий правилам безопасного ведения работ, утверж
денным Госгортехнадзором, долина быть ббльшя численность рабочих, 
то устанавливается численность, предусмотренная доййтсуп-дыя пра
вилами безопасного ведения работ*

Г9. Нормативы численности по отдельным профессиям применимы 
независимо от наименования цехов и переделов.

20. С введением настоящих нормативов ранее действовавшие нор
мативы численности на обслуживание оборудования обогатительных фаб
рик отменяются (кроме более аройреооивннх).

агацдамяи ТРУДА

Современны* обогатительны* фабрики оонащеш виооводройэводи— 
тельными пятинами и механизмами дня рудоподготовн* и обогащения 
полезных ископаемых и характеризуются виоовамеханиэировашда| я 
ал витрифицированным непрерывным производственным процессом, автемз-



«язлцяоЛ контроля я рвгуляровшшл твхнологнчеовДх процессов ж уп
равления работой оборудования. Ля отдельных обогатительных фабри
ках уме внедрены и к  внедряются шшввтазярованны© системы управ- 
4 днля технологическим процессом (АСУТП).

При обслуживания скшоаньа технологических процессор я оборудо
ваны применяются бригадная я индивидуальная формы организации тру
дя со специализацией по видам обслуживаемого оборудования.

При приеме смолы рабочий проверяет состояли© оборудования я 
прсдохршмтольшх огршишкиЛ, чистоту рабочего мосте, наличие я Ис
правность ИНСТрушШТЫ, ROSIгролысо-иэмеритвдышл приборов, средств 
ояшахизация я сякая, наличие поступления одкэки к агрегатам я ме
ханизмом k ход технологического процесса и ооответствяе его основ- 
них параметров уот&цовдеиноцу технологическому рожицу.

Во ароия роботы рабочий наблвдает аа ходок технологического 
процеооя визуально и по показаниям ионтродько-язморительтас я ре- 
гудиругсжх приборов, состоянием оборудования; при необходимое» 
проводят ыодкхй его ремонт я на.щдку. о неполадках в работе обору
дования рабочий немедленно докладывает оператору операторского 
пункта управления или мастеру. Оборудование рационально разнесено 
на рабочей плосадке. Лря расположения оборудования ни равный от
мотках доступ к нему дш ш бить удобным я свободным. Переходный 
мостика, перила Я лестницы исправны. ,;а рабочем месте не должно 
быть лишнего оборудавания я прадустав. Рабочее моего обеспечено 
запасными частями к оборудовать, инструментом и прясяособлонияыя 
для гидрос-диво.

Длл хранения материалов и инструментов па рабочем месте обору
дуются специальные шхофы; для хранения смазочных материалов отво
дится постоянное меато, Кахдое рабочее моего обеспечивается связью, 
аВ7 новой я световой сягоадиааинеЛ, медицинской аптечкой; вя рабо
чих мостах вывешивалтел карты технологического режима, инструкции 
по технике безопасности, долил остцио инструкция, предупреждайте 
аиакн по технике безопасности.

Организация труда рабочих, atcutnet на тняголипнин отдельных 
видов работ, устанавливается в соответствия о требованиями нихесло- 
дупджх типовых проектов организация труда,

§ I ,  Прием ргды я $ 2* Дробление, грохочение я транспортире— 
валян руды —"Таловой проект организация труда рабочая дробильного 
передали "(М ., 1976), утвержденный .'ALJA СССР 5.01.1376 г.

$ 4 » Измельчение я классификация руды -"Типовой проект орга—



низации ТруЛЯ рабочих иэыальчЕТвлького передала обогатительных 
фабрик предприятий цветной металлургиями. , X97G) , утвержденный 
ШИ СССР 6.01.1976 г .

§ 5. Загрузив шров и отершей в малышцу Твдовей проект 
организации труда рабочих на участке измельчения к флотации’; ут- 
верндешшй 1Щ115*03.1978 г .

§ 8» Флотация -  Тисовой проект организации труда рабочих фло
тационного передела обогатительных фабрик .предприятий цветной ые- 
таллургииГ(И., Г976), утверкдеиаый Щ| СССР 6.0I.IS76 г.

§ 9* Реагентное отделение Типовой проект организации рабо
чего песта растворена реагентов" (Ы.. 1976), утверядешшй in '" ССОР 
6*01.1976 г  ̂ "Типовой проект организации рабочего цвета растворпш- 
ка реагентов” утвержденный !Щ  15.03.1976 г.

§ 13. Сгущение и фильтрация.-"Типовой проект организации ра
бочего места аппаратчика сгустителей обогатительных фабрик пред
приятий цветной иеталлурхшГ (U .t 1976)« утвержденный НЦЙ СССР 
6.01.1976 г.| -"Типовой проект организация труда рабочих передела 
фильтрации обогатительных фабрик предприятий цветной металлургии" 
Ш *. 1976) .утвержденный МВД СССР 6.01. 1976 г .

§ 14. Суш » концентрата -"Типовой проект организация труда 
рабочих сушильного передела Обогатительных фабрик предприятий цвет
ной металлургш^МЫ., 1976), утвержденный Щ1 СССР 6*01.1976 г .;  

"Типовой проект на участие обезвоживания флотокшцонтратсГ, утверж
денный МХИ 24.10.1979 г .

§ 17. Хвостовое хозяйство -"типовой проект организация тру
да основных рабочих хвостового хозяйства об огатгтедмшх фабрик"
(li. • 1970), утвержденный ЦЦй СССР 12.09.1978 г.

По остальным видам работ организация труда приведена в соот- 
ветствугс'ем параграфе сборника.

ноиш иаия часть

5 I .  Прием руды

а ) Профессия рабочего; бункеровщик»
Состав работы. Наблюдение и регулирование равномерности по

ступления руди в бункер, ни дробилыше установки, питатели, ipoxo-



ты я конвейеры, Проверка исправности работы механизмов, устройств 
пьиеосавдешш в приборов на рабочей месте. Пайшодение за беспере
бойной работой механизмов. Соблюдение необходимого зазора меаду 
хслеашкачи решеток. Пуск и остановка обслуяиваюишх механизмов. 
Наблюдение за работой систем автоматизации и аспирационных уст
ройств. Шурошса материала. Устранение зависаний, завалов И зато
ров. Разбивка негабаритных глыб, слекавшихса и сиерашхся incites 
руды, дробление крупных кусков на решетках, удаление посторонних 
предметов, очистка вагонов механизированным стругом- Очистка об
служиваемого бункора и путей у рабочего места. Текущий ремонт бун
керных затворов. Подача сигналов. Сыаэка механизмов. Уборка просы
павшейся руды о подъездных сутей, площадок в пределах зоны обслу
живании. Управление вагоноопрокидавателяма л другими механизмами 
разгрузки, ыехпнизмтдд профилактики против еыврэаености руды, об
меном транспортных сосудов у бункеров.

61J1Bс^ссдя рабочего: машинист воздушно, -кшштной дороге.
Состав работы, Управление лебедкой при транспортировке груже

ных в порожних вагонеток. Наблюдение за работой лебедки, мотора, 
канатов, шкапов, роликов, прицепных устройств, за состоянием пути 
и тормозных устройств. Регулировка работы механизмов. Учет выдан
ных вагонеток. Проверка тормоза в футеровки барабанов. Участие в 
ремонте. Уборка рабочего места.

Таблица I

Нормативы численности бункеровщиков, машинистов воздушо- 
каштноП дороги

| На одно изолированное одаовре-
t ценно работавшее приемное уст - 
1 ройство, включающее: приемный 
1 бункер, вагонеопрокидыватель.Способы доставки руды

| устройства пнлеосаидеыия и др. 
I оборудование, чел. в смену

I 1 г
Нумпсарами, вагонами, аьтоссыоснала
ми я шгонстками:

один бункер; 1,0
доа бункера (располавешгъш на 

расстоянии до 50 м ); 0,5



I 1 2

три бункера (расположенные на 
расстоянии до 50 м)
Вагонетками подвесной канатной доро
га: на одну линий канатной дорого 1.0

0.33

Примечания: I .  Норматив установлен на один бункер независимо 
от количества отделений в кем.

2. При работе дробилок первой стадии под "завалом" приемные 
бункера но обслугиваштся,

3» При расположении линий воздушно -канатной дорого на раз
ных высотщлс отметках норматив численности устанавливается 1 чел. 
на каллу» дани» канатной дорого.

4. При поступления руды о повишенной влажностью (против тех
нического проекта), виэывавдей Необходимость шуровки в бункерах
В очиоткй транспортных сосудов, норматив умнелатъ на ковффициект 
1.3.

5. Для условий Крайнего Севера цри шуровке смерзшейся руда 
и разбивке негабаритов норматив численности умножать на 1(.оаф$ццп- 
ент 1,5.

€. При обслуживании вторичных бункеров, гребущих периоди
ческого изменения подажяЕЯ шибера., норматив численности устанав
ливать 0.05 чел. на один бункер.

б 2. Дробление, грусочение у тпаяспсгтирование ртдд

а ) Профессия рабочего: моторист питателя.

Состав работы. Наблюдение за работой пластинчато га, ленточ
ного, вибрационного, тарельчатого и других питателей. Пуск в оста
новка оборудования. Регулирование равномерной додачи наторкала в 
дробилки, конвейеры, грохоты, бункеры, мельницы, сушильные бараба
ны и другое оборудование. Удаление посторонних предметов. Устране
ние заторов дйияггшя материала. Пуск и остановка механизмов, Чист
ка и смазка обслуживаемого оборудования. Выявление л устранение 
мелких неполадок в работе оборудования. Контроль за работой прибо
ров, Уборка рабочего места.

б) Профессия рабочего: дообильаии.
Состав работы. Ведение процессе крупного, среднего к медного
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др обленил* Кол треть работы оборудования, пятакцвх я разгрузочных 
устройств, наличия руды в буикерах, перевилссшеняя перегрузочных 
у злев ж течек. Осмотр и чистка оборудования, прием я подача сиг
налов на пуск (остановку) оборудования, пуск в остановка оборудо
вания* Наблюдение за работой оборудования. Рехулировакие загрузки 
дробилок, буккеров, конвейеров, грохотов, питателей  ̂Контроль, 
регулирование размера цеди дробилок. Контроль за качеством дроб
леной руды, системами масло смазка д автоматического контроля и 
регулирования. Выявление и ев справа осте ft и устранение неполадок в 
работе обстукиваемого оборудования. Уборка просипи ъ воне обслу
живания* Участие в текущем ремонте оборудования»

в) Посхасссдд рабочего; го охотошит.
Сортов работы. Ведение процесса сухого к мокрого грохочения 

материалов на грохотах, пуск ж остановка оборудования. Наблюдение 
зи работой грохотов, сит И другого оборудования в зове обслуживая-? 
ния, аа равиоасркш поступлокиси и распределением материала на 
грохоти, питатели, конвейеры, за прохождением недре«етного и под- 
peaiontoro материала. Удаление аосторокних предметов. Смазка тру- 
ьихся частей обслуживаемого оборудования* Установка, очистив и 
смена сит. Выявление и устранение неполадок в работе обслуживаемо
го оборудования. Уборка зоны обслуживания. Участие в текущем ремон
те оборудования.

Г) Профессия рабочего: глгдинист конвейера.
Ростеп тоботы. Управление конвейерами, влеваторши, шнеками, 

питателями, аэролифтами, перегрузочными тележками. Реверсирование 
и переключение их движения, регулирование степени загрузки. Регу
лирование натяжения ленты, цепи, ориведкых решей*. Наблюдение за 
■сравним состоянием перегрузочный точек, передвижных устройств 
и отражателей, автоматических устройств, установленных на конвей
ере, за правильно!! равномерной разгрузкой материала в орнемние 
устройства агрегатов* Смазка роликов и привода, очистка нолей лен
ты, роликов, ролнкоопор я течше; удаление с конвейерной ленты, де- 
пи посторонних предметов» уборка просипи» Участие в текуцем ремон
те обслухлваемого оборудования. Ликвидация заторов, выявление и 
устранение яололадок в работе обслуживаемого оборудования. Убор па 
рабочего места.



Таблица 2

Нормативы численности мотористов питателя

I На единицу оборудооа-
Наименование оборудования [ _ Miim, ̂ [ ш ,  чел* в смоцу

____________________________________  t
Питатели Для, рудного дробления руды:

а) пластинчатые питатели дайной, м
до б 

7-10
свыше 10

б) питатели других тиясш да крупном 
дроблении

Питатели для среднего и мелкого дробления
руда;

а) пластинчатые питатели длиной, м
до €

7-10 свыше 10
б) питатели других тиной на среднем 
я мелком дроблении

Питатели в других цехах фабршш:
ленточные, ажеестровлбрациациые, тарель
чатые, лотковые, барабанныв, дозатор 
(реагентов), выбрасыватель, выгруиатель; 
телескопические (на 10 питателей)

Примечания:
I »  При обслуживании питателей, установленных под приемными 

бункерами на участке крупного дробления, работающих "под завалом", 
требующих очиотку от налипшей н примерзшей руды, норматив числен
ности уш охать не коэффициент 1,5.

2. При обслуживании питателей, подающих руду после обжига, 
при температуре от 100 до 150° С, норматив численности умножать 
на коэффициент 1,2.

3. При поступления руда с повышенным содержанием влага И сне
га норматив численности на обслуживание питателей уда охать на 
коэффициент 1,3.

0,080
0,090
0,110

0,060

0,071
0,062
0,100

0,041

0,023

0.010
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Tftrimma 3

Нормативы численности дробильщиков

Наименование оборудования
1 На единицу ободгдо- 
| бшшл, чел» л смену

Дробилки крупного дробления: 
Конусные дробилки ККД-1500 
Конусные дробилки ККД-900 
Щековые дробилки

0,300
одзо
0,190

Дробилки среднего и мелкого дробления: 
Конусные дробилки КСД и КМД 
Молотновис, роторные дробилки 
Валковые и отбоЛно-центробежные 
дробилки
Ударно-отравдтелькые дробилки

0,071
о д го

0,0В5
о .п о

Примечания:
I*  При дроблении окисленных руд а применением обпита на ободу- 

лдвавии дробилок ККД-&00 норматив численности умножать на коеффк- 
диент 1,2,

2. На обслуживание масдш&сосоа, расположенных в маелвдодва- 
лах, устанавливать норматив 0,5 чел.в смену иа все иаслшасосы.

3. На обслуживание отдельных ыасленасооов устанавливать нор
матив 0,02 чел, на один насос.

уаблтнр А
Нормативы численности грохотовщиков

Наименование оборудования

Грохоты вибрационные, инерцдошше, сяыоба- 
ледсные, валковые, качашиеся 
Грохоты тонкого грохочения тина ГСЛ с пло- 

дацыо одного яруса, м2

0.07

ДО 5 одо
0.15
0,20
0,07

свыше 5
Грохоты тякелого тина "фурукава" 
Колосниковые грохоты
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ITp одолжение таблицы 4

! На единицу обору до- 
Наименование оборудования { ваадЯ> ^  в сж лу

Дуговые сита 0,02
Просеиышдая машина "Ревуы" 0,10

Примечания:
I*  В тех случаях, когда кв мелкой дробления грохоты исполь

зуются в замкнутой цикле Дробления л расположены о одном помеще
нии и их количество превышает 15 штук, устанавливать норматив 
численности 0,02 чел* в смену на 1 грохот,

2, При обслухявашш грохотов, на которых производится регу
лирование технологического Процесса вручную, норматив численности 
ушсоать на коэффициент 1 .1 ,

Тя Длина s

Нормативы численности машинистов конвейеров

Наименование оборудования
1 На единицу оборуде- 
| вания.чед, в смену

Елеватсры длиной до, »
20 0,060
40 0,070

Шмки длиной до, и
20 0,064
40 0,073
60 0,085

Авроавфты, форкаыера 0,040
Скалы. 0,500



Нормативы численности машинистов конвейеров
Таблица 6

Наименование
оборудования

Человек в снеку не единицу оборудования

ш конвейера. м
до 20 20-40 40-60 60-80 80-

100
100-
120

120-
140

140-
160

160-
180

180-
200

200-
220

220-
240

240-
260

260-
280

280-
300

Горизонталь
ные и нак
лонные лен
точные кон
вейеры 0,070 0,110 0,163 0,213 0.251 0,320 0,375 0,420 0,470 0,520 0,560 0,594 0,650 0,700 0,750

Примечания: I .  При обслуживании наклонных конвейеров каждый метр вертикального превышения между конечными 
точками конвейера дополнительно принимать за 4 м длины по горизонтали.

2. При длине конвейера более 300 м на каждые поеледущие 20 м конвейера норматив увеличивать 
на 0.03; для других переделов -  на 0,025; при плане конвейера свыше 400 м на каждые после- 
душие 20 м длины норматив увеличивать на 0,01.

3. На дробильно-сортировочных, обогатительных фабриках, перерабатывающих руды подземной добы
чи, при обслуживании конвейеров, га которых производится Еыборка вручную посторонних пред
метов. норматив численности умножать на коэффициент 1,3.

4. При транспортировании возврата гали на фабриках с самоизмельчениеы руды норматив числен
ности умножать на коэффициент 1,1.



5. Dpi транспортировании окислению: руд после обжига на обслуживание конвейеров норматив численности 
умножать на коэффициент 1,2.

6. При обслуживании конвейеров, работавши без укрытия, в зимний период норматив численности умножать 
на коэффициент:

-  для центральны! районов -  1,1;

-  для районов Урала, Сибири, Востока и Заполярья -  1,2.

7. При обслуживании ленточных (нереверсивных) конвейеров длиной до 10 н устанавливать норматив чис
ленности как для ленточных питателей.

б. При обслуживания ленточных (нереверсивных) конвейеров дивной до 20 к  в Переделе измельчения и 
классификации устанавливать норматив численности как для левгочннх питателей.

9. Прк обслуживании сборных ленточннх конвейеров над вакуум-фильтрами норматив ужсленноетя умножать 
на коаффипиент 1,2.

10. При поступлении руды с повышенным против проекта с одержали ем шаги, о также непосредственно пос
ле промывая руды норматив численности умножать не коэффициент 1,3.



Норматива численности машинистов конвейера
lâ Swa-Z

Наикенова-! Человек в смену ив единицу оборудования
лие обору-| При длине конвейера, кДОBfiHXA I —— ■ ■■ ■ ' ■ - - - I ■ ■ ■ — - —— ---  ■■■■ ■—

!до 20!2(MO!40-60!G0^80!80-I00il00-I20:iz0-I40!140-X60!160-Ie0!180-I2c0-I220-I240-!260-!280- 
г 200 220 240 260 230 300

Ленточные 
конвейеры 
с тележка
ми к ре
верс нвнне,
скребковые 0.270 0.320 0,371 0,410 0,470 0,515 0,560 0,600 0,640 0,690 0,730 0.770 0,810 0.850

0,900

Примечания: Г. Прк обслуживании более 3 катучке конвейеров норматив численности умножать на коэф
фициент 0.85*

2. Прк заполнении бункеров с помочью разгрузочной тележки предусматривать дополнительно 
норматив численности 0,06 чел. в смену на один бункер.

3. Прж вагруяке реверсивным конвейером более 5 бункеров устанавливать норматив' числен
ности 1 чел. в смену.
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1 3. тиаыда от дм

Пптандааидя труда

Промывке подвергаются руды, вмещайте глинистые, кремнистые, 
цвйчаяо-гланиотне и землистые прямвои. Технологические л-гм*и про
мывки рудн аазиоят от характера примесей ж количества их в руде. 
Руда после дробления промывается в корытных мойках, моечных маши
нах различных конструкций, бутарах, скрубберах и других машинах.

Размывке рудной массы производится гидромонитором. Размытая 
массе струей монитора направляется в зумпф, где глинистая честь 
поступает в олив, а зернистая часть подается в цромывочние аппара
ты. Промытый материал подвергается дальнейшему обогащении).

Па рабочем месте, крема промывочных машин, используются гро- 
хоты, питатели, жадоба ж другое оборудование.

Для обеспечения производительной работы необходимо с обладать 
следующие условия. Продеоо промывки должен обеспечивать наиболее 
полный отмыв глины и песка от рудздкх минералов. Руда дзя ряяиип  ̂
подается крупностью, обеспечивающей полный отмыв глинистых ж дру
гих примесей. Переходные и слитные пороги должны быть такими, 
чтобы при переходе к разгрузочному концу руда была в достаточной 
степени размыты и обезвохенщ. Сливные шламовые пороги обеспечива
ют минимум потерь крупных частиц, уходящих о водой в шламы.

Из промывочных машин периодически должны уделяться посторонние 
металлические предметы. Открытие и закрытие дюков механизировано. 
Рабочий ведет процесс размывки в соответствии с технологической 
инструкций.

Профессия рабочего; мойвик.
Состав работы.. Наблюдение ва работой промывочных малин, бутш- 

ров, скрубберов, промывочных башен, корытцах моек, алеваторов, 
вфелытх бункеров и другого оборудования. Управление работой гид
ромонитора. Обслуживание автоматических устройств и пупковой аппа
ратуры. Равномерное вал мнение ковшей алеватора при подаче ив зушфа. Рвагруаха сырья ж вфелей. Чистка ковшей алеватора ж бун
керов. Регулирование подачи сырья ж воды. Участие в очистке дре
нажных колодцев. Выявлена* и устранение неполадок в работе обслу
живаемого оборудования. Уборка рабочего места. Участие в текущем 
ремонте оборудования.
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Нормативы численности иойщиаов

Натаааааынв оборудования
На единицу оборудо
вания, чел. в смену

Цроешвотныв ияшинн:
"Эксцельсиор", "Лог-Уодар", мш, 

КГ-25, промывочные башни» барабана 0,17
Скруббер-бутары» бутарк-грсаота 0,14
Бутара, екрубберы 0,1Г
Корытаыа мойки 0,10
Грдшюнойкд 0,10
Гапроиопиторц 1,00
Зушфы 0.03

14г, Им«лч«ч1№ л  ыфрйют p w w
Йюфвс91ц E&tf-OS«aL ммвдрт цсльняд».
Сортов работы. Беление процесса измельчения я идаавификацши 

Наблюдение sa работой систем автоматического контроля ж регулиро
вания ыальяжц, маосл4-катсрсв, гвдоциклош>», питателей конвейе
ров, спускных устройств. Проверка плотности пульпа. Отбор проб о 
целью оперативного контроля процесса. Наблюдшие аа работой пита
телей» вародозяторою, «едоулашпшатвлеЯ, транспортеров* 
классификаторов, хядроцихлошш» зумпфов. Контроль ва находок я 
качеством продукция. Чистка л смазка оборудования. Участие в ра
боте по мхруяхе шаров я стеринеЯ в молънищи Hurt шляние аа нали
чием Я температурой иасжа в иасдяыоЯ системе маяытип. Межремонт
ное оболудавание оборудования. Уборка воин обслуживания. Выявив- 
аие пеаоладок И устранение кеиоцроваостей в работе оборудованы»



Таблицу 9

Нормативы чисденяоотж маднниотовмедьяид

Наименование оборудования
1 На единицу обору до- 
I ваши, чал. в сиену

Мельницы даровые и отержневыа о объемом, м3.'
до 36 0,091

37-79 О,гое
60 к белее 0,128

Мельницы самояэмедъчеиая:
ИГР 40 х 75; МШУ 45 х 60;
МШ?1У 40 х  60 0,160

МБ (1МС) 70 X 23; МБ (1ШС) 50 X 18 0,190
МБ (ШС> 90 X 30; ШС 70 х 60 0,350
iCT 55 X 35 0,470

Мельницы воэдухоотруЯные, роликовые "Леше* 0,130
Медишпы "Равсайл- 0,260
Классификаторы:

олноспиральнае, реечные 0,070
двухспиральние 0,116

Гйдроелеваторы 0,073
Гидроцикдонн диаметром, ш :

ДО 750 0,004
751-1000 0,005

сливе 1000 0,006
Цулыгаделителн 0,020
Рудоделвтелж 0,025

Примечания:
1. При измельчении окисленных руд о применением обжиг* на 

обслуживание мельниц ж питателей норматив чи олеин ости умножать 
на коэффициент 1,2.

2. При ручном регулировании технологического процесса, руч
ной; уборке иепы норматив чяолеынооп на обслуживая :е уц, 
нснатъ на ковф̂ илжент 1,07.
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* 5. Загрузка шаров и сто:«ией в цмьямы 

оптани.чщтя труда

Jifcpu к стерши доставляются к «осту хранений в вагонах или 
автосашсвалами. Разгрузка шаров я стершей из вагонов оаувузств- 
ияется мостовыми крапами шш тельферами с иагаитиой шайбой» Иэ 
пест хранения расклассифицированные шары магнитной шайбой загру
жаются в контейнеры, кюбеля иля бадьи л мостовым краном иля тель- 
ферои тралспорткрустсл ■ мельницам, т в  по трубам, загрузочным 
ворошим влв шаредштатадям загружаются в мельницы.

Стерши одинаковых размеров связками по 5-10 цгтук мостовым 
драном транспортируются к ыелышцаи, где посредством рольгангов 
влн специальных механизмов поштучно загруяаютоя в мельницы»

Стерши различной длины предварительно обрезаются до нужных 
размеров.

Для аффективной работы по загрузке шаров л отершей соблюда
ются следующие усдоадч.

Нары ж стерши загружаются по графину в соответствии с регла
ментом загрузка» Рабочее место рабочих по загрузив шаров я стерж
ней оборудовано соотвегствуидаш механизмами ж приспособлениями 
(мостовой крае, тельфер, кобеля, контейнеры, бадьи* трубы* загру
зочные вороши, рольганги, шаропитатели к Д р.).

Шары И стерши соответственно сортируются по диаметру и длине 
Ж загружаются по нормам, предусмотренным технологическим реглаивн- 
т ш .

Профессия рабочего; аагйдачи* мвддджж тол.
Состав работы. Классификация (сортировка) шаров по размером» 

Обрезки стержней. Выполнение необходимых такелажных работ» Стро
повка отершей, загрузка шаров в кюбеля, контейнеры, бадьи. 1уко- 
водотво транспортировкой емкостей к мельницам» Установка загртзеч- 
ннх устройств» Загрузка пиров, стержней в тгт.н*чрл при локопи ^ра
на о магнитной шайбой, тельфера ада других приспособлений. Уборка • 
и вывозка скрапа да мельниц в пустых емкостей. Уборка рабочего 
ОДСта.
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Таблицд 10
Нормативы численности загрузчиков мйяпдтг тел

Подготовитшсьыоать шаров в стерннвй 
к загрузке

На 1 тащу шЕфвв ш а
стержней.,1чвис* в  смщу

Кари, ее тробушие рассортировки 
Шари, требующие рассортировки 
Стервня, ве требупцив обрезки 
Стерхди, гребущие обрезки

0,04 
0.05 
О ДО 
0уГ2

6 6.Магнитная оеппрапия

Организация труда

Магнитное обогащение применяется при переработке, тажниам: 
образом, железных н марганцевых руд, а такие в ряде случае*, при 
обогащении редаометалльных руд и руд цветных металлов.

Применяется как мокрая, так в сухая сепарация» осущасаимииш» 
в барабанных, ленточных, иизшшх, дисковых и других сепаратней*.

Концентрат мокрой сепарации с помощью насосов капрашяааиа 
на обеэвсадвание. Концентрат сухой магнитной сепарации коивейе*- 
рами направляется ,m склад»

Хвосты мокрой машигной сепарации по трубопроводам и хообЗш 
самотеком или о помощью дерекачных насосных станций направляются̂  
в хвострхраншшще»

Рении сепарации регулируют в соответствии с требованиями тех»- 
подогни без недогрузки и лорогруаки сепараторов. В сепараторах 
подяерхавадт нормальный уровень пулыш и равномерную загрузку ру
ды и разгрузку продуктов обогащения* Затворы и футеровка сепарато- 
ров исправны. Лелобы, пульпопроводы н другие транспортные устрой
ства не имеют течи.

ПроЛюсодя рабочегог сепаюатппаиж-
Состав заботы» Ведение процесса сепарации. Наблюдение за ра

ботой электромагнитных, электростатических сепараторов, гидросепа
раторов, гадросмасителей, пульлоделятелей» магнитных конусов к 
другого оборудования. Регулирование при воэыошюстя магнитного по
ли в зависимости от качества руда, подучаемого концентрата и по
терь металла в хвостах. Пуск и остановка оборудования. Регулирова
ние выходов продуктов обогащения. Равноыешое юастэеделение мате-
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pjuua ца седар&торы* Наблюдение за показанием вштрсяьно-иэмери- 
тадьзо& аппаратуры. Определение щелочности пульни при гидросапара- 
ции. Поддержание нормального урошя пулыш а ванне- Участие в те- 
Ю1 М ремонт оборудования. Уборка вон» обслуияввния.

ТвДдт^ ТТ

Нормативы чиалешгостж сепараторщиков

I На единицу обору- 
Лаименоаанле оборудования j ВаШЯ> Чел. в ^еду

Сепараторы матнаткид джя мокрого обогащения!
сепаратор типа:
SIU-4 0,100
ВШ-2 0,060
5CDKA 0,024
барабан сепараторов тина:
ПШ-4П, пам п, 209-СЭ 0,018
I67-C3 0,012
паи  20/300 0,022
пал-1 оо/4оо 0 ,0 2 6

Сепараторы магантные джя сухого обогащения: 
сепаратор типа:
ПБС; 16Э-СЭ} ЭБС-90Д70 к др. 0,030

ОбПЯраТОрЫ СШЩ!
ДС-60, ЛС-20» ЛСД-20 0.032
ЛС-4, ЛС-ОД-2 (в)1 ЛР-П, XP-2I, 2P-I0I 0,092

Сепаратор хировов барабанного типа
СДД-Л 0,071

Алг*арат хирово! ЛЖ-2I» 0,14
Оборудование но приготовлению маан 0,115
Оборудование по регенерации к обесшшмливашоо мани 0,1

Примечание. На ободуниванде влектростатнчеокид сепараторов
норматив чаоледоости умы сосать на вовффициект 1,3.
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6 7- т м̂янийнн.ов обогащение

рртаянадтря «груд̂

Гравитационный способ обогащения складывается из дезштех,ра- 
цнн, классификации» отсадки и концентрации Дезинтеграция осущест
вляется а скрубберах, нласскфшсация-р гидравлических классификато
рах я гвдрацикдонах, отсадке -  я отсадочных машинах, концентрация 
-  в винтовых сепараторах, концштрацассщых столах к шлюзах.

Схема гравитационного способа обогащения я применяемый вид 
Об орудоваиШз дааасят от св о й о тв  в  .характера обогащаемого исаопао- 
ыого* Отсадка обычно подвергаются полезные иохопаеиыа пресностью 
от 60 До 0,Б ми* Прштродукт отсадочных манат может быть направ
лен. на дополнительно® обогащение в интактные сепаратора, флотома- 
пциии я на жжцептрацаогп;ия столы. Сбогадеяде на коццеытрацисшшх 
столах применяется для руд крупностью ыецее 3 мм* Для извлечения 
драгоценных ж редких металлов применяются ворсистые шоюы, вибра
ционные авгоыатвческяе шлюзы и гидраловушад. Основным условием 
бесперебойной и нсрыалшой работы гравивциошiого оборудования яв
ляется ранномерная подача обогащдаыогг мтерпала я сыывыоЯ воды.

Для определения качества продукции в ревнив работы оборудо
вания устанавливается кштрольно-иамеритадьная. аппаратура.

Производственные площадки оснащены ватшогвтедьвши устрой
ствами, и приспособлениями•

а) Профессия рабочего; от садчик (копцантратощик).
Состав работы. Ведение процесса отсадки» ишцентрвддя* клас

сификации, дезинтеграция. регулирование равномерного поступдаоя 
пудыш я воды на гравитационные машин я установки. Наблюдение аа 
качеством разделения материала и аа работой обслухяваеиых ыеханни- 
иое. Проверка состояния сетов я искусственной постели отсадочных 
машин* Замена постели отсадочных машин. Контроль и соблюдение ра
нима работы оборудования, занятого на доводке концентрата* Регу
лирование уклона отслои, [фок и остановка оборудования* Шшыюиие 
ж устранение неполадок в работе обслуживаемого оборудования. Уча
стие в текущем ремонте оборудования. Уборка зоны обслуживания*

б) Пробессиа чабочего; акдзо»̂ .ик.
Состав работы. Наблюдение ва работой шдазои, шздилюззов, ло

вушек (карманов), за промывкой горной массы* Регулирование укло
нов шлюзов, пульпы, воды на шлюзы к гидродоьушки. Съем, «киоск и 
укладка ворсистых покрытий (матов) и трафаретов ад шлюзы. Удало-
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Ы9 со шдпзов и ссдаишеков досторошосс предметов. Еедоцусвадле еаи- 
давания шдаоэов я подшшзков» а такте подвора потока пулыш на шв- 
вах со стороны хвостовых отвалов. Вытру эта (е*оы) концентрата со 
шшэов шдршшгушек к переноска его к месту обработки. Установка 
плетневых ограждений вдоль бортов разреза канав ж эфельяого отвала. 
Выявление ж устранение неполадок в работе шгозов гидроустановки. 
Уборка рабочего места.

Таблипа 12

Нормативы чисденностж отоадчиков (концентраторещков) 
шлваовднков

Наименование оборудования
1
1
t

На единицу оборудо
вания .чел. в смену

Отсадочние машши, до 10 шт. 0.060
При обслуживании свыше 10 машин 
ва Ю м2 ллоцедш отсадки 0.07S
Концентрационные столы: оододечные, двух- 
дачные 0.033

3-дечные 0.045
4-дечкые 0,055
5-,6-дечные 0,060

Винтовые сепараторы 0,019
Гидравлические классификаторы 0,060
Шлвэы ворсистые 0,040
Гвдр слову икя, гидросепараторы 0,014
Двшшштор 1ДД-12 0,020
Дешишатрры остальных типов 0,014
Элеваторы отсадочных шшш 0,060

Примечания:
1. При обалуаившщи кошентрашюшиа. столов па доводочных опе

рациях норматив численности ушанетъ на коэффициент 2.0
2. При отгрузке ж транспортировка золотосоДеркедегО леска уста- 

наалну-ть норматив числшшости 0,з чел; в смену.
3. При использования при отсидке искусственной достели н руч

ное переноске ее устанавливать норматив численности 0.066 чел.
л «мену.
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S ftT Фдоташш

а) Прецессия тбочего: Злргатоо.
Состав работы. Ведение процесса флотации и агитации пульпы 

в соответствии с техкодогочеокш регламентом. Наблвдадшз за Не
прерывным д равномерным поступлением пулыш во флотационные маши
ны, выходом и качеством продуктов обогащения, за нагрузкой на фдо, 
тамшпины. количеством расходуемых реагентов» Регулирование давлен 
ния сайт ого воздуха в пнешатячееккх и шехмомаххшческих флото- 
мяиппгйу- наблюдение за поннзаничми контрольно-исмерятелвных к ре- 
гудируюцих приборов; за концентрацией растворов реагентов, за их 
поступлением со точкам додачи. Учет расхода реатецтев. Чистка и 
смазка об орудовал дя. Выявление н устраните яеиелршш о от ой в ра
боте обслуживаемого оборудования. У б орка зовы обслуживания.

б) Профессия рабочего: люаитювикк реагентов.
Состав работы. Обслуживание питателей, реагентопрсводов и 

обеспечение их бесперебойной работы. Перекачка и распределение 
поезупащих растворов реагентов до расходами точкам питания. 
Проведение контрольных замеров концентрации растворов реагентов. 
Учет расхода растроров реагентов в единицу временя, я ва тонну пе
рерабатываемой руды- Выявление я устранение неполадок в работе 
обслуживаемого оборудования. Уборка рабочего места.

Таблица ТЭ
Нормативы чдсдрнкостя флотаторов, до а иро mihkob 

реагентов

I Единица t на единицу обье-
Наименованже оборудования | объема J на работы» чел.

I работы 1 в сыану
Флотоцашяы (в камерах), от.
(из расчета да одну секцию)

> 50 Ю wwep 0,087
50-100 о,оез

IG0-I50 it• 0,071
150-200 0.060
200-300 м■» *ч- 0,048
300-400 п 0,045
400-600 0,040
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Црсикиженже табл* 13

Наименование оборудования
1 Единит 
| объема 
[ работы

1 На единицу объе- 
* Ш работы, чел.
1 в смеву

500 и более Ю камер 0,035
Ч*ог контактный, бак, резервуар чаи 0,019
Фдотсмашин ленной сепарации фдотома-

ФПС-16 ггрятт̂ 0,070
ПС-1.4; ПС-0,4 и 0,040

Кологшая маиитна ЫПСГ-З 0,300
Иеыолха горизонтальная, вертикальная 0.060

Примечания:
1. 11а обогатительных фабриках производивльаостъл свыше

Г иан» т руда в год и получлгцих два a более концентрата, на фаб
риках о производительностью свыше 3 или* т руды в ход И Подучаю
щих один концентрат и на фабриках, перерабатывающих более даух 
сортов руд, на обслуживание реагентных площадок устанавливать нор- 
•саткв I  человек в смеву (дозировщик реагентов),

2. При флотации хвостов (отходов) рудопроиывкн кадвановых 
фосфоритов устанавливать норматив численности 0,20 на 10 камер.

(  9. Реагентное отделение

л) Посессия рабочего г. пасгвогсдк реагентов.
Состав работы. Приготовление растворов реагентов для флота

ции необходимой концентрации. Ведение процесса растворения циан— 
Плава. Приготовление известкового молока. Варка жидкого стекла. 
Перекачивание растворов реагентов в расходные баки. Наблюдение за 
работой растворитодеЯ, смесителей, агитаторов, питателей, насосов 
■ другого оборудования. Чистка агитационных чанов от остатков циан- 
плава» Наблюдение ва работой юшшных шкафов и вентиляторов. Полу
чение реагентов на складе, транспортировка их, погрузка и разгруз
ка. /чат расхода реагентов» Участие в тецуцем ремонте обслуживае
мого оборудования» Уборка зоны обслуживания.

б ) Профессия рабочего:растротоик-гегепегаторпик цианялярв 
Состав роботы» Ведение процессов растворения циондлова и реге

нерации цианистых распоров. Определение кдацедт̂ ящия растворов. 
Регулирование подачи регенерированных растворов и нх фильтрация-
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Сжигание серы в подача сернистого газа две окисления растворов* 
Выщелачивание в чистка агитационных чанов от остатков цваншшва. 
Обработка пуотой тара лрставоддцбы* Уборка рабочего наста*

Таблица Х4
HopiBMBU чкаинигоохм растворщиков реагентов» 
растворщиков- регенераторщиков щннплвва

Среднесуточный расход реагентов, т
t
1
1

На реагентное отде
ление,чел. в сутки

До 5 2
5,1-9 3
9,1-13 4

13,1-18 5
18»1т23 6
23,1-28 7
28,1-34 в
34,1-40 9
40,1-46 ХО
46,1-62 И
52,1-60 12
60.1-70 13

более 70 14

Примечания:
I »  Среднесуточный расход реагентов определяется по сухому 

весу* Bee падких реагентов береток в той концентрации» в которой 
окх соступил на фабрику.

2. На обслуживался установка д а  варка падкого стекла или 
установки дли приготовления раотпсроз из железного купороса-коа- 
гулязтоа, находящейся а об о о обл энном помещении, устанавливается 
один человек в сиену.

§10. Атльгадгщя

0ртлття1г?1я труда

Процесс основан на извлечении свободного золота ш  золотосо- 
дерашцкх руд» се сков и концентратов с пшаты) ртути в амальгаму*

Амадъгаьвция мсает бить внутренней, если производится в из- 
медьчащих аппаратах (,в бегуннкх чашх я смальгамацпояных бочках)»
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■ выешей, если ведется ш  пзмельчащдх аппаратов {на шлюзах и 
uuattbmA-i'opax), Чаще всего етя шиш амальгамация сочетаются. 
Амальгаму внутри аиальгамаципнныт приборов берут при их сдолооке. 
Амальгаму со шлюзов снимают резиновыми скребками. Подученную амаль
гаму обрабатывают, очищают я затеи оиоцшют на прессах. Возгонку 
ртути из твердев амальгамы о целью подучения шлихового золота про
изводят в специальных ретортах.

Рабочие, занятые на амальгамации, обслуживают бегунные чаш, 
амадьгамационные бочки, шлюзы, подотнки, доводочные столы, муфель
ные печи, отсадочные машины и другое оборудование. Обслуживаемое 
оборудование на рабочем месте размещается так, чтобы рабочему бы
ли обеспечена возможность наиболее удобно и рационально использо
вать его во время работы. Работы по транспортированию, погруаке и 
разгрузке концентрата в амдогэдоцдоише аппараты механизированы. 
Заливка ртути в емальгашционные аппараты, сподоок и съем амальга
мы производятся в соответствии с технологическим режимом. Правиле 
техники безопасности при. обращении со ртутыз_ а шалотами, инструк
ция со учету и хранению драгоценных металлов должны находиться на 
видном месте.

а ) Никосия рабочего: амальгаматоталд.
Состав работы. Ведшие процесса амальгамации и обработки амаль

гамы. обработка концентратов на доводочном столе, отмыв золота и 
амальгамы от серых и черных шлихов. Сьеы амальгамы с ловушек, амалъ- 
гашциошшх листов, ворсистых шлюзов в сотрясательных столрв. За
грузка концентратов в ш&хьхаыациащую бочду, дозировка ртути, об
работка концентратов в установленный период времени, разгрузка их 
из бочек к очистка деальгамы. Заданна ртутя в ловушки и зояотоудав- 
ливахцие аппараты. Укладка твердой амальгамы в железные челноки* 
Разогрев цуфельной печи и загрузка в нее челноков о амальгамой для 
возгонки ртутя и получения шлихового золота. Обработка шлихового 
золота кислотами и выбор нашитом железных ирмнеоей. Взвешваяае 
драгоценного металла в упаковка его в специальную тару.

Участие при опечатании шлюзов и других метадлеулавливакщжх 
аппаратов- BjotMsHae и устранение неисправностей в работе обслужи
ваемого оборудования. Уборка рабочего квота.

б )  Профессия рабочего,* олиго,^иа,
Состав работы. Обработка шлихов. Регулирование работы сна вра

ге ров и амальгаматоров различных типов. Загрузка и выгрузка шлихов. 
Отмыв амальгамы. Выявление и устранение неисправностей в работе
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обслуживаеыогс оборудования. Уборка рабочего места.

унблица 15

Нормативы численности амадыямахорщвков. юднховщдков

Наименование оборудования
I На единицу обору- 
| ввддя, чел. в смену

Чаш:
трехбегунная
двухбегунная

О* 30
0,20

Амадьхамациошшя бочка емкость», кг
до 100 0,10

0.65
0,12

свыше 100
Шлю амальгшацяонпыЯ

Примечания:
I»  Обслуживание подшлюзков включено в норма тины на обслужи

вание амадьхымацвошюй бочки.
2* При ручной загрузке концентрата и амальгамы устанавлива

ет е  норматив I человед в смену.

Цианирование -  процеоо растворения золота в цианистых раст
ворах. Извлечение золота цианированием основано да взаимодействии 
реагентов о минералами. Контакт цианистых растворов с золотосодер
жащими рудами, концентратами и лесками достигается первые шквал и ом 
цианистых пульп в специальных чанах или дросачлваиием цианистых 
раотворов через толщу песта (дврисллция}. Загрузка афелей в чады- 
дерколятсры производится трансяортераиш или врадаюфшкол распре
делителями» Вытру ада зрелей (обеазолочедных песков) производится 
механическим способом или вручную. Механический способ выгрузки 
вфелей мохвт быть сухим дли мокрым. При механическом мокрой спосо
бе вфеяь ив чана смывается монитором через люд или выкачивается 
насосом с последующим перекачиванием в хвостохрадплище. Выгрузка 
эфелей вручную производится лопатами нлл эфела выпускаются через 
разгрузочные люки в вагоны»

Загрузка и выгрузка афолей ыохаиязлроваиа. 2феди загружаются 
равномерно, хорошо разравниваются и тщательно перемешиваются о

6 I I .  Цианирование

2E gy.«.<w a jaaa
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цщшкяш раствором» Цианистый раствор а ддотеооть пульс отвеча- 
п  требованиям технологической карты. Обработка ефедей и перекат
ка растворов па осаждение я оборот производится в соответотвЕИ о 
требованиями технология»

а) Профессия рабочего: егататотадк.
Состав работы. Ведение процесса агитации дудыш. На&шэдедие 

за работой оборудования, поступлением пульпы в агитатор сгусти
тель, податей сжатого воздуха в аврсхифты. Выгрузка ефплаК. Про
верка плотности пульпы. Пуск в остановка оборудования» Участие в 
тевущеи ремонте обслуживаемого оборудования. Уборка золы ободужи- 
ванвя»

61 Прод-оссия рабочего: обработчик ойелей.
Состав работы.Выгрузка зфалей вэ чанов я выпуск их через лю- 

кя» Выгрузка вфелей кэ осадительных зумпфов, ва старых отвалов в 
погрузив хх в вагоны. Откатка вагонов я чистка путей. Прохождение 
канав. Регулирование подачи вода в чаны для смыва. Уборка рабоче
го меота.

Таблица Ifi

Нормативы численности агататсрдиков, обработчиков вфелей

Наименование оборудования
1 На единицу оборудо- 
{ ванин,чел. в смену

Зфельяый чаа {перншштор} 0,090
Чан а механический перемешиванием. 0,014
Чан о гшевыатичесшш дер вмешиванием 0,073

Примечание. На выгрузку ефедей заручдуо устанавливается норматив 
0,04 чел» вы I  т.

I 12. осаасшма золота я обработка лмта/ртт***
осадков (шламов}

Опгаяязштия ТРУДа
Осаждение золота из аодотосоДер*вщ1х цианистых растворов, 

предварительно осветленных ж обесдасдороканных, осуществляется 
цинковой пыдька

1ля осахдеявя золота применяется осадительные установки, сос
тояло из есвотлятелей, приемных зуывфо», конусов-смесителей, ча- 

Ков-осад* талей, вспомогательного оборудования, {вакуум- в центробеж
ных насосов, гфтндок) и другого оборудования.



Золотосодержащие цианистые осадив (шаш) промываются в та- 
вах-оборыидах, фильтруются, подсушиваются в вдектрических влд паро
вых шкафах (печах), донэмвльчаются и отправляются на дальнейшую 
доработку.

Подача цианистых растворов в цинковой пили соответствует тре
бованиях технологического режима. Соблюдаются правила прощдаки 
шламов на фильтре (для удаления цианидов), обращения о кислотами 
к пиан идами ж своевременная выгрузка озолоченной цинковой стружки 
жз вкмракторов. Тщательная отмывка стружки от шламов. Цинковая 
отрукяа в вксзрахтерах нериодически разрыхляется и добавляется 
евшая.

а) Профессия рабочего: аппаратчик вакгум- осадят але2.
Состав работы. Ведение процесса осаждения металла на циани

стых растворов с помощью ваиууы-осаднтедьних аппаратов. Регулиро
вание подачи растворов ж цинковой шиш в осадлтедн, дозирование 
свинцовой соли. Соблюдение установленного процента извлечения из 
раетрсров. Выявление и устранение неисправностей в работе обслу
живаемого оборудования. Уборка рабочего места.

б) Профессия рабочего: обработчик драмов
Состав работы. Ведение процесса обработки шламов. Подготов

ка растворов оервой и соляной кислот. Опробование растворов в пе
риод растворения шламов. Отмыв золотых осадков и фильтрация про
мывочных вод. Отбор проб. Взвешивание dubmob. Укупорка шламов. 
Выявление я устранение неполадок в работе обслуживаемого обору
дования. Уборка рабочего места.

Тябддття Т1)

Нормативы численности аппаратчиков ва!фуи-ооаджтехеВа 
обработчиков шламов

Наименование оборудования
I На единицу об ору до- 
[ ваяиягчед» в смену

Вакуум-о садктель 0» 367
Осветлитель 0*010

Примечание. На обработку шламов норматив устанавливается 0,024 
человека на I  кг.
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* КЬСстядкие и Дильтшшкя

aS ПроМ осия рабочего: а ппати-геотс сгустителей.

Состав работа, издание процесса осветления, сгущеная и промин
ки пульпы, шдзма а сгустителях. Наблюдение за работой обслужива
емого оборудования. Наблюдение за технологическим процессом., темпо- 
ратуроЯ, концентрацией растворов, шлама, пулыш, чистота, слива*. 
Переключение коъуущцсаций. Замер плотности слива. Распределение 
пулыш по схустктеляя. Выявление и устранение неисправностей и уча
стие в подготовке и ремонте обслуживаемого оборудовании. Уборка 
зоны обслуживания*

б) Профессия рабочего: Анльгровадь! ик Салтыков, гик).

Состав работы. Управление фильтровальными аппаратами* Ведение 
Процесса фильтрация цулыш. Включение аппаратов в вадуушуп и кома
ре ссорлу® системы. Контроль а регулирование разрежения в зависимо
сти от толщины; осажденного слоя, интенсивности подачи пульпы, на
грузки иа фильтры, давления по показаниям приборов и результатов 
анализов* 1£гск и остановка оборудования* Чистка фильтров, промывка 
фильтровальных ром а трубопроводов. Выявление Я устранение ненсправ- 
востей в работе обслуживаемого оборудования И участие в подготовке 
я ремонте обслуживаемого оборудования. Замена, разборка рам и поло
тое, секторов фильтров. Уборка зоны обслуживания.

в) Профессия Рабочего: машинист насосных установок.

Состав работы* Обслуживание пудьпонвсосных установок, градир
ня, злектродвйгателеП, их пуск, контроль за работой и остановка. 
Надзор за перекачкой пулыш. промывка насосов я трубопроводов. 
Наблюдение за контрольно-иэиерителъной аппаратурой* Поддержание 
установленного режима работы агрегатов, проверка состояния обслу
живаемого оборудований и уход за нам. Участие в ремонтах и в рабо
тах по перемещению оборудования и трубопроводов* Очистка пульповых 
канав от цулыш и посторонних предметов*

г )  Посессия рабочого: цвитчи^уговаяк.
Состав работы. Ведение процесса осветления загрязненных 

жидкостей иди твердых продуктов, разделение плохо
фждьтрущигся неоднородных смесей е небольшим содержанием 
Твердой фоэы иди отделение жидкости от твердых про
дуктов при помост центробежных елд на осадительных скоростных иди 
сверхскоростных центрифугах периодического или непрерывного дейст
вия с автоматической выгрузкой. Авгоыатичеекдя выгрузка и загрузка 
Пои действием центробежной силы, промывка, пропаривание. Контроль
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ж регулирование по коятрально̂ ламеритальнш приборам загрузки иро- 
дукта. Выгрузка измельченного или промытого осадка к подача волн 
во количеству, уровню, удельному весу. Наладка центрифуг на за
данный решим. Пуск и остановка центрифуг» насосов и транспортирую
щих устройств. Определение окончании процесса центрифугировании 
визуально х по результатам впалиаов» чистка сдускпы* устройств я смотровых стекол. Заливка масла. Выявление и устранение неисправ
ностей в работе обслуживаемого Оборудования. Уборка зозш обслужи
вания. Регистрация данных в производственном журнале.

Нормативы численности аппаратчиков сгустителей, 
фильтровальциков (фильтровщиков), машинистов 

насосных установок

Наименование оборудования На единицу оборудо
вания, чел. в смену

Сгустители диаметром, ы:
ДО 50 0,0?

свыше 50 0Д5
Перемевшваталь 0Д0
Вакуум -  фильтры:

дисковые ДО-100 0,13
ДО-68 0,08

барабанные 0Д2
другие дисковые, ленточные 0,08

рамные ОДС
Обеавшиващне колеса, конусы 0,05
Обезвсшваодие конвейеры 0,057
Вакуум-насосы и воздуходувки, компрессоры, 
расдодояакные на секциях 0,04
Компрессоры поршневые производит, до 50 mVhes О ДО 
Насосы всех типов производительность*) до:

400 М3/чао 0,02
свше 400 -  600 м?/ч 0,03
свыше 800 мг/ч 0,045
Центрифуга "Краусс-Цоффей" (1/2 ФГО или Гершау) 0,85 
Центрифуга "тумбодьд" 0,06
Традирая 0,03
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Прнмечания:
Г» При обслуживания вакуум-фильтров с применением пара нор

матив численности умножать на коэффициент 1,15.
2. При обслуживания вакуум-фильтров, работе пни х на цнритнсм 

вовцентрате, норматив численности умножать иа ковффяциевт 1,2»
3. При обслуживании сгустителей, работающих на обеспшамова*-- 

нии и осветлении калийных концентратов, норматив численности ум- 
н охать их коэффициент 1,7.

4» При обслуживании насосов на .калийных пракпринтнях норма
тив численности уиновать на коэффициент 3.

6 14. Сушка концентрата
а) Профессия Рабочего? оуин-чьцнтс.

Состав работы. Ведение процесса сушки в соответствии о тех
нологической инструкцией. Управление эагруэкой сушильных у стано
вой. Перемешивание концентрата на поду дачи. Поддержание кухней 
температуры в телках. Регулирование додачи топлива, в топки, наб
людение но приборам за температурой я ренинам работы тонки. Опреде
ление отапенл готовности концентрата, отбор проб. Разгрузка высу
шенных концентратов. Чистка газоходов, колосников, патрубков, то
лок и устранение заторов в спускных устройствах. Наблюдение за ра
ботой обслуживаемого оборудования и контрольио̂ измеритодышх и ре- 
гулируедих приборов. Участие в текущем ремонте оборудования. Убор
ка воны обслуживания.

б) ПооДесоия рабочего: ко^гьв.технологуческих печей.
Состав работы. Ведение процесса сжигания твердого, жидкого к газообразного топлива в топках печей. Регулирование процесса го

рения, дутья, тяги и темп ера туры ого режима на обслуживаемом обору
довании. Подготовка оборудования и топлива к работе; очистка топки 
от есиш и шлака, чистка форсунок, мазутофдльтров, проверка исправ
ности шиберов, форсунок, вентиляторов, пусковой, регулирующей и 
кадтраяьно-яэмерятельноа аппаратуры* Выбор режима работы топок. 
Наблюдение аа работой топок, газовой коммуникации, воздуходувок и Т-D» Участке в теЕфкеи ремонте обслуживаемого оборудования. Уборка 
рабочего исота*

в) Псобеосид рабочего; оператор по обслуживедшо щще-газоулаь^ 
дигддпнх установок»

Состав работы. Очистка циклей ев, желобов, расход оперных труб, 
шьвевшх камер, скрубберов и бункеров от горячей Оман. Очистка ка-
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мер я клапанов рукавных фильтров от окиси» сбор ж погрузка пили. 
Выпуск пшти черев воронка вручкуг или механическим способом. транс
портировка вила. Очхотка путей. Устранение подсосов, неплотностей 
а пылевых камерах» Снятие рукавов о фильтров, очистка их и ремонт* 
изготовление новях, оортироаха х замена рукавов. Уборка рабочего 
места и зоны сбодукиваняя.

таблица 19
Нормативы численное»» сушильщиков, операторов 

дыде-газоуладлввалцд установок

t
Наименование оборудования 1

На единицу оборудо
вания,чел. в смену

Сушильные барабаны бе з толок 
Топки сушильных барабанов:

0,079

НЛ jTPJOftW ТйЯДИВв 0,060
на газообразном топливе 

Сушильное электропечи о ручной, загрузкой
0,040

и выгрузкой кшцоитрата
Сушильные влектронбчи о полуавтоматической

0,280

загрузкой н выгрузкой концентрата 
Сушильная ванна о ручной загрузкой и

0,140

выгрузкой концентрата 0,300
Подовые лечи 0,250
Лечи кипящего слоя (КС) а топкой 
Обеспьшшащне устройства:

-СЩ )убберы , ПУЛЬТЕЦЕКЛОНЫ) циклоны- 
цроыыватеди "СЛОТ11, ротоклоон, дриялд

0,220

аппараты 0,015
-электрофильтры 
-рукавные фильтры;

0,010

до ГОС рукавов 0,015
более ТОО рукавов 0,030

Дымососы, эксгаустеры 0,025
Вентиляторы, калориферы 0,020
Сборники ш иш о,осэ
Башни для хранения фосфоритной муки 0,020
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Примечания:
1. При сушке двух ж более концентратов норматив численности 

ва обслуживание сушильных барабанов умножать на коэффициент 1 ,2 .
2. При расположения толок в изолированней помещении устанав

ливается норматив I  человек в смену на обслуживание всех топок.
3* При обслуживании 5 л менее сушильных барабанов норматив 

численности ушшать на ковффидиент 1.2.

5 15. Растворение сильвинита. осветдзци^ вслора. 
вакгУМг-кристадлизаиид

Оптализагтия труда

Растворение хлористого калил из сильвинита производится коря* 
чин растворявши щелоком в горизонтальных шековых растворителях. 
Подача сильвинита в растворители осуществляется с помощью лотковых 
качающееся питателей и ленточных конвейеров. Концентрированный 
жалок из растворителя поступает в отделение осветления.

Осветление щелока осуществляется в параллельно раб от алиях 
отстойниках и механических сгустителях. Солевой пшаи из отстойни
ков поступает в сборный бак ж насосами перекачивается в конец раст
ворителя. Глинистый шлам из отстойников и сгустителей поступает в 
бах, откуда насссеми подается в отделение преллвоточной промывки.

Кристаллизация хлористого кадил осуществляется путей охлажде
ния горячего концентрировали ого раотвора, ярд згой испольяуется 
принцип самой спарения.

Охлаждение горячего щелока производятся в 14-ступенчатой ва- 
кууи-криоталлиэацисишой установка. За счет вакуума щелок васасыва- 
ется в ваьуум-криетшш! затор иэ буферного бака.

Регулирование процесса растворения с целы) получения необхо
димой концентрации щелока а& выходе достигается путей изменения 
количества сильвинита и растворяющего щелока. Дхя более полного 
растворения хлористого кальция из сильвинита руда перемешивается 
с раотаорящш щелоком; температура растворения поддерживается в 
отроге определенных диапазонах; обеспечивается оптимальная дозиров- 
ка сильвинита и реотворяхщвго щ&лока; соблюдается ритмичное поступ
ление руды о иеаыачительыыми отклонениями от планируемого химичес
кого и гранулометрического состава. Осветление горячего концентра
ционного щелока осуществляется в четырех  ̂шестквонусних отстойниках ж ывхашпеских сгустителях.
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Охладдвнив концентрационного горячего щелока производится 
ь 14~ступе11чатой вазуум-йриотадлизацйонной установив, состоящей 
из двух вертикальных л пясти горизонтальных корпусов, ддя правиль
ной в ритмичной работы веддоьзфнствллкзациоыной устий иски важное 
а качение имеет распределение давления паровоздушной смеси и тем
пературы щелока по отдельным ступеням, которые поддерживается в 
соответствии с технологическим регламентом.

С целью устранения зарастания кристаллами соли ВКУ периоди
чески промывается горячим рветворяодщ щелоком о тсшературоЯ 
80-100° с.

При остановке на пданово-щредупредительанй ремонт валуум- 
крветаллаэатерц вскрываются и тщательно промываются внутри водой»

а) Профессия тгабочего: аппаратчик тствоиения.
Состав раб отплел виде технологического процесса растворения 

хлористого калия. Прием и подготовка сырья, пригстопление орошаю
щих растворов. Захрувка сырья в аппараты, подача орошающих раст
воров, паровоздушной смеси, конденсата. Подогрев реакционной массы 
по заданной температура, перемяяивннив, передача полученных раст
воров в емкости или на последулщо технологические стадии произ
водства. Контроль и регулирование параметров технологического ре
жима, предусмотренных регламентом: температуры, давления, вакуума, 
количества доаирушда компонентов, уровней концентрации, раствора 
по показаниям контрольно-изыернтельных приборов к результатам ана
лизов.

расчет доздрухцих компонентов. Отбор проб для контрола тех
нологического процесса. Пуск в остановка оборудования, чистка обо
рудовании, выполнение несложного ремонта. Обеспечение бесперебой
ной работы ленточных конвейеров, подогревателей, растворителей 
и другого оборудования. Ведение записей в производственном журна
ле.

б) Профессия рабочего: аппаратчик вцстрагжрорайця.

Состав работы» Ведение технологического процесса вкстрагкро- 
ванвн. Подготовка ж подача продукта и растворителей в аппараты* 
подогрев, персишивание, отстаивание, измельчение, деление сдоев 
в случаях, предусмотренных регламентом, добавление растворителя 
определенной концентрации» Определение окончании процесса акстра- 
гировакня. Очистка растворов отстаиванием ахи фильтрацией, выделе
ние веществ из раствора выпариванием иля кристаллизацией. Поддер
жание температурного режима по стадиям процесса. Регулирование по-



ДОщ продуктов, растворов п соотношения компонентов.
Контроль к регулирование параметров технологического процес

са: давления, температуры, уровней, времени концентрации по пока
заниям каитродьыо-гзиератедьЕшс приборов, результатам анализов я 
визуально.

Црв необходимости расчет расхода сырья к выхода продукции. 
Отбор проб для контроля технологического процеооа* Обслуживание 

аттракционных е дистелляциолньх колонн, ваяууы-ашшратов, испарите
лей, смесителей, теплообменников, конденсаторов, сборников, емко- 
отей, насосов, мерников, холодильников я другого оборудования.

Пуск, остановка и переключение оборудования. Выявление и уст
ранение неисправностей в работе оборудования и коммуникаций, прове
дение не с л о е н о го  ремонта. Ведение записей в производственном кур
иале.

Таблицу ЕП

Нормативы численности аппаратчиков растворения; 
аппаратчиков вкстр&гировакия

1 На «отиту оборудо-
Шиыеновакяе оборудования I ъвятвЧвЛш в

Растворителе шоковый 0.40
План-фильтр ячейковый 0,15
Вертикальный вакуум-котел 0,11
Теплообменник (подогреватель) 
Редукционно-охладительная установка,

0,09

испаритель 0,30
Пароувлажнитель, napoasemop 0,02

в) ттродессия рабочего: слпаратчик отстаивания.

Состав работы. Ведение технологического процесса отстаивания- 
удаление на горячего концентрационного цедака солевых и глини

стых частиц. Подача продуктов в отстойник, регулирование плотнооти 
солевых и глинистых шламов и степени осветления.

Поддержание сданной температуры суспензий. Выгрузка осажденно
го продукта или слив осветленной жидкости.

Пуск и остановка оборудования. Контроль за соблюдением техно
логического регламента по результатам анализов. Предупреждение и
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устрадание причин отклонения от норм технологического решила.
Обеспечение бесперебойной работы обслуживаемого оборудова

ния. Подготовка оборудовании к ремонту. Чистка оборудования. Ве
дение записей в производственном цурлале-

Таблица 21
Нормативы численности аппаратчиков отстаивания

Наименование оборудования
1 На едшнщу оборудо- 
| вал ия, чел. в сиану

Отстойник щестикодусиый, объем 363 м3 0.5
Отстойник трех-четырехконусный,

объем 235 м3 0,3
Отстойник "Бройлеса Дорра" ОД

г ) ЛосхЬесспя рабочего; ддпаоатчик выпарявания,

Соотав работа. Ведение технологического процесса кристалли
зации хлористого кадия, регулирование додачи горячего концентри
рованного раствора, давления в ступенях и температуры цадова (сус
пензии) от i -й да Г4-й ступени при попоив конденсаторов смешения, 
поверхностных конденсаторов, системы паровых эжекторов в вакуум- 
насосов. Выдуск готового проекта о содержанием хлористого капая 
не менее 95 % К предотвращение кристаллизации солей в баках в на
сосах путем подачи конденсата растворного пара 9-й ступени ЕЮГ 
или оборотной води насосами. Правильное использование тепла. Про- 
мквка горячим щелоком с температурой 00-100° С вакуум-кристалли
заторов и мешалки. Наблюдение за работой закууц-кристаллизаторов, 
вакуум-насосов* баков, кожреосора и их обслуживание. Включение 
аппарата в вакуумную систему.

Предупреж_!спя0  и устранение причин отклонений от норм техно
логического рецлш. Отбор проб для контроля производства. Чистка 
в промывка выпарных аппаратов и другого обслуживаемого оборудова
ния. Выявление и устранение непецравцостей в работе оборудования 
в коимушииций н выполнение мелкого ремонта. Ведение записей в 
производственном журнале.
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Таб-гтта 22

Нормативы численности аппаратчиков вшаряшняя

t Ца единицу оборудо-
Цаимеиовакае оборудования I вапжя;чвл. в .смену

НпризангадъныЭ вакуум-крястадишндтор 0,10 
Вертикальный вш{уу»-крисФелгаватор 0,08 
Конденсатор поверхностииЯ 0,05 
Конденсатор барометрический 0,06 
Ц^шзгоудовитедь 0,02 
Батарея гидравлических стаканов 0,03 
Вакуум-насоо водокольцевоП 0,03 
Быоарной аппарат 0,08

§ 16. Производство гоныхляровапног  ̂ жд^р^птрго калия 
Ортаииадлия труда

1ранудяроваиие хлористого калия производится методом сухого 
горячего прессования на вальц-црессах фирмы "Хешдель-вюшорт" ФРГ 
ж фирмы "Цеиат-ЦаЯтц" ГДР.

Высушенная соль яа отделения суши с теьпернтурой до 130° о 
системой конвейеров подао ся на вибрационные грохота. Н&дрбшетный 
продукт поступает в удары о- отра жателъыые дробилки яг додраблившсне» 
а подреаетный продукт скребковым конвейером распределяйся по 
ьадьц-прессаы. Пр есооваилшй продукт рассеивается на виброгрохотах. 
СодрвшагнмЯ продукт подается обратно на преоссвдаке, а надрешетньй 
поступает на дробление в ударно-отравдтелыше дробилка. После дроб
лен яд продукт подается на просеивающие машины для классификации 
я выделения гршгулчта необходимой крупно ста гранул.

Регулирование процесса прессования производится путем измене- 
ежи давления на вальц-нрессы, а тихие изменением нагрузки концент
рата. За ходом технологического процесса рабочие наблюдают визу
ально ж по контрольно-измерительным приборам. Имеется операторский 
пункт.

Оборудование размещено каекддио» Каждое рабочее место сбеспе- 
пс’ю связью ж сихяадвзацаей.

а̂  Профессия рабочего? шшн1>атчик гпшгулитУЗЕяал.
н* ВпДайяо технологического процесса граиулхро-
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вания на вельц-прессах. Наблюдение за равномерней подачей исход
ного продукта» за поступлении  ̂масла на маслосистемы. Регулирова
ние работы оборудования. Обслуживание основного и вспомогательно
го оборудования. Контроль качества плитки. Выявление неисправно
стей оборудования. Уборка рабочего места.

б) Профессия рабочего: ыашмиот гаеачатдчесвого и гидравли
ческого перегружателя.

Состав работы. Управление» пуск и останов силовых установоа 
пкейматичесюк; и гидравлических перегруватедей. регулирование ра
бот механизмов пнеклатического и гидравлического перегружателей 
по показаниям контрольно-измерительных приборов с учетом исполь
зования минимальной производительности агрегатов, наблвдодяе за 
работой дизель-генераторов» турбонасосов, трубопроводов и других 
ыеханизмовЗивление и самостоятельное устранение дефектов в рабо

та блина 23те механизмов перегружателей.

Нормативы численности аппаратчиков гранулирования

Наименование оборудования
I На единицу оборудо- 
| вания,чед. в смену

Вальцчгресс 0,12
Пкеалатаческай и гидравлический
перегружатель 0,04
Просеивающая ш иш 0,10
Секционная ш ежовая мешалка 0,4

§ П . Свладиоованде. отгрузка Гпогтгак^ я усреднение 
доццеят.̂ агй и тост, поггуэда хвостов сухой магнитной салаг алии. 
Погрузка концентрата коятвйнераид в ислезкодороаные вагоны и
айтпмддянк

Организация труда

Погрузив концентратов я руды производится в вагоны или авто
машины различными способа'.'З в зависимости от оборудования погрузоч
ных пунктов и характера концентратов руды. В основном применяются 
сл едущие способы погрузки: из бункеров, расположенных неяосредст- 
вапяо над яалеэнодоролншигпутями; беэбункерным способом -  о по- 
моцъи вкснаватора илн грейферного крина и ленточных конвейеров. 
Погрузка концентрата может производиться как нааллои в открытые



клв закрытые железнодорожные вагоны, тшс и в упаковке (контейнера
ми) . Бункеры оборудуются течками с затворами, весовыми дозаторами 
и другими устройствами.

При погрузке все операции механизированы. Оборудование под
держивается в исправном состоянии.

Для предотврадешш смерзания в зимнее время буккеры и склады 
утепляют, Лелезнодорокние вагоны к автотранспорт под погрузку кон
центратов, руды подаются регулярно и в необходимых количествах.

Выполнение планировочных работ на складах, сгребание концеп- 
трата и руды к экскаваторам при погрузке, сбор спета и очистка 
территории, выравнивание штабелей производится при поглоти бульдо
зера.

Подача сырья и готовой продукции со стала в бункеры а дере» 
мщений продукции на складе макет производиться при помощи нратце- 
ра.

а ) Пвоййссдя рабочего; бункаооваик.

Состав работы. Прием вагонов и автсадшшн под погрузку (раэ- 
грузяу), их осмотр. Установка их под буккеры, Лаблвдениб  ̂за по
ступлением концентрата и руды в бункер. Обслуживание спускных^ 
устройств, питателей и других механизмов. Заполнение вагонов и 
автомашин концентратом, рудой.Управление ээтч рами.Обслуживание 
пункта профилактики вагонов против смерзания концентрата к руда.

Ликвидация зависеть матеркела в бункерах, забивки спускных 
устройств. Уборка просипи о подъездных путей. Учет количестве от
гружаемого концентрате. Участие в текущем ремонте обслуживаемого 
оборудования. Уборка рабочего места.

б) Досийсосия тбочего: мащчгиот вкскаватоэа.

Состав работы. Управление экскаватором при погрузочных ра
ботах. Погрузка концентрата и руды в вагоны, душкары, автомаш- 
вы, в бункера. Переиаданио концентрата и руды на складах. Заправ

ка горючими и сцаэочдшми материалами. Регулирование ходом механиз
мов. наблюдение за коктрольно-нзшритолышш приборами, а также 
за прочностью канатов, блоков и креплением тормозных устройств. 
Офориаенве сившшго рапорта х ведение журнала с запись» осмотров и ремонтов. Участие в ремонтах экскаватора.

в) Профессия рабочего: мадштст крана (крановщик).

Состав паботы. Управление кранами, оснащокдши различными 
груэозахватыватими приспособлениями, при выполнении работ но по- 
грузке, разгрузке, усреднению и транспортировке концентрата и
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РУДЫ в бункеры* Проверка правильности крепления тросов. регулиро
вание тормозов и действия предохра!iительных устройств. Участие в 
текущем ремонте обслушшаешго крана.

г ) Профессия рабочего: маринист итобеле1Ьотшрутоой магаяы

Состав -работы. Управление итвбелефорыирумаей мшаной при 
перемещении и укладке грузов. Подготовка машины к пуску. Наблюде
ние за работой машшы. уровнем тела . Выявление дефектов j  работе 
машны. Выполнение ремонта машины*

д) _ПгоФессая рабочего: иачялдст ггпатиеоа.

Состав работы* Подача сырья и готовой продукция со склада 
в бункеры. Перемещение продукции на складе* Передвижение кратцера 
по складу и закрепление его для работы. Смазка и мелкий ремонт 
Кратцера*

е) Профессия рабочего? цпгдиио* пкрепсщпй лебедки.

Состав работы. Управление скреперной лебедкой при скреперова
нии руды в бункер. Наблюдение за прочностью кагатов, блоков* бук
сиров* креплением узлов и тормозных устройств. Смазка трущихся 
частей и деталей. Участие во всех видах ремонта прицепного и на
весного оборудования. Ведение журнала о записью осмотров к ремон
тов. Уборка рабочего места.

ж) ПйО(Ьессия -рабочего: «шили от бульдозера (бульдозеристУ
Состав работы. Управление бульдозером при перемещении руды. 

Осэтетр к заправка бульдозера горючими и смазочными материалами. 
Смазка трус их сл деталей. Выполнение профилактического ремонта и 
участие в текущем и среднем ремонтах. Составление ведомости на ре
монт бульдозера. Уборка рабочею места.

и) Профессия рабочего: шшяясг погрузочной машины.

Состав работы. Управление погрузочными машинами различных 
типов. Погрузка горной массы на транспортер илы в вагонетка. За
чистка забоя и очистка путей. Заправка ;яжшш горюче-смазочными 
материалами. Очистка машины от налипшей на нее грязи. Перемещение 
машины на новое место* Выявление и устранение мелких неисправно
стей в работе погрузочной машины.

к) Профессии рабочего: ;torjutBCT отталооОразователя.

Состав работы. Управление отвалообразователеы и его ыеханаэ- 
мамп по перемещению горной массы и его персдолжеивю по Почве усту
па а яодооподороаянм путям. Наблюдение за укладкой грунта в отвал, 
состоянием трассы, передвижением отвалообразователя, состоянием
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отвалсда» рабочей площадки в рабочего уступа, за равномерной за
грузкой транспортеров, за устойчивостью огаадообразоватадя, ис
правностью его механизмов. Регулирование работы отвалеобраз опателя 
но показаниям кпнтродьно-изыеритальных приборов. Участие в прицеп
ка кабеля. Передвижка отвалообраэователя в стрелы по заданной схе
ме.

Обеспечение согласованности действий с машшистом экскавато
ра. Крепление отэадообразоваталя при значительных ветровых нагруз
ках. Прием в осмотр отвапообразователя и его обслуживание* Выяв
ление и устранение неполадок в работе отвалообразоватеяя. Ведение 
учета работы отвадообразователп. Текущий ремонт и участие в сред
нем и капитальной ремонте, аварийном ремонте и составлении ведомо
сти на ремонт.

Таблиц у.

Нормативы численности бункеровщиков, машинистов экскавато
ра, машинистов крана, машинистов штабелеформирущей машшш, маши
нистов кратцера, машинистов скреперной лебёдки, машинистов буль
дозера (бульдозеристов), машинистов погрузочной машин, машини
стов отвалообрааоватедя

Способы погрузки
! На единицу оборудо- 
| вагшя, цел. в смену

Грейферным, козловым и другими кранами 
Экскаватором. бульдозером, скреперной

1*0

лебедкой 1.0
Из бункеров, оборудовшишх ватвора?ш 1*0
Кратцером
ПтяСолефлрлфугцой машиной, погрузочной

0,75

машиной 1.0
Отвадообраэоватедем 1.0

Примечания:
1. Рабочие, обслуживающие механизмы (край, экскаватор) на 

догрузке концентратов при неполной загрузке рабочего дня, должны 
обслуживать и водь емкие механизмы других участков»

2. При погрузка разных видов концентратов кронами. экскавато
рами в железнодорожные вагон» норматив чиолениости умножать на 
коэ**'ицислт 1,1.
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3. При ручной шихтовке и тарировке концентратов устанавлива
ется норматив 0,3 чел» на 10 т.

4* На предприятиях» где разработаны. прогрессивные нории вы
работал (временя) ва потрузяу концентратов, численность рабочих 
определяется расчетным путем, исходя ив действуй;их норм,

5, В период обработки вагонов против смерааеыосги руды и soo- 
центрата дня обслуживания пунктов профилактики устанавливается 
норматив I  чел, в смену на I пункт,

6, При подаче готовой продукции после суша норматив числен
ности па обслуживание кратцера принимать 0,6 чсл. в смену на каж
дый кратцер.

Таб л и ц а Р_5

Нормативы численности машинистов кранов (крановщиков), 
мотористов питателя

I Человек на
Способ погрузки концентратов 1 г

Погрузка концентрата грейферным краном 
в бункер 0,60
Погрузка концентрата из бункера в контей
нер конвейером» питателем в др. С»30
Прием и установка контейнеров в вагон 0,30
распачковка пор окнах контейнеров и 
взвешивание их 0,60
Взвешивание груженых контейнеров, установ
ка их в вагоны и снятие порошах коктейле— 
ров (пачек) с вагонов и установка их на 
весы 0,80

$ Г В. Хвостовое хозяйство

Спгониэапдя труда

а) Профессия рабочего: регулировщик розлива п отстоя хвостов.

Состав, -работы. Розлив хвостов по участку» Регулирование 
скорости потока хвостов. Наблюдение за гранулюметричеехпш состав
ном хвостов. Пе бледен дс за ’тстотоЯ слова и наполнением иламоот- 
CToiliiHKOB, состоянием колодцев* Возне делив и наращивание дни!? ns 
различных материалов, закрепление и спрашивание их. Обход трассы 
хвостового хозя^сгпо. Выявление неиспрашостей в трубопроводах к
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дамбах. Укрепление ефкосов и рытье водосточных канав. Обслужива- 
йие насосов, сифонов 1 перепускных колодце» и других коммуникаций* 

б) Профессия рабочего: шламовпюсг-бассеНнцшс.

Состав работы. Проверка состоянии шламобаосейиов и шламояро- 
водов. Наполнение ишампид бассейнов отстоем шламы.. Перемешивание 
тлями в бассейнах с помощью сжатого воздуха. Регулирование уровня 
води в шламохршiшгиде. Поднятие и опускание с помощью лебедки за
творов спускных оков башен. Наблюдение за плотиной и водосбрасыва- 
шщиин устройствагли. Обеспечите своевременного спуска шлама ия от
стойника и промывка спусковых устройств. Очистка шламовых бассей
нов в Г|дамопроводов от 0 1 устив1иихся затвердевших осадков miaua 
и накопившихся твердых примесей с помощью инструментов, промывка 
лшамоцроводов водой» Учет шютупащего в бассейп и выпущенною 
из бассейна шлама.

Та&ртпш ав

Нормативы численности регулировщиков розлива а отстоя 
хвостов, вдаыовдвков-биссейыщшюв

Наименование оборудования* |
сооружений I

_______________________ !

Стальные, фанерные» трубопрово
ды, дамбы, гидросооружения (ко
лодцы, коллекторы, канавы и т .л .) 
при наращивании дамбы намывом из 
хвостов

То на, когда дамбу отсылали1 
привозным грунтом

Пврекачиые насосные сташдаи

Насосные станции оборотного 
водоснабжения

&сшшца объема } На единицу 
работы 1 с бьет работы,

| чел. в скепу

I ни трубопрово 0,066
да к намшаной
дамбы
I  ш  трубопрово 0,06
да И ОТСЫПКОЙ
дамбы
Н еавтоиатиэиро- 1.0
вашшя насосная
станция

То ке 1.0
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ГТркиечання:
X. На озтоинтаэировадаые насосзыо станции норматив чнслепно- 

сп  не устанавливается.
2. Прв обслуживании 2 иеавтйматйзкропанных насосных аганцнЛ, 

расположенных на расстоянии друг от друга не белее ЗСО м, норма
тив чисдешюсга устанавливается I чел. в смену.

3* При обработке химическими реагентами пульпы., сбрасывае
мой в хвостохршвшще, на приготовление раствора реагентов норма
тив численности растворщика реагентов дршшыать Г чел* в смену.

4. При обслуживании трубопроводов, дамб, гидросооружений в 
труднодоступной, гористой местности норматив численности рехулж- 
роицяка розлива и отстоя хвостов умножать да коэффициент 1»3.

$ 19. /правлений аайхткоа и участками 
Организация груда

Па крупных обогатительных фабриках оборудуется центральны! 
диспетчерсикй пункт по управлению фабрикой, в также операторские 
пункты по управлении дробильным, изыельчдтельно-флотащоииым, филь- 
Тровальпо-сухашлым я другими участками фабрики.

Диспетчер фабрики координирует роботу участков, ведет опера
тивный учет выполнения фабрикой основных шшповш технико-вкономи
ческих показателей работы.

Операторы участков координирует работу своего участии, осущест
вляют централизована ыЯ контроль аа работой технологического обору
дования, ведут оперативный учет выполнения плановых технико-эконо
мических а тсхнодогпчсскшс показателей работы участка.

Центральный диспетчерский пункт фабрики оборудуется мнемосхе
мой основного оборудования, пультом управления, средствами связи, 
а При шедредик А СУШ и средствами вычислительной техники с пери- 
ферийным обору, опалиеи- Операторские пункты участков фабрили также 
оборудуется мнемосхемами основного технологического оборудования 
участка, лультш управления, средствами связи, а при внедрении 
АСУТП -  средствами вычислительной техники, дерифериЯшм оборудова
нием, системою автог.Етяческого контроля и регулирования техпйДС- 
гических процессов.

Центральный диспетчерский пункт Фабрили и операторские пункты 
участков лолшш бить выполнены в соответствия с техническими норма
ми прошшлешюЛ эстетика и промсаамтарии.
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Писбессия рабочего: оператор нудью у сражения.

Состав шботы. Управление тохнолсЕичаскамн процессами и обо
рудованием с пульта управляли по доказанкям контрольно-измери
тельных в регулярувдих приборов х данным, получаемый по средствам 
связи. Об ослечеиде бесперебойной подачи сырья ■ материалов. Под
держание заданного режим» работы оборудований да показаниям при
боров, Осуществление взаимодействии работ на участках. Учет ко
личественных я качественных показателей технологического продоо- 
ся о записью в журнале. Наблюдение ва состоянием пульта управле
нии» мнемосхемы и шьыушиищий. Тборка рабочего места.

Таблипя 27

Нормативы чвсаепиооти операторов пульта управления

Наименование оборудования
I ГСпииияр объема It |
( работы { 

! !

Од едмнжцу 
объема работы, 
чои. в смену

Центральный диспетчерский пункт 
управления фабрикой

Пункт управления 1*0

Операторский пульт управления 
участками:

То же

1,0I )  дробления
2) обогащения
3 ) фильтрации и сушки и 

склада готовой про

1.0

дукции
4> отделение опруакж» гра

1.0

нуляции отходов 1,0

Примечание.
Нормативы численности оператора не уоташтлидаитод при управ

лении отдахышмж гехныогпчешшыи процессами, мядтнаЯ х матаниа- 
маки. В кях случали управление т ахи слогане сними процессами» мали
нами я механизмами осуществляется рабочими основных тохнологичео- 
ш  профессий с квотных пультов управления.
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Приложение

П Е Р Е Ч Е Н Ь
профессий, охватываемых настоящим сборником

п/п |
Номер выпуска ЕТКС,j 
где помещены про- ■ 

фессии j
Наименование профессий

I  1 2 1 3

I .  Выпуск -I

2. Выпуск 4

3. Выпуск 24

4. Выпуск 42
5, Выпуск 8

Машинист пневматического и шдравлячес- 
кого перегружателя, бункерошик, мааш- 
кхст креке (крвнонцдк), машинист насос» 
ккх установок, машинист шгабелефорнгру- 
щей машины, оператор по обслуживанию 
пылегаэоудввлзпвяещдх установок, кочегар 
технологических печей 
Машинист воэцупшо-кзкатной дороги, аппа
ратчик сгустителей, грохотонцял. дозиров
щик реагентов, дробильщик, машинист мель
ниц, моторист питателя, иоЯщог. флотатор, 
отсчдчия (кокпентреторщик), шлюзопции, 
сепараторщик, амальгематорщкк, влахов- 
щхк, обработчик ьфелей, аппаратчик ва- 
ЮТМгСоадителев, обработчик жлшсв, рас
творщик реагентов, машинист конвейера, 
машинист экскаватора, адамсэдидгСассейн- 
щик, растворешк^рвгейератерщик лившие- 
ва, машинист погрузочной машины, маш
ине т отвалообраэователя, фильтровавших 
(фЕЯЬТрОЩНк) , пентркфугонщик, сушиль
щик. регулировщик розлива и отстоя хвос

тов, оператор пульта управления, машинист 
скреперной лебедю, машинист бульдозера 
(бульдозерист), машинист кратцера 
Аппаратчик экстрагирования аппаратчик 
растворения, аппаратчик отстаивания, ап
паратчик выпаривания, аппаратчик гранули
рования
Загрузчик мел ид их тел 
Агятаторщик



-  50 ~

C O I E F U H H E

ОБЩ ЧАСТЬ ..................................................... 3
СРГАхШАЦЙЯ Т Р Ш .................................* " * ’ ** 6

1ЮШАТШ14Я ЧАСТЬ

5 I .  Црйац руди.............. . ............. ................ , ...............  7
§ 2- Дробление, грохочение и тринслоптирование руду 9
§ 3* Проиывка руда........ ...................... ...................j7
£ 4* Намельчите и классификация руды ь Ig
4 5» Зазруака шров и стержней в мельницы..................... 2 0

4 в* Иаткитная оепарациа......................... ............. „....... . 21
4 7. 1равитещдониоо обогащение......................   23
i6 .  Флотация ........ ........... .......... ............. ..................... 25
4 9* Реагентное отделение .............................................. 26
4 10. Амальгашция ...................... ............................... 27
(  II# Цианирование ......................... 29
f  12* Осаждение эслота и обработка аслотосодерхацдх

осадков (шламов) . ................... *...................... . . . . .  30
§13. Сгущение и фильтрации ...........................     32
§14. Сушка концентрата...................     34
$ 13. Растворение сильвинита, осветление щелока, вазфум-

кристаиизация ..................................... ...........  36
§ 15, Производство гранулированного хлористого калин . . . . .  40 
517. Складирование, отгрузка (догрузка) и усреднение

концентрата л руды, погрузка хвостов сухой мапштиой 
сепарации* Погрузка концентрата контейнерами в же
лезнодорожные Вагади я автшшяига ........... 41

4 18* Хвостовое хозяйство........... ................................ 45
§ 19. Управление фабрикой и участками.......................... . 47

ПРШПЯБДО
Перечень профаосий, охватываемых настоящим сборником...49



Тематический плен 1983 г ., поз* Ш-2

НОРМАТИВЫ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ 
ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИК ПРЕДПРИЯТИЙ ГОРНОДОБЫВАЩЕЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Редактор Л.С.Верещагине

JL -  I0500I Подл. В печ. 12.10.82. Печ. л . 3,25

Гч.жэд.л. 2,6 Тираж 1400 »кз. Зак. *  З/^т Цена 15 коп.

Отдел научной информации КИИ труда

Типография при НИИ труда Государственного комитета СССР 
по труду и социальным вопросам 

10Э064, Москва, K-G4, уд. Чкалова, 34

Источник

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293753/4293753364.htm

