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Ведомственные "Нормы технологического проектирования цехов 
и сооружений судоремонтно-судостроительных предприятий Минреч­
флота РСФСР разработаны Ленинградским государственным институ­
том проектирования на речно^ транспорте (Ленгипроречтрансом) на 
основании плана НИР и ОКР на 1988 год, XI п. 4.2 и договора 
№ 235/30442 от 22 ноября 1988 г. с ГУКСом Минречфлота РСФСР и в 
соответствии с "Порядком разработки, согласования и утверждения 
норм технологического проектирования", от 19 марта 1987 г под 
руководством Е.И.Герасимова,ответственным исполнителем 
В. А. Ершовым л подготовлены к утверждению Главным управлением 
капитального строительства Минречфлота РСФСР.

С-введением в действие "Норм технологического проектирования 
цехов и сооружений судоремонтно-судостроительных предприятий 
Минречфлота РСФСР ВНТП 01-89" утрачивают силу "Нормы технологи­
ческого проектирования цехов и сооружений судоремонтно-судостро­
ительных предприятий Минречфлота РСФСР ВНТП 01-86.
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Министерство 
речного Флота 
РСФСР ~ 
(Мияречфлот 
РСФСР)

Нормы технологического 
проектирования цехов и 
сооружений судоремонтно- 
-судостроительных 
^едприятий Минре чфл ота

ТОР 01тЗЗ____ _
Митэечфлот РСФСР.
Взамен 
ВНШ 01-86

I .  .Общие положения

I . I .  "Нормы технологического проектирования цехов и сооруже­
ний , судоремонтно-судостроительных предприятий Минречфлота 
РСФСР",предназначены для проектирования цехов,-участков и соору­
жений, при новом строительстве, расширении, реконструкции или 
техническом перевооружении действующих предприятий Минречфлота 
с объемом производственной продукции от 0,5 млн.руб. до 26,2 млн. 
руб. в год, выполняющих:

-  ремонт металлического корпуса, дерева в составе корпуса, 
оборудования помещений, систем и трубопроводов судовых устройств, 
дельных ве'шрй и механизмов:

-  постройку самоходных и несамоходных судов;
-  изготовление сменио-запасных деталей и судовых механизмов 

в порядке внутриминистерской кооперации.

Внесет Утверждены- Министерством Срок ввведения
Ленинградским государ- речного флота РСФСР в действие
ствеиным институтом от 1990 г " " 1990г.
проектирования на 
речном транспорте 
(Д е нгипр оре чтране ом) 
МРФ РСФСР).

.1



ВШИ 01-89 С?р»4

Предприятия, как правило, получают в порядке кооперирования: 
все виды литья; крупные, средние и унифицированные мелкие по­
ковки; сырые пиломатериалы ; электроды ; кислород , горючие 
и инертные газы ; а также дизели и электромашины, отремонтиро­
ванные агрегатно в специализированных цехах.

Ь 2 .  Нормы разработаны с учетом :
производства в цехах максимального объема судоремонтных 

работ ;
первичной обработки и тепловой резки стали , изготовления пло­

скостных и полуобъемных секций на механизированных стендах 
или поточных линиях ;

изготовления сменно- запасных частей на основе группировки 
однотипных деталей по конструктивно-технологическим признакам 
на станках с ЧПУ, а там , где это экономически оправдано, с ис­
пользованием промышленных роботов, ГПМ, РТК и ГАУ ;

-  ремонта корпусов судов ( транспортировка и прижим днище­
вых, бортовых и скуловых листов) и движительно- рулевых комплексов 
с использованием катучих средств механизации ;

демонтажа, перемещения в машинном отделении, выемки дизелей 
и*судовых механизмов из корпусов судов, их монтажа с приме­
нением средств механизации ;

ремонта судовых механизмов, изготовления полуобъемных и 
объемных секций с помощью стендоз -  кантователей, обеспечиваю­
щих сборку на стендах и сварку автоматами, в основном, в го­
ризонтальном положении ;

формирования блоков и блок -  секций из модуль- секций и 
модуль- панелей с полным насыщением ;

безразборной дефектации механизмов и имитационных мето­
дов испытания механизмов, автоматики и устройств судов в эл­
лингах и у достроечных набережных ;

очистки и окраски внутренних и наружных поверхностей су ­
дов с применением гидродинамических установок и безвоздушно­
го распыления красителей ;

применения на слесарных и мбнтамшых работах дрдвесног 
го механизированного инструмента и приспособлений ; 

бригадной формы организации и оплаты труда ;
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применения легких передвижных устройств- для закрытия ста­
пельных мест там, где экономически неоправдано строительство 
эллингов;

применения ЭВМ для организации труда и управления произ­
водством.

1 .3 . Нормы разработаны для предприятий с валовым выпуском 
продукции и структурой производственной црограммы, представлен­
ных в таб л Л .1 .

Общезаводские технико-экономические показатели приведены 
в табл.1 .2 .

1 .4 . Технологическое проектирование литейных, кузнечно­
прессовых, лесопильных, термических, металлопокрытий, окрасоч­
ных, инструментальных и ремонтно-механических цехов и участков 
следует осуществлять по соответствующим общесоюзным нормам тех­
нологического проектирования. Перечень используемых общесоюзных 
норм приведен в приложении 7 .

1 .5 . Специализированные цехи судового машиностроения, про-' 
изводства сменно-запасных частей проектируются по "Общесоюзным 
нормам технологического проектирования предприятий машинострое­
ния, приборостроения и металлообработки. Механообрабатывающие
и сборочные цехи"(0НТП-14-8б, М., Гипроетанок),

Корпусно-обрабатывающие цехи, сборочно-сварочные, судосбо­
рочные и эллинги судостроительных предприятий с годовым выпуском 
более 12 тыс.тонн, а также судоремонтно-судостроительные пред­
приятия с годовым выпуском продукции более 26,2 млн.руб. с 
преобладанием загрузки по судостроению следует проектировать 
подведомственным нормам технологического проектирования и 
технико-экономическим показателям цехов судостроительных пред­
приятий" (ВНТП 01-01-86. Минсудпром).

Установка плавучих доков производится в соответствии с 
нормами технологического проектирования судоремонтных заводов 
(РД31.31.15-01-88 М., 1988. СоюзморНШпроект).

1 .6 . Кроме настоящих норм следует руководствоваться дей­
ствующими нормами и правилами безопасности труда на промыш­
ленных предприятиях Минречфлота РСФСР, санитарными правилами 
и другими нормативными документами.



Таблица Г.1
Выпуск валовой продукции в структура произгодствевнрй 

врограшн судоремовтво-судоотроительных предприятий

Группы
S f & <

Спецификация ? 
предприятия L

я

валовой
выпуск
гродук-
дя
ипцруб*

X 2 3

« /  Завод в обычных реч- 
внх условиях по ремон­
ту всех типов судов \ 

/аа исключением судов \ 
на подводных крыльях/. | 
постройка средних само-t 
ходных судов типа гру- I 
аовых теплоходов, 
изготовление судовых 
механизмов
б /  то же. с закрыты­
ми вллвнгами, как для 
судоремонта, так и для 
судостроения
а / Завод в обычных ус­
ловиях по ремонту всех 

типов судов /  эа исклю­
чением судов яа подвод­
ных крыльях/
постройка мелких само­
ходных судов типа букси­
ров и несамоходных су- ! 
до», изготовление | 
сменно-запасных дета­
лей
б / то же» с закрытыми 
здвангамв. как для су­
доремонта» так и для 
судостроения
То же. во ремонту 
всех типов судов 
/за  исключением судов
на подводных крыльях/, 
постройка несамоходных 
судов
То же, по ремонту всех 
типов со
% ° т

типов со слипованиам, 
тбьои массоТ

Структура производствен­
ной программы ъ:%% от 
годовогр выпуска

«УД<Н судо- ^алш-1прочае"
Р*-
*овт

13,1 j 50

хзд; 50

6 .5 50

6 ,5  бо

j

3,3 1 60

X.I I 80

строе-ностро-работ! 
ние ение '

35

35

30

30

30

10

10

10

10 ! 10

10

10

20
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Об !ЦЭ 3 О л о леки л

Т аб л и ц а ^
тохь’пко-экономичвеlfио показзтели

Наима нова:'к о Вдин1
ИЗ’Л.

Группы предприятий

Л ш
П -

¥"' У з
г.'... .. "i

l t Годовой выпуск 
" продукции

2. Удельные капи­
таловложения по 
основным про'жь 
денным Гон дам вз 
I руб. выпуска 
продукции
йто« х^сле : 
Строительно-мон­
тажные раб о™
3. Структура капи­
таловложений по 
основным пг)6?гч:п- 
леппым фондам:
активные
пассивные
4. Выпуск продук­
ции на I работаю­
щего /промин лэнпо- 
произволствэнпо- 
го персонала/
5 ., Выпуск продук­
ции на I руб. ос­
новных фондов 
/фондоотдача/

б. Отношение чис­
ла вспомогатель­
ных рабочих к 
произво детве иным

■ млн. j ‘
: .руб. ; 1Д  : з.з

м р и -
i AIIТ
!■ бон 
I ЙЛЛИН
I г а

6,5

Тваря-| вари-’ вари­
ант С! ант ■ ант с

ЭЛЛИН' 
том 

га

8 ...

о п I и| cf и т
эллян1- без 
гом эллпн-

6,5 13,1 jl3 ,I

! ^  -З. ЗГ,  * ,8 S  2 ,3 6 ;  0 ,8 3  ■ 1 ,8 $ - г хп х
. - ! : \

U &  4 #w r  \ г5 г % Ы  ; * , f 3  % м

* % 23
% ; 77

25 I 25 |22 26 Ж
75 | ?5 ’73 I 74

; тыс.
I р тб * ; * '* ■  U . a lw . i

' руб. 0,32

t  j Oq

°»Й? 0,45 10,37 
! |
] I

26’ 24 25

f V ,3

0,57

23

76

ЙГ,*

0,48

24
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Продолжение табл. 1.2

Наименование Един
ИЗМ. •

--- П - •
Группы предприятий

I Я
?
!| ш |

!
17

i

1 вари 4 
I ант 

без !
' ЭЛЛИН'
; га |
! i

вари- | 
ант ci 
эллин-1

- гOM !

вари-.
ант 

' без 
г эллин- 
j га

j вари- 
1 ант с 
| эллин- 
| г ом.

I 2 !: 3 :! 4 i 5 !
f j

6 ■ j
! 7 р в - “

J

7 . Отношение чис­
ла инженерно-тех­
нических работни­
ков и служа одах 
к числу производ­
ственных 'ра бочих

1 s
! |
| ] 

\ % \

1

•<!
‘ 1

\

: 22 j 21

1! ■

! !
1i

21 !t

i
\

22 1 17s

i

18

8, Плотность за­
стройки промпло- 
ададки | * 1 42 | 48

i

1

i 5 5 1 55
!

60 60

9. Средний коэф- ! 
фициент сш нйос- ] 
ти станочного 
оборудования I

10 . Средний коэ^ь | 
фвдиент загрузки ! 
станочного обору­
дования

11. Уровень меха- 
ндэации. и автома­
тизации производ­
ства

12. Степень ручно­
го труда

1,40

0,50

45

37

1,60 1,70 1,80

0,75 Q,3Q 0 ,83  j 0 ,831 4

1,80 1,90

0,87

57 5-9 60

25 22 21

62

18

13. Окупаемость 
Капвложений

14. Матсриалоехь 
кооть производства 
йродукции основ-’ 
него производства

лет до 8 ,3  года

1руб.. 24,3 
продук- 
ции j

28,2  29,2 29,2 31,1 3 1 ,1
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Продолжение табл. 1.2

На игле нова ние Един,
изм.

Группы предприятий

I п 1
1| «

1
117

i
1 :1
1

1
вари- 
ант *i 
без.
ЭЛЛИ!

га

!> вари­
ант <
ЭЛЛИ!
гом

вари] 
ант : 

- без|
ЭЛЛИ?

га

- вари­
ант с
ЭЛЛИН-

5- ГОМ

I 2 3 4 5 6 7 8

15. Энергоемкости 
продукции

т .у .т ,
тыс. ' 0 ,6 1 о * СЛ 3 0 ,5 !1 0 ,5 8 0,35 0 ,5 1

16. Затраты на 
X руб. товарной 
продукции.

руб.

коп. 86 84 83 84 81 82

Привлечения: I* Показатели указаны для предггоиятнй оо структурой 
программы,' приведенной в табл. I ,

2 . Для предприятий, мощность которых отличается
от приведенных в нормативах и находится в интерва­
ле между ними, показатели, определяются методом 
интерполяции, а за претелами максимальных , но 
не более 26,2 нлн.руб. ,и ж  минимальных значений- 
методом экстраполяции.

3. При увеличении доли судоремонта для предприятий 
И, 111 п 17 групп олеДует вводить корректирующие 
коэффициенты, определяемые метопом интерполяции;

-к нормативу выпуска продукции на X работающего 
от 1 ,0  /  при содержании судоремонта до 50-60 %/ 
и до 0,85 /  при содержании судоремонта 80$ и * 
более/;

-к нормативам удельных капитальных вложений от 
1,0 /  при содержанки судоремонта от .50-60$/ и 
до I .I5  /  при содержании судоремонта 00$ и более/.

4 . Стоимостные показатели приведены для условий 
Московской, обл., по продушгли в цепах, введенных 
с 01.01.82,а по стоимости строительства -в смет­
ных ценах, действующих с 01.01.84.
При строительстве в других, условиях к приведенным 

показателям применяются установленные поправочные 
коэффициенты.
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2. Годовые фонды времен:: роботы рабочих, оборудования 
и режим роботы.

Годовые фонды времени работы для рабочих основных профессий 
и оборудования приведены в табл. fM9 &>йи

Таблица и

Годовые фонда времени рабочих

Профессии рабочих Продолжи­
тельность

Годовой фонд 
времени рабочих,ч

рабочей
недоли,
ч.

I

основ­
ного
отпуска
дни

Нопоз­
нал ьный

эффек­
тивный

I ; 2  % [ з ; 4 ! 5

Работающие в цеховых условиях-: 
шгазовикл, разметчики, станоч­
ники, ста к очни ки-корпусники, 
слесари, трубопроводчики, 
столяры, плотники 41 151 !

2070[ I860

Разметчик I 41 lie  !;2070 1640

Бетон с ик-суц о строитель, рабо­
тающий на зибоостолах, вибро- 
площадках, кассетных установках 
и е ручными Ел:бра торами

!
i

: 41|

i
1

i 18
2070

i1\
I 1640

Арматурщик железобетонных ! 
оуцов, занятый работой на 1 
вибростолах, впброплощадках, 
кассетных установках и с руч- | 
ними вибраторами

1
!
1
I i s 2070

(
Е<
11
| 1840

Радиомонтажник, занятый работой 
на палубных судах 41 xe 2070 1840

Проверщик судовой, занятый на 
секционной, блочной и на стапель-] 
ной сборке надводных судов j

|

! 41 18 2070

!
1
| 1840

1
Машинист (кочегар) котельной, 
заачтый обслуживанием котлов, 
работающих на твердом топливе 
при механической загрузке, 
работающих на нефти, мазуте и 
газе | 41

' i

I |

18
l

2070 1840
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Продолжение табл. £,-/

I 2 3 4 5

Судосборщики строящихся судов 
на секционной, блочной и 
стапельной площадке 41 18 2070 1840
Электро и газосварщик на наруж- 
ных работах 41 18 2070 1840
Слесарь-монтажник и электро­
монтажник на строящихся палуб­
ных судах 41 18 2070 1840
Правильщик и гибщик на машинах 
и вручную в цехе 41 18 2070 1840
Термист, гальваник 41 18 2070 1840
Гидропескоструйщик, гидро­
чистильщик | 41 18 2070 1840

1
Плотник и столяр, работающие 
в закрытых отсеках судов

I

41 18 2070 1840
Модельщик 41 18 2070 1840
Отделочник, занятый на работах 
с применением нитошпатлевки 41 18 2070 1840
Пропарщик древесиш 41 18 2070 1840
Шлифовщик по дереву, занятый 
на шлифовке п р и  помощи абразив­
ной шкурки сухтл способом 41 18 2070 1840
Электромонтер но обслуживанию 
электрооборудования в сборочно­
отделочных ц е х а х ,  на участках 
приготовления и применения 
синтетических клеев 41 18 2070 1840
Такелажник, работающий на 
монтаже оборудования на судах 
и на ремонте палубных судов 41 18 2070 1840
Рабочий по о б р а б о т к е  изделий 
из п л а с т м а с с  и других ф е н о л -  
со д е р ж а л и  м а т е р и а л о в  с 
применением абпэзмшшх матепиа- 
лов 41 18 ]

!
!

2070
I
!I»

1840
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Продолжение табл. 5,У

т 2 3 4 5

Стропальщик, занятый в сБарочных 
сварочно-сборочных, цехах 41 18 2070 1840

Крановщик, занятый в заготови­
тельном, корпусо-сборочном цехах 
и в эллинге" 41 18 2070 1840

Резчик металла на пилах холодной 
резки, на механизированных ножни­
цах, гильотинных ножницах, 
дисковых ношшцах 41 18 2070 1840
Слесарь до .топливной аппаратуре, 
занятый ремонтом топливной 
аппаратур!.; .дизельных .двигателей 41 18 2070 1840
Кузнец ручной ковки, на молотах 
и дреосах 41 24 2070 1820
Кузнец-штамповщик 41 24 2070 1820

Нагревальщик (сварщик) металла, 
занятый на ручной и механичес­
кой подаче 41 24 2070 1820
Машинист на молотах, прессах и 
манипуляторах 41 24 2(770 1820
Наладчик кузнечно-прессового 
оборудования 41 24 2070 1820
Сборщик корпусов, занятый на 
секционной, блочной и стапель­
ной сборке с постоянным сов­
мещением своей работы с электро­
прихваткой, газовеэкой и обра­
боткой металла ручным пневма- 
тическим инструментом

1
41 24 2070 1820

Гибщик судовой, трубогибщик 41 24 2070 1820
Изолировщик судовой 41 24 2070 1820
Рубщик судовой, работающий ручным 
пневматическим инструментом 41 24 2070 1820
Сверл овщик-пне вгдатик, работающий 
дневмоинструментом на судах 41 24 2070 1820
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Продолжение таб л .Д -/

I 2 3 5 _  _

Газорезчик на работе в поме­
щениях. 41 24 2070 1820

Электро и газосварщик при 
(работе в помещении 41 24 2070 1820

Сдесарь-шкташшк, занятый на 
монтаже внутри палубных судов 
При ремонте 41

1
| 24 2070 1820

Трубопроводчик, электромонтаж­
ник, радиомонтажник на ремонти­
руемых палубных судах 41

t

24 2070 1820

Медник по изготовлению судовых 
изделий, занятых! на горячих 
работах 41 24

f
1
; 2070 1820

Рабочие, занятые приготовле­
нием смолы и пластики из 
формалина 41 24

\

2070 1820
Работники сдаточной команды Да 
швартовых заводских и государ­
ственных испытаниях 41 1

1
| 24 2070 1820

Клеевар 41 24 2070 ; <1 1820f
Машинист (кочегар) котельной, 
занятый обслуживанием котлов, 
работающих на творцом топливе 
при загрузке вручную 41 24

i
j
i

2070 !

i
f
[

1 1820
Станочник, столяр, прессовщик, 
сушильщик, раоотищни с при­
мененном бакелитового и 
карбамидного клеев 41 24 2070 1820

Пропитчик пиломатериалов и 
изделий из древесины, работаю­
щий с примененном антисептиков 41 24 2070 1820
Рабочие занялие на механичес­
кой и ручной ооиаботке деталей 
И изделий; из стеклотокстолита 41 24 2070 1820
Слесарь но ремонту автомобилей, 
занятый ремонтом двигателей и 
топливной ашшралуры, работаю­
щих на з т ;  I .,’ш р о во} 11; ом бензине

1
i
i

41 24 2070 1820
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Предолжепл e табл, Z, J

Г ---------------- 2____ _ 3 ____ 4 5

рабочие по ремонту и зарядке 
•ККуМуЛЯТОрОВ 36 24 1830 1610
Каляр, ззпятый на обивке, 
1>шкрябке и очистке металло­
конструкций 36 24 1630 1610
Рабочие до обработке стекло­
плав тиковых деталей и материалов 36 24 1630 1610
Влектросватглик на автоматических 
в полуавтоматических машинах 
при работе в замкнутых сосудах 
[котлах, резервуарах, баках, 
отсеках, трюмах; 36 24 1630 1610
Влектрогазосварщик, электро­
сварщик ручной сварки при работе 
в замкнутых сосудах (котлах, 
|езервуарах, баках, отсеках, 
гршах) 36 24 1830 1610
1аляр# работающий в цехе и на | 
|удах

36
: j

24 1830 j
1

1610

■азорезчик при работе в замхну- 
шх сосудах ( отсеках, трюмах ).

I
36 | 24 j: юзе J 1610

Примечания: I. При установлении продолжительности рабочей
недели и дополнительно!1© отпуска для профессий, 
не вошедших в данную таблицу, надлежит руковод­
ствоваться "Списком производств, цехов, профессий 
и должностей с вредшлтп условиями тиуда, работа в 
которых дает .прэаво на дополнительный отпуск и 
сокращенный рабочий день", утвержденным государствен­
ным комитетом См СССР по труду и социальным вопросам 
и президиумом ВЦСПС от 01.11777 К 369/П-16
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2 .  Указанный в табл.2.1 годовой фонд времени не 
распространяется на работающих в районах Край­
него Севера н в местах, условия которых приравни­

ваются х этим районам.
3 . При проектировании в конкретных условиях действую- 

шаго производства режим работы допускается 
принимать в соответствии с установленным на пред­
приятии графиком работы.

При этом эффективный годовой фонд времена, 
работы должен соответствовать тао л .Н .

а д е х  таяний годовой фонд времена рабочих для местностей 
Крайнего Севера а маетностей, приравненных к ним.

Таблица 2,2
р*—1— ---------- ---------- !
Продолжительность 
рабочей недели,

Продолжительности 
основного отпуск! 

дни

t Эффективный годовой 
к фонд времени, ч

При дополнительные 
отпусках

i !

Гзо
‘дней

12 | 18 
дней 1 дней
_____ L __  :

24
ДНЯ 1!

41 15 1780 1740 1700
1
; 1660 ;

41 18 1760 1720 ! 1680 1640
41 24 1740 | 1700 1660 ' 1620
3$ 24 1530 1490 1450 ! 1410 !

1
______ )
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Годовой свонд времени работа оборудования
Таблица Z 3

Виды оборудования 
и рабочих мест

Годовой фонд времени работы оборудо­
вания, ч

Номинальный при 
сменах

Эффективный
сменах

ПРИ

! " i
одной: двух j трех ЭДНОЙ j двух

_
трех

I 2 | 3 j 4

to
 

i 

to
L

7

I ,  Металлорежущее обору-1 j
i
!

Металлорежущие станки 
массой, т

до Ю
св, 10 до 100
Металлорежущие станки 
о ПУ массой, т
ДО 10
ов, Ю до 100
Металлорежущие станки 
С ПУ типа "обрабатывающи 
центр1' массой, т
до 10
св, 10 до 100 
Уникальное металлорежу­
щее оборудование

Шбкие производственные 
модули /  ГПМ/, робото- 
техническио комплексы 
/РТК/, как уста на влива­
емые отдельно, так и 
встраиваемые в автомати­
зированные участки, 
цехи;
До Ю

2070 ! 4140 
2070 I 4140.

; 4140; 
| 4140-
i

6210 ; 2040; 4060 
6210’ 2000 - 3985

6060 
5 945

4140

4140

i 4I4Q 
I

6210
6210

6210 | 

6210 |

6210 |

3945 i 5855 
3865 ! 5740

3890 • 5775
f

3810 5650

3975

6490;
8760!

5930

5970 
! 7970

i
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ПрОДОЛЖСНИ©- табл, 23

Виде о борт до ва в ия 
и рабочих мест

Годовой фонд времени работч 
оборудования, ч

2, Деревообрабатывающее 
оборудование
Деревообрнба тыкающие 
станки, оборудование 
Дйя‘изготовления тори 
И ремонтно-строительных 
■работ

Номинальный при
сменах

одной

2

Эффективный ш'и 
сменах

ДВУХ трех одно

3 4 i 5

двух трех

7

2070 • 4I40i - 2050; 4100
Оборудование для сушки 
вклада терт#! лов:-
оушильные камеры 
печи арродинзмические
3, Кузночно-прессопое 
Оборудование и печное
Прессы .меха ничео кие
Прессы лпстоштамповоч- 
ньга, обрезные, винто­
вые, чеканочные уси­
лием, кН

1000
Печи термические
Механизированные печи, 
вакуумные печи
Немеханизйрованные пе­
чи- /камерные, лахтные, 
ооляные ванны/
Нбмехэ ни зирова ннне пе-
чй камерные с площадью 
пода не более 0,3 м2

-
1

I 8760 - - • 8040
- !

1 ~ ' 8570 - :• - : 7800

2070 4140 * *1 ?
6210

I
2050‘ 408С

i
\ 60851

-
I ' j
j 414с|

1

1

6490
: ■ 1

-

1
38 9С 5970

1
4I4d)

1
62X0

<
- 397Е 5835

т5
;

h , 
1 \

| 4140
i

1
! - 4055.

1 -
I1 ■ 1 . 

! | 1
{г■о—

------

1

1

то--------
£со

Немехаиизироваиные 
высокочастотные уота- 
у с та ковки
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16'очих мест ..
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Продолжение та б л. 2.3

Годовой фонд времени работы 
'оборудования, ч .

<з '

Номинальный, при 
. сменах.

Эффективный при 
сменах ■

м-.
•;. Супг.1яьные печи

■ :Л.
1

одной двух | , трех j одной двух трех 
7 ’

верные '
.-.Молоты
'• Молоты ковочные с 

FifTH, :
■• 'до 400

до 2000
■ Молоты штамповочные

Ш *, кг
630-2000'

■•■■4, Оборудование свароч- 
i ное и для газопламенной
■ обработки металлов, коэ' 
■ дусо-загстов'л тельное

'Установки для сборки и 
Л^ектродуговой сварки: 

оо, сварочными головка ж, 
■■■механическое сварочное 
. Оборудование 
' /манипуляторы, кантона- 
‘Твли. позиционеры й 
•:др./ . *

^ Ц. л ■ : / •

По точно-меха визиро­
ванные сборочно-сзароч- 
нце линии

'>  ■ Гйбкие производствен­
ные модули' / В Д /

-  ‘ | 4140! 6210 -  ; 3935 : 5775
2070 I 4140; 6210 \ 2010 ! 3975 j 5335

1 i l 1i
i1

t — | 4140 | 6210 
j 6210

i - s 4100 ■ 6115

j ” j 4140 t „ ] 4035 : 6025

j f, 1 j
i i 4140} 6210 - j 3975 59Э0! ~ i j ' ' . 1 •

!
1
i
i

1
f

i-л . ■ . ■i ., t ____ ___ <t
f. j i ; ■ \i
! '; 
1

1v  
J !

г  .
1♦

1 ■ 
j ■ .
i | .- 11

j '
1j

' 2070 4X40j 6210 ! 2020 3975 j 5870 ;

■. ~ •. 4140 | 6210 3745
■

■5560 ,
j ' ■ ■ -;

6490 • 5710 ,

- f : ’ - • | 1

r;, • ;
M- f

i V  ' . S ' j

-ч--* •"'  ̂ \  - ! . л
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Продолжение таблА5

оборудования 
^ф^эабочих мест
щ
ш

>&*-•

Годовой Фонд времени работы 
оборудования, ч

номинальный при 
сменах.,

т, '
Щ - ! одной

I  ‘ 2

‘ Источники питания для 1 
кктродуговой сварки: j4.

|нсформа торы свароч- j
2070f':- 1

прямители и преобра- i
2070ратели сварочные

двух

3

эффективный дри 
сменах ’ ■•■■

^ ‘Полуавтоматы и авто­
маты  для дуговой сварки 
\упрд Плюсом и в среде 
XVзадитных газов 
Vvy с источником питания/
« o s r .
^Х^Машины контактные, 
■V-дяя точечной, шовной,
--‘рельефной и стыковой 

■■-■.'-сварки

Машины зд установки 
Vv-для кислородной и газо- 
у .''.электрической резки и 
■'■■5 сварки

Прессы гидравлические

Прессы гидравлические 
ковочные усилием, кН

' до 8000 
12500

.Ножницы, машины ги­
бочные и правильные

,5. Оборудование сбороч­
ных цехов
Рабочие места без обо­

рудования /столы, верста­
ки и пр,/

2070

2070

2070

тр ех ! Одной двух трех

4 ! 5 6 7

1
1 ;
t

6210 1 2040

j1

j 4055 6085

6210
I
t

2000
i ■ 1

3975 1

l

5930

; 6210 || 1975 3935 , 5870

; 6210

1

! i

| 1985 |
.

|

3955
1
i

5900

1\
i
j  6210
i
1

1975

1

i|

3890
!
|

5775

i
s

! 6210

i
1
1

3725 5465
j 8570 I ~

1

- 7370

1 6210i>
i

| 2030
i
I

4035 6025

I<
[
: 6 2 io

jj :

1 2070 4140 I 6210
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Продолжение табл.2.3

[V оборудования 
"очих мест

Годовой фоцд времени работы 
оборудования, ч^®
Номинальный при 
сменах

Эффективный при 
сменах ;

одной двух трех одной двух трех

2070
2070

4140
4140

6210
6210

2050
2020

4080

4015

I
6085 | 
5990

-1 -̂Рабочие места с меха- 
йзированныыи приспо- 
облениями

ательные стецды

^  . Примечания: I .  Механизированным следует считать техпроцесс • 
^(операцию), когда воздействие на объект обработки производится 

мускульной силой рабочего, а механизмом (например: немехани- 1 
^зйрбванный -  ручной рубанок, механизированный -  электрорубанок).

„ Комплексными автоматизированными и механизированными линия-  
jl* ми следует считать линии с наличием автоматизированного и меха- 

визированного оборудования при условии перемещения обрабатываемых 
изделий по конвейеру.
«  Если более 50% работ производится вручную без помощи механи­

зированного инструмента или все работы осуществляются только
такое оборудование следует относить к немеханизирован- ,

*2. Дня расчетов эффективных фоедов времени работы оборудо­
вания без ПУ (программного управления) при создании аналогично­
го 'оборудования с ш  вводить поправочный коэффициент 0 ,9 .

РеИим работы во всех цехах принимается, как правило, двух­
сменный.

Односменный режим работы допускается для работ, выполняемых 
на открытых площадках, на судах и в цехах и участках малой мощ­
ности, с минимальным комплектом оборудования.

Для слипов, доков и дорогостоящего уникального оборудова­
ния, в случаях их большой загрузки, рекомендуется работа в три 
смены.

Перечень уникального оборудования, работа которого преду­
сматривается в три смены, приводится в табл.2 .4 .

Таблица 2 .4
Перечень уникального оборудования, работа которого

предусматривается в три смены____________ ____________

Наименование оборудования
Автоматиз 

ПШ,

Техническая характеристика
анные поточные ли- 
и ГДУ

Гидравлические листоштамповоч­
ные прессы

Усилием 4000-8000 кН
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Продолжение табл, 2Л

Щ f ЩЛ ' ■ ; ' '

Ншевовавм оборудования Тахнвческая характеристика

2

Г токарно-клрусельнмв станка Диаметр обрабатываемое 
детали 4000 мм в более *

[Токарные Диаметр обрабатываемо! 
детали над станиной 1250 мм j 
а более

[ Токарные станка е вращавшимися 
Иродтвмя и неподвижным взде- 
I лаек, /для обработки шеек холен* ' 
Fw kx  валов/

Диаметр просвета кольца 
1250 мм а более

1 Горизонта льно̂ ра сточные станка Диаметр шпинделя 160 мм а 
более

I Координатно-расточные станка Рабочая поверхность стола ! 
. 1000x1600 ш  а более j

Продольно-строгальные станка Размеры рабочей поверхности М 
стола 2000x6500 мм в более ;

Предо льшьфрезврныв станки Размеры рабочей поверхности 
стола 1000x2000 мм г более

, Копирова льжН&реэ е рнне 
щзш контурного а объемного 
арпирования ■

Размеры рабочей поверхности ' 
стола 1000x2000 мм !

.. .
Зубофрезорнке стояли для 
цйдшядрвческих колес

Диаметр обрабатываемого коле» ( 
с« 2000 мм а более

Зубосррзвернне станки для 
колоб* изготовляемых заодно 
«.годом ‘ '

Диаметр обрабатываемого 
колеса х  длина 500x3000 мм

I
З^боотрогальнне станка для 
нршозу бпых колес

Диаметр обрабатываемого колес! 
800 мм и более

8Мов*льгше станки для пере- 
шй5фов!з шеек коленчатых валов

Для обработки колончатых 
валов длиной 5000 мм.ш. более

lecocy шильные камеры Всех, характеристик j

к *
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| i :3« Р асчет количества оборудования,
|  в'том  число подъемно-тра нспортного и рабочих мест

II. 3 ,1#  Р асчет количества оборудования, не работающего в 
|инудительном ритме, производится по формуле:

0р=

| | ё :  Ор -  расчетное количество оборудования;
Т -  годовая трудоемкость механической обработки, 

стан ко-ч :* >- *.
Фэ -  эффективный годовой Фонд времени работа оборудо­

вания, ч .

Примечание: Перевод трудоемкости, заданной в человеко- 
зсах , в с та нко-часы осуществляется путем деления на коэффици­

ент плотности работ, К ^ ,  .

Количество оборудования в составе поточной линии рассчи­
тывается пооперационно по формуле:

- °р =
где : in  -  операционное время'на изделие, м ин,;

^  -  такт выпуске изделия с линии, мин,

гд е : (J  -  количество обрабатываемых единиц в год ,
ж
■НШщШ

' 4V
^ г 7

шт.
Количество.поточных линий определяется по формуле:

•Ор -
*. где: Ор -  расчетное количество линий;

П -  количество изделий, обрабатываемых в го д , ш т,; 
у, -  производительность линии в год , шт.

Количество принятого производственного оборудования Опр, 
'определяется по р а с ч е т н о е  Ор с учетом коэффициента загрузки  
оборудования по Формуле:

Опря $ | -

о'последующим округлением до целого числа /  коэффициент за гр у з­
ки оборудования /  К з /  принимается по данным раздела **/.
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шяльный комплект станочного оборудования, тс та па вли- 
||р на заготовительных участках корпусно-сварочных и де~ 

Щребатываищюс цехов, приводится в приложении I ,  
а.збивка оборудования механических участков по группам 

гов выполняется по данным табл.3.1.

. Таблица 3 3

Среднее процентное отношение меяду группами 
‘ г станков механического участка

Среднее процентное отношение

при количестве основных отанков, ёд

?р кэ реке
йсэрно-револьверкые
з’русельные
ас г очные

iзооные и зубообрзба- 
;т г  мне
легальные 

>лбелные 
зр:

злее

ткльны®
,:етр сверления 

50 км/
)зальные

10 1
: 1

.... х-

20' ]
;.. ...

30 j 40 50 •

1

2 ; 3 ! 4 j ‘ 5 6

60,0 60,0 : 57,0 i 57,0 57,0
м 1

j: 4 ’ C 4,0 4,0
5,0 |! 4,0 5,0 4,0

- 5,0 !: 4,0 5,0 5,0
1 !

i
!
I У

2 0 ,0 1 5 ,0 i c . o  I! 17,0 18,0
ю , о : 5,0 | 4,0 !; 2,5 4,0
-  1 5 ,0  ! 4,0 ]I 2 ,5 ‘ 2,0 *

-  '

:

: :
: 2 ,o
i

2,0

1 0 ,0  I 5,0
_______ 1

. 7,0
!

5,0 4,0
1

i 100,0г е о ,  а 100,0 j 100,0 IC0,0
.......... i

Примечание. Не станочных участках с количеством основных 
f  ■■ станков >  ОС е д ., пгпнимазтея к установке стан­

ки с ЧПУ из расчета 20£ от обцего числа 
основных станков. Этот процент уточняется 
при конкретном проектировании.
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й й  Раочет количества рабочих меот производится по

Ом «
фэ л

|0м ^ расчетное количество рабочих мест1, шт 
*• родовая трудоемкость слесарно-сборочных 

работ. чел.Ч.
аффективны! годовой фонд рабочего места, ч 

II ~  количество рабочих, одновременно работающих на 
одном месте, чел.

Средни* состав бригады, рекомендуемый при выполнена л корпу­
со-заготовительных в сборочно-сварочных работ, пригодится в

Таблица 8,2
Средни* состав бригады

Вид работ Количество человек 
в бригаде, чел^

| Правка на вальцах 2 I
:Разметка 2 1
Резка механическая 2 1

Тезка газовая машинная • х 1
Гибка станочная | 2 1
Йтамповка . | х !
'Сборка узлов и полотнищ | 2 ;
.Сборка плоскостных секци* 3 1
Сборка объемных секций
Сварка автоматическая, полуавто­

4-6

матическая; ручная I
Пневматические работы !; I

Примечание. При комплексной механизации допускается обслу­
живание правильных вальцев одним рабочим, 
при соответствующей сокращении трудоемкости
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\ j ' i  TpyioeiiKOcib раво* определяется по ГНорматвеаи трудоемкое- 
| | » ,  расхода материалов в стоимости ремонта серийных судов МРФ 

целей проектирования/"* утвержденных ШФ 19.05.86, приа­
нальной в рабочей технологии постройки судов в взготовле- 
сменно-запасных частей и механизмов, отчетных данных 

iдет их предприятий по изготовлений аналогичной продукции о 
рением поправочных коэффициентов на рост производительноо- 

|. труда на перспективу*
jf.fr 3.3* Количество мостовых иля подвесных храпов в производ­
ственных цехах при отсутствии специальной механизации следует 
^принимать из расчета обслуживания одним краном 40-60 м длины 
Обслуживаемого вм участка. *
F  Примечание: Меньшее значение принимается при применении

В подвесных кранов.

 ̂ В случае необходимости установки большего числа кранов 
р а с ч е т  производится по формуле

-  * Ткр/ 7 -
sm -

,  7см  "кп  ‘̂ о
t*Ohr количество крановых операций в смепу^
Т хр -  среднее время на одну крановую операцию, мин* 

/принимается по табл .З .3 /
Т см -  продолжительность рабочей смены, мин.:
Кп -  коэффициент', учитывающий простои крана /для 

крюковых кранов принимается 0 ,65 -0 ,85 /,

К© -  I . I  -  коэффициент ,  учитывающий сокращение времени 
цикла при совмещении нескольких -операций

Количество крановых операций в смену определяются по
&№улгм:

з бявйсимостя от массы грузов, транспортируемых на 
Г&сгхе: . / & •#

п о п  ~ м - т - с у
1 асвиеимостз от количества единиц rpysa , перемещаемых на 

ГР-” ‘ ° А /  ъ - п ____
М - т  •oL
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Ё-Щ*. касса гру»а я* годовую программу, транспортируемюс 

1 • в* участке, *
среднее чмоло крановых операций на один груз 

/*зд$л»е, деталь, узел в -т.п;/;
’ М -  количество рабочих дней » году;

*исло рабочих смев в сутки;
S средняя масса единицы груза, перемещаемого кранами
5 ' за одну операцию, т;

 ̂  ̂ Д -  чяолр й^аов'ва годовую программу, транспортируемых 
|  ' ва учаотке;
|  • (L -  вреднее число грузов, перемещаемых краном за одну 

, операцию

Среднее время на одну крановую операцию определяется 
*№ *я

it - n  + tp  » “ »«
г / ,  -  средня# длина пробега крана в оба конца за 

- одну операцию. м 
У  i- средняя скорость крана, м/квв;

I. jK 4/  ^*- среднее время на одну операцию погрузки в раз- 
} п " груакК соответственно, мин.

Таблица 3.3
Сроднее время продолжительности крановых операций

Касса 
едающы 
.Груза, f' * .

I. Корйусво-сварочный цех 
КорпусОобрабатнвающий участок j

Леты, профильный ! 
прокат, узлы в дета-* 
ял I до 5

Продолжительность крановых опера­
ций. ч

прв обра- ; при у с танов-;
ботке груза ке; монтаже,1 Воего

j разборке, j
сборке I .

0.14 0.14

I



Продолжение тябл.З*̂  —

Г8Н
! Масса .
I едшншш 
i груза,
| ’*

Пррдолжательность кр|щовюс 
операций, ч

)чно-саярочнкй
>тож
рш.уялн щ дета- !■ 
Гроуса f

ДО 5 
6-16 

16-30

пря обра̂  прж уставов-: 
ботке I же, монта- Всего
груаа i же, разбор-
, ! же,сборке

0.15
0.17
0.18

Ш1| узлы 1я корпуса до 5 
6Л5 

16-30 
31-50 
61-75

ОДханизш! а агре- 
Г4ЯИг; ..
Г

„!!;■ ' V
\ |В«аличнов оборудо- 
I Stone, изделияа 
%1Деталя

?3г МсхкносборочннЙ hex
'Пехенизш. агрегати*, 
фиш я детали 1 до 5

ДО 5 
6-15

хе-эо

ДО 5

0.16
0.17
0,18
0.26
0.5

0.15
0,17
0,18

0,15

0.15

■̂■Участок сборка блоков я вллангв сборка 
вла ремонта судов

0,3
1.2
1.8

0.3
1.2
1,8
2,0
2.5

0.25
0 .6
Х.2

0.26

0.
I.
1.
2, 
3.
0.
0.
I .

0,15

0,4

8 
3

*
 

°
S

8
S

J
6

 
8 

3&
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>4 *  Система с автоматическим адресованием грузов массой 

применяются при годовом грузопотоке своде 25000т; 
югруэчикя в влектротедвцкн с подъемно! платформой 

?уются при транспортировке грузов на расстоянии до 200- 
електротвлежха я алектротягачя -  при перевозке на 
расстояние* . ............. * .

fjfc Количество кранов на достроечных набережных следует 
1тв из расчета обслуживания жаждам краном 60*180 и дат- 

>ежной. ‘ • ■

,  &>лачество кранов на слила определяется; исходя m  
Вкв судов а наиболее загруженный зимний период а зависа­

ют суммарной длины судов по нормам, приведенным* в табл.3.4.

Таблица ЗА  .
Нормы суммарной длины различных типов судов на слипе, 
. ' - оболужвваемых одним краном

-- -v.........- .... . 1 --—Г-----г-т-—г ~
Ш 'У  Твои судов

■■ - ' : ...:
Суммарная длина 
судов, обслуживаемых одним краном; м

ш : 4 * '  *lU'-rOTопаосажирскле в пассажирские
штЖрходы 350-600
4Жгрузкые а наливные теплоходы 450-700
,т.]̂ рирныв теплоходы в толкача 200-500
ij-^ргрузные и наливные баржа 1500-3000

^Примечания: I .  Меньшие значения нормативов относятся к
большой мощности или грузоподъемности ./-грузопассажирские 

*№ >л.с.л грузовые 2ОС0т, буксирные в толкача 1500 л .с . ,  
*ржя*3000 т и более крупные суда, а большие значения -  к су- 

дем малой мощности или грузоподъемности /пассажирские ЗСО л .с м  
грузовые 350 т , букбйрнне ш толкачи 150 л ,о , ,  баржи 400-600 т /

21 Воден разработаны для продолжительности межнавнгацаон- 
ного периода 6 месяце»; В случае изменения продолжительности 
внмнвго периода , нормы корректируются пропорционально продол­
жительности этого периода*
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%}Для стапельной площадки судостроения потребное 
естзо  кранов одоеделяется по методике, указанной

’зоподъёмность кранов определяется - в зависимости 
[большей массы секций и механизмов, снимаемых и у стан ав - 

на ремонтируемых и строящихся судах.
^приложении 2 (справочном) приводится м асса главных 

и ди зель-генераторов , установленных на серийных судах .

% г

. 9



4, ДАШШДДЯ РАЗРАБОТКИ СТРОИТЕЛЬНОЙ ЧАСТИ
- t -  . п р о ш а  .• *

В■■■■■! 4Л« Общи* положения для разработка строительно! часта
акта. -

цЛрш строительном проектирования необходимо руководствовать- 
строительными нотами я правилами /  см,перечень нормативных 
умеитов в приложепин 7 / . k
J-Размер ворот В свету для железнодорожного подвижного соста- 
нОрмальвой колеи следует принимать не менее 5,4 м по высота 

»,8 к по ширине. Дм остальных видов наземного транспорта еле- 
ВТ принимать типовые конструкции ворот с превышением размеров 
аритов транспортных средств /  в загруженном* состоянии/ не 
ее 0.2 м по высоте и б>7 м по ширине.
Ш цехах постройка блоков, эллингах для ремонта судов и 
сборочных цехах /  эллингах/ проемы ввозных в вывозных ворот

JI бходимо принимать по ширине -  на всю ширину пролета, по Ba­
ez- до подкрановых путей.

^Внутренние стены и перегородка следует проектировать для 
деления только тех Цехов, участков, отделений, служб, которые 

Должны быть изолированы согласно санитарным, противопожарным 
rjfibt- технологическим требованиям.

Установка мостовых* подвесных кранов любой гру^роподъешос- 
^а^только. для монтажа я ремонта оборудования запрещается.

' Технологические планировки производственных зданий следует 
выполнять с максимально возможным объединением вспомогательных 
|сДухб па одних площадях’, при необходимости предусматривать встав- 
д р и а д у  основными производственными пролетами,
^%%11омещвная, нуждающиеся в аэрации или более опасные в пожарном 
: отношении /  кузнечные и гальванические участки, компрессорные 
|н аоштатбльнме станции, зарядные аккумуляторов, склады мо ска те- 
|Щ|1\краскоприготоййтальш1в участка а п р./ следует располагать 
J наружных стен.
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Основные параметры зданий

Необходимая ширина пролетов в минимальная высота произвол- 
зданий определяется расчетом: "

• Ширина пролетов сборочно-сварочного участка определяется 
/^ррмуде (Рас Л  2 стр. 33)
l h \  tk *  n y B  + 2 n£C L  + г г + д , '

Л я- количество поточных линий;
Б -  ширина поточной линии, или сборочного стенда 

о оснасткой, м;
^  “ .ширина прохода вокруг оснастки 

г§‘ (прЕштается по табл.%1);" .
шг, Г -расстояние от'оси колонн ..до кромки, м;

А -  ширина проезда { принимается по табл.$Х)

примечание. При значительной разнице в ширине отдельных.
иди сборочной оснастки выражение Пл.Б в формуле заменяется 

*й ашран линий или сборочной оснастка.

шальная высота производственных зданий определяется 
«гнилая: . • ,
фяя размещения корпусообрабатываицего участка (РисЛ.1 стр

В ш Б+В+ Д+Е+Х, »
|»эмвщешщ сборочно-сварочного участка (РиеА2стр, Щ  j

В* и  В,еД *В +Х+ к а ,

: Б -  максимальная высота оборудования или кантовочной пло­
щадки; м; . ^

{В <- расстояние от нижней кромки фермы крана до верхней 
кромка оборудования (принимается равным не менее
0.4 и), щ

|В Х -  достояние от верхней кромки кантуемой секция до оси 
гака крена (принимается равным 3,0 -  3,5 м)* м;

Д -  расстояние от оси гака крана в верхнем положении до 
отметки подкранового рельса,м;

В -  виоота фермы крана от отметки подкранового рельса, м;
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вазор между фермой крана я покрыта ем (не менее IOGmm), м;. 
высота сборочно-сварочного стенда идя кантовочно! 
шющадки. м; . ■

зазор между нижней хромкой кантуемой секции я оборонно- - 
сварочным стендом или кантовочной площадкой ( принимает­
ся равным 0.2 и), м;
ения механических цехов ( РисЛВ стр. 33)

V  . . ,  ь . ( к ) + Б + В + Д ,  •
расстояние между полом цеха я нижней кромкой транспор­
тируемого изделия (принимается равным не менее 2.0 м),м;
высота наибольшего по высоте изделия в положении транс­
портирования. м;
расстояние ст верхней хромки трансдортируемяго изделия 
до оси гака крана (принимается равным 1.5-2 .О и и 
уточняется от длины изделия)f м; 
расстояние от оси гака крана в верхнем положении до 
низа несущих строительных конструкций (для подвесных 
ранов) или отметки подкрановых путей ( для мостовых 

20 В )^  М .

сенные расчетные параметры производственных зданий 
по унифицированным пролетам по табл. ^1.

ере унифицированных пролетов в грузоподъемность подъем- 
ортных средств одноэтажных цехов судоремонтных пред- 

приводятся в табл. t o .
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Таблица 4Л

«наименование цеха Размеры пролета, 
м

Высота 
до го-

Подъемно-транс­
портное обору­

Ж , ппти— шаг
ко­
лонн

Й Р

высота 
до ни­
за  кон- 

-струк- 
ции по­
крытия

ловки 
кран о—

дование

1

на
проле­
та

вого
рельса

вид грузо­
подъем­
ность,
т
кЫ

Ж а Й пусно" ва~

^ г В Д . Участок пер- 
финной обработки

^  5^при установке 
^родной поточной
^  щННИИ

18 б;12 7 ,2 - мосто­
вой
под­
весной

2 ,0
20

З ^ л р и  установке 
Д Д & д поточных 

Тлиний

24 6;12 ' 7 ,2 мосто­
вой
под­
весной

2 ,0  | 
20

| Ц . 2 .  Корпусо- 
"Т^^абатывасший

18;24 б;12 7 ,2 ;8 ,4 мосто­
вой
под-
весной

5 ,0
50

1

И р * 18; 24 6; 12 8 ,4 6,35 мосто­ 5,0;Ю ,0
я р / - вой 50; 100

ЯИ{*9> Сборочно- 
| 1 Ж Р от1Ыьт учас-

18;24 12 10,8 8,15 мосто­ Ю ,0;12,5
вой 100; 125

1 § Ш ‘ 30 12 12,0 8,95 мосто­ 20,0;32,0
f § f S > 13,2 10,15

вой 200; 320

1 Ш ' : • - 14,4 11,35

Щ 13,8__ .12,65

f
16,8

18,0

13,85

15,05

1*4. Участок 
сборки блоков

24; 30 12 18,0 14,6 мосто­ 32,0:50,0
вой 320; 500

1 , --------------------------
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Продолжение табл. 4.1

енование цеха Размеры пролета, 
и
вшри-
на
проле-

шаг 
ко­
лонн

высота 
до ни­
за кон- 
-струк- 
ций по­
крытия

Высота 
до го­
ловки 
крано­
вого 
рельса

Подъемно-транс­
портное оборудо­
вание
вид грузо­

подъем­
ность ,
т
кН

•J Эллинг для 
|швта судов,
;отборочный 
Иэллинг)

II. При разме-

Jbhmh двух ста­
тных линий:

-яри ширине 
'(̂ дов до 6 и

"--при ширине 
^Судов до 9 м
«зг£;2. При разме- 

# г1пении одной ста- 
^ цельной линии

я  д а в  до

при ширине 
^будов до 16 и

.. при ширине 
^судов свьше 16 м

^ханос б срочный

30

36

24

30

36

18; 24

12

12

12

■I2L_

12

6;12

определяется 
по габаритной 
высотепремон- 
тируемых и 
строящихся 
судов

опреде­
ляется 
по га­
барит­
ной вы­
соте 
ремонти­
руемых 
и строя­
щихся 
судов

мосто­
вой

мосто­
вой

мосто­
вой

мосто­
вой

мосто­
вой

мосто­
вой
под-
весной

20,0
200

20,0:32,0
200; 320

20,0:32,0
200; 320 

32,0: 50,0
320; 500

32,0; 50.0
320; 500
О :  6 ,0
32; 50
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Пред ожени е табл. 4 Л

Евшие цеха

Сборочный

юбрабаты-
цех

/ А^дёйроремонтный

ерские ре- 
ксплу- 
:ой базы

судов на 
Годводных крыль-

Ремонт быстро­
ходных дизелей

Размеры пролета, м Высота 
до го­
ловки 
крано-
в ого 
рельса

Подъемно-транс­
портное оборудова­
ниешири- шаг

ко­
лонн
Й Г

высота 
до ни­
за кон- 
-струк- 
ции по­
крытия

на
про­
лета

вид грузо­
подъем­
ность,
т
кН

’ 18 б;12 8,4 6,35 мосто­
вой 5.Q; ю ,с

50; 100
24 6;12 9,6 6,95 мосто­

вой
10.0: 12,5 
100; 125

18;24 б;12 7,2 мосто­
вой

1 в^ной

2.0; 3.2
20; 32

18; 12 б;12 4,8;6,0 1мосто­
вой
под­
весной

I»Pi-S»S 
10; 20

18 6; 12 6,0;7,2
<

мосто­
вой
под-
весной

10+50

24 6;12 8,4 6,35 мосто­
вой

5.0; 10,0 
50; 100

18 6;12 f e ) мосто­
вой
под-
весной

10^0

24 12 10,8 мосто­
вой
ДОД- ж весной

3.2; 5.0 
32 ; 50

18;24 : 12 7,2 мосто­
вой
под-
весной

L M i L
10+50
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Продолжение табл.4.1

|дание Цеха

тихоход-
1елеЙ

важные

1ЬНЪЙ

навигацион- 
снабжения 

рядового инвен-

'оэтажные
1Я

1ЬНЫЙ

г̂«"*цц навигацион- 
■ . лого снабжения и 

судового инвен­
таря

Размеры пролета, м Высота 
до го- 
ловки 
крано­
вого 
рельса

шири­
на
про­
лета

шаг
ко­
лонн

высота 
до ни­
за кон- 

-струк- 
ции по­
крытия

18 12 10,8 8,15

24 12 12,0 8,6

12;18 6*12 6,0;7 ,2 -

18; 24 6;12
Ы ь т

-

12;18; 
24* '

б;12 6*0;7.2;

ь у *
-

1

высота
этажей'

9;12 6 $ .§ !6 г° г —

9; 12 6 4,8;6 ,0 -

Подъемно-транс­
портное оборудо­
вание

вид

мосто­
вой

мосто­
вой

мосто-
вод
подвес­
ной
мосто­
вой
подвес­
ной
МОСТО­
ВОЙ
подвес­
ной

МОСТО­
ВОЙ
подвес­
ной

мосто­
вой
под-
весной

грузов 
подъем- 
ность, 
т
кН

10.0; 12.5
100; 125 
32; 50
320; 500

I «0+5,0
10+50

2.0+5.0
20+50

1.0+5,0
10+50

1.0+5.0
10+50

1*0+5*0
10+50

Примечаний: I . Таблица составлена на основании ГХТ 23837-79 
"Здания промышленных: предприятий одноэтажные. Габаритные схемы”

№
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24337-80 "Здания производственные, вспомогательные и склад- 
«« многоэтажные- Габаритные схемы" и СНиП 2.09.02-85 "Произ- 
детвенные здания промышленных предприятий. Нормы др^ектирск

, 2. Высота помещений от пола до низа выступающих конструк- 
? перекрытия (покрытия) должны быть не менее' 2,2 м. Высоту 
‘ ший от пола до низа выступающих частей коммуникаций и 

дования в местах регулярного прохода и на путях эвакуации 
гет принимать не менее 2,0 м, а в местах нерегулярного про- 
лвдеи не менее 1,8 м.

Для многоэтажных зданий высота указана от пола до пола.
*4. При проектировании строительных конструкций корпусно- 
зочных цехов, эллингов, механосборочных, цехов ремонта ди- 
“ др. при наличии в пролете двух или более мостовых кра- 

5хсдимо предусматривать возможность их спаренной работы.
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4.3. ПЕРЕЧЕНЬ :

)фессий судоремонтно-судостроительных предприятий 
энного флота с распределением по группам производ- 
|венных процессов (в соответствии со СНиП 2 .09 .04-87)

Таблица 4.2

Йфсия, должность

Елочный цех

гец ручной ковки и 
©лотах
(р
мповщики на прес-

й^дальщик
юты на молотах 
гауяяторах

Ш -
WefMncT

цчик оборудова-

но-сварочный 

\Т8|Цетчик-контуров -

-■,Ооорщики узлов, 
-;Цёкций Б цехе

1|П

In-
*Г,г
ш
s ! М i

i  . i  t

Особые усло­
вия

Группа
производст-
в-енных
процессов

16+ 26

16+26

16+26

16+26

1б+2а

16

16

16
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Продолжение табл* 4*2

Профессия,, должность Особые
условия

Группа
производствен- 
ных процес­
сов

Сборщики секций,корпусов  
на стапеле (открытой площад­
ке)
Правильщики и гибщики 
на станках

Правильщики и гибщики вруч­
ную в цехе _

16+ 2г

16

16

Правильщики и гибщики вруч­
ную на стапелях и судах

Резчики металла на станках

16+2 г 

16

Рубщик пневматическим ин­
струментом в цехе

Рубщик пневматическим ин­
струментом на стапелях 
и  судах

Сверловщик

Шлифовщик 
Проверщик

Р а б о ч и е  п о  и с п ы т а н и я м  н а  
в о д о н е п р о н и ц а е м о с т ь  в  ц е х е

Р а б о ч и е  п о  и с п ы т а н и я м -  н а  в о д о ­
н е п р о н и ц а е м о с т ь  с у д о в  н а  
с т а п е л е
Г а з о с в а р щ и к ,  г а з о р е з ч и к

16

164 2г  

16

16
16

2в

2г
36



ВНТП 01-89 Стр.41 
Продолжение табл* 4*2

Профессия, должность Ос обые 
условия

Группа
производствен­
ных процессов

Электроприхватчик; электро­
сварщик в цехе 36

Электроприхватчик, электро­
сварщик на стапелях и судах 2г+3б

Электросварщик на полуавтома­
тических, и автоматических маши­
нах при работе в цехе 36

Электросварщик на полуавтома­
тах в среде защитных газов 
(углекислый г а з , аргон) 36

Газорезчик , занятый на уста­
новке плазменной резки • 36

Слесарь по установке 
насыщения при работе в цехе 16

Слесарь по установке насыще­
ния при работе на стапельной 
площадке 1б+2г

Изолировщик судовой при работе 
в цехе 16

Изолировщик судовой при работе 
на стапеле и судах

Механосборочный цех

16+2 г

Станочники по металлу 
Заточники и шлифовщики

1

16
16

1
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Продолжение табл* 4*2

Особые
условия

Группа ;! 
производствен- ; 
ных процессов

2в .

36
При работе 
в цехе

i
16

При работе на - 
судах Хб+2г
При работе 
в цехе 16
При работе 
на судах 1б+Ег

16

16

При работе
16

в цехе 16
| При работе; 

на судах 1б+£г
16

Хб

|офессия , должность

|йщик деталей с примене- 
1м воды

Дрищет алей с прнменени- 
■ органических растворите-

«есари-монт ажники

f e ,

.^Слесари- сборщики

■̂ Слесарь по ремонту оборудо­
вания
Л |есар ь  по 'изготовлению и 
{ремонту оснастки 
(Слесари (разметчик,лекальщик, 
(инструментальщикj наладчик, 
"электрик)
Слесари- такелажники

зоб еметчик, др об ес т руйщик 
Слесарь по ремонту 
’опливной аппаратуры
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Продолжение табл. 4 .2

Особые
1

Профессия, должность Группа |
условия . производствен- j

ных процессов |

Слесарь по ремонту КИН 1а

трупппооводный цех

Шаблонщики При изготовлении
. шаблонов в цехе 16

При.изготовлении 
. шаблонов на су  -

дах 1б+2г
Станочники 16
Нагревальщик 16+26

Трубогибщик 16

Электросварщик и газо-
'36сварщик В цехе

На судах и от­
крытых площад - '
ках 2г+3б

Медник 36
Изолировщик судов При работе в

цехе 16
При работе на 
судах и открытых 
площадках 1б+2г

Слесари-трубопроводчики При сборке труб
воцехеодов 16
При сборке тру­
бопроводов на 0 }

дах и открытых
% площадках I6+2P 1

.

i
I
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Продолжение табл* 4*2

Профессия, должность Особые
условия

Группа
производствен­
ных процессов

л^ряр.пчно-заготови-
фяльный цех............
Маляр по приготовлению

36и составлению красок

Маляр При окраске в
цехе 36
При окраске 
судов и надстроек 
и выполнении дру­
гих окрасочных 
работ на открытом 
воздухе 2г+3б

Маляр на очистке кор­
пусов судов вручную 1б+2г .

Механизированным инстру­
ментом 1б+2г

Гидропескоструйщик, гидро- 
струйшик 1б*2г

Стекольщик 16

Деревообрабатываший
т . |
Плотник При работе в 1 . 

1
цехе 16 [.

.

При работе на су­
дах и открытых 
площадках 1б+2г |

|
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Продолжение табл* 4*2

|ц^ощвссия, должность Особые
условия

Группа
производствен- . 
ных процессов

I Столяр При работе в
16цехе

При работе на су -
Ш к ' дах и открытых

площадках Хб+2г

Станочники 16

Рамщик на пилораме Хб+2'г

Конопатчик При конопатке 
При нанесении 
битумного раст-

1б+2г

вора 2г*3б

Модельщик 16
Обойщик 16
Пропитчик

Рабочие по загрузке и

36

выгрузке лес осушил 2а
Клеевар В зависимости

от марки клея Л б или 
36

Прессовщик Гб
Отделочник 36

• Электюоюемонтный цех

Электромонтажники судовые При работе в
i цехе

При работе на с у -  
• дах и открытых

16

!

площадках 1б+2г



Продолжение табл. 4.2

Профессия, должность Особые
условия

Группа | 
производствен- {
ных процессов ;

Электромонтер по радио-
j 16аппаратуре

Радиомонтажники-настрой-
При работе вщики аппаратуры
цехе
При работе, на с у -

la

дах и открытых
площадках 1а+2г

Пропитчик обмоток 36
Электромонтер испытатель-

16ного стенда

| Аккумуляторщик 

Цех гальванических

36

покрытий
1 Гальваник При работе на 2в+3б |

химических и галь i
ванических ваннах 
с кислотными и 
щелочными раство­

Слесарь-ремонтник., под­
рами

сосный рабочий 36

Шлифовщик, по лировщик - 16.

Дробеструйщик 16

Гидропескоструйщик 2в
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Продолжение табл. 4 .2

1роуессия, должность Особые
условия

Группа
производствен­
ных процессов

Рабочие,операторы, коррек-
ЁЙрОВЩИКИ

убЧие,производящие покры- 
? горячим способом 

ррячее цинкование,луже— 
золочение)

■ёрмист

шподъемные сооружения ...

шйстер 
||очие дока 
||повые рабочие

-̂Энергетическое производство 
ЧТкотельные установки)

■ О  ■■
Шшинист кочегар

При работе на 
гальванических и 
химических ста­
ционарных ваннах 
с цианистыми ра­
створами

Цемент ация, закал­
ка, азотирование 
отжиг, отпуск и 
нормализация

При работе на 
твердом топли­
ве
При работе на- 
жидком топливе 
и газе

2Д+36

1б+2а

1б+2а

2г
2г
2г

26

2а
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Продолжение табл0 4*2

ПОООбССИЯ, должность Особые Группа
условия производствен- ♦ 

ных процессов

-
КОТЛОЧИСТ 16

Печник 16

Подсобный рабочий на под­
возке угля и вьюозке шлака

Прочие

1б+2г. j

Жестянщик При работе в -
цехе
При работе на "

16

открытом воздухе 1б+2г '

Арматурщик-судостроитель 1б+2г : ,

Бет сшцик-еудос троит ель j 1б+2г !
t

Стропальщик в цехе | 
на открытой. *

: 1б

площадке 1б+2г

Такелажник . в цехе
на открытой пло­

16 j

щадке 1б+2г rj '

Крановщики при закрытой ка­
бине Ia : .
при открытой каби­
не в цехе 1б

при открытой ка­
бине на открытой 
площадке

1
1

2г
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Продолжение табл, 4 .2

щг*
I Профессия,должность Особые Группа ■
fill‘ условия производствен­

Ж ,

ных процессов

/Ж ител и  транспортных 
ж т р р т в  (внутризаводские^ 16

ИШэрчие, занятые на за -  
й ш ? е  нефтеналивных судов 

J ЙМЙФне, занятые на за -
1г+3б :

j/ и р к е  судовых отсеков
| р^мёждонных пространств

: Й 5 *

16+2Г

%
ййечание

t  /  г

Вспомогательные рабочие, ИТР и служащие, непосред­
ственно занятые на производстве, относятся 
к той же группе производственных процессов, что 
и производственные рабочие, ими обслуживаемые,



...............  ....................... \ i

А.А. Рекомендуемые типы покрытия полов и внутренняя отделка помещений 
в цехах и участках судоремонтно-судостроительных предприятий

Наименование 
помещений 
(цехов,участков)

Полы СНиП 2.03.13-88 Отделка ; Примечание

Покрытие Номер 
покрытш
по
СНиПу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных нагру-

(кгс/см2)

Стеш
------- !--- ------- :
Потолки Панели

Корпуено-свароч- 
ньш цех:

8 Плаз (натуральная 
и масштабная раз- 
метка)

Деревянный 
брусок на 
ребро

Спец-
пол 0,5 (0,05; Известковая

окраска
Известковая
окраска • т « м

Участок предвари­
тельной обработ­
ки проката

Асфальтобе­
тонное

.Асфальтобе­
тонные плиты 
по прослойке 
из битумной 
мастики

3

22

20(2)

30(3)

Известно- . 
кая окрас­
ка

Известко­
вая окрас­
ка

Н -

Выполнить с 
уклоном к 

; трапам или 
приемным 
колодцам

Корпусообрабаты- 
ваюший участок

Асфальтобе­
тонное 3 20(2) П II -

1 5I O
S'

^
O

.69
“I

0 
Ш

Ж



Н а и м е н о в а н и е  
п о м е щ е н и й  
( ц е х о в ,  у ч а с т к о в )

Сборочно-свароч­
ный участок

Номер
покрыта давление
по 
СНиПу

А с ф а л ь т о б е ­
т о н н ы е  п л и т ы  
п о  п р о с л о й к е  
и з  б и т у м н о й  
м а с т и к и

А с ф а л ь т о б е ­
т о н н о е

У д е л ь н о е

о т  с о с р е ­
д о т о ч е н ­
н ы х  н а г р у ­
з о к ,
Н/см2,
( к г с / с м 2 )

30(3)

*0(2)

У ч а с т о к  с б о р к и  
к р у п н ы х  б л о к о в

А с ф а л ь т о б е ­
т о н н ы е  п л и т ы  22 
п о  п р о с л о й к е  
и з  б и т у м н о й  
м а с т и к и

А с ф а л ь т о б е -  3 
т о н н о е

30(3)

20(2)

А с ф а л ь т о б е ­
т о н н ы е  п л и т ы  
п о  п р о с л о й к е  
и з  б и т у м н о й  
м а с т и к и

22 30(3)

И з в е с т к о ­
вая
о к р а с к а

И з в е с т к о ­
в а я

! о к р а с к а

)• к

ИзвеСТКО-
В^Я
окраска

о

И з в е с т к о ­
в а я
о к р а с к а

и

В ы п о л н и т ь  с  j 
у к л о н о м  к  
т р а п а м  и л и  
п р и е м н ы м  
к о л о д ц а м

а
СП

О
 6

9-
10

 Ш
Н9

 ■



Наименованне 
помещений 
(цехов, участков) Покрытие

Й8й?8ти|[д5в5ениепо 
СНиЦу

от сосре­
доточен­
ных нагру­
зок,
Н/ем2
(кгс/см2)

Стены

Эллинг для по­
стройки и ремон­
та судов

Асфальто­
бетонное

3 20(2) Известно-
кая
окраска

Механосб орочкый 
цех

Асфальтобе­
тонные плиты 
по прослойке 
из битумной 
мастики

22 30(3)

Цементно­
бетонные 
плиты по про­
слойке из 
цементно- 
песчаного 
раствора

23 500(50)

и

и

Цементно­
бетонное

2 ^ 1000(100) Известко­
вая
окраска

Потолки Панели

Известко-
кая
окраска 
_и

Выполнить с 
уклоном к 
трапам или 
приемным 
колодцам I

и

Известко­
вая
окраска

Выполнить с 
уклоном к 
трапам

£j
T

d
i0

 6
9“

 ТО
 Ш

ЛЯ



03. 1 3~Ш

Номер 
покрыт и*
но
СНпЛу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных нагру­
зок,
Н/см2
(кге/см2)

Ц е м е н т н о -  
б е т о н и ы е  п л и ­
т ы  п о  п р о с л о й ­
к е  и з  ц е м е н т - ;  
н о - п е с ч а н о г о  
р а с т в о р а

23 5 0 0 ( 3 0 )

Ц е м е н т н о -  \ 1
п е о ч а н о е  j

5 0 0 ( 5 0 )

Т р у б о п р о в о д н ы й
ц е х

Асфальто­
б е т о н н о е

20 (2 )

А с ф а л ь т о б е ­
т о н н ы е  п л и т ы  
п о  п р о с л о й к е  
и з  б и т у м н о й  
м а с т и к и

3 0 ( 3 )

Д е р е в о о б р а б а т ы ­
в а ю щ и й  ц е х :

Продолксние табл .4.3

Отделка Примечание

Стены Потолки Панели

Известковая
окраска

Известковая
окраска

-

% 
_н

1
11

1

}Известко­
вая

|окраска ,

Известко­
вая
окраска

- Выполнить с 
уклоном К 1

!

а :
трапам |

1|

ВНТП 01-8^ С
тр. 53



Наименование Полы СЯиД ц;03;13<-58
w  *wserj

‘Отделка
— т  щ • 1И 4 1 М Н

помещений 
(цехов, участков) Покрытие Номер

покрытия
по
СИиПу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных на-

Щ “
(кгс/см 2)

Стены Потолки Панели

Станочный и сто­
лярно-плотничный 
участок

Асфальто­
бетонное

3 20(2) Полчвкнил-
ацетатнал 
окраска .

Известко­
вая окрас­
ка

Г.ЛСЛЯКаЯ
окраска

Асфальтобе­
тонные плиты 
по прослойке 
из битумной 
мастики

22 30(3) Поливинил-
ацетатная
окраска

н Масляная
окраска

Цементно­
песчаное 1 i 500(50)

и

Цементно­
бетонные пли­
ты по прослой* 
ке из цемент­
но-песчано­
го раствора

23 500(50) __И__ _ _ _

Обойно-парусный Дощатое (ок­ 34 200 кг Поливинил- Известко­ Масляная
участок рашенное) на точку

. .

ацетатная
окраска

вая
окраска

окраска

ВНТП 01-о 9 С
тр. 5k



Наименование 
помещений 
(цехов,, участков)

Полы СНиП 2 .03 .13 -58 Отделка Примечание

Покрытие

I

Ъмер 
юкрытИЯ 
10
:нипу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен-, 
них на-

д а * *
(кгс/ем 2)

Стены Потолки •Панели

Линолеум, 
плитки поли­
винилхлорид -  
ные

за 500(bd)
|

Поливинил-
ацетатная
окраска

Известковая
окраска

Масляная
окраска -

Заточной участок Цементно- 
бетонные 
плиты по 
прослойке из 
цементно­
песчаного 
раствора

23 500(50) Поливинил- И звестке- | Масляная _

■

,
'щ етМ !НШГ“
П м ф а Ш Г ^

вая ^  
окраска 9 1

окраска
1 /

Цементно­
бетонное

2 1000(100) — "** f
Н -

|А с ф а л ь т о ^ 22 30(3) II __ * 1* —

ШяЛР&слоЙке, 
Гиз'битумной 
I мастики

1
ij
I



Наименование 1 Полы СНиД 2 .0 3 .1 3 -8 8 I  Отделка ] Примечание
помещений 
(цехов, участков) Покрытие ■Еомер

юкрытия
10

Удельное 
давление 
от со ср е-

Стены Потолки Панели !

!КиПу доточен­
ных н а -

( к г с /см2) ! -

Поливинил- 5 1000(100) Подивинил- Известковал : Масляная
ацетатцем ен- ацегатная : околока 1 окраска
тно-бетоиное окраска ■ * j

1Краск опри гот ови- Дементно- 2 1000(100) Поливинил- Известко­ Панели на
|  те л ьтш и -у та таг* : бетонное ацетатная вая | высоту 2 ,0  мi[

1 Поливинил-

окраска окраска от уровня. 
Полы выпол­

5 1000(100) _ 1» _ 'Щ - нить с укло­
| ацетатцем ен- |
| тно-бетонное # :

ном к трапу

Лаборатория ок­ ■ Цементно- 23 500(50) ! 11
расочного цеха i бетонные пли- 

1 ты по про­
слойке из 
цементно­
песчаного 
раствора

j

i
j

|1!1I
Участок восста­ Цементно-бе­ 23 500(50) — ,f - . m*Um. Mac гг ЯНЯ-Я j
новления декора­
тивных покрытий

тонные плиты 
по прослойке 
из цементно­
песчаного

окраска
j
1

—.....  ...........  - ‘
раствора

- - - . .  . .. . . 1.

Ж
'

ал
0 

68
-1

0 
ПЕ

НЯ



■pp l

Наименование 
помещений 
(цехов, участков)

Полы СНиП 2 .0 3 .1 3 -Ш Отделка
Примечание

Покрытие {омер
юкрытия
10
ЗНиПу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных на­
грузок, 
Н/см2 
(кгс/см 2)

Стены Потолки Панели

Участок фанерова­
ния

Цементно­
бетонное

Цементно­
песчаное

2

I

1000(100)

500(50)

Подивинмл-
ацетатная
окраска
Поливинил-
ацетатная
окраска

Известковая
окраска

Известко­
вая
окраска

Масляная
окраска

Масляная
окраска

Цементно­
бетонные 
плиты по 
прослойке из 
цементно- 
песчаного 
раствор'а

23 500(50) 1< И а

Асфальтобе­
тонное 1

3 20(2) __И а к ‘

Участок обезвре­
живания рабочей 
одежды

: Керамические ] 
плитки

Мозаично­
бетонное
(терраццо)

27 ; 

4

200(20)

500(50)

Окраска
водостой­
кими
красками.

Окраска
водостой­
кими
красками

Керамичес­
кие плитки 
на высоту 
1 ,8  м

Выполнить с 
уклонами к 
тралам

___________________________ ______________ _ ____ ____ _ _  . — . —  —  - ....... . . .  - .................. ............... — ?

ЕНТП C
l-85 С

то. 57



Проделу;, ение т абл Д.З

Наименование 
помещений 
(цехов, участков)

Полы СНиД £ .0 3 .1 3 -8 8 Отделка Примечание

Покрытие Номер
поирыти
по
СНиПу

|Удельное 
удавление 
от сосре­
доточен­
ных. на-

- Ш '(кг с /см2)

Стены Потолки Панели

Цементно- 23 500(50) Окраска Окраска в о -
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из цементно- 
песчаного 
раствора

Мозаично­ 24 500(50)

водостойки­
ми краскам*

II

■ ДОСТОЙКИКЯ !
: красками 

_и ___

Злект-роремонтный

бетонные 
Плиты по 
Прослойке 
Из цементно- 
песчаного 
раствора
рДементно- I 500(50) Известко­ Известко­

цех .'песчаное

Дементно- 
| бетонное

2 ; 1000(100)

вая
окраска

..... ...... ....... J

вая
окраска
—. II - -

щ

td
Ё
о

а *

8



Наименипснио 
пом сие ни Г:
(ц ехов , участков)

Полы СНиП 2 .03 .L 3-bb

Покрытие Номер 
покры­
тия по 
СНиПу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных н а -

(кгс /см 2 )

1

Цементно­
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из цементно­
песчаного . 
раствора

23 500(50)

Шадницк о -к е с т я -  
ницкий участок

Цементно-
I песчаное

I 500(50)

' ’ 4

Цементно-
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из цементно­
песчаного 
раствора

2 3 . 500(50)

1
Цех во сстал о вл е- ;
ни я изношенных | 
д е т а л е й :

Отделка

Стены

И звестковая
окраска

■ И звестио-
I ваяокраска

Продолжение табл .4J3

Примечание

Потолки Панелиt|

И звестковая
окраска

" ;

И звестко­
- !

вая
окраска

-

"

ВНТД 
01-89 С

тр.59



Продолжение табл.43

Наименование
помещений

Полы СНиП 2 . С5.1'3-бю Отделка Примечание \

Покрытие Номер 
покры­
тия по 
СНиПу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных на-

Стены Потолки Панели 1(цехов, участков)

д а г -
- (кгс/см2)

Участок наплав- Асфальто- 3 20(2) Известко­ Известко­ _
ки и металлиза- бетонное вая вая
ции

Асфальтобе- 22 30(3)
окраска окраска *р- _

тонные плиты
по прослойке 
из битумной
мастики

Цементно­
песчаное

I - 500(50) —,!- _it _ -

Цементно- 23 500(50) _и__
бетонные 
плиты по 
прослойке из 
цементно­
песчаного 
раствора

Ремонтно—механи— Цементно­ 2 1000(100) Известко­ Известко- _
ческий цех бетонное вая вая j

j
окраска окраска 1

... - ... * . . ...... _____
|

О
9*

а-
0 

69
-1

0 
<

Ш
№



Наименование Полы СНиП £ .0 3 .1 3-НУ Отделка ' Примечание \
помещений 
(цехов, участков) Покрытие Номер Удельное Стены Потолки Панели

покры- давление
тия по 
СНиПу

от сосре­
доточен- 
ных на-

(кгс/см2) !

Цементно- I 500(50) Известковая ! Известковая - 1!
песчаное окраска | окраска

!
Цементно­
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из цементно­
песчаного 
раствора

£3
•

11

500(50)

1i
1
| ;

1

„ и _

1
!
i

I

j

11 «
|

Инструментальный i | 1
?цех:

Станочный и еле- Цементно­ I 500(50) Известко­ Известко­ _ _ »>
■ сарный участки песчаное I вая вая t

\

Мозаично­
бетонное 

: (терраццо)
4 !1

!

500(50)1
окраска !

. i t

окраска
—

i
?

— I1
1|

-
j

... . . . . .... . .. Л

!1
»......  ...I

|
♦

1 j

в
и

т
а

 
e

g
-8

9
 

с
т
р

. 
<

?/



Наименование Полы СНиП 03.13-68 Отделка Примечание \ 

'
11,иМсЩУп>1И
(цехов, участков) Покрытие Номео 

покры­
тия по
СНиЛу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных на-

Ю ’(кге/см 2)

Стены Потолки Панели

Цементно­
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из цементно­
песчаного 
раствора

23 - 500(50) Известковая
окраска

Известковая
окраска

Мозаично­
бетонные 
Плиты по 
прослойке 
из цементно­
песчаного 
раствора

24 500(50) __м__ __и ___

1

!
1

Поливинил­
ацетат це- 
ментно- 1 

бетонное

■ !
!
!- . .............  1

5 1000(100) __и__ ____ i  1______

1
i11

j

1
! • | 

j 
i

I

а
0>
Ла

ВНТП 01-89 С



Наиме но р.т т е  
помещений 
(ц ехов , участков)

1 Полы (Ж п W ? m S !r ■ Р  i  1 Огд'е-к<1 “ '
г т * м ц

Покрытие Номер 
покры­
тия по 
СНкПу

Сдельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных на­
грузок , 
Ь/сМ2 
(кгс /см 2 )

Стены Потолки Панели |

Термический
участок

Жаростойкий 
бетон на 
портландце­
менте с 
хромитом и 
заполните­
лем из шлака

8 500(50) И звестко­
вая
окраска |

И звестко­
вая
окраска

Керамичес­
кие плитки 27 200(20) _<»__ _)>__ -

Аккумуляторная:

участок ремонта 
кислотных акку­
муляторов

Керамичес­
кие ки слото-  ̂
упорные ■
ПЛИТКИ

2 d 200(20) И звестко­
вая j
окраска

И звестко­
вая
окраска

Керамичес­
кие кисло­
тоупорные 
плитки на 
высоту 1,Ьм

Склзды щелочных 
и кислотных акку­
муляторов с з а ­
рядкой

Кислото­
упорный 
кирпич ; 
плашмя

31 100(10) И звестко­
вая
окраска

И звестко­
вая
окраска

Керамичес­
кие кисло­
тоупорные 
плитки на 
высоту 1,8м

I I I I I I I

Ш И П■г.мечэнис -

Керамические 
плитки д о ­
пускаются 
при о тсу тст­
вии движения 
б езрельсово - 
го транспорта

Выполнить с 
уклоном к 
трапом

43
d

ВН
Ш

 
01-69 С'



[ас

Наименование, 
п омешешй 
(цехов, участков)

ЛоЖ"<Ж?'2Ш:'1§Ш *- ”* ; ЭЧ СЧ*
лЩелка "Г p ЦШ Примечание

Покрытие Номер' Удельное Стены Потолки Панели
покры- давление
тия яо 
СНиПу

от сосре­
доточен-

*
ных на-

*

Щ '(кгс/см2)

Керамичее- 28 200(20)
t

Известковал Известковая Керамические
кие-кислото­
упорные 
плитки

окраска окраска

Известко­

кислотоупор­
ные плитки 
на высоту 
1,8м

Кладовые кислот Керамичес­ 28 200(20) Известко­ Керамичес­ _
и щелочей кие кислото­ вая вая кие кислото­

упорные окраска окраска упорные
плитки плитки на

Агрегатная Цементно­ I ■500(50) Известко­ Известко­
высоту 1,6 м

1' 
Нпесчаное вая вая

Цементно­
бетонные

23 500(50)
окраска . окраска

• j
<*> плиты ПО '

прослойке i
" из цементно- 

лесчаного ' j
раствора 1

i
j

1
1

.._ ..
isI

ij j Y
p

'̂
d

 6
9~

Ю
 ш



Наименование 
помещений 
(цехов, участков)

Полы СНиП 2.03.13-88 Отделка

Покрыт иге Номер 
покры­
тия по 
СНиПу

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен­
ных на-

. (кгс/см2)

Стены

Центральный мате­
риальный склад, 
склад навигаци­
онного снабжения 
и судового инвеиг- 
таря

Асфальто-
бетонное

Асфальто­
бетонные 
плиты по 
прослойке 
из битумной 
мастики

3 . 2 0 (2 )

30(3)

Известно' 
вал • 
окраска

и

ПЗЛ:

Химическая и 
химико-аналити­
ческая

Керамичес­
кие кислото­
упорные 
плитки

28 200(20) Извести О' 
вал
окраска'

Примечание

Потолки Панели

Известко­
вая
окраска

в

Известно- щ 
вал
окраска

Керамичес­
кие кисло­
тоупорные 
плитки на 
высоте 1,8 м

Выполнить с 
уклоном к 
трапу

а

.

О 
69

-1
0 

ПЬ
НЗ



Наименование ■ 
помещений 
(цехов, участков)

Полы СНиП 2.03.13-88 Отделка Примечание

Покрытие Номер 
покры­
тия по 
СНиПу

Удельное 
давление 

от сосре­
доточен­
ных на-
т г ’
(кгс/см2)

Сте^ы Потолки Панели

Весовая Линолеум, 
плитки поли- i 
винилхлорид- : 
ные

38 500(50) Известко­
вая
окраска

Известко­
вая
окраска

Масляная 
окраска на 

'•высоту 
1,8 м ‘

Металлографичес­
кая механических 
испытаний

Линолеум, \ 
плитки поли- | 
винилхлорцц- j 
ные I

38 500(50) Известко­
вая
окраска

л и
Известко­
вая
окраска

Масляная 
окраска на 
высоту 
1,8 м

I Примечания:
j 1. Величину уклонов полов следует принимать:
: 0,5-1% -  при бесшовных покрытиях и покрытиях из плит (кроме бетонных покрытий Бсех видов);

I -2% -  при покрытиях из брусчатки, кирпича и бетонов всех видов.
2. Гидроизоляцию полов принимать в соответствии с пунктом 4 СНиП 2.03.13-68 "Полы”
3. Цветовую отделку интерьеров производственных зданий промышленных предприятий принимать 

в соответствии ОН 181-70.

Я
9 

‘^
0

 6
8-

10
 I

1I
H9

 .
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5. НОРМЫ ШРИБЫ ЦЕХОВЫХ ПРОЕЗДОВ И ПРОХОДОВ

Ври разработке норм приняты’ следующие наибольшие размеры
обрабатываемых материалов:
|  листовая сталь 2000*6000 мм; .
|^ ' ” '1ф6^ЖшйГма^дага 9СЮ0 ш; 

труби д л и н а  6000 ш ;  
пиломатериалы длина 6500 мм.
Нормы ширины проездов ж проходов приведены в табл .5.1.

Таблица 5.1

■Рад проезда Наименование транс- Грузо- | Размеры Ширина проезда,
портных оредотв подъем1 транс­ ш

кость, 
т (кн5

портиру­
емых при од­ 1 при

В -'-''
грузов носто- двухсто
или тары!роннем роннемI и • о грузом,двкже- движе­

ш .
м< ....... нии

^агжотраль- Напольные транс-
, а й портные средства: ' 

электротележки, 
электротягачж, . 
электропогрузчики 
автомашины,

— 4500

\ 1

1 ЦеховоИ

автопогрузчики, 
уборочные машины 
И Др. 5500
Напольные транс­ ДО 0,6 До 800 2200 —

г портные средства 
(электропогрузчи­ (5)

До 1200 2700i * ки, электрообору- до 1,0 -« г дованные вилоч­
ными захватами), (10)

До 1600
___

<
электротележки,

(электротягачи)
до 3.2 
(32)

3600.

’ ■ • 1 До 5,0: 
(50)

До 3000 4000

Рельсовые тележки 11 ]
для перевозки листов До 2000 3000 ■ -

! ’

для-перевозки секций До 3000 4000



Наименование транс­
портных средств !

ШШ 01-89 Сто. 68 

Продолжение та бл* 51

Груз о-! Размеры 
подъем- тра яс­
ность,; П0ртирт|-
т / к н /

Ширина проезда, 
мм

емчх 
грузов 
или та­
ры с 
грузом, 

мм

при QД-S при дзух>

Монорельсовые и кра~ 
ноше транспортные ; 
средства /  тали 
электрические, } 
электротяги, мосто-- 
вне и подвесные 
кра ны/

НОСТОт
роняем
движе­

нии

сторон­
нем дви­
жении

до 1200 j 
до 1600 j
до 3000 *

2700
3600

4000

Вагоны грузовые 6000.

1400

Железнодо-|
РОЧНЫЙ • {
ввод j
Пешеходные j 

|  проходы I

. - Примечания:
$ I .  Магистральные проезды предназначены для осуществления .

межцеховых перевозок в корпусе /блоке/ всеми видами напольного 
£  транспорте при двухстороннем движении,

... 2. Магистральные проезды для автомашин, автопогрузчиков,
к уборочных мзшин и другие применяются при соответствующем обос-'
|- вовавии; •

3. Перегрузочные платформы /т е л е ж к и / на рельсовом пути 
для транспортировки детален и изделий не должны размешаться на • 

^■магистральных проездах,
* , 4 , -Цеховые проезды дана для одностороннего движения транс-

' Р]'-'порта, двухстороннее движение 'допускается только при соответ-  ̂1:/стзутощем обосновании. При двухстороннем движении ширина проезда 
Пришибается равной удвоенной ширине 'транспортных орэдств с та-, 

fepoft и деталями плюс 900 г.м. Для тра нс пор тировз ния тары- о дета ля- 
Ш-МИ шириной более 2300 т  следует предусматривать разъезды.

5. Ширина цехового проезда I6G0 ил допустима при условии 
специального обоснование.

%■ 6 . Ширина проезда при транспортировании электропогрузчик
‘вами с фронтальным расположением вил дана с учетом возможности 
их поворота на 90°.

7. Ширина проезда вдоль наружных стен для протирки окон 
определяется по габаритным размерам рримэкяемых средств меха­
низации протирочных работ. ' '

В. В случае расположения канала для транспортирования струж­
ки вдоль проезда , его'размер в ширину проезда не входит.\



' ВНТП 0 1 -8 9  С то . 69

6 , НОРМА РАССТОЯНИИ ОБОРУДОВАНИЯ ОТ ПРОЕЗДА, 
ОЯНОСИТЕШО' ДРУГ .ДРУГА И ОТ ЭЛЕМЕНТОВ 

ЗЦАНИГ!.
/табл. 6 4 * 6 .8 . /

3 нормативах на эскизах показаны:
дтрихпунктирными линиями габариты приб.тп--Кения соседнего 

оборудования, рабочего места или складочной площадки;
пунктирные .линияж -максимальные размеры обрабатываемых 

деталей или. движущиеся части оборудования.
Нормами не учитываются площадки для гранения деталей 

/за исключением, станков деревообрабатывающего цеха/, а. так^е 
устройства для 'транспортировки'''деталей между оборудованием, 
которые принимаются дополнительно в зависимости от условий 
планировки и характера производства.

Расстояния указаны от наружных габаритов оборудования, 
включающих крайние положения движущихся частей, открывающихся 
дверок и постоянных ограждений. 4

Для оборудования , в комплектацию которых входят шкафы, 
пульты управления и т .и ., следует включать все выносные узлы 

.в габарит оборудования.
Если выносное оборудование не имеет жесткой связи со стан­

ком, то его расположение определяется планировкой с учетом 
возможности обслуживания;

• нормы-расстояния, между отанками с разными габаритны1 л* паз- 
мерами выбираются по большему из этих станков. *

■ "При о б оживании оборудования подвесными или мостовыми кра- 
■ нами расстояния от стен и колонн до' оборудования принимаются 
с учетом возможности обслуживания его кранами.

Расстояния между транспортным оборудованием /рольганги 
;и т .п ./ ,  не требующем прохода рабочего, и элемента?/® зданий, 
не нормируются.' ‘

При установке оборудования на индивидуальные фундаменты 
расстояние оборудования ’от колонн, стен г. между оборудованием 
определяется с учетом конфигурации и глубины фундаментов обо­
рудования, колонн и.стен.

При установке оборудования, не охваченного таблицами норг^
. следует руководствоваться данными для оборудования аналогич­

ного действия, . . .



£I  Участок пербичхсй сйрхидоттш стали} ксрлусно-сЬорсчпый иех ,'грцбйпроЬодный uejc (участок ) Таб
№ркырасстояний между смежным ооорудоЬриием г рабочими ъвюмиу дортенцко/жч цания и мест щддцдоЬани*
I Urn ii*aur~>hri! л <a Л Ur\riMi /rv i/iuLin noii/.v

Таблица. ■■>
'QHU*.

Ноименобонив
одорудобония

I hcmommu ъироЬанна? 
ло/лрнноя линия 
троичной обработка 
ли сто bozo прекоса

7 с к  и  ъ

Участок ъербичной оброЬосстц ст али

А*

US _~._£
Н  Ь  ^  ' л ?L

\A,\Aj Аг<  ̂ менее i5 н

At Лислюпрабальноя машина 

А  а Номера подо греба 
А ь  Црооемвтная уст  она ока  

Ам Уст ановка окраски  

A  s Рольганг троне аортный 
А * Нантобатель 

А г  Рольганг верт икальный  
А х  П о гр уь н и к

Ы А *
■1УЫЧУУР

-D2 f z t t i
Ц

Н о р м и р у е м ы е .  р а ъ м е о ы ,  м

Ш  УТдгГПгГ

/<Г~ ’ -  ~ -  0,4 ом
! !

$

чЙ
ЧШ

Ш
я'



Наинёна&онив
о5орцдс6ания

Зс к и  ъ

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :- - - - - - - : - - - - - - - - - - г — — - - - - - - - - ~ - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - — - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - —

Нормируемые рсъмеря, м j  I

НЕТ ai I T ' № 1 б г Б* \ .г  ! '  • i  
1  1

2. h bmcrnmu ъ и р о& ан н а я  
поточная  ̂ линия 
первичной о$роботки 
профильного проката

А* Питатель
Аг фанера подогреЬа 

; .А* Дроёеметноя устано&ка 
1 А н Устнсбко окраски
• А  5 Ролы он г с подъемными роликами
• А& Рольганг транспоршныи
•!. А ?  С о р а с ы Ь а т л ь





ч.г. &яинареьо больше 
или роона QjiuMQ 
OQpQOaimbapMUiQ 
JlUCfPQ

4 3 .  Ь а р и о ц щ  о щ  ,.jt 
к и  о б р а б а т о о е м о г а  
/ ю т а  н а  2 - х  и Ш '  
ш и н н ы х  н о ж н и ц а х  
п р и  о г р а н и ч е н н е й  
ш и р и н е  п р о л е т а

3  с  к  и  г

- * " - 1 «
LbJ

C ^ J Линий p*ser

L E T

—

n T
~ A b

.H
Q

¥*=

. • _ ___ odpsSnmrQ короткой
oSaaSorngo риняой̂ J iuemn № HO* j . ^
кромки /ЦС0О

& -

T . f lL.
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■ Наименование 
оборудования

7 М р о м к о г и ё о ч н ы й  
п р е с с

I

$ М аш ина  ̂
сорта г иооанан

зС
1Т1

гт%
т-

Ш
1н

я_



1 Наипат&ание 
! о д о р у д с & о н и я

I 9 Пресс гидро&лическии 
листошмам побочный 
усиуием. W -&O 0 гс.

Э с к и з

I БW s] Г б1 - ь И

!.Х:Гь 1
й ш

Изрин%1?*ие яспхрри, м
---- 571 ЗН WV~6l..4ГТ?Л

1,5 и {О

'i\
M



П р о а с и ^ с е н и е  p u n

hi
T^

ss
^Q

uj
H

g



Иоаненфаниео̂дорудоЬонш 9 с * и ъ .
Ррсдопженир та&а. 6 .J ___

Нормируемы* potnepbij м
о сп

ti ЬЬтомотиуиробон
НО 9 JfUKUS тРплоЬои 
реъ кат т оого  
прокол Q (ГАУ) i

i
I
t

ол

I

А, Машино для пламенной реши с Ч П У  

к г Машина норкирсбонная с 'Ш  

Aj Рольганг

Ал Стол для теплоЬой реш и 

A s Рана раскроечная 

As Ролик опорный 

Ат Йогрузнак с У/7У 

A t Сортировщик с ЧПУ

' Я
Г 

Ps
-Io

vi
m



НаингчоЬинаёоборудования' 3 С К и ь .

Предо/пкшпие лх»5>. б ,± J_______;

jicpMutxjQubt? QQb̂Bptty М
.Tflf* *~$T /?

-̂Механизированная 
линия тепловой 
резка лиепюоого 
прокате!

ОА
I
ОА

1 D П О а

СГ

i

1
L

At Машина теплобои резки 

К  Рольганг
Аъ Стол для тепловой резки 

А *  Рама раскроенная 
А5 Ролик опорный 
А в Позиция ИОркироЬки ‘
Д? П о г р у з ч и к

| At Сортировщик_____ __ .M
L
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1~Р МП___
Наименование *
оборудования j

зз. Пресс гидравлический1

I

и и

1
УшРюые обозначения

!
I

А  технологическое оборудование .
Б аора биты hoe мая заголюако i деталь) . ■ ■ ■ * ■ ' .
С складочное место ъспотооок. деталей * ,
6 .смежное технологическое обсшдоЬдние. , ;
а расстояние от технологического оооруддоания до строительных. конструкции 
о, расстояние от обрабатываемых загатосюк до ирроителычых конструкций 
б расстояние между смежным технологическим ооорудсюоноем г t

. о, расстояние от обрабатываемых ъспотоВок до смежного технологического ооорроооония 
ог расстояние между заготовкамиобрабатываемыми на смежном технологическом ооорудооании 
Ь расстояние от технологического сборудо сини я до мест шаиироЬония 
В, расстояние от обрабатываемых заготовок до мест складирования 
t  расстояние между складочными площадками.

Примечдние ' ■

Расстояние от оборудования (рабочих збн) до проезда принимается рабным расстоянию до мест шадиробанш
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Т а б л и ц а . 6.2
H f V ;

1
Р а с с т о я н и е , m

Щ $ а с п о л о ш /и е
Ш е т с ш к о з

1
§

Н а и б о л ь ш и й  и з  е а д а н и т ш х  
р а з м е р о в  ст анка, в  п л а н е , м м

Н р Г ; : .

i s .
д о /6 0 0 от/6 0 0

4 0  Ш
от 2 0 0 0  
40S O O O ев  6 0 0 0

ш а - ф ронт а а /6 0 0 2Q 0 0 *  
2200

If тыльной с т о р о н ы в 5 0 0 5 0 0 "

l i t д оковы х с т о р о н 8 5 0 0 7 0 0 1000

i i - в  з а т ы л о к В 1 7 0 0 2 6 0 0
i t

т ы льны ми ст оронам и л 7 0 0 6 0 0 /ООО 1 3 0 0

$ № ? Р оковы м и с т о р о н ам и р ООО /3 0 0 1 6 0 0
Ж fr,
МП 1 ф ро нто н  и  л еи

O S a y 'X U & lW lj
синого
ст арка Ж 2/00 2 5 0 0 2 6 0 0

04 Р Ш  № 00 - 
•V 7/У

ЛЗУХ
Старков 3 /7 0 0 -

л w  / ] - аоразб оп л а т -  
л  хе ш и  трёх ста ахов, \и 2 5 0 0 I

обслуж иваем ы х одлим  
рабочим А  | 7 0 0 -

| | »

фронта
!

Л /6 0 0 1 6 0 0 *  
г о о о

III
1  t  s Л 1 5 0 0  ! 1 5 0 0

r

тыльной с то ро н ы \м \ 7 0 0 6 0 0 i ООО \ 1000-

д о ко в ы х с т о р о н i 2 J 1 2 0 0

щ а ш .? : ;
%на проезда А приминается по разлом 5  

п р о д о л ь н о  -ф р е з е р н ы х , п р о д о л ь н о -  с т р о ?а л ь н ь /х  и  п р о д о л ь -  
Щ й ш ю в а д ь н ы х  ст анков расстояние от  Ф Ронга с т а н ка  д о  

да принимается равным 2000мм.
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тояние от тыльной стороны с та ню  до проезда ! 
Чответствунтщем dSochosclhuu увеличивается $ нон- '| 
‘Ънхивания, пета новна и  съема летало и  а  пенена-'. 
Ъ а .  - 1
рта новее .станков’ рядом с площадкой для скло­
нил деталей, заготовок ото. расстояние от о м - 
следует принимать в зазисимюсти от положения 

■и равным соответственно д .м  или н .
'пи расстояний не учитывают каналов для транс- 

Щ вания стружки, промпроводок, площадок для хРанр- 
■рупных и  тяжёлых 'деталей и  устройств для троосрор. 
Hu#t дет алей {местные краны , рольганги и гд { на­
следует учитывать в  каждом конкретном случае

р а сст о я н и й  м е ж д у  о й о р у д о П а н и е м  н с  р а с п р о с т р а н и  

% (H G  р о б а гн зс/ р о Л а н н ы с н  o ^ T O M a ru ju p o b a t/ H L ic  у с а е г к м  

уд ексь/ / , Расст оя.ш /у м е ж д у  о й о р У н о й а н с м н  / н и х  0 /г 

'К у я f a r c y  к о м к р егн ь / м и  ггя а н с/ р и Л к а м a  у гд е гк е Д / к о / т п е  к 

‘Щ у  п с г о н  к о н ст р у к ц и и  о З о р у у о й а н ц я , т рансяоргн о  ~q c/iq <j 

''f iQ K o n a T e M H tiX /  сист ем, у со о й и и  и х  o i c g y x u B o f f i 'y .
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L0 расстояний верстаков, сБотшнь/х отстав 
: 0>jjc, относительно друг друга, от стен о колонн 
vf слесарно-сборочного участка

1-и

п

'

-2 _г
t sLJ

L.J
□

Щ р £ _ 1

Т >  О л

я

ч
□ р

в  I в  J.
й&-

У

1 о  с
I
1 3  €
1 aJ, ЯИ
1I Ф Ф

к
— _

Схема 6,2
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Таблица S.3

Щ Ш о о л о х е н и е  

щ Ш ч н ы х  мест
1§!
1£

£

Р а сст о я н и е , м м

н а
верст аках

н а  сб о ро чны х  

ст олах

Р а б о ч а я  
зон а  с  сц > и
СТОРОНЫ

Р а б о ч а я  зо н а  вокруг 

собираем ого изделия

бабаРит ы собираем ы х у з л о в , м м

Д о

/ 2 5 0 * 7 5 0

Д О

1250  * 7 5 0

д о

2 5 0 0 *7 5 0

l i f e * т н т а а /50 0 2 2 5 0 2 2 5 0

m тыльной СТОРОНЫ б 5 0 0 /ООО АООО
II 1m
lf m L - боновых СТОРОН в /35 0 /ООО /ООО

1 m m в зат ылок Q / 7 5 0 2 7 5 0 2 7 5 0

ш т ы ш ю и  ш т а т Д 0 / 5 0 0 / 5 0 0

ш
боковы м и В / 5 0 0 /500 / 5 0 0

щ

ст оронами
Ь . о /600 1500

/ ф ФРОНТОМ Ж <2750 3 5 0 0 3 5 0 0
к gg..
ш ш / фронта J! / 50 0 / 7 5 0 / 7 5 0

Щ Ш Ш тыльной с т о р о н ы М 0 1000 /ООО

боковых СТОРОН Н 0 7 5 0 7 5 0

Шчания: ,
Ш на проезда приминается по разделу 5  
щксимальные габариты узлов собираемых ма верста - 
jfr и сборочных столах не домны превышать их габани-

ш  узлов е размерами (больше 2500* 750мм Расстояние 
?$ДУ сборочными местами на монтажных стендах
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ичается ищи&цлуймно в кахлом конкретном 
Ш , исхоля из размеров соЗираемых узлов ,

'паки лооускаегся устанавливать вплотную у стен
валоатоеов. '

установке верстаков попарно расстояние мвхлу 
овыпи сторонами В, •0.
у  внелрении & процессы сборки срелств азтонатиза- 

и механизации, вызывающие изменение оеваниза- 
paSooux мест, табличные ланнь/е могут Выть изнене- 

opu соответствующих обоснованиях.
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внтп bm сгг,9б
Таблица 6.0

К Расположение оборудования

^Штменование
^Шяцдование,

От а 
до гр 
чего 
проез

Уродования 
янии pq5o- 
песта ш и 
да

Ог стен и колонн 
ДО

по
Фрон­
т у

по
тыль­
ной
столо­
не

по
Вот- ' 
вой 
сторо­
не ,

Фрон­
та

Воло­
вой
СТОРО­
НЫ

8
а

Т Г ' Обозначение ■ расстояний 
а мм на схемах

V а В J7 М н
ш йная машина 1500

9

600 1000 1500 600 юоо. 6.3,
е л

*Мшая^машина 1500 600 m <1500 600 юоо 6.5,
\6 .6

Щ 0квка для оиист- 
Щфталео коеточко- 1500 600 1000 /500 600 Ш

6.1,
6.8

^Шке&рочная пт- 1500 - юоо - /ООО юоо 6.9
^Шк̂ сВоРОЧная паю- 

с верстаком 0000 1000 1000 • - юоо 6.10

лдя испытания 1500 1000 w o 1500 юоо 1000 6. к  
6. а

^В ? моечная 1500 600 юоо 1500 600 юоо 6. S3,б.Р;
Н р /  травления, 
щж иРшашя и 1500 600 600 1200 600 600

6.15,
6 .1C

Ш квальный станок 1600 ~~ШГW 1600 "600 _ 1200 Ж
м ания: •
шна проезда принимается по разделу 5  !
ш емах 13 и 14 расстояние между боковыми сторонами основ- 
\и  вспомогательной ванн г  * 200 -  300мм



. Я )е р е £ о о 5 р о 5 о т ы ё а / о и {и и  ц с з с

|  J Jo p ju H  р а с с т о я н и и  С т а н / с о ё , juec/7? с / г л а Р и - 
? ё а н и Я щ ё е р с т о ^ о £  о т  tyb o e b S a ., о т к о с и т е ^ л  -  
■) cPpgzcL; О т  с т е н ,  и  л о /ю н к  ^ Э л н и О ,

fXQMQ 6 J 9
)$п&н/?и н е п р о э с а Э н о го  т и п а :  еррезернм -с, с£ф >лиил~  

-  п а з о З о о б к и е , т о к а р н ы ^  ш «ш р о £ с }0 &к&/е> о & к о - 

Ъ о р ан й и е  uuusiop ез/vue.

1 * , SQI О[ у г  Е а  : - • :  _  , У _



в Н 7 / 7 . 0 / С т а . В 8

5м а  6 .2 0  ;
w k u  прозсо&ого т и п а  о л я  п р а а ш у ы ю го  р а с п и л а .

' р ей см усо & ы е , 4*  с т о р о н н и е  с т р о га  л о н о / 
ж е /п о ф а н н и е  ш и п о р е з н ы е , ф у г о в а л ь н ы е .

'e ju o  6 .2 /
юнки /гоы&иниребонные, униёярса.льнне к р угло - 
чьны е  Г 7*

\ П

te ju a  6 .22
1 S T  ^ К З

* iCii Id
^ > cvt?cm^  р а б о ч и е  u u s e r n c i

1 Т т з -
г

ф €
ф ф ф €)
s
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Таблицоб. 5

гслолорсени е  ст анкод ы
Шст С к л о д и р о д о г н и  я

ст ен ы

К О Л О Н Н

9о

т и х и  ной сторона/ 
ст а н к а М
декадой стороны  

С т анка Н
продольной ст о­
роны M e Cm а  
с к л а  дар д£> о н и  я 
д е т а я  е й  f ja z a  - 
т обок)

/

Р О Н Ы  ju e c m  а
складироб  а н  и  Я 
д е т а л е й  Рф аго- 
то д о к )

! mdiJbHHAXU
I ст ар он о  л /и  
с т а н к о д

%

Р а сст о ян и е , мы
*Tq дорнт ны е разлхе-

' PH Gm&H/ta. АуУУ
да | дояре | ciuu/e 

/$а0мо№&с'йхмоо25оо*2т 
(«е/>\ i/eJyc/>ед<чи4>}

70 0  ! $ 0 0 900

7 0 0  ; S O  О  '; Q 0 0

4200 S 4200

14 !,. 4200

\ Л 700

4200

4200 4200

$00 i 900

К ей т ель  f
jт ы льн о й  с т о р о * 

"рУ2 \Нои с т а н к а  и  
tea реМс- f п р о д о л ь н о й

%
С т о роной  лие ста К  
с*\л а д и р о д а ни  Я 
дет а л е й  4*ого - 
т одок)

4000 ! 4000

м е с т а м и  скла- 
ди р о д а н и я  д е ­
т а я  е и  Г $ а г о - 
т о д о х ) н о  фрон­
т у

700 $oq

4000

4400

J

сх
ел

/б
/ 

6.
 /

9
 -

6
.2

0
 

т
/9

 с
хе

м
ы

 •



TacCtu tiQ  б .в

Лоил/enoS они е
&6Ьз- н а це­ни c

%?CCm &#*£/£ \ 4 5’v *► * к

%етолние 
kdy Sepcra- 

при
Ъерецнон yen ojfo&ce- 
j и н про ej.-

Жри разм ещ ении 
б е р с т а к о д  H a  2  
pa Scuuac л /е е т а  
д„ратф/лек " ару г 
другу *

Жри размещении одиноинбис дерет а - 
к о д  д   ̂$ а  т ы л о/с "

9 0 0

/2 0 0

~Жри размещении 
оеин оин их дерет а *
к о д  с п и н а  к ск и н е 4

/600

Жри размещении 
Sapem а код на 2 
paSouuec л/еета 
скина к спине

2 2 0 0

f&Jм ещ qhc/€ Jfo/da р стена/ на 
■fpemapei дф/сате менее /,2мрасполаг/сени ста- 1 *

пител+н и е при Septs 
{'р а  ди  а  т  ор*с)> т р у  -  
Sorijbodadu

foo

1Щйим е и а н и е : Верстан и Вану с кает с я */с/г?а- 
{адли£ать непосредет8енно у  стен.^ при  
7т сут cm в и и наг них от опит ельных nflu - 
Щед (радистmopoS)f mpySonjboдоВод.
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Тахйица 6,4

W  З ^ и ш е н о В а н и е
яд*ь-
маче-ние

дкусстож- 
ние, мм

t> % 
* *

ш
Щетоя-

% д у
тиками

Станки 
непроход- 
Наго тика

От лицедей ст о­
роны до про - 
дал6 ной сторона/ 
л/е от а Сл'лади- 
рой а н и  я дет и  - 
лей {J с? гот одон)

3 500
ч&
0
а

йПеето-
ШСКЛО-
4еВания
Ыалей

Me Недр торце Su ­
m s  ст оронам и  
А/,ест складиро­
ваны  я  дет алей  
/Загот овок)

S /ЛОО

3
н
и

Щр/гго -

WJ
Ста н/си 
/?р оходно-
SO гг? и/7 О

От So/собой ст о­
роны cm он к о
до ш ее т а скл&- 
дироВания дет а­
лей f$а г ото Вор)

С 5оо
<6

От ли це бои сто­
рон 6/ ст а нас а до 
торце дои сторо - 
ни,  шест оклада-,
робания деталей 
f£ а s о то So/-)

750 г т о
i
и
и

Станки
кол/дини-
ребанные,
{/ниВерсаль
Нб/с xfii/t-

5т лицеВых/родо- 
Husc) ст орон стан­
ка до т  орц <? Sou, 
стороне/ Э ета - ‘ 

Лей 6$ ее от о S ox)
3 500

<6 

t <*J?0/1MJ76 -
ш>/е От т  орцеВб/х {не 

радойаж) сторон 
со? анка д о  тор - 
Н с Sou cm  op она/ 
дет алей fра  го  -

т 750-Т-/000
2

! Н
о

$рил/ечание/
'Размер „  /71 следует  лринс/матб : /гри одр от -  
Sam Асе дет  о л  ей  ширинам до £50 мм  . или
длиной до Зм  -  750мм;
рри д5ро5отке д ет а л ей  Золбш их разм ере#  
*4000мм



&УГ/7. Crj>№

Toid/iuLia 6.Q

Щид т ран сп орт а

9 Ь  ест о я  н и е  м  е д с О у  
й т а н х а м и  s н е е / n a t u u  
С х л а д и р о Л а н и я  , м м  &

дет али дойной 
до 2  м ори попе­
речной ухладхе

детали длиной 
с£ь/шс £ м  при 
продольной ух* 

ли Охе
I дьсодь/е телеорехи
Щи р а н о  т еленсхи -3  нц Л -иооо д?+/3дй

Щеяенсхи рун н е /е  
1 ар а н о д  до/ООО м м P+/OOQ Я *  SSOO

щ ехт рохарь/ с  
д р а т р о р м о и  ши* 
Whom до /ZOOMM

J+/O 00 df+VSOQ

Т щ и м е ч а н и я :
^Ширина n p a e $ d o i $  п р иним ает ся  но  р а з д е л у 5, 
Ш/ufiUHO п о ст о я н н о го  про хо д а  д л я  р а д о ч а х  

Ь инил/а  от  с я  н е  м ен ее  д /д  О мм. 14
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до Зч'Яктрорвгюнтный цех

Нормы.Расстояний оборудования от проезда,
0 ШТЫМО д р у г  друга , от стен и  ко донн  з д а н и я '

Схема 6.23 Схема 6 .Z 7

Схема 6.28
I------ ZT~

■спгг 
Схем а 6.29

7
^
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Схема 6.34

.|
1 * 9 |

1Схема 6 .3 2
Г Ч “ " _f F .. f1 ^ bzZD—

С х е м а . 6.33

Схема 6 М



именование
тования

От обору лова ни я 
ло границ рабо­
чего места ими 
проевла

Шаля изоляции 
kpxophш  секций
ыля статической 

щровки якорей
щт9 резки пеово- 
Ъщтамтюзки.

сборочный

%.для обкатки 
Шшшин
|9 пропитки 

и обмоток
шля паики

шныи шкае

ВНТП Pi-69 Сю чан 
Таблица, 6, в

Расположение оборудования

по
ФРОН­
ТУ

по
тыль­
ной 
сторо­не

по
боко­
вым
сторо­
нам

От стен и  колонн 
ло

Ф рон­
та

тыль­
ной
СТОРО­
Н Ы

боко­
вых
СТОРОН

Обозначение ' расстоянии в мм 
на схемах -

ш

1300

m

m

m o

юоо

m o

юоо

700

юоо

700

юоо

aoo

m o

700

700

1000

m o

юоо

m

юоо

1300

1300

1300

1300

1200

1000

юоо

м

700

ЮОО

700

1000

1200

/ООО

700

н

700

1000

ЮОО

i

6.23
О.РЮ
6.25)

■6.Z6
6.27,
6.26

1000 i f - 25’\6.30

1200 ! 6.31,
[б.зг

ЮОО , 6.33

1000

1000

6.34
6.35,
6.36

щния.
Щина проезда принимается■ по разлелч 5  
Остановка верстаков и сборочных столов должна 
Щщиться с соблюдением норм табл. 6.-1 

рмы расстояний не включены пронпеоваяки и сшлочные 
едки, которые слелнет считывать в кажлом конкретном случае



I
7. НОРМЫ РАСХОДА : ЭНЕРГОНОСИТЕЛЕЙ НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 

НУЖДЫ ЦЕХОВ И ИХ ПАРАМЕТРЫ

7 Л . Удельные нормы расхода энергоносителей на I млн.руб. 
эыпуска продукции судоремонтно-судостроительных предприятий в год, 

Удельные нормы расхода энергоносителей приведены в табл.7.1.
Таблица 7.1\

^Наименование Единица Группы цредприятий
измере­
ния I П Ш 1У

L ■

вари­
ант
без
элли­
нга

вари­
ант
Со
элли­
нгом

вари­
ант
без
элли­
нга

вари­
ант
с
элли­
нгом

[ Годовой выпуск 
{продукции

млн.
руб. 1,1 3 ,3 6 ,5 6 ,5

У

13,1 13,1

1 Электроэнергия ТЫС.КВТ.ч
млн.руб. 1740 1490 1350 1395 1275 1310 |

\ Тепло на отопле- 
f ние, вентиляцию,
| горячее водоснаб­
жение и цроизвод- 
' ственные нужды

Гкал
млн.руб. 2800 2430; 1615/ 2900 1380 2470

Вода хозяйствен- м3
\ но-питьевая млн.руб. 5600 4200 3700 3400 2700 2600

Вода производ- м3
етвенная млн.руб. 2500 6400 5200 5200 4300 4300

Сжатый воздух тыс.м3 s
млн.руб. 1680 1340 1125 1275 825 1 975

Кислород 

Горючие газы

м3__
млн.руб.

Гкал

7600 7350 7000 7035 6200 i 6230

млн.руб. 34 30,5 24,5 25,8 16,4 17,2

Энергоемкость т .у .т ■
продукции . тыс.руб. 0,61 0,53 0,39 0,58 0,35 0,51

4ф
К
ч

\

I ание юй
'час на X га .

Примечание: I .  При расчете тепла на создан 
акватории следует принимать расход 6 ,5 -7 ,0

2. Расходы воды приведены без учета потребности на полив 
территории, при расчете которых следует пользоваться укрупнен­
ными суточными расходами воды на полив 1 м2 зеленых насаждений 
5 л и 1 м2 твердых покрытий дорог и площадок -  0 ,4  л .
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Тенг-э не учтены расходы воды на отопительные котельные, 
млрзсооргшо к кислородные станции. Расходы на указанныо по- 

"эОители следует принимать для конкретных условий в завхоимоо- 
от юс производительности с учетом создания оборотной системы.

7 .2 . Нормы раохода электроэнергии по предприятию 
Норма раохода электроэнергии по предприятию в киловатт- 

сах определяется во формуле
•- W* +■ Wcfl -V W **m + Wхт + VVc, + VVf|

\у ч-  норма расхода электроэнергии для цехов завода»
’ определяется как оумма норм расхода электроэнергия

отдельны?.® цехами, кВт.ч;
W*j -  норма расхода электроэнергии для слипа» кВт.ч;

Н015Ма электроэнергии для компрессорной,
кисдародпой и насосной станций, кВт.ч;

VV*t -  норма расхода электроэнергии; на электросварку, на 
работу общезаводских кранов» на работу общезавод­
ского транспорта и средств механизации, на освещение 
заводской территории, кВт.ч;

\Vc -  нормы; раохода электроэнергии на отопление судов, на 
работу про^щдшенньрс плит и холодильных агрегатов 
столовых, кВт.Ч;

\ \ /п -  потерн электроэнергии в трансформа торах, преобразо­
вателях, в заводских сетях, кВт.ч.

В связи с тем, что часть электроэнергий, расходуемой пред- 
_иятиям1 , остается не учтенной, полученную Норму расхода элект- 
энергия необходимо увеличить на 2-5^ и определить по формул® 

WoSu* = (1,02+1,05) кВт.ч.
У дельная -норма расхода-электроэнергии по предприятию в 

юватт-часах на 1000 руб. определяется по формуле;
. We6m % ч.

в: Д -  объем валовой продукции, тыс.руб.

Нормы расхода ■ электроэнергии по цехам и объектам пред- 
_иятия определяется в срответствии о "Руководством для расче­

та норм расхода электроэнергии в .организациях Министерства рач- 
ого флота", утверяденной Министерством речного флота в 1970 г .
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7.3. Сжатый воздух
Основными потребителями сжатого воздуха -на судоремонтио* 

жтельном предприятии явдяютоя. корпусно-сварочный, маляра 
ж мехаяосборочныйцехи.*
СреднемиДутный расхрд воздуха определяется по формуле:

к йСЛ<* - •  Ь * - -
-  среднеминутннй расход сжатого воздуха по пред* 

Щ)ият11й (цбхам) , мЗ/мин;
Ef &л 0/ расход сжатого воздуха единичных
 ̂ f / -' 7П потребителей, мЗ/мзщ. принимается по данным 

gyc . . табл.72;. .
fl Коун жрэффййдент одновременности работы потребителей, 

’ прюшмается по .данным-, табл Л£3; •
коэффициент использования потребителей, принима­
ется но данным таблД4.-

%

Годовой расход сжатого воздуха определяется по формуле
л  _ Ф -^ о -г б о -^ е м  . .з

4 ^ *  : \  " м  »■ ,
Ц/ —среднемшутный расход сжатого воздуха, мЗ/мин.

260 г; количестворабочих дней в году, дн.
480 1^должйтелъно«тЬ смены, мин.

J<fcM *' коэффициент сменности работ по предприятию, цехам. 
>  jwa$4w®ei^ работ; (отношение

трудоемкости работ зимнего периода к летнему).
V  ■' ' ТаблицаТ2 '

Средние минутные расходы сжатого воздуха по видам 
Оборудования

№ш»ков8Ние оборудования Расход,
мЗ/кия.

^вление., Примечание

[Машины сверлильные: ••

и  диаметр оверлегаш •* 9 ш 0,55 0,5*
|г диаметр сверления до Х2мм 0,9 ' 0,5 :
1? диаметр сверления до 20мм 1,2 0,5
р  джаметр оверлония до 32ш 2,0 0 ,5 .
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Продолжение табл 7,2 • -

|вменоваше оборудования Расход,
мЗ/шш

! Давл&няе, 
| МПа. '

| Примечание

1

|шитщ шлифовальные: 
ршмэтр круга до 100 мм 1.2

1j

0,5
f'диаметр круга до 180 мм 1.8 0,5
1 диаметр круга до 230 мм 2,1 0,63
кшна зачиетняя для зачист­
ок ржавчины нестарой крас-
p. V'Тайфун") 0,5 0.5
Й,-же, "Вьюга" 0,7 0,5

раина зачпстйая 
Щвметр щетки НО. ш 0,9 ' 0,5

юшина резьбонарезная 
ршметр нарезаемой резьбы 
iff 12 т
Гайковерты пневматические, 
Йгаметр-затягиваемой резь-ш?

1,0 0,5

14 ш  
18 мм 
27-36 мм

Золоток зачйстзоЙ 
1рлоток рубильный ’
1олоток клепальной 

ром ручной пневматический \ 
Пробойник 

Ьгаащы ручные 
'Напильники ручные

Пнев,этические тиски слесар*
|Ш9
'Пневматические патроны

0,6
0,7
1.05 j
0,31 j
1.5  ;
1.2 ■ j
х,б ;
4 .0  i
0.9 1
0,7 j
0,02 на : 
I зажим |
0,05 та ; 
I зажим 1

0,5
0,5
0,5
0,63
0,5
0,5
0,5
0,6

0,5
0,5
0,6

0,6

20 зажимов 
в час
30 зажимов 
в чар
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ЩкШл**еше $абл 7>2 &-К'

Наименование оборудования расход,- 
м3/тщ

^влетав ( ■. Примечание, .

Пневматические приойобобле- 
шш

0,03 яа 
I захим 0,6

■1
15 зажимов 
в час

ПневшТичеойКе пылесосы 0,8 0,5
Шфопвскоструйный аппарат 5,0 _ 0,5
ЗгектрометалИизационвый

: пистолет • . 1.0 0,6
Шевшгэдравтщческий ваооо °Д 0,5
Пневматический шдъ©мкек 0,3 на

X Подъем 0,5
; Моечвд© маашш 25 на I 

операцию
0,4 6 операций 

в час
j Установка газоплазменной 
! резка '| 4.0 0,5
j Пашина краскопрйгоУовптёль-

пая 0,6 0,5
Казана еж очистки Гори­
зонтальных поверхностей ' 6,5 0,5 ? V.

j Установка безвоздушного 
; рас:. ухшшя 0,4 0,4
Ручной аппарат безвоздуш­
ного распшшвдр 0,4 0,25
Клееварка 2,5 0,5
Цудьверизаторы для окраски 0,5 0,4
Пневматический ленточно- 
делъный станок 1,6 0,5

/
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’ ‘Таблщ а^З

Коэффициент одновременности работы воздуходотребителвй

Н р ч ао тво
тояояменных I 2^3 4-6 7-8 *11-15 16-20 21-30

■ •' " ’• ! 
31-50

шотроОителей , ■ i

Щ^фициент V

йшовромен-
К д ая I/O 0,9 0 ,8 0,75 0,65 0,6 0,55 0,5

Таблица 7,4

Коэффициент использования воздухопотребйтелей . ,

раимекование потребителей •, Коъффтттт
использования

|Шевматические зажимные устройства, 
1 пбдъемкшш 0,5 1

ручной йневмоинструмент ОД 5

§ Стандартизированное окрасочное, очистное, 
[резательное технологическое оборудование S’7 . ■.
ВЫгьващческие мтшн 0,9 |

В|мяеоосн-т1ввматиПескиё

1-.--— ... i— ....-------— ----- s........................ .

6 ,2  ’ ‘ |

> 4 . Цримечаше. Для пневматических патройов, шнеков, приспо­
соблений, моечных машин, где номинальный часовой расход воздуха, 
г исходя из расхода на I операцию и числа операций в чао, коэффи­

циент использования принимается 1 ,0 .
’ ■ ' . • ‘

7 .4 . Кислород и горючие материалы,применяемые при 
газовой р езк е♦ ' ’/■'

В качестве горючих материалов при газовой резке металла 
в/зависимости'от местных условий могут применяться:

' -  ацетгаген, ■ \
-  пропан-бутонов^я смесь (85£ пропана),
-» народный газ (метан),.
-  керосин.
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< Ооновккм'потребителем кисл-орода и горючих материалов, при- 
afic.wx при разовой резке металла ,"язляется к орпу солевар очный, ’

* *- V

Расход энергоносителей для гапозой резки з  целом по пред- : 
ьямпо .попет Рыть определен по формуле:'

. а  = №■... ^ ■ Т - Х н -&-Л ™  ,
э у .1 ,2 , . .  1 ,1  -  коэффициент, учитывагашгй потребление энерго-

носителей прочими цехами предприятия /  большее ;! 
значение коэффициента-применяется для ■ крупных 

■ предприятий/; : - и
Т -  годовая трудоемкость корпусо-сварочных р а б о т ,. 'л 

чел.ч; .!]
К м- коэффициент меха ни зеции труда /  по. данным ; 

"Методики определения уровня механизации про- •i
изводетва судоремонтных, судостроительных и я!
мзпннэс троите льных предприятий из д." Транс порт” , Г 
Л ., 1 3 8 3 т ./. • ;■

-  для машинной газовой резки одним резаком -  0,45; , ;
• -  для ручной газовой резки -  0 ,3 5 . i.

В -  удельное значение газовой резки /В. трудоемкос­
ти ’корпусо-гсварсчгпмс работ /  по данным- ТЭГТ- 

■; - 0 ,0 6 ? / : _  . ' ;
Д -  раепод энергоносителя не агрегат или.резак,

мЭ./чзс I
■ порггы расхода зпергоноеклвдей, применяемых при газовой . i
5ке, приводятся в табл. 7*5 и 7*6 ̂

Та бди да 7.5 ' ...
Расход горючих материалов и кислорода при резке ;

газовой резки

^Ц е ти л ен о - кисл  с ? синая 
[pons н-бута но-кисл сродная 

пригодном гвзе 
^■осиновая

Расход
горючего

мЗ/ч

Расход 
кислорода, 

мЗ/ч

■-:-:ия:Г.;Гср.-™ тризомнц для ру,,ной газ0во-4 р езщ .,
„JsMLffiiSfe iLiiiili;'-'---'1450---''1 Р*3’** Kit ааз.жйк типа "Кристалл" и 
^раьят" рас.од ыанмооЗразаошго i-аэ» (смтл,0 воздуха) -  ■ ■ 
Assnes 8:АА. . ■
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Таблица Т в
Расход азота и йрх^яо-водородной смеси зари плазменной 

■ резке алз»йпшевй'''сшш^а .

Вида резка Рг^дод газа,

змекно-дуговая резйа а аВоте
.зшшс^дуговая резка * аргоном 

/Водородной смеси;
аргон • - ■ •/

Г ВОДОрОД

5,7

ЙД
ш

: 7.5, пар
Г В судоремонтных 1ф©дпр&ттх пар, в основном, расходуется 

сушку пиломатериалов и покрытий, в моечных машинах и-ваннах, 
ах химической и электрохимической обработки металлов и 

Промывки.. • ....
В таблД,? приводятся удельные часовые расхода пара для 

.различных типов лесосушил и фанеровочны* прессой,
;;: В таблД8 часовой расход пара для камер'сушки покрытий,
6г табл.T9 -  часовой раЪход пара в моечных машинах.

* • Таблица7*7.
!'"* Расход irapa для двсооушяД и фанеровочных прессой

гели

юосушило периодическо- 
^действия производит.

) мЗ/год

^Леоолесосушило периодическое 
|о^дейо^вия производит

joc  двухпйитоЧ Й ы й 
шеровочный с Обогревом

Расход пара, кг/ч Примечание
максим. средний

270 ,108
Насыщенный пар дав-' 
ленпем 5 кгс/см2 
(460 кПа)
Удельный расход па­
ра на I mj пилома­
териалов 0,6 т

540 216

60

j

50
Насыщенный нар дав-, 
лвкием 5 кгс/см2 
(480 кВа)
Удельный расход па­
ра на I м2 фанаров- 
»  Г 12 кг



„Тип
I"'- - ' :

\  ■ ' *

Характеристика Темпера­
тура 
супнш, * 
°С ,

Расход пара, 
кг/ч .

ГСушилъгчя камера • 
• черт.ГЦКБ ШФ . - V : 
\ f  1296-93*03-^9

внутренние разме­
ры камеры 
3000х17и0х1800уву|

60 21,6 при давле­
нии 4 КГС/СМ2 
(392 кПа)

4Замера оувдьнад cv 
паровым'обогревом 

1 -черт. ИтТа- "Зщкокрас-1 
%ркрытйе" » ШГ ,Ш45

внутренние ра зме-, 
ры камеры • — 
18G0xI0O0xI800mm

60-80 35 при давлений:» 
4 кгс/см2 
(392 кПа)

Камера, сушильная о 
. ’.паровым обогревом 
'черт .ин~та "Лакокрас- 
шкрытие" Ж1Л I2I46

внутренние ра зме- 
ры камеры . 
40СЮх30бОх3000мм

80-100 175 при давле- ' 
нии 4 жс/ом2 
(392 кПа)

ШШ_ QI-63 СтъШ 

Таблица 7> 8
Расход пара в оутаилъных камерах

. Таблица 7.9
Расход 'Пара -в моечных машийо̂ , (ве ннах)

гг
•$хд Максимальные 

габариты очи­
щаемых дета­
лей (длина, - 
ширина,, высо­
та;

Расход пара, 
кгА

Примечание

разогрев работа

Машина моемая 
тупиковая, ре­
версивная. 
черт.ГРТ 
Я

Машина моечная 
проходная, 
черт.ГРТ 
* II60I3

2,4x1,0x1,

ширина хвыо< 
т а 1 .
1,2x1,0 м

250

300

25

хоо

Насыщенный пар 
давлением
3  КГС/СМ2 
£294 кПа) 

Продолжит ё лыгоо 7 
разогрева X ч .

Насыщенный 1юр 
давлением 
3  КГС/СМ2 
С294 кПа).; 
Продолжит ель’ 
разохрева 2
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Продолжение табл,7„9

1ип Максимальные 
габариты очи­
щаемых дета- 
лей (длина, 
ширина, высо­
т а !) ........._ .............

Расход пара, 
к г/ч

Примечание

разогрев работа

ЙГанна для рас­
консервации 
йёрт.ЛГРТ 
f t  МП 31-03
it
r #

1,0x0,6x0,6 95 14

Насыщенный пар <-> 
давлением Зкгс/см^ 
(294 кПа)

Продолжительность 
разогрева 1,5 м .

Примечание, В качестве нагревательной среды в сушильных камерах 
{кроме камер для сушки пиломатериалов), моечных машинах и  ̂
гальванических ваннах возможно применение перегретой воды.

7 0б. Производственная вода
Вода расходуется на испытание корпусов судов, на мойку и 

юмывку деталей в моечных машинах, гидропескоструйные аппараты, 
жрасочные камеры, дробеметные установки, испытания насосов, 
!В$вей, труб, арматуры, охлаждение инструмента и пр.

Расход воды для испытания корпусов судов после постройки и 
капитальном ремонте определяется по формуле

& - 2 - fL , ‘6-a,d5>Kn&) м *,  - /
~ длина и ширина судна, м
-  коэффициент полноты водоизмещения, принимается 

в среднем для:
пассажирских, грузовых т /х  и несамоходных 
барж -  0 ,8  
буксирных т /х  -  0 ,6  

0,35 -  высота налива воды, м
2 -  коэффициент, учитывающий испытание прочих 

частей судна.



Норма расхода воды, примерный состав загрязнений ж режим 
>са сточных вод от основного, технологического оборудования 
юден в прядожеют 4.

7.7» Дизельное топливо (испытание ДВС)
Расход дизельного топлива при отендошх испытаниях дизе** 

Щ„приведен в табл&Ю по группам двигателей.
Расход дизельного топлива определен, исходя из удельного 

дохода в час, условно принятого для тихоходных двигателей -  
fO г /э .л .с .  (230.г/кВт), для средней быстроходности -  

г /э .л .с .  (245 г/кВ т), для быстроходных и маломощных -  
г /э .л .с .  (270 г/кВт) и продолжительности испытаний.

Таблица
Расход дизельного топлива для стендовых испытаний 
дизелей, после ремонта -  на 100 л .с . (73,6 кВт)

МШп двэтатодя Число оборотов 
в минуту

Расход топлива 
на испытание 
100 л.о.(73,6кВт) 
дизеля* ?

• ... .............  »
Ц р.;-
РпТ^оходшде 200-500 0,41 j
вредн ей  быстроходности 500-1000 0,18 j
ьдаотроходше и маломощные ' 1000 ж выше 0,10

—  ; • 

7 .8 . ТБшшво для печей и горнов .
На судоремонтном предприятии основными потребителями топ- 
(утсль, мазут, природный хаз) на технологические нужды 

цчотся- кузнечные цехи (участки), кроме того, небольшими пред- 
ггшшя топливо используется для горячей обработки корпусной 

m-jsi ж. труб. . .



в ш г : .д щ .е а с ^ /у -

Рвохоя топлива ва вагрвватодьнов оборудование приводится 
4авд,ХП, ■■■-,■ . ..

.. % Taduma'KJl

даОНОВвНИО • Расход, условно- || 
го тохшша , 1  

Л7000ккал/кг) ,т  *■
Назначение Единица  ̂ ' 

измерения

Нагрев металла 
для ковки

На Г т шгрето-т 
го. металла / 6,14-0,25 ^

V  • ’ - ■ ■ 1 На I  м2 пода 
печи ,. 45-70 кг/ч

Нагрев металла 
для ковки# лис-»;
ТОВОЙ И ТфофШПЕН 
ной стали, труб 
для хябки

На I  т нагре­
того металла
На Г горн . 

.размерами в
i S q i IOOO mm "

0 ,5-0 ,7

8-12 КгА j

эвая печь

к
ГСг.

с Г



- внтд oi-яя ctt>. //»

8. НСРШ 0ТХ(Ж0В ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛ®

'■ Норш отходов основных штериалов приведены в табл.Зч!,

" Таблица Ш

ваше материалов % отходов
судоремонт судостроение

шая сталь ;
экалы судостроетедьшв . • 

териалы общего назначения '■
^ tfa se p a

Сортовая сталь, для механического

ДИТЬО/ V
е литье 

Шковкн стальные 
и провод .

1&овадьвое ашезо 
.;^убН
J . ■ ‘ - 1' ’ ■ ' • .
Сарасочше материалы

I t 8+14
22 16+20
20 V 0 + 1 8 ,
Ж "  • m i 3

23 17+30
19 19
19 19
4$ 46
3 4+5

8 7+9
8 5+9
8 6+8

Пршечанад: \
5 . . I .  Меньшие зкачекш 1Ц)И!шшкггСя для несамоходных судов .

1
■3
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9» р а с ч е т а  элзп:т р р з ; ;is ;?сшн:юго и ш ё в : э т и ч е с к о г о
ИНСТК/Е.1ГНТА ' ■

Н к
• Норма для укрупненного определения э л е к т р и ч е с к о г о 'и  пневмати-  

; ого инструмента призе дени в табл .  9 J.
Таблица 9 А

(участок)  Наименование инструмента

И з  ^
яШ:Ш:

Электрическая
ш и т

диск овая

Щ 11
В  1Электрически:'1 долбеяник
Ш
Ш  | Электрически:5 рубанок
В  !Электрическая

машина
сверлильная

■ Ш;/С!!0-СЕЗ-
Ш!гп цех

1в

Пнезморубильный молотон
Пневматнческ.ш шлифоваль­
ная !ШШШЮ

Пневматическая
машина

за ш ю т н а я

в .
■

Пневматические ножпицц

■К Пневматическая
.чая машина

св е р л н л ь -

IB Пневматический к по: и-: ооез

щ
Шк

Пневматическая
машина

Фрезерная
■в

:аносбоооч- РЭлзктбическап 
машина

сверлильная

Элек трпчес.еая
ip .я  машина

шлпяовдль-

Элек трлческ пн глиноЕерт

Электрически;; шуруповерт

Измеритель К-во

объект X
— ft w I

—  ? f « - I

—  n — I

на 15-00  чел. о

п п о н з в о д с  трек.-
н*ш рабочих в онаиб.  смен?т с

И К/

на 00-95 чел. 
п по иг5 вол ьта ,  
рабочих б 
наиб .смену

па 25-ЗС чел.  
п р о и з в о д с т в .
■шбочпх в 
папб.смену

па G - I0  с л е с а ­
рем! е  на по оль!: 
смену

на 10-с;; пса ре” 
в н а и б . с м е н у

2

I
I



' Сто. /20

-■Ат. 9 . f

! т :^ ‘
/-< • \ * т1 - > )■О*. ; . .1.4 t . . . . U T

Ч -

L

Пнезм; • тнческле па т г? он к

Пнепма тичвскне слесарные 
Т И С К И

I нневматнческ.  л еле п и л ь н а я  
на пина

: лнозмаснческвя  шлифовальная
! мишинс

Пнезмл тическоя р е з ь б о н а ­
резн ая  машина

Пневматически;! га иконе пт

f Пневма тпческпП напильник

ПнеЕма тпчзская  ране осявная 
I отвертка
!
\ Пневматически:! пылесос

4 *■- ■ т .  *ул] Т’Т ЛL f Г

С Т О О

Л  Л ! ИНОС Т Б О  то- Л о  ; С  Т
горных , тока п о - облого
гм вольна н и х  и ЛК.че-
| р [  ; П  а р :  • ' ]' -[ 0  Н  ;• — с тва
К ОБ станков

^ О Х Б ' Г ’ г С  ГЛ~“ Г Д  ' от
тронлл; л отрав- < 'благо
т е м а т т ,  толар- коллчо-
н о-  п е  воды: a pi-nix етга
полралточа тов с та л.к ов
( оллсшпиндедь-
H 3 J X )

р*г- л т ’осте о 
в ер с та к о в
( тисков)

! нс 6 -ДО с леса -  
г !  з  наиболь­
шую смалу

10," от
общего
колпче-
стаа  вог
С ТБК ОБ

на 4 -5  с л е с а ­
ре-'1 з  наиболь­
шую смену

на 6-10* с л е с а ­
рей з  н а А о д ь -  [ 
hjn  смену

• на 5 -10  с т а н -  I I
| I" O B  f

Lна 10-15  веоста? 
ков ■I I

но 5 -1 0  с б о -  | 
сочных стендов I I
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ше табл.  9 А

' участок )

Тп;--"ояпозод-
янй

О к р а с о ч н ш и

пеанов

Г Г 1 . о V.- <rvоезе удильная мамина

Пновматическип ган коверт

Чн пл.'.‘,а тпчоекая  певд оспзная 
г)п-,)л г) тча

Пневматически" фуганок •

П :  I Л  0  С  О С  Н

Пнев:ла тнческ из тиск::

п г н и ел ь

ка 10 столяров 
м : :ло? 1?:1ког г 
нли^.сме.чу
'V' Тл Q -iq -«rq DOT̂
** п~тп г п 2
нвибпльшуп
C M S; Г /

Па 15-70 СI 
ллро^ :: п л о т -  
Н П : ‘ ОВ в НГаН.б, 
смену

на 5 -  1C отрля-  
роп и плотни:'  ов

-п б  . с м е н у

н а  5 - Ю  в е р -

с таков

’* -3  л 5= :Y 'P ' ; -
к о п  ( т и с к а в )

Пневматическая мниров?ЛЬ- 1
На Я машша 11

Пневма тпчески"
1

райков сот |

Ннсзмв тпчзекая
1

све олп д ь-  [
i :a-  мамина % ф t

-• - j
Пневматическая 
мамина ("ПаГф'н

за ч л е т н а я  1 
- 7 5 " )  j

Пневма п л е с к а я iШЛП'ЧО- J
вольная  мамина 
("Вьюга -  75" )

С
- 1 

j
Нневма тичеекпй 
аппарат  ручной

окрасочный
"Ерш"

на 70 слесарей
^  r V  ’  Г ,  r j  Н  р а с  Л  n  T J  ^

на' 5 -1 0  чел.
в на и б.  с мз ну

■Волгин
ство

5АУ 
обуз 
К  ' М Л Н Ч б '
с тв?, 
в е р с т а ­
ков

2 

2 

2

ОК*

о
 с •
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Пооцолкение табл. 9Л

Цех (участок) Наименование инструмента Измеритель Ноли-
чество

и— '
Пневматическпй лом на 1 5 -ПО гма ля­

пов я наиб,  
смену I

;Цех ремонта 
'дизеле Г:

<

Пневматические патроны К—вс токапнчл
1 г г)Ч'тл
отачко?

П{? г
• s k )  а ‘ а
от or;?i*> 
го к а т :  
4G Г гт:,-
с^зо-коз '

\ Пн ? вм а т ич ескпе п oiicn ос по­
ле ппч

К-в о Гровс яко:
1 и аерт :и;альчо-
i сг ерли;Льн!о: 

с та;г--о:'

Ь̂) от 
облепо
X"i “** *
отанков

Пнзвма т::ттеокне сл еса о -  
нне т и с к и '

a'—TjQ нр г'с ел—
ков (тисков)

10 П от 
облего 
количе­
ства
3 ̂  пО “*
коз

Пневматически:! напильник ич 10-15 с л е с а ­
рей в наиб.
смену 2

Пневма тнчеоквя снемл итьпач 
малина

па С-10 с л е с а ­
рей а наиб,  
омону I

Пневматическая знл: ф о ­
на льна ч чакнгна — т? — I

1
Пнепматлческий га:!;:оперт нм Л-5 еле -  

с а ре а в наиб, 
смену

I

Пневма тпчеокач ревеос а я- 
ч.ач отвертка ^ и т

|
Пне ,-ма тччес к ли п ытесос на 9-10 етан­

ков
т

н а  10-15 " рп-
( так о в

I

i
1

•К) 5-10 с б о р о н ­

а м  •: мест 1 !

i
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г; •: -"л.9.-/

Цех (участок) Наименование инструмента Измеритель

' _ГГ п - -

Коли- 
чес тв о
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Ю . ПОКАЗАТЕЛИ СРЕДНИХ, УЛЕЙНЫХ ОБЩИХ ПЛОЩАДЕЙ НА 

■ ЕДИНИЦУ ОБОЦУДОВАНШ И РАБОЧЕЕ МЕСТО

•Средние, удельные’ площади на единицу оборудования й рабочее 
приведены в табл ЛОЛ. -

Таблица-/ОН

гознние цехов (участков)

;но~оварочн:-1й .цех*- 
■ ... . . . "  

яовитедь'ний 'участок

фочщй участок 
шосборочный цех: 

юхш-й участок

|едес^рно-сборочннй уча с ток
еревообрабатывайншй ц«Х :

г”а и очно- за го т ов и т едыцт * 
'■;ток . .•
грлярный участок .
[{О'шйччый участок

t e r рсремонтный цех ( задасток)

лроводный участок
jeCKiiff участок '

1 Средняя удел ьная члодадь, м2
на .основной .j на рабочее
стенок, 

■■•единицу обол 
оудования

место
1 '

' G
tосо

! ;

| 25-50 ^
1

-

| ЗЗ-ЗВ1^ ' -

-

38-40 -

V . ' 15 ' . -j

34 ч . !•

19-22 3-10. ' [
• \\

80
г

38-45



Продолжение табл.1 0 Л

Наименование цехов (участков) Средняя удельная площадь,
* ■ . м2. ' • ;' ■ \

;
на основной 
станок, 
единицу, 
оборудования

на рабочее 
место ,

' Кузнечно-прессовый участок 35-504) ■ 6

Примечания:

1 . Большее значение удельной плошади на один станок или однс 
■рабочее место принимается при количестве основных станков механо­
сборочного цеха до 15 единиц и рабочих мест до 25 единиц электро

/  ремонтного цеха (участки) и слесарно-сборочного участка;

2 .  Значения удельной плошади на один станок с ЧПУ принимает 
ся с к=Л,5;

' * 3 . Большее значение удельной плошади па единицу оборудован­
ная соответствует произведению габаритов проекции сварного узла 

. в  пла»ог7 м2, меньшее значение -  до 3 м2; -

4 . Большее значение удельной плошади на единицу оборудова- 
. ния принимается при ШЧ от -150 до 750 к г ,  меньшее значение. -  до- 

:* 150 КГ.



I

I I , ,1 гт:т с а г т у з : ' ; :

B I ГТП 0 1 - 3 9  С т р .  J 2 7
-Г>’Г 'А 'Т ^ / " ГЛ Г> ' ГТТ,ГТ t f A  А -'■* *Т ' ’ Г ,T Vf тгг* ?> л'л ’ j  liLO .'lliii/i , И  '-'J J  I- Д. ..‘/II i d

r ' О У  ' T ' - T  ••  T> r n lT ’ r V'-.L J u . ;,» i j . * , .Dk< J_. iik

зПЦИент з а г р у зи л  оборудования оппеделяе тс я по формуле: 

i x  D p iГ\ - — -рг#—“
* ' 3  г д е :

оде четное ::а:Лпес  тво оборудования,  ед ;
Оп£Г панна-топ : ;оли КЗС7ВО оборудования,  ед .

Средине значении •: о э # принта  з а гр у зк и  об прудов а нпя по:дведпнн
. |бл. 35 .

Иоэ'И'п.цдснт оме:;: 'Л,  ̂" у об о оу д она н; л  опил дедяе тся по Роо* -уле:

где
у  г  п ,  1- П £  t  П з  
[ \ с м о  r t b

/7/ /7^ и t l j  -  число ецнлиц обооудпванпя,  р а б о т а л и  г о соответствен но
: р в о н , второ"  и третье"  сиенах ,  е д . ; 
ра -  солнлестно едини;! об о нуден а н н : , установленного  в духе,  ец.  
Соедчн.е з hi ; л  и .'-.о '’с нуден, та сменности об о ’д('р,а .чня понве дену 
, б л.  H J .
Коэффициент сменности олбочнх оглСл.еляется  по Формуле:

К о м р - у £ ,  ™ е :
2.р~ об::;ее число рабочих (производственных :: в с п о ч о га т е л ь н ы х ) ,

ВШ
* >

Р  - число рабочих,  рабо'гакллл з первую ( наибольыс'и) с^е.чу, чел. 
Средние значения коэффициента смени: ост и рабочих п о в е д а н ы  в

' л .  7 7 .7 .

Таблица М Л

Средние иначепил кооффицлента з а г р у з к и  оборудования,  
ноэффн.:;:;лнтоз  сменил з т и . об ору лова !! идт и рабочих

'епсан:. пне цс хпв 
УЧаО’ГКОВ)

У иди ос ть 
уч а стк о в

УЗ'ЛПП-
тель"

цехов и

К-В а

Кооффицле н Т71

к : обору-
Я* ? лЗ 11: oAj j Я

O'. кр Т’ “ ' '.*■ Сборупи­
нания

1уС!Ю-СВа!'0НЛЫ" (J у ' ' ' 1* 4 pop 'V - 5 I , -  ' / I , : . 1 ,3
■ .

• t т НГО 0 ГА
• $ ' ’•/ I , 5 / 1 , б т1 1 ■.

Т : т  "о С, 75 I / V l , 5 I  7  - % -
"ГГ-р 04 /-Of-н у  0 г 0 /т г « ’ ’ / - f ' ‘ т оIf '

.
:: ■ 0 г я А '  ■ У ' ” ( ~ > - < -  > j !. j ■ . /
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Продолжение табл. М Л

Снование цехов 
(участков)

Мощность цехов и 
участков

Измери­
тель

К-во

Коэффициенты

У а груз­
ки обо­
рудо­
вания

Сменности

рабочих обоov-  
дова ния

гчный цех 
сток)

Годовой 
расход 
ск ра соч­
ных ыатен 
рлалов, 

т

50
100
[ 5 0

КОС
0 5 0

300

алыюе обооуцо-
_е

'кие ПРОИЗВОДСТВО!!- Число
м о д у л и  ( Г Л Ш , 

о т о т е х н и ч е с к и а  
Д л е к с н  ( Р Т К ) , к а к  
" ш в л и в а е м ы е  о т -  
ы ю ,  т а к  и  в е т о а -  
емие в  автоматй- 
' в а н н ы е  у ч а с т к и

ТШ ,
РТК 1-5

0 , 0 5  

0 , 6 5

0  0 , 6 5  

0 , 7 5  

0 , 7 5  

0 , 0 5

0 , 8 5

0 , 8 5

I

...1

I , 1 / 1 ,1
I , 1 / 1 , 2  
1 , 7 / 1 , 5  

! , ? / ! , 5  
1 , 7 / 1 , 5  

1 ,8 / 1 ,6

2 ,4

2,6

1.3
1.3
1 .7
1.7
1.7
1.7

2 . 4

2,6

Примечание. В числителе приведены коэффициенты сменно 
огзудих в цехе, в знаменателе -  с учетом работающих на 
к ры тых плода яка х) .

ш о сти  
судах
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12. УРОВЕНЬ МЕХАНИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА 
И СЛЕПЕНЬ РУЧНОГО ТРУДА

Уровень механизации и автоматизации производства и степень 
ручного труда определяются согласно "Методическим указаниям 

I „.до оценке степени и уровня автоматизации производства, преду- 
J |Усматриваемой в проектах на строительство новых, реконструкцию 

I и техническое перевооружение действующих предприятий’,’ утверждён­
ным постановлением Государственного Комитета СССР по науке и 
технике от 7 августа 1985 г № 425.

Показатели уровня механизации и автоматизации производст­
ва и степень ручного труда основных производственных подраз­
делений судоремонтно-судостроительных предприятий приводятся 
в табл.12.1.

О Таблица I 2 .I
Уровень механизации и автоматизации производства и 

степень ручного труда
ф-

“ Наименование цехов Мощность цехов Уровень ; Степень
-  (участков) и участков механиза- 

ции и ав­
томатиза­

: ручного 
труда в 

) процентахЩ .____ Измери­ К-во
щ

тель ции произ­
водства в 
процентах

!i
V
к Корпусно-сварочный Годовой 600 49 35
1 цех выпуск

стали, 1500 54 30
т 3000 60 27

6000 65 ' 22
\ 12000 69 18

{ Механосборочный цех: 

а) станочный участок Число ос­ 10 59 22
новных
станков, 20 65 14
ед. 30 68 12

40 70 12
50 74

1
г

12
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П р о д о л ж е н и е т а б л .  12,1

И м е н о в а н и е  ц е х о в  
‘ ( у ч а с т к о в )

М о щ н о с т ь  ц е х о в  
и  у ч а с т к о в

У р о в е н ь  
м е х а н и з а ­
ц и и  и  а в т о -  
м а т и з а ц и и

С т е п е н ь
р у ч н о г о
т р у д а
в  п р о ц е н т а хИ з м е р и - К - в о

тель п р о и з в о д ­
с т в а  в
п р о ц е н т а х  .

Слесарный участок К о л и ч е с т - 15 33 37
ГЩШш: в о  с л е с а р ­

ных м е с т 30 - -3 5 33
в  ц е х е , 45 36 . 31
е д . 65 38 30

90 41 29

.^явообраба т ы в р ю -  

•гГ: а0 Х

Г о д о в о й  
в ы п у с к  
п р о  л у к -

500
1500

45
50

34
30

ц и и ,  м3 3000 57 26

л у о о д р о в о д н ы й  ц е х Г о д о в о й 50 * - )  35 37
( у ч а с т о к ) в ы п у с к  

т р у б ,  т 100 39 33
150 42 32
250 ; 47 ' 30
400 52 I 25

З л е к т о о о е м о н т н ы й Ч и с л е н ­ Ю 24 1 41
н о с т ь
п р о и з в о л 20 : 28

1 _
\ 40
i л

с т в е н н ы х 30 32 34
р а б о ч и х ,
чел . 40 | 35 30

60 38 29

® a f ц е х

о с щ и й  п о  ц е х у Г о д о в о й  ! 50 51 17
р а с х о д 100 57 16
о к ' р а  с  о ч ­
н ы х  м а ­ 150 62 14

' т е р и а ­ 200 68 12
л о в ,  т 250 73 12

1

300 73 12
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Продолжение табл. 12,1

Наименование цехов* 
(участков)

Модность цехов 
и участков

Уровень 
механиза- 
ции произ­

водства в 
процентах

Степень ' 1
РУЧНОГО j
труда | 
в процентах !Измери­

тель
К-во

■"ГГокрасочных работ 50 54 17 •
100 - 60 . 16
150 65 14
200 71 12
250 76 12
300 76 12

: ь) очистных работ 50 49 17
100 54 ‘ 16
150 65 14

О 200 65 12 '
250 71 12 |
300 71 ^ i

Складское хозяйство Годовой 1,1 70 37 !
выпуск 3,3 72 28 1продук­
ции, 6 ,5 75 25 }
млн.руб. 13,1 80

21 ’ j

j
j

--------------------——i
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i s .  н о ю т  р а с ч ё т а  ц е х о в ы х  с ш д о з  ( к л а д о в ы ©

13Л . В зависимости от условий и назначения производотза в 
|тав складского хозяйства цеха могут входить следующие склады и 

вдовые:
материальный склад (кладовая);

1  расходный склад (кладовая) сухих пиломатериалов;
I  склад демонтированного судового оборудования;
J цеховой склад (кладовая) комплектации;
I инструментально-раздаточная кладовая;
I  кладовая приспособлений и инструментально:' оснастки; . 

кладовая электросварочных материалов; 
кладовая газорезательной аппаратуры и электросварочного 

?б|рудования; ^
|к ладовая вспомогательных материалов.

В зависимости от объемов производства склады и кладовые могут 
|ь совмещены.

Для хранения и транспортирования заготовок и деталей следует 
шнять оборотную унифицированную тару, конструкция которой обве­

ивает сохранность грузов, возможность эффективного использова­
ния подъемно-транспортного оборудования и многоярусного хранения 

яалдажах и штабелях.
Детали должны храниться, предпочтительно, в механизированных 

^рллажах, а также в стеллажах, обслуживаемых штаоелерами различ- 
тшов грузоподъемностью до 3 ,3  т.

13.2. Расчет общей площади складов (кладовых)

['' Расчет потребной общей площади цеховых складов (кладовых) 
разводится по следующей Формула:
Г /Г  -  Q . T  ' ___

г  -  оощая площадь склада (прием, хранение, сортировка и 
Йллектованиа грузов), м2;

- годовое поступление мат ерш лов на склад , т;
- норма запаса храпения материалов, календарные дни;
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^ — средняя нагрузка на полезную площадь складирования (площадь, 
jj,посредственно занятую лйшщдмся грузам в стелланах и итаселях), 
л  5

К  -  коэффициент использования площади склада, у антква.нцил пло- 
.ди проходов и проездов, ириодачных. и отпускных площадок.

365 - число календарных дней в году.
-Значение входящих в формулу величин приведены в табл .435.

1
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Х а р ..к т а р п с т и к а  с к л а д а

^ и м е н о в а н и е Н а з н а ч е н и е

н о р м а  . 
з а п а с а  
х р а н е ­
н и я  к а ­
л е н д а р ­
ных дней

л01; ш о -с з а г 'с ч н ы й  ц е х

1 ,1 , Учас то:-; С о р т и р о в к а  и 1 3 , 0

С р е д н я я  н а г р у з к а  на п о л е з н у ю  
п л о щ а д ь , т / м 2 , п р и ш с о т е  
у к л а д к и , м

2

0 , 3 * 0 , 3 5 :  0 ,5 0 - г Ш
к о м п л е к т а ц и и к о;.:плен т а ц и я  | j 1
к о р п у с н ы х д е т а л е й , х р а -  j |
де т а л е й н е н и е  на п е р и -  1 

од  к амиле к т а -  
■ ц и п  |

■
: i?

!
1

1 .2 , Склад
{

Хранение к о р -  ■

\

6*9 0 ,3 5 т 0 ,4
к о оду 0  ныл п у с н ы х  д е т а л е й ,) i
110 ТЗ, j.B 11 з о с ъ е н е ,о о е с -  

П е ч и в а ю л а ч  б е с - :  
п е н я о о й н у ю  р а ­
б о т у  с О о о о ч я о -  
с в а р о ч п о г о  
у ч а с т к а

:

К о э ф ф и ц и е н т и с ­
п о л ь з о в а н и я  п л о ­
щади п р и  о б с л у ж и ­
в а н и и  т р а н с п о р т о м

Приме­
ч а н и е

н а п о л ь ­
ным

т

0 , 2 5 * 0 , 3 |

0 , 2 5 * 0 , 3

в е р хн и м  
( к р а н а м и ,!  
ш т а б е л е - i 
р а м и ) !

0 , 3 5 * 0 , 4  I Х р а н е н и е
’ к р у п н ы х  | 

д е т а л е к -  ] 
в  п а ч к а х  | 
на площади 
н а х ,м е л -  < 
к и х  д е т а - !  
л е й - в  т а —| 
ре на j
с т е л л а -  ! 
ж а х  и л и  | 
в  ш т а б е ­
л я х  I

0 , 3 5 * 0 , 4

ВПТП 
0

1-8
9
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Па именование

,1 .3 . Склад 
секции

Назначение

а ранение секций 
и сварных узлов 
в ооъеме, обес­
печивающем б ес ­
перебойную с т а ­
пельную сборку 
су дов

Механосборочппй цех

Хранение круп­
ных из цели»:

2 ,1 .  Склад 
(кладовая) 
комплектующих
изделий и де-4 хранение сред­
ня онтирован­
ного обору­
дования

нксс и мелких
изцелим и дета­
лей

запас' 
х р а н е ­
н и и  lUi-  ! 
ле н л,а р— ; 
I шх_ ;
дней ;

ц . . - . а  I V у :-и «  на п о л е  uну к, : 
площадь, ~т/й2д при-'высоте 
р к и - ц л : ,  м

■*'} *"

в преде­
лах з а -  j 

данного \ 
ритма 1 
построй- 
к и су ДОВ i 
но на : 
более : 
I  месяца •

.*4

I 0 . 8  1 -

О ,G 1 , 0  :

ИС'ПОЛЬ~3<
плодадп пои 
ос сл.> кивании
тоансноота.!

г •
низ

’ наполь- j  вепхппм j
ним ; (кран а- ;

1 а г а : ! ;
; мн) '

I
i

j
!

- - : С ,4 А ,5 v .. j

* :
ХГЛНОЬИО \

■

I
4

j

! c v  )  ■
•)
| 1■: г
; ’
i ,

\
A- *-

-1
! I А О 1 A / _П Г5 i v. . V f t к. 9 *J
1{

I !
! i ДКах7м°.’:- '

1 ,5 1 с ,0 \ 0 ,3  { 0 ,5 M/7 ; i{l 7 7: “ '

{ i j» i I 0 - о -т; .•
1 \ i ИЛИ 3

Л ТГ; 3 * 3 ■*ГН

"Л

ъ ,
О)



>'л; актгныстпка склада Норма
3< 1Ч ”i о у

Срошшя нагрузка на 
полезную НЛ1ХЩ.1 дь, чум..; 
при высоте укладки, м .

. ЦотЫнщиемт 
S ИС'ЮЛЬЗОКПНИЛ

Наименование Назначение храпе- (площади поп 
* обсломивакип 
: транспортом

Примечаниения ка— 
лендар- 2 4 6 8
пых
дней : наполь- 

’ ным
!
|

верх­
ним
(к pa на­
гл и, шта­
бе лера- 
мп)

2 .2 . .Мд тс ри­
ал ьннй склад 

к л а до дая)

Храненне крупных 
л тяжелых отли­
вок и поковок 15 2 ,0

1
|

2,0

1I
j 0,оО 0,45

Хранение 
крупных из­
делий по­

1!1

Хранение л--оре­
зок, средних 
и м.'елккх отли­
вок и доксвои

!\

20

!| i

4 ,0

! ■1!
j !

l

i

I
а

0 ,3 0 ,4

штучно на 
площадках, 
мелких дета­
лей- в таре 
на стелла­

!
! л, деревдоСра 

Оно:,-ежу точны:1
батпва.хций цех 
i Хранение запаса 4-5 0 ,5 1 ,0 О .з-О ,4 0 ,4 -0 ,4 5

жа х или в 
штаСелях

Хранение
сд;м д деталей и полу- 

ёнерпкатоз (пи­
ломатериалы, да- 
деса , 1Ш1 он) 1IL 1

1____ __ i

j\ i 
: 1

I

i i
: i

i

изделий в 
стеллажах 
и в штабе­
лях

Хаимечания:
I*. Средняя нагрузка на I м3 полезной площади окладов ^кладовых) приведена к условиям единичного 

и мслкос'ерийнрго производства.
а. Порг.'.ы запаса хранения па складе металла и комплектующих издели- дани о учетом наличия на 

заводе аналогичных ос це за во дек их складов,
а. грузонапряженность указана д л я  условий хранения на складе черных металлов. Ори хранен!® 

других металлов в расчеты оде дует вносить поправку на разницу в плотности.

/Г
/

’d
iO

 6
8-

10
 I

IL
IIC
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l b . 3 .  Нормы для расчета площади цеховых кладовых хранения 
отрумепта, приспособлений, абразивов, электросварочных т торн­
ов, газорезательной апнанатуры и электросварочного оборудовав 

, вспомогательных материалов приведены в табл.1 3 ,2 и 13.3
Таблица 13.2

Механосборочной цех и участок ремонта дизелей

в ха нос боронный цех

таночные участки (отделения)

участок на строй- 
-и инструмента 
танков с ЧИУ

Ре;кущий к вспша­
га тельный ,nic тру -  

; мент

Ладовая инстру- : РанущиЯ и веномо - 
витально-разца- ] га тельный инстру­

менточная (ИРК) 

.Ладовая УСП 
\

щовая приспо­
соблений

Кладовая инстру- 
шн та ль ной ос- 
астки

Кладовая абоа-
'ЛВОБ

ладовая всло- 
ога тельных ?,;а- 
вриалов .

Универсальные
приспособления

Приспособлена

Приспособления

Плифовадьнно и. 
полировальные круги

Обтирочные и хо­
зяйственные мате­
риалы

лас ток ремонта дизелей

‘адовая инстру- 
ен та льно-раз дв­
оякая, присное о 
яений, янстоу- 
ентальной оста­
тки и абразивов

Приспособления
на все виды инстру 
мен та

Па один 
станок с ЧПУ

.На. один произ- 
воде твенчый 
станок 

S
■ На один пооиз- 
; водстзеннкй 
| станок

; Ла одного 
I пропзводстнвн- 
, него рабочего

f На один произ­
водственный 

1 станок

1 На один шлифо- 
5 вальный и но—
! лпровальный 
j станок

На одного 
производствен­
ного оабочего

На один про­
изволе таенный 

станок

1 , 8 - 2 , О 

О ,9 - 1 , О 

0 ,3 5 -0 ,5 5  

0 , 6 - 1 , 0

1 .0 -  3 ,2  

0 , 5 - 1 , 2

0 , 1

1 .0 -  3 ,2
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Пподолжение табл.1зв2

|На именование Объект хранения Показатели Норма
площади.м2__

Кладовая вс пом о- 
1га тельных 
материалов

Обтирочные и 
хозяйственные 
ма териалы

. и .

На одного 
производствен­
ного рабочего

0,1

Примечания:
I* Меньшие значения норм относятся к мелким станкам, боль­

шие -  к крупным станкам.

2. Общая кладовая инструмента у приспособлений и материалов 
^организуется при количестве станков в цехе менее 50 ед.

3. Рядом с ИРК рекомендуется располагать заточное отделение 
[и участок настройки инструмента.

|2  м .
4. Производственные, кормы площади даны при высоте укладки

Т а б л и ц а  13.3

Норма площадей кладовых прочие цехов

!Назначение Характерис тика обслуживаемого 
объекта

Наименование
параметры

Количество ыФ

Выпуск стали,

•

до 600
т 601-1500

1501-3000
3001-6000
6001-12000

Площадь, 
м2

§К орлу шг сварочный 
цех

Хранение электро- 
Юсварочных матери- 
la лов, газорезатель 
|ной аппаратуры, 
Ълектросварочно- 
|го  оборудования, 
реп шора тельных 
(ма тершлов,
Iинструмента и 
«оснастки

до 25' 
26-45 
46-70 
72-85 
86-100



.A I'll I Сто .  -ikQ

::подслепне табл. i  3.3

|‘lia значение

JP ‘

* Ха ..актерист т ь  
ва 'еищ о  объекта

<ч служи- Площадь,
м2

Найденование 
параметры

Колпчес ТБО

.
:русоп ров о диче: цех

йшенио пенолога толь- Выпуск ос га о о- до 50 X oS j
fix ыа те ока лов, пно тру- та ни их труб, 61 -  100 13-18 1ей та л оснастки т. ЮХ -  150 19-30

151 -  лЬО 31-42
ИЫ -  400 43-54 |

ере в о об раса тываьщии цех

ранение вслсмогательных Вшуок дерево- до 500 24
а те риалов, иле трумента изделий, мо 601 -  1600 25-30* оснастки

1501-3000 31-36

дектроиемонтннл цех
1
ранение вспал о га тельных 1 Число прокз- до Ю 12

а ге pisi л ов, кне ? рум ен та водственпмх ТТ-ОО 12-24
; присное обленил рабочих, чел.

01-30 25-36
" 31-40 • 37-45 !

41-60 46-50 :

i 61-80 51-55

1 81-120 50-60
а сочил И цех р |

ранение инструмента, ) Расход окра­ до 50 до 18
|1вентаря и суточной < сочных матерк- 51-150 19-36
Ьтребности красок I 
1 1

' алов в год, т
151-200 37-44

1? t i j 001-250 45-52
1

; ! 251-300
.

53-60

1 Примечание: допускается объединение кладовых близлежащих цехов 
|а исключением раздаточной кладовой малярного цеха.
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14. HORjJLi РАСЧЕТА ОЖЬлЗОДСКиХ СКЛАДОВ

14 .1. Состав и назначение^складов, рекомендации по их размещению 
требования к внутренне;: атмосфере.

I 4 .I .I ;  Общезаводские склады судоремонтного предприятие подраз- 
ляатся на три типа: склады материально-технического снабжения, 
оизводственныо склады и прочие склады. Состав общезаводских скла- 
в с указанием их назначения, рекомендаций по размещению и требова- 

к внутренней ашосТаре приведен в табл.14А.
14.1 . А. Размещение складов на территории предприятия должно 

лачать пересечение грузопотоков, обеспечивать минимальную протя- 
шость перевозок, должно быть увязано с расположением производст- 
'шнх цехов, причалов д подъездных путей.

Общезаводские склады, имеющие явно выракечпых ц ’левых аотребите- 
| из числа подразделений предприятия» как правило, блокируются в 
ом с нами здании, либо примыкают к ним:
; склад стали и труб располагается, как правило, вблизи блока нор­
ных цехов на открытой механизированной площадке;

.} склад сухих пиломатериалов блокируется с лесосушилом; 
склад сырах пиломатериалов размещается вблизи до ре в о об раба тнваю- 

о цеха ш открыто:: механизированной площадке; 
с к ды демонтированного оборудования и комплектации размещаются 
)олетлХ блоков механических, корпусных и Деревообрабатывающих 
ов, дм0хл одинаковые о ними строительные параметры д обслуживают- 
теми же или аналогичными подъемно-транспорты*или средствам;:, при 

крупногабаритные изделия размещаются на открытых площадках соот- 
-стзущих блоков цехов.

14.1.3 . Крытые склады общезаводского потребления: центральный,• 
Тацнониого снабжения и судового шшептаря, строительных материа- 
» готово:' продукции, центральный инструментальный, рекомендуется 
'ещать в отдельном скл деком корпусе или включать их в состав 
ов производственных цехов.

*14.1.4. Склады лакокрасочных материалов и химикатов, баллонов с 
'ическ;г,п г /зам и, жидкого топлива л смазочных те риалов в  таре 
ны размещаться в специальных одноэтажных здашшх. При их проек­
т а м и  на аде:.: и т и с п о л ь зо в а ть  пре ждущее тле н но  типовые проекты, раз­
лапые епм цпализiip o B a iiH iши орданизацилюи, п;>жц/сматрдаая по в о з -  

ости блокиаовку с кла дов при соблюдении трнюнаний нормативнйх' 
е н то ь ( ( м .п а х т  омение 7 ) .  •



Состав и назначение общезаводских складов, рекомендации ло 
из размещению, требования к  внутренней атмосфере

Наименование склада Назначение склада 
Номенклатура хранения

Место расположения 
склада

Параметры внутренней 
атмосферы

температура
°С

относитель­
ная влаж­
ность, %

Склады материально-технического снабжения

Склад стали и труб

склад сырых пиломатериалов

Склад сухих пиломатериа­
ле в

Центральный склад

Листовая и профильная стал ь , 
стальные трубы ,

Сырые пиломатериалы
)

Сухие пиломатериалы

То же. '

Литье, прокат, листы и трубы 
из цветных металлов и сорто­
вой стали

Металлоизделия (метизы, арма­
тура , заготовки , проволока, 
электроды и ц р .)

На открытой площад­
ке с крановыми 
средствами

То же

В закрытом помеще­
нии (в  блоке с ЦОЦ 
или лесосушилом)

Под навесом

В складском корпусе 
или блоке цехов

То же

4 )

от +5 до +20

Неотапливае­
мое поме­
щение

от +5 до +20

не более 75

не более 
75

Ш

I
соto
о

ё

IVS



Наименование склада На значение4склада 
Номенклатура хранения

Место расположения 
склада

Параметры вщ  
атмосферы

■Мри Hi; Oii

температура
°С ноотъ, /о

Комплектующее оборудование, В складском корпусе ОТ ДО -г2и нс более
механизмы , запчас ти или блоке цехов 75

Электротехнические и радио-' То же То не не более
технический изделия и ! • 60
материалы *
f  е зинот ехш; чески е ма т ери алы tt ti VI
и изделия • э

■; Бумага, картон, канцелярские п л
принадлежности
Текстильные материалы,.сдец- «
одеада и спецобувь 1
Сантехнические устройства и ?? не б ал ее zr,-3
арматура ?0 -1

гз

Склад строительных Кирпич, песок, глина, цемент, ft 141
материалов стекло, керамическая плитка i А

То же на открытой площадке - — о
’xj

1

------------ —--- т

1
1
1

О*
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Наименование склада Назначение склада 
"Номенклатура хранения

Место расположения Параметры внутренней 
склада атмосферы

температура
°С

относитель­
ная влаж­
ность, %

Склад готовой- продукции Готовая продукция, изготав­
ливаемая предприятием по 
программе машиностроения

В складском корпусе 

Па открытой площадке

от +5 до +20 не более 
75

Склад лакоксасочных мате­
риалов и химикатов

Паки, краски, олифа, раство­
рители и химикаты (в таре)

В отдельно стоящем 
здании или в блоке 
с другими зданиями 
отделенном от них 
противопожарной сте­
ной

от +5 до +20 не более
75

То же , JJo же

Склад баллонов с техни­
ческими газами

Кислород, ацетилен, пропан- 
бутан, углекислый газ, аргон, 
азот, водород (наполненные и 
порожние баллоны).

То же Неотапли­
ваемое поме­
щение

клад жидкого топлива и 
мс зочных материалов

Жидкое топливо и смазочные 
материалы, резервуарное 
хранение

Отдельно стоящее ■ 
хранилище с насо­

сами

То же, тарное хранение 3 отдельно стоящем 
здании или в блоке 
с другими складами 
отделенном от них 
противопожарной 
стеной

Неоташш-
ливаемое
помещение

ВНТП 01-89 С
тр.-/44



'Штявшошше^тслажа''- назначение оклада 
;;о.кга 1 з*латура X].запенен

'шесто расположения...I иаронетгн ыгуороннс,
склада ! алн.зоо Зля..*

I т ....а. I ара "j  ̂__...•

Склад отходов п р о и зв о д с тв а  г Р а в н и н ы е  п р о и зво д с тве н н ы е
J и прочие ос ходи

Производственные оклады j

Склад цедонлдрованпого 
оборудования

С клад к омплс к т с ци и

На открытой шющчцко

if* С*-Л.С< ] ; ifl О.»4-.. , о г. ору 4 у:лза;:пи л; в GI’w.ЛДСНиД корпус 0 ОТ +0
суд^яя оOv'IlV -П -зл в е с ПЛИ в блоках. цСдСн
судов и НОТ,леев; ,л Д-- СеК~
тацпи, р■В.А.;Д'я *•*-■I ЗиЛ.Ли-'С

шСНиННО,,“л > сбсд/д .. 4. 4 4 4 . Т , То }:IG все в::
суровая Деио-* Ь, 01д-две 0 OBOcfe.
су^ов и ИОД.ЛСНГп̂ .Л. до>. .кта~ ЦсЬП С
ДНИ , pci-..ОН Лу или :Biil.IGl:;С ,
npO'.jC ДЛ.П, О .г*.опсер'В.;ядн.
у, Ш КиВОТ;ные

То же на OTKpliTÔ l площадке _

КсИ.аТЛСК СОЦН ЛОПЛИ!зровап- В скяа цо ко?л корпусе ОЛ +0
jT-btA. iViĜVU li к* О | G.злрега-ОВ, j| ИДИ В блока);; цехов
узлов и прочих из;СОЛИЛ■ ДЛЯ | I
гдонтагез на ремонте,фуедЕ«е С JUG
То же i! То же асотог

1КЗ

+ 0*Д

| слое негде- 1 
?Денис

л о

i



! Наименование склада Назначение склада 
Номенклатура хранения

Место расположения 
склада

Параметры внутренней 
атмосферы

■
температура

°С
относитель­
ная влаж­
ность, %

•
То же на открытой площадке - -

Склад навигационного 
снабжения и судового 
инвентаря

Судовой инвентарь, снимаемым 
с судов на период судоремон­
та, материалы, инвентарь и 
HHOTpi'MCKT .для навигацион­
ного снабжения судов

В складском корпусе 
шаг- блоке цехов

от +5 до +20 не более 
60

Прочие склады
Центральный инструмен­
тальный склад

Металлорежущий, а бра зивкый, 
мерительный, и прочий инстру­
мент, твердые и быстрореду- 

■ щие стали, приспособления и 
оснастка

В складском корпусе 
или блоке цехов

b
от +5 до +20 не более 

75

Примечания: I .  В зависимости от номенклатура и количества потребляемых материалов и изделий, уровня 
специализации и.кооперации допускается объединение складов, имеющих совместную 
номенклатуру хранения (согласно ОГГГП—01—86)

2. Параметры внутренней атмосферы помещений указаны .для отапливаемого периода года.
.. 3. Помещения для производственного персонала, обслуживающего склады, должны удовлетворять 

требованиям СН 245-71.

т
t-i

I
со

о

4. В складских корпусах цолжнЬ быть отапливаемые помещения для размещения системы 
пожаротушения, требующих положительных температур. а
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14.2. Строительные параметры складов |
Строительные параметры складов приведены в разделе 4 .2 . j
14.3. Механизация транспортно-складских операций и оборудо- j

вание складов. *
Рекомендации по способу хранения и выбору подъемно-транс­

портного оборудования приведены в разд.З.
Уровень механизации и автоматизации транспортно-складских 

работ (Ум) следует определять по формуле:
Ум .  48L xioog 

Ао
оде: Ам -  объем транспортно-складских работ, выполняемых механи­

зированным способом в тоннах груз©переработки;
Ао -  общий объем транспортно-складских работ на складе в 

тоннах грузопереработки.
Степень и уровни механизации складских работ по типам пред­

приятий приведены в таблЛ2.1 .
14.4. Расчет площади складов
Расчет площади общезаводских складов предприятий произво­

дится по формуле: . q  у
i £  ' W5-q.'h.K 1

аде: F  -  обшая площадь склада, м2;
О. -  годовое поступление на склад материалов, изделий, 

демонтированного оборудования и комплектации;Т;
/  -  норма запаса материалов и изделий, дни 

(см.табл.14.2);
365 -  число календарных дней в году;

j? -  средняя нагрузка на I м2 полезной площади склада 
при высоте укладки I  м, т/м2 (см .таблЛ 4.3);

А -  принятая высота укладки материалов и изделий, м 
(см.табл.14.3);

л  -  коэффициент использования площади склада, учиты­
вающий площади проходов и проездов, приёмочных и 

— отпускных площадок (см.табл.14.3).
Годовое поступление " <2 " принимается по расчетным данным 

проекта и определяется по формуле:
Q -Q h  +Qo5.

аде: годовое поступление на склад материалов и изделий;
•Д*Г- годовое поступление на склад демонтированного обо­

рудования и комплектации.
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Годовое поступление на склады демонтированного оборудова­
ния и комплектации определяется через массу демонтированного 
с судов оборудования и устройств по формуле:

QoS'. ~Gd. -M i n
где: G d  -  масса оборудования и устройств, демонтируемого

за  год с судов, проходящих заводской ремонт;
Л / 7  -  коэффициент прохождения через склад.

14.5. Площадь склада обменного фонда определяется по форму­
ле; " г .  ..t __

Г -  ф . / с

оде: F-* и  К  -  то же, что в п .14.4.
Е -  емкость склада обменного фоцца, т.

Емкость склада обменного Фонда Е определяется суммирова­
нием по типам механизмов, по формуле:

£  -  Z ( г с 'г п с ’Г?
где: , /v  -  масса одного механизма i- -го типа из номенкла-

туры обменного фоцца, т ;
ПЫ -  общее число механизмов L -го типа по номенклатуре 

обменного фоцца;
К  -  коэффициент, учитывающий распределение всего

объема обменного, фоцца между складом и производ­
ственными цехами.

Коэффициент прохождения оборудования через производствен- ; 
ные склады, Кп:

-  демонтированного оборудования -  0 ,4
-  комплектации -  0,5
-  обменного фоцца -  0,6
Нормы производственных запасов материалов и изделий "Т" 

на предприятиях- Минречфлота РСФСР с учетом территориальных 
условий предприятий и условий поступления грузов принимаются : 
по табл.41.

Для других, не указанных материалов, следует руководство- | 
ваться нормами ОНТП 01-86. j

i
Ii
I
i

1I
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Таблица 14.2

Нормы запаса материалов и изделий

римеыование групп 
ш ериалов

Условия поеш ьтения 
материалов

Норма запаса 
материалов в 
календарных 

щях

Примечание !
I

1
—f1

втериалы и изде- 
р я ,  получаемые 
Го стороны , в том 
■еле обменного 
|нда

При расположении 
предприятия от ж .д. 
станции на расстоя­
нии:

до 15 км, перерывы 
в поставках отсут­
ствуют 30-45

За исклю- 1 
чеш ем  : 
пиломате­
риалов и : 
газов ;

15-100 км, перерывы 
в поставках до 
150 дней 120

1

100-750 км, перерывы' 
в поставках до 
180 дней 150 '

jfa.
свыше 750 км, постав­
ки, в  основном, вод­
ным транспортом , 200 (зимний 

I период)
[ ;

[

юуглый лес и 
весовые грузы

водным путем 1
i
1 зимний 1 
1 период | ! ]

s

[

Ьломатериалы сырые Водным транспортом ;' зимний i 
период

1 i

Желе знодорожным 
транспортом 40-451 . :

Ьломатериалы
шше

Получение со стороны !

Собственного и зго - ! 
товлекия

140-45\

10-15

! !
t
!
1I

ютовые деревоиз- 
(елия, отправляемые 
ia сторону _ 10-15

j

[отовне металлоиз­
делия , вспомога тель- 
ре механизмы и за­
конно части, 
управляемые па 
Йсорону - 10-15
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Продолжение табл. 14,'2 •

кимепование групп 
■тсризлов

--------------- Ъ ----------- 1
Условия поступления 
материалов

Норма запаса 
материалов в 
календарных 
днях

Примечаний |

II
| |нековки собствен- 
|ого изготовления 15

|

[Материалы навига- 
шгонного снабже-

- половина
навигации

йдовой инвентарь _  ъ зимний период
демонтированное су- 
иовое оборудование • 45-60
ратке газы в бал­
лонах - 20-30

; !
рримечание: Нормы запаса материалов, получаемых ос стороны,

при условии их поступления с це играли зова иных баз и 
складов luiC парсходств могут быть снижены на 30-35 %

/С  14.6. Расчет количества работающих на складах приведен.
Д  разделе 18.

14.7. Технологические требования к полам складских помещений 
Приведены в разделе 4.4.
Щ  14.8. Требования безопасности труда приведет в разделе 19.
ЦГ Расчеты площа.ди складов как сумма отдельно рассчитываемых 
%шющадей скла.дкрования но номенклатуре хранения, площадей приемных 
V  отпускных площадок, проходов и проездов, для предприятий 
Йинречфлота PCSCP, как правило, не производится. При необходимости

■н ш  расчетов сле.цует руководствоваться "Общесоюзными нормами 
хнслогического проектирования общезаводских складов предприятий - 
шиностроения, приборостроения и металлообработки".
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Таблица 44.3

Рекомендации по способу хранения грузов и выбору подъемно-транспортного оборудования. 
Нормы грузонапряженности на I  м2 полезной площади складов, коэффициент использования

площади'

■ ^им енование склада Способ хране-г-ния грузов Грузоналря- Напольный транспорт: Be рхний транспорт: Кпалы-штабелеры подвес- Краны-штабелеры
жеиноеть на з ле к т роп o r РУ з ч и к к , краны мостовые, н о г е  и опорного типов стеллажные

№. X м2 п олез- элоктротележкл, подвесные,
в ной площади напольные электро- козловые ’ ■
■ I  ' при высоте 

уклашш 1м 
а ,  т7м2

штабелеры — .

I I  ' рекоменДу- к оэффи- рекомен­ коэффи­ рекомендуемая кооффи- рекомен­ коэффи­В г емая внос- цкент дуемая циент высота циент дуемая циент
та уклад- исполь­ высота исполь­ укладки, rLM исполь­ высота исполь­

КИ’ Л , Ч
зования уклад­ зования зования укладки, зования
площади, ки, площади, управ­ управ­ площади, . л , м площади,

к /ь , -М к ление 
с пола

ление 
и з .к а ­ К к

ш ' бины

И р л а я  стали ; Штабель 1 ,4 * 4 ,0 4 ,5 0 ,3 2 ,6 , 0 ,5 - - [ - -

1

Стеллаж стоечный . { “
I , 4 - 3 ,0 ; - - 2 ,0 0 ,5 - i -

Стеллаж консольный I , 2 - 2 ,0  14 , 5 0 ,3 1 - - 5 ,8 5 8 ,7 5 0 ,5 10,35 0 ,5

|  Шдад Труб Штабель 0 ,4 -1 ,6  ‘ 14 ,5
\ -
)

0 ,3 2 ,0 0 ,5 - 1 - - i -

1
Стеллаж стоечный 0 ,5 - 1 ,4 - 2 ,0 0 ,5 - - -

|

1
Стеллак консольный 0 ,4 - 1 ,2 | 4 ,5 0 ,3 - - 4 ,5  • 6 ,0 0 ,5 -

* Сьл;] д сырых гшломатери- 
1 моь (открытая площадка)

Штабель с прокладками 0 ,2 0 4 3 ,4 0 | 4 ,5 0 0 ,4 0 - - -  _ ‘ - - %

! 2клац сухих пиломате- Штабель с прокладками 0 ,2 0 -0 ,4 0 4 ,50 0 ,4 0  .. w - «я -
j риалов \

ftlfe iiтральный склад: ,

•И В Ьье. прокат, листы Штабель h 0 -4 ,0 4 ,5 0 0 ,3 0 2 ,0 0 ,4 -0 ,4 5
/Я щ рубы  из цветных м е- /
; |№ л о в  и сортовой стали ; Стеллаж консольный и. 

полочный 1 ,3 -2 ,4 0 4 ,5 0 ‘ 0 ,3 0  : - - 5 ,85 8 ,7 5 0 ,4 0 -0 ,4 £ -

Щ реталлоиздел ш Штабель • .* 0 ,8 - 4 ,0 4 ,5 0 0 ,30 2 ,0 0 ,4 -0 ,4 5 - - - - -

!1П

I I
Стеллаж полочный и ячееч­
ный 0 ,4 -2 ,0 4 ,5 0 0 ,30 - ^ 5 ,85 до 0 ,4 0 -0 ,4 £

10 ,0
Нк^плектую щ ее оборудо­ Штабель 6 ,7 0 -1 ,2 0 4 ,5 0 0 ,30  * 2 ,0  или •°,4  'в а н и е ,  механизмы, зап - на высо­ j • ——— --- ^

К "
ту изде­
лия, .. --1.. . < i ''

Ш * г - 1  М  / 1 i  Ш Ш а . '^l«i



Наименование склада

г*:

| э л е к т р о т 8 Х н и ч е с к к е  и 
^радиотехнические изде- 
Глия и материалы

дрезине-технические щ -  
Ц’е те риалы и изделия

:i*v бумага, картон, какце- 
:'«Л лярские принадлежности

• к 
\

Vv.-текстильные ма териалн, 
-даспецодежда, спецобувь

Жан технические устройст­
ва и арматура

Й

|Склад строительных 
(материалов

рклдд готовой продукции

'rm Kms  '  i . -
* ШШ 01-89 Стр. 4&Z

Продолжение табл.-/&3

Способ хранения грузов Грузонапря­
женность на 
I м2 полез­
ной площади 
при высоте 
укладки 1м,

Напольный транспорт: 
э лек тропогруз чики‘, 
эдектротележки, на­
польные олек"рошт1-  
белеры

Верхний транспорт: 
краны мостовые, 
подвесные, 
козловые

Краны-шта|белеры подвес­
ного, и опорного типов

Краны-штабелеры, 
стеллажные , j

^  т/м2 рекоменду­
емая высо­
та уклад-' 
ки>/г., м ,

коэффи­
циент
.исполь-
зоваыия

оексмен­
яемая 
высота 
уклад­
ки,

гг, м

коэффи­
циент
исполь­
зования
площади,

к

рекомендуемая 
высота , 
уклаДкй,/1;л / .,

коэффи­
циент
исполь^
эованш
.-.пощади,

к

рекомен­
дуемая 
высота 
укладки, 
/г, м

коэбфиН
циеят
ИСПОЛЬ-1
зования
плоШадг

к  \'

площади,
к

управ­
ление 
с пола

Управ­
ление 
из ка­
бины
■ \

Стеллаж полочный и яче- 
ечный 0,80-1,20 4,50 0,30

O ' ■:
- - 4,50

1--------J • 
до
14,0

0,50

Стеллаж полочный 0,10-0,40
■

0,30
11

-
i

до
5,85

ДО
14,0

0,40
i

- -

Штабель 0,40-0,50 ' 4;5о;1 0,30 2,0 0,4 - - - - -  .
Стеллаж полочный 0,15-0,40 4,50 0,30 - - 4,50 до

14,0
0,40 . - «*■

Штабель
Стелла полочный

0,20-0,00 | 
0,10-0,20 }

4.50
4.50

0,30
0,30

2,0
! - 
5

0,4

0,4

4,50 до
14,0

0,40 - -

Штабель 0,30-0,60 4,50 0,30 2,о ;
»$ * 1

- тЛ - -

Стеллаж полочный : 0,10-0,30 4,50 0,30 -
‘

1 ,50 ,? до
14,0

0,40 - -

Стеллаж полочный 0,50-1,10 4,50 0,30
1

- - 5,85 до л 
14,0

0 ,4 0 - - -

Штабель 0,20-0,70 4,50 0,30 2,0 0,4 Щ И Н - - -

Штабель 1 0,50-1 ,'50 до .3,0 0,45 2,0 . 0,55 - - -

Стеллаж полочный 0,20-0,50 4,50 0,45 - 4,5 [Л ..0,-5 5 -
j

Стеллаж полочный и яче- j 
очный . . |

*
; 0,80-1,20 4,50 0,4

Г 4,50 Я

!

Штабель 1| 0 ,7-1,50 4,5 - 0,45 fc 2,0 или 
на высо­
ту из­
делия

>
0,45.

\ ]

:1 Щ Ш $ за =
i  к
* |  !

= ■= = с.*- >= s ^
i | f y

;

ь т

Ш Ш : 1



l lтенованнв склада

В11ТП 0 1 -8 9  С т р !£ З Э
■ H1MIS! ■> ■ :"■ » V £  if  '*  i

Продолжение табл. jf4.3

\ !Шла ц лак окрас очных 
(.•матерю л об и х ши патов

f t

D

t
1 ч/-- -

Ж
ДСклад баллонов с техни­
ческими газами ’

%„_.:йад жидкого топлива и 
~?̂ адаз очных материалов
:^ л а  д . отходов, производ­
ства (открытая площадка)

й
\&иа д демон тирова нного 
,\чйорудования 

■
•л

У\Скла д комплек тации

Способ храпения грузов

Стеллаж полочный» 
каркасный

Гру з.онап ря­
женное ть па 
I  м2 п о л ез­
ной ПЛОЩи Дй 
при высоте 
ук ла дк и хм»

т/мг

0,40-0,90

0,15-1,0

Напольный транспорт 
э л е к т роп огру з тик и, 
элоктротележки, на­
польные электрошта­
бе леры
рекомвнду 
ем а я в кс о 
та укла ц- 
Кй,/ 

f t ,  М

3,0  
в два 
яруса
в один 
ярус

Штабель

Принимаются по типовым прое'ктам союзного значения 

Принимаются по типовым проектам союзного значения

вклад навигационного 
рабжения и судового 
~ вентеря

Закрома, коробы, 
.металлические
Штабель
Стеллаж полочный 
Штабель

Стеллаж полочный и 
ячеечный ;
Штабель

Стеллаж'полочный и яче­
ечный

0,15-2,0 j.3 ,0
1,1-1,6 | 4,5
0,70-1,20 | 4,50

0,70-1,00

коэффи­
циент 
исполь­
зования 
площа ди
к .

0,35

0,35

о,зеке; 10

0,70-0,90

0,20-0,60

4.50 

4.5

4.50

0,40
0,4
0,30

30

0,30

0,30

Верхний транспорт 
краны мостовые, 
подвесные, 
козловые

рекомен­
дуемая 
высота 
уклад­
ки,

h , м

3 ,0 -

2,0

на вы- .
соту
изделия-

2,0 или 
на высо­
ту изде­
лия

коэффи­
циент 
исполь­
зования 
площади,

К

0,60
0,6

0,30

0,30

К раны-штабе лерн подвес­
ного и опорного типов:

рекомендуемая 
высота / 
укладки, Я , м

управ-»
доний 
с пола

4,50 10,0

КОЭффИт* 
циент 1 
ксполь- 

■ зова пия 
управ-f площа гф, 
ление 
из ка­
бины

4,50

4,5Q

до
14,0

до
10,0

к .  1

Кранн-штчбелебы
стеллажные

очком он- 
дуемая 
высота 
укла/и; и

Д м

0,40

СГ'Ь о ! | |

0,40

Ь г ;

коэффи-i 
акант ] 
исполь­
зований 
площади



о

^именование склада

ПяР^

льный инструмен- 
•1й склад

Продолжение

Способ хранения грузов

Стеллак полочный и 
ячеечный

ГрУ зонап ря­
женное ть на 
I м2 полез­
ной площади 
при высоте 
укладки 1м,
f , «/•*

Неполный транспорт: 
элек тропопауз чйки, 
олектротелекки, на-
прльные-элёк трошfa­
de л еры ■

Верхний транспорт: 
*оаны мостовые, 

подвесные, 
козловые

Краны-штабелеры подвес­
ного и опорного типов 

■1

_
Й#ганы*штаоеле рн 
^^Ша|шые

рекомендуй 
емая высо­
та уклад­
ки,,

.Д м

коэффи­
циент
исполь­
зования
площади

к ,

рекомен­
дуемая
высота
уклад­
ки,,

п %м  \

коэффи­
циент
исполь-'
о ЛТ5Р ит,тст

рекомендуемая 
высота . 
укладки, п ,М  ■

коэффи­
циент 
исполь- 
зован ия 
площади,

■ к

рекомен­
дуемая
высота
укладки;

Д  м

коэффи­
циент
исполь-п ATJft tf WCTо vx.dc; tiMiTi

площади,
/Г

управ­
ление

управ­
ление

о UJtSOrJ «л
плоша ди̂
/ сс пола из к S - 

бины

0,20-0,50 4,5 0,30 -

)

4,50 10,0 0,40 - -

рдаечание» Максимально допустимая нагрузка на перекрытие составляет: 
I,5т/м 2' -  при сетке колонн"9 x 6  м, . •
1,0 т/м2 -  при сетке колонн 12x6 эд
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I

При разраоотко те хн ик о- эко н оми че о к их расчетов и обосновании 
ющаци центрального склада и склада навирационного спабмения и 

5УДОвого инвентаря рекомендуется определять по удельным пока за то­
на один млн.руб. выпуска продукции предприятия по данным 

иблЛ4.4.
Таблица -/4.4

Укрупненные кормы для расчета площади складов

пуск
'ДУШ; ИИ

редлриятпя 
и.руб.

о 1,0

» 1 - 0 , 3

, 4 - 6 ,5  _

В,6 -  1 3 ,1

шюцадь склада на I глн.рто. 
выпуска продукции, м2

Цептральный склад

при ноступ­
лен, пн мате­
риалов от 
поставщика

740-460

46 0 -2 3 0

230-150

150-100

при поступ­
лении мате­
риалов с 
баз б ТС па: 
РОХОДСТВ

6 2 0 -3 3 0

3 8 0 -100

100-120

1 2 0-80

склад нави­
гационного 
снабжения 
и судового 
инвентаря

45 0 -3 2 0

320-160

160-100

ЮО-ЬО

•-Рныечания

По центральному 
складу нормы 
приведены :

1. Для предприя­
тий, ошположен- 
них на расстоя­
нии до 15 км от 
ы . ц .  станица:; 
при изменекии 
ойсс точная следу 
ст применять ко- 
згш цпектц: 
15-100 км -  
к=1,1-1,5  
ЮХ-750 км - 
к=1,5 -2 ,0  
свыше 750 км -
к= 3 .0
2. Дли высоты
у к ля ilia; -ма тер иа - 
лов до 4 ,5  м

Примечание. Большие значения нош соответствуют меньшему 
выпуску продукции предприятии
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15. НОШ ПРОЕКТИРОВАНИЯ судоподъемных 
СООРУЖЕНИЙ

I 5 .I .  Рекомендуемые типы судоподъемных сооружений приве­
дены в табл.15.1.

Таблица 15.I

Поднимаемое (спускаемое) судно

Расчетная доковая 
масса, т

Габаритная 
длина, м

Тип судоподъемного 
сооружения

До 50 До 35 

До 25

Грузоподъемный кран

Продольный двухопорный слип 
типа П-ЮО

? .
Ш Св.50 до 100 До 80

К
¥ До 40
№■
W До 25

Поперечный гребенчатый слип 
типа Г-150
Продольный.двухопорный слип 
типа П-150
Продольный двухопорный слип 
типа П-ЮО

Св.ЮО до 150 До 100 

До 40

Поперечный гребенчатый слип 
типа Г-150 ■

Продольный двухопорный слип 
типа П-150

Св.150 до 300 До ПО

До 50

Поперечный гребенчатый слип 
типа Г-150

Вертикальный канатный судо­
подъемник

Продольный двухопорный слип 
типа П-300

Св.ЗОО до 600 До 140 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г-150

До 50

Вертикальный канатный судо­
подъемник

Продольный двухопорный слип 
типа П-600
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Продолжение табл.15 .I

'Поднимаемое (спускаемое) судно Тип судоподъемного 
сооружения

1 Расчетная доковая 
[ масса, т

Габаритная 
длина, м

Св.600 до 1000 До 140 

До 60

Поперечный гребенчатый слип 
типа Г-150

Вертикальный канатный рудо­
подъемник

Продольный двухопорный слип 
типа П-1000

: СвЛООО до 2600 

. .

До 140 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г-300

Вертикальный канатный судо­
подъемник

Передаточный док

Плавучий док

I Св.2б00 до 3600 

V-

До 140 Поперечный гребенчатый слип 
типа Г-400

Вертикальный канатный судо­
подъемник

Передаточный док

Плавучий док

Свыше 3600 До 140 Вертикальный канатный судо­
подъемник.

Передаточный док

Плавучий док

•
7 Примечание. Расчетная доковая масса судна равна теоретичес- 
; кой массе судна порожнем с коэффициентом 1 ,2 ,

15.2, Выбор судоподъемного устройства производится на основе
J технико-экономических расчетов или обоснований,

15 ,2 .1 . Продольные двухопорные слипы следует применять 
\. только в тех случаях, когда число судов, подлежащих одновремен- 
| ной расстановке на горизонтальней части слипа невелико ( 3 . . .6
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к единиц), а количество судов, поднимаемых в течение года ограни­
чено несколькими десятками.

5 1 5 .2 .2 . Типоразмер поперечного гребенчатого слипа определя­
ется по интенсивности нагрузки на единицу длины судна: 

до 15 т/м -  слип Г-150; 
св . 15 т/м  до 30 т/м  -  слип Г-300;

|  св . 30 т/м до 40 т/м  -  слип Г-400.

15.3. Подъемный стапель слипов.
I  15 .3 .1 . Уклон подъемных путей поперечных гребенчатых и
f продольных двухопорных слипов в зависимости от характеристики 
? площадки, наибольшей массы поднимаемого судна и тягового усилия 
лебедки принимается в пределах 1 :6 . . .1 :1 2 .

I Для типовых поперечных гребенчатых слипов оптимальным 
является уклон, равный 1 :8 , а для продольных двухопорннх -  1:10 
при уклоне 1:6 у оси порога.

15 .3 .2 . Отметка оси порога слипа определяется глубиной во- 
^ды, необходимой для беспрепятственной наводки судна порожнем

на подъемные тележки, при расчетном минимальном навигационном 
уровне обеспеченностью 95 . . .  97 %9 или минимальном годовом уров­
не обеспеченностью 95 . . .  96 % (из характерных уровней) для усло- 

\ ВИЙ круглогодичного слипования. ' I
Запас глубины под днищем (оконечностью) судна следует 

принимать не менее 0 ,2  м.
1 5 .3 .3 . Глубина воды над головкой рельса подъемных путей на 

оси порога поперечных гребенчатых слипов определяется по формуле:

[ / / - + Т +  h 5 1

; где А д, -  высота подъемной тележки, равная для слипов
^  Г-150 -  2 ,2  м, Г-300 -  2,65 м, Г-400 -  2,85 м,*
/  -  расчетная наибольшая осадка судна порожнем, м‘,

запас глубины под днищем судна (см. п. 1 5 .3 .2 ) .
15 .3 .4 . Глубина воды над головкой рельса подъемных путей 

на оси порога продольных двухопорннх слипов определяется по 
формуле:

Н  ~Нт + Т + к д

где /44* -  общая высота двух тележек (кормовой и носовой)
| сдвинутых вместе, м (см. табл.15.2)^
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7 осадка корпуса у наводимой на тележки оконечности 
судна;

/Z j н- запас глубины под днищем судна (см. п. 15 .3 .2) 
Общая высота двух тележек (кормовой и носовой) сдвинутых' 

вместе и колея путей типовых продольных двухопорных слипов 
‘приведены в табл. 15 .2 .

Таблица 15.2

1Тип продольного 
|двухопорного слипа

Общая высота двух 
тележек при уклоне 
П 6 , м

Колея пути, м 
(по осям рельсов)

1п-100 1,8 2 ,5

1П-150 ’ 1 ,9
П-300 2,75 3 ,0

|П-600 2,95 1,59+2,02+1,59

п-юоо
1/

3,1

1 5 .3 .5 . Максимальная нагрузка на колесо подъемной тележки 
гребенчатых слипов определяется по формуле:

Qd +G-

.где соетавлящаяQ p  -  расчетная грузоподъемность тележки,
/  1,5 рабочей грузоподъемности, т ;

Qr -  масса тележки, т ; :
А  -  число колес тележки;
/(* -  коэффициент неравномерности распределения 

нагрузки между колесами, равный 1 ,4 ;
Рср, -  средняя нагрузка на колесо при расчетной нагрузке 

на тележку, т .
Расчетная минимальная нагрузка на колесо подъемной тележки 

составляет:
Рмин = 2Рсред -  Рмакс ( т ) .

Расчетные наибольшие нагрузки на рельс от балансирно укреп­
ленных колес подъемных тележек продольного двухопорного слипа 
определяются по формуле:

/ м а х -
9

А
(т) .
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где ас -  расчетная грузоподъемность одной тележки, 
составляющая 0 ,6  грузоподъемности продольного 
двухопорного слипа, т ;

-  масса одной тележки, т ;
-  число колес одной тележки.

Данные для расчета нагрузок на подъемные пути слипов с 
типовым механическим оборудованием приведены в табл. 1 5 .3 .

Таблица 15 .3

&
А

Тип
слипа

Расчетная 
грузоподъ­
емность 
тележки, т

Масса
тележки,
т

Количе­
ство
колес
тележки

Число
рельсов
подъем­
ного
пути

Расстоя­
ние между 
осями 
колес, м

Расчетная 
нагрузка на 
колесо, т

макси­
маль­
ная

мини- 
маль- 1 
ная

1 Г-150 150 18 16 2 1 ,2 14 6
Г-300 300 30 34 2 0 ,75  . 14 6

•Г-400 400 35 38 2 0 ,75 14 6
П-ЮО 60 3 ,5 4 2 1 .6 16 16
П-150 90 4 ,5 6 2 0 ,8 16 16
П-300 180 10 12 2 0 ,8 16 16
П-600 360 20 24 4 0 ,8 16 16
п-юоо 600 29 32 4 0 ,8 20 20

Эпюры нагрузок на рельсы подъемных путей см. на р и с .1 5 .I  
и 15 .2 .

1 5 .3 .6 . Колея подъемных путей всех типовых гребенчатых 
слипов Минречфлота принята равной нормальной колее железных 
дорог СССР -  1520 мм.

' 1 5 .3 .7 . Необходимое количество подъемных путей поперечного 
гребенчатого слипа определяется делением расчетной доковой массы 
наиболее тяжелого судна на рабочую грузоподъемность одной подъем­
ной тележки. Допустимое минимальное расстояние между осями подъем­
ных путей равно 7 м.

На поперечных гребенчатых слипах для подъема грузовых тепло­
ходов и танкеров расстояния между подъемными путями под средней 
и носовой частями судна принимаются большими и кратными принятому 
^минимальному расстоянию между осями путей под кормовой частью.
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При наличии судов длиною более расчетного, но с меньшей 
интенсивностью нагрузки добавляются пути под носовую часть судна 

• с принятым большим шагом между ними0
При установке судна на подъемные тележки кормовой свес не 

; должен превышать .17 м, а  носовой -  20 м. ,
I 15 ,3 .8 . Необходимое тяговое усилие на полиспасте подъемной 
лебедки поперечного гребенчатого слипа определяется по формуле;

T = K (Q p a S ^< f)(L + Jf) ( т ) ,

где Црай. -  рабочая грузоподъемность подъемной тележки, т ; - 
(т -  масса подъемной тележки, т;
L -  уклон подъемных путей;

-  приведенный коэффициент сопротивления трения, 
принимаемый равным I__.

30 ’
/С  -  коэффициент неравномерности распределения тяговых 

усилий между лебедками, принимаемый равным 1 ,2 . 
15 .3 .9 . Необходимое тяговое усилие подъемной лебедки про­

дольного двухопорного слипа определяется по формуле;

T = (2 > + G )-(i+ ju )
[ где ~ масса наиболее -тяжелого судна, т ;

(т -  масса о'беих подъемных тележек, т ;
£ -  уклон подъемного пути;

J U  -  приведенный коэффициент сопротивления трения, 
принимаемый равным 1_.

, 40
15.ЗЛО, Подъемные лебедки устанавливаются за  торцами подъем­

ных путей так, чтобы ветви каната полиспаста располагались 
: параллельно оси подъемного пути. Расстояние от фундаментов 
подъемных лебедок гребенчатых слипов до торцов шпал ближайшего 
кранового или стапельного пути должно устанавливаться с учетом 

\ возможности прокладки электрокабелей и воздуховода. Нагрузки от 
типовых подъемных лебедок гребенчатых слипов и размеры их фунда­
ментов приведены на рис. 15.3 и в табл. 15.4 и 15.5 .

1 5 .3 .I I .  Размеры гребенки цлперечного' гребенчатого слипа 
; (размеры выступающих за  ось нулей участков подъемных и откатных 
1 путей) должны обеспечивать подъем судна на высоту 1850 мм (высота
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стапельной тележки с поднятой платформой, относительно головки 
i рельса откатных путей)и расстановку необходимого типа стапельных 

тележек симметрично ДП поднятого судна. Между выступающими на 
гребенке концами рельсов откатных путей и скулой наиболее широ- 

' кого плоскодонного судна должен быть зазор не менее 100 мм. 
Размеры гребенок типовых слипов приведены на рис. 15.4 и в 
табл. 15.6.

15 .3 .12 . В качестве вспомогательных механизмов для наводки 
и удержания судна над подъемными тележками по сторонам подъемно­
го стапеля устанавливаются два электрошпиля тяговым усилием 
2 . . .  Зтс. Мощность двигателя 5,6 . . . .  7 ,0  кВт.

Для слипов грузоподъемностью до 300 т применяются электро- 
ручные шпили тяговым усилием I тс . Мощность двигателя 2 ,2  кВт.

При отсутствии ограждающего акваторию слипа пирса по сторо- 
,• нам подъемного стапеля за  его порогом устанавливаются две причаль 

ные бочки,

F 15.4 . Вертикальный канатный судоподъемник
1 5 .4 .X. Глубина воды в камере судоподъемника определяется 

по формуле;

Н =  T + h tb  + (м ),
где 7 г  расчетная осадка судна порожнем, м/

: А п . высота подъемной платформы, м;
\ H'tC высота кильблоков, м;
, f l . ,  -  запас глубины под днищем судна, равный. 0 ,3  м,*
> /]7д, ~ эксплуатационный запас глубины под опущенной
; платформой с учетом заносимости 1,0 м.

15 .4 .2 . Высота кильблоков, устанавливаемых на платформе су­
доподъемника, должна превышать высоту закатываемых под судно 
стапельных тележек (с опущенной платформой) не менее, чем на

\ 100 мм. Зазор между днищем судна и кожухом лебедок при попереч- 
1 ном съезде с платформы должен быть не менее 100 мм.

15 .4 .3 . Ширина платформы принимается больше габаритной 
ширины расчетного судна на 3 . . .  4 м.

1 5 .4 .4 . Длина платформы принимается равной габаритной длине 
* расчетного судна.

15 .4 .5 . Зазор между платформой и стенками камеры судоподъ­
емника принимается в пределах 50 . . .  150 мм.
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Таблица PSA

Усилие,
m

Масса,
лебедки
G, П7

Размер обновят 
леиедни, м

Расстояние от 
основании леЩаи 
до каюта, м

Расстояние
меусду канатани, 

CL,Mр, д л и н а ,  t ширинц%Ь б/ hi
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р о кО т 5.5 26 № Но Ot k?

Таблица. 15.5

Размеру 
[ фундамента

! Расстояние 
методу осямирун 
до мента и 
подымного пути 

С.м

Расстояние от 
оси нул ей до 
фундамента. 
5, м

Расстояние
от фундамен­
та догспУки 
p M t t . f y *

Глубина, 
быемки под 
Лешку,
е. м> длина

\ \ J L -
ш , р и т \

i
\ 5Л "г,я\ 0 , 0 ? h  1Л о,2 о,г

6Л J L 0,00 | 7л V 0 , 3
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15 .4 .6 . Расчетная нагрузка для расчета платформы судоподъем­
ника определяется наибольшей местной интенсивностью нагрузки
от массы еудйа на единицу длины его опорной части (т /м ), умно­
женной на коэффициент неравномерности К=1,5 с добавлением 
интенсивности нагрузки от масс платформы, тумб-кильблоков и 
стапельных тележек.

1 5 .4 .7 . Общая расчетная грузоподъемность лебедок определя­
ется из расчетной интенсивности нагрузки ( т /м ) , умноженной на 
длину платформы.

15 .4 .8 . Грузоподъемность одной лебедки на полиспасте выби­
рается из. табл. 15 .7 .

Таблица 15.7

; Число ветвей каната полиспаста\ 2 4 6 8 10

Грузоподъемность, т 60 120 175 230 280

1 5 .4 .9 . Общее количество подъемных лебедок определяется де­
лением общей расчетной грузоподъемности лебедок на грузоподьем-4

• ность одной лебедки с округлением результата до ближайшего 
: четного числа.

15 .4 .10 . Расстояние между осями соседних лебедок судоподъем­
ника определяется делением длины платформы на (П _ , где

•V 2
, f ]  “ общее число лебедок судоподъемника.

При поперечном съезде минимальное расстояние между кожухами 
соседних лебедок должно образовывать по обеим сторонам стапель­
ной тележки зазоры, не менее чем по 0 ,7  м, а  для обеспечения 

: последующей перекатки судна на боковой стапель, между стапельными
* тележками, установленными на двух соседних откатных путях,

должны размещаться в ряд две стапельные тележки с зазором по 
0,15 м. !

Расстояние между осями подъемных лебедок типового модуля 
вертикальных канатных судоподъемников составляет 8 м.

1 5 .4 .11. Стальные канаты, применяемые в качестве подъемных,
1  должны иметь запас прочности
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где Р  -  разрывное усилие каната в целом, принимаемое 
по стандарту или сертификату, Н (кгс)*,

$  -  наибольшее натяжение ветви каната, наматы-
_  _ ваемой на барабан лебедки, Н (к гс );

/А - /  -  коэффициент запаса прочности, равный 3.
15.4.12* Скорость подъема (опускания) платформы принимается 

в пределах 0 ,2  . . .  0 ,5  м/мин.
15 .4Д З . Электропривод подъемных лебедок судоподъемника 

должен обеспечивать синхронность их совместной работы. Рассогла­
сование высот подвесок платформы в процессе ее подъема (опуска­
ния) не должно превышать +20 мм. Барабан лебедки выполняется 
с винтовыми канавками для йавивки всего каната в один слой. 
Каждая лебедка должна быть оснащена двумя независимыми тормоз­
ными устройствами.

15 .5 . Плавучий док, передаточный док
15 .5 .1 . Выбор типа и установка плавучего дока производится 

по действующим нормам технологического проектирования Министер­
ства морского флота.-

Выбор типа и установка передаточного плавучего дока произ­
водится по действующим нормам технологического проектирования 
Минсудпрома.

1 5 .5 .2 . В условиям речного предприятия плавучий док, как 
правило, устанавливается в рабочем положении параллельно бере­
говой линии. При этом башня дока, оснащенная краном, должна 
быть обращена к суше.

1 5 .5 .3 . Расстояние между доком и берегом рекомеццуетея 
принимать не больше 25 м. Между кринолином дока и берегом, как 
правило, устанавливается баржа-площадка, соединяемая с берегом 
грузовым мостом, грузоподъемностью 15 т с проходом шириной 4 м.

| Баржа-площадка скрепляется как с доком, так и с берегом 
\ посредством швартовов.
1 15 .5 .4 . Для погружения дока образуется котлован. Запас
глубины котлована при наибольшем погружении дока принимается 

^равным I  м при годовой заносимости не более 0 ,2  м. При большей 
s заносимости запас глубины должен быть увеличен на величину А, 
„равную:

аде
A ss В -0,2 (м ),
В -  годовая звносимоеть, м.
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?\ При использовании части возможного погружения дока, глубина 
|  котлована определяется, исходя из наибольшей осадки подлежащих 

доков алию судов с учетом запаса под килем судна, высоты киль- 
блоков, высоты понтона дока и запаса глубины котлована.

[ Длина котлована принимается на 15 м больше длины дока, а 
ширина -  на 10 м больше ширины дока.

15.6 . Горизонтальная стапельная площадка слипов 
1 5 .6 .I .  Горизонтальная площадка слипов, вертикального судо- 

;• подъемника и передаточного дока, при замерзающей акватории рас- 
• считывается с возможностью размещения на ней в "межнавигационный 
5 период 50 % судов годовой программы среднего ремонта с добавле­

нием стапельных мест для судостроения и судов, построенных в 
: зимний период.

Коэффициент использования площади горизонтальной части слипа 
должен быть не менее 0 ,5 . Он определяется по формуле *

л .  & L L - B I

; где L i  и  -  габаритные длина и ширина расставляемых на 
площадке судов, м‘,

F  -  площадь горизонтальной площадки слипа, м2. 
Величина горизонтальной площадки измеряется по кромкам ог­

раничивающих ее откосов насыпей и выемок или в границах, отстоя­
щих на 10 м от крайних рельсов и от концов стапельных путей на 

; участках, где территория слипа и судоремонтно-судостроительного 
предприятия четко не разграничены.

1 5 .6 .2 . Отметка головки рельсов горизонтальной части слипов 
принимается большей отметки территории на 0 ,22  м, а  отметка 
твердого покрытия -  большей на 0 ,2  м.

; 1 5 .6 .3 . Число откатных путей поперечного' -'гребенчатого слипа .
; принимается^ как.-правило, на единицу .больше числа подъёмных путей„ 
Крайние откатные пути располагаются по сторонам подъемного 

[ стапеля на минимальном расстоянии от осей крайних подъемных 
* путей. Колея откатных и стапельных путей всех слипов Минречфлота 
\ РСШСР принимается равной 1 ,5  м.
, Схема нагрузок на рельсы откатных и стапельных путей от ста­
пельных тележек приведена на рис. 15 .5 .
: 15 .6 .4 . Число стапельных путей одной дорожки и расстояние
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между ними принимаются по табл, 15 .8 ,
Таблица 15.8

Ширина судов,, м Число' стапельных 
путей в одной 
дорожке

Расстояние между 
осями стапельных 
путей, м

: до '10 2 3 ,2

от 6 до 12 2 4 ,8

от 9 до 17 2 6 ,3

от 12 до 21 3 4 ,8

1 5 .6 ,5 . Наименьшие допустимые расстояния между судами, 
установленными на горизонтальной части слипа, приведены в 
табл. 15 .9 .

Таблица 15.9

Щ Характеристика судна по 
i  степени огнестойкости

Степень 
огне­
стойкое- 
ти судна

Расстояние между судами 
при степени огнестойкости 
судна, м

I П ш

' Несамоходные металли­
ческие и железобетон­
ные .суда без над- 

£ строек, грузовые 
теплоходы I 2 3 4

Ц  Все суда с однодеч- 
щ ными надстройками П 3 6 10

Щ Грузопассажирские суда 
■ с полутора-двух и 
% трехдечными надстрой- 

ками Ш 4 10 15

15 .6 .6 , Суда с подводными крыльями устанавливаются на го­
ризонтальной площадке с соблюдением следующих условий:

группа не более чем из 3 судов устанавливается с рассто­
янием между бортами не менее 2 м;



ВНТП 01-69 Сттэ.172

расстояние между соседними группами судов (по бортам) не 
должно быть меньше 6 м;

расстояние (по бортам) между соседними комплектами судов, 
состоящими из двух групп, должно быть не менее 12 м;

минимальное расстояние между оконечностями судов не менее
6 м.

1 5 .6 .7 , Расстояние устанавливаемых судов от зданий и соору­
жений должны быть не меньше указанных в табл. 15.10.

Таблица 15.10

; Характеристика судна по 
: степени огнестойкости

Степень
огнестой­
кости
судна

Расстояние судна от здания 
или сооружения в м 
при степени огнестойкости 
здания
I  и П Ш ЗУ и У

Металлические и же­
лезобетонные суда без 
надстроек и грузовые 

: теплоходы I 10 12 16

i Все суда с однодечными 
надстройками П 12 16 18

$ Грузопассажирские 
г- суда с полутора-, двух- 

и трехдечными надстрой­
ками ш 16 18 ’ 20

I Примечания:
! X. Степень огнестойкости зданий и сооружений определяется .
; по СНиП 2.01,02-85.

2 . Расстояния от судна до здания поста управления слипом
и лебедочной не регламентируются и назначаются по технологической 
целесообразности.

3. Разрыв между судами на слипе и зданиями цехов может
f быть использован для сборки и сварки секций при условии

сохранения сквозного пожарного проезда.
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1 5 .6 .8 . Расположение автодорог должно обеспечивать подъезд 
к борту судна с одной стороны каждого стапельного места, проезд 
по торцам горизонтальной площадки, а также, при большой длине 
стапельных дорожек, по сторонам откатного стапеля.

Минимальная ширина автопроездов 3 ,5  м. Автопроезды совмеща­
ются с крановыми путями устанавливаемых портальных и башенных 
кранов.

Расчетная нагрузка на покрытие автопроездов принимается 
по данным нагрузок на колеса применяемых наиболее тяжелых 
транспортных средств.

15 .6 .9 . Подкрановые пути должны быть расположены вдоль 
стапельных дорожек таким образом, чтобы стапельные места полно­
стью обслуживались кранами. При этом должны быть соблюдены тех­
нологические расстояния, приведенные в приложении 8 .

Обслуживание краном гребенки слипа и платформы вертикального 
судоподъемника обязательно.

Нагрузки на крановый путь принимаются по данным устанавли­
ваемых кранов.

15.6 .10. На всей горизонтальной части слипа следует преду­
сматривать твердое дорожное покрытие, кроме площадок, предназна­
ченных только для зимнего хранения судов или для склада секций, 
на которых не предполагается производство каких-либо судоре­
монтных или судостроительных работ.

Расчетная нагрузка на покрытие стапельных мест и площадок 
принимается по грузоподъемности и площади опирания стапельных 
тумб-клеток, секций и механизмов, снимаемых с судов или устанав­
ливаемых на судах, и нагрузок на колеса безрельсовых транспорт­
ных средств и технологического оборудования.

1 5 .6 .11. Пункты подключения электропитания стапельных тележек, 
кранов, сварочных трансформаторов и другого технологического 
оборудования размещаются вдоль стапельных дорожек и подкрановых 
путей со стороны кабельных барабанов кранов на расстоянии
20 . . .  30 м один от другого и таким же между рядами.

Вблизи пунктов подключения электроприемников и на таких же 
расстояниях располагаются колодцы сети сжатого воздуха и газо­
раздаточные колонки.

Колодцы противопожарного водопровода с гидрантами, дающими 
подачу не менее 40 л /сек . воды при напоре не менее 15 м
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располагаются по возможности у дорог и автопроездов на расстоянии 
не более 60 м один от другого.

При наличии твердого покрытия обязательна прокладка сети 
канализации с цриемными колодцами и очистными сооружениями для 
дождевых и производственных стоков.

15 .6 .12 . На горизонтальном и подъемном стапелях слипа долж­
ны быть установлены источники общего освещения, обеспечивающие 
освещенность не менее 3 люкс.

15 .6 .13 . Число гидравлических стапельных тележек определя­
ется по формуле:

“  &jbcrSt.
где /г- -  общее число гидравлических стапельных тележек,

D  -  расчетная доковая масса судна, т,'
Qpc£~- й /э  -  рабочая грузоподъемность гидравлической 

7 1,5
стапельной тележки, т£

ф > ,-  расчетная грузоподъемность стапельной тележки, т .
Расчетная грузоподъемность типовых гидравлических стапельных 

тележек равна 75 (тележка ТГ1М и ТГ2М) и 125 т (тележка TFI0).
При применении винтовых стапельных тележек нагрузка на них 

не-должна превышать их рабочую грузоподъемность 20 т .
Число ведущих гидравлических стапельных тележек должно 

составлять не менее 1 /3  общего числа всех гидравлических стапель­
ных тележек, а  при передвижении судна на винтовых стапельных 
тележках 1/5 общего числа этих тележек.

15 .6 .14 . Пример компановки судоподъемного сооружения приве­
ден в приложении 8 .

15 .7 . Здание поста управления.
1 5 .7 .I .  Гребенчатые слипы и вертикальные судоподъемники долж­

ны иметь трехэтажное здание поста управления* Допускается раз­
мещение поста управления в надстройке цеха, расположенного вблизи 
подъемного стапеля.

Для двухпутного гребенчатого слипа и двухопорных продольных 
слипов пост управления может быть размещен в двухэтажном или 
одноэтажном павильоне, в помещении лебедочной.
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15 .7 .2 . Пульт управления и относящаяся к нему электроаппа- 
затура размещается на третьем этаже здания.

На втором этаже располагаются нарядная рабочшстсудоподьем- 
щов и конторка слипмейстера.

На первом этаже здания должны быть предусмотрены необходимые 
обслуживания судоподъемного оборудования слесарная мастер­

ская и кладовая.
Когда это целесообразно, на первом этаже здания поста 

руправления размещается трансформаторная подстанция.
1 5 .7 .3 . Расположение пульта и остекление поста управления 

Цдолжно позволять оператору видеть подъемный стапель с приле­
гающей к нему акваторией, гребенку и откатной стапель слипа.

15 .7 .4 . Для возможности непосредственной связи оператора с 
руководящим подъемом-спуском судна помещение поста управления 
должно иметь балкон.

15.8 . Среднее годовое время работы оборудования при кругло­
годичной эксплуатации горизонтальной части сооружения и семи­
месячной продолжительности подъема-спуска судов указано в 
табл. 15 .I I .

Таблица 15 .I I

Ш Период года 

*

Подъемные
лебедки

Нав од очные 
шпили

Стапельные
тележки

число
цик­
лов

число
часов

число
цик­
лов

число
часов

число
цик­
лов

число
часов

h
1 Навигационный 

период (до 
V семи месяцев)• 300 600 300

/

50 100 150

\ Зимний период 
а (не менёе пяти 
4 месяцев) — _ _ 20 50

/  Всего за  год 300 600 300 50 120 200

Примечание. При круглогодичной эксплуатации подъемного 
стапеля общее время работы оборудования следует увеличить в 
1 ,5  раза.
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15.9. Количество обслуживающего персонала в зависимости от 
Sтипоразмера судоподъемного сооружения приведено в табл. 15.12.

Таблица 15.12

■ I  Типоразмер 
■{.судоподъем- 
■пного соору- 
Щркения

Наибольшая
грузоподъ-

Число рас­
четных ста-

Численность обслуживающего 
;персонала

ность, т пельных мест
рабочие ИГР

7 1-0 0 100 до 6 5 I

/м-зоо . 300 до 6 7 I

7|п-боо 600 до 6 , 10 I

f f  п-юоо 1000 до 6 ю I

А т -150 1000 до 13 10 I

Щ  г-зоо 2600 до 6 10 I

п
до 13 12 I

Г-400 3600 до 6 10 X

й
до 13 14 I

- Вертикальный 1 
судоподъем- 

Р  ник/ 4600 ' до 6 8 I

■§ до 13 i12 I

, : Передаточный 
Щ Д°к 4600 до 6 2748 2

до 13 274-12 2

Плавучий 
1, Док 4600

1, 1 
I 27

—------------ i
2

Примечание. В графе "рабочие" по докам 27 
обслуживающего персонала дока.

численность
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16. НОРМЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЗАВОДСКИХ АКВАТОРИЙ

1 6 .I .  Потребная площадь акватории определяется по проектной 
^расстановке судов и должна обеспечивать зимний отстой приписан­
ного  к  предприятию флота з а  исключением судов, поднятых на ремонт 
На судоподъемные сооружения.

При расстановке флота на акватории необходимо соблюдать груп­
пировку судов, противопожарные и технологические разрывы между 
ними в соответствии с таблицей Г6 .1 .

Таблица I 6 . I

Типы судов
Количество г Техноло­

гические
разрывы
между
бортами
судов,

м

Против опожарные 
разрывы, м

'

судов 
в счале 
(линии)

линий 
в груп­
пе

между
счалаш
(линия­
ми)

между
группа­
ми

1 1 2 3 4 5 6

^Теплоходы грузопасса­
жирские и пассажирские:

четырехпалубные 2 2 5 25 50

' трехпалубные 3 3 - 5 25 50

: двухпалубные 4 3 5 25 50

* однопалубные 6 5 3 25 50

внутригородских линий 10. 5 3 20 40

Дебаркадеры и бранд­
вахты 4 3 5 25 50

Буксиры с деревянными
5 25 50 .надстройками 6 3

Буксиры с металличе­
скими надстройками 10 5 3 10 20

Теплоходы сухогрузные 
грузоподъемностью:

до 1000 т 10 5 3 . 10 20

свыше 1000 т

I

6 |

1I

5 1

5 3 10

I

20
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Продолжение табл:.;: I 6 .1

Количество Техно­
логиче­
ские раз

Противопожарные 
разрывы, м

судов линий рывы ме­ между между
в счале в груп­ жду бор­ счала­ группа­
(линии) пе тами ми (ли­ ми _

судов, ниями) '1м 1

6 5 3 10 20

не нормируется 5 не нор- |
. мирует- ;

ся

6 5 3 10 20

15 Ю 3 5 10

Типы судов

сухогрузные 
металлические с над­
стройками

Шаланды, понтоны.

Суда технического 
флота, плавучие 
краны

Самоходные малые 
суда длиной до 20 м 
мощностью до НО кВт

Примечания:

I .  При установке пассажирских судов на палубах металлических 
барж их количество в линии должно быть не более 6, разрыв между 
бортами не менее 3 м, между линиями -  Ю м .

2\ Количество сухогрузных судов и металлических барж в линии 
может быть неограничено, если надстройки смежных судов будут 
расположены в шахматном порядке.

3 .  ' Плавучие мастерские, доки и прочие плавучие сооружения, 
предназначенные для работы в межнавигационный период, ставят от­
дельно на расстоянии не менее 30 м от каравана.

4. При увеличении количества плавучих противопожарных устано­
вок не менее, чем в два раза  против расчетной нормы, разрывы меж-

' ду линиями пассажирских, грузопассажирских судов и буксиров с де­
ревянными надстройками могут быть уменьшены на 10 м, а  между 
группами этих судов -  на 20 м.

5. Разрывы между линиями судов различных.типов определяются 
исходя из наибольшего разрыва, установленного для типа судов од-

f ной из смежных линий.
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Д 6 .2 . Укрупненыо потребная площадь акватории определяется по 
|ормам, приведенным в табл. 16.2

Таблица 16.2

Тилы судов Общая длина судов 
на I  г а  акватории, 

м.

Грузопассажирские и пассажирские
Теплоходы, дебаркадеры и брандвахты

■
Луксирные и грузовые теплоходы, 
Самоходные суда технического флота

^самоходные металжческие суда, 
том числе суда технического 
юта, плавучие краны

300-350

450

400

Примечания:
I .  Наибольшая норма для грузопассажирских и ■ пассажирских 

рудов может быть принята при увеличении количества плавучих 
Шротивопожарных установок не менее чем в  два раза  против рас­
четной нормы..
I 2 , При вытянутых акваториях, имеющих малую ширину (менее 
100 м ) , расчетная площадь акватории должна быть увеличена на 
10-30$.

3 . Для затона с зимовкой преимущественно мелких судов или

||с  большим разнообразием судов по размерам расчетная плошадь 
{акватории должна быть увеличена на 10-20$.

1 6 .3 . Определение отметки дна акватории (дна у набережной) 
в районах зимней стоянки судов производится . эт минимального зим­
него уровня с обеспеченностью 99,9$ из таблицы характерных уровней,

(При использовании набережной завода для доставки и отправки грузов 
водным транспортом, производится-проверка возможности подхода рас­
четного грузового судна к набережной в навигационный период в со-

I ответствии с нормами технологического проектирования портов и при­
станей на внутренних водных путях.

Проектная глубина (акватории для зимнего отстоя судов опреде­
ляется по формуле: 4

Нак£>. = Т+ Z/ ф Zg + 2з
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где: Т -  расчетная осадка судна порожнем, м;
запас под днищем,. принимаемый равным 0,2 м;

%£- запас глубины на заносимость, принимаемый не менее 0,2 м; 
запас' глубины’ на ледяную чашу, м

Примечания:
I .  Запас на заносимость для открытых акваторий, где возможно 

интенсивное отложение наносов, следует принимать на основании 
соответствующих расчетов.

2* Запас на ледяную чашу учитывается только при толщине ее 
более 0,4 м. В этом случае из расчета должны быть исключены 
запас под днишем и на ; заносимость.

3. При максимальной толщине льда больше двойной расчетной 
осадки остаиваемого судна отметка дна акватории определяется
от минимального расчетного зимнего уровня за минусом максималь­
ной толщины льда по наблюдениям за период не менее 10 лет и запа­
са на заносимость акватории 0,2 м.

4. Размер ледяной чаши определяется путем наблюдения по каж­
дому водному бассейну.

5. При отсутствии данных наблюдений о размерах ледяной чаши 
запас глубины на нее следует принимать равным половине наиболь­
шей расчетной толщины льда, а для рек, находящихся в суровых 

.климатических условиях -  0,8 от толщины льда.
16.4. Если наибольшее понижение уровня происходит значитель­

но раньше ледостава, за расчетный уровень принимается с алый низ­
кий осенний уровень периода 10-15 дней перед началом ледостава,
с повторяемостью не более одного раза в 20 лет, .обеспеченностью 
95%.

16.5. На водохранилищах, за расчетный уровень при определении 
отметки дна акватории принимается минимальный уровень зимней 
сработки водохранилища с проверкой возможности подхода к достро-' 
ечно-грузовои набережной груженых судов в период навигации.

16.6. На зарегулированных реках в нижнем бьефе ГЭС за расчет­
ный уровень принимается также минимальный зимний обеспеченностью 
89,9%, с учетом суточных колебаний уровней.

16.7. ЕсЛи по соседству с акваторией судоремонтного завода 
располагается акватория набережных порта, глубина которой исчисле­
на от навигационного уровня 97% обеспеченности из ежедневных уро­
вней, то для использования этой акватории для зимнего отстоя фло­
та проектная глубина, подлежит проверке по настоящим нормам.

16.8. Определение ширины и других параметров водных подходов 
к акватории и к набережным принимается по технологическим нормам 
проектирования портов и пристаней на внутренних водных путях*
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17. НОРМЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ РШОНТНО-ДОСТРОЕЧНЫХ И 
ДОСТРОЕЧНО-ГРУЗОВЫХ НАБЕРЕЖНЫХ .

17.1. Длина ремонтно-достроечных и достроечно-грузовых набе­
режных должна обеспечивать стоянку в межнавигационный период 50% 
судов программы среднего ремонта самоходных судов. !

Расчет потребной длины набережной производится по формуле:
LfcdS. =  -- 'J?*— у

*нс&.~ длина набережной, м ;
h  -  суммарная длина одновременно устанавливаемых судов у набе­
режной, ms

Kj -  коэффициент, учитывающий расстояние между судами (при­
нимается равным I . I )  ;

Kg -  коэффициент рядности постановки судов у набережной (ко­
личество рядов).

Длина одиночных набережных должна быть равна не менее 2/3 
длины максимального расчетного судна.

17.2. Глубина у набережной принимается из расчета установки:
ремонтно-достроечного-расчетного судна с максимальной осад­

кой порожнем;
достроечно-грузового-расчетного судна, доставляющего грузы 

с максимальной осадкой в грузу."
Определение отметок дна у набережной производится в соответ­

ствии рекомендаций, приведенных в разделе 16,
17.3. Отметка кордона набережной, как правило, должна прини­

маться на уровне планировочных отметок территории предприятия.
В случае, если.планировочная отметка территории предприятия 

"выбрана со значительным превышением над расчетным уровнем воды 
в реке (водохранилище), кордон набережной назначается на расчет­
ной отметке (на 0,5 м выше максимального годового уровня обеспе­
ченностью 2%) при условии создания нормальных транспортных свя- • 
зей с основной территорией.

При значительных сезонных колебаниях уровня воды в акватории 
•и возможности организации нормальных транспортных связей с основ­
ной площадкой предприятия допускается оплетку верхН набережной 
принимать на пониженной отметке в соответствии о "Нормами тех- 

-нолодического проектирования портов и пристаней на внутренних



-водных путях", а  при соответствующем технико-экономическом обо­
сновании допускается причальным- фронт делать на разных отметках 
с возможным- затоплением до 2 -3  недель, набережной расположенной 
на низкой отметке.

1 7 .4 , Ремонтно-достроечные и достроечно-грузовые набережные, 
как правило, должны рассчитываться на равномерно-распределенную 
нагрузку 4 т/м 2. При надлежащем технико-экономическом обоснова­
нии допускается проектирование набережных на равномерно-распре­
деленную нагрузку" 2 т/м2 и нагрузку, превышающую 4 т/м 2.

1 7 .5 . На набережных должна быть предусмотрена прокладка сле­
дующих инженерных сетей: электросетей, обеспечивающих питание 
кранового, электросварочного и другого технологического оборудо*-' 
вания , судового освещения, низковольтного освещения для произ­
водства ремонтных работ, освещение набережной;
слаботочные сети обеспечивающие телефонную связь , трансляцию, 
сигнализацию и промышленное телевидение;
санитарно-технических сетей , обеспечивающих подачу на набережную 
питьевой и технологической воды, теплоносителя для обогрева .су­
дов, а также пожарного водопровода;
технологических сетей, обеспечивающих подачу сжатого воздуха, 
кислорода и горючего г а з а . ■

Точки подключения к магистралям вдоль кордона предусматрива­
ются через следующие расстояния:

электросетей, сжатого воздуха, кислорода и горючих газов -  ■ 
через 25-30 м;

сетей водопровода, пожарного и теплоносителя -  50 м.
1 7 .6 , Набережные, как правило, оснащаются портальными или 

башенными кранами. Количество кранов принимается из расчета один 
кран на 60-5-180 м' длины набережной.

Грузоподъемность крана принимается по максимальному по массе 
грузу , механизму, секции, снимаемых и устанавливаемых на судах.

1 7 .7 . Ишартовные тумбы устанавливаются в соответствии с нор- 
мами технологического проектирования портов и пристаней на внут­
ре нних в одних путях.
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18 в ЧИСЛЕННОСТЬ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ 
РАБОЧИХ , ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТНИКОВ И 

СЛУЖАЩИХ '

18Л . Производственные рабочие
Для цехов (участков) количество производственных рабочих 

определяется по формулам:
„ для слесарей

для станочников:

<Рр Я м
Для укрупненных расчетов:

(где:

£

/\/р

Мт
Т

Та

Ф р  - К м
-  расчетное количество производственных рабочих - 

слесарей, чел .;
-  расчетное количество станочников, чел .;
-  трудоемкость слесарных работ на годовую 

программу, ч е л .ч .;
-  трудоемкость механической обработки на годовую

Ф р
Щ э

К м

Dp

программу, станко-ч.*,
-  эффективный годовой фонд времени рабочего, ч 0;
-  эффективный годовой фонд времени работы 

оборудования, ч0;
-  коэффициент многостаночного обслуживания -  коли­

чество станков,' обслуживаемых одним рабочим 
(см .таб л Л 8 Л ); .

-  расчетное число единиц оборудования или рабочих 
мест, шт.

I
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Таблица 18.1
Нормы многостаночного обслуживания по группам 

оборудования

!_ Группа станков Количество 
станков, обслужи­
ваемых одним 
рабочим, Км

Г I  ’ 1 2
;;Неавтоматизированные станки широкого 
применения:

гтодарные, токарно-револьверные, 
"токарно-карусельные, расточные, 
[фрезерные, строгальные, долбежные,
: протяжные, сверлильные, шлифовальные, 
1 заточные I

1 Токарные и токарно-револьверные одно- 
1 шпиндельные прутковые автоматы • 3-8
-  Токарные многошпиндельные горизонталь­

ные прутковые автоматы 2-5

Токарные многошпиндельные горизонталь­
ные и вертикальные патронные полуавтоматы ' 2
Токарные многорезцовые копировальные 

; полуавтоматы ; ; 2 -4
Трубоотрезные 3-4

Токарно-додёлочные автоматы 3-5
Агрегатно-сверлильные и агрегатно- 
-расточные 1 -3

1 Станки для глубокого сверления и 
растачивания 1-2
Шлифовальные автоматы и полуавтоматы 2-4
Заточные автоматы и полуавтоматы для 
инструмента 2 -4
Зубообрабатываюшие станки полу­
автоматы 2 -5  |

!
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Продолжение табл .18*1

I  • 2

Агрегатные, отрезные круглопильные 
полуавтоматы и автоматы 2-3

Вее станки с программным уцравлением 
и с автоматической сменой инструмента, 

; модули 2-3

у Специальные станки 1-3

Роботизированные технологические 
комплексы 3-4

Примечания:

I ,  В зависимости от времени выполнения операции может 
быть предусмотрено обслуживание нескольких (больше I)
неавтоматизированных токарных, токарно-карусельных, расточных 
и строгальных станков одним станочником,

20 Нормы даны при работе с наладчиком*
3. Меньшие значения норм для мелкосерийного уипа 

производства. ■
.4, Средний коэффициент многостаночного обслуживания 

; по цеху определяется формулой:

К ,
п

М(Ср)
+ U s  +  Ш  + Ш -

>

где: / V  ~ общее количество станков по цеху;
/Z /,/2 ,./ ;  / ^  ~ 'число станков многостаночного обслуживания 

■ ' ’ ® по группам станков;
Kpjj) Км , . .  количество станков по группам,

обслуживаемых одним рабочим (см.табл. 1 8 .1); 
П мо~ число станков многостаночного обслуживания.



! ВНШ 01-69 Сто. -/66

Г 18*2. Вспомогательные рабочие
Нормы обслуживания оборудования и численности вспомога­

тельных рабочих по профессиям приведены в табл. 18.2 и 18.3 .
Таблица 18.2

Наименование профессий Норма обслужи- Примечания

j

вания оборудо­
вания одним 
вспомогатель- . 
ным рабочим в 
смену ,

[' I 2 3

1 I .  Слесари-ремонтники: 

, -  механосборочный,
75электроремонтный цехи j

-  корпусно-сварочный
50цех

-  деревообрабатывающий
30цех

2. Электромонтеры: ' \

1 -  механосборочный,
5 электроремонтный,
1 корпусно-сварочный

100
,

< цехи
■■ -  деревообрабатывающий

50I- цех
? 3. Наладчики I .  Наладчики не преду­

сматриваются для следую­
Металлорежущие станки щих групп станков: тре­

Токарные и токарно­
бующих простых наладок
(отрезные, заточные,

револьверные автоматы 1 точильно-шлифовальные, 
полировальные и д р .) ,  
требующих для своего 
обслуживания рабочих- 
-станочников высокой

и полуавтоматы много­
резцовые копировальные 
X одношпиндельные) 5-в

Трубо и муфтообрабаты- квалификации (горизон­
ващие полуавтоматы

8-10
тально- и координатно­

(все типоразмеры) расточные, продольно­
шлифовальные, тяжелые
карусельные и токарные)
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Продолжение табл. 1802

TJ v Норма обслужива- 
Наименование профессий ния оборудования Примечание

одним вспо-
могательным 

рабочим в 
. смену

Т окарн о-револьверные 2 .  При расчете количе­
(прутковые и патронные,

8-12
ства потребных

все типоразмеры) наладчиков для их более
полной загрузки приме­

Бе сцентров о-шпифоваль- нять принцип совмещения
ные шлицешлифовальные профессий, при котором
и зубощлифовальные I 8-12 один и тот же наладчик 

обслуживает несколько
Зуборезные шшцефрезер- 
ные полуавтоматы

различных групп станков.

( одношпиндельные) | 8-12
3 . Меньшие значения

Зубодолбежные, зуборез- | 8-12 норм в пределах 
каждой группы следуетные, зубофрезерные полу­

автоматы ( одношпиндель­
ные)

принимать:

1 9-13
для зуборезных станков

Т окарно-карусельные, при обработке с 1 -7
Наибольший диаметр об­
рабатываемой детали

степенью точности;

до 2500 мм для остальных станков 
при обработке по 5-7

Токарные.
Наибольший диаметр

квалитету точности.

обработки: ' 4 . При мелкосерийном

400 мм . 14-18
и серийном производи

стве использование на­
ладчиков на универсаль­

630 мм 1 

Сверлильные:

I I -14 ном оборудовании не 
рекомендуется.

-  одношпиндельные 14-18

-  многошпиндельные 

Алмазно-расточные:

10-12

-  одношпиндельные 14-18

-  многошпиндельные 8-10

Круглошлифовальные уни­
версальные, резьбопши- 

; фовальные, плоскошлифо­
вальные, одношпиндельные 

: внутришлифовальные,
?■: полуавтоматы (все типо-

14-18

I размеры)
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Продолжение табл.18,2

Наименование профессий Норма обслу­
живания обору­
дования одним 
вспомогатель­
ным рабочим 
в смену

Примечания

Зубопротяжные, зубо- 
строгальные полуавто­
маты (все типоразмеры)

7-10

Горизонтальные, верти­
кальные й универсальные 
фрезерные, шпоночно­
фрезерные, резьбофре­
зерные (все типоразмеры)

10-14

Карусельно-фрезерные, 
вертикально-фрезерные с 
копировальным устройст­
вом, продольно-фрезер­
ные (все типоразмеры)

8 - I I

Специальные резьбонарез­
ные, Одно- и двухшпин­
дельные

12-14

Металлорежущие станки 
с программным уПраВЛе-
НИАМ?

-  токарные с наибольшим 
диаметром обработки

400 мм 7-10

630 мм < 4-7

-  сверлильные (все 
типоразмеры) 12-16

-  универсальные верти­
кальные, горизонтальные, 
фрезерные 8-12

Станки типа "Обрабаты­
вающий центр", Ш 
"Модуль", РШ 3-6

3 .1 . Деревообрабатываю­
щ е станки, кузнечно­
прессовое и сварочное 
оборудование 10-11
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Продолжение табл. 18.2

Наименование профессий Норма обслу­
живания обору­
дования одним 
вспомогатель­
ным рабочим 
в смену

Примечания

4 . Крановщики (по типам 
кранов)

Мостовые (опорные), под­
весные и консольно-пере­
движные краны, управля­
емые из кабины, порталь­
ные краны, краны-штабе- 
леры, полукозловые
5. Стропальщики

>

на I  кран

на I кран 
управляемый 
из кабины

1. При использовании 
крана по времени до
40 % норма обслуживания 
-  2 крана

2. Для кранов с нижним 
^управлением стропальщики
не предусматриваются, 
их функции выполняются 
производственными 
рабочими

6. Кладовщики

6 ,1 . Инструментальная 
кладовая
Механообрабатывающий 
цех (участок) 35-45 \

Механосборочный цех на 47-53 чел. 
производствен­
ных рабочих

Корпусно-сварочный цех:

-  заготовительный 
участок

на 50-60 чел. 
производствен­
ных рабочих \'

-  сварочный участок на 70-80 чел. 
производствен­
ных рабочих

Деревообрабатывающий
цех

до 50 чел. 
производствен­
ных рабочих
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' ' Продолжение табл, 18,2 ||

Наименование профессий Норма обслу­
живания обо­
рудования 
одним вспо­
могательным 
рабочим в 
смену

Примечания ;

1 ЭяектроремонтныЙ цех на 50 чел, 
производствен­
ных рабочих •

6 ,2 , Материальная и 
.комплектовочная кладо­
вая» Механосборочный 
\цех (слесарно-сборочный 
участок)» электроремонт- 
ный, корпусно-сварочный 
цехи

На 90 чел. 
производ­
ственных 
рабочих

Деревообрабатывающий цех до 50 чел. 
производствен­
ных рабочих

*

7, Контролер материалов, 
-металлов, полуфабрика­
тов и изделий

1Корпусно-сварочный цех:

заготовительный учас­
ток

-  сварочный участок

Деревообрабатывающий
?цех

на 32-35 чел. 
производствен­
ных рабочих
на 36-40 чел. 
производствен­
ных рабочих

на 40 чел. 
производствен­
ных рабочих

Меньшие значения норм 
принимать для цехов,' 
участков с преобладанием 
заготовок, деталей, полу­
ченных за  3-4 и более 
операций, особо крупных и 
крупных сварных узлов в 
зависимости от произведе­
ния габаритов в плане: 
свыше 10 до 50 м2, 
свыше 50 м2.

8, Распределитель работ

Корпусно-сварочный цех;

-  заготовительный 
участок '

сварочный участок

на 35х ^-40 еди 
ниц производ­
ственного обо­
рудования, ра­
бочих мест

на 40-50 рабо­
чих мест

-х )Большие значения норм 
применять к производствен­
ным подразделениям с пре­
обладанием заготовок, де­
талей из толетолиетового 
крупно-сортового проката 
и сварных узлов массой 
свыше 3 т

Механосборочный и 
злектроремонтный цехи
L

на 40-50 чел, 
производствен­
ных рабочих
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Продолжение табл» 18,2

Наименование профессий
Норма обслужи­
вания оборудов 
одним вспомо­
гательным ра­
бочим в смену

•Примечания

Деревообрабатывающий
цех

на 150 чел. 
производствен­
ных рабочих

9. Подсобный (транспорт­
ный) рабочий

на 50 чел. про-
йх*я©гвенных
рабочих

'10. Уборщики производ­
ственных помещений

Шеханообрабатывающие 
/цехи (участки)

на 2500 м2 '
убираемой
площади

I .  Нормы приведены с 
учетом механизированной 
уборки помещений.

Механосборочный, дере­
вообрабатывающий цехи

ГПС

на 3500 м2
убираемой
площади

на 2000 м2 
убираемой 
йлощади *

2. В случае отсутствия 
средств механизации 
уборочных работ при 
расчете следует вводить 
коэффициент 0 ,7  на 
площадь, обслуживаемую 
одним уборщиком в смену

;■ Корпусно-сварочный цех:

■ -  заготовительный 
I участок

на 5000 м2
убираемой
площади

1- сварочный участок * на 3000 м2
убираемой
площади

|:0|фасочный цех с годовым 
расходом окра­
сочных мате- 
^ ал о в  до

(

Примечание. Общая численность вспомогательных рабочих по
профессиям определяется с учетом принятого коэффи­
циента сменности.



тт ' Число вспомогательных рабочих в процентах от числа производственных рабочихНаименование цехов ---------------- ---------- .------------------ ----------- — — - ....... ..........  .................1_____ _
(участков) Число производственных рабочих в цехе (участке)

5-10 11-20 .21-30 301-40 41-60 61-80 81-120 I2I-I60 161-260

Механосборочный: 

станочный 24 23~ 22

i

22 22 22 21 20 20
Слесарный 13 12 II II II 10 10 10 . 9
Корпусно-сварочный 30 29 29 29 28 27 27 27 26
Трубопроводный 18 18 16 - - . - - - -
Электроремонтный 10 13 13 13 13 - - - -
Деревообрабатываю­
щий 19 16 16 — _ _ _

(красочный 20 20 - - - - - - -

Примечание: при установке в деревообрабатывающем цехе камеры для сушки пиломатериалов 
дополнительно принимается штат сушильщиков в количестве 3 чел. и рабочих по укладке пиломатериалов 
в количестве 2-х человек.



в табл, 1 8 А *

Наименование цехов

Таблица 18Л
Число ИТР и служащих в процентах от списочного числа рабочих
Списочное число рабочих в цехе (участке)
5-10 11-20 2I-3C 31-40 4L-60 61-80 81-120 I2I-I60 I 61-260

Механосборочный:
станочный 12 12 I I II I I I I I I II 10
слесарный 10 9 8 8 8 8 7 7 7
Корпусно-сварочный - 12 12 I I  - II II I I  - 10 9 9
Трубопроводный 8 8 8 8 - - - - -
Электроремонтный 9 8 6 5 5 - - - -
Деревообрабатывающий - 12 12 9 - " - - -
Окрасочный /  12 12 12 - - - - - -

ВНТП 
0

1
-

8
9

 
С

т
р

,-
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18.4.' Нормы расчета численности работников складов 
Численность рабочих каждого склада определяется по фор-

где: Н  -  численность работников склада, чел.;
Q  -  годовое поступление грузов на склад, т;

-  норма переработки грузов одним рабочим за смену, т 
(по табл .183);

Д 1 -  коэффициент грузопереработки (количество перевалок) . 
материалов на складе (по табл.1&5);

^  -  количество рабочих дней в году.
Количество инженерно-технических работников и служащих на 

общезаводских складах принимается 1Ъ% от числа рабочих 
; складов.



Нормы переработки грузов одним рабочим склада за  смену

Наименование Нормы переработки грузов одним рабочим склада за смену при 
годовом побгупленш грузов на склад, т Коэффициент I 

грузоперераб? 
кя "К"

* ий Д сЩ ил
до 500 от 500 

до 1000
от 1000 
до 2500

от 2500 
до 5000

ОТ 5000 ;' 
до. 10000

от 10000 
до 15000

более ' - 
15000

Склад металла, 
Труб», ЛИТЬЯ' И
поковок 9,2 11,5 17,2' 28,7 .46,0 57,5 57,5 2
Склад шломате риалов 5,7 6,8 9Д 13,6 ' ? 17,2 17,2 3
Центральный склад, 1

4 i
. .  . :*

Склад готовой 
продукция 5,4 6,0 М 13,2 < 16,8 21,6 21,6 3
Склад демоагяро&зй- 
ного оборудования 5,8.. 7,0 9,3 П ,7 14,0 17 ,5 17,5 3

Склад строительных 
материалов ■, ' - 5,9; " . 9 ,4 .- 11,8 14,1 17,7 17,7 2-4

Склад'комплектации ' .8 ,5 : ■' 4,7 ' 7 .Г 8,3 ' I?.? II,Э 11,9 3-6

Склад навитацион- 
ного снабжения и . 
судового инвентаря 'з-л ■. 3,9

* j
5,5\ 6,7 - - ' 2-3

1 Центральный инстру- 
1 ментальный склад

i ■' , м  1

г 3,5 ; ;
г
\

: . 4 , 6 -  .

;■ . !

7,0
|

*8,1 ,

,
1

10,5
1
1

i

10,5 3 - 4  • ". |

■ !1 г ■

I
i!
!

{

т -

i I

Т
ь

т
в

д
 o

ib
io

 ш
?



ШьЩгтЩЩ
Наименование годовом поступлении грузов на склад* т

до 500 о* 500 от 1000 от 2500 от 5000 от 10000 более грузoneрера­
ботки "К"

f o o o
до 2500 до 5000 до 10000 до 15000 15000

Склад лакокрасоч­
ных материалов и -■ •
химикатов 2,8 3 , 4 4,5 - - - - 3-4
Склад баллонов с

10,7
’*** ' '

техническими газами 8,1 9,5 - - - - 2-4
Склад жидкого топлив

*
*■ . 'ч

ва и смазочных, ма- .
териалов Лраязмаются поr iтиповым проектам союзного значения

' Склад отходов 
производства

■ ' ' . ■) 
1 .....................  ■ i

3*5
\

■ ■ ! 
4,6 |

!- ! j

! ■■ ; 
( 7 . 0  ■ >
|
1i__».__ .....

9,3

i

П Л
i
L -  '

14,0 14.0-17,6 2-4 “ t

| |

П р и м е ч а н и е . Б о л ь ш е е  з н а ч е н и е  " К"  с о о т в е т с т в у е т  п о л н о м у  ц и к л у  р а б о т  : п о с т у п л е н и е ,  с о р т и р о в к а ,  
входной к о н т с о л ь  , м а с к и р о в к а ,  р а с к л а д к а ,• комплектация и в ы д а ч а ,  'Меньшее з н а ч е н и е  "К" с о с т в е т с т в у е т  
м и н и м а л ь н о м у - ц и к л у  р а б о т :  п о с т у п л е н и е  « в ы д а ч а ,  ■

Ь
аП

 01-89 С
тр.196
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19. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА, ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ.
. САНИТАРИЯ И ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ВЗРЫВ0- И 

' . ПОЖАРООПАСНОСТИ

При проектировании цехов новых, расширяемых, реконструируе­
мых или технически перевооружаемых действующих судоремонтно- 
-судостроительных предприятий должны выполняться требования бе­
зопасности труда и производственной санитарии, изложенные в 
"Правилах безопасности труда на промышленных предприятиях Мин- 
речфдота РСФСР", утвержденные приказом Министерства речного фло­
та РСФСР № 67 от 12 .06 .84  г. и "Санитарных нормах проектирования / 
промышленных предприятий" СИ 245-71. (

При размещении различных производств в одном корпусе необхо­
димо соблюдать требования СНиП 2 .0 9 .0 2 -8 5  "Производственные зда­
ния" и "Правила пожарной'безопасности на судах и береговых объ­
ектах Минречфлота РСФСР", часть 2 , "Береговые объекты "утверж ­
денных приказом Минречфлота РСФСР от I  июля 1982 г. J§ 78 ,.

Мероприятия по эвакуации людей должйы выполняться в соответ- 
. ствии со СНиП 2 .0 9 .0 2 .8 5  и СНиП 2 .0 1 .0 2 -8 5  "Противопожарные 

нормы".
Во взрывоопасных помещениях должны быть предусмотрены сред­

ства и системы пожаротушения, а  также системы автоматической по­
жарной и охранной сигнализации в соответствии с перечнем пред­

приятий, зданий и сооружений, утвержденных Министерством речно­
го  флота 2 S .I2 .8 4  г .

Категории производств и классы помещений по взрывной, взры­
вопожарной и пожарной опасности, а  также классы зон по ПУЗ должны 
приниматься в соответствии с классификацией, приведенной в при­
ложении 5 . ■

Проектирование вентиляции производственных участков и поме- 
\ щений следует производить в соответствии с требованиями 
I СНиП 2 .04 .05 -86  "Отопление, вентиляция и кондиционирование".
I Технологическое, подъемно-транспортное оборудование, электро- 
! Сети, КИП, автоматика, устанавливаемые в цехах.., должны'отвечать 
у требованиям "Правил устройства электроустановок" (ПУЭ).
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Технологические источники вредных выделений (оборудование 
для промывки, столы для электросварщиков, ванны обезжиривания 
и д р .)  должны иметь местные укрытия (о тсо с ), в которых с помощью 
вытяжной вентиляций необходимо создавать разрежение, препятствую­
щее выделению вредностей в рабочую зону.

Для цехов и участков, не требующих специальных метеорологи­
ческих условий, температурно-влажностный режим должен выбираться 
в соответствии с ГОСТ 12 .1 .005 -76  "Воздух рабочей зоны. Общие 
санитарно-гигиенические требования” .

Допускаемые уровни звукового давления и величины вибраций 
на производственных участках должны соответствовать ГОСТ'

1 12 .1 .003-83  "Шум.' Общие требования безопасности" и ГОСТ 
~ 1 2 .1 . 012-78 "Вибрация. Общие требования безопасности".

При расчете уровней шума и проектировании защиты от шума 
для обеспечения допустимых уровней звукового давления на рабо­
чих местах необходимо руководствоваться СНйП I I - I2 - 7 7  "Защита 
от шума. Нормы проектирования".

В целях обеспечения условий высокой культуры производства 
и чистоты в цехах и участках следует применять механизированные 
средства уборки. '

При проектировании цехов необходимо учитывать требования к 
естественному и искусственному освещению в соответствии со 
СНиП I I - 4 -7 9 .

Разряды зрительной работы в цехах (у ч а стк ах ). судоремонтно- 
-судостроительных предприятий приводятся в приложении 6 .

Перечень нормативных документов по безопасности труда при­
веден в приложении 7 (справочном).



2 0 . УТЙШ8АЦИЯ ПОПУТНЫХ МАТЕРИАЛОВ И 
ВТОРИЧНЫХ ЭНЕРГОРЕСУРСОВ

2 0 .1 .  Утилизация м атериалов
Отходы м еталлов после технологической обработки сортируются 

•и сдаются как  металлолом для дальнейшего использования в  м етал­
лургическом п роизводстве. Отходы древесины сдаются в  переработ­
ку на предприятия деревообрабатывающей иля целтшлозвобумажной 
промышле нн ос ти .

Процент отхода м атериалов приведен в  таб л . 8 .1 .

2 0 .2 .  Утилизация тепла 

В проектах должно быть предусмотрено:
Теплоутилизация вентвыбросов в  системе вентиляции -  до 10# 

выбрасываемого-тепла. ’
Рециркуляция возд уха в  системе вентиляции -  до 20# эксплу­

атационного расхода на вентиляцию.
Утилизация теп ла отходящих га зо в  котлов путем установки • 

экономайзеров и возд ухон агревателей , что повышает КПД котельной 
установки на 15 -3 0 # .

Использование тепла конденсата, возвращ аемого в  котельную, 
что д ает  экономию топлива до 2# .

Использование рекуператоров для нагревательны х и кузнечных 
печей, что. дает  экономию до 10# расходуемого для печей тепла.

■ Использование тепла оборотной воды для н агрева возд уха в  
система]^ приточной вентиляции и кондиционирования воздуха (СВ и 
СКВ), что дает годовую экономию теп ла, определяемую по формуле:

~ Q  = G # - д -L № ~ 3  Г к а л ^
гд е : G-S -  расход оборотной воды, м З /ч /

. A t  -  разн ость  температур теплотй и охлажденной оборот­
ной, воды, °С I .

Г -  число часов работы оборотного водоснабжения на нагрев 
холодного возд уха в  системе СВ и СКВ.
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МШШЛЬНЬШ КОМПЛЕКТЫ ' ' ,
основного технологического оборудования 
заготовительных участков ' деревообрабатывающих 

и корпусно-сварочных цехов

I ,  Минимальный комплект основного технологического 
оборудования'деревообрабатывающих цехов

Тип оборудования
. Количество оборудования в 

зависимости от годового 
выпуска цеха '/у ч а с т к а /

до
500 м3

до
1500мЗ

до
3000 м3

Станочный участок 

Станок торцовочный I ,1 I

Станок круглопильный универ­
сальный /  с ручной подачей/ I - _

Станок, круглопильный с м е~ .
ханическои подачей
/д л я  продольной распиловки/ I I /

Станок фуговальный с ручной 
подачей - . . . ■  - . .. ,1 _ —

Станок фуговальный с меха­
нической... подачей " - 1 .. I-
Станок фрезерный .. ............ I - -

Станок фрезерный с шипорез­
ной кареткой. - I I

Станок рейсмусовый одно- 
стбронний .. - I. I  '

Станок рейсмусовый дву­
сторонний . . -  ■ - I

Станок ленточно-пильный I I 1

Итого: 5 6 7



 ̂ Tan оборудования

• x ВНТП-ОЬ-89 Стр. Щ  
П р о л о ж е н а е  п р 'ц / ш ж ./  -______

Количество оборудовани-я s  
зависимости от годового 
выпуска цеха /  участка/

г

f

ДО
500мЗ ?500мЗ

до
ЗОООмЗ

Столярно-плотничный участок 1

Станок токарный - I I

Станок шлифовальный с 
дисками и бобиной - I -

Станок шлифовальный лен­
точный . _ ' I  \
Пресс для склейки и фане­
ровки _ - I I '
Станок сверлильно-пазо- 
вальный ■ I I

-  \

1 ;

Итого I 4 4
Заточной участок

_ i
• 1

Станок для заточки круг­
лых, рамных, ленточных , 
и плоских ножей I I I

Полуавтомат для- заточки 
плоских ножей I I

Станок точильно-шлифо- 
• вальный /- Г I I

Полуавтомат* для заточки 
фрез - -

J

I

Итого: 2
1

3 4

Примечание: При годовом выпуске участка до 100 м3 устанав­
ливается I комбинированный станок*
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2 . Минимальный комплект основного технологического 
оборудования корпуснообрабатывающего участка

Тип оборудования
Количество оборудования в 
зависимости от годового 
выпуска участка, т

до
600 1500

до
3000 г

Вальцы листоправильные I I .
Ножницы гильотинные I I • I
Пресс-ножницы комбиниро­
ванные I I . • I
Машина газорезательная 
переносная I I I  ■
Машина газорезательная 
стационарная . ' - ’ I -

Машина плазменной резки - I
Машина листогибочная I I  ' I
Машина сортогибочная - I I I
Пресс листогибочный криво­
шипный" . \ ■ - I
Пресс однокривощипный - I I ' '

Примечание:- Необходимость установки оборудования сверх
минимального комплекта должна быть подтверждена 
расчетом,■
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Приложение 2 
Справочное

Масса главных дизелей и дизель-генераторов, 
установленных на серийных судах

Грузо- 
- подъем- 
; ность 
\ крана

; т/*Ш/ '

( Марка ДВС Массадве,
т

Проекты судов, 
на которых устанав­
ливаются двепо ГОСТу по заводскому 

обозначению

1 I 2 3 4 5

40/40q/ 6ЧРН 36/45: Г74 35,1 PI66

32/320/ 6НЕН 36/45 Г60, ЭГ60, 
Г70; Г70-5, 

ЭГ70-5, Г70Л
/ с  махо­

виком/

/б 1 Ь т -
ховика/

P I9 , P I6 I , 292.
■ й 040. 0225. 301, 
3 0 2 ,-4 2 8 .4 2 8 1 , 9 
4282, 507Б, 92-016, 
15651 156б! 1706, 9
■ Н 3^90 * 9

6ЧР 32/48 6/W D  48-2 27,8 Д-9012/1-9050/

8ЧНР 32/48 8Л/У£ 48А.
8A/VD48AU.
8A/VI)48A-2tf

23,8 428, 507. 507А, 
550* 550А, 558,

8ЧР 32/48 8/W D 48, 
8A/VZ? 48V

22,7 112, 749А, 749Б

; 20/200/ 6ЧНР 32/46 6/УШ348А, 
6A/VD48AIL 
QA/VD 48А-2Ц 
6/УУР 48-2AU

19,1-19,65 PI8A, Р32, Р32А. 
Р 77 ,/Р 80 ., 285. Й89, 
488/А. б ! з ,  781Э, 9 
791. 1553* 1557, 
1570, 1743, H3I8I

6ЧР32/48 6MO>48, 
6Mtt) 4817, 
6M £)48-2tf

, 18,1-18,8 
/0 ез  генерг 

тора/
| Р321У, Р77. PI09, 
,г 576, 576Т. 587, 

588, 646, 721, 
758. 7581. 758Б, 
7581м, 781, 829, 
Фин 1000/540
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Продолжение при лож. 2
1гр у зо -
§ЯОДЪ6М-
1 ность 
ткрана

|т / к й /

Марка ДВС Масса
две*

т 7

Проекты судов, 
на которых уста­
навливаются ДВСпо ГОСТу Но заводско­

му обозначе­
нию

W /Z O O /

!
1

6ДР 30/50 6ДР30/50-6 1 9 ,0 А202, 749 , 1810, 
1814* * ’

6ЧН 31 ,8 /3с
г / « f c P ® » /б е з ^ е н е -

р ато р а /

/  с О п е ­
ратором/

2 0 , 736. 736А. IIII, 1731 ’

1731

1 1 6 /1 6 0 /

1

4 ДР 30/50 4ДР 30/50 1 5 ,0 11,573

16ДВ 23/30 10Д40 .1 4 ,6 947
• - I

6ЧНСП , 
27*5/36

6 5  275,
6 S  275Ь, 
6L 275.
6 L 275В. 
&L 275РА/, 
6 Ь 2751РА/ 

/"Шкода”/

1 0 ,6 -
13 ,5

10*11. 2-95А. j 
2-95А/Я ,  2 1 -8 8 . | 
2 Ш ,  2 6 -3 7 , 573, 
5 7 3 Б /5 7 6 . 7$5, 9 f 
4 -8 0 0 , 936 ’

6ЧНРП 25/34 6ЧНРП 25/34 13 ,0 936

6ЧРП 25/34 6ЧРП 25 /34 1 0 ,7 01-Ш1, 941

8ЧНР 24/36 
8ЧР 24/36

8 /W jD 36* 
8/VV/D ЗбА, 
8A/VD 3 6 U  
8/W 3) 36А4 
8 /W J  3 6 -Щ  
SA/VH 36/ШЦ

14.5 01-ИП, Р25, Р25А. 
Р 25Б /Р 3311 РЗЗЛ 1, 

t Р40 ’Р97.-Р97Т . ’
[ Р97Й. ТУ13-Ю0А, 

272Т! 276 , 305, 1 
3 2 б ’559Б, 722; ; 
7 7 6 1 7 9 5 ,8 6 0 .  | 
У1А4. 1754. I754A, 
I7 5 4 L  2 7 -4 1 0 , /  
СП-1000, ФИН.500/80С 
Фин.1000/800.
2766 ;

10 ,.0 -10 .5  
/б е з  Р щ

1

ЩЬ
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Продоженне при лож, 2
Ррузо- йодъем­кость крана
т/кН/

Марка ДВС Касса ДВС, т 7
Проекты судов, на которых уетанавли- i ваются ДВС !по ГОСТу по завод­скому обоз- ' начению

10/100/ 64CI 20/26 6Л/(/В 26/20АЫ 
6VI26/20AL -2

11.8
Sfln/eE

PI53

84 23/30 84 23/30-1 
Ч̂52^30-2 /в|2"?ф.

/с генера­тором/

Р ^ 0, 873/1,
\

64 23/80

!
!•
1

, 6423/30-1
' « * > > >
(ДГШ224/750)

5,0-5,5
/без гене­ратора/ 9,6/ с генепа тором/

Р99, 81040

-

8ЧСШ 18/26 8A/V2)26A-2̂
8ЛЛЛ026А-3 6,3 PI3I

4A / es
64НСП 18/26 6ЧСП 18/26 , 6МФ26, ; 6МО> 26-2,, 6/W326A-2! 6М026-3.7 6М026А-3

5,1-5.2 
3 7''без *РРП/

Р45Б, Р74, PI44, 809А, 911! 91Щ 89IA/I72II, I74IA, *81170 9 91
8ЧНСП 18/22

/
5.8
4,6 , без РРП/

РЗЗ, РЗЗБ, Р45. j Р47! Р47А; 1587, 1 I587M, 1741 9 j
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Продолжение прилож.2

■ ррузо-
\  подъем-

Марка ДВС
Масса

Проекты судов, на 
которых устанавли­

ваются двеНОСТЬ
крана

L f /кН/

по ГОСТу по заводско­
му обозна­

чение

д ве, 
т -

\ / т /

,

:
1 6ЧНСП 18/22

\

Ш ,
Ш 0 5
д й о б ’

..4 Д ...
3 .3

/без’ РРП/,

P I4 , PI4A, Р42, ■' 
P42I, Р45А, Р86А, 
P94.fP I0 2 .'P I2 I .? 
PI22, PI35, PI62. 
PI62A, 324; 4I4H. 
414Б/СП-414. 7П Б , 
795/866М, 891Б. 9 
9081 9П л! 911Б/МД 
912А‘.  912Б, 9I2B, ’  
935,*935А/81030! 
8 III0  ’  9

• 6ЧШ 18/22 

*

ДЦ01.ДД02,
ддоз; дцо1

4 .3
3.3

/без’ ррп/

246Б, 331, 354К, 
4I4A1, 603а , 633! 
839А/1569,*868, 9 , 

390, .9.03А, 9ИБ, 
911БА1Л ’ 9 11В / 
I5I8A, 1570 9

6ЧН 18/22 У ДД205, 
ДД206*

(ДЕР 150/750)
4,3

/б ез7генвра
тора/

7,0
/  с 7генеDa-  

тором/

PI42, 889А, 
” 1758; . 9

64 18/22

(

(S^CJCO),

ш

, 4,0 
/без генера 

тора/ 
5 ,2 -g  I  

/  с генера- 
I тором/

„ P 6I, 302А ' [
1

f ;

i 1
i

i. ,
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, Продоженве првлож.

Стр. 2 0 ?  < [

2
ч

[Грузо- 
l подъем- Марка ДВС Масса

ДВС/
т

Проекты судов, 
на которых уетанав-1ность 

Гкрана

\ т/£й/

по ГОСТу по заводско­
му обозначе­

нию

ливаются ДВС
1

5 /5 0 /

А

64HCIH6/22.S 
64Н 16/22,5 
64 16/22,5

6*160.- 1 
65I60I- 
6LI603WS, > 
6SI60-P //

3 j  3-4,2 РОЮ, Т-6301.
23-110, 23-112;
23-75. 414Б. 
4I4H/528, 623,
780/ 809Af '

7 I
j

2 ,3 —2,6 
Ъ в з  РРП/

12ЧСН 18/2Q
{

M400.M4QI, 
M40IA, M40IJL 
M40IA-I, 5 
M40IB-I; 
М401Б, 9 
М50Ф-4,
ДРА 210Б,
ДРА 211 9

2,0-2,2

\

Р69, Р83. PI04, ! 
340Э, 34ШЕ, 9 

342Э., 946, 946а,
170§Р 9 '

124НСП15/18 ЗД12Н 1 ,4 1746

12ЧЗП 15/18

ЗД I2A; ЗД12/
1*8

-I
,03-Ш. PI43. 236. 
266, 353. 585, 869, 

1587, I587M '  9

124 15/18

/

7Д12',
7ДХ2ММ.
ЗЦ2А-525А /без5

генерала
ра/

Р23. 528А/К23, 
721' 887, 8871

1

6ЧНСП15Д8 ЗД6Е, ЗД6Н- 
-150 ,’ ЗД6Н-23£ 
ЗД6ЙЛ-235

>, I»4-I,8 Р35, P5I, Т-63-0Ж, 
Т63Й, Р96, 33IA, 9 
939, 1435* ■ 9
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Продожение прилож. 2

?рузо-
|подъем-
жостъ
жрана

t / t e /

Марка ДВС

до ГОСТу по заводскому 
обозначению

Масса
ДВС,

т

Проекты судов, на 
которых устанавлива­

ются две

15/50/ 6ЧСП 15/18 ЗД6; ЗД6-1, 
ЗДбАОГ. > ■

1.7?

ЗД6С

6ЧСП 12/14

64 12/14

05Т; Т-бЗ&Е 73,
MI04; MI05, 222, 
222В? 292, 314,
пм-з§1,  371бис;

371у/Р376, Р376У, 
378. 39IA; 4I4A; 433 
522, 522A^:528,,
544, 564К, 603,
623' 765, y65A, 780, 
711! 7П §, 794l  9 

.795J-809A; 821? 839. 
839А, 866' 86Щ  f  

861ЭТ; 898 ' 898А-;
907,’ 926/930, 1083; 
1518, 1781, 81080 '

KI6I, KI6I-I 
K I 6 l l 2 , -  
KI6I-2M, 
KI6I-3M? 
K55I, K55I-2 

ДГ-54

1,4 PI3, ВБ-15. К53, 
Д057, T-I0IA, Т-101Б, 
PUS?- PI59, 159-1, 

I8 l! 220/220B,287, 
297, 307!t 306K?
457' 7741, 776' 776A 
86i; 946 ’

K352, K457, 
K958* K462M 

(ДГА5СМ1-9)
1,25

/без ге­
нератора/

/  с генега 
тором/

PI6, 615, 661. 
889/606? 4345, 
8 I I 2 0  ’ 9

6ЧСПН12/14: К-558-2 2 , 1 774
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Приложение Ъ

\оВные о 5означения, применяемые на. пхмологинвских 

I  планах р а с п о л о ж е н и й  оВоруёоВания

Наинено&аниа У слоёные .
обозначения

Компоно&очные планы

Щ & п и п г а  л ь н а  я  с т е н а .

Л е г к и е  п е р е г о р о д к и  S e e n  r a n  о S

к р о е н ы  д в е р н ы е  S o  S c  e x  с т е н а х

# оланни з дам и. $
Подвалмь/е помещения с отметкой 
}цррвш п алее

Гоа нина цеха ( отделен иярса ст к а) 
• нс о г о  р о ж  е мни я ■

.+•
Г:У:РЖвЩ

Л и т р е  с о л и . ,  3 е н т  и  л я ц и о н н ы е  м и н е р ы ,

п л о щ а д к и , и  г / г .  с  о т м е т к о й  f it ic o m e t - .

Т о н н е л ь ,  к и н  и л с и :  1 3

проезд
н&елезнодорежныи путь [тугокобРн 6бод)

~ t____ :

ЦентраЖн&ТиьисКределит е/бнв/и пунхг
т рин оформит орнме /г о Цс/па. м а н н __
> П . ?\Санитирный узел

\Щ2 м и  ( j£ j
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Исщмено 6они# . r- Услобные
обозначения

Л/юнн pQCfiojoj/сения оЩоудвВашя

Строителоные /гонотруие/ии

?m&HOf перегороР/са г“ „'-l ,
Шлосиноя перегородка Во нша
fpMH UJUJ /7О/Т70ЛЯС? . . Л _  .■■■ ./
ре городка из стек>ло6лаРо£ ГГГХ11ТЛ.1-1.\J !

he городка. сверкая и̂ и/по&ая. ‘ LJ I..L.U..LI J 1, ‘

ip/го и j опционнаяиерее ор оакх/ v ш ш г а

а̂роер Высотой до /,3 м
Щолоына:;; ч 
фселеро&е тонкая

Ч ernaj7J7 и чё скал ■■■■■■ 4 - -

Рр/ндссменгп; / 
'Огполд’чат ий или сВайнечй

ПЛенточный монолитный LJ
%анал ' Г  ~  ~ Г _ П .

1___ -___f J
fpoe/ч § перекрытии s г п

f-ешетка, трап напольныв / В

\&ерь ( Ворота) одноползная 
6р)б( Ворота) дВрполонан

• L— сг::

Щерь (Ворота, рстиашнсНе) склсг. с/ча.Та*} р— /ЛЧч|-.-.

1роён В стене или перегороЭке Г П Г Т 1.'Г.1
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Ш/Т7СС. / х б Э ь е м н ь / е
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И
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ЪнТП 6h89 Crg Z tt I:

H E ' Наимеыоёание 4
Услобные
обозначения

^Ш рЗёодо/ пром о/гиленнь/х  

^ж идт ст еи , га з о ё  и. олекнip o -

/ 6 &Н ГПиЛЛ^иЯ и 0/77 СО С О/

^jp&od холодной боды /е oSbcyddSciMii/c
: ©  ;

ШШбод холодной бода/ х обору но б а - 
И | ?  <с* о/r? бодом 8  xauczx~ujxyuH? ©
шшёод холодной бодо/ к обору Зоба- 
шшр с отёодогч 8  одорогпнуно сисТелу Ф  ;

ЩЗё&д . горя чей баЭьо /? обороуЗббаш/о ©

Шдёод горячей 8оЗо/ н обору Зоба. -  

с о/тг бодом 8  /сс/натлира инло ©
Wj>d'£ £оды о* оборуЭобсичия 8  
Щкнйилирамынэ , / О  '

■ . . ’ ,

щтбод боды ё  оборотную сист ему * е ?  ■■

Щ оЗбоЗ холодной до до г • 

Ы рахабине  

Р  уМ с/бальН иоу  «

Т Е Г

■ ■ 1 3  ^

\дёоо холодной ч  горячей боды  /

? X р а /ю би н ё

*' к ум ы ёало нйоу  .
ш г .  .

1<LM

'адбод 'О/чулосии t ‘ооЗобого  

йгуг'гг?ё/Юсу мсюлсг. (D © ©



в т г  Q/-89 c r a m
ЩЬ;HI] Наименование Условные

обозначения

отработанной охласрсЭа- 
щше£ Жидкости. £ /санализсщинэ О

Шшн nOQfcajbHbitj (клапан поусарньш) - 4
ШШд&од пара, перегретой ёоЗь/ А
Щр£бЭ ацетилена., аргона, 
штСЛсроЭа г природного zcija. Д А А Л

Щ$£ад' cofccimoeo бороузссх. (uuppct 
щххзб/£ае/тг. давление £ сети) А  А
ШЬЭёесной пнеёналпи че о кии 
ЩрСгпримент- на. монорельсе —

щрёоЭ злектрснпабеля /с оборудованию ■ ®
Щрдбод электротока £206,3606 " 
Ыги tfep/гого напряжения А

щМёстное ос£ещение ; : . . М  ' ■
штент/оороJem/vcr (штепсельная 
щр</зспелн?снс?# роретка с̂ сицит- B t o /л/ контактам)

А

Шркар, панельр/ирлбгп, щиток 
щрностороннего ббЪлу̂ риёанир, 
шрст /честного рпрссбления

В

ЩтЗЗвснои $лёктро<рициро£сснннО 
Щюлгуэрмент на монорельсе — 0 —
Шести аяйытяорка. (отсос,укрд/тие) . Й
1  - - - - : г  1
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, И а и м е н о в а н и е

ш н ~ ш г п q O е л со  с т е л -

снъ/й •'электри чески и% 
Ш е с п о й  , и  о  п а р н и  и

Щссн ■-инпиПел ер -стел- 
щНс:нс>лиг noogecHoW ' .. .

Щрсш-штойелро стен***
° Ш р / С Н б / , и / с п о р н ы й

на плане

чаразре^

\K p Q H  к о н с о л ь н ы й  гю£&\. 

ит ны й, о& ноплерии t 
об о д  н о  с т о  я ш  и  й  и  

ЪрбЪдно й и с н ш и и

н а  п л а н е

н о  р а з р е з

(7оЗ ъ е/чнир (лиф т )

■П/оЗъем (спуск) трассы поЭъ&есыд-  ̂конбе," 'ир р а

ЯУ/П Ы-89 Ст&&Ш.

У сн орн ы е ' 
oSo3h q  й е н а  я
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А .к
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Н а и м е н о в а н и е У словны е
обозначения

}ран козловой н а  плане

н а  р а зр езе

'• I
i . » .  т  г.

Г П

>аи консольный н а  плане

на разрезе

ныечание. Условные обозначения, применяемые на.технологических 
планах расположения оборудования и неуказанные & ' 
настоящих нормах f должны coarse тс тзсвсхть 
QCT'B;2i'~ iZ6i '*?& „ Система проектной документации. 
Условные изображения и обозначения. на чертежах 
Технологических планов0 и PQCJ21.107-78 „Систем а  
проектной документации для строительства. Условные 
изображения элементов здании, сооружений и конструк­
ций* ' ‘ -

.9



Нормы расхода воды, примерный состав загрязнений и режим сброса 
сточных вод от основного технологического оборудования и с площадок 

промпредприятий

Наименование потребителей В каких 
целях 
использу­
ется  вода

Расход 
воды на 
единицу, 
м З/ч

Состав загрязнений сточных вод

•

Наименование
загрязнения

Содержание, Темпера­
тура
стоков,
°С

Режим сброса

Кошусно-сватючныЙ цех

Дробеметная установка 1 
для очистки листового 
или профильного проката 
(циклон)

очистка
воздуха

1 ,0 окалина,
ржавчина

100-400 18 постоянно с 
разрывом струи

Установка для  грунтовки 
проката листового или 
профильного ( гедрофильтр)

очистка
воздуха

1 ,0
ш
М -023
ВЛ-08

1x103 18

периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

подпитка 0 ,02 -

Машина для плазменно­
дуговой резки типа 
^Кристалл" и "Гранат”

охлажде­
ние

0 ,3 * 0 ,4 8 чистая

'

30 постоянно без 
разрыва струи

То же, типа ПШФ 2 ,5 -6 охлаждение 0 ,6 чистая 30 постоянно без 
разрыва струи

68
-ю

 л
ьн

а



Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод
целях 
использу­
ется вода

виды на 
единицу, Наименование

загрязнения
Содержание, Темпера­

тура
стоков,
°С

Режим сброса

Сбоюочно-сваюочный участок
-

Стевд для проверки водо­
непроницаемости насадок

испытание 0,05 чистая - 18 постоянно с 
разрывом струи

Установка для сварки в 
j среде^^шитных газов

охлаждение 0,Х8 чистая тт 30 постоянно с 
разрывом струи

| Поточная линия сборки и ' ■ 
1 сварки полотнищ(охлаж­

дение автомата для свар­
ки полотнищ типа АХ 412)

охлаждение 2 ,7 чистая 30 постоянно с 
разрывом струи

Ванна для расконсерва­
ции листов из алюминия

снятие кон- 
сервацион- 
ной смазки

4 ,0 масло кон- 
сервацион- 
ное
масло авиа­
ционное

10x103
40

периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

1i

10x103

6
/?

'a
io

 6
8-

ю
 ш

а



щтшштттттшттттятшяштПродолжение при лож. 4

Наименование потребителей В каких 
целях 
использу­
ется вода

Расход 
воды на 
е^ницу,

Состав загрязнений сточных вод
Наименование
загрязнения

Содержание, Темпера­
тура
стоков,
°с

Режим сброса

Горизонтальная часть 
слипа.,
Участок гидродинамичес­
кой очистки

80 окалина,
ржавчина

.

600
с твердым 
покрытием
900
без твердо­
го покры- I 
тия

18 постоянно с 
разрывом

нефтепродук­
ты
обрастание, 
старая 

| краска 60

Трубопроводный цех

Стецц для гидравличес­
кого испытания труб 
(черт.MPI6-ОО-ОО-иО)

•испытание 0,1

!
' 1

| окалина, 
ржавчина

1

незначи­
тельное \

18
i!

постоянно с 
разрывом струи

о
г
г

™
о

 6
8-

10
 
ш

н
а



Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких Расход 
воды на 
единицу, 
мо/ч

Состав загрязнений сточных вод
целях 
использу­
ется вода

Наименование
загрязнения

Содержание, Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Механосборочный цех

Установка для приготов­
ления эмульсии Хуточня-

составле- 0,015 — - постоянно
ние -

ется от количества стан- эмульсии
ков работающих с эмуль­
сией)

Машина моечная тупико­
вая (черт.№ И 7240 
МП 3 7 - 0 6 ) . . . . . .

-  ванна моющего раствора приготов­
ление

2 ,2 сода каус­
тическая 4 ,0x103

60 периодически 
I раз в неделю сраствора сода кальци­ разрывом струи

нированная 3 0 ,0x1О6
тринатрий
фосфат S.CbcIO3

подпитка 0,01 - - - постоянно
-  ванна горячей промы­
вочной воды

промывка 1,1 сода каусти­
ческая 100 60 периодически 

I  раз в неделю с
разрывом струи

в
н

т
д

 
p

i-8
9

 ст. гг-1



щтшят . .
Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких 
целях 
использу­
ется вцца

Расход 
воды на 
е^ницу,

Состав загрязнений сточных вод
Наименование
загрязнения

Содержание, Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

сода кальци­
нированная
тринатрий
фосфат
масло мотор­
ное
мыло

500

100

100
100

'

подпитка 0,01 - - - -

% I ^ V c( 8 i f a
приготов­
ление
раствора

0,45 сода каусти­
ческая
сода кальци­
нированная
тринатрий
фосфат
масло мотор­
ное
мыло

4 ,0x103

30 ,0x103

5 ,0x103

1,0x103 
0,8x103

60 периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

подпитка 0,05

д
г?

'^
э 6

8-
ю 
нш
а



р
Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких Расход 
воды на

Состав загрязнений сточных вод
использу­
ется вода

Наименование
загрязнения

Содержание,
г/мЗ

Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Установка для мойки детал 
0РГ-4990Б

Приготов­
ление
раствора

0,09 сода каусти­
ческая
сода кальци­
нированная
тринатрий
фосфат
масло мотор­
ное
мыло

4 ,0x1О3

30 ,0x1О3 i

5 ,0x1О3

1,0x1О3 
0,8x10s I

60 Периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

подпитка ; 0,01 - - W*
^ ь т щ в у к о в а я  ванна

-  охлаждение преобразо­
вателя

-  охлаждение или подо- . 
грев ванны (уточняется 
от температуры раствора)

охлажде­
ние

охлаждение
(подогрев)

0,36

0,48.
чистая

чистая
/

-
25

25

постоянно без 
разрыва струи

постоянно без 
разрыва струи -

ВНТП 01-89 С
тр.223



Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод
целях 
использу­
ется вода

воды на
Наименование
загрязнения

Содержание,
г/мЗ

Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

-  ванна моющего раство­
ра

приготов­
ление
раствора

0,09 тринатрий
фосфат-
вещество
0П-7

35x1О3 

3x103

50 периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

Ванна для расконсерва­
ции

приготов­
ление
раствора

0,6 масло кон- 
сервацион- 
ное
масло авиа­
ционное

10x103 

10x103

40 периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

Стенд для испытания 
компессоров

охлажде­
ние.

0,3 условно
чистая - 30

постоянно без 
разрыва струи

Стенд для испытания 
водяных насосов

испытание 0,2 условно
чистая -

18 постоянно с 
разрывом струи

Установка для химичес­
кой очистки деталей 
а|мат^ры (рабочий объем

приготов­
ление
раствора

0,39 сода каусти­
ческая 
сода кальци­
нированная 
тринатрий 
фосфат 
бинтанол

15x1О3

30x1О3

30x103ч 
2,5x10s

40 периодически 
2 раза в неделю с 
разрывом струи

68
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Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких 
целях 
использу­
ется  вода

Расход 
воды на 
единицу,
МО/Ч

Состав загрязнений сточных вод

Наименование
загрязнения

Содержание, Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Ванна для горячей про­
мывки^ (рабочий объем

промывка 0 ,09 сода каусти­
ческая 
сода каль­
цинирован­
ная
тринатрий
фосфат
синтанол

200

400

400
70

60 постоянно

Станок для притирки 
пробковых кранов 
(Ду 25-80 мм) .

увлажне­
ние при 
притирке

0,02 абразивная 
и металли­
ческая пыль

200 18 постоянно с 
разрывом струи

Станок двухпозиционный 
для притирки корпусов 
клинкетных задвижек

увлажне­
ние при 
притирке

0,03 абразивная 
и металли­
ческая пыль

400 18 постоянно с 
разрывом струи

Приспособление для 
испытания арматуры

испыта­
ние

0,01 условно
чистая

- 18 ! постоянно с 
разрывом струи

Стевд для гидравличес­
кого испытания армату­
ры

испытание 0,01 условно­
чистая 18 постоянно с 

разрывом струи

ВНТП 01-89 С
то.^8

.^
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Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вед
использу­
ется вода

единицу, Наименование
загрязнения

Содержание, Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Электпопемонтный нех
Установка для мойки детале 
0РГ-4990Б

1

-  ванна моющего раствора приготов­
ление
раствора

0,09 вещество
ОП-7
(0П-Ю) 21x1О3 60

периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

подпитка 0,01 - - -
Моечная ванна промывка 0,6 окалина, 

ржавчина
бензол,
тотуол,
ксилол

О»1

следы

40 периодически 
I раз в неделю с 
разрывом струи

Летэевообсабатываюший цех 

Клеемешалка промывка
бака

0,04 эпокевдный
клей
карбавдцные
смолы
фенол-фор-
мальдегодные
смолы,
фенол

5 ,0-10 ,0 40 постоянно с 
разрывом струи

Р
еш

ал
о 
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Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких 
целях 
использу­
ется вода

Расход 
воды на 
единицу, 
мо/ч

Состав загрязнений сточных вед
Наименование
загрязнения

Содержание, 
г/мЗ ,

Темпе­
ратура
стоков,
°с

Режим сброса

Шкаф вытяжной для 
лабораторных работ

мойка
посуды

0,36 карбавццные
смолы,
фенол,
фенолформаль.о
гццные
смолы,
контакт
Петрова,
хлористый
аммоний,
мыло

5 ,0-10 ,0

2- ■

40 постоянно с 
разрывом струи

Окоасочный участок

Распылительная камера
№1196-Щ -09)

водяная
завеса

1,2 краска 1000 18 периодически 
I  раз в 2 недели 
с разрывом струи

подпитка
ванны

0,12 - - ! -

■ Распылительная камера 
(черт.ПЛ 22114 сб)
Инст. "Лак окраспокрытие"

водяная
завеса

подпитка
ванны

4,5

0,63

краска 1000 18 ! периодически 
раз в 2 недели

ВНТП 01-89 Стъ.22У



Продолжение прйлож.4

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод
целях 
использу­
ется вода

воды на 
е^ницу , Наименование

загрязнения
Содержание,
г/мЗ

Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Кт>аск опои г от овительный 
участок

Насос вакуумный ВВЩ-12 охлаждение 1 .8 чистая -  ’ - 30 постоянно без 
разрыва струи

Диспергатор вихревой охлаждение 0,36 чистая - 30 постоянно без 
разрыва струи

Растворосмеситель типа 
С0-46Б^

составле­
ние
раствора

0,56' — —

промывка 0,08 латекс
цементно-
известковые
растворы
пластифика­
торы

1000 J 20 постоянно с 
разрывом струи

Кузнечный цех (участок)

Печь нагревательная, 
камерная (тип.пр.
№ 406-9-127) *

охлаждение 1 ,5 чистая

-

40 постоянно с 
разрывом струи

эъ
г *

а
-ь

о 
6

8
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Продолжение прилож.4 “

Наименование потребителей В каких Расход 
воды на 
е^ницу,

Состав загрязнений сточшх вод
использу- Наименование Содержание, Темпе­ Режим сброса
ется веда загрязнения ратура

стоков,
°С

Закалка поковок и охла- охлаждение 0 ,4  на окалина 100+400 40 постоянно с
ящение инструмента I т из­

делий
масло
моторное 10+60

разрывом струи

Мелниик о-жестянишшй 
участок

Ванна для горячей про- 
мывки типа 2501 0H-I-66

промывка 0,1 йатр едкий
тринатрий
фосфат

200

400
60 постоянно с 

разрывом струи
ждцкве
стекло 70

Ванна для холодной про­
мывки типа 23(я.0Н1~о6

промывка 0,2 кислота 100 20 постоянно с
■ ■ серная разрывом струи

Ванна для химического 
обезжиривания 2101 ОКЕ-

составле­ 0,2 натр едкий 10x1О3 40 периодически с
ние
раствора

тринатрий
фосфат 15x1О3 -

разрывом струи
стекло о
жидкое 2x103

6Ъ
д 

* <
Ц
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Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод
•>

целях
использу-

воды на

Ж * '
Наименование Содержание, 

г/мЗ
Темпе­ Режим сброса

ется  вода загрязнения ратура
стока,
°С

Термический участок 

Установка среднечаст о т - охлазвдение 0 .8  на 
10 кВт

чистая 30 постоянно с
н ая , индукционная зак а­
лочная типа И34

разрывом струи
потребля­
емой мощ-
ности

Электропечь шахтная 
типа США !

охлаждение 3 >° чистая
N

30 постоянно с 
разрывом струи

Бак закалочный охлаждение 0 ,5 чистая тт 30 ' постоянно с
бака разрывом струи

закалка 0 ,25 окалина „ 150 30 периодически
масло ■

50
I  раз в неделю с

моторное разрывом струи

Ванна химического обез­ составле­ 0 ,2 натр едкий 10x103 20 Периодически
жиривания типа 
2IUI0HI-66 (рабочий 
объем 230 л)

ние раст­
вора

сода кальци­
нированная 
тринатрий 
фосфат

30x1О3 

30x103

I  раз в неделю с 
разрывом струи

синтанол
ДС-Ю 3x103

ВНТП 01-89 С
тъ.230
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Наименование потребителей В каких Расход 
воды на 
единицу, 
мо/ч

Состав загрязнений сточных вод
Ц6ЛНХ
использу­
ется вода

Наименование
загрязнения

Содержание,
г/мЗ

Темпе­
ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Цех ремонта ДВС '

-  ванна могошего раствора приготов­
ление раст­
вора

1 ,9 сода каус­
тическая 
сода кальци- 
юфованная 
тринатрий 
фосфат 
масло 
моторное 
мыло ■

4 ,0x103
30x1О3

5 ,0x103

I ,0 x I0 l
о ;вхю 3

60. | периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

подпитка' 0,01 j -  . - -

-  ванна горячей промы- ; 
вочной воды

промывка 1 ,0 сода каусти­
ческая 
сода кальци­
нированная 
тринатрий 
фосфат 
масло 
моторное 
мыло

100
500

100
100
50

60 периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

подпитка 0,01

■

ВНТП 01-89 С
тр.а.У



Продолжение прилож.4

Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод
... ...... ■———.... Г---  ' '-у ■

целях 
использу­
ется вода

ВОДЫ U&
е^нииу, Наименование

загрязнения
Содержание, Темпе­

ратура
стоков,

Режим сброса

°С
Ванна, для горячей про­
мывки типа 2501 ОШ-66

,промывка 0,2 - натр едкий 
сода кальци-

200 60 постоянно
(рабочий объем 230 л) ниро ванная 400

тринатрий
фосфат 400 /
синтанол

t др-ю 70
Аккумуляторная 
Дистиллятор Д4 получение

дистиллиро­
0,005

\

ванной воды - - _ -

Дистиллятор Д25

Охлаждение 0,16
1

чистая - 30 постоянно без 
разрыва струи

получение 
дистиллиро­
ванной воды 0,03 _

Ванна для промывки

охлаждение 0,35

0,2

чистая - 30 постоянно без 
разрыва струи

промывка натр едкий 200 18 постоянно с
в о д о й разрывом струи

Ванна для выщелачивания нейтра­ 0,2 натр едкий 60хЮ3 18 периодическисепараторов типа 
0201- I I  ОШ-66

лизация I  раз в месяц с 
разрывом струи

ВШ
П 01-89 Г.фГ Р Ъ

о



Продолжение прилож.4

- Наименование потребителей В каких Расход Состав загрязнений сточных вод
целях 
использу­
ется  вода

виды на 
е^ н и ц у , Наименование

загрязнения г) 
о

СО
Ф ф Темпе­

ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Установка моечная 
(ч ер т .3079 ГЦКБ МРШ)

приготов­
ление раст­
вора

1 ,8 сода каусти­
ческая 
сода кальци­
нированная 
тринатрий 
фосфат 
масло 
моторное 
мыло

4,0хЮ 3 

3 0 ,0x1О3 

5 ,0x103

I ,0 x I0 qolaxio3

60 периодически 
I  раз в.неделю с 
разрывом струи

подпитка 0,008 - - - -
Установка для очистки 
деталей косточковой 
крошкой

очистка
воздуха

0,72 взвеси нага­
ра и косточ­
ковой крош­
ки

2000-3000 18 постоянно с 
разрывом струи

Ванна для очистки дета­
лей от накипи и нагара

приготов­
ление раст­
вора

5 ,0 При очистке 
от накипи: 
сода каусти­
ческая 
сода кальци­
нированная 
стекло жидкое 
мыло
При очистке 
от нагара: 
ингибирован­
ная кислота

12x10s

17x1О3  ̂
0.7x103
iJx IO 3

100x10s

18 периодически 
I  раз в 2 недели 
с разрывом струи

ВНТП 01-89 С
т

р.йДД
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Наименование потребителей В каких 
целях 
использу­
ется вода

Расход Состав загрязнений сточных вод
воды на 
е^ницу, Наименование

загрязнения
Содержание, Темпе­

ратура
стоков,
°С

Режим сброса

Ванна для расконсервации приготов- . 
ление раст­
вора

0,6. масло кон- 
сервационное 
масло авиа­
ционное

10x103 

10x103

40 периодически 
I  раз в неделю с 
разрывом струи

Испытание фундаментной 
рамы

испытание 1 ,5 следы
масла
моторного

50 18 постоянно с 
разрывом струи

Стецд для испытания 
водяных насосов

испытание 0,7 чистая - 18 постоянно с 
разрывом струи

Стецд для гидравлических 
испытаний крышек цилинд­
ров

испытание 0,01 следы
масла
моторного

30 18 постоянно с 
разрывом струи

/

68
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ВНТП Q3>89 Сто. 235
Усредненная концентрация основных загрязнений в дождевом 

стоке с площадок предприятий

' Бассейн сбора дождевого 
стока

Концентрация загрязне­
ний, в мг/литр Примечание

взвешен- нефте- бпк20
ных вещ. продук. j

I 2 3 4 . 5 "\
Горизонтальная часть слипа

600 40 20
Частицы пе­

с твердым покрытием 
Тоже, без твердого

ска, глины, 
краски, ржав­

900 40 20 .
чины, окали­

покрытия ны и т.д.
Открытые склады металла 
и механизмов 150 30 30
Склады леса и пил ома те.-

1500
Частицы пес­

риалов 10 20 ка, глины, 
коры, опил­
ки и т.д.

Открытые стоянки автомашин Частицы песка,
' глины

- Количество машин на I га 
асфальта в сутки

15010 15 15 1
:

20 180 30 20 1‘
j

50 250 50 30
Внутридлощадочные дороги На дорогах |1 с твердым покрытием при с гравийнымI интенсивности движения покрытием II в час.

160
конц.взвеш.

10, 10 15 частиц прини
20 220 15 20 мается с 

К=1,550 350 30 30
Площадки хранения угля 300 15 15 Лля котель­

ных с твер­
дым топливом j

1
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I .  Классификация производственных объектов по степени взрывной, взрывопожарной 
и пожарной опасности

Наименование производ­
ства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве’ 
веществ и материалов

Категория 
производст­
ва по СНиП 
I I -90-81

Характеристи 
ка среды и 
класс помеще­
ния по ПУЭ

Примечания

Корпусно-сварочный цех

Плаз Твердые сгораемые ве­
щества и материалы В П-Па

Участок первичной об­
работки стали (правка, 
чистка, грунтовка, 
сушка)

Несгораемые материалы 
в холодном состоянии, 
ЛВЖв небольшом коли- 

1 чествеI

•

дх норм, X
х / При применении нагреватель­
ных печш£ работающих на 
сжигаемом топливе, относится к 
категории "Ги. Зона в радиусе 
5 м от окрасочной и сушильной 
камер относится к категории 

: "А" или " Б" в зависимости от 
применяемого раетворителя,с о-к 
ответственно класс зоны по ; 
ПУЭ будет " B - Ia V  £

Корпусно-обрабатываю -  
щии участок

Несгораемые вещества и 
материалы, процесс об­
работки которых сопро­
вождается выделением 
искр и открытого огня J.X/ норм.

с
х -  при отсутствии газовой \ 
резки -  категория Д d



Продолжение прилож. 5

Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по
СНиП 
I I —90—81

Характеристи -  
ка среды и 
класс поме­
щения по ШЯЭ

Примечания

Сборочно-сварочный
участок

Несгораемые вещества 
и материалы,процесс об­
работки которых сопро­
вождается выделением 
искр и открытого огня Г норм.

Эллинг для ремонта 
судов .Судо -  
сборочный цех (эллинг

Несгораемые вещества и 
материалы, процесс об­
работки которых сопро­
вождается выделением 
искр и открытого огня. 
Твердые сгораемые ве­
щества и ЛВЖ в неболь­
ших количествах Г норм,

Нри производстве в эллин­
ге окрасочных работ кате -  
гория производства опре -  
деляется расчетом в соот­
ветствии с СН 463-74.
В случае,если расчетом 
подтверждается категория 
по основному производству 
( Г),взрывоопасной считает­
ся зона в радиусе 5 м от 
открытых проемов мест 
производства окрасочных 
работ, которая относится 
к категории А или Б,в зави­
симости от применяемого 
растворителя и соответст­
венно класс зоны по ЩЗ- 
В- I a ,  В необходимых слу­
чаях предусматривать си­
стемы пожаротушения с 
пунктами подключения по 
требованию проектанта 
судна.

68
 -
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Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Участок агрегатиро­
вания

Несгораемые вещества 
и материалы в холод­
ном состоянии

Механосборочный цех 
Станочный участок Несгораемые вещества 

и материалы в холод­
ном состоянии

Слесарно-сборочный
участок

Несгораемые вещест­
ва и материалы в хо­
лодном состоянии

Участок ремонта хо­
лодильников и сти -  
ральных машин

Несгораемые вещества 
И материалы в холод­
ном состоянии

производ­
ства по 
СНиГГ 
I I -9 0 -8 I

Характери­
стика среды 
и класс по­
мещения 
по ПУЭ

' Примечания

норм.

норм. -

норм, XX
П-lx x x
В-1ахххх

х / Зона в радиусе 5 м от 
моечных агрегатов, с при -  
менением керосина или 
дизельного топлива о тн о -• 
сится к категории Б.
хх/при применении 
щелочных растворов
ххх/ -  при применении ди­
зельного топлива или ке­
росина с температурой ' 
вспышки выше 45°С

хх х х /- при применении 
бензина и керосина с 
температурой вспышки 
45° С и ниже

норм.



Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ- 
ства по 
СНиП 
I I -9 0 -8 I

Характери­
стика среды 

. и класс 
помещения 
по ПУЭ Примечания

Трубопроводный цех
Заготовительное отде­
ление
(механическая и тепло­
вая резки)

Несгораемые вещества 
и материалы в холод -  
ном состоянии,обработ­
ка которых сопровождает* 
ся выделением искр и 
открытого огня Г* норм*

Х-При отсутствии теп­
ловой резки- 
категория Д

Отделение холодной 
гибки

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном 
состоянии Д норм» -

Отделение горячей гибки Несгораемые вещества и 
материалы в горячем и 
раскаленном состоянии г норм» -

Отделение сборки и 
сварки труб

Несгораемые вещества 
и материалы в раскален­
ном и расплавленном 
состоянии, процесс об­
работки которых сопро­
вождается выделением 
открытого огня

г норм.

1 •

Отделение изоляции 
труб

Твердые сгораемые ве­
щества и материалы в . п-па

ВНТП 01-89 
С

тр* &?>Q



ilp одолжение -цризюк„ Ь

Наименование произ­
водства •

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производст­
ва по 
СНиП 
II-9 0 -8 I

Характери- 
■ стика сре­

ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

Деоевообрабатываю- 
' щий цех

• Станочный участок Твердые сгораемые ве­
щества и материалы В П~Па -

Столярный и плотнич­
ный участки ------и------- В П-Па -

Окрасочный участок Жидкости с температу­
рой вспышки паров 
до 28 °С А В- I  а -

Участок восстановле­
ния декоративных по­
крытий

Жидкости с температурой 
вспышки паров до 28 °с А В- I  а -

Участок фанерования Твердые сгораемые 
вещества и материалы В П-Па -

Обойно- парусный уча­
сток

Ткани, поролон В . П-Па -

Участок обезврежива­
ния рабочей одежды Ткани В П-Па -
Лесосушильная камера 
со складом сухих пило­
материалов

Твердые сгораемые . 
вещества и материалы В П -П а

ВШ
И

'01-89 
С

тр ,
Z
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Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по
с н ш  
I I -90-81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ-

Примечания

Участок ремонта шлю­
пок

Жидкости с температурой 
- вспышки паров до 61°С, 

твердые сгораемые веще­
ства и материалы

А .Б, или 
В подтвер­
ждается 
расчетом

I —1а х 
В-16

х) класс зоны соответ­
ственно полученной 
категории производства

Участок ремонта на­
дувных спасательных 
средств

Твердые сгораемые 
вещества и материалы В П -Н а -

Участок приготовле­
ния клея

Клей столярный, 
казеиновый В П-Па -

Электроремонтный цех
х  -  зона в радиусе 5 м 
от моечного агрегата с 
применением бензина от­
носится к категории А  

•при условии образования 
бензином взрывоопасной, 
смеси в объёме менее 5% 
объёма помещения. Если 
рассчитанный объёк взры­
воопасной смеси превы­
шает 5% объёма помеще­
ния,то  весь участок от­
носится к  категории А  
и к классу В- I а по ПУЭ.

Раз борочно-дефект о - 
вочный участок, 
участок чистки, мой­
ки

Твердые несгораемые 
1 вещества в холодном со­

стоянии, горючие 
жидкости

в х В~1а*
норм***

х х - при применении ще­
лочных моющих раство­
ров и водных растворов 
моющих веществ типа 
ОП-7 или 0П-10

BHTTI 01-89 
С

тр
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Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ - и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
I I -90-81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЗ

Примечания

Обмоточное отделение Сгораемые вещзства и 
материалы в холодном 
состоянии В П -П  ' —

Пропиточно-сушильное 
отделение

Жидкости с температурой 
вспышки до 28 С А В- I  а -

Станочный и слесар­
ный участки

Твердые несгораемые 
вещества и материалы Д норм о -

Сборочный участок д норм* -
Испытательная станция п д норм* ■ -
Отделение ремонта 
электроаппаратуры 11

д ' норм. -

Участок контрольно­
измерительных при­
боров

Твердые сгораемые ве­
щества и материалы в П -П  а -  •

Hex тэемонта двигате- 
лей внутоеннего е го -  
оания
Разборочно-моечный
участок

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном 
состоянии

вх П-1х 
В- I а хх 
норм XXX

х -  Зона в радиусе 5м от мо­
ечного агрегата с применени­
ем керосина относится к 
категории Б при условии об­
разования керосином взрыво­
опасной смеси в объеме 
менее 5% объема помещения*

i

• ВНТП 01-89 
С

тр.34£



Продолжение прилож. 5
Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
I I -90-81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

Если рассчитанный объем 
взрывоопасной смеси пре­
вышает Ъ% объема помеще­
ния, то весь участок от­
носится к категории Б и 
классу П-1 по ПУЭ.

хх- При применении бен­
зина.

ххх- При применении ще­
лочных растворов

Участок дефектации Твердые несгораемые 
вещества и материалы д норм.

Станочный и слесарный 
участки
Участок узловой сбор­
ки

_м_

Твердые несгораемые 
вещества и материалы

д

д

норм.

норм.

-

Участок общей сборки _!) _
д норм. -

Участок топливной 
аппаратуры Горючие жидкости Вх . П-1

х -  Когда по требованиям 
технических условий на 
ремонт двигателей испы­
тание топливной аппара­
туры производится на 
дизельном топливе с тем­
пературой вспышки паров 
ниже 61°С участок отно­
сится к категории Б

ВНТП 01-89 С
тр.
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Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве ■ 
веществ и материалов

Категория 
производст­
ва по 
СНиП 
I I -90-81

ТШ рактери- 1 
стика с р е -  
дььи класс 
помещения 
по ПУЭ

— ------------------------------- 1
Примечания

Испытательная станция Г норм. -

Участок окраски двига- 
т елей

Жидкости с температурой 
вспышки паров до .
28°С А х В- I  а

х -  При окраске в камере на 
общих площадях цеха зона 
в.радиусе 5 м от окрасоч­
ной камеры относится к ка­
тегории А, остальная по 
категории участка

Участок консервации 
и упаковки

Сгораемые вещества и 
материалы в холодном 
состоянии в  . В-Па —

Кузнечно-медницкий
участок

Несгораемые вещества и 
материалы в расплавление 
раскаленном и горячем 
состоянии

и,

г  :
норм.

Жестяницкий участок Несгораемые вещества 
и материалы в холодном 
состоянии Д но'рм. _

Нех(участ ок) восс танов- 
ления деталей

-

Участок наплавки и 
металлизации

Несгораемые вещества и 
материалы в расплавлен­
ном, раскаленном и горя­
чем состоянии г норм.

ВН
ТП
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Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производст­
ва по 
СНиП 
XI-90-81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

Ремо нт но-механичес кий 
цех (участок)

Инструментальный цех . 
(участок)

Твердые несгораемые ве­
щества и материалы в хо­
лодном состоянии Д норм, -

Станочный и слесарный 
участки

Твердые несгораемые ве­
щества и материалы в хо­
лодном состоянии д норм. _

Термический участок Твердые несгораемые ве­
щества и,материалы в 
раскаленном и горячем 
состоянии г норм х / х /-п ри  закалке водой

П-1 х х / хх - при закалке маслом

Краскоприготовительный
участок

Жидкости с температурой 
вспышки до 28 С А или В- I  а ' х -в  зависимости от приме­

няемых растворителей

Участок приготовления 
латекс но-цеме нт ных 
мастик

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном со­
стоянии д : норм.

Аккумулятоюная 
Участок ремонта кислот­
ных аккумуляторов

Несгораемые вещества и ' 
материалы в холодном с о ­
стоянии Д норм. -

B
H

ffl 
0

1
-8

9
 C

TP.24&



W 'ST — " ^ M i H U H R i i M i e M

Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
I I -90 -81

Характери­
стика ср е­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

Зарядные кислотных'и 
щелочных аккумуляторов

Горючие газы,нижний пре­
дел взрываемости которь: 
10% и менее

X
А В- I  а

Склад аккумуляторов 
(б е з  зарядки)

Несгораемые твердые ве­
щества и материалы в хо­
лодном состоянии Д норм.

Агрегатная _ !!
д норм. -

Кладовые кислот и 
щелочей

Несгораемые жидкие веще­
ства д норм. _

Цех пластмассового 
судостроения и судо-
ВБХ КОНСТРУКЦИЙ из 
стеклоткани

Участок раскроя стек­
лоткани

Несгораемые вещества и 
'Материалы в холодном с о ­
стоянии д норм.

Участок приготовления 
связующего компаунда 
и шпатлевок

Жидкости с температу­
рой вспышки паров 
ДО 28°С А В- I  а

Участок формирования 
деталей и конструк-  ̂
ций

Жидкости с температурой 
вспышки паров до 61™ А или Б В- I а х /  

В-16
х -  класс зоны соответствен­
но полученной категории 
производства по расчету

ЭЪ
д'

в&
О
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Наименование произ­
водства

Участок пропитки стек- 
лонаполнителя

Камера термообработки 
Камера полимеризации
Камера для пульвери- 
зационного нанесения 
связующего
Монтажный участок по 
сборке конструкций

Участок механической 
обработки изделий

Участок мойки тары

Кладовые .
-  стеклоткани

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
I I -90-81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

Жидкости с температурой 
вспышки паров до 28 С 
или от 28иС до 61°С А или. Б В-I а

А или Б В-I  а
—  П  — А или Б В-I а -
Жидкости с температу­
рю^ вспышки паров до

А В-I а -

Жидкости с температурой 
вспышки паров до 61ЮС, 
твердые сгораемые веще­
ства и материалы А или Б

В-I  а х 
В-16

К/ Класс зоны соответст­
венно полученной кате­
гории производства

Твердые сгораемые веще­
ства и пыль с нижним 
пределом взрывщем^ости 
до 65 г/мЗ к объему 
воздуха Б ■ В-Па
Твердые сгораемые ве-- : 
щества и материалы ~ i в П-Па -

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном 
состоянии Д норм. -

68
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Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
I I -90-81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

-  смол,ингибиторов, 
ускорителей

Жидкости с температурой 
вспышки до 28 Спс 28 до 
61°С и свыше 61 °С А В-I а _

-  инструмента, при- - 
способлений и тары

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном 
состоянии д норм.

Участок капронового 
литья под давлением

Сгораемые вещества 
в нагретом состоянии в П-Па - /

Центральная лабора­
тория
Отделение механичес­
ких испытаний

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном со­
стоянии Д. норм. _

Металлографическое
отделение

Несгораемые твердые ве­
щества и материалы в хо­
лодном состоянии д норм.

Отделение контроля 
мерительного инстру­
мента

Несгораемые твердые ве­
щества и материалы в 
холодном состоянии д норм * -

Шлифовальное отделение _!! _ д норм.

B
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Продолжение прилож. 5 '

Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производи . 
ства по 
СНиП 
II-9 0 -8 I

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания
*

Фотолаборатория 'Твердые сгораемые веще- В или Д П-Па ' ..“
ства (подтвеож-

Химико-аналитическое
отделение II _

дается рас­
чётом)

В норм* _

Кубовая и моечная . Несгораемые твердые 
вещества и материалы в 
холодном-состоянии Д норм.

Весовая II Д Норм* -
Дефектоскопическое
отделение д норм* -

Люминесцентный участок д норм. -

■Склады -
Склад стали и труб Твердые несгораемые ма­

териалы в холодном 
состоянии д норй.

Склад сухих пилома­
териалов

Твердые сгораемые 
материалы В' П-Па -

Центральный склад Твердые сгораемые ма­
териалы в П-Па -

Оклад строительных Твердые сгораемые ма­ в П-Па -
материалов териалы

Несгораемые материалы Д норм. Склад оборудуется метал­
(металл,инертные 
материалы)

лическими стеллажами

W
a

jo
 6

8
-

ю
 ш

га



Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю- 
' щихся в производстве 

веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
I I -90-81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Склад готовой продук­
ции

Несгораемые и твердые 
сгораемые материалы 
в сгораемой таре

В П-Па

Склад лакокрасочных 
материалов и химика­
тов

Горючие жидкости и 
сгораемые материалы Принимаются 

типовым пре
I по общесоюзна 
яектам

Склад баллонов с техни 
чёсними газами

- Горйчие газы 
Негорючие газы

Принимаются'по общесоюзный 
типовым проектам

Склад жидкого топли­
ва и смазочных мате­
риалов

Принимаются по общесоюзный* 
типовым проектам

Склад демонтированно­
го оборудования

Несгораемые и твердые 
сгораемые материалы в 
сгораемой таре В ' П-Па

Несгораемые материалы Д норм.

Склад комплектации Несгораемые и твердые 
Сгораемые материалы в 
сгораемой таре В П-Па,

. Склад навигационного 
; снабжения и судового 

инвентаря

Несгораемые и сгорае­
мые материалы В П-Па

Примечания

Категория уточняется по 
номенклатуре хранения

Склад оборудуется метал­
лическими стеллажами

ВШ
П 01-89 
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Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
I I -90-81

Центральный инструмен­
тальный склад

Несгораемые материалы 
в сгораемой таре Б

Кладовые
Комплектовочная кладо­
вая (

Твердые несгораемые ма­
териалы в холодном со­
стоянии дх

Инструментально-разда­
точная кладовая Д '

Материальная кладовая Твердые сгораемые ве­
щества и материалы

*

в

Промежуточная кладо- I 
вая

Твердые несгораемые ма­
териалы в холодном со-! 
стоянии _ д

Кладовая сварочных 
материалов

Несгораемые вещества и | 
материалы в холодном coi 
стоянии ’ д :

Кладовая лаков и 
красок

Жидкости -с температурой 
вспышки паров до 28°С А

Г араж ■ Твердые сгораемые мате­
риалы в*

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

П-Па

х -  При хранении комплектую­
щих изделий' законсервиро­
ванными в упаковке -  катего­
рия В, соответственно 
класс по ПУЭ-П-Па

норм. 

П-Па.

норм,

норм,

В- I  а 

норм, х-Стоянка автомашин 
и автокар

З
Ш

 01-39 С
т

р. 25У



Наименование произ­
водства

Характеристика обращаю­
щихся в производстве 
веществ и материалов

Категория 
производ­
ства по 
СНиП 
11—90—81

Характери­
стика сре­
ды и класс 
помещения 
по ПУЭ

Примечания

Гараж для электрокар Горючие газы,нижний пре­
дел взрываемости которых 
10% и менее А* В- I  а

х-при стоянке с зарядкой 
. аккумуляторов

Д XX норм.. хх- при стоянке без заряд­
ки аккумуляторов

Кислородная станция А В- I  а -
Ацетиленовая станция Ацетилен, нижний предел 

взрываемости которого ме 
нее 10% к объему воздуха А В- I  а -

Компрессорная стан - ' 
' ция

Несгораемые вещества и 
материалы в холодном 
состоянии д* норм.

При хранении в помещении 
расходных запасов масел- 
относится к категории В, 
соответственно класс зо­
ны по ПУЭ будет П-1

Котельная Твердые сгораемые ма­
териалы г норм. -

Пост управления слипом Несгораемые материалы 
в холодном состоянии д норм.

-

68
-1

0 
ПЬ

Щ



ВНТП 01-89 Сто.' В5Ъ 
ПРИЛОЖЕНИЕ 6

1&зряд зрительной работы в цехах (участках)

Наименование цехов (участков) Разряд Подразряд
зрительной зрительной"
работы работы

I ;  Корпусно-сварочный цех

Участок ручной .разметки П в

Участок газовой резки УП -

Корпусно-заготовительный участок Ш в

Участок сборки и сварки секций Ш В

. П. Сборочный эллинг и монтажный 
1 участок

I Стапельная площадка в период под- 
1 готовки стапеля к закладке Ш б

: Монтажный участок ш б

Ш. Натурный плаз

, Разбивка плазового чертежа н в

Изготовление шаблонов п г

1У. Трубопроводный цех

Заготовительный участок ш в
Участок гибки труб ш В

Участок сварки труб ш В

Участок изоляции труб ш в
Медницкий участок ш в
У. Такелажный цех (участок) 

Такелажно-парусный участок ш г
У1. Meхано-сборочный цех 

Моечно-дефектовочный участок ш в
Участок восстановления деталей п г



ВНТП 01-89 Cfp.gffA  
Продолжение ДРИЙОЖ.6 '

Наименование цехов ( у час тков) Разряд
зрительной
работы

Подразряд
зрительной
работы

Заготовительный участок " Ш В

Станочный участок П В

Слесарный участок П Г

Ремонтно-механический участок П В

Замочной участок П в
Участок топливной аппаратуры П в
Участок ремонта компрессоров и 
холодильных установок Ш в
Участок ремонта арматуры Ш в
Участок ремонта движительного 

/комплекса Ш в
Участок палубных механизмов ш в
Участок ремонта рулевых гидрав­
лических машин и судовых гидрав­
лических механизмов ш в
Окрасочный участок 1У 6

Термический участок ЗУ. . 6

Трубопроводный участок .ш в
Кузнечный участок ж -

Гальванический зал  (с участком 
снятия покрытий) ш б

Участок приготовления растворов ЗУ.. б

Кладовая химикатов У в
Кладовая кислот ЗУ а

Полировальный участок п б

Кладовая деталей У В

■



ВНТП 01-89 С ю . 2 5 5
Продолжение лрилож. 6

Наименование, цехов (участков) Разряд
зрительной
работы

иодоа~зряд
зрительной
работы

Кладовые вспомогательных мате­
риалов , растворителей, чертежей 
и эталонов У В

Электроремонтный цех '

Разборочно-дефектовочный участок Ш В

Слесарно-механический участок П В

Сборочный участок П г
Сварочный участок ш в
Заготовительно-обмоточный 
участок ш в
Пропиточно-сушильный участок и б

Участок ремонта аппаратов и 
приборов п *П

Испытательный участок У 6

Окрасочный участок 1У б

I Участок ремонта сетей ш В

Участок ремонта осветительной 
арматуры ш В

Кладовые оборудования и 
инструмента У В.

Кладовая электроизмерительных 
приборов У В

Деревообрабатывающий цех 

Станочный участок п в
Столярно-сборочный участок п . г
Плотнично-Фанеровочный учас ток ш в

[ Заточной участок ш б

1 Изоляционный участок 1У б

1 Участок приготовления клея У г



ВНТП 01-89 Стр. 25*6' 

Продолжение прилож.6

Наименование цехов (участков) Разряд
зрительной
работы

Подразряд
зрительной
работы

Полировальный участок П В

Участок ремонта шлюпок ' 1У б

Участок капронового литья 1У б

Лесосушильная камера со складом 
сухих пиломатериалов У . В

Участок ремонта надувных спаса­
тельных средств ГУ б

Обойно-парусный участок 1У б

Инструментальный цех

Инс трументальный, шлифовальный 
и ваточной участки п В

I Участок ремонта ДАУ и автома­
тики ш В

Механическая м астерская П В

Электромонтажный участок П г

Участок ремонта гидропневмо- 
автоматики ш в -

Кладовая инвентаря и оборудо­
вания для механизированной 

! уборки помещений У ' в .

Аккумуляторная

Помещение ремонта аккумуляторов 1У б

Помещение зарядных, агр егато в , 
кислотная УШ а

Электролитные У1



-
ВНТП 01-89 Сто. 2.57  
Продолжение прилок.б

Наименование цехов (участков:); Разряд
зрительной
работы

Нодразряд
зрительной
работы

? Hex ремонта ДВС 

Разборочно-моечный участок Ш В

| Участок дефектации ш В I
Станочный участок п

1

в

I Слесарные участки узлов и общей 
( сборки п г

Участок топливной аппаратуры п В !

Участок окраски и упаковки 1У б

Испытательная станция У б

1 Лаборатории

1 Me таллографическая
1

ш в
11 Химического анализа ш В

1 Моечная ш В |

I Весовая ш
В

I Сангигиены ш. В

|  Средств измерения ш в '

| Светокопировальная' ш г
Электрографическая - ш г
Фотолаборатория ш г

Склад закрытый

Склад громоздких предметов и 
сыпучих, материалов:

-механизированный УШ б

-  немеханизированный УШ в

)



ВНТП 01-89 Сто. 2 5 5  
Продолжение прилож . 6

Наименование цехов (участков) Разряд
зрительной
работы

Подразряд 
зрительной 
работы :

1

Склады кислот, щелочей, лаков, 
краски !

t-
-  а разливом в складе УШ а

-  без разлива в складе Ш . 6

Склад лакокрасочных материалов ' УШ а

Материальные, инструментальные 
склады УШ а

Автогаоаж 1

Ремонтная зона: !i
-  отделение техобслуживания, 
смотровые канавы ч б

-  станки и верстаки П в !
Отделение ежедневного обслужи­
вания УШ

i
а 1

1 Закрытая стоянка автомашин УШ б |

| Помещение мойки автомашин У1 ' г
i Котельная |;

! Бункерное отделение котельных 
’ залов, площадки обслуживания 
; котлов, помещения дымососов и 

вентиляторов п \

Дополнительное местное освещение 
приборов, установленных на обо­
рудовании 1У

[

Г |!
Помещение насосных станций горю­
чих жидкостей, газораспредели­
тельные пункты УХ

Пост управления слипом п 1:
г  i;

1



ВНТП 01-89 Стр. 2 5 9

Приложение 7 
Справочное

Перечень нормативных,*руководящих и инструктивных 
материалов для проектирования объектов промышленного 
назначения; судоремонтно-судостроительных предприятий

I

Наименование и обозначение 
нормативного документа

Кем и когда 
утвержден .

- Место и год ! 
издания :

1

I ,  Ведомственные документы 
по проектированию

Правила безопасности труда на 
промышленных предприятиях 
Минречфлота. РСФСР

Минречфлот
РСФСР,
12.06?.8 4 г . 3Uf 1984

Правила пожарной безопасности 
на судах и береговых объектах 
Минречфлота РСФСР, Часть 2 . 
Береговые объекты^ .

Минречфлот
РСФСР

0 1 .0 7 .8 2 г . JL , 1983

Методические указания по... . 
оценке степени и уровня авто­
матизации производства, пре­
дусматриваемой в проектах 
на строительство новых, рекон­
струкцию и техническое пере­
вооружение действующих пред­
приятий

ГШТ СССР. 
0 7 .0 8 ,8 5 г . 

В 425 1985

Перечень объектов зданий и 
сооружений Министерства.речно­
го флота РСФСР', подлежащих 
оборудовании) автоматической 
охранной сигнализацией

Минречфлот. 
рсфср,

2 6 .1 2 .8 4 г .
j

Нормативы численности■и нормы 
обслуживания для вспомогатель­
ных рабочих промышленных пред­
приятий ■

Минречфлот 
РСФСР, 

1 0 .0 4 .8 7 г. М ., 1987

Приказ № 65 о типовых струк­
турах управления и нормативах 
численности руководящих,ин­
женерно-технических работников 
и служащих эксплуатационных и 
промышленных предприятий Мйнис- 

.терства речного флота РСФСР

Минречфлот
РСФСР,

4 .0 5 .7 $ .

1



. • ВНТП 01-89 СтрЛ 6 0

Продолжение лрш ю ж, 7

Наименование и обозначение 
нормативного документа

Кем и когда 
утвержден.

Места и год 
издания

Руководство для расчета норм 
расхода электроэнергии ■ 
в организациях Министерства 
речного флота

Минречфлот 
РСФСР, 1970г. Л .,  1971

Методика определения уровня 
механизации производства 
судоремонтных, судостроитель­
ных и машиностроительных 
Предприятий . Л ., 1983

Правила ремонта судов Минис­
терства речного флота РСФСР

Минречфлот
РСФСР,

2 9 .0 1 .7 5 г . ' М ., J9 7 5

Отраслевые требования по на­
учной организации труда, 
обязательные при проектирова­
нии судоремонтно-судострои­
тельных .предприятии... ........ .

Минречфлот
рсфср

0 6 .I I .S 0 r . ЛГРТ^ 1980

Типовые проекты организации ■ 
мест рабочих, занятых в судо­
ремонте и судостроении (руко­
водящий и технический материал)

Минречфлот ' 
РСФСР .

М0,1986, ! 
* 1987,1988

Правила технической эксплу­
атации слипов и эллингов

Минречфлот. , 
РСФСЕ

2 6 .0 4 .7 8 г . . М,;  1979 '

Нормативы трудоемкости? расхо­
да материалов- и стойкости 
ремонта■серийных судов МРФ' 
/для целей проектирования/ >

Минречфлот
РСФСР.

1 5 .0 5 .8 6 г .
|

ЛГРТ;  1986

Временные нормы технологи­
ческого проектирования пор­
тов и пристаней на внутренних 
водных путях

МиН£§ч|лот

2 5 .1 2 .7 3 г ., М ., 1976

Изменения и дополнения к 
временным нормам технологичес­
кого проектирования портов и 
пристаней на внутренних вод­
ных путях

Минречфлот
РСФСР.

_2.II.82Tr. • М., 1982г.
7 f

Руководство-по проектированию 
речных портов "Минречфлот

РСФСР.
1 9 .11 .82г.

! ; 

М., 1985



ВНТП 01-89 Ст р . Z6J 
Продожение прилож. 7

Наименование в обозначение 
нормативного документа

(
Кем и когда Место и год
утвержден издания

Индивидуальные и укрупнённые 
Нормативы удельных капиталь­
ных вложений по судоремонт­
но-судостроительным предприя­
тиям Минречфлота РСФСР на 
1991-1995гг. ;

ЛГРТ;  1988

2 . Общесоюзные нормы техно­
логического проектирования' / ш т п /
Кузн ечно-прес с овые цехи 
предприятии машиностроения, 
приборостроения и металлооб­
работки /  ОНТП 01-82/

Минавтопром, 
18.03.82Г. 7  

/Подтверждены 
в 1986г./

М.; 1983

аортные цехи
'отделения/ предприятий ма­

шиностроения, приборострое­
ния и металлообработки 
/ОНТП 01-85/

Минэлектро-
техпром* 

:.03.85г,I I ,

М., 1985

Цехи металлоконструкций 
/заготовительное в сварочное 
производства/ предприятий 
машиностроения, приооростро- 

и мета - —

Минстройдор-
маш,
22.11*85г.

1985

Ремонтно-механические цехи 
предприятий машиностроения, 
приборостроения и металл© - 7  

обработки /ОНТП 09-85/

Минавтопром, 
27.03.86г. ;

М. 1986

Цехи по производству инстру­
мента и технологической ос­
настки предприятий машино­
строения. -приборостроения и 

[ооо^а^отки

Минстанко-
пром,
I4 .I0 .8 5 r .

И ., 1986

Общезаводские склада пред­
приятий машиностроения, 
приборостроения и металло­
обработки 
/ОНТП 01-86/

Минпром-
евязь,
28.03.86r,

1986



БНТП 01-89 Стр. % 6 £  

Продоженне прилож.7

Наимевдив и обозначение 
нормаюго документа

Кем и когда 
утвержден

Место и год 
издания

Деревоабатыващие цехи

аботк! .
/ОНТП 06/

Окрасоч! цехи предприятий 
машино сменил, приборостро­
ения и *адлообработки 
/ОНТП 056/

Цехи метяопокрытвй пред­
приятий ш й е о с т роения, 
првборосоенвя и метаяло- 
ооработк 
/ОНТП 055/

Цехв по гютовленвю специ­
ального тнологического и! 
нестандарзированного обо­
рудования средств механиза­
ции и авт^тизацви и орг- 
техоснаст:
/ОНШ 06-1/

Литейные зхв и склады ших­
товых в фшовочных матери­
алов предшятий машиностро­
ения ■- прюростроения в 
шталлообрЗотки

Десопйльнт предприятия 
/ОНТП 07-8?

Механообрабтываадие и сбо­
рочные цехи предприятий ма­
шиностроение приборостро­
ения и металлообработки 
/ОНТП 14-86/

Минавтопром, 
18.03.86г. 7

Минавтопром, 
31.03.86г. ■

Минавтопром, 
5.03.86г. '

Минавтопром, 
31.03.86г. '

М., 1986

М.̂  1986

М.; 1987

.03.86г. ' |
М., 1986

Фонды времена работы оборудо­
вания и рабсчих предприятий 
машиностроевая, приборостро­
ения и метажоббработки 
/ОНТП 15-86/

Минлесбум- \ Л ., 1986
пром СССР, ! '

5.02.86г: { .

Минстанко- М., 1987 
пром. *
24.0l.86r.

Минстранко- М.. 1986 
пром. 1

30.04.86r.
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1 Продолжение прилож.7

Наименование и обозначение 
нормативного документа

Кем и когда 
утвержден

Место и год 
издания

»
Определение категорий помещений 
по взрьшопожарной и пожарной 
опасности /ОНТП 24-86 МВД СССР/

Госстрой.СССР, 
2 6 .1 2 .8 6 г .

1987 •

3 . Ведомственные нормы техноло­
гического проектирования /ВНТП/

Ведомственные нормы технологи­
ческого проектирования и техни­
ко-экономические показатели ц е- 
хов^судостроительньк предприятий

й е т г г * М., 1986

Нормы технологического проекти­
рования судоремонтных заводов 

’ РД.31.31•10-88
4 . Строительные нормы и правила

Минморфлот,
l o .o s i a s r .

М ., 1988

Инструкция о составе, порядке 
разработки, согласования и ут­
верждения проектно-сметной до­
кументации на строительство 
предприятий, зданий и соору- 
жевдй СНиП 1 .02 .01-85

Госстрой СССР, 
2 3 .1 2 ;8 5 г.

М., 1986

4 Противопожарные нормы 
СНиП 2 .01 .02 -85

Госстрой CGGP, 
17 .12 .85  г .

М., 1986

Полы
СНиП 2 .03 .13-88

Госстрой СССР, 
1 6 .0 5 .8 8 г .

М., 1988

Отопление, вентиляция и 
кондиционирование,
СНиП 2 .04 .05-86

Госстрой СССР, 
1 5 .12 .86г.

М., 1987

Общественные здания и
сооружения
СНнП 2 .08 .02-85

Госстрой СССР, 
19 .12 .85  г .

М., 1988

П ^изво^ствеш ы е здания. Госстрой СССР, 
3 0 .1 2 ;8 5 г.

М., 1986

Естественное и искусственное 
освещение.
Нормы проектирования.
СНиП П-4-79

Госстрой СССР, 
2 7 .0 6 .7 9 г .

М., 1980



ЕНГИ 01-89 Стр. 5 64

Продолжение прилож.7

Наименование и обозначение 
нормативного документа

Кем и когда 
утвержден

Место и год 
издания

Защита от иума.
Нормы проектирования 
СНиПП-1 2 - 7 7

Госстрой СССР, 
14.06.77г. 9

Мм  1978

Склады нефти и нефтепродук­
тов, Нормы проектирования 
СНиП П-106-7Э

Госстрой СССР. 
30.07.79г.. ?

М ., 1980

Санитарные нормы проектиро­
вания промышленных пред­
приятий.
СЕ 245-71

Госстрой СССР, 
0 5 .I I .7 I r .  ?

М., 1972

Указания по определению 
категории производств п о . 
взрывной, взрывопожарной в 
пожарной7 опасное ти 
СВ 463-74

Госстрой СССР. 
1 .07 .74г. 9

М., 1975

Указания по проектированию 
цветовой отделки интерьеров 
производственных зданий про­
мышленных предприятий 
СН 181-70

Госстрой СССР, 
2 I .0 I .7 0 r .  1

М., 1972

5 . Государственные стан­
дарты СССР

ССБТ. Ультразвук. Общие тре­
бования безопасности.
ГОСТ 12.1,001-83

Госстрой СССР, 
6 .06 .84г. '

М., 1984

CGBTi Щущ Общие требования 
безопасности.
ГОСТ 12.1.003-83

Госстандарт
СССР,
6 .0б;83г.

М.? 1983

ССБТ. Пожарная безопасность. 
Обще требования.
ГОСТ I2 .I.004-85  '

Госстандарт
СССР.
28.03.85г.

М., 1985

ССБТ. Воздух рабочей зоны. 
Общие санвтарно-гигиеничес- | 
кие требования. | 
ГОСТ 12*1.005-76 |

Госстандарт
СССР,
10.03.76г.

М., 1976 !
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Продолжение прилож.7

Наименование в обозначение 
нормативного документа

Кем и когда 
утвержден

Место и год 
издания

ССШ1 Электромагнитные поля 
радиочастот. Допустимые уров­
ни на рабочих местах и требо­
вания к проведению контроля. 
ГОСТ 12.1.006-84

Госстандарт
СССР.

' 29 .11 .84г.'

М., 1985

ССЕГ. Вредные вещества. Клас­
сификация и общие требования 
безопасности.
ГОСТ 12.1.007-76

Госстандарт
СССР,
10.03.76г.

М.. 1978 
/Переиздание !

ССЕГ. Взрывобезопасность. 
Общие требования.
ГОСТ 12 .I .  007-76

Госстандарт
СССР,
28.06.76г.

М., 1978. 
/Переиздание ,

ССБТ. Вибрация. Общие требо­
вания безопасности.
ГОСТ 12 .I . 012-78

Госстандарт
СССР.
З.Ш .78Г.

М., 1979 I 
/Переиздание

ССЕГ. Электробезопасность. 
Общие требования и номенк­
латура видов защиты.
ГОСТ 12 .I . 019-79

Госстандарт
СССР
I7.dV .79r.

М., 1979

jj

ССЕГ. Электробезопасность. 
Защитное заземление* зану­
ление.
ГОСТ 12 .I . 030-81

Госстандарт
СССР.
I5 .05 .8 Ir*

М., 1984 ‘
7 Ц

ССЕГ; Оборудование произ- 
• водственное. Общие требова­

ния безопасности 
ГОСТ 12.2.003-74

Госстандарт
СССР
27.lfe.74r.

М., 1976

ССБТ. Установки; генераторы . и нагреватели индукционные 
для электротермии. Установки 
и генераторы ультразвуковые. 
Требования безопасности.
ГОСТ 12.2.007-10-87

Госстандарт... 
СССР, 1987г.

М., 1987

ССБТ. Станки металлообрабаты­
вающие. Общие требования 
безопасности.
ГОСТ 12.2.009-80

Госстандарт
СССР.
4.0б!80г.

; М., 1980 1
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Продолжение прилож. 7

Наименование и обозначение 
нормативного документа

Кем и когда 
утвержден

Меето и год 
издания

ССБТ. Рабочее место ши вы­
полнении работ' сидя. Общие 
эргономические требования. 
ГОСТ 12.2.032-78

Госстандарт
СССР,
26.0’4 .78г.

М.? 1978

ССБТ. Рабочее место при выпол­
нении работ стоя. Общие эрго­
номические требования.
ГОСТ 12.2.033-78

Госстандарт 
СССР, . 
26 .04 .78г.

М.? 1978

ССБТ. Процессы производствен­
ные. Общие требования безо­
пасности.
ГОСТ 12.3.002-75

Госстандарт
СССР*

25 .04 .75г.

Мм  1975

;

ССБТ; Работы электросвароч-, 
ныв. Общие требования безопас­
ности.
ГОСТ 12.3.003-86

Госстандарт
СССР,
1986г.

М., 1986 ::

|!

ССБТ; Термическая обработка 
металлов. Общие требования 
безопасности, v 
ГОСТ 12.3.004-75

Госстандарт
СССР*

-3 0 .0 9 .7 5 г .

М .| 1975 1

ССБТ. Деревообработка.
Общие требования- безопасности. 
ГОСТ 12:3.007-75

Госстандарт
СССР.
п .о ё л б г .

М., 1977 |

ССБТ; Процессы перемещения 
грузов на предприятиях.
Общие требования безопаснос-

ГОСТ 12.3.020-80 (

Госстандарт
СССР,

. 29 .tf4 .80r.

М., 1980 |

j
'ССБТ; Газопламенная обработ­
ка металлов. Требования бе­
зопасности.
ГОСТ 12.3.036-84

Госстандарт 
СССР, 1984г.

М., 1984 1

ССБТ; Плазменная обработка 
металлов. Требования безо­
пасности.
ГОСТ 12.3.039-85

Госстандарт 
СССР, 1985г.

М., 1985
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Продолжение прилож.7

Наименование и обозначение 
нормативного документа

1

Кем и когда 
утвержден

Место и год 
, издания

ССБТ; Цвета сигнальные и зна­
ки безопасности.
ГОСТ 12.4.026-76 г

Госстандарт
СССР,
24 .05 .76г.

М.г  1978

Краны мостовые электрические 
однобалочные подвесные. 
Технические условия 
ГОСТ 7890-84

Госстандарт 
СССР.■ 
26 .06 .84г.

М., 1984

Краны мостовые электричес­
кие однобалочные опорные. 
Типы.основные параметры и 
размеры.
ГОСТ 22045-82

Госстандарт
СССР.
1 8 .Й .8 2 Г .

М., 1983

Здания промышленных предприя­
тий одноэтажные. Габаритные 
схемы.
ГОСТ 23837-79

Госстандарт
СССР

7 .0 8 .7 9 г .

М., 1980 ;

' |

Здания производственные, 
вспомогательные и складские„ 
многоэтажные. Габаритные схемъ 
ГОСТ 24337-80

Госстандарт' 
. СССР. 

4 .07 .80г.

М., 1981

||

ССБТ; Охрана природы! Атмос­
фера. Правила установления 
допустимых выбросов вредных 
веществ промышленными пред­
приятиями 
ГОСТ 17 .2 .3 .02-78

Госстандарт
СССР
24.tf8 .78r.

. . 1

М., 1980

1

Установки главные судовые 
энергетические. Способы и 
устройства для испытаний в 
ходовых реяшмах без хода 
судна.
РД 5.4128-86

Минсудпром
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' Продолжение прилож. 7

Наименование и обозначение 
нормативного документа

Кем и когда 
утвержден

Место и год 
издания

Временное энергоснабжение* 
вентиляция и обеспечение строя­
щихся и ремонтируемых судов. 
Системы обеспечения испытаний 
помещений на непроницаемость и 
герметичность. Правила про­
ектирования и эксплуатаций.
РД5.5360-78

Минморфлот. , 
15 .06 .78г.

M.f 1978

6 .  Нормативные документы по 
строительному проектированию* 
согласованные с Госстроем 
СССР

Правила устройства электроус­
тановок щЭ-76

Министерство 
энергетики и 
электрифика­
ции СССР* 
.2 I .0 I .7 5 i .

М., 1976

Санитарные правила организа­
ции технологических процессов 
и гигиенические требования 
к производственному оборудова­
нию Л 1042-73

Минздрав
СССР,
4 .04 .7 3 г .

М., 1974
i

|

Санитарные нормы и правила 
при работе с источниками 
электромагнитных полей высоких, 
ультравы-соадх и сверхвысоких 
частот X 848-70

Минздрав
СССР.
30 .03 .70г.

М., 1972 ■

1

Правила устройства и безопас­
ной эксплуатации грузоподъем­
ных кранов

г

Госгортехнад­
зор СССР, 
3 0 .I2 .6 9 f1.

i

M.j 1981
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При переработке норм технологического проектирования цеха 
судоремонтно- судостроительных, предприятий Минречфлота РСФСР 
принимали участие :
Начальник отдела промпредприятии
Заведующий группой 
Заведующий группой 
Главный конструктор 
Главный специалист 
Инженер Ш категории

Р.А.Махов
В.П.Терентьев 
Л.П.Груздев 

Г.К.Федоров 
З.Ф.Дворянчикова 
А.А.Хабарова
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