
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
901-1-66.86

ЗАТОПЛЕННЫЙ ВОДОПРИЕМНИК БЕТОННЫЙ 
В МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКЕ С ОДНОСТОРОННИМ 

ПРИЕМОМ ВОДЫ И РЫБОЗАЩИТНЫМИ У СТРОЙСТВАМИ 
В ВИДЕ ПЛОСКИХ ОБЪЕМНЫХ ФИЛЬТРОВ

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  1,5 м 3/ с

АЛЬБОМ I
П О Я СН И ТЕЛЬ Н А Я  З А П И С К А , ЧЕРТЕЖ И

СФ 75k-О/

и
I

ажурный палантин

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html


ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
901-1-66.86

З А Т О П Л Е Н Н Ы Й  В О Д ОПР И Е МНИ К  БЕТОННЫЙ 
В МЕ Т АЛ Л ИЧЕ СКОЙ О Б О Л О Ч К Е  С О Д Н О С Т О Р О Н Н И М  

ПРИЕМОМ ВОДЫ И РЫБОЗАЩИТНЫМИ У С Т Р О Й С Т В А М И  
В ВИДЕ П Л О С К И Х  ОБЪЕМНЫХ ФИЛЬТРОВ

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  1,5 м 3/ с

А Л Ь БО М I
С О С ТА В  П Р О Е К ТА

АЛЬБОМ I -  ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА, ЧЕРТЕЖИ 
АЛЬБОМ I I -  ВЕДОМ ОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В М АТЕРИАЛАХ 
АЛЬБОМ III-С М Е Т Ы

сер т -ш

РАЗРАБОТАН
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы М  П Р О Е К Т Н Ы М  И Н С Т И Т У Т О М  

„Л Е Н И Н ГР А Д С К И Й  В О Д О К А Н А Л П Р О Е К Т ”

Директор института J W  О.Ю.Гвоздинский 
Главный инженер институ^ ^ > ^ / Т .А .  Кондратенко 
Главный инженер проекта бЙ^Ю .В.БЕляЕв

УТВЕРЖДЕН
Госстроем СССР протокол о т /Йавгуста 1986г.
М4 8 И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ 
Ь/0 „СОЮЗВОДОКАНАЛНИИПРОЕКТ"
Приказ от 31 октября 1986г N283



и
Содержание альбома

М а р к а  -л и с т Н а и м е н о в а н и е . f tеграницы

П З -1 П ояснительна я за п и ск а  (н а ч а л о ) 3

/73-2 Пояснительная записка (продолж ение) О

/73-3 Пояснительная записка (продолж ение) У

П З -0 Пояснительная записка (о к о н ч а н и е ) 6

И В -1 Общ ие данны е 7

И В -2 П ла н  зсганаВ ки В одоприем ника,

р а зр е зы  / - ( 2 - 2 .  У з е л ! 6

ИВ.СО С п е ц и с р и к а ц и я  а б а р хда В а н и я 0

К М -1 О бщ ие данны е га

К М -2 Те хн и ч е ск а я  спецификация с та ли f t

К М -3
О п о к  X

П л а н  н а  а т м . 0.000> f.s a a a

Р а зр е зы  f - f ',2 ’2 r z

М а р к а -л и с т Н а и м е н а В а н и е /^страницы

К М -0
ЛЯ лок t

П л а н  н а  а гн . ЗМ оа. Р а з р е з  3 -3 / з

К М -5
б л о к  /

Р а з р е з ы  0 -0 ? У ’У / 0

К М -6
Б л о к  1  

У з л ы  f ,2 / У

М 8  Ш К а с с е т а / 6

М В 2.00 К а с с е т а Г 7

М В 3 .00 К а м ера В ихреВ ая / 8 , / У

M B А.00 Щ и т  с тр з е н а п р а В л я тщ и и 2 0

1
§

1
vi
I
11

коп. Нешкада.______________________________P opna/rtA Z



[и
нб

. н
то

дл
. \

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 \

8з
а*

.о
нГ

Н
^

Схема 6одоза6орнЬ!х сооружений

S
*
£'О
Ч

ч>
<*>
из
ч>
I
V».
I

§

Продольный разрез

I .  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Типовой проект затопленного водоприеиника бетонного в металличес- 
коВ оболочке с односторонний приеиои воды и рыбозащитными устройствами 
в виде плоских объемных фильтров производительностью 1 ,5  мЗ/с разрабо­
тав в соответствии с пловом типового проектирования Госстроя СССР на 
1985-1986Г. с учетом рекомендаций ВНИК ВОД1ЕО.

Водоприемник разработав для минимальной глубины воды в реке 3,См. 
Уатсриал водоприемника -  бетон в металлической оболочке.

Тип рабозащитного устройства, которым оборудован водоприемник, 
входят в перечень рекомендуемых Минрыбхозом СССР для применения в сос­
таве водозаборных сооружений (письмо Уипрыбхоэа СССР от 19.06.85.
»  02- 52/4863).

2 . УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ ТИПОВОГО ПРОЕКТА

Типовой проект водоприемника может применяться на всех равнинных 
реках в водоемах Советского Союзе, при легких и средних условиях забо­
ра воды, имеющих глубину воды не менее 3 ,0  м, при толщине льда 1 ,0  м 
и отсутствии особых требований службы речного судоходства.

При толщине льда менее 1 ,0  и допустимая минимальная глубина воды 
может быть соответственно уменьшена, а при большей толщине льда должна

быть увеличена.
Водоприемник предназначен для применения в составе водозабор­

ных сооружений производственного и хозяйственно-питьевого водоснаб­
жения и отнесен к П степени надежности забора воды.

Категория водоприеиника по степени обеспеченности подачи воды 
определяется соответствующими положениями СНиП 2.04.08-84,

Выбор местоположения водоприемника в зависимости от особеннос­
тей источника водоснабжения, определение основных условий, обеспечи­
вающих надежный забор воды, производится в соответствии с 
СНиП 2.04 .02-84 , раздел "Сооружения для забора поверхностной воды".

При применении водоприеиника на водоемах без естественного ры- 
боотведения, где скорости вдоль фильтрующего фронта имеют величины 
менее 0 ,2 -0 ,3  и/с  и сносящий поток не связан непосредственно с тран­
зитным потоком, необходимо применение принудительных гидравлических 
или пневматических рыбоотводных систем.
Конструктивные и эксплуатационные параметры таких систем, квк прави­
ло, должны разрабатываться для каждого конкретного случая с использо­
ванием рекомендаций научно-исследовательских институтов.

Область применения водоприемника может быть расширена примене­
нием струенаправляющих щитов, при этом водоприемник может быть усте-
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новлен на рехах с перемещающимися грядами высотой до 1 ,5  и, имеющих 
в паводок транзитные скорости потожа вдоль водоприемного фронта более 
1,0 м/с.

Размещение водоприеиника в русле реки в каждом отдельном случае 
должно быть согласовано с органами рыбоохраны, речного судоходства я 
соответствующими территориальными бассейновыми управлениями,

3 . КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ

Водоприемник запроектирован четырехсекционным и предназначен для 
работы на два самотечных трубопровода.

Забор воды осуществляется водоприемными окнвми, оборудованными ры­
бозащитными устройствами в виде плоских объемных фильтров (плоские 
кассеты). Затем вода поступает в щелевые вихревые камеры, откуда вихре­
выми цилиндрическими патрубками, расположенными в торцах секций водо­
приемника, подводится к самотечным трубопроводам.

В зависимости от типа фильтрующего заполнителя кассеты могут быть 
насыпные и монолитные. В качестве фильтрующего заполнителя насыпных 
кассет использован керамзит (ГОСТ 9759-83) крупностью фракций 25-30 мм, 
возможно использование щебня тех же Фракций,полиэтиленовых или деревян­
ных шаров диаметром 25-30 мм или цилиндров того же диаметра и длины. 
Монолитные кассеты выполняются из крупнопористого керамзитобетонв, 
технология изготовления которого разработана по рекоиендациямВНИИ 
ВСЩГЕО. Выбор типа кассет производится при привязке проекта.

Промывка водоприемника должна осуществляться поочерёдно обратным 
током воды в сочетании с импульсной промывкой.

При обратной промывке необходимо обеспечить полечу воды на промы­
ваемую секцию водоприеиника не менее обычно*забираемого ею расхода.

В соответствии с требованиями рыбозащиты скорость втекания воды в 
кассеты принята 0,10 и /с .

Ниже приведён график потерь напора в водоприемнике.

ГРАФИК ПОТЕРЬ НАПОРА

9 0 1 - 1 - 6 6 . 6 6 - П З
Проб. Вавилина 7 Ш 7 vlfl
Унж. Павлова oxti
Ст.инж Потапова •>? и Водоприемник бетонный Стадия Лист Листов
Ру к. ер Божакоё af.fi 6 металлической оболочке 

производительностью 1,5 мУс Р 1 4П. контр хамидулик
run Беляев -\

Пояснительная записка 
(н а ч а ло )

Госстрой СССР 
г п и  Ленинградский 
Водоканал проект

Га. спец. Казанцев* 
вин никое Of.ltПач.отд
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В качестве иеры по зените от коррозии проектои предусматривает- 
ся окраске металлоконструкций леком ХС-76 (ГОСТ 9355-81) в 4 слоя по 
слою грунте ВЛ-02 (ГОСТ 12707-77^, что соответствует перечню материа­
лов, разрешенных главным санитарно-эпидемиологическим управлением Мини­
стерства здравоохранения СОСР для применения в практике хозяйственно- 
питьевого водоснабжения, утверждённому I8 .I I .7 7 . за Л 1805-77.

Для предотвращения обмерзания шугой металлические поверхности 
фильтрующих хессет поверх лаке покрываются слоем гидрофобной орга­
но-силикатной краски 0C-I2-0I (Ty-8V 725-78).

Для борьбы с биологическим обрастанием самотечных трубопроводов 
в проекте предусмотрена возможность подключения к водоприемнику тру­
бопроводов подачи хлорной воды.

Для предотвращения от истирания наносами рекомендуется приме­
нять футеровку труб деревянными рейками или защиту их железобетонны­
ми скорлупами, обоймами и прочее.

Решение вопросов общей компоновки узла водозаборных сооружений, 
крепления дна реки у водоприемника, укладки самотечных трубопроводов 
и способа их подсоединения к водоприемнику, борьбы с биообрастанием, 
а также составление проекта производства работ выполняются при при­
вязке проекта к местным условиям.

4. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО ПРОИЗВОДСТВУ РАБОТ

В типовом проекте учтены следующие работы по строительству во­
доприемника:

планировка береговой полосы;
устройство берегового стапеля;
отрывка котлована и подготовка основания под водоприемник;
изготовление водоприемника, спуск на воду;
опускание в проектное положение, заполнение бетоном металли­

ческой оболочки водоприемника;
засыпка камнем пазух котловане.
До устройства стапеля выполняется планировка береговой полосы -  

срезка растительного слоя бульдозером для надводной части и отсыпка 
щебнем с разравниванием водолазами.

Перед отривкой котлована выполняется водолазное обследование
дне.

Разработку котлована под водоприемник предусмотрено произво­
дить установкой УПГЫ-ЗбО о доработкой грунта до проектных отметок- 
водолазами с помощью гидромониторов.

Отсыпка щебня в основание под водоприемник и згсыпка камнем 
пазух котлована, после установки его в проектное положение, выполняют­
ся  с плавсредств через бункер и трубы.

Поверхности отсыпки щебня под водоприемник и каменной наброски 
подлежат, соответственно, тщательному и грубому разравниванию водо­
лазами.

Проектои предусматриваются следующие методы производства работ 
по изготовлению и установке водоприемника.

Металлическая оболочка водоприемника изготавливается на берегу 
на горизонтальной платформе, устанавливаемой на шпальных клетках.

Для облегчения монтажа вихревой камеры в водоприемнике предус­
матривается поэтапная сборка металлической оболочки.

На I  этапе производится сборка и сварка металлоконструкции 
каркаса за исключением верхних поперечных швеллеров. Затем к каркасу 
приваривается обшивка и производится установке вихревых и бункерных 
камер. П этап включает в себя монтаж и сварку верхних поперечных 
швеллеров каркаса.
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Спуск водоприемника со стапеля производится по секциям. К момен­
ту спуска очередные секции готовятся на специальной площадке и затем 
подаются па место спуска х^узоподъемными механизмами.

Перед спуском водоприемника на воду разбираются шпальные клетки. 
Спуск водоприемника со стапеля выполняется при помощи тяговых лебедок.

Водоприемные окна заедыввются деревянными щитами для предохране­
ния от затопления при крене и волнении.

Для обеспечения остойчивости к водоприемнику перед опусканием 
крепятся понтоны.

В месте спуска водоприемника на воду должна быть обеспечена ми­
нимальная глубина 1 ,5  м.

При отсутствии глубин у берега потребуется устройство специаль­
ной прорези для обеспечения спуска и буксировки.

Спущенный на воду водоприемник повисает на понтонах, затем зак­
репляется лебедками, находящимися на спаренных баржах, и в таком поло­
жении буксируется к месту установки, где точно устанавливается над 
заранее подготовленным основанием.

Понтоны медленно заполняются водой и водоприемник осторожно 
при помощи лебедок опускается на дно.

Правильность установки проверяется водолазами, ими же производит­
ся отстроповка понтонов.

Заполнение секций водоприемника под водой бетоном производится 
методом вертикэльно-перемещвющейся трубы (ВПТ).

При привязке проекта необходимо выполнить расчет понтонов в за­
висимости от веса водоприемника.

Подводное бетонирование водоприемника методом БПТ производится 
с плавучей рабочей площадки, оборудованной бетонолитными трубами 
Д*200 мм о приемными воронками, расположенными по периметру бетонируе­
мых стен водоприемника.

Приготовление бетонной смеси (с осадкой конуса 16-20 см и круп­
ностью заполнителя не более 40 мм) производится на плавучей бетоно­
смесительной установке, в подача ее к бетоволитным трубам при помо­
щи бетононасосов, пневмонагаетателей или краном в бадьях.

Работы по бетонированию водоприемника допускается производить 
при волнении водной поверхности до 2-х баллов.

При строительстве в зимнее время необходимо опускание водоприем­
ника выполнить со льде. Металлическая оболочка водоприемника изготав­
ливается на береговом стапеле на специальных сенях, установленных на 
шпальные клетки. Готовая оболочка, поддерживаемая лебедками, по нак­
лонному стапелю опускается на лед и подтягивается к майне.

Выбор механизмов и оборудования для подводной разработки грунта 
(при привязке данного типового проекта) должен быть согласован со 
специализированной строительной организацией, рыбной инспекцией и 
увязан с разработкой траншеи для укладки самотечных трубопроводов.

При строительстве водоприемника используются установка УПГМ-360, 
гидромонитор ВИА-50, буксиры 150 л .о . , плавкраны грузоподъемностью 
5-15 т и другие механизмы.

Продолжительность строительства водоприемника ориентировочно 
-  4 мес.

Ведомость основных объемов работ

пп Наименование работ Ед.
нзм. Кол. Примечание

I Разработка котлована под водоприем­
ник м3 500

2 Изготовление металлической оболочки т 34,1
8 Подготовка основания из щебня м3 84
4 Обратная засыпка пазух котлована 

камнем м3 805
5 Укладка бетона в металлоконструкцию м3 249

Объемы по стапелю приведены на ПЗ-4

Технология изготовления кассет из крупнопористого керамзитобетона 

Технологическая схема изготовления фильтрующих плит

Изготовление фильтрующих плит производится в оснастке, расположен­
ной горизонтально.
Бетонная смесь готовится, в бетономешалке принудительного действия. 
Укладка бетонной смеси в оснастку производится вручную.
Твердение плит происходит непосредственно в оснастке на поддоне-сетке.

Устройство оснастки

Оснастка представляет собой жесткую металлическую раму с прива­
ренной металлической арматурной сеткой.
Оснвстка устанавливается на поддон-сетку с размером ячеек 8-10 мм для 
отекания избытка цементного теста и остается так до приобретения бето­
ном марочной прочности.

Состав бетона

Крупный заполнитель рекомендуется применять однофракционным 
10420 мм.
Водопоглэщение зерен керамзита через I  ч не должно быть более 25& 
Оптимальное отношение цемента к заполнителю 1 :3 .
Оптимальное водоцементное отношение 0 ,40-0 ,45 .
Оптимальное количество портландцемента Ы 400 для армированных плит 
200 кг/мЗ.

Приготовление бетонной смеси

Для приготовления крупнопористого бетона на керамзитовом гравии 
рекомендуется использовать, как правило, гравитационный смеситель. 
Порядок загрузки материалов следующий: заполнитель, 2 /3  необходимого 
на этот замес количества воды, цемент, остальное количество воды.

9 0 1  - 1 - 6 6 . 8 6 - П З

ПРОВ. ВаВилин<* 07.Ц
инж. Павлова P7U
Cm. инж. Потапова t f w . 17. а Водоприемник бетонный 

В металлической, оболочке 
производительностью !,5м3/с

Стадия Лист Листов
Рук.гр. Вожаков Oi-ti Р 2U. контр. ХамиПулиис
run беляеВ ' 07SG 

о* ft Пояснительная записка 
(продолжение)

Госстрой СССР
Г  ПН Ленинградский 
Водоканал проект

Гл.спец. Казанцева
Пая. отд. Винников о/.и
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Приготовление бетонной сиеси для крупнопористого бетона на керам­
зитовом гравии следует производить, квк правило, в непосредствен- 
пой близости от места укладки.

Укладка и уплотнение бетонной смеси

К укладке бетонной смеси следует приступить не позднее 30 мин. 
после ее приготовления.
Укладка бетонной смеси должна производиться способами, не допуска­
ющими ее расслоения, отекания и перераспределения в ней цементного 
теста.
Уплотнение крупнопористого бетона достигается легким трамбованием 
или штыкованием.

Твердение бетона

При естественном твердении крупнопористого бетона необходимо 
предусмотреть меры по предотвращению его преждевременного высы­
хания (укрыть или периодически поливать распыленной водой в тече­
нии 3-7 суток после укладки, в зависимости от условий окружающей 
среды).
Нагружение конструкций из крупнопористого бетона допускается в 
сроки, обеспечивающие соответствующую контролируемую прочность. 
Крупнопористый бетон на керамзитовом гравии после формования мож­
но подвергать тепловлажностной обработке без предварительного вы­
держивания.
Период подъема температуры при пропаривании крупнопористого бето­
на с учетом его высокой пэропроницаешети может быть сокращен (по 
сравнению с принятыми для других видов бетона режимами): выдержи­
вание при обычной температуре -  34 часа; подъем температуры до 
+60° С -  24 часа; изотермический прогрев -  24 часа; охлаждение 
-  34 Ч8С8.

Контроль качества бетона

Контроль качества крупнопористого бетона необходимо обеспечи­
вать на всех этапах производства.

Технологический контроль включает:
испытание исходных материалов на их соответствие стандартам; 
обеспечение заданной точности дозировки материалов; 
проверку и корректировку состава бетонной смеси; 
обеспечение режимов укладки, уплотнения и твердения бетона; 
испытание контрольных образцов.

Поверхность зерен заполнителя в бетонной смеси должна быть полно­
стью и равномерно покрыта пленкой цементного теста. Скопление в 
нижней части отформованных изделий излишка цементного теста не до­
пускается.
Разница в объемной мессе крупнопористого бетона в верхних и нижних 
слоях изделий, вызванная различным содержанием цементного тесте, 
не должка превышать 5%,
Контроль и оценка качества крупнопористого бетона осуществляется 
в соответствии с техническими условиями на производство бетонных 
работ по ГОСТ I0 I8 I .0 -8 I .

Материалы

В качестве вяжущего«для приготовления крупнопористого бетона 
используют цементы, удовлетворяющие требованиям ГОСТ 10178-76.*'
В качестве заполнителей для крупнопористого бетона используют ке­
рамзитовый гравий, удовлетворяющий требованиям ГОСТ 9759-83. 
Заполнитель необходимо применять во влажном состоянии,

5. УКАЗАНИЯ ПО ПРИВЯЗКЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ЧАСТИ ТИПОВОГО ПРОЕКТА

Привязка типового проекта производится с учетом требований 
СНяП 2.04 .02-84 , а также раздела б инструкции по типовому проекти­
рованию СН 227-82 в ГОСТ 21.202-78 (Правила оформления привязки 
проектной документации).

Основными исходными данными для привязки технологической части 
проекта являются:

расчетная производительность с учетом расширения;
топографические, инженерно-геологические, гидрологические.
Ихтиологические данные.
При работе водоприемника на две самотечные линии, тройник, сое­

диняющий секции водоприемника, проектируемый в составе проекта само­
течных трубопроводов должен быть оборудован разделительной диафрагмой 
(см.узел I ) .  Возможна также работа каждой секции водоприемника не свою 
самотечную линию.
Необходимость оборудования водоприемника стхуенаправляющими щитами ре­
шается при привязке проекта в зависимости от гидрологического режима 
реки.
При установке водоприемника непосредственно у берега, щиты устанавли­
ваются только со стороны водоприемного фронта.

В зависимости от конкретных условий привязки уточняются гидрав­
лические расчёты, объемы и методы производства работ, средства дос­
тавки материалов и прочее.

б . ОХРАНА 0КРУКАЮ1ФЙ СРЕДЫ

Водоприемник оборудован рыбозащитаым устройством в виде плоских 
объемных фильтров (плоских кассет) надежно защищающим рыбную молодь 
от попадания в водоприемник.

Кеетопсложение водоприемника и методы производства работ должны 
согласовываться с государственными инспектирующими органами, что 
обеспечит соблюдение водоохранных мероприятий.

При привязке проекта выполняются расчёты по определению влияния 
зоны взмучивания на водоём при разработке котлована под водоприем­
ник.

&

7 . ОСНОВНЫЕ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателей Ед.
изм.

По
проекту

По
проекту
8Н8Л0ГУ
т.п .901-1-23

Производительность мЗ/с 1 ,5 1 .5

Площадь водоприемного фронта м2 42,0 23,8

Сметная стоимость (общая) тыс.руб. 79,70 123,90

в том числе строительно-монтажных 
работ тыс.руб. 79,70 123,90

us I  мЗ/с производительности тыс.руб. 53,13 82,60

Трудозатраты построечные чел.ч. 16451,0 22273,4

на I  мЗ/с производительности чел .ч . 10967,3 14848,9

Расход основных строительных 
материалов

иеталл т JB4,1 
(61 ,8)

58,1

цемент т 40,0 77,8

на I  иЗ/с производительности

металл т 22,8.
(40 ,9) 38,9

цемент т 26,7 51,9
Строительный объем м3 261,7 514,5

Технико-экономические показатели по проекту-анало17 приведены в 
сопоставимые условия пропорционально требуемой площвди водоприемного 
фронта.

В скобках даны расходы материалов с учетом изготовления техноло­
гического оборудования.

9 0 1  - 1  - 6 6 . 8 6  -  П З
Проб. Вабилира
Uиж. Паб лоб а. Ysu.и,
Ст.ииж Потапоба foot**}, Opl Водоприемник бетонный 6 

металлической оболочке 
производительностью Х,5м3/с

Рук. гр. Вожаков 07 ?(
U. контр. Хамиду * и на at л
run Беляев О/ / Пояснительная записка 

(продолжение)
Госстрой СССР 
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Обозначение Наименование Примечание

S O f -Л 66. в 6  -  н е Наружные сети Водоснабжения
и сооружения на них

B 0 f -f -0 6 .e s -Х М Конструкции металлические

Ведомость основных комплектов чертежей

Ведомость чертежей основного комплекта ИВ

Лист Наименование Примечание

{ Общие даннь/е
2 П ла н  установки Водоприем ника ,

разрезы  / - / .  2 ’2. Узел Т .

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение На именование Примечание

Прилагаемые документе/

s o f-f-б б .еб -н з.со Спецификация оборудования
SOf-f-66.06-HB.BM Ведомости потребности В

материалах
90f-f~66.es -  м в ш Кассета
90f-f-66.eC-M B2.00 Кассета
90f-f- 6 6 0 6 - МВ3.00

I411А

9of-f-66.ee -m o n o Ш ит струенапоаВля/ащий

Настоящий проект разработан В соогВегсгВии с дейстВую- 
щи пи нормами и праВилами.

Гла в н ы й  и нж енер  п р о е к та :  В- В е х  е е  В .

Таблица основных покаъпт

Наименование показателя
60.
ЧУМ.

Величина
показате­

ля Примечание

Площбдь водоприемного франта. м* ^.О

Скорость втекания воды в  д/илыпр:

при нормальных условиях эксплуатации м/с П./П

Ваварийном режиме и при аВрапюй промывке м/с П/2

С м етная стоим ость
тыс.
ру/Г. 7SJO

Удельные капитальные Вложения на /м 
СУгпочной производительности /?у6. Ot6f

Схемы  уст а н овки  ст руе н аправляю щ их щ ит ов  

Схем а /

Ш и ть/ етруенапваОляющие ~ Z
па черт. МВ 9. О О / С &  .__ Секция

i /  пааХая

&> \С£киия_ 
леВая

Общие указания
1. Установка. кассет Выполняется ВэаВисимасти от

направления течения Воды В реке { см. лист 2)
2. Установку струепаправлянлцих щитов производить ВзаВисиности 

от направления течения реки относительно Водоприемника Всоот­
ветствии со схемами /,2.

Лридязан

901- 1-66.86-НВ

/а д а п п и е м н и к  б е т о н н ы й  S  \Сгадия 
м е та л л и ч е с к о й  о б о л о ч к е  
п р о и з в о д и те л ь н о с ть ю  /,б м %

Общие данные

Лист ЛиетоВ

Госстрой СССР 
ГП И Л енинградский  

8 о д акан ал по оект

-Коп ПаилгеВа
с<Р?бЧ-о/ 

Ф орм ат /1Z
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, Ъзиция Кассета по черт. Масса, 
ад, кг

3 ftp/. о а 260
ft  8  2.0  О 280

Позиция Наименование и техническая характеристика. ойорхда8ания и материалов. 
За8ад изгато8итель(для импортного одартдо8ания - строка, фирма) .

Тип, марка 
одорздодания. 
Опозначениа 

документа. и 
номер 

опросного 
Листа

Пдиница.
измерения Код

задада-
изпогадигеля

Кпд
адортдобания
материала.

Цена.
единицы

адорздада-
ния

мыс. pyf.

Кака­
чества

Масса
единицы
ойарзда-
дания

кг

Наине- 
чоданис

Ш

f 2 J 4 Я 6 7 6 9 70

0<Гархда8ание и материалы, поставляемые подрядчикам

/ Камера ВихреВая нв.змо ШОТ 796 2 9990
2 Камера КихреВая К З .Ш 'П Г ШП7 796 2 2990
3 Кассета Г "  1 turn 796 28 СП)

. А ___ Щ и т с/лруеналра&пямзщш М3.4.0  О шпт 706 9 //2
S Щит сгруенапраЁляющии М8.в.оо-ог шт 796 4 //.2

ZpoepOL 3 поэии,а< / 3  з а п о л н я е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е к т а

Сааб. 8а8илина
or ezЛриРязан Онхс. НарлоРа

fapaSaedaРзк.гр. w p 07 Si
Рзкгр. ВохтакаР Зб~~- отм
Нконгр. Уамидмина Ы.66
ГИП 6еляе8 ш

НнР.Л: Нач art? Винна но 8 * / а

3 0 i - i -6 6 .8 6 -H B .C 0

Специфика ция 
а д а р ц д о В а н и я .

Стадия Лист Рие/поб
Р /
Госстрой СССР 

Г  ПИ Л ен ин граде к и й  
В о д о к а н а л  п р о е к т

кал, МаимеоТа Papng/nAZ j
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Гист Наименование Примечание

1 Общ ие данные

2. Техническая специерикация с та л и

3 Блок f  План на отн. 0.000; 1.600. Разрезы 1-1; 2-2

4 Блок /. План на о тм  3.000. Разрез 3~3.

5
л  Блок У. , , 

Разрезы 4 -4  ;Б ~ Б

6
Б л о к  У. 

Узлы  / ;  2

Ведомость ч е р те ж е й  основного ком плекта К М

Проект Выполнен с соблюдением д е и с т  дующих 
Норм и продал проектирования.

ГлаВный инженер проекта БеляеВ Ю. В.

X  Основные исходные данные.
1. У с ло в и я  п ло щ а д к и  с т р о и т е л ь с т в а  п р и н я ты  6  

с о о т в е т с т в и и  с п .2 .3  СИ 227-22.
TL Х а р а к те р и с ти к а  проектны х решении.

1. Расчетные полож ения и материал ко н с тр ук ц и и .
1.1. Расчеты  стальны х конструкции водоприемников

выполнены в  с о о т в е т с тв и и  со СНиП Е -2 3 -8 1  
шСтальнь/е конструкции , С Н и П 2 -5 -7 4  иНагрузки  
и в о гд е и с тВ и я 1'

12. В  к а ч е с тв е  м а т е р и а л а  д л я  к о н с т р у к ц и и  п р и ­
н я т ы  с т а л и  м арки В с т З к п 2 по ГО с Г  320 -7 1 *  

д л я  л и с т о в  обш ивки и  ре б е р  ж е с т к о с т и  
В с т З п с  6 -1  по Г У  14-1 -3 0 2 3 -8 0  для  остальнь/х. 
к о н с тр у к ц  ии.

13. Просрили д л я  ста льн ы х ко н стр укц и й  п ри няты  по 

сокращенному с о р т а м е н т у  м е та лло п р о к а та  для 
применения в  с тр о и те ль н ы х  стальнь/х к о н с т ­
рукциях у у тв е р ж д е н н о м у  п оста новлением  Гос­
с тр о я  С С С Р  № 59 о т  2 0 .0 4 .2 4 г.

2. К онстр укти внь/е  решения.
Водоприемники п р е д с т а в л я ю т  собой м е т а л  -  
ли  чес кун? оболочку из л и с т о в о й  с т а л и  по 
п р о с тр а н с тв е н н о м у  каркасу из п р о к а тн ы х  про- 
срил ей.

ШОсновные вопросы изготовления и монтажа.
1. изготовление и м о н та ж  производить в  с о о т -  

в е тс т В и и  со СНиПШ  - 18-75  „ М еталл ические 
К онструкц ии ."

2. Все соединения — сВарные. Все стыхоВые швы 
вы полнять с полнь/м проваром и подваркой 
Корня t в  случае невозм ож ности подварки 
корня — на стальнь/х подкладках с условием  
частичного их проплавления.
Начало и конец ка ж д о го  сты кового шва вы ­
водить на выводные планки. Сты ковы е швь/
С полны м  проваром  с л е д у е т  п р о в е р я ть  еризи- 

ческами м е т о д а м и  к о н т р о л я .
Указанны е в  ч е р т е ж а х  разм ерь/ ш вов п р и ­

н я т ы  для а втом ати ч еской  и  п о л у а в т о м а т и ­
ческой сворки по Г О С Т 8713-79.
Поясные угловь/е ш вы  д ли н о й  более 2м  
вы полнять автом атической сваркой п о д  рл/осом.

В случае применения р у ч н о й  сварки п о  ПОСГ52б4~го 
при р а з р а б о тк е  ч е р те ж е й  /СМД размеры п о к а ­
занных в  ч е р т е ж а х  ш в о в  д о лж н ы  б ь /ть  пере­
сч и та н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с у к а з а н и я м и  
главы  12 СИи П 2-23-21. Д ля  ручной сварки принять

_ электродь/ ти п а  94/2 по ГОСТ 9587- 76.
М атериал ь/ для сварки в  зависим ости о т  
марки с та л и  и группы  к о н с тр у к ц и и  в  к ли ­
матических районах приним ать по т а б л и ц е  S S  
С Н и П  7[-23-81. Все шВы монтаж пне.

12 Д нтикоррозиинь/е м е р о п р и я ти я .

Р а б о ты  по а нтикоррозийной з а щ и т е  произво­
д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  со С Н и П  Щ -23-76. 

М а териа л грунтовки  и  л  а  покрасочного покрь/- 
т и я  п р и н я т  ••
г р у н т -  гр ун то в к а  В А -О  2 по Г0 С Т1 2 7 0 7 -7 7  в  1 слой; 
покры тие -  J7Q.K Х С -7 6  по ГОСТ9355-81 в  4 слоя. 
Общая то лщ и н а  лакокрасочного п о к р ы ти я  
/3 0  мкм.

М о н та ж  м ета ллок он струк ц и й  и  вихревой каме­
ры  /ем. ч е р т е ж и  марки М в )  п р о и зв о д и ть  одно­
временно. Вихревые к  о  мерь/ при ви ра ть к  каркасу 
по к о н т о  п н  окна. йшв^У/мм________ _______________

Ком поновка секций  
водоприенникоВ

Блок 1 Блок 1
■\ г

/cufue щиты ____ > л > 1
С- / U L . к ' Л Г7 )
uZ2r. >-* /^  V  j н ч Т 3-----

Ле£ая
/

Ора£ая / J/ебая / \Яра£оя
секция секция секция секция

/<>700 /4700 moo Ibo— W— 14700

Зо условную о тм е тк у  0.000 п р онята  о тм е тк а  

низа обшивки днищ а водоприемника, ч то  с о о т ­
в е т с т в у е т  абсолю тной о т м е т к е  | |

UhB.N-

Ст.техн
Проб ер.
Рук. ГР.

1 Н.контр.
Гл.епец.
На/.отд.
Га. сп ей .

Налупим
У  g ap  о  £
У  la p  о  £
Ж а л о
Х а н и н
fpadoSouno&i
Н ака роё

П рибкзон

9 0 1 -1 -6 6 .8 6 -К М

Водоприемник бетонный
Вметаллической оболочке 
ароиздодигелбностьн? 1,5м3/с

Общ ие даммь/е

Стадо? Л ист  Jlucm oo

Г о с с т р о й  С С С Р  
ГП И  Л ен ин градский  
6 ОД О КАНАЛ П РО ЕКТ

Формат Л  2
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Копия Верна И
Техническая специф икация ст али

Вид профиля 

ГОСТу ТУ

Марка
м еталла

га с г
Обозначение.
размера.
профиля

/Г-
п.п.

К о д

Коли­
чества

turn.

Длина
мм

Масса м етелла по, эле­
ментам конструкции, Т

Общая 
масса,  

т

Масса потр е б н о сти  В  
м еталле по кВарталам  
(заполняется изготовителем)Марки

негалла
Вида
профиля

Размера
профиля Каркас ОбшиВка Крепление

Вихребых
камер I Ж ш ж

/ Z 3 4 з - 6 7 8 9 SZ634/ SZ634/ SZ634/
АбугаВры с па­
раллельными • гранями поло/с ГОСТ Z60Z0-83

ЗетЛпсй-f 
П/ /*-/- 30Z3-Off 120Ш1 /230 2040 2 €4/ 3,8 З А

Umara 0,8 3.8
Всего профиля 3.8

ШВеллер 
ГОСТ 3240- 72*

ЗстЭ псе-}
туп -г-з о гз -е о L20 /230 2€40 2633 З А 8.4

В етЗ кп 2  
ГОСТ 330-7/*

Umara З А 8.4
Всего профиля 8 А
Сгаль проката* 
углоВая разно­
пол очная 
racrsfos-7Z*

8cm 3 кп2 
ГОСТ 380-71* L 30*3 //24 2/00 С,8 3.8

Umara 0.8 3.8
Веега профиля 0.8
Сталь листаВая 
горячекатаная 
ГОСТ f 3903-74

В стЗ  кп 2  
га с гззо -7 /*

-S * / 0 //24 7//U Ко 3.2 / 2
-8 = Ь //24 7/ZO O.Z 0.2
S * A //24 7//0 /2.4 /2.4

Umara /3,6 3.2 /ЗА
Всего профиля
Сталь поласаВая 
Гост юз-7в

В cm3 кп Z 
ГОСТ 380- 7/ » - 4 0 - 4 //24 /3/0 /,и /.з
Umora /и КЗ

Всего профиля КЗ
Всего металла /3.0 /4.6 3.2 3 J A

Вшам 
-числе по 

маркам

В cm3 кп 2 //24 А Л /4.6 3.2 /6.6
Bern 3  пс С /230 /8.2 /8.2

В е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  п о  д о д а м  п р о ф и л е й .

Nm t ыч л и пп п зл//0
и

И
* *

/М
пп.

Л

* !

М а с с а  к о н с т р у к ц и и  , г

t.

I s

Серия
гипоВых

конетрхкцш.

n C iU n c n U u u n U Q
конструкций 

по на меняла гуре 
прейскуранта 

К :о/-33 8
«К4* £

П о В и д а м  npogoupeiJ с т а л и

5VI
* X

ч
ш I N

«о §
ш
i ! |S i M i l l III 51 ,  ̂

s t i
1 1

К а рка с < /2,3 ЗА5 /9./5 4
9 o i - i -6 6 .s e  - к мОбшиВка 2 /.35 /3.7 /4.75 ЩОм

Крепление оихреоых камер 3 0t2 0.2

ПриВя9ан Сг. гехн. 
UffaBep.

Полунина
УбароВ

4)№ Водоприемник бетонный В  
металлической оболочке
праизВодительнастьнз /,5н*£ _

СгаЯия Лt/em Jventaf
Р  2ЦКвюп/* 07J6

U m a ro /8.6 a,ss /.OS /3,9 34,/ /
ry/T. Гр. 
Кармак.

Ц t/l+ }JW
Жило
Ханин
ГосдзЪднлба

У 'S'*
QlfC

Я тг
Техническая специфи­
ка ц и я  с та ли .

Госстрой СССГ 
ГПИ Ленинградской 
ЗодоканалпроектСонтрзльная сумма /8.3 0,35 /.OS /3,9 34. / Uh0 //i (л спец 

Нач.огё
с ф/Л'Ч-о/

KonMawnog*____________ ___________________f*00*0*42
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/3

1$

План на отм. 3. 000

т г

.7*0 I\fS9 /700* 7- /2320 L xfoo ' 7ЛОО L Г760Х 7* rzzza f& 11 730' 4j
-£_____________ /4700 К SOP A

/4700
--- -—ft— ,

1 -п* / J

з-з

агп&. З л я  /7?рУ(Рь,
Я н ^ го

:rr— ------ ti t

i 1
: i I

rS 'i
lib !J  1

. 730 ,730 L

тс

м

От&. д л я  m pydtrt 
J>m *fZ0

f. Л о н н ы й  л и с т  р а ссм а тр и ва ть  совместно  
с ли с та м  33.

При6Я91

tint, и:

Ст. теки.
Про&ер.
Рук гр
Цорши-Г/. сю и
Нач стд

Полунина
У б ар оР
УРараР
XCu/io
Ханин

Ш-
Ш.
ш

3( Н - Ы Ш - К М

8адаприенник бетанньи} £  
нетам ическаи айакачке 
праизРадигельностьно f,3* %.

Блок  / .
План на атм . 3.000. 

я.1 Разрез 3-3 ._________

Стадии Jucm JucnwB

Г а е ст р а й  С С С Р  
Р О И  Л е н и н г р а д с к и й  
В о д а  к а н  а  л  п р о е к т

к о '' М о и -к о  Со Ф ормат А2
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I
■V—i --v

3 2
“ П С [НЕ

3 з

ii  1
! д
I з

1

4
А

4
2

i

/4

В в д о  м о с т ь  э л е  м е н т о ё

Парка

С е ч е н и е Опорные усилия
I fИ

Марки
металла ПриметаныЭ с к и з /7м. Состав пТС.М N

тс аТС
i X Хгоил коме тру к тиёно ВстЗпсбЛ

2 L С го коне т рук ти£на баЗпоб-1

3 L L 5/7x5 коне труктиРно ВстЗкп 2

4
* -Л 4 коне тру к ти&с ВстЗкп 2 Одшиёка

2 -40x4 ВстЗкп г. шаг 500

5 —  5

1. Д а нны й л и с т  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  
с л и с т а м и  3 ,4 .

9 0 1 - 1 - 6 6 . 8 6  -  К М

Привязан Ог.тсхн. Полунина Водоприемник ё е то н н ы й  
6металлической о Волочке 
производительностью 1,5м3/с

Стадия Л и с т Листоб
Проб. Уваров ^

Р 5Рук. г р  . Уваров
( Н.контр. Ж ило б л о к  /

Р а з р е з ы  4 ~ 4 ) 5 ~ 5
Госстрой ссср  

Г  ПИ Ленинградский 
в ОД ОКАНАЛЛ РОЕК Т

Глспеи. Ханин -
1/н8.№ Нач.отд, ?Ъадо5оино8сc & L

форм ат А  2
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I 41 0 в о з  н а  ч е н и е Н а и м ен о ва н и е. 4Лрине-
чамие

М ат еоиалы

1 „ {0 ГОСТ2600-77*
Р*Г C m 3 ГОСТ6 3 6 -7 0 f,ZКГ

Z „ 6* 7 0  ГОСТ Ю5-76*
7П'1̂ С т З Т О С Т 6 3 6 -7 0 f,66 н а  6t 6ccr

3 Л и ст  Л5  606
ГОСТ 6 7 0 6 -7 6 " 7J(4 КГ

4 ,,,р„ . г .  в п га с т ч о -т г
Зб сллср  C w 5 ra crs^ . 7g if,0 нп 04 кг

6 К ерам зит  -6 0 0 ат ак-
цш ) 2 0  * 4 0  мм
ГОСТ 9760-03
в с  р а ссево м  д о1511 7 S КГ

BudA
/. * Размеры для справок.
г  Предельные отклонения размеров: отверстии -Л 74, 

волов -  h ft, остальных -  -  Ц/& .
3. Сварки производить по ГОСТ6264-00 ялектроваг/и 

342 ГОСТ0067" 76. Катет шва равен наименьшее/ 
толщине свариваень/х ялемемтав

7/. Кассети покрыть слоем грунта ЗЛ-02 ГОСТ/2707-77* 
затем органа- силикатной краской ос-72-67Т0-04- 
"72О '70 в  один слой по четырем слоям лака ХС-76 
ГОСТ 0366-0f.

6. Маркировать па ГОСТ 2374-60 черной органа- силикат­
ной краской ОС"f2-03 Т0-04- 726- 70t в соатВстсвии с ориента­
цией ребер просонно Вытяжного листа (коз, 3)

\с* примечание пб

П рибязан

UhS.k:

Разрад-
Проб'
Рук.гр-
Нкрн.Тр
Иачогд
ГИП

Я к о б /е б а

Ктболба.

Ж£й ош.
Ш .

Ксрараеба
бехяеб о?, а

901-1-бб.аб-мв1.по

Кассета
Стадия Масса Масштаб

Р 2 6 0 f 'W

Лист I Ли cm об /
Го сст р о й  СССР  

Г П  И  Л ен ин градский
б о д а к а н а л п р о е к т

лгао Нои/кобл Pffprtg/nSZ
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К ер а м зи тоб ета н у с л о Вн о  
не показам

1 1
Обозна чение Наиненодание 4

Приме­
чание

М а т е р и а л ы

/ и, 70 ГО СТ2 3 3 0 -7 7

' Р C m 3  Г 0 С Т 3 3 9 - 79 7,2 к г

Z п  3 *  3 0  ТОСГ /0 3 -7 6
полоса

C m 3  ГО СТ3 3 0 - 7 9 2,0 мл З / к г

№ г,,гп п  П К Г № 0 - 7 г
C m 3 ГОСТ539-73

3 tan %9r<i. 6 4 ,4 к г

4 ton ze w. 36,9кг

5 rfm r„  f B p t -я а
C e/V A O  s 6 p fm m

3  7 2 9 0 *  7 COO

Г О С Т  0 4 7 0 - 0 7 77.4 к г

в Керамзитобетан ** 706 к г

1. * Размеры для справо.к.
Z. предельные отклонения раз мерой: ВалоВ-h  Местам -

ных-*ф.
3  Сборка производить по ГОСТS264- $0 электродами 342ТОСТ9467-7S.

К а те т шВа раВен наименьшей толщине сВариВаемых элементов. 
9. Металлоконструкцию кассеты покрыть слоем грунта 6P-0Z 

ГОСТ72707- 77, затем органа-силикатной краской ОС-7207 Т9-04- 
-720-70 В  один слой по четырем слоям лака ХС-76ГОСГ9339-07.

3. Технология изготоёления кассеты из крупнопористого 
керамзитабетона приёедена ё  пояснительной записке.

О Конструкция кассеты рас чи та н  а на даёление дн а  а , 
Возникающее при обратной импульсной прамыёке.

901 -  Г 66.86-МВ 2.00

Кассета
Crvdui М асса Н аеш гад

Р 2 3 0 7 Н 0Л р и б я за н РазраЗ
П ооб-

Я кобярГ а
7имгмЗв6ц

07. t(*
i?X

Ру к -г р . К арабаеба .зл р - С 7. St Л и г т  I Л и г т а З Н
Н .к а н гр . f'а р а б а еб а e r s t Г о с с т р о й  СССР 

ГП И  Л е н и н г р а д с к и й  
З о д о к а н а я п р а е к т

Н ач о гд ГусдаизЗи&
З е я я е б Ж +7>-

Он С. К ! ги п U.H6

коп Нвц/гоГа Формат Л Z



Ун
&.

А'-
па

дл
. I 

Ло
дгт

ие
ь и

За
/п

а 
\£

зс
/г.

ин
£/

/К
_______________________________________________________ /<?

МВ. 3.00 -  изображено 
МВ.3.00-O f  -  зеркальное отражение

I
I!

_ 1 _
М />5

и

1. Размеры Оля спраВок
Z. Предельные отклоненияразмераВатВерстий -Н М ,

P P l /л У- J77*ьалоо- h /О у остальных * .
X С Варку произёадить по ГОСТ 3264-80 сплошным 

нормальным шВам по контуру прилегания деталей 
электродами 302 ГОСТ SO€7-73. tCamem и/Ва раВен 
наименьшеи толщ ине сВариёаемых элементов. 
Трубы Варить по ГОСТ /6037-ВО.

0. М еталлоконструкции) покрыть лаком ХС-76 
го ст 9333- г/  В  0 слоя по с л о т  гр ун та  ВЛ~02 
ГОСТ /2707- 77."

ПриЗяэан РаэраЗ
Пг?а§.
Нлонгр.

Он Х М *
Нач.отр.
\ГИП

Ов/юГа
KapaSaeSa
KapaiaeXa
5ej*eS

/W -
/XtyP- О? X
£y/>afj
m zL

olU
ил_
o?fl
o?.g*

D?.K>

90i-1-66.86~MB.3.00

Камера ёихреёая

Сгадия М асса

S550
НасштР

/30
Лист  1 I Л и сгоХ  2~

Госстрой СССР  
ГОИ Ленинградские 
Воиоканалпроект

м/r машхсРа Формат PZ
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$ $

ОсГозначемие Наименование k
Приме­
чание

fS 7 f*  75* € ;Чм ОС.Зкг
. ГОСТ /0704-76

P  Cm.3r0CTfO7P9S0
f€ 5Jx*t 42» t.OfKr
/7 €30x7 M2xr
t8 SZO*S to,к r f69Z*r

/9 Пластина T*
л и с т  ГМКЩ-С -Z *

<t>30* Ф59
ГОСТ 7390-77 0(02 КГ

20 Груба футеробанная
полизтиленам
J f y f O ) 0 -400
T9  /0 -3  “ FZ3- 7S 4 xtf&ZZP

КГ

/73.300-Of

f  mo лл? ка к Оля ПЗ 300 )

fS

s 1 5 Обозначение
<£' ^  ^

Н аим енование A Лроне-
чание

MB. 300

Стандартные изделия

Оорты ГОСТ 7790-70*
/ м/e* 7o.fz.pf/ 20 j*P,ff*f/rr
z MZ7* 20. fS.Pff ZO рМ’ГЗм

1гайки го с тfo ff-70
3 Mf€. 9 0  ff ZO
4 H27. f.P ff ZO P.fe-fZ/er

Шайбы rPC Г  €002-70
9 re. € fr. o/f ZO *P.PZ:Pf*r
S Z7. €9T. Off ZO *№€'f.3*>

Фланцы rocrf2m -so*
7 f -50-/0 f ZOxr
8 f-SOO-Z.f f 3€,€xr
9 Omffaff SO°-57*5

ГОСТ /737f - 77 f /,3кг
to Orngoff 00°50

T 9  fO -3 -fZ 9 -7 f f 5,3кг
ft Прокладка

//-eao-z,9
ГОСТ f f  700-70 f P.ZOkt

М а те р и а лы

/Г...-.,, ГОСГ/3003-74'<

л  ~  С т .з г а с г т з п

tz S m 0 кг
/3 30 /f6? кг

Ог - !у../О СГ S509-7Z
У<Г Cm3 ГОСТ.f3f-7i7

/4 f 0*50*9 IP1 ffOxr

Привезла

вне. а

Э0П-66.8S-MB.3.00
КИСТ

2

AWt.He>ufK0&i Фарнагтт A'Z
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B - B  повернут о 

M f :5

Б - Б
м о г

:?д:

1 1 1
Обозначение Наименование

4
И р ин е-

чание

МВ 4.00
Рис. f

М атеоиалы

1 ^ _ 3*50 ГОСГ6003-74
л е н т а _ _

C m 3  ГО С Т 5 3 5 - 7 9 г,з н п  7.52лг

Z и___ 5-50*50*5ГОСТ?509-7Z
C m 3  ГО СГ5 3 5 - 7 9 5,34 мп 70,1кг

м р _ ___ Г О С Т  B Z 4 0 -7 2
е м с р ы  С т 3 г о с г ^ . 7Э

3 / 0 W нп 25,3кг
4 14 1,0 н о  f2 ,3 /cr

5 Доски сГ' 40мм
гост еч86-664 Q fr l 5 0 к г

М В  4 .0 0  - O f

Рис. 2

(Та  же нак для М В  4 .0 0  )

Обозначение Рис.
М64.00 1

-01 2

f. * Размеры для справок*
z Сварку производить по ГОСТ 5204-20 электродами 

042 ГОСТ3467-75. К а т е т  шва равен в н н .
3. Предельные отклонения размеров: валов -/? 14, 

остальных - - ,
3. Металлоконструкцию покрыть лакам ХС-76 

Г 0 С Т 3 3 5 5 ~ в 1  в  4 слоя по слан? грунта В Л -0 2  

ГОСТ 72707-77*

Привязан РазраЛ.
П рав

Я ковлева
Виноградова.
Караваева

сУ Л Ы  >7.Г<л

Ш
ПАС- огзс.

OIL

901- f- 66.8 в -MB tj.00

Щ и т
струенаправляющии

Стадия Масса Maaurai

Р 175,0 1^20

Ли ст 1 Листов- *
Госстрой ссср 

РПИ Ленинградс/сцЦ 
ВадоканаЛпраект

Mjsatirp
и н в . У с

Н а ч .о гв
ОЖ: *Z£L

ГИП Пеляев
P7.fr*
ш

каа-Ноатгва ФсрнатЛС



Госстрой СССР
ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

Свердловский филиал 
620062, г.Свердловск-62, ул.Чебышева,4 
Заказ СЯ* Ч 5 ^ г ~Р1 тираж 4 -£ > 0
Сдано в печать_____ Y. О Т  I98^f пона i  ~G *7

Типовой проект 901-1-66.86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293756/4293756122.htm

