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М и н и с т е р с т в о  у г о л ь ­
н о й  п р о м ы ш л е н н о с т и  С С С Р

/ М и н у г д е п р о м  СССР/

Н о р ш  т е х н о л о г и ч е с ­
к о г о  п р о е к т и р о в а н и я  
у г о л ь ш х  и  с л а н ц е в ы х  
в а х т  и  р а з р е з о в .

Р а з д е л  " Т е х н о л о г и ­
ч е с к и й  к о м п л е к с  п о ­
в е р х н о с т и ”

Д Н И  2 8 - 8 3  

М и н у г д е п р о м  С С С Р

В з а м е н  р а з д е л а  2 7 . 0 0  
" О с н о в н ы х  н а п р а в л е ­
н и й  и  н о р м  т е х н о л о ­
г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о ­
в а н и я  у г о л ь н ы х  в а х т ,  
р а з р е з о в  и  о б о г а т и ­
т е л ь н ы х  ф а б р и к "  
ж з д . 1 9 7 3  г.

I. О Б Щ И Е  Ш О Х Ш И Я

1.1. Н а с т о я щ и е  н о р м ы  д о л и в ы  с о б л ю д а т ь с я  п р и  р а з р а б о т к е  п р о е к ­

т о в  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м п л е к с о в  п о в е р х н о с т и  у г о л ь н ы х  и  с л а н ц е в ы х  

ш а х т  н  р а з р е з о в  п о  п р о ц е с с а м :

-  п р и е м  у г л я  н  п о р о д ы ;

-  о б р а б о т к а  у г л а .

П р о е к т и р о в а н и е  д р у г и х  п р о ц е с с о в  о с у щ е с т в л я е м ы х  н а  т е х н о л о г и ч е с ­

к и х  к о м п л е к с а х  п о в е р х н о с т и  / г р о х о ч е н и е ,д р о б л е н и е ,с к л а д и р о в а н и е  и  

п о г р у з к а  у г л я  / с л а н ц а / * ' ,  с к л а д и р о в а н и е  п о р о д ы  в  о т в а л ы , к о н т р о л ь  

к а ч е с т в а  у г л я ,  т е х н о л о г и ч е с к и й  т р а н с п о р т  у г л я  н  п о р о д ы / ,  с л е д у е т  

о с у щ е с т в л я т ь  п о  н о р м а м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в а н и я  э т и х  п р о ­

ц е с с о в .

1.2. П р и  п р о е к т и р о в а н и и  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м п л е к с о в  д о л ж н ы  в ы ­

п о л н я т ь с я  т р е б о в а н и я  о б щ е с о ю з н ы х  и  о т р а с л е в ы х  н о р м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  

п р о е к т и р о в а н и я ,  с т р о и т е л ь н ы х  н о р м  к  п р а в и л ,  г о с у д а р с т в е н н ы х  н  о т р а с ­

л е в ы х  с т а н д а р т о в ,  п р а в и л  б е з о п а с н о с т и  и  т е х н и ч е с к о й  э к с п л у а т а ц и и , 

с а н и т а р н ы х  и  п р о т и в о п о ж а р н ы х  н о р м  н  д р у г и х  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в

п о  п р о е к т и р о в а н и ю .

х /  Д а л е е  д л я  к р а т к о с т и  "угля"

В н е с е н ы  В с е с о ю з н ы м  У т в е р ж д е н ы  С р о к
н а у ч н о - ж с с л е д о в а т  е л ь -  М и н у т л е п р о м о м  С С С Р  в в е д е н и я  в
с к и н  ж  п р о е к т н ы м  я н с т и -  п р о т о к о л о м  д е й с т в и е
т у т о м  " Ц е н т р о п ш р о ш а х т " о т  2 8 . 0 7 . 8 3  0 1 . 1 0 . 8 3
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1.3* В  "Нормах..." даются принципиальные указания по выбору 

схем технологических комплексов, н а  основании которых долины прини­

маться прогрессивные технические решения с целью  достижения опти­
мальных технико-экономических показателей проектируемого угледобыва­

ющего предприятия в целом.
1.4. При проектировании технологических комплексов следует, 

к ак правило, принимать технические решения, технологические схемы 
и конструкции,обеспечивающие перспективное использование более прог­

рессивной технологии и возможность осуществления реконструкции без 
существенных изменений строительной части*

2. РЕШИМ РАБОТЫ М  ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ.
2*1. Режим работы технологического комплекса поверхности дол­

жен соответствовать режиму работы предприятия*

2*2* Производительность технологического комплекса поверхности 

следует принимать:

- д ля шахт - по максимальной часовой производительности подъем­

ных установок;

- д ля разрезов - по максимальной часовой производительности 

горно-транспортного оборудования.

3* ПРИЕМ УГЛЕ И ПОРОДЫ.

3.1. Д л я  приема угля и порода при выдаче их скипами необходимо 

предусматривать приемные бункера.
3.2. Вместимость приемных бункеров скиповых подъемов следует 

принимать в  соответствий с § 492 "Правил технической эксплуатации 

угольных и сланцевых шахт" /изд.1976 г./.
3.3. Необходимость усройства приемного бункера и его вмести­

мость при выдаче угля конвейером должна обосновываться проектом.

3.4. При расположении угольных и породных подъемов в вентиля­

ционных стволах с исходящей струей при всасывающем способе прове­
тривания приемные бункеры и н а д б у н к е р ш е  помещения должны предусма­
триваться герметическими.

Герметизацию угольных бункеров следует осуществлять, как -пра­

вило, постоянным слоем угля ш трубах, устанавливаемых под приемными 
бункерами. Высоту труб герметизации необходимо принимать от двух до 

трех метров в зависимости от величины депрессии и гранулометрического 
состава угля. При приеме высоковлажных углей допускается осуществлять 

герметизацию герметическими разгрузочными устройствами. Для герметжза-
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джи породных приемных бункеров и надбувкерыых помещений следует 

предусматривать установку разгрузочных устройств со шлюзовой камерой 

Д л я  д в у х с ю ш о в ы х  дородных подъемов допускается принимать одно сдвоен 

нее разгрузочное устройство» а также использовать в  качестве емкост­

ной т е г и  разгрузочного устройства железобетонный бункер.

3.5. Д л я  выдачи угля и породы из приемных бункеров должна пре­

дусматриваться» как правило» установка качающихся питателей тяжелого 
типа»

3*6* Углы наклона стенок воронок и размеры выпускных отверстий 

приемных бункеров д л я  угля следует принимать по разделу ОНГП ^Прием­
ные» складские ж  погрузочные комплексы обогатительных фабрик горно­

добывающей п р о ш ш д е н н о с т м * .
3*7® Углы наклона стенок воронок приемных бункеров д л я  порода 

следует принимать в соответствии с разделом Ш Г П  “Дородный комплекс".

4® ОБРАБОТКА УГЛЯ.

4 Л . Д л я  обеспечения качества отгружаемого потребителям угля» 
соответствующего требованиям государственных стандартов»должна пре­

дусматриваться механическая обработка этого угля.
4.2. Следует»как правило» применять технологические схемы 

{рисунки 1-9), предусматривающие:
4.2.1. При отгрузке угля непосредственно потребителям:

д л я  шахт удаление посторонних предметов из угля крупнее 100 

(150) м м  (в зависимости, от типа грохота,требуемого по производитель­

ности ж максимальной крупности кусков в горной массе). Впредь до 

создания необходимого оборудования допускается предусматривать руч­
ную в ы б о р у  посторонних предметов;

дробление до требуемой крупности отгружаемого угля;

механизированную выборку порода в агрегатах д ля очистки горной 

массы» машинах избирательного дробления» а при необходимости» в цро- 

т и в о т о ч ш х  сепараторах или обогащение крупного угля в тяжелых сре­

дах.
Допускается при технико-экономическом обосновании применение 

ручной выборки порода при малом ее выходе.

4.2.2. При отгрузке угля на обогатительное фабрики:
- удаление на  шахтах посторонних предметов из у гля крупнее 

100 (150) мм;
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-  дробление кр у п н ы х  кусков.

Необходимость механизированной вы б о р к и  п о роды п р и  отгрузке 

у г л я  н а  обогатительные фабрики м е т а ллургической п р о м ы ш л е н н о с т и %д о л ­

ж н а  о п ределяться технико-экономическим с р а внением вариантов*

4*3# Технические решения в ы б о р к и  постор о н н и х  пред м е т о в  следует 

п ринимать в  соответствии с р азделом 5 . 0 0  " В ременных п р а в и л  те х н и ч е с ­

к о й  эксплуатации углеобогатительных, б р и кетных ф а б р и к  и  сортировок” 

(М*,1Э67 г . ) *

4*4* Проектирование у с т ановок м е х а н и з и р о в а н н о й  выб о р к и  породы 

н а  ша х т а х  (разрезах) с применением гравит а ц и о н н о г о  о б о г а щ е н и я  следует 

производить по н о р м а м  технологического п р о е к т и р о в а н и я  обогатительных 

фабрик.

4*5* Транспорт у г л я  от п р и емных б ункеров и  е го о бработку следу­

ет предус м а т р и в а т ь , к а к  правило, о д ной т р а н с п о р тно-технологической 

линией.

При д в у х  и  более шахтовыдачах колич е с т в о  п р и е м н ы х  бункеров ж  

те х н о л о г и ч е с к и х  л и ний должно о п ределяться проектом.

4.6. В ы б о р  способа передачи угля, д о б ы в а е м о г о  ш а х т о й,разрезом 

и л а  обогащаемого фабрикой, на  кот е л ь н у ю  и  н а  м е стные ну ж д ы  -  из по т о ­

к а  и л и  и з  п о д  погрузочных б у н к еров-определяется к о м п оновкой зданий и 

с о о р ужений этих предприятий. Сорт п е р едаваемого н а  к о т е л ь н у ю  у г л я  

о п р е деляется применяемым т и п овым п р о е к т о м  котельной.

4*7. В ыбор дробильного оборудо в а н и я  следует произв о д и т ь  в  соот­

в е т с т в и и  с р азделом В Н Т П  "Дробление и г р о х о ч е н и е " , проектирование же­

л о б о в  и  трубопроводов -  в  соответствии с р а з д е л о м  В Н Т П  "Желоба и  

т р у б о п р о в о д ы " .

4*8. Погрузочные и  складские у с т р о й с т в а  д л я  у г л я  д о л ж н ы  прое к т и ­

р о в а т ь с я  в  соответствии с разделом В Н Т П  "Погрузочно-складское х о з я й ­

ство", д л я  п о роды - в  соответствии с р а з д е л о м  В Н Т П  "Породный комплекс?

4*9* П ри компоновке ядаяий и  с о о ружений тех н о л о г и ч е с к о г о  ком п л е ­

к с а  д о л ж н ы  соблюдаться требования р а з д е л а  В Н Т П  " Г е н е р а л ь ш е  планы".

4*10* Проектом технологического к омплекса д о л ж е н  предусматри­

в а т ь с я  контроль к ачества продукции в  соответствии с р а з д е л о м  В Н Т П  

"Контроль к ачества рядовых углей и  прод у к т о в  о б о г а щ е н и я ” .
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УголЬ

Выборка металла
Щ едезоот делит  ель

у г о л ь

металл Класс UtpUK ация

уголЬ 
О г 2Р0

Рис А. Схем а обработ ки угля шахт с  ручной
Выборкой посторонних предметов
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УголЬ

Выборка металла

Же лез о от делитель

металл

порода
*т(гоо)

Выборка породы
•гат . для o5jxt6omt-агрегат
горной

уголЬ

Д робле н ие
д р о б и л  к а

Ручная Выборка « 
посторонних поедпетоо
кондейер ленточный

уголЬ 
О т 200

мние 
гты

порода 
*150 (zoo)

Рис.2. Схема обработки угля шахт с использованием 
агрегата обработки горной массы
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Уголь

Вы борка м ет алла

Ж елезоотделителЬ

уголь

металл

порода 
50 г т

Ш иит  избирательном 
дробления

уголь

иеДроблен
др о б и а  к а

Р учн а я  Выборка 
пасторанних предметов

к о н В е й е р  л е н т о ч н ы й

уголь 

О т 200

посторонние
предметы

поре да 
5 0 гШ

Рис.5. Схема обработки угля шахт с использобанием 
машины избирательного дробления
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Выборка металла
Железо от дел и т ель

х уголь 

Классифи наций
г р о к о т

Ручной Выборка№ 
посторонних предметов

К о н В е й е р  ленточный

посторонние
предметы

уголь

Д р о б л ен и е
д  р о f  и л к а

уголЬa m

уголь
-№(лю)

уголь
+3

Класс ифи нацт
г р о х о т

Выборка породы
/7̂ да

сепаратор

порода
Ш i m

уголь
(ЗШо)

то

шлЬ
л BJ

РисА Схема Обработки угля шахт с использованием 
протиботоиных или тяке/юсредных сепараторов
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УголЬ

Выборка м ет алла

Ж елезо отделитель

К л асс и ф и  к а ц и я

г р о х о т

уголь 
+т (tso)

Выборка . 
предметов

посторонних 
и породbt

/юстарс
пред/

КонВейер ленточный

Lнние порода 
’петы +Юи Обо)

Д робление

др о б  ил к а

уголь
-тш)

уголь 
О т 200

уголь
Of-200

Рис. 5 . Схем а обработки угля шахт с  ручной  
Выборкой породы
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УголЬ

Предварительная
классификация

уголЬ 
+ 300

Дробле

врох от колосниковый

'ние

дробилка

уголЬ 
ОгЗОО |

уголЬ>
О гдоо

Рцс. 6. Схема обработки' угля разрезоЗ 
Вез Выборки породы

уголЬ
ОтЗОО
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УголЬ

Предварительная
классификация

ЦголЬ
+ 3 0 0  ,

Д р о б л е *

грохот  колоснико 8 ы й

'
ч и е

д р о б и л к а  I

уголЬ
0 - 3 0 0

В ы б о р к а п о р о д ы

агрегат  для обработки  
гари ай  м ассы

•+{50
уголЬ 
От 300

уголь
ОгЗОО

I

I

Рис.7. Схепа обработки угля разрезоб с использованием 
агрегатоб для обработки горной пассы
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Уголь

пашина избирательного дробленал

уголь
От 50 (300)

Рис.8. Схема обработки угля разрезоВс использованием 
Машины избирательного дробления
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угольQrSQQ

УголЬ

'телЬная

грохот колосниковый

уголь
+300

ниеДрабле.

д р о б и л к а

уголь
0*300

Классификация

иголЬ 
+ 25

Выборка

гр  а х  а т

пароды
протиВоточный ̂  или 
тя тело сое оный сепаратор

угалЬ
1 +25

Порода
+25

угалЬ
-25

уголь
о+зао

Рис. 9. Схем обработки угля разрезов с использованием 
протиВоточных ши тя/келасредных сепараторов
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