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Настоящие технические условия распространяются на трубы 
бесшовные горячекатаные из стали марки 20.

Трубы предназначены для коммуникаций нефтеперерабатывающих 
заводов.

Заготовка для труб поставляется по 4 M U  1-668-69.

I. С О Р Т А М Е Н Т

I.I. Размеры труб, предельные отклонения по ним и масса 
в соответствии с табл.1.

Таблица I

наружн.
диаметр,
мм

толщина
стенки,
мм

длина, 
мм не 
короче

Предельные
по наружи, 
диаметру

отклонения,
, по толщине 
стенки

^ криви3 
на на 
I м 
длины, 
мм
/не бо­
лее/

теорети
ческая
масса,
кг

550 25 4000 + 1.25 +12,5 2,0 323,66
550 30 4000 + 1.25 +10,0

-12,5 4,0 384,70

550 32 4000 + 1-25 +10,0
-12,5 4,0 408,76

Примечание: Допускается поставка 20$ / по весу/ в отгружаемой 
партии труб длиной не короче 3000 мм.

1.2. Овальность и разностенность труб не должны выводить 
размеры труб за предельные отклонения по диаметру и толщине 
стенки.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1. Трубы изготовляются из кованой ободраной сверленой 

заготовки стали марки 20.
Химический состав и отклонения от норм химического состава 

должны соответствовать ГОСТ 1050-74.
2.2. На наружной и внутренней поверхностях труб не до­

пускаются трещины, плены, рванины-, закаты.
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Допускаются отдельные незначительные забоины, вмятины, риски, 
тонким слои окалины, следы зачистки дефектов и мелкие плены, 
если они не выводят толщину стенки за предельное минимальное зна­
чение .

2.3. Концы труб обрезаются автогеном, при этом припуск по ! 
длине трубы должен быть не менее 20 мм на каждый рез и в вес год- j 
ной трубы не учитывается.

2.4. Механические свойства металла труб должны соответствовать 
нормам, приведенным в таблице 2.

Таблица 2

Временное
сопротивление

Предел Относит ель- Ударная
текучести ное удлине- вязкость

ние, %
кгс/мм2 ___________ __________ю?см/см2

42
н е  м е н е е  

25~ ~ 21 ~ О
2.5. В макроструктуре готовых труб не должно быть трещин,

*
i

расслоений ц^пшттт,  видимых без применения увеличительных прибо-* 
ров. 3

2.6. Чистота металла труб по неметаллическим включениям не • 
должна превышать (по среднеарифметическому баллу): j

по сульфидам 3,5 \
по оксидам и ^
силикатам 3,5 *

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ. j
3.1. Контроль труб производится партиями. В партию входят j

трубы одной плавки, одного размера, по 20 труб в партии. t
3.2. Химический состав стали труб принимается по сертификату :

завода-поставщика заготовки. В случае необходимости производится ! 
контрольный химический анализ по ГОСТ 2331-63. ?

3.3. Осмотру и обмеру должна быть подвергнута каждая труба. j
Осмотр наружной и внутренней поверхности труб производится ■

невооруженным глазом. *
Толщину стенки проверяют с точностью 0,1 мм. Толщину стенки в \ 

местах зачистки дефектов определяют как разность между фактической j 
толщиной стенки у конца трубы /ближайшего к месту дефекта/ и глу- } 
биной зачистки по образующей. !

Обмер труб по наружному диаметру в местах зачистки дефектов не 
производится.

3.4. Для испытаний на растяжение, ударную вязкость, макроконт­
роль отбирают две трубы от партии.

№ iiokvm. И'-'Пгшс’Ъ' Тятя

Г У  М - 3 ' 5 2 ? ? ? -
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От каждой отобранной трубы /со стороны конца, прилегающего к ;
' плльгерголовке/ отрезают: ;
’ для испытаний на растяжение - I образец; |

для испытаний на ударную вязкость - I образец; 
для макроконтроля - I образец.

• 3.5. Испытание на растяжение производят на коротком продоль-
| ном образце тип Ш по ГОСТ 10006-73. Скорость перемещения актив- ■
! ного захвата не более 0,1 мм/мин от расчетной длины образца. 1

Разрешается повышение скорости испытания до 0,4 от длины 
I расчетной части образца после достижения предела текучести. г

3.6. Испытание на ударную вязкость производят на продольном j 
\ образце типа I по ГОСТ 9454-60. '
j 3.7. Контроль макроструктуры производят на травленом кольце- 
I вом поперечном образце по ГОСТ 10243-62.
| 3.8. Загрязненность металла труб неметаллическими включениями
I гарантируется и указывается по сертификату поставщика заготовки.
! В арбитражных случаях контроль загрязненности неметаллическими !
| включениями производится по ГОСТ 1778-70 /методом Ш вариант
•( или Ш^/ на 6 образцах, отобранных от двух труб плавки. :

3.9. При получении неудовлетворительных результатов испытаний 
хотя бы по одному из показателей производят по нему повторные 
испытания на удвоенном количестве образцов, взятых от тех же труб. 
Допускается подвергать трубы термической обработке и предъявлять ■

■? их к сдаче вновь. ;
При получении неудовлетворительных результатов повторного 

контроля макроструктуры допускается индивидуальный контроль каждой *
трубы. |

4. МАРКИРОВКА, ДОКУМЕНТАЦИЯ, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ ?

t
4.1. Маркировка труб производится по ГОСТ 10692-73.

Дополнительно наносится: '
номер плавки, номер трубы, номинальные размеры трубы, номер j
технических условий, клеймо 0TK, место маркировки обводится яркой ! 

■: краской. j
Помимо клеймения на кзедой трубе пишется краской: номинальные \

■■ диаметр и толщина стенки, фактическая длина, марка стали, номер j
■ плавки, номер технических условий. j

I I
! !

■ n  - t *  i ~ ~ \
! !.sw. I Л ист I .No докум- j  Подпись1 Лата : ...... _ _ ,,.v . . ^ .............. .......... . . . • .



4.2. На отгружаемые трубы выдается сертификат, удостоверяю- ; 
щии их  качество и соответствие требованиям настоящих технических ’ 
условии. ,

Сертификат должен содержать:
а/ наименование организации, в систему которой входит пред- \ 

приятие-изготовитель;
б/ наименование предприятия - изготовителя;
в/ наименование заказчика;
г/ номер технических условии;
д/ размер труб;
е/ номер трубы;
ж/ марку стали;
з/ номера плавок, химический состав всех плавок /по сертифи-* 

кату завода-поставщика заготовки/; \
и/ массу, метраж, количество штук; !
к/ результаты всех испытаний. j

5.ПОРЯДОК РАСЧЕТА ЗА ПРОДУКЦИЮ j
5.1. Аналогом для определения основной цены на трубы, пос- j

тавляемые по данным техническим условиям являются горячекатаные I 
трубы по ГОСТ 8732-70, 8731-74 Щ Ш  \

5.2. Основная цена на трубы определяется исходя из прейску- (
рантной цены труб - аналогов соответствующего размера, увеличенную) 
на сумму /в руб./, определенную по формуле 1,33(р+3 , где P-раз- j 
ница между ценами кованой ободранной сверленой заготовки по ?
ЧМТУ-1-668-69 и катаной заготовки по ЧМТУ 1-594-68 стали марки 20/

5.3. К основной цене труб взимаются приплаты за: j
5.3.1. Поставку труб группы "Б" по ГОСТ 8731-74 /прейскурант;

01-04-75 стр.56/; j
5.3.2. Поставку труб из стали одной плавки /прейскурант !

01-04-75 стр.297/. 1
5.3.3. Поставку труб с нормированной ударной вязкостью \

/прейскурант 01-04-75/ стр.298/;
5.3.4. Проведение контроля макроструктуры -/прейскурант i

01-04-75 стр. 299J  [
5.3.5. Поставку труб с дополнительной маркировкой клеймами 

и краской -/прейскурант 01-04-75 стр. 300/



Р А С Ч Е Т
оптовых цен на трубы по ТУ 14-3- r W *

Размер Мар- Оптов. Теоре- Оптов. С у ш а Основн. Приплаты к основной цене
труб ка цена тичес- цена удорожа- цена за
в мм. ста- труб-ана- ш  вес труб 1ШЯ оп- щ уб по

Постав- Постав- Конт- Норми­ли логов по 1 п.м. по ределяет г^ппу допол­ итого
ГОСТ труб по 

ГОСТ
ГОСТ ся по 14-3- ку труб ку труб роль нитель­ рова­ опто­

8732-70, 8732-70
Ж

прейск. из ста- с нор- макро ную ние вая
8731-74 8732-70 за 1тн. 01-04.

стр.56
ли одной миров. струк­ марки­ немет. цена

за Юп.м. /кг/ +27х плавки ударн. туры ровку вклю­ хТН.
нремск.
01-04

стр.297 вязко- 
1% стыо

стр. клеша чений труб
299 ш  и 1% по

стр.56 стр.298
1,0%

1% крас­
кой
стр.300

стр.
299

ТУ
i4—3—

550x25 20 482 323,66 148-92 251-87 400-79 16-03 4-01 6-01 4-01 1-40 4-0т 436-26
550x30 20 566 384,70 147-13 251-87 399-00 15-96 3-99 5-99 3-99 1-40 3-99 434-32
550x32 20 601 408,76 147-03 251-87 398-90 15-96 3-99 5-98 3-99 1-40 3-99 434—2х

х/ Р = 276 руб.95 коп. - 108 руб. = 168 руб.95 коп.
1,331Р+27; 1,331.168руб.95 коп. + 27 руб. = 251 руб.87 коп.
где, 276 руб.95 коп. - оптовая цена кованой ободраной сверленой заготовки по ЧМТУ 1-668-69 
(утверждена МЧМ СССР по разрешению Госкомитета цен м 10-51/534 от 18 марта 1975 года.
108 руб - оптовая цена катаном заготовки по ЧМТУ 1-594-68 
(прейскурант 01-02, часть 1, стр.163).

Согласовано:
Заместитель директора 
ШШнефтемаша

В.Г. Дьяков

Расчет оптовых цен 
составлен:
Заместитель директора 4i 
трубопрокатного

•М. Шевченко
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ПИСЬМО-ПОПРАВ КА
к техническим условиям ТУ 14-3-587-77 "Трубы 
бесшовные горячекатаные из стали марки 20 для 
нефтеперерабатывающей промышленности".

I. В пункте 3.7. ссылка на ГОСТ 10243-62 заменена на 
ГОСТ 10243-75.

ОСНОВАНИЕ: Выход нового ГОСТ 10243-75 взамен ГОСТ 10243-62.

/ Зам .директора института

ь .

А.А.Шевченко

Исп. Ровенский ,6-9^ 
НК 6,17.01.78.
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1. Срок действия технических условий продлен до 01.0"/. 87г.

2. Вводной части, заменены ЧМТУ 1-668-69 на ТУ I4-I-2560-78. 
Вводная часть дополнена ТУ14-1-1787-76, ТУ 108.17.1030-78,
ТУ I4-I-2228-77, и примером условного обозначения.

Пример условного обозначения.

Труба с наружным диаметром 550 мм, толщиной стенки 30 мм, 
немерной длины, из стали марки 20изготовляется по ТУ 14-3-587-77.

Труба 550x30-20 - ТУ 14-3-587-77.

3. Пункт 2.4. Таблица 2 заменена на новую.
Таблица 2

Временное Предел теку­ Относительное Ударная
сопротивление, бк 
МПа(кгс/мм2)

чести, (>г удлинение, вязкость KCU
Ша(кгс/мм2) £  % кДж/м2(кгсм/см2)

н е м е н е е

412 (42) 245 (25) 21 490 (5)

4. Пункт 3.2. 
ГОСТ 22536.9-77.

заменена ссылка ГОСТ 2331-63 на ГОСТ 22536.0-77+

5. Пункт 3.5. заменена ссылка ГОСТ 10006-73 на ГОСТ 10006-80.
6. Пункт 3.6. заменена ссылка ГОСТ 9454-60 на ГОСТ 9454-78.
7. Пункт 3.7. заменена ссылка ГОСТ 10243-62 на ГОСТ 10243-75.
8. Пункт 4.1. заменена ссылка ГОСТ 10692-73 на ГОСТ 10692-80.
9. Раздел 5."Порядок расчета за продукцию исключен.

10. Технические условия дополнены примечанием в следующей 
редакции:"Оптовые цены указаны в приложении 2".

11. Технические условия дополнены листом регистрации изменений 
и приложениями I и 3.

Ш Г - %  ЗАРЕГИСТРИРОВАНЫ

I $ав. лабораторией тёхусловий и нор голей 
&НИТИ с А ^ь/ \  (М. Ж, Бернштейн)

ijHsub Лисг 
j Разоас. - ■

' Н. кон 1

1 Утл.

«жуп. (Подпись д*«_Х

TUbittH t HUJL L  к
ТУ М - .5 - / 2 ? -  у ?

Трубы бесшовные горячека­
таные из стали марки 20 
для нефтеперерабатывающей 
промышленности

[ехническне усдося*

I Лист

п г
Листов



ТУ 14-3-587-77 
Приложение I 
Справочное

Перечень документов, на которые имеются ссылки в тексте 
технических условий

ТУ 14-1-2560-78 
ТУ 14-1-1787-76

ТУ 108.17.1030-78

ТУ I4-I-2228-77

ГОСТ 1050-74 
ГОСТ 22536.0-77

ГОСТ 22536.1-77

ГОСТ 22536.2-77 

ГОСТ 22536.3-77 

ГОСТ 22536.4-77 

ГОСТ 22536.5-77 

ГОСТ 22536.6-77 

ГОСТ 22536.7-77 

ГОСТ 22536.8-77 

ГОСТ 22536.9-77 

ГОСТ 10006-80 

ГОСТ 9454-78

ГОСТ 10243-75 
ГОСТ 1778-70

ГОСТ 10692-80
1

Заготовка трубная кованая для котельных труб.
Заготовка трубная кованая для котельных труб ( 
повышенного качества.

Заготовки трубные кованые без обдирки и 
сверления из стали марок 20 и 38ХА.
Заготовка трубная кованая без обдирки и 
сверления.
Сталь углеродистая качественная конструкционна*1
Сталь углеродистая и чугун нелегированный.
Общие требования к методам анализа.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения и содержания общего 
углерода и графита.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный.
Метод определения содержания серы.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения содержания фосфора.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения содержания кремния.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения содержания марганца.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения содержания мышьяка.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения содержания хрома.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения содержания меди.
Сталь углеродистая и чугун нелегированный. 
Методы определения содержания никеля.
Трубы металлические.Методы испытания на 
растяжение.
Металлы. Метод испытания на ударный изгиб 
при пониженной,комнатной и повышенной 
температурах.
Сталь.Метод контроля макроструктуры.
Сталь.Металлографические методы определения 
неметаллических включений.
Трубы стальные,чугунные и соединительные части 
к ним.Маркировка,упаковка,транспортирование 
и хранение.

1 i
———

Или, I Лиг: № докум. ̂ Подпись Лата
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ТУ 14-3-587-77 
Приложение 2 
Обязательное

Трубы бесшовные горячекатаные из стали марки 20 для 
нефтеперерабатывающей промышленности

Порядок расчета за продукцию

1. Аналог для определения базисной цены на трубы, поставляемые 
по данным техническим условиям являются горячекатаные трубы по 
ГОСТ 8732-78, 8731-74 (прейскурант & 01-13-80,стр.38).

2. Базисная цена на трубы определяется исходя из прейскурант­
ной цены труб-аналогов соответствующего размера, увеличенную на 
сумму (в руб.), определенную по формуле 1,ЗР, где Р- разница между 
ценами кованой ободранной сверленой заготовки по ТУ 14-1-2560-78 и 
катаной заготовкой по ОСТ 14-21-77 стали марки 20 (прейскурант
№ 01-13-80,стр.44).

3. К базисной цене труб взимаются приплаты за:
3.1. Поставку труб группы ”3*-2% (.прейскурант & 01-13-80,стр.44).
3.2. Поставку труб из металла одной плавки - 1%

(.прейскурант & 01-13-80, стр. 193).
3.3. Поставку труб с нормированной ударной вязкостью при 

температуре +20°С - 2% (.прейскурант »  01-13-80,стр. 193).
3.4. Проведение контроля макроструктуры - 1%

(прейскурант Ш 1Я-13-80,стр.193).
3.5. Поставку труо с дополнительной маркировкой клеймами и 

краской - 0,2% (прейскурант №. 01-13-80, стр Д  95).
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ТУ 14-3-587-77 
Приложение 3 
(обязательное)

П Е Р Е Ч Е Н Ь

средств измерений,применяемых при изготовлении труб

ЛИ Наименование 
пп средств 

измерений

Тип,
класс
точности

Предел
измерений

Цена
деления,
погреш­
ность

Назначение
измеряемые

параметры)

1. Скоба предель­
ная по исполни­
тельным размерам

черт.
№12-70

1б?02.70
-

Наружный 
диаметр трубы

3. Стенкомер 
индикаторный

смт 0-30 мм 
30—60 мм 0 , 1  мм Толщину 

стенки трубы

3. Рулетка РЗ-20 0-20 м 1,0 Длину трубы

4. Линейка 
поверочная
Щуп
Линейка
измерительная

ШД-2
наб.М

1000 мм 
0 ,1-1 ,0мм

1,0 мм

Кривизну на 
1 мм длины

5. Испытательные 
машины

различи.
типы

0-98.Х05н 
(0-ЮОтс)

- Определение
механических
свойств
образцов

— - • - f  h i -u t  f -ccz -t -ou i £ ! Лкст

Лист 1 № докум. Подпись Лата Р - ТУ Щ -Ъ  - б$ ! 5 ~



Лист регистрации изменений ТУ 14-3-587-77

Наименование № и дата Перечень пунктов техни­
документа, выпуска ческих условий,на которые
содержащего документа распространяется изменение
изменение
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министерство черной металлургия СССР

КОД ОКИ /.3 / 7 ОО УДК ЬбЗ* Й J'№ 'i

Группа В62 '

7ТВЕЕЕДА.Ю |
Главный инженер Ш О i
С о Ш ш Р & гв & Е й Ш  СССР

В. А/Ткаченко 

" _  * Г  _  IS85r.

Т Р У Ш  БЕСШОВНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ ИЗ С Т А Ж  
МАРКИ 20 ДЛЯ ш®ТЕПЕРЕРАГАТЫВАП;Г® 
Л Р О М Ш М Ю С Т Й

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

ТУ 14-3-537-77

Изменение 2

Срок введения О /.  А



1. Срок действия технических условий продлен до 01.II.90г.
2. Пункт 2.4. в таблице 2 для временного сопротивления и 

предела текучести заменены единицы физических величин
Ш а  на H/m w t .

Зо Пункт 4.1. изложен в редакции: "Маркировка труб, 
упаковка, транспортирование и хранение производится в 
соответствии с ГОСТ 10682-80.
4.1Л .  дополнительно на каждой трубе наносится клеймами:

, год. Помимо клеймения вдоль каждой трубы краской 
наносится следующая маркировка: номинальный размер трубы 
(натужный диаметр, толщина стенки), фактическая длина, 
марка стали, номер плавки, номер трубы, номер технических 
условий и клеймо смены ОТК.

л. Оптовые цены определяются по приложение 2 к измене­
нию $, I .

/ Г

1

!зм. Лис 1 Л; -Ч- к у м. 11 лппсь Дата

lJa?; аГ. .т. 

И . к 'iiT,

ТУ W-S-SS4' 7 7

'Трубы бесшовные горячека1-— — |- —
таные из стали марки 20’ \_fl___L  __I
для нефтеперераоатываю- I 
шей промылиэнно сти

Тгчнячмкие условии



Министерство металлургии СССР

ОКП I3I700 -.группа В62

■ Зш. директора ВНИТИ

,П. Сокуренко
■ п - -а * С? 1990

ОТБЫ БВСШОВНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ ИЗ СТАЛИ МАРКИ 20 
ДНЯ НЕФТЕПЕРЕРАБАТЫВАЮЩЕЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Технические условия 
ТУ 14-3-587-77 
Изменение 3

Держатель подлинника ЧТПЗ 
Срок введения:^/ /J? ££>

f -  V - СОГЛАСОВАНЫ:

' директоруВНИИНЕФТЕМАШа
гЩинтяжаш /А

\ V  • •р* Исхаков
" ̂  ^  1990

сшэиемки на ЧТПЗ

.г! Константинов 
ff O i l 990

1990



2

1. Срок действия технических условий продлен до 01.II.2000 г.
2. Пункт 2.5 изложить в следувдей редакции:' Макроструктура 

труб должна быть плотной и однородной. В макроструктуре труб не 
допускаются следы подусадочной рыхлости, расслоения, трещины, 
подкорковые пузыри, завороты корочки, инородные включения и 
другие дефекты, видимые без применения увеличительных приборов.

3. В пункте 3.2. приложение I ГОСТ 22536.0-77+Г0СТ 22536.9-77 
заменены на ГОСТ 22536.0-87, ГОСТ 22536.1-88, ГОСТ 22536.2-87, 
ГОСТ 22536.3-88, ГОСТ 22536.4-88, ГОСТ 22536.5-87,ГОСТ 22536.6-88, 
ГОСТ 22536.7-88, ГОСТ 22536.8-87, ГОСТ 22536.9-88.

4. Пункт 3.3. 3-й абзац дополнить редакцией: "или измере­
нием ультразвуковым толщиномером".

5. Оптовые цены указаны в приложении 2.

Экспертиза проведена

Зарегистрировано: 
Зав.отттеигяйГ ̂ ятщартизации ВНИТИ

В.М.Ворона

тт и 1990 г.



Код
цсм

К А Т А Л О Ж Н Ы Й  Л И С Т П Р О Д У К Ц И И  А ,

01 П П  А Г руппа 02 23.040. Ю Регистрационный 03
КГС(ОКС) номер

Код окп

Наименование продукции

11 I 3I7Q0

1 2 Трубы бесшовные горячекатаные

из стали марки 20 для ые^теперера бцтиващей промышленное та.

О бозначение продукции

Обозначение нормативного или 
т е хн и чес ко го  докум ента  (в зам ен ) 

Наименование нормативного или 
те хн и че с ко го  докум ента

13 —

1 4

15

ТУ 14- 3- 587-77

Трубы бесшовные горячекатаные

из стали марки 20 для иефтеперерабатыващей промышленности

Код предприятия-изготовителя  
по 0КП0

Наименование предприятия- 
изготовителя

1 6

1 7

00186654
АО "ЧТШЗ"

Адрес пр едприятия-изготовителя  

(и н д е к с ; гор од ; ули ца : дом) 1 8 454129 г.Челябинск,

ул. Машиностроителей, 27

Т елефон 1 9 ( 3512) 55- 71-32 Т елефакс 20 (35X2) 53- 44-18 j

Т елекс 21 — Т елетайп 22 124113 "ГЕРБ"
Наименование держ ателя 

подлинника 23 АО "ЧТПЬ"

Адрес держ ателя  подлинника
(и н д е к с ; го р о д ; ули ц а ; дом ) 24 454129 | г. Челябинск

ул\ Швйыосдарёителей . 27

Дата начала  выпуска продукции 
Дата введения в действие 

нормативного или техни ческого  
докум ента

Номер сертиф иката соответствия

25 01.07.77

26 01.07.77 до 01.11.2000

27



30. Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  П Р О Д У К Ц И И

нчодпазнэчогш дня коммуыикштш. к^тенерераоатпващих заводов

Н А И М Е Н О В А Н И Е  П О К А S А Т Е Я Я 
I. Наружный диаметр, мм

. 3  II А Ч Е И И Е 
С Д п а  з о н)

2. Толщина стенки, ш 25, 30, 32

3. Предельные отклонения:

по диаметру, % ± 1.25

по толщине стенки:

для стенок 25 мм, % ± 1,25
для стенок 30, 32 мм, %

10, - 12,5
4. Временное сопротивление, бС не м е н е е ,МПа 412

5. Предел текучести, С6Т не менее, МПа 245

6, Относительное удлинение,^не ме не еr t 21

7. Ударная вязкость. КСТ7 не г,*йипр , кд«/м* 490

„ % .* 1 .^ Е лП Б ИНСИИЙ ЦЕНТР
с т а н д а р т и з а ц и и  и м е т р о л о г и и  

ЗАРЕГИСТРИРОВАНО
и

Директор Челябинскою'центра
щартша̂ мл и метр̂ двиш

_1То,ткь

ФЧКУ14Ж**
Подпись Дата Т алефоц

Представил 04 Сергеев
06.02.95 (3512)551?

Зарегистрировал 05 фесЬупо&а ~ ' Ж А _  \C0G29F
Ввел в каталог 06

ТУ 14-3-587-77

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293757/4293757906.htm

