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ОКП 34 4991

Срок действия с 01.01.88 
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону
Настоящий стандарт распространяется на стальные штыри для 

крепления штыревых фарфоровых и стеклянных изоляторов на деревянных 
и металлических траверсах, оголовках и у торцов стоек опор воздупных 
линий электропередачи напряжением 0,38 - 20 кВ.

I. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И 
РАЗМЕРЫ

1.1. Штыри в зависимости от назначения должны изготовляться 
следующих типов:

Ш - штырь;
щу _ штырь усиленный;
ШВ - штырь верхушечный.
1.2. Типоразмеры, разрушающие нагрузки штырей к их применяе­

мость должны соответствовать требованиям указанным в табл. I.

Издание официальное Перепечатка воспрещена



С.2 ОСТ 34-13-031-86
Таблица I

Типоразмер ГРазрушаадайН 1нагрузка, ш Ткгс;
Применяемость штырей

итнря Напряжение, кВ •Дня изоляторов 
1 типа

Ш-11 1(100) 0.38 ' ТВ-1201
ВУ.Ц 2(200) ИЮ-1201

PB-I00I
Л-14 2(200) 0,38 ТВ-1601
«Г-14 4(400) РВО-1601

НС-16
Ш-16 2(200) 0,38 ТВ-2001
НОГ-16 4(400) НС-18
Ш-20-1 2(200) 6-10 ШС10-АШС10-Г
В-22 10(1000) ШВ10-Г
BB-22-I
ШВ-22-2

2.5(280) ШС10-АШС10-Говю-г
ШВ-22-3
ШВ-22-4 3.5(350) 6-10 ШС10-Ашсю-гшо-г
Ш-20-2 2(200) 20 ШЙ20-В
В-24 10(1000)

1.3» Основные размеры штырей типов Ш а ВОТ должны соот­
ветствовать указанным на чарт. I я в табх. 2*
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И-П-Зб 34 4991 5001 12,5 25 35 0,14
Ш-П-120 34 4991 5002 11 *0.4 12,5 *0,4 36 МХ2 X ¥~Z 80 t3 8 3 40 120 17 0,24
Ш7-11-36 34 4991 5007 15,0 24 25 35 0,15
Ш7-И-120 34 4991 5008 36 40 120 0,25
Ш-14-35 34 4991 5003 16,0 30 25 35 0,27
Ш-14-120 34 4991 5004 14 *0,416,0 *0,4 48 МХ6 35 *2 100*3 8 3 40 120 22 0,47
Ш7-14-35 34 4991 5009 20,0 30 25 35 0,29
I7-I4-I20 34 4991 5010 48 40 120 0,49
0-16-40 34 4991 5005 18,0 30 30 40 0,36
8-16-125 34 4991 5006 16 *0,4 18,0*0,4 48 Ш 35 t2 120и 10 3 40 125 24 0,56
■7-16-40 34 4991 5011 22, С 30 30 40 0,40
87-16-125 34 4991 5012 48 40 125 0,60
Ш-20-1-65 34 4991 5022 37 55 0,74
0-20-1-100 34 4991 5023 100 0,85
Ш-20-1-125 34 4991 5024 20 ±0,5 20,7 ±0,5 23,С М20 45 ±2 175 ±410 4 40 125 27 1,06
Ш-20-1-160 34 4991 5025 60 160 1,13
Ш-20-1-180 34 4991 5026 180 1Д8
0-20-2-55 34 4991 5027 37 55 0,82
Ш-20-2-100 34 4991 5028 20 ±0,5 20,7 ±0,5 24,1 М20 45*2 195 *5 10 4 40 100 27 0,93
Ш-20-2-125 34 4991 5029 1 60 125 1,13
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Размеры, ш
Нродолхение тайл, 2
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34 4991 5031 20 ±0,5 20,7 ±0,5 24,0 60 М20 45 196 ±5 10 40 16018022 1,22

1,27
L-22-55 
Ll—22—80
ш — iii*—100
iL-22-125 
IL-22-200

34 4991 5032 
34 4991 5033 
34 4991 5034
34 4991 5035 
34 4991 5036

22 0̂,5 27,6 tO ,5
48

36,0 U22 76 ±3 175 ±4 12 40

65
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1.27
1.34
1,40
1.62
1.84

Ui-24-55 
Ш-24-60 
Ш-24-100 
Ш-24-125 
Li-24-200

34 5991 5037 
34 4991 5038 
34 4991 5039 
34 4991 5040 
34 4991 5041

24 ±0,5 29,2 ±0,5 ; 38,0
48

M24 72 ±3 195 ±5 12 40
70

55
80
100
125
200

4

1,56
1,65
1,72
2,00
2,27

Примечание: Допускается дойну специальной накатки ( и ) выполнять на 30 мм короче доя 
пггырай Ш-22, крепление изоляторов на которых осуществляется посредством 
колпачка К-7 по ГОСТ 18380-80
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1.4. Основана раамврк втирай типа ШВ долины соответствовать 

ткаважным на чарг.2-6 ж в табл. 3.

Черт- Z

Черт. 3
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Таблица 3
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ПВ-22-3
ШВ-22-4

34 4991 5044 
34 4991 5045 4;5

1.5. Основные размеры специальной накатки на верхушке штыря 
должны соответствовать указанным на черт. 6

А А  31

Черт-6



ОСТ 34-13-931-86 С.9
Пример условного обозначения нтиря типа Ш с диметром 

верхнего конца d j « 20 мм, нополнення I, с данной хвостовика
L 6 ■ 125 ш:

Штырь Ш-20-1-125 ОСТ 34-13-931-86
То не, типа ШВ о диаметром верхнего конца ci^ » 22 ш, 

нсполненхя 4:
Штырь ШВ-22-4 ОСТ 34-13-931-86

То же, ткпа ШУ с диаметром верхнего конца d j * 16 ш, 
предназначенного дхя крепления на траверсе или ий»»»дри» методом 
клеша, о данной хвостовика ■ 30 ш:

Штырь ШУ-16-К-30 ОСТ 34-13-931-86
То не, ткпа ШУ с диаметром верхнего конца d-j * 16 мм, 

предназначенного дхя крепления на траверсе методом сварки, без 
хвостовика:

Штырь ШУ-16-С ОСТ 34-13-931-86

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1. Штыря должны изготовляться в соответствии с требова­

ниями настоящего стандарта, ГОСТ 13276-79 я рабочих чертежей, 
утвержденных в установленном порядке.

2.2. Штыри должны изготовляться из стали марки ВСтЗсо4 
или ВСт.Зпо4 ПО ГОСТ 380-71.

2.3. Поверхность штырей не должна иметь трещин и плен. 
Толщина окалины должна быть не более 0,2 мм.

Допускается на штырях наличие следов от высадочного 
инструмента и штампа.

2.4. Резьба хвостовой части втырей должна быть выполнена
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(«годом накатки м я ж  вараакк по СТ СЭВ 182-75 с полем допуска 
до ГОСТ 16093-61*

2.5. Сршн в& поверхности резьбы не долквм (bin глубиной 
более средаего диаметре резьбы. Обща* протяженность срывов не 
должна превышать 5 мм. Be допускается амкпшк в заусенцы на до- 
веркыоотн резьбы, препятствующие свободному навинчиванию гаек.

2.6. На ненареаной пасти хвостовика аиктннн н выступы иду** 
бжной иля высоток более 0,5 «и не допускается.

2.7* Торцовая опорная поверхность зашючкка impel типов В 
н ВУ должна быть перпендикулярна к оск иткрн. Допускается отклона- 
нна от верпандыкулярмоотн не более 2е.

2.8. Допускается жзготовхенже нтырей типов Ш н ШУ о ызмвнен- 
воВ форме! заливчика при условии сохравеяжя размеров ж & 2» 
ужааанжых в табл. 2.

2.9. Ноше пробивки отверстий диаметром 17 ш втирай типа
МВ дояуокавтоя бочкообразные выступы на боковой повархыостн ваклал- 
кв.

2.10. Не допускается отклонение от парденди кулярноотж торцо­
вой поверхности верхувяв ятнря к оса штыря более 2 mi.

2.11. Неоооснооть верхумия ж хвостовика нтырей не домял 
праяынап 2 mi.

2.12. Втырк тннов Ш х ШУ, предназначенные для крепления 
на металлических траверсах в накладках методом сварка их кленки, 
допуокаетоя жзготовиять бае резьбы на хвостовой част* в о заплечн- 
ком круглой формы. При етои конструкция к размеры штыря от верхуш­
ки до заплвчииа долины соответствовать требованиям настоящего 
OMUŷipVfte

Джина н диаметр хвостовой частя штыря должны быть указаны 
В рабочжх чертежах.
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2.13. Втнрш ■ комплектуюдае детали, кроне резьбовой частя, 

долины бить покрыты каком БТ-577 по ГОСТ 5631-79 иля другим 
равноценным покрнтяем.

Со ооглаоованкв кэготовжтеля о потребителем ытырн, пред­
назначенные для крешення сваркой н клепкой, допускается не 
покрывать защитным покрнтяем.

2.14* Резьба штыре! долина быть покрыта cmbsko! ЗЭС по 
техняческо! документации, утвержденной в установленном порядке, 
вхн другой равноценно! омазко!.

3. КОИПЕКТНОСТЬ
3.1. В хомпяект нтыре! входят:
товаросопроводительная докушнтацня - I акз.. на партнв;
дхя нтыре! типов Ш н ВОТ с дхнно! хвостовика до 100 т  

включительно - одна гайка по ГОСТ 15521-70 я одна шайба по 
ГОСТ II37I-78;

дхя штырей типов Ш и НУ с дхнно! хвостовнка свыше 100 т  - 
одна гайка по ГОСТ 15521-70 н одна шайба по ГОСТ 6958-78.

Допускается комплектование штырей с данной хвостовика 
свше 100 ми квадратными шайбами.

4 . ПРАВИЛ ПРИЕМКИ

4.1. Правила приемки штырей - но ГОСТ 2744-79.
4.2. Размер партия штырей - от 100 до 10000 шт.
При приемо-сдаточных испытаниях проверяет внешний вид. 

комплектность, основные размеры штырей.
4.3. При периодических и типовых испытаниях проверяют массу 

я разрушающую нагрузку штырей.
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4.4. Каждая поставляемая партия штырей должна сопровож­
даться документом о качестве, в котором указывают: 

товарный знак предпрнятжя-изготовнтвля; 
марку штырей; 
номер партии; 
дату изготовления; 
число штырей в партии.

5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ
5.1. Методы испытаний штырей - по ГОСТ 2744-79.
5.2. Проверка разрушающей нагрузки.
Штырь закрепляют хвостовой частью в специальное приспо­

собленке, после чего к штырю перпендикулярно оси прикладывают 
испытательную нагрузку в соответствии с черт. 7. Расстояние 
точки приложения испытательной нагрузки Р  от торцовой поверх­
ности верхушки штыря должно соответствовать следующим значениям 

Cj - для штырей типоразмеров Ш-14, ШУ-14, 111-16 и И1У-16.. 
10 ш; для штырей типоразмеров Ш-П в ШУ-П... 5 мм;

С2 - для штырей типоразмеров U1-2Q-I, Ш-22, ШВ-22-1, 
ШВ-22-2, ШВ-22-3 и ШВ-22-4... 20 мм; для штырей типоразмеров 
Ш-20-2 я Ш-24... 30 мм.

Штырь должен быть выдержан под действием разрушавшей 
нагрузки I мин. Скорость подъема нагрузки до разрушающей - 
по ГОСТ 2744-79.

После снятия нагрузки деформации (отклонение верхней 
части штыря от первоначального положения) не должна превышать 
5 мм.
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6. МАНКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
И ХРАНЕНИЕ

6.1. Иарюровка, упаковка, транспортарованив ■ хранение
штыре* - по ГОСТ 13276-79.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. Гаранта изготовителя - по ГОСТ 13276-79.
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