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ПОПРАВКИ, ВНЕСЕННЫ Е В ГО СУДАРСТВЕН Н Ы Е 
С ТАН Д АРТЫ  РОССИЙСКОЙ Ф ЕД ЕРАЦ И И

М. ТЕКСТИЛЬНЫ Е И КОЖ ЕВЕННЫ Е МАТЕРИАЛЫ  И ИЗДЕЛ ИЯ,
ХИМИЧЕСКИЕ ВОЛОКН А

Группа М32
к ГОСТ Р 50504— 93 Сорочкн верхние. Общие технические условия

В  каком  м есте Н ап ечатан о Д о л ж н о  бы ть

Таблица 1. Графа «О б- 
хват ш еи/обхват груди 
третий». Возрастная 
группа «М уж ская»:

длина сорочек —  вторая
41

100
41
100

длина сорочек —  третья 41
100

41
100

П ункт 2.1.13. Ч етвер
тый абзац особенности  изготов

ления изделий
особенности  изготовле

ния изделий, включая 
размеры, количество и 
располож ение допускае- 
мых надставок

(ИУС № 2— 3 1994 г.)



УДК 687.241:006.354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й

Группа М32 

Ф Е Д Е Р А Ц И И

С О Р О Ч К И  В Е Р Х Н И Е  

Общие технические условия

Shirts.
Specifications

ГО СТ Р

50504— 93

ОКП 85 4000

Д ата введения 01.01.94

Н а стоя щ и й  ст а н д а р т  р а сп р о ст р а н я е т ся  на вер хн и е со р о ч к и  м у ж ск и е  и дл я  м а л ьч и к ов , и зго 
товл ен н ы е из в сех  в и д ов  м а тер и ал ов .

С та н д а р т  не р а сп р о ст р а н я е т ся  на со р о ч к и , и зготовл ен н ы е по ин ди ви дуал ьн ы м  за к а за м  н а
сел ен и я  и для в оен н о сл у ж а щ и х .

О б я за тел ь н ы е  тр е б о в а н и я  к со р о ч к а м , н ап равл ен н ы е на обесп еч ен и е  их б е з о п а сн о ст и  для 
ж изни , зд о р о в ь я  и и м у щ еств а  населен ия  и охр ан ы  о к р у ж а ю щ е й  ср ед ы  и зл ож ен ы  в п ун к та х

П о р а зм ер а м  сор оч к и  д ол ж н ы  со о т в е т с т в о в а т ь  тр ебов а н и я м  Г О С Т  17521, Г О С Т  17917,

2 .1.4  и 2 .1.5.

1. Р АЗМ ЕРЫ

О С Т  17— 325 и т а б л . 1.

2 Зак. 6711



С. 2 ГОСТ Р 50504—93

Размеры
см

В озрастная
группа

Группировка 
р остов  ти п о 

вых ф игур

Д ли н а
сорочек

О бхват щей 
и охв а т  гр уд н  третий

Ясельная

74, 80, 86 П ервая 25

48

№ . 86. 92 В торая 26

52

92 Третья

11

Д ош коль
ная

98 . 104 П ервая
26 27 

52  56

МО. 116 В торая 27 2 8 _ 
56 00

МО. 116 Третья 29* * 

60

М ладш ая
ш кольная

122, 128 Первая а о  a t  з а

60 64 68

134. 140 В торая 3 0  31  3 2  

60  64 6 8 _

146 Третья 32
68

Старш ая
ш кольная

1512 П ервая 3 2

68

158, 164 В торая

170 Третья

П од р ост
ковая

164 П ервая

ii70, 176 В торая

182, 188 Третья

М уж ская

158, 164 П ервая

170, 176 В торая

Ш  188 Третья

* Типовая фигура мальчиков шести лет, на которую  долж ны  изготовляться сорочки ш кольной формы . 

П р и м е ч а н и я :
1. Рам кой  обведены  базовы е размеры типовых фигур* на которы е разрабаты ваю т м одель и конструкцию
2. П о согласованию  с потребителем допускается  изготовлять сорочки Других размеров.



ГОСТ Р 50504— 93 С. 3

сорочек
Т а б л и ц а  1

Обхват шеи 
Обхват груди третий

313 34
712) 76

33 34
7.2 76

33 34 65
7'2 76 ■ 80

33 34 65
72 76 80

36
84

37 38
84 88

37
84

38
88

69
92

40
96

41
100

42
НИ

38 39 40 41_ 42
» 88 92 96 100 1*04

37 38 39 -40 4 1_ 42 43 44 45 46
84 88 92 96 НЕЮ 104 108 112 Ы6 120

_37_ 68 69 40 41 42 43 44 45 46 '4 7 48
84 88 92 96 НЮ • 104 108 112 116 120 ’ 124 128

38 39 40 41 42 43 44 45 46 47
88 Эй 06 НЮ 104 108 112 М б 1:20 124

сорочек.



2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

С. 4 ГО С Т  Р 50504— 93

2.1 Х а р а к т е р и с т и к и
2.1.1 . С о р о ч к и  д о л ж н ы  со о т в е т с т в о в а т ь  тр еб ов а н и я м  н а сто я щ е го  ста н д а р та , о б р а з ц у -э т а л о н у , 

у т в е р ж д е н н о м у  по Г О С Т  15.007, и те х н и ч е ск о м у  оп и са н и ю  на м од ел ь .
2 .1.2. Д о п у ск а е т с я  и зготов л я ть  со р о ч к и  п о за к а за м  м и н и стер ств  и в е д о м ст в  в со о т в е тств и и  

с  о б р а з ц о м , у тв ер ж д ен н ы м  в  у ста н ов л ен н ом  п ор я д к е .
2 .1 .3 . М а тер и ал ы , п ри м ен я ем ы е дл я  и зготовл ен и я  со р о ч е к , д о л ж н ы  со о т в е т с т в о в а т ь  н о р 

м а ти в н о-тех н и ч еск ой  д ок ум ен та ц и и  на м атери ал ы .
2.1.4. М а тер и а л ы  с  в л ож ен и ем  хи м и ческ и х  в ол ок он , п ри м ен я ем ы е для д етск и х  со р о ч е к , 

д ол ж н ы  со о т в е т с т в о в а т ь  т р еб ов а н и я м  С ан  П и Н  №  4 2 — 125— 4390— 87, у тв ер ж д ен н ы е М и н зд р а 
в ом  С С С Р  13.07.87

2.1 .5 . В  со р о ч к а х , и зготов л ен н ы х  с к он тр а стн ы м и  отд ел оч н ы м и  д ета л я м и , о сн о в н о й  м а те 
р и а л  и м а тер и ал  отд ел к и , а т а к ж е  л ента  с  и зобр а ж ен и ем  т о в а р н о г о  зн ака , д о л ж н ы  им еть 
у сто й ч и в у ю  о к р а ск у  к вод е , п оту , гл а ж ен и ю  и сти рке.

2 .1.6. М е т о д ы  о б р а б о т к и  изделий д о л ж н ы  со о т в е т с т в о в а т ь  п ром ы ш л ен н ой  техн ол оги и  и з
готов л ен и я  вер хн и х  со р о ч е к .

2 .1 .7 . К ол и ч еств о  ст е ж к о в , ви ды  и п ар ам етр ы  ш вов , виды  и н ом ер а  н иток , сп о со б ы  о б 
р а б о т к и  ср е зо в , зак р еп л ен и е к он ц ов  ст р оч ек , тр е б о в а н и я  к о б м е ты в а н и ю  п етел ь, крепл ен ию  
ф у р н и тур ы  и о т д е л о к  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  и н струкц ии  «Т ех н и ч еск и е  т р е б о в а н и я  к со е д и н е 
ниям детал ей  ш вей н ы х и зд ел и й ».

2.1.8. В еличины  осн о в н ы х  м ест  изм ерен ий  со р о ч е к , р а зн ости  дл я  см е ж н ы х  длин  и о б х в а 
тов  гр у д и  ук а за н ы  в та б л . 2.

2.1.9. П р ед ел ьн ы е отк л он ен и я  о т  н ом и н ал ьн ы х осн о в н ы х  величин  изм ерен и й  го т о в ы х  с о 
р оч ек  ук а за н ы  в т а б л . 3.

2 .1 .10 , С той к а  и отл ет  в ор отн и к а , в о р о т н и к  б е з  стой к и , м а н ж еты  в с о р о ч к а х  дл я  м уж чин  и 
м ал ьчи ков  п о д р о ст к о в о й  и ста р ш ей  ш к ол ьн ой  груп п  д ол ж н ы  и зго т о в л я т ь ся  с  п р ок л а д к ой  из 
п р ок л а д оч н ы х  м а тер и ал ов .

2.1.11. С ор оч к и  с  зап асн ы м и  в ор отн и к ом  и м а н ж ета м и  и зго т о в л я ю т  “по за к а зу  п о тр е б и те 
ля.

2.1.12. В с о р о ч к а х  из м а тер и а л ов  с я р к ов ы р а ж ен н ой  си м м етр и ч н ой  п о л о ск о й  или к л ет 
кой  д ол ж н ы  со б л ю д а т ь ся ' сл е д у ю щ и е  у сл ов и я :

сов п а д ен и е  п оп ер еч н ого  р и су н к а  л ев ой  и п р авой  п ол оч ек  по линии за сте ж к и ; 
сов п а д ен и е  р и су н к а  к а р м а н ов  и к л ап ан ов , п оп ер еч н ого  р и су н к а  вер хн ей  п ланки с  р и су н 

ком  п ереда  (п о л о ч е к ), к р о м е  д етал ей  (к а р м а н ов , к л ап ан ов  п л а н о к ), р а ск р оен н ы х  п од  угл ом  
к нитям  о сн о в ы ;

си м м етр и ч н ость  н ап равл ени я ри сун ка  в п арны х д ета л я х , р а ск р оен н ы х  п о д  угл ом  к нитям 
о сн о в ы ;

си м м етр и ч н ость  п р од ол ьн ого  ри сун ка  В кон ц а х  отл ета  вор отн и к а , л иц евой  с т о р о н е  м а н ж ет  
и в верхн ей  ч а сти  п о д б о р т о в ;

си м м етр и ч н ость  п оп ер ечн ого  р и сун ка  вн и зу  к ор отк и х  р у к а в ов .
2 .1.13. В техн и ч еск ом  оп и сан и и  на м од ел ь  у к а зы в а ю т : ■
величины  и м еста  изм ерен ий  со р о ч е к , не п р ед у см отр ен н ы е  та бл . 2;
а ссор ти м ен т  о сн ов н ы х , отд ел оч н ы х , п р ок л а д очн ы х  м а тер и а л ов  и ф ур н и тур ы ;
о со б е н н о ст и  и зготовл ен и я  и здел и й ;
вел ичи ну п р и п уска  на п од ги б  низа и р у к а в о в ;
наличие п р ок л а д к и  в верхн ей  н агр уд н ой  планке и б о р т а х ;
д оп ол н и тел ьн ы е т р е б о в а н и я  по си м м етр и ч н ости  и сов п а д ен и ю  р и су н к а  в д ета л я х  изделия.
2.1.14. О п редел ен и е со р т н о ст и  изделий —  по Г О С Т  12566.
2.2. М а р к и р о в к а  и у п а к о в к а
2.2.1. М а р к и р ов к а  и у п а к ов к а  —  по Г О С Т  10581.
Р а зм ер  д ол ж ен  о б о зн а ч а т ь ся  п олн ы м и величинам и р а зм ер н ы х  п ри зн аков , оп р ед ел я ю щ и х  

ти п овы е ф и гуры  в сл ед у ю щ ей  п осл ед ов а тел ь н ости : 
р о ст , о б х в а т  груди , о б х в а т  ш еи.
П ри м ер  у сл о в н о г о  обозн а ч ен и я  р а зм е р а : 170, 1 7 6 — 100 —  41



Величины измерений сорочек, разности для смежных длин и обхватов груди
см

Т а б л и ц  2

Величина измерения Разность величин для смежных обхватов груди Разность величин для смежных длин

Наименование основных мест измерения к
для мальчиков по возрастным группам ■ « -

для мальчиков по возрастным группам » для мальчиков по возрастным ‘ группам
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Длина сорочек по спинке:

с заправкой в брюки с боковыми 
разрезами 80 80 70 60 50 44 — ____ * 4 — - _ 6 6 5 5 5 5
с заправкой в брюки без боковых 
разрезов (с прямым низом) 75 75 68 58 48 . 42 — — — — — ____ 6 6 5 5 5 5
навыпуск под ремень или пояс 
(«кубанка», «гуцулка» и др.) 82 82 72 62 52 46 — — — — . — — 6 6 5 5 5 5
прямого покроя навыпуск X Устанавливается техническим описанием на модель

Длина рукава: - -

длинного 61 61 59 50 40 32 — — — — — — • 4 4 4’ 4 4
короткого Устанавливается техническим описанием на модель

Ширина сорочки на уровне глубины 
роймы;

с короткими рукавами или с зас
тежкой до низа 60 56 48 44 38- 36 2 2 2 2 2 2 .. ..г. _ _ _ -г, ■— — - —

с длинными, рукавами и застежкой 
до уровня глубины проймы 62 53 50 46 40 38 2 2 2 2 ■2 2 — — - — — — —

Длина воротника: -

притачного 42 40 35 33 29 28 1 L 1 I 1 1 — — — — ■ — —

открытой формы • Устанавливается техническим описанием на модель

П р и м е ч а н и я :

1. Основные измерения сорочек соответствуют базовым размерам типовых фигур, указанным в табл. 1,
% По согласованию с потребителем ширину сорочки допускается изменять.
3. В изделиях с боковыми разрезами (шлицами), носимых с заправкой в брюки, длина переда должна быть короче длины спинки на 5 см.
4. Длина воротника установлена с учетом припусков на усадку 2,5 % исвободу движения в зависимости от возрастной группы.
В зависимости от модели, вида применяемых* материалов и назначения сорочек припуск на усадку допускается изменять.
5. Длина рукава (длинного) ^установлена при длине плечевого шва, равного измерению плечевого ската.
6. Разность по местам измерений воротника для смежных размеров сорочек — 1,0 см. сл
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5
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4
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С. 6 ГО СТ Р 50504-—93

Предельное отклонение от номинального размера в сорочке
Наименование основного измерения для мужчин и детей подростковой и школьной групп

для детей ясельной н дошкольной групп
Примечания

I. Д лин а  спинки, полочки, переда ± 1 .0 ±<Х7 В сор очке из ф ор м оу стой ч и вого  три 
к ота ж н ого  п олотн а:

дл я  взросл ы х и мальчиков ш кольной 
и п од р остк ов ой  групп. ± 1 ,5 ;

для мальчиков ясельной и дош кол ь
ной групп ± 1 ,0

2 . Ш ирина спинки 1 i  0,5 1±0,4 —

3 , Ш ирина изделия на ур овн е  гл у
бины п ройм ы  •

± 1 .0 ± 0 ,7

4. Д лина рукава ± 1 .0 ± 0 ,7 В сор очке из ф ор м оу стой ч и вого  три 
котаж н ого  полотна: 

дл я  взросл ы х и мальчиков ш кольной 
и п од р остк ов ой  групп ± 1 ,5 ;

для мальчиков ясельной и д ош к ол ь 
ной групп ± 1 ,0

5. Д лина воротн и ка  (в  изделиях 
с  за стеж к ой  д о в е р х у )

>±'0Д ± 0 ,5

6 . Д лина половины  пояса ± 1 .0 '± 0 ,5

П р и м е ч а н и я :
, 1. П ри отклонении от номинальны х разм ер ов  парны х деталей  ($  та к ж е  ш ирины  спинки и п олочки ) од н ой  

в стор он у  увеличения, д р у гой  —  в  стор он у  уменьш ения разм ера, п редусм отренного. техническим  описанием на 
м одель, сум м а  отклонений (без учета  знака) не д ол ж н а  превы ш ать доп уска .

%  П редельны е отклонения сверх п л ю сов ого  д оп уск а  по осн овн ы м  м естам  измерений при кон трол е качества  из
делий не учиты ваю т, если э т о  не сн и ж ает качества  го т о в о го  изделия.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

Правила приемки готовых изделий —  по ГО СТ 23948.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля готовых изделий —  по ГО СТ 4103.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение готовых изделий —  по ГО С Т 10581.
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ИНФОРМ АЦИОННЫ Е ДАННЫ Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Центральным научно-исследовательским институтом швейной 

промышленности

РАЗРАБОТЧИКИ:

С. А. Беляева, канд. техн. наук; Л . Ф, Ветошина; М. В. Доможирова (ответственный 
исполнитель); Н. Б. Романова; С. К. Лопандина; М. Д . Маевский

2. УТВЕРЖ ДЕН  И ВВЕДЕН В Д ЕЙ СТВИ Е Постановлением Госстандарта России от 22.02.93
№ 50

3. Срок первой проверки —  1996 г.

Периодичность проверки —  5 лет

4. ВЗАМ ЕН ОСТ 17— 310— 83

5. ССЫ ЛОЧНЫ Е Н ОРМ АТИВНО-ТЕХН ИЧЕСКИ Е Д ОКУМ ЕН ТЫ

Обозначение НТД> 
на который дана ссылка

Номе|р пункта, раздела
Обозначение Н ТД, 

на который дана ссылка Номед пункта, раздела

ГОСТ 16.007—88 2.1.1 ГОСТ 17917—86 Разд. 1
ГОСТ 4103—82 Разд. 4 ГОСТ 23948—80 Разд. 3
ГОСТ 10681—91 2.2.1; Разд. 5 ОСТ 17— 325—86 Разд. 1
ГОСТ 12566—88 2.1.14 Сан Пин 42— 126—43901— 2.1.4
ГОСТ 17521—72 Разд. 1 —87
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