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Т е х н о л о г и ч е с к и е  к ар ты  (с б о р н и к )  K - 5 - 2 I  р а зр а б о т а н ы  о тд е л о м  о р ­
г а н и за ц и и  и м е х а н и за ц и и  с т р о и т е л ь с т в а  линий э л е к т р о п е р е д а ч и  и н с т и т у ­

т а  "О р ган е  р г о е т р о й "  ( о т д е л  Э М -2 0 ).
К арты  вы полнены с о г л а с н о  "Р у к о в о д с т в у  по р а з р а б о т к е  ти п овы х  т е х ­

н о л о ги ч е с к и х  к а р т  в  с т р о и т е л ь с т в е ”  (ЦНИИОМТП Г о с с т р о я  СССР, 1 9 7 6  г . ) .
С борн и к с о с т о и т  и з  ш ести  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  н а  м он таж  п р о в о д о в  

в  ан к ер н ы х  п р о л е т а х  н а  п ром еж уточ н ы х о п о р а х  н а о т т я ж к а х  ти п а 
ИЛ 7 5 0 ,  ПН 7 5 0  и  а н к е р н о -у г л о в ы х  о ш р а х  ти п а  УС 7 5 0 .

К ар ты  применимы так ж е  д л я  ВД с  промеж уточными свободн остоящ и м и  

оп орам и  ти п а  ПС 7 5 0 .



ОЫЦАЯ ЧАСТЬ

I, Сборник K-5-2I состоит из шести технологических карт на мон­
таж проводов ВЛ 750 кВ в анкерных пролетах, ограниченных анкерно­
угловыми опорами.

Конструкция фазы -  5 проводов марки АС сечением до 400/51 мм*\
Конструкция натяжно! и поддерживающей гирлянд изоляторов прини­

мается по чертежам Украинского отделения института "Энергосетьпро- 
ект".

Общие виды гирлянд приведены на рис. 0-1 и 0-2.
Опоры -  промежуточные на оттяжках типа ПП 750 (портальные) и 

ПН 750 ("Набла” ), свободностоящие типа ПС 750, анкерно-угловые ти­
па УС 750 трехстоечные (нормальные и повышенные).

Конструкция опор принимается по типовому проекту института 
"Энергосетьпроект” .

Общие виды опор приведены на рис. 0-3, 0-4, 0-5, 0-6.
2» Технологические карты служат руководством при сооружении 

линий электропередачи, а также пособием при проектировании произ­
водства работ по монтажу проводов на ВЛ 750 кВ*

3. Технологические карте предусматривают монтаж проводов комп­
лексной бригадой, состоящей из специализированных звеньев, коли­
чество которых определяется сроками строительства.

4. До начала монтажа проводов должны с^ть выполнены следующие 
работы, не учитываемые настоящими технологическими картами.

4.1* Установка, выверка, полное закрепление и заземление всех 
опор, предусмотренных проектом.

4.2. Сделаны все переустройства пересечений: согласно проекту.
4.3. Произведена расчистка трассы ВЛ от леса, кустарника, ва­

лунов и других предметов, мешающих производству монтажных работ.
4.4. Укомплектована арматура и изоляторы с отбраковкой согласно 

техническим условиям.
4.5. Развезены по пикетам барабаны с проводом, аряатура и изо­

ляторы в соответствии с проектом производства работ.
4.6. Как правило, грозозащитные тросы монтируются специализиро­

ванной бригадой до начала монтажа проводов*
5. Приведенная сводная ведомость трудозатрат и технико-экономи­

ческие показатели в картах составлены исходя из односменной работы
(продолжительность смены -  8,2 ч) на равнинной незаболоченной мест­
ности в летний период.
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При п р и в я з к е  к а р т  в  к о н к р е тн о м у  о б ъ е к т у  н е о б х о д и м о , в  з а в и с и ­

м о с т и  о т  у с л о в и й  с т р о и т е л ь с т в а  ВЛ , у т о ч н и т ь  отд е л ьн ы е  т е х н о л о г и ч е с ­

к и е  о п е р а ц и и , объем ы  р а б о т ,  т р у д о з а т р а т ы  и  нормы р а с х о д а  э к с п л у а т а ­

ционны х м а т е р и а л о в .

Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и

1 .  При м о н таж е п р о в о д о в  с л е д у е т  с о б л ю д а т ь  п р а в и л а  те х н и к и  б е з ­

о п а с н о с т и , оп р ед ел ен н ы е ед е  дующими н о р м а ти в н о -те х н и ч е ск и м и  докум ен ­

т а м и :
ГОСТ 1 2 . 1 .0 0 2 - 7 5  ССЕГ. Э л е к тр и ч е с к и е  п о л я  т о к о в  промышленной 

ч а с т о т ы  напряж ением  4 0 0  кВ  и  вы ш е. Общие т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и .
ГОСТ I 2 . I . 0 I 3 - 7 8  ССЕГ. С т р о и т е л ь с т в о .  Э л е к т р о б е з о п а с н о с т ь .  Об­

щие т р е б о в а н и я .
ГОСТ 1 2 . I . 0 1 9 - 7 9  ССЕГ. Э л е к т р о б е з о п а о н о с т ь .  Общие т р е б о в а н и я .

С Н и П -4-80 . П р ав и л а  п р о и з в о д с т в а  и при ем ки  р а б о т .  Т е х н и к а  б е з о ­
п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е .

П р ави л а  те х н и к и  б е з о п а с н о с т и  при  п р о и з в о д с т в е  эл ек тр ом он таж н ы х 

р а б о т  н а  о б ъ е к т а х  М инэн ерго СССР.

П р ави л а  у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  гр у зо п о д ъ е м н ы х  

к р а н о в .
П р ави л а  те х н и к и  б е з о п а с н о с т и  при  э к с п л у а т а ц и и  э л е к т р о у с т а н о в о к . 

Э н ер ги я , 1 9 8 0 .

И н структи вн ы е у к а з а н и я  по т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и  при э к с п л у а т а ц и и  

т р а к т о р о в  з  д р у г и х  м е х а н и зм о в , см о н ти р ован н ы х н а  б а з е  т р а к т о р о в .

П р ави л а  п о л ь зо в а н и я  и н стр у м ен то м  и  п ри сп о со б л ен и я м и , применяемы­
м и при р е м о н те  и  м о н таж е  э н е р г е т и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я .

ОСТ 3 4 - 4 2 - 5 8 8 - 8 3  ССЕГ. Р аб о ты  с л е о а р н ы е . Общие т р е б о в а н и я  о е -  
з о п а с н о с т и .

ОСТ 3 4 - 1 3 - 0 1 5 - 8 3  ССЕГ. Э к с п л у а т а ц и я  сам оход н ы х вышек и  п одъем ­

н и к о в . Общие т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и .
И н структи вн ы е у к а з а н и я  по б е зо п а с н о й  о р г а н и за ц и и  п е р е п р а в  н а  р е ­

к а х  и  в о д о е м а х , 1 9 6 7 ,

2 .  При п р о и з в о д с т в е  р а б о т  с л е д у е т  в ы п о л н я ть  т р е б о в а н и я  п о  т е х н и ­
к е  б е з о п а с н о с т и ,  излож енн ы е в  н а с то я щ и х  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т а х .

3 .  С пециальн ы е т р е б о в а н и я  те х н и к и  б е з о п а с н о с т и ,  св я за н н ы е  с  о с о ­
быми у сл ови ям и  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  ( р а б о т а  в  зо н е  вл и я н и я  д е й ств у ю ­
щих ЕЛ , р е л ь е ф  м е с т н о с т и ,  с те сн е н н ы е  у с л о в и я  прохож ден ия ВЛ в  р а й о ­
н е п е р е с е ч е н и я  о инженерными комм уникациям и и т . п . ) ,  должны бы ть 
о го в о р ен ы  в  ППР при  п р и в я з к е  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  я  к о н к р е тн о м у  
о б ъ е к т у .

4



и. При разработке ШР кроме перечисленных выше документов сле­
дует использовать "Нормативные материалы по охране труда дай разра­
ботки ПОС и ПОР энергетических объектов".

5. При опрессовке проводов взрывом следует использовать "Техно­
логические правила по производству работ при опрессовке проводов с 
использованием энергии взрыва ВСН 34-71-1-83".



Рис. 0~f Гирлянда поддер#еиЗсгн?сцая
2~л ц ен н а я  (ЭС/7 У краинское от д елени е  
черт, дЗЗГ -дт -2д/р& )

в





Рис, P'3, flponeyeyточная лсртшьная опора на оттяге - 
кал типа nn~7PP-ft /7/17Р0-3 и /7/7 /3/7 S  (Проект ЯД// 
ЭСЛ /т ът -т <14, -rt-S j
8
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Рис* OS. Промежуточная с8о$одностоящая
Q aopa  типа п с  7 S 0 -1 ; ПС ISO-3  с  n o d e m a S k m u j  

H I С В») и Н$Оо
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Рис OS. fiHkiflm- умоёая тара mum HCWo-f 
УС 7S0- /+$; ус 7S04+ 10;, ус 7S0- 1HSt 'fipotkm 
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со

трудозатрат
сводая ведомость

на монтаж сталеалюииниешх проводов сечением 400/51 ьшг в анкерных пролетах 
о промежуточными операми на I км Ш

Количество чело­
век

Механизмы Количество меха­
низмов

Трудозатраты, чел,-да.

Наименование работ Состав звена Разряд -Тип nrmn Тип ОПО Р ПоололнитедьйостЬа. <тж ..
ПД 750 
ПС 750 ПК 750 Ш 750 ПИ 7ЧЛ Тип. опор

ЯС 750 Шг fQu
ПД ?50:, ПС 750 Ш 750

X. Раскатка, проводов ; 
сечением до 400/53М&Г 
с подъемом на проме­
жуточные опоры

Электролинейщик * —
I"..

Машинист тшктора 
телескопи­

ческой вышки

5
4 
3
5 
5

Iг
е
I

1
2 
4 2 
I

Трактор гусеничный 
X--X3Q с лебедкой

Телескопическая 
шиша ТВ-26

.1 2

I 14,26.173СГ
14,93

2. Натягивание и визи­
рование • проводов 0 
подъемом на анкерно- 
угловые опоры

Электропил ейщик 

Машинист трактора

6
5
4 
3
5

1
2 
I
4
3

1
2 
I.4
3

Трактор гусеничный 
Т-130 о лебедкой

3 3
£ L £
3,73

Мл2.
3,73

3. Перекладка проводов 
без опускания на 
землю. на промежу­
точных опорах

Элейтро,танеЙщи:к 

Машинист трактора

5 4 
3
6

1
■ I

2 
I

I
1
2 
I

Трактор гусеничный 
Т-130 с лебедкой I I 27.4

4,6
шл
4,6

4. Установка дистанци­
онных распорок на проводах

•аюктролшейщнк
Машинист трактора

5
4«ы

I
X
X

I
I
X

Трактор гусеничный 
Т-130 с лебедкой I I 31.9 

10,в
-31,9
10,6

5, Монтаж шлейфа на 
анкерно-угловой опоре УС 750

Электро,днкейщик
Г«1

Мапшниот трактора 
телеско­

пической вышки

5
4 
2
5
5

УС 750
12 
1 2
I

Трактор гусеничный” 
ИЗО с лзбежой

Телескопическая 
вышка ТВ-26

УС 750 
2

I

jLJL.
0,69

м .
0,69

ИХОП); шм
21,02

330,33 
21, II

Примечание; Показатели приведены до ооотвзтетвущщ технологические картаи. Количество промежуточных л аннернш-углозшх
опор на I км принято ооответотавшо 2 а 0*33*



Технологическая карта ВЛ 750 кВ
Установка дистанционных распорок 
на проводах

K-5-2I-5

I.- ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
1.1. Технологическая карта K-5-2I-5 является руководством по 

установке дистанционных распорок .на пяти проводах фазы еталеалюш- 
ниевых проводов сечением до 400/51 мм̂  с монтажной тележки,

1.2. Б состав работ, рассматриваемых картой,входят;
1.2Л . Подъем и установка монтажной тележки на провода,
1.2.2. Перемещение монтажной тележки вдоль пролета.
1.2.3. Установка дистанционных распорок.
1.2.4. Опускание тележки на землю.

2. ОРГАНИЗАЦИЯ й ТЕХНОЛОШ УСТАНОВКИ 
ДИСТАНЦИОННЫХ РАСПОРОК НА ПРОВОДАХ

2Л. До установки дистанционных распорок должна быть выполнена 
работа по .перекладке и закреплению проводов в поддерживающих зажи­
мах,

2.2, Установка дистанционных распорок производится звеном ра­
бочих с монтажной тележки при помощи трактора (рис. 5-1),

2.3, Технологическая последовательность производства работ;
2.3.1. Отметить на земле деревянными колышками места установки 

дистанционных распорок в пролете,
2.3.2. Закрепить на траверсах двух смежных промежуточных опор, 

по оси фазы проводов, монтажные блоки с запасованными в них таке­
лажными канатами.

2.3.3. Поднять трактором с помощью такелажного каната монтаж­
ную тележку и установить ее на проводах фазы.

2.3.4. Закрепить к тележке тормозной канат,
2.3.5. Раскатать вручную от второй промежуточной опоры, в сто­

рону пролета, тяговый канат до низшей точки провисания проводов.
2.3.6. Придерживаемая трактором с помощью тормозного каната 

монтажная тележка передвигается в пролет. Злектролинейщик произво­
дит установку дистанционных распорок на проводах фазы, в местах  ̂
обозначенных на земле колышками.

2.3.7. По достижений тележкой нижней точки провисания проводов 
отцепить от нее тормозной канат и присоединить к ней тяговый* рас-
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катанный заранее до земле*
2*3.8. Выбирая ходом трактора тяговый канат, продолжить движение 

монтажной тележки к промежуточной опоре, производя установку дистан­
ционных распорок.

2*3.9. По достижении промежуточной опоры монтажную тележку пе­
реставить на провода другой фазы, передвигая ее в обратном направле­
нии, произвести установку дистанционных распорок в указанной выше 
последовательности.

2.4. При установке дистанционных распорок необходимо строго 
соблюдать правила техники безопасности, изложенные в основных нор­
мативных документах, указанных в "Общей части" настоящего сборника 
п .  6 .

Особое внимание необходимо обратить на следующие требования;
3 .4 . J* К работал с применением монтажных тележек допускаются 

специально обученные ш прошедшие дополнительный инструктаж по техни­
ке безопасности электролинейщики.

2.4.2. Посадка рабочего в тележку разрешается только после ус­
тановки ее на провода расщепленной фазы и обеспечения мер безопаснос­
ти, предусмотренных заводской шструкцией.

2.4.3. При нахождении в тележке рабочий д о л ж е н  фалом предохрани­
тельного пояса страховаться за ближайший к тележке провод.

2.4.4. Техническое состояние тележки и исправность тормозных 
устройств должны проверяться ответственным руководителей работы пе­
ред началом каждой рабочей смены.

2.5. Состав звена по установке дистанционных распорок.

Профессия Разряд |Количество человек

Электро линейщик 5 { I
—Л— 4 1 1

Машинист 5 1 I
ИТОГО; 1 3

2.6. Калькуляция трудовых затрат составлена на установку дистан­
ционных распорок н а ! ш 1 .
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К а л ь к у л я ц и я  т р у д о в ы х  з а т р а т

О сн о в ан и е Н аи м е н о в ан и е  р а о о т

Едини­
ц а  и з ­
м е р е ­
ни я

Объем
р а б о т

Н орм а 
в р е м е н и  
н а  е д и ­
н и ц у  
и зм е р е ­
н и я $ 
ч е л . - ч -

З а т р а т ы
т р у д а
н а  в е о ь
о б ъ ем
р а б о т ,
ч е л . - ч

ТНиР Т - 3 2  § 2 7  
fa. 2  и  4  " а "

Ш и Р  § 2 3 - 3 - 2 3  
с т р о к а  I  л . " а "

У с т а н о в к а  д и ста н ц и о н н ы х  
р а с п о р о к  н а  п од веш ен н ы х 
п р о в о д а х  ф а зы  с  м о н т а ж -  
н ой  т е л е ж к и

Р а с с т о я н и е  меж ду р а с ­
п о р к а м и  п р и н я т ь  6 0  м

Э л ектро л и н ей щ и к  

М аш инист

Р а с к а т к а  т я г о в о г о  м о н ­
т а ж н о г о  к а н а т а  в р у ч н у ю

Г р у п п а  

р а о п о р ( 

1 0 0  м

6 0

ж
1 5

2 , 8

1 , 4

0 , 6 5

1 6 8

8 4

9 , 8

ИТОГО: 2 6 1 , 8

3 .  ТЕШКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
НА I  км  ВЛ

Т р у д о е м к о с т ь ,  ч е л , - д н ? -  3 1 , 9

Р а б о т а  м е х а н и зм о в ?  м а ш .- с м е н -  1 0 , 6
Ч и с л е н н о с т ь  з ь е н а ,  ч е л . -  3

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  з в е н а -  I  км
8 7 , 2

Про до ж и т е  л  ьно о т  ь  ? см е н -  1 0 , 6

4 .  Ш ТЕРИ А Л Ш О -ТЕЯ Ш ЕС К И Е РЕСУРСЫ

4 . 1 .  П о т р е б н о с т ь  в  о с н о в н ы х  м а ш и н а х , п р и с п о с о б л е н и я х  и о б о р у д о ­
в а н и и :

Н а и м е н о в ан и е
ГОСТ,
м а р к а

Едини­
ц а  Е З -  
м е р е -

_НИЯ ....

К о ж -
ч е с т -
в о

Т е х н и ч е с к а я
х а р а к т е р и с т и к а

I 2 3 4 5
Т р а к т о р т-130 ШТ. I С л е б е д к о й
М онтаж ная т е л е ж к а - —м— I
Монтажный блок M IP -8 3 МО СКТБ ВПО

" С о ю з э л е к т р о -
о е т ь и з о л я ц и я "

5 5



Наименование
гая;
марка

ДцйЕй-  
ца из- 
мере- 
нш

Коли­
чест­
во

Техническая
характеристика

I 2 3 4 5
Канат такелажный 
0 10,5 мм, l — 300 м

ГОСТ
3077-80 шт® 2 Длина каната 

уточняется в ПЕР в зависимое 
ти от конкрет­
ных пролетов 
Ю9 5-Г-1-Н™2Б0

Строп универсальный 
0 10,5 мы, Е -  1,0 м

2 Ю, 5-Г-1-Н-160

Канат капроновый 
0 9,6 мм, £ = 70 м

ГОСТ
10293-77 I

Скобы CK-I6 3
Примечание. В таблице не учтен ручной инструмент, а танке бри­

гадный инвентарь по технике безопасности, предусмот­
ренный табелем средств малой механизации.

4.2. Потребность в экоплуатационщх материалах.

Наименование Единица- 
изме гения

Норма на I час 
тботн

Количеств) 
на I нк ВД

Дизельное топливо
Трактор Т-130 К Г 3 695
Дизельная смазка к г о л 35
Трактор Т-130 I

i

56



Подъел телез?е/<&/

Рис. £ '/. Устсшоёка дистанционном распорок
1’ Трактар T 'f30; г-Т ел ек ск c t; 3'BiffOK нонт аж ногВ /7/Р-8; i-Ctea8*CK‘fS  

зуаквлааиш и канат $  Щ 5пн £*300п; 6 - Строп е/нс/Версалнлш f/Q5rtn £ 9{0 н ; 
7~КапроноВош канат  р$6пп  8*70н ; *} Во фрепя устаноВпи дает анцааннш  

sg распорок saapsmaJZfricA м акоЗст ься ааВ ж еяаяат а*
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