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В В Е Д Е Н И Е

Технологическая карта на отделочные работы здания СПУ раз­
работана в соответствии с планом научно-исследовательских и экс­

периментальных работ, выполняемых за счет централизованных отчи­

слений согласно программе работ по теме 4192 „Совершенствование 

технологии и организации строительных работ на районных электро- 

под станциях 110-500 кв".

При составлении технологической карты использовался типовой 

проект № 407-3-117 „ОбщеподстанционныЙ пункт управления” тип Ш 

(в сборном железобетоне), разработанный институтом „Энергосеть- 

проект" в 1968 г.
В технологической карте рассматриваются все виды работ, 

встречающиеся при отделке здания ОПУ. Они должны выполняться, как 

правило, в теплое время. Если же отделка ведется зимой, необхо­
димо учесть рекомендации, изложенные в третьем разделе данной 

карты.

Электроснабжение строительной площадки осуществляется от 

временной подстанционной воздушной электросети до ввода ее в 

эксплуатацию - от передвижной электростанции.

Обеспечение строительства раствором нужных марок должно по 

возможности производиться от бетонорастворных узлов. В случае 

отсутствия таких источников снабжения на строительной площадке 

устанавливаются растворомешалки соответствующей производительно­

сти
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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

данная технологическая карта предназначена для использова­
ния при отделке одноэтажных аданий ОПУ и составлении проектов 
производства работ для подстанций напряжением до £20 кВ.

Отделочные работ в здании производятся после устройства 
кровли, остекления оконных и дверных проемов*

Все работы ведутся в одну смену.

При применении технологическая карта должна быть привязана 
к местным условиям.

£. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Технико-экономические показатели рассчитаны на -.00 м^ оо - 
рабатываеыой поверхности (см. табл.1).

Таблица 1

Наименование | Код.

Штукатурные работы

Трудоемкость, чел»-дн. 8,2
Расход электроэнергии, квт.ч 0,44
Производительность бригады, дн, 1,5
Малярные работы
Трудоемкость, чел.~дн. 2,3
Расход электроэнергии, квт.ч 52,45
Производительность бригады> дн, 0,5
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3. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОИЗВОДСТВА

3.1. Штукатурные работы

До начала штукатурных работ должны быть закончены;

а) скрытая электропроводка; б) монтаж и испытание систем 
отопления, водопровода и каналиаации; в) черные полы.

В помещениях обеспечивается температура не ниже +8° (в лет­
нее и зимнее время), отсутствие сквозняков.

Производство работ осуществляется в следующей последователь­
ности :

3.1.1. Для подготовки поверхностей стен и потолков под ош­
тукатуривание удаляются все обнаруженные бугры, наплывы и неров­
ности, а впадины и отверстия в перекрытиях - заделываются цемент­
но-песчаным раствором. Пыль и грязь очищаются щетками либо
при помощи сжатого воздуха от компрессора 0-38. Из всех помеще­
ний удаляется строительный мусор.

3.1.2. Проверяются поверхности в вертикальной и горизонталь­
ной плоскостях провешиванием с установкой марок или маяков. Их 
толщина должна быть равной толщине намета.

0.1.3» На очищенную и выровненную поверхность по маякам из­
вестковый раствор наносится в такой последовательности;

1 слой - набрыаг. Не разравнивается для лучшего сцепления 
штукатурки с поверхностью.

П слой - грунт. Слой грунта выравнивается соколом*

При улучшенной штукатурке по слою грунта наносится Ш слой - 
иакрывочный.

3.14. Иакрывочный слой выравнивается правилом и заглаживает 
ся полутерком.

3.15. После выравнивания слоя грунт© при помощи шаблоне про­
изводится отделка углов.
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3.1.6. После отвердения накрывочный слой затирается войлоч­
ной или деревянной теркой с обрызгиванием поверхности водой. В 
этом случае штукатурка приобретает поверхность, пригодную для 
окраски без шпаклевки.

3.1.7. Перед оштукатуриванием откосов оконных и дверных ко­
робок проверяется правильность их установки уровнем и отвесом, 
а также тщательность проконопатки. Вертикальные полосы между 
переплетами оштукатуриваются тем же раствором, что и внутренние 
поверхности стен, а ваглушины - цементным раствором.

3.1.8. При оштукатуривании боковых откосов должны соблю­
даться одинаковые у*\яы рассвета, которые достигаются с помощью 
малок, опирающихся на правильные рейки и бруски оконного или 
дверного проема.

3.1.9. Поверхность потолка перед обработкой обильно смачи­
вается водой с помощью маклавицы, маховой кисти или окомелка. 
Швы между панелями потолка затираются цементным раствором. Ра­
створ наносится на поверхность потолка войлочной теркой и зати­
рается так, чтобы зашел во все углубления, не образуя утолщений.

3.1.10. Средняя общая толщина намета не должна превышать 
для простой штукатурки 12 мм, улучшенной - 15 мм.

3.1.11. Все работы ведутся на прочных, устойчивых подмос­
тях или столиках.

В труднодоступных и узких местах, а также помещениях пло­
щадью до 6 ы2 , где невозможно применить инвентарные подмости , 
таковые устраивают на козлах нужной высоты.

3.1.12. Наружные стены здания расшиваются по швам цемент­
ным раствором М-50 с лесов.

3.1.13. В помещений санузла стены облицовываются глазуро­
ванной плиткой на высоту 2,2 м. Требования, предъявляемые к бе­
тонному и каменному основаниям, и способы их подготовки для об­
лицовки плитками такие же, как и для оштукатуривания. Для креп­
ления плиток используется. цементн'1Й раствор марки 50 с осадкой 
конуса 5-6 см, укладываемый слоем не менее 7 мм и не более 
15 мм.
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G.1.14. Если в соответствии с принятой организацией работ 
оштукатуривание производится в зимний период, необходимо соблю­
дать следующее:

а) работы производить при температуре наружного воздуха не 
ниже 5°С для внутренних помещений, для наружных работ допускает* 
ся температура ниже 5 С с применением растворов, содержащих хи­
мические добавки;-

б) обычные растворы до нанесения их на оштукатуриваемую по­
верхность подготовляют в теплом помещении и отогревают до поло­
жительной температуры. Доставку раствора производят в утепленной 
таре;

в) температура раствора при его нанесении должна быть не 
ниже 8°, в помещениях, где устанавливаются бункера для приемки 
раствора, температура поддерживается не ниже 10°, а вода подо­
гревается ;

г) растворы приготовляются с минимальным содержанием воды, 
в соответствии с выбранным составом и требуемой удобообрабатыаа- 
емостью;

д) стены сушат при более высоких температурах (но не выше 
30°). Сушить целесообразно сверху вниз до установления 8-про­
центной влажности намета.

3.2» Приемка и проверка качества работ.

3.2.1. Штукатурка должна прочно соединяться о поверхностью 
оштукатуренной конструкции и не отслаиваться от нее.

3.2.2» Трещины, бугорки, раковины, дутики, груОсшерохова- 
тая поверхность, пропуски Ыеоштукатуренные места у подоконников, 
наличников, плинтусов, санитарно-технических устройств и др») 
не допускаются.

3.2.3. Допускаемые отклонения (СНиП Ш-В.13*62), а зависимо­
сти от разновидностей штукатурок, приведены в табл»2.
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Таблица 2

j Величина допуска по качеству 
Наименование допуска | штукатурки

1
J Простая | Улучшенная

1* Неровности поверхности 
(обнаруживаются при накле­
ивании правила или шабло­

на длиной 2,0 м)

Не более 3-х 
неровностей 
глубиной или 
высотой до 
6 мм

Не более 2-х неров­
ностей глубиной или 
высотой до 3 мм

2* Отклонение поверхности от 
вертикали

15 мм на всю 
амооту поме­
щения

2 мм на 1 м высоты* 
но не более 10 мм 
на всю высоту поме­
щения

3. То же, от гориеонтали 15 мм на все 
помещение

2 мм на 1 м длины, 
но не более 10 ми 
на всю длину поме­
щения

4« Отклонение луег, усенков 
оконных и дверных откосов 
от гориеонтали и вертикали

10 мм на 
весь элемент

2 мм на 1 ы высоты 
или длины, но не 
более 5 мм на весь 
элемент

5* Отклонение ширины оштука­
туренного откоса от про­
ектной

Не проверяет­
ся 3 мм

3*3. Клеевая, эмалевая кислотоупорная и 
масляная окраска потолка и стен

Производство работ по клеевой, эмалевой кислотоупорной и 
масляной охраске осуществляется в следующей последовательности:

3.3.1. Поверхность подготавливается под окраску* Для этого 
она очищается от пыли, грязи, потеков раствора, масляных и дру­
гих пятен* 8 штукатурке и затертой поверхности бетона высушива­
ются влажные места, торцом дерева или лещадью сглаживаются шеро­
ховатости* Зачищенные места обметаются от пыли* Влажность штука­
турки допускается не выше 8 %.
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3.3.2. Для заполнения пор основания не очищенную поверхность 
наносится жидкий состав грунтовки, который, образуя слой, равно­
мерно впитывает краску и прочно связывает ее с основанием и с по­
следующим шпаклевочным слоем.

3.3.3. Огрунтовка поверхностей под клеевую окраску составами 
с глиноземом и алюмо-яалиевыми квасцами или с медным купоросом 
производится вручную. Грунтовочные составы втираются кистями.

3.3.4. Перед окраской масляными и эмалевыми красками поверх­
ности покрываются составом, состоящим ив олифы с растворителем и 
сухого пигмента в количестве 5-10 %. После полного высыхания 
олифы производится подмазка отдельных мест и расшивка трещин мас­
ляной подмазочной пастой. После ее подсыхания производится шлифов­
ка пемзой. Потолки и стены олифят пистолетом-распылителем. Отшли­
фованная поверхность окрашивается в два слоя.

3.3.5. При улучшенной окраске поверхностей по сдою проодкфки 
в масляных и эмалевых окрасках наносится слой шпаклевки* Шпаклев­
ка выправляется стальными шпателями, затем шлифуется пемзой.

3.3.5. Производится огрунтовка и первая окраска поверхностей 
с последующим флейцеванием и шлифовкой каждого слоя, вторая окрас­
ка и флейцевание.

3.3.7. Ц?и улучшенной клеевой окраске стен и потолков по шли­
фованному слою первой огрунтовхи наносится вторая огрунтовка, а 
ватам производится окраске.

3*3.8. При известковой окраске потолков подготовка к окраске 
ведется со смачиванием поверхности.

3*3*9. К окраске потолков и ст^н приступают после хорошо под­
готовленной и просушенной поверхности.

З.ЭНО. Окраска начинается с потолка и ведется по направле­
нию к окнам; клеевая окраска - электрокраскопультон, а эмалевая 
кислотоупорная - пистолетом-распылителем. После этого красятся 
стены н перегородки В вертикальном направлении пистолетом - расой- 
литалчм.
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3.3.11. Стальные трубы окрашиваются за 1 раз под дает стен 
кистями - ручниками.

3.4. Масляная окраска дверных и оконных 
заполнений.

Н окраске деревянных дверных переплетов, фрамуг, а также 
металлических переплетов приступают после остекления и обмавки 
их. Окраска производится в следующей последовательности:

3*4.1. Подготавливается поверхность деревянных переплетов 
под окраску, для чего все обнаруженные вдоль и поперек волокон 
сучки и нагели, выступающие из общей плоскости., удаляются с по­
мощью полукруглой стамески и молотка, одновременно устраняются 
мелкие дефекты столярной работы (заусенцы, раковины, необрееан- 
яме волокна в местах сопряжений)•

3.4.3. Места вырубки сучков, нагелей, эаснолов и все мел­
кие дефекты после проолифки и8делий подмаеывакпся шпаклевкой.

3.4.3. Более крупные дефекты столярных изделий (рассохшие­
ся филенки, расколовшиеся доски, крупные отколы, выпавшие суч­
ки) устраняются до окраски, и ни в коем случае не исправляются 
подмазкой.

3*4.4. На очищенную и выровненную деревянную поверхность 
наносится состав из олифы с растворителем и сухим пигментом , 
введенным в количестве 5-10

3.4.5. После просушки, проодмфки производится частичная 
подмавка с ггроолифксГй подмазанных мест и шлифовкой их.

3.4.3. При простой масляной и нитроэкалевой окраске на про­
сушенную поверхность проолифки наносится краска кистями вдоль 
волокон дерева. Сначала наносится один слой, после его просуш­
ки - второй.

3.4*7. При улучшенной окраске переплетов по елою проолифки 
наносится слой шпаклевки. Выравнивается она стальными шпателями 
л шлифуется пемзой.
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3.4.8. Производится огрунтовка и первая окраска поверхнос­
тей с последующим флейцеванием и шлифовкой каждого слоя, вторая 
окраска и флейцевание.

3.4.9. Металлические оконные переплеты перед окраской очи­
щаются от окалины и ржавчинь. проволочными щетками (жирные пятна 
удаляются ветошью, смоченной керосином, бенгином или скипидаром, 
если ото не было сделано на заводе).

3.4.10. После подготовки металлических переплетов произво­
дится окраска их за 2 раза с нанесением слоев, как и при окрас­
ке деревянных переплетов*

3.4.11. Цри улучшенной масляной окраске металлических пе­
реплетов по слою проолифки наносится сплошная шпаклевка. Вырав­
нивается она стальным шпателем и шлифуется пемзой.

3.4.12. Производится первая окраска, а после высыхания - 
вторая.

3.4.13. Если, в соответствии с принятой организацией работ, 
малярные работы производятся а зимний период, необходимо соблю­
дать следующее;

а) работы производить в утепленных помещениях при темпера­
туре не ниже 28°С, измеренной на высоте 0,5 м от пола и наруж­
ной стены;

б) водные и масляные составы (грунтовки, шпаклевки и коде­
ры) до нанесения их на поверхности должны быть приготовлены в 
утепленном и отапливаемом помещении. Цри этом водные составы 
готовят на подогретой воде, в масляные подогревают в сосудах с 
двойными Стенками, пространство мевду которыми заполняют водой;

в) малярные составы подаются но рабочие места подогретыми 
до 10-15° С. Гфи этом вязкое*: ц масляных составов для окраски в 
зимнее время должна быть (по чашке ВЗ-4) на 3-5 сек. ниже, чем 
при работе летом;

г) в зимнее врем" краска наносится на хорошо про­
сушенные основания, так как даже незначительно повышен­
ная влажность приводит к образованию так называемых „за­
мерзших мест" , которые после просушки резко выделя-
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ются по цвету, образуя патнаj

д) для просушки отдельных мест применяются вентиляторы, 
электролампы с рефлекторами и вентиляторы (одновременно), реф­
лекторные электролампы инфракрасного излучения мощностью 0,25- 
0,5 кВт* Особенно эффективны эти средства, когда влажной являет­
ся только штукатурка. Если основание вообще влажно, в результате 
производства кладки в осенне-зимний период, для просушки следует 
использовать мощные сушильные аппараты и приспособления (калори­
феры различных конструкций);

е) в зимнее время повышается влажность в помещениях,что вы­
зывает конденсацию влаги на наиболее охлаждаемых поверхностях, в 
ТОМ числе и на окнах. В результате этого образуется наледь, пре­
пятствующая окраске. Если отделку оконных устройств нельзя отло­
жить до весны, следует, поочередно, снимая зимние и летние пере­
плеты, окрашивать их в утепленных, хорошо отапливаемых и венти­
лируемых помещениях, выдержав перед окраской в теплом помещении 
не менее 3-4 суток, а оконный проем на вто время заполнить хоро­
шо утепленным щитомj

ж) при сухой морозной погоде с температурой ниже -15-20°С 
наледь и изморозь со стекол переплетов удаляется на морозе, вы­
держав их в течение суток. Этот метод прост и предохраняет дре­
весину переплетов от увлажнения.

3.5. Приемка и проверка качества работ

3.6*1. Цри приемке малярных покрытий должно быть проверено 
их соответствие проекту, образцам пробных выкрасок и утвержден­
ным эталонам.

3.5.2. Приемка малярных работ допускается не ранее высыха­
ния водных окрасок И не ранее образования прочной пленки на по­
верхностях, окрашенных масляными составами и эмалями.

3.5.3. Качество малярных работ (СНиГТ Ш-В. 13-62*) должно 
удовлетворять следующим требованиям:

а) поверхности, окрашенные водными составами, должны быть 
однотонными, тщательно растушеванными или проторноваиными; пятна,
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полосы, потеки, брыаги, волоски от кисти, отмедивание поверхнос­
ти и местные исправления, выделяющиеся на общем фоне, не допус­
каются ;

б) поверхности, окрашенные масляными, эмалевыми составами 
долины иметь однотонную фактуру, просвечивания нижеследующих сло­
ев краски, пятна, отлипы, морщины, потеки, пропуски, куски плен­
ки, видимые крупинки краски, неровности вследствие плохой шлифов­
ки и следы кисти не допускаются;

в) местные искривления линий и аакраски в сопряжениях поверх­
ностей, окрашенных в различные цвета, допускаются при улучшенной 
окраске 2 мм, а при простой - 5 мм;

г) бордюры, филенки должны быть одинаковой ширины на е ;еи 
протяжении и не иметь видимых стыков»

4. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

Профессия !Раз-( Кол. 
!ряд (человек

Выполняемая
работа

Зона
деятельности

Штукатур

Штукатур

Штукатур

4 1 Подготовка поверхно­
стей под штукатурку,

3 2 нанесение штукатурных
слоев. Затирка и рас- 

2 2 шивка швов. Прием ра­
створа

Здание
ОПУ

Маляр

Маляр

Маляр

4 1 Простая и улучшенная 
окраска стен, потол-

1 ков, дверных и окон­
ных блоков, панелей,

2 прием материалов

3 Здаиие
ОПУ

дутся поточно:
а) подготовка поверхностей к штукатура;
б )  н а т и р к а  п о т о л к о в ;
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в) штукатурка;

г) облицовка глазурованной плиткой;

д) наружная отделка (расшивка швов);

е) подготовка поверхностей к окраске;

ж) окраска.

4.3* Штукатуры 2 р. и маляры 2-3 р. производят подготовку и 
грунтовку поверхностей, приготовление грунтовок, шпаклевок, по­
дачу материалов и все вспомогательные работы.

4.4. Материалы на поддонах (цемент в мешках, плитки в ящи­
ках, краски в закрытых емкостях), растворы в бадьях емк. О,в мэ 
доставляются на площадку в автомобилях и выгружаются краном 
СМК-10.

4.5. Материалы выгружаются на приемную площадку у входа в 
едание ОПУ в объеме, необходимом не менее чем на одну смену с 
последующей перегрузкой на тачки и подачей на место производства 
работ.

4.6. Растьор из автосамосвала выгружается в раздаточный бун­
кер. Затем транспортером подается к месту укладки.

4.7. Раствор наносится при помощи сокола, ковша с жестко за­
крепленной ручкой или ковша-совка с шарнирно закрепленной ручкой; 
после нанесения слой раствора разравнивается средним и большим 
полутерком, а также правилом по маякам; затирка штукатурных по­
верхностей производится затирочной машиной.

4.8. При оштукатуривании применяется сокол, на котором под­
готавливается раствор для нанесения намета на поверхности.

4.9. После оштукатуривания стен и перегородок штукатуры при­
ступают к облицовке стен глазурованной плиткой, по маячным рядам. 
Плитки сортируются по размерам, цвету и Оттенкам.

4.10. Плитка с раствором прижимается к стене, выравнивается 
по ранее установленному ряду и направляющему шнуру.
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4.11. Маляры < и 5 разрядов окрашивают стены и перегородки 
за 2 раза пистолетом-распылителем.

4.12. При окраске поверхностей пистолетом-распылителем сле­
дует соблюдать следующее:

а) окрашивать поверхности только горизонтальными и верти­
кальными полосами;

б) не делать пистолетом петлеобразных колебательных движе­
ний ;

в) держать пистолет на расстоянии 25-30 см от окрашивае­
мой поверхности.

4.13* Окраску переплетов производят кистями по длине изде­
лия. Кисть при окраске следует держать перпендикулярно к поверх­
ности.

4.14. Все работы по внутренней отделке помещений до отметки 
1,8-2 м ведутся с пола, выше - с передвижных инвентарных под­
мостей или столиков.

4.15. При производстве отделочных работ необходимо соблю­
дать правила техники безопасности, указанные в СНиП Ш-А11-70 и 
следующие основные требования:

а) все работы разрешается выполнять с прочных, устойчивых 
подмостей, столиков и лесов, которые при высоте рабочей площадки 
более 1 м должны быть надежно ограждены;

б) работать можно одновременно только в одном ярусе по вы­
соте или надо устраивать сплошные ограждения между ярусами;

в) при подготовке поверхности к оштукатуриванию (очистка от 
наплывов, удаление пыли) работы .ости в защитных очках;

г) при окраске масляными составами следует обеспечить есте­
ственную или искусственную вентиляцию;

д) длительное пребывание рабочих в закрытых свежеокрашенных 
помещениях запрещается;

е) окрасочные составы, шпаклевки и грунтовки следует приго­
товлять только в специально отведенном для этого помещении, с хо­
рошей вентиляцией;

ж) механизированную окраску можно производить только в рес­
пираторах и специальной одежде, а также в предохранительных оч­
ках с*.чешуйчатой оправой.
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'

О б ъ е м

р а б о т

Д а  а д . к з м . { Т р у д о е м .  
} н а  в е с ь  

{ о б ъ е м  
{ ч е л . - ч

З а р а б о т ­достав звена кд.изы*
I

Н . в р . ,  

те*.-ч

Р а с ц . ,  

р у б .

ная плате 
р у б .

1 2 , * - А -.. .Г 4 ?............... б 7 1 8 э
Ш т у к а т у р н ы е  р а б о т ы

I .  Е Н и Р  • 
4 - 1 - 4 2  

К  1 6

Прием раствора из ку­
зова автосамосваяа с 
очисткой кузова

Б е т о н щ и к  

2 р . - I 1 0 0  к 3 0 , 0 9 8 6 , 1 3 - 0 1 0 , 6 0 0-30
2 .  Е Н и Р  

§ 1 - 9  
И - а , б

Перемещение раствора 
ленточным транспорте­
ром с погрузкой на 
ленту из бункере

Т ^ а н с п о р .

П о д с о б н ы й
р а б о ч и й

1 0 0  м 3 0 , 0 9 8 8 , 5 4 - 1 9 0 , 8 3 0-41

1 0 0  и3 0 , 0 9 8 1 7 , 0 7 - 4 5 1 , 6 7 0-73

3 .  Е Н и Р
8-5

А т а б л . 2

* . 3

Подготовка поверхнос­
тей под штукатурку

Ш т у к а т у р  

З р . —I
1 0 0  м 2 1,05 1 6 8 - 8 8 1 6 , 8 9-32

4- Е Н и Р  

§ 8-7 
табл.2
№ 2а

Улучшенная штукатурка 
известковым раствором 
кирпичных стек и пере­
городок с нанесением

Ш т у к а т у р  

4 р . - I  
З р . - 1 М2 1 3 5 0,6 0-35,4 8 1 , 0 47-79

слоя вручную с затиркой 
машиной ЗМД-З и загла­
живанием повепхности, 
с пере движением подмо­
стей



2 3 4

5. Ш Р  Простая штукатурка кир- 
v 8-7 яичных стен и перегоро- 
табл.2 док вручную с передви- Штукатур 
it la веняем подмостей Зр.-1

6. ЕНиР Оштукатуривание отко-
§ 8-7 зов* проемов цементным
табл. 2 раствором с передвиже- Штукатур 
2г наем подмостей и вынос- Зр.-1

них площадок 4р.-I

7. ЛйиР Затирка внутренней по-
§ 8-Ю зерхностн стеновых па- Штукатур 
габлЛ нелей ячеистого бетона Зр.-1
*.3а цементным рас'пором 2р.-I

8. ЗйиР 
§ 8-10 
табл Л  
».3в

Затирка потолка цемент­
ным раствором по желе­
зобетонной поверхности Штукатур 
с перздзихенаен поднос- Зр.-Х 
той 2р.-I

5. ЕНиР Простая ятукатурка стен
* 8-7 в помещении площадью Штукатур 
та б*. 2 до 5 м? Зр.-1% Ла 
=1,5

Ю. ЗНиР Оштукатуривание мест 
| 3-II соединения ас.-б. плит 
1.26 перекрытия п стеновых 

панелей

Штукатур 
4р.-I

м2

100 м
шва

5 6 7 8 9

170 0,53 0-29,4 90,10 49-30

30 I 0-59 30 17-70

144 0,24 0—12,6 34,56 18-14

зад 0,34 0-17,8 115,60 60-50

10,5 . 0,79 0-44 8,30 4—62

1,75 17,5 10-94 30,62 19-14



I ____г . 5 ...4___ 5 6_ - 7 9 9

II. ЕЯиР 
5 3-II 
i.2a

Оштукатуривание вест 
0ЕЮДКЛ6Ш1Я стеновых 
панелей в перегородок

Втунатур
4р.-I

100 и 
ива 0,65 11,5 7-19 7,47 5-87

12. Ш Р
§ 8-Ы 
*.2а

Расяшвкя наружных ивов 
панелей из ячеистого 
бетона Ия^хат^р

100 в
шва 1,78 11,5 7-19 20,47 12-79

15. ЕйиР 
§ 8-20 
табд.1 
1.16

Облицовка стен глазуро- 
ванной плиткой на высо­
ту г,2 и

Облицовщик 
плиточник 
4р.-I 
Зр.-1 
2P.-I

ы2 15,2 1,55 0-86.4 22,93 13-30

14. ЕНиР 
§ 8-20 
табл. 2 
*.1

Установка карнизных
ПЛИТОК

Облицовинк
4р*-1 и 8 3 0,2 0-12,5 1,66 1-04

15. Ш Р  
§ 8-20 
табл. 2 
Л.2

Установка плинтусных 
плиток

Облицовщик 
4р.-I и 3,3 0,33 0-20,6 2,74 I-7I

Итого
Стайность манияо-сывн

465,35 262-66

I. Ценник 
» 2 

Л. 217
Ленточный транспортер 
С-980 мавтсм. 0,12 5-71 0-45

г\аго



Масляная окраска
I. ЕНиР-1-13 

№ 14
Перевозка материалов 
на одноколесных тач­
ках на расстояние до 
20 м

Транспорт­
ный рабо­
чий
2р.-I I т 0,2 0,46 0-22,7 0,09 0-04

2. ЕНиР-1-13
* 14

Примеч.1
То же, в стесненных 
условиях

Транспорт­
ный рабочий 
2р.-I 1 т 0,05 0,575 0-28,4 0,03 0-01

Итого 0,12 0-05

3. ЕНиР 8-24 
табл. 4, *.4 б

Улучшенная клеевая 
____ окраска______

Сглаживание поверх­
ности торцом дерева

Маляр
2р.-1 0,72 1,3 0-64,1

То же, от отметки 
пола вше 3,5 м

Маляр 
2р.-I “ § 0,03 1,625 0-80,1

0,94 0*46
4. То же 

Х»1,25 0,05 0-02
гоо>
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5 . ЕНиР 8-24 
табл. 4 
1 .5  б

Расшивка трещин

6. То же 
К=1,25

То же, от отметки 
пола выше 3 ,5  м

7. ЕНиР 8-24 
табл. 4 
Р .139

Первая огрунтовка 
пистолетом-распы- 
литзлек

8. То же 
К*1,25

То же, от отметки 
пола выше 3 ,5  и

9. ЕНиР 8-24 
табл. 4 
p.lOa

Частичная подмазка

10. То же 
К=1,25

То же, от отметки 
пола выше 3 ,5  ы

11. ЕНиР 8-24  
табл.6 рЗа 
Яриие^'
К = 0 ,2

ЕЗлифовка подмазан­
ных мест

12. То же 
К=1,25 
примечая. 
К = 0 ,2

То же, от отметки 
пола вш е 3 ,5  м

Маляр
З р .- I

Маляр 
5 р .-1

Маляр 
4 р .- I

Маляр 
4р. - I

Маляр 
2 р .- I

Маляр 
2 р .- I

Маляр
Зр.~1

Маляр
Зр.-Х

4 5 6 7 8 9

100
Ы2 0 ,0 6 0 ,3 3 0 -1 8 ,3 0 ,0 2 0-01

0 ,0 2 0 ,4 1 2 0 -2 2 ,8 0 ,0 1 0-01

0 ,7 2 1 ,5 0 -8 1 .3 0 ,9 4 0 -5 8

*28 0 ,0 3 1 ,625 1 -0 1 ,6 0 ,0 5 0-03

100
м2 0 ,1 6 2 ,5 1-23 0 ,4 0-20

“ 8 0 ,0 8 3 ,1 2 5 1 -5 3 ,7 0 ,2 5 0-12

J 28 0 ,1 6 0 ,7 8 0-42 0 ,1 2 0 -0 7

“ 8 0 ,0 8 0 ,9 8 0-53 0 ,0 8 0 -0 4
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13* ЕНиР 8-24 
хабл.4*13а

Втотаи-- струят авка 
пистолетоы-раопыли­
телем

Маляр 
4р.- а ч 0,72 1 ,3 0 -8 1 ,3 0*94 0-58

14. То же 
SsI25

То же* от отметки 
пола вше 5 ,5  м

Маляр 
4 р .- I 0 ,03 1,625 1 -0 1 ,6 0*05 0-03

15- ЕНиР 8-24 
табл.4„>13&

Окраска за 1 раз пис­
толетом-распылителем

Маляр 
4 р .- I

100
М2 0 ,7 2 1 .3 0 -8 1 ,3 0 ,94 0-58

16. То же 
К=125

То же* от отметки 
пола вш е 3*5 м

Маляр 
4 р .-1

100
м2 0,03 1,625 1—01*6 0*05 ОЧЗЗ

Итого 4 ,84 2-76

Простан клеевая ок­
раска стен (99 м2)

I .  ЕНиР 8-24
табл.4 ^ .4 6

Сглаживание поверх­
ности торцом дерева

Маляр
2р.-1

100
м2 0*93 1 ,3 0 -6 4 ,1 1,21 0-60

2. То же 
К*1,25

То же, от отметки 
пола выше 3*5 и

Маляр 
2 р .- I

100
м2 0*06 1,625 0 -8 0 ,1 0 ,1 0-05

3. ЕНиР 8-24 
табл.4ЯЗа

Первая огрунтовка 
пистолетом-распыли­
телем

Маляр 
4р. - I

100
м2 0*93 1,3 0 -8 1 ,3 1 ,21 0-75

гоVj*
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4. To же To же, от отметки Маляр
K=I ,25 пола к а е  3 ,5  u 4р .- I

5. ЕНиР 8-2*i Окраска aa I  раз лис- Маляр
табл. 4 толетвм-распшвиелем 4р .-1
P .I38

6. То же То же, от отметки Маляр
Ка1,25 пола выше 3 ,5  и 4р .-1

ИТОГО

Простая эмалевая кяо- 
лото-уп орная окраска 
стен (138 м2)_______

1. ЕНиР 8-24 Сглаживание поверхно- Маляр
тэбл.4 сти торцом дерева 2 р .- I
ft 46

2. То же То же, от отметки по- Маляр
К=1,25 ла вш е 3 ,5  м 2р .-1

3. ЕНиР 8-24 Проолифка пистолетом- Маляр
табл.ч- распылителем 4 р .- I
► 76

4. То же То же, от отметки по- Маляр
К=1,25 ла вш е 3 ,5  м 4 р .- I

4 5 б 7 § 9

log
0 ,06 1,625 1 -0 1 ,6 0 ,1 04)6

100
м2 0 ,9 5 1 .3 0-81 I . 2 I 0-75

100
м2 0 ,0 6 1.625 1 -0 1 ,6 0 ,1 0-06

3 , »  2 -27

“ 2 0 ,8 4 1 ,3

100
м2 0 ,02 1,625

ю о
м2 1 ,31 2 ,2

$ 0 ,0 7 2,75

0 -6 4 ,1  1 ,09  0-54

0 -  80 ,1  0 ,0 3  0-02

1 -  38 2 ,8 8  I - 8 I

1 -7 2 ,5 0 ,1 9 0-12
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5 . TOuP 8-2* 
табл. 4
к 56

6 . То zs 
Ь .1 ,25

7. КНиР 8-24 
табл-4
к 10а

8- То же 
5 » ! ,25

9 . BteP -0-24 
табл-4 
к ИЗ

10. То же
*■1,25

Д .  ЕВнР 8-24 
табл.6 
к  4а 
и-Ю,2

12. То же
Е * * Х 25
Е *0,2

Расшивка трецжн Мвдяо
З р .-1

То же, от остатки шиш 
вш а 3*5 ш*

Маляр
З р .-1

Частичная подиазка Маляр
2р --1

То же, от остетки 
зола вш е 3 ,5  к

Маляр 
2 р .- I

Проолифаа частичной 
подвааки

Маляр 
2 р .- I

То же, от отметки 
нала вш е 3*5  м

Маляр
2р .-1

Шлифовка подмазанных 
мест

Маляр
З р .-1

То же, от отметки 
полз вш е 3*5 и

Маляр
З р .-1

5 6 7 8 9

ю о
« г 1 ,3 1 0 ,3 3 0 -1 8 ,3 0 ,4 3 0- 2*

то
ыг 0 ,01 0 ,412 0 -2 2 ,8 0 ,004 0-002

то
м2 0 ,2 2 2 ,5 1-23 0 ,5 5 СН27

то
ыг 0 ,0 3 3 ,125 1-54 0 ,0 9 0-05

0 ,2 2 1,45 0 -7 1 ,5 0 ,3 2 Q - I 6

B g
0 ,0 3 1,815 0-85 0 ,0 5 0-03

“ S 0 ,2 2 0,78 0-42 0 ,1 7 0-09

ю о
м2 о ю з 0 ,9 8 0-53 0 ,0 3 0-02 TV-а



13. ЕНиР 8-24 
табл. 4 
» 13а

Первая окраска пнстс- 
лвтоы-распшштелеы

Маляр 
4р.-I

100
м2 1,31 1,3 0-81,3 I,? 0-13

14. То же 
11*1,25

То же, ох отметки пола 
вше 3,5 м

Маляр 
4р.-I

100
*2 0,07 1,625 1-01,6 0,11 0-07

15. ЕНиР 8-24 
табл. 4 
* 13а

Вторая окраска писто­
летом-распылителем

Маляр 
4р. -I

100
М2 1,31 х,з 0-81,3 1,7 1-06

16. То же 
К-1,25

То же, от отметки дожа 
вше 3,5 и

Маляр 
4р. -I

100
м2 0,07 1,625 1-01,6 0,11 0-07

Итого 9,46 4-69

Простая масляная 
окраска стен

I. ЕНиР 8-24 
табл4 * 4 б

Сглаживание поверхнос­
ти торцом дерева

Маляр 
2р. -I

100
м2 0,Ю 1,3 0-64,1 0,13 0-06
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2. ЕНиР 8-24
тайл,4 >46

K*l,25

3 . ЕНиР 8-24
ЦЗ-*

То же, от отметки 
пола вш е 3 ,5  м

Расшивка трещин

4 . То же 
К®1,25

То же, от отметки 
пола вьше 3 ,5  и

ЕНиР 8-24 
тайл. 4 

» 76
Проолифка пиотолетом- 
ра опылителем

б. То же То же, от отметки
iU-1,25 пола выше 3 ,5  м

7. ЕНиР 8-24 
табл.4

> Юв Частичная подмазка

8. То же 
К-1,25

Та же, от отметки 
пола выше 3 ,5  м

9 . ЕНиР 8-24 Проолифка частичной 
табл. 4̂ 9 Пб подмазки

Маляр 
2р.-I

Маляр
Зр.-1

Маляр
Зр.-Х

Маляр 
4 р .- I

Маляр 
4р .-I

Маляр 
2 р .- I

Маляр 
2 р .- I

Маляр 
2 р .- I

4 5 6 7 8 9

IOO
м2 0 ,01 1,625 0 -80 ,1 0 ,0 2 0-01

100
м2 0,05 0 ,33 0 -1 8 ,3 0 ,0 2 0-01

0 ,0 2 0 ,412 0 -2 2 ,8 0 ,01 0-004

100
м2 0 ,1 0 2 ,2 1-38 0 ,2 2 0-14

“ § 0 ,0 1 2 ,75 1-72 ,5 0 ,03 0-02

ю о
м2 0,05 2 ,5 1-23 0 ,1 2 0-06

0 ,0 2 3,125 1 -5 3 ,7 0 ,06 0-03

0 ,0 5 1 . « 0 -7 1 ,5 0 ,0 7 0-04



I 3 4 5 6 7 3 9

IQ. O t»  8-24 
iW fe5

То же, os отиеткя 
зола Bate 3*5 а

Маляр
гргг юэ

*£ 0,02 1,81 0-86,3 0,04 0-02

II. КНкР 8-24 
хабх.&*4а 
1-1,25, 
£-0,2

Япфовха лоджазаяшп: 
жест

Маляр
Зр.-1 -W- 0,05 0,78 0-42 0,04 0-02

12. TO же 
£-1*25 
S-C,2

То же. os отжеяш 
ш  вше 3*5 ж

Катар
Зр.-1 —Я- 0,02 0,58 0-53 0*02 0-01

13. КНиР 8-24 
табл.4 >12»

Нервен окраска иис- 
талвтсж-распшаиелеы

Мтткгп
4рТ-1 0,10 1*6 1-00 0,16 0-01

14. Та же 
&1,25

То же, от отжетки 
пола шве 3,5 к

Катар 
4р. -I —*1— 0,01 2*0 1-25 0*02 0-01

15. ННиР 8-24 
габЛ.*®12к

Вторая окраска писто­
ле ?о«- ра опылиг а дек

Катар 
4р.-I 0,10 1,6 1-00 0,16 0-Ю

16. То же 
£-1*25

Та же* от отжетки 
иска вше 3,5 ж

Катар 
4р.-I 0*01 2*0 1-25 0,02 0-01

Ssoro 1 ,14 0-47
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Улучав иная масляная
окраска стен (118 м2)

I .  ЕНиР 8-24 
табл.4,В 46

Сглаживание поверхнос­
ти торасш дерева

2. То же 
К*1,25

То же, от отметки пола 
выше 3 ,5  ы

3. ЕНиР 8-24 
табл.4?5б
Н=1,25 Расшивка трещи

4 . То же 
Й*1 *25

То же, от сгнетки 
пола выше 3 ,5  и

5- ЕНиР 8-24 
табл.4 ,»  76

Проолжфка пистолетом- 
ре опылителем

6. То же 
Е«1,25

То же, от отметки 
пола вш е 3 ,5  и

? . ЕНиР 8-24
табл.4 ,#10а Частичная подмазка

Маляр
2р.-1

Маляр 
2 р .- I

Маляр
З р .-1

Маляр
зр.-5

Маляр 
4 р .- I

Т о же 
4 р .- I

Маляр
2рГ-1

5 6 7 8 9

100
м2 1 ,10

100
м2 0 ,0 8

100
м2 0 ,1

И 0
м2 0 ,1

ЕЮ
м2 1,Ю

100
м2 0 ,0 8

ю о
м2 0 ,2

1 ,3 0 -6 4 ,1

1,625 0 -8 0 ,1

0 ,33 0 -1 8 ,3

0 ,412 0 -2 2 ,8

2 ,2 1-38

2 ,75 1 -7 3 ,5

2 ,5 1-23

1 ,43 о-то

0,13 0-06

0 ,03 0-02

0 ,0 4 0-02

2 ,42 1-52

0 ,22 0-14

0 ,5 0-25
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8. БПиР 8-24 
таб л .4 , *  IOa 
K -1 ,25

То же, от отметки пола 
вш е 3 ,3  м

Маляр 
2 р .- I

9 . ЕНиР 8-24 
табл. 4 
К» 116

Проолифка частичной 
подмазки

Маляр
2 р .-1

10. То же 
К*1,25

То же, от отметки пола 
выше 3 ,5  и

Маляр 
2 р .- I

I I .  ЕНиР 8-24 
т а б л . ffi 4a 
JU 0,2

Шлифовка подмазанных 
мест

Маляр
З р .-1

12. То кв 
К»1,25-' 
К ,- 0 ,2

То же, от отметки пола 
выше 3 ,5  м

Маляр
З р .-х

13 . ЕНиР 8-24  
табл. 6 
М> 1-6

Сплошная шпаклевка Маляр
З р .-л

14. То же 
К -1,25

То же, от отметки пола 
выше 3 ,5  ы

Маляр
Ъуш-1

4 5 6 7 8 9

100
ы2 0 ,0 2 3 ,1 2 5 1 -5 7 0 ,0 6 0-03

100
м2 0 ,2 1 ,4 5 0 -7 1 ,5 0 ,2 9 0 -1 4

100
м2 0 ,0 2 1 ,815 0-85 0 ,0 4 0-02

100
м2 0 ,2 0 ,7 8 0-42 0 ,1 6 0 -0 8

100
м2 0 ,0 2 0 ,9 8 0 -5 3 0 ,0 2 0-01

100
м2 1 ,1 0 12 6—66 В , 2 7-33

100
м2 0 ,0 8 15 8-32 1 ,2 0 -6 7
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15. ЕНиР Маляр
8-24 Шлифовка Зр*-1
табл. 6 
»  За

16. То хе 
К"1,25

То же, от отметки пола Маляр 
вш е 3 ,5  ы З р .-1

17. ЕНиР 
8-24 
табл. 6 
№ 10а

Огруятовка масляными 
составами валиком

Маляр
З р .-1

18. То же То же, от отметки пола Маляр
К»1*25 вш е 3 ,5  ы З р .-1

19. ЕНиР
8-24 Флейцевание Маляр
табл. € 5р. - I
It 16—в

20. То же То же, от отметки пола Маляр
K sl,25  вш е 3 ,5  и 5 р .- I

21 . ЕНиР 3-24
табл.6 Шлифовка Маляр
№ 4а З р .-1

4 5 6 7 8 9

IOU
м2 1 ,1 0 3 ,8 2-11 4 ,1 8 2-32

100
м2 0 ,0 8 4 ,7 5 2 -6 3 ,7 0 ,3 8 0-21

100
м2 1 ,1 0 3 ,9 2-16 4 ,2 9 2 -3 8

100
м2 0 ,0 8 4 ,8 7 5 2 -7 0 0 ,5 9 0-21

100
м2 1 ,1 0 2 ,6 1-83 2 ,8 6 2-01

100
м2 0 ,0 8 3 ,2 5 2 -2 8 ,7 0 ,2 6 0—18

100
м2 1 ,1 0 2 ,8 1-55 3 ,0 8 1-ТО
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22. To же 
tt»It25

То же, от отметки пола 
выше 3 ,5  и

Маляр
З р .-1

23. ВНиР 8-24 
табл. 4 
12a

Первая окраска писто­
летом-распылителем

Маляр
4 р .-1

24. To ге  
K *I,25

Тс же, от отметки 
пола вш е 3 ,5  ы

Маляр 
4 р .- I

25. ЕНиР 8-24 
табл. 6 
» 16

Флейцевание Маляр 
5 р .- 1

26. To же 
i£*I ,25

То же, от отметки 
пола выше 3 ,5  ы

Маляр 
5 р .- I

27. ЕНиР 8-24 
табл.6 
№ 4а

Шлифовка Маляр
З р .-1

28. То же 
К»1,25

То же, от отметки 
пола вш е 3 ,5  м

Маляр

4 5 б 7 8 9

.100
м2 0*08 3 .$ 1 -9 3 ,7 0 ,2 8 0-15

100
м2 1 ,1 0 1 *6 -1-00 .1,76 1-10

100
м2 0 ,0 8 2 ,00 1-25 0 ,1 6 0-10

100
М2 1 ,10 2 ,6 1-83 2 ,86 2-01

100
м2 0 ,0 8 3 ,2 5 2 - 2 8 ,7 0 ,2 6 0-18

100
м2 1 ,1 0 2 ,8 1-55 3 ,0 8 1-21

100
м2 0 ,0 8 3 ,5 1 -9 3 ,7 0 ,2 8 0-15
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29. ВЯиР 8-24 
табл. 4 
*  12а

Вторая окраска та*сто-
ДвТОМ-рвСЛКЛИТеДвИ

Маляр 
4р .-I

100
м2 1,10 ±,6 1-00 1,76 1-10

30. ТО же 
£-1,25

То же, от отметки 
гола вше 3 ,5  и

Маляр 
4р. - I

100
М2 0,08 2,0 1-25 0,16 0-10

31. ЕНхР 8-24 
табл. 6 
*  16а

Флейцевание Маляр
5р.-1

100
м2 1,10 2,6 1-83а 2,86 2-01

32. То же 
о К-1,25

То же, от отметки 
пода гыае 3 ,5  и

Маляр 
5р .-I

100
м2 0,08 3,25 2-28,7 0,26 0-18

Итого 48,9 28-79

Клеевая улучшенная 
окраска потолков (220 м2)

I .  ВНиР 8-24
табл. 4 
fc 4г 
£-1,25

Сглаживание поверхяо- Маляр
сти торцом дерева 2р .-I

100
м2 2,20 1-93.,7 0-95,5 4,26 2-10

чл
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2 . К&к? 8-24 
табл.4
*  5г 
Ю»1,25

Расшивка традан

3 . КНмР 8-24
ТвбЛ.4
* O r  
Е*1,25

Первая огрунтолка 
пистолетом-распыли­
телем

4* ЕНиР 8-24  
табл. 4 
N? Ю в  
£*1 ,25

Частячвая подмазка

5 . ЕНиР 8-24  
табд.6 
*  Зв 
М ,2 5

Шлифовка подмазанных 
мест

6. ЕНиР 8-24 
табл.4 
» O r  
К*1,25

Вторая огрунтовка 
пистолетом-распы­
лителем

Маляр
Зр*—1

Маляр 
4 р .- I

Маляр 
2р. - I

Маляр
З р .-1

Маляр 
4 р .- I

4

100
м2

100
м2

Ю О
м2

100
м2

5 6 7 8 9

О Д 0 -4 8 7  0 -2 7  0 ,0 5  0-03

2 ,2 0  2 ,0 0  1-25 4 ,4  2-75

ОД 4 ,125  2 -0 3 ,7  0 ,4 1  0 -20

0 ,1  6 ,0 0  3 -3 2 ,5  0 ,6  0-33

а\

ICO
н2 2 ,2 0  2 ,0 0  1-25 4 ,4  2-75
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7л ЕНиР 8 -2 4
» т а б л .6 Окраска за  I  раз к р а с -  Маляр

№ 7 г  копультом  ручным 4 р .- I  IOO
К » 1 ,2 5  З р .- 1  м2 2 ,2 0  2 ,0 0  I - I 8  4 ,4  2 -6 0

Л того  1 8 ,5 2  Ю -7 6

Эмалевая ки сло то упо р ­
н а я  п р о ста я  окраска 
потолков (7 3  м 2)

I .  ЕНиР 8 -2 4
т а б л . 4 
*  4 г  
«■ 1,25

Сглаживание поверхно­
с т и  торцом дерева

На лер 
2 р . - I

100
м2 0 ,7 3 1 ,9 3 7 0 - 9 5 ,5 1 ,4 1 0-7D

2 .  ЕНиР 8 -2 4  
т а б л . 4 
*  5 г  
- - 1 ,2 5

Расшивка трещин Маляр
З р .- 1

100
М2 0 ,7 3 0 ,4 8 7 0 -2 7 0 ,3 6 0 -2 0

3 .  ЕНиР 8 -2 4  
т а б л .4  
Ш 7 г

Проолифка п и сто л е то м - 
распылителем

Маляр 
4 р . - I

100
м2 0 ,7 3 3 ,2 5 2 - 0 3 ,7 2 ,3 7 1 -4 9

К - 1 ,2 5 <1
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4. ЕНиР 8-24 
табл.4 
fe Юв
8*1,25

Частичная подмазка Маляр
2р*-1

100
м2 0,05 4,125 2-03,7 0,21 0-10

5* £ВиР 8-24 
табл* 6 
«!ЗВ 
К*1,25

Шлифовка подмазанных 
мест

Маляр
Зр.-1

100
м2 0,05 6,00 3-32,5 0,3 0-17

6* КНиР 8-24 
табл, 4 
* 14в 
К»1,25

Первая окраска злек- 
трокраск опультом

Маляр 
4р.-I

100
м2 0,73 0,925 0-57,6 0,68 0-42

7* ВНиР 8-24 
табл.4 
К? 14в

Вторая окраска 
электрокраскопудьтоы

Маляр 
4р. -I

100
м2 0,75 0,925 0-57,6 0,68 0-42

Итого 6,01 5-50
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йзвестктаая окраске 
потолков (47 м2)

I . ЕНиР В-24
табл.4 Смачивание водой
№ 1г электрокраскопультом
К-1,25

2. ЕНиР 8-24 
табл.4 
№ 4г 
Кв1,25

Сглаживание поверхно­
сти торцом дерева

3. ЕНиР 8-24 
табл. 4 
*  5г 
К«1,25

Расшивка трещин

4. ЕНиР 8-24 
табл. 4 
И? 14г

Пеовая огрунтовка 
электрокраскопуяьтом

5. ЕНиР 8-24 
табл.4 
№ Ю г  
K*It25

Частичная подмазка

Маляр
Зр.-Х

Маляр 
2р.-I

Маляр
3P.-I

Маляр
4р.-I

Маляр 
2р.-I

5 6 7 8 94

Ю С
м2 0,47 0,182 0-10 0,09 0-05

IOO
Ы2 0,47 1,937 0-95,5 0,91 0-45

Ю О
м2 0,04 0,487 0-27 0,02 СИИ

100
м2 0,47 0,925 0-57,6 0,43 0-27

100
м2 0,04 4,125 2-03,7 0,16 0-08



6. ЕНиР 8-24 
табл.6
ft Зг.
К, =0,2 
К = I 25

Шлифовка подмазанных Маляр
мест Зр.-1

100
М2 0,04 1,2 0-66,5 0,05

7, ЕНиР 8-2 
твбл.4 
» 18г 
К?1,25

Окраска за I раз 
краскопультом руч­
ным

Маляр 
Зр.-1 
2р.-I 0,47 1,625 0-80,1 0,76

Итого 2,42

Масляная окраска све­
товых панелей (69,2 м^)

I. ЕНиР 8-24
табл.13 Проолифка кистью Маляр 100
№ Зг: 2р.-I м2 0,692 13,5

ЕНиР 8-24
таблЛЗ Частичная подмазка Маляр

2р.-1
100

№ 4ь м2 0,1 4,5

0-03

0-38

1-27

4-61

2-22 0,45 0-22
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3. ЕНиР 8-24 
табл.13 
» 5в

Проолифка подмазанных 
мест

Маляр
гр. - 1

100
м2 0,1 2,7 1-33 0,27 0-13

4. ЕНиР 8-24 
табл.13
№ 6в

Шлифовка подмазанных 
мест

Маляр 
5р.-I

100
м2 0,1 1,75 0-97,1 0,18 0-10

5. ЕНиР 8-24 
табл.13 
N? 8в

Первая окраска кистью Маляр 
5р.-I

100
м2 0,692 12 6-66 8,3 4-61

6. ЕНиР 8-24 
табл.13 
* 9в

Вторая окраска кистью Маляр
Зр.-1

100
М2 0,692 8,6 4-77 5,» 3-30

ИТОГО 24,49 12-97
Простея масляная окраска дверных блоков а помещении площадью иола менее 5 м2(7.5 м2)

I. ЕНиР 8-24 
»абя,4,* 9е 
Ь4,2

Проолифка кисть» Маляр 100
м2 0,075 8,04 3,96 0,603 0-02,9



5 6 7 8 9

2. ВНиР 
8-24 

ТэЗл.4 
К' Ю е  
«=1,2;

Частичная подмазка Маляр 100
2р

ЛЯР 1UU
.-I ч2 0,025 3,84 1-89,6 0,096 0-04,7

3. ЕНиР 
8-24 

табл.4 
fc lie 
К=1,2

Шлифовка подмазанных Маляр 100 _____ л л ^  ,
мест Зр*-1 м2 0,025 1,82 0-79,9 0,04 0-01,3

4. ЕНиР 
8-24 

та б л. 6 
№ Зе 
К, =0,2
к =1,2

Проолифив частичном Маляр 100 _  „
подмазки 2р,-Х м2 0,025 1,62 0-79,9 0,04 0-01,9

5 . ЕНиГ
- 8-24 
табл.5 
Ne ь ь  
Ksl,2

6 . ЕНиР
8-24 

табл.5 
й бе 
К=1 ,2

Первая окраска кистью Маляр 100
Зр.Л м2 0,075 13,2 7-33,2 0,99 0-54,9

Вторая окраска кистью Маляр 100
Зр.-1 м2 0,075 10,08 5-59,2 0,756 0-41,9

Итоге 2,52 1-07
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Простая масляная окраске 
дверных блоков в помеще­
ниях площадью пола более 
5 м2 (578и2)__________

I. ЕНиР 
8-24 

табл. 4 
* 9е

Проожфка кистью

2. ЕНиР 
8-24 

табл. 4 
fe Ю е

Частичная подмазка

3. ВНяР 
8-24 

табл. 4 
Ж Н е

Проояифка частичной 
подмазки

4. ЕНиР
8-24 Шлифовка подмазанных

табл. 6 мест
* Зе
*,« о,2

5. ЕНиР
8-24 Первая окраска кистью

табл. 5
* 6е

Маляр 
4р.-I

Маляр
2р.-X

Маляр 
2р. -I

Маляр
Зр.-Х

Маляр
Зр*-Х

4 5 6 7 8 9

100
м2 0,058 6,7 3-30 0,^9 0-19

хоо
м2 0,01 3,2 1-58 0,03 0-02

100
м2 0,01 1,35 0-66,6 0,01 0-01

100
м2 0,01 1,12 0-62,2 0,01 0-01

100
м2 0,058 8,4 4-66 0,49 0-37
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6. МяР 
e-24 

wta.5 
16*

Вторая окраска касты) Маляр
Зр.-1 0,058 8,4 4-66 0,49 0-27

Итого 1,42 0-27

Удучшашия масляная 
ок^аока^маавпг блясвв

I. ЗНиР 
8-24 

табл. 4 
1в 7o

Прооляфка ггастадатом- 
ра опылителем

Маляр 
4р.-I

100
м2 0,165 1,6 1-00 0,27 0-17

2. ЕНиР 
3-24 

Т8бЛ.4 
* IQe

Частичная подмазка Маляр 
2р.-I

100
м2 0,021 3,2 1-58 0,07 0-03

3. BHsP 
3-24 

табл. 4
Прсадифка частичной 
подмазки

Маляр 
2р.-I “ 8 0,021 1,35 0-66,6 0,03 очитабл. 4 

№ lie
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4. ЕНиР 
9-24 

тайл. 6 
ft Зе 
К-0,2

Шлифовка подмазанных 
мест

5• ВНиР
8-24 Сплошная шпаклевка 

табл. 6 
ft Ie

6. ЕНиР
8-24 Шлифовка тайл.б « Зе

7. ЕНиР8-24 Отруятовка маслянымитайл.б составами кистью
К  П а

8. ЕНиР 
8-24 тайл. 6 

i l e a
Флейцевание

Маляр
Зр.-1

Маляр
Зр.-1

Маляр
Зр.-1

Маляр
Зр.-1

Маляр 
5 р .- I

4 5 6 7 3 9

100 .
м2* 0,021 1,12 0-62 ,5 0,02 0-01

100
иг 0,169 26 14-43 4,39 2-44

0,169 5,6 з , и 0,95 0-53

0,169 8 ,8 4-88 1,49 0-82

-И- 0,169 3 ,1 2-18 0,52 0-37
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9. ЕНиР 
6-24 табл.6 

№ 4e
Шлифовка Маляр

Зр.-1 * 8 0,169 5 2-78 0,84 0-47

10. ЕНиР 
8-24 

табл. 6 
ft I2e

Первая окрезка кистью Каляр 
4р. Л

100
м2 0,169 II 6-88 1,86 I-I6

II. ЕНиР 8-24 
табл. 6 
ft I6e

Флейцевание Маляр
зр.Л

100
м2 0,169 3,1 2-18 0,52 0-37

12. ЕНиР 8-24 
табл.6 
ft 4e

Шлифовка Маляр
Зр.Л

100
м2 0,169 5 2-78 0,84 0-47

13. ЕНиР 
8-24 

табл. 6 
ft I3e

Вторая окраска кистью Маляр 
4р. Л 100м2 0,169 10 6-25 1,69 1-06

14. 2НиР 
8-24 

табл. 6 
ft I6e

Флейцевание Маляр 
5р. Л 0,169 3,1 2-18 0,52 0-37

Итого 14,01 8-28
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Простая окраска дверных 
блоков нитроэмалью в по­
мещениях площадью пола 
менее 5 м2 (12,35 м2)

I. ЕНиР 
8-24 

табл.4 
№ 9е 
К=1,2

Проолифка кистью

2. ЕНиР
8-2-̂ f

табл.4 Частичная подмазка 
№ Ю в  
К» 1,2

3. ЕНиР
8-24 Проолифка частичной

табл.4 подмазки
* Н е
Кя1,2

4. ЕНиР 
8-24 

табл. 6 
М? Зе 
К,-0,2

Шлифовка подмазанных 
мест

Маляр 
4р. -I

Маляр 
2р.-I

Маляр 
2р.-I

Маляр
Зр.-1

4 5 6 7 8 9

100
м2 0,124 8,04 3-96 0,99 0-49

100
м2 0,012 3,84 1-89,6 0,046 0-02,2

100
м2 0,012 1,62 0-79,9 0,02 04)1

100
м2 0,012 1,54 0-74,6 0,016 0-01



1 2 3 4 5 6 г» 8 9

5, ЕНиР 
, 8-25 
fe 5г 
К*1,2

Окраска кистью за 2 раза Маляр 
4р. -I

lo g
ы2 0 ,1 2 4 25,2 15-5,6 3,12 1-95

Итого 4,49 2-48

Простая окраска дверных 
блоков нитроэмалью в 
помещениях площадью пола 
более 5 м2 (8,95 м2)

I* ЕНДР 
8-24 

табл. 4 
№ 9е

Проолифка кистью Маляр 
4р. -I

100
м2 0,09 6,7 3-30 0,6 -0-30

2. ЕНиР 
8-24 

табл.4 
№ 10*

Частичная подмазка Маляр 
2р. -I

100
ы2 0,02 3,2 1-58 0,06 0-03

3. ЕНиР 
8-24 

табл. 4 
Щ р

Проолифка частичной 
подмазки

Маляр
2р.-1

100
иг 0,02 1,35 0-66,6 0,03 0-01

4. ЕНиР 
8-24 

табл.6
>3е
к ,* о ,:

Шлифовка подмазанных 
мест

Маляр
Зр.-1

100
иг 0,02 1Д2 0-62,2 0,02 0-01



2 3

5. ЕНиР 
8-25 

ft 5г
Окраска кистью 
за 2 раза

Маляр 
4р.-1

Итого

Масляная окраска фиануг 
простая (0,6 м2;

1. Ш Р £ 
в - 2 Г

тебя.4 
К! Эр

Проодифка кистью Маляр 
2р.-I

2. ЁНир 
8-24 

тайл.4 
* №

Частичная подмаака Маляр 
2р.-I

1 1 6 *

Проолифка частичной 
нсдыааки

Маляр 
2р. Л

i ■ W  
#-24 

та«л.6 
*  Зд

Шлифовка подыааавшлс 
мает

Маляр
з р .4

4 5 6 7 8 9

100
м2 0,09 21 13-13 1,89 I-I8

2,6 1-53

100
м2 0,006 6,7 3-30 0,04 0-02

100
М2 0,001 4 1-97 0,004 0-002

100
м2 0,001 1,35 0-66,6 0,001 3-001

100
м2 С 001 1,62 0-62,8 0,002 0-003



I 2 3 4 5 6 7 8 9

5. ЕНиР 
8-24 

табл. 5 
ft 6д

Окраска масляными соста­
вами клетью за 1 раз

Мчляр
Зр.-1

100
м2 0,006 I I 6 - и 0 ,0 7 0-04

Всего 0,12 0-06

Всего по малярным работам 138,56 78-17

Стоимость машин-“-смен

I . Ценник 
X: 2 

п.257
Кран СМК-Ю машгсм. 0 ,1 24-60 2-46

2. То же 
л .585 Электрокраскопульт машгсы. 0 ,3 0-32 0-96



График производства работ

Наименование
работ

1 Вдин.I Объем Трудоем- [Трудоем­
кость на 
весь объсй

Jb ЧвЛгДН.

[ Состав бригады Рабочие дни
изм* j 

1 1

работ auvyfli» па
единицу
измерения

челтдн.

(I Профессия 
и разряды 

рабочих
Кол. 10 | 20

I ! 2 | 3 4 \ 5 1 ' 6 7 8 Г 9

Z. Оштукатуривание по­
верхностей м2 829,5 - 68,23 Штукатур 

4р.-I 
Зр.-2
2р.-2 5 о 13.65

2а Окраска М2
окраш.
поверх. 9,02 - 20,31

Маляр 
_ 2р.-2 
- 4р.-I 
Зр.-1 4 -5*7

Итого 16.5
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5. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

5.1- Штукатурные работы

Таблица 4
Строительные детали, полуфабрикаты и материалы

Наименование Един.
игмер.!

Кол.

Раствор известковый и8 а,а
Раствор цементяо-иееестковый м8 2,7
Гипс строительных кг 143
Сетка проволочная м2 16,12
Раствор цементный м8 0,3
Гвоади штукатурные кг о л
Плитка рядовая к8 14,2
Плитки плинтусные м В,3
Плитки карнизные и 8,3

Таблица 5
Приспособления,> инвентарь

Наименование Един, 
ивмер. Кол.

Яцик зля раствора шт. 3
Лопата совковая и 3
Ведро н 10
Контрольное пре-вило и 2
Отвес и 1
И югрумент штукатура компл. 2
Передвижные инвентарные подмости ШТ. 2
Ящик для вяжущих м 1
Аедевннй бак для воды и 1
Тачка на пневмоколесном ходу и 2

о
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Машины и механизмы
Таблица 6

Наименование Кол. Техническая
характеристика

Затирочная машина ЗМД-З 1 20-25 м2/ч
Транспортер ленточный С-980 1 длиной 15 м

5.3» Малярные работы

Машины и механизмы
Таблица 7

Наименование Кол. Техническая
характеристика

Электрокраскопульт С-491А г 250 иг/ч
Пистолет-распылитель 0-45 1 200 ц2/ч
Передвижной компрессор 0-36 1 30 ыа/ч

Таблица 8
Строительные детали, полуфабрикаты

и материалы

Наименование |1 Кол., кг

Клей малярный 3,8
Мел молотый 137
Мыло хозяйственное 2,5
Медный купорос 2,2
Белила цинковые 10,5
Краски тертые 2,0
Краски эмалевые 12,1
Колер масляный 49,9
Шпаклевка масляная 55,2
Олифа 56,3
ГрунтеБка масляная 8,7
Краски сухие 7,7
Известь негашеная 8,5
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Таблица 9

Приспособления, инвентаре и инструмент

Наименование { Кол., шт

Подмости инвентарные передвижные 2 

Кисти 1маховая, ыакловица, ручник) 5 

Кисть - трафаретка 3

Шпатель - полутерок 2 
Ведро с зажимом 3 

Ящик для шпаклевки 2 

Банна с сеткой 1 

Валики и приспособления для питания
валиков краской 2 

Линейка отводная 1 

Вибросито С-459 1 

Щиток предохранительный 1 

Электроинструмент И-10 1
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