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С О Д Е Р Ж А Н И Е .

ОваэнАчениЕ Н а И Л Е Н Н Ь А Н И Е Стр.

ПБ 90. 04. 04.04 ТрУБА

ПБ 90. (М. 04. 02 РЕБра 3D
ПБ 80.0). (М. <0 Фланец

ПБ90. 04. 04. 04 Р&БрВ

ПБ90. 01 «  05 Ребро

Л690. 01 01 06 РЕБрО wl

ПБ90. 04. 04. 07 Стенка

ПБ90. 04. 04. 00 Ребро

ПБ ВО. 01 04. 09 Ребро
32

ПБ90. 04. 04. 40 Ныко
ПБ90. 04. 04. 44 Планка

ПБ 90 . 04. 02.00 Р п т о р
ПБ80.О4. 02.04 Ступиц а аа
ПБ 80.01. 02.02 Д и с к
ПБ80- 04.02.03 ТрУБА

ПБ80.СИ. ог.оо СБ Р о та о . Сбооочный черте* 34
ПБ ВО. 04. 02. 04 Лопасть

ПБ 80.04. 03.00 КрЫЫКА КОРПУСА 3 5

П680. 04. 09. 04 Полукольцо

ПБВО, Oi ОБ. 00 СБ Крыыкл корпуса. Сборочный чертеж ЗБ

ПБ80. 04. 03. 02 Р е вр о
ПБ 80. 04.04.00 К р ы и к А 37
ПБ80.04.04.00 СБ Крыыкл. Сборочны й ЦЕРТЕМ

ПБВО. 01 05.00 Крыыкл
П680. Oi Об. 01 Прокладка 38
ПБ 80.04. ОБ. 00 СБ Крыыкл. Сборочный чертем

ПБ 80.02.00100 Panva

ПБВО. 02.00.04 Швеллер
39

ПБВО. 02 00.00 СБ Р л /л а . Свсрочнын чертеж 40
ПБ80. 02.00.00 СБ Рагла. Сварочный чЕртни 44
ПБ80.02.00.02 УВЕЛЛЕр
ПБ 80. 0200.03 Ы&ЕЛЛЕр 42
ПБ 80. 02.00.04 Уго л о к
ПБ 80. 02.00.05 Уголок

ПБ80. 02.00.05 Косынка

ПБ 80.03.00.00 Шкиь в сборе
чр

ПБ 80.03.00.04 ЬТУЛКА

ПБ 80.03.00. 00 СБ Шкив Б СБОРЕ. Сварочный ЧЕрТЕШ
ПБ80. 04.00.00 Стакан 44
ПБ80. 05.00.00 Кронштейн

ПБВО. 03.00. о г Ш киь 4 5

ПБ80. 04.00.00 СБ Стакан . Сворачны й чертеж

ПБ80.05.00.00 СБ К ронштейн Сборочный чертеж
46

ПБВО. 06.00.00 ОГРАЖДЕНИЕ
ПБ80. ОБ.00.04 КоъырЕк 47
ПБ 80.06.00.02 Стенка

ПБВО. 06.00.00 СБ Ограждение. Сбооочный чептеж 48
ЛБ 80. 06.00.03 Стенка

ПБ 80. Об. 00.04 Обечайка 49

ПБ80. 07. 00.00 ОгрАЖДЕННЕ

ПБВО. 07. 00.00 СБ СгрАИДЕНИЕ. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
ПБВО. 07. 00.04 Стойка 50

ПБ 80. 07.00.02 Ребро

ПБВО. 08.00.00 Трой ни к ПИТАТЕЛЬНЫЙ 54
2 з з  &  г - o ' .

Обозначение Наименование Стр.

С о д е р ж а н и е г

ПБВО. 00.00.00 T9
С о д е р ж а н и е  

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
ъ

ПБ80. 00.00.00 T9 Технические условия 4
ПБ80.00.00.00 T9 Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я 5
ПБВО 00.00.00 T9 Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

ПБВО. 00.00.00 П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  ПБ BD &

ПБВО. 00.00.00 
ПБВО. 00.00.04

Питатель барабанный ПБ 80 
Поокладка 7

ПБВО.00.00.00 СБ П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 8
ПБВО.00.00.00 СБ Питатель б а р а б а н н ы й .  Сварочный ч е р т е ж 9
ПБВО.ОО.ОаОО СБ Питатель барабанный. Сборочный чертей 40
ПБВО. 02 00.02 
ПБВО. 00.00.03 
ПБВО. 00.00.04 
ПБВО. 00.00.05

СгрЛМДЕННЕ 

Про КЛАДКА
Шайба НАпрАвлянщАя 

Толкатель

44

ПБВО. 00.00.06 Шкиь 42

П680.00.00.07 
ПБВО. 00.00.08

ПрУИИНА
ВИНТ СПЕЦИАЛЬНЫЙ

06 80.00.00.09 ВТУЛКА 43

ПБВО. 00.00.40 Штифт

ПБВО. 00.00.44 Ступица 44
ПБВО. 00.00.42 Корпус С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Й

ПБВО. 00.00.43 
ПБ8а 00.00.44

Шайба торцоьля 
Планка стопорная

45

ПБ80.00.00.45 
П Б Ш Ш .0 0

Прокладка

Питатель
46

ПБВ0.0100.00 Питатель

ПБВО.04.00.04 Втулка 47
ПБВО.04.00.02 К рышка

ПБВО.04.00.00 СБ Питатель. Сборочный чертеж 4В
ПБВО. 04.00.00 СБ П и т а т е л ь .  Сборочным ч е р т е ж 49
ПБ80. 04.00.00 СБ Питатель. Сборочный чертеж 30
ПБВО. 94.00.03 В ал г \

ПБВО. 04.00. 04 
ПБВО.04. 00. ОБ 
ПБ80.04.00.06

П р о к л а д к а  
Полукольцо 

Крыыкл САЛЬНИКА
22

ПБ80.04.00.07 Штуцео

ПБ 80.04. 00.08 
ПБ80.04. 00.09

Гайка

Ниппель 23
ПБ 80.04.00.40 Пллнкл П р И Ж И М Н А Я

ПБВО. 04.00.44 Ном
ПБ 80.0100.42 Нож

ПБВО. 04.00.43 
ПБ 80.04.00.44

Кольцо
Эксцентрик

24

ПБ80.04.00.4S Сектор

ПБ 80.01 00.46 Палец
25

ПБВО. 0100.47 Шайба

ПБВО. 04.00.48 Б о л т
П5.80.04.04.02 
ПБ.80.04.00.49
ПБ ВО. 04. 01. 00

Кнопка 
„  Прокладка
К о вп ь с П И Т А Т Е Л Я 26

ПБВО. 04. 04. 00 СБ Корпус П И Т А Т Е Л Я . Сборочный Ч ЕР Т ЕЖ 27
ПБВО. 04. 04. 00 СБ Корпус питателя. Сварочный чЕртем 28
ПБВО. Oi 04. 00 СБ Корпус П И Т А Т Е Л Я . Сворачный Ч Е О Т В Ж 23
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О б о з н а ч е н и е Н Л И М Е И О М Н И Е Стр. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .

П Б 8 Ш 0 Ш  СБ Тройник п и т а т е л ь н ы й . Сборочный черта* 52 У с т а н о в к а  о б р а т н о г о  к л а п а н а  
Сварочный чЕртвн

ь 1 Ш . О Ш О О  СБ Тройник п и т а т е л ь н ы й . Суорочный ч е р т е й 53 ПБ 80.08.08. ООСБ 8 7

$
«*»

I

О Б О Д Е . 00.91 
ПБ80.03.00.02 
№ 8 0  08.00.03 
П Б 8 0 .08.00.04

П р о к л а д к а
У п о р

Болт
П р о к л л д к л

54

П Б 8 0 .0 8 .0 2 .01 
П Б 8 0 .08.02.02

Ф л а н е ц

П а т р у б о к 88

ПБ80.08.02.03 
Г1Б80.08.02.04 
П Б 8 0 .0 8 .02.05
n e so.o e.o a.o e

Бо б ы ы к а
О с ь
В т у л к а
Ша й б а

69
№ 80.08.09.08 
П 680.08.00.06

П р о к л а д к а
Ш и в е р 55

П 6 8 0 .0 8 .0 2 /1.0 0  
ПБЗО. 0 8 .0 2 /1. ООСБ

З а с л о н к а
З а с л о н к а . Свар очн ы й  ч е р т е ж  

Р е б р о
П 6 №  08.01.00 К о р п у с 55 70
ПБ80 .0 8 .01.00 СБ К о р п у с . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 57 П Б 8 0 .0 8 .0 2 Д .0 1

ПБ80.03.04.00 СБ К о р п ус. Сборочный чвргвв 53 П Б 8 0 .0 8 .0 гД .0 2
ПБ80.08.0 3.00
ПБ80.08.0 3.04

Д и с к

КрЪШКА
Крыыкл

1X
I

№ 80.08.04.01 
ПБ8& 08.01. ГО

Фл а н е ц
С т е н к а 59 71

1

!
аi

ПБ80.98-04.03 
П59 0 .0 8.Ш .М

К о ъ ы р ЕК  
С т е н к а  б о к о в а я 60 ПБ80.08.03. ООСБ 

ПБ 8 0 .08.03.02
К р ы ш к а . Сборочный ЧЕРТЕЙ 

Р у ч к а
7 2

ПБ 80.98.01. ОБ С т е н к а  б о к о в а я  
С т е н к а  б о к о в а я

CJ
ПБ80.03.04.00 К р ы ш к а

« ‘•"И* П 660,66. 04* 06, w
П Б  80.03.04.00 СБ КрыыкА. С в а р о ч н ы й  ч е р т е »  

К р ы ы к л  

Р у ч к а

i

1

П Б 8 Ш .М .0 7
ПБ80.08.01.08

П е р е х о д н и к

□ б е ч а й к а б г
П Б 8 0 .08.04.01 
№ 8 0 .0 3 .0 4 .0 2

79

j
3

П Б 8 0 .0 Ш 0 9  
„ П Е в а о д о и п

А н и ц е  
а л е л а  н к  а 6 3 ПБ80.00.00.00 ЬП П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  ПБ80.

7 4*XI ПБ80.08.01.11 
ПБ80. ОВ.84.42

Д н сг в е р х н и й  
С т е н к а ЛЬ

В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й

1 ПБ 30.08.04.43 Ф л а н е ц
оч

ПБ80.00.0Q. 00 8П П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б 6 0 . 
В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й

1
I

П Б О Д в .Й / Г .0 0  
Л 500.08. ( t y t .  ООСБ

Н А П р А В Л Я Н З Ц А Я
Н а Пв а в л к к п а а я . Сб о р о ч н ы й  чергеж 65 7 S

Чг

1 -

nsao.ee. 01/ г .  01 
ПБ8Э.08.02.СО

П о л о с а
У с т а н о в к а  о в р А т н о г о  к л л п н н л 65 П Б 8 0 .00.00.00 ВП 

П Б 8 0 .00.00.47
П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  
В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и и  

П л а н к а 7 6

Настоящие технические «с ло м я  распространяются

НА ПИТАТЕЛЬ БАРАБАННЫ Й (Д А Л Е Е  ПО Т ЕК С Т Е П И Т А Т Е Л Ь ), 
П РЕД НАЗНАЧ ЕН НЫ Й ДЛЯ В В ЕД ЕН И Я  Т ЕХН ОЛ ОГИ Ч ЕС КОЙ ЩЕПЫ, 
коры ИАН ИЗМЕЛЬЧЕННЫ Х Д РЕВ ЕСНЫ Х ОТХОДОВ Б  Н А ГН ЕТ А ­
ТЕЛЬНЫ Й ТрЯБОПрОЕОД При МИНИМАЛЬНОЙ ПОТЕр Е Д АВЛЕНИЯ
в о з д у х а  б  п н ЕБ м о тр д н с п о р тн ы х у с г а н о б к а х ,  трлнспор- 

Т Ир УЮ Щ ИХ М А Т ЕР И А Л  При Т Е М П Е р А Т У р Е  О Т -  SO® ДО «-БО0 

& ЗАКРЫ ТЫ Х Н Е О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я Х  И С УКры- 

Т И ЕМ  НА ОТКРЫТЫХ ПЛОЩАДКАХ.

О б о з н а ч е н и е  п и т а т е л я  при з а к а з е  н  в  д о к у м е н ­

т а ц и и  другой п р о д ук ц и и , в которой ОН М ОНЕТ БЫТЬ 

п р и м е н е н  ,  П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б 6 0 .0 0 .0 0 . оо
ИЛИ Е Г О  ИСПОЛНЕНИЯ П 6 8 0 . 00.00.00-01; 1)6 8 0 .0 0 .0 0 .0 0 -0 2  

В  ЗАВИСИМ ОСТИ ОТ Д И А М ЕТР А  Н А Г Н Е Т А Т Е Л Ь Н О Г О  П А Т р У Е - 
К А Т Р У Б О П Р О В О Д А .

4. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

4 .4 . О б щ е е  п о л о ж е н и е

Ш .  П и т а т е л ь  долж ен с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и ­
я м  НАСТОЯЩИХ Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  УСЛОВИЙ И КОМ ПЛЕКТУ 

Д ОКУМ ЕНТАЦИИ СОГЛАСНО СПЕЦИФИКАЦИИ П Б В О .0 0 .0 0 .0 0 .

аис̂ ПИАП. А̂ЗГА
ЙЮРАВ. БАРК 2~М
реву.. Власов Ы *

Ш ш Баскин
to. Ю йвша

П Б  6 0 .  0 0 .  0 0 .  0 0  Т У

Пи т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  
„  ПБ  80  
Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я .

Ант. [Лист |ЛДсто5~
и !  I I 4 Г  42

Г И П Р О Д Р Е В П Р О М
г. М о с к в а

АН

4 . 2 .  Основные п ар а м е тр ы  и  р а з м е р ы .
4.3.4. Технические параметры н рлзмБры питателя

ДОМИНЫ С О О ТВ ЕТС ТВ О В А ТЬ  Д АН Н Ы М  f У К А З А Н Н Ы М  

В Т А Б Л И Ц Е  I

Таблица {

ли 1 -----------------------1Е д и н и ц а П о к а з а т е л и  н а ~ЛINN
п  n Т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и и с п о л н е н и е
II* II* юмЕреню ПБ \10. 00. ОО. 00

- 04 ОЕ

4 П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь М З / Ч А С 1 80 80 80

2 Число оборотов рОТОрА о б / м и н го го г о

3 Э л е к т р о д в и г а т е л ь

4 M 3 2 S 6 9 3
мощность кЬт Б ,5 5(5 5(5
число оборотов О Б / М И Н 96S 965 365

4 Р е д у к т о р  4и ,2 У-2 50 - 40- 24УЗ
П Е р & Д А Т О Ч Н О Е  Ч И С Л О 40 40 40

S КлИНО рБМЕННАЯ П Е Р Е Д А Ч А

ПЕрЕДАТОЦНОЕ Ч И С Л О 4.2 U U

6 Г л Б А р И Т Ы '.
1

ДЛИНА мм !9550 2922 3200
ЫИрнНА ММ ИБО 4450 1450

ВЫСОТА m \m 4843 № 8

7 М асса к г ш о 2760 2870

j £31 ег-0А
-  - - 1 Аист

ПБ 90 00. 00. DO Т У о
- _ гКвпиром .̂ Фордшт АЧ
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14.3. Сб*риьАЕ.мыг ы&ы должны удовлетворять саедыш- 

ЩИ1А ТРЕБОВАНИЯМ

НЕ ИМЕТЬ ПОРОКОВ В ВИДЕ ГрЕЦИН, НЕПрОВДрОВ, Г7рО- 

8ШГ06 и ШКОВЫХ ВКЛЮЧЕНИИ;

НЕ ИМЕТЬ пороков 8 ВИДЕ ПОр, НЕСДЕЛАННЫХ крА- 

теров И ПОДРЕЗОВ БОЛЕЕ D .B flft При ТОЛЦИНЕ 

СГААЦ до -Юл».

иметь равняю поверхность, 4ешннчатьм вид  по­

верхности ИВА ДОПУСКАЕТСЯ, ЕСЛИ НЕрОВНОСТЬ ПО­

ВЕРХНОСТИ U6A НЕ ПрЕВЬШАЕТ О,? ММ ДЛЯ ЛЕГКО­

ДОСТУПНЫХ ueoe и 4 м м  для труднодасгупны х;

ПО СКОНЧАНИИ СВАРОЧНЫХ РАБОТ СВАРНЫЕ ИВЫ 

Н ПрИЛЕГАКЩИЕ К  НИМ ПОВЕРХНОСТИ 0СН08Н0Г0 

МЕТАЛЛА ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ ШЛАКА, НАПЛЫ­

ВОВ , Бры вг МЕТАЛЛА, ОКАЛИНЫ И др, И ПРИ­

НЯТЫ птк.
4.4.40. З ав а р ка  д е ф е к т н ы х  участков  сварного ива 

должна производ иться  ТЕМИ же м ето д а м и  с

ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ТЕХ ЖЕ СЬАрОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

(па №АрКА1%), ко то р ы м и  ВЫПОЛНЯЛАСЬ СВАрКА 

ДАННОГО ИВА.

М Д  П о в е р х н о с т и  д е т а л е й  п о с л е  м е х а н и ч е с к о й  об­

р а б о тки  НЕ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ Б AM СЕНЦЕВ, БАДИрОВ, 

ЗАВОИН И д р а ги х  МЕХАНИЧЕСКИХ ПОВРЕЖДЕНИЙ. 
Острые кром ки НА ДЕТАЛЯХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ При- 
т у п л е н ы  ф а с к а м и  О .2 .- 0 ,5  мм под у гл о м  45° 

или рлдиасом 0 ,2 ,- 0 ,5  мм.

-FF П580. 00.00. 00 ТЫ Л а и .
5

Papiw М

I

4 .3  О б щ и е  т р е б о в а н и я  
4.3.4. О б щ и е  т р е б о в а н и я  должны с о о т в е т с т в о в а т ь

У К А З А Н Н Ы М  В  Т А Б Л И Ц Е  2 .

Таблица 2

н ы
П.П.

г

3

Т е х н и ч е с к и е  п о к а з а н и я

О с н о в н ы е  р а з м е р ы  и  

п а р а м е т р ы  
О б щ и е  у с л о в и я  

К а ч е с т в о  м а т е р и а л о в ,
КАЧЕСТВО ОБРАБОТКИ, 
КАЧЕСТВО СБОРКИ 

Т р е б о в а н и я  к  э л Е к т р а о Б о р у . 

ДОВАНИНЗ

Т р е б о в а н и я  к  о к р а с к е  

Т р е б о в а н и я  к - т е х н и ч е с к о й

Д О К У М Е Н Т А Ц И И ,  П О С Т А В Л Я Е М О Й  

З А К А З Ч И К У

Т р е б о в а н и я  к н а д е ж н о с т и

На основании ЧЕГО 
УСТАНАВЛИВАЮТСЯ

Согласно настоя­
щих TH п. 11 
Согласно ГОСТ ОБЗЭ-гг

Согласно ГПСТЧ599-8Е 

Согласно ГОСТ 1599-8£
Н ДЕЙСТВУЮ Щ ИХ П У Э  .

Согласно П}ГТ3.40£-80 
ГПС.ТШЗИ6

Согласно ЕСКД 

Согласно ГО С Т  7599-82:

4.4. Т ехнические требования на
ОСНОВНЫЕ ДЕТАЛИ И ЗАГОТОВКИ 

4.4.4. З а г о т о в к и  и з  л и с т о в о г о  и фасонного

ПРОКАТА ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ БАГрЯ •

1 ЛистПБ 80. 00. 00. 00 та
ласт йедвку* . ПОМ1. (лата ъ

ФОРМАТ ДЦ

ч

J.M2. Резьба не д о н а  иметь искаженного просри as . забонн,
ВЫХ8АТ06. На КОНЦАХ рЕЗЬБЫ ДОЛИНЫ БЫТЬ ЭАХПДНЫе 
фАСКК, Резьба ь изделиях дона быть полной.

Ш Ъ .  ^ОПУСКАЕТСЯ па ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ НЕОБХОДИМОСТИ 

ОТДЕЛЬНЫЕ РАЗОВЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ОТ ТРЕБОВАНИИ ЧЕрТЕ- 

НЕИ И ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИИ, ЕСЛИ ДОПУЩЕННЫЕ ОТКЛО­

НЕНИЯ НЕ ВЛИЯЮТ НА ТЕХНИЧЕСКУЮ ХАРАКТЕРИСТИКУ f 

прочность Н ТОВАРНЫЙ ВИД.

\ АМ. Качество материалов и комплектующих изделий 
и их соответствие государственным стандартам 
ДОЛЖНЫ ПОДТВЕРЖДАТЬСЯ СЕрТНфИКАТАМИ И ПАСПОР­

ТАМИ ЗАВОДОВ-ПОСТАВЩИКОВ.

<•5. Требования к сборке

4.5.4. ЬсЕ ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ, ПОСТУПАЮ­
ЩИЕ НА Сборку, ДОЛЖНЫ ПОДВЕРГАТЬСЯ КОНТрОАНЗ 

НА СООТВЕТСТВИЕ ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ И 

бы ть  приняты QTK. КрепЕюныЕ изделия под­

вергаю тся  вы бо р о ч н о м у  ко н т р о л ю  да 4в/о от

КОЛИЧЕСТВА ПОСТУПАЮЩЕЙ ПАрТИИ.

4.БЛ. На ДЕТАЛЯХ , ПОСТУПАЮЩИХ на с в о р к у , ЗАГрЯЗНЕ-

КИЕ (ПОСТОРОННИЕ ч а с т и ц ы , следы охлаж даю щ ей

ЖИДКОСТИ , СТАРОЙ* АНТНКОррОЪИЙНОН СМАЗКИ 

И др."), коррозия  , ЗАБОИНЫ И ЦАРАПИНЫ НЕ

Е ® Е И 1Ш З $М 11Е !И (В
п в а о  оо оо . о о  т у

Дна
Б

Формат АН

ВМЕНИМ, ОКАЛИНЫ, КОррПЗИИ, ЗАУСЕНЦЕВ И драгих 

ДЕФЕКТОВ ЛЮБЫМ СПОСОБОМ, НЕ УХУДЫАЮЩИМ- СТрУК- 

тнры МЕТАЛЛА И НЕ ПОНИЖАЮЩИМ ЕГО ПРОЧНОСТИ.

З а г о т о в к и  должны  быть в ы п р а в л е н ы  и остры е 
кромки притуплены.

М .Э. Гн у т ы е  детали  ив листового  п р о к а т а  н е

ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ТрЕЩИН, НАДрЫВОВ И КОрОБЛЕНИЯ.

М А  По&ЕрХНОСТИ ТрУБ. ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ 

ГИБКИ, НЕ ДОМИНЫ ИМЕТЬ ПОВРЕЖДЕНИИ (ЗАБОИН,

вмятин и прочих дефектов). Торцы ТрУБ
ДОЛЖНЫ Быть ЗАЧИЩЕНЫ ОТ ЗАУСЕНЦЕВ.

М .5 . ПоСАЕ ГИБКИ ТрУБ В ГОрЯЧЕМ СОСТОЯНИИ , 

ВНУТРЕННЯЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ ОЧИ­

ЩЕНА ОТ НАПОЛНИТЕЛЯ И ОКАЛИНЫ.

4А6. Сварка ДЕТАЛЕЙ И КОНСТРУКЦИЙ ДОЛЖНА 

ВЫПОЛНЯТЬСЯ СОГЛАСНО УКАЗАНИЯМ НА 
ЧЕРТЕЖАХ.

4ЛЛ. Сварные соединения и материалы, приме­
няемые ДЛЯ ПЬАрКИ, ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ'. 
ГШПйВЦ-вО, ПГСТШЦ-ПБ, ГОСТ «ОЭТ-BD,
ГОСТ 1141-1$, ГОСТ 3№Ч5.

R 8 .  С в а р н ы е  к р о м к и  ДОЛЖНЫ БЫ ТЬ СУХИМИ,

НЕ ИМЕТЬ ЗАУСННЦЕВ, НАДРЫВОВ, ГрЕЩИН И ДРУГИХ

дефектов. Детали, поступающие на сварку,
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ ГрЯЗИ, МАСЛА Н ОКАЛИНЫ. 

____________ _ ■. _______________________

I'. î lAiiA и т а л  I M ПБ80. оо. оо. оо ГУ
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3) С и р о п н ы е  чертежи С гэ к а .)

4) Комплект технической и гввйрпсопровейнтедьмн д о ­
к у м е н т а ц и й  на к о м п л е к т у ю щ и е  и з а е м ®

5 )  К о м п л е к т  з п А К о в в ч и и *  л и с п е .

4 .S .  М а р к и р о в к а

46.4. П и т а т е л я  ПБ ВО.СО. 09 ,  принятому НТК, ПРИСВАИ­
ВАЕТСЯ HD№tp.

46.2. На корпусе п и т а т ел я  должна быть закреплена  
табличка б  соответствии с ГОСТ 4ЙБ9-67 с НАДПИСЬЮ 
с л б д у я ц еш  содерж ания:
НАИМЕНОВАНИЕ И  ТВВАрНЫН ЗНАК ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ;
и н д е к с  п и т а т е л я ;  

з а в о д с к о й  номер; 
д а т а  в ы п у с к а  п и т а т е л я ;

МАССА П И Т А ТЕЛ Я .
Ш .  М д р к и р о ь к а  ТРАНСПОРТНОЙ тлры производить 

по ГОСТ «492- 77.
д а ,  Н л  я щ и к е  ,  в  котором НАХОДИТСЯ д о к у м е н т а ц и я ,  д о ш ­

к а  выть н а д п и с ь  „ Д о к у м е н т ы  з д е с ь !  
д а . На  корпусе питАтеля и тройникд х н а н е с т и  с т р е л к и ,

УКАЗЫ6АНЗЦНЕ Н А П Р А В Л Е Н И Е  ДВИЖЕНИЯ М А Т Е Р И А Л А  
И -В Р А Щ ЕН И Я  р О ТО р А.

4.40. У п а к о в к а

4.40.4. У п а к о в к а  и  к о н с е р в а ц и я  п и т а т е л я  д о л и н ы  о б е с п е ­
ч и т ь  с о х р а н н о с т ь  при е г о  трд непо р ти р о вд и и и  и х р а ­
н е н и и  В  Т Е Ч Е Н И Е  ДВУХ Л Е Г  С М О М Е Н Т А  О ТГр уз К И .

Ш Е .  К Ь к Е р В А Ц Н Ю  уз л о в  П И Т А Т Е Л Я  с л е д у е т  п р о и з в о ­
д и ть  по Т р е б о в а н и я м  Г О С Т  з . Ш - 7 В .

№ Ч :::::Н -----------------------ПБ 80. 00.00. 00 ТУ й ш .
9

j e s m i  № ...

S
.4
S

ё
1

д о п у с к а ю т с я :

4.5.3. П р и  с в о р к е  изделий н е  д о п у с к а е т с я  п р и м е  -
П Е Н И Е  П Р О К Л А Д О К , К Л И Н Ь Е В  И  д р . Н Е  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н ­

НЫ Х ч е р гЕШ А м и .
4.5А Д л я  Н О Р М А Л Ь Н О Й  Р АБ О ТЫ  П И Т А Т Е Л Я  

О Б ЕС П Е Ч И Т Ь '.
торцовый алвор в п р е д е л а х  Q .0 S *0 ,4 hvm  м е ж д у  рото­

ром ПБМ.04.0Е.ООСБ и корпусом  П680.04.04.00СБ. Р е г у л и ­
р о в к у  производить Б р онзовы м и П ОЛ УКОЛ ЬЦАМ И 
ПБ80.04.00.05 и р е гул и р о в о ч н ы м и  в и н т а м и .

З а з о р  в  п р е д е л а х  0,4 т  0 ,8  м е ж д у  н о ж а м и  

ПБ80.04.00.44 и н о м а м и  роторд ПБ80.04.00.48. р е г н л и -  

р у Е т с я  п е р е м е щ е н и е м  н о ж е й .

Злзор в  п р е д е л а х  0 ,05+ 0.8 мм  м е ж д у  к о р п у с о м  
п и т а т е л я  ПБ80.04.04,00СБ и н о ж а м и  роторд ПБ80.04.00.48..

4.6 . Т р е б о в а н и я  к  л а к о к р а с о ч н ы м  п о к р ы т и я м  

4.Б.4. Окрдску д е т а л е й ,  у з л о в  и  п и т а т е л я  в  ц е л о м  
производить п о с л е  п р и е м к и  и х  DTK.

4.6.2. По д г о т о в к а  поверхностей к  о к р д с к е  и 
о к р а с к а  должны производиться в с о о т в е т с т в и и  
с т р е б о в а н и я м и  ГОПТЭ. 4 0 2 -8 0 .

4Б.З. Покрытие у з л о в  и д е т а л е й  производить 
э м а л ь ю  К4-472 серия V. УЗ в д в а  с л о я .

!
1

в л лист Щ ж а л Т ” П В Д П . Щ АТА ПБ80. 00. ОО. 00 ТУ
ffqpftftT А4

Аист
7

2. Правила приемки

U  QTK З А В О Д А - Н Б Г О Т О & И Т Е М  В Е Д Е Т  К О Н Т р О Л Ь  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

П И Т А Т Е Л Я , Р У К О В О Д С Т В У Я С Ь  Д Е Й С Т В У Ю Щ Е Й  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Й  

Д О К У М Е Н Т А Ц И Е Й  И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М И  Т Р Е Б О В А Н И Я М И ,  Н Э Л О И Е И И Ы -  

М И  В  Р А З Д Е Л Е  4 Н А С Т О Я Щ И Х  Т У .

l . t  КОМПЛЕКТУЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ п и т а т е л я  д о л ж н о  пройти 

ВХОДНОЙ контроль НА СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЯМ СОПРОВО­

ДИТЕЛЬНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ.

Ч ,Ъ . Ьсе ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ 

КЛЕЙМО QTK ИЛИ ДОКУМЕНТЫ , УДОСТОВЕРЕНИЕ ИХ 

КАЧЕСГ60.

1.4. Приемочный контроль, которому ДОЛЖЕН ПОДВЕРГ­
НУТЬСЯ П И ТАТЕЛ Ь, ДОЛЖЕН ВКЛЮЧАТЬ!

ПриЕМО- СДАТОЧНЫЕ ИСПЫТАНИЯ НА ПрЕДПрИЯТ ИИ - ИЗГО­

ТОВИТЕЛЕ ъ СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ЧЕРТЕЖЕЙ 

И РАЗДЕЛА 3 НАСТОЯЩИХ ТУ;
ПРОВЕРКУ КАЧЕСТВА КОНСЕрЬАЦИИ;

НАЛИЧИЕ И ПРАВИЛЬНОСТЬ МАРКИРОВКИ, ПрАВИЛЬКОСТЬ 

И НАДЕЖНОСТЬ УПАКОВКИ.

3 .  М е т о д ы  к о н т р о л я

3.4. М етоды  операционного  контроля д еталей  

и сварочных ЕДИНИЦ ПИТАТЕЛЯ ДОМИНЫ СООТ­
ВЕТСТВОВАТЬ ОГОВОРЕННЫМ в т е х н и ч е с к о й  
ДОКУМЕНТАЦИИ.

3 .2. Контроль РАЗМ ЕРОВ ДОЛЖЕН ПРОИЗВОДИТЬСЯ У Н И В Ер -

АИСТ М д о к и м . п о д п . ш
ПВ 80. 00. 00. 00 ТУ Лист

40
Ф о р м а т  А к

16Я Лакокрасочным покрытиям не допускаются по­
верхности ДЕТАЛЕЙ И УЗЛОВ!

ВЫПОЛНЕННЫХ ИЗ НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИХ МАТЕРИАЛОВ; 

СТЫКУЕМЫЕ и посадочные  по&Ерхностн; 

ИМЕЮЩИЕ ЗАЩИТНЫЕ ПОКрыТИЯ J 

ТАБЛИЧКИ, ВЫКЛЮЧАТЕЛИ, КНОПКИ УПРАВЛЕНИЯ; 

ОБРАБОТАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ.

4.7. Требования к. заточке ножей 
Щ. Ьаточку ношей роторд П680. 04.00.43

производить в сборе с роторам ПБ 80.04. 00 СБ.
Заточенные кромки ножей ПБ80.04. 00.42. 
установленных на роторв ПБ ВО. 04.-01 00 СБ под 
углом Б0ЗД'к пси роторд , должны принадлежать

ПОВЕРХНОСТИ ЦИЛИНДРА ДНАМЕТрОМ ЧВО Н8.

4 .8 .  К о м п л е к т н о с т ь

Ш . Ъ комплект питателя должны входить:
4/ Питатель в соответствии со спецификацией 
ПБвО. ОО.СЮ. 00.
2/ Комплект технической и товаросопроводи­
тельной документации.

4.8.2. Ъ ко м п л е кт  те х н и ч е с ко й  и товаросопроводи­

тельной д о ку м е н т а ц и и , поставляем ой  с п и т а т е л е м , 

должно вх о д и ть *.

4) Технические условия 
2) Спецификации (2экз.)

т А И С Т S 2 д о к а м . п о д о . Д А ТА
ПБВО. ОО. ОО. 00 ТУ

К С П Н Р Р В А М  Т Е Р £ * 0 6 А Ф о р м а т  А Ц

Днсг
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САЛЬНЫ (ЛИ СРЕДСТВА (ЛИ И З М Е Р Е Н И Я , 0 6ЕСПЕЦНВАКЩ НМ И 
Н Е О Е Х О Д И М У И  ТОЧНОСТЬ И З М ЕР ЕН И Я .

3 .3 . р А Б О Т О С П П С О Е Н О С Т Ь  9ЛЕКТрОГфИВОДА ПИТАТЕЛЯ ДОЛИ­
НА К О Н Т Р О Л И Р О В А Т Ь С Я  П Я Т Е (Л ВКЛЮ ЧЕНИЯ В  С И С Т ЕМ У 
Е Л Е К Т р О П И Т  А Н И Я

З А  Прочность С Ц Е П Л Е Н И Я  Л А К О К Р А С О Ч Н Ы Х  покрытий 
С М Е Т А Л Л О М  С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  М ЕТОД ОМ  p ttd S T -

члтых нлдрЕвоЕ по ГОСТ 4SWQ-78. Проверил Произво­
дится Н А  ДЕТАЛЯХ ПО ВЫ БОр У D T K .

4 Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и

4 1  Б е з о п а с н о с т ь  РАБОТЫ П И Т А Т Е Л Я  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т С Я
с о б л ю д е н и е м  „  П р а в и л  п о  о х р а н е  т р у д а  в  л е с н о й ,
Д Е Р Е В О О Б р  ДБ АТЫ Б А Н Э Ц Е Й  ПРО М Ы Ш Л ЕН Н О С ТИ  Н Л ЕС Н О М
х о з я й с т в е  ' ,  Р О ЕТ  I t  2.. 003- 1к.
4 2 . О б с л у ж и в а ю щ и й  п е р с о н а л  д о л ж е н  пройти с п е ­

ц и а л ь н у ю  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н У Ю  П О Д Г О Т О В К У  Н В Е С Т И  

Р А Б О Т У  Б  строгом С О О Т Б Е Т С Т Б И И  С Д ЕЙ С ТВ УЮ Щ И М И  
. П р а в и л а м и  и  Нормлми т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и ."

5 .  Т р А Н С П О р Г И р О Б А Н И Е  Х р А Н Е Н Н Е

Ы .  Т р А н с п о р т и р о в А н н Е  п и т а т е а я  п р о и з в о д и т с я
А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы М  Н Ж Е Л ЕЗ Н О Д О Р О Ж Н Ы М  Т Р А Н С П О Р Т О М . 

5 .2 .  Т р А н с п о р т и р о в л н и Е  м о р с к и м  и РЕЧ Н Ы М  В И Д А -

ПБ 8D. 00. 00. 00 ТУ te.
я

1 1 М О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

ш П Б  во. 00. оо. 00 СБ Сб ор очн ы й  ЧЕрТЕЖ

АЗ Т 1Б 8 0 .00. 00. 00 ВП В е д о м о с т ь  п о к у п -
НЫХ ИЗДЕЛИИ

АЧ П Б 8 0 .00. 00. О О ТЯ Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

С б о р о ч н ы е  единицы

АЧ 4 ПБ80. 01. 00. 00 П и т а т е л ь {
АЧ 2 ПБ80. 05. 00. оо Р а м а 4
АН 3 П Б 8 й  03. 00. (И ШКИВ В СБ ОРЕ \
АН А ПБВ0. 04. оо. 00 С т а к а н 4
АЧ 5 П680. 05. 00. 00 Кронштейн 4
АН В ПБЗО. 06. 00 пп О г р а ж д е н и е <
АЧ Ч П Б 8 0 .07. 00. 00 О г р а ж д е н и е

Д е т а л и

АЧ £ П Б 8 0 .0 0 .00.04 П р о к л а д к а \
—  — -------------- — -------------------------- ------------------------------------------— ----------

Н^СНГР.
5твГ гг I1сеиЕБ11г^5?1У^

П и т а т е л ь
БАРАБАННЫЙ ПБ80

лит.
н Т Т

Лист | Л и с то в

ГИПР0ДРЕБПРО1Л
г. К л е щ
ШРО№АТ ач

х с

ЛШ ТРАНСПОРТА производится В С О О Т В Е Т С Т В И И  С 
ПРАВИЛАМИ П Ер ЕБ О Ь О К  ГР УЬ О Ъ , Д Е Й С Т В У Ю Ц И М Н  ИА 

ЭТИХ ВИДАХ ТР АНСПОРТА.

Х р а н е н и е  сворочных единиц проивводится в  

П О М Е Щ Е Н И И  ИЛИ НА откры том  В О ЗД УХЕ под НАВЕ­

С О К . Д лительность  хранен ия  о п ределяется  

сроком ГАРАНТИИ НА КОНСЕРВАЦИЮ.

6 .  Г а р а н т и и  п о с т а в щ и к а  

6.1 И з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  п и т а ­
т е л я  Т Р Е Б О В А Н И Я »  НАСТОЯЩ ИХ Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  УСЛОВИЙ 
при СО Б Л Ю Д ЕН И И  П О Т Р Е Б И Т Е Л Е М  П Р А В И Л  Э К С П Л У А ­

Т А Ц И И , Х р А Н Е Н Н Я  И  Т р  АН С П О  р Г Н р О В А Н И Я  И Э А М Е Н Я Б Т  

БЕЗВОЗМ ЕЗД НО ( П Р Е Ж Д Е В Р Е М Е Н Н О  ВЫ Ш ЕДШ ИЕ ИЗ СТроЯ 

УЗЛЫ И Д ЕТАЛИ , ЕС Л И  ПОЛОМ КА ПРОИЗОШ ЛА ПО В И Н Е  
З А В О Д А - И З Г О Т О В И Т Е Л Я .

6.2. Срок Г А Р А Н Т И И  У С Т А Н А В Л И В А ЕТ С Я  42 М Е С Я Ц Е В  

СО ДНЯ ВВОДА П И Т А Т Е Л Я  В Э К С П Л У А Т А Ц И Ю  ,  НО Н Е  Б ОЛЕЕ 

$  М Е С Я Ц Е В  СО ДНЯ П О Л УЧ ЕН И Я  П И ТА ТЕЛ Я  П О Т Р Е ­
Б И ТЕЛ ЕМ .
Б .5 . Г а р а н т и й н ы й  срок э к с п л у а т а ц и и  к я м п л е к т у ю -

Ц И Х  Н ЕД Е Л И Й  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С СОПРОВОД ИТЕЛЬНОЙ 

Д О К У М Е Н Т А Ц И Е Й  ЗАВОД ОВ- И З ГО Т О В И Т Е Л Е Й .

ш ш с г |  А*. Аокымл п о л а дата
ПБ 80. 00. 00. 00ТУ Аист

42

ЕЛ V I

Пбоьначение

ПБ 80.00.00.02
ПБ 80.00.0 0, 03
П Б  80. 00, 0П. РЧ
П Б  80.00.0 0 QS
ПБ 8 0 .0 0 .0 0 .0Е
п б  еа оо. d o  on
ПБ 80. 00. 00. 0В
ПБ 60. 00. 00.09
ПБ 80.00. 00.40
П Б В О .0 0 .00, Н
ПБ 60. 00, 00.42
ПБ 80, 00.00. 43
ПБ 60. 00. 00,44
ПБ 60. 00. 00.45 
ПБ 80. 00. 0 0 .4S

ПБЕ0.00. 00.-17

30
34
г г

Ж

На и м е н о в а н и е

РгрАЖДШИЕ
Прокладка

Ша й б а  н а п р а в л я ю щ а я

Т о л к а т е л ь

Ш кив
Пружина
Ь _ И Н Т  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Й

В т у л к а

Кол.

Ытишт
Ступица
Корпус с п е ц и а л ь н ы й

ШАЙБАТОриоВАЯ
П л а н к а  с т о п о р н а я

Прокллдк
Ко м п е н с а т о р  д а в л е н и я

ТрУБА а й  г о с т я м и
Б М  Г 0 С Г « Ч В З -7 А

L -  42000 -40 мм
П л а н к а

Стандартные изделия

Болты ГОСТ 7738-70
Мб MS. 56.046
М8< 2Д.56.Р4Б
» 4 0 * 3 5 .5 6 .0 4 6

№ 2*40 .56 .0 46
№2*60.56. D46
M 4 S v6 0 .5 6 .W 6
№4x85,56.016

Приме­
чание

Е М  кг

\ г

44

И Д Д а Ш Д Ш И ! Я
ПБ 80. о а  DO. 0 0

ДИКмцм Терехсел

' Дна
2

Формат АЧ





i«-M
W’T

.w
o

r̂i u
 ntf/

 ~
 pv 

on
. i//

ooo
. u

.o
a

m
a

План расположена# (рунуотентннх болто£

S отВерстий под болты аиноа/пентные М 20

/

I

а о о $ 4 0

i ЗраизВодитльносгь ли то теля - SQ^/wc 
а Цисла оборотов Вела ротора - 2о оЗ/мин 
3. ЗлектродВигцтель H/H3Z $&У1 

/V-5/5/гйт; л *955 
i Редуктор Щ2У-2$0»Ч0-24 $3
5. Аерсдлтачное число клина репо иной передачи
6. ГоВориты Высота

ш и р и м о  

д л и н а  L

7. Моеещ

-4 2
4 8 1 3  п т  

-  tfSO пт 
С П -  тодл. 

cm. табл.

Обозначение
Paimep# тт п

КОЛ
Моссе
кги н Hi А At 4П5 90, OO.QO.QO 25S0 989 $07 390 24$ 30S 18 8 2 Ш

• Of Z3ZZ тоо 507 390 32S 355 22 42 2790~—-ог 2200 HS0 6/7 470 M9S H3S 22 /е 2870

Питатель Золнен устаняВлиВается ас
am ношению к транслортируетоту nans#
mamepuanq а соотаетстоии со стрелкой, 
игаВрщщеннои W питательная трои мое

г з х 9 г - а 4

Л  Б  so. о о ,  о о . а о  с е

лит Месса Еисшп̂
И crt.

табл
JШСТ\ 1 Л и стой 2
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b o m b » * ! В и д  5

т р е б о в а н и я  к  о т л и б к е  -  п о  о с т  в п г г / - г - в з  

г  О с т а л ь н ы е  м е х а н и ч е с к и е  т р е б о ё а н и я - п а  г о с т  Ш з г - 8 0

3. Н а  р а б о ч и х  п о в е р х н о с т я х  н а н а б а к  ш к и ё а

не Волокно быть пористости, пузырей, царапин 
и п̂тятин после механической обработки 

+  - U4. - Т -
£  Ш к и ё  б а л а н с и р о в а т ь ,  Д о п у с к а е м ы й  д и с б а л а н с  б  Г .  м .  

В  Н а к р ы т и е  с м .  Т б .  п .  / ,6

£ > 3 3 0 , ? -  O ' ?

n s  saao.ao.o6

Ш к и ё

ЯМ- ГОСТ 2635-76
Копирраал; ПИСКМН08А_

4 t r M q c c q К о ш  то б

И м

и U C 7  \ Л и с т о в  i

рипродрнапром
Г. М а с е & а
Формат Д2
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Сер
ия 

гнн
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Вы
пус

ки
Ю ’ 0 0  0 0  ‘0 8  9 U у М

£  р /ауу л ь с д ё а га  f f * $ o g o  ttze/ т ш 2  
а . Напряжение касательные Рри кроении 
3 . f l f f U H t i  р а з в е р н у т о й  п р у  ш и н ы  Ь  - 2 H 1 S  п п  

ц .  Ц и с л а  р а б о ч и х  в и я т о ё  h * S

£  Числа Витков полное A -Z5 
е, Нопро&ленче hrSuSku проке 
% Диаметр контрольного ыпершня 3.2/

!йм Ш
Ш Ш .
t e s tш
ыт щ

Н ; М * 1 р  Ш з щ
У т А  .1&юа

Ы ? дожал Радо,

£

ж г
1 S T

i-lir

n s  $ о . о а . о & о 7

й р у у с а н я

Л и г . Масса laeianS

I
q o o j 2 : 4

О р о & о л о к о  d r l ~ / t 2
г о с т  № 3 * 1 $

ГИПРОДРЕВПРОМ
r.filoCC&Q

* f ° p n a m  №

S O  ' O O ' O D ’ O Z S U
H z  VCy _

V i V )

1. * 4 г
z  м е ч ! - $ г :  h

П Б  s o . c 0 310. Q Q .

tin Hp. З а л и п Подп d a n B m y j K Q
П
U

UT. М аа с а

q o / s

PfoctuTW

8 : 1
Isj

Opsч р -Ш__
-figag..
BnhcaS

. Ю
■ ^ L

i - t f r
i . ) )

n

) * a  j
2LsЩ

С т о л ь  H S  Г о с т  to  S O - 74

¥Ш Ы 1 V/H^rw T
ГНПРСШРЕВПРОМ

п .пя нт а Спасов "Д-, i  a/i.
a m i 1 A / lo c o l Я t * h __ ta

.. m z a s o
плив m O il

9 0  W  V 0 V S 9 U
J

Щ .

t - e

m m . m  доямв^

T.ROMtp

H-Контр
I f a l

S a p s .
B n a c a S

8 / г а с е ё
В л а с о £ ~

ш
7 ?

~ & Г
j S Z T

dart;
f-f f t

V F

f l S  8 0 - Q Q . 0 0 .Q S

В и н т с п е ц и а л ь н ы й

T u T. W accQ tCottuni

u q o 7 2 .4

Crmю д ь  3 5  г о с т  / о $ о - 7 Ч ГИПРОДРЕВПРОМ
г. ffo c x S g

Ф а р п а т А У

о /  w o o  ‘O S  9 U S t  Ч о

V M

d s * 4 $ °
S f o a s u

J 3 ^ s ____

i .

нос 46... sz; h :о,чтце

InUlucr N 9  d a s  a n

Ш р .

B o p s
В  n o  c a l

j/tacoB

Ш~ W 2

П Г

& Ш
S-t/r

ш

[ I S  S O . O O . Q D .  4 0

Щ  m u  t p .m

С т о л ь  H S  Г О С Т  / O S a -7 4

Коп и р - flu t x y a a & s

l * r ~ П а с с а П е а и т а о

И m 2 1 /

Л и с т 1 *Ш Т о ё  4

р и п р о д р е в п р о м
f .  М о с е к

ф о р п а т Й Ч
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вид В

г. Обработку па разп?рап S квадратных скобках 
производить са&м естно с  Зет. Л680.03> СО, со с  в,

ihnЫтЫ?3акит Подтт. Исто
PaspaS. Вррк J&/ ?-Лг
Прав. /И? UftL контр

Г

Н: канга Власов ш
Утё Власов U r

rts во. 00.00. i f

Ступица
Лит Масса Масштаб

И $7 Г -1

Ласт 1 Листов*
Q Cm В кп ГОСТ380-7/ ГНЛРОДРЕВПРОМ

Г -  М о ск в а
Копировал Пискунове Фоатат Я2





-00 QQ 08 ЭИ

“ Г ~

1

и ш и м с г п ° .А о к а » . ПИАТЬ m
РАгрлс. 6 А0К
П р о б . БлАСОВ и
Т. к о н т р .

И.КОНТО. В Л А С О В A s i * v -
9 т ь . Б Л А Е О & си £ S t

ПБ 80. 00- 00. 43

П р о к л а д к а

Плроннт ПОШ рост 4М-80

Лнт. МА CCA МАСШТАБ

0,004 4*4

Лист 1ЛНСТД& \
ГИПРОДРЕ.БПРПМ 

г. Маскьд

i i . i
s S i

I s'> c : Обозначение Наименование Кол.

I «

Приме­
чание

А о ку м е н т а ц н я

ПБ SO. 04. 00. 00 U Сборочный Ч&рТЕН

Сбор  очн ы е  единицы

№ 4 ПБ SO. 04. 04. 00 Корпус питателя 4
AH - _ L ПБ 80. 04, 02. 00 Ротоо 4
AH 3 П6 80. 04. 03. 00 Кры ш ка  корпуса 2
AH A ПБ 80. 04. 04. 00 Кры ш ка ]
AH 5 ПБ 80. 04. 05. 00 КрЫШКА 4

Л етали

AH 8 ПБ 90. 04. 00. Q4 Втулка 4
A* 9 ПБ 80. 04. 00. 02 К рышка г
Ai ID ПБ 80. 04. 00. 0Б Вал 4
W 44 ПБ 00.04. 00. 0i| Про кла д ка 2

" ah ft ПБ 80. W. 00. OS Полукольцо г
AH ft ПБ 80. Of 00. 06 Крышка сальника г
AH ft ПБ 80. 01. 00. 07 Штуцер 4

"AH 45 ПБ SO 04. 00. 00
■-------=—г  —

Гайка 4
AH 46 ПБ.80. 04. 00. 09 Ниппель 4
AH ft ПБ.80. 04. № 40 П ланка прими миля ft

-AH 48 ЦБ.80.04. 00. 44 Нож г

Я й Ш
Пр о б .

u m
УТВ.

^АРК *М.
Барк
Ьлаеов

Б а с к и н

поап

ЬЛАСОК У ?;
х . IT-

Ш .
iv z

П5 80. (U. 00. 00

П и т а т е л ь

Лиг. Лни_ Листов
H i - L 4 -_£!___
Г И П Р О Д Р Е Ь П Р П Л Ч

—
WÛJfTWI п~> ----------------- ------------------- _ ---------------- ----------------------------------------------------------Ф о р м а т  АЦ_________

— i

i
£

1 2
Обозначение Наим енование Кол.

Приме­
чание %

a

!
X '
>s J Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о ь а н н е Н ал , Пр и м е ­

чание
— 1

АЗ ПБ 9 0 .  0 4 . 00.  \г Нам X 4L Масленка 4 - 2 .  U S 2
АН а _ П Б 8 0 .  0 4 . 0 й  43 Кольцо 4 ГОСТ 498S3-7H
АН 24_ П Б  8 0 . 04. 0 0 . 4 9 Эк с ц е н т р и к 46 П о д ш и п н и к  \ ъ ы г г
W й_ ПБЗО. 04. 0 0 . 4 5  ! Сектор 4 ГОСТ 8545- 75
АН г г П Б  S O . 0 4 . 0 0 . 4 6 Палец 4
АН еа П Б  8 0  04. 0 0 . 4 7 Шайба X
АН 2 5 П Б 8 0 . 04. 0 0 . 48 Болт 4 4 i Шпилька  Л\4о^зо.б б . 04б ] Г
АН 26 П Б  S O .  04. 0 0 . 43 Пр о к л а д к а _ 2 _ ГОСТ 220Н0- 76Ж Шп и л ь к а  № 4 2 * 3 0 .5 8 .0 4 6 89

Ст а н а а о т н ы е  ИЗДЕЛИЯ ГОСТ 22036-75

i L Шпилька № 4 6 *3 5 . 56.046 4 2

Б о л т ы  Г О С Т  * 7 *1 9 8 -7 0 Г О С Т  2 2 0 3 8 - 7 6

Ж . № й «  6 0 . 5 8 .0 4 5 Т
зо. № 4 8 »  5 5 .  S 6 .0 4 6 2 L

ч " "
1с
3с
1

I
5’

&сZ

\

Ж . М 2 0 М 5 .  5 6 .0 4 6 н

j

a t ЫтНфТ 40 м  6 x 2 5 X
_ J Г О С Т  3 4 2 8 - 7 0
_ Ж В и н т  В 4 . № 8 - 6 ^ x 4 6 .5 6 .0 4 6 45 Ж Ш п л и н т  2 x 4 * 1 .0 0 4 т

Г О С Т  4 7 4 7 8 - 8 0 Г О С Т  3 9 7 -  г а

J 3 1 В и н т  Ы , № В - 8 $ * 4 Н .  5 6 .046 8

Г О С Т  4 7 4 7 5  -  80 - -
__1_ ж ВИНТ / 6 4 0 * 5 0 .5 6 .0 4 6 4 Ш а й б ы  г п с т б н о г - ч о
_ Г О С Т  4 4 0 7 4 - 9 4 Ж 4 2 . 6 5 Г .  046 3 2
1__ си: 

лUX
5
е

-

S 4 6 . 8 5  Г . 046 42
__ _ _ Гайки Г О С Т 5 3 4 6  -  70 i L 20.65Г.. 046 2 4
__ _ 3 7 . № 4 0 . 6 .0 4 6 X
__ _ Ж № 4 2 . 5.046 480 W h S W  Г О С Т  4 4 3 7 4 - 7 8
__ „ ж М 4 6 . 6. 046 4 2 i L 4 0 . 0 2 . 0 4 6 8

1 __
■ I J -

l a 4 2 ,0 2 . 0 4 5 88
ж Кольцо С П - 4 3 4 -  409- 9 S г

:__ I _ r D C T  6 8 0 8 - 7 4
— Г—*• г---------1— — ------------ с?SОБX

I

_
7 3 3 9 7 . О  4___J [Диа 1 1 { — 1 ' - 11-  1 1" —| П И » Л Л f\ 1 Ал ЯА 1[ЛистL 1 1  п  Г • 80- 04. 0 0 . 00 j— т Ж т  е д о к а м . ГШАЯЛДйГД Н О

l L
п о  аи. *м. ии. и и  j[Е

----------------------------------------------------------------— -------------------------- -----------------------------ШПрМАТ ЛН-------- 1 ЛОПИрыВАЛ* 1ЕПЕХПВА Ч̂ ОЗМАТ АН I
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б и д Д

i  З а з о р  м е ж д у  н о т а м и  р о т о р а  п а ъ . /9  

и ножками /тез, /5. должен быть 0,1'Ц2мм 
г  Тарцоёыи зазор между полукольцами n o i . f Z  

и ротором /тез. i  должен быть 0,05-0,-! мм 
з, базар между нанято ротора лоз, !3 а 
корпусом п а з , 1 должен быть 0,05-0,2 мм 

V. *  Размеры для с пробок

ffrif/logr

Рв т р

W

'I t e m .
1ддадА-

йлзсоб

Wtf/T./Т$мУ&2»

s z r
Б  о с е н и  !* •#

?•&>-

, ? з з  & г -  с 4

[ h j m a m Q J b

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

ПБ 80.04.00. С О  СВ
\ б и л у  |Г?ееее (ftfommF

1550 Ш
J l u c j j  \ Л и с т в ё З

Г И П Р О Д Р Е В П Р П М

г. MetK&u
Х в п й ^ е в а л  рискуя о д а Г Фоp n o m  Д 2
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cp ф " Y --------S?
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e r a
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т
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I
I

& С - Э £  п о в е р н у т ь
M l 7

£  Ь  л а е т  2

M i l l

2 3 3 9 ? ’ 0 4
_ J S u e r

йм finer jJ?QQK4m P o $ n .
£ £  П Б  8 0 . 0 1 . 0 0 . 0 0  C S 3

Гппив.Дмгумебо <Pef>Mm_ A2

ПБ
.80

, 0
1.0
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00

ее



ш

A  v o
W )

JtJL
м ю

4

£  Д о п у с к  ц и л и н З р и ч н о с т и  и к  a y  г  л а с  m u  п о в е р х н о с т е й  

P t A f 8 > , £  и  Q f c  0 , 0 2  н г ч .

1  Д о п у с к  р а д и а л ь н о г о  б и е н и я  п о в е р х н о с т е й  В ,

Р , Д , £  и  3 /с  о т н о с и т е л ь н о  о б щ е й  о с и  0 ,0 2  м м .

Ц . Д о п у с к  с и  н  н е  т р и  ч н е с т и  и  п а р а л л е л ь н о с т и

ш п о н о ч н ы х  n a s a S  о т н о с и т е л ь н о  о б щ е й  а с а  % а 2 $ м м ,

$ .  Д  а  п у с к  т а р ц о & а г о  б и е н и я  п о & е р х н о с т и  К  о т н о ­

с и т е л ь н о  п о в е р х н о с т и  В  Ц 0 2  ю т  

6 .  Д о п у с к  т о р ц о й о г о  б и е н и я  п о в е р х н о с т и  £  0 , 0 1  м м . 

г  И В  2 Ч 0 , и  П О

J b f i ,
т а г

н н с

2 3 3 9 S ' C ? 4

n s  B 0. 01. Q D . Q 3

m Г— — 1— — 1
В а л

Mr 1Мосса
7ЛП ЫШ ЕЫ -;М ! 1ТШЖ Fj'TTj
н га а и Е я я в 1  мезшебя И (23,7 ns
Яро& Плосок /S 3 - top
V нонп 1 1 Летов/ I

Н-лмтй кпособ Д . ' ?-J7T Сталь ч$ гое? т о-пи | ГИПРОДРЕВПРПМ I
ЦдГ А . hh L _ г* Москва 1

К о п и р , р и е к з н о к . ф о р м а т  А 1





В D‘DQiO-08 34
TTso,

й. flat:ры т и *: Хит, Оке. ПРт то ГОСТ 3-305*85

а.*
Э* Размер для спрлввк.

Шяащ
шmHfUT --  ЙЛОСОТ»

Дата

г?

/75 80.01.00.08

Гайке/
Лит. Масса Носат*

и p e e s /Н

U l s c r v  3 6 -5 /0  Г О С Г  8 S S 0 - 7 8  
г р и н  н и  к  z S ' f y t  Г О С Т  1 0 5 а * 1 Ц

ГИПРОДРЕВПРОМ 
Л  Л7ас/сйа

ф о р м а т  Д У

6 0  ' O Q ' k Q ' Q Q  9 и Я*4о
Щ .

V i V )

г»W-г 1 «S■§<р£ 5i 3

*£

- ^ / / / 7 7 7 7 7 7 ^ ,

2*4$

Rz8ô

Ш У У 7 / / / / 7

J£*K. гч*чз

з в - ч з

П окры тие: Х и т : О К  С. ПРт. по ГОСГ 9.300- 8S

Шп\Лисг д/Ейвищт.
Pa\paS.
npsL

>ШЩ

.Sup*
Власо в
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£4 is ПВ ВОЛШ. (В BS-olS *33S.i 2 48кг

[ЗмИисг r ild c K t tn
Взшк
Проб

■*д*гяHmL

Б а р к
В ла  cog

к  л и  саб
gqfccutf

(laBn.. tore

7 £ T

?-*K1Ж
P S  SO. O f  O f  0 0

Корпус
п щ т щ т б п я

Лит \Jtucm JlticmofBi.
РИПРОДРЕВПР ОМ 

г. МаскЗа
Формат АЧ

г о ъ о ' Ю ' о в з и
"Я*[

J3L
V(V;

т Л и с т
PobpaS-
Праё
; контр

Ж£

Л/g 6аяум_ёарк
В л а с о в

В л а с а В
В л а с о в

9 к

ж . 1

ПS 80. 01 .0 4 ,0 2

К н о п к а

Стал ь $$г о с т /050-74

лит

Лист

М а с с а ргесшга8_

Qfl2S 5 7

[ ЛисЖ
ГИ П Р О Д Р Е В П Р О М  

Г. М о с к ё р
Формам ПЧ -

1? Обозначение

П В  8Q .Ci.O i. п

( I S  8 0 . О Ш .

ПВ 80.al.Oi. 13
и б . BQ.oi.of. га

Н а и м е н о в а н и е

Полоса
fa c T -S ' nH'ZD № *№ ** '* (

В  Cm ban г о с П Ч 5 3 7 - 7 9

9 0 -O .S  Х У 7 5 -/ 0

1 1 0 -g S f i  3 7S 4.a

i £ Q - i  x  B O O -  <,o
г / о ч  x 7 s o i to

HMtcaW Oii£VM

2 3 3 9 2 . 0 $

tlfiume-
w w e

12,5кг
IS,8кг
18,$КГ
3q2ftr

/IS 80.01.01.00

{д п ц р д а д у  П н т н о в л _ . ^ Й И Щ -М

Aver



L
__

__
__

__
__

4
*2

Q
S

?
8

2
Q

i<
W

 
1 

7\
S

tQ
3

 . 
__

__
__

__
_

H
i2

0
S

 n
S

lC
T

C
U

7SO

2

!

S $ №

rT

§

|л
t o m *  s s o t a v

ilQtQU
и /

1 6 o t B ,  Н П 8 ~ 7 Н

f7 i L

гоcs

J L H ± *

m i

£

4 — f 4— ~4—

i ! 5 r z t

m m

■Ф------------ f

18omS, 0  l8  HV< 

5* 17B:8BQt0.tt_________

28B

Вид В

2 S 0  № *

/8

4: Сёцрные шВы по гост s z sy -so  
г  Стиль 80 х г с  Я и 8. Cm3 кп 6  тестах стыкоВ 
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1 Сваоны е  ивы по ГОСТ - S£6^-80.
« X Л
2 - *  г .  feffiO/
3. На ДЕТАЛЯХ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ БЕЗ ЧЕРТЕЖ А , кр о м ки  р©А У ,  

ОСТАЛЬНОЕ -  V .
4  До пуск  радиального биения поверх. Г относительно оси f t  0,08 м м .
5. Допуск РАДИАЛЬНОГО БИЕНИЯ ПОВЕрХ. Д относительно осиМ О.ОБмм.
6. Допуск радиального биения поверх. И огнсснтельно оснЛЛ 0,8мл.
7  Д опуск торцового биения ловерхн. й  относительно ловерхн.Г 0 ,05мм.
й. Д о п у с к  перпендикулярности поверхн.Е относительно повЕрхн. Г 0,05мм. 
3. Д опуск торцового биения поверхн. К относительно оси № 0,05 м м .

-10. Покрытие см. ТУ пЛ .6 . 
й . *  Р азм еры  для спрлвок.
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2. * Размер /ля  сораЯом

<
I

Р а ъ £ с >е р т н а

0 В о з н е  v e w e

Р а з м е р * t  / t M Масса

# r0 2 f 2 2 * 0 2 2 з A л * s *

0 9 8 0 . 0 8 . 0 / 0 8 2 9 0 3 0 4 ,S /•.* t f S m ( s /889,9 / 2 7 / 3 4 0 0 3 70 ,7 t s * f f 7 ,9

- 0 .f 0 9 0 0 0 / Щ 9 / 0 / 5 3 4 8 8 2 9 9 7 8 7 9 4 9 7 9 " 9 / ' # ,9

- 0 2 0 9 0 0 0 0 2 4 0 2 0 0 4 2 9 0 3 8 0 9 7 3 9 0 0 4 9 * 9 9 2 % /
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0000. 00. 0/  00 3/20/45<5* ~ 299*8Гост №70$-76 
'РУол & Сг ЭР/7/ЬсТ/07Р 8/

- о / 0000Щ 0К„ЗГ- 37Ъ8Г<7СГГС??М-75 Р9 В  СТЭХЯ/ЪсГГ070Х-*0 03*

-08 г м 240т...е~МО*й/Ьст 10700-76 "
г!0а ВСгЗМЯ/icT fOIOf-ttT. /20,0
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т я р

Ж ш

§ a $ £ L

Ш Ш Г

Нем?/*.
'Ж Г

M S 2 6  08. 0 t  09

Д н и щ е

С м , m c t S h .

Лит.
& *•  

т а 8 л ,
А и с / п  I A u c m a S ^ T '

Г И П Р Ц Д Р Е 0 П Р О М
П -М о см Ра
Ф арм д/п Д э
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O s / р э н а  v e n u e
Р а з м е р ы  Н М Р р а З . М а е т

/ / , ^ 2 А / / H i f i z £ Z 5 ё / ? А 6 о С Х Г

/76 0 0 .0 0 О //О 477 3 2 8 / 8 5 6 0 430 340 0S0 44 46 S f / 2 5 / 5 0 / / 0 5 2 7 2 '7,0
-O S 5 / 5 3 3 8 / 5 5 6 0 004 4 / / 3 4 0 з з р 5 0 7 2 /70 040 / 2 0 5 7 1 3 0 5 ,4

- 0 2 6 9 6 4 0 5 £/0 6 5 604 490 3S4 / 6 5 2 7 0 / 5 2 030 /60 6 S b i / 2 5

L ± J ? h
£ . *  Р а ъ м е р  д л я  с п р а в о к

ТЛР/Рр

__________ £ 3 3 9 0 - 0 4

П 6 .& О .0 8 . 0 4 / 0

ХеЯам/у. У7о8л.

f e d

ш щ г
В л а с о в

7Ь г

3 <'а с л о н х а

Л б'ДН’В/остят-7$
/W cT  8 . Ст Ш Гост /№ 7-7$

X o / jt/ f. Лодьлш еба

Лит. Масса.

и С т
л?а.5л,

Л и с т  I Л  остро , f
т щ р ш р о м

л  М е с я ц а
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0 0оз на чемие
Разм еры  Агн Масса

2Г/ / , 8 / / //, 0* A
0080. 08. О/. / / 788 008 4/8 080 SSS 003 /43,8 02 20,0

-O f tm /070 60S 820 830 377 /23,8 /23 3/,7

-0 8 /28* /000 738 830 SSS to P io 003 424

t z
г

JU
Щ а Ж
П р о 8
Ы Ш Щ

& m

- J W nд о
flofa.

8лас о2

& A & * a f
Г л а е о Г

1 Ш .
l u z

dam
I S ?
№

P S  SO. 08. O t / f

i/7ctcrr> ffe.'е/эсснис/

/ ! „ „  Б -П # -8 Г о с Т / 9 Э С 5 -7 4
8  СтЪ м л Га ст/9 б Э 7 -7 $

M u m . / / л е с а М * е З

a
С /%  

т с  З а .

м о с т  1 Л и с я > л А Г-У

ГМРОДРШРОМ 
л  A U c * £ a

8 /  / 0  * 0  0 8  8 0 8 х Щ

2

2

ъ ?

П о т £  S

у

Размеры ММ Масс&\

0 8 о эн а  V0HU е ш ш ш т т а ш ш * г

0 0 2 0  02. О / /2 04$30$to222 22 3 /8 $ S.6

-О / 32839$toШ 24 4 22 /2 3,8
-0 2 426to03$ 465 22 Л ?L /В щ о

+  £ *  
'  8

(А Апг

Я р Ж
2 Р » щ

Ш

2 *3 *К З П +
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Ж з р ~с ,<? £ ..
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floM /i, й а т

7 £ Г
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0080. 08- Of. /8

Ф ,л а н е ц

В  Cm 3 Сп/ост 320  -7/

Л и т . /М а с с а М а с -Ь

и См.
Г а З л .

А

•7/ гтродртром
г. Моек fa

_________ Ф о 0 Г 7 а / т * / 7 3

<

ZA 70 20  02 90

— - 1 '6 0

А М Р

(

/
*

1 ,  ± 0 8 L ,- А 0

О Зо зна  ve/rc/e
Р а зм е р ы MS7 Масса

Р / Az 2Г
/7000 02- О /./г /80 870 484 08

-О / т 870 S04 38 4,2

-0 2 /40 870 S40 23 З Р
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i I < О б о э м а  ч ен и е Н а и м е н о в а н и е 4
Приме­
чание

Д окум ент а ииз?

2 /7S SO. OS 0/Jt. 00 c s Сборочнл/6 чеомель
ё/снолнение 06.20. 02. Of/l. DO

Д е т а л и

& / 0S  80 08. O /J z .O / П олоса . /
СУ 2 o s  за os. o z /z .o z Р ебр о

Auer 5 - Off-8/ccr /0003 ~7f
6 . Cr.3?m/3c70S2?-7$

//0 - (0х/20/г0 / /24мг

Сёснолнение 0 6 2 0  02.0/Д . 00-0/

Д е т а л и

f 05 80. 02 0/6 . 0 / -О / П олоса /
S9 2 06.20 08. OS A . 02 -O f Ребро

A*t~m 6 -O/f-S/6с7 /9003 -7#
б Д г  ЗнЛ Гостf96$7-79

//0 -/tox/20-40 / /2 4 # /

----------- И сп ол н ен и е Л6  з а  09 .0 /к . 00-02

Д е т а л и
/ /76 20. 0 8 .0 // z  O f-02 П олоса f

Auer A ? e Ja A fs »  0 c fa .

Проб.

ZSL

&**>* zfcJf
ВласОС

№ £#£.

П б . * 0. 02. O f /l.O O

-•Д&,...
М а я р а ё л я ю щ а я

Лит Аист Аисте/
«\ 1 f 2

ГШРЩРЕВ0РОМ
г. Поем 6а

Фанмат 09

Si

Si

О Г о э м а ч е н и е

ns sa PS- af/z. 02*02

Л и ст s -0 / ? -S P e r/ 9 S 0 3 -7 9

С/слолнение

пв sa os 0f/z о/-оз
0 6  20. 08 .0 /Jz. 0 2 -0 $

l/сполнгниг

0 0  sa 08. o/Jz.o/-o<? 
n s *0 . 0 B.0//z.0 2 -0 6

Н о л 0 л н е н и е

/76. SO. OS- Of/т. O f -05
П6 SO. aS-Of'/r. 02 -65

m  Tuer_ j/?£?0A&/4~ fie S n  fa re

П аим еноёание

Ребро

&  C 7 .3 / M / fr T f# 6 3 7 '7 9

2/ - f  я/9 0 -/0

66 sa- o8.a/fo &-03

Д е т а л ь ?

Полоса

Робоо

g f -0/* /$ O -/.0

/76 sao&o//l. oo о*

П олоса
Ребро 
Лисг^ Ш Ш Ш ,

8 /5 -/x2O 2 -/0

05.20.08. 0/ /z . 60-05

Д е т а л и

Полоса.
Ребро
A.__ S-05-g/ocT/SS03-7i

6  Сг.ЗлН /2>er/fV37-&

2/5 ‘ £ 0 *5 0 5 -/0

При«г-
4CHU&

0 57#/'

0.07/tr

/О З к г

/Q 3 «r

P S  SO. 08. o r/z . OO
Форма/77 /?</

M O O t y O W  w s u

P o o r  S33*-30 -T f-b±e

4г
c

" 7

i f

33

S3

A f/0 *

Nt

Обозначение
Рал*мерг>/ нм Пасса

Л / / /с /$ П 20
06 20. 02. Of Jr. 0 0 23S /20 /75 35 //0 20

- 0/ 235 /20 60 20 //О 2.0

-02 г/ю /00 /30 30 72 /75
-03 2tfO /00 60 20 72 /75

-04 2SS ге г 65 *з 2/5 20

-OS 265 202 200 20 2/5 2.0

2 - *  Разм ер Sa p  ел р а ёок

t5n ЖсГ
&f?q£
Opc£_
n*4%£

P*8c*vm
Sp/xy
Змасоб

б о й  с а б ' V&T
if/no XSac/rutt

4*m
£L

_ гз з & г -о 4

П6  80. OS. 0 //1 .О О С Б

8 а л р а ё л л м щ а я  

С в е р е н н ы й  v q o m e x e

A 'o o u /q  Х с З л / ш е б Ь .

Аи/т». Масса. M ac -S
C m .

табл.

Л и с т  Mwemfl^1 /
тПР0ДР£8/?Р0М 

r . A / e c r g q
Фо/эма/7? Рз
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L-Jte
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XTA
/7S8O.OS.0f/j- Of 232 /7S 0{79

-Of 232 20 0,7*
-02 2to m 0,78
-08 sio 20 0( 7S
.Off 222 200 qs
-OS 222 22 0(S

n s  SO. OS- O f/z. O f

т т ш ш я ш я щ
и л т л  Г 'Г г т ш я  g a
ff/ *0 9 ? . 0 № P ° P - ~

Полоса

■ л т щ

У н м га  \ В / а с о 5  
S /n fT  \Ьл a  c/>5.

Ba a. со if

flu rr). М а с с а . Л7ае~8

1 .

c » >
/77C tS h .

Aver s-o w  /oer/9903-74 
BC‘r3xn/bcr/VS37-7S

n / m j H M P w
p. PIo c m s o .

к 1 1 О бсзн а  venue //aunt e/fOpa ние 4
Приме-va/fc/e

/7еременмь/е Jhm н&/е Зля ислалнс ни V

ns 20 02. 02. 00

CSopdvnb/e еЗинс, цз

Ah / П6.80. 08. 02/z. ПО З аел  on#a f

Д е т а л и1 1 nil
Ab 3 OS 80. 08. 02. Of Ф панеи f
Ab 4 ПВ 20 08. 02.02 /7атр*/$0н f

Ah 8 OS20 02 0/f 2 Ф лоп е*ц _________ f

П5 20. 08. 02 00-0/

]
§j$

_ f 0B 80. 08 0pJr /w./tv Ja cлонна /

Д е т а л и

3 П080. 08 02 O/- o-f Фланец /* PS 20 08. 02.02.as //ampt/Sc# /

F T

„

i 1 I' О Зозна venue П о именование 4
flpt/Are-
'чание

Д он у  мента. ии2

& /7S go. OS. OZ. OO OS С  Зар о  vha /а  чергеэм■-----~7t*-------------- / ---

Д е т а л и

a s o s s a  08. OS. 03 5о5ь/и/на /
to 6 OS 80. OS OS. fPt Осб /
to 7 O S  SO. 08. 02. OS &/7>Плна. /
Щ 8 /762009. 02.06 Ш ааПа /

С/панЗартньт иэЗ&е/£

/0 Пасленна 2-2.45.06
Г а с г/2253-74 /

12. Шплинт 4* 32. 00/
Го с т  3S7-70 f

П 6  SO. 08. OS. 00Уз far ,</2cmvm floS/t. 4ant
QziaaS *Gap# _ <*?

Уст а//о£на. 
oSjoarnoeo //л0лон а

Лит. Лист Листов
fjdaS. iВласов *n И ~ Г ~ 7 ~  3

ГиОРОДрЕбОРОМ 
г. МосмОа

Н/мягь. iВласоП ■ffa
J b t :5aCJfc/ff. x.tf

ф о р м а т  j ? *

Ш  Ч т У ^ О О Н ^ М . Поэтз. 4 a r&
П 5  8 0  0 8 . 0 2 . 0 O
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О З а ъ / у а  w e / v u e

0 S  2 0  08. O f  / 8 - 0 /
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OS 20 08 0/. /8 -0 2

y}u o A p f Во у у р у . Tfasjn.

Н а и м е н о & а . н и е

П Б 20. 08. 0 2 .0 0 -0 2
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Д е т а л и
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Ф л а н е ц
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ilu c r

3
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ОЗеэяачение

Размерь/ M M /fatei 
ЛГi tf fa fa Я #

ne oo.os. oz o i €iO 4$o 255 m 296 205 iV
-O f eeo $so 8S0 /94 33$ 260 22,8
-0 2 $70 $75 37$ 848 487 300 87,8
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n s 80. 08. 0 2 . 0 /

Ф л а н е ц
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Г Н П Р Р Д Р Е В П Р О М
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6 m T В л а с  о б Л h - s -w
Ф о р у т а т  Д З

г о  г о  t o  os s o 'ОЫ)

0 Роз на чем не
Размерь*

М атерисе ль/
Масса

ГРЮ А i t
2580. 08. 02.02 84S 28.0 т _  _ 295*8Гост&709-7S /руса В СТОУТ) Гаег /отоо-оо 2$

-O f 325 293 f55
* _ 325*i Г/сгуо 709-76 
/рубя 8. С г-3 мп f'ccr/a7QS'80 щ /

-0 2 486 268 fS6 426*8/ЬеТ/0109-70 
Труда В. cm ЗКПГаег/0705-80 /7,2

P ol эпер (Рая cnpa&o#

Ш.huciy/t доку г*ЛоЗл. >4̂ 7*
РаьраВ. Бас/р jtp? ***
Про Г- в7асО$ Tin
Г.М0//7» ,
У.хантсВлаеоб А - ht>

Власа# 4

& 3 3 & J ? '0 4

/7 5 .8 0 . 0 8 .0 2 . 0 2

fJa m pt/S ox

С м . у т р  a  8 a .

A u m . М а с с а М а с -8

1У О н .
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И §  Обозначение / i а именоГсз. мае
Приме­чание

Лохчментаиил
къ П680. 08.02/1-00  С в !11

Летали
64. }  ossa  08.02/1 .0 9 боБьнина.

Ч-у* 40-3/2>сТ2590-71
ВСт Зхя!ост535-75
1 = 22-70 2 0,2кг

Переменные Рал ные РлЯ исполнен /&
/7в. 80. 08. 02/1 . оо

Л ет ала
ш 1 ПВ80. 08. ог/z.-o / РеБро 2
i l - 2 17В80.08. 02/1- 02 Лаем 7

№. 8008. 02/1. 00-07

Л ет ала

i  ns 8O.0s .02k .07-O/ Ребро 2
2 ns So. os. ог/r. ог- о / Л и с* 1

№80. 0202^00-02

Л ет ал а

i  ОБ 80. 08.02р. 07-02 Ребро 2
г  n s 80 .,080%iz.i78-02 Д иск 1

йз Ли*»м 8̂0хилРоба: dam n s 80 . 0 8 - ог/z. 0 0

£ Варх V&-
Заслонка

Аит. \Лис/п \Аисга£йро£._  аласДб *** иГ\ Г ' ” " ' \ Г
гм /щ р ш р м

Л  МоскваЩвН1»  ЬласоВ £>- *г?Jupf. ВисхиН х-И -
формат /??

t o  х / г о  'S o  o f s i/ 4 /
IQ

& 7 Г “

П 2/^
--------------! г ------------------------------

/

Z J _____ ------------------- / I _____________________________

£-1.о

Обозна чение
/ Масса

/9М нр
ПБ 80.08.02b. 07 200 0,19

-01 ззо 0,70
-02 ш ЛЕ-

Ут/lucr 
Pa 3pat
U#2E_
T J & t t T p .

ti£Ptrrp„

rfsdoxt/M 
ё и р х  “*

П0 9 /7.

З ласаО

/ЗласоОвпасоё

Ж 7
fu J

A*T

4 a7a
x ~ * l P e S p o

m  so. o s . o ? / z . O f
Лит. №асса\Мас-Ь

tfL j 5-ЯН-5/bcr18$Q3-74
в.ОгЗмГасттЗ 7- 7$

JL%
/jug/7 7  \ Л vc 7 7 7 Рб* 7
ГЯЛР0АРШРОМ

A fi?0CM&Z
ф е р м а т  / 7 *

Гост5269-80-71-L5
/ас r  5269-80 -73-A 5 n

О б о з н а ч е н и е

Р азгг$ 'pi/МЛП асса

Х Р4 Н

П Б 80 .08 .02/ 1 . О 0 2 7 9 2S7f5 $ 5
-O f 353 3 8 2 9 9
-0 2 956 4S5 J J -

О т н о с и т е л ь н о  о б щ е #  о с и  0 / 0 2 5  я  t o
2 .  * Р а з м е р  б л О  с п р а б о н .
3. /7о#р&/тие cto- ТУ о. / 5

z s i d tu r
Раздай.

НсОсм/а

щ ж .
Г.Х0НП

1 т
З л а ссИ
б а с  хих

Ос5а.
Ж /
Ш Г

4а*а

р % с ь ~ , У .Р ?

т .

/75 s o . o s . о г / т  o o c s

З а с л о н к а

Сборочный чертеж

H 0 0 u p . У 4 $ М с и е & Г

Л и т . М асса М ас-5
С м .

та Б л .
Л и с т  | Л и с т а # ! /

A .A f O C x / k
ф е р м а т  л з



ш

V fS /

Обозначение
гагмерь/ мм М а а с а

2 ГR / е
/73.30.08.03/1-08 f S ? 2 7 4 2 7 S 2 4*

- O f /76,5 3 S S эег f S Э ,7

-02 2 2 В 053 ш f S A L

/76. 30. 08. 0Z/ l, 02
~?vtn.

Л „ ~  Г е с т  т о э - 7 У

в . C / * 3 m / o c t № 3 7 - 7 S

М а с с а  М а е -/
С м . 

т а В л .
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