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ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА Ш  35-500 кВ

СБОРКА ОПОР K -4-I2 -4

I .ОБЛАСТЬ ПРИАЕНЕНИЯ

Технологическая карга служит руководством при сборке желе- 
зобе тонша опор УЫ10-1 .УСЕИО-1 .УСБ110-3 ,КСБП0-1, ПУСБ55-1, 
ПУСБПО-1 на строительстве линий электропередачи, а также посо­
бием для проектирования производства работ.

2 . тНИКО-ЭКОНСМИЧЕСКЙЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
НА СБОРКУ ОДНОЙ ОГОН*

Показателя Кц* Титл ОЛОШ
нзмер. ПУСБ35-1 УБ110-1 

ПУСБ110-1 УСБИО-З 
УСБПО-1

КСБИ0-1'

" 1” ...... г. 3 5 б
I .  Трудозатрат чел*-дн* 0,82 1,43 1,58
^.Работа механизмов маш*-см* 0,17 0,29 0,32
3 .Численность звена чел* 5 5 5
4.Продолжительность 

сборки смена 0,17 0,29 0,32
Производительность 
за смену опора 5,9 3,5 3,1

3 .ОРГАНИЗАЦИЯ И ШН0Л01ИЯ СБОРКИ

ЗЛ*Сборка опор производится звеном рабочих и механизмов 
в составе комплексной бригады по монтажу этих опор*

3*2.До начала сборки должны быть выполнены:
а )  подготовительные работы,указанные в п*2 общей части;
б )  разбивна котлованов (карта K -4 -I 2 -I ) ;
в )  разработка котлованов (карта К -4 -1 2 -2 );
г )  установка фундаментов с  обратной засыпкой (K -4 -I2 -3 ).

3*3*Сборка опор выполняется по рабочим чертежам опор в пос­
ледовательности:
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а) про верка качества стойки» соответствие ее  нормам и до­
пускам (р и с .4 - 2 ) ,  с устранением дефектов или заменой отбракован­
ной стойки;

б )  выкладка стойки на деревянных подкладках (р и с .4 - 1 ) ;
в ) установка траверс и тросостойдж, если последняя преду­

смотрена проектом (р и с .4 -1 ) ;
г )  закрепление оттяжек к стойке или к траверсам;
д ) монтаж опорного узла;
е )  проверка опоры согласно нормам и допускам (р и с* 4 -2 );
ж) нанесение несмываемой краской на стойке номера опоры, 

года её установки и предупредительного плаката.

4 .ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕГОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ 

4 .1 .Опоры собираются звеном рабочих в следующем сост а в е :

Профессия Разряд К-БО

I . Электролинейщик 
(звеньевой) 6 I

г , Электро линейщик 3 3
3 Латинист 5 I

Итого 5

4 .2 .Последовательность и способы выполнения основных опера­
ций:

а ) машинист и электро линейщик производят выкладку стойки 
опоры на деревянные подкладки в положение определяемое типом 
механизма, используемого для подъёма опоры (р и с .4 -1 ) ;

б )  звеньевой проверяет состояние выложенной на подкладках 
стойки.расположение на ней закладных деталей согласно нормам и 
допускам (р и с .4 - 2 ) ,  остальные электролинейщики производят оборву 
траверс;

в )  звеньевой и электролинейщик 3 разряда, согласно рабочему 
чертежу опоры, устанавливают хомуты, траверсы и тросостойку 
(если она предусмотрена проектом), при этом траверсы устанавли­
вают с помощью крана;

г )  электролинейщик 6 разряда закрепляет оттяжки на стойке или 
траверсе ,а электролинейщик 3 разряда раскладывает их вдоль опорам
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д)звеньевой проверяет соответствие нормш узлов собранной 
опоры (рис.4 -3 ,4 -4 , 4-5) ж затяжку болтов» Электро линейщики 
3 разряда раскернивают резьбу и наносят по трафарету на стойку 

высоте 5-6 и от комля) номер опоры, год установки и преду­
предительный плакат*

ВыклаЗка опоры За9 поЭъеиа краном квл-8.

?ис. Цч Схемы 8ыкЛ0 9ки и сборки опор. 
Траверсы

Z. Ц ентр  Кот лева на
3. Железобетонная

с т о й к а ,
Ц, Зеревенные поЭкяаЗки.
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4 .3 .КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ

Основание Наименование работ
Дд.

измер.
Объем
работ

Затраты труда, ч е л ,-ч . 
на единицу на весь 
измерения объем работ

I 2 3 4 5 6

А.Опоры ПУСБ35-1 ,ПУСЫЮ-1

1.ЕНиР,§ 2 3 -3 -8 ,т .2 ,п .1 Вшсладка опоры стойка I 0;45 0 ,45

2.ЕНИР § 2 3 -3 -8 ,т .2 ,п .З Сборка опоры I

4 .7 4 ,7
З.ЕНИР § 2 3 -3 -5 3 ,н.З Нумерация опоры и нане­

сение предупредительного 
плаката по трафарету I 0,115x2=0,23 0 ,23

Электро линейщики 5,38
Машинист ^ ^ ^ = 1 ,35 1,35

Итого 6 ,73

БфОпоры УШ Ю -1, УСБПО-З ,ГСБ110-1
1.ЕНжР § 2 3 -3 -8 ,т .2 ,п .1 Выкладка опоры стойка I 0,45 0 ,45

2.ЕНИР § 2 3 -3 -8 ,т .2 ,п.З Сборка опоры _п_ 8 .7 8 ,7

З.ДЫжР § 2 3 -3 -5 3 ,п .З Нумерация опоры и нане­
сение предупредительного 
плаката по тоашапету I 0.115x2=0.23 0 .23

Электролинейщики 9,38
Машинисты 9^38^0 3 1 3 2,35

ел ЖШШ “ “ ~ П 773~



к
I_________________________ 2____________________________ 3________ 4 5____________________ 6

Б.Опора КСБПО-1

1 .  ЕНиР $ 2 3 -3 -8 ,т .2 ,п .1  Выкладка опоры стойка I  0 ,45  0 ,45

2 . ЕНИР § 2 3 -3 -8 ,т .2 ,п .З  Сборка опоры - " -  8 ,7 >^-7^ -?-= 9 ,7  9 ,7

3*ЕНиР § 2 3 -3 -5 3 ,п .З  Нумерация опор и нане­
сение предупредитель­
ного плаката по трафе-
рету 0 ,115x2=0,23 0 ,23

Электро линейщики 10,33

Машинисты =2,59 2 ,59

Итого 12,97



Puc. t<-2 Нормы и Bonycfcu но сварку опор

■Я- искривление стойки  опоры 

Б-смеи^сние заклаЗных д е т а ле й  против 

Проектного положения их по горизонтали 

и Вертикали,

В*отклонение от проектных размеров межЗу 

Вакладными Вегпалями.

Г* отклонение траверсы от горизонтали ЭлЯ - 

6 ' А Ч « 1о м н ;  Б 4, Б 5, Б ^  20 м н  ■, б 49. 6 I 3 « IS M M > 
6 7 $  Цомм.
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Узел S

Р и с Л к  Узлы крепления т р а 8 е р с  К опоре.
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5 JAA^PHAJMO-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ
(ДЛЯ одаого ЭБЕНА)

Наше но ванне Марка К-во Примечание

I-Монтажный кран K-I62 I  Полно по во ротный, 0 0  

стрелой £ =14 л

Примечание: Тип монтажного крана принят с  даль» обеспече­
ния поточности строительства, с щишененнвм 
единых механизмов* В зависимости о т  условий 
строительства на сборку могут быть использо­
ваны любые краны г /п  6 тс и вылетом стрелы не 
менее 6 м ,

6*ШЮТРИШШ И МАЖЙЫЛЫ

Наименование ГОСТ Вд*
И9М*

К-во Примечание

1 "2 ' " 4 0
I* Ад течка - компд. I
2 .Ключи гаечные двух­

сторонние 19-22 2839-71 шт. 4
22-24 _п_ ИТ 4
27-30 — п_ 4

3 .Кувалда масса 5 кг II4 0 I-6 5 1 I
4 .Кисть малярная 10597-70 I
5 .Краска масляная кг 3
б.Каска 9820-61 шт* 5
7.Лопата кодальняя 3620-63 2
З.Лопата подборочная — п_ I
9Лом стальной монтажный 1405-72 - м- I

10*Лом стальной строи­
тельный I

II.П олоток слесарный 2310-70 I
12 .Метр складной м е- 

талличе с  кий 7253-541 I
13.Оправка конусная 

Ф1Б-18 _ I
14.0твес 7948-71 I
1 5 .Пила поперечная 979-70 I
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I 2 3 4 5

16.Рулетка металлическая 7502-69 ШТ. I
17.ТЬпор плотничный I39&-73 I
1 8 .Трафарет для нумера-

ЦП опор — комдл. I
1 9 .Трафарет дкя преду-

преднтельного плаката — ят* 1
20«Термос для воды х

кружка - компл. 1
21«Зубило слесарное

201600 7211-72 ШТ. I
22.Шяур кручений 4 6мм - п л 50

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Наименование
5д. Количество на одну с попу
камер. ПУСБ35-1 УЫ10-1

ПУСБПО-1 УСБПО-1
УСЫ 10-3 УСЫ10-1

I.iliaeльвов топливо кг 

2.Джзехьная славка

3 ,6  6 ,3  7 ,0

0 ,18  0 ,32 0 ,35
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П Щ В Ш Ш Ш Й  РАСЧЕТ
экономической эффективности от внедрения технологической 

карты K -4-I2

Эффективность р а б о т  определяется внедрением на строительстве 
ЕЯ высокопроизводительного поточного метода направленного на сокра­
щение сроков строительства и специализацию по основа** видам работ 
с целью уменьшения трудозатрат*

Ожидаемое сокращение численности рабочих на монтаже ж .б.опор 
на оттяжках с центрифугированнши стойками длиной 22 ,2  и 22,6  м 
составит 3 человека в год*

Годовой экономический эффект, подсчитанный в соответствии с 
"Инструкцией по определению годового экономического эффекта 
СН 423-71, составит:

Э = (AI -A2 )+(AI -A2 )(0,I&+0,5)*K)>6 J W )fI 2 (r r r 2 )*750e тщ

Aj-Ag = 3*235*9=6350 руб* -  годовая экономия основной зарплата 
(здесь 235 -  среднегодовое число дней выхода на работу;
9 руб* -  стоимость одного ч ел .-д н я );

0 ,15 -  коэффициент, учитывающий повышение накладных расходов ни
основную зарплату;

0 ,5  -  коэффициент, учитывающий выплаты за подвижной характер
работ;

0 ,6  -  экономия накладных расходов от сокращения трудоемкости
строительно-монтажных работ на I чея .-ден ь , руб*;

Д= 3*235=705 ч*-дн* -  годовая экономия трудозатрат;

0 ,12  -  нормативный коэффициент эффективности для энергетическо­
го строительства;

Г1 -Г 2  = 3 ч е л .-  ожидаемое уменьшение числа рабочих;

750 -  удельные капвложения в непроизводственные фонды на I рабо­
ч его , руб.

Годовая экономическая эффективность составит:

Э=6320+Б350(0,15+0,5 )+ 0 ,6.705+0,12.3.750=11,2 тыс.руб
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