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Государственный комитет 
Совета Министров СССР 
по делам строительства

Строительные нормы и правила СНиП Ш -Г.10-62

Технологическое оборудование. 
Общие правила производства 
и приемки монтажных работ

Взамен
технических условий 

на монтаж оборудования 
СН 94—60

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Правила настоящей главы распрост­
раняются на монтаж, испытание, комплексное 
опробование и приемку в эксплуатацию всех 
видов технологического оборудования, вклю­
чая подъемно-транспортное и энергетическое. 
Они обязательны для организаций, проекти­
рующих предприятия, здания и сооружения, 
выполняющих и принимающих работы по 
монтажу оборудования, а также для обще­
строительных и специализированных органи­
заций, изготовителей и поставщиков обору­
дования в части требований, относящихся к 
их профилю работ.

1.2. Монтируемое оборудование, конст­
рукции и детали должны отвечать проектам, 
а работы по монтажу оборудования произво­
диться в соответствии с проектами. Измене­
ния и отступления от проектов, возникающие 
в процессе монтажа, согласовываются с за­
казчиком и оформляются последним через 
соответствующие проектные организации.

1.3. Работы по монтажу и испытанию обо­
рудования необходимо производить с соблю­
дением требований настоящих правил, дей­
ствующих технических условий и глав III 
части СНиП на монтаж отдельных видов 
оборудования, а также правил Госгортехнад­
зора, Госсаннадзора, техники безопасности, 
охраны .труда и противопожарной безопас­
ности.

1.4. Монтаж технологического оборудова­
ния надлежит осуществлять с максимальным 
применением крупноблочных узлов оборудо­
вания и технологических металлоконструк­

ций при высоком уровне механизации основ­
ных и вспомогательных работ. Монтируемые 
конструкции, изделия и детали должны посту­
пать на монтажную площадку в готовом виде.

1.5. Работы по монтажу технологического 
оборудования организуются и проводятся в 
соответствии с заранее разработанным проек­
том производства работ, увязанным с утверж­
денным проектом организации строительства и 
проектом производства строительных работ.

1.6. В процессе монтажа, испытания и ком­
плексного опробования основного технологи­
ческого оборудования монтажные организа­
ции должны вести журнал производства мон­
тажных работ, в который заносятся:

краткая техническая характеристика мон­
тируемого оборудования с указанием постав­
щиков;

фамилия, имя, отчество и должности тех­
нических руководителей монтажных работ, 
шефперсонала завода — изготовителя обору­
дования и технического надзора заказчика;

основные этапы производства работ с ука­
занием их начала и окончания;

дефекты оборудования и производства ра­
бот, выявленные в процессе монтажа, и приня­
тые меры по их устранению;

записи о составлении актов и формуляров 
на производство и контроль качества монтаж­
ных работ;

соответствие выполненных скрытых работ 
проекту;

результаты проверок состояния техники 
безопасности и указания по ним;

У т в е р ж д е н ы
В н е с е н ы Г осударственным комитетом
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Министерством Совета Министров СССР
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все распоряжения и указания технических водством монтажных работ и испытанием обо- 
руководителей монтажа, технического надзора рудования. 
заказчика и шефперсонала, связанные с произ-

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДГОТОВКА К МОНТАЖУ
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

2.1. К производству монтажных работ на 
отдельных объектах строительства разрешает­
ся приступать лишь при законченной органи­
зационно-технической подготовке к монтажу, 
включающей:

а) получение монтажной организацией 
проектно-технической документации от заказ­
чика или генподрядчика;

б) составление монтажной организацией 
(или по ее заданию проектной или специали­
зированной организацией) проекта производ­
ства работ, согласованного и утвержденного 
в надлежащем порядке (в соответствии с гла­
вой СНиП Ш-А.6-62);

в) организацию (в соответствии с проек­
том производства работ) складов, открытых 
площадок, мест хранения и укрупнительной 
сборки, поступающих в монтаж технологиче­
ского оборудования и материалов;

г) сооружение постоянных или временных 
подъездных путей с устройством подходов и 
подъездов достаточной ширины, обеспечиваю­
щих нормальную подачу оборудования, мате­
риалов и конструкций в монтажную зону, а 
в пределах последней — к местам уста­
новки;

д) возведение необходимых для производ­
ства монтажных работ временных сооруже­
ний, производственных и бытовых помеще­
ний;

е) прокладку внешних магистральных и 
разводящих сетей для подводки к строящим­
ся объектам электроэнергии, воды, пара и 
с'жатого воздуха, необходимых для выполне­
ния монтажных работ, с устройствами для 
подключения к ним потребителей;

ж) устройство электроосвещения объектов 
монтажа и примыкающей к ним территории;

з) комплектную поставку оборудования, 
конструкций, изделий и материалов в необхо­
димом для выполнения монтажных работ 
объеме, предусмотренном согласованным гра­
фиком или проектом производства работ;

и) обеспечение необходимой строительной 
готовности объекта;

к) оснащение монтажной организации 
подъемно-транспортным оборудованием, ме­

ханизмами, инструментами и приспособлени­
ями;

л) монтаж эксплуатационного и монтажно 
го подъемно-транспортного оборудования, 
предусмотренного проектом производства ра­
бот;

м) организацию мероприятий по технике 
безопасности и охране труда.

ПРОЕКТНАЯ И ТЕХН И ЧЕСКАЯ 
Д О К УМ ЕН ТАЦ И Я

2.2. Рабочие чертежи и сметы на монтаж 
оборудования выдаются монтажной организа­
ции комплектно по очередям строительства, 
отдельным объектам или установкам, в сро­
ки, установленные согласованным с генераль­
ным подрядчиком (заказчиком) графиком, в 
составе и объеме, необходимом для осуще­
ствления по ним монтажных работ индустри­
альными методами.

Спецификации на металл, трубы и другие 
материалы, необходимые монтажной органи­
зации для изготовления нестандартного обо­
рудования, технологических конструкций и 
узлов, выдаются ей за 4 месяца до начала 
года, в течение которого их изготовление пре­
дусмотрено планом.

Проектная и техническая документация, 
поступающая на иностранном языке (черте­
жи, технические условия, инструкции и т. д.), 
передаются монтажной организации в рус­
ском переводе.

2.3. Рабочие чертежи, выдаваемые мон­
тажной организации, должны иметь на одном 
экземпляре штамп или надпись: «Разрешен
к производству работ» и подпись ответствен­
ного представителя заказчика.

2.4. Заказчик должен передавать монтаж­
ной организации на время производства ра­
бот следующую техническую документацию 
заводов-изготовителей:

а) паспорта машин, аппаратов, арматуры 
и контрольно-измерительных приборов, вхо­
дящих в комплект поставки;

б) сборочные чертежи оборудования:
в) комплектовочные (отправочные) ведо­

мости;
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г) маркировочные схемы на узлы и дета­
ли, отправляемые в разобранном виде;

д) технические условия на поставку обо­
рудования;

е) заводские инструкции по монтажу и 
пуску оборудования;

ж) акты заводских ОТК на контрольную 
сборку, балансировку, обкатку, испытания и 
приемку оборудования;

з) формуляры с указанием допусков.
Примечание .  В зависимости от характера мон­

тируемого оборудования перечисленная документация 
ваводов-изготовителей может передаваться полностью 
или частично.

2.5. В разрабатываемых основных проек­
тах строительства предприятий, проектах ор­
ганизации строительства (ПОС) и проектах 
производства работ (ППР) проектные, строи­
тельно-монтажные и специализированные ор­
ганизации должны предусматривать:

а) выполнение монтажных работ индуст­
риальными методами;

б) рациональное совмещение строитель­
ных, монтажных и специальных работ;

в) максимальное использование для мон­
тажа оборудования и технологических метал­
локонструкций тех же грузоподъемных меха­
низмов и приспособлений, которые предусмот­
рены для монтажа строительных конструк­
ций и выполнения специальных работ;

г) использование предусмотренных в проек­
тах предприятий и сооружений эксплуатаци­
онных подъемно-транспортных средств (мос­
товых кранов, кран-балок, тельферов, лиф­
тов) для монтажа оборудования и технологи­
ческих металлоконструкций;

д) устройство подъездных путей для до­
ставки оборудования от мест выгрузки и 
складов хранения к объектам установки, вре­
менные сооружения и внешние сети, а также 
организацию приобъектных складов хранения 
и площадок укрупнительной сборки оборудо­
вания, необходимые для производства мон­
тажных работ;

е) возможность использования строитель­
ных конструкций зданий и сооружений для 
подвески грузоподъемных приспособлений 
при подъеме и перемещении узлов оборудо­
вания, а также временного размещения мон­
тируемого оборудования на перекрытиях. На 
чертежах должны быть указаны допускаемые 
нагрузки, места их приложения и направле­
ние, а также закладные части для крепления 
грузоподъемных устройств;

ж) необходимые монтажные проемы для 
2—259

подачи оборудования на проектные отметки 
объектов и сооружений, а также отверстия в 
конструкциях зданий, необходимые для ус­
тановки монтируемого оборудования, про­
кладки трубопроводов и установки заклад­
ных деталей;

з) схему расположения осевых планок и 
реперов на фундаментах;

и) освещение монтажной площадки и от­
дельных объектов по нормам, утвержденным 
Госстроем СССР и ЦК профсоюза рабочих 
строительства и промышленности строитель­
ных материалов.

2.6. В рабочих чертежах и заданиях, вы­
даваемых заводам на изготовление техноло­
гического оборудования, необходимо преду­
сматривать:

а) изготовление габаритного (не превы­
шающего железнодорожный габарит) обору­
дования, полностью собранного на постоян­
ных проектных прокладках с установленными 
внутренними устройствами и нанесенным за­
щитным покрытием (эмаль, свинец, вини­
пласт, резина, специальные лаки и др.);

б) изготовление негабаритного оборудо­
вания в виде максимально законченных, 
транспортабельных, испытанных и тщательно 
взаимно подогнанных блоков, исключающих 
доделочные и подгоночные работы в процес­
се монтажа;

в) специальные устройства на оборудова­
нии для строповки последнего при погрузке, 
разгрузке и монтаже (рым-болты, проушины, 
ложные штуцера и др.);

г) средства для крепления изоляции на 
оборудовании;

д) отверстия в опорных рамах машин для 
заливки сверху их полостей бетоном или рас­
твором при подливке установленного обору­
дования;

е) ответные фланцы на штуцерах обору­
дования.

ПОСТАВКА, ПРИЕМКА, ХРАНЕНИЕ И СДАЧА 
ОБОРУДОВАНИЯ В МОНТАЖ

2.7. Оборудование необходимо поставлять 
комплектно: габаритное — в полностью соб­
ранном виде с защитным покрытием на пос­
тоянных прокладках, негабаритное (при от­
правке по железной дороге)— максимально 
укрупненными блоками, определяемыми воз­
можностями и условиями его транспортиро­
вания, но не требующими при их монтаже 
подгоночных операций.
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Негабаритное оборудование по возможно­
сти должно транспортироваться с завода-из- 
готовителя в собранном виде по водным пу­
тям или шоссейным дорогам; в этом случае 
на негабаритное оборудование распространя­
ются те же требования, что и на габаритное.

Поставляемое оборудование должно 
иметь ответные фланцы на штуцерах, а так­
же крепежные детали (соединительные 
шпильки, болты) и анкерные болты.

2.8. При определении сроков поставки 
оборудования для каждого строящегося объ­
екта следует предусматривать первоочеред­
ную поставку кранового оборудования, тель­
феров и лифтов.

2.9. Изготовленное оборудование подвер­
гается на заводе-изготовителе контрольной 
сборке, обкатке, стендовым и другим испыта­
ниям в соответствии с техническими условия­
ми на его изготовление и поставку с занесе­
нием результатов испытаний в паспорта обо­
рудования.

2.10. Статическая и динамическая балан­
сировки элементов оборудования производят­
ся на заводе-изготовителе, а данные резуль­
татов балансировки вносятся в паспорт ма­
шины.

2.П. При отгрузке оборудования завод-из­
готовитель обязан принимать меры, обеспе­
чивающие его сохранность в пути следования.

Оборудование, имеющее системы водяного 
охлаждения и трубчатые устройства, как-то: 
холодильники, подогреватели, маслоохлади­
тели, конденсаторы и др. при отгрузке необ­
ходимо проверять на отсутствие воды в труб­
чатых системах, после чего все отверстия сле­
дует надежно закрывать пробками.

На отдельных блоках (местах) надлежит 
указывать вес и делать предупреждающие 
надписи: «Стропить здесь», «Осторожно»,
«Не кантовать» и др. Техническая документа­
ция, направляемая с оборудованием, должна 
быть надежно упакована и извлекаться без 
вскрытия ящика.

2.12. Завод-изготовитель обязан защищать 
обработанные поверхности деталей от меха­
нических повреждений, а детали с обработан­
ными трущимися и сопрягаемыми поверхно­
стями отгружать законсервированными для 
предохранения их от коррозии.

2.13. По прибытии оборудования в пункт 
назначения на строящийся объект заказчик 
(грузополучатель) должен произвести его 
внешний осмотр (в порядке, предусмотрен­
ном правилами железнодорожных или вод­

ных перевозок) для проверки количества 
мест и состояния упаковки, а при отгрузке 
оборудования без упаковки — состояния обо­
рудования и его деталей.

В случае недостачи или повреждений пос­
тавленного оборудования в пути заказчик 
(грузополучатель) составляет, в установлен­
ном порядке, коммерческий акт с участием 
представителей транспортной организации 
для предъявления рекламаций.

2.14. Порядок, условия приемки и хране­
ния оборудования на складах должны удов­
летворять требованиям и указаниям заводов- 
изготовителей, обеспечивать его сохранность 
и возможность передачи в монтаж без каких- 
либо дефектов, дополнительных работ по чи­
стке, ревизии и ремонту.

2.15. Склады, навесы, эстакады и откры­
тые площадки, предназначенные для хране­
ния оборудования, должны отвечать требова­
ниям главы СНиП III-A.5-G2.

2.16. По способу хранения оборудование 
делится на следующие группы:

I. Оборудование, не требующее защиты от 
атмосферных осадков, подлежащее хране­
нию на открытых площадках и эстакадах 
(платформах);

II. Оборудование, требующее защиты от 
прямого попадания атмосферных осадков и 
не чувствительное к температурным колеба­
ниям, подлежащее храпению в полуоткрытых 
складах (иод общими и индивидуальными 
навесами);

III. Оборудование, требующее защиты от 
атмосферных осадков и сырости и мало чув­
ствительное к температурным колебаниям, 
а также все мелкие детали, подлежащие хра­
нению в закрытых, не утепленных складах;

IV. Оборудование, приборы, подшипники 
качения и другие детали оборудования, чув­
ствительные к температурным колебаниям, 
подлежащие хранению в закрытых утеплен­
ных складах.

Разбивка оборудования, деталей и специ­
альных материалов на группы по способу 
хранения приводится в действующих техниче­
ских условиях и главах III части СНиП на 
монтаж отдельных видов оборудования.

2.17. Площадки укрупнительной сборки 
оборудования оснащаются подъемными ме­
ханизмами; к ним должны быть подведены 
железнодорожные пути и обеспечена подача 
электроэнергии, воды, сжатого воздуха, газа 
и кислорода в соответствии с проектом про­
изводства работ.
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Площадки укрупнительной сборки следу­
ет размещать, по возможности, вблизи объ­
екта монтажа, а для тяжеловесного обо­
рудования — в зоне действия монтажных кра­
нов.

2.18. Поступающее на склад оборудование 
подвергается тщательному наружному осмот­
ру с частичным вскрытием упаковки-

При осмотре оборудования проверяются:
а) комплектность оборудования, а также 

наличие паспортов и другой заводской техни­
ческой документации;

б) маркировка оборудования и соответст­
вие его заводским фактурам, упаковочным 
ведомостям, спецификациям и техническим 
условиям на поставку;

в) состояние оборудования (отсутствие 
поломок, повреждений и дефектов, сохран­
ность отделки, окраски и специальных пок­
рытий, наличие пробок и заглушек на отвер­
стиях оборудования);

г) качество отдельных конструктивных 
узлов и деталей оборудования, доступных 
осмотру без их разборки.

Результаты осмотра оформляются актом 
(приложение 1),

По окончании осмотра оборудование, 
предназначенное для хранения, вновь тща­
тельно упаковывается.

2.19. При выявлении, в результате осмотра 
принимаемого на склад оборудования, неком­
плектности, несоответствия техническим ус­
ловиям поставки, неудовлетворительного со­
стояния (наличия коррозии, дефектов и по­
вреждений) или его плохого качества, заказ­
чиком предъявляются поставщику реклама­
ции в соответствии с актом, а при необходи­
мости вызывается представитель завода-изго- 
товителя для подтверждения акта и принятия 
мер к укомплектованию или приведению обо­
рудования в нормальное состояние.

2.20. Оборудование надлежит укладывать 
и хранить на складах так, чтобы оно было 
предохранено от механических повреждений 
и деформаций и была обеспечена возмож­
ность его осмотра, перемещения и комплект­
ной выдачи в монтаж.

2.21. При хранении на открытых площад­
ках или в складах оборудование, независимо 
от наличия упаковки, следует ставить на под­
кладки, не допуская касания его земли.

2.22. Хранение оборудования на открытых 
н полуоткрытых складах следует производить 
так, чтобы на нем не накапливалась и не за­
держивалась влага.

2.23. При поступлении оборудования на 
склад с нарушенной заводской консервирую­
щей смазкой последняя восстанавливается 
организацией, хранящей оборудование.

2.24. В случаях длительного хранения обо­
рудования на складах все законсервирован­
ные детали и узлы подвергаются контрольно­
му осмотру, вскрытию, ревизии и реконсерва­
ции в сроки, предусмотренные техническими 
условиями на поставку оборудования, а при 
их отсутствии — не реже одного раза в год.

2.25. При нарушении температурного ре­
жима хранения законсервированного обору­
дования (IV группа хранения) или непосред­
ственного воздействия влаги на узлы обору­
дования (III и IV группы хранения) произво­
дится внеочередной контрольный осмотр, а 
при необходимости — вскрытие и ревизия 
оборудования.

2.26. Передача оборудования в монтаж 
производится по заявкам монтажной органи­
зации в соответствии с принятой последова­
тельностью производства строительно-монтаж­
ных работ.

2.27. Для приемки и сдачи оборудования 
в монтаж монтажной организацией и заказ­
чиком уполномочиваются соответствующие ра­
ботники.

Передача оборудования в монтаж произ­
водится на приобъектном складе (место скла­
дирования оборудования на объекте), преду­
смотренном утвержденным проектом произ­
водства работ (ППР).

2.28. Приемка оборудования в монтаж про­
изводится по внешнему осмотру, без разбор­
ки его на узлы или детали, при этом прове­
ряется:

а) комплектность оборудования по завод­
ским спецификациям или отправочным и упа­
ковочным ведомостям;

б) соответствие оборудования чертежам 
или проектным спецификациям;

в) отсутствие повреждений или поломок, 
трещин, раковин и прочих видимых дефектов 
оборудования;

г) наличие и полнота технической докумсн-* 
тации заводов-изготовителей, необходимой для 
производства монтажных работ.

Приемка оборудования в монтаж оформ­
ляется актом (приложение 2).

ЗДАНИЯ, СООРУЖЕНИЯ И ФУНДАМЕНТЫ

2.29. В зданиях и помещениях, сдаваемых 
под монтаж оборудования, должны быть вы-

2 *
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полнены следующие строительные работы: со­
оружение рабочих площадок, фундаментов и 
оснований под оборудование и технологиче­
ские металлоконструкции, устройство лотков, 
обратная засыпка фундаментов до проектных 
отметок с уплотнением грунта, укладка под­
крановых путей и монорельсов и другие об­
щестроительные работы, предусмотренные 
проектами организации строительства и про­
изводства работ, а также соответствующими 
главами раздела III части СНиП.

Пр име ч а ние .  Если строительство здания (объ­
екта) ведется по частям (захваткам), настоящие тре­
бования распространяются только на ту часть его, ко­
торая сдается под монтаж оборудования.

2.30. В машинных залах, маслоподвалах и
помещениях, где монтируются: компрессор­
ные установки, турбо-газо-воздуходувки, цен­
трифуги, турбины, подъемные машины, насо­
сы, технологические поточно-автоматические 
линии и другие виды подобного оборудования, 
до начала монтажа необходимо закончить 
устройство черных полов и внутреннюю шту­
катурку, если последняя предусмотрена строи­
тельной частью проекта.

В машинных залах после установки обору­
дования на фундаменты и укладки обвязочных 
трубопроводов до комплексного опробования 
должны быть устроены чистые полы.

2.31. Если монтаж оборудования возможен 
только при положительной температуре, поме­
щения предназначенные для его установки, 
в зимнее время должны отапливаться с под­
держанием в них температуры, предусмотрен­
ной в действующих технических условиях или 
главах III части СНиП на монтаж отдельных 
видов оборудования.

2.32. Если такелаж оборудования преду­
смотрено выполнить до окончания основных 
строительных работ по зданиям или сооруже­
ниям, а также при монтаже открытых уста­
новок, фундаменты под оборудование сдают­
ся до строительной готовности объекта в це­
лом. При этом до сдачи фундаментов необхо­
димо закончить укладку подземных коммуни­
каций, обратную засыпку, планировку и уп­
лотнение грунта прилегающих площадок.

2.33. Помещения или части зданий до нача­
ла в них монтажа оборудования и технологи­
ческих трубопроводов освобождаются от опа­
лубки, строительных лесов и очищаются от 
мусора. Проемы, отверстия и каналы должны 
иметь соответствующие ограждения.

2.34. На конструкциях зданий и сооруже­
ний, сдаваемых под монтаж оборудования,

строительной организацией должны быть на­
несены их главные оси, а на реперах — высот­
ные отметки. Геодезическая схема главных 
осей и реперов прилагается к акту готовности 
объекта под монтаж.

2.35. Фундаменты и другие основания под 
оборудование выполняются строго в соответ­
ствии с проектом и соблюдением требований 
соответствующих глав III части СНиП по про­
изводству работ.

2.36. Готовность объектов или отдельных 
сооружений к производству монтажных работ 
фиксируется актом представителей строитель­
ной и монтирующей организаций и техниче­
ского надзора заказчика (приложение 4).

2.37. До сдачи фундаментов под монтаж 
оборудования на них наносятся главные оси 
и фиксируются относительные высотные от 
метки.

Под оборудование поточных и автоматиче­
ских линий, комплексы машин и агрегаты, 
требующие высокой точности установки (про­
катные станы, бумагоделательные машины, 
разливочные машины, линии пищевых про­
изводств, конвейеры большой протяженности, 
турбогенераторы, турбовоздуходувки, ком­
прессоры и т. п.), оси наносятся на металли­
ческие планки либо скобы, а высотные от­
метки фиксируются на реперах, забетониро­
ванных в тело фундамента.

В отдельных случаях главные оси могут 
фиксироваться рисками на скобах, закреплен­
ных на конструкциях зданий.

Для отдельно стоящих машин и оборудова­
ния (металлообрабатывающие станки, ткац­
кие машины и др.), ие входящих в поточные 
и автоматические линии, а также машин, до­
пускающих при их установке смещения в пла­
не и отклонения по высоте порядка 20—30 мм, 
оси и высотные отметки могут быть нанесены 
непосредственно на фундаменты или стены 
здании при помощи краски.

2.38. Осевые планки и реперы устанавли­
ваются на фундаментах согласно схеме их 
расположения, содержащейся в проекте. При 
отсутствии схемы осевые планки и реперы 
располагаются (по согласованию с монтирую­
щей организацией или шефперсоналом) в ме­
стах, не закрываемых оборудованием при его 
установке на фундамент.

2.39. Фундаментные болты, устанавливае­
мые по осям до бетонирования фундамента, 
фиксируются в процессе бетонирования кон­
дуктором или шаблоном, выполненным по ра-



— 9 — СНиП Ш-ГЮ-tt

бочему чертежу расположения анкерных бол­
тов.

По этому шаблону производится проверка 
фундамента при сдаче его под монтаж обору­
дования.

На фундаментах большой протяженности 
или фундаментах под оборудование, состав­
ляющее технологическую линию, проверка 
расположения анкерных болтов осуществ­
ляется геодезическими приборами и заме­
рами.

Анкерные болты должны иметь гайки и 
шайбы, а их нарезные части должны быть 
предохранены от повреждения.

2.40. Фундамент, включая колодцы для ан­
керных болтов, перед сдачей под монтаж не­
обходимо освободить .от опалубки и тщательно 
очистить от остатков раствора, бетона и му­
сора.

2.41. Отверстия в бетонных и железобетон­
ных фундаментах выполняются путем за­
кладки разборных пробок при бетонирова­
нии.

Пробивка отверстий в готовых фундамен­
тах запрещается.

В исключительных случаях отверстия в го­
товом фундаменте могут быть выполнены 
только с разрешения проектирующей органи- 
вации способом, исключающим разрушение 
бетона в прилегающих зонах.

2.42. Если в процессе монтажа возможно 
попадание на некоторые части фундамента 
масла или агрессивной жидкости, то эти части 
фундамента подлежат защите специальной 
изоляцией.

2.43. Приемка готовых фундаментов и дру­
гих оснований под монтаж оборудования про­
изводится только при соответствии фактиче­
ских основных и привязочных размеров и от­
меток фундаментов, а также расположения 
закладных деталей и отверстий — проект-

3. ПРОИЗВОДСТВО 

ТАКЕЛАЖНЫЕ РАБОТЫ

3.1. Все операции по такелажному обору­
дованию, как-то: разгрузка, погрузка и пере­
мещение оборудования или его отдельных уз­
лов на складах и в монтажной зоне, а также 
подъем и установка в проектное положение 
при монтаже, надлежит производить так, 
чтобы была обеспечена полная сохранность

ным, причем отклонения не должны превы­
шать:

по продольным и поперечным осям
фундаментов...............................  20 мм

по основным размерам в плане . 30 ,
по высотным отметкам поверхности 

фундамента, без учета высоты
подливки......................................  —30 *

по размерам уступов в плане . . —20 „
по размерам колодцев в плане . . +20 »
по отметкам уступов в выемках

и колодцах................................... —20 .
по осям анкерных болтов в плане 5 .
по осям закладных анкерных уст­

ройств в плане............................ 10 „
по отметкам lepxiuix торцов фун­

даментных билгов ..................... +20 .
Пр и м е ч а н и е .  Отклонения при отсут­

ствии знаков плюс (+) и минус (—) могут 
быть допущены как в сторону увеличения, 
так и в сторону 3 л.еиьшения,
2.44. Готовность фундаментов под монтаж 

оборудования оформляется актом, подписан* 
ным. представи»елями строительной и мон­
тажной организации (приложение 5) и техни­
ческого надзора заказчика.

К акту прилагается формуляр с указа­
нием:

а) проектных и фактических привязок глав­
ных осей, отметок поверхности и размеров 
фундамента, а также привязочных размеров 
и отметок анкерных болтов, закладных частей 
и шанцев;

б) „ расположения и отметок реперов, зало­
женных в тело фундамента;

в) расположения металлических планок, 
заделанных в тело фундамента, или скоб, за­
крепленных на конструкции здания, фикси­
рующих его главные оси;

г) данных о качестве бетона фундаментов.
2.45. К акту готовности фундаментов под 

монтаж машин с динамическими нагрузками 
прилагается акт выполнения скрытых работ 
по виброизоляции в соответствии с проектом 
либо указывается номер и дата его составле­
ния.

МОНТАЖНЫХ РАБОТ

оборудования и строительных конструк­
ций.

3.2. Грузоподъемные приспособления (тра­
версы, грузозахватные клещи, стропы и т. п.) 
должны быть рассчитаны, изготовлены и ис­
пытаны в соответствии с нормами и правила­
ми Госгортехнадзора.

3.3. Оборудование, подвешиваемое к крюку 
подъемного механизма, должно быть прочно
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и надежно застроплено; расстроповка его про­
изводится лишь после устойчивой установки 
или надежного закрепления.

3.4. Дополнительные нагрузки на строи­
тельные конструкции, возникающие в связи с 
подвеской или установкой такелажных 
средств, должны соответствовать (по величи­
не, направлению и месту их приложения) ука­
заниям в чертежах.

Возможность приложения таких дополни­
тельных нагрузок на строительные конструк­
ции, при отсутствии на это указаний на черте­
жах, письменно согласовывается с проектной 
и строительной организациями.

3.5. При подъемах и перемещениях грузов 
двумя стреловыми кранами необходимо обес­
печить их согласованную работу и вертикаль­
ное положение грузовых полиспастов. Нагруз­
ка, приходящаяся на каждый край, не должна 
превышать его грузоподъемность.

СБОРКА И УСТАНОВКА ОБОРУДОВАНИЯ

3.6. Оборудование, поступившее в монтаж, 
подвергается разборке и ревизии лишь в объ­
еме, предусмотренном заводскими технически­
ми условиями и инструкциями либо действу­
ющими техническими условиями и главами 
111 части СНиГ! на монтаж отдельных видов 
оборудования. Запрещается разборка и реви­
зия оборудования, поступившего под пломбой, 
без разрешения завода-изготовителя.

3.7. Оборудование, поступившее в монтаж 
с явно дефектным состоянием консервации, 
подвергается ревизии с разборкой на узлы в 
объеме, необходимом для определения его 
пригодности к установке, выявления всех воз­
никших дефектов и определения мер для их 
ликвидации.

Разборке подлежит также и то оборудова­
ние, с узлов которого нельзя без разборки 
сиять консервирующую смазку.

3.8. В процессе монтажа узлы и детали 
оборудования очищаются or консервирующих 
смазок и покрытий, за исключением тех по­
верхностей, которые должны оставаться по­
крытыми защитными составами согласно ука­
заниям заводов-изготовителей.

Очистка от консервирующих смазок и по­
крытий может производиться различными ра­
створителями, обдувкой сухим паром или го­
рячим воздухом, механическим путем или 
иными способами и средствами, не оставляю­
щими царапин и других повреждений на за ­

щищенных поверхностях деталей оборудова­
ния.

Гуммированные или покрытые специальны­
ми антикоррозийными покры гиями детали 
оборудования предохраняются от попадания 
на них растворителей.

3.9. Детали и узлы разобранного оборудо­
вания перед его сборкой и установкой должны 
быть внимательно осмотрены, при этом надле­
жит установить следующее:

а) очищены ли литые детали от литейного 
песка и не имеют ли они трещин;

б) нет ли забоин, видимых трещин и зади* 
ров на обработанных поверхностях деталей;

в) не повреждены ли трубопроводы масло- 
систем и не засорены ли отверстия для прото­
ка жидкостей;

г) не забита ли резьба на шпильках, бол­
тах и гайках и не повреждены ли шпонки и 
шпоночные канавки;

д) целы ли корпуса и вкладыши подшипни­
ков и не имеют ли раковин, сквозных пор, 
трещин и других повреждений;

е) чиста ли и не имеет ли рисок, раковин, 
забоин, расслоений рабочая поверхность вкла­
дышей с баббитовой заливкой и нет ли отста­
вания баббита от тела вкладышей;

ж) в хорошем ли состоянии, без заметных 
на глаз царапин, забоин и раковин шейки 
валов;

з) не деформированы ли и не имеют ли 
забоин поршневые кольца;

и) нет ли трещин, пятен коррозии и дру­
гих видимых дефектов в шариковых и ролико­
вых подшипниках, а люфт не превышает 
нормы;

к) не нарушены ли маслостойкие, кисло­
тостойкие и другие защитные покрытия внут­
ренних поверхностей;

л) не повреждены ли элементы уплотнений.
3.10. Обнаруженные в процессе ревизии, 

монтажа и испытания дефекты оборудования 
фиксируются монтажной организацией акта­
ми (приложение 3) с участием представителя 
заказчика, а при необходимости — завода-из­
готовителя или его шефперсонала.

На основании акта заказчик обязан предъ­
явить рекламацию заводу-изготовителю с тре­
бованием устранения дефектов или доукомп­
лектования оборудования.

Устранение дефектов и доукомплектование 
оборудования производится заводом-изготови- 
телем.

3.11. Сборку оборудования необходимо про­
изводить в строгом соответствии с чертежами,
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техническими условиями и инструкциями за- 
водов-изготовителей, монтажных или проект­
ных организаций.

3.12. Контрольная сборка оборудования на 
монтажной площадке производится лишь в 
отдельных случаях, оговоренных техниче­
скими условиями на поставку или монтаж и 
соответствующими главами III части СНиП 
на монтаж отдельных видов оборудова­
ния.

3.13. Укрупнительная сборка оборудования 
на монтажной площадке выполняется после 
его ревизии для проведения монтажа макси­
мально укрупненными узлами — блоками в 
пределах имеющихся грузоподъемных средств. 
Укрупнительная сборка оборудования в 
блоки, по возможности, совмещается с выпол­
нением других видов работ; изоляцией, огне­
упорной кладкой, обвязкой трубопроводами, 
установкой лестниц и площадок, монтажом 
электрооборудования и различной аппарату­
ры в соответствии с проектом производства 
работ.

Блоки собираются монтажными организа­
циями на производственной базе,1 специаль­
ных площадках для укрупнительной сборки 
или непосредственно у места их подъема в 
проектное положение. Место укрупнительной 
сборки указывается в проекте производства 
работ, а сроки и исполнители — в совмещен­
ном графике монтажных и специальных 
работ.

3.14. До установки оборудования (рамы, 
плиты, станины) в проектное положение на 
фундамент и другие основания укладываются 
подкладки или приспособления, при помощи 
которых предусмотрено производить выверку 
оборудования.

3.15. Выверка устанавливаемого на фунда­
мент оборудования может производиться при 
помощи:

а) металлических подкладок и установоч­
ных клиньев;

.6) клиновых или винтовых домкратов;
в) регулирующих винтов.
Пр и ме ч а н и е .  Применение того или иного спосо­

ба выверки монтируемого оборудования обусловлива­
ется его характером и указывается в установочных чер­
тежах.

3.16. Места установки подкладок и при­
способлений для выверки оборудования на по­
верхности фундамента или другого основания 
предварительно очищаются, выравниваются 
(по уровню — для оборудования, требующего 
точной установки) и должны иметь размеры,

превышающие величину подкладок не менее 
чем на 25 мм с каждой стороны.

3.17. Подкладки под оборудование (рамы, 
плиты, станины) должны плотно прилегать к 
бетону фундамента и устанавливаться с двух 
сторон каждого фундаментного болта на воз­
можно близком от него расстоянии, не пере­
крывая анкерных колодцев. Подкладки иод 
легкое оборудование, работающее без динами­
ческих нагрузок (рольганги, транспортеры, 
мелкие и средние редукторы, насосы и др.), 
могут устанавливаться с одной стороны фун­
даментного болта.

3.18. Подкладки следует изготовлять из 
стали или чугуна. Плоскости прилегания под­
кладок должны быть обработанными или 
спланированными и не иметь вспученности, 
заусенцев и забоин.

3.19. При установке оборудования на кли­
новых подкладках выЕерка его на фундаменте 
производится за счет регулировки клиньев, а 
при установке па плоских подкладках — за 
счет подбора их толщины. Количество подкла­
док в пакете должно быть минимальным и 
не превышать 5 шт., включая и тонколисто­
вые, применяемые для окончательной вы­
верки.

3.29. Предварительная выверка оборудо­
вания на фундаменте производится при сво­
бодном его опирании на подкладки или 
клинья, окончательная — при затянутых гай­
ках фундаментных болтов.

После окончательной выверки установки 
оборудования на фундаменте стальные под­
кладки в пакетах, так же как и клинья, при­
хватываются электросваркой.

3.21. Инвентарные винтовые или клиновые 
домкраты, применяемые для выЕерки монти­
руемого оборудования, устанавливаются на 
специально подготовленные и выровненные по 
уровню площадки на поверхности фундамен­
та. Количество домкратов определяется ь за­
висимости от веса и габаритов оборудования.

3.22. Регулирующие (отжимные) винты 
специальных приспособлений или конструк­
тивно встроенные в оборудование для выверки 
его при установке следует опирать на сталь­
ные подкладки, уложенные на поецсаоительно 
выровненную погерхность фундамента или 
другого основания.

Толщина и размеры подкладок должны со­
ответствовать весу оборудования, чтобы не 
возникали деформации подкладок.

3.23. Отклонения от проектных ппивязоч- 
ных размеров, а также горизонтальности, сс-
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осности, параллельности и вертикальности при 
выверке установки оборудования не должны 
превышать допускаемых величин, указанных в 
заводской технической документации, действу­
ющих технических условиях и главах III ча­
сти СНиП на монтаж отдельных видов обору­
дования.

3.24. Подливка оборудования производится 
не позднее 48 ч после сдачи под подливку 
(письменное извещение монтажной организа­
ции) в присутствии представителя монтажной 
организации или шефперсонала.

До сдачи оборудования под подливку мон­
тажная организация обязана полностью за­
кончить выверку его установки, очистить и ос­
вободить фундамент от посторонних предме­
тов.

3.25. Высота подливки между низом обо­
рудования (рамы, плиты, станины) и поверх­
ностью фундамента допускается в пределах 
40—80 мм. При наличии в основании обору­
дования ребер жесткости указанный размер 
следует считать от низа наиболее выступаю­
щего ребра.

3.28. Подливка оборудования бетоном или 
раствором производится в соответствии с 
проектом. При отсутствии в проекте указа­
ний о марке бетона для подливки последняя 
производится бетоном марки не ниже 150, 
причем для тесных мест и при небольшой 
толщине подливки рекомендуется примене­
ние бетона на мелком щебне либо раствора 
марки не ниже 100. Верхнюю поверхность 
фундамента, а также колодцы для анкерных 
болтов перед подливкой необходимо тщатель­
но очистить от остатков опалубки, посторон­
них предметов, масла, краски и промыть 
водой.

3.27. Подливку следует производить с осо­
бой тщательностью и без перерывов, при этом 
следует обеспечить проникновение бетона (ра­
створа) под все подливаемые поверхности с 
тем, чтобы не оставалось пустот и раковин.

3.28. «Скрытые» работы — работы, закры­
ваемые последующими в процессе монтажа 
оборудования, предъявляются технадзору за­
казчика для установления соответствия их тех­
ническим требованиям и оформляются актом 
или формуляром.

К «скрытым» монтажным работам отно­
сятся: подготовка к закрытию аппаратов, со­
судов, цилиндров, подшипников, редукторов, а 
также подготовка поверхностей оборудования 
под антикоррозийные покрытия, футеровки, 
теплоизоляцию и др.

ПРОИЗВОДСТВО МОНТАЖНЫХ РАБОТ 
В ДЕЙСТВУЮЩИХ ПРЕДПРИЯТИЯХ

3.29. Проектами производства работ в 
действующих предприятиях необходимо учи­
тывать, а при выполнении работ соблю­
дать:

а) основные положения правил техниче­
ской эксплуатации предприятий (цехов);

б) особенности транспортирования мате­
риалов и оборудования к месту установки;

в) требования к производству такелажных 
и монтажных работ с учетом использования 
эксплуатационного кранового оборудования 
для нужд монтажа;

г) безопасные методы производства работ;
д) противопожарные мероприятия, преду­

сматривающие возможность выполнения сва­
рочных и огневых работ.

3.30. Проект производства работ в дейст­
вующих цехах согласовывается с главным ин­
женером действующего предприятия.

3.31. Монтажные работы во взрывоопасных 
и пожароопасных помещениях и сооружениях, 
а также вблизи действующих установок могут 
производиться только после тщательной под­
готовки, составления руководителем монтаж­
ной организации и начальником цеха плана 
производства работ, согласованного с отделом 
техники безопасности, пожарной охраной и 
газоспасательной станцией предприятия.

План работ утверждается главным инжене­
ром предприятия (завода) и в нем, в част­
ности, указываются ответственные руководи­
тели и исполнители монтажных работ.

3.32. Порядок производства совмещенных 
строительных монтажных и специальных ра­
бот в условиях действующих предприятий 
устанавливается главным инженером дейст­
вующего предприятия совместно с главным 
инженером генподрядной строительной орга­
низации.

ПРОИЗВОДСТВО МОНТАЖНЫХ РАБОТ 
В ЗИМНИХ УСЛОВИЯХ

3.33. В процессе подготовки производства 
монтажных работ в зимнее время должны быть 
обеспечены:

а) необходимые подъезды к объектам 
монтажа;

б) бесперебойная подача электроэнергии, 
сжатого воздуха, пара и воды;

в) отопление объектов,.зданий и сооруже­
ний, монтаж оборудования которых допус-
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кается производить только при положительной 
температуре;

г) утепление ацетиленовых генераторов, 
используемых для сварки и резки при отрица­
тельных температурах.

3.34. Распаковка оборудования в монтаж­
ной зоне производится по возможности при 
тех же температурах, при которых оно храни­
лось на складе.

3.35. Сварочные работы в условиях отрица­
тельных температур производятся в соответ­
ствии с требованиями действующих тех­
нических условий и глав III части СНиП 
на монтаж отдельных видов оборудо­
вания.

3.33. Укрупнительная сборка оборудования 
может производиться и при отрицательных 
температурах как внутри помещения, так и 
на открытой площадке; сборка оборудования, 
связанная со снятием или сменой консерви­
рующей смазки, по возможности производит­
ся в закрытом помещении при положительной 
температуре.

3.37. При производстве подливки оборудо­
вания в холодное иремя года необходимо при­
нимать меры, обеспечивающие нормальный 
процесс твердения бетона.

3.38. Оборудование, законченное монта­
жом, находившееся продолжительное время в 
условиях резкого изменения температур (от 
положительных до отрицательных), перед пус­
ком необходимо подвергнуть внешнему ос­
мотру, а при необходимости — вскрытию под­
шипников.

3.39. Испытание оборудования вхолостую и 
под нагрузкой в условиях отрицательных тем­
ператур производится с применением соответ­
ствующих смазочных материалов, рекомендо­
ванных заводом-изготовителем для этих пара­
метров температуры.

3.40. При гидравлических испытаниях обо­
рудования, аппаратуры и связанных с ними 
трубопроводов в холодных помещениях сле­
дует принять меры для предотвращения за­
мерзания жидкости во время испытаний (по­
догрев жидкости, введение добавок, понижаю­
щих температуру замерзания, утепление 
аппаратуры).

3.41. Во избежание замораживания аппа­
ратов, трубопроводов и арматуры с приближе­
нием холодного времени года воду, оставшую­
ся после гидравлического испытания, удаля­
ют, трубопроводы и арматуру продувают воз­
духом, а запорные устройства оставляют в от­
крытом положении.

3.42. Гидравлические испытания аппаратов 
и трубопроводов в зимнее время в случаях, 
предусмотренных техническими условиями и 
главами III части СНиП на монтаж отдель­
ных видов оборудования, разрешается заме­
нять пневматическими испытаниями с соблю­
дением предусмотренных в них требований и 
соответствующих правил Госгортехнадзора и 
техники безопасности.

3-43. Особые требования монтажа и испы- 
тания оборудования в условиях отрицатель­
ных температур устанавливаются технически­
ми условиями и главами III части СНиП на 
монтаж отдельных видов оборудования.

Ш ЕФМОНТАЖ

3.44. Шефмонтаж сложного оборудования, 
предусмотренный ценниками, осуществляется 
персоналом завода — изготовителя обору­
дования либо привлеченной специализиро­
ванной организацией по договору с заказ­
чиком.

Вызов шефмонтажного персонала на стро­
ительство производит заказчик ко времени, 
заявленному монтирующей организацией.

3.45. Шефмонтажный персонал обеспечи­
вает квалифицированное техническое руко­
водство монтажом, пуском и регулировкой 
оборудования и несет ответственность наряду 
с монтажной организацией за качество мон­
тажных работ. Кроме того, шефперсонал за­
вода— изготовителя оборудования является 
его представителем по решению на месте тех­
нических вопросов, связанных с поставленным 
заводом оборудованием.

3.46. Шефперсонал в своей работе руко­
водствуется действующими техническими ус­
ловиями на изготовление и монтаж оборудо­
вания, правилами производства монтажных 
работ и заводскими инструкциями.

Указания шефперсонала обязательны для 
монтирующей организации, при этом указа­
ния, связанные с отступлением от требований, 
заложенных в упомянутых технических усло­
виях, правилах и инструкциях, должны да­
ваться в письменном виде.

3.47. Шефмонтажный персонал участвует 
в приемке оборудования в монтаж, скры­
тых и промежуточных работ, составлении 
формуляров, межоперационном контроле 
монтажных работ, промежуточных и сдаточ­
ных испытаниях смонтированного оборудо­
вания.
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4. ИСПЫТАНИЕ И КОМПЛЕКСНОЕ ОПРОБОВАНИЕ СМОНТИРОВАННОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ. СДАЧА И ПРИЕМКА РАБОТ

4.1. Объем, характер и продолжительность 
испытаний оборудования, предшествующих 
выполнению специальных работ1, выполнен­
ных в процессе его монтажа, указываются в 
чертежах либо технических условиях на изго­
товление оборудования.

Готовность оборудования к производству 
специальных работ оформляется актом пред­
ставителей монтирующей организации, тех­
нического надзора заказчика и организаций, 
выполняющих специальные работы.

4.2. Приемка теплоизоляционных, огнеупор­
ных и антикоррозийных работ, выполнявших­
ся на площадках укрупнительной сборки, про­
изводится после установки оборудования в 
проектное положение. К этому времени долж­
ны быть закончены исправления повреждений 
изоляции, футеровки или покрытия, допущен­
ных при установке оборудования, произведе­
на заделка всех монтажных стыков и оконча­
тельная отделка изоляции и покрытий. Прием­
ка специальных работ оформляется актом.

4.3. Аппараты, подлежащие защите покры­
тиями или футеровке, подвергаются испыта­
нию пробным давлением до нанесения покры­
тий.

4.4. Смонтированное оборудование подвер­
гается следующим индивидуальным испыта­
ниям:

а) испытанию на плотность и прочность 
(емкостей и аппаратов);

б) испытанию вхолостую (машин, механиз­
мов и аппаратов с приводами);

в) испытанию под нагрузкой (машин, ме­
ханизмов и аппаратов с приводами).

Индивидуальное испытание под нагрузкой 
является окончанием работ по монтажу обо­
рудования.

В тех случаях, когда проведение индиви­
дуального испытания под нагрузкой невоз­
можно в отрыве от комплекса смежного обо­
рудования или по технологии производства, 
окончанием монтажных работ считается ин­
дивидуальное испытание смонтированного 
оборудования вхолостую.

4.5. Характер, объем и длительность инди­
видуальных испытаний по каждому виду обо-

1 К специальным работам в данном случае отно­
сятся: тепловая ич^ляция, огнеупорная клалка, футе­
ровка, гуммирование специальные антикоррозийные по­
крытия, установка КИП и средств автоматики, окраска 
оборудования и тому подобные работы.

рудования устанавливаются техническими ус­
ловиями или соответствующими главами 
СНиП на монтаж отдельных видов оборудова­
ния.

4.8. Испытания на плотность и прочность 
(для емкостей и аппаратов) производятся в со­
ответствии с указаниями в проекте и требо­
ваниями технических условий и глав 111 части 
СНиП на монтаж отдельных видов оборудо­
вания.

Результаты испытаний на плотность и 
прочность оформляются актом (приложе­
ние 6).

4.7. К началу индивидуального испытания 
оборудования вхолостую должны быть вы­
полнены сбщестроительные работы (в объеме, 
установленном техническими условиями и гла­
вами III части СНиП на монтаж отдельных 
видов оборудования), мероприятия, преду­

смотренные правилами техники безопасности 
и противопожарной безопасности, обеспечена 
подача электроэнергии, воды, пара, сжатого 
воздуха и закончены работы по устройству 
канализации. Кроме того, должна быть закон­
чена монтажом система защиты, предусмот­
ренная проектом электрооборудования (за­
земление и др .).

4.8. Испытание оборудования вхолостую и 
под нагрузкой при неполностью законченных 
монтажом системах маслосмазки, водяного и 
масляного охлаждения запрещается.

4.9. Для производства индивидуального 
испытания оборудования вхолостую приказом 
монтирующей организации выделяется ответ­
ственное лицо из числа инженерно-техниче­
ских работников.

Подача и снятие напряжения, а также на­
чало и окончание испытания машин произво­
дятся только по распоряжению ответственно­
го представителя моитирующгй организации.

4.10. К началу индивидуального испытания 
оборудования под нагрузкой должны быть за­
кончены строительные работы, Еесь комплекс 
работ по монтажу технологического и энерге­
тического оборудования и связанные с ними 
сети и коммуникации, а также установка конт­
рольно-измерительных приборов в объеме, 
предусмотренном проектом.

4.11. Возможность начала индивидуально­
го испытания оборудования под нагрузкой 
устанавливается совместно монтирующей ор­
ганизацией, шефперсоналом (если таковой
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участвует в монтаже) и техническим надзором 
заказчика, а само испытание производится 
комиссией, назначенной совместным приказом 
директора предприятия и руководителя ген­
подрядной организации- В приказе устанав­
ливается также порядок испытания и указы­
ваются ответственные за его проведение лица 
со стороны заказчика и монтажной организа­
ции.

4.12. В индивидуальных испытаниях обору­
дования вхолостую и под нагрузкой обязаны 
принимать участие также специалисты смеж­
ных монтажных и специализированных орга­
низаций (Электромонтаж, Монтажкипавто- 
матика, Сантехмонтаж и др.).

4.13. Результаты испытания оборудования 
вхолостую и под нагрузкой оформляются ак­
тами (приложение 7).

Обнаруженные в процессе испытания обо­
рудования неполадки и дефекты монтажа под­
лежат устранению монтажной организацией в 
сроки, устанавливаемые актами.

4.14. После окончания индивидуальных ис­
пытаний смонтированного оборудования вхо­
лостую и под нагрузкой, в порядке, предусмот­
ренном соответствующими главами III части 
СНиП, рабочей комиссией составляется про­
межуточный акт о готовности оборудования 
(включая коммуникации) к комплексному 
опробованию (приложение 8).

Акт готовности оборудования к комплекс­
ному опробованию, составленный рабочей 
комиссией, является одновременно актом пе­
редачи оборудования от генерального подряд­
чика заказчику в комплексное опробование. 
С этого времени ответственность за сохран­
ность оборудования несет заказчик.

4.15. Оборудование, смонтированное на 
вводимых в эксплуатацию объектах, должно 
пройти, в зависимости от характера производ­
ства, комплексное опробование вхолостую, 
под нагрузкой, на нейтральной среде или с 
пробной выдачей предусмотренной проектом 
продукции.

Вид и продолжительность комплексного 
опробования в зависимости от характера про­
изводства определяются соответствующими 
главами III части СНиП.

При отсутствии указаний с характере не­
обходимого комплексного опробования обору­
дования продолжительность его устанавли­
вается рабочей комиссией и, как правило, 
не должна превышать 72 ч нормальной, бес­
перебойной работы на эксплуатационном ре­
жиме.

4.16. Комплексное опробование оборудова­
ния в соответствии с п. 4.15 осуществляется 
заказчиком с участием представителей генпод­
рядчика и соответствующих субподрядных 
(монтажных и специализированных) органи­
заций и членов рабочей комиссии.

Участие субподрядных, монтажных и спе­
циализированных организаций заключается в 
несении их техническим и рабочим персона­
лом, одновременно с эксплуатационным, круг­
лосуточного дежурства для наблюдения за 
работой и правильной эксплуатацией обору­
дования, устройств, коммуникаций и принятия 
мер к немедленному устранению дефектов 
монтажа и неполадок в оборудовании, вы­
явленных в период комплексного опробо­
вания.

4.17. Для проведения комплексного опро­
бования заказчик предоставляет технологиче­
ское сырье, электроэнергию, пар, воду, сжа­
тый воздух, топливо, смазочные масла и дру­
гие производственные и вспомогательные ма­
териалы, а также необходимые контрольно- 
измерительные приборы, изделия и арматуру.

4.18. Смонтированное оборудование, про­
шедшее комплексное опробование или инди­
видуальное испытание под нагрузкой (если по 
этому оборудованию не требуется комплексное 
опробование), принимается рабочей комиссией 
в эксплуатацию по акту (приложение 9).

Акты приемки оборудования в эксплуата­
цию, составленные рабочими комиссиями, 
предъявляются заказчиком Государственной 
приемочной комиссии.

4.19. Проверка готовности смонтированно­
го оборудования к комплексному опробованию 
и приемка его в эксплуатацию с составлением 
необходимых актов производятся рабочей ко­
миссией, созданной заказчиком в соответствии 
с главой СНиП III А 10-62 или выделенной из 
ее состава специализированной подкомиссией 
в составе представителей: заказчика (предсе­
датель комиссии), генерального подрядчика, 
монтажной организации, соответствующих 
субподрядных (специализированных) органи­
заций. участвовавших в комплексе работ по 
монтажу оборудования (Электромонтаж, Мон­
та ж автоматика, Тепломонтаж, Монтажхим- 
защита и т. п.), проектной организации, а при 
необходимости также представителей других 
организаций.

4.20. Рабочая комиссия (подкомиссия) соз­
дается заказчиком не более чем в пятидневный 
срок после получения письменного извещения 
генерального подрядчика о готовности обору-
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дования к комплексному опробованию или 
приемке его в эксплуатацию.

Порядок работы подкомиссии определяется 
председателем рабочей комиссии.

4.21. Оборудование, подлежащее действию 
правил Госгортехнадзора, до пуска в работу 
регистрируется заказчиком в органах Госгор­
технадзора, для чего заказчик обязан забла­
говременно подготовить всю необходимую для 
регистрации техническую документацию.

4.22. При сдаче-приемке в эксплуатацию 
смонтированного оборудования монтажной 
организацией прилагается следующая техни­
ческая документация:

а) акты готовности фундаментов, опорных 
конструкций и других оснований под монтаж 
оборудования;

б) акты на «скрытые» работы по монтажу 
оборудования;

в) монтажные и сварочные формуляры;
г) акты готовности оборудования для про­

изводства специальных работ;
д) акты на оборудование, подлежащее дей­

ствию правил Госгортехнадзора;
е) акты испытаний систем смазки, гидрав­

лики и пневматики;
ж) акты испытаний оборудования на проч­

ность и плотность;

з) акты испытания оборудования вхоло­
стую;

и) акты испытания оборудования под на 
грузкой;

к) акт готовности оборудования к комп 
лексному опробованию;

л) комплект рабочих чертежей на монтаж 
оборудования, предъявленного к приемке е 
эксплуатацию, с подписью ответственных лии 
монтажной организации о соответствии вы 
полненных в натуре работ этим чертежам или 
с внесением в них изменений, если последние 
имели место в процессе монтажа.

Приведенный перечень технической доку­
ментации применительно к каждому виду обо­
рудования уточняется техническими условия­
ми и главами III части СНиП на монтаж от­
дельных видов оборудования.

4.23. Работы по комплексному опробова­
нию оборудования, производимые для опреде­
ления готовности объекта к вводу в эксплуа­
тацию, а также работы по наладке оборудо­
вания осуществляются заказчиком за счет 
основной деятельности по особой смете на 
ввод объекта в эксплуатацию.

Смета на указанные расходы составляется 
проектной организацией и утверждается за­
казчиком.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  1

Форма акта наружного осмотра 
оборудования при поступлении на склад

А К Т
НАРУЖНОГО ОСМОТРА ОБОРУДОВАНИЯ ПРИ ПОСТУПЛЕНИИ НА СКЛАД

Гор. (пос.)_______________________
(местонахождение)

Предприятие (заказчик)____________

Мы, нижеподписавшиеся, _________
(наименование)

19 Т.

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

составили настоящий акт в том, что сего числа произвели наружный осмотр поступившего на склад но 

шакладной № _____от , *_____________________ 19_____ г* оборудования:

Наименование________________________________________________________________________ ______ _

Тип и марка ________________________________________________________________________________

Заводской № или маркировка____________________________________________________________________

Количество единиц______________________________________________________________________ _____

Завод-изготовитель____________________________________________________________________________

Дата изготовления оборудования____________ .__________________________________________________

Дата поступления оборудования на склад __________________________________________________ _ _ _

При осмотре оборудования установлено следующее:
, , ,  не повреждена —
1. Упаковка (указать характер повреждения)повреждена

_ _  „ соответствует
2. Поступившее оборудование ' не соответствует заводским отправочным документам (указать, в чем

ае соответствует)___________________________________________________________________ _______
.  л  ̂  комплектно .3. Оборудование поставлено ---------------  (указать, какая некомплектность)некомплектно ---------------------------------------------

. _ , ^ не обнаружены4. Дефекты при наружном осмотре поступившего оборудования "обнаружены (перечислить подробно все* 
обнаруженные дефекты) ______________________________________________________________________

Пр и м е ч а н и е .  Дефекты, могущие быть обнаруженными при ревизии, монтаже и испытании обору­
дования, подлежат актированию особо.

5. Заключение по настоящему акту______________________________________________
Пр и м е ч а н и е .  П'ри составлении акта с участием представителя завода-изготовителя в п. 5 указы­

ваются мероприятия по устранению дефектов или укомплектованию оборудования и сроки их выполнения.

Подписи:
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Форма акта приемки 
оборудования в монтаж

А К Т

ПРИЕМКИ ОБОРУДОВАНИЯ В МОНТАЖ

Гор. (пос.)_____________

Предприятие (заказчик)
(местонахождение)

(наименование)
Здание, сооружение, цех _________________________

Мы, нижеподписавшиеся, представитель (заказчика)

П Р И Л О Ж Е Н И Е 2

19__ г.

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)
и представитель подрядчика (м он таж н ой  о р га н и за ц и и )____________________________________________________________

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

с др у го й  стороны , составили настоящ ий акт в том , что первы й сдал , а в торой  принял в м онтаж  о б о р у д о  
ваиие:

Н аи м ен ов ан и е____________________________________________________________________________________________________________

Тип и м а р к а ______________________________________ __ ______________________________________________________________

З а в одск ой  № или м арк ировка___________________________________________________________________________________________

К оличество единиц ______________________________________________________________________________________________________

Зав од-и зготов и тел ь  ______________________________________________________________________________________________________

Д ата изготовления о б о р у д о в а н и я _____________________________________________________________________________________

Д ата поступлен ия о б о р у д о в а н и я  на склад за к а зч и к а _______________________________________________________________ _

При прием ке обор у д о в а н и я  в монтаж  уста н о в л ен о  следую щ ее:
, cooTneTCT&ver
1, О б о р у д о в а н и е  не со тц̂ ~ г уег~ проектной специф икации или ч ер теж у (если не соотв етств ует , у к а ­

зать  в чем )________________________________________________________________________________________________________________
_ _ комплектно
2. О бор удов ан и е п ер ед а н о   ̂ ектно' 1Указать состав ком плекта и техн и ч еск ой  док ум ен тац и и , по

которой п р о и зв ед ен а  прием ка, и какая н ек о м п л ек тн ость )________________________________________________________ _

_ _  , _ не обнаружены ,
3. Дефекты при наружном осмотре оборудования ' обнаружены ~ (есяи обнаружены, подробив перечис­

лить все обнаруженные дефекты)_____________________________________________________________________ „
П р и м е ч а н и е .  Дефекты, могущие быть обнаруженными при ревизии, монтаже и испытании обору­

дования, подлежат актированию особо.
Заключение о пригодности к монтажу (при наличии дефектов или некомплектности оборудования под­

робно указать, какие работы необходимо произвести до монтажа, кто их выполняет и сроки)_____________

Сдал: представитель заказчика __________________________
(подпись)

Принял: представитель подрядчика (монтажной организации)
(подпись)
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Форма акта на дефекты 
оборудования

А К Т

НА ДЕФЕКТЫ ОБОРУДОВАНИЯ

Гор. (п о с .)___________________________________________________
(местонахождение)

П р едп р и я ти е (зак азчи к )___________________________________

З д а н и е , с о о р у ж е н и е , ц е х ________________________________

Мы, н и ж еп о д п и са в ш и еся , п р ед ст а в и т ел ь  зак азч и к а

(наименование)

(наименование)

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)
и п р ед ст а в и т ел ь  п одр я дч и к а  (м о н т а ж н о й  о р г а н и за ц и и ) _____________________

П Р И Л О Ж Е Н И Е  3

19______г.

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

составили настоящий акт в том, что в процессе ревизии, монтажа и испытания (подчеркнуть стадию) при­

нятого в монтаж но акту №________  от „_____ “______________ 19______г. оборудования:

Наименование_________________________________________________________________ ___________________________

Тип и м арка_____________ _ _ _ _______________ ,______________________________________ _____________ ______

Заводской № или маркировка__________________________________________________________.________________ _

Номер чертежа и проектная организация_________________________________________________ _____________ ___ _
(для нестандартизированного оборудования;

Завод-изготовитель _______________________________________________________________________________________

Дата изготовления оборудования_________________________________________________________________ _______ _

Дата поступления оборудования на склад_______________________________________________________________

Обнаружены следующие д еф ек ты :-------------------------------------------------------------------------------------------------------------

(подробно перечислив все обнаруженны е дефекты, при необходимости дать эскиз или сослаться на номер чер.е.ка и позицию дс.а .ы )

Для устан ов л ен и я  вы явленны х д е ф е к т о в  н е о б х о д и м о :___________________________________________________________________
(подробно указать мероприятия нля работы, кою ры е подлежат

выполнению для устранения дефектов, исполнители и сроки выполнения)

П редстави тели :

З а к а з ч и к а ______________________________ П од р я д ч и к а  (м о н т а ж н о й  о р г а н и за ц и и )_____________________________________ _
(подпись) (подпись)

Завода-изготовителя ( ш е ф п е р с о н а л а ) _______ ______________ _______________ .
(П О Д П И С Ь )
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  4

Форма акта готовности объекта 
к производству монтажных работ

А К Т

ГОТОВНОСТИ ОБЪЕКТА К ПРОИЗВОДСТВУ МОНТАЖНЫХ РАБОТ

Г ор . (пос.)_____________________________________________
(м е стонахож ден ие)

19_____ г.

П редп ри я ти е (заказчик)______________________________________________________
(наименование)

Мы, ниж еподписавш иеся, п редстави тель  строител ьн ой  организации

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

аредставител ь монтаж ной организации_______________________________________

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

«  технадзор заказчика

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

составили настоящий акт в том, что объект (здание, цех, сооружение)_____________________

____________________________________________г________________________________  с________ 19
(наименование)

готоз к производству монтажных работ в соответствии с требованиями______________________

(наименование CHuil шш ТУ на монтаж оборудования)

Особые замечания: _______________ (_______ _______________________________ ____ _____________

П р и л о ж ен и е______________________________________________________________________________

Представитель строительной орган изац ии_________________ ,________________________________

Представитель монтирующей организации____________________________________ ___________

Представитель технадзора заказчика _______________________________________________________
(подписи)
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  5

Форма акта готовности 
фундамента (опорных kohctdvkiihh)

А К Т
ГОТОВНОСТИ ФУНДАМЕНТА (ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ) к ПРОИЗВОДСТВУ МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

Гор. (пос.)________________________________________________„______“____________________ 19_____г.
(местонахождение)

Предприятие (заказчик) ______________________________________________________________________

Здание, сооружение, ц е х _____________________________________________________________________ _

Мы, нижеподписавшиеся, представитель строительной организации_______________________________ _

(фимилия, имя, отчество, занимаемая должность) 

представитель монтажной организации___________________________

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

и технадзор заказчика
(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

составили настоящий акт в том, что фундамент (опорные конструкции) под

(наименование оборудования)

выполненный по чертежу
(номер чертежа и наименование проектной организации)

соответствует основным и привязочным размерам проекта и готов к производству монтажных работ.

Особые замечания

Пр и л о же н и я :
1. Формуляр на фундамент _________

2. Геодезическая схема______________

3 .  __________________________

4. _____________________

Представитель строительной организации 

Представитель монтирующей организации 

Представитель технадзора заказчика ____
(подписи)
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"Форма акта испытания оборудования  
на прочность и плотность

П Р И Л О Ж Е Н И Е  б

А К Т
ИСПЫТАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ НА ПРОЧНОСТЬ И ПЛОТНОСТЬ

Смонтированного в
(наименование оборудования)

(наименование здания, сооружения или цеха)

входящего в состав
(наименование предприятия, его очереди или пускового комплекса)

Гор. (пос.)
(местонахождение)

Мы, нижеподписавшиеся, представители:
монтажной организации _______________________________

(наименование)

196__г.

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

и технадзора заказчика _____________________________________________________
(наименование, фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

составили настоящий акте том, что сего числа были произведены осмотр (вцутрений или в доступных ме
(ненужное зачеркнуть)

стах) и гидравлическое, пневматическое испытание пробным давлением
(ненужное зачеркнуть)

корпуса........................................кг/см2
трубной ч а с т и ......................кг/см2
рубаш ки................................. кг/см2

(наименование оборудования и его краткая техническая характеристика)

Во время испытания оборудование находилось в течение 5 мин под пробным давлением, после чего дав­
ление постепенно было снижено до рабочего, которое поддерживалось в течение _____лшн, при этом по­
сле осмотра оборудования установлено, что ___________________________________________________ __

Оборудование
З А К Л Ю Ч Е Н И Е

(наименование оборудования)

смонтировано в соответствии с проектом _________________________________________________
(номер чертежа и наименование проектной организации)

выдержано гидравлическое, пневматическое испытание пробным давлением и признано годным к работе
(ненужное зачеркнуть)

при рабочем давлении:
корпуса _______________________________ кг/см3
трубной части__________________________ кг/см2
рубашки________________________________кг/см2

Представители:
монтажной организации_____________________ технадзора заказчика

(подпись) (подпись*
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  7

Форма акта испытания оборудования 
вхолостую и под нагрузкой

А К Т
ИСПЫТАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ ВХОЛОСТУЮ ИЛИ ПОД НАГРУЗКОЙ

(наименование оборудования)

смонтированного в

входящ его в состав  

Гор. (пос.),__________

(наименование здания, сооружения, цеха)

(наименование предприятия, очереди или пускового комплекса)
19 г.

(местонахождение)

Мы, нижеподписавш иеся, представители: 
монтажной организации ________________

(наименование)

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)
и заказчика

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

составили настоящий акт в том, что сего  числа были произведены  технический осмотр и ипдивидуаль-
вхолостую

ные испытания ------------------- см оити розан ного оборудован ия
под нагрузкой и

(наименование оборудования и его краткая техническая характеристика)

Во время испытания оборудован ия, производивш егося в теч ен и е______ час. в соответствии с требования­
ми СНиП или ТУ установлено, что_____________ _______________________________________________________ __

(ненужное зачеркнуть)

З А К Л Ю Ч Е Н И Е
О бор у д о в а н и е__________________________________________________

(наименование)
смонтированное в соответствии с проектом _____________ ____________________________________________

(№ чертежа и наименование проектной организации)
вхолостую

выдержало испытание ---------------- — (н ен уж н ое зачеркнуть)
под нагрузкой *  г  J  '

Представители:
Заказчика________________

М онтажной организации,
(подписи)
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Форма акта готовности оборудования 
к комплексному опробованию

П Р И Л О Ж Е Н И Е  8

А К Т
ГОТОВНОСТИ ОБОРУДОВАНИЯ К КОМПЛЕКСНОМУ ОПРОБОВАНИЮ

с м о н т и р о в а н н о г о  в 

в х о д я щ е г о  в состав

(наименование оборудования, линии, установки, агрегата)

(наименование здания, сооружения, цеха)

(наименование предприятия, его очереди или пускового комплекса)

(местонахождение)
Р а б о ч а я  к ом и сси я , н а зн а ч ен н а я

(наименование предприятия или организации, назначившей)

196__г.

(рабочую комиссию, номер и дата приказа или распоряжения о ее назначении)
В со ст а в е :
п р е д с е д а т е л я  _____________________________________________________________________________________

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)
ч л ен ов  к о м и сси и __________________________________________________________________________________

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность) 
п р е д с т а в и т е л е й  п р и в л еч ен н ы х  о р г а н и з а ц и й __________________________________

(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)
п р о и зв е л а  о см о т р  о б о р у д о в а н и я  и п р о в е р к у  м о н т а ж н ы х  р а б о т , вы п ол н ен н ы х

(наименование монтажной организации)
и состав и л а  н астоя щ и й  акт о  н и ж е с л е д у ю щ е м :

1. К к о м п л ек сн о м у  о п р о б о в а н и ю  п р е д ъ я в л е н о  с л е д у ю щ е е  о б о р у д о в а н и е :

(перечень смонтированного оборудования и его краткая техническая характеристика)
2. Д а т а  начала м о н т а ж н ы х  р а б о т  ____________________________________________________________________________________

3. Д ата о к о н ч а н и я  м о н т а ж н ы х  р а б о т ____________________________________________________________________________________
4. И м ею щ и еся  н е д о д е л к и , н е  п р еп я т ст в у ю щ и е  к о м п л ек сн о м у  о п р о б о в а н и ю  о б о р у д о в а н и я , п о д л е ж а т  у с т ­

р ан ен и ю  о р га н и за ц и я м и  и в ср о к и , у к а за н н ы е  в п р и л о ж ен и и  № ______  к н а с т о я щ е м у  а к т у ____________________

(в приложении указать полный перечень недоделок, сроки их устранения, наименование организации, обязанных выполнить работы по уст*
ранению недоделок)

З А К Л Ю Ч Е Н И Е
О б о р у д о в а н и е , п р е д ъ я в л е н н о е  к к о м п л е к с н о м у  о п р о б о в а н и ю  и п р о ш е д ш е е  и н д и в и д у а л ь н о е  и сп ы тан и е, 

см о н т и р о в а н о  в со о т в ет ст в и и  с  п р о е к т о м , стр ои т ел ь н ы м и  н ор м ам и  и п р ав и л ам и , д ей ст в у ю щ и м и  т е х н и ч е ­
ским и у сл о в и я м и .

РЕШЕНИЕ РАБОЧЕЙ КОМИССИИ:
С м о н т и р о в а н н о е  о б о р у д о в а н и е , п р и в е д е н н о е  в п- 1 н а с т о я щ е г о  ак та , счи тать  готовы м  к к ом п л ек сн ом у
о п р о б о в а н и ю  с __________________________________________196____г.

П р е д с е д а т е л ь  р а б о ч е й  к о м и с с и и __________________________________________
(подпись)

Ч лены  р а б о ч е й  к о м и с с и и ____________________________________

(подписи)

П р ед ст а в и т ел и  п р и в л еч ен н ы х о р г а -  ________________________________________________
н и за ц и й  ________________________________________________

(подписи)

О б о р у д о в а н и е  сдали в к о м п л ек сн о е  О б о р у д о в а н и е  приняли в ком п лексное
о п р о б о в а н и е  ^  о п р о б о в а н и е:

П р ед ст а в и т ел и  г е н е р а л ь н о г о  п о д р я д ч и к ! П р ед ст а в и т ел и  зак азчика
и су б п о д р я д н ы х  о р га н и за ц и и  г

(П О Д П И С И ) (П О Д П И С И )
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в эксплуатацию

П Р И Л О Ж Е Н И Е  9

А К Т
ПРИЕМКИ ОБОРУДОВАНИЯ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

смонтированного в 

входящего в состав

(наименование оборудования! линии, установки, агрегата)

(наименование здания, сооружения, цеха)

(наименование предприятия, его очереди или пускового комплекса) 
___________ , ______ •__________________ 196______ Г.

(местонахождение) 
Рабочая комиссия, назначенная.

(наименование предприятия или организации, назначившей рабочую комиссию, номер и дата приказа или распоряжения о ее назначении) 
в составе:

п р е д с е д а т е л я __________________________________________________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

членов комиссии______________________________________________________________________ _______________________
(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность)

представителей привлеченных организаций____________________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество, занимаемая должность) 

произвела осмотр оборудования и проверку монтажных работ, выполненных_________________

(наименование монтажной организации) 
и составила настоящий акт о нижеследующем:

1. К приемке предъявлено следующ ее законченное монтажом оборудование:

(перечень смонтированного оборудования и его краткая техническая характеристика)
2. Монтажные работы выполнены по проекту______________________________________

(наименование проектной организации, №№ чертежей и дата их составления)
3. Дата начала монтажных работ _______________ ____________ .
4. Дата окончания монтажных работ___________________________________________________________________ .
5. Рабочей комиссией произведены следующие дополнительные испытания и опробования оборудования

(кроме испытаний и опробований, зафиксированных в документах, прилагаемых к акту) ,_____ _

6. Имеющиеся недоделки в предъявленном к приемке оборудовании, не препятствующие эксплуатации,
подлежат устранению организациями в сроки, указанные в приложении №_________к настоящему акту
(в приложении указать полный перечень недоделок, сроки и сметную стоимость работ по их устранению, 
а также наименование организаций, обязанных выполнить работы по устранению этих недоделок).

7. Перечень прилагаемой к акту приемно-сдаточной док*

З А К Л Ю Ч Е Н
Работы по монтажу предъявленного к приемке в эк< 

вии с проектом, строительными нормами и правилами, дс 
требованиям приемки его в эксплуатацию.

РЕШЕНИЕ РАБОЧЕЙ 
Предъявленное к приемке оборудование, приведена 

эксплуатацию с оценкой на  ̂ ;
(отлично, хорошо, удо|

монтажных работ
Председатель рабочей комиссии______________

Члены рабочей комиссии____________________ _

Представители привлеченных организаций __

Сдали:
представители генерального подрядчика 

и субподрядных организаций

(подписи)
П р и м е ч а н и е .  Настоящий акт может быть допол) 

тацию оборудования.
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