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У Д К  69.024:65.012.6

Кровельные работы в ж илищ ном  и промыш ленном строи те льст­
ве: Карты тр уд о в ы х процессов строительного производства
Всесоюз. н.-и. и проект, ин -т труда  в стр-ве. — М.: Стройиздат, 
1982, -  104 с.

К ом п ле кты  карт разработаны К о н стр укто р ско -те хн о ло ги ч е с ­
ким ин сти тутом  М инпром строя СССР (300600, Т ул а , проспект 
имени В.И. Ленина, 108) —  ККТ-7.0 -4 , М осоргстроем Главм ос­
строя (113095, Москва, Б. П олянка, 51а) — К КТ-7.0-3 и ККТ-7.0-2, 
О ргтехстроем  Главниж неволж скстроя  (Волгоград-7 , проспект име­
ни В.И. Ленина, 100) — ККТ-5.1-2, Н И С М агнитостроя Главю ж - 
уралстроя (М агнитогорск, ул . Гагарина, 33) —  ККТ-7.0-1 под
общим р уководством  В Н И П И  труда  в строительстве Госстроя 
СССР.

При их п о д го то в ке  бы л использован передовой опы т работы 
бригад кровельщ иков М осквы , М осковской области, г. Орла, 
М агнитогорска, В олгоградской  области.

Карты тр уд о в ы х процессов строительного производства я в л я ­
ются основным докум е нто м , реглам ентирую щ им  создание на 
стройках необходим ы х исходны х условий улучш ения  организа­
ции труда  рабочих на научной основе.

К ом п ле кты  карт предназначены для  совершенствования ор ­
ганизации труда  рабочих при устройстве кровель ж и лы х  и про­
м ы ш ленны х зданий и м о гу т  бы ть использованы непосредственно 
в строительны х бригадах, при разработке ППР, ПОР и планов Н О Т , 
при проведении ш кол передового опыта, при обучении рабочих 
по специальности и студентов  в строительны х и н сти тута х  и те х ­
никум ах.

Табл. 30, ил. 50 .

О тветственны й за в ы п уск  Л .М . Тереховкина.

к з г м о р о о о о .- г о г .  инструкт.-нормат. (1 вып. — 40.7-81 
0 4 7 (0 1 ) -  82

©  Стройиздат, 1982

ВВЕДЕНИЕ

Согласно нормативным и расчетным данным, внедрение карт 
К КТ-7 .0-4 , К КТ-7 .0-3 , К КТ-7 .0-2 , К КТ -7 .0 -1 , ККТ-5 .1 -2  позволит 
сократить затраты труда по сравнению с предусмотренными ЕНиР* 
в среднем на 25 % и повысить производительность труда в сред­
нем на 33 %. Это достигается путем улучшения организации рабоче­
го места, четкого распределения обязанностей между рабочими 
звена с учетом разделения труда и максимального совмещения 
операций, применения усовершенствованных инструмента, при­
способлений и инвентаря (см. с. 101)»

Нормативные данные получены на основе хронометражных 
наблюдений и отбора наиболее рациональных приемов труда с 
применением усовершенствованных инструмента, приспособле­
ний и инвентаря,

Режим труда принят из условия оптимально высокого темпа 
выполнения трудовых процессов. Продолжительность отдыха 
составляет 15% общего объема трудовых затрат, подготовитель­
но-заключительных работ — 2—6% в соответствии с Основами 
методики технического нормирования труда в строительстве 
(вып. 1, М., Стройиздат, 1964 ).

Высокое качество работ может быть обеспечено при выполне­
нии их в строгом соответствии со СНиП.

Работы следует выполнять, соблюдая правил^ техники безопас­
ности и охраны труда рабочих согласно СНиП III-A -11-70.

*В некоторых картах трудовых процессов экономическая 
эффективность принята ориентировочно, так ка к  составы и ус­
ловия выполнения работ отличаются от предусмотренных ЕНиР.



УСТР0ЙС7
сольногс

ВО РУЛОННОЙ 
) РУБЕРОИДА

КРОВЛИ 
РУМ-350

ИЗ
И

БИТУМНО -  КУКЕР- 
РУК-420 ККТ-7.0-4

МЕХАНИЗИРОВАННАЯ 
ПЕРЕМОТКА 

РУЛОННЫХ МАТЕРИАЛОВ
КТ-11.0-66.3-79

ЭФ Ф ЕКТИ ВН О СТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ К АРТЫ
По К Т По ЕНиР

о
Выработка на 1 чел.-день, м рубероида 1600 1333

Затраты труда на перемотку 100 м^
рубероида, чел.-ч 0,5 0,6

И С П О Л Н И Т Е Л И  — кровельщики 2-го разряда (К1, К2)

И Н СТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В ЕН ТАР Ь

Станок для перемотки рулонны х 
материалов
Контейнер для рулонны х материалов 
массой 78 к г  (3 ш т.)

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О : 
устроить навес, где будет установлен станок; 
осмотреть станок и проверить его работу на холостом  хо д у ; 
подготовить и установить необходимое число контейнеров для 
погрузки и транспортировки перемотанных рулонов на кровлю. 
При работе с рубероидом марок РУ М-350 и РУК-420 перематывать 
полотнища без сопутствую щёй очистки, заправлять, минуя валы 
с очищающими щетками.
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Операция

Продолж ительность процесса, мин

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

К1

К2

1
н в н

П родолж и­
тельность
операции,
мин

Затраты
труда,

чел.-мин

П одготовка к  перемотке (рис.1)

Заправка рулона в станок 
(рис.2)

10

Перемотка рулона (рис.З)

Остановка станка и снятие рулона 
(рис. 4, 5) И т

1,5

5,5

И того  на 100 мг  перемотанного материала

11

26

2

Описание операции

К1 вынимает из станка подающую ш тангу и снимает с нее с одной стороны ограждающий диск. 
К2 подносит к станку рулон  рубероида.

К1 вставляет ш тангу в рулон , надевает ограждающий диск и вместе с К2 поднимает, устанавливает и закрепляет на станке ш тангу с рулоном . 
К1 заправляет полотнищ е рулона, м инуя валы с очищающими щетками, К2 закрепляет входящий конец рулона на приемной штанге.

К1, убедившись в правильности заправки рулона в станок, вклю чает м отор, приводит станок в действие и вместе с К2 следит за перемоткой 
материала.

По окончании перемотки К1 выклю чает мотор станка и вместе с К2 вынимает приемную ш тангу с перемотанным рулоном . К1 снимает 
ограждающий диск , вынимает ш тангу из рулона и вставляет ее на место.
К2 относит перемотанный рулон  на место складирования и устанавливает в контейнер.
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С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

1 — ста н о к  д л я  пе ре м отки  р у л о н н ы х  м ате­
риалов ; 2 — контейнер  д л я  р у л о н н ы х  м ате­
риалов; 3 —  перем отанны е р ул о н ы ; 4 — 
оп о р ы  навеса; К1, К2 — рабочие места 
кр о в е л ь щ и к о в



ПОДАЧА
РУЛОННЫХ МАТЕРИАЛОВ

НА КРЫШУ
КТ-1.0-8.1-79

Получи инструктаж

ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ
По КТ По ЕНиР

Выработка на 1 чел.-день, контейнеров 
массой до 0,4 т

45,4 27

Затраты труда на подачу контейнера 
с рулонами массой до 0,4 т на высоту до 20 м,

0,176
чел.-ч

0,296

И СП О ЛН И ТЕЛИ  — такелажники 2-го разряда <Т1#Т2)

ИНСТРУМ ЕНТ, ПРИ СПОСОБЛЕН И Я, ИНВЕНТАРЬ

Кран "Пионер" 
грузоподъемностью 500 к г
Строп четырехветвевой 
грузоподъемностью 0,63 т
Контейнер для рулонных 
материалов массой 78 к г  (2 ш т.)

ДО Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  НЕО БХО ДИМ О :

проверить работу крана на холостом ходу и осмотреть ветви стропа; 
подать в зону действия крана контейнеры с рулонным материалом.
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Продолж ительность процесса, мин

П родолжи-
Операция

1 2 3 4 5 6

тельность
операции,

мин

труда, 
чел.-мин

Строповка контейнера с рулона­
ми (рис.1) m  1 м и » П 1 | Т 1

I

T  1 -------------
1.5 1.5

Подача на кр ы ш у и расстроповка 
контейнера (рис. 2)

I

U
i
I

1 1 1  1 1 1 1 1 1J Т2 

1

2 2

Строповка порожнего контейнера 
(рис.З)

I

i

I

1

u i  i i i j

I

1 1

Прием и расстроповка порожнего 
контейнера (рис.4)

i

i

i

i

i

11111 

i

M l  I 1 1

Разгрузка контейнера на крыш е 
(рис.5) Ш И  I I

i

« * >

i

i

L . 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  l i f t 2,5 2,5

Технологический перерыв

i

‘ н и 1 n i t  v i И И  I I I  t m u 3 3

Затраты

И того  на подачу контейнера массой до 0,4 т,
11

6

Описание операции

Т1 поочередно зацепляет крю ки стропа за подъемные петли контейнера и подает сигнал маш инисту крана натянуть ветви стропа. 
Убедившись в надежности строповки, Т1 подает сигнал маш инисту крана на дальнейший подъем контейнера.

Машинист крана плавно поднимает контейнер с рулонным и материалами на кры ш у. Т2 принимает контейнер на высоте 0 ,4 -0 ,6  м о т кровли , 
устанавливает его и отцепляет крю ки стропа от монтажных петель контейнера.

* Т2 подает сигнал машинисту крана подать ветви стропа к  порожнему контейнеру, стропит контейнер за монтажные петли и подает сигнал 
маш инисту крана на подъем и подачу контейнера на склад рулонны х материалов.

Т1 принимает порожний контейнер, устанавливает его на скла д  и расстреловывает.

Т2 поочередно берет из контейнера рулоны  рубероида и уклады вает их на кр ы ш у на расстоянии 1,2— 1,5 м о т  контейнера.

7



± 0,00
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--------------------- 1,------------------------
С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  
М Е С Т А
1 — кран "П и о н е р "; 2 — контейнеры 
с рубероидом ; 3 — порожние контей­
неры; 4 — место складирования р ул о ­
нов; Т1 , Т2 — рабочие места таке лаж ­
ников

Рис.5



МЕХАНИЗИРОВАННАЯ
ПОДАЧА 

ЛАКА «КУКЕРСОЛЬ» 
НА КРЫШУ

KT-7.0-Q2-79

Не допускай посторонних

ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день —. 3782 л лака 
Затраты труда на прием и подачу 
2000 л лака —  4,23 чел.-ч

И С П О ЛН И ТЕЛЬ -  кровельщик 5-го разряда (К1)

ИНСТРУМ ЕНТ, П РИ СПОСОБЛЕН И Я, И НВЕНТАРЬ

Автогудронатор 
Установка ПКУ-35М 
Материальный и воздушный шланги

ДО Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  НЕО БХО ДИМ О:

доставить на рабочее место (к  установке ПКУ-35М) 
автогудронатор с лаком "куке р со ль ";
проверить и подготовить к работе передвижную кровельную 
установку ПКУ-35М
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Операция

Продолжительность процесса, мин

Продолжи-
тельность
операции,

мин

Затраты 
труда, 

чел.-мин

50 100 150 2<ЭО

Прием лака "кукерсоль" из авто­
гудронатора в установку 
ПКУ-35М  (рис.1)

*

______г______

10 10

Подача лака "кукерсоль" на кры­
шу (рис.2)

IIIII
I
I

198 198

10

Итого на 2000 л лака 208

Описание операции

Автогудронатор подъезжает к  кровельной установке. К1 присоединяет к  
насос и наполняет установку лаком "кукерсоль".

нему материальный шланг. Водитель автогудронатора включает

К1 открывает пробковый кран установки, включает компрессор подачи сжатого воздуха, а затем шестеренчатый насос Д-171 и по приборам 
следит за равномерностью подачи лака и сжатого воздуха к  рабочим местам кровельщиков.
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ОЧИСТКА И ОГРУНТОВКА
ОСНОВАНИЯ

КТ-7.0-16.12-79

Не допускай детей 
на стройплощ адку

По КТ П о Т Н и Р
(§Т-1-51) 

2000 1231

0,46 0,65

И С П О Л Н И Т Е Л И

Кровельщик 4-го разряда (К1)
Кровельщик 2-го разряда (К2)

ЭФ Ф ЕКТИ ВН О СТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ К АРТЫ

2
Выработка на 1 чел.-день, м основания 

2
Затраты труда на 100 м основания, чел.-ч

И Н СТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В ЕН ТАР Ь

Передвижная кровельная установка 
ПКУ-35М в ком плекте 
Форсунка
Пневмоскребок
Материальный и воздушный шланги 
Маска защитная из оргстекла 
(С-40), 2 шт.
Метла

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О : 
закончить все строительные работы на крыше; 
смонтировать внутренние водостоки и установить чаши 
водосборных воронок;
сделать согласно проекту цементно-песчаную или асфальтобетон­
ную стя ж ку, температурно-усадочные швы и компенсаторы; 
заделать выбоины и раковины;
ош тукатури ть участки вертикальных поверхностей каменных 
конструкций (стен, вентиляционных шахт, труб и т .д .)  на высоту 
примыкания ковра кровли;
места перехода от горизонтальных поверхностей к вертикальным 
выполнить вы круж кой радиусом 100 мм из цементно-песчаного 
раствора или асфальтобетона;
на вертикальных и наклонных плоскостях, оклеиваемых 
рулонными материалами, предусмотреть устройство для крепле­
ния ковра в соответствии с требованиями СНиПа; 
для очистки основания сжатым воздухом высуш ить его, прове­
рить работу компрессора кровельной установки, шлангов, ф о р ­
сунки, пневмоскребка под давлением 2,5—3 кгс/см2; 
перед огрунтовкой основания проверить состояние материального 
и воздуш ного шлангов и соединений; 
подготовить к работе кровельную установку.
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Операция

Продолж ительность процесса, мин

П родолжи- Затраты 
труда, 

чел.-мин

___________ 4 6 8

тельность
операции,

мин

Очистка основания (рис. 1)
К1

К2

6 12

Регулировка факела (рис. 2)

■ * |

I

I

0,5 1

О грунтовка  основания (рис.З)

I

3,5 7

14

И того  на очи стку и о гр ун то в к у  10
2

0 м основания 20

Описание операции

К1 и К2 опускаю т защитные маски. К2 подает маш инисту кровельной установки сигнал на п уск  компрессора. К1 держит ф о р с ун к у  на высоте 
0,6—0,8 м от основания и сжатым воздухом  сдувает м усор и пы ль. К2 держит пневмоскребок под у гло м  60° к  очищаемой поверхности и 
возвратно-поступательными движениями счищает с основания наплывы раствора и налипший мусор. Оставшийся мусор К2 сметает м етлой.

К1, находясь у  края захватки, сообщает К2 о готовности к  работе. К2 подает сигнал маш инисту установки на подачу грунтовочного состава и 
уносит из зоны огр ун товки  пневмоскребок и м етлу. К1 левой р укой  держит ф о р сун к у  в направлении вперед-вверх, а правой вращает 
наконечник ф орсунки , добиваясь равномерного факела разбрызгивания грунтовочного состава.

К1 держит ф о р с ун к у  на высоте 0,8— 1,2 м и движением вправо— влево ровными слоями наносит на основание грунтовочный состав толщиной 
0,5—0,8 мм.
К2 перемещает шланги, следит за их положением, предупреждая скручивания и перегибы.
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С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А <  О

При о чи стке  основания При о гр у н то в к е  основания
Т =  передвижная кровельная  ус та н о в ка ,
2 — ф о р с ун к а ; 3 — пневм о с к р е б о к ; 4 — 
м атериальны й и в о з д уш н ы й  ш ла н ги ; 5 —  
очищ енное основание; 6 — о гр ун то в а н н о е  
основание; К1, К2 — рабочие места 
кр о в е ль щ и к о в

(сп ло ш н о й  с тр е л к о й  показано направление ветра, п у н к ти р н о й  — направление дви ж е н и я  кр о в е л ь щ и к о в )



ОКЛЕЙКА ВОРОНОК 
ВНУТРЕННИХ 

ВОДОСТОКОВ
КТ-7.0-1.36-79

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К АР ТЫ
По К Т  По ЕНиР

Выработка на 1 чел.-день, воронок 6,2 5,7
Затраты труда  на оклеивание воронки, чел.-ч 1/29 1,4

И С П О Л Н И Т Е Л Ь  — кровельщ ик 5-го разряда ( К 1)

И Н С Т Р У М Е Н Т , П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н Т А Р Ь

Берегись — опасная зона

Бачок с м астикой и тележ ка 
для  его транспортировки 
Щетка кровельная для  
разравнивания м астики 
Нож  д ля  резки рулон н ы х 
материалов и меш ковины 
Шаблон деревянный 
(70x25x1000 мм) для  разметки 
меш ковины и р уло н н ы х материалов

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

установить воронки внутренних водостоков , очистить их от 
ржавчины и покр ы ть  антикоррозионны м  составом; 
доставить на рабочее место рулонны е материалы в перемотанном 
виде;
очистить и огрунтовать основание;
доставить на рабочее место инструм ент, приспособления и инвентарь.
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Операция

Продолжительность процесса, мин

Продолжи- Затраты 
труда, 

чел.-мин

10 20 30 40 50 60

тельность
операции,

мин

Нарезка мешковины (рис.1) ^ К 1 1 1

Примерка мешковины (рис.2) ц
,..± ..... ......

1 1

Нанесение мастики (рис.З)

1 1 1

4 4

Наклейка мешковины на чашу 
воронки и вокруг нее (рис.4)

1 . У LЧ
1

5 5

Наклейка мешковины на стенку 
раструба воронки (рис. 5) ц

\

5 5

Нарезка и примерка рубероида 
(рис.б)

1ц 2 2

Нанесение мастики (рис.7)
1

L п 4 4

Наклейка рубероида (рис.8)
1 1ц

1

5 5

Окончательная обработка ворон­
ки (рис.9)

— " " t 11 5 5

Наклейка двух последующих 
слоев рубероида

1-1 31,5 31,5

18

Итого на воронку 63,5

I

Описание операции
■ И !'■■■ ■■ ..........  ■ I ' 1.11 ... ■

К1, развернув рулон мешковины на 2,2—2,5 м, отмеряет по шаблону кусок длиной 1 м и, перегнув ткань по отметке, движением ножа от себя 
(поперек рулона) отрезает по месту сгиба.

К1 примеряет отрезанный кусок мешковины по месту, перекрывая им раструб воронки и примыкающую к  нему часть основания.

Мастику на рабочее место доставляют в бачках на специальной тележке. Не сдвигая мешковины, К1 отгибает половину куска и с помощью 
щетки движением вверх—вниз наносит мастику на раструб воронки, а движением вправо—влево покрывает мастикой участок вокруг 
воронки. Аналогично наносит мастику на вторую половину мешковины.

К1 накладывает на промазанное мастикой основание отогнутую часть мешковины и прижимает ее руками в рукавицах, разглаживая от 
отверстия воронки к  краям. Затем так же наклеивает мешковину на вторую половину чаши, прижимая ее по контуру.

К1 делает ножом крестообразный надрез по центру воронки, отгибая образовавшиеся углы вниз и плотно прижимая их руками в рукавицах 
к  стенке раструба воронки.

К1 разворачивает рулон рубероида на 1,5—2 м и, отмерив шаблоном кусок нужной длины, отрезает его ножом. Затем примеряет 
укладывает отрезанный кусок на воронку и примыкающую к  ней часть основания.

К1 отгибает половину куска рубероида и с помощью щетки движением вверх—вниз наносит мастику на поверхность раструба воронки, 
оклеенную мешковиной.Затем движением щетки вправо—влево наносит мастику на основание вокруг воронки. Аналогично наносит мастику 
на вторую половину воронки.

К1 накладывает отогнутую часть рубероида на промазанное мастикой основание из мешковины и прижимает ее руками в рукавицах. Так же 
наклеивает вторую половину куска рубероида, разглаживает его от отверстия воронки к  краям и обжимает по контуру.

К1 делает ножом крестообразный надрез по центру воронки, отгибает вниз образовавшиеся углы рубероида и плотно прижимает их руками в
рукавицах к  стенке раструба воронки, оклеенной мешковиной.

Последующие слои рубероида наклеивают аналогично первому слою.
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С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А
и ---------ЮО см—

воронка водосточной тр уб ы ; 2 — рулон  м еш ковины; 3 — ру- 
i рубероида; 4 — бачок для  м астики; 5 — тележ ка; К1 — рабо- 
место кровельщ ика



НАКЛЕЙКА 
РУЛОННЫХ МАТЕРИАЛОВ

КТ- 7.0-1.37-79

Не работай на высоте 
без наряда-допуска

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р ТЫ
По К Т По ТН иР

2
Выработка на 1 чел.-день, м р улон н ы х (§ Т—4—43)
материалов 470 356

2
Затраты труда  на 100 м кров ли , чел.-ч 1,7 2,25

И С П О Л Н И Т Е Л И
Кровельщ ик 4 -го разряда (К 1) 
Кровельщ ик 3-го разряда (К2) 
Кровельщ ик 2-го разряда (К З)

И Н С Т Р У М Е Н Т , П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н Т А Р Ь

Передвижная кровельная установка 
ПКУ-35М
Удочка-распы литель о т установки 
СО-21 д ля  нанесения ш паклевки 
(для  нанесения лака "к у к е р с о л ь " )  
К аток-рулонораскатчик 
д ля  наклейки р уло н н ы х материалов 
К аток для  прикатки  
наклеенного р улон н о го  ковра

Устрой ство  д ля  распределения 
лака "к у к е р с о л ь "  на два 
звена кровельщ иков 
Маска защитная из оргстекла  
(2 ш т.)

Н ож  кровельный 
Материальные ш ланги

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
сдать заказчику основание под кровлю  и составить а к т  на скры ты е 
работы;
уло ж и ть  уте плитель  и выравнивающую с тя ж к у ; 
огрунтовать выравнивающую с тя ж к у ;
окле и ть  дополнительны м и слоями р уло н н о го  материала карниз-* 
ные свесы, воронки внутренних водостоков , ендовы, тем пературно- 
усадочные швы и т .д . ;
п одготов ить  и опробовать кровельные механизмы, 
приспособления и инструм ент, о трегулировать ф акел распыления 
лака "к у к е р с о л ь " .
Поверхность основания под н а кле й ку р улон н о го  ковра должна 
бы ть ровной.
Просветы м еж ду поверхностью  под кровлю  и контрольной 
3-метровой рейкой не долж ны  превыш ать 5 мм вдоль ската и 10 мм 
поперек ската.
Д опускаю тся  просветы то л ь к о  плавного очертания, не более 
одного на 1 м основания.
Перед подачей рубероида на кровлю  рулон ы  перематывают на 
перемоточных станках без очистки о т  минеральной посы пки, так 
как она с л уж и т  наполнителем в склеивающем слое.Запас рулонов  
рубероида на кровле не должен превышать сменной вы работки.
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Продолжительность процесса, мин

Операция
П родолж и­
тельность
операции,

мин

Затраты 
труда, 

чел. -мин

Раскладка рубероида вдоль линии 
фронта работ (рис. 1)

Заправка рулона в каток-раскат 
чик (рис.2)

Наклейка рулона ка тко м - 
раскатчиком (рис.З)

Наклейка начального куска  
рулона (рис. 4)

Прикатка наклеенного рулонного 
ковра (рис.5)

2 4

7,5 22,5

5 12,5
2,5

9,5 9,5

И то го  на н аклей ку 5 рулонов (70,25 м 2 }

22

58,5

Описание операции

К1 и К2 берут из штабеля рулоны  рубероида и уклады ваю т их вдоль линии фронта работ. Д ля  сохранения рулонного ковра н а клей ку начинают 
с участков, наиболее отдаленных от мест поступления материалов. Растворитель и сжатый воздух подают по материальным шлангам от пере­
движной кровельной установки.

К1 и К2 раскатывают рулон  на 3 м, выравнивают параллельнонаклеенному р улон у с учетом установленной нахлестки. К1 заводит ка ток  на 
раскатанный участок рулона и ориентирует его в направлении движения, а К2 вставляет ось катка в р улон  и надевает ограничивающую 
шайбу. К1 и К2 устанавливают ось с рулоном  рубероида на катке-раскатчике и раскатывают рубероид, при этом растворитель наносят 
одновременно на раскатываемый рулон  и основание. Направление движения при наклейке рулонов в ветренную п о го ду  выбирают по ветру, 
чтобы брызги растворителя не попадали на рабочего.

К1 и КЗ опускаю т маски из оргстекла. К1 откры вает на удочке-распылителе кран подачи сж атого воздуха, а затем кран подачи распылителя и 
наносит его тонким  слоем на поверхность основания и наклеиваемого рулона.
КЗ перемещает каток-раскатчик, наклеивая рулон  на основание. К2 перемещает шланги.
Рулонный ковер наклеивают отдельными захватками в пределах водоразделов, в направлении от пониженных мест к  повыш енным, с 
расположением полотнищ  перпендикулярно с то к у  воды — при укло н а х  кровель до 15% и о т  повыш енных мест к  пониженным с 
расположением полотнищ  в направлении стока  воды — при укло н а х  кровель более 15%. Можно наклеивать поочередно каж ды й слой и 
одновременно несколько слоев.

Закончив нанесение растворителя на конец рулона и основание под ним, К1 выклю чает кран подачи растворителя на удочке, вместе с К2 
возвращается к  м есту наклейки конца полотнища.
К2 отгибает неприклеенную часть полотнища на всю д ли н у  и о тхо д и т в сторону. К1, вклю чив кран подачи растворителя, наносит растворитель 
сначала на основание, а затем на о то гн утую  часть полотнищ а, выклю чает кран и кладет удочку-распы литель на основание.
К2 поднимает двум я рукам и отогнутое  полотнищ е и, избегая образования пузырей, наклеивает его.
КЗ перемещает каток-раскатчик к  м есту наклейки следую щ его рулона и переходит к  к а тк у  длА  при катки .
Во время работы необходим ко нтро ль качества наклейки. Воздуш ные пузы ри, обнаруженные перед наклейкой следую щ его слоя рубероида, 
пр околоть  ш илом, рубероид в о к р уг прокола плотно обжать и тщательно притереть. На крыш е устанавливают регистр (распределитель), 
позволяющий работать двум  звеньям кровельщ иков о т одной кровельной установки.

КЗ прикатывает ранее наклеенный рулонны й ковер. По сигналу К1 он прекращает п р и к а тк у  наклеенного ковра и переходит к  
катку -раскатчику.
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Рис. 2

■ ■ ■ M j

■ ■■
ш ш *

С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А  
1 — передвижная кровельная установка
ПКУ-35М ; 2 — регистр д ля  распределения 
лака на два звена; 3 — материальные ш лан­
ги; 4 — удочка-распы литель; 5 — каток-рас­
катчи к; 6 — ка то к  для  пр икатки  наклеен­
ного рулонно го  ковра; 7 — рулоны  руберо­
ида, подготовленны е к наклейке; 8 — на­
клеенный рулонны й ковер; К1, К2, КЗ — 
рабочие места кровельщ иков (стрелкам и 
показано направление движения кровельщ иков

Рис.З

—

Рис. 5



ОКЛЕЙКА 
МЕСТ ПРИМЫКАНИЯ 

РУЛОННОГО КОВРА 
К ВЕРТИКАЛЬНОЙ 

ПОВЕРХНОСТИ
КТ-7.0-1.38-79

ЭФ Ф ЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

По КТ По ГНиР
(§Т -  4 -
прим. 3)

Выработка на 1 чел.-день, м примыканий 187 167
Затраты труда на 10 м примыканий, чел,-ч 0,43 0,48

И СП О ЛН И ТЕЛИ

Кровельщик 4-го разряда (К 1) 
Кровельщик 3-го разряда (К2)

ИНСТРУМ ЕНТ, П РИ СПОСОБЛЕНИ Я, ИНВЕНТАРЬ

Бачок для мастики с тележкой

Щетка кровельная для нанесения 
мастики на поверхность 
Нож для резки 
рубероида (2 ш т.)
Шаблон длиной 2—2,5 м для 
заготовки полотнищ рубероида 
Молоток строительный (2 ш т.)

Д О  Н А Ч А Л А  Р АБ О Т  Н ЕО БХО Д И М О :

выполнить все электросварочные работы и антикоррозион­
ную защиту закладных деталей сварных соединений и сдать их по
акту ;
замонолитить места примыканий покрытия к стенам, парапетам, 
бортам фонарей и заделать все выбоины;высушить и очистить места 
примыканий от грязи,пыли и наплывов раствора; перемотать р у ­
лонные материалы; наклеить все слои кровли на основной площади.
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Операция

Раскатка рулона и заготовка по­
лотнищ  (рис. 1)

Нанесение мастики и приклейка 
верхней половины полотнища 
(рис. 2)

П родолж ительность процесса, мин

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

К1

К2

п ч FR
U

П родолж и­
тельность
операции,

мин

1,5

Затраты 
труда, 

чел.-мин

10

Закрепление полотнищ а на рейке 
(рис.З)

и
' i LJ

11
U

1,5

Нанесение мастики и приклейка 
второй половины полотнища 
(рис.4, 5)

I
II

2,5

И того  на 10 м оклеенны х примыкании 21

26

Описание операции

К2 держит рулон , а К1 раскатывает его на 2,5—3 м, продвигаясь вдоль места наклейки. К2 накладывает шаблон, а К1 ножом отрезает 
полотнище рубероида нужной длины . Заготовленное полотнищ е К1 и К2 насухо примеряют по м есту наклейки и склады ваю т пополам вдоль 
линии примыкания. Нарезают к у с к и  рубероида длиной 2,1—2,6 м (при больш их объемах работ нарезают полотнища централизованно).

К2 движением вверх— вниз с помощью щ етки наносит м астику на вертикальную  поверхность стены, затем покрывает мастикой поверхность 
полотнища рубероида движениями щ етки вдоль него.
К1 придерживает полотнище. Верхнюю половину полотнища приклеиваю т к  стенам, трубам и парапетам на вы соту не менее 250 мм. М астику 
транспортирую т на объект автогудронатором.

К1 и К2 берут за концы половину полотнища, смазанную мастикой, прикладываю т к  м есту наклейки и прибивают гвоздями к  заделанной в 
стене рейке. После этого  рукам и в рукавицах тщательно приглаживаю т полотнище сверху вниз.

К1 поднимает нижнюю половину полотнища вверх и придерживает ее. К2 щ еткой наносит м астику на поверхность полотнища и основания. 
Полотнищ е отгибаю т и тщательно прижимают к  основанию по закруглению  в основной плоскости .
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Рис.З

С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

1 — п о л о тн о  рубероида ; 2 — р ул о н  р уб е р о ­
ида ; 3 — окле ен н ы е пр и м ы ка н и я ; 4 — ба­
ч о к  д л я  м а сти ки ; 5 — те л е ж к а ; 6 —  ш аблон 
д л я  з а го то в к и  п о л о тн и щ  рубе рои да ; К1, 
К2 — рабочие места к р о в е л ь щ и к о в



УСТРОЙСТВО 
БРОНИРУЮЩЕГО СЛОЯ

КТ-7.0-1.39-79

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р ТЫ

По К Т По ЕНиР
Выработка на 1 чел.-день, м2 кров ли 303 186
Затраты труда на 100 м2 кровли , чел.-ч 2,64 4,3

И С П О Л Н И Т Е Л И

Кровельщ ик 4-го разряда (К1)  
Кровельщ ики 3-го разряда (К2, КЗ, К4) 
Кровельщ ик 2-го разряда (К5)

И Н С Т Р У М Е Н Т , П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н Т А Р Ь

Передвижная кровельная установка 
для  транспортировки и 
нанесения мастики 
Лопата стальная строительная 
типа Л Р  (2 ш т.)
Гребок деревянный
с резиновой вставкой
Маска защитная из оргстекла  С-40
Каток д ля  прикатки  
песчано-гравийной смеси (2 ш т . )

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

закончить устройство  р уло н н о го  ковра и сдать по а к т у  прием ки; 
очистить поверхность рулон н о го  ковра и просуш ить его; 
отсортировать, просуш ить и подать на кровлю  песчано-гравийную 
смесь;
доставить м асти ку на стр о й п ло щ а дку ;
подготовить к  работе механизмы, приспособления, инвентарь и 
инструм ент.
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Операция
Затраты 

труда, 
чел.-мин

Описание операции

Поверхность кровли разбивают на захватки, ограниченные линиями водоразделов. Работу начинают с участков кровли , наиболее удаленных 
о т места подачи материалов. К1 и К5 подносят ш ланг с ф орсункой  к  м есту выполнения работ, соединяют его с ф орсункой, проверяют места 
соединений, р е гули р о в ку  напорного крана и сопла.
К2, КЗ и К4 подносят к  м есту работы инструм ент, инвентарь и приспособления.

М астику подают на кровлю  механизированно, с помощью установки ПКУ-35М . К1 держит наготове ф о р с ун к у  и сообщает К5 о готовности к  
работе. К5 подает ком анду маш инисту установки на подачу мастики. Машинист вклю чает насос, подающий м астику к  удочке. К1 держит 
левой р укой  ф о р с ун к у  и направляет "ф а к е л "  мастики вперед— вниз, правой р ук о й , вращая го л о в к у  ф о рсунки , регулирует "ф а к е л "  
распыления, добиваясь его однородности и равномерности.

К1 держит ф о р сун к у  на расстоянии 0,6—0,8 м от поверхности основания и равномерным слоем 10 мм наносит м асти ку на поверхность 
гидроизоляционного ковра. К5 поддерживает и переносит ш ланги, а при необходимости подает ком анду маш инисту на включение или 
выключение установки.

Бронирующий слой рулон н ы х кровель устраивают на п ло ск и х покры ти ях в кр о в лях с укло н о м  до 15% для  предохранения 
гидроизоляционного ковра о т  механических повреждений и атмосферных воздействий. Устраивают его в сухое время года при плюсовой 
температуре.
К2 и КЗ лопатами рассыпают песчано-гравийную смесь на м астику ровным слоем.
К4 деревянным гребком  равномерно распределяет смесь по поверхности кровли.

К1 и К5 прикатываю т выровненный слой песчано-гравийной смеси ручными каткам и.
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С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

1 — передвижная кровельная  ус та н о в к а ;
2 — ф о р с ун к а ; 3 — м атериальны й и в о з д у ш ­
ный ш ла н ги ; 4 — песчано-гравийная смесь; 
5 — к а то к  д л я  п р и к а тк и  песчано-гравийной 
смеси; К1 — К5 — рабочие места к р о в е л ь щ и ­
к о в  (с тр е лка м и  показано направление

движ е ния  к р о в е л ь щ и к о в )



УСТРОЙСТВО БИТУМНО-ЛАТЕКСНЫХ КРОВЕЛЬ К К Т-7 .0 -1

ОЧИСТКА И ОГРУНТОВКА
ОСНОВАНИЯ

КТ-70-1.13-79

Э Ф Ф Е К ТИ ВН О СТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ К АРТЫ

Выработка на 1 чел.-день -  1080 м2основания 
Затраты труда на 100 м2 основания -  0,74 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л И

Кровельщик 4-го разряда (К1) 
Кровельщик 2-го разряда (К2)

И Н С ТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В ЕН ТАР Ь  

Агрегат ГУ-2
Удочка для нанесения эмульсии 
Компрессор ЗИФ-55 
Шланги резиновые длиной 40 м: 
диаметром 18 мм для  эмульсии; 
диаметром 12 мм для  коагулятора ; 
диаметром 9 мм для  воздуха 
Пневмоскребок
Канат пеньковый диаметром 10— 15 мм, длиной 40 м
Рулетка РС-10
П лоскогубцы
Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
закончить монтаж железобетонных элементов покры тия, ук л а д ­
к у  утеплителя и цементной стяж ки; 
просуш ить основание;
смонтировать внутренние водостоки и установить чаши водо­
сборных воронок;
выполнить согласно проекту компенсаторы и температурно­
усадочные швы;
обработать карнизные свесы и все выступающие части крыш и; 
установить ограждение кровли и пожарные лестницы.
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Операция

П р о д о лж и те ль н о сть  процесса,мин

12 16 20

Продолжи
тельность
операции,
мин

Затраты 
труда, 

чел.-мин

Очистка основания (рис. 1) 11 22

О грунтовка  основания (рис. 2)
10

Продувка и промывка шлангов 
и Удочки

34

И того  на 100 м ^ основания 36

Описание операции

К1 и К2, держа скребки под у гл о м  60° к  основанию, возвратно-поступательными движениями очищают его поверхность. Сжатый в оздух, пос­
тупающий через р уч ку  скребка и вы ходящ ий из прорези над его рабочим полотном , сдувает счищенные мусор и пыль. При односкатной ко н ­
струкци и  кры ш и основание очищают в одну сторону, при двускатной — в обе стороны. П ы ль и мелкий мусор собирают в ендовах и спускаю т 
по лоткам  вниз.

Машинист компрессора откры вает вентиль подачи сжатого воздуха в бак с эмульсией и на у д о ч к у , а такж е вентиль подачи эмульсии на уд о ч к у . 
К1 открывает краны подачи воздуха и эмульсии на удочке  и регулирует факел распыления. Эмульсию  наносят слоем толщ иной 0,5—0,6 мм 
движением удочки  на себя, держа сопло на расстоянии 40— 60 см от огрунтовываемой поверхности под у гл о м  60— 65°.
К1 передвигается поперек пролета кры ш и с подветренной стороны. К2 подносит шланги и следит за и х  состоянием, предупреждая скручивания 
и перегибы.

По окончании работы К1 и К2 привязывают к  шлангам канат и опускаю т и х  с кры ш и к  агрегату. К1 отсоединяет о т  агрегата ш ланг подачи 
эмульсии, присоединяет его к ш туцеру крана на ресивере компрессора и откры вает вентиль подачи сжатого воздуха. К1 держит уд о ч к у  так, 
чтобы остатки эмульсии, вытекающей из шланга, не попадали на элементы строящегося здания. П родув  ш ланг подачи эмульсии, К1 отсоединя­
ет его от ресивера компрессора и заполняет соляровым маслом, после чего вновь продувает сжатым воздухом  до полного удаления солярово­
го масла. Детали ф о рсунки  тщательно промывают и протирают насухо. Шланги сворачивают в б у х ты  и уклады ваю т в ящ ик агрегата.
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УСТРОЙСТВО 
ГИДРОИЗОЛЯЦИОННОГО 

КОВРА, АРМИРОВАННОГО 
СТЕКЛОСЕТКОЙ

К Т-7.0-1.14-79

Не работай без пояса

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р ТЫ

Выработка на 1 чел .-день — 625 м 2ковра 
Затраты труда  на 100 м 2 ковра -  1,28 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л И

Кровельщ ик 4-го разряда (К1)  
Кровельщ ик 2-го разряда (К2)

И Н С Т Р У М Е Н Т , П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н Т А Р Ь  

Агре гат ГУ -2
Удочка д ля  нанесения эм ульсии 
Компрессор ЗИФ-55 
Шланги резиновые длиной 40 м: 
диаметром 18 мм д ля  эм ульсии ; 
диаметром 12 мм д ля  ко а гуля то р а ; 
диаметром 9 мм д ля  воздуха  
Н ож  кровельный (2 ш т.)
Ключ гаечный (2 ш т.)
П ло ск о губ ц ы
Канат пеньковый диаметром 10 -1 5  мм, длиной 40 м

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

просуш ить до отлила  огрунтованное основание; 
разделать и п одготов ить  прим ы кания, свесы, ендовы, водопри­

емные воронки, температурные и усадочные ш вы ;
установить в местах пропуска через кровлю  анкеров, тр уб  

и д р уго го  оборудования гильзы  с фланцами и зонды на хо м ута х ; 
закрепить на водоприем ных воронках прижимные кольца. 
Битум но-латексное гидроизоляционное покры тие наносят пос­

лойно на горизонтальные, вертикальные и наклонные поверхности.
Эм ульсию  можно наносить на кровлю  при температуре наруж ного 
воздуха  не ниже 5°С и скорости  ветра до 3 м/с.
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Продолжительность процесса, мин

Операция
П родолж и ­
тельность
операции,
мин

Затраты 
труда, 

чел.-мин

2 6 10 14 18 22 26 30 34 38

Нанесение первого слоя эмульсии 
(рис. 1) 5 10

Наклейка стеклосетки (рис.2,3)

Нанесение второго слоя эмульсии

П родувка, промывка шлангов

Нанесение третьего слоя эмульсии

И того  на 100 м2 гидроизоляционного ковра 63

38

Описание операции

К1, отрегулировав факел эмульсии, откры вает кран подачи коагулятора и тщательно регулирует дозировку. Эмульсию  наносят слоем то л ­
щиной 3 -4  мм движением удо ч ки  на себя, держа сопло на расстоянии 40— 60см от обрабатываемой поверхности под у гл о м  60— 65°.
К1 передвигается поперек пролета крыш и с подветренной стороны. К2 переносит шланги и следит за их состоянием, предупреждая скручи ­
вания и перегибы.
Ширина первого слоя эмульсии должна соответствовать ширине полосы стеклосетки , длина — ширине пролета крыш и.

Полосы стеклосетки наклеивают от карнизных свесов или ендов через конек кровли с напуском  5— 10 см на ранее уложенные. После нане­
сения первого слоя эмульсии К1 и К2 на весу раскатывают полотнище стеклосетки до конька кры ш и, натягивают его и опускаю т на эм уль ­
сию. Приклеив стеклосетку  на половине пролета, К1 становится на край приклеенного полотнищ а, удерживая его от смещения, К2 продол­
жает раскатывать стеклосетку  по второй половине пролета кры ш и. У ло ж и в  сте кло се тку, К2 отрезает ее о т рулона в нуж ном  месте. К1 раз­
равнивает морщины и пузыри по всей длине полотнища.

К1 покрывает наклеенное полотнище стеклосетки  вторым слоем эмульсии и наносит слой эмульсии толщ иной 1,5— 2 мм на огрунтованное 
основание для  приклейки следующего полотнища.

По окончании работы К2 привязывает к  шлангам (в месте подсоединения удочки ) канат и постепенно опускает с крыш и к  месту стоянки 
агрегата. К1 принимает внизу ш ланги, уклады вает их в кольца, отсоединяет о т агрегата и подсоединяет каждый из них к  ш туцеру ресивера 
компрессора д ля  продувки  сжатым воздухом . После пр одувки  ш ланг, по ко то ром у подается эмульсия, заполняют соляровым маслом 
и продуваю т вторично сжатым воздухом  до полного удаления солярового масла.

После высыхания второго слоя эмульсии, нанесенной на стеклосетку, К1 и К2 проверяют качество гидроизоляционного покры тия, пузыри 
и неприклеенные участки придавливают к  основанию и наносят третий слой битум но-латексной эмульсии.
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ОКРАСКА
ГИДРОИЗОЛЯЦИОННОГО

КОВРА
КТ-7.0-1.15-79

С ветром не ш ути

ЭФ Ф ЕК ТИ ВН О СТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день -  1600 м2ковра 
Затраты.труда на 100 м2 ковра -  0.5 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л И

Кровельщик 4-го разряда (К1) 
Кровельщик 2-го разряда (К2)

И Н С ТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТА Р Ь

Агрегат ГУ-2
Удочка для  нанесения окрасочного состава 
Компрессор
Шланги резиновые длиной 40 м: 
диаметром 12 мм для  окрасочного состава 
диаметром 9 мм для воздуха
Бачок вместимостью до 20 л для слива окрасочного состава 
Канат пеньковый диаметром 10-15 мм, длиной 40 м

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

закончить устройство гидроизоляционного ковра и разделку 
примыканий;

просушить до отлила поверхность ковра.
Работы можно/ производить при температуре воздуха не ниже 

10°С и скорости ветра не более 2 м/с.

41



Операция

Продолжительность процесса, мин

Окраска гидроизоляционного 

ковра (рис. 1)

К1

10 12 14

П родолж и­
тельность
операции,
мин

Затраты
тРУДа, 

чел.-мин

Переход с захватки на захватку ! i 11 12

Промывка шлангов (рис. 2)

И того  на 100 м^ гидроизоляционного ковра 24

42

Описание операции

К1, взяв в левую р у к у  уд о ч к у  и держа сопло над пусты м  бачком, правой р укой  откры вает краны подачи краски и сжатого воздуха, регулируя 
факел распыления окрасочного состава. Диаметр факела должен быть 35—40 см. При нанесении окрасочного состава К1 держит уд о ч к у  двум я 
руками -  одной за середину, другой  за конец у  кранов та к , чтобы сопло находилось на расстоянии 50—70 см от окрашиваемой поверхности 
под у гло м  60— 65°. Передвигаясь от середины пролета к  карнизу, К1 наносит краску равномерным слоем, производя вращательные или махо­
вые движения удочкой  в плоскости , параллельной кровле.
К2 переносит шланги и следит за их состоянием, предупреждая скручивания и перегибы.

По окончании работ на одной захватке К1 и К2 переносят ш ланги с удочкой  и бачок на д р угую  захватку.

К2 привязывает к шлангам канат (в месте соединения их с удочкой) и постепенно опускает их с крыш и к агрегату.
К1 принимает ш ланги, отсоединяет шланг подачи окрасочного состава о т бачка с краской и присоединяет его к  ш туцеру крана ресивера ко м ­
прессора. Закрепив ш ланг, К1 открывает вентиль и продувает шланг сжатым воздухом . К2 держит уд о ч к у  над бачком, куда  сливаются остатки 
краски из шланга. После продувки шланга К1 отсоединяет его от ресивера, заполняет соляровым маслом, вновь присоединяет к  ресиверу 
и продувает сжатым воздухом  до полного удаления масла.
После промывки сопло удочки  разбирают, тщательно протирают ветошью и собирают.
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УСТРОЙСТВО РУЛОННОЙ КРОВЛИ ИЗ НАПЛАВЛЯЕМОГО 
РУБЕРОИДА «МАСТРУМ» ККТ-7.0-3

ОГРУНТОВКА ОСНОВАНИЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

КТ-7.0-16.10-79
Выработка на 1 чел.-день, м2 основания 
Затраты труда на 100 м2 основания, чел.-ч

По КТ
1607
0,56

По ЕНиР 
190 
4.2

Не сбрасывай

ИСПОЛНИТЕЛИ

Кровельщик 4-го разряда (К 1 )
Кровельщик 3-го разряда (К2)

ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ

Авто гудронатор 9-251
Комплект бензостойких шлангов (100 м)
диаметром 16—25 мм с удочкой

ДО Н А Ч А Л А  РАБО Т НЕОБХОДИМ О:

закончить все строительно-монтажные работы, при осущест­
влении которых может быть нарушен кровельный ковер;

обеспечить необходимыми материалами, инструментом и инвен­
тарем рабочее место;

очистить основание от мусора и пыли.
Основание должно быть огрунтовано разжиженным составом 

битума марки ВМ-3,5 (ТУ  38-101-566-75) и керосина в соотноше­
нии 1:1.
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Операция

Продолжительность процесса, мин

П родолжи-
тельность
операции,
мин

Затраты
труда,

чел.-мин

4 8 12 16

Подноска шлангов
|К1

К2
2 4

Нанесение огрунтовочного состава 
на основание (см. рис. на с. 48 ) 15 30

.......

46

И того  на 100 м2 основания 34

Описание операции

К1 и К2 подтаскивают ш ланг к  месту работ.
Работу начинают у  деформационных швов, водоразделов или карнизов.

Подачу битума на кровлю  осущ ествляю т насосом по шлангам от автогудронатора.
Расход битума -  не менее 1,5 к г  на 1 м 2 основания.
К2 сигнализирует о подаче битума от авто гудронатора. К1 откры вает кран на удочке и, двигаясь по сухо м у основанию, движениями удочки  
в разных направлениях огрунтовывает основание горячим битум ом . Д ля  получения равномерного слоя уд о ч к у  держит на расстоянии 30—40 см 
от основания.
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С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

1 -  а в то гу д р о н а то р  9-251; 2 -  ш ла н ги ; 3 -  
у д о ч к а  с ф о р с у н к о й ; 4 — основание, п о д го ­
то влен н о е  под о г р у н т о в к у ;  5 — о гр у н то в а н - 
ное основание; К1, К2 — рабочие места к р о ­
в е ль щ и ко в



НАКЛЕЙКА 
РУЛОННОГО КОВРА

КТ-7.0-1.33-79

Пояс — твоя защита

ЭФ Ф Е К ТИ В Н О С ТЬ  ПРИ М ЕН ЕН И Я К АРТЫ

По КТ По ЕНиР

Выработка на 1 чел.-день, м^однослойного покры тия 190 129

Затраты труда на 100 м2однослойного покр ы ти я , 4,2 6,2
чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л И

Кровельщик 4-го разряда (К1) 
Кровельщик 3-го разряда (К2) 
Кровельщик 2-го разряда (КЗ)

И Н С ТР УМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В ЕН ТАР Ь

Установка для  наклейки рулонны х материалов огневым способом:
удочка-ф орсунка д ля  разогрева
питательный бачок
противопожарная тележка
запальник
емкость для  хранения топлива 
компрессор
раскатчик рулонны х материалов 
рукав В-ЗС9 для  горючего (Ю м ) 
рукав Г-10Ф9 для  воздуха (10 м) 
метр складной металлический 
Контейнер для  рулонны х материалов 
Подъемник
Тележка на пневматическом хо д у  для  перевозки рулонны х мате­
риалов
Каток для  прикатки рулонны х материалов 
Гребок с резиновой вставкой 
Нож для  резки рулонны х материалов 
Шпатель-скребок

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

просуш ить и огрунтовать основание битум ом ; 
уком плектовать рабочее место необходимым оборудованием, 

инструментом и приспособлениями, а также противопожарным обо­
рудованием.
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Операция

Продолжительность процесса, мин
Продолж и- Затраты 

труда, 
чел.-мин

2 Э 4 Э 60 80

тельность
операции,
мин

Раскатка, примерка и скатывание 
рулона рубероида (рис. 1)

ш

К1

К2

КЗ 10 30

Приклеивание рубероида (рис. 2)
75 150

Прикатка рубероида (рис. 3) 72 72

50

р
И того  на 100 мЛ однослойного покры тия 252

Описание операции

К1, К2, КЗ раскатывают параллельно 4— 5 рулонов рубероида на 2 м в направлении приклейки. Установив ш ирину нахлестки, рулоны  скаты ­
вают.
При укло н е  кровли  до 5% нахлестка полотнищ  должна быть во всех слоях не менее 100 мм по длине и ширине полотнищ а; при укло н е  более 
5% в ниж них слоях -  не менее 70 мм, а в верхнем слое -  не менее 100 мм. Во всех слоях нахлестка полотнищ  должна совпадать с направле­
нием уклона  крыш и.

К1 устанавливает ф о р сун к у  для  расплавления слоя мастики так , чтобы тепловой по то к  равномерно распределялся по всей ширине рулона. 
Как то льк о  впереди рулона появляется валик из мастики, образующийся о т расплавления мастики на рулоне и битум ной пленки на основании, 
К2 начинает раскатывать рулон.
Приклеиваю т рулонный ковер из наплавляемого рубероида, нагревая его о ткр ы ты м  пламенем с помощью ф орсунки .
При ук ло н а х  кровли до 5% рубероид приклеивают, располагая полотнища перпендикулярно, а при ук л о н а х  более 5% — параллельно основно­
му с то к у  воды.

КЗ, следуя за К1 и К2, прикатывает наклеенный рубероид катком .



С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

r f f a  е й  Ь
1 — р ул о н ы  рубероида , раскатанны е н а с ухо ; 2 — у д о ч к а -ф о р с у н к а ; 
3 —  р а ск а тч и к ; 4 —  к а то к  д л я  п р и к а тк и  руберои да ; 5 — за па льн и к; 
6 —  те л е ж к а  д л я  перевозки  р у л о н н ы х  м атериалов ; 7 — е м к о с ть  д л я  
хранения керосина; 8 — п и та те льн ы й  бачок; 9 — ко м пр ессор ; 10 — 
пр отив опож арн ая  те л е ж к а ; 11 — п о д ъ е м н и к ; 12 — ко н те йн е р  д л я  р у ­
л о н н ы х  м атериалов ; 13 — ш ла н ги ; К1, К2, К З — рабочие места к р о ­
в е ль щ и ко в



ПОКРЫТИЕ КРЫШИ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫМИ ВОЛНИСТЫМИ 
ЛИСТАМИ ОБЫКНОВЕННОГО И УСИЛЕННОГО ПРОФИЛЯ ККТ-7.0-2

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ШАЙБ 
И СОРТИРОВКА ЛИСТОВ 

ОБЫКНОВЕННОГО 
ПРОФИЛЯ

КТ-7.0-2.1-79

Не работай таким инструментом

ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день — 285 м2 кровли 
Затраты труда на 10 м2 кровли -  0,28 чел.-ч

ИСПОЛНИТЕЛЬ — кровельщик 4-го разряда (К1)

ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ

Пробойник для штамповки шайб
Подставка инвентарная для асбестоцементных листов (3 шт.) 
Молоток стальной строительный
Комель из дерева твердых пород диаметром 30—35 и высотой 
до 50 см

ДО Н А Ч А Л А  РАБО Т НЕОБХОДИМ О:

обеспечить рабочих материалами, инструментом и приспособ­
лениями;
обеспечить освещенность рабочего места.
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Операция
Продолж ительность процесса, мин Затраты 

труда, 
чел.-мин

I5 10 15

Штамповка шайб из рубероида 
(рис. 1, 2)

1
1

1

Насадка шайб на шиферные гвозди 
(рис. 3)

1

1

1

3

Сортировка асбестоцементных лис­
тов (рис. 4)

-------------------------------------------------1

1

I

I

3

Подача листов на кр ы ш у к  месту

----------------------- !

I
I

ТО
у к л а д к и  (рис. 5, 6)

54

И того на 10 м2 кровли 17

Описание операции

К1 раскатывает к ус о к  рубероида на небольшую дли ну и кладет на комель. Взяв в левую  р у к у  пробойник, а в правую м о ло то к , К1 ударами 
м олотка по пробойнику высекает из рубероида шайбы. Изготовив несколько шайб, К1 высыпает их из пробойника в ящ ик.

К1 берет из одного ящика шиферные гвозди, из др уго го  шайбы и насаживает шайбы по одной на каждый гвоздь. Гвозди с шайбами склады ­
вает в ящ ик.

К1 тщательно осматривает каж ды й лист. Л и сты  без трещ ин, сколов и пробоин складывает пачками высотой до 1 м на деревянные подкладки  
д л я  подъема краном на чердачное перекрытие.

После подъема асбестоцементных листов К1 поднимается на чердачное перекрытие и уклады вает на обреш етку подставку. Затем он пе­
рекладывает листы  по одном у через обреш етку на подставку или на обреш етку. Мешающие бруски обреш етки в местах подачи листов вре­
менно снимают.
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УСТРОЙСТВО 
РЯДОВОГО ПОКРЫТИЯ

из листов
ОБЫКНОВЕННОГО

ПРОФИЛЯ
КТ-7.0-2.2-79

Устанавливай знаки и указатели

Э Ф Ф ЕК ТИ ВН О СТЬ ПРИМ ЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел .-день -  18,5 м2 кровли 
Затраты труда на 10 м2 кровли -  0,43 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л Ь  — кровельщ ик 4-го разряда (К1)

И Н С ТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В ЕН ТАР Ь

Метр складной стальной 
М олоток стальной строительный 
Клещи для  обработки у гло в  
Резак для  обрезки угло в  листов 
Угольник для  разметки у гло в
Рейка с уровнем и отвесом для  определения уклона ската и провер­
ки ровности основания 
Ящ ик для  инструмента и гвоздей
Подставка инвентарная для  асбестоцементных листов (3 шт.)
Шнур (20 м) для  разбивки первых горизонтальных рядов 
Дрель ручная (коловорот)

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

закончить устройство крыши с обрешеткой и слуховы м и о к ­
нами;

вывести на кры ш у канализационные стояки, вентиляционные 
шахты и стены лестничных кле то к ;

обработать выступающие части кровельной оцинкованной 
сталью;

доставить на рабочее место материалы, инструмент и приспо­
собления.
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Операция П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п р о ц е с с а . мин

Разбивка горизонтальны х и про­
дольны х рядов кровли  (рис. 1)

Затраты 
труда, 

ч е л . - м и н

Укладка на место и крепление лис­
тов к  обрешетке (рис. 2 -6 )

58

И того  на 10 м^ кровли

21

26

Описание операции

К1 устанавливает на обреш етку рейку с уровнем и метром и измеряет вертикальную  сторону треугольника о т горизонтальной рейки до обре­
ш етки (полученный размер в сантиметрах соответствует у к л о н у  кровли в процентах; при укло н е  от 33 до 58%, соответственно от 18 до 30°, 
листы  вдоль ската перекрывают на 140 мм, при укло н е  более 58% — на 120 м м ).
К1 заготовляет определенное число листов, поднимает их на кры ш у и уклады вает на инвентарную подставку. Затем К1 разбивает горизонталь­
ные и продольные ряды кровли (с учетом перекрытия листов) и натягивает шнур.

К1 уклады вает листы  справа налево. Первый лист располагает по ш нуру вдоль ската, начиная о т карниза, без обрезки у гло в . На гребне второй 
волны с правой стороны листа К1 ручной дрелью сверлит отверстие на расстоянии 80— 100 мм от нижней кром ки и прибивает лист к  карнизно­
му свесу шиферным гвоздем диаметром 18 мм с рубероидной прокладкой , не добивая гвоздь на 2 — 3 мм.
К1 кладет на место второй лист продольного ряда (от первого к  к о н ь к у ) , надрезает с помощью резака и угольни ка  левый нижний у го л , обла­
мывает надрезанный у го л  клещами, точно прилаживает ли ст по месту, сверлит дрелью отверстие на второй волне справа на середине нахлестки 
второго листа на первый (на расстоянии 60 мм от нижней грани второго листа) и прибивает его к  обрешетке шиферным гвоздем с рубероид­
ной прокладкой , не добивая гвоздь до отказа на 3—4 мм. Таким  же способом К1 обрабатывает у г л ы  и прибивает к  обрешетке следующие 
листы  первого продольного ряда.
Уклады вая второй продольный ряд, К1 берет целый лист, подводит его под срезанный у го л  вышележащего листа первого ряда, выверяет по 
горизонтали и вдоль ската с учетом нахлестки на одну волну на первый лист, надрезает правый верхний у го л  резаком без угольника  по нап­
равлению обрезанной грани первого листа, обламывает и обрабатывает у го л  клещами, а затем сверлит отверстие на второй волне справа внизу 
на расстоянии 80 -100 мм от нижней грани (как  в первом листе) и прибивает его к обрешетке (карнизному с в е су). Второй лист второго ряда 
К1 подводит под срезанный у го л  третьего листа первого ряда, надрезает резаком правый верхний и левый нижний у гл ы  по у го л ь н и к у , после 
чего вытаскивает лист и клещами обламывает надрезанные у глы .
К1 уклады вает лист на место, выверяет его по горизонтали и в продольном направлении, сверлит отверстие и прибивает шиферным гвоздем 
к  обрешетке на второй волне справа в месте нахлестки на расстоянии 60 мм от нижней грани. Т а к  же уклады ваю т и следующие листы . Послед­
ний лист второго ряда уклады ваю т без обрезки верхнего правого у гла . Каждый лист должен опираться не менее чем на три опоры (три брус­
ка обре ш етки ).
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ПОКРЫТИЕ 
СЛУХОВЫХ о к о н , 
СКАТОВ У РЕБЕР, 

КОНЬКОВ И РЕБЕР 
ЛИСТАМИ 

ОБЫКНОВЕННОГО 
ПРОФИЛЯ 

КТ-7.0-2.3-79

Неправильно Правильно

ЭФ Ф ЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день — 27 кровли 
Затраты труда на 10 м^ кровли — 0,3 чел.-ч

Суммарные затраты труда на покрытие крыши асбестоцементными 
волнистыми листами, приведенные к 10 м^, по картам КТ-7.0-2. 
1-79, КТ-7.0-2.79 и КТ-7.0-2.3-79 составляют 1,01 чел.-ч, по ЕНиР -  
1,9 чел.-ч. Соответственно выработка на 1 чел.-день составляет 
79,3 и 42,1 м2.

И С П О Л Н И ТЕЛ Ь  — кровельщик 4-го разряда (К1)

ИНСТРУМ ЕНТ, П РИ СПОСОБЛЕН И Я, ИНВЕНТАРЬ

Метр стальной складной 
Молоток плотничный 
Пила-ножовка
Клещи для обработки углов  листов
Линейка деревянная для разметки листов (1200x60x25 мм) 
Ящик для инструмента и шиферных гвоздей 
Дрель ручная (коловорот)

Д О  Н А Ч А Л А  Р АБ О Т  Н ЕО БХО Д И М О :

покрыть асбестоцементными листами продольные скаты крыши; 
установить на верху стропил вдоль коньков через каждые 2 м 
крючья из полосовой стали для крепления лестниц; 
доставить на рабочее место материалы, инструмент, инвентарь 
и приспособления.
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Операция

Продолжительность процесса, мин Затраты
труда,

чел.-мин

5 Ю  15

Покры тие скатов, примыкающ их 
к  ребрам крыш и (рис. 1) <1

10

Покры тие слухо в ы х окон яшшшщ
I
I

3

П окры тие коньков и ребер 
(рис. 2)

I
I

I

I

5

62

И того  на 10 м^ кровли 18

Описание операции

К1 уклады вает асбестоцементный ли ст на обреш етку ската, примыкающего к  ребру кры ш и, с помощью линейки намечает на нем линии обре­
за и по ребру нож овкой обрезает лист. Полученный расклинок (отпи л) уклады вает вплотную  к  обрешетке, пригоняет по ребру, сверлит 
дрелью отверстие и прибивает подогнанный лист к  обрешетке шиферным гвоздем с рубероидной шайбой.

К1 уклады вает и закрепляет асбестоцементные листы  в таком  же порядке, как при покры тии основны х скатов (рядовое п о к р ы ти е ). Направ­
ление продольны х рядов с лухо в ы х окон долж но совпадать с направлением продольны х рядов основного покры тия.

К1 поднимает на кры ш у требуемое число деталей КПО-1 и КПО-2 и кладет их пачками на конек. Затем поочередно уклады вает на коньковы й 
брусок деталь КПО-1 и перекрывает ее деталью КПО-2 с отступом  от края на 100 мм по оси конька вправо, сверлит отверстия дрелью и при­
бивает каждый плоский отворот уложенной пары деталей тремя шиферными гвоздями по оси конька и четырьмя гвоздями к  обрешетке ска­
тов. В том  же порядке К1 уклады вает следую щ ую  пару деталей с нахлесткой 100 мм.
Ребра покрываю т снизу вверх тем же способом, что и коньки. Места соединения конька с ребрами покрываю т кровельной оцинкованной 
сталью.
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ИЗГОТОВЛЕНИЕ ШАЙБ 
СОРТИРОВКА ЛИСТОВ 
УСИЛЕННОГО ПРОФИЛЯ

ВУ-175К
КТ-7.0-2.4-79

В темноте не работай

Э Ф Ф Е К ТИ ВН О СТЬ ПРИ М ЕНЕНИ Я К АРТЫ

Выработка на 1 чел.-день -  130 м2 кровли 
Затраты труда на 10 м2кровли -  0,6 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л И  -  кровельщ ики 2-го разряда (К1, К2)

И Н С ТР УМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТА Р Ь

Ножницы электрические для  заготовки шайб из листовой стали 
Стол-верстак (1,5x0,8x0,7 м) д ля  раскроя листов стали 
Пробойник стальной для  ш тамповки шайб из рубероида 
М олоток стальной строительный (2 шт.)
П одкладка деревянная диаметром 30— 35 см, толщиной 6 см для  из­
готовления шайб (отпиливается от кряжа дерева твердой породы)

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

доставить на рабочее место материалы, инструмент и приспо­
собления;

очистить чердачное перекрытие от строительного мусора.
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Операция

Продолж ительность процесса, мин

2 4________ 6_______ 8 10 12 14_______ 16 18

Изготовление шайб из оцинкован­
ной листовой стали (рис. 1, 2, 3) К1

П родолж и­
тельность
операции,
мин

Затраты
труда,

чел.-мин

Изготовление шайб из рубероида 
(рис. 4, 5)

Насадка шайб на шиферные гвозди 
(рис. 6)

Сортировка и подача к  месту у к л а д ­
ки  асбестоцементных листов

1.5
2.5

И того  на 10 м2 кровли

0,5

4

30

36
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Описание операции

К1 электроножницами разрезает ли ст оцинкованной кровельной стали вдоль на три равные по ширине полосы , каж дую  длинную  полосу на две 
короткие , каж дую  ко р о ткую  на ленты  шириной 35 мм и каж дую  лен ту  на шайбы 35x35 мм. Из одного листа К1 нарезает 720 шайб.

К2 уклады вает к ус о к  рубероида на п о д к ла д к у  и ударами м олотка  по пробойнику вырубает шайбы. Вы рубив 50—70 шайб, он высыпает их из 
пробойника и продолжает работу.

К1 и К2, работая самостоятельно, к л а д у т  на д о с к у  две шайбы из рубероида, накрывают одной шайбой из листовой стали и пробивают их ш и­
ферным гвоздем с помощью м олотка . Гвозди с насаженными шайбами к л а д ут  в ящ ик.

К1 и К2 берут из пачки по одном у ли сту  и визуально проверяют их качество. Л и сты  без трещин, сколов  и пробоин уклады ваю т в пакеты по 
25 ш т., стропят их и краном подают на кры ш у к  месту ук л а д к и .
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УСТРОЙСТВО 
РЯДОВОГО ПОКРЫТИЯ

из листов
УСИЛЕННОГО 

ПРОФИЛЯ ВУ-175К
КТ-7.0-2.5-79

Не перегружай

Э Ф Ф Е К ТИ В Н О С ТЬ  ПРИМ ЕНЕНИЯ К АРТЫ

Выработка на 1 чел.-день** 133 м2 кровли 
Затраты труда на 10 м2 кровли — 0,6 чел.-ч

Суммарные затраты труда на покрытие крыши асбестоцементны­
ми волнистыми листами усиленного профиля, приведенные к 10 м2, 
по картам КТ-7.0 2.Ф-79, К Т-7 .0-2.5-79 составляют 1,2 чел.-ч, по ЕНиР* 
1,6 чел.-ч. Соответственно выработка на 1 чел.-день составляет 
66,7 и 50 м2.

И С П О Л Н И Т Е Л И  — кровельщ ики 3-го разряда (К 1, К2)

И Н С ТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТАР Ь

Метр стальной складной
Шнур крученый длиной 15 м для  разбивки рядов кровли 
Угольник
Резак для  надрезки у гло в  
Клещи для  обработки у гло в  (2 ш т.)
М олоток стальной строительный (2 ш т.)
Электродрель для  сверления отверстий в листах

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

закончить устройство крыши с обрешеткой и слуховыми 
окнами;
вывести на кры ш у канализационные стояки, вентиляци­
онные шахты и стены лестничных кле то к ;
обработать выступающие над крышей части кровельной оцинко­
ванной сталью;
доставить на рабочее место материалы, инструмент и приспособ­
ления.
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Операция

Продолж ительность процесса, мин
П родолж и- Затраты

труда,
чел.-мин

2 4 6 8 10 12 14 16

тельноеib 
операции, 
мин

Натягивание и закрепление шнура
К1

К2
1 2

У кла дк а  асбестоцементных лис­
тов на место (рис. 1 ,2 , 3) 17 34

70

И то го на 10 м 2с кровли 36

Описание операции

К1 и К2 на захватке натягиваю т шнур по планкам, прибитым к  обрешетке, с выносом от ската крыш и на величину свеса карнизного ряда 
для у к л а д к и  первого горизонтального ряда асбестоцементных листов.

К1 и К2 подносят листы  и уклады ваю т их на место (по 25 ш т. на захватке ), начиная с нижнего правого листа 1, в порядке, указанном на схе­
ме организации рабочего места. Улож и в  первый и второй листы  карнизного ряда, натягиваю т ш нур по оси отверстий на полосе нахлестки 
листов.
К1 сверлит по два отверстия на гребнях вторы х волн, К2 прибивает листы  к  карнизном у свесу шиферными гвоздям и с шайбами из стали и 
рубероида, не забивая их до отказа на 3—4 мм.
К1 и К2 уклады ваю т листы  3, 4 и 5, при этом лист 5 подводят под ранее срезанный правый верхний у го л  нижележащего листа 4. К1 надре­
зает резаком левый нижний у го л  листа 5 по очертанию среза правого верхнего угла  листа 4, К2 надрезает резаком правый верхний у го л  
листа 5.
К1 и К2 вытаскивают лист 5, по надрезам обламывают его у глы  клещами и окончательно уклады ваю т на место.
После у к л а д к и  каж дого ряда на захватке К1 и К2 натягивают шнур по оси отверстий на полосе нахлестки листов, сверлят электродрелью  
по два отверстия в каждом листе на гребнях вторы х волн и прибивают к  обрешетке шиферными гвоздям и с шайбами из стали и рубероида.
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Рис. 3
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УСТРОЙСТВО ОБЛЕГЧЕННЫХ ПОКРЫТИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ 
ЗДАНИЙ ИЗ СТАЛЬНОГО ПРОФИЛИРОВАННОГО НАСТИЛА

Ш Ш - ........... ..... ........... ..........
1 *

УК ЛАД К А ПАНЕЛЕЙ 
ИЗ ЭЛЕМЕНТОВ НАСТИЛА

КТ-5.1-19.1-79

Э Ф Ф Е К ТИ ВН О СТЬ ПРИ М ЕН ЕН И Я К АРТЫ  
Выработка на 1 чел.-день — 16 панелей 
Затраты труда на панель — 0,49 чел.-ч 
И С П О Л Н И Т Е Л И  
Монтажник 5-го разряда (М1)
Монтажники 4-го разряда (М2, М3, М4) 
Монтажники 3-го разряда (М5, Мб)

И Н С ТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТА Р Ь  

Траверса для укла дки  панелей настила
Строп четырехветвевой грузоподъемностью 6,3 т, длина ветвей 
5000 мм
Поддон для пакетов профилированного настила (2 шт.)
Прокладка стальная длиной 3 м из швеллера (2 шт.)
Прокладка стальная полосовая размером 3000x40x4 мм (36 шт.) 
Рейка деревянная длиной 3 м (3 шт.)
Машина электросверлильная ИЭ-1002 
Электрогайковерт ИЭ-3104

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

закончить монтаж всех конструкций покрытия (ферм, связей, 
распорок, прогонов, панелей), вывернуть и закрепить их; 

окрасить все части конструкций, закрываемые настилом; 
установить лестницы для подъема рабочих на кровлю ; 
доставить на рабочее место материалы, инструмент и приспособ­

ления.
Панели поступают со склада в виде четырех склепанных эле­

ментов настила, пакеты из 10 панелей со стальными прокладками 
уложены на поддоне.Береги жизнь
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Описание операции

M l,  М2, М3 и М4 проверяют основание, раскладываю т инструм ент, уклады ваю т полосу из рубероида на настил.

М3 и М4 освобождают пакет с панелями от стягивающего троса, стропят поддон за четыре петли и подают команду машинисту крана припод­
нять его. Убедившись в надежности строповки, М3 подает команду машинисту крана поднять и переместить поддон с пакетом к  месту монта­
жа панелей. _____________________________________________________

М1 указывает маш инисту крана место у к л а д к и  поддона с пакетом и вместе с М2 принимает и уклады вает пакет на покры тие, после чего рас- 
сгроповывает его.

М3 и М4 цепляю т крю ки стропа за петли траверсы, а затем (при необходимости) смещают положение ее поперечных балок, меняя вы лет тра­
версы, д ля  чего откручиваю т болты  и устанавливают их в други е  отверстия. М1 и М2 снимают ш веллеры с пакета и относят и х  на 1,5— 2 м в 
сторону.

М3 и М4 заводят крю ки траверсы в пазы волн панели путем  поворота шарнирного стержня-рычага против часовой стрелки  и, закрепив его 
фиксирую щ ей пластиной, подают ком анду маш инисту крана приподнять панель на 30—40 см. Убедивш ись в надежности строповки, монтаж­
ники подают ком анду машинисту крана на подъем и перемещение панели.

М1 и М2 принимают и уклады ваю т панель в проектное положение. Затем выверяю т ее, при необходимости р и хтуя  деревянными рейками, 
после чего расстроповывают, уоирая ф иксирую щ ую  пластину и поворачивая шарнирный стержень-рычаг по часовой стрелке. Панели у к л а ­
дывают внахлестку. Величина нахлестки 30 мм (размер нижней полки  п о л ув о л н ы ).

М3 и М4 снимают прокладки  с пакета и складываю т в сторону.

Закончив монтаж десяти панелей, М1, М2, М3 и М4 складываю т полосовые прокладки  и швеллеры на поддон и затягивают их тросами OY 
пакета для  перемещения на автомашину или приобъектный склад.

М3 и М4 цепляют крю ки стропа за четыре петли поддона. По сигналу одного из монтажников машинист крана снимает с покры тия и переме­
щает поддон на площ адку или на приобъектный склад.
Расстро повывает поддон такелаж ник, находящийся внизу и не входящ ий в состав звена. М3 и М4 расстро повывают поддон в конце смены и 
перед обеденным перерывом. _______________________________ _

М5 и Мб в процессе монтажа панелей размечают с помощью 3-метровой рейки места установки заклепок и болтов, подготов ляю т инструмент 
для крепления и уком плектовы ваю т самонарезающие болты . Затем крепят панели в у гл а х  к  крайним прогонам, просверливая отверстия 
электросверлильной машиной и завинчивая болты  электро гай ковертом.
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Рис

1500

СХЕМА ОРГАНИЗАЦИИ РАБОЧЕГО МЕСТА 
1 — укладываемая панель; 2— траверса; 3 — 
крайние прогоны; 4 — деревянные рейки: 5 — па­
кет с панелями; 6 — поддон; 7 — прокладки;
М1—Мб — рабочие места монтажников

Рис



КРЕПЛЕНИЕ ПАНЕЛЕЙ 
К ПРОГОНАМ КАРКАСА

Э Ф Ф Е К ТИ ВН О СТЬ ПРИ М ЕНЕНИ Я К АРТЫ

Выработка на 1 чел.-день — 114,3 м2 покрытия 
Затраты труда на 1 м* покрытия — 0,07 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л И

Монтажник 5-го разряда (М1) 
Монтажник 4-го разряда (М2) 
Монтажник 3-го разряда (М3)

И Н С ТР УМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТАР Ь

Электрогайковерт ИЭ-3104 (2 шт.)
Машина электросверлильная ИЭ-1002 с ком плектом  приспособ­
лений (2 шт.)
Преобразователь тока переносной ИЭ-9401 (2 шт.)
Приспособление монтажное СТД-96-1 (2 шт.)
Доска-шаблон (1440x200x40 мм) с гнездами для заклепок 
Рубильник двухполю сный (2 шт.)
Ведро для солидола (2 шт.)
Ящ ик для инструмента
Ящ ик для болтов и заклепок с четырьмя отсеками (2 шт.)

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

проверить у к л а д к у  панелей настила, исправность электрообо­
рудования;

доставить на рабочее место материалы, инструмент, инвентарь 
и приспособления;

устроить ограждение по всему периметру крыши.
Панели из элементов стального профилированного оцинкован 

ного настила крепят к  прогонам каркаса самонарезающими болта 
ми, а одну с другой — комбинированными заклепками.



Операция

Продолжительность процесса, мин
П родолж и-
тельность
операции,
мин

Затраты 
труда, 

чел.-мин

О ГО о со о о

П одготовка  рабочего места и ин­
струмента

^ М 2

2 4

П одготовка  и подноска болтов 
к  м есту установки (рис. 1)

п

Л ч / Ч / 1 м з 15 15

I
1

П одготовка  заклепок и поднос­
ка доски-ш аблона с заклепками 
к  месту установки (рис. 2, 3)

I
1
К у Ч / Ч / Ч У Ч У Ч / 12 12

Сверление отверстий и установка 
в них болтов (рис. 4, 5)

У Ч У Ч / Ч У Ч У Ч / Ч / Ч / Ч / Ч / Ч Л Л ч/ Ч У Ч / Ч / Ч у* А / 4 / j 41

25

17

83/ Ч У Ч У Ч У Ч У Ч /Ч / s

/ V

1

У ^ Л / Ч

1

Завинчивание болтов электро­
гайковертом (рис. 6)

/ ч / ч / ч / ч / ч

11

/ Ч ^ 1 / Ч / 1 18 18

1 i

Сверление отверстий под зак­
лепки, клепка

1
1

nJ '
| \ А А  

1

4

5
9

Проверка работы и устранение 
дефектов

1

К у ч 6 6
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И то го  на 41 м^ панелей
147

Описание операции

М1 и М2 уклады ваю т полосы рубероида вдоль места крепления панелей к  прогонам, раскладывают кабели и подносят ведро с солидолом  к 
месту сверления отверстий. Затем достают из ящика сверла и сверлильную  машину. М1 придерживает машину, М2 закрепляет в ней сверло. 
После этого относят машину к  месту сверления отверстий и подклю чаю т к  электросети.

М3 надевает на болты  сначала алюминиевые, а затем паронитовые шайбы, которы е служ а т для  уплотнения сты ка, а в момент крепления за­
щищают оцинкованную  поверхность настила о т повреждений. Готовы е соединения М3 кладет в ящ ик (для  удобства болты , шайбы и у к о м ­
плектованные шайбами болты  находятся в разных отсеках я щ и к а ). М3 подносит ящ ик с болтами к  месту и х  установки.

М3 берет из отсеков ящ ика части заклепок и собирает их. Собранные заклепки М3 устанавливает в гнезда доски-ш аблона и подносит ее к  мес­
т у  клепки  панелей настила.

М1 погружает сверло в банку с солидолом , после чего сверлит в панели отверстие диаметром на 0,5 мм меньше диаметра болта (по резьбе). 
Затем переходит к  месту сверления следую щ его отверстия.
М2 (в перерывах м ежду завинчиванием болтов) переносит ведро с солидолом  и перетаскивает кабель.
М3 переносит ящ ик с болтами и устанавливает и х  в просверленные отверстия.

М2, переходя о т  болта к  б о лту , завинчивает их с помощью электрогайковерта, прикрепляя панель внизу каждой волны к  крайнему и проме­
ж уточны м  прогонам.

Отверстия под заклепки сверлят в панелях с помощью электросверлильной машины так же, как и отверстия под болты . Диаметр отверстий 
должен быть на 0,1 мм меньше диаметра заклепки.
М3 заправляет за кле пку в монтажное приспособление двойного действия (нажимающее на за кле пку и тянущ ее стержень) с ручным (ры­
чажным) приводом и, загнав ее в просверленное отверстие, склепывает панели из элементов профилированного настила.

М1 проверяет выполненную работу и докручивает плохо завернутые болты .
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Рис. 3

Рис. 4
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С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

Рис. 5

1 — преобразователь тока ; 2 — щ иты  с рубильникам и;
3 — ящ и к с инструм ентом ; 4 — переносные электро
кабели; 5 — штепсельное соединение; 6 — ведро с соли
долом ; 7 — ящ и к с болтам и; 8 — панели из элементов
профилированного настила; 9 — фермы; 10 — прогоны ;
11 — коньковы е стальные ли сты ; М1, М2, М3 — рабочие места м онтаж ников



ОЧИСТКА ПОВЕРХНОСТИ 
УЛОЖЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ

КТ-7.0-1.28-79

Пьяный — не работник

Э Ф Ф Е К ТИ В Н О С ТЬ  ПРИ М ЕН ЕН И Я КАРТЫ

Выработка на 1 челтдень — 962 м2 покрытия 
Затраты труда на 100 м2 покрытия — 0,84 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л Ь  — машинист 4-го разряда (М1)

И Н С ТР УМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТА Р Ь

Компрессор СО -7 А  со шлангами и кабелями 
Кисть мочальная 
Совки С-1 и С-2 
Ящ ик для мусора

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

закончить все строительные работы на данной захватке; 
убрать с покрытия посторонние предметы и строительные мате­
риалы;
установить на захватке компрессор со шлангами, переносные 
щиты с электрорубильниками и проверить их в работе; 
доставить на рабочее место инструмент и приспособления.
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Операция Продолжительность процесса, мин
Затраты

труда,
чел.-мин

10 20 30 40

Очистка поверхности настила 
(рис. 1)

М1 20

Очистка сильно загрязненных мест 
на поверхности настила I

I
I
I

5

Повторная очистка настила

\~

i

10

Уборка мусора с настила (рис. 2)

I
I
I

5

82

И того  на 100 м^ покры тия 40

Описание операции

М1 очищает поверхность профилированного настила, направляя струю  сжатого воздуха о т компрессора вдоль настила — о т конька к свесу 
покры тия.

М1 очищает сильно загрязненные места на поверхности настила с помощью мочальной кисти.

Выполняю т так же, как и первую.

М1 кистью  сметает с поверхности настила мусор и пы ль в совок и ссыпает в ящ ик для  мусора, который убирают с покры тия.
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Рис. 2т Совки  д ля  уборки  мусора

С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А Б О ­
Ч Е Г О  М Е С Т А

1 — переносной щ ит с электро ­
руби льником ; 2 — электрока ­
бель; 3 — компрессор; 4 — ш ланг 
для  подачи сж атого воздуха ; 5 — 
ящ ик для  мусора; М1 — рабочее 
место машиниста



МЕХАНИЗИРОВАННАЯ 
ОГРУНТОВКА ПАНЕЛЕЙ

КТ-7.0-16.5-79

Своевременно обращайся 
в м едпункт

Э Ф Ф ЕК ТИ ВН О СТЬ ПРИ М ЕНЕНИ Я КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день — 650,4 м2 покрытия 
Затраты труда на 100 м2 покрытия -  1,23 чел.-ч

И С П О Л Н И Т Е Л Ь  -  машинист 4-го разряда (М1)

И Н С ТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТАР Ь

Компрессор СО -7 А со шлангами и кабелями 
Бак красконагнетательный СО-12
Бачок конусный вместимостью 30 л для огрунтовочного состава 
(2 шт.)
Ведро вместимостью 10 л для огрунтовочного состава (2 шт.)
Ковш вместимостью 5 л для  разливки огрунтовочного состава

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

закончить все строительные работы на крыше -  установить вен­
тиляционные шахты, парапетные решетки и воронки внутренних 
водостоков;

доставить на рабочее место оборудование и огрунтовочный 
состав в конусны х бачках вместимостью 30 л , установленных в 
контейнере;
очистить поверхность профилированного настила.



Операция Продолжительность процесса, мин Затраты
труда,

чел.-мин

10 20 30 40 50 60

Подноска огрунтовочного состава 
(рис. 1)

i_____

2

Заправка красконагнетательного 
бака (рис. 2)

i
i

i
i

3

Нанесение огрунтовочного состава 
на поверхность настила

г~
I
i
i
i

56

о
И то го  на 100 мл поверхности 61

86

Описание операции

М1 с помощью ковша наполняет ведра огрунтовочны м  составом из бачков и подносит их к  месту заправки красконагнетательного бака.

М1 открывает кр ы ш к у красконагнетательного бака, наполняет его огрунтовочны м  составом и плотно закрывает, затягивая болты .

М1 включает компрессор и регулирует струю  огрунтовочного состава, добиваясь ее равномерности. Держа ф о р сун к у  на расстоянии 30— 35 см 
от поверхности настила, М1 наносит на него слой огрунтовочного состава до 0,5 мм. Состав распыляется сжатым воздухом , поступающим 
к  ф орсунке по шлангам от компрессора под давлением 3,5—4 ати. По мере необходимости М1 перемещает красконагнетательный бак. 
Нанесение огрунтовочного состава обеспечивает надежное сцепление парогазоизоляционного слоя с поверхностью профилированного настила 
и создает дополнительный слой д ля  предохранения металла о т коррозии.
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С Х Е М А  О Р Г А Н И З А Ц И И  Р А ­
Б О Ч Е Г О  М Е С Т А

1 — переносные щ иты с эле кт­
рорубильникам и; 2 — ком п­
рессор; 3 — красконагнета­
тельный бак; 4 — эле ктрока ­
бель; 5 — огрунтованная
поверхность; 6 — площ адка 
для  установки контейнера с 
огрунтовочны м  составом; 7 — 
шланги для  подачи огрунтовоч- 
ного состава и воздуха ; М1 — 
рабочее место машиниста
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УСТРОЙСТВО 
ПАРОГАЗОИЗОЛЯЦИИ 

ПО ПАНЕЛЯМ
К Т -7.0-16.6-79

Руки МОЙ перед едой

Э Ф Ф ЕК ТИ ВН О СТЬ П РИМ ЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день, м2 покрытия 
Затраты труда на 1 м2 покрытия, чел.-ч

По КТ 
190 

0,042

И С П О Л Н И Т Е Л И

1- е звено
Кровельщик 4-го разряда (К1) 
Кровельщик 3-го разряда (К2)
2- е звено
Кровельщик 4-го разряда (КЗ) 
Кровельщик 3-го разряда (К4)
3- е звено
Кровельщик 4-го разряда (К5) 
Кровельщик 3-го разряда (Кб) 
Транспортное звено 
Кровельщики 2-го разряда (К7, К8)

И Н С ТРУМ ЕН Т, П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н ТАР Ь  

Тележка универсальная
Тележка для перемещения бачка с мастикой (3 шт.) 
Каток-раскатчик (3 шт.)
Бачок вместимостью 30 л (3 шт.)
Нож кровельный (6 шт.)
Метр стальной складной (6 шт.)
Щетка брезентовая кровельная (3 шт.)

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

По ЕНиР 
129 

0,062

огрунтовать поверхность профилированного настила; 
перемотать, очистить и доставить рубероид на рабочее место; 
доставить на рабочее место инструмент и приспособления.



Операция
Продолжительность процесса, мин

6 9 12 15 18 21 24 27 30

П родолж и­
тельность
операции,
мин

Затраты 
труда, 

чел.-мин

Доставка рубероида и мастики 
к  рабочему месту WW W  WWW чр WWW WWW WWW

K7

w w
K8

33 66

Раскатывание рубероида на поло­
вину длины рулона, примерка 
и скатывание

Кб

Заправка рулона в каток-раскат­
чик (рис. 1, ?)

IIIIIIII

18

18

Нанесение мастики на основание 
и наклейка рубероида (рис. 3) ■■■йнфнЬнЬнЬнЬнЬнйвн

iiiinim iiiiiiiiiiiiiiiiii ш ипи iiiiii iu iiiiiiiiiH U u a iiiiiiiH iiiiiiii
4А aL a а|аА А  Л М Ж  А А  J aAaL aaL A J aAЛ

27 162

И то го  на 124 м2 изоляции
264

90

Описание операции

К7 и К8 выполняю т все транспортные работы д ля  трех звеньев кровельщ иков: подвозят на универсальной тележ ке и раскладывают рубероид 
у  места наклейки ; подвозят на универсальной тележ ке м астику в бачках, а затем переставляют бачки в д р угую  те ле ж к у  и развозят м астику 
к  местам наклейки рубероида.
Горячую  м астику в бачках, установленны х в контейнере, подают башенным краном на приемную площ адку.

К1 (КЗ, К5) придерживает конец рулона, предварительно отмерив ш ирину нахлестки. К2 (К4, Кб) раскатывает рулон до середины, выме­
ряет н ахлестку в этом месте и скатывает его, оставляя конец длиной 1— 1,5 м.

К1 (КЗ, К5) придерживает рулон в положении, определенном при примерке.
К2 (К4, Кб) заводит стержень в рулон и уклады вает его вместе с рулоном  в седло катка-раскатчика, предварительно заведенного на полотно.

К1 и К2 (К З  и К4, К5 и Кб) приклеивают конец рулона.
К2 (К4, Кб) наносит щ еткой м астику на основание, по мере необходимости перемещая те ле ж ку . 
К1 (КЗ, К5) раскатывает рулон катком -раскатчиком , плотно прижимая его к  основанию.
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С Х Е М А  О Р ГА Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А
1 — площадка для приема материалов;
2 — наклеиваемые рулоны; 3 — тележка 
с битумной мастикой; 4 — огрунтован- 
ное основание; К1— К8 — рабочие места 
кровельщиков



УСТРОЙСТВО 
УТЕПЛЯЮЩЕГО СЛОЯ

ПОКРЫТИЯ
К Т -7.0-16.7-79

Пей водУ/ где указано

ЭФ Ф ЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день -  110 м2 покрытия 
Затраты труда на 1 м2 покрытия -  0#073 чел.-ч

И СП О ЛН И ТЕЛИ

Кровельщики 3*го разряда (К1-К10) 
Кровельщики 2-го разряда (К11-К14) 
Машинист 4-го разряда (М1)

И НСТРУМ ЕНТ, П РИ СПОСОБЛЕН И Я, ИНВЕНТАРЬ

Машина для нанесения мастики ЛИ-2 
Тележка универсальная
Бачок конусный вместимостью 30 л для доставки горячей мастики 
(2 шт.)
Пояс брезентовый шириной 8 -1 0  см (5 шт.)
Каток ручной массой 50-60 кг 
Нож кровельный (5 шт.)
Рейка контрольная длиной 2 м (2 шт.)
Уровень строительный УС2-700

ДО Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н ЕО БХО Д И М О :

закончить устройство парогазоизоляции;
вывести на крышу канализационные стояки, вентиляционные 

шахты, короба и обработать отверстия в покрытии согласно про­
екту;

доставить на рабочее место инструмент, приспособления и мате­
риалы.

Плиты утеплителя доставляют на объект в контейнерах, подают 
башенным краном на покрытие и устанавливают на деревянный 
настил. К рабочему месту их подносят пачками с помощью специ­
альных поясов.

Плиты утеплителя должны быть уложены и покрыты первым 
слоем водоизоляционного ковра в течение смены. Оставшиеся пач­
ки следует закрыть рубероидом для предохранения от атмосфер­
ных осадков. Влажность плит не должна превышать 15%.
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Операция

Выверка поверхности утеплите ­
ля  и устранение дефектов
(рис. 6) М44М44М44М4444М44М<М

й й й й П

Затраты
труда,

чел.-мин

И то го  на 53 м* покры тия 195

94

Описание операции

Кб, К7, К8 и К9 берут плиты  уте плителя  пачками из контейнера, стягиваю т поясами и уклады ваю т небольшими штабелями вдоль фронта 
работ на ранее уложенны е плиты .

К5 подвешивает за крю ки универсальной тележ ки  бачок с м астикой и подвозит его к  м есту наклейки плит утеплителя  на расстояние до 20 м, 
после чего опускает бачок на покры тие. К5 помогает К4 заправлять машину Л И -2  мастикой.

К1 устанавливает машину в исходное положение, М1 переносит ш ланги и электро кабели. К1 и К5 поднимают бачок, выливаю т м астику в рас­
ходную  ем кость машины и устанавливают бачок на те ле ж ку . По сигналам машиниста К1 вклю чает и выклю чает насос, перемещает машину, 
следит по терм ом етру за температурой мастики. Машинист, передвигаясь назад, с помощью сопла наносит на поверхность парогазоизоляции 
слой мастики.
Горячую  битум ную  м астику (1 3 0 -1 50°С) наносят на слой парогазоизоляции с помощью машины Л И -2 , оборудованной терм орегулятором  и 
насосом.

К2 подносит плиты  из штабеля на расстояние 1— 2 м и подает КЗ, которы й уклады вает их на нанесенный слой мастики и плотно прижимает 
к  основанию.
К4 прикатывает и выравнивает плиты  за несколько проходок ручного катка , передвигая его вперед и назад. Закончив н аклей ку пли т одного 
ряда, кровельщ ики переходят к  наклейке следую щ его.

К10, К11, К12, К13 и К14 выверяют поверхность п ли т уте пли теля  с помощью контрольны х реек и уровня. При необходимости (если зазоры 
м ежду рейкой и поверхностью п ли т более 5 мм) зазоры заполняю т тонким и листами пенополистирола, вырезанными из стандартных плит, 
уклады вая и х  на горячей мастике.
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С Х Е М А  О Р ГА Н И З А Ц И И  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А  
1 — укладываемая плита утеплителя; 2 — штабеля 
плит, подготовленных к укла дке ; 3 — слой битумной 
мастики; 4 — водоизоляционный ковер; 5 — машина 
для нанесения мастики; 6 — уложенные плиты ; 7 — 
парогазоизоляция; 8 — электрокабели; 9 — щит с 
электрорубильником ; 10 — понижающий трансфор­
матор; 11 — контейнеры с плитами; К1— К14 — рабо­
чие места кровельщ иков; М1 -  рабочее место ма­
шиниста



УСТРОЙСТВО 
ТРЕХС ЛО Й Н О ГО  

РУБЕРОИДНОГО КОВРА
КТ-7.0-1.29-79

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р ТЫ

По К Т  По ЕНиР

Вы работка на 1 чел.-день, м2 однослойного ковра 164 129
Затраты труда  на 1 м2 однослойного ковра, чел.-ч о ,049 0,062

И С П О Л Н И Т Е Л И

1- е звено
Кровельщ ик 4-го разряда (К1)
Кровельщ ик 3-го разряда (К2)
2- е звено
Кровельщ ик 4-го разряда (КЗ)
Кровельщ ик 3-го разряда (К4)
3- е звено
Кровельщ ик 4 -го разряда (К5)
Кровельщ ик 3-го разряда (Кб)
Транспортное звено — кровельщ ики 2-го разряда (К7, К8)

И Н С Т Р У М Е Н Т , П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н Т А Р Ь

Тележ ка универсальная
Тележ ка д ля  перемещения м астики (3 ш т.)
К аток-раскатчик ручной (3 ш т.)
Бачок вместимостью  30 л  (3 ш т.)
Нож  кровельный (6 ш т.)
Метр стальной складной (б .ш т.)

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :

проверить правильность устройства основания; 
доставить на рабочее место материалы, инструм ент и приспособ­

ления;
обеспечить освещенность рабочих мест.

Горячую  м асти ку в бачках, размещенных в контейнере, подают 
на кровлю  башенным краном и устанавливаю т на площ адке для  
приема материалов. Температура битум ной м астики, наносимой на 
слой уте п ли те ля  из пенополистирола, при наклейке первого слоя 
рубероида долж на быть не более 130— 140°С (во избежание про­
течки) , при наклейке следую щ их д в у х  слоев — не менее 160°С.
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Операция

Продолжительность процесса, мин

12 16 20 24 28 32 36

П родолж и­
тельность
операции,
мин

Затраты
труда,

чел.-мин

Подвозка рубероида и мастики 
к  рабочему месту г? ▼ ▼ т W 9 ▼ г т WWf w w п

i t m

w w

ttwMtttt

w w w w w w

Wi\
w w
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w w

K7
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w w w w

40

w w
K8

80

Раскатывание, примерка и ска­
тывание рулана рубероида 
(рис. 1)

К1
I

4  КЗ

м
"1
q

4V
• tf
^ К 6

1
ЩF4

18

Заправка рулона в каток-раскат­
чик (рис. 2) L

t
U

L
hi
In

I*

I
III
tali

18

Нанесение мастики на основание 
и наклейка рубероида (рис. 3)

J \ * \ \ j \ J J

^ a Ia a J a a Ia

34

I------- 1

204

И того  на 128 м2 однослойного 
ковра

320
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Описание операции

К7 и К8 выполняю т транспортные работы для  всех трех звеньев кровельщ иков: подвозят на универсальной тележке рубероид и расклады­
вают его у  места расклейки, подвозят на универсальной тележ ке м астику в бачках, а затем переставляют бачки на д р угую  те ле ж к у  и разво­
зят м астику к  местам наклейки рубероида.

К1 (КЗ, КБ) придерживает конец рулона, предварительно отмерив ш ирину нахлестки.
К2 (К4, Кб) раскатывает рулон  до середины, вымеряет ш ирину нахлестки в зтом месте и скатывает его, оставляя конец длиной 1— 1,5 м.

К1 (КЗ, К5) придерживает рулон  в положении, определенном при примерке, а К2 (К4, Кб) заводит стержень в рулон  и уклады вает его 
вместе с рулоном  в седло катка-раскатчика, заведенного на полотно.

К2 (К4, К8) щ еткой наносит м астику на основание, перемещая те ле ж ку  с мастикой.
К1 (КЗ, КБ) раскатывает рулон  катком -раскатчиком , плотно прижимая его к  основанию. После наклейки третьего (последнего) слоя р у ­
бероида кровельщ ики промазывают швы мастикой.
Н акле йку начинают с пониженных участков кровли. С ты к и  верхнего слоя рубероида тщательно прошпаклевывают мастикой.
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1 — основание из пенополистирола; 2 — наклеиваемый слой 
рубероида; 3 — тележка для перемещения бачков с масти­
кой; К1 — К8 — рабочие места кровельщиков



УС О В Е Р Ш ЕН С ТВ О В АН Н Ы Е И Н С ТР УМ Е Н Т , П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я , И Н В Е Н Т А Р Ь

Наименование № чертежа, организация-калькодержатель Адрес

К КТ-7.0-4

Станок для перемотки рулонны х мате­
риалов

Трест № 5 Минпромстроя БССР Минск, Партизанский пр., 144

Контейнер для  рулонны х материалов 
массой 78 к г

К-16-00, трест Оргтехстрой Главлипецкстроя Липецк, ул . 9-го Мая, 14а

Строп четырехветвевой грузоподъемно­
стью 0,63 т

Альбом  рабочих чертежей, вып. 1969 г., л. 3, 
Ц Н И И О М ТП

Москва, Дмитровское шоссе, 9

Передвижная кровельная установка 
ПКУ-35М в ком плекте

Р1Х-206/1-00-00, К ТИ  Минпромстроя СССР Тула , пр. имени В.И. Ленина, 108

Пневмоскребок 2540-53, трест Оргтехстрой Главнижневолжск- 
строя

Волгоград, пр. имени В.И. Ленина, 100

Бачок для  мастики и тележка для 
транспортировки бачка с мастикой

Трест Оргтехстрой Минпромстроя ЭССР Таллин, у л . Эндла, 8

Щетка кровельная для нанесения и 
разравнивания мастики

Каталог-справочник, л . 126, ЦНИИТЭстроймаш Москва, ул . Ефремова, 22

Каток-рулонораскатчик для  наклейки 
рулонны х материалов

Конструкция строительной лаборатории управле­
ния строительства Орелстрой

Орел, ул. Московская, 13а

Каток для прикатки наклеенного р у ­
лонного ковра

То  же То  же

Регистр для распределения лака "к у к е р - 
со ль " на два звена кровельщ иков

гг гг

Гребок деревянный с резиновой 
вставкой

13500000, в н и и с м и г. Хим ки, М осковск. обл., Ленинград­
ский пр.,1

Каток для  прикатки песчано-гравийной 
смеси

Трест Укроргсельстрой Минсельстроя 
УССР

Киев, Б. Ж итомирская, 32
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Наименование № чертежа, организация-калько держатель Адрес

ККТ-5.1-2

Траверса для укладки панелей настила 173 Р-36? управление Уралстальконструкция Магнитогорск, ул. Луговая

Строп четырехветвевой грузоподъем­ РЧ-508-72,бюро внедрения ЦНИИОМТП Москва, ул. Куйбышева, 3/8
ностью 6,3 т (длина ветвей 5000 мм)

Поддон для пакетов профилированного НИС треста Магнитострой (приложение 2) Магнитогорск, ул. Гагарина, 33
настила

Прокладка стальная длиной 3 м из То же То же
швеллера

Совки С-1 и С-2 СУ-7 треста Магнитострой 9 0

Бачок конусный вместимостью 30 л для 
огрунтовочного состава и горячей мас­
тики

Машина для нанесения мастики ЛИ-2

Тележка универсальная

Тележка для перемещения бачка с 
мастикой

Пояс брезентовый шириной 8—10 см

Каток ручной массой 50—60 кг

Каток-раскатчик

Нож кровельный

Управление механизации треста Магнитострой 

То же

9ш

Каталог-справочник ЦН ИИТЭстроймаша

Магнитогорск, Комсомольская площадь, 2 , 

То же

9 9

Москва, ул. Маркса и Энгельса, 7/10
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Наименование

Агрегат ГУ-2
Удочка для нанесения эмульсии 

Пневмоскребок

Нож кровельный

Пробойник для штамповки шайб
Подставка инвентарная для асбесто­
цементных листов
Резак для обрезки или надрезки углов 
листов
Угольник для разметки углов
Пробойник стальной для штамповки 
шайб из рубероида

Установки для наклейки рулонных 
материалов огневым способом
Контейнер для рулонных материалов
Каток для прикатки рулонных мате­
риалов
Гребок деревянный с резиновой 
вставкой
Шпатель-скребок

№ чертежа, организация-калькодержатель 

ККТ7 ХП

ЦНИИ
То же
2540-53'Трест Оргтехстрой Глаенижневолжск- 
строя

0-63003, институт Гипрооргсельстрой

ККТ-7.0-2

Мосоргстрой 

То же

ККТ-7.0-3

Проект № 1088 Управления механизации отде­
лочных работ Главмосстроя
4730 М, Мосстройснаб № 1

СКВ Мосстроя

13500000,ВНИИСМИ Минстройдормаша 

То же

Адрес

Москва, 8-я Кожуховская, 7 

То же
Волгоград, проспект имени В.И. Ленина, 
100
Москва, Волоколамское шоссе, 3

Москва, Б. Полянка, 51а 

То же

и

>«_

I /

Москва, ул. Кольская, 10

Москва, пер. Красина, 14/15 

Москва. Нижне-Сусальный тупик, 5

X им «^Московской об л., Ленин­
градский пр., 1
То же
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