
типовые МАТЕРИАЛЫ для проекты» З Д А Н И Я

2 7 - 0  - 3 . 8 6

А л ь б о м  I

М ЕХ А Н И Ч ЕС К О Е. ТЕПЛОВОЕ И РАЗД АТОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ. 
НОВОЕ О Б О Р У Д О В А Н И Е  ДЛЯ Д О Ш И Б О Ч Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й  
О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я

копии сертификатов

http://www.stroyinf.ru/sr6.html


r.
 /

tf.
 Л

- 
л

* 
<?

&
 

__
__
_ 

4 Л
-1

Т И П О В Ы Е  М А Т е Р Ш А Ы  Д А Я  Г О О С К Т И Р О В А Н И Я

2 7 - 0  -  3 .  6 6

т ш щ о е  м й й н и р к с ю с ,  ж ж я т т ж  

июдьешо-тмиспортное оювдрв/ше 
гоедпмгий нежели и овдесиеиюго питаний

Д А Ь Б О М  I

СОСТАВ ТИПОВЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

А Л Ь Б О М  I  М Е Х А Н И Ч ЕС К О Е, ТЕПЛОВОЕ И РАЗДАТОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, НОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
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АЯЬЬОМ ТОРГОВОЙ! МЕХАНИЧЕСКОГО ХОЛОДИЛЬНОГО
к n a ^ t w H O - т р д н с п о р г н с г о  о б о р у д о в а н и я  для
ПРЕДПРИЯТИЙ ТОРГОВЛИ И ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТА- 
ННЯ ЯВЛЯЕТСЯ СПРАВОЧНЫ М МАТЕРИАЛОМ ДЛЯ 
О Р ГА НИЗАЦ ИЙ, П Р О ЕК ТИ РУЮ Щ ИХ  ПРЕДПРИЯТИЯ 
Т О Р Г О В Л И , ОБЩЕСТВЕННОГО П И Т А Н И Я , А ТАКЖ Е 
ЗАНИМАЮЩ ИХСЯ МОНТАЖОМ К ЭКСПЛУАТАЦИЕЙ ОБО­
РУД О В АН И Я
В С Е ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЕ! НА ОБОРУДОВАНИЕ 
СООТВЕТСТВУЮТ ПАСПОРТНЫМ ДАННЫМ ЗА80Д0В- 
К ЗГОТО ВНТЕАЕЙ. О В ИЗМ ЕНЕНИЯХ, ВНЕСЕННЫХ В ОБ0РУ- 
Д 8ВАНИЕ ПОСЛЕ ВКЛЮЧЕНИЯ В АЛЬБОМ,НЕ СООБЩАЕТСЯ 
В АЛЬБОМ ВКЛЮЧЕНО МЕХАНИЧЕСКОЕ,ТЕПЛОВОЕ ОЕ0ЗДИНЙ, 
НОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ Д О ГО ТО В О ЧН Ы * 
П РЕД П РИ Я ТИ Й  ОБЩ ЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ, РАЗДА­
ТОЧНОЕ И ХОЛОДИЛЬНОЕ ОБ ОРУД ОВАНИЕ,УПАКО­
ВОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ТО РГОВ Ы Е А В ТО М АТЫ , 
КОНТРОЛЬНО- КАССОВЫЕ МАШИНЫ, ВЕСОИЗМЕРЙ - 
ТЕЛЬ НЫ Е ПРИБОРЫ , ГРУЗОПОДЪЕМНОЕ ОБОРУДО­
В А Н И Е  И ОБОРУД ОВАНИЕ ДЛЯ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ 
ГРУЗО В , А Т А К Ж Е ПОТОЧНАЯ ЛИНИЯ ПО ВЫ ПУС­
КУ СУАЬФИТИРОВАКНОГС КАРТОФ ЕЛЯ

&  АЛЬБОМ Е СОД ЕРЖ ИТСЯ КРАТКОЕ О П И ­
С А Н И Е МАШИН (А П П А Р А Т О В / ,Т ЕХ Н И Ч Е С К А Я  Х А ­
Р АК ТЕРИ С ТИ К А, ОБЩИЕ ВИДЫ, МОНТАЖНЫЕ С Х Е ­
МЫ ПОДВОДКИ КО М М УН ИК АЦИ Й , Н АИ Б О Л ЕЕ Р А - 
ЦИОНАЛЬНЫЕ С Х ЕМ Ы  РАЗМЕЩЕНИЯ М Е Х А Н И ­
ЧЕСКОГО, ТЕПЛОВОГО И  ХОЛОДИЛЬНОГО ОБОРУДО­
В А Н И Я .

п з

З А П И С К А

6 АЛЬБОМЕ ПРИНЯТЫ  СЛЕДУЮЩИЕ УСЛОВНЫЕ 
О Б О З Н А Ч Е Н И Я :

Э -  ПОД В ОД  Э Л Е К Т Р О З Н Е Р К Н ;
К Б -  ПОД В ОД  Х О Л О Д Н О Й  ВОД Ы ;
Г 8 -  ПОД В ОД  Г О Р Я Ч Е Й  В О Д Ы ;
ГА З  -  П О Д В О Д  Г А З А ;
ПАР - П О Д В О Д  П А Р А ;
Ф  -  Ф Д З Н О С ТЬ  Т О К А ;
h -  В Ы С О Т А  П 0 Д 8вД 0К  ОТ ЧИСТОГО ПОЛА В М М ;

П Я  -  П А К Е Т Н Ы Й  П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л Ь ;

АП -  АВТОМАТИЧЕСКИЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ;
МП -  М А ГН И ТН Ы Й  ПУСКАТЕЛЬ;
UIP -  Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р А З Ъ Е М ;
W -  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  Р О З ЕТ К А ;
СУ. -  С Т А Н Ц И Я  У П Р А В Л Е Н И Я ,
Щ .У -  Щ И Т  У П Р А В Л Е Н И Я ;

ф -  Д И А М Е Т Р  Т Р У Б О П Р О В О Д А ;
К -  О Т В О Д  в К А К А Л И З А Ц И Ю ;
Щ ~  Щ ИТОК А В Т О М А Т И К И ;

Д.У -  УСЛОВНЫЙ ПРОХОД ТРУБЫ;
эосв. -  ПОД В ОД  Э Л ЕК Т Р О Э Н ЕР ГИ И  ДЛЯ О С 8 Е Щ Е К И Я ;
ЭБЕИТ -  ПОДВОД ЭЛЕКТРО ЭНЕРГИИ ДЛЯ ВЕНТИЛЯТОРА;
-К ? Г- -  ШТЕПСЕЛЬНАЯ РОЗЕТКА ИЛИ ШТЕПСЕЛЬНЫЙ РАЗЪЕЛА:
~Ш~ -  М А Г Н И Т Н Ы Й  ПУС К АТЕЛ Ь ;
~йГ -  Щ И Т  У И Р А О А Е Н И *
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Объединение „ Б е л А Р У с т о р г м А ш "
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D B 'm m u i « Е ш а н с к т о р г к и ш "
is Ш т щ к а  о Bw w u w k b ifk  i m P o S c m i i » »  I|00 * 600 *8 5 0 ш * п о Ш $ 6  МбЬ 30 1 5 1

J J s ' i m m t  . . L C i i u w u i j { r A i u *  ____
it i n m i m  о й ы ш т к Ы к  ч е т р о м е т м *  lio o x  600 * 850 Т & И 1 0 - 0 1 S IS IS 6  1105 30 1 5 1

О в ' т и ш е  « Ё м и о с к т о р п м ш *

18 Л м ы ш  t  j u n u t i u b i w  з а т м и т ^ »  ircoxsoo* 8 S0 7 8 * -ло s f s f s e  ii6 T за 1 5 !
O b 'C A U U fe U U E . , ,  Е л й ш х .ш о р п л й ш ’'

T) Qi u m k i  e о ы м ш ы » ч г т р о ц с т в о г л  N o o * 6 o o  * 8 5 0 твп- но 5 IS 1S 6  Н61 за 15 1
О В ' е д т ш  ,| | » о а е к е к т в Р Г 1И 1 щ"

W Г С т м к я  т  о п т о в ы х  п р ш р о & N 0 0 x 6 0 0 * 8 5 0 7 0 П -  20 0 S I S I S 6  1 П 6 V} 1 5 8
О Б ' т н т о ,  „ С м о а о н о к т о р п л а ш "

81 Линия ш о о ? в т и - и и ц я  8 0 0 о х н $ о х 1 б о о  н*5.вЗад А С - А sisisb izbo 153-155
Х ш к о в е ю и и  з а в о д  т о р г о в о г о  м ш и ш т р о ш з

£ 7 - 0 - 3 .  « 6 - 1 - Д 1

X i m o y .  .  фоммнп А З
------------------------------------  j
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Р б ю ц  S H I

Я------( -----7

Н ш я щ  с х е м е
а з т о т м ц й н а ц » ]

^ Ч м Е Н Н Ы И
МЕХАНИЗМ

Сх е м а  креплг.иця
П Р И Ь О А А

Ь а РИДНТЫ р а з м е щ е н и я

4.
Ком паект у и и б е ю а а ь н о р с  привода пи -4.4; I .
u m t u »  пм1»»дПНД,.и « Р н т Ш > № .| Е Р « Е м 1 Ш -
MHtMSKMixMHiM РЕЗмоБечныШ4И5> рыхлитель
МЕ49-4ЧОО; ПОДСТАВКА

Т С Х К И Ч С С К Н Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  V
П р и  во л  Пи-4.4

i  Э а с к т р о д в и р д т е а ь : 4.
тил ц л х& о л ч ч ъ  г .
мощность, квт 4.4
Н А п р а н е н и с , Б 3 1 0 |и о  ,
р в а  т о к е  т р е х *  азный переменный

1.ГШ Р и тн ы е  РАЗМЕРЫ БЕЗ п с д т в к и | м м : v
ДАННА 530
« И Р И Н Е  Ш  4.

1 в ы с о т а  Зю  г .
3, ГАБАРИТНЫЕ РАЗМБРЫ! l ПОДСТАВКОЙ), мн:

м и н и  555
« И Р И Н Е  ЧЧО

,  ВЫСОТА 940 з.
Н. М лосл, КП 55

ПОА-СТАВКА
4. ГАВАРИТНЫ е РА З М ЕР Ы ,И М :

А Е Н Н А  555
ШИРИНЕ

480

350
340
350

43

450

М Я С О Р УБ К А  ИСг-450
П р о и зв о д и ш ь н о е Т ь , н р /Ч
Г А Б А Р И Т Н Ы Е  РАЗМЕРЫ,ММ:

Д Л И Н А  
ШИРИНА 
ВЫСОТА 

М ABCA.JCP
Фа р ш е  м r u ia a k a  ш п б о

ПРОМЗВОДИТЕЕЬНООТЬ, К Г J4
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

Д А Н Н А  >195
Ш И РИ Н А 310

„  |Ы С О Т А  315
Me c c a , кр 4Ю

М Е Х А Н И З М  РАЗИРЕРЧНЫЙ M N I -45 
IIРО ИЗ ВО ДИШЬНООТЬ ПРИ РАЗМОЛА СУХАРЕЙ ,КР|Ч 45
Г а б а р и т н ы е  р.а з м с р ы , мм:

Д ЛИНА №5
« И Р И Н А  Ш
ВЫСОТА 355

Ма с с а , кр <г

Р ы х л и т е с ь  М М 9 -4 Ч О О

4. Производительность, ПОРЧ,Ни|ч 4Ч00
1 . ГАБАРИТНЫ Е РАЗМЕРЫ , ММ:

ДАИНА 3*15
ШИРИНА 430
оысота гз 5

у М а с с а , нр  40
КОД ОКП 5454350040
ИЗГОТОВИШЬ: ПЕРМСКИЙ ЗАБОД торроборо 

МАШИНОСТРОЕНИЯ
ПРИВОД УНИБСРеААЬНЫЙ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДАЯ МЕ­

ХАНИЗАЦИИ ПРОЦЕССОВ ПЕРЕРАБОТКИ ПРОДУКТОВ 
Б nPCBnPHSTHSX ОБЩ'ЕОТБСННОРО ПИТАНИЕ И СОСТО­
ИТ из собственно привода и сманиых механизмов

{0БСТБСННО ПРИВОД ПРеДСТАБАДеТСОБОЙ РЕДУКТОР 
СОРИРАБИЦОББНИЫМК НСИН ЗДСКТРСДБИРЕТСЕСМ. 
СМЕННЫЕ МЕХАНИЗМЫ ЗАКРЕПЛЯЮТСЯ БРОРЛОБИНС 
РЕДУКТОРА.

У п р а в л е н и е  п р и в о д о м  о е у ц е с т ь д Е е т с я
КНОПОЧНОЙ С Т А Н Ц И Е Й -

В Ы С О Т Е
I . M a c c e . k p 40 ЦЧ.Ш.В ШШ'

Щ1| | К й с и | ;
11И М М 1А

инжТРдцардщ

ш

2 7 - 0-3.86-1-1
Машина

ЧНИБ ЕРСАЕЬНЛ*
П М - 4 . 4

З Ш Г к Ш З и !  f l M H  I
J2 __L t r

m m
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O s u l h h  Ь H i. МОНТАЖНАЯ E A t M A
П р и в о д

С и е н »  к р е п а е н и я
П РИ В О Д А Ь а р и а н т ы  р а е и е ш е н и я

Комплект у н и б е р о а л ь н о и  м а ш и н ы  п у -0. Е ;
п р и  с о д М -Е i м я с о р у б к а  MC W O ; много­

целевой м е х а н и е м МСП-т -В-ЕО'. ры хл ител ь  ммв-лав-, 
М ЕХ АНИЕМДАЯ Н1И ЕАН И Б БАР1НЫХ о б о и м и  ММВ-4БО-, 
O B O ILEP EB K A K V M O  о п р о т и р о ч н ы й  п р и с п о с о б л е н и е м -. 
И С К А Н Н О Й  МСЕБ-400 ДЦ> Н А Р ЕЬ К И С Ш ГО  К Ш О Р Ш .

Т е х н и ч е с к и е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  
П р н о о а .  04-е

4. 3 a tK TP o  д в и г а т е л ь :  Ч А хШ Ч К У Б
Т и п
м ощ нос ть. к ь т Ш
Н А П Р Я Ш Е И И С , Ь Н О .

.  ЁО Д  те  К А ТРехФ АЬН Ы Й ПЕРЕМЕННЫМ
I .  Г а б а р и т н ы е  Р А ъ м гр ы /в е в  п о д в т а ь к и ) . м г ! 

М И Н А  Ш
Ш И Р И Н А  U 0
В Ы С О Т А  340

1 . Г а б а р и т н ы е  р а ь м е р ы ( о п о д с т а в к о й ) м м  
А А м н а  615
Ш И Р И Н А  М В
8 Ы С 0 Т А  140

Ч. М а с с а , к г  00

ПОШАБКА ПГИ
4. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м ;

ДАННА Б15
Ш И Р И Н А  Ч НО ,
ВЫСОТА 800

г . Масса, кг <0

Sot M ft W o t  о 

М я с о р у б к а М6И О
4. П р с и гс о д м те л ь и о т,к т|*4  1 5
в. Га б а р и т н ы е  р а в м е р ы , м м ;

д л и н а  Н О
ШИРИНА 140
ЬЫОотА Ш

1 . М а с с а , к р  г о
М е у а н ш м  д л я  н а р е ь а н и я  в арены х  р ю ш е й  мс 4В-4Вр

4. I) P8MSBO Д HTEPBHOCTb.KrjB " Н о
а . Г а б а р и т н ы е  р а ь м е р ы , мри

д а й н а  Чао
ш и р и н а  н о
Ь Ы СОТ А 1)40

у  М а с с а . к р  41
М е т а н и е м  для н а р е ь а н и я  ш т о т ш ш в г о щ Ш Ш й

4. Г 1 Р С И Ь 6 0 Д И Т Е А Ь Н 0 е 1 'Ь ,К Г |ч
А. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , им:

Д А Н Н А  
Ш ИРИНА 
БЫвЫЛА 

У  W A C C A .K P .
О В О Щ Е Р Е З К А  М / М О  

■4. ПРОИЗВОД ИТЕ АЪНОСТЬ,КГ/ЧПРИНАРЕ'ЬАИШ( 
А. Г А Б А Р И Т Н Ы Е  РАЕМ  ЕРЫ , М М :

Д А И К А  
Ш И РИ Н А  
Bwcomfc 

У  М А С С А , К Р

400

Ш
1 4
3 6 0
1 1

ES0

Р ы х а и т е а ь М Е Ю - Ш  
4. ПРОИЕБОДИТЕАЬНОЕТЬ, порции 14 1ч06 
А. Г а б а р и т н ы е  р а ь м е р ы ;

ДАМПА M S
ШИРИН А 4Е0
БЫССША Ш

У  МАС СА , КР .  .  .  10
М С ХА ИИ Ь М  МИОРОЦЕЛЕСОИ М 6 Ч - 1 - И 0  

4. ПРОИЕЕВДИТЕАЫАОЕТк ПРИ ПЕРЕМЕШИЕАИИИ
„ Та р в а , кр|ч 4и

А. Г А Б А Р Н Т Н Ы А  РАЬМАРЫ , мм:
Д А Н Н »  5ББ
Ш И Р И Н А  ЧБО
ВЫСОТА Е Ю

Ь. М а с с а  б с б о р е ,  к р  %

КОД ОКП 54513 5 0 0 44
Н Ь Р О Т О В И Т Е А Ь : Пермекин з а в о д

ТОРГОВОЮ МАШИНОСТРОЕНИЯ

27-0-3. 86-1-2
М а ш и н а  у н и в е р с а л ь н а я  

ПН-0.5
ц д « 1



Ири{«Л ш в е к т б н ы и  к ш еннЫ е м е ш и з м и
К.ИИЮ П Щ М Щ И а д Ы  Л И  W I K U S A W  t ^ H b i K
П К
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mm isuiemAim 

в ш ;о & «m i
M i'

Г т ' Л
>um ur
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i - l

< , № 0 * 11*  ммп
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Ш м ;
1П1-Г.
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М М *« М М 0 ) » # Ш *Ц Н О -П т т Ч |Г Ь Щ  МО*!

I T i m u u c K . i j t  x p p j K m m c m u i u .  
,  л  m i l l  П - 1  

1. SitK m pe m fe m eK 
Tim
мошшяч. x.im 
«aw* «ether, з?04 шок* .....
r|f(t>lt№K№ размерите

JM lOtnn

R J * 2 * l l - n  |61 * 2 - I I -
о д. *« 3 8 0  ,  

трехфязмия переменным 
■ ' inonttmnjKB^wn

300 
32S

Гпдоитные №«iPbi|tRwine$Koij/,wn'.

f f i u W  „  - f t

Гтритные p*ymu, mm . л и к *
Ш И Р И Н *
вы пил*

ш
8*0

3 5

М др'иткые размены, мм’
\ глпиии

Ш И Р И Н *
9ь т т  1Л9П0РЗВЦ ММ* И

VI
1*0

lPOiiiRojUimMUoomb.Krhi . _ ДО пип мшит* тв3. Гявярктные размети, мм 
Д 1И К И
ш и р и н *  

к г
Д Х в -

, ,  S S № l tt, i « r , K» i i .г. Емност* Бачки, -

тип 1 ГМП№А

ч. !ft*oc* с по»ным щ п м т м . х г
• . Лмиштц» мин»-1
1. ПРИ иЗ*0ЛИ тШ И П Ш Б , КПЧ 300-r S0Q
г . г а в т т м е  Размены, м м : 

0 5 в 1 ш е з » т е н н о г о  механизма .  
л и а н *  ззо
Ш И Р И Н * 1|50
g u o o m *  Н О

3. м *е е * м е х а н и з м а , к г  И , s
КОД {К П  S I S 1 3 S Q Q 1 S

И з п т ш т и Ь ' .  Л е р м т и  m u  
т о р г о в о г о  м а ш и и о е т р п г е ш

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 3

№ *ш и м *
т в е р д а * !

М 1 Ш М 1 Ш М Ш П 1

н а э
-тпггпп

1Н М П Ш
K i m a j , фврмят АЬ
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$ \ в*-аг<п

ч о о  .

М о н т а ж п  а д  С Х Е М А  

эз*тк Аэм |га-, 8 д ш

В А Р U А И Т  Б|

, / .s .x fu

K ™i5 ° °  ЗОТЫ
1И50

л м ___
Ь-150

* M * K T m C . T I U A  
5HH

T  е х п и ч е с н А д
\. производите АБнасть>нг|ч
г Э х е к т р о д ь н г м е н ь

Т Й П  A M O 0 U 1 I 3
мощность, ш  г.г
род т а и  ттфьмкщ шеменний 
пАНРлжепие, ъ зео|гго

ъ. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м и -.
д а й н а  ю о
ш и р и н а  (вез о ы с т ч й а л ц в х  u n t o )  j s s
ВЫСОТА 9k*

k. М а с с а , n r  \ k %

В о д  О К О  5 1 5 1 3 M 0 S D
р о т  о » и т  е л ь ;  О б ъ е д и н е н и е  

,  Б е а а р о с т о р г м а ш *

П р и м е ч а н и е

Д ь т а м А т и ч е с А Н ч  б ы н а и )ч а т е а ь  
П О С Т А В А * E T C s п о и п л е л т п а .

*  м я с о Р О б П А  п р е д н а з н а ч е н а  а а *  нзмемлЕиид МЯСА и РЫБЫ ПА ЙРЕД- 
| п р п я т в и  О Б ц е т е и н в г е  в и т а н и я ,
•) МДСОРЧБАА состоит U3 41Г Ч ИНОГО А0Р1\1СА,ЫНеНА,ГАЙКИ НАЖИМНОЙ, 

набора н о ж е й  и реыетоелорпче имеет па передней паств нарчжнм 
реъъбч, па ноторчш нАБипчивлета нажимная раина.

да* MAuntRu* Фарыа рАзпай степени изитчепил мясорчбна 
снабжена набором р е и е т о н  с отверстиями различных размеров.

6 верхней ч а с п ш  м а ш и н ы  ч т м \ о в А С П А  ч А Ш А ,з А т з о ч м е « г а е р с т

которой о виде п м п р ч б а а  вход ит  & г й р л о ы ш  и о р п ш  м Дс о р в б н п . н а д  „ 
з а г р у з о ч н ы м  о тв е р с ти е м  р а с п о л о ж и » п р е д отР Ани те л ь ,п ретс1Пвчкидии 
п о п а д а н и ю  к и с т »  р ч а и  Р А в о тА к щ е гв  в млсйРЧБнч ев время ее рабы ны . 

Ос н о в а н и е  м к о р ч б н и  вредсшАБАдет сабан чзпж ю я я л ш  с  отвер­
с т и я м и  под Анкерные Болты. Оверлеи ч а с ш н  м а о ш н м  рлетвложен 
зАентРвыкАф сэАе ш рО Апи АРАТчрпй.НАБО повой лицевой о б л и ц о в к е
МАШИНЫ РА С П О Л О Ж ЕН Ы  нивпни УНРАБАгниД U СйРПААБНАД А А МП А

т ." г т я м х ш зьщ а _
1 М 1 1 Ш 1 1 1 Ш »
в м й ш ш ш » ю
ш ж и д а и ж ^ * —

Z 1

£7-0-3. вв-1-4

М я с о  Р Ч 6  К  А
М ц  М  - 5 0 0

ж ш ш и г ш т !
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В ft ft ц а к m р ш а е ц Ш З
/✓

Э Otn RM1 /  о  
F g o o

' / / / / /

эыЬ мд u  m  
h-isoo

M

г п ш д ч е р к й д  х д р А к . т г р и е т и к д

f  П р а и о ^ а ц ц т е д с и о с т ^ ,  к г Н .  н е  к \ г н г е  f $  
2 . Э т и п р о д п г д т г п с ,  >тдп Н 8 0 8 Ч ^  

M f l i p o o m s , x j m  U
р о и  т о к а  т р е х ф ш и н  п т м о н н ы й  

umumeHiu, & Ъ801 по
i .  Ч ш о  O F O p o m o j ш н ш , o f ! м и « t H
4 .  Г й Е Ч Р и т н ы о  р ч а щ ь р ы , м м ’. ,

д л и н а  в«0
шups ид ш
jbieomA 480

5. 1ЛА0О0, |СГ ЧЦ
т ш  sisisnooi
И & г о т о п и т е л б : О п ш и ш д  

мБ г т * « т о р п т "

Ц р и н и ч и и е

S  М с о р з б к д  з о т ш в п и в д и п с з  н а  д т о п е  и к м и т с *  к и ы а х  т т а м и .
ч
*
$

^асоиикй т д т н д ч ш  дпз пригововпвниз м и р н о го  ц ры бного
Ф АРШ А. Ь М ЯРОРЧЕКХ в х о д и т : ш о т р ш о  IMICOPXSKA, Р Ш К Ш О Р  V, 
д д е к т р о д в и г и т е о б .  ^ я р о р ч е к а  о о ш о и т  и э н х г а н и а г о  н о р п х о й .в х о т о .  
p o #l  в р й щ й - д т е з  ш м к . д а г р з ш н о й  т д р е л о  с т о д к в ч е ^ н а к р а ^ м о ц  
г * ш ,  н а б о р а  H o w t i r  и  р д ш ш о к .

Л а з  п о в з ч ш т з  Ф а р ш а  р а д н о й  о т т м ц  и д м г м ч ш з  м я е о п т  
C h a f w o h a  н а б о р о м  н ш и п о к о , о т в е р с т и я м и  р а ь и о г о  ш м м в р а , 

П л е н . т к . т р о д & и г * 1ш в  о в э д е с т в п А м п с з  к н о п о ч н ы м  в ы к а ю .

и г ш е м ,  е м о « т и р о |» « и ы м  н а  б о к о в о й  o m m t  м з е о м Б к и .
— _ ]  -------- Е Э i7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 5

ftsiuT? мшммящ М а и в -ка к ч т н А З  ^ ^ ^ д ||1 1 и р а _

* »  W )  I o n i a n  f a----------г------------- —----- С-.-----------таттъ.рш .П ш о к ^ П\ш?\ . 1 ■■ ■» - ■ .........fliCTVBH
К о п и р о в . 1 V - A  ...................— дз
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Общий ВИД И о н т а ш и а * т м А .

W k k j p j i s

Э Д з

ч з *

В ариант рдгмьщтия

М аш ина  « с т а н а б а и б а м м  н а с т о а б  и г  и ш п а б и м я .
Ьысави. с ш о а а  H -S Q q m m ,

Миш ина щ, ая «р в р м о б к и  котим п р » дилгилменл д а я  «рврм тм  
и од но с то ро нн ие  п д н н ро&ки котдс.т м ъ к л с н о р о  к рыьяоро <одршен & пред* 
п р и я тн о*  о б щ ш б м н о р о  питания . Мьвн н а  аоьтомт иб к о рп ус а , з а ш р о - 
дыштш,цепочного п д н к т о р м в ы в к и  ото At, с >ар р5плчным 5Учкеро«,шнг- 
КДЭДМЧЧЫЛЦДРО СТОАА,ПОРВМем,Б!1Н1№РА Д »  ПАНИМБОНИЫХ Ш А Р О Й , A0TKA.

РАБОЧИМ «РГАН6И МАШИНЫ ЯВАПТСЯ ф о р м у ю щ и й  стел. Помани, 
ВРАЩАЯСЬ ВМШ БеОСтоМ.ССВСРШ АЮ Т б О Б Ь Р А Т М О - т т ш т Б К М  
дьимоиис. б б ш  и БКНБ.Йиинпе ш о б и к и о  п о рш н а й  непостоянно, 
окогАвнсишадиБиоро вес а  *р ар*  а  и о о Р А н и т ш  н о  и о р м о б а ш и
КОТАБТЫ.Над 0Ш6А0М УСТАНОВКИ ББРАСЫВАТСЛЬ ИБУМКСР д а я с з ш м .

1 б а р р у ш и о к  б ш т  имеется шнек, которым ь р а ц а я с ь  н а  верти-

ТехНиНАОКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ЭЪЧ>шЬи-,к.Чк1,т Н- Пронъьо*,нтельнооть, шт/ч Ш о

/ ^ s m /и а и ь н я  пола/ 2 . Е м к о с т ь б у н к с р а  д а я Фа р щ а . к р  <0
■С %. Е м к о с т ь  б У И К е Р А Д А Я  О Х Х А Р Е Й . К Р  0.1

Ч  ЧнОАО О Б О Р О Т О В ’РОВМУЮЦОРО СТ0АЛ,0Б||Ч1№ {&.Ц

5 . Ч и с л о  ОБ ОР ОТ ОВ  ш и о к А , о в | м и м  S 7 A
Ь . Э а й К Т Р О  Д Ь И Г А Т е Д Ь :

мощность, КВТ 0А

НАПРЛМАНИА.В 260(660

родтока трбхФ аъный ш б м ш ы й

Т. Г а б а р и т н ы е  р а ъ м о р ы . м к  :
ДАННА бгё
ширин а ги.

ВЫСОТА (ВО
В. М асса, к р it

КОД 6 КП 5151 ЪкОООГ
Hip ото б и ш ь : Пермским ш о д  

TOPPO&OPD мдщиностроения.

к а а ь м о и  оси,п о д а с т  Ф а р ш н а  Фв р м о я а н н с .ЬкАючениеи

ВЫКАЮЧСНиС ПАШИНЫ ПРОИЬБОДИТСЯ ПАКАТНЫМ БЫ К АМН АТ ВАС к.

17-0-5.86-1-8

7 % т .

М а ш и н а  
ДАВ f 0РН01КИ котит 

М Ф К *  и м

. « т т м я с ш т  1

Щ И Т
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Д « Ц Ц »  B a t М О Н Т А Ж Н А Я  C X t K A

ы

S60
ш

" и х и а ч е с а А Я  х а р а к т с р и с т и к а  
i  ПРОВЗВОДательПОСТЬ ВРИ д в ч х к г а т н о р » 

п р о и ч с н а н в и ,  п о р ц и й  | м и н  15
2 .  Ч а е м  о б о р о т о в  н о ж е в ы х *м м ,» ь |м и н  0 0  
1  К п в ч е с т н  м ж е в ы х  в а а о в .  и п  г  
« . .Э х е к т р о д в и г А т е в ь

гга.а.этк>т
ыкцеемпыо р а з к н

р А З м е ш ш а х

м я с о р ы хА Ц т е д ь  у с т А Н А В А и в А с т с я  н а  сте к е . Ь ' « м

ТИП A w - o i e - t
мощность, нвт о т
Н А п р я ж с п и е .в пев
ро д  т о к а  однофазный переменный

&  Га б а р и т н ы с  р а з м е р ы ,  м м .
д а й н а 560
Ш ИРИНА 260
ВЫ СОТА 300

-6-ПААССА,КГ. 31
> к о д  оЛо 5 151300 ООА

т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я .

МКЫКЙК ПРЕДНАЗНАЧЕНА д м  р ы х в е и ц я  ПОРЦИОННЫХ PStKOB МЯеА
п ри  прпготоокеппп отб ив н ы х , ы н а ц т й ,е о м ш е к с о в , Бифштексов в пред­
п р и я т и я х  вБцеетвенното п и т а н и я . М а ш и н а  с о с т о и т  из о с н о в ан ия ,  к о р ­
п у с а ,вРБ»ини,с м о н т и р о в а н н о й  onopnote н м т и с ф р е э А м п  и греБРпквмв. 
червячного РСкчптврА,зхентмкоигАтеА»,пАнеяи и о н к е п е н т о т  н 
м икропереклю чАтеля, В крышке им еете» в о р о н к а  д а  я з а г р у з к и  
м я с а ,  поен и о с т а н о в к а  м а ш и н ы  п р о и з в о д и т с я  КНОПОЧНЫМ ВЫХМОЧА-
ТРВвМ , РАЗМЕЩЕННЫМ НА ПЕРЕДНСЙ CTCRKt к о р п у с а  МАЫЙНЫ.ПРОЦесС 
Р Ы Х М Н М  ЭА-ИАШУАСТСЯ В ПАНЕССНЦЦ Н А ПОВЕРХНОСТЬ M »tA  HACCHtK
в виде б о р о з д о к , р а з р у б а ю щ и х  соединительною т к а н ь  и чвевачивА 
ю ш п х  по в е р хн о с ть  мхе а  п о р ц и я  м я с а , о п у с к а е м а я  в  п р и е м н у ю
ВОРОНКУ МАШ ИНЫ ,ЗАХВАТЫ вдется ВРАЩАЮЩИМИСЯ НАВСТРЕЧУ ДРЧГ 
ДРУРУ Н О Ж А М И  U ПРОХОДИТ МЕЖДУ Н ИМ И .З Ч БЬ Х Ф Р ЕЗ  одного В А А А

в х о д я т  в п р о с т р а н с т в о  м еж д у Фр я з а к и  д р у г о г о  в а а а  о ,  п р в т а а  
к п о а я  м я с о , од новрем енно п р о р е з а ю т  его, н а р ч ш а я  сведи на­
те  а ь н ч  h i т к а н о .

2 7 - 0 - 3 .  в б - 1 - r

М а ш и н а  а  а х  
р ы х л е н и х  м я с а  

М Р Р А -  15

а п ш и э и ш я н и

пи, * * * * & - # /
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Общим вид М О Н Т А Ж Н А Я  ( Ш Техническая характеристика

Приспособление устАнаваивает на erne.

Приспособление PD-1M ппеднАгначено для онметкн р ы б ы  от 
чешуи в предприятиях общественного п и т а н и я .Приопосовленме 
для очистки р ы б ы  еоетоит ив скреь к а  р ы к о я т к и . п и б к о р о  в а л а ,  
заектРодвиРАПАЯ и п у с к о в о г о  у с т р о й с т в а , Скгевок В с в о р »  пред- 
c t a b a s i t  с о б о й  п л а с т м а с с о в ы й  к о р п у с , в н у т р и  к о т о р о г о  на под­
шипниках вращается тик с навинченным на нем скребком, 
Ьъаьиоимости от вида о б р а б а т ы в а с м о й  р ы б ы  на в а л  навинчи­
ваются рвъаичные с к р в б к и . П р и в о д  состоит иг ааектродвига- 
тсая,на в а л у  к о т о р о г о  укреплен хвостовик,и п о в о р о т н о г о  
кронштейна к о т о р ы м  п р и в о д  крепится к с т о л у .
Ькаюченме и выключение р ы б о ч и с т к и  осуществляется 
Сыключапаем, установленным на корпусе.

1. Проигводитеавиость, кр/ц во-со
%J T 1. Электродвигатель:

тип M0-5D
Т Ш 1 мощность, КВТ 0.05
© род тока однотлгныи переменный

3«U0 UISBA напряжение, в ггоШ  »тШ|амш т г п ч г.Длина гибкого вала,мм поо
И. Габаритные рагмсры,мм:

Вариант рагмешвин* привода:
дайна гво

/ Т ё у у у  у у у / / / / / ширина Ш
ВЫСОТА 250
стека:

M J дайна 2Чоh-1эОО ШИРИНА 50
высота 50

5, Масса приспособления, кг 0.7
в.Маееа шевка. кр ол
КОД ОКП 5H5UU004
Кгротовитеаь*. К к в а р т а м ский 
гавод т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

■—.
Нмш й ш
I1 iigiuwru коп и wow vf
р к л м н и и м в т ^ Шт

27-0-3. 8 6 -1-8

П РИС noCUABHUl Ш Ш И Ш Ш Ш

да* СЧИСТКИ
Р М м

Р Ы Б Ы

г  S S S f - e /
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В О А Н  P A C t l O m t H H Q
< ч ш м е и т и ы х  1 0 ото о

15

€
*» « И « 1.

SBS

з е .
— } ~ s

5 1 0

5 5

Н о и т а ж о а я  с х е м а

3 5 » 1 Т Ц 5 М - . < . 1 М Т  
tl-100

К А О А А В Ш Щ О И К Ы Й
/ЛЙТРЧЬОК. tt- 40

Ш О И Т М  Р А Т м е ш ш и о

Т Р А П  4 - 4 0 0

ФЧ ИД .АМ ЕН Т

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I  й р О Й Ш Ш Е А Ь И О О Т Ь ,  к / ч  *50*
г  К . О А И Ч К Т В В  Ш Р Ч Ж А Ы И О Г О  К А Р Т О ф Е А » ,  КГ U  
Ъ Ё М К О С Т Ь  р А В О Ч Е Й  К А М Е Р Ы ,  А 50
Ч . 5 * Е К Т Ю А В И Г А Т Е А  Ь:

Т И П  ^ А в О б & Н )
м о щ н о с т ь ,  ке т М
РОД. Т О К А  ТрЬХфШЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
Н А О Р И Ж С Н И Е ,  в 530

5 Г А Р А Г И Т Н Ы Е  РАО м ер ы , м м ;
А А И Н А  540
Ш И Р И Н А  Н О
В Ы С О Т А  1 Н 5

6 М а с с а , к г  u s
К О Д .  о к п  5 1 5 И Ш Н Т

Ц Т Г О Т О О И П А Ы  О б ъ е д и н е н и е  „
, Б Е А А Р Ч С  Т О Р Г М А Ш .

1 -  К А Р Т О ф Е А Е Ч И С Т К А  М О К -  *100
2 -  П Е С К О А О В К А  Н  ( . Ю о А О О н Ш )  
5 -  П Е С К О А О В К А  И-1 ( l< 0Q,«4B 0*t95)

Т Г

Ь-ви

Т Р Е Б О В А Н И Я  К М ОНТАЖ И И ОСТАНОВКЕ 
1.(|рИ ОСТАНОВКЕ КАРТОФЕЛЕЧИСТОК САН В В КАНА АМТАЦИЮ ОСЧЩЕСТ-

—  CMIETCft РЕТИ НОВЫМ М ААНГОМ  БЙЕЕКОАОБКЧ, АТАТЕМ  ВТРАО  
г .& Ь Л Ш  МАШИНЫ ТА ПРЕАЕЙАМИ б о р т и к а  МОНТИРНГСЦ ЩИТ 
ЧйРКЙАЕИИЯ, НА КОТОРОМ H T A H A  ВЛИВАЮТСЯ АВТОМАТИЧЕСКИЙ 
б Ы К М О Ч А Щ Ь , МАГНИТНЫ Й ЙЧСКАТЕАЬ И КНОПКА Ш Ш Е И Н Я  
з.К а р т о Фе а е ч и с т к а  ЧПАНАВАИВКЕТСЯ ИА п о и  И КРЕПИТСЯ

—  К ИЕМ Ч ЧЕТЫ РЬМ Я Ф И Л А М Е Н Т Н Ы М И  60АТАМ И М 16
 ̂ СТЕНЫ 0,0 КАРТОФ ЕКЕЧИСТКИ ВОДА Й ОД В ОД ИТС* ВО М Е С И

ЭйЕКТрОАВПАРАТЧРА Й О С ТА В Ш ТС Я  К О М Ш к т и О :

« 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 3

е т п щ ш ш г ^ и а М а ш и н а ж ш ш ш ш
р г  4 lf |  А

шшшштятлтяттшмйе-п
Й Ш 1 Ш П Ш  Г&ТУ

шKAflDiftKt «ЧИС 1И 11 ПОП Н)1
М О К - 4 | {

т
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О 6 я ИИ В И А

- r f

(40 Н О

М о н т а ж н д я  С Х Е М А  

u nccwnt Каиааищ иоииы й

Х В .Ч -  <5
h - i s o

Ш 1* \  ш

t *  J

H i u h  р а о ш в ж е й и я  
ф ч ш м е и т н ы х  б о Ате о

!<»ТВ;Р<3 И  590 ОЧШАМЕВТ

6 а р и а и т ы  удгмыньн__иа
A * d - «

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р  Й О Ш К А
I  Вр о и з м а и т е а н ю с т ь , кг/ ц 150
г К о л и ч е с т в а ^ а г р ч ж а е а а о г о  к д т Ф Е л а , к г .  «
3. Е м  ко а »  р а в н е й  к а м е р ы ,  а  п
^ .З а е к т р о а в и г а т е а с .

Т И Й  кк11Ш,ЧЪ
м01А#оеть, кот в.55
род» Т О К А  ТрЕХфАЗИЫЙ ПЕРЕМЕННЫ Й
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ^  Ш

5.ГА6АРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ. ММ:
А А И И А  (10
Ш И РИ Н А 430

,  ОЫРОТД 900
о .М а с с а , к г . 9«

K O i  О К П  S1513<<<M4
И з г о т о в и т е л ь -  О т д и и Е и и к

„ Б С А А Р Ч е Т О р Г М А Ю *

КАРТОРЕАЕЧИОТКА М0К-С50 
lUtEOAOBKA Я- ( (П0«40О<ЕВ5/

Т р Ь Ь О в А Н И Я  К М0КТАЖ9 II ЧЕТА  K O I K E -  
1. ВРИ П Т А Ш К Е  М П  КАИ Ш Е Е  КАРТОФЕЛЕЧИСТОК t АМв 1 КАНАЛИЗАЦИЮ 
р е ч ц ш с м и т  РЕЗИНОВЫМ ШЛАНГОМ (  КЕСМАО ВИ,  А ЗАТЕМ В ТрАВ. 

С.ЦВАИЗИ МАШИНЫ ЗА ПРЕДЕЛАМИ 60РТИКА МОИТИРЧЕТМ МИТ 
ВПРАВЛЕНИЯ, НА котором ЧЕТАНАВАИВАЮТСЯ АВТОМАТИЧЕСКИЙ вМК- 
АЙЧАТЕАЬ, МАГНИТНЫЙ ВЧС КАТЕА( И K M I K A  9*Р АВ АЕ ИИ».

3 КАРТОфЕАЕЧНСГКА ЧСТАНАВАИВАЕТС9 НА И®}3 *  КРЕОИТСЯ К «ЕМ9 
ЧЕТЫРЬМЯ ФЧНААМЕПТИЫМИ BOAT АМН Р М -  
Мт ЕТЕИЫ М КАРТОфЬАЕЧИСТКИ BliA ПОМОЛИТСЯ 11

Эа ЕКТРОАСЯАРАТЧРД ПОСТАВЛЯЕТСЯ КОМПЛЕКТНО.

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 1 0
{та§ »р ( Д ^ .П !М а ш и н а .

КАРТВфЕАЕОЧ ОСТИТЕ A B U A l
м о к  -  « в рш |

АйГгоТ
м ъ ь г~

М м м йиЧРИСТКЛЧХ

г / f S s - c /
ФОРМАТ А З
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О ь ц ц й  з щ Моняштд с х е м а
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150

v 3 W i i w i m i 0 i 5 K n
Р Щ а Г ^ о Ш  по ал)

Ь а р и а н т  р а з м е щ е н и я

<?| а
f /  S

№avfiVM laM i
h-зоо

М И Ш И Н А  У С Ш А Н А Б А И Б А Е Т С Я  НА
п о а с т а б к е  в ы с о т о й  50 0- Б В 0 п м

У ннб б рс аль ная  о б о щ а р с з а та л ь н а я м а ш и н а  п р е а н а з н а -
.  ЧАНА AAS НА РАЗКИ СЫРЫХ 0Б0Щ1Й Н ШИНХ0БАНИ1 КАПУС­

ТЫ б п и д п р и а т н а х  о б щ а с т б а н н о р о  п и п и н и а .  
М а ш и н а  с ос тои т  и з  к о р л у с а , р о т о р н о р о и  аисхоаоро  при- 

с поо об аа н н й  ААа н а р а з а н н я  п р о д е т ь  и прибо^ а В кор- 
'  ПУСА МАШИНЫ у  от а н б б а а н  Б А Р Т И т Ь Н Ы Й  ПРИЬОДОАЙ а а а , 

{ ра щ с н и с  к о т о р о м у  перСААСтса о т э а а к т р о ц б м р а т ш .
Н а ЬАРХНАМ КОНЦА БАХА УОТАНОБААН СТАКАН С A.WM9 ШИ­
ПАМИ AAS ПЯРААДЧИ БРАТАНИЯ РАБОЧИМ ОРГАНАМ ААУХ
ам анны х присооеоокАиий а аа  нарезания  продуктов.

| ~  ПРИСПОСОШИИЯ УСТАНАБЛИБАКЛСЯA БАР1НАИ ЧАСТИ КОРПУСА.

Роторное ПРЫСПОСОБАСНие СОСТОИТ ИЗ ЗАРРУЗОЧНОЙ емкости 
БАРАБАНА, Б КОТОРОМ УСТАНО&АСМ ИСПОДБИШИЫЙ РАБОЧИЙ 
ОРРАН(НО№ОЙ БА0К)и ПО J, Б НИНОЮ РОТОРА О ЛОПАСТЯМИ, А А Н И И  
ПО <ЦАКНЦВР0 ПРОДУКТ К РАБОТА МУ ОРГАНУ. |,ИСКОБ0еЛРМ- 
СПОСОБААНие СОСТОИТ ИЗ ЛИТОГО ЗАГРУЗОЧНОГО КОРПУСА, 
САРЛОБИДНОРС ПА0СК0Р0 КАЧАЮЩЕГО ТОАКДТЕАЯДБУХ U, ИАИН- . 
ДРИческих ТОАКАТШЙ,НОМАБЫХ ДИСКОБ И НСМСВЫХ реше­
т о  к. Для б е з о п а с н о й  р а б о т ы  м а ш и н а о н а б ш а н а  б а о к и -

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  X А Р А Н Т А Р И С Т И К А

П р о и з б о а и т а а ь н о о т ь ,  к р | ч
0) ПРИ НДРАЗАННИ ОБОЖАЙ н а  б а р а б а н а  _ 

КРУШОЧКАМИ ТОЛЩИНОЙ ЗММ Ц СОАQMКОИ
V b M M  ш о - ш а

б] БРУ СОЧКАМИ  Б *  Б М М ,  - I O H O m n  Ш О - 3 5 1 0
{Цп р и  ШННКОБАНИИ КАПУСТЫ И А  И с т и ц ы

толщ иной Ъмм 500-150
г) ПРН РАЗКА со л о м к о й  VT>M M  isoa-ioco
1) ПРИ НАРАЗАНИИС РУЧНЫМ ПРИСПОСОБЛЕНИЕМ 30 +300 

г.З л Е К Т Р О Д Ь М Р А Т Е  Л Ь
Т И П  Ц А в е &.Б УЬ

МОЩНОСТЬ, КБТ О Л 5
РОД, Т О К А  ТРАХФАЗНЫН ПЕРЕМЕННЫЙ
Н А П Р Я М А Н И А , Б 3 6 0 | U O

з. Г а б а р и т н ы е  Р А З М Е Р Ы ,М М :
Д А Н Н А  Т5 О
ШИРИНА 510
ь ы с о т д  Н О

'V.Ma c c a . kpIc комплектом р а б о ч и х  о р р а н о б ! 90
КОД, о КП Я Л и Ш Ч

Изротобитааб-Объе а н н а н и а  „Бад арус т  ОРР м а ш '!
РОВОЧНЫГЧ БЫКАЮЧАТАЛАМ, КОТОРЫЙ НА П03&0ЛЯАТ 
ВКЛЮЧАТЬ МАШИНУ ПРИ СНЯТОМ СМЯННОМ ПРИСПОСОБ-

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 1 1

М Я Ш И Н А
О ВО 1ЦЕ Р Е З А Т Е Л Ь Н А Я  

УНИЬАРАААЬНАЯ МРО ЧОО-ЦООО

СтАанядиеш Uucmao

ц н н н з п ш Ш
I »
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УниБерсалЪная оБдщерезателЪная машине предназначена дл* парики 
сырых оБощеща также Ъля шинкоЪкч капусты Б предприятиях, об- 
шесгпБе и н о г о  питание. 6 корпусе машины устаноблен БертикалЪмЫи 
приБодпач Бал,Бращение которому передается от элсктродБига* 
теле через клиноременную передачу. На Берхни* конце Бала уста- 
новлец стакан с дБумя шипами для передачи Вращения рабочим 
органам | которые ус т а  наБли Баются Б Берн ней цилиндрической 
Части корпуса. Нижняя наклонна* часть корпуса служит для 
Бы Бода переработанных пробу* mol-
На корпусе сБерлг УстанаБлцБаетеЯ съемное ручное приспособлен 
ние,которое служит Ъля загрузки продукта! и подачи их, при 
помоги толкателей к рабочим органам. Приспособление состо­
ит из литого корпуса, серпе Ь ид но Го плоского качающегося 
толкателя и d|y* цилиндрически к толкателей.
Для безопасности работы машина имеет блокировочное 
устройство, не позволяющее БключатЬ машину при сня­
том  приспособлении.

| ас

Техническая характеристика MPD-S0-t00 МГООф- u J
1- П рои звод и тел ьность  , К  f \ 4  •

а) при резке кружочками т
Б) при резке брусочками AQMOm m  tOC
Б) при резке соломкой

0.Б* 42 мм Во
3 *5  мм 100

8) при шинкоБке 200
2.Частот а Ьращсния прибегнет Ьада̂ Б/лин ЧБО SOO
3-Тип электродвигателя A w m -ч ж т - г
Ч. Мощность, кв т 0.57 0.57
S.Pod тока ТРЕХЧЧВИШ ОДНОФАЗНЫЙ 

п ерем ен ны й
б-Напряменче,Б UQJ5«Q « «
7» Габаритные размеры , мм

длина
ширина
в ы с о т а

б. Масса, кг 
K Q A .  О К П

5 3 0

335
ЧбС
5 5

S 1 S 1 3 2 2 Q 0 4

- И з г о т о в и т е л ь : О б ъ е д и н е н и е  „ Бе к о р у с т о р г м а ш * 

П р и м е ч а н и я
М а ш и н а  у с т а н а в л и в а е т с я  Н а  с т о л е . 

Элсктрйщиток постаБлястся к о м п л е к т н о  
( д л я  M P O - S O - C O O )

ЙвдДа.«&
На.ш 1л. OuWttia
Тл,_ааа. w i t
>W.W. Ш вМ О|Ч|в
5 Ы Ж Й Ш м

2 7 - 0 - 3 . 8 6 4 - 1 2

Машины оБо\церезате&ныг 
универсальные 

М Р С - 5 0 - т ,  М Р О О Ф - C Q 0 Ц Н И И З П & |

£ /S JP £ -D /
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Разгром а  п ш о т
ПРО ЕК ТА

K A P H A S  P I 6 K W M .

А
Ц

'/ / S S / S / / / L -
Я р 1

Э З ф Ш Р ,Ш / М О О .М в *« )
h-l>»D

П Р и м е ч А н и в
МАШИНА ЗСГАНАвАМАСТС* НА МРААЛИЧескОМ СТОЛЬ.

Ма ш и н а  п р ед н а з н а ч ен а  д а »  тезки «лгаш х i m m e i  н а  а о к т ш  i  
соломкой для м н  e rp e m ,салатов , г а р и н рое * б о р ц а  в холодных цехлх 
предприятий Общ ественное п и т а н и я  

М а ш и н а  с о с т о и т  и з  п р п б в л а . к отпзсА.тл тел кц .пвж А.нвж еьои 
РАНКИ и ИРИШКИ СЗАГРИОЧКОЙ ГОРЛОВИНОЙ И Т О АН АЧ О Н .

Т а р е л к а  имеет д в а  р а з г р у з о ч н ы х  о к н а  Од н о -д а я  р а з г р у з к и  к а ре- 
занн ы х  оооцеИтоРое-ДАДу д а л е н и я  и з  РАвоней п А м е р м  к р о ш е к , 
о б р а з у ю щ и х с я  о процессе р е з а н и я  

Кк м о ч а е т с я  и в ы к л ю ч а е т с я  м а ш и н а  кнопочным п у с к а н а е м ,
SR PtlA tH H O IM  О Ш П У С Е .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ХАРАКТСРИСТИНА

О м п  Д АО И Д А А Ш О  К Р О Ш И

элф геп|з80 о.гвквт 
через ы таш м ы йPAJ'tW

производительность, кт|ч 160
а  МОЩНОСТЬ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ,Ш т
З Л | 1  Т Щ  Т О Х ф А Ы Ш  П Ш М Е Ж Ш Й
д .Н А п гя ж е н и е ,о ь щ ъ ь ъ
а  Количество сменных решеток ь
6. Га б а р и т н ы е  рлэмеры, мм.

Д А Н Н А М в
ШИРИНА 390
вЫСОТА 300

1.М АСС А, к г 1 Ъ
КОД O K I 5 t 5 m  2.01304
Изготови тел ь-г.К а а и н и н г р а д  п|о в м а « |9

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 1 5

__ . М а ш и н а  д а о  р е з к и
1 3  в л р е и ы х о в о щ е й  

К Р О В  -  16 0

си&Ш1| л цст|лцуТПГ

т Ш-намдшеобУ
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Вариант размещения
.мц,

/ J - L L L L

Машина крепится к полу тремя анкерными 
Б е л т а м и  M15L

§ 5

1 $ Ч Э З * П > & т  
h-WO

М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  для т о н к о г о  и & гл С л о ч е н и Й  оы * 

ръ\х о В о щ е й  и е р р у к т с В .  Ц с п о л Ь З У е т с я  I  п р о и з в о д с т в е н ­

н ы х  ц е х а х ;  д и е т и ч е с к и х  с т о л о В ы х  к о м б и н а т а х  п и т а н и я .  

Машина с о с т о и т  и з  а л ю м и н и е В о г о  к а р п у с с ц  э л е к т р о д в и ­

г а т е л я ,  п а д с т с & к и »  Ъэ1Л а гА о т к а » к р Ы \ и к и ,« п е р к и >р о |тю р а 1Б У И К о р а . 

В е р х н я я  ч а с т Ь  Б у н к е р а  с л у ж и т  п р и е м н о й  В о р о н к о й  Зля з а *  

г р у з к и  с ы р ь я Ян и « н я я  ц и л и н д р и ч е с к а я * р а б о ч е й  к а м е р о й , В 

к о т о р о й  п о м е ш а е т с я  В р а щ а ю щ и й с я  р о т о р .  В  ц и л и н д р и ч е с к о й  

с т е н к е  Б у н к е р а  и м е е т с я  о к н о ,? * к о т о р о е  В с т а в л я е т с я  т е р к а .  

% н и ж н е й  ч а с т и  к о р п у с а  и м е е т с я  н а к л о н н ы й  л о т о к  д л я  о т ­

в о д а  г о т о в о г о  п р о д у к т а  6  п р и е м н о ю  е м к с с т Ь *

Техническая характеристика 
1* П р о и з в о д и те л ь н о с ть , кг|у <00
2. Размеры частицы 
перерабатываемого продукта, мм \
3* Ток трехсра&пЫч переменный
Ц. Электродвигатель*-

Tun ЧАвОдБУЗ
Напряжение, I
'Установочная мощность» кВт 

Ч а с т о т а  Вращ ения, оБ/мин 

5.ГаБаритНЬ\е размеры,ММ не Более*.
Длина 
Ширина 
Вы сота

Я.Масса,кг не Более 85
К О Д  О К П  5 Ш З & 2 0 1 6

изготовитель* Объединение
я Белорус т о р г  м а ш "

380
1 .1

350

750
420
1080

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 1 4
g p -

Машина для измельче­
ния сырых овощей 

MUCQ
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Машина крепится к полу тремя 
анкерными Болтами №4*2,

Протирочная машина предназначена 
Зля протирки следующих продуктов*. карто­
феля, овои4ей|бовсВых,круп-варе ных-, мяса, 
печени,рыбы (мягких сортов)- вареных.предва- 
рителЬнь измельченных на мясорубке-, творога* 
Без предварительной обработки.
Машина состоит из литого алюминиевого 

корпуса,Внутри которого расположен Верти­
кальный вал, получающий вращение оТ электро­
двигателя через клиноременную передачу. 
Навалу крепятся сменные роторы ЪлЯ различных 
продуктс&̂ меннЫе сита или терочный диск не­
подвижно устанавливаются 8 корпусе.Для выбра­
сывания протертого продукта из корпуса сдущит

М онтажная сх ем а

X / .JZ / . / / / /

К  э<р;ззо[ггоп.1кЕт
h -100

сбрасыватель,выполненный в виде крышки,шар­
нирно соединенной с корпусом. Аишои Загрузоч­
ный БУнкьр устанавливается на корпусе, верх­
няя часть Бункера служит приемной воронкой 
для Загрузки сырья,нижнЯЯ-равочей камерой. 
Подставка под емкость для протертого продукта 
может устанавливаться в двух положениях в 
Зависимости от высоты емкости, в верх­
нем положении подставка опирается на 
кронштейны,в нижем-укладывается на основа­
нии станины, при этом опора прячется под под­
ставкой. Пусковая и защитная электроаппара­
тура смонтирована на панели-Там же помечен 
выключатель,Блокирующий включение БУНкера.

Й<я.твш<
Ц. KCW9.

Сгччж

Свердлов 
Гор Б итова

Рук. ГР. МцуоМОБйЙч
Сидорова

Техническая характеристика
^•Производительность, кг\ц

КартосрвлЬ 800
Каши кр̂ пянъ\е,творог, горох, ФасолЬ 600
Свекла, морковь 300
Мясо, печень 100
Яблони 700
Плоды косточковые 15Q

5L Электродвигатель:
Тип ЧАвОВв̂ З
Мощность, кВт
Рад тона трех «разный переменный
На пряжение,в 330|110

3.Габаритные размеры,мм.
Длина ш
Ширина ' цга
Высота 1QQ0

Ч. Масса, КГ 30
КОД икп 5151551007
Изготовитель: Объединение

« Белорусторгмаш *'

щ

ш

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 1 5
ктвдиЯ

М аш ина
протирочная

МП-800

Дисщ Аистов

п н ю  а
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Требования к монтжЫУ и у с т а н о в к е
1. М а ш и н а  к р е п и т с я  к полу анкерными бслтами.
2. Предусмотреть площади для безопасной скатнч 
дежи и для размещения дВу* остальных.
3-Маш и на комплектуется тремя dew а ми-

Тестомесильная машине предназначена для ЗамСшиВания различнее upttt 
т е с т а  Iконд и терски* цехах предприятии общ ественного питания* 
Машина с о с т о и т  иЬ d t y x  частей -  собстВе нно машины и подкат ны* dew. 
СаБстБенно машина состоит и ъ  плиты с установлен начни на ней 
ряду г торами, корпуса машины о криВошипом ,приЪоЪЯщий |  д!и* 
женчс месилЪнЫй рычаг и ограждения* Подкат нар Вежа состоит 
из собственно дежи, укрепленной на тележке)Которая имеет Три 
колеса,одно из которых - малое является напраВляющим,
Дета на машине при работе удерживается Тремя штырями , концы ко­
торых при накатывании Входят В специальные тВерстия, имеющие- 
ся ко корпусе тележки дежи. Для накатыВани* и скатыВанир

Ж

Техническая характер истина
4 .  О б ъ е м ,  дежи, л  1 4 0
I* Бремя одного замеса, мин 1+20
3.Числе оеоротод Вежи, об] мин 4,1
чХиско ОборотоВ месилЪного рычага»сЬ/мвн 2V,75 
5* 3 лен тродЬига т е  лЬ

Тип А0М1-Ч
Мощность, кВт ВЛ
Род т о к а  Трехфазный переменный 
Напря жение, I 31е|е2д

Ь. Габаритные размерь! машины сдмюДмж 
Длина ЛЭ1
Ширина дЧО
Высота т о

7. Габаритные размеры подкаткой дежи, мм
Диаметр *Й0
Высота 725

8. Масса машины с дежой,КГ 350
9 .  М а с с а  п о д к а т к о й  д е ж и , к г  7 0

К О Д  О К П  5151334004
изготоВителЬ* Ашхабадский

Машиностроительный заВод 
им. Jfjf -  лети Я ТССР

дежи на тележке им еется педалЬ*
Н а  д В е р ц е  с  п р а В о й  с т о р о н ы  м а ш и н ы  н а х о д и т с я
пулЪт управления*

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 * 4 6

Гдл'УАГЖ к ш ^ Л Г д  Й 5 Я  шял
г а я е т ж о т р м / ч ш
П Я Н М  H f f i K R TI У & Ъ —
в и ш и п т я й я и »

М а ш и н а  
т е с т о м е с и л ь н а я  

т т м - < М

*<-fSS-0/
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Вариант разучщеиия
S S S / / / / / /

В
Ц
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Ж в »

flP iiU tfto m n m t установка производственного с т о й .

Мошика л р е д т к т н д  ш  р д ш т к .и  слоеного теста, 
д такте теото для аапшя ц.леороата в ш д п т т т и е х а х  пред­
приятий существенного njt-nrivHivs.

Машина состоит на. ш к о с о . на  котором размещены при­
нимающий транспортер и ш  дитые етойки.

‘ натои каркаео размещены npujoi и т к т »о и д п т о к .
.Деидхстоикоми p ftcn o jo w tH bi поданицом' ш р н с л о р т е р , 

ntfiQliKtktJi р л с к д т ы ^ м ц и н  в в м к  и ; »  лАщитных о г р ш я /ая- 
передт и змиев.

Для о ч и тк и  риска о т  те ш и  Ш } Ш  затеплен фторопласто­
вый ш ш к . .

Ш  Ручной посыпки теста никои на машине аятАнй^иные'ецшыг юшка.
Р а в ш  машины происходит слеищимоараздм’. шшеннын на подн­

имай транспортер касок т е с та  проходит темах пошыным р а ш м  
д ниаишм аа«ко«{через транопортериию лента;,поеае чего п о п щ - 
tm  на принимающий транспортер а розрращаетея к переднем* ш и  
м а ш и н ы .Ш  псоаеиющея р а с к а тк а  уменьшают зазор а т е с т о  
Вновь иропчокдит м ш М !в а к а м и л о п о а з ч е н н з  необходимой тоа- 
щаны.

те хни ч еск ая  х а р а к т е р и с т и к а

Пранзродитеобноотб, кг|ч не менее 5Ь 
ШсмцанА с и я  рлекатырлемого теста, mmotIm SD 
Парция т е с т а ,к г  н е ^ а т  1C 
Э л с к т р о д ^ г а т е а ь

т а л  Ш - 3 1 - i j
мощное ms, к я т  С.б
напряш еиие , р j& o | i io
род т о к а  т р е х ф ш ь и ш ю м !  

Ш ейная скорость дрш иш я транспор­
теров а н а ш у ,  mic a . iob
га ш и ш н ы е  размеры, мм.

д л и н а  1CSO
ширина всо
в ы с о т а  h s o

РВДСОЙ, к г 1QO
КОД окч 515138000^

Цзготоритеаб: Пермекин завод 
торгового машиностроения.

В.

1 .

2 7 - 0 - 3 .8 6 - 1 - 1 7
№ т о 1 н | 1 м й р « ^ -

Машнна 
дая раскатывания теста 

М Р7-Б0М импЩ

! 1
ill

K c n u n j , ^ — *>-
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О Бцц ц ва 1 4||ТАИШ СХЕД1

и ч и и и л а л з и
Н'50

В а р и а н т ы  р а ш ш и ш

jU /M

4шш ИРЕ1ИТС1 К 1111 АДА DUUtniMII WUI

Jlmii №шшш( ил Д1Ш Ш 1 1 1 mitttai 13ниш 
РШ1ИИ1 сдесей: hiiiiui i jmio- caiapiux, m m , i»m, 
ишш, hum i miuuKMi inn ipeaipiiirh iivctKP 
l i r e  111Ш 1.

К и ш  ( i n i i i  n  ш и п и  « т и п  ш г .м а т ы .tru th
miiPisn шрвш1,иш tmnmrt, «шмтш.
1шт ШШЕШ ИИШИ11М ermu и сланы ирга-

I» ЗАМШИМ.

Т е х н и ч е с к и  х а р а к т е р и с т и к а

1. Е Л К О С Т С  БАЧКА. I  <0
г.З*ЕктРамшшь.

тмя диг-и-с
лнципсть, k i t  I ?
Н А Ш Н Е Я И Е , I  7 В 0 / Ш

3 .  Ро д т о к а  т р е х ф а з к ь ш  а е р е л с а н ы й
4 . Г|И А Р 1Т1Ы Е РАЗД ЕРИ, Д А :

Д А М А  f i l l
Ш И Р И Н А  « I
8Ы С0Т А 1М

М а с с а  д а ш и и ы .  к г  ш
X .  J l C C l / C  П Е Н И Л  К0Д1А Е К Т М / ,  КГ 480 

КОД ВКЯ S t j l l i n t l
взшвРИТЕДь: Лшхтдшн

ДШШТРШШКЫЙ 31184 14. ХХ-1ЕТИ1 ТССР

4 7 - 0 - З . Ю - 1 - 1 в

Й Н Ш  U I I I U H M  
Д 1 П

| « ш 1 1 г г а г .г ш т *

и н и и з п з
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I A l l »  M l Лвитамная схеда Т ехническая xapaktepictika

Н А Ш И Т Ы  Р А З Д Е И Е Н И Й

Т р е б о в а н и я  к д о н т а м о  и  о с т а н о в к е

ilAIUUBA КРЕПИТСЯ X nejfif ЧЕТЫРЬМЯ АОКЕРНЫЛЦ БОАТАДИ Л112.

\ Едкость качка, а 
1  Эл е к т р о д в н г д т е а ь

тип и т т

д отпасть, кет 0,8
РОД ТОКА ТРЕХ ФАЗНЫЙ ПЕРЕШНЫб
НАПРЯЖЕНИЕ, 0 780/220

3 Скорость вращения взбиватеая, об/ днн
ВОКРУГ СМЕЙ оси от г е о л о г
ВОКРУГ оси СОЧКА от 10Д0Ш

4 Габаритные размеры,а д ;

ДА ИИ А 
И ИРИНА 

ВЫСОТА
5 Д а ш , кг

750
530

1180
175

КОД ОКО 51 Я  7330 07

1 з г о т о о к т е а с : А ш х а б а д с к о й

ДАШОИОСТРОИШЬНЫО 3-Д
ид. ХХ-АЕТИЯ TCCP

я
9

1 ".

б З Ш А А Ь Н А А  Д А Ш И Н А  ПРЕДНАЗН АЧЕНА ДАЯ О З Б И О А Н И Я  РАЗАИЧНЫХ 
С Д Е С Е б  О К О Н Д И Т С Р Е К И Х  И X О А И Д И Ы Х  Ц Е Х А Х  О П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  
В Е Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я

Д а ш а  с о с т о и т  ИЗ к о р п о с а ,  з а е к т р о д в и г а т е а я  с  о а р н а т о р я ы д  ш к н -
ООД, 1 А А Н Е Т А Р И 0 Г 0  Д Е Х А И И З Д А ,  Е Д Е Н Н Ы Х  ВЗБИВАТЕАЕУ И Р Е З Е Р В З А Р А .  
Р Е Г О А Н М В А Н Н Е  4UCAA ОБОРОТОВ О С Е Щ Е Е Т В А Я Е Т С Я  О РА ВС ЕНИ СД  ДЛХВ' 
OUKA НА Н Е Р Е Д К О  С Т Е Й К Е  K I P I S C A .

Ha  К Р М 1 Т Е Й В Е  КОРПОСА ОСТАНДОАЦВАЕТСЯ Р Е З ЕР Н А Р.  СВЕРЯЯ ИА РЕЗЕРВУАР
ОДЕСАЕТС* ДОНВАНиТЕАЬНЫИ КОНЮХ,ПРЕННТСТвЗЮрЙ РАЗБРЫЗГИВАНИЙ ПРО- 
ДОКТА 13 РЕЗЕРВНА РА. ( КОРП ОС вД ЦИТИРОВАН ПАКЕТНЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ.

I
II

ш т т
1Н0ЯТР

Н Егг. ми

Cbepjjoi WEL 
Горшо»  Щ г ^  
Ы т к т  Ш 5Ш2

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 1 9

Л А Ш П Н Д  
О З И М А  С В А Я  

Д О -  3 5 Д

ШШ1тттшш
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ЬбКкШШ НАНИНА WTAHUMICACTtX HA CTOAB.

К
J A W O I A  1 Щ 1 Ш Ш И  Ш  Н Р 1 Г 8 Т 8 Ш Ш  Я Е Ш И Я Н Х  

Ш И Ч Е С Т 0  Р Ш И Ч 8 Ы Х  Ш Д Й Т Е Р С Ш  Ш Е Е Й  8 ЯЕООАЫЯЯХ КОЯ* 
~  Д И Т Е Р Е Ш  ЯРЕДПРЦЯТПЯХ И ОРЦЯРКЯТЯАХ ОВДЕСТВСйЯвГО 

ПИТАНИЙ.
Дания» состоит 6} оаедвнирх осяоояых частей: корояса,

— I  I t P X R E i  ЧАСТИ КОТОРОГО U 0 I U P 0 I A I  ЯРЯ184 Ш Я О А Т Е А А ,

46

ДВЯТАШЯАЯ НЕЛА

! * /  H-Voo/вт ш » У

Теи м чесш  ХАРАКТЕРИСТИКА 
1 Ел несть САЧКА, А 4
I Части» врацеш imiateai.ô h :

т .

В а РИАЯТ Р А Ш 1 Н Е Н И А
а

1

УУУУУУУУ/ХУУУУУ-

7 *

10КР8Г ОСЯ 8АЧКА 
88КРЧГ CQBCTSEOXOtt ОСИ 

} IIUIEAEHUE СКОРОСТЕЙ
4 ЗАЕКТРОДОиГАТСАЬ:

та 81
Л О Щ И Т Ь . K IT
пдпоошспщ ft

5 Род ТОКА ТРЕХФАЗЙЫЦ OEPEJREIRUfi 
i  ГАБАРИТНЫЕ РАЗЛЕРЫ, X I

ДА КК А 
ШиРНИ А 
АИСО ТА

? Д а о са  /  и е  с в а т е / ,  к г
•КП

110 т Ш  
57|т<Т1 
НСПЭДСЧА-

АНЯ-4
M l
т / т

4Я
500
т
55

5 1 5 ( 5 5 X 0 1 1
ц з Ь ш и т е а ь ; К е р л с к я я '  э ш д

ТОРГОВОГО Л А Ш И Ш Т Р О Е Ш

САЧКА, 5СТА111АЕ1Я0Г0 НА Ш И Ю Т Е Й Я Е  К ОАШАТГАЕЦ.
/МАГНИТН ЫЙ OSCKATEAB ЧКРЕААЕ1 ЯА l U T P C H I t f l  i l l l l l l  СТЕЙКЕ

Х О Р О Ш ,  б ш и с о о с т  ОТ ООДА ороготовааелой елеси, ЧАСТОТ* 
В Р к Ц Е Ш  В З Б И Ш Е А *  Л0ЮИ0 ЛЕЯЯТЪ ПРИ ПОЛОЦК IAPIATOPA
скоростей. Указатель частоты «рацеям взввратеая яредшотия
RA СОКОВОЙ ПОВЕРХНОСТИ ЛАШЯВЫ.

■шшштшь&з
1ПЕТИШ;|"1ТТТПТ16и;®
i f f i i r a i ' K m m W i r e
1Ш10ЯШ1ШТ1ЕЕЯ

27-0-3. ee -l-2 0  
п п г
0 , 1Даша озшаасш

Д О - I

Н 0 Ш Ш Ш Я Ш Ш 1

m L * b & -
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О б щ и й  W a
Просеивающая головка Монтажная схема

ззФ;3801шп,4кВт 
через штепсельную розетку

е с _______ 1
веб

(5Т5
воптант размещения

/  /  /  /  /  /  /

Примечаний. Подключение Мишины к симАои эллетц осуществляется /  
с помощью штепсельного разъеме от щита Электропитание который 
устанавливается В месте уообНом ‘Эля обслуживания и поставляется 
комплектно.

ЭЗфш; ШТ U w  
h -is o o

Техническая х а р а к т е р и с т и к а

^Производительность, кф  ВОД
2.Число о вор о той шнека, о|б/мин 7чо
З.Аиаметр шнека, мм 73
4- Число оборотов крылЬчатки,об/мин чзо
5- Размер ячейки сита, мм 1.ЧИЛ
Ь.ьмкостЬ загрузочного бункера, кг 40
7. Электродвигатель» mao JAM*IVЧ

Мощность, кВт 4,4
8 . Н ап р я ж е н и е , i  330)2*0
З.Род тока трех<разныи, переменный 
IQ-Габаритные размеры, мм** 
максимальная длина с опущенным 
подъемником is 75

А л и н а  W5
Ширина 750
В ы сота 737В

Высота с поднятым подъемником 4410
41. Масса, кг 1ёо

КОД О КП $154 390001
изготовитель’- Пермский завод 

торгового машиностроения

ПросеиВателЬ предиааначен Зля механизации процесса отделения муки от 
посторонних предметов ,а также для разрыхления и аэрации муки на предприятиях 
ОДеяКеимт питания,именад кондитерские цеха и В специализированных пред­
приятиях общественного питания (б линные, пирожковые). Просеиватель состоит из 
платсрормы,Бункера,Вертикального шнека, просеивающей Головки и привода. 
Ла загрузечном бункере монтируется предохраните Мэ на я решетка, ограждаю­
щая доступ к подающей крылЬчатке и подъемник дЛВ подъема мешка 
с мукой. При работе на машине подъемник спускается в нижнее

положение, не него устанавливается мешок и поднимается на 
нужную Высоту,частЬ муки Высыпается В загрузочный бункер, 
после чего просеиватель Включается кнопкой „пуск* кнопочной 
станции. Мхка из бункера крыльчаткой подается на шнек. Шнек 
перемещает ее к просеивающей Го лобке, где она под действием 
центро&етнои силы проходит через отверстия В сите и с помощью скреб* 
ков направляется к разгрузочному лотку. Проходя через магнитную лоВуш- 
KV разгрузочного лотка, мука очищается от металлических частиц 
и через рукав попадает в подставленную емкостЬ-

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 2 1
ш ш ш ш л ш я в  
ш ш а н в в и Е i s c i g  
Щ Ш Ё Щ Ш Ш Ш Ш  
и я я |  1Я я й щ 1 а л и я  
в ш я Р й и а ш  х т ы

« J
Машина

длЯ просеивания муки 
ШАЛ-800

СтаЗия! Лист 1 ЛисяоВ
—Е ---- 1---- ------------------

б з п Ж
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М онтаж ная схем а

ЭЗФ; 3B0f2tt>,M,Ufr 
h-SO

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

%
- £ § я

1П & 7
щ .

В а р и а н т ы  р а з м е щ е н и я

КлабоБая

в Производительность, к р /ч 1280
2. ЭлоктродВигатСлЬ’.

Тип А м г- и -ч
М о и ц н о с т Ь »к В т и
Напряжение.В ЭЬ0|220
Род тока Трехфазный персмешини

3.Габаритные размеры, мм*
Длина « 8 8
Ширина 740
Высота М О  ;

Ч. М а с с а ,  кг М4

ТреБоВаниЯ к монтажу и устаноВке-- 
Мишина крепится к полу Ц * *  анкерным* Болтами Ш 6 , 
Щ и т о к  ОЛЯ намагничивания м а г н а т о в  просеиВателя 

уст«ноБиЫЬ В нерабочем помещении.
Кондитерский цех

КОД окп им и ю гно
ЦзготоЬителЬ-. КиеВское ллашино- 
строи телЬное свъединение „КиеВпрод маш4

\ *» ПросеиВателЬ 
2 -  Д е ж а

гщ
**ё

£«<£

ПрасеиВателЬ П 1-П  предназначен Б ля контрольного npoeeuBovtue т а* 
y y W e n u *  износ «реррим*гнитных примесей.Основными узлвми провеиВак- 
ля яблыется: загрузочный Бункер о крышкой и предохранительной р е ш е т*  
кой, Вертикалън'шй чжех,просеиВатглЬкая ГОЛоВки,магнитный аппарат, 
приВод. Р аб ата просеиВателя заклю чается В след¥нлцем*.му»п из меткой 
З а с о та е тс я  BevHuepjспиральные попасти п и т а т е л я  подаю т туку I  окно

/

ю

трУБЫ,шнеком она подается ВпрооеиВапкьную голоВку,где сначала просе* 
B a tm c * через цилиндрическое си т о ,  а iaitM захВагыВается Вращаю* 
щимися Вертикальными лопастями и отбрасывается центровежной 
силой на Внешнее Густое сито и просеиВаетсЯ Втор ичн о.
М у к а ,  прошедшая черед оба сига, п о д а е т е  я В канал, а оттуда черед 
м а г н и т н ы й  а п п а р а т  Выходит В приготоВденнуЮ т а р у .

* 7 - 0 - 3 .  О б - 1 - 8 4

сеиВателЬ
ипикалЬмый
П - 2 П

«■нашим
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H i О б щ и й  Ь\хЪ Монтажная схема

я
E S f

Э 4 * 1  т & ;  0 .* 5 к $ ,п  
ЧЕРЕЗ ШИбШНЫн ?АЪЪЕМ

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

/ / / / '

Хзш М Ф ; ОД5*вг
h-4500

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

4. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь » п ор Ц |ц  ЗШЗ 
3L П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с ть , к в т  0,25
3. Род тока оЗнооразнЫй переменный
4 . Н а п р я ж е н и е , в 2 2 0
5- Реадим работы установки-повторно-

кратковременный 
время, мин

работы 4*4.5
перерыва 3*5,5

б-Габаритные размеры» мм: 
Элина 400
ширина 130
высота $15

7. Масса, кг S0
КвЗ окп 5154780004 06
11зтотовителЬ: г. воронен* п(я А-7677

*
ч
*
к

Сме с и т е л Ь н а * у с т а н о в к а , Воронеы-3"у с та н а в л и ва е те я  на при­
лавках или буеретных с т о и к а х  без Закрепления.

Установка „воронец*-3 "предназначена Эля приготовления молоч­
ных коктейлей, путем механического перемешивания вводящих 6 
КоктейлЪ компонентов. Установка со сто и т  из станины и смоц-
тированных на ней 3-х электродвигателей.
Для установки и удерживания специальных стак ан о в  

предусмотрены верхние и нижние м еталлические скоВЫ. 
При у стан о вк е  с т а к а н а  на планку и под верхнюю скову 
Происходит включение эл ек тр од ви гател я , и рабочие 
органы на валу приходят во враицение.

2 Й Д р :-------
t * Z r  —
Ш ^ т

1 § *

27-0-3. 86-1-93
Йвчта*
H.KMwo.
l M S S ! k
t e j f c i

■ l & m

tttW w i
ЦгйлЪццкобд
foftgamofe*

Установка
с м е с и т е л ь н а я  

Воронеж-3*

щ р г  Ъаш "Т и с т^

towfmiEкомплекса
ttH u U  ц течении
iitis m k
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В а р ц а п т  РАзм еш епия

Ма ш и н а  д а я  змлесА к р у т о г о  т о с т а  п ге д п А з н д ч т  д а я  
приготовления к р у т о г о  те стА д а я  пельменей ^ВАРеникоо, 
ч е и р ш б ,д о м л и п е й  ллпши « пр и м е ня е тся  всоециА- 
АиэировАппых предприятиях выдеетвенногв п и т а н и я .
К л и п  НА ВЫ ПОАПеНА В НАСТОЛЬНОМ  ИСПОАИеНИИ U CQCTQUT
и 5 реаерьнАРА.АвпАаей.прим д я.огрАЖ д гния и а м « т Р 4 А Ш Р Ш Р м . 
в к л ю ч е н и е  п р и в о д а  m a u u h w  о с у щ е с т в л я е т с я  А в т о м т и ч е с н и м  

в ы к м о ч А т е л е м .Д л я  п р и г о т о в л е н и я  т е с т А  о  е е з е р в у л р  м а ш и н ы

ЗАСЫПАЮТ МЧКУ.ЗАКРМВАЮТ КРЫШКОЙ, ВКЛЮЧАЮТ ПРИВОД. Ж и Д К Н С

компоненты/воду, молоко с я й ц а м ц  ц с о а Ц в аиваю т  в резерва а р  
через рещеткч к р ы ш к и  при  вр Ац ен и и  м п А с т е й .
По о к о н ч а н и и  з а м в с а  п р и в о д  откм очд ется А в т й М А Т и ч е ш . 
м а ш и н а  оста н а влпв а с т с я  н а с т о м  н а  АмортизАтоРы вез креплепня.

П Т е х п и ч е с к А Я  к А Р А к т е р н п и к л

). вместимость еезерьчАРА.л \ ь

а. М а с с а  единовременно эАмеыивлемого
т е с тА , кг 2 * 6

i производительность, кг/ч 25
Д. ЭлектродвигАте ль

тип ИАВОАЧУЗ
м онп ость, КВТ 1.1
НАПРЯжение, в 300

род т о к а  трефзныи переменный
5. РАВАРИтные РАзмеры, мм-.

ДОМНА 630
Ш И Р И Н А Дзо
ВЫСОТА бэо

is. МАССА, КГ 05
КОД ОКИ 51 51331026
Изготовитель. Пегмский з а в о д

т о р г о в о г о  м ш ш с т р о е п и я

НАЧШЩСМРАМШ75№:
П-КШР. КОЛЬСКАЯ
гшеч ШШШОМ Шьшл? ГОРШОВА
г а г т г МНПМОБЮА

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - S 4

М а ш и н а  д а я  з а н о с а  
к р у т о г о  т о с т а  м тм -15

а и ш с к д в н ш 'И !
Л __LЦИаЦИ
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Требования к монтажу и установке*
1* Машина Устанавливается на прилавке или на специальной подставке.
2. Подключение ковремолки к головой сети осуществляется с помощью 
штепсельного разъема от чцита Электропитания,котирЬш поставляет­
ся комплектно и устанавливается вблизи кооргмолкц.
Ь.З а г р у з о ч н ы й  б У н к е р  е м к о с т ь ю  5 к г  и п о д с т а в к а  п о с т а в л я ю т с я  
по m p e e o ^ ^ H u v o  З а к а з ч и к а .

Машина предназначена для размола косрев присутствии покупате- 
ЛЯ в магазинах С суточной продажей молотого каре не менее 
450кг. Машина состоит из корпуса,Электродвигателя, механиз­
ма регулировки зазора мемду жерновами, бункера лрУба»вибратора 
для выгрузки измельченного ко<ре и планки зажима пакета-в верх­
ней части корпуса установлен бУнкер, в горловине Которого имеется 
постоянный магнит для улавливания металлических частиц. 
Магнитный пускатель встроен в машину.
Нажатием кнопки „пуск" включают машину. Ко<ре из бункера само­
теком поступает в пространство между жерновами и измельчает­
ся. ЦзмелЬченныи косре лопатками вращающегося диска выбрасы­
вается втрУБУ для выгрузки,которая Вибрирует с помощью электро­
вибратора. Ud трубы выгрузки измельченный косре поступает 
в п акет или приемный бункер.

Техническая характеристика

i  П р о и з в о д и те л ь н о с ть  при м аксим альны *
измельчении, кг| ч 50
2.время размола порции ко<ре па 1Q0- 2Q0r,t 10И5 
3- Отклонение в Весе загружаемого и молотого 
Ко<ре при дозе 100-*100г Htm

при дозе 4 кг» г 2
Ц. Электрод в и га телЬ-

Тип Ы Л П *
Мощность, квт 4.5
Число Оборотов,об/мин 1420
Напряжение, в 380(220
Ток Трехсменный переменный

5-ГабаритнЫе размеры,мм е загрузочным 
бункером и приемной емкостью

Длина 545
Ширина 355
вы сота 865

в Масса, кг 55
Код ак п 5454324004
изготовитель '• Оермский Завод
Торгового маш иностроения

К « н .т .« Свердлов
Н. КОКТО. Горвлитвч
Гб. етлч. Цталъника&в
Р»к«у. MitfCAtatoiy
& S S B L {аезь.

5 7 - 0 - 3 .  в в - 1 - 2 5

Машина дЛ9 размола 
к о ф е  

M U K - 6 0

Е В Ш И * И 1 1 Ж ! Е Я 1

шЫТСЪЫХ
-в с я к и й  ц Т У в и в т е к и хномплскеоз
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floufeod

$
м!
<3
Л

2Ьф_ог_ 
h-чзо

в а р и а н т р а з м е щ е н и я  

Х.в d- 20_ ,n „п ЗЗфс.3 9,45 кВт
'  /  s /  f“1 При Sob Эля nputtnoft-
■T IP14U4 1МвП$

ЭЗФотСХ 9,45кЭт7
h-4SO

Требования к монтаюу и установке; ^Ш-iM
Котел крепится 6 полу тремя ерунда рентными Болтами.
Предусмотреть площадь для подкатки и размещения приВоде* для 

приготовления торе.
Машина предназначена для Варки очищенного картофеля, размель­

чения и Вымешиваний картофеля с компонентами ВэбиВаний 
К а р т о -с р е л Ь н о го  т о р е ,.

Мишина состоит и* двух независимых агрБгатоВ-котла пищеВарочного 
Электрического КПЗ’ЬОи привода для Взбивания пюре.Привод для раь- 
мелЬчения KapmotptMt и БббиВания пк>ре состоит из Трехколеснои тележки» 
телескопической колонны смеханизмомподъема приВаВа.тьловки Вз&иВс&теля и 
Взбивателя .Тележка вмонтирована на одном поворотном колесе и дВух колесам 
на неподвижных осях,что обеспечивает необходимую маневренность машины. 
Машина работает следующим образом. Везде доведения картофеля до готовнос­
ти ,теле»ка привода Вручную подводится и фиксируется к  котлу. С котла сни­
мается крышка,В картофельную массу Вставляется 6зБиВатель,юторъ\й сое­
диняется с Вертикальным Валом привода. После этого коте л дакрыВае гпся 
специальной крышкой^ривод Вклюцеюггюя че ре з штепселЬныи разъем. В зл- 
сеть,и произведшей Взбивание картофеля-Спустя 25 минуты после на­
чала работы машины через люк специальной к ры ш к и  лалиВаютс* ком­
поненты согласно рецептуре. После окончания работы ВббиВатепЬ 
снимается и тележка привода откатывается В сторону.

Техническая характеристика
1 ПроиаВодитглЪпостЪ, кг(м bS*$Q
2.&таноВочная мощность обитая, кВт 1G.SS 
3-Числе оборотов ВзбиВателягоБ/мин 170
Ч.Котел КПЭ-ЬО
Полезная емкостЬ, л ВО
рабочее давление В пароводяной рУ$ашке,ати 0.01 
2станоВочн«Я моцностЬ,кВт 945
Напряweние, В 2*0 J 380
S.ЭлектродВигателЬ приВода-.

Тип е АОК 2-21*4
Мощность, кВт 1,1
Число оБоротоВ , об/мин 1400
Напряжение, В 380(220

S>Габаритные размеры привода,мм-.
Длина 92$
Ширина $62
Высота 1315

ХГаБаритные размеры котла, мм*.
Длина 355
Ширина В Но
Высота 1Ю0

.̂Габаритные размеры машины всборе,м*л*. 
Длина ИВо
Ширина 95$
Высота 1385

2. Масса привода,кг 20$
10. Масса котла, кг t2S
11. Mecca машины В сборе*кг ^30

КОД 0КП t 5151532001
\1зготоВителЬ: Пермской За Вод 
ТоргоВого машиностроения.

Н-ком*.
Гл. спей,-
УУВ-.£Ь
Ст. UHM.

famufr СВердквВ
ТзмйцоЕо
ЦакьнишВа
ОиОороЬ

27-0-3. 66-1-26
Машина ЬляприготоВ- 

золения картофельного пюре 
И \ К П - 6 0
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Монтажная схема Ьариант размещения

Т
г

1200 __
ч 3 3 6 ; m l W ;  0.5 rtm  
ч«ри штепсиьныи pwt*

д а

’Т о н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

i  К о л и ч е с т в о  отрезаемых кусков ft *и н  200
2. Размер нарезаемого хлеба, мм 155МЧ0*
3 . Т о л щ и н а  о т р е з а е м ы х  к ус к о в , м м  5 * 2 0
4 . Э д е х г т р о В Й и г а т е  лЬ-

Т ч п  Ч А А 6 Э Л Ч УЗ
Мощность, к 6 т  Q, 5
Н ап ря  ж е н и е  э в 22о|380
Род т о к а  трехсразны й п е р е м е н н ы й  

5 -Г а з а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м -
длина 12оо
Ш и р и н а  Боо
в ы с о т а  730

6* Масса» кг 76
КОД 0КП 5151325001

и з г о т о в и т е л ь : К и б а р т а й с к и й  з а в о д  
Т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

чЭЗФшад,Бк8п1
h * 1300

Хлеборезка устанавливается на столе вез закрепления. 
Хлеборезка предназначена для нарезания т б а  8 предприятий обще­
стве иного питания.Машина состоит из следующих у*А0&; корпуса 
реза, электродвигателя,противовеса с планетарным механизмом и 
дисковым ножом, приемного лотка, каретки, механизма регули­
ровки толщины реза,механизма заточки ножа, скреб ков Эля 
очистки ножа, Защитной решетки. Хлеборезка приводится в 
движение электродвигателем.Кнопки „пуск"и „стоп*находятся 
На лицевой стороне корпуса. Магнитный пускатель смонти­
рован в корпусе машины.

П р и  Включении Э л е к т р о д в и г а т е л я  н о ж  п р и в о д и т с я  Во вра­
щ а т е л ь н о е  д в и ж е н и е , а  к а р е т к а  в п р е р ы в и с то -п о с ту п а те л ь н о е .

Д л я  З а к р е п л е н и я  Х л е б а  с л у ж и т  к а р е т к а  с  п р и ж и м о м  в  вид е 
и з о г н у т ы х  и г л , под д е й с т в и е м  п р у ж и н ы  з а х в а т ы в а ю щ и х  х л е в .  

Н а р е з а е м ы е  л о м т и  Х л е в а  у к л а д ы в а ю т с я  н а  п р и е м н ы й  

л о т о к .
* Х л е б ,  р а з м е р ы  к о т о р о г о  б о л ь ш е  у к а з а н н ы х , д олж ен 
Б Ы т Ь  в р у ч н у ю  р а з р е з а н  в д а л Ъ  н а  две п о л о в и н к и .

1
(«члв.«* С&йоВюб
Й-КОНП- Раг&ЛоЗам j w -.
Гк.смла. Utttbwrofa Ш ь
Рук. г*.
Ь & ь .

МиюмовЛа
СидйооЬа

2 7 -0 -3 . 86-1 -2 7
Машина

хле во резательная 
MXP-2Q0

йтейщ! Лист

и н н н з п $ & 8 Й Г и
Д Я 8 Й &
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

\ . производительность, кг)ч зчь
2. Х в д  П О Л З У Н А , ММ 550
3. В р е м я  Р А ь о ч е т о  жвдд, с та о
V  Д л ительность ц и к л а , м и л  h
з с к о р о с т ь  перемещения пол зч иа , м й |сА от

6. Э л е к т р о д в и гА т е л ь
т и  Л АОЛ-22 4,
м ощ н ос ть ,к  вт О.А
н А О Р Д ж е н и е .в  _ з в о /а го  
р о д  т о к а  трехфА5Нмй переменны й

7 . ГА Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы , М М
Д Л И Н А

л о т к о м

м о н т л м н л *  с л е м л В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

д л и н а  «- 
и  и р и н к
В Ы С О Т А  

МАССА, К Г

850
4250
5 2 0
Т О О
Ш

L .  \  э о т ьш s&Qfs&o. о М у л л

еэС9 Ш Г \  а ц ь з ф - . о А « » г _

" " f l  » • < »  - ' u

и з г о т о в и т е л ь : П е р о в с к и й  з а в о д

| Ш 0 _ м е р с  ъ и т е п ш ь ю и о  m e n u h - i b O O Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

ТРЕБООАПНО К М ОП ТАЖ У И У С Т А Н О В К Е :
В б л и з и  м а ш и н ы  н а  стеке о с т а н о в и т ь  э л е к т р о щ и т е  ш те п с е л ь н о й  розет­

к о й  и л о то м  л т и ч е с к  и м  с ы н  л ю ч л т е  ле к , п о с т а в  а *  е м  ы  н  к о м п л е к т н о . 
м а ш и н а  о с т а н а о л п о л е тс я  мл п о д с т а в к у  в ы с о то ч  не Более Д в о  мм.
М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  р е з к и  м о н о л и т а  с л и в о ч н о г о  м а с л а

Н А Б Р О С К И  ПО ДЛИНв М О Н О Л И Т А .Т Е М П Е Р А Т У Р А  М А С Л А  Д О Л Ж М А  
БЫТЬ В П Р Е Д Е Л А Х  ОТ * 5 4  А О - 5 4 .

м а ш и н а  с о с т о и т  въ с л е д у ю щ и х о с н о в н ы х ч а с т е й : р е ж ч щ е п
Р А М К И  Р А Б О Ч Е Г О  И  П Р И Е М Н О Г О  СТОЛОВ, П О Д А Ю Щ Е Г О  УС Т Р О И С Т  Б А ,
к у л ь т а  у п р а в л е н и я  в  м е х а н и ч е с к о г о  п г и в о д а . с  м о н т и р о в а н ­
н ы х  Н А  С В А Р Н О М  К А Р К А С Е .

Ре с и п  МАыиПЫ'.ЗАЧНЩеНМЫИ МОНОЛИТ МАСЛА УКЛАДЫ B A tT C O  К А Р А "  Ь м ё ш 1 с Ш Ш Г Г
б о ч м м  стол в п л о тн у ю  д о  у к о р а  и з л т е м  п р о д а в л и в а е т с я  ч е р е з  н е то  й ж  г о р с а т о в л
В И Ж Н Ч Л  реж ущ ую  Р А М К И  С Н А Т Я Н У Т Ы М И  С ТР УН А М И -Р А З Р ЕЗ А Н Н Ы И  м о н о - 1 Н Ш Й Ш Ш Й Й ®  
Л И Т  М АС Л А ПОС ТУП АЕТ Н А  п р и е м н ы й  А О Т О К .

гл.свеч
РБК.ГР
С Т И Н *

иголдаю
т Р Ш
С ид атД

т

27-0-3. 86-1-28

М А Ш И Н А  А Л А  Р Е З К И  
М О Н О Л И Т А  М А С Л А  

Р М М
X I

№

__ и
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ЧЕРЕЗ ШТЕПСЕльную mini K H J

М о н т а ж н а я  с х е м а  
* 4

э а ф  жтт  оАкв

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

Щ 3 »  ОА КЕ Т  
h i  500

Т Е Х Н И Ч Е С К И  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

I. ПРОИЗ ВОДИТ ЕЛЬНОСТЬ , Р Е З А Н И И .  НЕ МЕКСЕ 45 
г. П р е д е л  РЕГ УЛИРОВАНИЯ ОТ I АО 15

ТОЛЩИНЫ ЛОМ ТИК А ,  м м  Б Г Е Ш П Г Н Ч Л т
з .  П р е д е л ь н ы е  р а з м е р ы  н а р е з а е м ы х

П Р О Д УК ТО В . ММ 1 5 0 *1 5 0
k У Г О Л  Н А Р ЕЗ А Н И Я  ПРОДУКТА, Г Р А Д  ОТ 50 ДО 90 
5 . П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , к в т  о .4
6. Н а п р я ж е н и е ,  в 380 ИЛИ 220
7 р в а  т о к а  т р е х ф а з к ы й ПЕР ЕМ ЕННЫ Й
в. Г Д С А Р И Т М Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М :

Д Л И Н А 700
Ш И Р И Н А БОЯ
В Ы С О Т А 600

12 М а с с а ,  к г 70
КОД окп 5154323007
ИЗГОТОВИТЕЛЬ О Б В И Н Е Н И Е

*  КАЛ И Н И  И ГР А ДТОРГМАШ "

М а м и н а  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  с т о а е  б е з  з а к р е п л е н и я

О Д  

-41

м а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  д а я  н а р е з а н и я  г а с т р о н о м и ч е с к и х  п щ у к  
m  в п р е д п р и я т и я х  т о р г о в л и  и  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я . К о р п у с я в а я е т  ̂
ся ОСНОВАНИЕМ м а ш и н ы , на к о т о р о м  у с т а н а в л и в а ю т с я  в се  УЗДЫ к д е т а . 
АН. 6  КОРПУСЕ МАШИНЫ НА СПЕЦИАЛЬНОМ КРО НШТЕЙНЕ  СМОНТИРОВАН 
А В Т ОМ АТ ИЧ ЕС К ИЙ  в ы к л ю ч а т е л ь . И д С Т Е Н К Е  КОРПУСА у с т а н о в л е н  п а к е т . 
ими в ы к л ю ч а т е л ь . Д и с к о в ы й  н о ж  з а к р ы т  с п е ц и а л ь н ы м и  к р ы ш к а м и ,
О Т К Р Ы Т А  ЛИШЬ ЧАСТЬ РЕЖУЩЕЙ КРОМКИ, Н Е О Б Х О Д И М А Я  ДАЯ ОТРЕЗАНИЯ 
ПРОДУКТА. ДЛЯ РЕГУ ЛИР ОВ АН ИЯ ТОЛЩИНЫ ОТРЕЗАЕМОГО ЛОМТИКА СЛУЖИТ
М Е Х А Н И З М  РЕГУЛ ИРОВК И Т О Л Щ И Н Ы  РЕЗА

В  к о м п л е к т  м а ш и н ы  в х о д я т  2  л о т к а  для р е з а  п р о д у к т а . Ло т о к  
ДЛЯ Р Е З А  ПОД  УГЛОМ90е П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ ПРОД УКТОВ БОЛЬШИХ 
ГАБАРИТОВ / 1 5 0 *  15 (у ,Д 0 Г0 К  УНИВЕРСАЛЬНЫЙ С Л У Ж И Т  ДАЯ Й А И Р А & Л Е - 
Н Н Я  Т О В А Р А  ПОД УГЛ О М  К П Л О С К О С Т И  Н О Ж А .

м - ъ - ъ .  8б -1- 2 9

I n m r a С8ЕАА0В МАШИНА ДАЯ РЕЗКИ
СТАДИЯ! АИСТ | АИСТОВ

к  в о т *. Сидорова р  L  i l  <
ГДСПП. Ки ш м и ш а М М ГЛСТРИМ М ИЗГСт И Р Ш К Т О в  

МРГ-ЭООА ц н м  ШРЖ. ГР. 
иижсн.

Г Ц Щ Р М
1 т ь с к А Я
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М А Ш И Н А  М »  Р Е З К И  Р * П Р « » М * И  Ч С Т А Н А В А И О А Е Т С Я  И А  С Т А М

М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  для н а р е з а н и я  г а с т р о н о м и ч е с к и х  л ро д ш вб 
/ш в а о , с ы р а ,  окороке» и т .о / и д  м м т м и т о а щ и и о й  до 6 мм с п о с а е -
ДЧИ114ЕЙ К Л А Д К О Й  ИХ 6 СТОИМ .

М а м и н а  с т о и т  иг с т а в и н ы ,  н о ж а , о г р а ж д е н и е  п р и е м н о г о  стш 
м е х а н и з м а  т м А ,З А Ж И » и о р о  ч с т р о й с т , м д х о я и к а ,  к а р е т к и .

Т Е Х И  ИМ Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

IПрОИЗвОДИТЕАЬПОСТЬ, РЕЗ/ МИН «15

М о н т а ж н а я  с х е м а

\гФйм>и»и ш -o.s к »т 
ч е р п н п к ш п и  р о ­
з е т к и .

В а р и а н т  р а з м и ^ш и п

г Д О А р И А  Р Е З А . мм 

г . Угол и а т к и  п р о е к т а
( .Р Е П А И Р Ч Е М М Й ^ Г р А Д

ОТ 1.0 А О  6 
И МТЕРОААОМ ЧЕРЕЗ 0,5

ОТ 30 A *  «is

k Пр е д е л ь н ы е  р a t  м е р ы  с е ч е й  и х  
НАРЕЗАЕМЫ Х ОРОДЧИТвв, ММ (50x200

5. (|оТрЕ6ЛЯ Е МАЯ МОЩНОСТЬ, Ш  1.5
6 . Род  Т О К А  -  ТрЕХф АТИЫ Й П ЕРЕМ ЕН Н Ы Й
7 .  Й А 1 Р 1 Ж Е 1 И Е ,  8 2 2 0 НАН 380 
о Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м , н е  в о а е е

А Л И Н А  500
ШИРИНА 8 00
ВЫСО ТА ТОО

9 М а с с а , кг « 5
КОД ОКП. ) ( 5 Ш Ш (

М ) Р О Т О ( И Т Е А Ь ‘

0бЬЕ АИН Еи ИЕ,.К АДИ ИИН ГРААТ ОРГМА Ш*

4 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 3 0

МАШИНА Ш  РЕ З КИ  И 
J 1 K A A A K H  *  СТ0ПК5

ЩГАСТрОНОММКсКИХ «р ом  иго» 
М Р Р 9 -З Т 0
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В а р и а н т  р а ы * Ш Ш Я
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тШ Г

ш ытъФ1. ш и  
М З О О

Д О З А Т О Р  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  Н А  с т о и в

А в з л т о р  п р е д н а з н а ч е н  д л я  Н А п о л н е н и я  к р е м о м
Т р ч ь о ч е и  П И Р О Ж Н Ы Х  „ Э К Л Е Р - U 3  З А В А Р Н О Г О  Т Е С Т А
Ь кондитерских цехлх предприятий общественного питлния
Д О З А Т О Р  П Р е д С Т А О А Я е т  С О Б О Й  Н А С Т О Л Ь Н У Ю  M A I B U H S  ц
состоит из основания, дозирующего устройства,
6 К Ч Н А  Д А *  К Р8 М А Ы Т Х Ц е Р А .С П А Б Ж е Н П О Г О  Д В У М Я  П АС АД К Л М Н  
для выдачи крема в пиюжное. г—

Ш С ХН и че С К АЯ  Х А Р А К Т Е Р U C T U K A
1. п ртъ бО Ао тел ъ п о о п , доз/ц ш о

2.  П0РЦПЯ КРСМА.Т Н5-М)

ъ. Вместимость б а ч к а , л и
Д .Р о д  т о к а  трехфлзпыи перемепкыи
5 .  К А П р я ж е п и е ,ь  380|е го
6. УСТАНОВЛЕННАЯ МОЩНОСТЬ, К ВТ В-06

1. Г а б а р и т а м  Р А З м е ? ы ,м м ,н е  вокее
ДЛИНА 660
ШИРИНА 2Б0
ВЫСОТА Ч»0

8 - М а с с а ,  н р ,  н е  е о л е е  5 0
КОД ОКП 51513*0005
изготовитель-- К и б а р т а н с к м й  з а в о д

Т О Р Г О В О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

м ш р р и э г г д а
г л ж г а о ш ш а з Е з я

2 7 - 0 - 3 .  в б - 1 - 3 1

Дозатор для кремА 
Д А

СТЛАНИТПГГГлисте»
Р.. _ J L \

Щ Щ Грнетснйх>мтш 1
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П р и н т  Г
i m - j  ш и ш  p i  з о н н ы х  it н и ш  u n i  
;  i i i - i i  i p i i m i k - j i m i t  i n  1 u n i  
J  I  I t -  3 1Р11Ш К -  4 1 M I 1  H I  I  u n ii inc 5 | р ш ш  i n  гаоших Ш 1 Т Ш  
Ч Д Я С  7  П Р Ш Ш -  X l t t l
i н о с - 1 ш и ш а к  п н  п о д н о с о в
7  * И С 0 Ш Ш К  i n  п о д о в ы х  O P U 6 0 0 0 1

8 t i c  a t  t i p t e p  ( ш и  a ? 0 )

Т в ш ч к ш  х ш ш р ш и и

Л О Щ Ш П ,  K I T  
M l  T S K R  
p n P B K ita iit, 
Г И 1 Р 1 Т 1 М в

1 0 . 0 0

ТРСХФШЫи Я *Р Ш Н 11Ы11 , 
............. Р Ш В Р Ы ,  H I : T 1 0  H I I I  7 8 0 / 1 2 0

H i l l  70511
«К Р О Н  1 Ш

.  H i t  ОТ 1  f O J f l
Л Д С С » ,  К Г  f f j ;
K f i ^  в К (I ц ^ 5 4  4 n « 7

и з г о т о в и т е л ь : Х т к о и к и и  зовод m r n o r e  
щ ш ш с т р о е ш
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/ П о т н и к и  с х о л а

В а р ь с р - ill С - B I T  п о с п т е ш  
ПО ОСОВОЛН ЗАКАЗ» ЗА О и б Л Ь П Н Ш  П А А Т » .

S3

5 А Р и А N Г Л Т ”

1 И М -  П Р Ш 1 0 К  Д А О  Ш 0 Ц В 1 Х  «  С А А Д . К 1 1 Х  В А Я Л  
I А П С - Ц -  Я Р 1 1 Ш О К - Л А Р Д И Т  М Я  1  ( А Н Н  
} А П С - 3 0 -  f l P U  А А ВО К t  ВЫ1ШЙЫД1 а с т р о й с т в о л  Л А Я  Т А Р е л в К ^ 2 4 б
4 А О М О т Т Ш Ш  С В М М Ш Ы А 1  а О Р О й С Т В Ш Ц  Л А Я  Т А Р Е Л О К
5 Л Я С - 7  -  П Р Ш Ш - Д А Ш Т  Л А Я  Е Б А Ш Д  Ш 0 С Т 1 Н 1  Й О Д
I А В С  2 1 -  П Р 1 1 А А В 0 К С  ВЫ W I T H  Н Ы Л  З С Т Р 0 Ш 1 0 Л  Л А Я  Т А Р Е Л О К
1 А й И 1 т  т ш п ш  с в ь ш ш ы л  в с т и т о л  лая тарваок
6 Д О С ?  П Р 1Ш 8 0 К  ЛД) Г8РЯЧНХ ВАП 111 КОВ
9 А П С  П  П Р У А А В О К  С В Ы Й Ш Н Ы Д 1  З С Т Р Ш Т В 0 Л 1  Л А Я  С Т А К А Н О В U ЧАШЕ) 

ДО А П С - П Т  Т е А О Ю К А  С В Ы Я Ш А И Ы Д 1  М Т Р О Й С Т В О Л  Л А Я  Ш К А Н О В Н  0 А Ш 8 К  
И  А В С - 7 -  П Р И А А В О К - К А С С А
и  апс m -ш е ш к А  свьшиАныи ш р о  «ствол  лая ноля ос о  в-З шт.
О  А П С Л  П Р О А А В О К  Л А Я  С Ш О В Ы Х  Я Р О  Б О Р О В  U В О Л В О С О В  
1 4  А П С - О В Т -  Б А Р Ь Е Р  ( Л А Н Н А  8 М )

Т е х  к и ч е с к д я  х а р а к т е р н с и м

/ U o i p O C T b ,  КВТ 
Р о л  Т О К А  
lAIPHHICNUe, в 
Гшоиткые РАЗЛСРЫ,Д1Д1-

ЛАИ ИД
ш и р и н е
ВЫСОТА 

/Da c c a , к г  
К01 око 

гоизГОТВОВТСАЬ:

<0,0
т р с х ш А з в ы й  п е р ш н и ы и  

П О  ИАН 380/230

8370

1420
1 4 4 0

3 1 3 1 3 4  1010 
ТОРГОВОГОХ а р ь ш с ш  ЗА ВОЛ 

/ Н А ш и ш т р о е ш

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 3 3  1
1 Ш Ш и Ш Ы Е

ш я ш ж
Ш М 1 Ш 1 Ш 1
ш ж н ш ш л я

Ч 7 / Л Я

шв а а
W T fT fT i

и
г г я ь

А и й и Я  П Р Н А А  О К О В  
G АЛА ОО БСЛНМАU 6 А Н U B  Д О С
В А Р И А Н Т Ы  к ш д е к т о в А я и я  
B A P U A B T  ВТ Ц «Я1Д
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l  Н С -1 1 Р 1 Ш 1 К  i l l  Х О А О Д В Ы Х  II С А А Д Ш  Ш К  
1 Щ Н в  Ш Ш 1 М Ш 1 Т  ш  I  и  H I  
3- А И С - М  Я Р Ш Я 0 К - И 1 А Р Л 1 1 Т  Д А  Я |  Б А Ю Д  
4.  1 П С - 5  IP U A A B B K  Д А 1  Г О Р Я Ч И Х  П А Ш К О В  
5 Ш -i  Я Р И А А 8 0 К  Д А Й  С Т О А О В Ы Х  R P I I i O P O l  U П О Д В О Ш

Т е х ш ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1  4 1 0 Щ. И О С Т Ь ,  К В Т  4 , 8 8
г  М д  т о к а  т р е х ф а з н ы й  п е р е л е я и и й ,
}  Й А 1 Р Я П Е Н Н Е ,  В 1 2 0  и д и  т в о / г г о
4 Г А Я А Р И Т И Ы Е  Р А ЗЛЕ Е Р И ,  4141

Д А Я М А  4480
Ш И Р И Н А  1 1 4 »

„  В Ы С О Т А  14 2 0
5 41 АСЕ А . К Г  7? »

К О Д  В Х П  И  Я Я  1 0 { ?
И З Г О Т О В и Т С А  Ь ‘ Х А Р Ь К О В С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О

А А Ш и М О С Т Р О Е И И Я

ш м ш ш ш а
i.i M M iiO M r n i B s a n  
\ ш й л ш п ш ш . ж т Ё Ш Е  
\ ' я и 1 ж ц т ж т . и т а — 
т т п ш х ш т п й

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 3 4

Д Я Ш  H P U A A S K O B ,  
CAAIBOtCAVWUOANUA АПС 
i A P R A H U  1 1 4 1 1 А Е К Т В 1 А Я Ш 1
В А Р И А Н Т  Г

ш т т ш ш Ё ш т ш
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? X I E - 5  1 Р Ш Ш  Д1Д Г 1 Р Н Н Х  ив н и т к и
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1
г
5
4
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Д И К О С Т Ь ,  K I T  
1 1 4  T 8 K I  
Й Х И Р Я И Е И И Е ,  I  
Г Ш Р И Т И Ы Е  Р Ш Н Ы ,  д и :

Д 4 « Н 1  
ш и р и н  

„ ВЦ сет*
Л е с е * , кг
К О Д  | К П  у  .
Взготоввтш ,; Х ш ш с к и и  ЗА ИОД. ТО РГОВОГВ 

Д « Ш и И О С Т Р О Е Н  ил

5.71
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4200 
1145 
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27-0-3. 86-1-3S

ш и п  п р и л а в к о в  
с ш о б ш и ш а ш  ляс

1РИХПТЫ КОЛПЛЕКТОВАКиЯ 
1ИИПИТ 4  _______

U T H H I  1 Ш  [AMtTfll»ТТшТ

т т Щ



№

О ь ц и й  б и д

О п и й  M l

П р ш б о к  Ш - 1  й р ц и а ъ н а ш и  д а я  п о д н о о о б . 
KtHem POKU,»* в р и а и к а  б м и а р ш н а я : на  сварной 
Рм и.нспнБВАстй их реруьыруйиых по высоте, конках 
крепятся с т ш ш  б о к о в и н ы  и  о б а и д о н к а .

С п т у  п р и б а в о к  МАКРы т с ш о м . и б р о т о в а с н - 
НЫН ИУ Н 1Р М А Ш Н Ц 1Й  стААИ.Ьнчтри п р и б а в к а  име­
ю т  д в а  п о д д о н а  .которы е т « и т  Д А * РАгм ы ц г- 
н и я  ъ а п а с м ы к  подносов-

М р ш и а и н а я  с у р н а

Ш ш и и о к А Я  Х А Р А к т С Р и е т и к А

flP U A A ftO K  ДАЯ П О Л Н О М ! т о м

г .  М а с с а .

щ и т к е . Г А 9 П  ь г я ^ п п *

Д А Н Н А (00
Ш И Р И Н А ш
I b c o m A 8 (0

,, КР 5 1

J---------------------------------

) «=» их 
«О

О
Al

-------------

ЭУР»0.Ц(КВт 
ч И О  Н о

П р и т о к -  внтрццА М 1 М  п н  д н а ъ н а ч м  дай д ш о ш р а д м н  и к р а л ш м а м ы н о м  
т н в н и я  холодных в а к н с о к , мвАочнокиеАых проднктооч т д ш Б А Ю Д . К о ц -  
ЫПРННДИЯ ПРИААЬКА б ш а р к а о н а я ;  н а  с в а р н о й  р т  ц р т п я  о б а и ц о в к и  
с о о р х н  п р и б а в о к  н а к р ы л ! столом.

П р и л а в о к  со сто и т и м а 1 Д ч ю ц и х  основных ц д е т  е й :  ох a a m  aabpi о й  а к к у -  
мчандшшнпй паишы- витрины, х о а о д и а ь к о р о  1ш Ф  а , м а ш и н н о г о  о т д т н и я  и 
ш х а а и д а о м о й  витрины.Ь м а ш и н н о м  п т д с м н н и  с м о н п и р о о а н  холодильный
АГРС РАй ЦАП тО МА ШИ ИиК ИИ ВЫКАМЧАтеЛЬ. и МАРНИтМЫЙ П Ч С К А М В А Ь . 
Ш х м ш РА тк РА  о х а а ж д а о м о р о  ШКАФ а  р о т и р ч о г а е я  м т о м А т и ч ш и  
t  помощью т ь р м о р т  ТР-4._____________________ _

П р и а а п о к  д а я  х о л о д н ы х  и о а а д к и х б а н ) Д Ш  
1. Об ЪСМ ОХААЖДАСМОРО Ш КАФ А,М * ,  В .У  
г .  ПАОЦАДЬ OX А AM Д АРМОЙ ВИТРИНЫ, М1 0.&
1  Ра б о м  тгипеРАШ ы  п р и  т с м ш а т у р п  

о к р ч ш а к и д о г о  ь о в д ч х а  » Н Ч ,  *С
НА АККУМЧАЯДИОЦНОЙ ПАИШС Н Ы Ч
Б витрине, НАЧРовисгоим от пдиты + Б + 8 
НА СРОДНОЙ ПОАКС ШКАФА 0 * 5

I  ХОАОДИАЪНЫЙ АРР КР АШ  ЬС - ОЛ
у с ш а н о ю ч н а я  мощ.ность, им п  Q.Mft 
к а п р я м о н и о ,  в г.2.0 илм’b jo ju o
Р о д т о к А  трсхФАъный По р о м о н н ы й  

5. ГА6 АРИ ГМШ 0 РАВМОРЫ, М М ’- 
Д А Н Н А  
ШИРИНА 
ВЫСОГПА

К а с с а , к рБ.

1Б00
Ш
М О

гео

НШШ)%
Uohtp.
р п ц :
Рык.гр'
Инмен,

сшило*
IfMMP&A.
ЯРРАЬНМНРВ.'
foPDAMBPSl
П О Ш К А Я

•апл /

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 3 6

П р и л а в о к  для подносс&ШЫ 
П р и т о к  для холодных и
СААДИИХ БАЮД М10-5,

Ш З Ш 1
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В е щ и й  в и д
М о н т л т н А Я  ex E m

П р и м е ч е т .
Н е м о щ н о  ш е ы п т  п о д с о е д и н е н и е  к д и а а и ь а ш и н о р о  п а т р у б к а  к м а р и с т р а а и . 
В ы с о т д  в ы в о д а  к а н а а и б а д и о н н о р о  п а т р у б к а  h  и л и - « 0 м м  

П р и л а в к и - м а р м и ш ы  п р е д н л в н А ч е н ы  д а л  к Р А Т к о в р е м е н н о г о  т и е н и л  
в т о р ы х  б л ю д  6 М а р м н ш н и ц а х  в г о р л ч с м  с о с т о я н и и  и  н е с о ч с н ы х  б л ю д  & теп-
ЛОЬОМ ШКАФУ В ПР01ГШВНЛХ, АТАКИС ДАЛ ИХ РАЕДАЧИ ПОЛтБИНШ№.

П р и а а в о к - м а р м ш п  с о с т о и т  н е  с о б с т в е н н о  м а р р ж т а , в и т р и н ы  и н а п р а в - 
п ю щ ц х  с  к р о н ш т е м н А м и . К о н с т р у к ц и я  м а р м и т а  в м к а р ш м а я , ,  к  п а р н о м у  
о с н о в а н и ю  к р е п я т с я  о б а и ц с в к и , с в е р х у  м а р м и т  н а и р ы ш  с т о А о м . Б г н е ъ д А  

КОТОРОМ B C T A B A S t O T t *  М А Р М И Т К И Ц Ы . Б  в е р х н е й  ч а ш и  МАРМИТА м о н т и р у е т с я  п а - 
р о б о й  е о д  л е н ,  б  С Р е д н е й - т е п л о в о м  в к А ф ^ Б О Р Р е в А Е м ь и Ш Н А Н и ,  в и и я и е й *  П А ­
Р О Г Е Н Е Р А Т О Р  и П И Т А т Ь Н Д Я Н О Р О Б К А . & и т Р И Н  А  с о с т о и т  Н Ь  ДВУХ П О А О К .  . 

|  i u p m h u  Ш - Ъ а  в м е с т о  в и т р и н ы  н с т А н о в А т  п о а к а  д а я  |—

В Ы Д А Ч И  5 А Н ) Л .  { Z Z

Г П е м п е Р А ш у р А  в т ы и о в о м  ш к а Ф у  п о д д е Р н и в А е т о я  А в т о м д т и ч е с  

к и  п р и  п о м о щ и  т е р м о р е л е .

т е х н и ч е е к А *  Х А Р А к т е - р и о т и к А  
П р и б а в к и - м а р м и т ы  л а я  в т о р ы х  б а л д  Ш - 5  Ш - 1 6

1 .  О б щ а я  е м к о с т ь ,  Б 1 1 0 50
1. К о л и ч е с т в о  м а р м и т н и о , & Б

е м к о с т ь ю  5 а \ 1
е м к о с т ь » ^ » 5 >1
е мк о с ть ю  1 5 а 1

\  Овьем т е п л о в о г о  ш к а ф а , мг ML 0.15
Ч. Р а б о ч а я  т е м п е Р А т у Р А , ^

S т е п А о е о м  ш к а ф у SQ S0
в м а р м и ш и и щ а х 8 0 и

S. з о т т о ш н т а  м о щ н о с т ь
П Р И Л А В К А ,  КВТ 4.9 i . S

S. Н а п р я т е н ч е ,  в П О  Н А и Ь б С /Ш
1 .  Р о д  т о к а  тр ех Ф АЕ н ый  переменный
6. Г а б а р и т н ы е  р а ъ м в р ы  ,  м м :

Д А Н Н А  „ а ’ 1500 ш о
Ш И Р И Н А М'О №0
Ш И Р И Н А  С Н А П Р т я ю щ и М И Ш U5S
в ы с о т  а 8(0 Ш
Вы сот А с в и т р и н о й 1 Ш 1 W 0

9 . М а с с а , к р 250 190

S m m i m m m  
___ т ш т т & * ш .

Щ шшштштг 
ш ™ м а ш ш в ш о 1 з .

1 7 - 0 - S .  6 6 - 1 —З Т

П р и л а в к и - м а р м и т ы
ДЛЯ ВТОРЫХ J  А № л
д~Ш - V . M i e - I S .

ЩЩ > и ы п | А И 1р Д

ЦНННЗП

£ £ 1 8 5 - 0 1
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П р и м е ч а н и е
ТЕРМОСТАТЫ  ООСТАВДЛЮТСЯ
к о м п л е к т н о .

П Р И Д А  И О К  ДД Я Г О Р Д  Ч И Х  Н А П И Т К О В  А П С ? 5

Т е х н и ч е с к а я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Д. Г  Л| КО С ТЬ  Т С Р М О С Г Д Т Д , Д 20
2. М ОЩНОСТБ, К В Т  1,0
3. РО Д  Т О К А  1 Д Н 0 Ф А З И М Й  ПЕРЕМ ЕННЫ Й
4. Н А П Р Я Ж ЕН И Е , В  220
5  ГДБДРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ. ММ;

А Д  И НД ю оо
Ш И Р И Н А  JI6 5
В Ы С О Т А  Й 7 5

6 МАССА ( I  Т ЕР М О С Т А Т А М И ), К Г « 8

П РИД А В О К А Л » ГОРЯЧИХ НАПИТКОВ П РЕД НАЗНАЧЕН ДДЯ ХРАН ЕН ИЯ В 
ГОРЯЧЕМ СОСТОЯНИИ НАПИТКОВ КОФ Е, КАКАО, ЧАИ], Л Т А К Ж Е ДДЯ ХРА­
НЕНИЯ В ШКАФУ КОНДИТЕРСКИХ И З Д Е Л И Й  /

К в н е ткр я  ПРИДДВКД ЕЕСКДРКДСНДЯ.К СВАРНОЙ РАМ Е К Р ЕП Я ТС Я  ОБ 
Л И ТО В К И . С В ЕР К У  И РИ А А В О К  Н А К Р Ы В А ЕТ С Я  СТО ЛО М . СО СТОРОНЫ

П О К У П А Т Е Л Я  К ПРИАДВКУ К РЕПЯ ТС Я  К Р О Н Ш Т Е Й Н Ы  С НАПРАВЛЯ­
ЮЩИМИ ДЛЯ П О Д Н О С О В . В Н У Т Р И  П Р И Л А В К А  И М Е Ю Т С Я  Д В Е 
ЛОДКИ для УС ТА Н О В К И  АОТКОВ С КОНДИТЕРСКИМИ И З Д ЕД И Я М И  
СО С ТОРОНЫ  ОБСЛУЖИВАЮ Щ ЕГО П ЕРС О Н АЛ А Н А Х О Д Я Т С Я  ДВЕ РО ЗЕТКИ 
ДДЯ ПОДКЛЮ ЧЕНИЯ ТЕР М О С Т А Т О В

О б щ и й  в и д

I I

Ж

П р и а  явок п р е д н а з н а ч е н  д а я  х р а н е н и я
ВИЛОК. НОЖЕЙ. СТ0А0ВЫХ И ЧАЙНЫХ АОЖЕК 
IP N S B P M  РАЗМЕЩАЮТСЯ В ПЛАСТМАССОВЫХ ПЕРФО­
РИРОВАННЫ Х С Т А К А Н А Х , Д АЯ УСТАНОВКИ КОТОРЫХ 
В СТОЛБ ПРИЛАВКА ПРЕДУСМОТРЕНЫ О Т В Е Р С Т И Я . 
Внутри ПРИЛАВКА ИМЕЕТСЯ ПОДДОН ДАЛ СБОРА ВОДЫ, 
СТЕКАЮЩЕЙ С ПРИБОРОВ. Н Д В Е  ПОАКИ ДА А 
Х Р А Н Е Н И Я  ЗАПАСНЫХ С ТАКАН О В С ПРИБОРАМ И-

П р и л а в о к  д л я  с т о л о в ы х  п р и б о р о в  

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

л п м >

1. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м ..
Д А Н Н А 60 0
М И Р И Н А 8 4 0
Ш ИРИНА С Н А П Р А В Л Я Ю Щ И М И U 6 5
ВЫСОТА 860

2. М А С С А . КГ 54

Км ж я С О С М А О В
If. К О Н ТР Г о р б а т о в а С 7> -7—
г д . ш к ЙПА6НИК0ВД
Ь Г С .Г Р . И и р м и б о б а

[н н ж т н . Ш ДЬСКАЯ M e t

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 3 8

П р и л а в о к  для г о р я ч и х  
н а п и т к о в  л П С - 5 

П р и л а в о к  д л я  с т о л о в ы х  
п р и б о р о в  АНС-Б

_ 1
СТАДИЯ| АИСТ | ЛИ С ТО К

»  V L m

т о р г о в о - 
б ы т о в ы х  ----- иий и



ч

о Б 1Ц И Й

ЛПС-U)

3 3 ? :  2 .5  К В Т  
Ь - 7 0

В И А

6  И А  С З А Д И

' Ш П Й " ~WJ ^
J L *

М о н т а ж н а я  с х е м а

Ж - и

Э З Ф , B T S w ^ s f f e a f t
ь п  1 ; ............. ......

-а 1Л
со

г = — ^
\ m  1

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

П Р И Л А В О К - М А Р М И Т  ДЛЯ 1  Б А Н Д А (ТС-1 0 ДПС-1

1 К О Л И Ч Е С Т В О  К О Н Ф О Р О К 2 5
2. Т Е М П Е Р А Т У Р А  В М А Р М И Т Е .*  С - ОТ + 8 0 ДО +85

3 У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , к в т 2,5 1 7 5
к Роя Т О К А  т Х Ф А З И Ы И  п ш м г н н ы м
5 Н а п р я ж е н и е , в 220 ПАИ 3 80 / 220
Б г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

д л и н а  „а" ш оо 1600
Ш ИРИНА т т
ШИРИНА с н а п р а в л я ю щ и м и , 1165 I I 6S
ВЫ СОТА БЕЗ ВИТРИНЫ 860 860
ВЫСОТА С ВНТРИНОН 1420 1420

7 М а с с а , кг т 175

ПРИЛАВКИ-МАРМИТЫ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ПОДДЕРЖАНИЯ ТЕМ ПЕРАТУ­
РЫ ПЕРВЫХ БАЙД В НАПАИТНЫХ КОТА АХ И КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕ­
НИЯ ПОРЦИОИИРОВАННЫХ 2  БЛЮД.
Пр и ш о к - м а р м и т  с о с т о и т  из с о б с т в е н н о  м а р м и т а ,  в и т р и н ы
И НАПРАВЛЯЮ Щ ИХ С К РО Н Ш ТЕЙН АМ И. К О Н С Т Р УК Ц И Я  МАРМИТА БЕС­
КАРКАСНАЯ, К СВАРНОМУ ОСНОВАНИИ КРЕПЯТСЯ ОБЛИЦОВКИ, К НИЖНЕМ 
РАМЕ КРЕПИТСЯ КАРКАС, НА КОТОРЫЙ ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ СТОЯ С Д В УМ Я

1

ОТВЕРСТИЯМИ АДА КОНФОРОК. КАЖДАЯ КОНФОРКА 8КОНЧАЕТСЯ ОТДЕЛЬНО.
с в е р х у  п р и а а в о к  н а к р ы т  с т о к о м , ч а  к о т о р ы й  у с т а и а в а и в а е т с я  в и т р и ­
н а , СОСТОЯЩАЯ ИЗ Д В УХ А И ТЫ Х  С Т О Е К  С Т Е К Л Я Н Н Ы Х  
ПОЛОК В Л О Ж ЕН Н Ы Х  В С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Е  ПРОФ ИЛИ

и х
Я 1 Д Д |
ГД.СПЕИ.|ИГ0ДЬНИК|8Я Z/W
|рук.гр. (Миролюбива М Ц / С
(ийжек. №ольскдд 1 и е Щ -

2 7 - 0 - 3 ,  8 6 - 1 - 3 9

При ла вки - марм иты  
Д Л Я  П Е Р В Ы Х  БЛЮ Д 
ЛПС -10; ЛПС-Н

СТАДИЙ! ЛИСТ
Э ?
цниизп

[ Ш Д * .
f W o B C -вытовых
З А Д Н И Й  и
турист  еюк
КОЙИЕКСОП

P / S S S '- C /
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Т е х н и ч к к м  к а ш е р к т м а  
1  Г м к т н м  р ю н е р ц м н : 

д и н а  60D
U U P N H A  8АВ
ЫИРИПА С ИВ В ГК В К »»-...- ЦНИИ "65
ВЫСОТА BBI

Й . М а С С А ,  К Г  52.

Л ПС  - 1

Р Г  ТеШЧССКАЯ A A f A H T t f n t T I A A  
{.ЧЬТАНОВЦПАЯ МВЩПВСТЬ,НВТ 0.05 
а.НАйМ Ж О«ие( 0 220
З.Рвд то к а  одиофАзным перемеппый
А . Г А б А Г и Т П И Г  Р А З М Е Р Ы ,  М М :  г .

Д А К К А  125<|
Ш И Р И Н А  в*1®
ииРИИДСПАПРАВАЯЮЩИМИ +165
В Ы С О Т А  8̂ 0

5. М А С С А ,  К Г  100

ЙРйШ ОК-КАССА ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ РАСЧЕТА С П О П Ш Т Е' 
АЕМБЕЗ КАССОВОГО АППАРАТА.КШАВОК П О Д С Ш Ш  OetHAPKAUW» 
МПОРЧЦИМ, К СВАРНОЙ РАИС С ТРЕХ СТОРОН КРЕПЯТСЯ B tM tytlK U ,КОТО­
РЫЕ НАКРЫВАЮТСЯ СТВАОМ. 8 В е Р Ш И  ЧАСТИ ПРИЛАВКА ПОД 

СТОКОМ РАСП0К1ЖЕИ Я Ц Н К  ДА Я Д Е Н Е Г .
Со с т о р о н ы  о гс ш и в А го щ е го  п ерсо ш а  в п о т о к е
ИМЕЮТСЯ Д ВЕ ПОЛКД Д АЛ Х Р А Н Е Н И Я  ЧИСТЫХ ПОД ПО'
СОВ N С Т А К А Н О В .

Примем АННЕ
К а с с о в ы й  а п п а р а т  п о с т а в л я е т с я  к о м п л е к т .1з а  о т д е л ь н а  п а к т  я)
ПРНКАВОК'ПАССА ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ РАСЧЕТА С ПВТРЕбИтелЕЖ ПРИМЕНЕНИЕМ 
КАССОВОГО АППАРАТА. ПРИЛАВОК СОСТОИТ ИЗ СВАРНОЙ РАМЬШ АИШ ОК И Ш Л А  
ПОД СТОКОМ ПМЕЕТСО ПОЛКА дкз ХРАНЕНИЯ КАССОВЫХ ЛЕПТ Н ДРУГИХ п7ййАДКЕЖН0Сте|
На  омицовке моптипется штепсеквнАЯ р о з е т к а  д а )  н в а к а ю ч е н и я  к а с ­
с о в о г о  АППАРАТА
ПРНКАВОК может6ЫТВ СОБРАН В ПРАВОМ И КЕВОМ ИСПОЛНЕНИЙ.

H 6 S
М П
тСсШ

щ
Он1ПЖ

м т я
т в к т т
ХПИЙМЙ»

т а и в .— .
П ОЛ Ш а Я

ш
ш

2 7 - 0 - 3 .  0 6 .-1 -4 0
П ти л л во н -к а с с а  m - s i f
ЯРИААВОК-КАССА А П С 1
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м

6 7

М
<

О б Ц Ц Ц  ВЦ Г
14

. J  B J L L L 8 1 1 J __ С Х Е Л Л

J 1 L

Т Е Х ИНШШ ХЛРАКТЕРШ1Ш

В Р Ш В К и  t  В Ы К Л Д Л Ы Л  
Ш Р 1 У С Т В 0 А

ГА В А Р 1 1 Т Н Ы Е  р д з л е р ы ,  лл; 
M i H  
П 1 И Р Ш  
В Ы С О Т Е

Д а н а ,  кг

ш т А Д 1

Т А Р Е Д 8 К ТА РЕДОК Ч А Ш Е К  It
т к н и

А И М И  
Л Л  2 4 0

А Д Е Н
2 0 0

т с -u

4 4 0 4 4 0 4 4 0
0 4 0 8 4 0 8 4 0
8 4 0 040 т

М • 5 ? 4 7

П м и ш  С 1 Ы К И Л 0 Ы Л  Ш Р О Й С Т И Л  Л Р Е 4 И Е З И Л Ч Ш 1  Ш  
Ш Ц 1 И 1 3 Ш  II Е В Т О Д Е Т Л Ч Е С Ш  Л 0 Д . А Ч U П О Д О Г Р Е Т Ы Х  т а р е л о к  
Н  0 E P X H U H  В Р О В Е Н Ь  С Т Ш  0 1  Л Е Н  И Х  Р А С Х 0 Д 0 0 А 0 1 П  М О .
Р А З Д А Ч Е  и п и ш а « Ш И  Д Л Я  В Ш Ц . Е Ш  Р А З Д А Т О Ч Н Ы Х  1 H H V I I .  

B P H A A I K  U С К О Л  П Е Е  К Т  В В О Н Ы  ИЗ П Р1 1А 1  О К А  ~ В С Ш К Н  II Т Е Ш К К О .

О 60140 АН

$ Ь т ! ял “ 'тiff _ т 7 570 iL

Прилавок-кстдрка и с т е ш и  из о ш а в о в к  к ш ш ш ш г о

К НИЛ СТОЛА.

Барьер отделает рлзддточ«кю д«ниш it торгового зала.

Барьер в ы в о д и л  лз х р о л н р о ш я ы х  т р и , соедпнеяиых

ЛЕКАЛ совой лро полощи лддьрв 1 млтоа.

Барьер крепится к з о н  ш е р н ы л и  еодтдли.

4 Д Н И 0  К А Р Ь Е Р А  1 1 Ы Ш 1 Е Ш  О З А В И С И Л В С Т В  I T  В А Р И А Н Т А .

т т
Ш ш С
Р З К Ж
т ш

с ш и т
Г1ШТМ

Й М М Ш Ю
Ш Ш & Ш -

шК

2 7 - 0 - 3 .  в б - 1 - А 1

АРЬ ЕР  Л П С - 8 и ш ш п
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Т е А Е Ж К Й  t  ВЫЖИМНЫМ УСТРОЙСТВОМ ДЛЯ ПОДНОСОВ 4 A U I U
и  с т а к а н о в  п р е д н а з н а ч е н ы  для с к л а д и р о в а н и я  и а в т о м а т и ­
ч е с к о й  п о д а ч и  подносов поп с е т о к  to с т а к а н а м и , ч а ш к а м и  н а  
о т н я в  в р о в е н ь  стол к номере п х  р а с х о д о в а н и я  при р а з д а ч е . 
т е л е ж к и  п р е д н а з н а ч е н ы  для о с н а щ е н и я  р а з д а т о ч н ы х  линии пред­
п р и я т и й  ОБЩ ЕСТВЕННОГО п и т а н и я , т е л е ж к а  ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ ИА 
А  К О Л ЕС А Х , Z И З  НОТОРЫХ п о в о р о т н ы е . П а  р а м е  м о н т и р у е т с я
H A t t e T A  »  О Б Л И Ц О В К И . в  К А С С Е Т Е  И М Е Е Т С Я  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Е ,
П О  К О Т О Р Ы М  П Е Р Е М Е Щ А Е Т С Я  П Л А Т Ф О Р М А .

Т е  ж » \ и ч е с о ч к >  х  А р д к т е  р о с т  и  н а

Т Е \ Е Л Е Ж К Й С  в ы ж и м н ы м  
у с т и й с ш в о м  

1. Ма к с и м а л ь н а я  з а г р у з к а  
п о д н о с о в  
ч а ш е к , с т а к а н о в  
т а р е л о к

ТАРЛОК
mvc- йлт

1\0

Ш  А М Ч М Ш  A M  
ТДремт ЦСТАНАНОЬ АМОСОВ 
М Л -Я Т M I M A T  ^1Ю-а5Г

по
60,160

№

г .  М а с с а  п о д н о с а , с е т н и .т а р е л к и , г № 13 0 т \ о в 550

э . Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м = 
д л и н а  
l i U P U H A  
В Ы С О Т А

М О
650
060

Ага
630
860

М О
650
860

М\о
650
860

к  М а с е л  т е л е ж к и , н р 50 50 ъ ь ЪЪ

На н а п р а в л я ю щ и х  р а с п о л а г а ю т с я  п р у ж и н ы  с ж а т и я .П р у ж и н »  
п о д о б р а н ы  т л и и м  о б р а з о м , ч ш о б ы  H t s A B n t u M o  от t m t n e n u  
з а п о л н е н и я  к л с с е т ы  н а д  у р о в н е м  с т о л а  н а х о д и л о с ь  н е  
б о л е е  б - ч  п о д н о с о в .
Теле ж н а  в рАБвчем положении з а к а т ы в а е т с я  в п и ш у ,

ОБРАЗОВАННУЮ ДВУМ Я СОСЕД НИМ И Э Л ЕМ ЕНТАМ И Л И Н И И  САМООБ­
С Л У Ж И В А Н И Я , К О ТО РАЯ  со С ТО РО Н Ы  П О К У П А Т Е Л Я  ЗАКРЫ ВАЕТ- 
ся С П Е Ц И А Л Ь Н Ы М  П Р И Л А В К О М .

Lmauii
П К  ийкаЛМ'И 5 5 9 1

FJ

..Л.СМК1ИШ-----
Ру к .г р  MuPiiAai

п Ш 1 Щ й Ш

ш

27- 0- 3.  86- 1-42

ВОН Д Х * Ш Е Л О Н  А п с -го т , 
д л я  т а р е л о к  Ап с-г< т,д л я  
ч л и е к  и с т а к а н о в kbc-b c i j

Д Л Я  ОВАПВСОВ Л П С - 2 .3 Т

ш ж ц й

2 / f S S o f
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69

^ a m w m  m i x t m e n i t a  notman щ ц п ш и п » ц .и ц ~

K x x  Я 9 I H m i J b i u  Я *
*'l

nw> Н А т л е и щ  а ш  o s o p x m f t m t a Ш # п К о  ft. Г  А ВАР limbi. Mill fto iiu sn
1 ШНКШИПВР К.01АПЛ6КГП(И4,ий TKUJ-t 1 ш о х к м м г о 1 1 ,6l Г О Ш 1Ш  c ) b i w n » U b i^  'n m n i i t m j i i m  a a j  n o p t e u ’ T j n - i i o 1 Цоож БООХ 8 ? 0

J Шtiftw -tta - c fw H H U iU b itt  p m p o f c m ^ o t i u t a  ч в -с q k . Т51А-ЦОО 1 460 X 6 0 0  х 8 t o
4 NlAPIftlUtl Ш 1 б«КЦ 1ЛЭП- 60 1 б*;'* 660x907 1,6
5 1Ш 1Ш  щтк.1йхй»1(иц9а|нем«йых sawa №ЭП-6 i w o * 6 w * q o 5 4,6
S H U a w i c a  0  £ Ы № А Й Ы К  для г п й р и о к . TJT-lllO 1 l|0 0 *6 0 Q X 6 5 0
1 tyAPtam ЛЛ9 ГАРША М 9 П -Б 7 г 1 1 1 0 * 5 6 0 *9 0 7 1 .1

& W A P fw tm  ш 1 о о т ы х  p w A m A » c i o w n o r o  г а р н и р а м э п -о о 1 fo o  * 5 6 0 X 9 0 7 u
3 Ш т ш  e 3»i»hl>ii*'tctnjafiewjeifr p *  «тАШо$ TJO-llO г >10 0X600*690
<0 Щ е я е м ч б - c д о ш и б и *  з о т р о н « т | 01Ш З  a w *  с о к Tflb-llO 3 900 X600X690

« Ш Р А Н с п о р т е р А » 9  о б о р а  г р & ш и  о о е х о ы ................ 7К.Ш-5 4 J 6 0 0 0  * 9 1 0 x 9 1 0 0 , 6
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Техшшдя хдрдктериткд

< Прошвдтлвнот, ооедоо/ч 
им тачеетве эьсдвиавдшщегоявршдАД^чеа. 700 
при количестве ОбСАкшивд̂щегв персочллд уел. 400 
п р и  к о А н ч е с т в е  о б т ж и в А щ е г в  п е р с о н а а а  7чед. ( 0 0

г  9 С Т Д  Я 8 В Д 8 И Н Д Д  м о щ н о с т ь ,  к е т  
> Р о д  т о к д  т р е х ф д m i l l  п е р е м е н н ы й
к Й д п р я м е н и е ,  в 580
$ Гдндритные рдзмеры, мм:

д д н н а  <soao
ши РНН А 181В
ВЫСОТ А 70$

i М а с с а ,  к г  п р о
кпд ОКО $1 Я54 МОД
Н з г о т о о а т е л в : Объединение „СмиенстргмАн*

ИГ

Л п я и я  к о н в е О е р н АН п р е д к д з н д ч е н й  д л я  о с н д а д е н и я с т о к о в ы х  п р о - 
л м и д е я н н х  п р е д п р и я т и й ,  в ч е в н ы х  з а в е д е н и й  и д р у г и х  п р е д п р и я т и й  
о б щ е с т в е н к о г о  п и ш и я ,  р е д д и з н ю щ и х  к о ш е к  с н ы е  о б е д ы .

I н н в я  р а б о т а е т  в  р е ш и м в  н е п р е р ы в н о й  Р А З Д А Ч И  О б е д о в  ЛРП 
н е п р е р ы в н о м  п о т о к е  п о с е т и т е д е й  

Б к о м п л е к т  л и н и и  в х о д я т  д е д *  с е к ц и о н н ы х  т р д я с о о п е -  
рд и в е р е д в и ж н о е  р а з д а й  ч в о е  о в о р а д о в д я и с ,  с в в р д в н о е  в б л о к и .  
К д ш д н и  в д о к  о в р д з о е т  п о с т  к о м п л е к т н о .  В з д и м я о в  р а с п о а в - 
ш е н  и е  ш о с о о р т Е Р Д  о е д о к о в  р а з д а т о ч н о г о  о о о р у д о в д н о л

4 Лош Л Ш -2 зквмплектовднд двомо трдншпердми
т к ш - !  н т к и - $ .
Тршпортег ТКИ-5 сломит а д а  с б о р а  г р о з н о й  п о й д и  
Мощности его р а в н а  0,4 кет 
Розетки нд TPAHcnopme отшсшют.

вывордетсо озасдо воя  р а ц и о н а л ь н о г о  рдсоредеденоя овяздяяостеа' 
между к о м в д е к ш а щ л м и  и рдвкомероой и х  з о г р в з к о .

У  линии производится поточное п ш е р А р а н н о е  комшекшАное 
обедов нд подносы о трднспортировдние их о обеденный за д.

У е д и н е н и е  производитедьоосто доонн од том же комплекте 
о б о р я д о в д н и я  может выть достигдото зд счет в в е ш е я о я  чисдд 
в в т ж ш н п ц е г о  п е р с о н а л а ,  а именно: рдсоте нд к а ж д о м  клоке 
не о д н о й ,  л н е с к о л ь к и х  к о м п л е к т о в щ и ц .

27-0-3. 86—1— ЛДЗ Лйп
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с е к ц и и  п р н в о ш л

В в ц ий Ш
С Ж И М »  0РВМ СМ8Т 0ЧЯАЯ « к и п я  к о н ц е в а я Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

k С к о р о с т ь  н е в е л е щ е н и я  п о р о ш , л / г  o , i s h a h o ,2 8
г . Л Ы Д Ш Т Ь  Я О Д К А Ю Ч Д Е М Н Г И  

О В О Р Н Д О В А И И Я ,  K I T  Н Е  Б О Д Е Е
К Р О З Е Т К Е  2.0
X  Т Р А Н С П О Р Т Е Р »  1 1 0

х  Л  о й р о т  п р и р о д » ,  кот »л
4. С О М М А Р Ш  -МОЩНОСТЬ ТРАНСПОРТЕРА, КОТ МЛ
5 .  Р о д  Т О К А  Г Р Е Х В А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
г - Н а п р я ж е н и е  ,  о т
7 . Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы , A U T .

т е
4 2 0  
Р Е В

Д А Й Н А  
Ш и Р Н  И А  
Р Ы Г О Т А  

К Л А С С А ,  К Г
к о д  око

28 0

Т р а н с п о р т е р  с о с т о и т  и з  п р и в о д н о й ,  п р о м е -  
м т ч и о м  к н а т я ж н о й  с е к ц и й .

Природная секция с д а м  дая обеспечения
П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  А С И Т Ы . В И И И Ш Е Й  ЧАСТИ СЕКЦИИ РАИЮАПЖЕИ 
ПРИРОД От  в е р х н е й  ч а с т и  с е к ц и и  и н о т д е а е а  в ы д в и ж ­
ным ПОДДОНОМ ДАЯ СБОРА ОСТ АТ КОР ПИЩИ. С ТО РЦ А СЕК 
ДНИ СМОНТИРОВАН SAOK ВПРАВАЕННЯ, НА НАНЕАН КОТОРОГО РАЗ­

М Е Щ Е Н  кнопочный пост.  С в е р х у  с е к ц и я  з а к р ы в а е т с я  
СЪЕМН ЫМ НАСТЙАОМ, 9СТАННВАЕННЫМ НА РЕШИ Р О Е М Ы Х  
ПО В Ы С О Т Е  О П ОРА Х.  & С А В Ч Д Е ,  Е С А И  ПОДНОС Г О Б Е Д О М ,  
Д О Ш Е Д Ш И Й  да КРАЯ ЛЕ Н Т Ы , НЕ И Д Е Т  C H I T  С Т Р А Н С ­
П О Р Т Е Р А ,  С Р А Б А Т Ы В А Е Т  А В Т О М А Т И Ч Е С К И ! !  О С Т А Н О В  ПРИ­
В О Д А .  При с н я т и и  п о д н о с а  т р а н с п о р т е р  а в т о м а т и ­
ч е с к и  В К Л Ю Ч А Е Т С Я .  С О Б Е U X  С Т О Р О Н  И Р Н О О Д И О В  С Е Х  
ДОО О С Т А Н О В А  Е И Ы  ПО Р Е  Р О З Е Т К И  Д Н Я  ЛОДКА М Н Е Н И Я  
0 6 0 Г Р Е 8 А Е М О Г 0  Р А З Д А Т О Ч Н О Г О  О И Р Н Д О В А И И Л .

в П А Т Я И 1 П 0 Й  СЕК ЦИ И С М О Н Т И Р О В А Н Ы  И А Т Я И 1 Н 0 Й ,  КОН­
Ц Е  в о й и О Т К А О Н Я Ш Щ И й  Б А Р А Б А Н Ы .  Й А Т Л 1 Н Н Л Я  С Е К ­
Ц И Я  Н А К Р Ы В А Е Т С Я  С В Е Р Я Й  Н А С Т Й А О М ,  Б О К О В Ы Е  ПЬ 
В Е Р Х Н а С Т И - О Б А и Д Н В К П М и . К т О Р Д Е В О й  ЧА СТ И ш и -  
T U P O B A H  К Н О П О Ч Н Ы Й  ПО РТ и П Р Е Д З Г М а т Р Е Н  О Т С Е К ,  
З А К Р Ы В А Е М Ы Й  Д В Е Р Ц Е Й ,  В К О Т О Р О М  O t T A H O B A E H A  
З А Е К Т Р 0 А П Л А Р А Т 9 Р А .

П р о м е ж  у т о ч н ы е  с е к ц и и  в ы п у с к а ю т с я  д а й н о й  1500 
и 2 0 0 0 м м . Р о з е т к и  м о й т и р ш с я  п о 5 штаки н а  п а н е  
А Я Х , Р А С О О А О Ш Е П И Ы Х  Н А  ПРОТ ИВОПОЛОЖНЫХ С Т О Р О Н А Х  
С Е К Д И и .  К О Н С Т Р О К Ц И Е Й  П Р Е Д З С М 0 Т Р Е Н 1  в о з м о ж ­
н о с т ь  П Е Р Е Н О С А  О Б Е И Х  П А Я Е А Е Й  П А  1 Д Н 1  СТОРОНХ 
С Е К Ц И И .  В С Е К Д И И  С М О Н Т И ­
Р О В А Н Ы  П О Д Д Е Р Ж И  В А Н И Д И Е

„ „ „  .  5 1 Я  Я  2 0 1 7  н
и з г о т о в и т е л ь : О б ъ е д и н е н и е  „ С м о а е и с к т о р г м а и
Р О В И К И ,  ПО КОТОРЫМ П Е Р Е М Е Щ А Е Т Е Я  О Б Р А Т Н А Я  ВЕТОЬ
л е н т ы .

27-0-3. 86-1-44

Т р а н с п о р т е р  к о м л а е к т а д и и  
Т К Ш - 1 и н и ш п К
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Л  д м  i n  с о с т о и т  « р д л ы . к  к о т о р о й  к р е п и т с я  о о д и р о к п ,  и д х р ы м м ы е  
c o c k s  п о д о л ,  и л е н и р л  г о е з д д  л а я  з с т д ш к и  л а р л о т и и ц . а ш  
с ш и ш  а л о р щ д т в р о л . Нд п ер ед не й'  о ш р в к е  с л о и ш о в а н л  ДОВО­
ДА. Л 1 А Р Л О Т Ы  05 0Г РШ Ю Ш  В О З Л О Ш Н Ы Л и  T3UAA10, з к д ш ч г н и е  КОТОРЫХ 
ocsoicOToucTCO в ы к А Ю н л ш е л  и с и г и а л о з и р ч с ш  З А и ш н и е л  а а л о о ч -
KU. Л1ДРЛ11ТЫ ПОДКЛЮЧАЮТСЯ К Р О З О Т Ш ,  РАСШ0Ш8НЦШ1 ЯД ТРАЙСПОР-
т е р е .  Х о д о о д я  ч а с н  с о с т о и т  из д о о х  п а р  ш е е :  п е р е д н и х  м е и о -  
в о р о т и ы х  и з л д ш  п о в о р о т н ы х ,  ч т о  о с е е п е ч и в д е т  х о р о ш у ю  д д д е о р е н -  
н о с т ь .

Л д р л и т  Л З Н 5  о т а и ч а п с я  о т  Л 1 3 П - 2 0  т о л ь к о  Л А Р Л И Т н и ц о л и ;  
Н А Л Г И  о д н о й  л д р л и т н в д ы  е л  К О С Т Ь Ю  3 5 А  В Л А Ш Т (  Л Э Л - 2 0  П Р О -  

Л С 1 Б 1 Ы  ДО С НО  ТО А.
Л  д о л и т  Ш М  а  н а  « о г и ч е н  л а к и  о т о  Л Э П - 5 5  н  ф т а и ч а с ш  л и ш ь  

Е Л К В С Т М 8  Л А Р Л и Ш Ц Ы  И  Д А О  Н О Й
Д а р л й т  Я З И  о т А н ч А е т с я  о д д и ч и е л  т в и д о в о г о  ш к а ф а ,  е н д е ш е н н о г о

п е л н ы л н  Н А П Р А Н А Я Й Ц И Л и  ДАЯ  И С Т А  И О Р К И  З А П А С Н Ы Х  Л Д Р Л Н Т Щ .

Т е х п и ч е с н А Л  х а р

т а

А К Т В Р И С Т и К А
Л Э И - 4 0  Л Э И 5  Л З В 2 В  Л Й Г - Х

I .  Х о д  и м е е т  ВО Л А Р Л И Т Н и Ц .  ш т
е л  к о  с т а ю  х о д \ -  - —
Е Л  К О С Т Ь Ю  Я  А ~  J —

е л  к о с т ь ю  1 0 а “  -  I —

ехд к о с т ь ю  1 а —  - * 5
г .  Р д в а ч А О  т е л о е р д т у Р А  е ш к а ф у , ' Е 8 0 “  9Q
3 . Р А б О Ч А Я  Т Е Л П е Р А Т У Р А  0 Л А Р Л И Т И В Д А Х ,  С Х 5  -  7 0
А .  1 Р С Л Я  РА ЗО ГРО ОА ДО РАСОЧЕГО С О С Т О Я Н И Я  Л И Н  ' 5  1$ 15 г о
5 .  И с т а ш а ш д й  л о р о с т ь .  к е т W  1 .2  1 , 2 и
1. Р о д  Т О К А Н Н й Ф ш ы и  п е р е м е н н ы й
7 .  Н д п р я м е н и е ,  в 2 2 0  " 2 0  2 2 0 22 0
8 .  Г д с д р и и ы с  р < з л е р ы ,  ял

Д А И У А 4 4 0  4 2 0  4  20 4 2 0
ш и я и н » Ш  Ш  Ш М
В Ы С О Т А Щ  .905 905 905

9. Л А С С А ,  К Г 4 1  50 90 4 2
10. к о д  о к о

Л Э П  *  4 0 51 51 2 7  0 03 ?
Л Э П  -  J 5 51 5 1 2 7  0 0 2 9

да з в -  г о 51 5 1 2 7  0 0 2 5
л з п  -  6 5 1  5 1 1 7  0 0 2 1

И з г о т о в и т е л ь :  О б ъ е д и н е н и е  „ С л о д е и ш о р ш и

'
ЙШЩйС1ЭДШГ
Нквнтр. м шluted. i r i u i l
И« ft ГСРШОВА
ШШГ Й8ШКА1̂

27' 0- 3.  86- 1-45

л з п - а :

м г п я ш я ш

| ц н и и а п ]



м  и и ж « м  с х е ^ А

§

>ч

ч
*
к

16 & 0 0
С О С Т А В  Л  Я Н К И

003 ЛАимековАниа obopsao bakuo ти п кол Г д Ш В Т Ы , ММ м о т . квт МАССА, КГ

.1 1Т Р А й с п о т р  к о м ( Ш * т ь ц и и  о в а л о в Т Н Щ 'Ь * 16000»320х 9Л0 2А 6 550

2. M A P M U T  ДМ 1 БМОД ^ М$1ЬБВ 4 й  Qx660 *905 4.6 6 4

3 MAPMUT ЛАВ МДСАЩЬМВЛАМ И Ш » « С С 0 3 С « М Х  6М0Д МЭП-б к 3 0 0 x 6 6 0  x 905 4.6 6 3

А МАРМОТ iW U O 'S tttW X  SANA U Д М  СМ 1)Ш Г0 ГАРПОРА МЭП'ЕО д 4EQ*o6D*905 j 4.2 5®
с А

5 МАРМОТ ДА!» Г А Р П И Р А М3 И'5 5 к 3 2 .0 x 6 6 0 х 905 1.2» 50
С А

Б Т т Ж К А  С вмжимным ЗСТРОЙСТЬОМ Ал» м и с о к Т О М - А  00 к 3 5 0 х 6 0 Qx 850 58

1 ТЕЛЕЖ КА С выжимным УСТРОЙСТВОМ ДАО БАРАНЧИКОВ теВ'Аоо к 3 S 0 X  ьОВх 850 56
Е Т е л е ж к а  с. выжимным устройством ДАО ЗАКУСОК и ХЛЕВА T B B 'l f i O “Т 4 4 п 0 *  6 0 0 * 350 30щ /Ь
9 ТСЛОЖНА СВЫЖИМКММ SCTPDM.TBOM Д АД СТАКАН ОВ T B C ' U O ~ Г " -4 0 0 * 6 0 0 *  850~] 3 6

п (0
*0 т е Л е ж к А  t  а ы ж и м п ы м ус тр о й с тв о м ш  подиОсОВ! т в п - к в “ Г " 4 0 0 * 6 0 0 * 2 5 0 3 0

Q с
-И шележкл д л я  с т о л о в ы х  п р и б о р о в к п - з о о а 300 х б о й *  850" 2.5

и С Т О Й А А - Ч А К О П И Т е Л Ь  Р А Э Д А Т  ОМ Н А  8 снр-е f ю ш * н а е *  * б з о 15.56 49 0

15’ ТРАНС  П О Р Т Е Р  ЛЛ8 C.SB РА Г Р Ш  В Й 0 О Ш  М ! Т А Ш  -5 4 46ОО0М 2ОХ92& 0 .6 550

Л и н и я  Л К И й -2 . У К О М П Л Е К Т О В А Н А  д в у м *  
Т Р А Н С П О Р Т Е Р А М И  Т Г К Ы - 5 . Т Р А П С П О Р Т 8 Г ( 1 № 1 Ь )  
С Л У Ж И Т  Д Л Я  С Б О Р А  Г Р Я З Н О Й  ПОС УД Ы .
МОЩНОСТЬ е го  PASHA 0.£КВТ,РО ЗВТНЦ на
т р а н с п о р т е р а  о тсттв^ивтТ рш ивР ГЕ р  к т д ш т к и я  
ь торговом зале.

2 7 - 0 ^ 3 .  8 6 - 1 - 4 6

ЛИНИЯ КОМПЛЕКТОВАНИЯ
____ Н А К О П Л Е Н И Я  и  О Т  О М  А
д е - с м м ш т  в а н н ы ?

ОБЕДОВ (Э Й Е Н М ) АКЙО'2
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i t u u f  K S M U K C K T S t t H U A ,  пАкин лсяад ц а т л> 1 С НА  ш м ш к т и и ш ы х  о б ед ов  
п р £д11з м ч £ в а  д м  о с т ш в к и  п а  п р е д п р и я т и я х  в в ц е с п с н и о г в  в ш и в я ,
1 Ш 1 1 1 Н М 1  t fl M f A S K C R M C  В В ЕД Ы  М Е Т О Д О М  С Ш О О С А Ш В А Ш  ПОИ REPII- 
В Д Н Ч Ш О М  П О Т О К Е  1 Ш Ш Ш Й .

б ю о в д о н о и е  д а л  р д з д а ч н  к о м п л е к с н ы х  о в о д о в  о с т я н ш и н е т е п  в
и м е ю ,  С О С Т О Я  1Д0Ш N3 Т Р А Н С П О Р Т Е Р А  К О М П Л Е К Т А  Д 110 ВБЕД ВВ, С Т О Й К И - Н А  -  
К 0 0 1 Т С 1 Я  О П С Р Е Д В О Ж Н О Г О  Р А З Д А Т О Ч Н О Г О  О В О Р Э Д О В А Й И Я .  Т Р А Н С П О Р Т Е Р  
Ш Й А О К Т А Ц Н Н  ВВОДОВ JCA9JUIT ДАН K B M H A O K T B B A H U O  И Н0ДАЧ11 М М П А Е К Т В В А П -
н ш  оводов к  с т о й  к с ч н А Р п и ш ш ,  Ст о й к а - н а  копнтсдь яредст овА нет  совей 
М Я О Г О С Е Х Р О Я Н В Ш  СТСЛАЯЩ. ЕОСТОЯВДиа из с е к ц и и  С Ч Е Т Ы Р Ь М Я  0 0 A K A M U , I  КО­
ТОРЫЕ ВМОНТУРОВАНЫ Э А Е К Т Р О Я А Г Р О В А Т Е А В .  СО СТОРОНЫ Т О Р Г О В О Г О  ЗАДА К 
СТОИКАМ К Р ЕН Я Т С Я  К Р О Н Ш Т Е Й Н Ы  С И Я О Р А В А Д Н Щ Н М Н  Д А Я  П О Д Н О С О В .  С П Е Д О -  
ААЬНЫС ПОДНОСЫ СО С К О М П А Е К Т О В А М Н Ы М О  0 6 Ц А М 1 1  ЯСТАНВ0А0ВВН1ТСЯ ОА ПОД 
KU с е к ц и и  Т А К .  ЧТО БЫ  M E T B A A H 4 E C K U E  B C T A B K U  ПОДНОСОВ COBME CTDAUCb С ПО­
ВЕ РХН ОСТ ЯМ И и Е К Т Р О Н А Г Р Е В А Т Е А Ь Й Ы А  Э А Е М Е И Т О О ,  ДАЯ ЧЕГО Н А П Е Р Ш Е Г О  ПОАОВЕ
у м е ю т  н А П Р А О А п ю ы и Е , по к о т о р ы й  п е р е м Е р и т с я  ПОДНОСЫ 

Передвижное р а з д а т о ч н о е  o e o p h o b a h u e  ч с ш д в а у в а е ш  о  т р а н е о о р т е р а  о
В А О К О -О О Е Т Ы  Ш Ш А Ш Д Р В ,  0 5 С А 0 Ж Н В А Е М Ы 0  К А Ж Д Ы Й  О ДН О Й К О И И А Е К Ш Р -
д е й .  В в е А н ч Е н и е  п р о из в ед от ЕА Ь н ое ти  а о о н н  н а  томжо м м я а е к т с  i b o w a o -
1 А Н П П  М О ЖЕ Т СЫТА Д О С Т И Г И Ш  З А С Н Е Т  Ш А Н Ч Е Н 1 1 Я  H E P C O H A A A - P I I B T t  НА
к а ж д о м  е д о к е  н е  о д н о й ,  а  н с ш а ь ш  к о м о а е к т о о р д . Д а п  о в Е е л е ч е -
Ш  Э Ф Ф Е К Т И В Н О Г О  Ц Е О О А Ь Э О В А Н Н Я  A O H U H  и В Ы С О К О Й  Н Р О и Л О Д У Т С А Ь Н О С -  

T U  Т Р У Д А  Д О Л Ж Н А  ВЫТА О ВЕ СВ С ЧС НА  Е Д В Н 0 В Р В М Е Й Й А 1  СМ ЕИ В В С Е Г О  НЕ Р О-  
Д в Н Ж Н О Г О  ОВОРОДОВДННЯ Н О С А Е  Е Г О  О Н О Р О Ж Й Е П П Д  Ь *  Э Т О Г О  ДО СТ АВ АД - 
Е М Ы Й  t  ли ни ей  З А П А С Н О Й  К О М R I СОТ п е р е д в и ж н о г о  1В0Н Д Ш П М  д о л я »  
с в о е в р е м е н н о  з а о в а п я т ь с я  о  п о д в о з и т ь с я  н а  м е с т о .

В Я Н С А И Е  Н 0 В С Т Р Щ В 1  М А Р М П Т О О  I  T E A E J H E K
с м  д а е т :  к о н в е й е р  н а я  д а н  к н м н а с к т о в я я н я  о  о т  в з е к  а
в в м п а ш н ы я  ОВСДОВ А К К В - г

Т е х я п ч Б с  к а д ш и т в р и т т

1 К Р О Н З В В Д В Т Е А Ь Н О П Ъ  М А К С И М А А Ь Н А П ,  О В Е Д О В / Ч  7 5 0
г  вр ем я т р а н ш  n i p  п а  с т о й к е - в а к в л в т е а е ,  ж и в  д о  50
5 Ш Н Н Д А Ь Я Д Я  М О Д Н О С Т Ь ,  K I T  4 0 , 0 0
4 Р о д  т о к а  т р с т ч м з в ы й  п е р е м е н н ы й
5 И А О Р В И Е Н П С , »  3 8 8 / 2 7 0
й Г а в а р н т н ы е  р а з м е р ы ,  м м ;

Д А Н Н А  И  ОНО
H U P O H A  3 1 1 1
В Ы С 1 Т А  1 859

т  М а с с а ,  к г  з и о

I  К О Д  О К О  Я  5 1 5 4  4В0Ч
П а г в т о в а т в д д :  О в ь кд цш к .  С м о а н с н т о р г м а ш ’ ’

С т В Н К А - n i K O O U T E A B  £ В Р ' £  П 0 С Т А 8 А Я В Т Е Я  K O M H C E A P O B E K U M  
З А В 1 Д 0 М  Т В Р Г О В О Г О  M A S H H O C T P O E H H A

2 7 - 0 - 3 .  0 6 - 1 - 4 0
________.

~777*5-о?
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H u m  В ВИД

а к ц и я  П Т О Щ Щ секции п р о м е ж у т о ч н ы е секция м т ц е в м

О п и ш и е  смотрц лист „Л и п ц а  комплексных обедов
(пвток-о.) л ш -2* т р а н с п о р т е р  к о м п л е к т а ц и и  пт к и - а .

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ДЛИНЫ ТРАНСПОРТЕРЫ
в ы п у с к а ю т с я  П т и п о р а з м е р о в . 
Мощность ПОДКЛЮЧАЕМЫХ ПОТРЕ­
Б И Т Е Л Е Й , КВТ к Р О З в Т К Е 

К ТРАН С П О Р ТЕР У 
Ра Ва р н т к ы е  р а з м е р ы , м м ;

Д А Н Н А 
Ш ИРИНА 
ВЫ СО ТА 

М а с с а , а р

ТКЫ-1

12.

IlfiDB

160

т ш - а  ткы-з

ia

6000

г о в

гА

8000

а в о

ТКЫ-

i
lk

<0006
ABO
865
&60

т к ы -ф т -6

2 *

16000

350

24

ггооо

ТКШ-1

i k

згооо

6 0 0

Щ Е Х Н И Ч Е С К А Д  Х А Р А К Т Е Р Н С Т Н К А

1. Ц О Р О С ТЬ  П ЕР ЕМ ЕЩ Е Н И Я  падкое ВО, м|с 0.15 НАН 0.28
2 . МОЩНОСТЬ ПОДКЛЮЧАЕМОГО о б о р у д о в а н и я , ш

к р о з е т к е
к т р а н с п о р т ерч

3. М ощ ность П Р И В О Д А ,К В Т  
А . СУММАРНАЯ МвЩ..аОЬ ТРАНСПОРТЕРА, КВТ
5. Род Т О К А
6. йАпРященпе, в
*1. Г А 6 Д Р Н Т Н Ы Е  РАЗМЕРЫ, ММ

Д А Н Н А  16000
Ы И Р И Н А  4 2 »
В Ы С О Т А  . 3 2 0I №?«'изготовитель: Об ъ ед и не ни е  „  см олене к то р г м а ш ’

2 .0  
24.0 
0.6 
2 U

Т Р е х ф А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
3 8 0

«КОНТР
певец
T O O T
нНжен.

м я т  Ш Ш Т
С Н А Ш М
МГОАЬЩЩ
Щ ш Щ

ш

27-0-3. 86-1-47
Ш М М Ш Ш А Ш Ё т Ш

Т Р А Н С П О Р Т Е Р  К О М П Ш Т А Ц Н И  
THIU-5



ТВ
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С Т О Й К А - Н А К О П И Т Е Л Ь  Р А З Д А Т О Ч Н А Я  П Р С Д П А З Н Л Ч E H A  W  
Н А К О П А Е Н и Д  П О Д Д Е Р Ж А Н И Я  З А Д А Н Н О й  Т Е Д Я Е Р А Т 9 В Ы  П Е Р В Ы Х  U 
В Т О Р Ы Х  Б А Н 1 Е  И Р А З Д А Ч И  С К О Д П А Е К Т О В А И Н Ы Х  Н А  С П Е Ц . Н А Л Ь И Ы Х  
П О Д Н О С А Х  О Б Е Д О В .

Ст о й к а - н а к о п и т е л ь  р а з д а т о ч н а я  п р е д с т а в а я е т  с о в о й
С 6 В Р Н 0 - Р А З В О Р Н Ы Й  Щ А Л А Л ,  С О С Т О Я Щ И Й  ИЗ С Е К Ц И Й  С П О Д К А Л И ,  В 
К О Т О Р Ы Е  В Д О Н Т И Р О В А М Ы  В Д В А  Р Я Д А  Э Л Е К Т Р О Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н Ы Е  
1 Л Е Д Е  Н Т Ы .

П о л к и  К Р Е П Я Т С Я  К  с т о й к и й -  Н а  О Т О б К А Х  с д о я т и Р О в А И Ы  
8 Ы К А Т О Ч  АТЕЛ11, ПО СРЕДИ ВИЙ КОТОРЫХ Н С Н И Ц С т Д Е Т С Я  Р А З Д Е Л Ь Н О Е  
В К Л Ю Ч Е Н И Е  П Е Р Е Д Н Е ГО  U З А Д Н Е Г О  РЯДОВ Э А Е К Т Р О Н А Г Р Е В А Т Е А Е Й . С Т О Й ­
К И  НСТАНШиВАЮТСЯ Н А  РЕШОРОЬНЫХ ПО ВЫСОТЕ IO K K A X.С О  СТО­
РОНЫ ТОРГОВОГО ЗААА К  СТОЙКАЯ) КРЕПЯТСЯ КРОНШТЕЙНЫ С НЛЯРАВ- 
ДЯНЩИДИ Д А Я  П Е Р Е Д Е Щ Е И Н Я  ПОДНОСОВ.

С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Е  П О Д Н О С Ы  СО  С К О Д П Л Е К Ш А Н Н Ы Д И  О Б Е Д А Д В  
И С Т А Н А В А И 1 А Ю Т С Я  Н А  П О Л К И  Т А К ,  Ч Т О Б Ы  Л Е Т А А А О Ч Е Ш Е  В С Т А В К И  
П О Д Н О С О В  С О В Д Е С Т Й А И С Ь  С П О В Е Р Х Н В С Т А Л Ц  Э Д Е К Т Р 0 Н А Г Р Е В А Т Е Л 1 г  
Н Ы Х  Ш Д Е И Т О В ,  Д А Я  Ч Е Г О  П О В Е Р Х Н О С Т И  П О Л О К  И Л Е Ю Т  Й А П Р А В -  
А Я Ю Щ В Е ,  С П О Д О Ш Ь Ю  К О Т О Р Ы Х  П О Д Н О С Ы  9 Д Е Р Й 1 В В А Ю Т С Я  в 
Й В Ж Н О Д  П О Л О Ж Е Н И И .

Р

и и 
1120 г

Т с Х Н и Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
I К О А О Ч Е С Т Ю  С Е К р й  В СТОН КЕ ­

НА КОПИТЕ Л Е <
г  Ко л и ч е с т в о  п о д н о с о в ,  н с т л и а р л м а е д ы х  

о одно с е к ц и ю  U
3 ВРЕДЯ  РАЗОГРЕВА ПОД КВ ДО 

Т Е Д  ПЕРА ТОРЫ  ТВ’ С .Д И И  ВО
Ч Т е д п е р а т о р а  Д ЕИ 4Ч  ПОДКАДИ,*В 39
5 КОЛИЧЕСТВО Э Л Е К Т Р О Н А Г Р Е В А Т Е Л Е Й  

В ОДНОЙ СЕ К (ДО и Я
ХЛОЩИОСТЬ ОДНОГО НАГРЕВАТЕЛЯ, КСТ ДОН 
7 ЛПЩНОСТЬ ОДНОЙ СЕКЦИИ, КВТ Д?Х
8 НОДИОАЛЫАЯ ДОЩНОСТЬ СТОЙКИ* 

НАКОПИТЕЛЯ, КОТ 1ЦЗХ
? Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В ОТО

I I  РОД ТОКА ОЦ19А31ЫВ МРЕДЕННЫЦ
11 Га б а р и т н ы е  р а з д е р и  с е к ц и и , д д :

ДАННА 1ХОО
ШОРИНА ИЗО
ВЫСОТА 1X30

1 2 Га б а р и т н ы е  р а з д е р и  стойки- н а  к о 8и т е л я , л л  
ДАННА 10200
ШНРОНА . И З О
ВЫСОТА ' 1X30

« Л а с с а .  к г  era
И  КОД ОКП 1131544042

За в о д -  о з г о т о в и т е а ь : К ш с с а р о в е к и й .
ЗАВОД ТОРГОВОГО ЛАШНВОСТРОЕЙНД

Р Ш П Ц
щ т г
ииштг

ш в д ж
Ш 5 Е М
ИГШШКШ
ГОРБАТОВА 7W -
ш ш к

т
z m

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 4 6

СТОЙКА-НАКОПИТЕЛЬ CHP-х
ш в д к п ш к г п н т я

1 Ш Ш Ш :



\ш
м

*ж
5 7

П и н и й  вид Л а и щ ц ц п  ш л а
о и то ш н н и а  отспс

Б а р т  ц к
ш и т ы  [ С  
П З С Л - А Ш Ь

Т е х  Н И Ч I С X * Л  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
П З С Л - 4 ;  R S W I - W  S

1  Б а О Щ А Д Ъ  РА Б О Ч Е Й  ПОВЕРХНОСТИ К В Н Ф 0 Р 0 М 2 м * M l
5 . К О А Н Ч Е С Т В О  К П Ф В Р О К 4 4
3 Р Ш Е Р  К О О Ф О Р К 1 1 ,  ЖЛ\

Д А Н Н А 4 1 7 4 1 7
Ш Ц Р Н Н  А т 1 7 5

4 .  SPEAI8 Р А 3 0 Г Р Е 8 А  Р А Б О Ч Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И
К О Н Ф О Р К И  ДО Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  4 0 Г С ,  А  НО а
МАРОЧН ОГО  ШКАФА ДО ТЕДПЕРДТВРЫ Я П ,  Л НО 5 1

5 - Н Ш Ш Ш Й  М О Р О С Т Ь  П А У Т Ы ,  КВТ » И * 7 , 0 4
Я в т о л  ч и с л е : к о к ф о р о к 1 7 М

М А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф А 5 , 0 4

В е И Т О Т С О С  Д ( 8 0  С П А Ц Т А /M U Н Е  П О С Т А В Л Я Е Т С Я .

П л и Т А  З Л Е К Т Р Р Е С К А Я  С Е К Р О Н Н А Я  Л 1 вД .!1 АU B О В А К Н А Я  Ч Е Т Ы Р Е Х -  
Ш Ф О Р О Ч Н А Я  О Э С / Ц - 4  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д.АЯ П Р Н Г О Т О В А Е И и Я  Г О Р Я Ч И Х  БАМА.
В Н А П А Н Т В О Й  Ш В Д Е .  '

Б а н т а  ПЗМН состоит из дввх в и н ф ш е н р о в а й н ы х  блоков к о н ф о ­
р о к ,  В С Т А М О В А Е Н Н Ы Х  НА П О Д С Т А В К Е .  Б Л О К  К О Н Ф О Р О К  П Р Е Д С Т А В Л Я Е Т  
совой П О Д Ъ Е А А Н Ы й  С Т О Я , Н А  К ОТ ОР ОМ  С Д О В Т И Р О О Л И Ы  ДВЕ  О Р Я Л О З Г О Л Ь -  
Н Ы Е  К О Н Ф О Р К И ,  О Б Р А Э В Н М Р Е  Р А 6 0 Ч З Ю  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  ПА НТЫ . Н А Н Т А  
С Н А 6 Н Е Н А  В Ы Д В И Н И  № 9  П О Д Д О Н О М .

Б а й т а  ч е т ы р е х к о н ф о р о ч ш  с  м а р о ч н ы м  ш к а ф о а д  п з и н ш
_  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д А Я  П Р И Г О Т О В Л Е Н Н Я  Г О РЯ ЧЫ Х В А Ю Д  I  Й А Н Л О Ш »  П О Е З Д Е ,  

А Т А К Ж Е  Ж А Р Е Н И Я ,  З А П Е К А Н И Я  U  В Ы П Е Ч К Ц  В Ш К А Ф ! )  K S A P R A P R U X  Ц 
K O H A U T E P C K U X  О З Д Е А и Й .

1Га ЫТА Б Э С Л Ы Ш 6  состоит U3 Д В 1 Х  О й и Ф Я р Р О В А Й Н Ы Х  6A0K0I  
К О Н Ф О Р О К  II М А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф А ,  О С Т А Н О В Л Е Н Н О Г О  Н А  П О Д С Т А В К Е  .  
*  Н а ш  П Э С Я 1 - 4 Ш Б  с н а б ж е н а  К о к о в ы м и  o o p t o k a m i i .

Р о д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Н  Н Е Р Е М Е Я И Ы О
И Д П Р Я М Е Н О Е ,  К 5 5 0  Н А 0 3 0 0 / 5 5 0
В Н Я Р Е И Н Н Е  Р А 1 9 Е Р Ы  Н А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф » ,  М Л )

Д Д 11IIА 4 8 0
ш и р и н а 4 7 0
Г Л У Б И Н А 3 0 0

?. Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А Щ Р Ы  0 Ш Ы , Л 1 :
А . А Н Й А 8 4 0 1 0 5 0
ш и р и н а 8 4 0 8 4 0
В Ы С О Т А 8 X 0 8 X 0

1 0  J U U I ,  К Г 5 0 В 5 5 5

К О Д  О К О Я  Я  2 5 1 0 5 1  Я Н  5 5 1 0  J 0

И э г о т о  в н т е л ь Д . в ш а  и б  и н с к и й  3 4 к о д
Т 1 Р П 1 0 Г 1  Х А Ш Н Н О С Т Р О Е Н Н Я

27-0-3. $6-1-49
ТЩ-

ITA З А Е К Т Р О Ч Е С Ш  
С Е К Д 1 0 Я 1 4 Я  /НОДВЛЧРОВДЙПА! 

П З С Д 1 - 4 ,  П З С А 1 -  4 И  Б

A i c t q T
" Т "д а 7
—...... хов
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(SO'

з
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6 at u li «Hi С т л и ш  я п р л А л е щ

о с з

fa а -3̂_Ц
*

J14
W
_ д р .

104B

уЦвмг*им1ЛЯ п е я л

1 д р а а а т ы  р а з я е ц е ш

\ДотСШ.У>,гЯШЦТВВ*!1, Я  
h-50 
m

Т Р А П  9 *1110 1 » П  i i i l f f l l

ЗДФ; »Bu n i5 8B* o;  Яш / я  
h-IOBB

1. K O T B A  К П З -250-1 UAtl W D - I  
l. K O T E A  Ш - 100-1
}. котел ко 3-<o-i

w m o

T  е х н и ч е с к д А

д О в а е з н а а  ш в е и ,  a  
a . B p e u r  р а з о г р е в а ,  j u i

J . M l O H S E  ДА ВЛ ЕН ИЕ ВА РА,К ГС/С Лг
4. Н н л н и а а ь н а в  я ш м о с т ь ,  h i t . # "

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
К П З - и в -1  Ш -2 50
140 550
40 40
1,01 -  0,40 

51 JO

5. Род. т о к а  тр е хФ й з ны ц  п е о м ш ы й
4. Ц А П Р Я * е и и е ,  в п о  или 5« о + о
7. Гдвдоитные р а з я  е р ы  ш а р а  Ш А В л е ч и А л н :

Д А Й Н А 550
750
150

В Ы С О Т  А 
Т О Щ Ц  И А

а Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  к о т а д ,  я л :
ДАННА 1150 1150
ШИРИНА 1040 1040
ВЫСОТА, К 1500 1740

Х Я А С Е А . К Г  550 540
К О Д  « К П  Я М  5 7 1 0  4 7  5151 57 107 5
и з г о т о в и т е л ь :  О бв ел и  н е н к е  „  К о р г и з т о р г л а ш "

К о т а м  п и щ е в А р о ч н ы е  э л е к т р и ч е с к и е  п р е а н а з н а ч е н ь ц а р  ш и ­
т о е *  е ш  п е р в ы х ,  в т о р ы х  и т р е т ь и х  Б А Ю Д , ш с о в и  б з а б о н о о  н а  
1 ! Р е 4 . П Р и Я Т Ц Я Х  А Щ Е С Т В Е И И О Г О  П И Т А Н И Я  К О Т А Ы  1 U I E H 1 T  О Д И Н А К О В О Е  
к о н с т р у к т ы в п о е  и с п о д н е я и е  и в т а и ч а н п е я  п о  с в ш | г ш р и -
Т А Л ,  ЛАСС Е,  емкости U П О Т Р Е Б Ш Л О И  Л О р в С Т О .

И н т е л  я р е д с т а в а я е т  с о б о й  с в а р н о ю  ш с т я щ ь ю . с о т щ м  оз 
в н з т р е н и е г о  н о т а х  о з  н е Р Ж А о е н п д е и  c t a a u  и я д р и и н о г о  корпуса. 

Я й ш  я и л и  а л е е т с я  л е ш е т е н п о е  п р о с т р а н с т в о - п а р о в о д я н а я  р о б а ш -
КА 8 ШОРОЮ из ПАРОГЕНЕРАТОРА ЯОШПАЕТ Н А Ш  ЦЕННЫЙ ПАР 

Котел OSR РАДОВ АН КОНТРОЛЬНО-ОЗЛеРОТЕАБНЫЛИ ОРНБОРДЛИ.

К о т а ы  к р е п я т с я

БОЛТАЛИ Л 18
К  М А Я  8 - ю  Д И Г С Р Н Ы Л Н

2 7 - 0 - 3 .  6 6 - 1 - 5 0

Котаы пиц.евярочные
3A E K T P U4E C K U E  

КП3-150-1; КПЗ-14В-1

М И У Ц » М Ш 1 А 1 Г № 1 Д
_ 1 _ 1 4о

___|||
p j / s s ' o :
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1 -  ш е а - к в з - й М  
t -  к о ш  к п э - ю м
J -  КОТЕА КПЗ-150-< 
4 - КЕГГЕА K 0 3 - K I - f

•*0 )

Т е Х В Н Ш Ш  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

4 ( 1 О А Е З Н А Я  Е Л К Ш Ь .  А 
г  е р гл л  ?А38ГРс« » ,л а я  
, \ ® А » Ч Е Е  4 A S A E I H E  П А Р А , К Г Е / С Л 1  

4 .й е л п 1 Ш И А Л  А ю р о т . ш

(00
5 0

0 8 1 - 0 , 4 5  
15

О п и с а н и е  с л . ш т  J i i u i  щ е м и м ы е  з а е к ш ч е с ш  
К О З  - 1 5 0 - 0 ;  Ш - U B - E

Коте 1 ш а и к я  к подв 8 -ю  а п ш п ы л я
5 0 А Т  А Л И  МП

ИЧ.11МRK0H7P
гдшХ-,ИК.Ж
ст.ияад.

CttPAAOe
ГОРБАТОВА
ШшьявксейЙЦРРАЙШ;
Сидорова

5,Ш

27- 0 - 3 . 6 6 - 1 - 3 1
етпял|Аш :

К о т е л  а в п с т в А Р е ч п ы ц  
ЗАЕШиЧЕСКНЦ 

К П З - 1 0 0 - 1

ВСТО в 
1

Ц Н 1 1 И Э П | | ;

5. Рвд  т о к а Т Р Е Х Ф А З И Ы 1 Ё  П Е Р Ш Я В Ы Н
£  Ла п р х к е ш ,  t г  г о  h a h  > 5 0 * 8
?. Г А 5 А Р 1 П В М Е  Ри Ш РЫ  С Ш Ц В И  Ш 4 Ш Н 1 и , А Н :

Д А Н Н А т

8ЫС8Т1 иь

Т 0 Ц У И А \ч

8 . Г А 1 А Р В Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы К 8 Т 1Д , ММ\
Л А П  Н А ? 5 5
Ш И Р И Н А Ш

ВЫ СОТ А ШЪ
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ФР У Т Ю  Р У  111}. А П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ДАН Ш Р К Ц  80 Ф Р И Т Ю Р Е  K A P T S -  
Ф Е А Л . Р Ы П М  U Д Р У Г И Х  И В А Н  П А Р Н Ы Х  Н З Д Е А Ц й .

Ф Р Н Т Ю Р Щ А  S 6 C T 0 U T  ИЗ  РА-ОЫ, Ж А Р О Ч Н О Й  В А Н Н Ы , С Т О А А . Ш З Ш Ы ,  
П А Ч К А , О б А О р В О К ,  П А Й Е А 1 1  С Ш К Т Р О А О П А Р А Т В В О Й Л Ш Д Е Р Я и Ш Л  
а Л А Р Л И Т Н I I Ц . Ы  С О Ш Д Ы И Е Д  Р Е Г В А И Р О Н А Н и Е  Т Е - М И Е Р А Т Й Р Ы  -ПАСЛА 
В А Н Н Е  О С Ш Е Т В Ш Ш  А В Ш А Ш Е С М » .  ДА Л  В К Л Ю Ч Е Н И Я  
Ф Р И Ш  Р У  U p i  В С П А  C A B M I I T  П А К Е Т Н Ы Й  П А 1 Й А Н 1 Ч А Т Е А А .

1 8 5

Т е х й ш ш я  х а р а к т е р и с т и к а

1 ЯРОЦЗвОДЫТТАЬИОСТЬ ПОЕЫ РВД  КАРТОФЕАЮ, КГ/Н 12
2 ЕдИИО вРЕ-В ЕН Н АЯ  З А Г Р У З К А , КГ 1.0

КОЛИЧЕСТВО -HACAA,3AAH8AE-UBrQ В Н М Р В Ш Ю  

Н А Н Н У , А Н  |
4 l P t -УЯ Р А 3 1 ГР Е 1А  4 1 А С А А Н Т 1 Г С  ДО |

Т Е Ш Р А Т В Р Ы  18 0 °, 1 0 0  20 j

5 l l 0 A I U H A A k H A J M 0 4 H 0 S T b ,l f 8 I  7J
4 Род  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З И Ы Й  П ЕР ЕА 1 ЕИй Ы й
7  Я а Н Р Л Ж Ш Т ,  t  л о / г г о
8 Х О А О Ч Е С Т О О  Т Э К  ?
7 Г Д 1 А Р О Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы , М  .

Д А Н Н А  4 2 0
Ш И Р И Н А  8 40  1
В Ы С О ТА /Д В  У Р О Н А  С Ю Д А / 840 
ВЫСОТА БЕЗ ВЕНШОДВОКРВГО ОТСОСА Ш 
ВЫСОТА С 8 ЕИШ Я Д Н 01Н 1М  НГСОШ  Ш  |

<0 -П А С С А , К Г / Б И  В Е Й Ш Я Р О Й О О Г О  ОТСОСА/ 20 I
К О Д  О К О  Я Л  24  2 0 0 1  |
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ТРеВОВАЙВВ КДВ1ТАКЧВ УСТАНОВКЕ
1- Н а  выводе Х О А О Д И О Й  воды о с т а н о в и т ь  в е н т и л ь .  
1 Н а д  ж а р о в н е й  у ш в о в и т ь  в ы т л т и о а  з о н т  

- « А  в ы с о т е  П В О  ДД.

Шаровпя ВРедвАМАвевА дав в ы п е ч к и  в д н я ч и ш  w j t  
м г в д ь в о н  ф о р м ы .  пспвАьзпеды х п а  й р б д о р у д т р я х  овидест- 
веиш го ш а ш  д а в  яроготовления i a i i r o u x o b  с м ы ш и й .

Ц Ц П В П М  со ст ои т  КЗ ЖАРОЧНОГО АППАРАТА В ТРА ВЕ В П И е- 
та , .Аппарат прсдставайст спвов шапочный варавап, дав 

вАгрсва которого сдвждт з А е к т р о н А г р е о А т е х и ,
ICTABOBACHIUC IttOTPH.

l A  P A A If Ж А Р О В Ы ) В е Т А П О О А е й  В А К  е  СВТО/Й Д А В
тест*, Подачу тестл «  как* «а лоток
Р В Г З А И Р В Ю Т  К Р А В  О Д .  Д О Т В К  C A 9 W H T  Д А В
f ip jjix u  тестовой ленты в подач и ее
К  И А Р В Ч В в Д З  В А Р И В А В  0.

6 ;  ' К р , В Д И А  А 1 Т К А  О Х А А Ш Д А е и В  В О Д О Й ,  В О С Т В Н А Ю Ц е В  ПО 
. Ш А А Й Г В  П А  В Н У Т Р Е Н Н Ю Ю  П О А О Ш  J I T X A .  О ВД . К Р О Л К В В

I

з О б е с п е ч и т ь  с в о б о д н ы й  д о с т у п  к  ж а р о а в е  
с о  в с е х  с т о р о н .

В П А И О М е Н Ы  С60РВВК у  п од д он . С к и т у  ПТ В А Р А В А П А  
рвевоАомев серевший нош, острая kpoaika которого 
отделяет г о т о в у ю  т е с т о в к ю  ленттв от ж др оч н ой  п в -  
в е в х в о с т в .  Зд т ед  о т с е к л т е д ъ  варезает л е н т у  па
РАВПЫ С ЧАСТА Й У К Л А Д Ы В А ЕТ  НХ НА Д В П Я Щ И Й
трав с портер.

ТедоеРАтврд па поверхности варавапа воддервш- 
в д е т с я  А в т о д А т и ч е с к и  с подопью тердвздшри- 
чеекого терлвдвтра и 
Д В А А Й В О А Ь Ш Т Р А .

4. П Р О В J B I Д П Е А В И О С Т Ь , Ш Т / Ч  7?0
г .  Р а з д в р ы  b a b m h u k a . a b  г в о » н о
з. Р а б о ч а я  т е д я е р а т в р а  в а  в о в е р д в в е т и

Ж А Р О Ч Н О Г О  В А Р А В А П А . ‘ С 1 X 0 * 1 3 0
4 .Вде стад О С Т Ь  В А К А  Д А О  тестд.д ТВ
5 . С к о р о с т ь  движения ленты т р а н с п о р т е р а , д/д пв  з.1

д Т и п  н д г р е в А т е д е й  инФРякядсяые
т м о щ н о с т ь  н л г р е в А т е л е й , к в т  4 3 , з

М о щ н о с т ь  3 1 . Д П Й Г А Т е Л В Т Р А Н С П О Р Т Е Р А , К В Т  В , 48 
3.  1 В Щ 1 В  Д О Щ Н О С Т Ь , К » Т  1 3 . 4 8
т о . Р о д  т о к а  т р е х ф д з н ы н  п е р е д е и и ы и  
4 4 . Ц А П Р Я Ш В н и  е ,  В 3 8 0
И . Г Н Ш Н Т Н Ы С  Р А 1 Д Е Р Ы  ш а р о в и у . д л :

ДАВВА В20
ШНРУЯА <>0
ВЫСОТА (ТО О

13. Л А С С А . К Г  130
44. Г А В А Р В Т В Ы е  РАЗДОРЫ T P A H C I I P T f P A ./ВД:

ДАННА 1010
ШЙРОНА 330
ВЫСОТА B5Q

I 3 .J A C E A .  КГ ТОО
КОД ОК О v  54 3124 7004
Изготовишь: Хдрькоескии завод 
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№ й1Ш « М Й И В О т д т ш ш  дач ttMWb&oftatngfl гмичико̂ -лопмфйБ- 
рдхпаар. Ш  к\лшйне шпо1Кше9 опадите ш^иопогичеекке о ш л р к :
-  д ы я е ч м  и ш е м и е й  ш ш о й  р г а т а в к ц  / лгкгпЫ | '
-  0KAAWн и ш  тестовой ш а т а л а ;
~  о а е е ш и е  о т  а ы ш ы  о т ш ш й  т д а т о д а ц  p r o m a i j u ;
-  i t e U M g m i  одного n т ш  m o j  нячинки ;
-  S A J t M K W  P U K 4H W5 It r t t n n W O j i t H I t e  Д Ш Ч Д К О & ,

Ц р я г о т о ^ а е н ц г  т г о т я  к  ф в р ш р  9 фзнкдия ш и н ы  не р и ш т  к
ш м в  осз1дейт^я<атбй91 а пащаюаьощорн^.ц^еющггооз на п р ц -
П РИЧтО-

М А Ш Ш  дач птото$ле1шз т ш т  екороно&ш  я ш е  д ш  
я тд тн ы х уашмиет^: шачиоийркога ш я  даз ш а ш о р ш я  fauhhm- 
м р к п тд $  м ного ю и ш о р т м я  рыдш, который подаощняипеч 
К FA0H4 о порцдм Д т  ф ш яю омв ц ш е п о т н о г о  рдз'дмя.

F aok ш г о т о в п д ш  рикчикор р1сА»ч»дт с а ш ю щ н  чдды, 
омонадроряниые ня орориак ш к т :  амторыи б а к^ ц ю а ю в д  
мток,щдрвч«ыц б а р д я н ,  щ ряиопopmtp ош ю д т ч ,  oapesnее чо • 
юройсЦ о , f u u w  и я ч й а  спятил ш * ,  двддтор м ч й й р , трдк- 
о по рщ в р  ь д в в рю к я  с m o m w o u if u b iip  M P e m p i/u  т п п ц р о -  
ранный т р ш п о р т д р , CbewuivK, s a c k  3AfcK.mpoo?oPsiajmHsi 
ц n m tn  з п р я в д е ш ,___________________________________

J o t зетроиотря г л а а  pAfaaawm ою о&идвго прцродя. JU4 ! 
н on о д а  т м  прд д ую отрен ручной т р е д ,

т е ю т д т т  п р о ч н о г о  б а р д б й н й  п а д а м ю и р А г т а *  А р т о - 
M A m i m m  n^tneim  р к .я и ч м ш я  д а т к А И ч е н А Ч  э я е к т р н ч м т ,  
« А Г Р е р А ш е А р ,  з о ю а -н о я д ш ы х  р к ч т р ц  ш щ я щ ш о ч  j a -
РИ5ЯН&.

а я & ’д р и з т ы д  б я д к ч ш  о г р з п ш о р в ч н о г о  г а п м п о р т ш  
с ъ е м н и к о м  ш ш д д ц д н т е з  но п р ш п о и щ  й ы д й ч д .

Н а  л ы и т п  п р ш п о р т т  р ы д й ч н  ш я д и т ю с я  щ т я  
П 0 Д П Д Р Г Я 1 М Н 1 П Я , н а  к о ш о р з ю  ш А А Ы т т о ч  г п п м н ш ш и ш  
Д Ш Я в М Ш и  Д Ш 0 1 Ш  Д&ПаДПДРГЯМйНтЯ ЗЯШРАКЧДШ H t- 
Э Б Х О Д Ш О т Я  A R H U P 0 | A k W 9  5 Я ш и к о | | ,

______  J __
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A l lA I P A  И Д И  «  M A iP P C , А Т А Ш  САШ I  Ш А Ш А Д В Ю  М П Т  t k l »  1 М Ш -
ш м  евдопроидшё т р ш »  У д * v a ii р е ш е т ш п ы м  k a m p r u m  и м е м -

М м н д м  Т Р в И И Р О И Д И  1 ЫПС SPQINA I I A A  It Д Ш С К А П С А .
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1 .  J m m p m u t  т м и ы  « т ч н о й к в д р ^ м м  

ШН» 1)80
1Ш Ш  510
pbicctnt 300

>. $ремз P A s o rn p  т е р т о  ЗДСе, «ши so 
V  Н е п ^ и о м е р и о с т б  н о г р г р ^ с  Vo
5.  W m i u o j m H M i  м о щ н е с в ^ к у п  3.5
Б. P o t  т о щ  m m  Ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й  
T НАПРашет, 5 no till) 580)110
8. Г Ш Р О т н ы е  m m tP k i, мм:
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0ЫСОЯ1А 1500
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ииэ овощей и н о т н ы х  и з ш и м .

шк^ф о о с т о и т из a j a x  *и и Ф1Щ 1Ж 1!} А н н м  ж а р о ч н ы а  
t u t u * .  т д т А т м щ ц х  т о й  т ш о и ь о  т о  ценные р^очие 
КАМвРЫ, О ИГрг$ АВМ Ы е ТЭНАМВ. К п ц » 9  «е к ^и д  с и я н е н А  
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О б щ и й  в и д

Т Р Е Б О В А Н И Я  К У С Т А Н О В К Е '
I. Ш к а ф  недьза у с т а н а в л и в а т ь  р а д о м  с п л и т о к
2  П РШ С М *> Т* Г1Г' Eises З Д *  » т  т А Ф 1
i  flpe?1*  *  t/LEVtalfW

й !*! А & Е Щ М 1 |

Шкаф п е ш н ы й  электрический предназначен 
Ш  а ь т т и  к о н д и т е р с к и х  к  х а ш ш о ч н ь п г  и з д г

AMli с ПРГДГТРИЯТИАХ 0E»l̂ FCTBFHH0!U П КШ И Я .
Шк а ф  с о с т о и т  и з  т р е х  р а б о ч и х  к а м е р , каж д ая

«3 КОТОРЫХ ОБОГРЕВАЕТСЯ ДвЕМААЦАТЫаТЛЯ Д WM, 
РАСПОАОЖЕННЬННИ ГОРИЗОНТАЛЬНО 8 ВЕРХНЕЙ И 
ННЖ ИЕЙ ЧАСТЯХ КАМЕРЫ. С АНЕДГвОМ СТОРОНЫ 
КАМЕРА ЗАКРЫВАЕТСЯ ДВЕРЬЮ. НА АВЕРИ КАМЕРЫ 
УСТАНОВЛЕНА ЗАДВИЖКА ДЛЯ УДАЛЕНИЯ ВЛАГИ ИЗ 
КАМЕРЫ. ВСНОВДЯИЕМ ГГЕКАРИОГО ШКАФА СЛУЖИТ 
СВАРНАЯ 8|ДСТАВКА. СВЕРХУ ШКАФ ЗАКРЫВАЕТСЯ 
КРЫШКОЙ. &  НИЖ НЕЙ ЧАСТИ ШКАФА ИААОДИ1СЯ

М О Н Т А Ж Н А Я  С ХЕМ А

/ЗЗФ; 220  ИЛИ 380/220, i s . 6 m
©  н т

Ь Д РИ АН ТЫ  РА З М ЕЩ ЕН И Я  
1200 ПРОЕМ 3 СТЕНЕ

и г ~ ь 1 ш

Ь 2 5 0

2Vo jj. Л  J j J W

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
I. КОЛИЧЕСТВО ПЕКАРНЫХ КАМ ЕР, ЮТ 3
2 Вн у т р е н н и е  р а з м е р ы  к а м е р ы ,  м м

д л и н а  К М
Ш ИРИНА ( г л у б и н а ) т и
ВЫ СОТА ( В  с в е т у ) гее

з. Б р е м я  р а з о г р е в а  к а м е р ы  д о  т е м п е р а т у р ы
2 8 0 * С, М ИН., ИЕ БОЛЕЕ 88

А. Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  <5.6
5. Род  Т О К А  ТРЕХФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
6. Н а п р я ж е н и е , 8  2 2 0  м я к  3 8 9 / 2 2 0

7  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м  .
Д Л И Н А  I2B0
ш и р и н а  i o t a
ВЫСОТА 1638

в. М а с с а , к г  6во

К О Д  8 К П  5 ( 5 1 2 3 1 0 1 5
И з г о т о в и т е л ь : О б ъ е д и н е н и е

, м о с т о р г м а ш

ОТСЕК С БЛОКОМ УПРАВЛЕНИЯ. ЙА АКАЕВОЙ НАВЕДИ 
ЕДОКА СМОНТИРОВАНЫ СИГНАЛЬНЫЕ ДАМПЫ И 
ВЫВЕДЕНЫ РУЧКИ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЕЙ НТЕРМОРЕГУ­
ЛЯТОРОВ. П е р е к л ю ч а т е л и  г л у ж л т  дал  р а з д ел е  
НОТО ВКЛЮЧЕНИЯ к а ж д о й  гр у п п ы  ( в  ВЕРХНЕЙ И 
НИЖНЕЙ) ТЭН X ДЛЯ ИНТЕНСИВНОСТИ ИХ НАГРЕВА.
Т е р м о р е г у л я т о р ы  а в т о м а т и ч е с к и  п о д д е р ж и
БАЮТ ЗАДАННУЮ Т Е М П Е Р А Т У Р У  6 РАБОЧИХ 
К А М ЕР А Х .

НАмгаед свераар*
и. контр. Г8Р Е А Ш А
ГА.СПРК НГМЬШШ M d L п Ж
Рзпс.гр . №Р14ЮС03А щ *
гткнж. СИДОРОВА (o$ jL

5 7 - 0 - 3 .  6 6 - 1 - 6 1

Ш КАФ  П Е К А Р Н Ы Й  
ЗА Е К Г Р Н Ч Е С К П Й  

Ш П Э С М - 3
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& A P U A H T  Р А З М Е Щ Е Н и Я

Т р е б о в а н и е  к м о н т а ж и
Соединение вытяжного п а т р щ а с  вытяжной вентиляцией
П Р О И З В Е С Т И  П О  M W T 3 . 4  И >

в ы т я ж н а я  вентиляция должна обеспечить отсос двюоомУч э \ 
воздуха от печи. Ь-аоь

Конвейерная петь пеадгаАчепл для жарко изделий из мяса(коташ.биФ- 
итекицв горячих цеш к р ш ы х  предприятии о б ц е с т в е к н о г о  п и т а н и я .

Печь СОСТОЯТ U3 САадЮЦиХ ОСНОВНЫХ 93А0В: ж а р о ч н о й  к а м е р ы  t  
вмкАми ПАГРевАтехен н вентиляционным коровом:цеппого т р а н с п о р т е р а  
С ПРИВОДОМ, Ц ЦТА С электро АППАРАТА РОЙ, ПУЛЬТА Ч П Р А В Л е н и Я  

Р а б о т а  печп-.првтивни сшитыми п п л ч ф а б р ш т а м п 'н т ш п ы ш с я  
н а  конвейер перед входом в ж а р в ч н ч ю  п Ам ерзВ ил ячл ется вентиляция 
З а д а е т с я  время тепловой о б р а б о т к и  к количество включенных б л о к о в  
пАгревАтелеи,после чего включАетея конвейер печи, по мере прод­
вижения противней в ж а р о ч н о й  к а м е р е  конвейер периодически о с т а ­
н а в л и в а е т с я  и соответственно в кл ю ч а ю тс я  ИАГревлтельные э л е м е н т ы . 
Бр е м я  стоянки противней п р о п о р ц и о н а л ь н о  з а д а н н о м у  вр е м е н и 
т е п л о в о й  о б р а б о т а н .

о£ §1,
О м  1(0-4" «00 [ш о \

В ытяжка <Ai«u 
Ь -т ч п

Техническля x a p a k t c p u c t u k a  
i  Производительность, шт|ч 

-котлет, пен весепвлчфАБРикАТАбгг г.ово 
-Бифытексвв чБлених при вое ввюЦ бр. Т2п Гой о 
-ыпиценей р ч б л е н ы х  , при весе

ПОЛУФАБРИКАТОВ Э**р 1000
2. Скорость движения т г е и е р л , м|мпн о. эчд
3. Бремя тшвыщ вБРАБпшвпечи, мин от5дв a s
А. ПОМИНАЛЬНАЯ МОЩНОСТЬ ОБЩАЯ, КВТ 58.8

ШРевАтекя, квт А,5
п р п к д а  койвеиеРА.квт о.и 

5 Род т о к а  трехфАЭныи перемеппый 
6. напряжен не в зов
г  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  противня , м м . 

д л и н а  Аг.о
U И Р И Н А  2.В5
Г Л У Б И Н А  ЬО-ЧО

в Габаритные размеры печи, мм
ДАМП А АЛ 00
td U P U H A  9 0 0
ВЫ СОТА TAQ0

9. M A t C A .H r  950

К О Д  О К П  515 165 0019
Изготовитель, Объединение

„М0СТ0РГМ АИ"

ЦШШ!!1ш т ш ш & £ —К-ШГРПРБМ ГОМ z&£-~
ГА-спец, ЦГОЛЬНШШ IM шт .г р м м м с п р
ст.ииж CMIPBBA <£3к -

27-0-3. 86-1-62
Е Ш Г м | м к т  р ц с т в кП е ч ь  к о н в е и е р н А Я

Ж А Р В Ч  Н А Я
п л ж i li ii t imж .1 туристских мамплрчсрв
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А В Т О Д А Т  А Ж  Я 1  Я Р Ш М И Р И О »  Ш  йРЛГОТЯВАеяВЛ Я М Ш 1 Х  Я И Р О Ж К В ! !  из 
l P O t u u i P ’ S - »  :  PA3*k 4Ii i i UIM к е ч ч и ш а
*  а в т о д а т  с о с т р и т  из р я д а  с ш с а д ш в ы х ,  лв и м л я и я ы х  д е л д *  с о б о й  
д ш и и ш в  и н а л о в .  З с т м й с т в А  а в т о д а т а  с о б р а н ы  н а  к а р к а с е ,  л т п о в -  
д е н л о д  н д о ш в д к и и  с в а р л о й  ш е т р в к р и .  В д е в о й  ча с ти  о с и в в д н и д , в ы -  
ш н е н н о а  в в о д е  т ш ы ,  р а с н о д о ж с и м  д о т о р - р б д ш о р .  п р и в о д  и з с т р в й с т - 
в д . В Б с е п с о и в д н и д и е  е в т е н в д т ю  р а б о т у  о с н о в н ы х  л е ш н з л о в , д  т а к ­
и е  Д О З А Т О Р  Т Ш А  С Ш Т О В Ы Л  Б У Й Ш В Я ,  Д О З А Т О Р  К А И Ш Н  С П Ц Т А Т Е А 8 Д  
и ф о р д  в и н ц е - о т р е з н о й  л ш я и з д .

в Н В Т Р И  Ш К А Ф А  О Г Р А Н О Ч О П Н О Г О  К А Р К А С 0 0 ,  Р Ш О А О Ю Ш 1 :  Ш В е Ш  РАС­
С Т А В К И ,  В А Л О В  О Б Ш А Р О Ч Ш ,  С Б Р А С Ы В А Т Е Д Ь ,  Л И е В Л А Т Ш Ш Я  И  Я  О С А Д Н Ы Е  
Ш Г Е Л Ы ,  В Е Й Ш Р Р Я  9  З Д Ш Р О И К А Ф .  СО  ВСЕХ С Т О Р О Н  К А Р К А С  О В Ш Н Т  
Ж И Т Д Л И  Н Д В Ш Д В .

В с е  о с н о в н ы е  т ш о д о г и ч е с ш  о п е р д р о  д в ш д т и з ц р о в д и ы  н  з д ш -  
ч а ю т с я  в с д е д у н и д е я :  д о з л р о в а й н с  т е с т а  и  ш и ш ,  ф о м ш р о в а ш  т е с ­

т о в о й '  Т Р О Б К И  С Я А Ч Л Л К О О  В Н У Т Р И  Л Е Е ,  О Т Д е А Ш Е  З А Г О Т О В К И ,  Р А С С Т О б К А  
З А Г О Т О В О К ,  О Б Ш & Р К А  З А Г О Т О В О К  О В Ы Д А Ч А  Г О Т О В Ы Х  П И Р О Ж К О В .  Г Н Т О В Ы е . Ж А -  
Р Ш 1 С  Н И Р О Ж К И  В Ы П А Д А Ю Т  В О р и ш ы й  А О Т О К .

Т ш и ч с с к д я  х а р а к т с р а с т и к а

1 И Р О Ц З в О Д Н Т М И О С И ,  Ш Т / Ч т
г .  О р о д о а л ю т е а ы о с т б ,  л и п

РАсстваки 10
В Ы Ш К И 1

X  З С Т А Ш А В В Ш  Д О  р о с т  Б ,  К В Т ил
4 .  Р о д  Т В В А  T P C X A M S l U f
5. lAIPAIKCHlt, В 3 8 0  П А И  П О
4. ГАБАРиТПЫС РАЗДВРЬДМ:

4 Ш 1 1 5 0 0
Ш Р М :
в Р А б о ч е д  состоянии 1 7 1 0
А Н Е Р А Б О Ч И  С О С Т О Я Н И И 1 4 5 0
В Ы С О Т А 1 7 1 0

Т .  Л А С С Д ,  К Г 9 1 9
КОД ОКИ 5151450875
И з г о т о в и т е л ь :  0 Б ъ е д « й е н и е . К и е в т о р г д | Д 1 и ”  |

ШЧШЯ1 Н а ё ш о Г
ИК0НТР- ГОРБАТОВА
PAXneiL УГОАЫШКОВД %%%
Рик .гр. ДВРОЛНША
Ь а н ш . РАЗВШВСКю

—  ................... * ■

27-0-3. вб-1-63
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Автомат 9Бсдвип1Вяется лвзмя one?a t o p a m u : da. uk из них додвд
и м е т ь  К В Л А  Ц ф и к й ц и н т  М Е Т И !  U K  A U A U ЗА б Й Т Р О М е Х  А Я U K A  П О  Т В Р Г О В О -

- т е х н о л о г и ч в е к о м у  о б о р у д о в а н и ю ,  в т в р о й — п о в а р .
Р д ь о ч е е  м е с т о  о п е р а т о р а - м с х а н у к а  д о л ж н о  с ы т ь  о б о р у д о в а н о  

п е р е д ,  п е р е д н и м  ф р о н т о м  а в т о м а т а . Н е о б х о д и м ы й  и н в е н т а р ь : 
С А е ш и ы б  в е р е ш  и л и  р д в о ч и й  с т о * ,  н д е т а л ь н ы е  р ф е р ш т н ы е  

в е с ы  с  п р е д е л о м  в з в е ш и в д и и д  2 к г  ( с о  ш к д д о й  д о  г о о г ) ,

Т О М  К О Ч К А  и л и  Ш К А Ф  ДЛЯ Х Р А О Ш Я  З Н U В Б Р С А Л Ь Н О Г О  С А В С А Р Н О Г О
и н е т н о м е н т А .

Р А С о ч е е  м е с т о  в т о р о г о  о п е р а т о р а  д о а ш и о  б ы т ь  о б о р о л о в д н о  
З А  т ы л ь н о й  с т о р о н о й  А В Т О М А Т А  Н А Н  С З А Д И ,  С Б О К У  О Т  Н Е Г И .  
Н е о б х о д и м ы й  н и в с и т а р ь : с т о а  р а б о ч и й  к о м п л е к т о в о ч н ы й ,  с т а  -  
р о к А Р И ы е  о н о  п е р е д в и ж н ы е  с т е л  л  д  ш ц  н  м е с т и  м е с т ь ю  и л  г  *  

Ч А С О В  Р А Б О Т Ы  А В Т О М А Т А ,  Т Р А Н С Ш Ш И  Т А Р А  (  Д О Т К И  U A U
к о н т е й н е р ы ]  д а н  г о т о в о й  п р о д у к т

в б Л И З И  У С Т А Н О В К И  А В Т О М А Т А  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  М О Е Ч Н А Я  В А Н Н А
с  х о л о д н ы м  о  г о р я ч и м  ю д о с н А Б ж е н и е м .

93
S a p  и  А Н Т  Ы Р А З М Е Щ Е Н И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я

В а р и а н т  1 в А Р П А Н Т  2

Ф  Рабочее место впердтярд - moxahuka 
®  Рабочее место второго оператора 

i Автомат

г Стол пярелвимнай
3 Ото а  комплектовочный

4 Бт с а а а ж

$ весы Н А С Т О Л Ь Н Ы Е  Д О Ф Е Р Б А А Т П Ы е

4 Полка консольная 

? Тум бо чка

в верст а к СЛЕСАРНЫЙ

27-0-3.36-1-63
1 с Г

i H 8 5 - D /
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Т е л я в ч е с к л я  х а р а к т е р  и с т  ц к д

« П р о и з в о д т е п и о ш ,  и т / ч  з в в * ? в о

1 . E i ) К О С Т Ь  К А К !  Д А Я  Т 1 П А ,  А И

З . Е Л К В П Ь  Б А К А  Д 8 А Ш 1  Л А Ш Д  И , Б

4  Т г д а е м ш *  Л А С А А . ' С  т т н м

з О в р я  л о р о с т ь ,  кет и
х . р д д  т о к а  ш х е д з н ы й

ш ш а н ы й

т . н а д р я и е я и е ,  ь т
{ . Г а а а а U T I M 6 м з л е ? ы ,  лл

д а й н а  т анами ш
в ы с о т а  и е в

P j A C C A ,  К Г  { 3 0

П в д с о е А и н е и и е  в ы х о д н о г о  « а д о м  а д а  о т с о с а  о д р о в  ф р и т ю р а  
с в ы т я ж к о й  с и с т о л о й  п ш о т е ш  п р о и з в о д и т с я  п о  л е е ю .

А п п а р а т  А ! Ш  п р в д в а з н а ч е я  д л я  ж е р л в в к и  ц  b b h i a p u b p -  
я и я  в е н ч и к о в  в о  ф р и т ю р е .

А п п а р а т  с о с т о и т  и з  с д е д з ю в ш х  о с н о в н ы х  к е д о в :  к а р к а с а ,  
и с т А о в в А С п н о г о  п а  ч е т ы р е х  С Т О Й К А Х ,  М А Р О Ч Н О Г О  S A K A ,  Р С Д В К Т О Р А ,  п р и ­

в о д н о г о  Д И С К А  С Я  Ш А Т К О Й ,  Д О З А Т О Р А ,  П Р И В О Д А  Д О З А Т О Р А ,  В А К А  Д А Я  
т е с т и ,  В А К А  д о л и в к и  Д А С А А ,  К О Л Й Р 8 В С О Р А Д С И Ш Л Т О Р А .  Б й З Т Р Н  К А Р ­
К А С А  Ш А Н 0 1 А Б Н  Р Т  Я П Р А В А В И и Я .  В В А Ь Т  Н П Р Л В Ш и Я  Р А С П О Л О Ж И
в п е р е д н е й  ч а ш  б а к а  д о а у в к й  л а с а а .  Ш а р о ч в ы й  б а к  з а к р ы т  

L -  Д Р О Л Я  в т к и д ы в д ю р л ц е я  К Р Ы Ш К А Л Й .
! Т с с т о , з А Г Р в « е в н о е  в б а к ,  п в е т а п д е т  в д о з а т о р . И з  д о з а т о ­

р а  т е с т о в ы е  з а г о т о в к и  п о н ч и к о в  п о п а д а ю т  л е м д в  а о м т к ш  и 
в л и  ж е  п е г ш щ А ю т с я  в ж а р в ч и о л  б а н к . В о  в н и т р с п н е л  к о л ь ­

ч е  Ж А Р О Ч Н О Г О  Б А К А  и л е ю т с я  Г О Р К А  Д А Я  П е Р С В О Р О Т А  п о п ч и к о в  
~  и С Х А Я З  Д А Я  В Ы Б Р О С А  Г О Т О В О Й  П Р О Д В К Р И  В П Р и С Л Н З Ю  T A P S .

К О Д  O K R  я я а о м
и з г о т о в и т е л и  О в ъ е д и н е ш  „ К о с в т о р ш и Т

7

в д щ сшппг
Щш ГРшава
ГАСНИ.
р е т гш ш

1г ш и ш
Р Н Щтшш

пл

27-Q-3. аб-1-бЛ

I h o a p a t  для приготовлен 
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Л л р л и т  с т а ц и о н а р н ы й  э л е к т р и ч е с к и й  т щ а ш м й  л в д й а и р о - 

В А Н Н Ы Й  Л Р Е 4 .Я А З Н Д Ч Е Й  4 АЯ Ш Т К О В Р Е Л Е И Н О Г В  Х Р А Н Е Н И Я  8  Г О Р Я Ч Е Л  

с а с т о я н и и  п е р в ы х  s a h i a . Ис п о л ь з у е т с я  в  го р я ч и х  ц е х а х  и л и н и я х  р а з д а ч и

П Р Е Д П Р И Я Т И Й  О Б Щ ЕС Т В ЕН Н О ГО  пиТАЯ Н Я  К А К  О ТД ЕЛ ЬН О  С ТО Я Щ И Й  А П П А Р А Т  

UAU В С О С Т А В Е Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х  Л И Н И И .
К О Н С Т Р У К Ц И Я  Л 4 Р Л И Т 4  П Р Е Д С Т А В Л Я Е Т  Ш О У  ( В А Р Н О Ю  Р А Л О , К  

К О Т О Р О Й  К Р Е П Я Т С Я  Н Б Л Й Ц О О К И , Я А К Р Ы В А Е / Ц Ы Е  С О ЕР Х О  СТ0 Л0 А1 , А  Т А К Ж Е  
К А Р К А С , НА К О Т О  Р О Л  Л О И Т И Р У Ю Т В Я  К О Н Ф О Р К И

В к л ю ч е н и е  и  р е г у л и р о в а н и е  л о щ н о с т и  ш к т р в ш ф о р о к  о с у ­
щ е с т в л я е т с я  П Е Р Е К А Ш Ч А Т Е А Я Л И , РУЧК И КОТО РЫ Х ВЫ ВЕДЕНЫ НА Я А И Е А Ь  
У П Р А В Л Е Н И Я , Н А Х О Д Я Щ У Ю С Я  СО С Т О Р О Н Ы  О Б С Л У Ж И В А Ю Щ Е Г О  П ЕР С О Н А Л А
Высота л а рли та  регулируется натяши

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

< К о л и ч е с т в о  к о н ф о р о к , ш т  ?

I  Д И А Л Е Т Р  К О Н Ф О Р К И ,  Л Л  Т Е 8

5 6 Р Е Л Я  Р А З О Г Р Е В А  К О Н Ф О Р О К  ДО  

Р А Б О Ч Е Й  Т Е Ш Р А Т У Р Ы ,  Д И Н  А О

4 Й В Т А И О В А Е Н И А Я  Л О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  5 , 7 5

5 Р О Д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  П Е Р Е Л Е Н И Ы Й

^  Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 5 8 0 / 5 2 8
?  Г а б а р и т н ы е  раш ры , л л ;

Д А Й Н А  1 X 8 0

Ш У Р И Н А  О О Н

ВЫ С О Т А  Д О  Я О В Е Р Х К О С Т Й  К О Н Ф О Р О К  55 0

8  Л а о с а ,  к г  иь
К О Д  О К О  5 1 8 5 2 8
Из г о т о в и т е л ь : О б ь е д н н е ш  

„ Л о с т о р г л л ш ”

27-0-3. 86-1-65
/НАМ1ЙТ с т а ц и о н а р н ы й
ЗЛЕХТРИЧЕСНИб ДАЙ I  БЛЮД 
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Общий &u d Монтажная охема
Техническая характеристика
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Мармит предназначен  для раздачи  и кратковременного 
Хранения горячих вторы х Блюд в м арм и т ницах и про­
ти вн ей  с нссоуснЫми блю дам и в теп л о в о м  ш к а с р у .

М а р м и т  с о с т о и т  и з  о с н о в а н и я  с  о б л и ц о в к а м и , с т о л а ,  
п о д д о н а  с  г н е з д а м и  п о д  м а р м и т н и ц ы ,  в а н н ы ,  э л е к т р и ­
ч е с к о г о  о т с е к а  с  Б л о к о м  у п р а в л е н и я ,  т е п л о в о г о  ш к а с р а , 
о б о г р е в а е м о г о  т р У Б Ч а т Ы м и  э л е к т р о н а г р е в а т е л я м и »  Температу­
р а  в т е п л о в о м  и а к а с р у  п о д д е р ж и в а е т с я  а в т о м а т и ч е с к и  п р и  
п о м о щ и  т е р м о р е г у л я т о р а . С о  с т о р о н ы  обслуживающего пер- 
со н а  л а  ш к а с р  З а к р ы в а е т с я  д в у м я  р а З д в и т н Ы д л и  съем ­
н ы м и  д в е р ц а м и .

М ар м и т и с п о л ь зу е тся  н а  п р ед п ри яти ях  о б щ е ств е н ­
ного п и тан и я  к ак  отд ельн о с т о я щ и й  а п п а р а т  или Ь 
с о с т а в е  т е х  но логических линии.

t e 8п*коита.
[A.Cntu. Ц|
Ь .1 Р ;
£ l„w%

1. Общая емкость мармит ниц
К р угл о й  < $ о р м Ы ,  л W

2 .  К о л и ч е с т в а  м а р ! * и т н и ц ,ш т  в
из н и *  е м к о с т ь ю , л Ч б

1 0 ч
20 2

3 »Н о м и н а л Ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в  т  4,9
4. Напряжение,в 580
5. Род т о к а  т р е х  «р а з н ы й  переменный 
Ь .Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а , 00

8 т е п л о в о м  ш к а с р у 60
Б  м а р м и т н и ц а Х 80

Т в р е м я  р а з о г р е в а  З о  рабочей t °  мин 4Q
в .Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

Д л и н а 1600
Ш и р и н а 6Чо
в ы с о т а 1050

9. М а с с а ,к г 220
К О Д  О К П 5 15 12 70 0 0  5

и з г о т о в и т е л Ь -  Объединение
*• М о с т о р г м а ш "

ГаобптаЬд
[ТОАЬиию
\иромо(
СиооуоЗа

Щ БЩ о1 ШЬ
ш

27-0-3.86-1-66
М арм и т 

стационарный электричеш 
МСЭ-110К

л ш !Я  И Н Д С Н Я Я

г?
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вентиляционным
/ отсос
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Монгоамная й№Мд

Х.б dMS

Трап А-Юр

вен то тсо с  с м арм и том  не п о с т а в л я е т с я .

М арм и т для соусов п ред н азн ач ен  д л я  кратковременного 
Хранения соусов, вторы х 6 люд, гарнирев и других кулинар­
ных изделий в Горячем состоянии в м а р м и тн и ц ах  и 6 
те п л о в о м  шкасру во вр ем * р аздачи  п отр еб и тел ю - 

М арм и т с о с т о и т  иъ основания с облицовками, стола, поддона 
с ш там п ован н ы м и  г н е т а м и  под м ар м и тн и ч ы , Банны, электри­
ческого о т с е к а  с блоком управления,?} средней ч ас ти  м ар м и та  
м о н т и р у е тся  тепловой шкаср, обогреваем ы й Трубчатыми элек­
тронагревателями. Тем ператур  а  в тепловом шкасру поддернгива- 
ется  а вто м ати ч ес к и  при помощи терморегулятора.

Т ехн и ческ ая  хар ак те р и сти к а

1 - О б щ а  я  е м к в с т Ь  м а р м и т н и ц , л 5 в

1 - К о л и ч е с т в о  м а р м и т н и ц 6

емкостью, л Ч i

4 0 5

3 .  Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т 3 , 5

Ч .  Р о д  т о к а  т р е х с р а ь н ы и  п е р е м е н н ы й

5 -  Н а п р я ж е н и е ,  в зве|П<*
б -  Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а , *  С

в  т е п л о в о м  ш к а с р у 6 0

в  м а р м и т н и ц а х во
7 .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м -

А л и н а 1050
Ш и р и н а дна
в ы с о т а 1010

в ,  М а с с а ,  к г гоо
К д А  о к п  ы ь т с ш Б

и зго т о в и т е л ь : С1ъес\инение
„ М оеторгм аш "

2 7 - 0 - 1  8 6 - 1 -  6 7

Мармит с т а  цио на рныи 
электрический оля в то р ы х блюд

М СЗСМ -60

Стсйия 1 А и с т  К А и с т о в
L .1— i  L . - 1 ___

т е *  
ж - -

2 H S S - 0 .



О б щ и й  Ь и Э

i

и Техническая характеристикаМонтажная схема

f

Требование к монтажу*.
П ри м о н т а ж е  ш к а ф а  р а м у  З а г у б и  mb 6 noл т а к и м  

о в р а го м , ч т о Б Ы  у р о в е н ь  пока шкафа совпадал с уровнем  пода 
и,еха, З л я  чего в поду с б е л а тЬ  угл убл е ние  2 6 9 0  *  9 5 0  ** 4 0  м м .

Ш к аф  тепл овой сквозной предназначен Ьля п&держания I  
горячем с о с т о я н и и  (£о рвбВачи) п е р в ы х, в т о р ы х  и m pem bux 
5люв, у с т а н о в л е н н ы х  н а  п лл еш к ах-с тел лаж ах,п ом е щ ен н ы х в uncacp.

Ш к а ф  и с п о л ь з у е тс я  В преВприятиЯХ Об щ ествен н ого  п и та н и я  
при круп ны х п р о м ы ш л ен н ы х п р е д п р и я т и я х .

Ш к а ф  с о с т о и т  иЗВвух Баковых Блоков о Б л и ц о В о н ,  У с т а н о в ­
л ен ны х н а  р ам е  п о л а , п о т о л к а  и з в е р е й .

Блок облицовок п р е д с т а в л я е т  со бой ш е с т Ь  аБ л ицо во к ,  
с в а р е н н ы х  между с о б о й .в  н и ж н и х  О б л и ц о в к а х  Б л о к а  н а  п а н е ­
лях из а с б о ц е м е н т а  у с т а н о в л е н ы  т р у б ч а т ы е  э л е к т р о н а г р е ­
в а т е л и  и колодки,через к о т о р ы е  п р о х о д я т  п р о в о д а . П ан е л и  
я в л я ю т с я  те п л о и з о л и р у ю щ и м и  п р о к л а д к а м и .

Тележки-стеллажи Вкаты ваю тся В шкаф сдВух 
сторон через двери, при открывании которых Загорается 
лампа освещения.

*  Те лежки изготавливаются УарЬковским Заводом 
торгового машиностроения и поставляю тся по отбель­
ному Заказу.

^Объем тепловой камеры, м 3 3,45
V70 ЭЗФ*, 360|ЗД0; 7,7 кВт 2 . Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а Б0Л5

К
П ” в и

Ь . в р е м я  р а з о г р е в а  к а м е р ы  в о  р а б о ч е й

о € г
1  S  с » т е м п е р а т у р ы ,  м и н  н е  Б о л е е БЬ

ЗОЮ ~1 Ч. Р о д  т о к а  т р е х ф а з н Ы и  п е р е м е н н ы й

5. Н а п р я ж е н и е .  0  

Б.Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к В т

»о |п о
7.7

7. Количество услежек, помещенных 
в шкаср, ш т  2.
8. *  Тип тележ ек ТС-НМ и ТС-1м
9 . Внутренние размеры тепловой камеры,мм*.

Длина 2700
Ширина 750
вы сота 1715

10.Бабаритные размеры ш каф а,м м ;
Длина 3020
Ширина 950
вы сота 1950

11.Масса, кг 720
КОД окп 5А5П90002

изготовитель*. Объединение 
„Мосторг/наш •

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1
с о

ы л ы л а С.ВеаЪлвВ Ляя-
— О о

Г Л 'О Д Ц .
^ и З й р с В а

U fD k b H u » o le
Ш к с к р  т е п х о б о и

Слабий 1 Диет |  Д и с т о Ь

. . . р  . 1  с  J L ^ j l —

ш & и
MufiQAHSoJSg
П Ш £ 5 « 2 .

с к в о з н о й

Ш Т С - М ц н и и з п  Н Ь .
___________ '  ■ Д И В И б У О М

I
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Примечание
Э л е к т р о е у ш и т е л Ь  к р е п и т е *  к с т е н е  н а  в ы с о ­
т е  1300 -4 4 0 0  м м  о т  пола.

,
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дценияВариант разлм
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Техническая характеристика

1 Температура выходящего воздуяа ®С БО 
2 -Н ап ря ж ен и е , Ь 220
3.Род тока, однофазный переменный

Н. Потребляемая мощность, квт не более 1,05 
5. Номинальная скорость вращения
э л е к т р о д в и г а т е л я ,  о б / мин 
Б .Г а б а р и т н ы е  размеры  м м -

2550

д л ин а 505
Ш и рин а И  Б
в ы с о т а 25Б

7. Масса э лек тросу шит едя, кг 3 ,2
Код О К П  545 5 7 8 0 0 1 1  

и з г о т о в и т е л е * . З т е н с к и и  Завод  
л а б о р а т о р н ы х  Э л е к т р о п е ч е й .

ЭлектроеушителЬ предназначен для высушивания 
рук теплым воздухом.

На основании, изготовленном из ударопрочного полистирола, 
с помощью винтов крепятся вентилятор и конденсатор 
Злск тродв и га т е  л Я-

На передней стенке корпуса вмонтировано зеркало. 
Электродвигатель, на валу которого насаж ены  
турбина вентилятора, к коЖУХУ вентилятора крепится 
винтами. Отключение электро суши тел  я а в т о м а ­
тическое.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. (\poui3odume.M»nocmb пот»рел«амф2Н01,лм>ип|ч ^300
2 .  Т и п о р а & м е р ы  о б р а б а т ы в а е м о й  п о с у Ь Ы * .

М онтажная схема

ЭЗФ;ЗЗоМо.Ы т h; ^ Q
ЗитлжкаФ15е nvcHs 

5 Г Ш
H-5.d-\5 

Н-
ТрапФЮО

Вариант р азм е м̂гни^ 

3 Вмгяткаиг.б. JL& Тр<

1 3 1 7 ~ U у\ . 0
%

)  ' Ц
— t • Я?

=*■

13 50 m 190 I 2000 150
оto

Ч5Ч10

ТребоБания х монтажу и устаноБке*- 
Н а  с т е н е  О б л и ч и  о т  м а ш и н ы  y c m o m o b u m b  Б е н  т и л и  г о р я ч е й  

-и з ю к о В н о и  Б о д ы  н а  W ^ o m e  5 Q Q ~  6 Q O  м м .

Вы тяж ная Вентиляция должна овеспечиБатЬ отсос парой 
на менее $00 ма|ч.
ДБерные проемы необходимо предУаматриБатЬ шириной 
не м ен ее 14QQ мм.
Описание м аш ины  см . лист ,, М аш и н а посудомоечнаЯ

М М Т У - Ю О О М . "

Д и м е т р  т а р е л о к ,  м м 4Чо
Д и а м е т р  с т и к а и о Б  и  ч а ш е к , м м о т  5 $ д о 7 0

П о д н о с ы  о б е д е н н ы е ,  м м 4 9 5 * 3 6 6

З - Т е м п е р а т у р а  м о ю щ е г о  р а с т Б о р а ,  * 0 4 0

Ч . Т е м п е р а  т у р а  а п о л а с к и & с ы ы ц е и  р е ц и р ­

к у л я ц и о н н о й  й о д ы  ,  *  С S3
5 - Т е м п е р а т у р а  о п о л а с к и Б а ю з ц е й

п р о т о ч н о й  Ь о д Ы , *  С 3 5

6. Расход горячей йоды, л)ч 4 0 0

7 -  Р а с х о д  х о л о д н о й  Б о д ы ,  л | ч т о
З . С к о р о с т Ь  д в и ж е н и я  т р а н с п о р т е р а ,  м / м и н \ л

3 . Номинальная М о щ н о с т ь  ,  к Б т чо.з
Б  т о м  ч и с л е *  Б о д о н а г р е Б а т е л Я 4 4

Э л е к т р с д й и г а т е л е й  н а с о с о Б ч,ч
Э л е к т р о д в и г а т е л я  п р и в о д а  т р а н с п о р т е р а  0 , 4

ТЭНоБ Банны ополаскивания 14
Ю. Род тока Т р е х ф а ъ н ы и  п е р е м е н н ы й

1 1 .  Н а п р я ж е н и е ,  Б 380
М .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м *

Д л и н а Ч8ЧО
Ш и р и н а « » о
В ы с о т а 4350

15. М асса  , кг 300
К О Д  О К П  5 1 5 1 5 1 1 0 0 $

и&готоЬителЬ*. (^еди н ен и е Белорус торгмащ-

Начдилй
Н. Кангр. Горьйшоъа &*г>4 -
гд. m u . игмЪникь&я ittejзш
Рук. ГЛ МироАЛ$ч&с

СТ. ЦНН». Cufcmlu

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 7 0

ф а ш и н а  
посудолло еч н а  я 

М М - 4000

Ьш&ДН И В Я  И Я Щ м

U " ” i f c-------- to g a
^ f / S S - o f
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М о н т а ж н а я  с х е м а В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

3 « A 3  Ц -  itwuftb

Т р еб ован и я  к  м о н т а ж у  и у с т а н о в к е  
На стене вблизи ш машины установить вентили горячки и холод» 
ной (оды на высоте 5QQ~SCK)mm.
Подключение машины к сети осуществляется через автоматический 
Выключатель, который устанавливается на стене в мите,уЬбномдля обслуживания.

Соединение вентиляционного патрубка с Вытяжной Вентиляцией 
произвести по месту.
Ьытяжнар Вентиляция должна обеспечить отсос паров не менее В00м*|ч 
ДВерные кроемы необходимо предусмотреть шириной не менее *200 мм 
Машина может поставляться на напряжение 2.2.0В.
Машина, моечная Универсальная предназначена для мытья 
столовой посуды* тарелок,стаканов, приборов, чашек и тод- 
НосоВ с применением мающих, ср ед ств .

Т е х н и ч е ск а я  х а р а к те р и сти к а  
П ро и з в о д и те л ь н о с ть , тарел ок/ч не мена 1Ч |д  

2 Расход Воды череъ Водонагреватель, л|ч too
5.Обиции расход Воды на машине, л|ч 7оо
чЛемперагпура моуош̂ гс растВора для пред­
варительного и основного мьггЬЯ,4G Чо

S.Температура Воды первичного ополаскивания?С SB 
.̂Температура проточной Воды Вторичного 
Ополаскивания , °С  %5

7. Номинальная м ощ н ость , кВт 33,3
В. Род т о к а  Трехсразный переменный
В. Напряжение , В ЗвС
Ю. Габаритные размеры, мм*.

Длина ЗвОО
Ширина Hog
В ы со та  1350

1*. М асса, кг 750
К О Д  О К П  5 1 5 * 5 4 * 0 6 0
изготовитель* Объединение

» Смоленск Тор г маш 4

М а ш и н а  к о н в е й е р н о г о  т и п а  н е п р е р ы в н о г о  д е й с т в и я ,  

п р и с т е н н о г о  и с п о л н е н и я .  М а ш и н а  В ы п о л н е н а  и з  т р е х  

с е к ц и и :  з а г р у з к и , м о й к и  и  п р и в о д н о й , т е х н о л о г и ч е с к и  

и  к о н с т р у к т и в н о  с о е д и н е н н ы х  З а м к н у т ы м  т р а н с п о р ­

т е р о м .  Б  п р и в о д  Н о и  с е к ц и и  п о д  В а н н о й  р а с п о л о ж е н  
Водонагреватель.М а ш и н у  о б с л у ж и в а ю т  два о п е р а т о р а .

Н.ЦНЧ.
ft. cote
Ь. цнц. 
т .  а-

Ьч.пшй
Горьвимба
Uniflmufafo
ГиЗорвбвМивотБоСсГ

ж
ш

27-0-3. 86-1-71
Машина

п о с уд о м о е ч н а я
м м т у и о о о м

LTdiaufll iw i l.a»c«№<
» 1 V - t l T 8*-

ЦНИИЗП 1д
З в й & 1
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M O H n U t m S  С ХЕМ А 

Тр^п Ф 4DO

т ш т
Ш п е о в и н и я

1< м о и т м и у  и « с т А н о в и е .

В с л и г и  м а ш и н ы  н а  с и н е  у с г п а н о в и т ь  
в е к т ь  х о л о д н о й  н г е р а н е й  в о д ы  

1 - Н а д  м о е ч н о й  с е к ц и е й  м аш и н ы  предусм отреть 
в ы т я ж н о й  в о н т  ~~

1 .  В е н т и л я ц и я  д о м и н а  о  в е с  п е н и ш ь  о т с о с  п а р о в  
н е  м е н е е  1 2 ,о м 1 1 ч д е

Машина моечнля УиивеРОААЬНАЯ првдкАънАченА дая мытья тарааок,ста- 
каков, стоковых приборов,подносоь,ЧАшек ,о м атиицспрмменеиием мо* 
к»ш,их средств в педприятиях вещественного пишания. 
Машина соетоит ив стока для вагрувии клесет̂екции мытья и стоа а

ДАЙ РАВГРЗЪКИ КАССеТ.6. с е к ц и ю  МЫТЬЯ ВМОНТИРОВАНА ВАННА с ВОДОМАГ-
реьАтеАем.ВАннА предстАВАяет еобои е м к о с т ь д а я  м о ю щ е г о  р а с т в о р а .
& ш ш н е и  ч а с т и  у п А н о ь к е н  с б о р н и к  д а й  о с т а т к о в  п и т ц и . Н а  стоке в а г р з у - 

к и  у с т а н о в к о й  с м е е и т е А ь е  д у ш м р у ю щ и м  у с т р о й с т в о м  д л я  с м ы в а  
м с а  к и х  о с т а т к о в  п и щ и .  М а ш и н а  м о ш с т  р а б о т а т ь  к а к  п р и  г о р я ч с м ,  
Т А К  И  П Р И  Х О А О Д Н О М  в о д о е н д |Ш 1 н и и .П о д к л ю ч е н и е  М А Ш И Н Ы  
о с у щ е с т в л я е т с я  а в т о м а т и ч с с к и м  в ы к л ю ч а ю »  е м , к о т о р ы й  Н А Х О Д И  ш е я  Н А  
д в е р и  мектрош ка >р а .М а ш и н а  ОБ ОАм яивАстея од ни м  о ш а п х о р о м .

6 1 0

1 1
М

{<(0

№ 8
m +- i

Т е х н и ч е с к д я  х а р  а к г г н р и с т и к а  
<• П р о и в в о д и т е А ь н о с т ь . т А Р е к о к  | ч  
е .Е д и н о в р е м е н н к я  в а г р у в к а б  к к с с е т ы ,  ш т . 

Т А Р С А О К  
С Т А К А Н О В
С ТО К О В Ы Х  П Р И Б О Р О В
п о д н о с о в

B . K 0 A U 4 C C T B 0  П Р О Г Р А М М  М Ы Т Ь Я  
к .П Р О Д О А Ш М П А Ь Н О О Т Ь  Ц И Н К А , С'.

О С Н О В Н О Й  П Р О Г Р А М М Ы  

Д О П О А Н И Т С А Б Н О Й  П Р О Г Р А М М Ы  
5 . к о М И Н А А Ь Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  
Б * Н о м и н а а ь н о с  Н А П Р Ж и е н и е  т р с х ф а в н о г о  

п е р е м е н н о г о  т о к а ,  в  в е с

т Т е м п е г А Т У Р А  в о д ы  в  в а н н а  м ы т ь я , Ч  * • *  
Д Т е м п е р А т а Р А  в о д ы  н а о й о а а с к и в а н и 1 * С  8jj 
9. Г е м п е Р к т з Р А  воды  в е с т и  в о д о о м а б м с н и я Д  не м енее 7  
( О - Р к Б А Р и т н ы е  Р А Ь м е р ы . м м :

Д а й н а  42>6S
Ш И Р И Н А  T8S
ЬЫ СОШ А 1SW

« .  М а с с а ,  к г  180
Х О Д  О К П  S H f S H O S t

И в го га о в и т е А ь : О б ъ ед и не ни е  „ Б ш р у с т о р г м а ш '1

По Т Р 1 Б О В А И И Ю  В А К А В Ч И К А  ЬО В М О НН А П О С Т А В К А  
м а ш и н ы  с Н А П Р я ш е н и е м  2 . Ш .

■ ■
Ш 1 М М 1 Н ■ и
■■■■I M M M IH  M H I ■ i

жш*тшт¥ял
1 штч  I ' i i i E M
а т г л ж ш ж п з г й к »

■ ■
g g j

£7-0-3. 86-1-72
fcty3B [Anim jxuan^;М а ш и н а  поездомоечнАЯ 

М П * - 1Q 0 Ш ь  
— _ 0 в д

р н э п :
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M o h t a m h  а я  с х е м а .

1 1
О
*n

D

о —

L 4111 - j
Ь ар иа нт

э т о т м ,гм 1а й '.з у гб к и  *
S T 0 0 ВытанкА Ю0и3и 

И Ш

р а з м е щ е н и я  
м а щ м к а

Д Ш й
1 и о о ©

Т р г ь о ь л н и а к м о н т м н у  и у с т а н о в к е

4. Подключен и с м а ш и н ы  к ш и  о с у щ е е т ы я е т с я  ч е р е з  а в т о м а т и ч е с к и й  выкоси­

ш ь ,  которы й  у с т а н а в л и в а е т с я  на  стен1 ,виесте у ш н о м  для оБОкнмиоАниа. 

г .Д У Р Н Ы Е  п р о е м ы  НЕОБХОДИМО ПРЕДУСМОТРЕТЬ шириной Н Е М ЕНЕЕ 4е о о м м .
У Й Д  С ТЕНЕ ВБЛИЗИ ОТ МАШИНЫ УСТАНОВИТЬ BEHTUAU ГОРЯЧЕЙ И ХОЛОД НОЙ 

ВОДЫ Н А в ы с о т е  к - £ 0 0 мм.
Ц .П рм  у с т а н о в к е  М АШ ИНЫ У СТЕНЫ п р е д у с м о т р е т ь  п о н т  а м м ы н  п р о е м  

В С Т Е Н Е  РАЗМЕРОМ 1000*4100, ЗАКРЫВАЮЩ ИЙСЯ Д В Е Р Ц А М И .
Б . б ы Т Я Ш Н А З  В Е Н Т И Л Я Ц И Я  Д О АШ НА О Б Е С П Е Ч И Т Ь  О Т С О С  Н Е МЕНССШм^ПАРАБЧАС.

Ма ш и н а  п о с у д о м о е ч н а я  п р е д н а з н а ч е н а  д в а  молвя т е р п о к , п о д н о с о в , с т а к а н о в  
и с т о к о в ы х  п р и б о р о в  н а  предприятиях овцеетввмноро п и т а н и я  с примене­

нием  моющих с р е  дет в. Маш и н а  состоит ну ра м ы , к о р п у с  а , в а н  ны ,  н а с о с н ы х
УС ТАН О В О К , БАЧ н а  ДКЯ МОЮЩИХ СРЕДСТВ,СБОРНИКА ОСТАТКОВ ПИЩИ,ТРАНСПОРТЕРА, 
ПРИВОДА ТРАНСЛОРТСРА,СИСТЕМЫ ВОДОСНА БИСНИЯ И СИСТЕМЫ ЗАСКТРООБОРУДО-

Т С Х Н И Ч С С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь , Т А Р С Л О К / Ч  4400
Т е м п е р а т у р а  моющеро т т в о Р А ' 6  
Т е м п е р а т у р а  р е ц и р к у л и р у ю щ е й

♦ 45

воды мойки,®г + 55
4. Т е м п е р а т у р а  о п о л а с к и в а ю щ е м  ь о д ы ^ Н
5. О б щ и й  р а с х о д  во д ы , а | ч Н Е  б о а с е  ч м  
Б. У с т а н о в о ч н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  1 Ъ Д Б

В ТОМ  Ч Н С А Е -
Э л е к т р о д в и г а т е л я  т р а н с п о р т е р а  И 8
В О Д О Н А Р Р Е В А Т С А Я  М .О
Э л е к т р о д в и г а т е л е й  н а с о с о в  М  
н а с о с н ы х  у с т а н о в о к  1.0

1  Р о д  т о к а  т р м т а з н ы й  переменный 
4.  Н л п р з щ е н и е ,  в S B O j t t o
9. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м ;

Д а н н а  5 5 1 0
Ш И Р И Н А  40 00
В Ы С О ГП А  4300

40. М А С С А .Х Г  Б40
К О Д  О К П  , 54 54 54 40Б5 ,  i

ИЗГОТОВ ИТЕЛ Ь} ЧЕРКАССКИЙ НАШиНОСТРОиТЕАЬНЫМ
з а в о д  им. Р.и . П е т р о в с к о г о

С Е К Ц И Ю  О ПО ААСКИВ АииЯ ,С СКЦ иЮ  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  
МЫ ТЬЯ С Б У Н К Е Р О М ,С  К О ТО РО ГО  ОС ТАТКИ П И Щ И , СМЫТЫЕ 
С П О С У Д Ы , С О Б И РАЮ ТС Я  Б Я щ и к .

в а н и я .Ьа н н а  РАЗДЕЛЕНА НАТРИ ССКЦНИ-.ССКЦИЮ МОЙКИ С МОЮЩИМ РАСТВОРОМ, | ^ д | С и А Ш 6 АД

Й Ш
ШЙЕ1
Ш А
Р У Ш Й :
Ш Е

р ш ж
ш ц и т
и т ь н и ш
С и Щ Ш
Н И М М И Ш

г т

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 7 3

ПОСУДОМОЕЧНАЯ
н м т -А 5 - 4 А

н е т ~рёП1-В-

ц н н н а п ЫЖПА1ш т
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О б щ и й  в и д М о н ш а м н а *  с х е м а

Зу Ш И в оП Ш т

а

Sob .

В А Р И Н И Т Ы  
ЛЦВАВКАШГ

% Z/j U /

Ш ВНТНЛЫ1ч
h-350

A X I O M S

P A i M E .  П И Н И Я
роас тав ш

т & г
ФУНДАМЕНТ
-^h-600

ТРАП<Й»

Т р е б о в а н и я  к м о н т а в у  и у с т а н о в к е 1
КИПЯТИЛЬНИК УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА ПОДСТАВКУ ВЫСОТОЙ 500П П , 
в к о т о р о й  н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т р е т ь  о т в е р с т и е  f  I S O  м м  
А  А А ВВОДА Э АЕКТРОЭНЕРГИИ, ТО АО ДНОЙ ВОДЫ W САКВА В КАН ААНЗАЦИЮ.
Н А  В Ы Х О Д Е Х О Л О Д Н О Й  ВОДЫ П О Д  П О Д С Т А В К О Й  У С Т А Н О В И Т Ь  В Е Н Т К А Ь . .  
О т в о д  ВОДЫ  ИВ С Л И В Н О Й  ТРУБЫ  Д О П У С К А Е Т Е ! ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В БЛИМАЙШШ 

Т Р А П  ИДИ В К А Н А Л И З А Ц И О Н Н У Ю  С Е Т Ь  С Р А З Р Ы В О М  С Т Р У Н .
П р и  р а з м е щ е н и и  к и п я т и л ь н и к а  в поенном  отделении к и п я т и л ь н и к
Е ПОДСТАВНОЙ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НАФУНДАМЕНТ 5 0 0 » 5 0 0 »  5 0 0 .

АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКИПЯТИЛЬНИК ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ 
ПРИГОТОВЛЕНИЯ КИПЯТКА НА ПРЕДПРИЯТИЯХ ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ.

Э л е к т р о  к и п я т и л ь н и к  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  о с н о в н ы х  ч а е т е ^ к о р п у с а ,
С Б О Р Н И К А  К И П Я Т К А ,Р Е З Е Р В У А Р А , Б Л О К А  А В Т О М А Т И К И ,П О П А Л  В К 0 В 0 П О  
У С Т Р О Й С Т В А , к р ы ш к и . Е н у т р е н н и н  Р Е З Е Р В У А Р  С А У Ш И Т  Д Л Я  П Р И Р О Ш -  
Л Е Н И Я  Н С Б О Р А  К И П Я Т К А  И С О С ТО ИТ И Ь Ъ  Н А С Т Е Й !  П И Т  А Т С А Ь К О Й  К С Р О Б Х Н , 
С В А Р Е Н Н О Г О  СО С Б О Р Н И К О М  К И П Я Т К А , Р е з е р в у  А Р А  Д Л Я  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  
К И П Я Т К А  И Д И А Ф Р А Р М Ы  С П Е П К И Д Н О Й  Т Р У Б О Й . 6  С Л У Ч А Е  П Е Р Е  ПОЛ НЕЙ ИА 
П И Т А Т Е Л Ь Н О Й  К О Р О Б К И  В О Д О Й  И М Е Е Т С Я  Т Р У Б К А ,П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н А Я  Д АЯ
САИБА во д ы  в к а н а л и з а ч м ю .З а е к т р о о б о р у д о в а и н е  ЗЛЕКТРОКИПЯТНЛЬ-

ТРАП ^<00

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
^ П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , л| ч 
1 . Вр е м я  ДО п е р в о г о  з а к и п а н и я , м н и

З - О б З Е М  С Б О Р Н И К А  К И П Я Т К А , Л

4 . У с т а н о в о ч н ы й  у р о в е н ь  в о д ы  вт к р а я
П Е Р Е К И Д Н О Й  Т Р У Б Ы ,М М

в .Р а б о ч е е  д а в л е н и е  в п и т а т е л ь н о й

М А Р И Е Т Р А Л И ; K f / СмА 
Б. П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , к  в т  
T . Род ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕНКУИ
В .Н а п р я м е н н е . в U 0 f U 0
5 . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м ;

ДАННА 508
ш и р и н а  31Б
8ЫС0ШЛ 130

1D0
ЕС

т о

\

у о . И а с с а , к г
„ к о д  ‘ о к п

ЕВ
5Ш15Л010. W lV ti «1*11*1

И з г о т о в и т е л ь ; Б е р д е к и и  з а в о д

„ТОРГМАШ"

НИКА состоит из  э л е к т р о н а г р е в а т е л е й , а в т о м а т и ч е с к о г о  п у с к о в о г о  
Ч СТРОЙСТВА(АПУ), э л е к т р о д о в  у р о в н я , с и г н а л ь н о г о  у с т р о й с т в а .
ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛИ СМОНТИРОВАНЫ НА о б щ е м  о с н о в а н и и  и 
СЛУШ АТ ДАЯ Н А Г Р Е В А  ВОДЫ .

А П Ч  СОСТОИТ ИЗ МАГНИТНОГО П УО К А Т ЕА Я ,ТР А Н С Ф О Р М А ТО Р А ,Р ЕА Е 
ПООТОЯННОРОТОКА, П Р Е  Д О Х Р А Н И Т Е  А Я , Т У М Б А  Е Р  А .  ______

ШГЦ.0Т1

У ш ь
ш д щ

у Ш .
ш

а р й ш ЕЪ ш Ш
Ш ш й
м

ш

27-0-3. «6-1-7Л
КИПЯТИЛЬНИК ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ

К Н Э Ч О О Б

т адд̂  к\иеш|аи ввоВ

цнниэп ш
_____ п т т \
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Q b v u u u  b u Ъ М о н т а ж н а я  с х е м а Техническая х а р а к те р и сти к а

' T

X.I М

ЧЭотСУЗФ ; 2*01*30; Пквт

Г
-  е

_ ЧЧО

Трап фЮО

А Производительность* л(ч 10Q
2. П радо лм и темность нагреби воды 
*о кипений, мин В
5. Объем сборника кипятка, к Ч
4 -  Р абоч ее  давление питье вой в о Э ы ,«м  З о Ч
5* Мощность, кВт 12
5 - Род тока трекераэный переменный
1. Напря жение , в 22013 ВО
В.Габаритные размеры,мм

длина ЧЧО
Ширина 370
В ы с о т а  &QQ

9 . М а с с а *  к г  3 5

КОД ОКП 5151250000
Ц з г о т о в и т е л Ь : г Челябинск п|я ЯбЧ&|8

hMSQQ
Требования к монтажу и установке:
1. Кипятильник устанавливается на подставку 450»800» 450,
8 Которой необходимо предусмотреть о т в е р с т и е  ф 2 0 0 мм
д л я  в в о д а  э л е к т р о э н е р г и и ,  х о л о д н о й  в о д ы  и  с л и в а  8  к а н а л и з а ц и ю .
2 .  На Выводе холодной Воды под подставкой ус та н о в и ть  К е н т и  дЪ« 
З .О т в о Э  ВоВы из сливной тру$Ы допускается о с у щ е с т в л я в  блишаи- 
то й  трап или в  к ан а л и з а ц и о н н у ю  cemb с разрывом с т р у и .
Ч. При разм ещ ении к и п я т и л ь н и к а  в м оечном  о т д е л е н и и  кипя­
т и л ь н и к  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  п о д с т а в к у  450 *  450 *  900. 
П о д с т а в к а  п о с т а в л я е т с я  заве д о м  по о с о б о м у  Т р е б о в а н и ю .

Э |л к т р и и е с к и й  к и п я т и л ь н и к  непреры вного действия предназначен 
*для п р и го то в л е н и я  к и п я т к а  на предприятиях общественного питания.

К и п я т и л ь н и к  с о с т о и т  из след ую щ их о с н о в н ы х ч а с т е й '.  
К о р п у с а , в н у т р е н н е г о  р е з е р в у а р а  и п ус к о р е  т у  д а р у ю щ е го  
У  « т р о й с т в а ,  в н у т р е н н и й  резервуар4 с л у ж и т  для приготовления и 
свора к и п я т к а  и  с о с т о и т  и з п и тател ьн ой  к оробки и резервуара 
для п р и го т о в л е н и я  к и п я т к а  с п ерекид ной т р у б о й .& п и т а т е л ь н о й  
коробке р азм ещ е ны *- питательны й к л а п а н , поп л а в о к , р егул и р ую щ и й

у р о в н и  в о д ы *  п о с т у п а ю щ е й  и з  в о д о п р о в о д а ,  д а т ч и к  и  с л и в н а я  Т р у б а .  
Д а т ч и к  с л у ж и т  для о т к л ю ч е н и я  и  в к л ю ч е н и я  т р у б ч а т ы х  э л е к т р о н а г р е ­
в а т е л е й ,  в  д н е  р е з е р в у а р а  для п р и г о т о в л е н и я  к и п я т к а  у с т а н о в л е н ы  
т р у б ч а т ы е  э л е к т р о н а г р е в а т е л и .

О т  п и т а т е л ь н о й  коробки п р о хо д и т сш внай ш л а н г  для слива 
вод ы  в к а н а л и з а ц и ю  в  с л у ч а е  п е р е п о л н е н и я  п и т а т е л ь н о й  
к о р о б К и . П у с к а - р е г у л и р у ю щ е е  у с т р о й с т в о  м о н т и р у е т с я  о т д е л ь ­
но и  с о е д и н я е т с я  с к и п я т и л ь н и к о м  к а б е л е м

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 7 5
К и п ъ т т Л н и *

электрический
кнэ-̂ оом

СГаЭи* 1UC.T bttttb
1 1

Я Н Д В ,
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Общий вид М о н т а ж н а я  с х е м а

4 5

т§ К
43

у г g
;\1Г

, 11
■ - \ «Х б - d - t S

Вариант размещения

' L , dtt fawtib
№ Г

Трап ф50

Требования к мантаин? и устаноЬкй- 
1.Кипятильник устанавливается но металлическом столе или специальной антабусе.
2.0лиЬ допускается осуцдеп&лятЬ в ближайший Трап или 5 канализационную сеть & разрывом струи.

Электрокипятильник представляет собой сосуд цилиндрической формы,состоянии 
из кор«Уса,сборника кипятка,коробки питательной,неуда кипятильного, авто­
матического пускового устройства,поплавкового устройства и крышки 

Корпус служит для создания теплоизоляционной воздушной прослойки и раз­
мещения в нем питательной коробки, сосуда кипятильного, сборника кипятка*

Питательная коробка предназначена для поддержания постоянного уроВнр 
вддыв сосуде кипятильном. Онизу кипятильный сосуд закрыт основанием,
Н а  к ото р ом  у с т а н о в л е н ы  т р у б ч а т ы е  э л е к т р о н а г р е в а т е л и .

Стоматическое пусковое устройство обеспечивает отключение злектро- 
нат ревате лей кипятильника при отсутствии или недостаточном уровне воды 
в питательной коробке и при заполнении сборника кипятком; включение 
Электронагревателей после разбора большей части кипятка.

Техническая х а р а к  т е р и с т и к а
KH3-2SM1 КНЭ-50М1

1  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  л | ч  ^ 6  5 7

2 . К о л и ч е с т в о  э л е к т р о н а г р е в а т е л е й  3  3

Ъ .  Н а п р я ж е н и е ,  в  2 2 0  J 3 6 0

Ч .  Р о д  т о к а  т р е х  ф а з н ы й ,  п е р е м е н н ы й

В. М о щ н о с т ь  п о т р е б л я е м а я , к в т -  3  в

в *Б р е м я  З а к и п а н и я ,  м и н  W  в
Т  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м *

Длина 450 ц*0
Ширина 350 35Q
вы сота 6*75 750

в. Масса, кг не более 1д 20
КОД ОКО 5151250001 $151*61004

и з г о т о в и т е л ь : Калининградский Завод
Торгового машиностроения

Haema Сб1рЪлоЬ
Н.конту. MuMmsoSa
г*-спи- UfbkWUKoba

Д...ет.ипа. СиЭйгЛп

2 7 - 0 - 3 .  2 6 - 1 - 7 |

КипЯгпилЬник 
Электрический 

KH3-25MV, ХНЭ-50Л1

i ^ S r a i i i r a i

£ * / £ $ - 0 /
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О б Щ и и  t u Ъ Монтажная схема

С э

П г \

360

оюзг
W
& J ------------------

630

erf-
|ЗМ]

3 4* 2206: D.S к Ь т  
Череъ штепсекънул 

розетку

В а р и а н т  р азм ещ е ни я

Z ^ / / / / y /
S I  Т и

Ъ 4ср шо,5кВт У\-ШЦ

Термостат предназначен для сохранения Ь горячем 
состоянии ковре, какао,ча* и Орусих напиткоВ на 
предприятиях общественного питания- 
Астана ВлиВаетсЯ В разВаточнЪХХ линиях или как 
самостоятельное изделие.
Терм остат предстаВляет собой замкнутый объем, 
образованный облицо&ками, которые крепятся к опоре, 
внутри объема размерены съемная ВыВЪижная ем ­
кость с краном, Критиками, вридЪтрам и обогребаЮщии 
ее трубчатый электронагреВателЬ- Регулирование тем ­
пературного режима те р м о е та та  производится с по-
Mouĵ bvo датчика-реле тем пературь*, лимб которого 
Выведен на панель тпраВлени*.

Техническая характеристика

1 .  Е  M K o c m b >  Л 2 5

2. Время разогребс Во темпе­
ратуры ВО® В * мин 25
3 .  Температура напитка, * С  7 о - $ 0

Ч- Номинальная мощность, кВт 0,5
5. Роб тока беременный.

оВновразнЫи
б. Напряжение, В 220
7. Габаритные размеры, мм :

Влина 360
Ширина 630
Высота Ч5о

В- Масса, кг 22
КОД О К П  5Ч5Д5В0^09

ЦзтотоВитекЬ*. Ленинабаде кии ЗаВад 
торгоВого машиностроения

m u L . ,Спиин̂ .

Начлтй Яе»Ъм>5
tooeamoi

ко>
Еук.гу. IMupoMCEofcq

**&•

2 7 -0 -3 . 86-1-77
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Т е р м о с т а т
Электрический

ТЭ-25

Стадия Лисп» | Аистов!
\ Г Г  "Ш № '
туристски»

2 / 4 8 5 -0 /
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й б Щ ц ц  6 » A

ь

> 7  ?• > >
А

Мвлтажна* ext мл 
х.в <t>i|g' волвиаюрныа тиь-звв 
r— в СМй ЛЬ  h - 5 D0

■ТРАП d-SO

ПРОДАМ^

К о ф с о м х А  n o m m t r c x  н о м п л ш н о  с  коф ем олкой а г н д р о ф о е о м

IttBBBAHUft К М8КТАЖ5 й В П А П М А С
т Б т ч л с ж т н о в к н  совместное к о ф е в А Р Ш  к о ф е м о л к и  и ги д р в ф о р А  щ -  

о о д н а  з л ш р ш р п ш  п го ю в о д и тм  о т о д н о го  э м к т в ы и н Г  
г .й р Ц т ^ Е Д й д в  бвмпгвввдивй c m  наж е 5 5 -А л тм , в м а т к е  w t a h a b a u -

К в ф е ш а в  м е д и ю м к о п м  д м  в а г о й  к  р е м - к о ф е  ь  в г е д п е и д т и а х

1|81г«вЛ Л3« ^к*Ф*
н п р с к р а щ с н н е  ее производите» п А Ж А т м  п у с к о в о й  ш п н а .

Техническк» х л е л к т е о ш и к А

.0 м н и » -Р е ш д W H 0 1

Часке блок-к р а н о в А А
*. Емкость КОТАМ, к 16 «
У меткость электРвнАтолтсльпых

элементов, квт 5.0 А.5
V Мощность кофемолки, хот 0.55 0.55
5. Мощность гидрофоел, квт 0.18 0.18
С. О б щ а я  м ощ ность ., Я" кот 5.15 5.05
1. Род т о к а тРехфАьнын оегемсми
8. ПАпеяж ение.о 580/201
9. Га б а р и т н ы *  рлзмеры.мм:

Д Л И Л А  „ А " 1050 1080
ы ш и  „ 8 ” 550 АбО
ВЫСОТА X А65 500

10. M A tC A , КГ 85 80

В з гв т о ь о т е А Ь -.Ь е п г р и »
„Т р а н с з а с к т ю " бвд кпеит
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н а ц и  вид Л1антлшпдя с х е м а

В Х Е М А  t U tn O A P W E M U i  Д Ы М ОХОД ОВ 

В И А  П Ш  М Р  У Ч

М е р т е ш и  м о н т а ж н ы х  з а ш и т о »  а а д  
» т » о и  п и а ш т о »  С Г О Р А Н И Я

П б Р и а д в о й  BATMiOK н и р м и а г а
... _! г

II

4
JLb щ

и т т ж ш

w ~ ~ * z j  \ ш * 1

Rahta г а з о в а я  с е к ц и о н н А Я  м п д ш р о в а и н д я  д в ш в и ф о р о ч н а я  с

Ш А РО ЧНЫ Л ШКАФОМ ПРСАНДЗНАЧОНА ДАО ПРИГОТОВЛЕНИЯ ГОРЯЧИХ ЫЩ В Я А П А Ш Ю Й
пого де , а  т д к ж е  д а я  шпт и вы пе ч ки  в ш к а ф у  кп и д и т е р с к и х  из де лии . 
Ла п т а  состоит из б л о к а  к о н ф о р о к  и ж а р о ч н о г о  ш к а ф а , о т н о ш е н н ы х  н а  р а ж  
е P E r n A i i p y m u i u  по высо те н м н ш и .  Едок к о н ф о р о к  с о с т о и т  и з  д ш
ТО П О Ч Н Ы Х Ш Е Р ,  КАЖ Д АЯ U3 КОТОРЫХ СВЕРХУ НАКРЫ ТА HACTUAOAI ( К О Н ­
Ф О Р К О Й ). В Н И Ж Н Е Й  Ч А С Т И  К А Ж Д О Й  Ш Е Р И  Р А С П О Л О Ж Е Н А  Г О Р Е Л К А .
В П ЕР ЕД Н ЕЙ  Ч А Ш  БЛОКА КОНФОРОК ИМ ЕЕТСЯ ОРИВОРНЫЙ ОТСЕК, ЗАКРЫВАЕМЫЙ ОТ­
КИДНОЙ КРЫШКОЙ. I  ПРОВОРНОЙ О ТС ЕК Е РАСПОЛОЖЕНЫ ЭАВМСИТЫ АВТОМ АТИКИ БВЗО- 
ИАС й О Ш .Н О К Л В ЗО ЗЛ е ктР ИЧ ЕС К О ГО  ЗАЖ ИГАНИЯ, EA H W A ip il ДАЯ РОЗЖИГА ЗАПАЛЬНИКА, 
ГАЗОПРОВОД ГАЗОВЫЕ КРАНЫ  СВЕРХ!) НРИБОРНЫЙBICEK ЗАКРЫТ СЪЕМНЫМ CTBAD A

Техн ицеска я хар актери с ти ка  
1 Лавдадь рабочей поверхиостн К О Н Ф Н Р О М *  Д О  
I б РЕАЛ П Р А З О Г Р Е О А  до средней т ш с р а ш ы  

ПРИ О OUIIIН А А Б О ОДА Р Е Ж Ш ,  М И Н :
Р А В О Ч С Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  К О Н Ф О Р О К  ДО 4 5 0 '  С п 
в н у т р е н н е г о  о б ъ е м а  р а б о ч е й  к а м е р ы  д н 3 5 П  2$ 

з Л о м и н а а ь н о с  д а  в л е й  н е  г а з а ,  к п а /мм. в о д . п / :  
П Р И Р О Д Н О Г О  1 , 3 / Ч 5 0 /
С Ж И Ж Е Н Н О Г О  5 / 5 0 0 /

Д flOAIUH AA BHA JI  ТВИДОВАЯ Н А Г Р У З К А  Г О Р Е Л О К , К В Т / Ш А / Ч Д Е  
Р А В О Ч С Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  п,фт
Ж А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф А  11 ,7 / 1 0 0 0 0

5 В И З Т Р С И Ш  Р А З М Е Р Ы  р а б о ч е й  к а м е р ы

Ж А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф А ,  М\
Д Л И Н А  4 0 0
ширин» г о
В Ы С О Т  А 5 8 0

L T A i A P u m i e  р а з м е р ы ,  м м :
Д А  U Н А  0 4 0
Ш И Р И Н А  B 4 Q
В Ы С О Т А  око

7  М а с с а ,  к г  2 4 0
К О Д  а К R 51 ЦП Ш 2
И з г о т о в и т е л ь :  К о м в ш р о в с к в й  з а в о д

т о р г о в о г о  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

27-0-3. 66-1-73

Плита газовая 
ЯГСМ'З ш

Ш Ш И Ш Я Ш Г л Ш Й »
i - J __L - А ,

I I
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У С Т А Н О В К А  Tip Е Х  П А К Т

I  Р Ш Т Ш И Е  Л "  АО НЕСГОРАЕМ ОЙ СТЕНИ ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ М ЕНЕЕ 0,05 М, 
да ТРУДНО СГОРАЕМЫХ СТЕН НЕ М Е Н Е Е  0.25 М ДОПУСТИМО РАССТО­
ЯНИЕ ОТ 0,25 ДО I М ПРИ УСЛОВИИ ОБИВКИ ТРУДНОСГОРДЕМЫХ СТЕН 
КРОВЕЛЬНОЙ СТАЛЬЮ ВО АИСТУ ЛСБЕСТА ТОЛЩИНОЙ 3 ММ. О Б И В К А  
ДОЛЖНА ВЫСТУПАТЬ ЗА ГАБАРИТЫ  ПЛИТ ИА 0.15 М С КАЖДОЙ СТОРОНЫ.

Z  ПРИ МОНТАЖЕ с о е д и н и т е л ь н ы х  т р у б  с т ы к и  у п л о т н и т ь  а с б е с т о в ы м

ШНУРОМ. 27-0-3. 86-1-79 м е т

___  3
2 Н 8 5 - 0 /
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В а р м а н ш  Г А з м е щ е н и я

to o l
i ^  rtadsis о ей ww кь 

aoo b-i500

Q

R lP e S O B A H U t К М 0Н10АЖ Ч «  У С Т А Н О В К Е  
ВетРОЙСПО ДОЛЖНО ОБОРУДОВАТЬСЯ ВЫ ТЯ Ж Н О Й  BtHTU- 

Аяцпей производительностью SO B к Ч ч .
У с т р о й с т в о  п р е д н А з н А ч е н о  для р а б о т ы  н а  п и р ц /щ о м  г к з е .

« 3

Ш е х н и ч е и л я  х А Р А к т е р и с т и к л
I  Пр о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п р и  м м х с  T y u i K t t l S w . b f t h 4 о - б о

2. ГОШ ОВА» МОЩНОСТЬ.НВТ /кНАЛ|ч),ЛеЫ1И.С»4« (№800)
з . Н в м и и л л ь м л  д т е н и е  и р и р о д н о г о  г а з а ,

И О А / М М  И Д .  с т |  1 .3 l4 3 b )
к .  f A B A P U T H b l t  Р А З М Е Р Ы  О П А А О Ч Н в Й  Г О Р Е Л К И ,

м м ,  н е  Б о л е е

Д Л И Н А .  4 1 0
Ш И Р И Н А  90
В Ы  t o m  А  4 5 0

5 . М а с с а  о п а л о ч н о й  г о р е л к и , н г . н е  м е н е е  о  л

6 .  У С И Л И Е  Н А Ж А Т И Я  Н А  Р Ы Ч А Г  В К Л Ю Ч Е Н И Я

О В А А О Ч Н О Й  Г О Р Е Л К И ,  П  | к Г С |  4 5 / 4 . 5 /
т  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  у с т а н о в к и , м м -

Д А Н Н А  900
ш н р н  н а  с о е
В Ы С О Т А  10 0 0

8- М а с с  а  , к г  i o o

Н О Д  О Н О  5 4 5 1 9 9 0 0  0 8

изготовитель-. Объединение,,Ни р г  изт о р  гм а ш  '

I
I

I
I

I(

I
11I
!

_  У с т р о й с т в о  п р е д н а з н а ч е н о  д а  я ооААнвАния томен птицы
| п дичи в предприятиях общественного п и т д н и я

Ус т р о й с т в о  состоит н з  р а м ы . 8  верхней ч а с т н  р а м ы  имейся 
! а р ы ы н а ,  н к о т о р о м  крепится п о в о р о т н ы й  диен с восемью 
—  к р и н а м и  д а я  Фи к с а ц и и  птицы. Для с б о р а  п о б о ч н ы х  п р о д у к ­

т о в  о п а л и в а н и я  предусмотрен выдвижной поддон. Н а  
п р а в о й  передней стойне г а м м  имеются кронштейны для 

! Ф и к с а ц и и  в о а а  о ч н о й  п р с л н и ,  выполненной венде пцетолетди 
!_ нревления з а п а л ь н и к а .  Г о р е л к а  п р и  помощи г н ь к о г о  ы л а н р а  

соединяется е б л о к о м  а в т о м а т и к и  б е з о п а с н о с т и ,  п р е д н а з н а ч е н н ы м

д а я  прекрАщ ения п о д а ч и  г а з а  н  горел ке п р и  о т с у т с т в и и  i
г а з а  в с е ти . В р у ч к е  горек км с м о н т и р о в а н о  з л п о р н о е  J
УСТРОЙСТВО. Д ЛЯ ЗАЩ ИТЫ  р у к и  от в о зд е й с тви я  о т к р ы т о г о  
пАймени н а  передней стороне р у ч к и  укрепл ен о т р а ж а т е л ь  j

Ш В Й Й С В Ш Ш
НАШ ? ПОЛЬСКАЯ tM H *'rt.taeu, кголышш г м
Р У Г Т Г ш ш ш
Ш -Pf МНРВШШ

2 7 - 0 - 3 .  в б -1 -8 0

У с т р о й с т в о
ИдШИЗЕВ:

£___ L A
т  о ш п ш м  птицы

\
!
\
\
\
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М о н т а ж н а я  с х е м А

Н - 5 0  4 щ

шяЛл • 7
Ал)' -=яг* Y

Т р а п  Ф « 0 АН 
_  «

ЛЩ
QSL.

П а р  <>15 
Т ^ Я Г

Ь а Р Н А И ТЫ  P f c b W U t H U S

Т.Н.П. J C « -

<40
м

/ у  / / ,

IBM,b * & i
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Техничееш ХАРАктеРиетикА

Ш-250-1 КПП-160-1
1. П о А е ъ н д »  е м к о е п .А  I S O
г . Ь П Й Я  Р А 5 0 Г Р Б Б А , МИН 10
V  Р а с х о д  п а р а , к р /Ч  55
<4,Ра б о ц с с  д а ь м и и с . п а р а  б  с т и х е

KPcfcm̂ Q.W- 0.45
З .Р А Б А Р И Т Н Ы е  Р А Б м е Р Ы .М М :

450
2 5
51

0S

К о т аы  пмщеБАрочные пдюьые преднАЬнлчены д л я  п р и г о т о б а б н и я  
и с ьы х б т о р ы х  и тре ть и х б м о д  ь предприятиях о б щ ественною  
лишения. Коткы  пнщ еБАРОЧные п а ро ь ы о  и м е ю т о д ц ц а к о ш  
конструкти вное. и спо лнение  и  о т л и ч а ю т с я  по о б о и м  г а б а р и т а м ,  
м а с с о  и емкости. П и ц е о А Р о ч н ы е  к о п ы  п р е д т ь л я ю т  с о б о й  
ОБ АРнаю  к о н е т р ук щ и я , с о с т о я щ у ю  U 5 в н у т р е н н е го  (б а р о ч н о г о /
КОТАА, БЫВОАНеННОРО И5 ИБРМАББК1Ц1М Ш А К ,  Н А Р К М И О Р О  
КО РПНС А-ИЪ  АН СТОБ ОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ СТАЛИ, DBA И 11 ,0  6 к И И
п о о тА м е н тА .1> А м к и а то 1 пРострАнстьо м ем д н в н у т р е н н и м  

/в а р о ч н ы м / к о т а о м  и н а р у ш и м  к о р п у с о м  с а у н и т  п а ро в о м  р у б а ш к о й .

д а й н а  ‘H t o  Н Ю
ш и р и н а  1 0 5 0  1 0 5 0

Б Ы С 0 Ш А ,  Н  1 5 6 0  1 Ю О

Б . М а о б а ,  К Г  2 . 5 0  2 0 0

K Q 1  О К П  5 1 5 1 1 1 1 ( 0 0 1  5 1 S 1 2 M

Иъротоьитг а ь '. Объединение,. К и р р и ь т о р р м а ш '

1 - К о т е  А К П П - 2 . 5 0 - 1  К П П - 1 6 0 - 1  
е - к о т е л к ш и о о л ’

5 т о т Р А Ш Б о  нейд у н а р у ж н ы м  корпусом  и  облицовкой а Ашиенл теионы аш
(АРОЧНЫЙ КОШЪАКРЫБАеТСЯ ОТХИДЫБАЮЩСИСЯ ИА ШАРНИРАХ ДБУСТСМНОИ 
КРЫШКОЙ. КАЖДЫЙ коте А ОБОРУДОБАН КОНТРОЛЬНО-ИЪМБРИТеАШЫИИ 9РНБ0РАКИ
И А Р М А ТУ Р О Й *К А А П А Н -ТУР Щ К 0 Й.М А«вм еТР1 М ,Д Б 0 ИНЫМ ПРеДОХРАКНТиЬИЫМ 
К Л А П А Н О М , Б О Ъ Д У Ш И Ы И  К Л А П А Н О М . 1____________ _ ________

2 7 - 0 - 3 .  8 8 - 1 - 8 1

рмйюиюС
Ш Н ТР .Г Коткы 

й З ф и ш е Б А Р О Ч и ы Б  П А Р О Б Ы Б  
Т И И - М И ,  К П П - 180 *1

Ш Ж 1  Ш Ш - 1

ш ш
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О б щ и й  b u d М о н т с ш н а *  с х е м а

Дымовой патрубок ФГСО; 
h - Ш

В а р и а н т ы  р а з м е щ е н и я

фундамент SOO» $00
ь -го о

ДыМР&ой П«!рТбОК 4  <00,
Ь * 525 Д,ш  ̂ е7гнЗ«м«нт Soo*SOOj

--------- К Г Щ ----------'

Т р е б о в а н и я  к  / А о и г п а т у  и  у с т а н о в к е :
Кипятильник устанавливается на кирпичное «рУнЗаме нтч, высотой 200мм. 
Для обеспечения нормальной работы кипятильника Высота ЗымоВой 
тру бы Зомнна быть не менее 3*4 метров о т  уровне пола.
Ъ варианта л размещения Высоты ВыВодоВ трУБ Указаны о учетом  
высоты (рунВамента.

Кипятильник Калибной предназначен Вля приготовления кипятка. 
Кипятильник приспособлен Зля сжигания Ь  Топке Вроб.Кипятильник состоит 
из трех частей водяного Бака,топочной обечайки о ВоВяной ру$аш* 
кой ц золЬникоВой коробки. Наполнение кипятильника ВоВой 
производится сверху»после съема крышки. Отбор кипятка произ~
6 о б и т е р  через к р а н ,р а с п о л о ж е н н ы й  Ь Нидоней ч а с т и  Б а к а *

Техническая характеристика

4. Е м к о с т Ь ,  Л 6 0
2. РасхоВ топлиВа, кг(ч 4 + 5
3 . бремя Закипания аЗного оьъема
Коды с м о м е н т а  розжига» мин 50
Ч .Д и а м е т р  Зымобой т р у б ы , мм 100
5. НеобхоЗимая Высота дЫмоВой
т р у  Б Ы , м з-ч
б-Диамергр разборного крана
7 . П о в е р х н о с т ь  н а г р е Ъ а , м * 0.26
& . Габаритные размеры, мм*-

длина 6 20
Ш и р и н а 34S
В ы сота 1420

9. М асса, кг 20
КОД 0 К П  5-154261001

Ц з г о т о Б и т е л Ь ; Берде к и й  Эа&од 
т о р г о в о г о  м а ш и н о с тр о е н и и

№т*лЙ С1«р$м£
Нланг*. Г т « * « 1 я
Гд. «ры. 1.1.U
РУК.ГВ.
« m j SГ t o m A x

27-0-3. ee-i-вз

Кипятильник наличной 
К Н - 6 0 М
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Секци j - ic t a b k a  яге|нтчеки дм з а ш и в а ю  холодной u a u  гврячеи 
воден лнцевАРОЧных идя нлнмпных мгалц промывки г а р н и р и  Ь  перед­
вижной в а н н е  и до.

Ко н с т р у к ц и я  секщш-встАвни БВШ ркдспАЯ.Ктрноо' рлме крепятся 
о б л и ц о в к и . с в е т  обдццовки накрыты к.рышкви,оврлаз№чем рабочую поверх­
ность секции.К крышке крепите» смеситель длд воды с. аддивом, к оторы й  _ 
мокко поворачивать  вокпт вертпшьпвй оси н а  любой у г о л  Н а  передней 
ч а с т о  в с т а в к и  и м ее те ! легквсьемпАЯ п А п е л ь .

O t u t u u  в и д

□ и3

tf V ж L
ОАО ш

Сс к ц и я - о с т а в к а ВСН является п о д с о б н ы м с т о а и н о а ,  у с т А Н А О л т е м м м  
около теплового О Б о и д в в А н и я .Ш с ттц и я  секцпи-всглвнп БесшкАСПАЯ. 
К с в а р н о й  рлме крепятся облмцовкм.евту о б л и ц о в к и  н а к р ы т ы  к ры ш к о й , 
ОБрдмю цеи р а б о ч у ю  поверхность с е к ц и и . ________________

С е к ц и я - ш а в н а  с к Р А п о м -с м е с ц т е л е м  
с е к ц и а м я  м о д у л и р о в а н н а я  в м м  

П ш и ч е е к А я  х а р а к т е р и с т и к а

Количеств! крАНВв-смесителей ч
2. Г а б а р и т н ы ? р А з м е гы , мм>

д л и н а  ачо
ш и р и н а  « д о
ВЫСОТА Д О  РАБОЧСЙ поверхности 8 6 в 
ВЫСОТА ОБЩАЯ U 5 0

1  М а с с а ,  к г  з о

КОД ОКА 5 1 5 1 5 В О 1 0 2 .
и з г о т о в и т е л ь :  К е п и н А Б А Д с к и й  
З А В О Д  т о р г о в о г о  М А Ю И Н О С Т Р О е Н И Я

С ек ц и я -В С ТА В К А  С ГЛАДКИМ СТОКОМ 
секЦПОННАЯ МОДУЛИРОВАННАЯ Всм

Т е хн ц ч е с к А Я  х а р а к т в р и с т и к а  
Ч .Г А б А Р й т н ы е  р а з м в р ы . м м :

Д ЛИНА 010
Ш И Р И Н А  840
ВЫ СОТА 860

s . М а м а ,  к р  г в
КОД О К О  5 1 5 1 5 8  0 10 5
и з го т о в и т е л ь : Д е п П Н А Б А Д С Н Н И  

з а в о д  т о р г о в о го  м л и п п о с т р о е н и я

н ш ш а
Ш ш 1

CB6PAABB
1ЮБМКПН

глепгц НГВАМШЙ?^ щ
?жт? ГОРБАТОВА
т а * СИДОРОВА

27-0-3. вб-1-84
Секцпя-всгАВКА с к р а п о м -  
смесптедем в кем
С екЦиЯ-B C TAB KKt ГЛАДКОМ 
СТОЛОМ ВСМ

M a a m ia k c t  iKucTre

р м з п я .
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С т о ч к е  р ш  а  т о ч н о *  m e n so g ts i C P T5 t ( A * iA  я р ш о ш ч щ  л а я  с о х м - 
m u *  р г т ч ш  м о т о э ш  п о щ и о н А Р а в о т *  в а и д  a ш « т ) 1  ш о р о а о к  

Кт т р х к ц и *  с т о н ы ?  F O o k o p k a c h o * :  к » Р И » 1  T i**n tH H 5 ii»^ *w »ie 4 fW t«|W ' 
н ь и н м р к н ш  0 F H U 4 . 0 5 K.R д р а н к а . С j a p m  Qh u  iw u m u k s  е м и ^ , Н н $ №  
9 « и 6 г  сто й к и  м н и т  п р о и э д и ш а  и т  с т о р о н . m w u o j o i  и к о ф р ш п е н  
н а  д в а  о т с е к у , к к м ш *  H i  к о т о р ы х  дтадпеа по т о к  п о о к ц .Ш к о ф  о ;о г . 
р о и с т о * трхБчп1пЫ1уи а л ь к т р в н А т в д т и а ф ц . т е п ш А а  п и и т а  
05вопечцриктса jojauiuMofi n N t i o i u j .

Овщ ^ц т

И  1Г  
1500

Стойко рщоточияз С О Д -to т » м т  н я |{ 1 и п й р <<Ы« п о т н о й  н 
л т т ш ш т с э  р т в д ш й  ш  н о  « м д а ч г  н а  п щ п р н а т ш я х о в *  
щкотрекного п и та н а *, Стойки r t w H A i w a u u  д&а s j o w w b i w u  $ ?»*• 
о т с ж р е и и ы т  к а н а м и п о ф .

Стойко п о т а и т  ns р а » Ц  it которой п р *ц р е «Ы  « т ы р е  копна, 
р т т н  tonne по высоте. Но р а и н  итпм орАиню тсп цг fOKogim i, 
в и ч щ ,о | к а ,  р и к ш а ,  Рчапнгакиц as етойкн нд д д а  o m m a u u a .t п о р о д ­
ной стороны стойко &01РЫ рпоте9  че ты рв т* строрчотЫщо 
д т ц а к ш .

jH im P H  цкронт и р н о г о  шкафд u i m m e *  ш е с то  с и т н ы х  полок, 
Р к о т о а м н е  мемда по а н а ш и  р о п м к р п т с а .

Ш г х н и ч г с к А *  х я р т с т о р н о т и к »  С Р Т З С Ц -  м  
П л о щ а дБ р и р ч е й  п о в е р х н о с т и  c t n o t u ,  m v  1 Д  
Н о ш ц н а а & н Ы и  о в ’ е ш  т ш о р о г о  ш к о Ф О , ш '  0 , 5
Р я г о ч о а  щ е ш п е р ш п ч р о ,  * С

Н И  п о в е р х н о с т и  с т о п й  
9  m e n i o g o m  ш к а ф *  о т 6 0 д о Е О  

|)р в №  P A s o r p e j A  с т а н к и  д о р а б о ч е й
т е п л е е  д т ч р и ,  ш и н  ВО

Н о т и н ш н и  р щ ц о е т б ,  Н Д Щ  1,5
Ро и  т о к и  щ н а ф о ь н ы н  п е р е м е н н ы й
Г О В О Р и т и и н  Р Д Ь Ш Ы ,  КИП

Ы Ш  1 5 0 0
ш и р и м о  9 0 0
б ы с о т о  6 5 0

Р М О О Н ,  % г  1 5 5

К 0 1  О КП S 1 S I H
М т т о ш п ш ' . к о ш с ш о ш и  л в о д  т о р г о в о г о  

М А ш и к о е т р н т .  '

Г О е х н и п т а  х т и ш и е т и к о  е р м - к  
П ц о щ я & о  р а в о ч е н  м у т н о с т и  с т о н а ,  и 1 ,  1 Л  
П о т а л ь н ы й  ов ь е м  и н в е н т а р н о г о  ш к а ф а  м *  D . s s  
Г а в а р и т н ы е  р а з м е р ы  о ш е й к и ,  м м

д о й н  А 1?0О
ш и р и м о  600
в ы е о т а  8 5 0

* М « ,  к , г  И 5
М Д  Ш  .  5 1 5 П 1
д ш т о | и т ш :  К о м и а ш о в А Ш  Н } б Д  т о р г о в о г о

м а ш и и о е т р о е ш . _____________________

«7-0-3. вб-1-05
бмоАм р о ^ А т с ч н о *

. .  ш г  
Ш М - 18

ш т а т  б Р ' Г С Ш - «  
Стои к/ р а ш п о ч н и

1 ш г ш 1 т т т г а т 1

Ц Н Ю П 1
КОПИРАД. ф О Р 1Н А Ш  0 3
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» i  т и п ы *  I w k p o l k o t  С К 5  т а я г е в в г о  м а в в в а с т м е я в я  
1 а в о с  я в в Р в д е в А я в с  4»  д а г в т в в о ч я ы х  я в е д я я в я т и й  В Б ф В Т  

К Ш П  Н И Н )  С К М П М Н Р П Ш  Я Д  К П К  С Д В Я Ы Х  Т К М Ш Й ,  
с а я т а п с т а в ю р д  й м ш и м  с т р а н - ш й о а  с з в  в а  о с н о в н ы м  р а ш м м  
а п п а р а т о в ,  м а а п а  a  м т р в й с т в ,  я т е  а ю а е а а п  с т ы ш а т б  в т д и с и ы е  
в з д е в а я  а  е д и н а  к о м м е м .

В Б О Р а д о в А н я е  р а с с ч и т а н о  и д  н с я о А к з о в д н н е  « н к р о н а д ь -  
я ы х  е м к о с т е й ,  а м п е р н а я  с в я з а ю р м  з в е н о м  м е и д в  к э а о н ы м и  
ш и ш н ы м и  « a b p u k a m u  а  д о г а т в в о ч н ы р ш  п р е д п р в я т н я м в .

4 » я  н д в б с т а а  h p b b c a c i u a  м о и т а ш н м х  р а б о т ,  ш ш р н а й  
ц р д с в т к в  в о м е ц е н и й ,  н к а а р а а д  ш н а е с т в я  п о д в о д о к  к о м м о *  
н и щ и й  о о о Р З Д о в А й и е  к о и о л е к т з е т с я  с п е р т н ы м и  < р е н - 
м я м и  o c i P O B t i o r o  и п р и с т е н н о г о  и с п о л н е н и я ,  н а  к о т о р ы х  

т а к ш с  к р е п я т с я  м е с т н ы е  в е я ш я  р о й н ы е  о т с о с ы .

: и»

S C T A IIIK I КОРОДОБАЙЙЯ ПРООСННЬЖ СПОСОБОМ ЙА ФСРМАХ TiRA « Я

ш

Л о ш а к а  п о т а й н а я  о г т м в я ы а а  а а в е г о о м  н а  ц р а ш  т а я *  t o

Й е н е  TeiAoeoe о б о р з д о в а н й с -  и ш е ы  порочные и 
тепАоеые, в и т ы , с к о в о р о д ы ,  а п п а р а т ы  нАРввАпячные,т р р ш я - 
l l | W ,  ВСТАВКН, МАРМИТЫ П Я Ш Ш Н Ы С  ВЫВ* САДИТСЯ I
н и ш и  ц  я А п ш я о и  h c b o a h c h u i .

27-0-3. 86-1-ва

Рекомеящин по зпяновке 
невого иорвдавАвия для 
двготввочямх предприятий

Г  А

i  Ц Н и и З П !
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О т ш н ы е  и з о е п и я .  н * о ч е  ffе г т н ь » '  вльтцлсщцаиных 
отсосов (МВО), Kftcccm U ф ш цд ом п& чы * т о е т г ц ,  имиат 
т о л ь к о  н а в е с н о е  и с ш т и е ,

3 н а в е с н о м  к ш т и ц и  ч ш к ч о ^ й о Б о т о в а н и я  осу­
щ е с т в л я е т с я  ни ферм ах,  ft 5 н о п о а о н о м - и о  падсто|<сйх 
( е шифром Q ! ) .

Установка оБОРУДОвания на фермах пргапочтц- 
тьибней. чв!л установка  его на подстенках.
ОБОРудвваиая нй подстенках, следует производить, когда 
AftUUft НЙ)60И0ГО ОБОЙЗДО^ЙННЯ.ПШПОШСННОГО j  о т  
технологическую  ла-чию,меньше М м .  Воетлльных слу­
чаях ни5« к о е  оБ о ауд о зни е  c a e m m  у ста ка ви » з*тБ  
на фермах. П Р истеико  вез ферм устанавливаю тся  пли- 
щЫ пуо .рмн и п и ,ы -о1, шкафы шапочные шшэ-о.ы-щ и 
тъ ■ о,85 • (И, устройство вамицое- Уэз- so, ф рдтю пнна 
фз w -o f вставки B-iiQQ-Qlu B-SQO OI,стоны производствен­
ные ER-ltOO.CIIM-l'fQQи CnMM-fJQQ, котлЫ лнщгваРОЧкЫеКЩ 
K5-I60 и КУ-сзо, аппарат п а м я т н ы й  ш - о д м - о )  0x030- 
роды 8Э-0Д1-01 G H .itf-o l, морщит cma^uoKftPHbiuwNI.

lip# пристенной установке оборудования я зф е рм  
cmCQct.1 кре пя тся  к сте н е , На размеры определяются 
исходя и ь ш н ы  т е х к о п о п т с ш  лииил(cm. стр.124) 

Ярд м е ш к е  оборудования на фермах длина 
фермы т а к т е  определяется, исхода и з  д ш ы  техно- 
логической Данин. Компенсация рязмсря (л е т у  сбору- 
дованием к Ближайшего размере фермы производит­
ся подбором ^ с т а н о к  8*Юо, B -too, J - sqq

Прч установке шкафов штз-о,&5 a имэ-о,ы на ферме 
необходимо да# каждого из них предусмотреть доподна- 
теаьцо отсос №3 0 - 0 , 5 .

£ те х случаях, когда п р н  островном расположе­
нии невозможно осущ ествить ус тановку Ферм с навес­
ным т п и е к т о м  оборудования и н с о б х о д ц м о  установи ть 
наряду с к а л е н ы м  чапоаьное оборудование, допускается 
устанавливать напольное о б о р у д о $л ш  остро вны м  
с п о с о б о м  (см . сш р. 1 и )

Прд  ус та н о вк е  о б о р у д о в а н и я  на п о а с т а з т  на- 
поньно (с  шифром о О , I  т а к т е  варочного устройств» уэв-бо 
необходимо предусмотреть для их крепаения 3  коду цементе- 
руг мыс выемки.

При установке о б о рудоздния но подставках пристенке 
предпочтительным является ш и п е н и е  его к с т е н е
(см спи». 123)

т р е б о в а н и я  к  п о м е щ е н и я м .
. П а д м т и п .  передвижных изделии  (cm eaaaiueii. 

к о ч т ш е р о з ,  т е а е ш е к , передвиж ного  к о т л е , передвижного 
теплового шкафа, передвиж ного  м а р м и та ) ад ечет зд собой 
повы ш ение т ш о з А н и и  к  полу.

Паа помещении дош ен Бы те ровным, махсш ш БНы е 
переппды м ежду п д и тка м и  на ах еш ьте  неааашны превы­
шать <мм. 1

Переходы м енцу памещениямииучасткд.шмыкающие 
к  л и ф т а м ,ш тп м  разгрузку, должны удовлетворять т д е т а ш м  
перечисленным выше. „  '

, . , e )  w m m  А  ш м л ш о н и ы х  устройств должны исполсзо • 
аться лотки ео съемными реш еткам и, уо м о чо д д ш ы м н  на 
:ном  уровне с аоаом (см- «пн> я е )

U I
од

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 1 - 4 8

KBnuPojoa * ? м . ■ гг& Я -е /.

К  
L  

Формат 1%
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1 - 1 Clint п и н т  шкига i шипи mmnwi
па» >m k . J  - L

И ш т ч и ы е  R N M U t r a  m u t i u  m i n i  i t  h u u w h
R I T I I I

m ini им

т а м

1 М 1 П И 1 Ы 1  RIORJtttRITU RKRICIBI 
H U H  I  К  Я Ц Ш 1 Ш  R I N I

4Ж

3

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - t - l
Г О г
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1  с ш ш т п т  ш и т а  ш  « т е ш  M t r « , t - t f
• U H M ,  I I U U I I U I I ,З л е  м е н т ы m a i m

К И Я .................
р у т , 1  л ф ш ы * и
ш ! п м ш »  П й  3» 8ВА»МИ - Ъ ш » П Ш Й .

___________  1 1 4

9 t I M O B K H  M i l  H i  Н Ш Т С Ш О  9 С Н М Е  T I l H i  Ф 1  
с к и п е н е м  к с т е н е

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 1 8 1 ш  ,
_______7 ]  ;

I
j / t f s - # / — '
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1

K a k a x u s a u i w h h u c  ю ш к и  т д к т е  н е  л о м а н ы  i m i m t  щ -  
р ш ш  с х е о р м е м  п о ле  р о л а г  1 м м .  Х о т к . »  д о л н н Ы Б Ы т Ь  
р и п о л о т А н ы  п а р а д  т А Х Н О п о г и ч А с к н м и  д и н и а м и ,  $  ш т о р  
к о т о р ы х  р х о д и т  J * м ч к о е  m m p o i i c m p o  З э р ,  ч о т п ы  К З ,  п #р о - 
у р о ч н ы м  д п п д р и т .  Если и з т и е  х е т я н о р и м о  о д и н о ч н о ,  
т о  д х и н о  к А и д т л и и о и ч о г о  п р и е м н ш  д о п е т р и т ь  
P f t J M  Д А М П А  O B O P X f i O J A m U S .  9 К А Н Ч Л и З А р О Н Н Ы Х  Д О Ш К А Х  
л о ш н ы  pbims з о т А к о р Л А Н Ы  т р о п ы  д ц о м а ш р о м  но w i n  ее 5 0 м м .

0  з о н е  з е т ш р к и  S a H O  п о д  д о м н е м  р ы т ь  в а з  * к п о -  
к о ,  & п р о т и в  иоде с т а е  д и е т  з ы п р х д н е н  р и з д  п е н д р и т н о г о  
к о п и ю  h i  н А п р ц р л а ю щ и  n s p o r m p o m o N  р с х е д о т р и с  q f p a p o p i - 
н и а  п а р с п а д я  v e w A i  « т х р х а и п ц и м и  д п оп ом ( ов р в з хА тс ах ст ч п ].

р н к  к  т А х и з о р о и н Ы м  л о т к о м  д о х т е н  н ч ч и н о и е а  
38 предехАми зоны чсток ерк .11 Йэр-РО.

П р о е к т о м  д о м и н о  в ы т р  п р е п е м о т р А Н в  м е е т о  ч с -  
т я н о р к и  с т е ш т е н  и д х ч г и х  р и д о р  п а р а д }  и  т е  ого о в о р н о р х -  
н и а ,

Ь моечное отделении п р е д хо м А ттр А А т с а  хчм ток  
дна т и т д р н о ц  овРАБоткц Ф х н к р о н а п р м ы х  емкостей и пе- 
рсдршнного оБОРЗйордииа, и р помыцениах дха мойки парс- 
дримного оворхдордниа ры д ехаетса м е с т о , имеющее 
лоток или тр п п , л тпкше попирочный крои со и н о н го м .

Молочные шкофЫ и пороророчные АппвлдтЫ » е - 
лдтехько зстлнорпиротБ с к р а ю  ф е р м ы .

Н е  г ш м е и д з е т с а  ж п о х я г я т р  Б е з р в з Р Ы р »  е в д е е  
д р и  т р о н н ы х  и ж « ф о р  иод  п о р о р о н ч м ы х  о п п о р о т о ;  и з *  
•31 о г р о н и ч е н н о г о  ф р о н т о  а х  о в с х л и и р д н и э .

С х е д з е т  и ч и т ы р д т Р ,  ч т о  ф н и т ю н н и н ы  ф З - Ю . о м р о д Ы С Н Л

к СЭ-oJi') рнитнен чмти имеют рыстты, яоыпвмхэт» иш- 
хил и  енот рдтххгАтр на Фарма тдким образом, ыповирыо- 
лтдмщце чисти н а  п о п а я н  н а  стык рам  Фарм.

Скорородч СЭ-ОД кс т д п т  xcmoHxjiupomGixMHi 
ферм, тдк как  рявоте мешяет рхкоаткя опрокидыриииа. 
Если шрхмдо попадааш пророй стороной р Рлмон от Ын а 
Форм,  то при A t рпзмещении рдестозние стык* до кроя  
скоро роды домине вытр не менее 60мм.

Котлы К.Э-150, кз-iOQ должны отстозтр от стены 
по леромх то раз не IOOt Ifom m  р срази с цополезортшем р 
РАВоте теяетки тп*8ак.

В цехах овеепечения m o p ia u p k o u  рявошЫ д и в о - 
оздорлиии н к о м е н т т с а :

дха скороход E 3 -0 . lt ;  (>Э-О .И-зетяий}яиры пв 
ротяркх с хьрон стор оны ;

фритюрницы, скороходы-отиехатр от пяитротд.
ркой;

рос ридЫ о в о р з ю р д ш  о т д е л а т ь  рсторкон  о т  
(НАРОЧНОГО к ПЙРО0ШЧКОГО ш и ф е р ;

прд з с т А н о р к г ппиты  пэ-O.sl р то м  охччхе, еехм 
о н а  гроничит с воршом  фермы, ш я т е я х и о  то к т-е  отделять 
пхитч от гепта фермы р с т д р ш .

При хетииорке плит пэ-с.Ли ИЭ-о.Л-М неогщимо 
зчитырдтР, что они огрдицецы с одной донором стороны. 
JIcxx4ac иеовходимооти сорт плиты п то тпря а е то а  слерл 
нопроро. Пни отдельной хстдноркс плит ПЗ-ИЛ-Шс яротиро. 
полотком от Борта стороны eieixim  рипопдгятб рстпрхз 
JM OO-IH дли I-5U0-0I.

2 7 -0 -3 .  8 6 -1 -1
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п о т к и  н и ц  к о т л а щ  к э

U i i a r  ж ш о и и н и а  т т з а р а ш г о  
катко т » о |  n m m w n ja w  у т о ч н и т

-olio Е . Г
1

). PEllitffiKO

C j l M l U O  ПО ГООТ W'1'М - 8 0

Р о та

& К Ш  L  H l A t l  & т > Ш  в 3 « ) Ш 1 Ш ! П Й
Ш, ц и н и  KR H ftA ii^ iyuonКОГО Ш П М .

2 7 - 0 - 3 .8 6 - 1 - 8 8 “ЕЁЕ

Х . п и » 9 .  Ъ ~ Ь } / К _ „ ф о т т  АЗ
Шелий? v



Под дод з т т р о п и т а к ц я .
( 1 9  к  а »  дом е д и н и м ы  ш х т р о т е п л о д о г о  о в о р ш д я -  

н и з  о п р е д е л я е т с я  с е ч е н и е  п р о з о л o p  и р ы Б и р д е т е я  л п п л р я т  
д д и щ т Ы ,  и с х о д я  н-з н о м ц н л я о н о ц  м о щ н о с т и  и н я п м и п н к а  
с е т и .  Й п п и р д т Ы  л и н и и  « А м о о г е я х 1 н и д А н ц 9  ( т е р м о с т а т ы ,  
п е р е д д и т н ы е  л ш м и т Ы ,  п е е и д и ж к ы г  m e n a o g M i  ш к а ф ы )  
н о л т д и к а м т с я  к  с е т и  с п о м о щ е и  ш т я п с я к Б н о й р н я к и .

И »  к а ж д о й  с т о и к е  ф е е м ы  и м е ю т с я  ш я с т в  з>я- 
м и м о }  а » з с м д е н и а .

ф е е м я  А О м н н а  F b i r n s  з л з е м л с н д  н а  к о н т А к т Ы  зд- 
з е м д е и и я  е т о й к ц  о т  к я т д о й  л о д д о д я щ е й  э н о р г о п и т м и е  
т > х г ы .

Кодичестдо ц диаметр гпрмб для полрояя яиергопитяиия 
определяются для к а ж д о г о  н о и т т н о г о  pwuAhmA технопо- 
ГАЧОексц линии ) .зАдисиш ти о т ш ц ч е с т д »  эпешрооюру- 
д о д ти я^хо д я щ его  g комплект, а тднж е его рлсявпожеииа 
g линии. т о х гы  Рекомендуется уатд н а д тд д тЕд р угк  д р у г у . 
йплвгнтДля ддьемдеиия промежуточных р д м  ферм дерхний 
к о н та к т адземдения ш и е н  дышл ш е д ш и й  под перемычку.

Д л я  з а з е м л е н и я  о г о р у д о д а и и з .  у е т д н о д л е н к о г о  
н д  ф е р м е ,  и с п о л е з х м т с я  с д о р о д н ы е  к . о н т д к т ь п ь я я  
з д - ь е м л е н и я ,  п р и ч е м  по д  к о н т а к т ы  з а з е м л е н и я  Ф е р м ы  
и  t j o г о д н ы е  к о н т а к т ы  м о т е т  | Ы т Е  п о д д и е н о  н е  г о *  
ле е д д у х  з а з е м л я ю щ и х  п е о д о д о д .  Г о и з о н т л а Е н ы е  р а ­
м ы  е д а з ч н ы  м е н и х  с о г н и  з а з е м л я ю щ и м и  п т м ы ч к л м и .

Для к а ж д о й  единицы одорхдодиния НА м е ш ч -  
песцом РАСпредехителоном п хн и те  цеха усгоинддяидяем. 
од о j он а в то м а ти ч е с к и й  д ы к п и т т е А Е  или грхппапяад- 
ких п р е д о хр л м и т т и , от которых продола 9 °ЛНои щщ 
и е с к о п Е Ш  тр уд а х п о в о д я т с я  к с т о и к е  феРмЬ|.

Р е к о м е н д у е т с я  9 о д н о й  m e x s e  п р о к п а л Ы д а т Е  
п р о д о л а  д л я  л д х х  т р е х ф и з н ы х  и д и  д ня  т р е х  « д н о ф н *  
н Ы х  AhnAPxm og. Е с л и  ф е р м а  и м е е т  б о а е ш у и  д л и н у  и  на 
н е й  у с т а - н а д л и д а е т с э  н е с к ш к о  е д и н и м  о о е к т р о т ш о -  
g o r o  о д о р у д о д д н и з ,  т о  п р о д о д д  g (п р у д а х  п а д д о д я т  к а к . 
н п е д о й ,  т д - к  и  к  п р д д о й  с т о й к а м  ф е р м ы .

Л е и  а т о м  к  д а н н о й  с т о й к е  п о д д о д я т с я  в з о д ш  
р и с п о А о т е н н о г о  г х и т е  к  н е й  О Б О Р Х А о д д н и з .

2 7 - 0 - 3 . в б - 1 - 4 8
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t—i h t t i u  n t m n  i»ieiM i9“>mux n m ^ m j  i  ш и р ы т  
к ферм* Ф® г г

K m s  -Ь^- L

П т х ц т  ш р о о и в д ш о  m m u i  ш п щ н ы м д  ч и т а ­
т ь  ф д р ^ ы  д е н н о  s u m s  H i  ( ( H i  O . U * .  A « *  р а о ч и п а  а й ­
н ы  n > ( ) u i  к  к а м д и и  d N i m n o m H E U K t i R K t  н т х о д и н  
п о т к и т е ,  ч т о  д и н а  п н  н и м и  ж и д а ,  в ы е п п п д т ц т  
д д т п с ы ,  д о  п т & и т  т о н н  р а м ы  e o e m » > * a i t n  ( t o o  м м .

Ь н д а  м ь е т о  ' m m o j x . t t  о $ о Р П ( | > 1и н а  н д  ф о р м е ,  
м о ж н о  п р о и з о й т и  . « д и д и ц к ?  р а п о ю  А н н ы  п р о в и с .

ноо о» * it эоомм,
где н о о м м - п о о т о з ш а  в о я и ч а н а , т о т о а н и е  

АО т ш е г о  ш о р н а  р о м ы ;
3 0 Q  ГЛГЛ -  л л и  Н ct П Р О В О Д А  Д А *  П О Д В О Д А  К, Ш К >  

МИ11КД О В О Р З Д О В А Н и а .

^ и И #  01,1 ф Р О к т о я б н о и  ч н т ц  е т о й к и  ф О Р М Ы  
ДО м и т д  В В Ш  п р я д о д о  в « s o p j a o j  д н и е .

О р к  П о д к л ю ч ь н н и  а д о р ч н о о н и а  н д  п о д о -  
Ш О р н д х  ( с .  ш и ф р о м  о < }  п р о в о д я  д о л ж н ы  д ы д т ч п д т о  
и д  И Ц ( Ы  Н А  1 0 0 м м .
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4 « m i e  i  m i n i i T i e  « м т в ш я о г о  а п р и т о ч н о г о  п з ш ш  м я д о м л  из

и д в м ш о х н и е  « з 4« н MW
к о д а ч е с т  вв
8 A 8 B H A U  J M

i i u u i l l  
1 С Д М .  № / 8

В Ы Т Ш О Г О В Р Н Т В Ч Н О Г О

o a u t a  з д в к т р н т д я ПЗ -  0 И 7 2 5 0 2 0 0
RAU TA З А Е К Т Р Ы Ч е с к л д П З -  8 , 1 7 - 8 1 2 5 0 2 0 0

п л о т а  з д е ш о ч н ш 8 3 - 8 , 5 »  v 7 5 0 4 0 0
О Ш В  З А Ш Р Ш Ш Я П З -  4 5 1 - 8 1 7 5 0 4 0 0
И К А О  шАРОЧный э д е к т р и ч е с к и й И З - 0.51 1 Ш  ^ —
о  т  ШАРОчяый з ш н ш е ш о ШШЭ- Д51-А1 4 0 0 ■—

в ш  « д р в ч в ы в  з д е к т р и ч и к в й ШШ3085 500 —

ш к а ф  w a p o h h m u  з л е кт р и ч е ск у и 8 1 8 )3 8 ,1 1- 8 1 5 0 0 —

и т р в й п м  з д е к т р ш к о е  в д р в ч н о в пн$ А 5 0 4 0 0

ФРОТН ТРЙОЦА 3 4 8 К Т Р К Ч 8 С К М Ф 3 * 2 в т 2 0 0
Ф р и т ю р н щ  э д е к т р и ч е с к А Д Ф З - Т О -  01 т 200
катод пиитевдрочиши ЭАЕКТРЦЧЕСКий К З - 1 8 0 550 4 0 0

x o m  п т р д р о т ш  здгюрическии К З -UQ * 5 0 4 0 0

к о ш  пищевдрочный здектрицегкий К З - 1 5 0 7 5 0 4 0 0

ШДРД Т ПАРОВАРОЧНЫй Ш П Р Н К К В ! 8 0 3  -  8 , 1 3  А <$50 4 0 9
АППАРАТ ПАРОВАРаЧНЫй ЭДШРичеЕКий А 0 3 - Щ 5 А - 0 1 <550 4 0 0
с к о в о р о д а  ш т р п ч к ш 1 3  - 0 ,3? 4 5 0  1 4 00
с к о в о р о д к а  з д е к т р н ч е е х д я с з - 8 . ? г - м 850 1 4 0 0

с к о в о р о д а  з д е кг р и ч е ек д д И З "  0.45 7 0 0 4 0 0
с к о в о р о д а  э А е к т р и ч е с к д н С З -  8 , 4 5 - 8 1 7 0 8 400
мдрмит с т а ц ш з н д р н ы й  здектрическии М С 3 -  8 4 5 0 0 2 0 0

м а р м и т  с т а дионАРиый злшричеспцц M C 3 - B 4 - 0 I 5 0 0 2 0 0

С п м з  вя дклмче я ня  в щ з ш о а в в
ЯРЫ В С Т Р 0 1 К 9 И  P S C B O K O W S H U M  W 8 B

Cl Г Mi Щ Ш Ш 1 1
ВОЗШОВОЩ niu пристенном 
рдеввдажеяиц МВ О

в е р ш и в !  я в т ш в к

| 8 ш ш ш я н о с  отверстие Р д ж М ,ш
O P U T Q K ППГ
6 Ы Т Я Я 1 К Д 220

м ш и  HIAMHIHCHUX шдздиоидио игщипнин " и"  . . . .  * ,
и и т а щ и и  к местным вентидяц.иоииым вгсасдммвo- i ,5 ,м в о - и .м в а - *.voi

ш * L - ш е л е т ш  и  й е н е  
в ЗАввсиме с та  от в и в ш и х  т е м п
Ц Ш С М 1 Г 1  I  I B i l B U M i r e  В П Д Ш  i U  
T e i u s B i r o  в в о ш а м ш .
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т м и о а и ц ц з  к. » о > т » » п  и а о т м ю д и
Ш ит» П9 -О.П т о т  т ф о и а  и ш т .  Su m  % ш Ф в и з  w h o  щ$т м е т и м .  1 . П и т »  ПЭ-0,51 -01 д д п о л н и т ш к о  к о м и м п ч т с э  ог- эйм дгииам и.З.. Н  « д а т а х  ИЭ-о.п и-ПЭ-с.П-о^ р ы к о а ш щ и т д  
м м  t  ш и ш  щ е ц . ,Ц. П л и т »  n j- O .i V O l u t f s .a m  о г р и и ш о  

5» > т ) а  одно»- $ 0x 5 j u  « в е я н ы . ъ ш т  з с т о н в ш  и о т д ш -  м . е ш п т  а дмгоц гтороны  з е т  » Ц  urns м т в ш  Й о о - 01ш  l - ’so o -o » . s .  п и  a t m a u o j i u  ш т ь г  цэ-{$! р й д о й  о портом ш  ш  т ш т и о н о  о т д т т в  п л и т а  о т  раит» в ст й а х о й  “ и  а о т о ш к в  э л е к т р и ч е е к д и  плит n a-O .lr-o r J n Y o s i -o i  «г- esxnAumo П Р в д н о м д т и ж  U S ,  их крлппдниз к пода и о м ы ш агн ' 
» ы и д ы » 1Л !си. Пр о  ш т и и о п  а х з « т о « о т ъ ш п а ч т и т ь п б н Ы 1» 
9 9 * 9 К т е а  их К Р е п ш и ф  к. о т е к * .  См. ' йтр. i s a .  4

191
т т и ч г о т  м н к п и т т т

И Н П ; п н и -м ; п н я ;  n s^s-o i

Пищадо рцрчи najepuoomu шф«рок,мО,И
Ptv.3 рй я гр ц л  до ?шнм т ы т м т ч ц  ш  
« м и м и ш  м и цй ош б, к р т  „ к "

а п  0,51 6D
О,Si

I ti). Р ц  т о м Ш О ф и нЫ и тяхф йДйы и  
п т м ш ы ц  пдрдм ы кы ^

5. Н в т ш о т ,  ^ Ш  ^ + 0  ила ПО
6. Г т > | !П Н Ы 1  ?Д4Ц1?Ы, Ш:д и н »  „ В" 500  « о о  «ев

a iu tu u n 8 0 0
З Ы е в т » 5 9 0  8 5 0  390 ISO

T I M 00I ,  к г SO В 5  I M Q  П Т

КОД OKI SI SI S I
U bro rn o iu m e n E'. fc o M w e o e m je u u  з д ^ о д  т о р г о в о г о

м д ш и - к а а т т к ц я  
Д а и л т и в к и ц  Э Д Щ  т о р г о в о г о

м д ш и н о о т р д г и ^
з т&ппа 

« К О й Ш З Х  й
sou вщятхиво...........................,

и п « » п « а т и з х
Литы элешричгше п?»шшчены . поиф«р»шю» В фжциоишных и ти х  га 

д ш й т я т д г а 'п ц т а и и э . . . . .плиты дэ-дп и Ы . а  ц р ш ш ам теа лаз а п т ш п к »  н» t w w  Фима м о д и т н о  с лягали» «ш р м п ш . пииты пэ-а.П-of и no*Wi-Ql ш  « ■ « U ™  и и и ш т т м ч и  л о д а т л т ,  п о Ы т ш м  м й п п ш ш п . плиты п з4Л  
цпо-зл^имимип п р э к о а гш н ы г м т р и к п а - о . н - и и з - п э -ы  • « » * } ,  
л т м в т н н ы о  h r  м р ш г  t  п о м е ч а й  "рыв п^ В ойзюш х с т й к т ш т и  ?й»оааю поирхиовю и шфЛрвк * 
эдной n n o m o m a  to  столом ч 1г р » ж» в н »< м п я »ты .

кпмдла м и ф в и и  еилвшьш ш ш » ч м п ш м >в4'1иие||« м н м р л  
г и п п е н ч п т о д  р в г з ш о в д н н  а м в и р й о а т и . 1

2 7 - 0 - 3 .  3 6 - 1 - 8 3

Ш и ты  ш и в и ч ш т

S 5 2  « ' • ! ; « ■ «  № и ш п
К»ш*р. (h~h>' Ф и м и н  l b
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Б в н у т р е н н е й  с т о р о н ы  ш к а ф а  з д к р ш е н ы  ндпРАвдяющие, но котонин неренщАКПСЯ

КОД 0КП 5151251052
515122003?

5154X5 0078
У з го т о в и т е д ь : Ш в к о в ш й  з а в о д

ТОРГОВОГО ДАШЙЯОСТРОеННА

вы яви т вы е радкя е м ш и м о  ввугрев шкафа л сщ с с т ва ш с я
ДВУДЯ ТРЯБЧЯТЫДМ ЗАеКТРВНАГРЯ|ДТеАЯДи.

ТреЯОЯАНОЯ К ЛВИТАШУ Я УСТАЙОВКе 
При  япАяявке теадового ш к аф а  штз-1-84 неввходндо вр8д ус д о т р в т ь  дай 
его крепления в полу д ш в ш у е д ы е  выедкя. Я?» п р и с т е н н о й  
о с т а н о в к е  яредпочшеАБныд является его х я п и ш е  к пене, 
сл. с т р  и з .

йгоеш свешавшт под ь ш и ,А < М
ГА.спеи Штт Ш £
ИК-PR тщом
ш т Б Ш Ш 1 \ Ш

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 1 0 7

Шкафы тепловые 
здектруческне  

■ТЗ-1; ШТЗ-1-01, ШТПЗ-1

т м т и и ш и л и ш
Г  I 1... 1

^  vJ
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КП

н

и -  т

к я - ) о о K . I H S 0

1 Е д и н ( } * е м е М 1 ю  з о г р т д д г ) 0 0 н о

а . K o m u m j o  т р й г г
К и н и с т ц  я т л д о и и и х
9 с е к ц и и 1 8 8

ii . Г щ р и п с ы с  т и п ы ,  №
А Н Н  В 8 0 0 8 0 0
Ш И Н Н 8 0 0  , Е 0 0
в ы с о т е П О О З о о

ь H U » и, к г 1 0 0 S O

Хоитмнеры  n t m j i n m u  п р и х о ш о е н ы  дна т р ш п о р - 
т т о м  п о ^ ф в р ц к к т о 5,г о т о 5ыи к т к д р н и х  х к о ш т т т  
и ш л хц  ъ логоторочиых до доготозочнык м ш Р М т и ч  ояцест- 
$ ш ого  nwmiuua.

9 ш т ъ н ш о *  о м ц б о т & н н т в *  m c n u t i t  ш н т д  п о м - 
Ф И р п ш и м » х romO}Wm т о т .

К » ш и п е » ы  m o tw m  З и п о т и п » :
К | й т щ е №  КП-160 о К П - з о о т ч п  л е р ф о р в м ) м » к № ( » щ о з к п .
K u t o o R m b l  X I N 6 Q - S U  К Я - Ы Ю - 0 1 Ш И Я  НОПеРфОР»РО)ОинЬеи1|Ц|0}1(11.
Х в в т м щ р ы  о -160 -0 1 н е  т « т  o i i h w j o k

Uirotnofumeiie: Q s ' t m m t  „ E i w m e n c K m o p r M i i u i "

Х * т 4 Ш КП-160 к м м -о г КП-МО KI-M04I
КОД ( К П s m u iifi ass8otM si mm ш м Я $ Ш « 5

2 7 - 0 - 3 .  в б - 1 - 6 0 0

К о н и т ш ы
ш е т о т ы е
К П - i O O ;  K f i - K f l

Н 1 1 Ш М 1 В 1

М И Д И Ь
К и ш и ) .  Ь - а Г ф ои л ат Я Ъ

л 1/35'0/
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О в ц и м  | Щ

О б щ и й  в и д

Т и ш и  С МИШИНЫМ ш м й т о о и  
п р с д и а ш ч м ы  a m  т р а и с п о р т и р о 1А1ш х  
стокоюй п о с у д ы  и а ь т о м а т и ч с м о й  п о ­
дачи  г.6 н а  уровень л о в е м т т и  с щ а
НА ПРеДЛРНЯТИХХ 0ВЩПВСНШ)1Ч> ПИТАНИЙ. 

Т б А Ш И  МОГУТ H6HN6H S T W JА Ш А -  
16 РАЗДАТОЧНЫХ АИИИЙ ИАН КАК САМОСТИ- 
ITCAhHblt H i A t  А Н * .

Т с а с и к и  е Мишиным нстюйетоои
ПР1АНПНАЧ6Ш M S ТРАИСПОРШООАННЯ СТА- 
ХАМ01,ПОДНОСИ U САШ ННЮ 1, А ТАХИI ДАЛ
трансвортнрооаиия хищ ных порайонных 
ЗАКУСОК КСАААНИХ НАПИТ КО О НА1ТОМЯ1МИ- 
Х О в Щ А Ъ Ш К А Н Ш С Н Ь  ПОВЕРХНОСТИ СТОМ 
НА ПРЕДПРИЯТИЯХ ЗБЦССШННОРО ПИТАНИЯ. 
Т6А1МКИ МОРЯТ ПРИМШТЪСЛ I  СОРТАМ 

РАЗДАТОЧНЫХ АННИН ИАН КАК САМССТО* 
ТСАЬМОС КВД САНС.

ТАИ-ЧИ T lT -i4 0  П И И ГАТ 5 3
1  К П А Н Ч 1 С Ш  з а р р у ы а ш й  п о с у д ы  ,ш т

Т А Р 6 А 0 К  A H A M U P O K  1 0 0  И М  1 1 0
Т А Я А О К  Д И  ХМ  СТРОМ 1 4 0  И М

М И Г *  м
С. ГАВАРИТНЫС РАТМ1РЫ,ММ(6ЬЪ в ы с т у п а ю щ и х  чдстеи) 

Д А Й Н А  5 0 0  №  6 0 0
ШИРИНА 450 №0 ^50
t b i o o m  А 8 5 0  8 5 0  8  S 3

S O  S O  5 0

ttO

500
450
850

ISъ. M a c c a . k p  „
K O I  ОК П  Я5Ш Н13 5(5)55658ЯЯ5Н110Ш58И55
HiVOTOBHTCAh: O b i t l H H t H H t  „O M O A IM C K T O P P M A V I1

И Ш Ш Ш Е Ш Ш

СТАХАНОВ т
ПОД НОСОВ 
0 AAATHUKO0 п о . .

U 0

t  ГАВАРнтныс разм сры . м м ( м з  выступающ их ч а с т е й ;
ДАННА 500 5 0 0 5 1 »
ШИРИНА 400 кос чоо
1ЫС0ТА 850 ш 850

1 .М а с с а , ир SO 50 50

i

Код око STnSSKn и и а ш  s
livOTOAHTtAb' йЬЪбДНКбННС „О-МОЧЕНОТОРРМАИ"

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 1 0 3

Т т № 1 Г * - МНЫ"
Ш В Е Ш а Ь Ш П И ^ !

у й т р о и и ь о н  р  I { I ! ; i;

ш ш
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ГПепежка для стоповых ш е о р о )  п ш к а ш о е -  
на ала m m c n o p im o ) » m  стоповых п щ о н $  на
п т ш а т т  о р щ ь с т ^ н и о г о  n u m a i u a .

Ш е н и н а  ^аи+е-ш n fu i^ m tn S c ?  9 составе. ?ааав- 
то ч и ы * т и и  цац к а к  о а м о сто я те А Ш й  ц&дьяи-е.

П)еяшм cot таит д5М№Цз«тш5птокнатшх.
Ha aw e м и ш и и  с то ка , к  ш о ш  т п я т с з  м н -  

штпгии а стод,} omjwcmut стола и на т н ш т с й к  к т а н а ^  
п л р а ш т ш с т и j  т о ы г  jcma$n$iwn»ea по три пы»фо- 
т о ч н ы х  ^ к А щ и ш а .  j ) a  j k a u u i b u  ш а а ^ а м т с а  

o tm o ju c . п р л к о щ

2 Е

т е х н и ч е с к а я  х а м к т т о т и к а  
K i u m c m j c  з а ги т п ы т ы х  
c m o a o j u x  п п д а в щ ,  шт 300
Г а т и т н ы е  м т а ы ,  >ытяст»мацихmieimi)

д и н а  Боо
ши рина  Н о
^ ы е а та  « 850

№ * « « ,  к г  V)
КОД О КП Я5<$61П6
Йагоп»о|итш: О ^еш ен и -ь С и о л ен ок р ш п м ш "

27-Q-3, 8 6 -i—U0
Шекенакк

Ш  стан
И Ш В П И К И Ш

Капаю J.'b*—JS-
№ , И М > р ш
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К н н и и  С А М О О В С А У И М В А Н И Я  X t - X ,  X C - S , X C -B , I C - P
п р е д н а з н а ч е н ы  для х р а н е н и я  и р а з д а ч и  п е р в ы х  н в т о р ы х  
Б л ю д , х о л о д н ы х  з а к у с о к , с л а д к и х  б а ю д .м о а о ч и о - к и с а ы х  
п р о д у к т о в ,  г о р я ч и х  н а п и т к о в  и к о н д и т е р с к и х  изделий 
н а  п р е д п р и я т и я х  о б ц е е т ь е н н о р о  п и т а м и ^ р а б о т а ю щ и х  
no м е т о д у  с а м о о б с л у ж и в а н и я  с п о с а е д у к п ц с й  о п л а г п с й .
Х и м и и  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  П Р Е Д С Т А В Л Я Ю Т  X! о б о  и комплект
и в д е а н й , у с т а н о в л е н н ы х  в п р и н я т о м  п о р я д к е . В н а ч а л е  
л и н и й  у с т а н а в л и в а е т с я  хо л о д и л ь н ы й  п р и т о к -ь н т р и н А А С -г ,
I  к в н ц е - п р м а а б о к - к а с с а Х1М .Зп1 и  п р и л а в к и  у с т а н а в л и в а ю т ­
с я  нл по л  б е з  дополнительного к р е п л е н и я .
П Р И Л А В О К  ДЛЯ Г О Р Я Ч И Х  НАПИТКОВ ХН, М АРМ ИТ ОТАЦИВИАРНЫИ
МСЭ-IH  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  п о д с т а в к и .
Котлы П Е Р Е Д В И Ж Н Ы С  КП-St, М А Р М Н Т  П 1 Р Е  ДВИЖНОМ МП-2.6, 

Т Е Л Е Ж К И  Т В Ы Ш ,  З А К А Т Ы В А Ю ТС Я  В ОТС ЕКИ,
О Г Р А Н И Ч Е Н Н Ы Е  С Т Р Е Х  С ТО РО Н  Д В УМ Я  П Р И Л А В К А М И  И ВСТАВ­
К А М И  , состоящими И З  С Т О Л О В ,К А Р К А С О В  и ОБ ЛИЦО ВОК.
П р и  у с т а н о в к е  линии с л е д у е т  у ч е с т ь , ч т о  к  м а ш и н н о м у

О Т Д Е Л Е Н И Ю  П Р И Л А В К А -В И Т Р И Н Ы  Х М  Д О М Е Н  БЫШЬ 
О В Е Е П Е Ч Е Н  С В О Б О Д Н Ы Й  Д О О Т У П Д А Я  У Д О Б С Т В А  Т Е Х Н М Ч С Е ' 
К О РО  О Б С Л У Ж И В А Н И Я , Т .Е .  С О  С ТО РОН Ы  М А Ш И Н Н О Г О  ОТД ЕЛЕ­
НИЯ Д О Л Ж Н О  У С Т А И А В Л И В Л Т Ь С Я  П Е Р  С Д В И Ж Н О Е  ОБОРУД ОВАНИЕ.

У с т а н о в к а  п р и »  а в к а - в и т р и н ы  X t- 2 . м а ш и н н ы м

О Т Д Е Л Е Н И Е М  В П Л О Т Н УЮ  K G T E H t .  Н Е  Д О П У О Х А Е т е Я .

П е р е д в и ж н о е  о б о р у д о в а н и е . в о т с е к а х  м о ж н о  п о  ж е л а н и ю  |
П О Т Р ЕБ И Т ЕЛ Я  П О М ЕН Я Т Ь  М ЕС Т А М И  ИЛИ З А М Е Н И Т Ь  Н О В Ы М . \
Для ПОД КЛЮ ЧЕНИЯ П Е Р С  ДЛИННЫХ М АР М И ТЕЬ  И 1В КАРР А К ЭЛЕКТРО- I 

C t T H  В Н УТР И  О Т С Е К А  У С Т А Н О В Л Е Н Ы  Р О З Е Т К И .
6 С Л У Ч А Е  И Ъ М Е Н Е Н И Я  Н А П Р А В Л Е Н И Я  ПОТОК А П О С Е Т И Т Е Л Е Й  
Н Е О Б Х О Д И М О  Н Ь М Е Н И Ш Ь  П О РЯ Д О К  У С Т А Н О В К И  ИЗД ЕЛИЙ В 
Л И Н И Я Х  Н А  О Б Р А Т Н Ы Й . П РИ  ЭТ О М  П Р И Л А В О К - К ЛЕСА ЛС-| 
должен БЫ ТЬ С М ОН ТИРОВА Н  Н А  О Б Р А Т Н Ы Й .
М и н и м а л ь н а я  производительность л ^ и й - Х С - в - 511 m e e t ;
ДИ-Б -15 мест* ХС-В для диетических’столовых-15 мест;
ХС-Г-S 0 M IO T .
У к а з а н н а я  м и н и м а л ь н а я  производительность линий м о н е т
В ы т ь  У В Е Л И Ч Е Н А  Ъ А  СЧЕТ И З М Е Н Е Н И Я  ФОРМЫ ОВСЛУМИВЛИИЯ 
И П Р И В Л Е Ч Е Н И Я  Д О ПО АНИТЕАЬ ИО РО Ч ИС Л А РЛ З Д Л Т Ч И и ,.
Для О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  ВОЗМОЖНОСТИ КОМПЛЕКТОВАНИЯ ЛИНИЙ В ЛЮБОМ 
Н А Б О Р Е  П Л А Н И Р У Е Т С Я  ВЫ ПОЛНЕНИЕ PASOT ПО О Б Е С П Е Ч Е Н И Ю  
С А М О С Т О Я Т Е Л Ь Н О Й  П О С Т А В К И  П Р И Л А В К А -К А С С Ы ,П Р И Л А В К А  ПОД 
Т Е Р М О С Т А Т Ы ,Э Л Е М Е Н Т О В  ДЛЯ В З Е З Д А  ПЕРЕДВИЖНОГО ОБОРУДОВАНИЯ,
Л Т А К Ж Е  по Д О У К О М П Л Е К Т О В А Н И Ю  П Р И Л А Б К А -М А Р М И Ш А  И 
П Р И Л А В К А  х о л о д и л ь н о г о  В И Т Р И Н А М И , А В С ЕХ С ТАЦ ИОНАРНЫ Х 
Э Л ЕМ ЕН Т О В , ВХОДЯЩ ИХ В С О С Т А В  АИНИЙрИЛПРАБЛЯЮ Щ ИМ И ДЛЯ
подносов.

[ _ .........[ ........... . [ - ф = [  2 7 - 0 - 3 .  8 6 - i - t l l
ш^\тятттшш Х и н и н

ft ft B I A  A  t i l  EU Ш  ti & В It II Л

Л Ц Qm f ms Qm о *1
т ’т а я  i iM it  i t r v i кяшяшя Р 1 < 1 4’iT k iT f  е т н ™  tи&ш-яш
гмтттпш2шш:ятт\тттш12яятш

и А П Ц Ц Ь С А \|Ш И & А Н И Х
МП-Л, АС-Б, ВС-В, ХС-Г. ц н н н а п  \9я г

ш
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Я т Ш К - W C B / ? й Ш Я М Ш - Ш О О М 1 | №йши«Ь(
п р ш Ь к  ш  m a m  к ш р т  'й с щ м т м п  м е ш г а ш ш  Лт 
Ш еш кд  свццшмым ' П М 1 ш ш - | в п  
i n t t m i  ('ы м а д м ы * ч м р ш п о д  *1 ш »  
№»Mwm е п Л щ т к ы й  т м п м ш ш

и г а м  Шк.вф m t n i t m  т и р  мм он .
W r I M  т м и т  с ры витньш  jdtnpalicniBow 
ет-60 K U U  П Д О Ш Ж Ш  '
wn-j.8 1 М М № т  R e m p M I t O lj  
M ; *  Р Ш | 0Ц •М Ш Р К И 1 хо л о д и м ы м  
тея-чвв Ш и и и  ш  c m o m u x  т ? в т
Т^Ч-ЯО Ш Ш М Х А  U 9  П О Ш С О )

■2шт

1ЙШД.
ш ш

, n .mvi-
ш г
шш.

шшш м
гцедаф 1
&МИ)М

СГ5В
СЦ
C I3

©

U i i J

2 7 -

Ш
tZlb

2 7 - 0 - 3 .  в б - i - u a

Л инца
c » w « o (e « 'fiH H 8 & u u a
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л и н и я  П Р И Л А В К О В  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  А С  А

1 5 ?

Т  Г Х Н М Ч Г С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Л И Н И Я  П Р И Л А В К О В  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  А С А  

( л е в о е  и с п о л н е н и е  СО С Т О Р О Н Ы  П О К У П А Т Е Л Я )

I  М а к с и м а л ь н а я  в м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й
Д Л Я  п е р в ы х  Б А Ш А .  1 М 3 * 8

2 . М А К С И М А Л Ь Н А Я  В М Е С Т И М О С Т Ь  Е М К О С Т Е Й
ДЛЯ ВТОРЫХ БАША. 1 М 3 8*1

3. П л о щ а д ь  п р о т и в н е й  т е п л о в ы х  ш к а ф о в

для ОСНОВНОГО П Р О Д У К Т А , М 2  2,0^
4. Н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  о б ъ е м

х о л о д и л ь н о го  ПРИЛАВКА- ВИТРИНЫ М3 0,32
5. Н о м и н а л ь н а я  м ощ но ст ь , к о т  5.89
Б. Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е , в 38о +о

7 . Р в Д  Т О К А  т р о х ф м н ы й  переменна^
в. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

Д А Н Н А  8 0 0 0

■ ИРИНА 1 1 8 °
в ы с о т а

9. МАССА. КГ |21|Р
КОД OKU 515154
ИЗГОТОВИТЕЛЬ: ХАРЬКОВСКИЙ ЗАВОД ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ

т р е б о в а н и я  к м о н т а ж у  и у с т а н о в к е , 
п р и  л е в о м  и с п о л н е н и и  а и н н и  с а м о о б с л у ж и в а н и я  о т  в в о д я  под 
м а р м и т о м  п р о в о д а  д о л ж н ы  п о д с о е д и н я т ь с я  н е п о с р е д с т в е н н о  
К М А Р М И ТУ и п р и л а в к у  д л я  ГО Р Я Ч И Х  Н А П И Т К О В .
Д в а  г и а в в ы х  п р о в о д а  д л я  п и т а н и я  м а р м и т а  м е э -sii должны в ы с т у п а т ь

ИЗ Т Р У Б Ы  НА 1800М М . ДЛЯ ПРИЛАВКА ДЛЯ ГОРЯЧИХ Н А П И Т К О В  Д В А
с и л о в ы х  п ро в о д а  п о с л е  т р у б ы  должны и м е т ь  д а й н у  3 8 0 9  м м .

.. .. _|
2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 1 - 1 1 3

IWLTfUtСВШАОв Л и н и я
САМООБСЛУЖИВАНИЯ

АС-Д
м о н т а ж н ы е  с х е м ы

[ ш т ш ш ш ш мПК вит?. ЯОДЬСКД* . Р ‘ г  4 I I
Гд. end Кпмышквва{jvU аш

Щ И О П ^W.r?
пинж. Сидорова I д.

2 f S S 5 - o f
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ИМ птшк-к(1ося|№Ш гаш-шсс;<ш iwimbil 
А ? р т ф к  ш  го ря ч и х . fu p im u u !)

1ШП штпШ  -120-с! ш т ж к я г Ъ ш й Л н ы и з и т 'о ц ^ т м ^  - 1 ш т  
Т й т -JHO и г п ш х я  с 5 & и л 1Н Ь 1и и е 1р р ш т & о / * - 2 ш т  
* п м & .  м » я м и п  R m m w K O K - . l  ш и
................ и  е т я ч к ш р и ы и  и ш т ч и к и д

в п л о й о м * n t p e m u m c f i  
.в с »ымшлны  ̂jscmpo«сткогА - 2ш т. 
nm nsHW Uoii- 1 ш т  '
I K - в и т и и  хааоаиибиы н
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Ю Р И Н А  
В Ы С О Т А

9 .М А С С А , к г
К О Д  O K U  5 1 S 1 5 A
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для в н у т р и ц е х о в о й  и м е и ц е х о в о й  тРАнспоРТИ-
РО В КИ  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  Е М К О Ш Е Й  c  П в w t t t -  

Р и к л тл м м , готовыми к у л и н л р н ы м и  и  к о н д и ­
т е р с к и м и  ивделиям и.

|  Ст е л л а м  С П - U S  момет применяться д л я  
о с у щ е с т в л е н и я  п р о ц е с с о в  тепловой о б рл - 
Ботки и x p iH tни5 продуктов ь предприя­
тиях оыцествгнною питлния.

1

Е м к о с т и  ф у н к ц и о н а л ь н ы е

Т е х м и ч е е к д я  х А Р м с п и р и с т и к А  

Ст е а а м и  п е р е д  ь н м м о й  С П - U S

4. РрувоподьЕииость.кг 
г У с и л и е  шедвммснмя стеллАМА по

' ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ ПОВЕРХНОСТИ Д (И Р О )
\ Тя го в о е  у с и л и е  при  т го р л и м и  

с м е с г п л , Н ,(кгс)
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9&Ио)

М ( 4 | )
\.РЛБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ,МИ1. 
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ШИРИНА
я ы е о т л
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чао
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ИЗГОТОВИТЕЛЬ1. И Б Ъ ЕД М И ЕН И Е.Еи в А С К ЕИ Т В Р ГК Л М
Сг е а а а м  п е р е д ь и м н о й  С П - Ш

4. ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ, кг £50

Н а и м е н о в а н и е
Г а б а р и т н ы е
р а в ^ р ы Bm e e i r u m b o t i

Д М » ..... 1
к о д  O K U KBPOTOBUTUb

Е м к о с т ь  ФУНКЦИОНАЛЬНАЯ
Е  4 < 2 0 0  К 4 530«325»200 u 54 54 5 8 0120 ! Ш
Е 4 о > Ш к 4 л S 3 0 «3 2 S «m u TO H U
E 4 0 < 4 S t  К 4 А 530«325«450 i l И $ Ш Ш a
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Е 4  > 400 К 4 а S30< 325*400 45 ........ .. 5464680244 В Д й №
Е4 *  Б 5 К 4  15Ь0< 525< Б5 9Г. mo m
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Е м к о с т ь  Е O f f <1(0 530«3iS<40 Б e q
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