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НОРМЫ РАСХОДА
запасных частей на ремонтно- эксплуатационные нужды 

к комплексам испытательных инструментов типа КИИ2М146
и КИИ2М-95 

РД39-3-344-79
Вводится впервые

Приказом Министерства нефтяной промыш
ленности № 181 от 3.04.1980 г. срок введе
ния установлен с 05.05.80 г.

Настоящие нормы расхода запасных частей на ремонтно-эксплуа
тационные нужды к комплексам испытательных инструментов типа 
КИИ2М-146 и КИИ^ЙЧМ-95 служат руководящим документом для 
всех подразделений и служб отрасли, эксплуатирующих комплексы 
при определении потребности в запасных частях; а также для ор
ганизаций, осуществляющих планирование объемов производства и 
распределение запасных частей-
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Наименование деталей и 
сборочных единиц

Пакер цилиндрический без резинового 
мента
Элемент резиновый диам. 170 мм

« 180 мм
195 мм
220 мм

« 245 мм
« 270 мм

Опора резиновая диам. 170 мм 
То же диам. 180 мм

195 мм
220 мм

«с 245 мм
270 мм

Шпилька
Втулка
Пробка
Втулка
Гильза
Клапан
Гайка
Кольцо
Гильза
Клапан
Шток

Кольцо диам. 70x6 
То же диам. 106x6

«с 48x4,5
«I 58x6
< 115x6

№ чертежей деталей и 
сборочных единиц

Колич. деталей 
на машину, шт.

I
эле- ПЦР-146.000 1

Норма расхода за
пасных частей на 
эксплуат. единиц, 

оборуд. в год

1

УР-170 
УР-180 
УР-195 
УР-220 
УР-245 
УР-270/ 
OP-170 1 
OP-180 V 
ОР-195 Г  
ОР-220 
ОР-245 
ОР-270/ 
ЦК-146.003 
ИПГ-146.008 
ИПГ-146.009 
ИПГ-146.017 
ИПГ-146.019 
ИПГ-146.021 
ИПГ-146.022 
ЗП2-146.007 
ЗП2-146.015 
ЗП2-146.016 
ЯГ-146.005 
ЯГ-146.009 
70.014 
70.018
70.009
70.010 
’70.020

1

1

2
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
4
2
6
8

3
3
3
3
2
2
9
9
9
9
6
3

30
2

4
2

4
3
2
17
3
2
2
2
23
63
15
71
76
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)1
Наименование деталей и No чертежей деталей и 
сборочных единиц j сборочных единиц

Колич. деталей 
на машину, шт.

Норма расхода за< 
пасных частей на 

аксплуат.един. 
оборуд. в год

Кольцо диам. 15x3,5 70.002 4 58
«  33x5 70.005 3 31
< 69x4,5 70.013 10 140
«  80x5 70.015 6 70
«  52x5,5 70.040 2 28
«  63x7 70.012 5 62

 ̂ 11,8x2,5 70.001 4 10
«  79x8 70.016 4 60
< 39x8 70.007 13 230
< 91x6,5 70.017 3 58

Втулка 70.045 1 20
Манжета 70.067 10 180
Кольцо диам. 42x4 70.069 3 96
Втулка Т0.028 1 20
Манжева 70.022 10 180
Втулка 70.027 2 40
Пакер ПЦР-178.00 1 1
Головка клапана ИП 121.004 1 2
Гильза ИП 121.008 1 2
Пробка ИП 121.015 1 2

«с ИП 121.017 2 4
Шпилька срезная ИП 121.018 2 30
Прокладка ЗП2.95.008 1 14
Клапан ЗП2.95.014 1 5
Гильза ЗП2.95.015 1 4
Пакер цилиндрический без резинового эле
мента

ПЦ-95.000 1 tX

Элемент резиновый диам. 109 мм ПЦ-95.020 1 /
< 115 мм ПЦ-95.020-01 1 1 3
«  135 мм ПЦ-95.020-02 1 г
< 145 мм ПЦ-95.020-03 
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Наименование деталей и № чертежей деталей и -
} Норма, расхода за- 

Колич. деталей пасных частей на
сборочных единиц сборочных единиц на машину, шт. (эксплуат. единиц.

1 оборуд. в год

Шток ЯГ-95.004 1 3
Кольцо резиновое диам. 15x3,5 70.002 1 10
То же диам. 30x4,5 70.006 8 130

65x5 70.011 6 90
«с 10x2,5 70.038 4 42
«с 42x5 70.004 14 296
■« 55x5 70.082 2 25
«С 39x8 70.007 17 280

63x7 70.0Д2 7 146
«Г 70x6 70.014 8 138
4L 9x3 70.046 2 48
«С 20x4 70.047 1 18

X 26x4,5 70.048 1 20
Втулка 70.021 1 3
Манжета 70.023 10 140
Кольцо резиновое диам. 22x5 70.003 4 85

28x6 70.039 3 14
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Порайонные коэффициенты

отраслевых норм расхода уплотнителей пакеров типа УР  и резиновых опор типа ОР к 
комплексам испытательных инструментов типа КИИ 2М-146 и КИИ 2М-95

Значение по- i IЗначение по-
Наименование организации районных ко Наименование организации ;1 районных ко-

1
1
эффициентов, |. ;эффициентов,

Г 1
Башнефтегеофизика 11 и МангьпДлакнефтегеофизика 1,5
Татнефтегеофизика , 1.0 Туркменнефтегеофизика 1,5
Пермнефтегеофизика 1,0 Азнефтегеофизика 1.3
Куйбышевнефтегеофизика 1,0 Грузнефтегеофизика 1,6
Ставропольнефтегеофизика 1.4 Саратовнефтегеофизика 1,2

Белоруснефтегеофизика 1.1 Волгограднефтегеофизика 1,2
Краснодарнефтегеофизика iI 1,6 Главтюменнефтегаз 1,0
Грознефтегеофизика 1 1,8

ПРИМЕР ПОДСЧЕТА
потребности в запасных частях на эксплуатационные нужды к комплексам испытательных инстру

ментов типа КИИ2М-146 и КИИ2М-95

Потребность в деталях на эксплуатационные 
нужды предприятия определится по формуле: 

Пэ=Нэхс
где Нэ— норма расхода деталей на эксплуатацию 
одного комплекса испытательного инструмента в 
год, шт/компл.;
С— количество комплексов испытательных инстру
ментов в планируемом году, компл.

Пример. Ожидаемое количество КИИ2М-146 в 
планируемом году— 14 шт. Деталь—клапан, *юз. 1-9- 
(черт. №  ИПГ-146.0?1.)

Потребность в клапанах на эксплуатацию 14-ти

комплексов в год составит:
Пэ= 14x3,0=42 шт.

Расчет потребности в запасных частях на эксп
луатационные нужды по остальным позициям 
«Норм расхода запасных частей» производится ана
логично, кроме потребности в уплотнителях и 
резиновых опорах пакеров типа У Р  и ОР.

При расчете потребности в уплотнителях и опо
рах типов У Р  и ОР в расчетную формулу вводит
ся порайонный коэффициент, К: /7 ;

Пэ =  НэхСхК ̂  ̂  fL L
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