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Настоящие технические усломал распространяется на холодно

тянутую провсдоку аз ехалаEfcG8XIJUQ, прадиззначеиную для автомзта- 

Чосксй и ручной сварки йтиосферокорроэионностойкоГ cram типа 
ЮШШ. Опытная партия 50 т.

I.Сортемент

I . I .  Проволока поставляется доиетроы от 3 до 6 ан.

ХЛ. Предельные отклонения диаметров проволоки, предназначение! 

для сварии а для изготовяошш электродов, долин*, соответст

вовать ГОСТ 2346-70,

£,3. Доа^стимая овальность проволоки -  согласно ГОСТ 2246-70.
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С,Технические требования
2.1. Химический состав стали дош а соответствовать норнам, укэ-j 

зонным в таблице X,
Таблица I

ZZZZZZZ Z Z Гл1Ь€ч1Ф £  1о£т|вХС I I I I I I I I I I I I * '
Углерод|Кремний!Маргааоц!ХршШ€д^|Сора!Фос^х;!Алодй1';к51, Азот

не но
ьр более 0,12- 0,30— 0,90— 0,20более более 0,02— факульт
0*10 0,35. 0,60 1,20 С,35 0,035 0,035 0,12

Примечание: Допускается отклонения от хкшч-ског* состава в

соответствии с п.3,5, ГОСТ 2246-70. |

2.2. Временное сопротивяшше разрыву проволоки -  факультатива • !

2.3. проволока поставляется без отыига в Еагартовэаиои состоянии*,

2.4. Поверхность проволока долбив й л ь  частой и гладкой без ока-j 

ш и ф риавчайм, масло. Следы тпыюИ смазки (без гранита, ! 

сера и других примесей) дооуско&тся, Допускается на дичке I

изи.
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гщфоошасв на поверхности.
2 .0 . ВроЕолока составляется свернутой в мотки* Газыерл и ыаеса 

мотков доланл соответствовать ГОСТ 2246-70.

А ,

3*1. Метода испытаний, маркировка, упаковка, транспортирование 

в хранение проволоки согласно ГОСТ 2246-70.

3 .2 .  Яроашша поставляетеs по догошщ га ошяхвю роботхг.

3 .3 . Металл выплавляется заводом^Серо и молот".
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