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1. Общие положения

Типовые материалы для  проектирования лабо­
р а то р и и  сборки разработаны ГПИстроймашем ма 
основании п лана ти п о в о го  проектирования Го с ­
стро я СССР н а  f987 г  и  за д а н и я , утверж денного  
М и нет рой дормашем.

При разработке настоящих типовых м ате­
риалов использованы v Типовые положения о сва­
рочных службах предприятий министерств и ве­
домств" ИЭС им. Патона А Н  УССР% Киев, 1986г ;

,уОрганизация тр уд а  ИТР промышленных пред­
приятий. Типовые организационные решения для 
технологических служб" НИИ труда, Москва, 1984г ;

п Типовые положения о служ бах главного свар­
щ ика о т р а с л и "  разработанные Н П О „Ы Г ГИ с тр о й -  
дормаш') Брянск, 1986г, в с о о т в е т с т в и и  с письмом 
главного технического управления М и нстр ои дор - 
маш а о т  15 ию ля 1986г ме 2/15-11-848 с учетом  
„Рекомендаций по разработке типовы х положений  
о с тр ук тур н ы х подразделениях, занимающихся воп­
росами сворки в производственных объединениях 
предприятиях и  организациях м и н и сте р ств  и  ве­
домств* ИЭС им. П а то н а  АН УССР, Киеву 1986г ;
„ Общесоюзные нормы технологического п ро ектир о-

ТипоЁые материалы для проектирования разработаны 
о соответствии с действующими нормами и пра­
вилами и предусматривают мероприятия .обес­
печивающие взрывнуЮу взрывопожарную и 
пожарную безопасность при эксплуатации здания 
Главный инженер проекта Jttnv?А.А.Евтишенков 
, Главный инженер проекта 
\привязывоющей организации___________ _

бамия предприятий машиностроения, п р и б о р о с тр о е ­
ния и  металлообработки. Цехи м е та лло к о н с тр ук ­
ц и й  (заготовительное и сварочное производства)п 
О Н ТП  01S5’ Минстройдормаш, Москва, 1225г; Обще -  
союзные нормы технологического проектирования 
заводоуправлений п р е д п р и я ти й  машиностроения, 
приборостроения и  м е та лло о б р а б о тк и п ОИТПОЪ-85, 
М и нэлектротехпром , Москва , 1985г ]  „ Общесоюзные 
нормы те х н о ло ги ч е с к о ю  п р о е к ти р о в а н и я  пред­
п р и я ти й  маш иностроения у приборостроения и  метал­
лообработки. Механообрабатывающие и  сборочные 
цехи п ОНТП 14-86, МинстанкопроМу Москва , 1981 г  и  
ряд конкретны х пр о е кто в , разработанны х ГПИ~ 
Стройм аш ем  д л я  п р е дп р и яти й  М и н с т р о й д о р -  
моша.

Настоящие типовые материалы разрабо­
та н ы  в соответстви и с „ Основными положе­
ниями по комплектации и оформлению ти по­
вых проектов’’ Москва, 1916г и с н 221-82 „ И н ­
струкцией по типовому проектированию"Моск­
ва у 1983г.

Разработанные типовые материалы пред­
назначаются для использования их в проектах
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машиностроительных, предприятии отраслей.
3 зави сим ости, о т  объема Выпускаемых пред­

п р и я ти е м  сварных к о н с т р у к ц и и  t н о м е н к л а ту р ы  
с Зарываемых у з л о в  и  видов сварочны х р о б о т  
р а з р а б о та н ы  дв а  в а р и а н т а  ла б о р а то р и й , с б о р к и .

Прим енение р а зр а б о та н н ы х т и п о в ы х  м а те р и а ­
лов до лж н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с 
„ и н с т р у к ц и е й  о с о с т а в е , порядке р а з р а б о т к и , 
со гласо ван ия и  у т в е р ж д е н и я  п р о е к т  н о -с м е т н о й  
д о к у м е н т а ц и и  н а  с т р о и т е л ь с т в о  пред п р и я т  и й t 
з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й * С  Н и  Г] 1.02.01-85 и  ук а за н и я ­
ми Г о с с тр о я  СССР.

Принятое в разработанной документации обо­
рудование и Организация тр уд а  с о о тв е тс тв у ю т  
новейшим достижениям науки и техники.

5 состав типовых материалов технологичес­
кой ч а с т и  в х о д я т задания для разработки  
других частей проекта (энергетической , электро­
технической, сантехнической)

Д ан ны е т и п о в ы х  м а те р и а ло в  д л я  п р о е к ти р о ­
в а н и я  д о л ж н ы  у т о ч н я т ь с я  п р и м е н и т е л ь н о  к  
к о н к р е т н о м у  о б ъ е к т у  с т р о и т е л ь с т в а  и  коррек­
т и р о в а т ь с я  в с о о т в е т с т в и и ,  с разм ерам и п роиз­
в о д с тв е н н ы х  п о м е щ е н и й  и  и х  р а сп о лож ением  6  
о б щ е й  ко м п а но вк е  к о р п ус а .

2.Назначение лаборатории сварки

Л а б о р а то р и я  сварки п редназначена д ля  апро­
бирования  , о св о е н и я  и  внедрения 6 п р о и зв о д ств о

достижений науки и техники в области сварочного 
производства с целью повышения его технического 
уровня и эсрсрективности на предприятиях отрасли. 

Ь срункции лаборатории сварки о ходит: 
проведение Опытных ра б от по р~\работке, 

освоению и внедрению 6 производство новых 
способов сварки, материалов и оборудования для
сварки, пайки , наплавки и термической резки 
с применением достиж ений отечественной  
и зарубеж ной науки и техники;

проверка и испытание свариваемости с т а ­
лей и других ( свариваемых) материалов, про­
верка, корректировка и разработка те хн о ло ги ­
ческих режимов сварки, пайки, поплавки и  тер­
мической резки , у ч а с ти е  в разработке и н с т ­
рукций , нормалей и  другой технической доку -  
м ентации , издаваемой отделом  главного свар­
щика ;

систематический контроль в цехах за вы­
полнением технологических режимов сварки , 
п а й к и , наплавки и термической резки м етал­
лов ;

оказание помощи цехам ( участкам ) по 
всем вопросам совершенствования технологии  
и  организации производства сварных к о н с т ­
рукций )

с и с те м а ти ч е с к и й  к о н тр о ль  совм естно с ОТК  
п р е д п р и я ти я  п о с т у п а ю щ и х  извне и  и з г о т о в л я в -
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пых на заводе материалов, предназначенных для 
обеспечения работ по сварке, пайке, наплабке и  
термической раке; участи е 6 составлении заклю­
чений об их с о о тв е тс тв и и  ста н да р то м , т е х н и ­
ческим условиям и  о пригодности их для исполь­
зования 6 условиях предприятия (с проведением 
необходимых лабораторных и производственных испы­
т а н и й ), а та к ж е  надзор за соблюдением техни­
ческих требований хранения и использования ука­
занных материалов;

отработка режимов те хн оло ги и  сборки,свар­
ки., пайки, наплавки и термической резки узлов 
опытных образцов изделий и выдача рекоменда­
ций по их внедрению в серийное производство, 
в то м  числе о тл а д к а  режимов сварки с при­
менением роботов;

наладка и внедрение поступающего на пред­
приятие нового оборудования для сварки, пайки, 
наплавки, термической резки, а та к ж е :

составление и нстр ук ц и й  по техническому 
надзору за эксплуатацией сварочного, наплавочного 
и  газорезательного оборудования и  контроль за  
техническим состоянием вышеуказанного обору­
дования в цехах завода;

уч а с ти е  совместно с отделом главного 
Энергетика в составлении граориков ПНР и  
капитального ремонта сварочного оборудования 
и  контроль за его выполнением ,•

участи е  в составлении совместно с о тд е ­
лом главного энергетика заявок н а  запасные 
ч а с ти  и  материалы для ремонта сварочного

оборудования;
ведение у ч е та  сварочного оборудования 6 

цезсспс завода, контроль за списанием у с т а ­
ревшего оборудования и перемешен* 4̂м его;

к о н тр о л ь  за со хр анн о стью  те х н и ч е с к о й  до ку­
м е н т а ц и и  сварочного оборудования, п а сп о р то в , 
сосем, ч е р т е ж е й  за п а сн ы х ч а с т е й , эскизов по 
до р а бо тке  и  м о д е р н и з а ц и и ;

у ч а с т и е  6 р а б о т а х  по  а т т е с т а ц и и  сва ­
рочного о б о р уд о в а н и я ;

и з у ч е н и е , у ч е т  и  а н а ли з брака и  десректов  
сва р ны х со един ений и  к о н с т р у к ц и й  э разрабо тка  
м е т о д и к  п о  и с п р а в л е н и ю  д е ф е к т о в  сварных 
ш вов и  заварке д е с р е к то в  л и т ь я  и  м ероприя­
т и й  по у с т р а н е н и ю  браки  •,

у ч а с т и е  6 разрабо тке  п р о е к то в  годовых и  
п е р сп ек ти вн ы х п ла н о в  р а з в и т и я  и  Внедрения 
новой т е х н и к и , м еха н и за ци и  и  а в т о м а т и з а ц и и  
сварочных р а б о т ,  сварочного оборудования и  сва­
рочных м а те р и а л о в , н а у ч н о -  и с с л е д о в а те л ь с к и х  
и  к о н с т р у к т о р с к и х  р а б о т  в  о б л а с т и  свар ки, 
п а й к и , н а п ла в к и  и  те р м и ч е ск о й  резки, о с ущ е ­
с тв л е н и е  к о н т р о л я  за  их выполнением ;

проведение р а б о т  по  п р а к ти ч е с к о м у  обу­
чению  сва р щ и ко в, сварке образцов для  а т ­
т е с т а ц и и  и  п е р е а т т е с т а ц и и  сварщиков.

проведение о п ы тн ы х  р а б о т  п о  р а ц и о н а ­
л и з а ц и и  и  и з о б р е т а т е л ь с т в у .
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З.Состав и ппошади лаборатории сборки

Твхнико-экономические показатели производет- 
6а сварных конструкций. 6о многом определяют­
ся работой, сварочных служб предприятий (,от­
делом главного сварщика).

3 настоящих типовых материалах лабо­
ратория сборки рассматривается как одно из 
подразделений отдела главного сварщика.

Типовыми материалами предусмотрено два 
варианта лабораторий сборки.

I  вариант -  при объеме сварных конструк­
ций на предприятии о т  10 до гОтыс. т  6 год, 
значительной номенклатуры свариваемых узлов 
и видов сварочных робот, а также при Выпол­
нении предприятием всего комплекса технологи­
ческого обеспечения производства сварных конст­
рукций. (включая изготовление деталей, сборку, 
сборку конструкций и т . д.)

В вариант -  при объеме сварных конструк­
ций на предприятии более 20тые. т  б год.

Лаборатория сборки должна иметь комп­
лект оборудования, контрольно-измерительных 
приборов и инструментов, позволяющих выпол­
нять все срункции, указанные в разделе &, а 
также иметь возможность изготавливать
своими силами отдельные приспособления,
средства механизации и устройства, необходи­
мые для проведения эксперимента. Сложные при­
способления и устройства изготавливаются в ин­
струментальном цехе завода.

в

Комплект оборудования лаСоратории устанав­
ливается в со о тв е тств и и  о характером выпол­
няемых работ.

Оборудование располагается по групповой 
п р и н а дле ж н о сти .

Перечень оборудования, стендов, измеритель- 
ных_ приборов для вариантов лаборатории 1 
и В приведен в табл. 1.

Таблица (

Наименование
кол едимицЫкрудовснш
Вариант! Вариант!

г 9
1 *
1 1

1 1

1 i

i 1

1 /

1 t
1

1. Оборудование для злекгтродуивой сверки
1.1. С тоя  сварщика
1.2. Транссрорматор сварочный 
13. Полуавтомат для импульсно-

дуговой сварки 
1А.Полуавтомот для сворки в 

среде углекислого газа
1.5. Явтомат сварочный для нет- 

лавки под српюсон
1.6. СтенЭ для автоматической 

наплавки
f.7. Манипулятор сварочный, 

^Оборудование для газовой резки, 
сварки и  пайки  

2.1.Стол сборщика 
2. Z. Установка для плазменной резки

Привязан
I
I

UmS. V - 1̂6-02-39.87 ПЗ



fo
ti

aj
Z&

X
tf

A.
 П

о
д

п
и

сь
 u

d
a

rS
Ъ

а
м

м
М

/Л

П р о д о лж е н и е  т а б л . 1

Иаименобаниг
Кап. единиц оборудования

б а р и а н т Т В а р и а н тИ

2Л Машина для плазменной 1
резки

2к Установка для газовой 1 1
резки, сварки и пайки.

Z 5 Стенд для плазменной резка 1
2.6.Стенд для механизированной 1

3. Оборудование для электро - 
к о н та к тн о й  сварки

5.1. Машина для стыковой сварка 1 1
з.2.Машина для шовной сварки 1
З.з. Машино для точечной сварки 1 1

4 Оборудование для слесарно-меха­
нических работ

U  Станок еррезерный широко­ 1 1
универсальный

142.Станок вертикально-сверлильный 1
45. Станок токарный 1 1
44Станок точильно-шлисроВальный 1 1
4.5.Машина ручная шлиеробальноя 1 1

S. Печь камерная лабораторная 1 1
6. Смеситель трехгазовый постовой 1 1
7. Приборы электроизмерительные 8 11
ВЛриборы для измерения меха­ 7 7

нических величин и времени, 
Контроля и регулирования 
технологических процессов

- - - - - - - - - - - - - - - - - .  1 7 . i
S

При наличии на предприятиях других видов 
работ (электронно - лучевая, лазерная сварка, на­
пыление) лаборатория сварки может до п олн и­
тельно комплектоваться соответствую щ им  
оборудованием.

Модели и ти п  оборудования уто ч н яю тс я  
по каталогам и номенклатурным справочни -  
ком заводов изготовителей.

Номенклатуру и стоим ость принятого обо­
рудования и приборов необходимо у то ч н я т ь  
при проектировании конкретных предприятий.

Площадь помещения лаборатории сварки 
определена планом расположения оборудова­
ния согласно справочнику „ Проектирование !
машиностроительных заводов и  цехов ”том Зг 
Москва, 1974г, из расчета 16-19мг на одного 
работающего.

Площади кладовых, лаборатории приняты 
8 -Юм*

Площадь конторских и бытовых помещений 
принимается по СНиП п -92-Ж

Расстановка оборудования лаборатории свар­
ки выполнена с соблюдением норм технологи­
ческого проектирования.

Лаборатория сварки размещается на пройд- 
бедственных площадях основных и вспомога­
тельных производств и обслуживается подъемно-

Привязан

UmB. а/- 4)6-02-39.87 ПЗ fr
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транспортными средствами цеха (корпуса).
Все службы, обслуживающие цех (корпус) , на 

территории которою расположена лаборатория 
сварки {помещения общественною питания, здрав 
пункт, бытовые помещения и устройства# кабинеты 
по технике безопасности и др), обслуживают лабора­
торию сварки.

Площади помещений для вентиляционною обо­
рудования, санитарно- бытовых помещений и др. слуэк£г 
обслуживающих лаборатории сварки выюраживает- 
ся переюродкой из стеклоблоков высотой дм.

kCocmoS работающих лаборатории сварки

Число лаборантов [рабочих) определяется по 
числу единиц основною оборудования из р а с ­
чёта. 0,5 лабо ран та  н а  одну единицу обору-  
добания, в т о м  числе вспомогательных рабочих 
по одному человеку н а  лабораторию .

Число Н Т Р  принимается 0,9-1,25 о т  числа 
лаборантов согласно справочнику „Проекти­
рование машиностроительных заводов и це­
хов " том  5, Москва, 1914г.

Состав работающих лаборатории сварки 
приводится в табл. 2.

Наименование Кол. р а б о т а ю щ и х
Ь а ри а н т 7 Ь а р и а н т /]

1. Рабочие:
основные k в

8

Продолжение т а б л . 2

Наименование Кол. р а б о та ю щ и х
ЬариантJ в а р и а н т  Ц

Вспомогательные 1 1

2. НТР 4 5

Всего: 9 12

5. Схема производства

Снабжение лаборатории сварки основными и  
вспомогательными материалами предусматривает­
ся с центральных складов завода через кладовую 
лаборатории сварки.

Ремонт инструмента и оборудования лабо­
ратории сварки производится в ремонтно- меха­
ническом и инструментальном производствах 
завода.

Механические и металлографические испыта­
ния образцов и необходимые лабораторные 
анализы производятся в центральной заводской 
лаборатории.

Лаборатория сварки работает под руковод­
ством главного сварщика, который обеспечи - 
Вает разработку перспективной и текущей 
тем атики.

Привяъан

U мВ. V - 4(6-02-39.87 ПЗ
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6. Техника беъопасности и  
пож арная безопасность

I .

Оборудование ла б о р а то р и и  сборки размещено 
В с о о т в е т с т в и и  с О Н Т П  01-85\ О Н Т Л  14--86 с уче ­
т о м  рац ионального е с те с тв е н н о го  освещения 
рабочего м еста.

Организация т р у д а  и  те х н и к а  безо пасн ости  
основываются на пробедении с о о тв е тс тв ую щ и х , 
мероприятие! по подготобке и и н с т р у к т а ж у  произ­
водственного персонала, по оснащению его исправ­
ным и н с тр ум е н то м , инвентарём, спецодеждой, инди­
видуальными средствам и з а щ и т ы  о т  поражения 
электрическим  током, брызгами расплавленного  
м е т а л л а  и  электродуговым освещением.

Точильно- шлисровалЬный с та н о к  и  Все свароч­
ное оборудование снабжены м е стн ы м и  отсосами.

Д В и ж ущ и е ся  эле м е н ты  оборудования сн а б ­
жены  з а щ и т н ы м и  к о ж уха м и .

Уровень ш у м а  о т  технологического оборудо­
в ан ия не до лж е н  превы ш ать допусти м ого по  
Г О С Т  121.003-83 и С Н и П п -12-77 hНормы п р о е к ти р о ­
вания з а щ и т ы  о т  ш ум а*

Э ле к тр о б е зо п а сн о сть  р а б о т ы  о беспечивается  
заземлением оборудования. С е ть  заземления и  
аварийное освещение р е ш а ю тс я  при р азрабо тке  
э ле к тр о те х н и ч е с к о й  ч а с т и  п р о е к та .

У к а за н и я  по выбору т и п а  полов л а б о р а т о ­
р и и  приведены  в с о о тв е тс тв у ю щ и х  заданиях.

Полы  В помещении для Н ТР  ла б о р а то р и и  свар-

9

ки должны быть покрыты линолеумом.
О то п лен и е  и  в е н ти л я ц и я  помещения лабора­

т о р и и  в  х о л о д н о е  время го да  даг^сны обеспе­
ч и в а ть  т е м п е р а т у р у  в  пом ещ ении 18 -21° с, в 
л е т н и й  период 22 - 25*С.

Уборка пом ещ ения л а б о р а то р и и  производит­
ся мокрым способом  один ра з в  смену при. 
о тк л ю ч е н н ы х  э ле к тр и ч е с к и х  у с т р о й с т в а х .

Категория Взрывопожарной опасности - »Г" 
по СНиП2.09. 02-85 щПроизводственные здания*

Класс пом ещ ения по ПУЭ не взрыво-, не 
пожароопасный.

Размещение баллонов установки ПГУ-Зпроиз- 
Водить В соответствии с н Правилами пожар­
ной безопасности при проведении сварочных 
и других огневых работ на объектах на - 
родного хозяйстваЧ При наличии на предприя 
т и и  природного газа вместо пропан-бутана 
использовать природный газ.

Помещение лаборатории сварки обеспечи­
Вается первичными средствами пожароту­
шения согласно нормам Г У П О  М&Д СССР.

Привязан

инб. /V - 416-02-39.87 ЛЗ т
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Аист Наименование Примечание

1 Общие данные

г План установки оборцдования

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание.

Прилагаемые документь/

ТХ.СО Спецификация оборудования
Вариант I

ТХ.СО Спецификация оборудования
Вариант Ж

Типовые материалы для проектирования разрабо­
таны 6 соответствии с действующ и ши норм о пи и 
правилами и предусматривают мероприятия, 
овес пей и бающие взрывную, взрывопожарную и 
пожарную безопасность при эксплуатации здания 
Главный инженер проекта fl.fi.Евтишенкоб
Главный инженер проекта 
привязывающей организации______

Условные обозначения и изображения 

=э —  Перегородка из стеклоблоков высотой вм

|65Е5„) Место установки пенных, о гн е тущ и те  -  

пей с подводом воды и с ж а то го  воздуха

Перегородка металлическая

—  Место установки баллона с аргоном

—  Рабочее место, обслуживаемое периодически

—  Подвод кислорода

Привязан

Uh6. л/—

4 ( 6 - 0 2 - 3 9 8 7  Т Х

Нач отд. Сычикоб , ’Jm i Лаборатории сварки 
м аш иностроитель нь ix 
предприятий. вариант I. Ж

Стадия Лист Листи.
Гп. слей.

11

Щ £ Р 1 2Н. контр Скидо №Ы1-1na9.t
Нач сект. ff.tS.g7

%? Общие данные Г П И С Т Р О Й М А иРик. ер. Селезнев
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В а р и а н т I Вари ан т й

4Ш-02-39.87ТХ
/1«Ж!ъ4При&я, Нач. отд. Сычикаб

fo- спей Utjitei
контр. Скидо

Л а б о р а то р и и  сварки 
п а ш и н о с тр о и те ль н ы  х 

пр едпр и ятий, в а р и а н т  1 Л

Ш и& Л и ст

£и&сект. fxptwfcm

Цнб. л *
Рук, гр. Селезней
Cm. инзА Юрина

П л а н  у с т а н о в к и  
оборудования 16108102



Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изготовитель (для импортного обору­
дования -  страна, фирма.)

Тир, марка 
оборудова­
ния. обозна- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го листа

Единица
измерения Под завода- 

изготовите 
ля

Код оборудо­
вания. м ате­

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания, 
тыс. руб.

Коли- | Масса•а....
Наи­
мено­
вание

Код
чест-
Ьо

синицы 
оборудо' 
бания, 

КГ

1 г 3 Ч 5 6 7 & 9 10
Оборидование и м атериалы

поставляемые заказчиком

Оборудование для э л е к тр о д и го б о й  сварки

___L__ С то п  сварщика С 10040 ш т . 196 36 6233 1205 г 305

3 Рабочая поверхность с т о л а , мм: /25 0 х800

Пасса свариваемого изделия не более 100кг

г П о лу а в то м а т для сварки в среде углекислого газа ПДГ-506УЗ коппл. 671 34 4122 1028 1 60

с выпрямителем В Д У -5 0 5

Л и о  м етр сварочной проволоки, мм : 1,2-2.0

Номинальный сварочный т о к  500А

ч П о лу а в то м а т для импульсно- дуговой сварки в среде г ш и -х ч я з коппп. 671 зч ч/гг 1чз2 1 267

аргона с выпрямителем вДГи~302

Д и а м е тр  электродной проволоки, мм:

из алюминиевых сплавов 1.25; 1.6; 2,0; стальной 1.0; 1,2; 1,4

Номинальный сварочный т о к  3/5/1

Эскизные чертежи общи х ЬидоЬ для 
поз.И и 13 врабаты ваю тся при привязке 
к конкретному объекту 6 зависимости о т  
ти п о в  и габаритов изделий.

М6-02-39.87 ТХСО
Стади^Лист |/7ц<УГ7оЛЛаборатории сборки 

машиностроительных 
предприятий, в а р и а н тI  

I Спецификация оборудования. ГПИСТРОЙМАЫ



\и
нЬ

 
по

дл
.\ 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
\В

5а
п.

 и
нб

.гЩ
п

Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования  
и материалов. З а в о д -и з го то в и те ль  / для и м п о р т н о го  обору­
дования -с тр а н а , (рирма)

Тип, марка 
оборудова­
ния. ибозна- 
чение доку­
мента и н о ­
мер опросно­
го л и с т а

Единица
измерения Код завода- 

и з го то в и  - 
т е л я

Код оборудо­
вания, м а т е ­

р и а ла

Цена  
единицы 
оборудо­
вания, 

тыс. руб.

К о л и ­
ч е с т ­

во

Пасса
единицы
оборудо­
вания.

кг

Наи­
мено­
вание

Код

1 2 3 Н 5 6 1 6 ! 9 Ю

12 А в то м а т  сварочны й д л я  н а п л а в к и  под ф л ю с о м  с ЯД -  23/ коппл. 611 ЪЦ 4121 1 360

выпрямителем ВДУ~ 1201У 5

Номинальный т о к  наплавки 1200А.

Диам етр электродной проволоки, мм:

— сплошной 4.0', 5,0; 6.0; 65

— порошковой 5,6; 5,0; 6.0

Толщина л е н ты , мм;__________________________ ________________

— холоднокатаной или спеченой 0.5 ~ 1.0

—  порошковой 2,0 " 4,0

1 III  /Л/!НП nPl-lnrtL 1 ММ

— холоднокатаной или спеченой 30; 40; 60

порошковой 20

' 15 Стенд для автом атической наплавки  ________________ Нетиповое ш т . 796 Эв 6216 1 — = ------

14 М а н и п у ля то р  сварочный

Ном и ноль ная грузоподъ емность 100 к г

М 11020 УЧ и и т. 796 38 6211 1202 1 170

Номинальный сварочный т о к  630А -_____

ПривЯ;юн

инь. fil
Ш-П9-Ш1 ТХ.СО _ _ Е
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Позиция
Наиненобание и техническая характеристика оборудования  
и патериалов. довод-изготовитель (для импортного обору­
дования -  с тр а н а , фирма

Тип, парка  
оборудоба-  
ни я Обозна- 
чение доку - 
п е н т а  и но- 
пер опроси о- 
го л и с т а

Единица
измерения Код завода-  

изготовите 
ля

Код оборудо­
Ьания. мате­

риала

Цена
единицы
оборудо­
Ьания.
тыс.руо.

Коли­
чест­

во

Пасса 
единицы 
оборудо­
вания ,

КГ

Наи-
пено-
бание

Код

1 г 3 Ч 5 6 1 8 L  9 10

19 Трансформатор сварочный однопостобой ТЛМ-Ч01У2 л и т 196 54 4122 1289 / 150

Номинальный сборочный том  ЧООА

Оборудование для газовой резки, сварки и пайки

5 Стоп сборсцико С 10040 ш т . 196 33 6233 1205 1 3 05

Рабочая поверхность сто ла , мм: 1250*800

Пасса свариваемого изделия не более ЮОкг

а Установка для полуавтоматической плазменной УПРЛ-201У5 ш т . 796 54 4151 0154 1 5 00

резки цветных и черных м еталлов то лщ и н о й  до

50мм. Номинальный рабочий т о к  200А■— » ■■ .. - — ----- ■■■' '--------# ------ - —...— .... .... . ................. —..--- ---  "" ..

11 С те н д  для воздушно - плазменной резки Нетипобое ш т . 196 3d 62/6 1 —

— Установка переносная для обработки металлов ПГУ-д КОМПЛ 671 36 4521 2102 1 26

пропан - б у та  но - кислородным пламенем

Наибольшая то л щ и н а  свариваемой с та л и  Ч.Омм

Наибольшая то лщ и н а  разрезаемой с т а л и  12.0мм

Привязан

Цнб. Н - 416-02-59.87 Я.СО
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изготовитель ( дпя импортного обору­
дования -  страна, (рирпо)

Тип, марка 
оборудова­
ния Обозна- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го ли ста

Единица
измерения Аод завода- 

изготовите­
ля

Код оборудо­
вания, мате­

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания 
тыс. руд.

Коли­
чест­

во

Масса
единит
оборудс
вания,

КП

Наи­
мено­
вание

Код

i Z 3 Ч 5 6 1 8 9 10

Оборудование для электро контактной сварки

15 Пашина сварочная 1дпя стыковой сборки) м с о го гу х л ч ш т . 196 Ъ ЧЧ1Ч1 1004 / 540 '

Производительность. 150 сварок 1ч 1ПС-802УХЛЧ1
\

16 Машина сварочная ( для точечной сварки) П ТЧ921УХП4 ш т . 796 34 4142 1365 1 150

Номинальный вы лет электрода, мм 500 (м т -1б г 1ухпч]

Толщина свариваемого материала 1

о т  0.8-0.8 до 4,0 -4,0мм

Производительность 214 сварок /  мин

1
Оборудование для слесарно-механических робот

6 Станок токарно  -  винторезный повышенной то ч н о сти 166 05 П ш т . 196 з6 п е г  зю ч 1 105
Наибольший диаметр обрабатываемого

изделия над станиной 250 мм

Наибольшая длина обрабатываемого

изделия в ц ентрах 500мм
!

Прибязан

11иК • / • L -  1 ^ 416-02-3987 TX.C0
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. довод-изготовитель (для импортного обору­
дования -  страна, фирма)

Тип, марка 
оборудова­
ния. обозна­
чение доку­
мента и но- 
мер опросно­
го листа

Единица
измерения Нод завода' 

изготовите  
ля

Нод оборудо­
вания, мате­

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания, 
тыс. руб.

ЛО/7с -
чест-

во

Пасса
единицы
оборудо­
вания,

кг
Наи­

мено­
вание

Нод

1 2 5 Ч 5 6 1 8 ( 9 10

7 С та нок фрезерный широкоуниверсальный 67т о  в си т. 796 53 1654 1426 1 1050

и нстр цте нта льны й  повышенной т о ч н о с т и

Рабочая поверхность основного вертикального

с то ла , мм ЧОО х 160

9 Станок точильно-шлифовальный двухсторонний ЗК 654 ш т . 196 36 «33/ 1469 1 650

Наибольший наружный диаметр шлифовального

круга ЧОО мм.

10 С та нок вертикально -  сверлильный со столом  - 2 Н 116-1 ш т. 196 36 1213 2504 1 610
п л и то й

Условный диаметр сверления в с т а л и

до 18 мм

20 Версток одноместный с малой тим бой и попкой 128.050-02 ш т. 7 96 39 6010 1 109
Габаритны е размеры верстака, мм (Ш Т Ч  строй-

1200 « 7SO * 7SO дормаш.

г. /Киев)

инЬ. Н1 4)6-02-3387 ТХ.СО
Лист
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изготовитель (д л я  им по ртн о го  обору­
дования стр а н а , (рирма)

Тип, парка 
оборудова­
ния. Одозна- 
чение доку­
мента и но ­
мер опросно­
го л и с та

Единица
измерения Код завода- 

изготовите­
ля

Код оборудо­
вания, м а те ­

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания, 
Тыс. руб.

Коли­
честв

Со

Tlacca
единицы
оборудо­
вания,

КГ
Наи­

мено­
вание

Код

f 2 3 4 5 в 7 9 10

— М а ш и н о  о ичная ш л и ф о в а л ь н а я  э л е к т р и ч е с к а я И Э -6I03A ш т . 796 48 333/ 2604 1 19.1

с гибким валом

Диаметр круга (прямой головки), мм 200

Д и а м е т р  круга (угловой головки ), мм 125

Оборудование эле ктротер м и ческо е

17 Печь камерная лабораторная CHOfl-ZS.4. ш т . 796 3Ч 4321 3021 1 110

Номинальная рабочая те м п е р о ти о а  1100°С 1. ч ! и - Н 1

Размеры рабочего п р о с тр а н с тв а , мм 250*160*100 I

16 С т о л  базовый индекс ш т . 796 94 5200 1 60

О Н - <1-893/2
Ann ара т  ура  газорегулируюсц ая

ком м уникационная \

___ Смеситель трехгазовы й п о с то в о й АКУЛ-1 ш т . 79 364 574 5301 1 8

(аргон, кислород, углекислый га з )

ПриЬязан

1
I
1

TUh 6. W* 1 У6-02-3987ТХ.СО
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудобания 
и материалов. Забод-изготовитель (дня импортного обору­
дования- стра н а , фирма)

Тип, марка 
оборидоба- 
ния.идозна- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го писта

Единица
измерения Код завода- 

изготовите­
ля

Код оборудо­
вания, м а те ­

риала

Цена
единицы
оборудо­
вания,
Т Ы С . р у б .

Копи-
ч е с т - 

во

Пасса 
единиць/ 
оборудо 
бания,

КГ

Наи­
мено­
вание

Код

г 3 Ч 5 6 7 8 \ 9 10

Приборы  электроизмерительные J
»

— Ам перм етр (п о с то я н н о го  т о к а ) /V 381 ш т . 196 42 2315 0470 2 0.7

Класс т о ч н о с т и  -  1,5

Конечные значения диапазонов измерений:

U  2 ;  3 ;  5 ; Ю; 2 0 ; ЗОЛ

С наружными ш ун та м и  Тм В  750А -  1 ш т  ;

2КА -1 ш т .

— Йм перм етр сиенализиринэщий ( переменного т о к а ) Э 390С ш т . 196 42 2316 0021 1 13

Класс т о ч н о с т и  по показаниям -1 ,0

Диапазон измерения 5-750мА ; 1 ~5А

— В о л ь т м е т р  ла б о р а то р н ы й  переносной Д  5/02 ш т . 196 42 2422 004501 1 4,8

Класс т о ч н о с т и  -0 ,1

Конечные значения диапазонов изм е рений:

7,5; /5; 3 0 ; 605 и 15; /50; 300; 600В
— К ле щ и  электроизм ерительны е Д 9 0 ш т . 196 42 2448 0001 1 0.6

Пределы измерения, к д т

при напряж ении: 220в -  25', 50; 7 5 ; 3 8 05-50; 100; 150

ZJfi-fl9-^QP7TY ГГ) F ?

Привязан
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изеотовитепь (для импортного обору­
дования -страна, (рирпа)

Тип. парка 
оборудова­
ния. Обоз на- 
ченис доку­
мента и но­
мер опросно­
го листа

Единица
измерения Код завода- 

изготовите­
ля

Код оборудо­
вания, мате­

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания, 
тыс. руб.

Коли­
чест­

во

Поссп ! 
единиц- *

Наи­
мено­
вание

Нод
осоруоо1 
бани я , :

ЫГ !

\ Z 3 Ч 5 6 7 J 9 _ю 1
’ I

(
~ :_ К пещи электроизмерительные 9501 ш т. 196 kZZb6Q 0051 / 0.6

К пасс т о ч н о с ти  -4,0 i---- -----— i

Пределы измерения:
\
i

по т о к и  0; 10; 25; 100; 250; 500А

по напряжению 0-300; 6003
\

з
— Осциллограф сбетоличебой Н0ЧЧ.1 ш т . 796 422671994206 1 21

дб ена дц атика на льны й I_ . *
j

1
К амперметра 339ОС

_ Трансформатор то к а у т т -6 № ш т . 796 42 т ч  0007 1 31

Класс т о ч н о с т и  - 0.2

Нопинапьные первичные т о к и  100 -2000А
|

Номинальный вторичный т о к  5А г1
\
I
t

Привязан

М б - 0 2 - 3 9 8 7  Т Х .С О
flu С Г i

_ L !инб. Н-



Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изготовитель (доя импортного обору - 
добания- страна, фирма)

Тип, марка 
оборидроа- 
ния. Обозна- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го листа

Единица
измерения Код завода- 

изготовите­
ля

Код оборудо­
вания, мате 

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания, 
тыс.руб.

Коли­
чест­

во

Пасса
единицы
й а й * -

КГ

Наи­
мено­
вание

Код

1 2 3 Ч 5 6 1 в 9 10

Приборы дня измерения механических величин

_ Весы лабораторные квадрантные с выборкой в п к т -г к г п ш т . 796 42 1411 0033 1 12

тары  четвертого класса

Максимальный предел взвешивания 2000г

— Ультразвиковой дефектоскоп УД -  и п у ш т . 796 чг 7612 0195 1 1.0

Глубина прозвучивания Чмм

— Дефектоскоп магнитный переносной ППй-10 ш т . 796 чг 7631 ооог 1 43

Размеры выявляемых тр е щ и н , мм :

ширина раскры тия о т  Q 001; гпцбина раскрытия 0.01

Приборы времени

— Секундомер суммирующий со спр -гб - ш т . 196 чг 8261 0019 2 0,12

1Класс то ч н о с ти  Е г-оо с гзк

Прийязан

Т7мГл7* ^6-02-3387 Л.СО Лист9
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изготовитель (для импортного обору­
дования -  страна, срирпа)

Тип, марку, 
оборудова­
ния. Обозна- 
чение доку­
мента и на­
пер опросно­
го листа

Единица
измерения бод завода -  

изготовите  
ля

Код оборудо­
вания, м ате­

риала

Цена
границы 
оборудо­
вания, 
ТЫС. руб.

Коли - | Пасса

Наи­
мено­
вание

бод
че ст-

Ьо

•vw n w w ^ w i
оборудо­
вания,

КГ

1 2 3 Ч 5 6 1 а 9 10

Приборы дпя к о н тр о л я  и регилиробания

те х н о л о ги ч е с к и х  п р о ц е с с о в

— Терм ом етр л а б о р а то р н ы й  папочны й ТП -3
вы сокоградусны й л/ 6 ш т . 196 43 2/2/ 0111 1

и н т е р в а л  т е м п е р а т у р  0  -6 0 0  °С t i l ш т . 196 43 2121 0112 1

Мебель дп я  п о м е щ е н и я  U T P

21 Прибор ч е рте ж н ы й ПЧК-А0-1-0тЛЧ2 ш т . 196 42 6513 0221 1 9
6 к о м п л е к те ГОСПШ Ч-SZ
со с та н к о м  ч е р те ж н ы м счгр-ло-очутг ш т . 196 42 6522 0005 1 55

WCTI8S6S-SZ
22 С т о п  письменный 0Н -Ц -893П ш т . 196 56 2214 0009 Ц 467U

23 Ш к а ф  дпя д о к ум е н то в О Н -Ч -130016 ш т . 196 56 2121 0043 1Ъ/W b  1 4а 1 V W  IV

— С т у л О С -в -901I I ш т . 196 56 2921 0000 ц\J V UJbl u  v  V  V

Прибязан

Uh6. б1L 1̂6-02-3987 ТХ.СО Лист
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изготовитель (для импортного обору­
дования - страна, срирпа)

Тип, парка 
оборудова­
ния ибозна- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го ли с та

Единица
измерения Код завода- 

изеотови -  
т е л я

Код оборудо­
вания, м а те ­

риала

Цена
единицы 
оборудо­
вания, 
тыс. руб.

К о ли ­
ч е с т ­

во

Пасса

Наи­
мено­
вание

Код
оборудо­
вания.

к г

1 2 Ъ 4 5 6 1 8 9 Ю

О борудование и м а те р и а лы ,

п о с та в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м

Оборудование для э ле к тр о ду  гобой сборки

1, С т о л  сборщика С 10040 ш т . 196 58 6253 1205 3 305

— 3, Рабочая поверхность с то п а , п т :  1250*800

5 Пасса сварибаемого изделия не более 100 к г

2. Трансформатор сварочный однопостобой ТАИ-401 У2 ш т . 7 96 34 4/85 /062 2 150

20 Номинальный сварочный т о к  900 А

4 П о л у а в т о м а т  для импульсно-дуговой сварки ШШ-ЪОЧ УЗ компл. 671 34 4122 1432 1 261

в среде аргона с выпрямителем ВДГЦ ~ 502.

Диаметр электродной проволоки, мм:

из алюминиевых сплавов 1.25,1.6;2,0: стальной 1.0; 1.2; 1.4

Номинальный сварочный т о к  515А

Эскизные чертежи общи к бидоб для

1.16-02-39.87 ТХ. СОпоз. 11 и fw разраоатыоаются при при-
вязке к конкретному объекту 6 за - 
бисипости о т  т и п о в  и габаритов 
изделии.

Привязан
/

Нсч. отд. Сычикод UMi
Гп.спеи иелиебски Л а б о р а то р и и  сварки  

м а ш и н о с тр о и те ль н ы  х 
п р е д п р и я ти и . В а р и а н т  Л 
Спецификация оборудование

Стадия\ Лист 1 Листов
Н контр. Скибо щ щ г да Р  1 / I 10
Рик.сект березобст lufnijn НХх? ГПИСТРОЙМАЫ

i
Рук. ер. СелезневUh6. /Vе Юоина мШ
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Позиции
Наименование и техническая характеристика оборудования 
и материалов. Завод-изготовитель (д ля  им портного обору­
дования -с т р а н а , срирта)

Тип. парка 
оборудова­
ния. Обозна- 
чение доку­
м ента и но­
мер опросно­
го л и с т а

Единица
измерения Аод завода - 

и з го то в и те  
ЛЯ

Код оборудо­
вания, м а те ­

риала

Цена 
единицы 

оборудо­
вания, 
ты с. руб.

Копи-
че а л-

во

Масса 
единицы 
оборудо 
вания 

кг
1

Наи­
мено­
вание

Под

t г б Ч 5 6 7 8 9 ю :

*

6 П олуавтом ат для сварки 6 среде иелекислоео ПЛГ-500У5 конпп 671 34 4(22 102S 1 60 |

газа с выпрямителем вДУ~ 505

Номинальный сварочный т о к  500А
1
\

Диаметр сварочной проволоки, мм: 1.2-2,0

14 Н в то м а т сборочный для наплавки под флюсом н д - г и комЬп. 671 34 4121 1 360 1

с выпрямителем 6ДУ~1201УЗ
1

Номинальный т о к  наплавки 1200А

Диам етр электродной проволоки . мм :

— сплошной 4.0; 5,0; 6.0; 6.5

—  порошковой 3,6; 5.0; 6.0

Толщина ленты , мм:

- холоднокатаной или спеченой 0.5- 1.0

-  порошковой 2,0 -  4,0

Ширина ле н ты , мм:

- холоднокатаной или спеченой 30; 40; 60

— порошковой 20

15 С те н д  для автом атической наплавки Нетиповое ш т . 7 96 38 6216 f

Привязан
_ р _

71'н г £ т .... 416-02-3987 ТХ.СО
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Ц о и м е н о Ь ан и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в . З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  
(д л я  и м п о р т н о го  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а , ф и р м а )

М анипулятор сварочны й
Н о м и н а льн а я  гр у з о п о дъ е м н о с ть  100кг

Н о м и н а льн ы й  сварочны й т о к  650А

Оборудование д ля  годовой резки
сва рки  и  п а й к и

С т о л  сварщика
Рабочая поверхность с то ла , мм: 125 о * soo
Масса свариваемого изделия не более юокг

М а ш и н а  д л я  воздуш н о-  п л а з м е н н о й  р е зк и

Н а и бо льш и й  размер вырезаемых д е т а л е й ,  мм

1000 X /ООО; 1500 х 750

М аксим альная т о л щ и н а  разрезаем ого л и с т а , мм:

нержавеющей с т а л и - 60; а лю м и н и я  -  7о; м еди -  50

Наибольший рабочий т о к  дуги  300А

ТЧР>
ни я. "ооозна- 
че н и е  до ку­
мента и  но ­
мер опросного 

лист а

Н аи ­
мено­
вание

м ногоуь

сюоЧо

ШПлЧ-ЬМЧ

Единица
изм ерения

Код

796

796

671

К од завода- 
изготовите­

л я

Код оборудо­
вания, мате­

р и а л а

Ц е н а
единицы
оборудо­
в а н и я ,
т ы с.руб

з З б г т г о г

3862331905

3645423201

Коли­
ч е ст ­

во

Мосса 
единицу 
оборудо­
вания\

КГ

п о

305

1152

Прибяг он

Мб-02-39.87 ТХ СО
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Позиция
Наименование и техническая характеристика  
оборудования и материалов ЗаВод-изготовитель 
(для импортного оборудования-страна, фирма)

Тип, марка 
оборудова­
ния. Обозна-  
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го листа

Единица
измерения Код заВода-  

изготови­
т е л я

код оборудо­
вания, мате­

риала

Цена
единицы
оборудо­
вания,
ть/с. ру£

коли­
честв
Во

Наи­
мено­
вание

Код

/ 2 3 5 6 7

— УстаноВка переносная для  обработки ме - п г у - ъ КОМПЛ. ВЦ 36^5212102

та лло В  п р о п а н - б у т а  н о - кислородным пламенем

Наибольшая толщ и на  сбариВаемой ста ли  кОмм

Наибольшая то лщ и н а  разрезаемой с т а л и  /2,0мм

// С т е н д  для м еха низированной резки ЦетипоЬое ш т. 796 38 6216

Оборудование для эле ктроконтоктной  сВорки

8 М а ш и на  сВарочная мсо-гогухлу шт. 7 96 ЗНЧ/ЧЮОЬ

(д ля  cm ы ко Вой с б о р к и ) (мс-зогыхлу)

П роизводительность - /50 сборок/ч

" 9 Машина сВарочная МШ-ЗУ01УХЛУ шт. 796 ЗУ У М  0005

(д ля  ш оВной сборки) (мш-зготлу)

То лщ и н а  сб а р и б а е м о го  м е т а л л а  о т

0,8 -  0,8 до 2 ,5 -2 ,5  мм

Ърибяган

инь.ы*

Mqccq 
единицы 
оборудо­
ваний'

Кг

416-02-39.87T x j o
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Позиция
Наименование и техническая характеристика  
оборудования и материалов. З а в о д -и зго то в и те ль  
(для импортного оборудования-страна, фирма)

Тип, марка 
оборудова­
ния. Обозна- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го л и с т а

Единица
измерения код завода- 

изготовите­
ля

код оборудо­
вания, мате­

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания, 
тыс. ру &

Коли­
чест­

во

Масса
единиц
оборудс
вания,

КГ

Наи­
мено­
вание

Код

4 2 3 9 5 6 7 8 9 10

47 М аш ино сборочная ('д ля  то ч е ч н о й  сборки) МТ-/Э27УХЛЬ ш т. 796 ЪЧЧ4кг 4365 4 750

Номинальный В ы л е т  э л е к тр о д а , мм 500 (мт-мг7Ухл/><)

Т о л щ и н а  св а р и ва е м о го  м а т е р и а л а

о т  0 ,8-0,3 до к О - к О м м

Производительность 2/4 сборок/м ин

Оборудобание для слесари о -механических
р а б о т

48 С та н о к  токарно-винторезный повышенной то ч н о с ти 16Б05П ш т 796 38 т г  з /0 4 4 105

Наибольш ий д и а м е тр  обрабаты ваем ого

и з д е л и я  н а д  с т а н и н о й  250 мм

Н а и б о л ь ш а я  д л и н а  о б р а б а ты в а е м о го

и з д е л и я  6  ц е н т р а х  500мм

49 С т а н о к  фрезерны й ш и р о к о ун и б е р с а л ь н ы й 67К20& ш т. 796 387634 / 4 2 5 4 1050

и н с тр у м е н т а л ь н ы й  повы ш енной т о ч н о с т и

Рабочая п о в е р х н о с ть  о с н о в н о го  В е р т и -

к а л ь н о г о  с т о л а ,  мм boo * /so

При&я*0W

4(6-02-3957 ТХ.С0 Лист
5
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Позиция
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Наименование и техническая характеристика 
оборудоЬания и материалов. Завод-изготовитель  
(для импортного оборудования -  страна, фирма)

Станок Вертикально -  сверлильный со

с то ло м  -  п л и т о й _________________________________

Условны й д и а м е т р  сверления В с та л и  

до 4$ мм

Станок тсчильно -  шлифобальный дВухсторонний 

Наибольш ий наруж ны й диаметр шлифоваль­
ного круга  Ьоомм

Верстак одноместный с малой тум б ой  и полкой 
Габаритны е размеры В е р с та к а , мм 
4200 у 750 X 750

Машина ручная шлифобальная электрическая  

с гибким Валом
Д и а м е тр  круга  (прямой головки), мм гоо 

Д иам етр круга fугло В о й  головки), мм 125

Ирибязан
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Позиция
Наиме.ноЬание и техническая характеристика  
оборудования и м а т ери а л  о 6. ЗаВод- изготовитель  
(для импортного оборудоЬ ания-страна,ф ирм а)

Тип, марка 
оборудова­
ния. обозно- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го листа

Единица
измерения Код зобода- 

изготовите­
ля

Код оборудо­
вания, мате­

риала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания, 
тыс. руд.

Коли­
чест­
во

Масса единицы оборудо­вания, 
кг

Наи­мено­вание Код

1 2 3 Ч 5 6 7 8 9 10

ОборудоЬаыие. эле ктр о те р м и ч е ско е

12 Печь камерная ла бо р а тор на я С Н О Л- 2,5,4 иит. 796 34 43213021 1 __но
Номинальная рабочая те м п е р а тур а  1100°С 1А/Н -  и/

Размеры рабочего пространства, мм 250* tsox/oo j

13 С то л  базоВый индекс ш т. 796 94 5200 1 60 ;

он-у- &зз!г ~ ~  i
А п п а р а т у р а  га зор егулир ую щ а я

к о м м ун и к а ц и о н н а я
— Смеситель трех газоВый постобой У к у п -1 ш т. 796 36 45745301 1 8

(аргон, кислород, у гл е к и с л ы й  газ)

Приборы  э ле к тр о и з м е р и те ль н ы е
— Амперметр (п о сто ян н о го  то ка ) М381 шт. 796 422315 0470 2 0,7

Класс т о ч н о с т и  —  1,5

Конечные зн а ч е н и я  диапазонов измерений;

1; г; з ; 5 ; ю; го; зоа
С наружными ш у н та м и  75м3 750А -  / и / т ;

2кА -4 ш т .

ПрибЯ2ЮН

^(6-02-39.87 TX.C0 | т
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Позиция
НоименоВоиие и техническая характеристика  
оборудоЬания и материалов. ЗаВод-изготоВит ель 
(для импортного оборудования-страна, фирма)

Тип, марка 
оборудова­
ния, ибэзно- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го л и с т а

Единицаизмерения Код заВода- 
изготовите­

ля

Код оборудо­
вания, мате­

риала

Цена
единицы
оборудо­
вания,
тыс.руб.

Коли­
чест­

во

Масса
единицы
оборудо­
вания,

кг
Наи­
мено­
вание

Код

1 2 3 Ч 5 6 7 6 9 40
штт Амперметр сигнализирующий (переменного тока) эъэос шт. 796 чг гыб оог/ г 4,3

Класс то ч н о с ти  по показаниям  - 1,0
Диапазон измерения 5-750мА; / -5А

ттт В ольтм е тр  ла бо раторны й переносной Д5/ог шт. 106 чг гчггоочвов г 4,8

Класс т о ч н о с т и  - 0 /
Конечные значения диапазонов измерений

7 5; fsjsojeoe и 75; /55; зоо; бооб

. . Клещ и электроизм ерительны е Д90 шт. 736 чггтооо! / 0,6

Пределы измерения, к В т
при напряжении: ггоз-гь: so; 7$; згов-soj too; /so
Клещи электроизм ерительны е */504 ш т. 796 */гг*/б8 0054 / 0,6

Класс точности -  Ь,о— -----------111 -----------— ------------------------------ ?----- ----------------------------------  1 '■
Пределы измерения:
по току о; ю;  гз; w ; esc; зоо а
по напряжению 0-3$$; $008

Осциллограф сВеталучедой Н0ЧЧ.1 ш т. 196 ‘/гап/тгов 1 24

дбенадцатиканальный

Присягон

UH6.HS 4602-39.87 ТХ.СО
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Позиция
Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов. ЗаВод-изготовитель 
[для импортного оборудования - страна,, фирма)

Тил, марка оборудова­
ния ибозна- 
чение доку­
мента и но­
мер опросно­
го листа

Единица
измерения Код заВода- 

изготовите­
ля

Код оборудо­
вания, мате­

риала

Цена
единицы 
оборудо­
вания, 

тыс.руб.

Коли­
чест­

ве

Масса 
единицы 
оборудо­вания, 

кг
Наи­
мено­
вание

Код

/ г Ъ 4 5 6 7 В э ю

К амперметру Э390С
— Трансформатор то к а УТТ-6М2 шт. 796 42 27440007 2 3,8

класс т о ч н о с т и  -  о, г
Номинальные перВичные т о к и  /оо-гооол

Приборы для измерения механических беличий

Весы лабораторные кВадратные с Влкт-Зкгм шт. 796 42 747/0033 1 /г

Выборкой тары четВертого класса
Максимальный предел ВзбешиВания 2000г _

УльтразВукоВой деф ектоскоп УД -  ЦПУ шт. 79$ 42 76/20/95 1 7,0____
— —  ......... .ГГ , _____ . ___~  ................................ . ............ -.............................. .......

Глубина прозВучи бани я  Рмм ...

_ Дефектоскоп м агнитны й переносной ПМД-70 шт. 796 9S 76310002 / 48____

Размеры Выявляемых трещин, мм: —

ширина раскрытия о т  0,00/; глубина раскрытия 0,0/
_____—

Приборы Времени

Секундомер суммирующий соспр-гб- шт. 796 9262610019 2 0,/2

Класс т о ч н о с т и  и 2-ОООсГЗК

Нри6я<ьан

it16-02-39.87TX.C0
Ш Ж
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Позиция
НаименоВоние и техническая характеристика  
оборудования и материалов. Забод-изготоВитель 
(для импортного оборудования— страна, фирма)

Тип, марка 
оборудова­
ния. обозна- 
чение доку­
м е н та  и но­
мер опросно­
го л и с т а

Единица
измерения Код заВода- 

изготови­
теля

Код оборудо­
вания, мате­

риала

Ценаединицы
оборудо­
вания,
тыс.руб.

Коли­
чест­
во

Масса
единицы
оборудо­
вания,

КГ
Н а и ­
мено­
вание

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 f 9 10

Приборы для  к о н тр о ля  и  регулирования
технологических процессов

— Термометр лабораторный палочный 7/7-3

Высокоградусный N6 сит. 196 432/21ОШ 1 -

интерВал тем ператур 0-600°с V7 шт. 196 4321210112 1 -

Мебель д ля  помещ ения ИТР

22 Прибор чертежный пчк-А0-г-тхл4.г шт. 196 426513 0221 1 9

В комплекте ГОСТ /8864-S2
со станком чертежным СЧГр-АО-ОЩХЛкг шт. 796 4265220005 1 55

ГОСТ 18865-82
23 Стол письменный ОН-Н-893/7 ш т . 196 56 гг ft ооо9 5 46

24 Ш каф  для  документов он-ь-то/е шт. 796 5Бгпгюокъ / _

_

_ С т у л oe-g-9o/ft шт. 796 56292/0000 5

ПриВяъан

инб.т 46-02-3987 TX.C0
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З а д а н и е  н а  п р о е к ти р о в а н и е  с н а б ж е н и я  с ж а т ы м  Воздухом

Номер
оборудо­
вания

по

Наименование потребителей Класс
загряз­
ненности
сжатого

Рабочее
давле­
ние
сжатого

Коэффи­
циент
исполь­
зования,

Расход свобод­
ного Воздуха 
но одного потре­
бителя, м*/ч

Коли­
чест­
во

потре- 
бите-  
лей,

Коэффи­
циент 
одно- 
бремен-tm&mt /

Общий часовой рас­
ход свободного 
Воздуха с учетом  
коэффициента одно­
временности,

Коэффи­
циент
загруз­
ки,

Годовой 
фонд 
Времени 
5 часах,

Годовой
расход
Воздуха,
мугод
Л с р -П К у

Примеча­
ние

пла н у Воздуха Воздуха, Км макс средний
ности, 

Ко
макс средний К ъ Ч

по
ГОСТ
тзз-8о

МПа
(кгс/см2) Дм АсрДм’Км п

-П -К о
Лер -Дер •

П -К о
•ч

8 Установка для полуавто­

матической плазменной 

резки У П Р П -е т з

5 0.5(5) 1 65 65 4 1 65 65 0,4 4968 51468

/2 А в то м а т сварочный 5 0.5(5) 4 30 30 1 4 30 30 о.ч 4968 23516

АД -гз4

46 Машина сварочная 
(д л я  точе чно й сворки) 
М ТЧЭ27УХЛ4  

(м Т-4 6 2 7 УХ Л4 )

5 0,6(6) / 0.08 0.06 4 4 0.0& 0,08 0,4 4968 63

Umozo: - — — — - 3 - SS.OS 95,08 - - 14747

Прибязан

и ж т

/
И. контр.
Руксет
Рук, гр
Ст.инок.

Ноч.отд. СьникоВ 
Гл.спеи,. цёлуебт

Скибо 
березобский
Селезнев
Юрина Щ.

Ш г ш *

те?

wok V

^6-02-39.87

Лаборатории сборки 
машиностроительных 
предприятий. Вариант Т
З а д а н и я  д л я  разработ ки  
д р у г и х  ча ст е й  п р о е к т а

Стодия\ Jlucm\J)ucmob

ГПИСТРОЙМАШ
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д авание  на проектирование снабжения природным газом, кислородом, ацетиленом и другими Видами газоВ

зз

Номер обору­
дования по

Наименование ВидоВ 
газоВ и потребителей

Расход на одного 
потребителя, 

м3/ч

Рабочее
даВление

Коли-
честВо

Коэф­
фициент

О бщ ий часоВ ой  
расход  га за  с 
учет ом  Ко. м 5/ч

Коэф-
фициент

ГодоВой
фонд

ГодоВой
расход,
м3/ю дупотреби- потре­ однпбре- макс. средний загрузки Времени,

м акс. среднийплану теля,
МПа(кгс/смг)

бителей,
п

ценности,
Ко

Дм = Д'м- 
-П-Ко

Дср-Д'ср-
-П-Ко

оборудова­
ния, Ks

Т, ч. Д*Д'ср-ПКз-Т
Д'м А'ср

Природный газ 
Устанобка переносная 0,24 0,i а,ооъ(о.оъ) < / о,гч OJ о,4 ms 79

г

для обработки металлов 
пропан-бутано-кислород­

ным пламенем ПГУ-Ъ

Углекислы й газ 
ПолуаВтомат для сбор­ <.г ОМ 0,15(Ш < / и ом ом 1963 394

4

ки В среде углекислого 

газа П Д Г -5 08У З

Аргон
ПолуаВтом ат для 0,6 о,гч O/sfl.S) i / 0,6 о,гч 0,4 m i 197
импульсно - дугобой 
сборки П Д И -3 04

ПриБязан /Нач.отб. СычикоБ
Oi.cneu. Целуебскиц
Н.контр. Скибо
Рук.еекг. 5ереъобский ff+Ztt
Рук.гр. СелеънеБ Z*«5‘

UH6.H- стмнж. юрина

Мб-02-39.87

• Лаборатории сЬарки 
м аш иност роит ельны х  _ 
предприят ии. В ар и ан т I

?тадця\ Лист \JlucrrioE

Задания для разработки 
других частей проекта

±
Г П И С Т Р О Й М А Ш
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Продолж ение

Помер обору­
дования по

НаименоВание ВидоВ га- 
зоб и потребителей

Расход но одного 
потребителя, 

м3/ч

плану макс. средний

Д'м Д'ср

Кислород
УстаноВка перенос­ 33,5

ная для обработки 

металлоВ пропан-  
бутона-кислородным 
пламенем п гу -ъ

Пропан -  б у та н  * 

УстаноВка перенос­ о,гь а/
ная для обработки 

металлоВ пропан -  
бутана-кислородным 

пламенем П ГУ~ 5

Рабочее 
давление 
у  потреби­

те л я , 
МЛа(кгс/смг)

Коли  
честВо 

потре­
бителей, 

П

Коэф -
ф ициенп ,

одноВре-
ценности
Ко

Общий часовой 
расход газа с 

учетом Ко, m s/4
макс. средний

Дм-Д*м‘ Дср=Дср-
•П-Ко ■П-Ко

84 33,6

0,24 о.<

КоэФ 
фициент 
загрузки 
оборудова­
ния, Кз

Го д о б о й  
ф о н д  

Времени, 
Г. ,4.

Годобой 
расход, 
м5/год 

Д-д!ср’П'Кз • Т

0.05-0,4(45-4) 0,4 /95$ 26450

0,003(о,оз) ОМ ms 79

*  Пропан -  бутан используется при отсутствии 

но предприятии природного газа

Привязан

инб.кг

'Нач.атд.
Гл спец

Н контр 
к сект

Рук.гр.
Cm.

Сычикоё
ишеккий %
Скибо 
береШсш,
Селезнёв’
Юрина

Ш Ш(Mr?
2-TcS
Mil

916-02-39.87

Лаборатории сборки 
м аш иностроительны х  
предприят ии. В а р и а н т !
За д а н и я  для разработ ки  
других част ей проект а

Стадия Лист

ГПИСТРС1ЙМАШ
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З а д а н и е  н а  проектирование общеобменной В е нти ляц и и  по ВлагоВыделениям, 
га з о ~ п а р о - пы леВы делениям  и др уги м  аэрозолям

ИаименоВание
технологического

оборудования

Номер 
оборудо­
вания по 
плану

/аз пар, пыль и др аэрозоли

Прим еча­
ние

Наименование 
Выделяющихся 
Вредностей В 
помещение

Количество,
г/с

Рабочие м еста 1,3,5. Н, Окислы железа 0,0520

сборки, резки 13, Н. 15, Окислы марганца о,оогь

па й ки 16 Окислы хрома о,ооооон

Окись углерода 0,021 Ц

Фтористый Водород 0,0000023

Окись азота 0,06

ДВуокись азота 0,03

4 )6 -0 2 -3 9 8 7
Iи

Нач.отд. СычикоВ ад Лаборатории сборки 
маш иностроительны х Т 
предприятии, вариант £

Стадия Лист Листов
Qj.cneu. ЦелуеВский РЦ.контр. Скибо М Р №
Ржсет Березовский ЮМ Задания для разработки 

других частей проекта ГПИСТРС1ЙМАШРжгр. Селезнев £>•>
UHS.W Cm. инок. Юрина w.m<
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Задание на проектирование В ы тя ж н о й  В е н ти ля ц и и  о т  м е стн ы х отсосоВ

ЦаименоВание
технологического

оборудований

Номер 

оборудо­
вания по 
плану

К о л и ­
чество
оборудо­
вания

К о л и -  

честВо  
отсосоВ 
В одном 
оборудо­
в ании

Характеристика отсасыбаемого Воздуха Размеры флан- 

ца/ф илиахВ)
для подклю­
чения Вытяж­
ной Вентиля­
ции, мм

Вы сот­

ная
отметка
фланца,

м

П р и м е ч а н и е
К о л и -  
честбо  
( одного  
отсоса), 

м*/ч

Рабо-
чая

темпе­
ратура,

°С

Выделяемые В р е д н о с ти

Н аим  е н о б а н и е
КоличестВо 
(одного  
отсоса), 

г/с

Полуобтом атичес- / / 1 2000 20 Окислы ж елеза о.оопч 220у 220 0,291

кая сборка 6 СОг Окислы марганца 0,00010 8

на с то л е  сю о^о Окись углер ода 0,00506

О кислы  хрома аооооочг

Ар гоно-дугоВая 3 / 1 2000 20 О ки слы  ж е ле з а 0.00144 220x220 0,291

сборка на с то л е Окислы м арганца 0,0003

с  ЮОЧО

ГазоВая сборка 5 1 1 2000 20 Окислы  а з о т а 0.000043 2 20 x2 20 0,291

и  пайка но столе

С ЮОЧО

Точильно - и/лиф о- 9 1 1 600 20 Аброзибная пыль 0,0534 дощитнО'Обес
больны й с та н о к пылиВающая

З К 6 3 Ч устно6ко(тпаЩ

416-02-39.87

П р и в я за н
j

Цачотд. 
р7. спец

СычикоВ
ЦелуеВсши

щйП т Лаборатории сборки 
машиностроит елбныхг 
предприятий. В а р и а н т !

Стадия Л ист Лист ов

Р 5Н контр Ски5о m VЛл4.1.' -у пт
Ру к. сет. Березовский ю т Задания для разработки 

других частей проекта ГПИСТРОЙМАШРук гр. Селезнев
U нб. Н : Cm. инок. Ю рин а »4s\
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Продолжение

Наименование
технологического
оборудования

Номер 
оборудо­
вания по 
плану

Коли­
чество 
dbopydo 
Вани я

Коли­
чество 
отсосоВ 
В одном 
оборудо­
вании

Характеристика отсасываемого Воздуха
Размеры ср/ю» 
ца(филиахБ) 
для подклю­
чения Вытяж­
ной Вентиля­
ции, мм

Высот­
ная о т­
метка 
срланца, 

м

Примечание
Коли­
чество
(одною
omcocol
мз/ч

Радо- 
чая

темпе-
pamypat

°С

Выделяемые Вредности

НоименоВание
Количество
(одною
отсоса),

г/с

Газобоя резко н * 1 1 5000 35 Окись железа 0,0026 Отсос
Окислы марганца 0,0001 из зоны
Окись углерода 0,0013 резания
Дбуокись азота 0,0013

Плазменная резка 11* 1 1 10000 35 Окись железа 0,15 Отсос
Окись марганца 0,006 из зоны
Окись углерода 0,06 резания
Окись азота Q16
дВуокись азота 0,09

Машины точечной 16 1 1 эво Окись углерода 0,00126 Верхний агсос
и стыкоВой 15 1 1 4000 Окислы железо Q 0039 из зоны сВорхь

сборки
АВтомат сбороч­ /3 1 1 100 25 Окислы железа 0,000001 Отсос из зоны
ный для ноплоВки Окислы марганца 0,000003 сборки на проса.
под срлюсом АД~ 231 фтористый Водород 0,000001 не типапМрия

Ручная сборка 14 1 1 /00 25 Окислы железа 0,00/3 То же
Окислы марганца 0,00012

* На стенде поз. а  м ож ет производиться 

гозобая или плазменная резки
416-02-3987

Лаборатории сборки 
маш иност роит ельных 
предприят ий. В ар иан т 1

Стадия Лист  Л ист оё

Задание для разработки  
других ч а с те й  п р о е к та ГПЮТОИМАШ



Ъ8

Задание на проектирование произВодстВенного Водоснабжения и канализации

J?
S r£
£

/5

£
s

*§‘2

Уст аноБка  

для полуавто­

м ат ической  

плазм енной  

р е зки

У  П РИ  -  201 У д

М аш ина сбр•

р о ч н а я  для

ст ы коВ ои

с б о р к и

MC0'202yXJ\k

[МРбОгУХМ)

ta lk ie
Ш | Цо

||8'Ц.

i l f t l f
sS. г

*8о.
5 *■?

4QC0& 0U
на едини­
ц у'О бор у­
дования

0>а-0

РоВномерно
Ко*1

Рабномерно

fc o -1

Вода н а б х о В е  о б о р уд о в ан и я

Ра схо д Боды

0,Ъ

ОЛ

1stСО*»‘ £

Ц12

0,0fВ

часоБой
общий

зЕ£*:э 
5 3 £  з:

аз

о.оь

*55£

0,12

И
'З*
я-

0,95

0,128

236

31

"Г

ьч«оч-

Р
I  8F-

Ifc л
«3

Н а п о р

а з *

Вода (с то к и } на  Выходе из оборудования
Расход бобы (стоков')
юсоБой на  

един и цу  
оборуоооат

§*
*'Э
£Д:

а з

0,0У

ТВ*

0,12

0 ,0 1 6

ч осо­
бой 
общий

и -

I
о  5

а з

0,0к

х
ныи

i  ^

а  96

0 ,12 В

К а чество Боды (стокоё)

'if
|5

*8£

is -

Ч и ст ая

Чистая

о'

I s

г

1 f t ,

s e t

РаБномернс Оборотно

о

с/ 
струи

РаБнонерлс 

:разрыБт  

ст руи

Оборотно

Црибэя* Ночптд.
Гл. спец.

Рук, гр.

СычикоБ
Целуебски

Нлонтр. С к ибо 
Рук.сект]березо8скш

Селезнев
Ст.инжхЮрина

Ш

^16-02-5987
* Лаборатории ciopku 
машиностроительных
п р е д п р и я ти й  В а р и а н т .

Стойияшст \J)ucmob

n p i______ _ _ ____________
Задания для разработки 
других частей проекта ГПИСТРОЙМАШ
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Продолжение

0*

1
if
1?
с*??

I

?

i
Oj Qjt р

'а.
§
«а

г

1
J

'ttlggts

^gif 

isss®5

бода hq Входе, оборудования йода (стоки) на Выходе из оборудования
Расход боды Расход боды (стокоб) Качество боды /стокоб)

I lf
1й 1
а̂ §|.
1*53.

6 £§

еЦГ
!&£
ifi!
•Sels

часобой 
но едини-
ЧУ .обору­дования

часобой
общий

!,
<u
8*

1

i

®5

ga
ife

1

?J cC 2 O QO £ "3 О*o

часобой на
единици
оборудования

часо- 
Ври ,общий

су­
точ­
ный

Ц
•§|
ц

1*

\
Г

§<

4*3СЭ-Оtar Cr

fe
Iе•ё'э-
?г

ьc*2l
&-*

1-?
£*Э

i
'Si
й-

Г*-Й'Э’ пZ
tr

/6 Машина сбо­ 1 РаВномерно 0,7 0,260,7 0,25г, 24 55/ ■* Q7 0,28 0,1 2,гк Ч и с та я го РаБнопер- Оборотно

рочная для fto*1 но с разры­

точечной вом струи

сборки
МТ1927УХЛ4
(МТЧ621УХЛк)

Umozo: 5 - - - 1,04от 3,328<5/3 - - т 3,328
* ТребоВания, предъявляемые м боде (кроме указанных данных1 по ОНТП 01-85

Задание но разработку проекта 
искусственного освещения

Задание на разработку проекта 
естественного освещения

Н аим еноВ ание

п о м е щ е н и и

Р азм ещ ение Т р е б о в а н и я

Цисрро- 
Вые оси 
колонн

буквен­
ные оси 
папонн

Разряд робот ы, 
преобладающ ей 
Ей данном произ­
водстве

Особые
т ребооания

Л аборат ория
сб о р ки

!У 6 н е т

Н аименоВание

пом ещ ении

Р азм ещ ение ТребоВ ания

Цисрро* 
Вые оси 
колонн

буквен­
ные оси 
колонн

Разряд роботы, 
преобладающей 
о данном произ­водстве Г

Особые
т ребования

Лаборатория
сборки

IV б не т

Мб-02-3987
Лаборатории сборки 

машиностроительных предприятии. ВариантI
% бодания для разработки 

других частей проекта

ОгкздиъЬЮст \ ЛистоВ

ГПИСТРОЙМАШ
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НаименоВание Номер 
оборудоба- 
HU9 по 
плану

боличест-
Во обору - 
доВания, 
Выделяюще­
го тепло

Данные для определения Выделения те п ла
оборудования, Выделяющею о т  сгораемого то пли В а о т  электро- прочие Примечание

т е п л о
Вид, марка топлиВа

Часовой 
расход, кг

сборки,
6тр(ккал/ч)

6т/ч(ккал/ч)

1. Оборудование для электросборки 2,4,12,19 Ч 8425(7245/
г.Оборудобоние для газобой сборки ираки 6/Н / Природный гоъ или пропан-бутан 100 872(750/
^Оборудование для плазменной резки д 1 г4ооо(гОбз$/
Ч Машины кон та ктн о й  сборки 15,15 г 2555 /2025/
5. Оборудование с электроприбода- 1.5,5,14 ч 169S(1460/
ми (к а н то в а те ли , с то л ы )  
в. Металлорежущее оборудование 6,1,9.10 ч го ю  (1780/

L/сходные данные для пр оектирования п о ло б

Задание на определение теплобыделений В помещение от технологического оборудобания

\40

Наименование произбодсА 
(цехоб, отделений. 
участкоВ, помещений)

Размещение
Мех они чес кое Воздей - 

стБие на пол
Вид
уборки
полоб
(сухой,
влажный)

Специальные 
требования 
/ВезыскроВость, 
беспыльность, 
электропрово­
димость идр)

ряды
ко­

лонн

оси
КО­
ЛОНН

I
I
 Ц

1

удельное 
давление 
от сосредо 
точенных 
нагрузок. 
кгс/смг не 

более

нагревание 
пала до тем­
пературы 
°С не 
более

Лаборатория сборки 4(0 ,4 ) 0,5 Возможно 
попадание 
капель жид­
кою металла 
от сборки, 
t -- Ю0°С

Влажный беспыльность,
легкая
смыбаемость

Лри&яьан Нрч.отд.
I Ы.спец.

И. контр
Руксскт.
РуКгр.
Сгп.инж

СычикоБ
ЦелчеВский'
Скибо
березо&кии
Селезнев
Юрино

Р § -
Щ1
tp&,r
шШ

^6-02-3987

Лаборатории сборки 
м аш иностроительны х  
предприятий . В а р и а н т I

Стади̂ Лигт \jhjcmoS

Задания для разработки 
других ча стей  пр о ек та ГПЮРПЙМАШ
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Задание no проектирование снабжения сжатым Воздухом

6аш И
по
плану

НаименоБание потребит елей класс 
загряз­
ненности 
ужат ого 
оозоуяр 
по 9 

го с т  
п чъ ъ-ео

Рабочее
давление
сжатого
боздухо

Коэффи­
циент  
испрлъ• 
задания,

Расход свобод­
ного ооздуха 
на одного потре­
бителя, М3/ч

Коли­
чест ­
во
потре­
бите-

коэсрсри-
циент
од но­
времен­
ности,

к-

Общий часовой рас­
ходу сбооодного 
Воздуха с учет ом  
коэффициента одно 
Ьременностц 

п Ч ч

Коэффи­
циент
загруз­
ки.

ГодоВой
ФОНО 
бремени 
5 часах,

lodoBou 
расход  
т д у х а , 
м у  год П рим еча-

Г ние
М П а

К
макс средний лей, м акс средний х , У Дер .п.Лу

(кгс/c tf)
Я'м ? < ? < ■ «

п
"О

Дм'Дм 
.п  - Ко

Lh1* .у

9 Машина сборочная 
(д л я  шоВной сборки) 

М Ш  - 3Q01 УКЛЦ

( т а  -  3 2 0 1  у х л й )

5 0 ,6 (6 ) 1 2.3 2 ,3 1 1 2 ,3 2.3 о м 1968 18 10

Л Машина сборочная 
(д л я  точечной сборки) 

М Т - 1 9 2 1 У Ш  

(М Т -1 6 2 1 УХ Л Ц )

5 0 ,6 (6 ) 1 0 ,0 8 0 ,0 8 1 1 о р з 0 ,0 8 о м 1 9 6 8 6 5

10 М аш ина для Воздуш но-плаз­

менной резки Щ Пл1‘ Ц м-1
5 0 4 ( 4 } 1 3 .0 з р 1 1 3 ,0 3 ,0 0 4 19 6 6 6 2 9 5

т Абтомат сборочный 
А Д -251

5 0 ,5 (5 ) 1 3 0 30 1 1 30 30 о м 19 6 8 2 5 5 16

U m o e o : 4 - 4 0 ,3 8 40 ,3 8 - - 5 16 8 2

46-02-39.87
Лаборатории сборки 

машиностроительных Ц предприятий. Вариант Л

СтадиАЛист \JJucmo&

Задания для разработки 
других частей проекта ГПИСТРОЙПАШ
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З адание н а  проект ирование  сн а б ж е н и я  природны м  газом, кислородом , а цет иленом  и  д р у ги м и  В и д а м и  гозоб

Номер обору 
доВания но 
плану

Наименование ВидоВ го- 
зоб и потребителей

Расход на одно­
го потребителя, Рабочее

оаБление Коли-„
честВо
потре­

Коэф­фициент
одновре­

Общий часовой 
расход газа с 
учетом Ко м*/ч

Коэффици­
ент заг­
рузки обо- 
рудоВания,

Года Вой * 
(ронд 

Времени, 
Т ,ч

iodobod
расход,

„  ” ?Аод
ДгД-ср.. П..н} . требителя, 

МПа (ктс/смг)

макси - 
мольный,

П. Kq

средний 

Л. Ло

мокси- 
маль* 
ный,
М2м

сред­
ний,
Жср

бителей\ 
л

менности,
Ко *5

П риродны й  газ 

УстаноВка переносная ОДЪ 0.1 0,005(0,03/ 1 1 0,2Ь 0,1 о,ь 1968 79
П ГУ -3

Аргон
УстаноВка для ручной 0,6 0,24 0,15 (1.5) 1 / 0.6 0,2Ь О.Ь 1966 197
оргоно-дугоВои сВарки 

УДГУ-301УХЛУ 

П ропан - б у т а н  *  

УстаноВка переносная ОЛЬ 0,1 0,003(0,03) 1 1 ОЛЬ Q1 0,ь 1966 79
для обработки метсшлоВ 
пропан-бут ано-кислород- 

ным пламенем ПГУ-3 

К и сл о р о д
Уст ановка переносная ЗЬ 33,6 0pS-0M(0,S-b) 1 1 8Ь 536 О.Ь 1966 2БЬ50

для обработ ки металлоБ 
пропан-бут она-кислород - 

ным пламенем ПГУ-Ъ

*  Пропан - бутан используется при Отсутствии 

на предприятии природного газа

7lpu Вязан

11н5. V1

tovamb. 
Ж сп е ц .
КкОНТД
Ру к. сект.
Ш1р.

С ы ч и к о В  
целчебский %
Скибо 
ВерезоВский
Селезнёв

’Уп.инж. У О р и н о

Щ Ш

иЖ«1

4(6-02-39.87

Лаборатории сборки УУпади̂ Пист Листов
MQl
п р е д п р и я т и й .

Задания для разрайотки 
других частей проекта

дотки ГПИСТРПЙМАШ
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Номер обору 
добрый* по 
плану

Наименование ВидоВ 
газоВ и потребителей

Расход на одно­
го потребителя, 

м3/ч
макс. средний

Д 1м Д 1ср

Углекислый газ 
П олуа В топ а т для  

сборки В среде угле- 
кислого газа Пдг-вУЗ

i,2 0,Ь8

Продолжение

Рабочее 
доВление 
у потре- 
бителя, 
НПа/кгс/смУ

Коли-
честВо
потре­
бителей

П

Коэср-
срициент
одноВре-
менноегц

/То

Общий чособой 
расход газа с ичетом no, n3/v

Коэср-
(рициент
зогрузки
обо^Эо5о-

V

ГодоВой
(ронд

Времени,
Т.,ч.

макс средний
йн-Лн- 
• /7* До

Дср--Д1ср-
■П-Ко

0,15 (1.5) 1 1 1,2 0,98 Ор /968

Задание на разработку проекта 
искусственного освещения

НоименоВоние
помещения

Размещение Требования
Цифро­
вые оси 
колонн

буквен­
ные оси 
колонн

Разряд роботы, 
преобладающей 
о0 донном произ­
водстве

Особые
треЗоВония

Лаборатория
сВарки

- - 1Уб н е т

Годобои 
рсзсход, 
м*/еод

Д--Д1ср.'П-КуТ

39Q

Задание на разработку проекта 
естественного освещения

НаименоВание
помещения

Размещение ТребоВания
иифро- 
оые оси 
колонн

буквен­
ные оси 
колонн

Разряд1 и подроз 
ряд роботы пре­
обладающей 5 дан­
ном производстве

Особые
требования

Лаборатории
сборки

- - W н е т

Мб-02-39.87

Лаборатории сборки ОуодшУлийп листов 
машиностроительных ГА -  
предприятий, вариант Л 
001адония для разработки 
других частей проекта Г Л И С Т Р О Й М А Ш



Задание на проектирование общеобменной Вентиляции по Влагобыделениям 
газо-паро-пылеВыделениям и другим аэрозолям

Н аименование
т е хн ол о ги че ско ю

о б о р уд о ва н и я

Номер 
позиции  
оборудо­

ва н и я  по  
п л а н у

Газ, пар , пы л ь и др> аэрозоли

П рим е­
ча н и е

Н аименование  
В ы деляю щ их с я 
В редност ей 6  

пом ещ ение

К ол ичест В о,

г / с

Р абочие м ест а <3.5.7, в О кислы  яселеза о,оъча

сварки  , р е зк и 9,11,15,16, Окислы м арганца 0.002k

и  п а й к и /7 О кислы  хр о м о 0,00000fк

О кись угл е ро да 0,021 к

ф т орист ый Водород 0,0000023

Окись азот а 0,06

йВуокись а зот а 0,03

Привязан

UhB.U*

Мб-02-5987
лаборатории rF>nnfcu рпояилмслГ IhĴ msL

мош чностроительных
предприятий. Ворионт Л
Задания для разработки 
других частей проекта Г П И С Т Р О И М А Ш
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Задание на проектирование Вытяжной Вентиляции от местных о т с о с о б

Наименование
технологическою

оборудоВания

Номер 
оборудо­
вания 
по плану

Ноли-
честВо
обору­
дования

Ноли-
честВо
отсосов
Водном
оборудо­
вании

Характеристика отсась/Воемого Воздуха Размеры срлон 
цафилиакБ) 
для подключе- 
ния Вытяж­
ной Вентиля­
ции , мм

Высот­
ная о т ­
метка 
орлану, 

м

Примечание
Коли- 
честВо 
/одного 
отсоса), 
м3/ч

Радо-
чая

темпе- 
ротуро,

°с

Выделяемые Вредности

Наименование
Нэличестбо 
( одного 
omcocaje/c

Ручная сборка по 1 1 1 гооо го Окислы железа O.OOI8 220x220 а 291
стали на столеСЮОкО Окислы марганца 0,00012

Аргоно - дугоВая 3 1 1 2000 го Окислы железа о,оом 220x220 0.291
сборка на столе Окислы марганца 0.0009

С fООбО

ПолуйВтОматичес - 5 1 1 гооо го Окислы железо QOO/14 220*220 0,291
кая сборка 6 СОг Окислы марганца 0.000106
на столе СЮ060 Окись углерода 0.00306

Окислы хромо 0,000001/2

Газобая сборка 7 1 1 гооо го Окислы азота 0,000048 220* 220 0,291
и пайка на столе

С f0060

Точильно - шлисро- 22 1 1 600 го АброэиВная пыль 0,0594 Защитноюбй
Вольный станок пы/тиВающая

ЗК654 устоно5ко[гчпат )

1*16-02-3987
•Лаборатории сборки 

машиностроительных 
предприятий Вариант Л  
Задания для разработки 
других частей проекта

СтадиИ л и ст  \ лиспю В

ГПИСТРОЙМАШ
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Продолжение

Н о и м е н о б о н и е
т е х н о л о ги ч е с ко ю
о б о р у д о В о н и я

Номер 
о б о р уд о ­
в а н и я  п о  

п л а н у

К о л и ­
че ст во

о б о р у ­
дования

Х аракт ерист ика  от сасы ва е м о го  В оздуха Размеры <рло» 

ца (ф цлиахв) 
для подклю ­

чения Вытям 

ной Вентиля 
ции, мм

вы сот ­

н а я  от ­
мет ка  

ф лрнцо/ 

Н

П рим ечание

Количест­
во от со­

сов в  

одном  

о бо р удо ­
ван и и

К о л и ­
че ст во  

1о дн о го  
o m c o c o l 
м */ч

Р а до - 
чоя

т ем пе­
рат уре

°С

Выделяемые вредност и

Н а и м е н о в а н и е

Количество 

1одного  

o m co co l 

г /с

Газовая  р е з к о 11* 1 1 5000 35 Окись ж е л е за 0,002В Отсос

О кислы  м арганца 0,0007 из ЗОНЫ
О кись угл ерода 0,0013 резон и  я

Д вуокись а зо т а Q0013
П лазм енная р езка 11* 1 1 10000 35 О кись ж е л е з о 0,15 О т сос

Окись м а р га н ц а 0,006 из зо н ы
Окись у г л е р о д а 0,06 р еза ни я

О кись а зот а 0.18
Д вуо кись  а зот а 0,09

I

М рш инь/ т очечной. 11 1 1 380 О кись угл е ро да 0,00126 Верхний отсос
i

ст ы коВ ой и  ш оВной в,9 2 1 4000 О кислы  ж е л е за 0,0078 из зоны cSopfo

сВ орки
Авт омат  сВарочнь/L 15 1 1 100 25 О кислы  ж е л е за 0,000007 Отсос из зоны j

для н о п л а б ки  п о д О кислы  м а р га н ц а 0,000003 сборки но при-

дхлюсОмАД-231 ф т орист ы й Водород 0,000001 соске типонмрш' I

Р учн а я  сВ а р ко 16 1 1 ЮО 25 Окислы ж е л е за 0,0018 То otce
Окислы моогонцо 0.00012 -

*  Но стенде поз Л  может  

еазоВоя или плазменная резки

производиться

Привязан

йнб. У ”

4(6-02-3987

Лаборатории сборки 
машиностроительных „ 
предприятии. Вариант Е
Задание для разработки 
других частей проекта

Оподи* Лист Листов

ГПИСТРОИЧАШ
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З а о о н и е  н а проектирование производственного Водоснабжения и канализации
5рда_на входе оборудования вода (стоки) на выходе из оборудования

| !
!1 i i s : i

____ Ц

Расход боды
4QCO&OU
hq едини - 
цу обору.
0000HU9

1<
т *

часовой
общие

Щ

о с- Р с 
1>8*

<§с

£ ^

Eg

|К i fгй «о ^

Расход боды (стоков) Качество боды /стоков
щ *

i f f

6» • *̂-4
часовой но
единицу
оборудования

часо­вой
общий

X ,
ныи 1 *« 8 ? !

{

t

§  ус т ’ - *  1 5  ^  ■ 8 | 1 |  е | « |$  >
S *■ ё ' зВ ?

'5
X <ф *1
СГ

и
1 4? §

1 5Г О  **э - г l i t m i
| i l ?

S g i S f
Q3 0,12 0,3 0,96 Чистая ■ * Йавномерк 

с разрыв* 
струи

Оборонно

QDb Q016 0,04 о,т Чистая * fbBHOriep*t
сроэрывоп

струи

ОборОтнО

10 Пашино для 

Воздуш но- 

плазм енной  

р е зки

М аш ино сбо­

рочная для 

ст ы ко во й  

сб о р ки  

МС0-202УХЛ4

(м с-вогчт }

Равномерно

Но*1

Равномерно 

Ко *1

0,3 0,12 0,3 0,12 Q96 $36 Напор 
0,15*

QOk 0,016 0,04 0 ,0 1 6 Q126 51

406-02-39.87
\ Лаборатории сборки 
машиностроительных 
ггредпри утии. вариант Ж
Задания дл * разработки 
других частей проекта

СтабиЪ Лист Листов

ГПНСТРОЙМАШ
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9 Машино сба*
рочно* для
шобнои
сборки
мш-з9отл9
(мш-зготлц)

1 РаВноперно
КоЧ

25 Ф 25 Ф 8,0 1968 * 2.5 1.0 2.5 8,0 Чистая * Рабномернс 
с разрывом 

струи

Оборотно

11 Машино сба•
рочноя для
точечной
сборки
МТ19219М9
(МТ-1621УХЛ9)

1 Рабномерно 
Ко-1

0,1 Яев 0,1 0,26 2,29 551 * 0,1 0,28 0,1 г,2Ь Чистая ■* РаВномернс 
с разрыВоь 
струи

ОборотнО

Umoeo: 9 - - - 35b 1,916 11,Ъ282766 - - 3,59 пзгв

* ТреЬоВания предъявляемые к Воде (кроме укозонных 
донных ]  по ОНТП 01- 85.

406-02-39.87

Лаборатории сборки 
мащинОстроителань /*_ 
предприятии, вариант Л 
Задания для разработки 
других частей проекта

д

г п и с т р о й м а ш



Задание на определение тепловыделений В помещение от технологииее/гого оборудоВони я

Наименование 
орудоВания, Вь/деляющего 

т е п л о

Номер 
оборудо­
вания по 
плану

Количест• 
во обору­
дования, 
Вь/деляЮ' 
шеготетс

, гктросВорочное оборудование zQfitto, го 5
Оборудование для газовой сворки и резки 6/н 1
*дорудавание для плазменной резки ю 1
Чошины контактной сворки в, Я 11 3

июрудование с электроприводами 13,5,7.16 5
л тнтовцтелц\ столы )
Чстаппорежищее оборудование 18. /я г/, гг Ь

Данные для определения выделения т епла
от сгораемого т оплива от электро прочие.

вид\ марка топлива Часовой
расходу

сварки, 
дт/ч(ккол/ч)

бт/ч(ккол/ч/

Природный газ или пропон-Ьут 100
9200(1ЭЮ)

81/000)72230)
60750(^845)

872(750)

2250(1935)

2010(080)

Примечание

исходные донные для проектирования полоВ

г

НаименоВоние
помещений

Размещение Механическое воздейст­
вие ни пол

Вид
уборки
полов
(сухой,

Влажный)

Специальные
требования
(безыскровость,
беспыльность,
электропровода
мости идр)

ряды
колонн

оси 
ко* 
лонн

стати­
ческая 
ногрузко, 
кПарс/м*) 
не оолее

удельное 
давление 
отсосредо 
точенных 
нагрузок, 
Кгс/см* не 

более

нагревание 
пола до теп 
перотуры, 
°С не более

Лаборатория сборки 4 (ом) 0,5 возможно 
поподонче 
капель жид * 
кого металле! 
от сварки f s Ю09С

влажный беспыльность,
легкая
смываемости

Типовые материалы для проектирования 416-02-39.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293791/4293791613.htm

