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строительной лабораторией треста Оренбурггазстрой.

Рекомендации предназначены для линейных инженер­
но-технических работников строительных организаций, 
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Рекомендации является комплексным обобнашим доку­
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го контроля качества строительства, разработанный на 
основе .проведенных во ВНШСТв исследований в соответст­
вии с "Перспективный планам мероприятий по повышены» 
качества строительства наземных объектов газовой про- 
ныиленностя", утвержденным Министерством 22.ХП.69 г . ,  
а также с учетам имевшееся разработок и опыта таких 
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Госстроя СССР ж др.
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ВНИИСТ

; Рекомендации во организации ;
;н проведеипю тахппческого контроля;
;■ метрологического обслуживания в ; Р 101-72 
|строитехыщх организациях (при с о -;
|оруженмж наземных объектов) ;

ВВЕДЕНИЕ

ХПУ съезд КПСС в качестве одной кз основных задач пятп- 
леткж 1571-1975 г г . поставил задачу резкого повшеввя качества 
пронымлавной, в том числе строительной продукции.

ВНИИСТом выполнен ряд работ, направленных на повышение ка­
чества строительства объектов газовой промышленности [ 1 ,2 ,8 ,4 ]

Задача улучиения качества строительства, в частности повы­
шения эффективности внедрения разработок, требует создании 
комплексного документа по организации к проведения техническо­
го контроля и метрологического обслуживания в строительных ор­
ганизациях.

В настоящих Рекомендациях впервые представлены материалы 
по комплексу вопросов, связанных с организацией и технологией 
контроля и обеспечения качества строительства наземных объектов 
газовой промышленности. Дальнейиув работу по совериенствованив 
настоящего документа предполагается вести в направлении углуб­
ления методических вопросов и конкретизации отдельных положе­
ний.

Прх разработке Рекомендаций были использованы отдельные 
материалы, выпущенные НШСП Украинской ССР, НИИЭС Госстроя 
СССР, ЦНИИШТП Госстроя СССР.

Внесены набора-; 
тори ей строи- ; 
тельства назем-; 
них сооружений ;

Утверждены ВНИИСТом 
15 дежабрм 1971 г .

[ Разработаны 
I впервые

!_________
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I. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 
СТРОИТЕЛЬСТВА НАЗЕМНЫХ ОБЪЕКТОВ ГАЗОВОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

I .  ОСНОВНЫЕ ПРИНЦИПЫ И ПОЛОЖЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

1 .1 .  Основными принципами рекомендуемой организации конт­
роля качества строительства в организациях Нингазпрома СССР яв­
ляются сл ед у й т е:

полная ответственность исполнителей за  качество работы и 
четкое регламентирование ответственности лиц и организаций, 
осуществляющих контроль;

административная самостоятельность контролирующих лиц и 
организаций по отноиенив к контролируемым организациям и объ­
ектам;

обеспечение контролирующих организаций и подразделений 
строительно-монтажных организаций комплектом средств метро­
логического контроля (геодезическими и контрольно-измерительны­
ми инструментами и приборами);

непрерывность процесса технологического контроля при вы­
полнении строительно-монтажных работ;

контроль на основе единого нормативного документа, регла­
ментирующего требования в технологии и организации контроля и 
обеспечения качества строительства;

четкое разделение функций по производственному контролю, 
а такхе по мнспектированню между Госгавжиспекцией, технически­
ми инспекциями, лабораториями строительно-монтажных организа­
ций, линейным персоналом строек, а также непосредственней  
исполнителями.
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1 .2 .  Принятая в наземной строительстве газовой цроныилея- 
ности организационная схема контроля качества (рис.1) в основ­
ном отвечает перечисленный выше принципам и специфике отрасли.

1 .3 .  Геодезическо-маркмейдерское [17] и метрологическое 
подразделения [9]  целесообразно создавать в составе лабораторий 
строительно-монтажных трестов.

1 .4 .  На лаборатории, как на единственные в строительных 
организациях структурно оформленные и технически оснащенные 
подразделения по контролю качества строительства, целесообраз­
но возлохить обеспечение и координацию всех основных вопросов 
по организации и проведению контроля качества строительства,
а такие по проведению технической политики в этой вопросе [К З .  
Структура и основные функция лабораторий с трси тельно-монтаж­
ных организаций с учетом потребности и специфики отрасли пред­
ставлены на р и с .2 .

1 .5 .  Линейный инженерно-технический пероонал строительных 
и монтажных организаций в своей деятельности руководствуется 
действующими нормативными документами: СНиПами, ГОСТами, ТУ, 
Положениями о производителе работ, мастере и бригадире в строи­
тельстве и настоящими Рекомендациями.

1 .6 .  Производственный контроль, являющийся составной ча­
стью технологии строительных и монтажных процессов и операций, 
является основный звеном в системе контроля качества строи­
тельства.

1 .7 . Технический надзор заказчика [14, 21] , авторский над­
зор проектных организаций [18, 20] , технические инспекции 
строительных ж монтажных организаций [8] , строительные лабора­
тории н общественные инспекторы выборочно проверяют качество 
выполнения строительно-монтажных и специальных работ на объек­
тах, а такие качество материалов, полуфабрикатов, изделий и 
конструкций. Однако это не снимает пряной ответственности с  
линейного инженерно-технического я руководящего инженерного 
персонала строительных н монтажных организаций, отвечающих за  
качество работ по своему должностному положению.

1 .8 . Производственному контролю качества строительства на 
строительных площадках должна преджествовать организация безде­
фектного труда. Она основана на саратовской методе сочетания
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организационно-технических, эхоношческкх ■ воспитат ельныг ме­
роприятий к предусматривает пооперационный самоконтроль (конт­
роль бригадами , звеяъяхк я отдельным! рабочим! выполняемой ими 
работы) до предъявления ее к сдаче мастерам и производителям 
работ» При этом ответственность за качество выполненной работы 
возлагается на непосредственных исполнителей»

1.9» Технология пооперационного контроля качества строи- 
*ельнО-монтажных работ полностью регламентирована отраслевыми 
нормативными документами, включающими в себя карты технологии 
пооперационного контроля качества, а также указаниями по тех­
нологии пооперационного контроля качества строительно-монтаж­
ных работ при строительстве наземных сооружений»

Х»10» По окончании работы или процесса, подлежащего сдаче 
по акту, осуществляется выходной контроль, при котором оформля­
ются результаты контроля в соответствии с [2] •

1*11. Подрядные строительные организации обязаны вести 
учет производственного брака в строительстве, регистрировать 
стоимость затрат на переделки брака и исправление дефектов в 
отчетной документации в соответствии с формой, указанной в [2\ .

2 . ПРАВА И ОБЯЗАННОСТИ ИНЖЕНЕРНО-ТЕШЧВСКОГО ПЕРСОНАЛА 
ПРИ' ПРОВЕДЕНИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

2 .1 . Производители работ к мастера обязаны: 
проводить систематический пооперационный контроль качест­

ва выполнения всех строительно-монтажных и специальных работ» 
При атом во избежание дублирования контрольные функции 

прораба и мастера должны быть четко разграничены. Для этого 
применяются схемы пооперационного контроля по каждому виду 
работ»

Виды работ по контролю:
приемка выполненных работ у бригад, звеньев и отдельных 

рабочих с обязательной оценкой качества их выполнения (жела­
тельно с привлечением бригадиров смежных бригад, выполняющих 
последующую работу);
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Р и с .I . Структурно-функциональная схема организации контроля при строительстве наземных объектов газовой промышленности



Рко.2. Схема организация лабораторного обслуживания строительства назоняш объектов газовой проишленяоотн



проверка качества поступающих на объект строительных ма­
териалов, полуфабрикатов, изделий и конструкций путан внешнего 
оснотра и обнера их и обязательного сопоставления паспортов и 
сертификатов с требованиями проекта, СНиПа, ТУ, ГОСТа;

обеспечение требуемого проектом и СНиПом качества выпол­
няемых работ и исправление всех дефектов до приемки работы у 
бригад, звеньев или у отдельных рабочих.

2 .2 . Производители работ обязаны:
приникать от заказчика (застройщика) и геодезической служ­

бы строительного или монтажного управления разбивку в натуре 
зданий и сооружений, отыетви реперов и другие основные геодези­
ческие данные;

выполнять (с привлечением мастеров) геодезический контроль 
при производстве работ;

своевременно предъявлять в одаче заказчику (застройщику) 
все скрытые работы и законченные конструктивные части объекта;

регулярно вести журнал работ.
2 .3 . Главные инженеры строительных и монтажных управлений 

(и приравненных к ним подразделений), а также начальники участ­
ков обязаны организовывать пооперационный контроль и следить
за его осуществлением, проводить выборочный контроль качества 
выполненных работ. Начальники участков обязаны также выбороч­
но проверять правильность оценки качества работ, принятых у 
бригад, звеньев и отдельных рабочих.

Главные инженеры строительных и монтажных управлений 
обяваны:

организовывать проверку поступающей проектно-сметной и 
технологической документации;

обеспечивать систематическую работу геодеаической службы 
в управлении;

содействовать максимальному освобождению линейных инже­
нерно-технических работников от снабженческих и других подоб­
ных не свойственных им функций.

2 .4 . Главным инженерам строительных управлений генподряд­
ной организации, а также производителям работ м начальникам 
участков предоставляется право:

а) на объектах, где они выполняют работы, контролировать
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качество работ специализмрованных субподрядных организаций и в 
случае, если эти работы выполняются с отступлениями от проекта 
и нарушениями СНнПа, ставить вопрос о приостановлении их про- 
иэводства;

б ) участвовать в приемке заказчиком у субподрядных органи­
заций скрытых работ и законченных конструктивных частей 
объекта. Аналогичное право предоставляется субподрядным органи­
зациям, если их работы одедувт за работами, выполняемыми ген­
подрядчиком.

2 .5 .  Производителям работ и мастерам предоставляется 
право:

а ) не принимать и не оплачивать работу, выполненную бри­
гадой, звеном,или отделивши рабочими с недопустимыми отклоне­
ниями от проекта и требований СНнПа, пока не будут устранены 
все дефекты. Переделка выполняется в установленном порядке за  
счет аановных лиц;

б )  представлять предложения о наложении дисциплинарных 
взысканий на лиц или об отстранении их ох должности при недоб­
рокачественном выполнении работ;

в) премировать рабочих за высокое качество в установлен­
ном порядке.

2 .6 .  Главные инженеры строительных и монтажных управлений 
и линейные инженерно-технические работники несут ответствен­
ность за  качество выполненных работ, sa  нарушение СНиПа и до­
пущенный брак в соответствии с Постановлением иаркомтруда СССР 
от 25 февраля 1982 г .  К> 81 (раздел П, "Порядок оплаты брцра"), 
с "Типовым! правилами внутреннего трудового распорядка", ста­
тьей 83 КЗОТ РСФСР, а также соответствующими статьями уголов­
ных кодексов о нарушении правил при проведении строительных 
работ (ст .215  УК РСФСР, ст.219 УК УССР и д р .) .

z  С учетом изменений, внесенных в раздел У1 в соотвехст- 
шл с Постановлением Госкомитета СМ СССР по вопросам труда и 
заработной платы и Президиума ВЦСПС ох 9 ноября 1966 г .
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8 . ВИДЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬСТВА

3 .1 . В зависимости o i технического уровня и организации 
производства, а таете от экономических соображений, контроль 
может быть пооперационным и приемочным (входньм и выходным), 
периодическим и постоявнш, технических (инструментальным) и 
язуальным, сплошным и выборочным.

8 .2 . Под пооперационным контролем качества подразумевает­
ся непрерывный производственный контроль, осуществляемый в 
процессе выполнения любой строительно-монтажной операции или 
процесса. В зависимости от характера выполняемой операции (про­
цесса, работы) пооперационный контроль качества макет быть воз­
ложен как на непосредственных исполнителей и бригадиров (само­
контроль), так и на линейных инженерно-технических работников 
строительно-монтажных и специализированных организаций (произ­
водителей работ, м астф ов).

3 .3 . Приемочный контроль, дополняющий пооперационный, мо­
жет быть входным и выходным.

Входной приемочный контроль осуществляется с целью провер­
ни соответстая  поступающих на строительство материалов, конст­
рукций и полуфабрикатов ГОСТам, ТУ и проекту.

З .т .  Выходной приемочный контроль должен обеспечь, пра- 
альную оценку законченной работы, конструктивного элемента 
или сооружения в целом. Основным руководящим материалом во вре­
мя выходного приемочного контроля должны служить, помимо "X о- 
екта, разделы £, В, Г, Д ж некоторые другие разделы Ш част:: 
СНнПа главы "Правила производства и приемки работ",

3 .5 . Периодический и постоянный виды контроля характери­
зуют его режжы. Интервал между одним и другим периодическим 
контролем определяется составителями проектов производства ра­
бот и технологических карт в зависимости от степени ответст­
венности данной операции (процесса, работы), занимаемой долж­
ности контролирующего лица, а таете экономической целесооб­
разности.

Постоянный контроль качества выполнения операции целесо­
образно осуществлять силами непосредственных исполнителей 
(рабочих, бригадиров) в форме самоконтроля.
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3 .6 .  Инструментальный к визуальный народы контроля харак­
теризует его техническую оснащенность. Прж визуальном контроле 
можно использовать простейте шаблоны, приспособления, упоры и 
другие инструменты, гарантирующие заданный уровень качества. 
Контроль в этом случае сводится в наблюдению за совмещением 
рисок и упоров и позволяет предупредить появление брака в про­
дукции.

3 .7 .  Сплошной и выборочный м дк  контроля характеризуют 
объем так называемых контрольных выборок. Наиболее достоверным 
является сплошной контроль. Однако в связи с его высокой стой­
костью в больявнетве случаев наиболее эффективно! оказывается 
статистический выборочный контроль с помощью контродьио-иаме- 
рихельяых приборов и инструментов и последующей обработкой 
результатов. Ханой контроль является "активна!" и позволяет 
своевременно влиять на параметры хехаологичеокого процесса о 
целью достижения определениях показателей качества.

8 .8 . Основные элементы контроля, осуществляемые лицами, 
службами и подразделениями, указаны в табл.1, 2 .

4. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ПРОВЕРОК КАЧЕСТВА СТРСИТЕЛЬНО- 
ЦОНТАХНЫХ РАБОТ

4 .1 . Проверка качества строительства (строительных конст­
рукций, изделий, материалов и строительно-монтажных работ, 
включая мон 'ах оборудования) является одним из способов осуще­
ствления текущего оперативного хонхроия га соблюдением законо­
дательства в области строительства.

4 .2 .  В процессе проверок на стройках должно быть выявле­
но соответствие качества выполненных строительно-нонтахных ра­
бот, применяемых строительных материалов, изделий, деталей и 
конструкций требованиям проектов, СНжПов и ГОСТов.

На основе результатов проверка разрабатываются предложе­
ния по устранении дефектов и по улучшению качества строитель­
но-монтажных работ на проверенном объекте.

При комплексной проверке качества строительно-монтажных 
работ для определения достигнутого уровня качества строитель­
ства необходимо проверить:
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Таблица I

Схема основных элементов контроля качества

Контроль технологического 
процесса

I Контролирующее лицо

[исполнитель | бригадир | мастер | щрсфаб

аи питом
пооперационный +
приемочный (входной,выходной)

Р« И  К9ИГОД1
периодический
постоянный +

Техническая оснаиеннооть контроля

жауальный +
ииструЫентальный

ОДьим циНйпи
выборочный
сплоивой +

+
+

-(♦) + +
♦ -<♦> -<+)

1 гд.инленер

+

+

+
+

+

П р и м е ч а н и я :  I .  В окобках указан вспомогательный (неосновной) для данно­
го лица вид контроля, применяемый ори особо ответственных операциях.

2 . Званом (+) обозначена необходимость контроля.



Службы, подразделения и лица, осуществляющие контроль (распределение 
обязанностей по контролю)

Таблица 2

Контрольные
Функции

|Испол- ;Бри~ Дове­
ритель ;га- jiep
i jAW j
I i i
i i i
! ! !

Про- {Гл.ин- {Метрологическая {Автор-(Техничв- {Техниче- 
раб ;женер { служба окай {ский {окая ин- 

! ireC n e^ g ^ -g k --  ■ !aa»3°P 1«адаор {спекция
! !8ичес-1тельные ! ! !П,СЖ 2 Д’"
! (кая !дабора- ! I ! 411x8
» (служба 1тории___ 1_______ 1_________ !_________

ГТп

Организация и испол­
нение контроля стро­
ительно-монтажных 
работ имеющимися
средствами + +  + + + -  -  +
Надзор за  правильно­
стью организации и 
проведения техниче­
ского контроля _ _ _ _ _ _  _ -  +
Пополнение контроля 
специальны! контроль­
но-измерительный обо­
рудованием привлекае­
мых подразделений + -

П р и н е ч а н и  е .  Знаком (+) обозначена необходимость контроля.



з строительном управление -  ке менее ЗЗё от общего объема 
строительно-монтажных работ, выполненных этим управлением за 
последние три месяца;

в строительном тресте * не менее 10% от общего объема 
строительно-монтажных работ, выполненных трестом (при условен, 
что проверено не менее двух строительных управлений;

в главном территориальном управлении по строительству -  
не менее IQj£ от общего объема строительно-монтажных работ, вы­
полненных главком (при условия, что проверено не менее двух 
строительных трестов).

В строительных управлениях и на предприятиях, в которых 
постоянно действует система оценок качества строительно-монтаж­
ных работ, строительных конструкций, изделий и материалов, д о н ­
ны учитываться оценки за последние 3 месяца, предшествующие 
проверке, а также оценки качества, установленные рабочими и го ­
сударственными комиссиями по принятш объектам в данном году.

4 .3 . К целевым проверкам относятся;
проверка выполнения решений директивных органов по улучше­

нию качества строительства;
проверка состояния и эффективности технического надзора 

заказчика, авторского надзора проектных организаций, поопера­
ционного и других видов контроля, осуществляемых на стройках 
и предприятиях стройиндустрии;

проверка выполнения мероприятий по повышение качества 
строительства, предусмотренных в годовых планах строительных 
организаций или при разработке и внедрении системы таких меро­
приятий ;

проверка соблюдения строительными организациями требова­
ний глав СНиПа, посвященных районам со специфическими условия­
ми строительства (сейсмические районы, районы с просадочными 
грунтами и д р . ) . ;

проверка качества изготовления предприятиями промышленно­
сти строительных материалов и стройиндустрии материалов и из­
делий и соответствия их требованиям ГОСТов.

4*4. В ходе проведения проверки устанавливается:
степень соответствия выполненных строительно-монтажных 

работ требованиям проектов и СНиПов. При этом следует обращать
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особое вняманиз на необходимость выполнения работ, обеопечнваю- 
шщг надежность отдельных конструктивных элементов, а также ус­
той чь вое ть зданий я сооружений в целок;

качество прямеяявных строительных материалов, изделий, 
конструкций и оборудования, а также состояние претензионной ра­
боты о прадприятияки-поставщиками;

наличие проектов производства работ и выполнение требова­
ний этих проектов;

состояние строительной площадки, складирования и хранения 
строительных материалов, изделий и конструкций;

состояние и система контроля за качеством строахельства, 
осуществляемого работниками стровк (мастерами, прорабами, стар­
и ц а  прорабами, главном  инженерам! СУ), строительных лаборато­
рий, авторского надзора заказчика;

своевременность и правильность заполнения журналов произ­
водства работ (бетонных, сварочных, монтажных и других работ) и 
исполнение технический персоналом строек предложений и учет 
замечаний, записанных в журналах;

наличие актов на скрытые работы и промежуточные приемах 
работ, правильность, своевременность м полнота их составления. 
При необходимости достоверность актов на сбытые работы прове­
рнется путем натурного обследования;

причины низкого качества строительно-монтажных работ 
(разрабатываются предложения по устранению причин некачествен­
ного выполнения работу

затраты на переделки и исправления некачественно выпол­
ненных работ, произведенные на объекте, по балансу строитель­
ных организаций sa  отчетный период, дреднествующий проверке, 
а в случае выявленных проверкой фактов низкого качества стро­
ительно-монтажных работ -  ориентировочно затраты на эти 
переделки;

обеспеченность стройки необходимый строительнш и конт- 
рольно-изыерительиш инструментом рабочих, И.ТР по видам стро­
ительно-монтажных работ;

наличие на стройке нормативной документации по производ­
ству работ.

Кроме того, должно быть проверено в строительном управле­
нии, в тресте и главке выполнепе организационно-технических
14



мероприятий по повышению каче. тва строительно-монтажных работ. 
Наиболее характерные дефекты рекомендуется фотографировать. 
Обследование качества целесообразно проводить в соответствия 
со схемой на рис.З .

4*5. Результаты проверок оформляются справками» которые 
предварительно обсуждаются с руководителями строительства* 
Справки с ведомостью дефектов» заполненные по установленной 
форме» передаются по одному экземпляру руководству строитель­
ного треста и заказчику для принятия соответствующих и 
контроля за исполнением.

Существенные дефекты» выявленные при проверке» заносятся 
в ведомость иди регистрационные карты.

Если при проверке выявлено аварийное состояние конструк­
ций» зданий и сооружений, обрушение которых возможно при про­
должении рабох) или обнаружен брак яри выполнении конструктив­
ных элементов зданий и сооружений» снижающий их функционально­
эксплуатационную пригодность, то проверяющие выдают руководст­
ву строительства предписание о приостановлении производства 
работ до устранения указанного состояния и немедленно сообща­
ют об этом вышестоящей организации.

4 .6 . При оценке эффективности лабораторного контроля, 
осуществляемого на объектах, учитывают:

полноту лабораторного контроля, предусмотренного в СНиПах 
и ГОСТах, при производстве строительно-монтажных работ;

соблюдение условий при хранении контрольных образцов бе­
тонов и растворов» изготовленных на строительной площадке до 
лабораторного испьшання их, а также соблюдение сроков достав­
ки и испытания образцов в лаборатории;

контроль за выполнением решений» принятых по отрицатель­
ным результатам лабораторных испытаний;

применение прогрессивных способов скоростного прогнозиро­
вания прочности и других физико-механических свойств применяе­
мых на строительной площадке строительных материалов, сырья, 

олуфабрикатов и изделий;
своевременность подготовки технической документации для 

предъявления рекламаций за поставку на стройки некачественных 
строительных материалов, изделий и конструкций;
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[методика обследования качества*] 
[строительства наэомных объектов]

Качество производства строительно- 
монтажных работ, конструкций и

элементов сооружений_________

Состояние первичной 
исполнительной доку­

ментации______ _

Состояние текущего контроля | 
и обеспечения качества строи­

тельно-монтажных работ j

Обследова­ Лаборатор-J Документация на строи­ Документация на Текущий Обеспечение
ние яые испы- 1 тельно-монтажные рабо­ исходные материа­ контроль качества

объекта тания ты лы и готовые кон­ качества
“____ струкции

Р и с.З . Порядок обследования качества строительства наземных объектов



РЕГИСТРАЦИОННАЯ КАРТА
дефектов, повреждений и отклонений от СНиПа, допущенных на отроящихся 

и готовых объектах газовой промышленности

I .  Наименование дефекта 
(шифр)

2 . Наименование объекта, 
местонахождение, вре­
мя строительства

3 . Краткая объемно-пла­
нировочная и конст­
руктивная характери­
стика сооружения

4. Периоды обнаружения 
дефекта (подчеркнуть)

стадия вооружения 
объекта

стадия эксплуатации 
объекта

5 . Оценка, о которой при­
нята работа или конст­
рукция, в которой об­
наружены дефекты при 
обследовании 
(подчеркнуть)

отлично хорошо удовлетворительно неудовлетво­
рительно

Вид работ, конструк­
ции или элементов со­
оружения, выполненных 
некачественно; недо­
стающий вид работ до­
писать

(подчеркнуть)

SB CD31я  ш ик  » t
CD CD l я  ai IЯ л aj

I О  DC 31 OS

l& sse l!

4
o «  a a

° o

о

Ю
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& Э З
S&SCO <D rto  Я 

О  Ф

&я

7. Причина дефекта 
(подчеркнуть)

недоброка- дефекты за - дефекты дефекты дефекты
чественность водокого оборки и транспор- исходных

проекта изготовле- монтажа тировки магериа-
ния деталей алементов и склади- лов
и конструк- сооруже- рования

ций ния

нарушение 
нормальных 
режимов 
эксплуата­
ции соору­

жений

8. Вид ремонта, тре­
буемый для устра­
нения дефекта 
(подчеркнуть)

восстановитель­
ный ремонт де -  
фектного элемен­
та сооружения, 
конструкции или 
ее части

замена дефект­
ного элемента 
или конструк­
ции новыми бее 
остановки экс­
плуатации все­
го сооружения

ремонт дефект­
ного элемента 
сооружения, 
конструкции 
или ее чаоти 
без остановки 
эксплуатации 
сооружения

ремон-х' чаоти, 
алементов со­
оружения или 

конструкций 0  
остановкой 
эксплуатации 
сооружения

9. Наличие первичной 
исполнительной до­
кументации» на 
объекте или у за ­
казчика 
(подчеркнуть )

общий журнал 
работ

акты на оирытье работы исполнительные схемы

10. Оценка состояния ве­
дения первичной ис­
полнительной доку­
ментации 
(подчеркнуть)

хорошее удовлетворительное неудовлетворительное

I I .  Составление актов 
на скрытые работы 
при участии 
(подчеркнуть)

технадзора
заказчика

представителей
строительно-
монтажной
организации

производителя 
работ (маоте- 
ра , прораба, 
бригадира)

цредставителей 
проектной орга­

низации



1. Описание (с указанием физических величин) отклонений от СНиПа дефектов и повреждений

Примерный перечень вопросов, 
освещаемых: при обследовании

Вид
работ Текот описания обнаруженных дефектов

аличие деформаций, сколов, трещин, 
аковин, местных разрушений, степень 
ероховаюсти
аличие на элементах осевых рисок, 
арок завода, штампов ОТК
гклонения от проектных размеров, 
аличие необходимых закладных де- 
алей и правильность их располо- 
ения
ащита выпусков арматуры от 
орроаии

очнооть установки элементов кон- 
трухции относительно раабивочных 
сей
тюкниния отметок опорных площа- 
ок фундаментных блоков и балок, 
порных углов балок и ферм, под- 
рановых балок
тклонения плоскости панелей 
тен, перегородок, осей колонн 

др.элементов от вертикали
тклонения расстояний между 
оями ферм, балок, ригелей, 
лит перекрытий, прогонов 
т нормативных или проектных 
16 ли чин

[обладание горизонтальности и вер- 
'икальности рядов кладки; состоя- 
[И0 перевязки швов, качество а а -  
юлнения швов раотвором
Толщина горизонтальных и верти- 
сальных швов; качество осадоч­
ных и температурных швов, каче- 
stbo гидроизоляции
{аличие предусмотренных проек­
том арматурных сеток, соблюдение 
>аочехного расстояния между се т -  
сами м расчетного оечения арма­
туры
Гчет специфики зимней кладки

Состояние сварных швов: трещины, 
цепочки поверхностных пор, шла­
ковые включения, непровары
1огнутоохь элементов, грибовид- 
юоть полок, вмятины, трещины, 
разрывы, выпучивание стенок, 
коррозийные язвы
Отклонения от проектных размеров 
цементов, изменение сечении, 
отсутствие необходимых по проекту 
зарок
Отклонение отметок опорных по­
верхностей в колоннах,фермах, 
ригелях
Наличие антикоррозийной защиты
Отклонение в расстояниях между 
осями элементов
Правильность уотановки относи­
тельно проектных ооей
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правильность и полноту заполнения журналов работ в части 
качества работ,внесения в них результатов лабораторных испыта­
ний и отметок об исполнении решений по отрицательным результа­
там испытаний.

4 .7 . При оценке эффективности геодезического контроля на 
строительной площадке учитывают:

полноту данных по геодезическому контролю при выполнении 
страихельчсмюнтажных работ и в особенности при монтаже конст­
рукций и оборудования;

наличие и технической состояние геодезических инструментов; 
наличие геодезической службы в строительных организациях*

5 . ВЫБОРОЧНЫЕ ПРОВЕРКИ КАЧЕСТВА НЕСУЩ КОНСТРУКЦИЙ 
НАЗШНЫХ ОБЪЕКТОВ ГАСОВОи ПРОМЫШЛЕННОСТИ

5 .1 . Целью выборочных проверок качества наземного строи­
тельства объектов газовой промышленности является:

получение оперативной информации о фактическом состоя­
нии качества;

количественная оценка степени соблюдения на практике 
нормативных требований к качеству, изложенных в СНиПе, проек­
тах, ТУ и других нормативных документах;

разработка конкретных рекомендаций и мероприятий по со­
вершенствованию качества на обследованных объектах и качества 
строительства в целом, а также совершенствование методов его 
контроля и оценки.

5 .2 . В результате выборочных проверок качества объектов 
наземного строительства газовой промышленности должно быть 
установлено:

соответстш е применяемых (промышленных) материалов тре­
бованиям стандартов, СНиПов, ТУ и проектов;

правильность изготовления, в тем числа точность вь’ешних 
очертаний и геометрических размеров конструкций и изде.лй ;

соблюдение правил приемки, транспоотирования и складиро­
вания конструкций н их элементов;
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прввмльн . сть к точааСдь • icc ,ч  . ’ п члаоЧ
точное** и ор о в к* к oft п э е д е д .т ’-.' ельноств 5.ех«~л-' г»,-.*с»‘'.х 'л> .- 
р а ц и й );

комплектность поставив на объев* стр^ктг’Л* <■,*■■ '.овс?ру:ш*| 
* нал « в  согласован*» с вреевтаымв орг-лнвоацаамв г г $ т « з д ~  
ми в случае *х замены иля отклозенжй от «ё*глч§с1кх tp«>5oa&»*i 

эффективность работы ;- у*0 ювт? *•*-'• о* у-one •«.•;**« «ачас-;-
ва (в тон числе м з г с о й о г и - ч  ;•• цц-  :' -:'s ' '•■•
в дейотвеннс-стъ аооперацдовгоге лз--р«.; '-■•■.ov. ж.

налвчве в араш лькость ведения зезоадегр.-гвлькой t c v r v  * 
свой документации, в том «еле ведение галуисй оцепят s у м  
строительно-монтажных работ, предъявляв»:** :>лг5*амж;

каивственное * кслнчествваное распределение обнаруженных 
дефектов, отклонений от норм, брака по причина* кх зоаивкневе- 
■вя с установлен!ем вмвозкостк как отдельных служб ж подразде­
лений, так и ответственных за  качество ляд.

5 .3 .  При проверке качества изготовления ж монтажа н есг  ах 
конструкций наземных объектов следует обращать особое вникедга 
на:

соответствие технологии монтажа кесус-ях конструкций треб': 
ванжш проекта производства работ я технологическим картам, 

соответствие положения смонтированных конструкций ж мгле- 
а й  проекту и допускам СНиПа;

соответствие гида я способа монтажного соединения г»;.-,ль 
нмх элементов в натуре соединениям, предусмотренным в проекте;

наличие повреждения ж деформаций н есущ а конструкций з 
рввужвтате присоединений, пропуска, опиранжя технологического 
оборудование и трубопроводон в не предусмотренных проектом 

м естах;
Х'ерметичнсоть ?авонв--рсллцаемых перегородок;
пыже-, снегонепроницаемость оконных блоков я прочих про­

емов;
наличие поверхностных повреждений асбестоцементных листе 

в смонтированных панелях ВНИИСТа, ж качество заполнения нвов 
между ними.

Качество ивготовлеция и монтажа несущих конструкций нааеь 
ных объектов проверяется выборочно путем освидетельствования  
их в натуре, j амине ебследоваивй'регистрируются в специально 
разработанных формах.
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В случае необходимости проведения при освидетельствова­
нии состояния специальных метрологических и геодезичес их р а­
бот можно привлекать соответствующе службы для проведения ин­
струментальных проверок и лабораторных испытаний.

Предварительно, до начала выборочных проверок као ства, 
назначается их объем и характер, исходя из конкретного чде об­
следуемых конструкций.

В табл.З указан минимальный объем выборочных ар о б -: с он не­
сущих конструкций компрессорного цеха (исходя из 90J6 ос^олечн*- 
н о си  получения достоверных сведений о тактическом с о г  очник 
качества).

Ts-iou} s.
Минимальный объем выборочных проверок несущих 

конструкций

Наименование проверяемых 
конструкций, изделий

; Количество, % i 
; объема

Панелк ВНИИСТа? площадью 
ограждения , 1г :

стеновые 10
панели покрытий 10

Колонны, шт. 15

Фермы перекрытия, шт. 25

Балки перекрытия галереи 
нагнетателей, шт. 30

5 .4 .  Для облегчения определения характера проверки каче­
ства приводятся т а б л .4 , 5 , 6 , в которых указаны основные ?л е- 
менты контроля несущих конструкций при кх изготовлении, транс­
портировании и хранении, а также монтаже.

5 .5 .  Основными способами проверок качества несущих конст­
рукций является визуальный осмотр, контрольные замеры, лабора­
торный а в а л е , инструментальная проверка, сравнение натуры с 
паспортными сертификатами, актами приемки и освидетельствова­
л и ,  рабочим чертеж ам , стандартами, СНжПанн и ТУ.
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о

Элементы контроля качества монтажа несущих конструкций наземных объектов
Таблица 4

Элементы каркаса:
фермы
колонны
связи

Ограждающие кон­
струкции:

панели (стено­
вые) ВНИИСТа 
панели (покры­
тий) ВНИИСТа

Прочие сборные 
элементы

П р и

4 4 4 4 _ _ 4 4 - - 4
4 4 4 4 _ — 4 4 - - 4
4 4 4 4

" '

4 4 4

4 4 _ 4 4 4 4 4 4 4 _ 4

4 4 - 4 4 4 4 4 4 4 - 4

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

м е ч а Н И 6 . Знаком (+) обозначена необходимость iосмотра*



Таблица 5
Элементы контроля качества изготовления несущих конструкций наземных объектов

Элементы каркаса;
фермы - - 4- + 4* + + + - 4- 4-
колонны - - — * + 4- 4- 4- - 4- 4-
связи - - + 4* - 4- + + - 4- 4-

Ограждающие кон­
струкции:

панели (стено­
вые) ВНИИСТа +■ + + + 4- 4- 4- 4-
панели (покры­тий) ВНИИСТа + + + — _ — 4- 4- 4- +

Прочие сборные 
элементы + - + - 4- 4- 4- 4- 4- 4- -

П р и м е ч а н к е * Знаком (+) обозначена необходимость контроля.

ит
ел

ьс
тв

о



(V
го Таблица 6

Элементы контрам качества транспортирования и х р м о с у щ ш - :  конструкций
наземных объектов

Элементы каркаса:
фермы 4- 4* - + 4* + + 4* - 4- ■в
колонны + 4- - 4- 4* + 4“ 4* - 4- <
связи 4- 4- - 4- + 4- 4- 4- 4- 4- 4

Ограждающие кон­
струкции:

панели (стено­
вые) БШШСТа 
панели (покры­
тий) ВНИИСТа

Прочие сборные 
элементы

+

+

+

+

+

+

+

+ +

+

*

+

4*

4-

+

+

+

+

+ +

4- + 4

+ + 4- t

П р и м е ч а н и е ,  Знаком (+) обозначена необходимость контроля.



При проверках в случае необходимости используют теодолит 
и нивелир (проверка осуществляется геодезической службой), я 
такие лабораторное оснащение (с привлечением метрологических 
подразделений),

5 .6 , Правильность изготовления и сборки» точность внешних 
очертаний и геометрических размеров конструкций и изделий» а 
такие качество выполнения отдельных узлов а соединений прове­
ряет путем осмотре г  соответствующих замеров, а также сопос­
тавления их с р е з н я м и  рабочих чар-*«ей \ допусками СНиПа,

Комплектность гсствзки конструкций и изделий проверяют по 
паспортам, спецификациям, проектам, г тьхже путем выборочного 
осмотра конструкций и изделий в нзтуре, Прзг этом следует обра­
щать внимание на полноту приложенных документов, наличие ука­
заний по сборке, правильность иаркиревка элементов конструкций 
и изделий•

Правильность монтажа и точность установки несущих конст­
рукций проверяют внешним осмотром и контрольными замерами. При 
этом определяют отклонения от проектного положения и сопостав­
ляют их с допусками СНиПа. Особое внимание следует обращать на 
устойчивость я пространственную жесткость несущих конструкций, 
надежность раскрепления их постоянными и ременными связями.

Отклонения в расстояниях между осями конструкций, смещение 
центров опорных узлов от центра опорных площадок, отметки опи- 
ранжя, вертикальность и горизонтальность плоскостей конструкций 
определяются при инструментальной проверке с привлечением гео­
дезистов.

5 .7 , При проверке качества транспортирования конструкций 
и изделий должно быть обращено внимание на правильность их ук­
ладки и опирания, надежность раскрепления. При догрузке, раз­
грузке и перемещениях конструкций контролируется правильность 
захвата, недопустимость сбрасывания конструкций с транспортных 
средств, обеспечение надлежащей устойчивости и полной сохран­
ности за зремя перевозок.

5 .8 , При проверке хранения конструкций и изделий следует 
обращать внимание на правильность их складирования и опирания, 
защиту от воздействия механических повреждений, наличие про­
кладок, предохраняющих от местных деформаций, соблюдение правил
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сортировки, а также на правильность хранения в специальных по 
метениях или под навесами.

5 .9 . При проверке качества конструкций должно быть также 
обращено внимание на внешний вид конструкций и их элементов, 
на соответствие качества архитектурным требованиям, на состоя­
ние поверхности, на чистоту и мастерство исполнения.

в .  ОРГАНИЗАЦИЯ УЧЕТА И РЕГИСТРАЦИИ ДАННЫХ О КАЧЕСТВЕ 
С12ШТЕЛЬНО-МОНТАжНЫХ РАБОТ

6 .1 .  Основой системы учета данных о качестве выполнения 
строительно-монтажных работ является своевременная и правиль­
ная фиксация первичных данных о качестве (переделки, исправле­
ния, дефекты и брак).

6 .2 . Результаты инспекционного коняроля качества, осущес* 
вляемого представителями технического надзора заказчика, технж 
ческой инспекции трестов, авторского надзора, строительной ла­
боратории и ее подразделений, а также внемтатными общественны­
ми контролерами, должны быть (в случае обнаружения дефектов, 
брака, нарушения требований норм и проектов) зафиксированы в 
специальной регистрационной карточке брака (дефектов), состав 
ленной по форме № I .

6 .3 .  Карточка является первичным документом по учету ка­
чества работ, выполняемых бригадами строительных организаций. 
Карточки должны храниться у мастера (бригадира) и представлять 
ся по требованию вышеуказанных лиц или подразделений для реги­
страции данных о качестве.

6.4* Порядковый номер карточки регистрируется в общем 
журнале ведения работ. Карточки являются исходными материала­
ми для анализа состояния качества строительства, учета лиц и 
подразделений, допускающих брак, а также цринятия решения о 
мерах порицания (выговор, начет и т . д . ) .

6*5* В сроки, устанавливаемые руководством строительной 
организации, карточки представляются в соответстщхщне подраз­
деления (плановый отдел, бухгалтерию и т . д . )•

6*6* В случае обнаружения брака (дефектов), нарушения тра 
бованжй норн и проектов на стадии сдачи-приемки отдельных ви­
дов работ (в том числе и скрытых), конструктивных элементов, 
отдельных зданий и сооружений, не подвергавшихся исправлению 
после регистрации в карточке, составляется акт о браке работ 
по форме № 2 .
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На совещании заслушивается доклад представителя техниче­
ской инспекции треста о ходе выполнения каждый СНУ планов орг- 
текмероприятнй по повышение качества строительства и выполне­
ния решений предыдущего совещания, о состоянии учета показате­
лей качества, анализе этих показателей, отражающих деятельность 
каждого СМУ*

6 .7 .  Работы низкого качества, которые необходимо переде­
лать или исправить, должны быть зарегистрированы не только в 
актах о браке работ, но и в журнале регистрации брака по объ­
екту (форма № 3 ) ,  находящемся в производственно-техническом 
отделе строительного управления*

6*8. Порядок учета материальных потерь от брака и переде­
лок при производстве строительно-монтажных работ приведен в 
работе [2] *

6 .9 .  При организации системы надзора и контроля за качест­
вом строительства одной из форм оперативного управления работой 
по качеству является проведение Дня качества.

День качества, устанавливаемый специальным распоряжением, 
проводится регулярно один раз в месяц управляющим трестом, на­
чальником СИУ и директором предприятия по определенной форме. 
День качества -  это оперативное совещание, на котором проверяет­
ся , что сделано за  прошедший месяц каждш подразделением по 
обеспечению качества строительно-монтажных работ. На этих сове­
щаниях рассматривается и анализируется комплекс вопросов по по­
вышению качества труда, разбираются причины дефектов, нарушения 
технологической и производственной дисциплины, применения некон­
диционных изделий и материалов, а также обсуждаются вопросы, 
связанные с повышением культуры производства. Руководители ра­
бот объясняют причину брака, называют конкретных виновников и 
сообщают о мерах, принятых для предупреждения подобных случаев 
в будущем. Представители лабораторий ведут учет количества в о з ­
вратов дефектных изделий и материалов поставщикам. Принятые 
управляющим трестом решения и выводы заносятся в протокол сове­
щания, а контроль за  их выполнением возлагается на техничегкую 
инспекцию по качеству. На Дне качества в тресте присутствуют 
работники технической инспекции по контролю качества, начальни­
ки СЫУ, руководящие работники треста, а в необходимых случаях -  
ответственные работники специализированных организаций (субпод­
рядчики, руководящие работники предприятий стройиндустрии).
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Утверждена 
главньн инженером СУ

Форма )е -

" " _______ IS____г .

КАРТОЧКА РЕГИСТРАЦИИ БРАКА (ДЕФЕКТОВ) X!_____

Дата составаеван карточки________________________________ ____
Сменный мастер _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .
Бригадир ______________________________________
Специальность _______________________________________________

Наименование объекта, конструктивной части здания, вида ра­
боты _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ______________________________________

Характер брава

Виновные за бр ак ___________________ __

Необходимое гремя на исправление брава

Зарплата _________________________

К астер____________
Бригадир (рабочий)

Заключение контролирующего лица .

Брав неисправимый, исправимый
(подчеркнуть;

Убытки от брака _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Удержание за брак _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Главный бухгалтер _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
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Форма К 2

Строительное управление К ______  " " _______ 1 9 ___г .

А К Т  К _________
о браке работ

1. Наименование объекта, местонахождение____________ _________
2 . Конструктивный элемент _ _ _ _ _ _ _ _ _ ________________________
3 . Объем работ, выполненный с браком __________________________
4. Фамилия руководителя работ _____________________________
5. Виновники б р а к а _______________________________________
6 . Характер брака, описание _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
7. Техническое реаевие (способ устранения б р а к а )___________ .
8 . Предложение о пре^аценви или приостановлении работ _  _

Необходимые материалы для ликвидации брака

Л | Наименование [Единица ;Коли- ; Цена ) Общая сто:
j материала ;н8неренжя ;чество j ; моста

1
2 
3

Всего . . .

Заработная плата (основная)

Л
"1---------------------
! Профессая F as- ,количество про- j 

j ряд [работанных часов;
Заработная г 

та

1
2 
3

Представитель технадзора вакавчика___
Представитель строительной лаборатории
Представитель строительной opraauai 
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7 . ТЕХНОЛОГИЯ ПООПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА 
СТРОИТЕЛЬНО-ЫОНТАлНЫХ РАБОТ

7 .1 . Технология пооперационного контроля качества строи­
тельно-монтажных работ, осуществляемая в виде непрерывного про­
изводственного процесса контроля (рис. 4), преследует следующие 
цеди и задачи:

четкую регламентацию основные процессов и операций, под­
лежащих контролю;

конкретизацию и систематизацию количественных требований 
к качеству (точности монтажа, физико-механическим и эстетиче­
ским свойствам) объекта контроля;

определение технической оснащенности контрольных операций;
упорядочение вида контроля и его периодичности;
распределение функций по контролю и надзору за качеством 

технологического процесса между конкретными службами, лицами 
и подразделениями;

упорядочение ведения и оформления первичной исполнитель­
ной документации и учета брака в строительстве.

7 .2 . В зависимости от степени ответственности вшолняемой 
работы (процессов, операций) пооперационный контроль выполняет­
ся либо непосредственно исполнителями (самоконтроль), либо ли­
нейными инженерно-техническими работниками строительно-монтаж­
ных и специализированных организаций (пронзводителями работ, 
мастерами) в форме выборочного периодического контроля. Номен­
клатура контрольно-измерительной техники (приборы, инструмен­
ты, приспособления) указана в приложении 6 .

7 .3 . Технология пооперационного контроля качества строи­
тельно-монтажных работ регламентируется новым видом технологи­
ческой документации, так называемыми картами технологии поопе­
рационного контроля (КТПК) ВД и является составной частью про­
ектов производства работ (рис.5 ) .

7 .4 . Карты технологии пооперационного контроля качества 
разрабатываются и утверждаются в соответствии с порядком, ука­
занным в СЗ], и прилагаются к технологическим чартам.

7 .5 . Результаты пооперационного контроля качества строи­
тельно-монтажных и специальных работ должны регистрироваться 
в порядке и по форм., указанной в работе [&
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II. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 
МОНТАЖНЫХ РАБОТ

I .  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 . При монтаже оборудовав!» КС осуществляется сплошной 
контроль в овяаи о большой номенклатурой операцнй, подвергаю­
щихся контролю, малым количеством отдельных операций и значи­
тельной зависимостью надежности работы КС от выполнения каж­
дой операции.

Постоянный контроль качества выполнения операцнй целесооб­
разно выполнять силами непосредственных исполнителей (рабочих, 
бригадиров) в форме самоконтроля.

1 .2 . Надзор за  проведением пооперационного контроля воз­
лагается на руководителей работ, линейный инженерно-технический 
персонал монтажных организаций, технический надзор заказчика н 
и яефперсонад заводов-шзготовителей.

1 .3 . Пооперационный контроль является недостаточно дейст­
венным без приемочного контроля, который может быть кходнш м 
выходным. Входной приемочный контроль осуществляется в целях 
проверки соответствия ГОСТу, СНиПам, ТУ и проекту передаваемых 
в монтаж материалов, оборудования я строительных конструкций, 
необходимых для установки оборудования.

Выходной приемочный контроль должен обеспечить правильную 
оценку законченной работы, конструктивного элемента иди соору­
жения в целом.

Контроль может быть визуальным и инструментальным (тех­
ническая оснащенность).

К визуальному относится контроль о применением простей­
ших шаблонов, приспособлений, рисок м упоров, совмещение кото­
рых гарантирует выполнение работы е заданнш уровнем качества.
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1 .4 . Пооперационный контроль качества монтажных и специ­
альных работ, являющийся неотъемлемой частью всех технологиче­
ских процессов, должен быть основным звеном в системе контроля 
качества монтажа*

2 . ОРГАНИЗАЦИЯ И ПРОВЕДЕНИЕ ПООПЕРАЦИОННОГО 
КОНТРОЛЯ МОНТАЖНЫХ РАБОТ

2 .1 .  Технология пооперационного контроля монтажных работ 
регламентируется картами пооперационного контроля, аналогич­
ными картам контроля строительных работ [4j . Карты конт­
роля прилагаются к технологическим картам к являются составной 
частью проектов производства работ (ПОР). Карты передаются в 
монтажные организации в составе ППР до начала производства 
работ*

Карты пооперационного контроля качества передаются началь­
нику монтажного участка, который доводит их до сведения ИХР и 
бригадиров в срок, достаточный для их изучения. Карты должны 
предъявляться по требованию работников, контролирующих качество, 

2*2* Настоящие Рекомендации содержат карты пооперационного 
контроля качества в объеме монтажа основного технологического 
оборудования компрессорной станции, за исключением систем 
электроснабжения, КИП и автоматика и сантехники*

2.8* Операции, подлежащие контролю, разделяют на две груп­
пы по принципу специализации исполнителей: 

механо-монтажные работы; 
сварочно-монтажные работы.
При производстве механо-монтажных работ проверке подлежат 

газоперерабатывающие агрегаты и вспомогательное оборудование 
ГПА.

Газоперекачивающие агрегаты 
Фундаменты:

расположение осей;
расположение и вертикальность анкерных колодцев; 
высотные отметки; 
качество бетона.
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Подготовка опорных нес* на фундамента:
р авиетка площадок под постоянные подкладки; 
выравнивание площадок; 
подготовка плоских и клиновых площадок; 
установка подкладок н клиньев 
(высотные ошеткн и горизонтальность).

Установка ран нагнетателя н турбины: 
очистка опорных поверхностей рай; 
предварительная установка ран на клиновке подкладни 
(уклоны; продольный н поперечный); 
выверка раны в соответствии с формуляром завода. 

Монта* турбоблока:
ваворы проточной частя;
8 агоры в поднипнкках; 
зааоры в концевых уплотнениях; 
зазоры в масляных уплотнениях; 
ливня валов;
центровка но расточкам диафрагм м уплотнений; 
закрытие турбины и прилегание поверхностей фланцев; 
прилегание валов к подшшвнкам; 
осевой разбег.

Центровка нагнетателя н турбины: 
нрнлаганне вала кподиядникаи;
8азоры по газовш н иаолянын уплотнениям; 
центровка ваиов.

Крепление ГП1 к фундаменту:
обтяжки анкерных болтов (дннаыоыехр-кдючя, усилие 

затяжня);
подливка Г01 бетонок.

Ревизия агрегата:
зазоры в уплотнениях, проточной части и подшипников;
центровка валов;
прилегание подшипников;
осевой рае бег;
реле осевого разбега.
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Вспомогательное оборудование ГПА 
Установка маслонасосов: 

центровка; 
горизонтальность; 
подливка.

Установка маслоохладителей:
горизонтальность; 
подливка.

Маслосистема:
горизонтальность, вертикальность, уклоны трубопроводов 
прямые углы;
перпендикулярность фланцев;
контроль сварных стыков на плотность и прочность;
чистота трубопроводов.

Установка регенераторов:
контроль качества фундаментов; 
высотная отметка опор; 
распределение нагрузки на опоры*

При производстве сварочно-монтажных работ проверяют мон­
таж технологических трубопроводов, воздухоочистительных уста­
новок, а также монтаж газоходов, воздуховодов и выхлопных 
труб.

Монтаж технологических трубопроводов: 
высотная отметка оси трубы; 
горизонтальность или необходимый уклон; 
вертикальность;
соблюдение проектных углов поворота; 
перпендикулярность фланцев; 
сзарка стыков;
испытание на прочность и плотность; 
чистота трубопроводов.

Операции по контролю выполняются в процессе монтажа обвяз­
ки нагнетателя "гитары", межцеховых коммуникаций, пунктов под­
готовки г а за , систем топливного и пускового га за , системы водя­
ного охлаждения, трубопровода склада масел и цехового маслоснаб- 
жения агрегатов, обвязки установки очистки га за .
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Монтаж воздухоочистительных установок: 
качество сварных ивов; 
плотность болтовых соединений; 
соблюдение пространственного положения конструкций. 

Монтаж газ оходов»воздуховодов и выхлопных тоуб: 
плотность и прочность сварных стыков; 
холодный натяг;
пространственное положение (уклоны, углы поворота); 
нагрузка на подвески и опоры,

2 ,5 , Основные элементы технологии пооперационного к о :* 
ля качества монтажа оборудования и технологических 
дов приведены в табл.7-1о.



Таблица 7
Контроль установки вспомогательного оборудования

i Основные 
процессы 
в операции, 
подлежащие контролю

| Установка наеловвсосов
F
Установка 
блока масло­
охладителей

а Соосав 
контроля 
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1
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Сдесдрнык
уровень

Отвес,
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уровень

и

1
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роля (ре­
лин в в е -  
риолич­
ность)
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ВЫХОДНОЙ
ОИЛОВНОЙ
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У  ' Довусснные
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измеряемых
параиесров

Радиаль­
ное смеще­
ние *0,1 ин;
« 5  2 “

Уклон 
*0,5 ив 
на I и

Отклонения 
от веюти- 
каля *6 ни
на I  в-

уз; ;

i
f

Кто !Налосрад- 
кон- схневно 
тро-конхролл- 
И -  ;£У0С

Надзор аа 
”  контролен

Привлека­
емые под-

Бригада Врягадир Брнгадир

I Технадзор
захавмка

Технадзор
заказчика

Технадзор

равд еле­
вая

УП Где регистр*- Ап сдав  
руптся рвауль- наооовв в 
хаты контроля подлявау 
(исполнитель- бесовок 
вая докунен- 

тацвя)

Ап сда« Ап сдачи
васосов в ыаслоохла-
водлввцг жителей в
бесовок водлявку

бесоноа

D i i i f  м а н ю .  В данной таблице, а также в 
табл.8-16 рвмснявв цифрами (1-УП) обозначен порядок по- 
оверацкопого конхроля.
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Таблица 8
Контроль качества фундаментов под оборудование

U

Основные 
процессы я 
операцкж, 
подлежащие 
контроле 
Состав 
контроля 
(что конт­
ролируется)

1I

Техняческое
оснащение

!КОНТРОЛЯ
! (чек гоове- 
Iрвется;

!ш д  КОНТ— 
'роля (ре- 
‘лжм ж пе-

Раополокенне анкерных 
колодцев относительно 
осей фундаментов

Откложенже 
;додожаияя 
осе! колод­
цев от осей 
Фундакента

Стальная
струна;
рулетка

Вфтякаль-' 
ность осей 
колодцев

Высотные от- 
жеткн мест 
установки 
оборудования

Высота отно- 
сательно ну­
левой отжег- 
кж в раалжч- 
вмс точках 
Фундамента

Качество
бетона

Прочность
§роб (ку-  

и к о в  ба­
тона)

Отвес О п тн ч ося!
нивелир

Оборудо-

Цряеиочный

лаборакн 
ряж проч­
ности

входной Сшюияой

;ность
7 ' Допустимые + 20 мм + 5ми 1+ 80 мм Предел

ОТКЛОИвНИЯ на1 м 'прочности
измеряемых .на скатав
парапетов указан для 

{проектной
марки "бе­тона

71 Кто Нвпос-
К О Н -  Р6ДС9-
тро- венный

Мастер Мастер Мастер Лаборант

ли- коп­
ру- роль
в*

Надзор Технадзор Технадзор' Техявсдек- Теинспвк-за кон­
тролен

закаша аажаачкжа цяя отрон- 
;тельной

дня строи­
тельной' органе а- организа­

Ц Ж Ж ции
Привлекаемые - - Геодеаяот йаборапподразделения̂ строитель­

но! орга­
_ . ! i . ____ _____________ _ низации
уп Где регястри- 

руютен реауль- 
! татн контроля 
i (жеполиитель- 
; ная докуке хткI

йополнжтельжая ехека фуи- 
дакента

Акт вовы- 
тавяй
обраацов

87



Таблица Ш

Контроль подготовки опорных мест на фундаментах под ГПА

I Основные про­ Разметка Выраввива­ Подготовка Установка
цессы и one - площадок ние площа­ ’ТДОСКИХ и подкладок
рации, подле­
жащие контро­

лю

под посто­
янные под­
кладки

док клиновых
ПОДКЛЕ- ОК

и клиньев 
и их со­
пряжение 
между со­

бой
п Состав конт­ Положение Горизон­ Плотность Прилегание

роля (что 
контролиру­

ется)

относитель­
но осей 
фундамен­

та

тальность прилегания 
к контроль- 
гои плите* 
Чистота 
поверхности

к фундамв* 
ту и между 
собой; вы* 
зотная от­

метка
и; Техническое Стальной Контроль­ Контроль­ щуп 0 ,0 3 -  

0,1 мм;оснащение метр; ная плитка; ная плита;
контроля 
(чем прове­
ряется)

рулетка слесарный 
уровень; 
нивелир

луп 0 ,0 1 - 
0 ,05 мм

гидроста­
тический
уровень

1У Вид контро­
ля (режим и 
периодич­
ность)

Пооперационный сплошной конт­
роль

Поопераци* 
онный спло­
шной посто­
янный

У допустимые 
отклонения 
искернемых 
параметров

+ 10 им '+ 0 ,5  ш
на 1000 ш

0f03 мм 
(обработка 
по пятому 
классу 
точности)

Прилегание 
60-70^ по­
верхности

п Кто Непос- 
кон- редст- 
тро- венный 
Л И - К О Н Т- | 
р у -  ^ О Л Ь

Бригадир

1

Бригадир Бригадир Бригадир

б* Надзор 
за кон­
тролем

Бастер Мастер Ыастер Технадзор
заказчика

Привле­
каемое
подраз­
деление

Геодезист Завод-из­
готови­
тель

УП Где регистры- Журнал лурнал дурнал Акт сдачи'
руются резудь- монтажных монтажных монтажных агрегата
тати контроля 
(исполнитель­
ная докумен­
тация)

работ работ работ (установки] 
под под- - 
ливку бе­

тоном

38



Контроль монтажа турбоблока
Таблица 1 0

Основные 
процессы 
и операции, 
подлежащие 
контролю

Зааор в
проточной
части

Зазор
между
лопат­
ками

Сборка подшипни­
ков

(Установка 
диафрагм 
(лопаточ­
ных аппа­
ратов)

Прилега­
ние вала 
по под­
шипникам

;Заедытие 
; турбины 
осевого 
компрес­
сора

Состав 
контроля 
(что конт­
ролирует­
ся )

Зазор 
между 
лопатками 
я корпу­
сом (ро­
тором;

Зааор 
между 
лопатка­
ми ста­
тора и 
ротора

Зазор 
между ва­
лом и по- 
верхкос- 
стью под­
шипника

! Зазор в 
масляных 
уплотне­
ниях

Расстоя­
ние от 
осевой ли­
нии вала 
до расто­
чек диаф­
рагм в 
разных по­
ложениях

Прилега­
ние шей­
ки вала 
к под­
шипни­
кам, ос е- 
вой раз­
бег

Прилега­
ние флан­
цев го­
ризон­
тальных 
разъем- 

мов

Техническое 
оснащение 
контро;; т 
(чем прове­
ряется ;

Щупы №3 и 
fe 5 ;  свин­
цовые про­
волоки ; 
микрометр; 
штанген­
циркуль

Кгчновый
щуп;
штанген­
циркуль

Набор щу­
пов % 3 ;  
свинцовая 
проволока; 
микрометр; 
штанген- 
циркуль

Набор щу­
пов и 8 ;  
свинцовая 
проволока; 
микрометр; 
штанген­
циркуль

Штихмасс 
(нутромер 
м аном ет­
рический); 
борштанга; 
набор щу­
пов № з ;
1й 5

Берлинс­
кая ла­
зурь; 
Фальшвал; 
индикатор 
со штати­
вом

Щупы 
№ 1-3

Вид контро­
ля (режим 
ь периодич­
ность )

Поопера-
ци ош шй 
сплошной

Поопера­
ционный
СПЛОШНОЙ

Поопера­
ционный
СПЛОШНОЙ

Поопера­
ционный
СПЛОШНОЙ

Поопера­
ционный
сплошной

Поопера­
ционный
сплошной

Поопера­
ционный
сплошной



Окончахме табл.10ё

У

л

п

Доауотлмна
ОТХЛОВвЯХЛ
хакеряеккх
параметров

+ 0,05 мы

Кто 
кон­
тр о-

Непоорадот- 
вввяш кон­
троль

лк—
РУ“
от

Надзор за 
контролен

Правдежае- 
, мыо иод- I 1 раадолекхя .
Гдарегхот- 
рфуятоя 
рвяухьтятк [
контроля j 
(коаолня- 
тольхах до- 
кумвнтацхяj

Бркгадхр j

швф -  I
мастер [ 
завода i

МовтахннМ
формуляр

+ 0 ,8  хх + 0,05 ш ± 0,05 нм + 0 , 1  нм Не менее 
78» от 
моивдд пршхега- 
яхх. Ко­
мар амна разбега 
о хот-

8ааор на 
бояаа 
+ 0,05 нн

............. Л —  ̂  - 1 ________
Брягадхр , Брягадхр Бркгадхр

Шеф -  | Веф -  ! Шеф -
хавсар мастер мастер
завода завода ; завода

Бркгадхр Брягадхр ; Бркгадхр

{Шеф -  j Веф -  : Шеф -  
мастер I маотар i мастер 
завода захода ваводн

Ноятахннй Монтажный; Мояхахвнй Журнал 
формуляр формуляр формуляр ноятах-

Журнал 
монтаж­
ных ра­
бот

Журнал монтаж­
ных ра­
бот

I



З Д в ц а Ш
Контроль центровки валов нагнетателя и турбины и контроль «реплвния оборудоваюи

к фундаменту

I

П

Ш

1У

У

Основные 
процессы 
и операции, 
подлежащие 
контролю

Прилегание 
вала нагне­
тателя по 

,вкладышам 
I подшипников

Центровка
валов

Крепление 
раны агрега­
тов к Фунда­
менту (об­
тяжка анкер­
ный болтов)

Подливка раны бетонок

Состав кон­
троля (что 
контроли­
руется)

Площадь и 
равномер­
ность при­
легания

Смещение и Усилие при 
излом оси затяжке 
по подунуф- болтов 
там

Качество
бетона

Качество 
подливга, 
отсутотг 
вне пус­

то*

Техническое 
оснащение 
контроля 
(чем прове­
ряется)

Визуально 
по нати­
рай или 
нраске

Вид контро- Поопераци- 
ля (режим и оннЫЙ 
периодичность) сплошной

Приспоообле- Динанометри- Лаборатор-
нив; ииди- чвокий ключ нов обору—
наторы; или динамо- дование
щупы метр

Пооперацн- Выходной Выходной 
онный оплошной выбороч- 
сплошной ' ный

Визуально

Выходной
оплошной

Проотранот- 
вевное по­
ложение 
рамы агре­
гата

' Высотная 
отметка 
контроль­
ных пло­
щадок 

, рамы

Гидроста­
тический
уровень

Выходной
оплошной

Допустимые
отклонения
И8меряеыых
параметров

Не менее 
70£ общей 
площади 
прилега­
ния

Несоосность + 1 0 0  кг 
4J.05 нм 
Перекос 
осей на ди­
аметр прис­
пособления 
+0,08 им t

Марка бето- < Отсутствие + 0,08 им 
на не менее пуотот и
800 кГ/сМ2 трещин



Кто 
кон­
тр 0-
ЛИ- :

Непосредст­
венно конт- 
ролирует-

РУ-
ет Надзор за 

контролем

Бригадир

Шеф -
мастер
завода

Привлека­
емые под­
разделе­
ния

J
Где р егист- Монтажный
рируются р е -  формулу

' зультаты 
контроля 
(исполни­
тельная 
докумен­
тация)

Бригадир

Шеф -  
мастер 
завода f 
технад­
зор за­
казчика

Акт о 
сдаче 
агрегата 
в подлив­
ку бето­

ном

Окончание табл, I I

Бригадир Лаборант ! Мастер- 
■ строитель; 
1 мастер 
, монтажник

Мастер

Лаборато­
рия стро­
ительной 
организа­

ции

Шеф заво­
да; тех­
надзор 
заказчика

Монтаж­ Акт на Акт на
ный фор­
муляр

подливку подливку

Мастер

Шеф за­
вода

Монтаж­
ный фор­
муляр



Таблица 12
Контроль установки рай нагнетателя турбины

Основные процессы 
я операции, подле­
жащие контролю

Очистка опорных 
поверхностей рам

Предварительная 
установка рам на 
подкладки

Установка репер­
ных площадок для 
гидростатачес ко­
го уровня

Состав контроля 
(что контроли­

руется)

Чистота поверхно­
ст и ; отсутствие 
заусенцев и забо­

ин

Продольный и по­
перечный уклон 
по разъему ци­
линдров

Высотная отмет­
к а ; уклоны

Техническое оснаще­
ние контроля (чем 
проверяется)

Шзуаяьно Слесарный уро­
вень; гидро­
статический 
уровень

Нивелир; слесар­
ный уровень

Вид контроля (ре­
жим и периодичность)

Входной сплошной Пооперационный 
сплошной посто­

янный

Входной сплошной

Допустимые отклонения 
измеряемых параметров

Отсутствие масла, 
нраски, ржавчины, 

заусенцев

Уклон + 0 ,1  мм/м Отклонение высот- 
ной отметки 

+ I  мм

Кто 
кон­
тр о-
ли­
ру ет |

Непосредственный
контроль
Надзор за  конт­
ролем

!Привлекаемые 
:подразделения

Б р и гад а

Мастер техиа?’ ops 
заказчика
Шеф-инженер ааво-- 
r a -и зготовителя
Акт сдачи в под-
&”  ' '  О  *

Бригада

Мастер

Шеф-ннженср за­
вода
журнал ведения
уон'-с г*; v '

Мастер

Шеф-инхенер за ­
вода
Геодезист

Акт на сдачу
, ■' \г>^а в под- 

, л  оном

Выверка рамы 
турбины по 

!данным завод­
ского форму­

ляра
Высотная от­
метка редер- 

I ных площадок 
| на р а м е ___
Гидростати­
ческий уро­
вень

Пооперацион­
ный сплошной

Отклонения 
показаний 
гидростатиче­
ского уровня 
от данных

Мастер

Шеф-инхенер
завода

Монтажный
формуляр



£ f  абжпи IB

и

У

Основные процессы 
и операции, под- , 
лежащие контролю |

Состав контроля 
(что контроля- ; 
руетоя) , ;

Техническое ос­
нащение (чей 
проверяется)

Вид контроля 
(режим и перио­
дичность)
Допустимые от­
клонения изме­
ряемых параметров

УГКто [Непосредственно 
кон- 1 контролирует
*Р°" Надзор за  конт- 
■"*“ J ролей

Привлекаемые 
_  подразделения

УП : Где регистриру­
ются результаты 
контроля (испол­нительная до ку­

ли-
ру-
ет

Контроль газоперекачивающего агрегата

Установка роторов; закрытие крышек подшипников 
турбины и нагнетателя.

Установи 
реле осе­
вого охват 

га
Зазор в коль­
цевых уплот -  
нениях, мае -  
ляиых уплот -  

нениях

Свинцовая 
проволока; 
мИ1ф 0ме!5 > |  
щуп
Выходной
оплошной

4-

-  0,05 нм

Мастер

Зазоры в 
подшипни­

ках

Свинцовая
проволока;
микрометр

Выходной
оплошной

+ 0 ,05  мм

Мастер

Центровка 
валов тур­
бины и на­
гнетателя; 
зазор по 
лопаткам
Индикаторы;
щуп

Прилегание 
вкладышей под­
шипников по 
корпусам. При­
легание валов

Краска

8 аавр ная­
ду раде а  
упорным
ДИСКОМ' .

Щуп
I

Выходной
оплошной

Радиальное 
смещение 
+ 0,05; излом 
осей 0,03
Мастер

Выходной
сплошной

Выходной
сплошной

70$ от общей + 0 ,1  мм 
поверхности

Мастер Мастер

1 аф-ивженер
аавода

Технадзор
заказчика

Шеф-инженер завода; тахнадзо; 
чика

заказ-

- -
1

-
Монтажный 
формуляр; 
паспорт агр вгаха

Монтажный i 
формуляр; | 
паспорт ш а г а м  1

i  Монтажный-  
I  Формуляр; ;
1 паспорт / JЙГ9ЯММ I ---- *--- гг T.fliti

Монтажный
формуляр;



Таблица 14

Основные 
процессы 
и операции, 
подлежащие 
контрол»

Состав 
контроля 
(что про­
веряется)

Техническое 
оснащение 
контроля 
(чеы прове­
ряется)

Вид контро­
ля (режим 
и периодич­

ность)

Контроль монтажа технологических трубопроводов

Проверка 
высотной 
отметки 

!оси тру­
бы или 

(уклона

Высотная 
отметка 
опоры или 
дна тран­
шеи в не­
скольких 
точках

Теодолит;
нивелир;
уровень

Поопера­
ционный
сплошной

Вертикаль­
ность тру­
бопроводов

(совладение 
углов по­
ворота 
трубопро­

водов

Привязка 
осей тру­
бопрово­
дов к 
осям фун- 

, даментов 
или изде­

лия 1

Перпенди­
кулярность
фланцев

1

1____  J

Качество
сварки
стыков

i 1

Положение Взаимное Взаимное Перпенди- ' Плотность :
образующей положение положение кулцрность; ш ва,отсут-;

трубы осей (об­ осей тру­ зеркала отвие п о р ,:
разующих) бопровода фланца и включении

труб и строи­ образующей
тельной трубы в
конструк­ двух плос-.

ции костях j
Отвес; Шаблон; Стальной Шаблон; Ампула о
нивелир угольник; метр; фланцевый радиактив-

теодолит; рулетка угольник кык кобаль­
стальной том; рент­
метр (ру­ геновские
летка; аппараты

ж е
Поопера­ Поопера­ Поопера­ Поопера­ Выходной
ционный ционный ционный ционный оплошной
сплошной оплошной сплошной оплошной

Испытание 
на плотность 
и прочность

Плотность

водов и 
прочность 
сварных 
швов

Каной етр

постоян­
ный



О к о н ч а н и е  т а б л . 1 Л$

П

УП

Д о п у с т и м ы е
о т к л о н е н и я
и з м е р я е м ы х
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Таблица IS
Контроль монтажа газоходов и воздуховодов

Основные операции 
и процессы, под-* 
лежащие контролю
Состав контроля 
(что контролиру­

ется;

Техническое осна­
щение (чей прове­
ряется)
Лид контроля (ре­
жим и периодич­

ность)
Допустимые от­
клонения изме­
ряемых парамет­

ров
Непосредст­
венно
Надзор за 
контролем

Кто
кон-
тр O'-
ли-
РУвт

Понтах трубопроводов

Привлекав- -
мыв подрав- 1

, деления__ _ i
Где регистрируются j 
результаты контро- ; 
ля (пополнительная ; 
документация) 1

Уклоны; уг­
лы; высот -  
ные отметки

Уровень ;от- 
вео; ниве т 

лир
Пооперацион­
ный сплошной

Не более 
+ 2  мм на 
Г м длины

Бригадир

Технадзор
заказчика
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тяг (8 8 8  Ор 
между флан­
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щуп
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Выходной
сплошной

+ 0 ,5  мм .от" 
значения ве­
личины натя­

га
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Технадзор
шеф-инженер

завода

Формуляр
агрегата

Испытание на 
плотность 
воздуховодов 
и прочность 
давлением 
воздуха
Манометр

. J
Выходной
сплошной

+0 , 1  мм от 
нормативно­
го давления 
испытания
Мастер

Технадзор
заказчика

Акт иопыха- 
ния воздухо­

водов

Испытание га­
зоходов и вса­
сывание В08ДУ- 
хово^а

Керосин; мел

Выходной
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1______ __
Отсутствие 
пятен керо­
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заказчика

' Технадзор 
iшеф-инженер 
I завода

Акт испыта­
ния газохо­

дов

Акт чистоты 
гаэововдухо- 

водов



Таблица 16£
Контроль монтажа касдосистеиы ГПА

I

~П

Основные процессы 
и операции, подле­
жащие контролю
Состав контроля 
(что контролируется)

Ш | Техническое ос на- -
1 ценив (чем прове­

ряется)

1У, Вид контроля (ре­
жим и периодич- 

; ность)
У > Допустимые откло­

нения измеряемых 
параметров

У1 кто
|КОН-
•гро-
ли-
jpy-
ет

Непосредственно
контролирует
Надвор за  монта­
жом

Привлекаемые под­
разделения

УП Где регистрируются 
результаты контроля 
(исполнительная до­
кументация)

1I

I
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III. СТАТИСТИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА КАЧЕСТВА

I .  ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ СТАТИСТИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

1 .1 . Статистический контроль является активны! производст- 
'веннш контролен качества строительно-монтажных работ, а также 
выборочный контролен качества поступающих на строительство и 
изготовляемых на объектах строительства конструкций, элементов 
ж деталей.

1 .2 . Цель статистического контроля -  количественное опре­
деление и оценка качества продукции при помощи специально раз­
работанных методов. Статистический контроль позволяет устано­
вить показатели качества для партии в целой по невольной доле 
продукции.

1 . 8 . Нед показателен качества подразумевается количествен­
но выраженная (в абсолютных или относительных единицах) сте­
пень соблюдения требований в качеству: показателям прочное», 
геометрическим размерам, точности монтажа. Эти требования рег­
ламентируются соответствующими нормативными документами. Каж­
дое нарушение требований, представляющее собой превышение до­
пустимых предельных значении для нормированных показателей, 
считается дефектом.

1 .4 . Оценкой качества называется определенное значение 
показателя качества, выраженное в балльной системе (трех-, 
пяти-, десятибалльной и д р ., а также словами "удовлетворитель­
но", "хорошо", "отлично") и характеризующее степень соответст­
вия донного показателя значениям показателя качестза, принятым 
за эталон сравнения.
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1 .5 . При осуществлении статистического (выборочного) конт­
роля качества партией, представляемой на контроль, считается 
совокупность изделий данного наиыеноваиия, или совокупность 
контролируемых показателей для одного изделия, в отношении ко­
торых принимается одно общее решение о годности.

1 .6 . Выборкой называется часть продукции, взятой наугад 
из контролируемой партия. Так, при контроле качества партии 
кирпича выборкой является некоторое количество штук ив совокуп­
н ости ^  при контроле качества установки колонны выборкой можно 
считать несколько (1 , 2  или 3 )  выбранных наугад и проконтроли­
рованных требований к качеству ее установки (по СНжПу общее ко- 
иичество требований, предъявляемых к качеству колонны, равно 7;

1 .7 . Выборочный контроль осуществляется в я д е  одноступен­
чатого контроля, прж котором ранение о контролируемой партии 
принимается на основании проверки одной единственной ваборад 
на нее.

1 . 8 . Реиеиие о годности (о качестве) п арн и  принимается в 
ааиисииостж от числа дефектных элементов в выборке, назначаемо! 
в соответствии с планом^ контроля. Объем выборам обозначается 
черев rv , а максимально допустимое число дефектрй -  через £ . 
При обнаружении в выборе количества дефектов, крторре оказыва­
ется болые принятого числа С , партия бракуется.

2 .  НАЗНАЧЕНИЕ И ИСПОЛЬЗОВАНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ 
СТАТИСТИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

2 .1 .  Полученные в результате контроля данные позволяет
определять показатели качества двух видов: показатель входного 
качества ( ) и показатель выходного качества ( а {и1) .

Показатель входного качества, как н показатель вводного 
качества, выражается через общее количество дефектных элемен­
тов в партиях, или долю дефектных элементов по отношении к об­
щему мх количеству, принятому за  единацу .

2 .2 .  При проведении выборочного контроля качества (вход­
ного или выходного) получаемые показатели констатируют факти­
ческое состояние качества партии, в отличие от пооперационного
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статистического контроля, который регистрирует как качество по­
ступившей на контроль партии, так н нананенне показателя каче­
ства в результате проведения активного контроля.

2 .3 . Оценки качества, выражаемые в баллах (табл. 17) по со­
ответствующим значениям показателей качества ( ^  иди 
используются при реиении ряда практических вопросов:

учет и планирование количественных оценок качества при 
осуществлении активного контроля качества строительно-монтажных 
работ;

анализ результатов контроля с цеЛь» корректировки принятых 
методов контроля и оценка их эффективности;

получение количественных оценок качества, используемых 
при премировании, подведении итогов соцсоревнования.

2 .4 . Показатели качества и соответствующие им оценки каче­
ства подлежат учету и планированию наравне с количественная 
показателями цроизводирй продукции, дополняя их с качественной 
стороны. Выбор и назначение соответствующих методов статистиче­
ского регулирования качества осуществляется в соответстяи с 
табл. 18-29.

3 . ОРГШЗАЩН- И. ПРОВЕДЕНИЕ СТАЯСЯЧЕСКОГО 
(ВЫБОРОЧНОЮ) КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

3 .1 . Статистический (выборочный) контроль качества явля­
ется Одной ив форы осуществления производственного контроля ка­
чества, требования к которому регламентированы соответствующими 
нормативными документами (приложение 14).

3 .2 . Статистический контроль качества может быть с разбра­
ковкой и без-разбраковки.

Контроль с разбраковкой осуществляется в форме поопераци­
онного статистического контроля, являющегося активной формой 
контроля. Это позволяет регулировать качество выходной продук­
ции (процесса) путан назначения определенного плана контроля. 
Такой я д  контроля выполняется непосредственно линейны* инже­
нерно-техническим персоналом (мао тер он, прорабом) в процессе 
производства строительно-монтажных работ и во время пришли 
их от бригады.
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Данные для оценки качества строительно-монтажных работ по пятибалльной онстаме
Таблица I?

КОЛИ ЧО' 
ство 
контр о 
лилуе
НЫХ ПО' 
казате 
лай (Ю

_i Показатель качества (у )

- | ------- !---------1-------- 1-------- т-------- !-------- 1-------- !---------!-------- !-------- !--------- !-------- !-------- !-------- !------- 1--------
—! I | | I | I I I ! ! ! 1 ! ! |
” jo,Q2510,05010,075 |о,Ю  |0,125 !0,15010,175 !0,20010,22510,250!0,27510,30010,32510,85010,8751 0 ,4 0 0

i j I I I ! i ! I i ! i i i i ! i

6

7

8  

9

4,784 4,569 4,358 4,138 8,948 3,740 3,555 3,361 3,185 3,009 2,833 2,657 2,5QB 3,849 2,195 2,041

4,779 4,558 4,887 4,116 3,919 8,723 3,527 3,381 8 ,154 2,978 2,802 2,626 2,470 2,818 2,156 1,999

4*.779 4,556 4,838 4,110 8,910 8,711 8,512 3,318 8,136 2,958 2,780 2,602 2,445 2,288 2,131 I ,

4,776 4,552 4,328 4,104 8,908 3,706 3 ,504 8,302 3,123 2,942 2,761 2,580 2,418 2,258 2,098 I ,

4,772 4,545 4,318 4,091 8,892 3 ,690 8,488 3 ,286 8,106 2,926 2,746 2,566 2,405 2,246 2,087 I ,

4,770 4,540 4,810 4,080 3,878 3,677 8,476 3,275 8,092 2,908 2,724 2,540 2,381 2 ,224 2,067 I , 910

974

,988

,928

1 0



Контроль бая разбпякотая осуществляется в форме выборочно­
го контроля качества законченной продукции как поступающей на 
строительную площадку, так и предъявляемой в сдаче органам кон­
троля аа качеством (техническая инспекция по качеству, технад­
зор заказчика, строительная лаборатория). Контроль без разбра­
ковки является в основном инспекционным контролем качества про­
дукция н эффективности применения методов пооперационного 
контроля.

3 .3 . При пооперационном статистическом контроле качества 
строительнс-монтахных работ партией, предъявляемой к контролю, 
является любая, выбранная в соогвегстиш со спецификой данной 
работы,единица продукции (смонтированный элемент, квадратный 
метр выполненной поверхности , погонный метр изготавливаемого 
изделия и т . д . ), обладающая набором регламентированных норма­
тивных требований к качеству, соблюдение которых обязательно.

Контроль за соблюдением выполнения каждого требования 
осуществляется по принципу: "соответствует" или "превышает".

3 .4 . В соответствии с принципами "саратовской” системы 
бездефектной организации труда и сдачи готовой продукции с пер­
вого предъявления величина браковочного числа С должна быть 
принята равной нулю (С = 0 ) .  Это означает, что партия возвра­
щается исполнителю на переделку (с односменной разбраковкой
и регистрацией всех допущенных дефектов) при обнаружении в вы­
борке хотя бы одного дефекта.

4. ПРАКТИЧЕСКОЕ ОСУЩЕСТВЛЕНИЙ ПООПЕРАЦИОННОГО 
СТАТИСТИЧЕСКОГО И ВЫБОРОЧНОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

4.1 . Порядок осуществления статистического (выборочного) 
контроля и использования полученных результатов приведен в 
табл.18. Каждому индексу шифра таблицы соответствует опреде­
ленный вариант решения практических задач (см. варианты
с пп.4 .4 -4 .1 2 ).

4 .2 . При решении задач, аналогичных приведенным вариан­
там, следует пользсваты ■ табл.19-22.

4 .3 . Планы контроля, ос^емы выборочных обследований, по­
казатели выходного качества и другие необходимые параметры,
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используемы е к полу ч а ш к е  в результате контроля, должны 
согласовываться представителям подрядчика и заказчика.

4 .4 . Вариант L1 С<, Е?С%, |ИЯ<.
Определить показатель качества смонтированных стеновых 

нолей ВНИИСТа в количестве 100 штук о точностью t  + 10$  я 
уровнен гарантии 95$, если количество контролируемых показа! 
лей для каждой панели равно 3. Нарушение любого из требоваш 
норм на точность установки панели считается дефектом.

1. Совокупность контролируемых показателей для всей ш 
тми равна 1 0 0  • 3 * 800.

2 . По табл. 19 определяем объем выборки (числитель дро< 
ного числа) для значения t  = - 10$ и объема парши (знамена 
таль дробного числа), равного или близкого к значению 300. 
Объем выборки в долях \  =25,или 75 единиц (контролируемых 
казателей).

3 . Значению 75 единиц соответствует 25 панелей.
4. Воли в результате обследования обнаружено восемь д< 

фактов, то показатель качества равен:

0 , 1 0 .

5 . Ожидаемое количество дефектов в смонтированных г 
нолях (с точностью -  10$> будет равно:

300 • 0 ,1  -10$ ,иди 30 i  3 вт.

6 . Таким образом, с вероятностью 95$ можно ожидать, чз 
количество дефектов в панелях находится в интервале значения 
27-33.

4 .5 . Вариант

Определить объем контрольной проверки из парши посту­
пивших иа объект железобетонных колонн в количестве 150 шту1 

чтобы с точностью t  = -  15$ ■ гарантией 95$ оценить показак 
входного качества всей паршк (под показателем качества п оя  
зумевается донн элементов, нарушающих требования норм, 
проекта м т .д .  хотя бы по одному показателю).



Классификация практических задач при проведении статно ж ео к о го  контроля 
начеохва в строительстве .

(порядок осуществления контроля я обработки результатов приведены под инфрсм)

Вид конт­
роля

Службы я лица, 
осуществляющие 

контроль

Контроль посту­
пивших конструк­
ций, деталей, 

элементов

I Контроль прояавод*- 
I охва строительно - 
{ монтажных робот

!
Э Е Е

Сдача-прхемка 
ааконченных ра­
бот, конструк­
тивных элемен­

тов

I Приемочный
(входной)

Строительная лабо­
ратория; прораб: 
мастер; технадзор 
заказчика

1 Д Л А , - 1C

а Приемочный
(выходной)

Прораб; технадзор 
эакаачнкв — 16 i c j : 2

ш Поопераци­
онный

Кастер; тагнадзор 
заказчика шс

1У Инспекци­
онный

Техническая *н- 
ояекцяя; технад­
зор закагчика; 
строительная ла­
боратория

& А и Ш ь 1]Б ЦС,,!?С.



Последовательность действий

1 . По та б л .19 для значения £  = ± 15% подбираем значение 
объема партии, равное или близкое в 150 {знаменатель дробного 
чи сла). Табличному значению объема партии, равного 153, соот­
ветствует ^  =15% (доля выборки при контроле).

2 . По полученному значению величины объема выборки П =  23 
определяется затем показатель качества. Бели среди проверенных 
колонн обнаружено четыре дефектные, то показатель качества 
равен:

О ---------4---- = 0 ,174 .
23

S . Значение а . определено с точностью ±0,15 • 0 ,174 =
= 0 ,026

^т в = 0,174 + 0,026 = 0 , 2 0 ;

0 ,174 -  0,026 = 0 ,148.
i f* .

4 . С вероятностью 9 5 % можно считать, что количество дефек­
тных колонн в партии находится в интервале значений 22-30:

150 • 0 ,20  = 30
150 • 0,148 = 22

4 .6 . Вариант l A t .

Найти объем партии кирпича, чтобы при входном /онтроле 
^  =1 0 % от объема партии показатель качества был определен 
с точностью ~t = ±1 0 % (при 95% надежности подучаемого результа­
та проверки).

Последовательность действий
1. По табл.19 для значений t  = ± 10% ж ^  = 10% определят 

ем объем партии (знаменатель дробного числа). Он равен 360 шт.
2 . Объем выборки -  36 в т .
3 . Если среди проверенных 36 шт. кирпичей обнаружено 9  

дефектных, то показатель качества окажется равным:

%х~ 36
0 ,2 5 .

4 . Значение определено с точностью ±10%.

0 , 2 5  + 0 , 2 5  * ° » 1  = °*275»
0 ,25  -  0 ,25  • 0 ,1  = 0 ,225 . 
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5 . С вероятность!) 95$ можно считать, что количество дефек­
тных кирпичей в п ар н и  находится в интервале значений 81 <99 и 
составляет в среднем 90 шт.

860 • 0,275 = 99;

360 • 0,225 = 81.

4 .7 . Вариант Ш
Какой план пооперационного статистического контроля необ­

ходимо принять мастеру при монтаже колонн компрессорного цеха 
(число контролируемых показателей для одной колонны K«ff), чтобы 
получить премию в размере 40$ от фонда зарплаты (при уело ш и , 
что показатель выходного качества будет равен ^ § Х0 »Ю).

Известно, что показатель качества неконтролируемого тех­
нологического процесса <^= 0 ,3 .

Последовательность дейотвий.

1 . По табл . 2 2  для объеиа партии, равного 7  и а =  0 ,3  
подбираем параметры плана контроля-^ = 3 ,  С = o j  /Позволяю ­
щие получить значение показателя выходного качества:

q = о,07 о д .

2. В результате применения этого плана контроля будет об­
наружено и разбраковано j  =0,573 ( с  57%) общего количества 
колонн и обнаружено т* = 0,766 ( z 77%) дефектов.

3 . Вели, например, объем партии равен 100 колоннам, то 
контролем будет пропущено 100 * 3 =  100 • 0,427 = 43 колонны.

По табл. 19 для ^ = S  и объема партии 100 находим (прибли­
женно 7 что t  -  -15% (точность определения

4. Значит, фактическое значение а находится в интервале
значений 0,06 i  0 ,0 8 : * 1н*

доха = 0,07 + 0,07 • 0,15 = 0 ,0 8 ;

0 , 0 /  -  0,07 • 0 ,15 = 0 ,0 6 .

4-.8. Вариант Ш С„

Определить показатель выходного качества ( ^ ^ )  после 
осуществления пооперационного статистического контроля качест­
ва монтажа 100 панелей перекрытия. Количество контролируемых 
показателей для одной панели N"= 6 . Принятый план контроля 

{п, = 2 ; С = 0}  . ь?



Доля вы- Обьем выборки и объем
орк*
г г ) .

%

t
| Интервал
! с $ 
! S ! 6 ! 7 ! 8 I 9 !i ю ! 11

5 76 58 39 30 24 19 16
1520 1060 780 600 480 380 320

10 ХМ 100 73 56 46 36 30
1440 1000 730 560 450 360 300

15 204 142 _Х04 80 .Ш SI 42
1360 950 695 S 3 420 340 280

г о 256 175 129 _S L _ -ZL. 64 ....§8....
1280 875 645 490 390 320 260

25 300 209 - Ш - 75 62
1200 886 612 467 372 300 248

80 885 —233 171 131 104 84 69
I II5 776 570 487 347 280 230

85 № . 25В 185 142 112 91 _75
1040 728 528 406 320 260 214

40 - 2 6 7 196 - Ж . 119 96 80
962 667 490 385 297 240 200

45 396 275 —202 155 99
880 610 450 345 271 220 182

50 400 278 го4 156 124 100 J £ __
800 556 408 312 248 200 166

П р и м е ч а н и е .  Б числителе дан объем выборю 
в знаменателе -  объем контролируемой партии.
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Таблица 19

контролируемой партии, шт.
точности ( t  )» %

е  Л 13 1 14 f 15 I 16 1 17 | 18 ! 19 } 20

х з_ II... 10 9 8 7 6 5 4
260 220 200 180 160 140 Е О 100 80

. 26.— 2.1... 18 16 14 .12.... II 10 9
250 2Ю 180 160 140 124 III 100 90
35 30 26 ..да_ 20 18 Ж . 14 13

233 200 173 153 133 118 105 93 85
44 37 32 28 J f i - _22_ -20— 17 16
220 185 К О 140 113 н о 100 85 80

-  SL 44 38 В З -2L- Ж - Ж - Ж -  . 19
208 176 152 ЕВ2 н о 105 92 84 76
59 _§о_ 43 37 33 -2 2 - Ж - _23— . 21

197 167 143 123 109 96 87 77 70
63 54 47 41 36 82 Ж — -23— ._23___

180 155 135 П7 103 91 80 72 66
67 57 49 48 -  38 33 30 27 24 .

167 142 122 118 95 82 75 67 60
69 59 50 44 39 34 30 28

158 131 III 98 87 76 66 62 56
70 60 51 45- -JO- 85 31 _ 2 9 _  . 26

140 120 102 90 80 70 62 58 52
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В процессе контроля обнаружено и разбраковано 10 панелей^ 
выявлено 6 дефектов (нарушений требований норн).

Последовательность действий

I .  Доля забракованной продукции равна (в %):

С1-  _ х о
100

0 ,1 0 .

2 .  Средний показатель качества забракованных панелей 
равен:

а = — 6—  = 0, ю .
Уср Ю • 6

Б. По табд .25 для а » 0 ,10  и объема партой, равного б , 
и объема выборки а  = 2 определяем;

е ,л  0 ,280.

4 . Показатель выходного качества равен:

Q = 0 ,280  • 0 ,1 0  = 0 ,0 2 8 0 .
M w  ,

5 .  Точность ( I  ) полученного результата при 95$ надежно­
сти определяется по табл.19. Для значения ^  = 10% получим 

t  = -  IS% (для объема партии, равного 100).
max

Q = 0 ,0280 + 0 ,0280  • 0 ,2  = 0 ,0 3 3 6 ’
П ы х  *
тли о ,0280 -  0 ,0280  • 0 ,2  = 0 ,0 2 2 4 .

Квнаь _  _
4 .9 . Вариант ] у С ,  \

При актщ>овании сщ>ытых работ по монтажу блоков сборных 
фундаментов в количестве 100 штук предетаэттелей технадзора 
заказчика было выборочно проверено 10 фундаментов. Среди про­
веренных два фундамента нарушали требования СНиПа на точность 
их установки.

Требуется определить ожидаемое (о вероятностью 95$) коли­
чество дефектных фундаментов и точность, с которой определено 
их число.

Последовательность двйртмй

I .  Объем проверни состаш л

тй8“  = м .
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Показатель качества а = — = 0,20.
гвл 10

2 . Для значения =10% т е м  в знаменателе дробных чисел 
« е л о , близкое или равное 100. Значение X подучается равньш 
* Е» .

3 .  Ожидаемое количество дефектных фундаментов получается 
равным 100 • 0 ,2  -  19% или 20 -  4 .

4 . С вероятностью 95% можно ожидать, что количество де­
фектных Фундаментов находится в интервале значений 16-24 .

4 .1 0 . Вариант 1УБ ] 2 С .

Определить показатель качества яеконтрджруемого процесса 
( /монтажа панелей понрымя (по результатам пооперацион­
ного ̂ статистического контроля). Выяснить, во сколько раз изме­
нился показатель качества при контроле процесса монтажа.

Представлена следующая отчетность:
шган контроля, примененный мае тер ом [ л =  2 , С = o j  j
количество контролируемых показателей (по нормам) джя од­

ной плиты равно 6 ;
в результате контроля разбраковано 5 плит и обнаружено 

6 дефектов.

Последовательность действий

I .  Выявленный контролен средний показатель качества равен:

2 . По табл. 25 для значений Q = 0 ,2  и П. = 2 находим:

Ч . '  °>® 2 ;  ° - 267-
3 .  Показатель качества неконтролируемого процесса

% ?  f y .  -  ° - 2°  • °-«“  ■ ° - ® -
ь Показатель качества яра контроле до дао алея в 2 >37 раза:

— S i b .  = ,0 .^ 2 . ■■ ,  2 ,3 7 .
QB*x  0t2&7

4.I I . Вариант П Б. (
Определить долм (в %) приняла ( S  ) ■ забракованных 

(* /"  ) партий (элементов), которые будут получены при пооеера-
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ционном статистическом контроле качества с планом контроля 
{ / г ;  С = 0 J  при показателе входного качества y,gx-

Пример решения задачи.
При монтаже подкрановых балок в количестве 60 шт. принят 

план контроля [/г = 3 , С = о }  . Среднее значение показателя ка­
чества неконтролируемого процесса 0 ,2 0 . На каждой под -
крановой балке нормами предусмотрено 5 контролируемых показа­
телей качества ее монтажа.

Последовательность действий
1 . По табл.21 для объема партии, равной 5 , и объема вы­

борки а  в 3 , находим:

0,603 ( ~ 6 0 * ) }

/ =  0 ,397  ( - 4 0 * ) .

2 .  Точность ( - t % )  определения количества забракованных 
элементов определяем по табл.19 для ^ * S  = 40* и объема кон­
тролируемой совокупности 60 элементов:

t  = -  20*.

3 .  Количество забракованных элементов находится в интер­
вале 60 • 0 ,4  -  20* = 24  -  5 .

4 .1 2 . Вариант III Б г

Определить план пооперационного статистического контроля,
чтобы показатель качества неконтролируемого процесса ( а  )

г йхповысить в In р а з .
Количество показателей, подлежащих контролю (для единицы 

продукции I  м2 поверхности, I  м длины, I  т веса и т . д . ) ,  
равно J f  .

Пример решения задачи.
При отсутствии контроля качества сварных швов непровар 

составляет 10* ( (J,gx= 0 ,1 )  общей длины швов.
Какой длины участок S 0 необходимо проверить на каждом 

метре сварного ива (с разбраковкой каждого метра шва яри обна­
ружении на участке J*0 непровара), чтобы показатель качества 
повысился в два р а за . Размер участка шва, проверяемого в один 
заход аппаратом, равен £  = 10 см.
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П О Р Я Д О К  р а с ч е т а

I .  Количество участков контроля, умещающихся в I  и;
равно:

ЛГ. I______ L.
I  " o . i

= ю .

2 . По табл. 20 для объема партии, равного 10, подбираем 
клав контроля ( П. = 4; С = 0 )  и находим ^ iH3_.

8 . Таням образом, принятый план контроля требует провер­
им участка = 4 • 0 ,1  = 0 ,4  м на I  м длины. При обна­
ружении на атом участке дефектов сплошной проверке подвер Гааг­
ой весь участок длиной I  м.

4 . Определим долю (в %) общей длины швов, которая будет 
подвергнута разбраковке я сплошной проверке:

J 0-J + J =  0 ,4*0 ,645  + 0,355 = 0,618 (6 1 ,8 $ ); j "  
определяют по табл.20:

S'm 0 .6 4 5 J
S ”= 0 ,355.

63



Т а б л и ц а  <
Д а н н ы е  д л я  н а з н а ч е н и я  п л а н о в  н  о п р е д е л е н и я  р е з у л ь т а т о в  

о т а т я с т н ч е с к о г о  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  п р и

; Д о л я  п р о -  1 д о л я  о б -  
; п у щ е н н ы х  ; н а р у ж е н -  
• д е ф е к т о в  { н ы х  д е -
! т *
I 0

$t a x ( ф е к т о в
i №*,

Д о л я  д а -  { Д о л я  
б р а к о в а н -  ; п р и н я -  
н ы х  п а р -  jinx 

т и й  - . п а р т и й
S"  ! J ”

; 0 б ъ е н { 0 б ъ а  
1? ы-  | п а р и
; б о р к и ;
I п \ Я

0 ,0 7 1
0*042
0,021

0 ,0 6 5
0^046
0 ,0 8 8
0 ,0 1 5

0 ,0 7 7  
0 ,0 6 8  
0 ,0 4 8  
О 036  
0 ,0 3 1

0 ,0 7 7
0 ;0 6 5
0 ,0 5 0
0 ,0 3 5
0 ,0 2 9
o ;o 2 i

0 ,0 8 1  
0 ,0 7 9  
0 ,0 6 1  
0 ,0 4 8  
0 ,0 8 4  
0 ,0 2 5  
О,’023

0 ,0 8 5  
0 ,0 5 6  
0 ,0 5 4  
0 ,0 4 6  
0 )0 4 0  
0 029  
0 '0 1 7
о’, о н

0 ,7 1 0
0 ,4 2 0
0,210

0 ,6 5 3
0^460
0 ,3 8 4
0 ,1 5 1

0 ,7 6 8
0 ,6 7 5
0 ,4 8 2
0 ,3 6 4
0^305

0 ,7 6 8  
0 ,6 5 3  
0*498  
О,Зяб 
0 ,2 8 5  
0,210

0 ,8 0 7
0 ,7 8 7
0 ,6 1 4
0 ,4 7 9
0 ,3 4 4
0 ,2 4 8
0 ,2 3 0

0 ,8 4 8  
0 ,5 5 6  
0 ,5 3 7  
О! 460 
0 ,4 0 2  
0 ,2 2 7  
0 ,1 7 0  
0 ,1 1 4

0 ,2 9 0  0 ,1 0 5
О 580
о ;?9 о

0 ,3 4 7
0 ,5 4 0
0 ,6 1 6
0*849

0 ,2 3 2
0 ,4 2 5
0 ,6 1 8
0 ,6 3 6
0*695

0 ,2 3 2
0 ,3 4 7
0 ,5 0 2
0 ,6 5 5
0 ,7 1 5
0 ,7 9 0

0 ,1 9 3
0 ,2 1 3
0 ,3 8 6
0 ,5 2 1
0 ,6 5 6
0 ,7 5 2
0 ,7 7 0

0 ,1 5 2  
0 ,4 4 4  
О 463 
0 ,5 4 0  
О 598  
0 ,7 7 3  
0 ,8 3 0  
0,886

О 215  
0*310

0 ,2 7 5
0 ,2 1 3
0 ,2 4 8
0 ,2 7 5

0 ,1 1 8
0 ,1 9 8
0 ,3 0 5
0 ,3 3 2
0 ,3 7 2

" о д о Г
0 ,1 5 0
0 ,2 2 5
0 ,3 0 0
0 ,3 4 8
0 ,3 9 2

0,100
о ; и 5
0*217
0 ,2 8 5
0 ,3 5 4
0 ,3 8 8
0 ,4 0 4

0,110
0 ,2 8 0
0 ,3 0 0
0 ,3 5 5
0 ,3 9 2
0 ,5 0 7
0*564
0 ,6 0 2

0 ,8 3 5
0 ,7 8 5
0 ,6 9 0

0 ,8 7 5
0*787
0 ,7 5 2
0 ,6 2 5

0 ,8 8 2
0 ,8 0 2
0*695
0,668
0,628

0 ,8 9 5  
О 850  
0 ,7 7 5  
0 ,7 0 0  
0 ,6 5 2  
0 ,6 0 8

0 ,9 0 0  
0 ,8 8 5  
0 ,7 8 3  
0 ,7 1 5  
0 ,6 4 6  
0 ,6 1 2  
С ,596

0 ,8 9 0
0)?20
0 ,7 0 0
0 ,6 4 5
0 ,6 0 8
0 ,4 9 3
0 ,4 3 6
0 ,3 9 8

1
2 
3

Т
2
3
4

Т
2
3
4
5

т
2
3
4
5
6

т
2
3
4
5
6 
7

т
2
3
4
5
6
7
8

10
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Таблица 21
Данные для назначения планов и определения резуль­
татов статистического пооперационного контроля 

пр. < ^ - 0 , г Г

"Г

% n r л г j S

Объем {Объем 
выбор-{партии 

ки |
rv i Г

0,139 
о;о9б 
О 058

0,124 
0,085 
0,039 
О 026

0,109 
0,090 
О 068 
О 041 
О 024

0,139
0,115
0,087
0,051
0,024
0,011

0,149 
О* 087 
0,050
о! 028 
о, о н  
о .о ц  
0;054

0,146 
О 095 
О 066 
О, (В 4 
0*021 
0*015 
0,009 
0,008

0,698
0^453
0,293
0,623
01424
0,197
0,132

0,548 
О 453 
0,340 
О 207 
0,121

0,098 
0,575 
О,’43 4 
О 254 
0,121 
0,055

0,745 
0,434 
0;246 
О 142 
0,055 
О 055 
О; 047
CL623 
0,497 
0,330 
0,152 
О 104 
О 076 
0,047 
О) 069

о.зое
0,547
0,707

0,124 
0,274 
О 397

0,377
0,576
0,80В
0 ,868

0,227
0;364
0,523
0,591

0,462 
0,547 
0,660 
О 793 
О 879

0,294 
О 374 
О 480 
0,600 
О 693

0,302 
О 425 
О 566 
О 746 
0,870 
0,945

0,213
о ;з 18
0;440 
0,577 
О 697 
0,773

0,255 
О 566 
О 754 
0,858 
0*945 
0,945 
0^953
0,377 
0!б03 
О*,670 
0,848 
0,896 
0,924 
0,953 
0,961

0,204 
0,424 
О 576 
О 678 
0^779 
0^779 
0,797

0,265 
0*453 
О 510 
0,661 
0,717 
0,755 
0,792 
0,811

0,876
0;726
0*606

0,773
0^636
01477
0,409
0,706 
01626 
О 520 
0,400 
0,307

0,787 
0^682 
О 560 
О 423 
0 3® 
0,227

0,796 
О 576 
О 424 
0,322 
0,221 
О; 221 
о;г®

0,735 
О 547 
0,490 
0,339 
О 283 
0,245 
0,2® 
О 189

6Ь



Таблица 22
Данные назначения планов я определения результатов 

статистического  пооперационного контроля 
при (7 = 0,30

г»*
--------------]

i
i

(
m0

I '

s u
1

s '
fOfoeu 
;выбор- 
; ки
i rvi

|Объви
•;пар-
;ами

i ^

0,175
0,0965
0^038

0,586
0,322
0,127

0,414
0,678
0,873

0,265
0,463
0,651

0-735
0,537
0,349

1
2 
3

5

0.173 
о; 0945 
0,057 
0,023

0,579
0,3X5
0,190
0,*077

0,421 
0 685 
0 810 
0,923

0,307 
0 523 
0 759 
0,784

0,693
0,477
0,341
о; 2 i 6

1
2
3
4

6

0,219 
0*118 
о! 070 
0*029 
0* 019

0,730 
0 392 
0,234 
0 096 
0 064

0,270
0^608
0,766
0*904
0,936

0,187 
О; 427 
0,573 
0 733 
0,887

0,8X3
0,573
0,427
0,267
0,213

1
2
3
4
5

7

0,145 
0,102 
0*052 
0*082 
0,022 
О 008

0,485 
0,341 
0,172 
OJlOB 
О 072 
0!027

0,515 
0,659 
С 828 
0,892 
0^928 
0,978

0,364
0,515
0,097
0*757
0,806
0,988

0,686  
0.485 
0,3®  
0,248 
0,197 
О 012

0,219 
0,125 
О 074 
0,025 
0*025 
0,017 
0,007

0,730 
о; 417 
0!247 
О 064 
0,064 
0,058 
0,022

0,270 
0,583 
О 753 
О 916 
0,916 
0,942 
0,978

0,220 
О 474 
0,644 
О 8X3 
0,813 
0,847 
О 949

0,780 
О 526 
0,356 
0,187 
0,187 
0 ,153 
О! 051

0,206 
0,141 
О 069 
0)049 
0,021 
0,013 
0,011 
0,005

0,693
0,472
0,297
0,165
0,070
0,039
0,033
0,014

0,307 
О 528 
0,70Ё 
0,835 
О 930 
0,961 
0,967 
0,986

0,264 
0,472 
0,641 
0,773 
0,868 
О 906 
0,924 
0,943

0,736
0,528
0,359
0,227
0,132
•0,094
0,076
0,0о7

1C
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Таблица 23
Данные для назначения планов и определения р езу льтато в  

стати сти ч еского  пооперационного контроля 
при о, = 0 ,ч 0  

Чх,

! и
1 m ! m ‘ ! r  I
i 0 i 0 i ;

i i i
rgwx

S'
}Обьем |Объем 
i вы бор-jn a p - 
; ки |тии
i n /  ! Я Г
I )

0,194
0,094
0,041

0,486 
0 235
0:103

0,514
0,765
0,897

0,397
0,632
0,774

0,603
0,368
0,226

I
a
3

"Ô IS?
o!osi 
o;o3o 
0 020

0,392 
0 203 
0,107 
0 051

0,608
0,797
0,893
0,949

0,467
0,625
0,739
0,329

0,533
0,375
0,261
0,171

1
a
3
4

0,181 
О 066 
О 047 
0^019 
О ОИ

0,452 
О* 165 
0,117 
О 047 
О 083

0,548 
0,835 
0,888 
0 958 
0,967

0,453 
0,733 
0,787 
0 ,8 6 ?  
О 893

0,547 
0,267 
О 2Ш 
0,133 
О 107

1
2
3
4
5

0,138 
0J054 
0,024 
0,019 
0,008 
О 002

0,344 
0^136 
0,060 
О 047 
О 020 
О’, 005

0,656 
О 864 
0,940 
О’,953 
О 980 
0,995

0,577 
0,788 
0,864 
0,879 
О’,939 
О 955

0,423 
О 212 
0)136 
0,121  
О 061 
О 045

1
2 
В
4
5
6

0,213 
О III  
О 061 
0,091 
0 ,0 1 1  
О 
О

0,532 
О 277 
0,151 
0^047 
0,028 
о'
О

0,468
0 723 
0,849 
0^953 
0,972 
1,00
1 00

0,390 
0,644 
О 780 
0,882 
0,915 
0,949 
0,949

0,610 
0,356 
0*220 
0,118 
О 065 
0,051 
О 051

1
2
3
4
5
6 
7

0,219 
0,130 
О 051 
0!012  
о; оое 
о;оо8 
о ;о05  
о

0,548 
О 325 
О i27 
0 033 
0 |0 2 0  
0,020  
0,014 
О  0 0

0,458
0,675
О.б^З
0,967
0,980
0,980
0,986
1,00

0,377 
0;б05 
0,830 
0,943 
0,962 
О 962 
0,981 
1 , 0 0 0

0,623 
О 396 
О 170 
0,057 
0,038 
0,038 
0,019

I
а
з

5
6
7
8

10

Ь?



Таблица Ъ
Данные для определения последующих оценок по 
ревультатаы статистического пооперационного 

контроля ( J T  = 5 )

0
; Объем ; ; внборкж ;
! !

........'L
0,10 :| 0.20 ; 0,30 } 0,40

I 0,363 0,440 0,620 0,772

н
CD г 0,371 0,502 0,683 0,826

3 0,392 0,562 0,746 0,864

I 0,295 0,287 0,280 0,272

г 0,234 0,227 0,220 0,194

3 0,227 0,165 0,094 0,089



Таблица Z5
Данные для определения последующих оценок по 
результатам статистического пооперационного 

контроля
( Я =  6 )

р. ; Объем 
V i выборки 

i
4 ,

0,10 j 0,20 { 0,30 || 0140

I 0,370 0,602 0,728 0,768

Э * 0,383 0,632 0,763 0,785

3 о.едз 0,662 0,793 0,820

4 0,443 0,680 0,810 0,900

I 0,385 0,373 0,355 0,310

е ^ 0,280 0,267 0,235 0,159

3 0,250- 0,135 0,110 0,089

4 0,067 0,087 0,065 0,045



Таблица
Данные для определения последующие оценок по резуль­
татам статистического пооперационного контроля

( I f  ~ 7 )

е
; Объем 
; выборки
!

1-----------------
........% ..

| 0 .10 ! 0,20 { 0,80 1  0,40

I 0,510 0,643 0,665 0,870

2 0,513 0,683 0,700 0,890

CD
ал Н В 0,520 0,728 0,750 0,900

4 0,523 0,760 0,810 0,911

5 0,530 0,792 0,860 0,930

I 0,392 0,350 0,330 0,320

с  2 6,315 0,290 0,274 0,230
и

gwx, 3 0,237 0,195 0.I7U 0,105

4 0,191 0.Т00 0,078 0,850

5 0,155 0,093 0,055 0,030
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Таблица 27
Данные для оцределения последующих оценок по резуль­
татах статистического пооперационного контроля

( Г =  6 )

Т
iе Объем 1
! о ,ю | 0.20 i 0 ,80 | 0 ,40

I 0,420 0,720 0,820 0 ,9 0 0

2 0,433 0,746 0,83d 0,91/.
3 0 ,447 0,760 0,841 0,918

4 0,458 0,780 0 ,850 0,930

5 0 ,488 0 ,792 0 ,865 0,957

6 0 ,486 0,816 0,800 0,962

I 0,481 0,360 0 ,346 0 ,330

2 0 ,380 0 ,320 0,290 0,240

Б 0,270 0,223 0,180 0 ,120

4 0 ,186 0,130 0,091 0 ,060

5 0,160 0 ,096 0 ,062 0,019

6 0 ,105 0 ,045 0,028 0 ,005

вх

8нх



Таблица t
ленные м я  определения последующих оценок по резудъ- 

гатям статистического пооперационного контроля
( АГ - о )

в
• Объем 1 ____ %[ выооркж р~ 
i ! 0,10 { 0,20 | 0,30 j 0,40

I 0,4(80 0,730 0,825 0,905
2 0,500 0,750 0,840 0,910
3 0,505 0,765 0,855 0,920

9«х 4 0,510 0,792 0,886 0,926
5 0,515 0,824 0,890 0,940
6 0,520 0,830 0,900 0,950
7 0,5Й 0,835 0,930 0,955

I 0,510 0,420 0,390 0,350
2 0,425 0,350 0,300 0,247
оО 0,845 0,280 0,200 0,139

9 4 0,262 0,112 0,110 0,044
5 0,185 0,100 0,070 0,027
6 0,128 0,042 0,030 0,015
7 0,121 0,039 0,022 0,010

7Z



Таблица 29

Данные для определения последующих оценок по р езуль­
татах статистического пооперационного контроля

{ / г Ю )

ё
1 Объем 
; выборки
}

Г1 ^........... \ \
I одо [ 0,20 j[ 0,30 } 0,40

I 0,620 0,740 0,860 0,920

2 0,631 0,760 0,898 0,940

е<*

В 0,649 0,770 0,911 0,950

4 0,666 0,800 0,926 0,975

5 0,660 0,830 0,933 0,980

6 0,665 0,835 0,950 0,985
7 0,670 0,840 0,956 0,990

8 0,677 0,845 0,958 0,995

I 0,612 0,438 0,420 0,400

2 0,420 0,372 0,360 0,290

3 0,348 0,300 0,270 0,150

* 0,303 О.ШО 0,120 0,055

5 0,263 0,110 0,090 0,040

6 0,148 0,,062 0,037 0,019

7 0,130 0,045 0,002 0,013
8 0,078 0,033 0,013 0,01"

7S



IV. ОРГАНИЗАЦИЯ И ПРОВЕДЕНИЕ ЛАБОРАТОРНОГО 
ОБСЛУЖИВАНИЯ СТРОИТЕЛЬСТВА НАЗЕМНЫХ ОБЪЕКТОВ 
ГАЗОВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

1 . О ь Ф к полсыамя
1 .1 . Организация лабораторного обслуживания строительства 

наземных объектов газовой промыилениости представлена на рис.2 .
1 .2 . Основной работой строительных; лабораторий трестов, 

строительных управлений (контрольно-испытательных пунктов, мо­
бильных лабораторий н jjp .) следует считать:

собственно лабораторный контроль, осуществляемый основны­
ми отделами строительных лабораторий;

надзор 8а совладением требований к качеству при производ­
стве строительно-монтажных работ, поступлении материалов, сырья 
и т .д . ;

организация контрола качества работ и качества конечной 
продукции (сдача-пряеина конструктивных частей объекта, готово­
го объекта, комплекса).

1 .3 . Лабораторное обслуживание строительства должно осуще­
ствляться в соответствие с настоящими Рекомендациями, а такие 
нораатаяыш  документами, указанными в приложении 14.

1 .4 . Обязанности строительных лабораторий трестов, управ­
лений, Ирожг водст венньос предприятий у каганы в работах Г п , 16].

Центральные строительные лаборатории трестов (ЦСД) и уп­
разд н и ! должны выполнять:

а) ветодичеекое руководство и контроль за работой лабора­
торий, подведомственных тресту;

б) проведение лабораторных испытаний грунтов, цементов, 
маминых интервалов, заполнителей и строительных материалов 
в образам ;

74



в) подбор составов растворов, бетонов, мастик для гидро­
изоляции, антисептирования древесины, антикоррозийных, отделоч­
ных, кровельных и других работ, а также составление рецептов
на указанные составы, контроль за применением этих составов на 
производстве;

г )  контроль за проведением мероприятий по экономному ис­
пользованию строительных материалов;

д ) контроль за выполнением правил хранения строительных 
материалов, изделий и конструкций;

е) выборочный контроль за выполнением требований ГОСТа, 
СНиПа, конструкций, ТУ и проектов на с^ои тельстве объектов и 
по схемам производственно-лабораторного контроля;

ж) испытание конструкций в соответствии с требованиями 
ТУ и других нормативных документов;

з )  участие в комиссиях по выявлению причин некачественно 
выполненных строительно-монтажных работ и аварий в строитель­
стве. Проверка технической документации по устранению Дв#аа- 
тов;

и) испытание бетонов, растворов, арматуры и других стро­
ительных материалов неразрушаюцими методами;

к) подбор составов, рецептур, а также испытание Сетонов, 
растворов, арматуры и других строительных материалов для кон­
структивных элементов сооружений специального назначения 
(эти виды работ следует выполнять с особой тщательностью);

л) представление данных о проведении лабораторных испыта­
ний для предъявления рекламаций в случае д&ртупхеяжя на строй­
ки некачественных строительных материалов, Иадвлий и конструк­
ций;

м) проведение по поручению руководителя треста наблюдений 
за состоянием отдельных конструкций, частей зданий и с оруже- 
ний;

н) организация учета и систематической проверки измери­
тельных приборов, мерной посуды, весов, термометров и т . п . (
а также машин и приборов для испытания строительных материа­
лов как собственными эредстваки, так и средствами других орга­
низаций;

о) контроль за соблюдением праш л эксплуатации, содержа­
ния к хранения мер и измерительных приборов в соответствии с
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требованиям* Государственного комитета стандартов Совета Мини­
стров СССР;

п )  подготовка заключений по изобретениях и рационализатор­
ски! предложениям в области качества строительных материалов и 
продукции производственных предприятий, содействие внедрению 
передового опыта производства строительно-монтажных работ и из­
готовления строительных материалов, конструкций и изделий;

р ) изучение свойств местных строительных материалов с цель» 
определения возможности применения их в строительстве;

с )  контроль канества отходов промышленности, намеченных к 
применению в строительстве металлургических и топливных шлаков, 
каменноугольных, сланцевых и торфяных зол ТЭЦ и других мате­
риалов;

т )  хранение, систематизация и обработка документации по 
работам, выполняемых КИП, лабораториями СМУ и заводскими лабо­
раториями.

П р и м е ч а н и е .  В центральной строительной ла­
боратории должна иметься постоянно пополняемая картотека, 
отражающая состояние всей лабораторной сети в системе 
треста , в том числе ведущиеся работы во всех лабораторных 
подразделениях треста, наличие и состояние имеющегося в 
них лабораторного оборудования и приборов, ведение техни­
ческой документации.

Обязанности передвижных лабораторий

1 .5 . Передвижные лаборатории в организационном и методи­
ческом отношении подчиняются ЦСЛ. Передвижные лаборатории обя­
заны:

изучать свойства местных строительных материалов с целью 
определения возможности применения их в строительстве;

контролировать качество отгодов промышленного производст­
ва (различных видов шлаков, каменноугольных и сланцевых зол ТЭЦ 
и других материалов,намеченных к применению в строительстве).

1 .6 . Передвижные строительные лаборатории контролируют:
соответствие качества поступающих на строительство мате­

риалов, конструкций и изделий данным, указанным в сопровождаю­
щих их накладных, паспортах, сертификатах и ГОСТах;

выполнение правил хранения поступающих на строительство
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Материалов, конструкций и изделий в соответствии с требования- 
ИИ проектов на строительство объектов, СНиПа, ГОСТов, инструк­
ций и ТУ;

прашльность и своевременность отбора проб материалов, 
изделий, бетонов, растворов, гидроизоляционных составов, свар­
ных нвов в процессе производства работ на строительстве. (Вели 
испытания невозможно провести собственными силами, их проводит 
ШИ);

технологические режимы производства бетонных, каменных, 
отделочных, кровельных, гидроизоляционных и других видов стро­
ительных, монтажных и специальных работ;

работы по устранении дефектов в конструкциях; 
мероприятия, направленные на устранение потерь материалов 

в строительном производстве;
правильность исполнительной съемки и выполнения вамеров 

по отдельным конструкциям зданий и сооружений;
выполнение указаний ЦСЛ строительный, монтажными и спе­

циализированными управлениями, а также отдельными стройками;
подготовку материалов текущей отчетности и оформление до­

кументации по итогам законченных работ.

Обязанности контъольно-испытательных пунктов

1.7 . Контрольно-испытательные пункты (ЮШ) являй ся под­
разделениями центральных строительных лабораторий и организу­
ются для выполнения контрольных функций в передзш ы х механи­
зированных колоннах 1ШК и СНУ на удаленных строительных участ­
ках и комплексных строительных площадках.

1 .й . Контрольно-испытательные пункты выполняют свою рабо­
ту под методическим руководством ЦСЛ. В их обязанности входит: 

отбирать пробы из поступающих на строительную площадку 
материалов;

проверять соответствие качества строительных материалов, 
деталей, изделий и конструкций сопровождающим их паспортам, 
ГОСТам, СНиПам, инструкциям и ТУ; 

отбирать пробы грунтов;
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отбирать образцы из составов и смесей строительных мате­
риалов, изготовленных по рецептурам ЦСЛ, испытывать их.

П р и м е ч а н и е .  В тех случаях, когда образцы 
материалов, поступивших на строительную площадку, а также 
контрольные образцы отобранных в процессе производства 
строительных работ, не могут быть испытаны с помощью 
cpegcTB, находящихся в распоряжении КИП, они направляются

осуществлять вьвЗор очный контроль качества выполнения от­
дельных видов работ по схемам лабораторного контроля, приве­
денным в приложении 13;

вести исполнительную техническую документацию и устанав­
ливать отчетность.

Обязанности лабораторий производственных предприятий

1 .9 . Лаборатории производственных предприятий строитель­
но-монтажных трестов и управлений обязаны:

а)  испытывать заполнители для бетона, цементов, арматур­
ных сталей, добавок в бетоны, утеплителей, а также гидроизоля­
ционных и других материалов, используемых при изготовлении 
конструкций;

б) проектировать составы бетона на основе эксперименталь­
ного подбора составов бетонных смесей на цементе и заполните­
лях, фактически применяемых для изготовления конструкций.

П р и м е ч а н и е .  Назначение состава бетона по
таблице или графикам или расчетно-теоретическим путем беа
опытной проверки запрещается;

в) подбирать составы смазок, наносимых на поверхность 
опалубки (ферм),и определять способы нанесения смазок;

г )  разрабатывать элективны е режимы, ускоряющие процессы 
твердения бетона в конструкциях;

д ) разрабатывать совместно с техническими отделами пред­
приятий технологические правила, устанавливающие основные спо­
собы и режимы изготовления конструкций и методы контроля за  
производством на всех его стадиях;
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е) контролировать правильность приемки, складирования, 
^мнения и расходования материалов; проверять соответотше по- 
Щ цршщ в: материалов их паспортам и сертификатам путем конт- 
■Вльных испытаний. Докладывать руководству предприятий о несо- 
втветствми качества материалов требованиям ГОСТов; передавать 
работникам снабжения результаты испытаний для предъявления по- 
«гавиикам рекламаций в тех случаях, когда поступившие материа- 
т  не удовлетворяют требованиям ГОСТов;

ж) подбирать составы растворов, гидроизоляции, антикорро­
зийных покрытий и контролировать применение этих составов на 
Производстве;

в) проверять качество сварки стержней арматуры, арматур­
ных каркасов и закладных деталей путем контрольных испытаний 
сварных стыков;

я )  контролировать правильность приготовления, транспорти­
рования, укладки и уплотнения бетонной смеси, а также режимов 
тепло влажностной обработки и ухода за  конструкциями в процессе 
твердения бетона;

к) определять качество бетона в готовых конструкциях пу­
тем испытания контрольных образцов, а также физическими и ме­
ханическими неразрушащнми методами;

л) контролировать работы по устранению дефектов, обнару­
женных в конструкциях;

и) выполнять по заданиям главных инженеров предприятий 
ошяно-эксперимвитальные работы в области экономики материа­
лов, замены дефицитных материалов, улучмения технологии произ­
водства и д р ., а также участвовать в испытаниях новых конст­
рукций;

н) принимать участие в разработке и проведении иероприя- 
тиМ по освоению производства новых конструкций, а такие во 
внедрении новых материалов, в освоении технологических опера­
ций и усовершенствовании технологии изготовления конструкций;

о) составлять заключения по рационализаторский предложе­
ниям и изобретениям в части, касающейся технологии бетонирова­
ния и применения новых материалов с проведением в необходимых 
случаях экспериментальных исследований;

п) вести техническую документацию по испытанию материалов 
и лабораторному контролю изготовления конструкций;
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р ) представлять OIK необходимые данные по качеству мате­
риалов» сварных стыков и бетона в готовых конструкциях для 
оформления паспортов на изготовленные конструкции;

с )  участвовать в подготовке материалов для печати с целью 
популяризации наиболее ценных производственных исследований 
выводов из опыта производственном деятельности.

г .  ПРАВА И ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТРОИТЕЛЬНЫХ ЛАБОРАТОРИЙ

2 .1 . Начальники строительных лабораторий (ЦС1, передвиж­
ных дабораторий^КИП и ЭЛ) несут ответственность за выполнение 
возложенных на лаборатории функции» за соблюдение действующе* 
го законодательства к настоящей Инструкции.

2 .2 . Работники строительных лабораторий и лабораторий лрр 
изводственных предприятий несут ответственность за качество 
проводимых ими исследований и испытаний, правильность выдавае­
мых составов и рецептур, осуществление контроля за качеством 
материалов конструкций, изделий и деталей и правильность собла 
дения технологических процессов.

2 .3 .  Начальники строительных лабораторий, лаборатории про 
изводственных предприятий и контрольно-испытательных пунктов 
имеют право:

а) давать непосредственно начальникам строительных участ­
ков, производителям работ и мастерам, а также руководителям 
цехов производственных предприятий указания (в письменном вида 

по вопросам, входящим в компетенцию лаборатории. Эти указания 
обязательны для выполнения и могут быть отменены только письме 
ным распоряжением главного инженера строительно-монтажной орга 
низации или предприятия.

При невыполнении инструкции начальник лаборатории должен 
немедленно докладывать об этом (по подчиненности) руководству 
треста, строительного управления или производственного пред­
приятия;

б) приостанавливать производство работ при выявлении в 
конструкциях и конструктивных элементах зданий и сооружений 
дефектов, угрожающих обрушением возводимого здания, сооружены
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В  отдельных его элементов, а также производство конструкций, 
К ел и й  и деталей, изготовленных с нарушением ГОСТов и техниче- 
К д  условий, с последующим извещением руководства строительно- 
Щюсажной организации или предприятия;

в) привлекать в случае необходимости (по согласованию с 
руюводством треста, СУ иди предприятия) работников других 
довнизаций для консультаций и составления заключений по вы­
полненным лабораторным исследованиям*

9* СТРУКТУРА А ЧЙСШШЫИ СОСТАВ СХРШШЬНШ ЛАБОРАТОРИЙ

ЗЛ* Строительные лаборатории при трестах и управлениях 
дшошы подразделяться на общестроительнме и специализированные* 

Общестроительные лаборатории, в зависимости от характера 
выполняемых: трестами и управлениями строительно-монтажных р а­
бот, могут иметь следующие структурные подразделения: 

группу геотехнической службы; 
группу вяжущих материалов, бетонов и растворов; 
группу отделочных, изоляционных и антикоррозийных мате­

риалов;
группу пластмасс и химических испытаний; 
группу механических и электрофизических испытаний, (вклю­

чав контроль сварочных работ);
группу строительно-технических материалов* 
Специализированные лаборатории могут иметь такие структур­

ные подразделения: сварочные, сварочно-монтажные, строительно- 
монтажные, сантехнические и др.

3*2* Численный состав строительных лабораторий трестов и 
управлений в зависимости от объема работ и территориального 
расположения объектов может колебаться от 4 до 22 человек 
(табл.30).

Численный состав лабораторий производственных предприятий 
строительно-монтажных трестов и управлений (в соответствии с 
рекомендацией ШШСПа Госстроя УССР) назначается в зависимости 
от мощности предприятий.
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3.3* Квалификация технического персонала строительных ла­
бораторий должна соответствовать требованиям, приведенным ниже

п е ш и х  до механическим и о д ш ад я н  2-го  разряда

Характеристика работ: определение механических свойств 
металлов изделий, сплавов, строительных и других материалов 
путем испытания на прочность, растяжение, ударную вязкость* 
■вгиб, термостойкость, скручивание, сжатие, усилие свела и щ: 
талкиваадее усилие на контрольно-проверочных установках; mips, * 
деление твердости изделий на приборах Роквелла, Брикееля и д о .:  
перевод значений твердости с одной икаш  на другую при помощи 
переводных таблиц; подсчет и оформление результатов механиче­
ских испытаний* Н астройр приборов под руководством лаборанте 
более высокой квалификации. Запись в журнале результатов кеаь.’ 
таний.

Необходимо знать; классификацию механических испытаний; 
основные механические свойства испытуемых металлов и материа­
лов; ГОСТы и ТУ на проведение испытаний; назначение контрольно- 
измерительных приборов, инструментов и правила пользования hi. .

Дабооант по механическим испытаниям 3 -го  разряда

Характеристика работ: определение пределов пропорциональ - 
ности, текучести (физический и условный графический способы), 
прочности, усталости, износа различных материалов; определение 
относительного удлинения и сжатия материалов; определение то­
нины помола, равномерности изменения объема, сроков схватыва­
ния и объемного веса материалов; подсчет величин нагрузок по 
размерам образцов; определение температур с помощью термопар 
при испытании на термостойкость образцов; подготовка образцов 
материалов для определения испытаний; обслуживание и настройка 
машин ж приборов, используемых при испытаниях металлов, изде­
лий, сплавов; выявление пороков в изломах образцов; графическое 
изображение результатов испытания.
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Необходимо энать: принцип действия машин и приборов, пред­
назначенных дня испытания механических свойств металлов, спла­
вов и стройматериалов; устройство зеркального прибора Мартена 
и экстензометров, степень точности отсчета на них и правила 
пользования ими; способ определения предела пропорциональности 
аналитическим и графическим путем; способы вычислений погреш­
ностей; устройство контрольно-измерительных приборов.

Дабооаят по механическим испытания 4-го разряда

Характеристика работ: механические испытания металлов, из­
делий, сплавов я строительных материалов в соответстяи  с 
ГОСТом; определение модуля упругости, статических и динамиче­
ских изгибов; подсчет остаточных напряжений методом кольца по 
данным размерам; определение истинных напряжений и построение 
диаграмм; испытание механических свойств металлов, сплавов и 
стройматериалов при низких и высоких температурах; выявление 
ошибок в результатах механических испытаний.

Необходимо гнать: методику проведения механических испыта­
ний различных ыеталлов, сплавов и стройматериалов; схемы и 
устройство машин и приборов, предназначенных для определения 
механических свойств металлов, сплавов и стройматериалов; опре­
деление неисправностей испытательных машин и приборов; способы 
регулировки и проверки машин; аппаратуру и методы для испыта­
ния при высоких и низких температурах; основы металловедения 
и термической обработки; величины допустимых нагрузок и напря­
жений на испытываемый материал; пределы прочности и текучести 
при растяжении и изгибе, пределы усталости, максимальные на­
пряжения.

Дабооант по механическим испытаниям 5-го  разряда

Характеристика работ: механические испытания всех я д о в  
сварных соединений, труб различного диаметра, листового и про­
фильного проката о получением всех характеристик согласно тех­
ническим требованиям и условиям; различные нестандартные 
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щяыт&ния; испытания готовых узлов, изделий и цепей, 
Яфщровка специальных приспособлений, регулируемых на футящий 
момент; сборка схем и приборов для нестандартных испытаний; 
тарировка регистрирующей и записывали ей аппаратуры; проведение 
испытаний с применением различных тензометров.

Необходимо знать: методику проведения механических испыта­
ний различных сварных швов, труб, проката, готовых узлов и из­
делий; устройство светолучевых осциллографов, тензометров и 
тензометрической аппаратуры.

3 .4 . Программу обучения (тематика и количество часов) ла­
борантов строительных лабораторий рекомендуется составлять в 
соответствм с табл.31.

Таблица 31
Программа обучения лаборантов строительных 

лаборатория

Наименование темы Количество
часов

I .  Вводная часть 2
Система лабораторного контроля на стро­
ительстве
Виды строительных материалов, методы 
контроля и обеспечения качества

П. Основные свойства строительных материалов 2
I .  Строительные металлы ^

Классификация металлов 
Механические свойства металлов 
Защита от коррозии конструкций и изделий 
Строительные стали и их применение 
Сортаменты

U . Керамические материалы 4
Сырье для керамических материалов 
Классификация глин 
Свойства глин
Материалы для кладки стен:

кирпич глиняный и силикатный (ГОСТы), 
пределы прочности (скатив и ивгиб), 
морозостойкость, водопоглощенне

Методы испытаний
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Продолжен» табл,

Нашенованае темы | Количество 
i часов

у. Минеральные вяжу да е материалы 4
Определение и классификация вяжущих ма­
териалов
Воадуиные вяжудае материалы 
Гипсовые вяжущие и их свойства 
Известь: технические требования и методы 
испытаний

7 1 . Гидравлические вяжудае материалы 4
Гидравлическая ш е с т ь
Цементы: виды цементов и методы испытаний

УН. Заполнители для бетонов и растворов 6
Методы оценки количества мелкого запол­
нителя
Методы испытания щебня и гравия 

7Я. Бетоны 10
Вдам бетонов
Контроль качества Затонных смесей 
Испытания на сжатии, нагиб 
Морозостойкость, водояоглоцеиие

XX» Строительные растворы 6
Виды растворов, назначение и применение 
Контроль качества строительных растворов 
(подвижность, расслаиваем ость, объемный 
вес, морозостойкость и д р .)

X. Органические вяжудае вещества
и материалы на кх основе °

Методы оценки качества нефтяных битумов 
Вязкость, растяжимость, температура 
размягчения, температура вспышки, 
требования к битумам, ГОСЙ»
Методы оценки качества рулонных мате­
риалов,^технические требования, методы 
испытаний, ГОСТы

XI. Теплоизоляционные материалы б

Sp евесно-волокнистые плиты 
еханичаские испытания по ГОСТу 

Минеральная вата 
Механические испытания по ГОСТу
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.'кончанше табл. 31

Наименование хамы ; Количество 
| часов

Ш и Лесные материалы 2
Основные порокш древесины 
Определение физмко-механвчесюис 
свойств древесины 
Влажность, объемный вес, ГОСТЬ

Л .  Контроль качества строительных 10
неделим и конструкций

Методы оценки и требования к качеству 
железобетонных конструкций, согласно ГОСТу 
Контроль за складированием изделий 
и конструкция

ГО. Чтение строительны* чертежей 2;

h e ro  . . . V)

4, РАЗМЕЩЕНИЕ И КОМПОНОВКА ЛАБОРАТОРИЙ 
СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ

4.1. Размещение основного оборудоваяня в строительных ла­
бораториях стационарного типа жожио принять в соответснии о 
рис.б.

На рис. 7 приведена схема рааыецеяня основного оборудова- 
пия ваводсних лабораторий.

4.2. Примерное обеонеченме лабораторий площадью служебное 
помещений может быть опредежежо жа табл.32, 83.

Таблица 32
Необходима* площадь для строительных лабораторнй

Необходкыая общая площадь { Объем строжтвльно-монтаж-
слухебвых помещений, нс ] ных работ, млн.руб.

2 9 0 -8 0 0  Свыше 20
150-200 От 12 до 20
ЮО-1эО От 7 до 12
75-100 Д О  7
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тасдица 38
Обеспечение площадью заводеixx лаЗорг-'с>:,1

Необходимая площадь о 
служебных помещений, иг

50-75
40-50
30-40
15-25

Производственная мощность 
предприятий стройднд^стрии,

тыс.мЗ/год

210
140

?0
3d

4*3. Ориентировочный перечень мебели для строительной ла­
боратории (ЦСЛ) треста I -й категории приведен в таол. 34.

Таблица 9%

№
п/п ! Мебель j g 2 £ ;  

; ; во

[ Габаритные 
; размеры, ш
\

;Шифр, {Цена,{Общая 
{индекс ;руб. ;суныа, 
i i i РУб.

I Шкаф вытяжной 
химический 2 2040x850x2800 I I 044 9 333-89 667-78

2 Шкаф для хра­
нения реакти­
вов 4 II74I5 97-67 390-68

3 Шкаф для хра­
нения приборов 3 _ I I 7585 132-96 398-88

4 Стол химический 
пристенный 2 2720x850x1820 103502 238-42 476-84

5 Стол островной 2

Осм00чоINU5 103502 589-12 I I 78-2
6 Стол химический 3 2040x850x1860 I 16314 204-41 613-2
7 Стол для титро­

вания на ножках 2 88327 46-02 92-0
8 Стол физический 

пристенный с 
надстройкой 2 1360x850x1820 109177 75-58 1514

9 Стол физический 
с тумоой 2 1360x850x1820 109177 97-79 195-5
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Окончание табл. 34

1

т-----  ~
j Иебедь Коли- 

[чест- 
; во

[ Габаритные 
; размеры, мм 
i

;1ифр, (Цена,(Общая 
iиндекс;руб. ;суш а,
i i jpy6*

10 Стол физический 
массивный 7 2000x800x800 99651 59-98 419-86

п Стол для микро­
аналитических 
весов г 99923 45-23 90-46

12 Стол для микро- 
скопирования I — 94868 52-92 52-92

IS Шкаф вытяжной 
длиной 1500 мы I ВАСХНИЛ 176-42 176-42

» Табуретки лабо­
раторные высо -  
кие 7 7-84 54-88

15 Таруретки лабо­
раторные низкие 10 7-39 73-90

Итого . . . 5033-09

4-Л. Содержание строительной лаборатории осуществляется 
эе счет накладных расходов по статьям "Содержание строительных 
лабораторий11 в размере 0 ,1 £  и "Испытание строительных материа­
лов и конструкций" в размере 0,0536 от прямых затрат на строи -  
тельно-монтажные работы. Ниже приведен пример (таб л .35) состав­
ления сметы расходов на содержание центральной строительной ла­
боратории треста первой категории.

г»-г



Таблица g
Пример составления сметы расходов на содержание 

ЦСЛ перво! категория

Статьи расходов Сумма расходов. 
РУ«.

Поступление средств

Годовая программа для треста 
Группировка аатрат по тресту: 

прямых затрат 
накладные расходы 
плановые накопления 

Средства на содержание лаборатории

80 млн. (100%)

24 МЛН. (79,95%) 
4 ,3  млн. (14,39%) 
1,7 млн. (5,66%)
96 тнс. (входят в 
прямые аатраты)

Расходы

Зарплата (без учета заработной платы 
начальника ЦСЛ, уборщицы и архиварму- 
са-секресаря):

ст.инженеров (руководителей 
отделов)
инженеров
техников

3 х 160 = 480
4 X 140 = 560 
2 х ПО = 220

Зарплата лаборантов по тарифу 
Зарплата служащих 
Зарплата вам.начальника ЦСЛ

Итого за месяц 1260 
За год 1260x12*15120 
2 х  84 х 12 = 2016
2 х 60 х 12 * 1440

180 х 12 * 2160

Итого ва год зарплата 
14 человек = 20796

Начисления на зарплату 2468 (8,4%)
Почтово-телеграфные и канцелярские
расходы 80
Отопление: 254 и2 х 0,46 х 7,5 нес. 876
Водоснабжение: 180 л х 254 дней х 0,15 70
Освещение и энергоснабжение: 8 х 28 квт х  254 дн. х 0,04 227! 
Газификация (баллоны привозные) 2,52 х 12 мес- 30
Канализация М
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Окончание табл. 35

Статьи расходов ; Суша расходов, 
i РУб.

|*ортнвацмя, в тон числе:
балансовая стоимость основных 
оредств 10% Of 24500 руб.
балансовая стоимость инвентаря 
30% от 3200 руб.
балансовая стоимость здания 
5,9% от 36700 руб.

Содержание автотранспорта (летнее время 
£ и . ,  зимнее - 7 ч . )  7,5 ч. х 1,21 х 254 дня
Командировочные расходы 
Содержание фотолаборатория (материалы 
дин работы)
Текущий ремонт
Охрана (2 чел. по 60 руб. х 12 мес.) 
Литература (техническая)
Литература (периодическая)
В з н о с  с п е ц о д е ж д ы  

П р и о б р е т е н и е  х о з и н в е н т а р я  

П р о ч и е  р а с х о д ы :

у с л у г и  с т о р о н н и х  о р г а н и з а ц и й  
п о  о  б е л у х  и в а  н и п ,

в  т о й  ч и с л е :

2450

960

2165

2305
200

50
200

1480
50
60
50
50

413

наладке, тарировке к консультациям 160 
премиальный фонд 150 
безлюдный фонд 103

Втого на год . . . .  I4I87
*20736
34923

Начальник лаборатории __

и » _________ 19 г .
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5. ЛАБОРАТОРНЫЙ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА

5 .1 .  Лабораторный контроль качества осуществляется на 
всех основных этапах строительства (в форме поэтапного произ­
водственно-лабораторного контроля): при поступлении и хранена! 
ис годного сырья и материалов, производстве арматурных и бетон­
ных работ, а также прц изготовлении бетонной смеси, растворов, 
мастик и д р .

При производстве строительно-монтажных работ лаборатории! 
контроль качества выполняется в соответствии с картами техноло 
гии пооперационного контроля (КТПК) [4] .

5 .2 .  Производственно-лабораторный контроль осуществляется 
с помочью схем производственно-лабораторного контроля (прило­
жение 13), включающих в себя объект контроля и контролируемые 
показатели, данные о местах отбора проб и проведения контроля, 
а также данные о периодичности, методе контроля и об исполни- 
5 елях.

5 .3 . Результаты производственно-лабораторного контроля 
следует регистрировать в соответствующей исполнительной докуме 
тацки, прилагаемой вместе со схемами производственно-лаборато! 
кого контроля.

5 .4 .  Производственная деятельность строительной лаборато­
рии должна быть отражена в соответствующих журналах (журнал 
учета поступления строительных материалов и изделий; журнал 
учета рекламаций к поставщикам и журнал регистрации проб учета 
оборудования и д р .)  согласно приложениям 7 -12 .

6 . КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ И ИСПЫТАТЕЛЬНАЯ ТЕХНИКА 
ЛАБОРАТОРИЙ СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ

6 .1 .  Перечень оборудования, приборов и инвентаря для цент 
ральных строительных лабораторий трестов в зависимости от их 
категории определяется в соответствии с приложением I .

6 .2 .  Перечень оборудования для контрольно-испытательных 
пунктов строительных управлений определяется в соответствии с 
приложением 3.



6 .3 . Перечень оборудования и приборов автомобильных перед- 
ЩКНых частей центральных строительных лабораторий определяет-
Iш в соответствии с приложением 2.

6 .4 . Перечень оборудования передвижной лаборатории на ба­
за вагона-столовой, изготавливаемого Таллинским машинострои -  
Зальным заводом (ТП-60, тип ВС-20), приведен в приложении 4*

6 .5 . Номенклатура нормативной и инструктивной документа­
ции и литературы, используемой при проведении лабораторного 
контроля качества, приведена в приложении 14.



V. ОРГАНИЗАЦИЯ И ПРОВЕДЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКОГО 
ОБСЛУЖИВАНИЯ В СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЯХ

I .  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 .  Основной задачей метрологического обслуживания стро­
ительства казенных сооружений является проведение органиваци -  
онно-технических мероприятий, способствующих повьшеншо качест­
ва, надежности и долговечности строительства. Мероприятия за­
ключаются в поддержании контрольно-измерительной и испытатель­
ной техники на должном техническом уровне, а также в уставов -  
лении строгой метрологической дисциплины,

1 .2 .  Настоящий раздел Рекомендаций предназначен для сот­
рудников центральных строительных лабораторий строительно-мон­
тажных трестов н технических отделов главных строительных уп -  
равнений, занимающихся метрологическим обслуживанием строитель­
ства наземных объектов газовой промышленности, а также для ли­
нейного инженерно-технического персонала строительно-монтажных 
организаций.

1 .3 .  В строительно-монтажных трестах применяются меры и 
измерительные приборы:

общего назначения (при специальном разрешении Госстандар-
т а ) ;

предусмотренные действующими стандартами;
специального отраслевого назначения (согласно Госстан­

дарту).
1 .4 .  Руководители строительно-монтажных трестов несут от­

ветственность 8а обеспечение контрольно-измерительной и ислн -  
тательной техники (в том числе образцовыми средствами изыере -
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fti} , состав и количество которых определяй:>я в сиотвегзтвим 
характером и объемом поверочных работ*

1*5* Подготовка и переподготовка метрологов строительно- 
Шдаажных и специализированных трестов проводится на курсах, 
организованных институтом ВИСМ Госстандарта СССР*

Организация обучения, основы комплектования кадров, а 
Также типовые программы обучения разработаны Центральным науч­
но-исследовательским институтом организации и механизации и 
Технической помощи строительству (ЦНИИОЫТИ Госстрой СССР) [У] *

2 . СТРУКТУРА МЕТРОЛОГИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИИ В СИСТЕМЕ 
СТШТ^ЬШ-МСНТШОГО ТРЕСТА

2 .1 .  Основным звеном в системе метрологического обслужи­
вания строительства (трест, строительное управление) является 
строительная лаборатория (ЦСЛ, СЛЛ£), в состав котооог 
входит специальное подразделение, осуществляющее контроль со­
стояния и поверку средств измерения и испытательной техники, -  
вонтролько-повепочлая группа (КПГ). Схема метрологического об­
служивания строительства сооружений приведена на ри е .З .

2 .2 .  По рекомендуемой структурно-функциональной схеме ор­
ганизация и руководство метрологическим обслуживанием строи -  
тельства наземных сооружений в главных строительных управлени­
ях осуществляется техническим отделом, в строительно-монтажных 
трестах -  начальником центральной строительной лаборатории 
(главным метрологом т р е с т а ) .

2.3. Производство работ по метрологическому обслуживанию 
строительства осуществляется метрологами контрольно-повероч­
ных групп (КПГ) центральных строительных лабораторий. Метроло­
ги контрольно-поверочных групп проводят метрологическое обслу­
живание контрольно-измерительной и испытательной техники отде­
лов ЦСЛ, строительных лабораторий строительно-монтажных управ­
лений, контрольно-испытательных пунктов строительных участков, 
линейных инженерно-технических работников и исполнителей стро­
ительно-монтажных работ (приложение 5 ) .
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2 .4 . Состав сотрудников контрольно-поверочных групп по 
Петрологическому обслуживанию строительства наземных сооруже­
нии зависит от объема работ по генеральному подряду строитель- 
■б-монтахных трестов (табл.36).

Таблица 96
Состав сотрудников КПГ в зависимости от категории 

строительно-монтажных трестов

А
т
I
I

j Должность

1_____________

; Объем строительно-монтажных работ 
; по генеральному подряду, млн.руб.

jболее 351 20-35 | 12-20 j 7-12

j Категории строительно-монтажных 
; трестов

I  Инженер по контроль­
но-измерительный 
приборам I I -

2 Техник по оборудо­
ванию - - I

8 Слесарь по ремонту 
оборудования и при­
боров I I I

8. ПРАВА И ОБЯЗАННОСТИ ГЛАВНЫХ МЕТРОЛОГОВ 
И КОНТРОЛЬНО-ПОВЕРОЧНЫХ ГРУПП ЦЕНТРАЛЬНЫХ 
СТРОИТЕЛЬНЫХ ЛАБОРАТОРИЙ

3 .1 . На главного метролога треста возлагается: 
разработка и представление главному инженеру треста орга­

низационно-технических мероприятий по обеспечению единства и 
правильности измерений в производстве;

контроль за состоянием средств измерительной и испыта­
тельной техники;

систематическое наблюдение за всеми подразделениями тре­
ста, применяющими средства измерений и испытаний в целях совер- 
иенствования этих средств и методов их использования;
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в е д е н »  технического учета мер и измерительных приборов, 
а также разработка предложений по их перераспределению внутри 
строительных организаций и их подразделений;

проведение организационных работ по повышению :<валифика- 
цнм метрологов НПГ (заключение договоров с организациями, про* 
водящими обучение, составление программы обучения метрологов);

организация поверки и аттестации мер и измерительной тех­
ники в строгом соответствии с поверочными сроками, установлеи» 
ными Госстандартом;

организация и осуществление ремонта, юстировки и наладки 
мер и измерительных приборов (как собственными силами строи -  
тельных организаций, так и силами Государственной метрологиче­
ской службы);

реализация предложений и указаний местных органов метро­
логической службы Госстандарта по устранению недостатков в 
метрологическом обслуживании;

ведение технического учета мер и измерительных приборов, 
а  также разработка предложений по их перераспределению внутри 
строительных организаций и их подразделений;

3 .2 . Главный метролог треста имеет право: 
подготавливать предложения о поощрении или наложении взие-

канмй за несоблюдение правил законодательной метрологии и неу­
довлетворительное состояние измерительной техники, используею! 
как строительными организациями и их подразделениями, так и от­
дельными лицами;

разрабатывать временные указания по применению средств и» 
мерений специального отраслевого назначения, на которые отсут - 
ствуют ГОСТы и инструкции Госстандарта СССР;

контролировать выполнение подразделениями треста плана 
внедрения новых средств контроля и измерения;

проводить ревизии состояния, правильности применения и 
хранения мер и измерительной техники во всех подразделениях 
треста.

3 .3 . На контрольно-поверочные группы центральных строитеп 
ных лабораторий трестов возлагается:

обеспечение единства и правильности измерений в подразде­
лениях треста;
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поддержание парка измерительной техники на уровне требо- 
Маний Госстандарта;

опытное внедрение в производство наиболее современных и 
прогрессивных средств и методов измерений и испытаний;

приостановление работ при выявлении отклонений от нор­
мативных требований с последующим письменным извещением руко­
водства треста.

3.4* Контрольно-поверочные группы (КПГ) отвечают за каче­
ство и достоверность поверки, аттестации и юстировки мер и 
юнтрольно-измерительной техники*

3.5* Контрольно-поверочные группы имеют право; 
давать подразделениям треста указания по метрологическому 

обслуживанию строительства наземных сооружений;
проводить ревизию (по указанию главного метролога) состоя­

ния правильности хранения и применения контрольно-измерительной 
и испытательной техники во всех подразделениях треста;

давать предписания по вопросам метрологии тем подразделе­
ниям треста, в которых используется контрольно-измерительная и 
испытательная техника*

4 . НОМЕНКЛАТУРНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МЕР И ЙЗЫЕРИТЕЯЬНЫХ ПРИБОРОВ

4 .1 .  Номенклатурный перечень мер и измерительных приборов, 
подлежащих поверке непосредственно строительно-монтажными орга­
низациями или органами метрологической службы Госстандарта, 
приводится в табл*37.

Таблица 37
Номенклатурный перечень мер и приборов

Наименование мер и приборов

1 Меры длины (штриховые и концевые)
2 Приборы и измерительные инструменты для линейных измерений
3 Меры и приборы для угловых измерений
4 Приборы для определения плоскостности и чистоты поверхности
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Продолжение табл,

Наименование мер и приборов

5 Приборы для измерения длины, площади и метража
6 Весы аналитические и микроаналитические
7 Гири аналитические и микроаналитические
8 Нерв объема
9 Секундомеры

10 Хронометры и хроноскопы
11 Приборы для испытания механических свойств материалов
12 Приборы для измерения плотности жидкости
18 Приборы для измерения концентрации растворов
14 Приборы для определения вязкости жидкости
15 Приборы для определения оптических свойств прозрачных 

сред
16 Приборы для фотометрических измерений и для анализа со­

става материалов оптическими методами
17 Приборы для определения составов газов
18 Приборы для измерения температуры
19 Приборы для измерения количества тепла и тепловых потоков.
20 Приборы для измерения влажности
21 Приборы для измерения давления, разряжения
22 Приборы для измерения скорости потока газообразных тел 
28 Приборы для измерения скорости потока жидких тел
24 Приборы и дозаторы для отмеривания жидких, газообразных 

и сыпучих тел
25 Приборы для измерения уровня и напора жидких и газообраз­

ных тел
26 Приборы для измерения линейной и угловой скорости
27 Приборы для измерения числа оборотов
28 Приборы для измерения усилий
29 Меры и приборы для измерения напряжения электродвижущей 

силы и силы тока
80 Меры и приборы для измерения электрических сопротивлений
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Скончание табл* 37

“ --------- - ------“ “
I Наименование мер и приборов

Ш  Меры и прибор*. ;г,~я измерения электрической емкости, ин­
дуктивности, постоянно* времени к угла по херв

32 Приборы для измерения промышленных частот
|8  Приборы для намерения угла сдвига фаз
91 Приборы для измерения мощности л энергии электрического 

тока
Ш  Приборы для определения количества электричества (ам­

пер-часы)
86 Дополнительные части электроизмерительных приборов (до­

бавочные сопротивления* шунты, делители напряжения, из­
мерительные трансформаторы и приборы для их поверки)

87 Приборы для измерения концентрации водородных ионов 
(рН-ыетры)

88 Меры и приборы для магнитных измерений и для определения 
магнитных свойств материалов

Ю Радиоизмерительные приборы
40 Приборы для измерения радиоактивных излучений
41 Приборы для акустических измерений

Ведомственная поверка выполняется не реже двух раз в год.
При механических повреждениях мер и приборов поверка про- 

даодится после ремонта и исправления мер и приборов.
При наличии в лабораториях строительно-монтажных органи- 

1вщнй и их производственных предприятий основных (исходных) 
Образцовых мер и лзг'ерителъкых приборов, с помощью которых 
М О Ж Н О  поверить "единенные образцовые меры и измерительные при­
боры, поверку последних нонет выполнить непосредственно конт- 
рюьно-поверсчпаг: группа лаборатории, если у нее есть регист­
рационное удостоверение местного органа Госстандарта.

Указанной Еысе порядок поверки не распространяется на 
•ф аго в ы е  приборы прибороремонтных предприятий открытого ти- 
К ,  органов технического надзора, осуществляющих поверку рабо-
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чих мер для приборсЕ по договорам о различными предприятиям* 
учреждениями и организациями, а также на образцовые мерк и 
приборы предприятий а  организаций (образцовые вагонные весы, 
контрольные весовые платформы, водомерные испытательные став* 
дни, установки для поверки таксометров и т . п . ) ,  используемые 
для поверок местными органами Государственного комитета стан­
дартов Совета Министров СССР. Такие образцовые меры и измер* 
тельные приборы должны подвергаться государственной поверке 
независимо от их разрядов, классов и подчиненности»

В тех случаях, когда выпускаемые производством меры и из­
мерительные приборы, перечисленные в настоящем списке, пред - 
назначается для применения в качестве образцовых, а также в 
тех случаях, когда по информации, полученной от заказчиков, 
прмборостоительным предприятиям известно, что изготовляемые 
ими меры и измерительные приборы будут использоваться в каче­
стве образцовых, эти меры и приборы должны представляться при­
боростроительными предприятиями для государственной поверки 
местным органом Государственного комитета стандартов Совета 
Министров СССР.

Чтобы получить право на поверку, изготовление и ремонт 
средств измерений, лаборатория строительно-монтажной организа­
ции должна подать заявление по установленной форме в местные 
органы Госстандарта м получить регистрационное удостоверение. 
Форма заявления и форма регистрационного удостоверения указа­
ны ниже.

Список мер и измерительных приборов, подлежащих государе) 
венной поверке в органах Госстандарта (вновь изготовленных, 
после ремонта, находящихся в обращении, а также применяемых в 
качестве основных образцовых), и сроки их поверки указаны в 
табл* 38*

И *



Таблица 88
Срок поверки мер и приборов

Наименование мер и приборов ^ я а ^ й Г р в к ё )!
i r o w

Меры и приборы лдя измерения длин X УГЛОВ

■резцовые итршшвые меры всех разрядов, 
и «ом числе шкалы для поверки оптнко-ме- 
■Пкческих приборов
Щривцовые концевые меры всех разрядов

4
I

A r o s e  меры I -го  и 2-го  классов 2
ймцевые измерительные машины 3
Ашюрсадыше и инструментальные микро- 
«ишы и оптические делительные головки 2
|фиборы для поверки угловых мер 2
Контрольные лимбы 4

Неон и приборы для измерения масс. плотности.
концентрации и объема

Образцовые гири I -го  разряда, за исклю­
чением гирь, служащее для поверки ана­
литических гирь в
Образцовые гири I -го  разряда, служащие 
дин поверки аналитических гирь I
Образцовые гири 2-го разряда 2
Образцовые гири 3-го разряда, за исклю­
чением гирь массой в ^0 кг и выше I
Образцовые гири 3-го разряда массой 
в 20 кг и выше 1/2
Образцовые весы I -го  и 2-го разрядов I
Образцовые весы 3-го разряда 1/2
Образцовые вагонные весы I
Контрольные весовые платформы I
Образцовые приборы для измерения плотности 
жидкостей и концентрации растворов:

стеклянные 5
металлические I

Образцовые стеклянные меры вместимости Только при выпуске 
из производства

Образцовые мерники I -го  разряда I
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Продолжение табл

Н а и м е н о в а н и е  м е р  и  п р и б о р о в

О б р а з ц о в ы е  м е р н и к и  2-го  р а з р я д а  

О б р а з ц о в ы е  в и с к о з и м е т р ы

; И н т е р в а л  м е ж д у  п о »  
; в е р к а м и  ( н е  р е ж е т  
i г о д ы

“*Ч

приборы для намерения температуры.
давления и расхода материалов

Образцовые термопары всех раарядов
Образцовые стеклянные термопары 
I -го  к 2-го  разрядов
Образцовые приборы для определения 
температуры вспышки нефтепродуктов 
всех разрядов
Образцовые грузо-поршневые манометры 
и мановакуумметры всех классов
Образцовые пружинные манометры 
и вакуумметры
Образцовые жидкостные мановакуумметры

Установки для поверки: 
водомеров и газомеров
счетчиков жидкостных с погреш­
ностью не более ± 0,5%

Переносные приборы для поверки 
расходомеров

I

4

г

г

1
Сразу после изгота 
леиия и после рема 

та

2 

I 

I

Меры и приборы для измерения электрических 
и магнитных величин

Образцовые измерительные катушки
сопротивления I
Образцовые магазины сопротивления I
Образцовые магазины емкости 2
Образцовые мосты постоянного и пере­
менного тока I
Образцовые амперметры, вольтметры, ватт­
метры, фазометры, шунты ш добавочные со­
противления к образцовым приборам I
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Продолжение табл. 38

j Интервал между по- 
Наименованме мер и приборов ; верками (не реже),

| годы
... ‘.1 1...  " .. .1....

дазцовые трансформаторы 3
■азцовые электрические счетчики I

Приборы для намерения времени, скорости 
ч пройденного пути

» домеры, используемые при поверке
ров I

Приборы для но питания механических свойств 
материалов и для измерения тсидмИ

Щраацовые динамометры всех разрядов,
#1 исключением стационарных динамомет-
|0В 2-го разряда I
Стационарные динамометры 2 -го  разряда 2

><РЫ и приборы ддд радиотехнических 
измерений

Образцовые частотоизмерительные уста-
яшсн I
Образцовые измерители мощности и образ­
цовые измерительные головки I
Образцовые установки для поверки
вольтметров I
Образцовые вольтметры I
Образцовые установки для поверки изме­
рителей помех I
Образцовые установки для поверки и м ­
пульсных генераторов I

Меры и приборы идя определения 
шероховатости поверхности

Образцовые измерытельнме микрофоны I
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Окончание табл.

Наименование мер и приборов
j Интервал м е х д у ^ ^ ^  
; верками (не 
: годы ^

Меры и приборы для одредедения 
шероховатости поверхности

Образцы шероховатости поверхности, 
применяемые для поверки и градуировки 
приборов по определению шероховатости 
поверхности I

Меры и приборы для световых измерений

Образцовые светоизмерительные лампы 1
Образцовые люксметры I



Ф о р м а
заявления на получение права поверки средств 

измерении

Начальнику ...
(наименование государственной метрологической 

службы)

4*
(наименование предприятия, организации, учреждения, его 

почтовый адрес и телефон)

(министерство, ведомство)

З а я в л е н и е

Прошу выдать регистрационное удостоверение на право по­
верки средств измерений, выпускаемых из производства, ремонта, 
а также находящихся в эксплуатации и на хранении (ненужное за­
черкнуть).

Необходимые сведения о средствах измерений, подлежащих по­
верке, о наличии образцовых средств измерений и об органе ведом­
ственной метрологической службы указаны ниже.

А. Перечень средств измерений, подлежащих поверке, 
и объем работ за год

Наименование ; Класс точ- S Пределы из- j
средств из­ ; ности ,раз- ; мерений ;
мерений j РЯД

i
i i
I i

Ориентировочное 
количество средств 
измерений, подле­
жащих поверке

Б. Перечень образцовых средств измерений, 
применяемых при поверочных работах

Наименование ; Номер ) Класс 
{ точно- 
i сти,

Т"
i Пределы j Номера свиде­

средств изме- j  
рений j

средств
измере­

нии
;
j

измере- j
ННЙ {

тельств о го­
сударственной

i i разряд i i поверке и дата
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В. Подразделения органа ведомственной метрологи­
ческой службы, осуществляющие поверочные ра­

боты

Наименование [ 
подразделений ;

Количество ;
работников ; Площадь помещения, м^

Г. Перечень прикрепленных предприятий, организаций, 
учреждений данного министерства (ведомства), 
для которых будет выполняться поверка средств 
измерении (заполняется для базовых органов ве­

домственных метрологических служб)

Наименование п р и - ! Почтовый а д р е с [
крепленных предпри- ; и номера теле- i
ятий, организация и ; фонов ;

учреждении ; \
Примечание

П р и м е ч а н и е .  Копия положения об органе ве­
домственной метрологической службы, утвержденного руковод­
ством предприятия, организации или учреждения^ копии при­
казов о назначении лиц, ответственных за обеспечение мет­
рологического надзора.

Руководитель_______________________________________________
(должность, ф .и .о .,  наименование предприятия, 

организации или учреждения;

(подпись)

НО



Ф о р м а
регистрационного удостоверения на право поверни, 

изготовления и ремонта средств измерении

Государственный комитет стандартов Совета Министров СССР

(наименование органа государственной метрологической службы)

Регистрационное удостоверение №___________________________
Видано_______________________ _

(наименование предприятия, организации или учреждения)

(министерство, ведомство)
на право поверки, изготовления и ремонта следующих средств 
намерений (ненужное зачеркнуть)

Наименование средств{Класс точно-; Пределы из- 
изнерения |сти, разряд j иереннй Примечания

I .
2.
3.

Перечень прикрепленных предприятий, организаций или уч­
реждений (заполняется для базовых органов ведомственных мет­
рологических служб):

Наименование прикрепленных 
предприятий, организаций и 

учреждений
Примечание

1.
2.
3.

И

Начальник

М.П.
« _____  19

(ф .и .о ., наименование органа государственной 
метрологической службы)

-  г * (подпись) ттт
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П Р И Л 0 1 Е Н И Я  1 - 5

КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ 

И ИСПЫТАТЕЛЬНАЯ ТЕХНИКА ЛАБОРАТОРИЙ 

СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ



ОСНОВНОЙ ПЕРЕЧЕНЬ
оборудования, приборов и инвентаря дня центральных строительных лабораторий трестов1

— т
i

№  !
П/П!

i !
I
I_________________________

I  |___________  2___________________ I 8 I k t_______ 5 1 6 1 7 l 8 ! 9 ! 10

Оборудование для подготовки материалов, изготовления обраацов и их испытаний

Пресс гидравлический модностью, т :
I 125 ПСУ-125 2800 2720x750x2965 ЗИП 

(г.Ар- 
мавир)

I I I 2

2 50 ПСУ-50 700 300x700x2160 То же I I I 2
8 10 ПСУ-10 835 1100x700x1000 " I I I 2

Универсальная испытательная машина 
(на растяжение, сжатие и иягиб) 
модностью, т :

4 100 У1Ш-100 _ _ И “ - I I
5 5 УММ-5 -  -  и I I I I

1 Оборудование для строительных лабораторий СНУ берется так же, как и дня ЦСЛ, с учетом объема
годовой програшы строительного производства.

Оборудование и приборы
I
! Тип
1
1
I

!Вес,
1кг

Габарфсн, си

1Завод-{Количество оборудования 
|изго - ;и  приборов в зависимо- 
тови - j c n  от обьена работ, 
тель ;илн.руб., при категории 

■трестов соответственно 
{ I ,  П, Ш и 1У

{до 7 {7-12 jI2 -20 j

-О



118 Продолжение табл. 89

~ • -I
i

№ ; 
n/nj

]

------------------------------------------------------- r
i

Оборудование и приборы !

I
j

Тип

1 -------- !
! !
! !
iBecJ 
! кг i 
1 1 
1 |

Габариты, си

1 т 1
1 Завод-
! И8ГОТО-
1 витель
I
i
j

‘Количество оборудования 
;и приборов в аавясинооти 
;от объема работ, или.руб., 
;при категории трестов 
соответственно

I ,  П, Ш и 1У
i
i

i
j

j j 
i i

j
i [ДО 7 {7 -1 2 1 т р _ ? п 1 илю ,1 2 -2 0 , 25

I  ! 2 ! 3 1 4  I 5 i___ б_____ 1 7 I 8 I 9 I 10
6 Прибор для испытания сварных 

соединений мощностью ?  т ПА-? 78 3O0x?O€№OO
ЗИП

(г.Армавир) I I I I
7 Твердомер типа Бриннедя ФШП-2 - - ЗИП

(г.Иваново) I I I I
8 Круг истирания ЛКЙ-2 Механичес­

кий вагон 
(г.Топки; I I I I

9 Бегуны лабораторные ЛБ-*2 - - Машиноотро'
им оттт.ииИ

завод
(г.Кузнецк) I I I I

10 Лабораторная мельница МВД Завод wPe- 
дуктор”
( Ленин­
град) I I I I

II Дробилка щековая лабораторная - - - - - - I I
12 Воронка т ъ Механичес­

кий завод 
(г,Топки) I I I I

13 Дробилка молотковая ЛОМ-1 - - - - - I I



2 1 3 1 4  1I  I

14 Бетономешалка лабораторная - -

15 Раотвороневалка емкостью 15 л ШЩ
16 Станок (о мотором) для гно- 

верлмванмя о бра вцов-цмдмвд- 
роз (кернов)

“ifis-

17 Станок для распил0 2 X1  кир­
пича

Ноле»
§72 -

18 Прибор для определения теп­
лопроводности - -

19 Морозильная (холидильная) 
установка, рассчитанная на
t *  -20 ♦ -30°С .

20 Приспособление для излома 
кирпича на гидравлическом 
прессе .

21 Автоклав лабораторный, рас­
считанный на В-IQ аты, ем- 
костью 0,5^0#6 Иг _

22 Сушильный шкаф, рассчитан­
ный на t  «= 220*0 ад- 1 -

28 Прибор для определения во­
донепроницаемости ыатериа- 
ла (бетона) _

24 Внброплощадка 435А -
Ы
Co

1 _____ 1___S__ L l - L L I - U A
“ Завод

строитель­
ных мания 
(г.Новоси­
бирск) I I I I

- “ I I I I

- - - - I I

- - - - I I

- - - - I 1

- - - - I I

- - I I 1 1

- - I I I I

2*0x350x350 - I 1 1 2

I I I 2
- - 1 1 I 2



ГОо
Продолжение табл. S3

№
п/п Оборудование и приборы Тип

!
iBec, 
I кг

Габариты, он

“1-----------
-Завод-
И8Г0 -
тови -  

I тель
\
I
г

{Количество оборудования 
;и приборов в зависимости 
;от объема работ,млн.руб*, 
при категории трестов 

\ соответственно 
| I ,  П, Ш и 1У

|до ? 17—12 jl2 -20

1 4 I I I Я I тп
25 Полный комплект для испытания 

цемента: чаша, лопатка, сталь­
ные 6-гнеадные формы для куби­
ков 20x20x20 хм. формы 3 -гн ез- 
дные для призм 4 (до* 0x160 мм; 
насадка к формам, пропарочная 
камера; электроплитка; сталь­
ные пластинки для половинок
балочек; прибор ОГЦ- I  или 395
ВИКА; мешалка лабораторная ШЫА (чаша)

26 Столик для встряхивания

2? Технический вискозиметр для 
бетонной смеси

Машино­
строитель­
ный завод 
(г.Ново­
кузнецк) I

Завод “Ре­
дуктор”
( Ленин­
град) I

I

I

2

2

2

2

I  I  I I
28 Конус стандартный для бетон­

ной смеси КА
Завод ве­
соизмери­
тельных 
приборов 
(г.Кцро- 

BQ&VQ



I 1 2 1 8

29 KOHJO СтроМцнмла ДМ ревизо­
ров ИГР

80 Набор (комплект) сыт два 
цемента сц

81 Набор (комплект) окт для 
инертных кем

82 Мерная посуда металлическая 
на 20, 10, 5 , 2 , I  н (ком- 
плект нг< 5 ятух) МП

88 Комплект ванн (иа 5 кг») для 
хранения и выдержки образ­
цов ЛВ-1, лв-2,Тв-з

84 Прибор для определения удель­
ной поверхности намелыпамых 
материалов (цемента н д р .)
Металлические форма для об­
разцов кубиков размером,ом:

Я0Х-2

85 трехгнеадовые с поддоном
7,07x7,07x7,07 _

36 трехгнеадовые 10X1 (МО

87 одног ; ездовые 15x15x15
38 одногнездон'ие 20x20x20 -

ГОнн

1 л  а , \ : л  . д а
Механичео-

1 1 2  8

■ 1 1 2  8
Маижностро-
иельный
(г.Кузнецк) I 1 2  8

I  I  I  2

6 8 12 20
8авод “Ком­
мунистов -
скак заря“
(яро .С ипух) 15 20 24 82
То «в 80 54 72 100

" 6 8 15 15



Продолжено тайж. 89

-------гI
№ !

п/п!
i
i

-------- ,--------------Г
1
i

Оборудование и приборы !
I
i
i

---------------Г - — г
I 1
i i

Тип !В е с ,1 
!кг I
f !
i j

Габариты,

« Количество оборудования 
{Завод- |и  приборов в зависимости 

ои ;изгото- ;от объема работ, м лн.руб., 
;витель ; при категории трестов 
; ; соответственно 
j i I ,  П, Ш и 1У

j
i

j
j

j j 
j i j !до 7 [7-12 jl2 -2 o j Б^ е

I ! 2 I В ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! 8 ! 9 ! 10

Силокзмерительное. измерительное iи весовое оборудование

39 Динамометры мощностью 
0 ,2 -5 ,0  т (комплект из 4 шт*) д а у -о ,2 |  -

ДПУ-0,5;
ДПУ-2;
дау-5

- Завод тен- -  I 
зометриче- 
ских при -  
боров 
(г.Красно­

дар) I

i,.

г

40 Динамометры (комплект из 
2 и т . ) Е 8 ; :

— То же -  I 
n I

?

41 Прогибомеры 4 8 10

42 Манометры на 10* 25. 100. 
200, 400 кГ/см^ (комп­
лект из 6 ш т.) ом 160

Завод "Ма­
нометр"
( Москва) 2 4 6



г i 8 1I  I
48 Весы почтовые на 50 кг Щ-50П

44 Весы медицинские на 100 кг
45 Весы торговые чашечные на 

20 кг (с разновесом от 
100 г до 20 кг)

4€ Весы торговые чашечные 
на 2 кг

—

47 Весы технические с разнове­
сом

ВЛТ-5 кг 
ВЛТ-20 кг 
BIT-200 г

48 Весы аналитические с раз­
новесом

ВЛА-200 г

49 Термометры технические 
на 100-200 г -

50 Ареометры (комплект из й 
10 шт.) от 0 ,7  до 1,8 г/см®

51 Психрометр(для определения 
влажности;

Ж-1* и 
МВ-4

52 Индикаторы часового типа 
(ГОСТ 577-53) -

5 Г  б 1 7  1 8  1 9  1 ~ ШI

Завод При­
бор деталь 
(г.Орехо- 
во-Зуево)

— То *е — I I 2

I I 2
- “ - I I 2

- Завод м roc-  
метр"

(Ленинград) — I I 2

- То же - - I I

Термомет­
ровый за­
вод
(г*Клин) 30 60 80 120

- - I I 2 4

300x210x50 I 2 4 6

II 2



Продолжение табл. 89
М
£

к
и/и!

I
I

Оборудование я приборы

i
i
! ТипI
i
i
[
!____

■Д..д........  .....^......  ................ I д
5S Теизометр рычажный для ояре- 

дехения хидейности деформации
5* Термограф
55 Барограф
SC
57

йханганцлрхудь
Комплект измерительных охаль­
ных лииеех ох 0 ,15  до I и, 
в хон «ю ле охальной ыехр 
(итого а и х .) ПС*

58

59 

СО

61

2 летка металлическая длж- 
Й 10 м

V H Wдран намерятединые 
лект иа 10 и х .)
Штоиехр оптический перенес­
ло! на 1800-2000®
Термопары (комплект иа 3 их .)
от 1000 до 1100®

ГС-5:
ГС-10

{Количество оборудования 
и приборов в яавяоимоохи 

Завод- ох объема работ,м лн.руб., 
наго -  при категории трестов 
товн -  {соответственно I ,  Q, 

тель ; I  я 17

i^U'j Г.6.РЖТЫ, ом

|ДО № р £ 5 о Г У
1.л х J___£... .1...2...1...I...1.. ,3,...1..Ifl.

-  -  * 5
-  I 2 

I I  
X 2 2 4

2 3 4 6

1 2  2 4 

2 8 5 8 

-  -  I  I



саба,

-U L 2 i в I » 1 1 1 7
Пвжбори ЛЛЯ ИСШДаюИГ ЖЗОЛЯЩтиякт ЦятериаЛОВ И черных ВЯЖУМИГ

62 Прибор "Кольцо и шар"

68 Пенетрометр 
64 Дуктижометр

Л Т Р

ад

Механичес­
кий завод 
(г .Тонки; I

65 Виожоаиметр Вигнера ВУ

66 Прибор дни определения тем­
пературя аошпхи иефтепро -  ^

вавод ана- 
лхтичеохих 
приборов 
(г.Хежииа- 

кай) -

67 Комплект циникхричеоккх форм 
дни ивготевжения обр&ацов 
аофажвтобетона

И т и и и  w i гтгАдяА д м ш  и m i
68 Комплект на воронки ШПШСК, 

вмоиоаюитр ЮХ-4, и к ш  
аиаотичиаи ш И Ш , рефрак- 
тор, маитнииовый прибор

8 1 9 1 ю

1 2  4
I  I  2
I  I  2

I 2

I  I

I  I  2

Z X I
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(Количество оборудования 
,и приборов в завюююоти 
{от объел работ, млн. руб., 
{при категории хреотоа 
•соответственно I ,  П, В 

и П

-12 \ 12-20[ ^

Оборудование для испытания грунтов

69 Полевая лаборатория Литвино­
ва (комплект ив 3 ящиков)

76

75

Харьков-
-  -  -  ский за­

вод марк­
шейдерс­
ких ин­
струмен­

тов

Оборудование для проведения химических анализов

Муфельная печь на Ю00°С МН-2 -  268x175x95
Электроплитки до 250°С -
Водяная баня № I  и 2
Термометр химический
800 -  900° -
Потенциометр для намерения
температуры термопарами 1Ш-68 9 300x270x270
Перегонный куб для дистил­
лированной воды ПК-2 -  -



I  !_______________ 2_________________! 8 1 4 ! 5________1 6 1 7 1 8 \ 9 \ 10

76 Ступка яшмовая с пестиком -  -  -  -  -  I  -
77 Ступка фарфоровая с пестиком -  -  -  — 2 3  Ь Ъ

78 Штативы лабораторные -  -  -  -  2 3 4 Ь

Мерная (в том числе химическая) стеклянная посуда

79 Комплект посуды из 23 предме­
тов, в том число цилиндров от 
100 с Md до I  л ; колбы плоские
круглые от 200 см3 до 1л (4 ш т .); 
колбы конические (4 ш т .); стака­
ны химические (4 ш т .); воронки 
двух размеров (2  ш т .) ; эксикаторы
(2 ш т .); пикнометры (2 ш т.)

Завод
хим
лабор-

Электрические. электронные, магнитометрические, радиометрические приборы

80 Ультразвуковой прибор для оп­
ределения прочности бетона ЗУ-6 20

81 Измеритель защитного слоя бе­
тона в железобетонных конст­
рукциях И8С-1 9

270x370x500
Завод "Кон-

I I I

270x270x200
трольпри- 
бор*(Москва) - I I I

го
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В р о яш м м  я О ь В

Оборудовать а араба ры Тал

—

! 1
!Вво,( Габархтн, ом
I вг 1
! I
I I
!

1 floxneoiM  I влагай__
, иагото-jn p a  категория n i m l J p -  
I ш ш  {отмтстаанио 1,Д ,1 в  и

' {«О 7 { 7-12 {12-»]
;  t 2 I 8 ! # I 5 I 6 1 7  1 8 I ? 1 10
82 Прабор дая опредехевая ватах»-

шш арматура дая железобетон -  
них хояотрухца! IHA-8 1 ,8 200x180x120 - - 1 1

88 Радиометр налогабарятни! РМ-2 8,5 150x190x280 - - I I
8% Авометр ЦДВ25 0 ,8 162x98x62 Зм од 

■Эдвктро- 
шиврпожь* 
(г.ш тош кр) - I I I

85 Уровнемера (комплект ха 
2 в т .)

УР-4,
JP-6 _ - - - _ - -

86 Кзйеритвль объемного аеса ВОВ-4 - - - 1 X

Прибора дая контроля качеотва сварки. автакорроаайннх покрыта*
и ноктеха метахл©хояотрукик1

87 Дефектоскоп полупроводнико­
вая переносный под 0 ,5 155x90x40

Завод
"Коитрохь-
гаибор"
(Москва) I I

88 Адгвдозинетр АД-1 - - fo  же I I



e
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Продолжат т а в х .в

I ! ___________2 8 1 4  1______ 5______ 1 6 1 7

89 Ультразвуковой портативный
импульсный дефектоскоп ДУК-11 19 170x270x350 гочпри§о~

(г.Киши­
нев)

90 Гамма-аппарат ГУП 0,5-8

Подсобные и хозяйственные приборы 

91 Шариковые молотки Физдедя -

92 Шариковый молоток Кашкарова
93 Лопаты совковые
94 Мастерки (кельмы)
95 Ножи кухонные
96 Ведра, лейки, бидоны (комп­

лект из В шт.)
97 Фотоаппарат "Зенит11

Экспери­
менталь­
ная база 
Главмос­
строя и 
Карача­
ровский 
механи­
ческий 
завод 
(Москва)
То же

4
2

3
I

8

2
2
4
4
3

8
I

9

I
I

6
4
4
5 
8

4
I

10

I
I

6
4 
б 
8
5

6 
I



Окончите табд.89
8

* !
п/п |

-------------------------------------------Г
!
I

Оборудованме ж прхборн 1

I

Тип

"1-------- Г
1 !
| Вес»!
1 I 
1 I

Габариты, си

I
) Завод- 

изго -  
товм -  

1 таль

Количество оборудования 
и приборов в завиоинооти 
от объеиа работ,или.руб., 
при категории трестов со­
ответственно 1,П,Ш и 1У

!
!

1 1 
1 1

!
1 {до 7 } 7-12 {12-20 ! выие

Г  2 5 ..
j  | 2 1 8 1 % 1 5 i в I 7 1 8  1 9

О»-|

98 Фотоувеличитель "Нева" - I I
99 Фотонтатив - - - - I I  I I

IOO ♦отоглянцеватель - - - - - I I
101 Фотофонарь - - - - I I  I I
102 Бачок для проявленкя - - - - I I  I I
ЮЗ Ванночкк - - - - г 2 4 6



П Е Р Е Ч Е Н Ь
лабораторного оборудован»* * контролио-анмвршапьних приборов для * v передвижной автомобильной лаборатории

Й | Навначеиле оборудования 
ft/n | и приборов

Оборудование, приборы | 
в реактивы | Тип I®®0*! , к р  ,

_____ I____ I

Габариты !Завод-иаго-|Коли- гаоаритн I Т0И1еяь ‘чвст-
во

- L X I ■ » » 5 1

а

Иооледование грунтов (как 
строительных материалов) 
в оОНованнн зданий и ооо- 
рунений

2 Для воех видов исследований Весы почтовые

Полепи грунтовая ла­
боратория й.Н. Литви­
нова, в том чиоле: ПЛЛ-9 - -

Завод маркшей­
дерских инст­
рументов 
(г.Харьков)

ооиовной комплект, 
равыеденный в фут­
ляре 8 50x85x10 То же
компрессорная петь 
полевой лабораторяж . .

я
а

«
.ё

а
й

47x28x10 И Н

оуммжьный икаф{ 1.5 25x20x7 а п

прибор для испытания 
грунтов на сдвиг П-10-С 18,4 - И И

В-5СП - Бавод "Прибор- - 
деталь" (Г.Оре- 
хово-Зуево)



Продолжение табл* 40

щ 1П/П j
| Назначение оборудования 
j и приборов
!

! Оборудование, приборы ] 
j и реактивы j

1 !

Тип !Ве0» ! Г абарит ! 
!кг ! ! 
1 ! !

8авод-изго-
товитель

|коли-
;чгвот—
J во

I  !1 2 J _____________ _§_________ L 4 1 5  1 6 1 7 1 8

Для всех видов исследо­
ваний

Весы технические с ком­
плектом гирь ВЛГ-20 - —

Завод "Госметр" 
(Ленинград)

Исследование свойств 
вяжущих веществ

Комплект пробоотборни­
ков для ваяткя проб 
насыпных материалов ПРИЗ-П - -

Завод "Нефте- 
автоматика" 
(г.Октябрьс- 
кий Башкир -  
ской АССР;

То же Совки - - То же
It It Прибор для квартования 

проб - - n п
«1 It Набор специального ин­

струмента для отбора 
проб раствора иа ивов 
кирпичной ж крупноблоч­
ной кладки п и

It ft Воронка для определения 
объемного веса сыпучих 
материалов ЛОВ -

Тонкинский ме­
ханический за­
вод (г.Топки 
Кемеровской 

обл.)
If К Наклонная плоскость для 

определения объемного 
веса цемента То же



I  1_____________ 2_____________ 1____________8____________1 4  1 5  1 6  I 7 \ 6

1 0 Исследование свойств вя­
жущих веществ

Прибор для определения 
удельного веса цемента 
ле-Шателье-Кандло

По GTY 
30,6083- 
61 (ка­
талог 
Ооюзгдав- 

прмбор)

I

I I То же Стандартный набор для 
определения тонкости 
понола цемента KGB

Топкинский меха­
нический завод I  
(г.Топки Кеме-(комп- 
ровской обл .) лект)

1 2 п я То же СММ Завод "Редук­
тор" (Ленин -  

град)
1 2 II п Чаша для аатворения 

цемента 48
Кировоградский 
завод весоизме­
рительных при­

боров I
18 я я Лопатка для перемешива­

ния цементного теста лв
Топкинский меха­
нический завод 
(г.Топки Кемеров­
ской обл .) 3

14 II я Прибор для определения 
густоты и сроков схва­
тывания цементного те­
ста (взамен прибора 
ВИКа} ОГЦ-1 То же I

15

n

И II Механический прибор ддя 
определения сроков схва­
тывания цемента АПСС-6 -  Я II 1



Продолжение табл. 40

ш
д/п J 

,1

Назначение еборудоваяи 
я приборов

1 Оборудование, приборы { 
{ м реактивы {
! __ ________  1

Тип
1кг 1
1 1

Габариты
1!

88ВОД-И8ГО- |КОЛМ-
товитель чест- 

1 1 во

- X I 2 i_ __________ J __________L 1 5 1 6 11 7 1 8

16 Исследовали свойств вя- 
жужжх веществ

Баш  да* испытания це- 
меятаого теста жипяче -  _  ,  
наем в прогшржваяжеж 1ПСС-6

17 То же Дабораторвая ваша для 
храяенхя цементных об­
разцов ЛВ-8

18 " "

19 « ■

20 « ■

Вотряхявавщжй о толи о 
конусом для одр ад олени 
нормальной густом це­
ментного раствора плас­
тичной жовоитеяци ЛВС
Втнжовжж для удлохяеши 
ценентного раствора 
Трехгнеадовая форма для 
жопмтанжя образцов-Сало­
чек размером 4x4x16 ом ФБС

21 Насадка я формам НЕС

Топили» кий мв- 
ханячвокжй за­
вод (г .Топи Кемеровской 

обя.)
Кузнецкий ма- 
яиноотроитель-
?нй завод 
г.Кузнецк 
емеровокой 

обл.)
Кцровоградопй 
завод веоояз -  
мержхельннх 

приборов

I

I

I

8
Кировоградский 8 
завод весоизне-(ком- 
рятельннх при- н лек- 

боров та)
То же То же



2 1 S 1 — ± Лi  i 4
22

23

24

25

26

Исследование свойств в»- Вибрационная площадка 
жущих веществ для уплотнения цемент­

ных растворов в формах
То же Прибор для испытания

баночек РЦ-1
Пластинки для испыта­
ния на сжатие полови­
нок образцов-белочек
Формы для изготовления 
цементных образцов раз­
мером 2x2x2 ом (испы­
тание по методу ЦНИПС-2)
Прибор для определения 
температуры и скорости 
ганення извести

2 7  и и

28 ■ 11

2 9  и к

80 п "

Ареометр для определенля 
активных оаО я мсш в х э -  
ввстковом молохе*
Вхскознметр для опреде- 
ленхя нормальной густо­
ты гипсового теста ВО
Сосуд Дьюара для опред»- 
ленхя времени от начала 
ватвсренхя гююового 
теста до конца крхстад- 
лжзацин
Стандартный набор схт для 
инертных материалов ЕСИ

ЕЮ е

I

8авод "Ре-

2 (ком­
плек­

та)
Тонкинский 
механический 
завод (г.Топ­
ки кемеров­
ской о б л .) I

То же

И Я

и и  х

и и 3



Продолжение табл. 40М

""ift ! Назначение оборудования ; Оборудование, приборы 1 *1Г 
п/п I и приборов [ и реактивы j

1___________________________ !_________________________ I

1 Вес 
I кг
j ____

~!---------------
•!  Габариты

j__________

Завод-жиго-
товитель

|коли-
чест-? чал

I I ______________2____________ J_____________ 8___________1 4 I 5 I 6 1 7 1 8

31 Исследование свойств вя­
жущих веществ

Мерники для измерения 
объемов цемента, песков, 
щебня и гравия емкости) 
10, 5 , 3 , 2 , I  л - - -

Тонкинский 
механический 
завод (г.Топ­
ки Кемеров­
ской « б л .)

32 То же Противень ЛП Кировоград­
ский завод 
весоизмери­
тельных 
приборов

33 п п Стеклянная поезда (ци­
линдры- емкое тьо 
250 ем8, I ,  2 л )

Завод "Лабор- 
приоор"
(г . Клин)

8
(комп­
лекта)

34 к и Фарфоровая ступка с 
пестиком - - -

Речицкий за­
вод фарфоро­
вой аппара -  
туры (г,Речи- 
ца БССР) 8

35 II и Агатовая ступка о пес­
тиком - - -

Завод "Лабор- 
прибор"
(г . Клин)

8
(комп­
лекта)

86 п If Мерные стеклянные колбы 
емкостью I  и 2 л _ _ То хе

37 II II Мензурки емкостью 500 мл - - - И II 8



2 _____ U bi _ J ___________ 2____________ 1___________ 3___________ 1__ 4___L  Д » \_____£____ i
38 Мсследованяе свойств вя - Набор реахтквов для прж- 

жущжх веществ готовленхя эталонов ж
определенжя оргаяжчесхнх 
прямееей в желной ж круп­
ном эаполнжтелях: -

дметжддмрованная 
вода (3 х ) ;
хдормвтн! барий 
100-ного раствора;
соляная кислота (для 
определенжя сернис­
тых и оервокислых 
соединений
безводны! сернокис­
лый натри!

39 То же Оикноиетр - - г
40 N И Песочные часы на I ,  8 ,  

5 Н И Н . - “
Завод "Лабор- 
прибор"
(г .  Клив)

г
(комп-
лекта)

41 П ■ Секундомер - - То же I
42 N п Металлические формы 

трекгнеадкне для из­
готовления контроль­
ных образцов о под­
доном размером 
7x7x7 си It П (комп­

лекта)



Продолжение т а б л . 40
£

№
п /п

; Н азначение оборудования 
j и приборов
j

т--------------- ------- -— ---- —"— “ г
{ Оборудование, приборы {
; и реактивы  ;
j i

----------- г ........... j
Be В ес, ; 

Тип [ кг j
] j

Габариты J Завод-и8го-;Коли- 
j товителъ ;ч ест -
i i 80

I ! г 1 8  1 4 1 5  1 6 ! 7 1 8

43 И сследование св о й ств  вя­
жущих вещ еств

М еталлические формы 
трехгнездны е для и зго ­
товлен и я контрольных 
образцов  размером 
10x10x10 см

Завод "Ком- 
муннстиче -  
окая ааря" 3 
(пос .Сынтул) (комп­

лекта)
44 То же М еталлические формы 

для и зготовлени я  конт­
рольных образцов р а з ­
мером 15x15x15 см То же 9

45 п п Конус Отройцнжла для  
определения консистен­
ции строительны х р а с т ­
воров ИГР -

ТопхжвохжХ 
механический 
завод (г  .Топ­
ки Кемеров­
ской о б а .)  2

46 II И Стандартный конус (Аб­
рам са) д л я  определения 
подвижности бетона - -

Кировоград­
ский завод 
весоиамери- 3 
тельных (комп- 
приборов лежта)

47 N н Лабораторные штативы 8
(комп­
лекта)

48 П if Гидравлический п ресс для 
испытания контрольных 
образцов  на сжатие ПСУ-10

Завод ЗИП 
(г .  Арма­
вир) I



I  1 2 ! В I ^ 1 5  1 ___ ,6_____ l -  7 1 1

49 Исследование качества бе­
тона в железобетонных 
конструкциях

Прибор для испытания 
бетона электроакусти­
ческим методом BY-6 -  270x370x500 I

50 То же Измеритель защитного 
сдоя бетона в железо­
бетонных коне трухциях Й8С-1 -  270x270x200

Завод "Конт- 
Е О Л Ы ф Д б О р "  
(Москва) I

51 » и Шариковый молоток 
Еашкарова - -

Эксперимен­
тальный за­
вод НИИМос- 

отроя I
52 и !! Зеркальный дефекто- 

искатель - I
58 к U Электрофонарь - - I
54 я И Прибор для измерения 

прогиба и искривлений 
конструкции - -

Производствен­
ные мастерские 
Горного инсти­
тута АН СССР 
(Москва) 
Изготавлива­
ется на месте 2

55 и я Специальный осветитель­
ный зонд с малогабарит­
ной электролампой и ав -
тономнын питанием для 
освещения узких и гду -  
боких плоскостей при ос­
видетельствовании кон­
струкций -  I



140 Прадожжвяжо таОж. 40

К
п/п j

j
i Назначение оборудования 
1 и приборов
i

Т  Оборудование, приборы 
j и реактивы
1

1---------
i I i a11

7  toe,
1 кг ;
! j

Га барки j
1
!

Завод-жаго-}Колк- 
ховюель чеох-

! *>
г  i1 2 ! S i  4 I 5 1 6 1____У.____ LJL-

56 Исследование качества 
бетона в железобетонных 
конструкциях Фотоаппарат

57 То хе Набор эталонной метал- 
дической проволоки -

58 11 и Прямоугольное зеркало

59 Обследование деревянных 
конструкций

Электрический влагомер 
с автономным питанием ЭВА-2

60 То же Коловорот -
61 и н Набор специальных сверл 

и пёрок -

62 и н Набор стамесок и долот -
68 и 11 Пила-ножовка по дереву -
64 м 11 Топор -
65 и и Специальный металличе­

ский разборный щуп для 
проверки глубины загни­
вания древесины

66 п 11 Комплект бокс для проб -

I
I

(комп­
лект)

I

I
I

6
4
I
1

I
Завод "Лабор-А 
прптор" Скомл-
( г . К л м н )  яехга.



2 1 ВI  1
67 Обследование деревянных 

конструкций
Специальный контейнер 
для транспортировки 
древесины, пораженной 
вредителях*

68 То ке Набор химических реак­
тивов для полевых хс -  
питаний на глубину про­
питки древесины анти­
септиками

69 м и Штангенциркуль
70 к II Стальные рулетки 

от I  до 5 м

71 к 11 Стальные линейки
72 л II Измерительная лупа о 

Т О Ч Н О С Т Ь ! )  0,1 мм
78 н 11 Теодолит

74 It н Нивелир
75 п 1Г Шкала для измерения 

ширины рашфытия тре­
щин

76 п II Регулируемый отвес
S

I 4 \ 5 1 6 1 7 1 8

I

- - 2

FG-5 - 2

леи - 2

- - _ 2
Т-15 Харьковский 

эавод марк­
шейдерских 
инструментов I

НС-4- - То хе I

_ _ _ it и j
OP-2 -  -  и и x



Продолжен» табл. 40

* 'п/п i
1

; Назначение оборудования 
; и приборов ;
1 i

I Оборудование, приборы { Тип { 
1 и реактивы j
! !

! * • . [
I I 
I 1

Габариты!
ii
! 8авод-и8РОТо- 
; витель
I

[Кбди-
чест-

! 20
I 1! 2 !1 S ! 4 1 5 I $ .JI 7 1 8

77 Обследование деревянных 
конструкций

78 |> и

76 " и

*7*7 в в

78 Контроль качества свар­
ных соединений

79 То *е

Уровень
Капроновый шнур диамет­
ром 0,5-1 мм
Ампервольтметр Ц4325

Технические термометры

Набор инструментов для 
вырезки образцов арма­
турной стали
Портативная полевая ла­
боратория с набором ин­
струментов для контроля 
качества сварных швов
Электроклещи для замера 
напряжения и силы тока 
сварных агрегатов без 
разрыва цепи
Электросверло с патроном 
диаметром до 15 мм для 
сварки
Набор сверл по монтажу 
о* Здо X 5Jш

I

25(н)
Завод "Электро-
и8иерительп
(г.Житомир) I
Елинский термо- 
метровый завод

(г.КлинГ Ю
I

(комп­
лект)

I

82



I 1 2 ____! 8 1 4 1 5 | 6 _____ 2___ 'Л Т * *
88 Контроль качества сварных 

соединений
Магнитный толщиномер ЙТП-1 - I

8% То хе Внутромер - - - Совастанкохн-
струиентсбыт

(москва) I
85 II « Кронциркуль - - - То хе I
86 II м Глубиномер - - • II II I
87 И II Набор химических реак-

тивов для выявления де- 1
фактов путем травления - - (набор)

88 Инжектирование дефектов 
конструкции, швов и сты­
ков сборных деталей Инфекционный насос т

89 То же Лабораторная мешалка M -IA
1

Кузнецкий маши­
ностроительный

90 л к Прорезиненные шланги 
диаметром 8/4

завод I

91 II п Манометры с диафрагмой - - “
- Завод "Мано­

метр” (г.Моо-
92 и я Шламбуры ква) 2
98 Заделка (эачеканка) пус­

тот зазоров и стыков Комплект молотков от X
- - I

строительных конструкций до 5 кг
94 То же Комплект металлических — - 2лопаток различного рае- 

пера
\н В



w

Продолжение хаба. 40

is !
П/П

]

! Назначение оборудования 
1 и приборов 
I__________

! Оборужованиа, приборы { 
1 х реак?хвы \
1 I

Тип Вес,
! кг |
1 1

Габариты |
!
1

Завод-изгото-{коли- 
витель чеет-

I м
I 1__ 2 1 8 J 4 1 5 1 А  Л 7 ! 8

95 Заделка (зачеканка) пус­
тот зазоров и стыков 
строительных конструкций

Еошшех* специальных 
ыеталличесххх совков 2

96 То же Набор цилиндрических 
вхнжовох - - 2

97 П Я Набор скальпелей для 
вырубки дефектов 
в бетоне 3

96 И я Набор металлических 
деток и ерлей для 
очистки 4

99 к я Инвентарь для проиывки 
зазоров разных размеров - - - - 8

100 я я Прорезиненные шланги 
диаметром 12 им - - - - -

ИД я я Набор специальных нако­
нечников различных раз­
меров ___ 8

102 я я Ручной шхрнц - - - - 2
ЮЗ я я Влехтрический отбойный 

молоток _ I



2 I 8 I___4I !
Хозяйственный инвентарь

104 Раскладной металлический 
стол с резиновыми чехлами 
на ножках

105 Стулья
106 Таз
107 Ведра
108 Лопаты
109 Топоры
НО Кувалды
III Кирки и другой шландевый 

инструмент

Техническая справочная литература
112 СНиПы
ИЗ ГОСТы
114 ТУ
I I 5 Справочники
116 Руководства по испытанию

и4>чл

материалов и по контролю 
качества конструкций

5 1 € I 7 I 8

2

2

1

2 
2 
2 

2

2



ПРИЛОЖЕНИЕ

Таблица 1
ПЕРЕЧЕНЬ

*!
п/п

основного оборудования для контрольно- 
испытательных пунктов

! 1 Кохя
Оборудование ! Тип ! Завод-изготовитель ! стя0

1

2

3

4

5

6

7

Гидравлический пресс 
для испытания контроль­
ных образцов на оиатие ПСУ-10
Комплект приборов для 
ускоренного испытания 
цемента по ЦНШЮ-2
Вискозиметр для опреде­
ления нормальной густо­
ты гипсового теста ВС
Прибор "Кольцо и нар" 
для определения темпе­
ратуры размягчения би­
тумных материалов ЛТР
Конус Схройцнмда для 
определения консистен­
ции строительных раст­
воров ПГР
Стандартный конус для 
определения подвижности 
бетона КА
Стандартный набор сит 
для инертных материалов КСИ

3

9

10
I I

Воронка для определения 
о&емного веса сыпучих 
материалов
Металлические формы 
(тройные) для изготов­
ления контрольных об-

ЛОВ

ФВС
Насадка к формам НВС
Пластины для испытания 
на сжатие половинок об­
разцов- балочек

ЗИП (г.Армавир)

Тонкинский механиче­
ский завод (г . Топки 
Кемеровской обд.)

То же

и и

Кировоградский за­
вод весоизмеритель­
ных приборов
Тошсннскнй механиче­
ский завод (г.Топки 
Кемеровской обл .)

То же

Кжровоградс кий за­
вод весоизмеритель­
ных приборов

То же

Завод "Редуктор" 
( Ленинград)

I

I

I

I

I

I

I

I

2

2

6
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Продолжение табл. 41

- f T ---------------------------------! ! чя'^пк-ия- ' НИИ®$щ j ОбРРУДОванке | Тип I ggggg££b jo«Q

12 Металлические формы 
трехгнеэдовые для из­
готовления контрольных 
обменов с поддоном 
7X7x7 си В

IS Металлические формы 
трехгнеадовые для из­
готовления контрольных 
образцов 10x10x10 см

Завод "Коммунисти­
ческая заря”

(пос,Сынтул) 9
14 Металлические формы 

для изготовления конт­
рольных образцов 
15x15X15 см То же 9

15 Технические весы с 
разновесом

НЛТ-20кг-1 Завод "Госметр" 
(Ленинград) I

16 Сталыше лине и км
"

Учебно-производст­
венное предприятие

I
17 Стальные рулетки РС-5 То же I
16 Стальные рулетки РС-10 И И I
19 Технические термо­

метры на 100 деле­
ний

Кдивский термсмет- 
ровый завод 
Хг.Клнн) 10

20 Сушильный шкаф - - I
21 Комплект мерной метал­

лической посуды МП
Тонкинский мехакиче- I 
с кий завод (г .Топки (коы- 
Кеыеровбкой о б е .) плект)

22 Стеклянная посуда 
(в том числе мерная); 
цилиндры от 100 см3 
до I  л

Завод "Лабооприбор"
(Г.КЯИН) 3

23 Плоские колбы кругло- 
зонные от 200 смв до

То же 2
24 Колбы конические

100-500 см3 -
Завод "Победа труда" 
(Татарская АССР)

2
25 Химические стаканы 

100-500 см3 _ Завод "Лаборпркбор" 
(г,Клин) 2

26 Воронки “ 3 То же 2

W



Окончание табллх

№
п/п

Т-------- -------------- ---------- ----- Г"
j Оборудование j Тип } Завод-из- ;Количе- 

; готовит ель (Ство

2? Эксикаторы для хранения 
химических препаратов -

Завод "Дружная 
горка*1 (ленин­
градская ОбЛ*)  I

28 Шариковый молоток Каикарова - Экспериментальный 
завод НИШосстроя I

29 Пикнометры (набор 
иа 3 и г .) -

Завод "Лаборпри- I 
бор” (г«Клин) (комп­

лект)
30 Совки - I
81 Пастерки - I
32 Ножи (кухонные) - X
38 Стальные ложки - I
34 Ведра - 2
35 Тазы - I
36 Металлические противни лп Кировоградский за­

вод весоизмери­
тельных приборов 4

37 Лейки - 2
38 Бидоны (для машинного 

масла и т .п .) _ I
39 Стальные щетки - I
40 Боёк для пробных замесов 

бетона _ I
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Таблица 42
ПЕРЕЧЕНЬ

оборудования передвижной лаборатории на базе 
вагона-столовой

“*П  Оборудование [ Чертежи.ГОСТ,|коли1 е - | Вес,
п/п i FJA i ТИП JCTBO i кг

... -*............. ..................... - ..... -..............  ...............................м..........-■ I III ■■.II — --..—..--......... - ...... -■■■*■.. -................-

I  Прибор для определения 
удобоукладываемости бетон-
ной снеси - I 14

г Весы почтовые - I -

3 Конус Стройщшла КС I 2
4 Лопатка для затворения Чертеж 011-80972 3 -

5 Лабораторный стол - I -
6 Штыковая лопатка - 2 I
7 Противень сушильного шкафа 3 -
8 Секундомер СМ-60 I -
9 Стол с ларями для сыпу­

чих материалов Черте* ОМ-80971 I -

10 Шкаф для. приборов и по­
суды Черте* ОМ-80970 I -

I I Лабораторный стол Черте* ОМ-80969 I -
12 Прибор для определения 

влажности сыпучих мате­
риалов I

13 Камера пропаривания - I -
14 Шкаф для хранения образ­

цов во влажной воздужной
среде Чертеж 011-80967 I 30

15 Форма кубов 20x20x20 см Л01-Ю 6 -
16 Форма кубов 7x7x7 см ГОСТ 310-41 3 -
17 Форма кубов 10x10x10 см Л 01-02В 12 -
18 Форма кубов 2x2x2 см ГОСТ 310-41 4 -
19 Технические весы с разно­

весом
- Л01-01 

тип Т-1000 I 7
20 Сушильный шкаф Тип 2 I 12
21 Стандартный набор сит для 

определения тонкости помо­
ла цемента ГОСТ 3584-50 I
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Продолжение табл,

№
т

п/п i Оборудование {чертеж , ГОСТ, [колкче-| ВесГ 
j тип {СТВО j кг

22 Стандартный набор грохо­
тов для рассева щебня тот 3263-56 I

23 Стандартный набор сит 
для рассева песка тот 3735-58 I

24 верная посуда на 1 ,2 , 
З р  и 10 л МП 2

25 Чашка для затворения 43 2 *

26 Стандартный конус для 
определения пластичности 
бетона КА I 1,5

2? Гидравлический пресс 
с усилием 5 Т ПГЛ I 70

28 Вискозиметр ГОСТ 6Э01-54 X -
29 Прибор для определения 

нормальной густоты и 
сроков схватывания це­
ментного теста огц I

30 Прибор для испытания 
вос'черок на разрыв - I 38,5

31 Пенетрометр для опреде­
ления глубины проникно­
вения битума лп I

32 Дуктилоыетр для опреде­
ления растяжимости ои -  
тумов лд I

33 Прибор для определения 
размягчения битумов кш г 5

34 Металлические формы для 
восьмерок - 5 -

Б5 Лабораторный копер для 
формовки цементных об­
разцов кц I 320

36 Лабораторный вибростол ВС-1 I 50
3? Лабораторная мешалка МЛ-1А I 210
38 Гидравлический лаборатор­

ный пресс пг-юо I 1200
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5

ОСНОВНЫЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И СРЕДСТВА 
ПОВЕРКИ КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНОЙ И ИСПЫТАТЕЛЬНОЙ ТЕХНИКИ

В табл. 43-59 настоящего приложения изложены метроло­
гические данные поверки линейных мер, испытательных процессов 

нанометров, влагомеров, дозировочных устройств и весов, элект­
роизмерительных приборов, радиоэлектронных приборов, а также 
средства юс поверки» Приводятся типы контрольно-измерительной 
техники и пределы их измерения, классы точности и допускаемые 
ЮГрешности, проверяемые элементы и средства юс поверки»

В инструкциях [I6 I-I64 J х  рассматриваются методы поверки 
следующих линейных мер:

землемерных лент ЛЗ и ЛЗШ, предназначенных для линейных 
измерений при инженерно-строительных, топографо-геодезических 
работах, а также лент ЛЗШ, применяющихся для маркшейдерских 
работ (см *табл.43);

мер для определения высоты уровня жидкости в резервуарах 
I  цистернах (см .та б л .4 4 );

измерительных металлических линеек (см .табл .4 5 ) ; 
ленточных метров-компаратороЕ типа ЛМБ- I ,  предназначающих­

ся для поверки деревянных брусковых мер длиною I  и 0 ,5  м 
(см .табл .46);

микрометров рычажного типа МРИ, оснащенных отсчетным уст­
ройством с ценой деления 0,005 и 0,01 мм, предназначенных для 
непосредственных измерений наружных размеров деталей 
(см.табл.47)»

х  Литература приведена в приложении 14.
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Метрологические характеристики землемерных лент и средства поверки
Таблица 43

Поелалы изменения 1 Класо точности или до- [ пределы измерения i пускаемая погрешность,мм|
Операции при по­

верке
Г "
! 19 { Л81 - 1! 

I

Длина ЛВ и ЛЗШ, и: Визуальный осмотр
20 ±2 ±1 Намерение ширины
24 *2 *2 штрихов у лент
50 i3 ±3 типа ЛЗШ

Отдельное дециметровое 
подразделение *0 .5 ±0 ,8

Определение по­
грешности общей 
длины ленты и

Отдельное сантиметровое 
подразделение - ±0,2

длины ее отдель­
ных подразделе­
ний

Отдельное миллиметровое 
подразделение — ±0,1

Средства поверки

Измерительная лупа с уве­
личением в б рае; цена 
деления 0 ,1  мм

Образцовая рулетка 2-го  раз­
ряда, длиной не менее 21 н
Узкий стол с врезанными ро­
ликами
Грузы массой 10 кг
Лупа, увеличивающая в 
б раз
Метр I -го  разряда (цена 
деления 0 ,2  мм)



Метрологические характеристики мер для ивмерения высоты уровня жидкости 
в резервуарах и цистернах и средства поверки

Меры и пределы } Класс точности или до- [ I
намерения ; пускаемая погрешность,мм ; j

j------------------ ■ | i Операции при поверке; Средства поверки
,‘всей длины{сантимет-(милли- | i
; шкалы ;ровых де-(м етро- j j
) ; лений }вых д е -( |

I лений j j

Специальная линей­
ка до 750 ым -0 ,7 5

+
-0 ,5

+
- 0 ,2

Метрошток до 3000 мы ±2 ±0,5 ±0,2

Визуальный осмотр Измерительная лупа оо 
шкалой (цена деления 
0,1 мм)

Измерение ширины штри-Поверочная плита 2-го 
хов шкал класса (ГОСТ 10905-64)
Проверка горизонталь- или поверочная линейка 
ности плоскости рабо- 2-го  класса _ 
чей поверхности попе- (ГОСТ 8026-64) 
речной планки специ- набор щупов 2-го  клас- 
альной линейки са (ГОСТ 882-64)
Проверка перпенднку- Нокнусный угломер 
лярнооти базовых пло- (ГОСТ 5878-50) 
окоотей поверхностям 
рейки и трубы метро- 
штока
Установление совпаде- Измерительная металличе- 
ния начального штриха ская линейка длиной 150- 
шкалы с базовыми плос-300 мм (ГОСТ 427-56) 
костями меры
Определение общей дли-Рулетка длиной 20 м 2 -го  
ны шкалы и отдельных разряда;штриховой ыетр 
подразделений (цена деления 0 ,2  ни)

1го разряда; измеритель­
ная лупа со шкалой (це- 

челення 0 ,1  ны)U1



Таблица 45
Петрологические характеристики металлических линеек и средства их поверки 

Прв2“ е с к и влинеек“еш Л~ |?решн“ ?“ ЯмИ°“ | Операции при поверке 1 Средства поверки

__________________________ |________________ !____________________________ I_________________________

150 ±0,1
300 ±0,1
500 ±0,15

1000 ±0,20

Визуальный осмотр

Определение прямолинейно­
сти и плоскостности линеек

Проверка размеров шкалы 
линеек

Поверочная работа 2-го  
класса (ГОСТ 10905-64), 
набор щупов 2-го  клас­
са (ГОСТ 882-64)

Штриховой метр 1-го  
разряда

П р и м е ч а н и е .  Чистота поверхности, перпендикулярность торцов боковым граням, 
линеек, ширина и глубина штрихов поверяются при выпуске из производства.



Метрологическая харахтвржстхка тжточяюс метрор-хашт раторсв
ж средства их поверю!

ПРЖ - 1 ИЗМеРеНИЯ ! " Ж Г Я  П0ГР8Ш- ! ° П8Р ™  при поверке 1 Средства поверки

0,05 и I и Визуальный осмотр

Определение плоскостное- Лекальная линеика 
ти рабочих поверхностей (ГОСТ 8026-64); линейка- 
Н8П0ВДЙЖН0Г0 И ПОДВИЖНО- Ц[уп толщиной 0,03 мм 
го упоров (ГОСТ 882-64)

Определение правильности Лупа (ГОСТ 8309-57)
установки неподвижного
упора

Проверка усилия натяжения Пружинные весы (верхний 
ленты предел 4 кг)

Определение правильности Специальная иера 
показаний ленточного мет­
ра-компаратора



Таблица 47
Метрологические характеристики рычажных микрометров и средства

их поверки

Предеды наме­
рения МКМ

{Класс точности М К М  с ценой ; 
{делания отсчетного усзгрой- J 
|ства в пределах участка ; 
; шкалы ;

Операции при про­
" Г "

1
1 Средства поверкиверке j
j

{ 0,005 им ]  0 ,01 ш  ;
1
i

; и допускаемой погрешностью!
1
i

!“7 r - j  ГТ ! 
1 -0 ,0 5  т  1 -0 ,1  m l  - I  ш  I 
* ! ! !

]
i
j

J. ! 2 » 3 ! 4- 1 5 i в

50-100 4 - - Визуальный ociiDTp -
100-200 5 - - Определение размеров Мшфоскоп БМЙ (ГОСТ 80?4~о6)
d 00—300 6 - - элементов отсчетных Щуп или специальный шаблон
300-400 7 8 устройств 2 -го  класса размер 0,45 мм
400-500 8 9 - (ГОСТ 882-64)

500-600 - Ю - Проверка измеритель­ Циферблатные весы и штатив
600-700 Т4 ного усилия микро­ на 0 ,5 -0 ,9  кГс (ВНЦ)Ат метров (пункт поверяется при зьь0

 
о

 
001ээN. - - 16 пуске из производства)

800-900 - - 18
900-1000 - - 20



I г e ! 4

1000-1200 
1200-14-00 
1400-1600 
lb 00-1800 
1800-2000

24
28
32
36
40

о-о

Окончание табл. ¥7

5__________ !__________  6

Поверка установочных Образцовые концевые меры 
мер (до 300 мм) 8 -го  разряда

(ГОСТ 5405-64)
Горизонтальный длиномер 

Измерительная машина МЗМ-2

Определение откдоне- Плоскопараллельные пласти- 
ния от параллельности ны (ГОСх I I2 I -5 4 ) ;  прибор
плоских измерительных для поверки параллельности 
поверхностей с преде- ЗГШ (цена деления 1 ,6 -  
лоц измерения до 1 ,9  мкм)

ш  Спецнеры (размеры четырех
мер, отличаются друг от 
друга на 1 /4  оборота мик­
рометрического винта)

Определение погреш­
ности микрометров

Образцовые плоскопарал- 
лельные концевые меры 
длины 5-го  разряда
Приспособления-Кронштей­
ны (левый и правый) для 
установки концевых мер



Поверка испытательных прессов и манометров fi66 ,I67]

Петрологические характеристики ианоиетров и средства их 
поверки приведены в табл. 48.

Поверка прессов для механических испытаний строительных 
материалов состоит ив поверки показаний сидоивмерителъных 
устройств.

В качестве средств для поверки показаний силоивмерителъ- 
ных устройств применятся образцовые переносные динамометры, 
перечень я технические характеристики которых приведены в 
табл. 49.

Поверка пресса включает в себя следующие операции:
внеиний осмотр пресса и контроль действия его узлов и ме­

ханизмов;
подготовку м установку на прессе образцового переносного 

динамометра;
сравнение показаний сидоизмерительного устройства пресса 

с показаниями образцовых приборов.
Показания нанометра пресса следует поверять при постоян­

ной температуре помещения (колебания температуры не долины пре­
вышать

У гидравлических прессов с манометрическими силоизмеритель­
ными устройствами измеряется в большинстве случаев только дав­
ление рабочей жидкости в системе» так как шкалы манометров гра­
дуируются не в значениях кГ или Т, а в КГ/см2 , поэтому для 
определения величины нагрузки на образец необходимо умножить 
измеренное давление на площадь поперечного сечения поршня си­
ловой гидравлической пары.



Таблица 48
Метрологические характеристики поверяемых нанометров 

и средства поверки

Приборы

Г У Г й - Г с ^ ’

Манометры и

Маионетры и
Панова куум -

йанометры и 
мало вакуум-

J i g  & &

Манометры от 

£о0 кГ/сн2

Манометры свы- 
■е 2 5 0 0  кГ/c i?

!Средства поверки ! Тип 
1

! Разряд ! Класс

Двухлориневой 
маковакууммвтр мвп-г,5 0,05 0,05
Ртутный мано- 
вакуумметр _ - _

Пружинный ва­
куумметр -

0,2 и
0,35

0,2 и
о;з5

Грузопоршневой
манометр МП-2,5

0,05 * 
0,2 о

о
ъ

а т

Дружинный мано­
метр _

0,2 и
0,85

0,2 и
0^35

Грузопоршневой
манометр МП-6

0,05 ■ 
0,2

0,05 и 
0,2

Пружинный мано­
метр -

0,2 и
0,35

0,2 и
0,35

Грузопоршневой
манометр МП-60

0,05 и 
0,2

0,05 и 
0,2

Пружинный ма­
нометр -

0,2 и
0,35

0,2 и 
0,35

Грузопоршневой
манометр МП-600

0,05 и
o U ;0,2-0 ,35

0,05 и 
0 ,2 ;
0 ;2-0,35

Грузопоршневой
манометр МП-2500 о

о м

о
о

v
8 т

Установка для по­
верки приборов 
ВЫСОКОГО давления . т т п п  
до 10000 Ж ?  Й о о о о

1 5 9



Таблица 4g
Хагактеристика образцовых переносных динамоыетров 

на сжатие

Тип динамо­
метра

;  Предель­
н о е  уси­
л и е , Т
!

т--------
;*>орма 
;гого ' 

i 
i

упру-
хела

j  Приспособление 
;  для измерения 
i упругих дефор- 
j наций

!высо-!Бес, 
!та»мм!кг 1 1
i i

Конструкции
Н.Г.Токаря

0,25 Замкнухая 
скоба

Индикатор часо­
вого тина 150 3

То же I Замкнутая
квадратная
рамка То же 165 5

II и 5 II н 220 7.4
tf п 10 Цилиндриче­

ский стакан и и 222 3
К к 20 То же Оптико-механи­

ческий отсчет ВО 1 . 6

11 и 35 Н и Индикатор часо­
вого типа 242 4,0

Tf и 50 II п То же 242 4,3
к и 50 И и Оптико-механи­

ческий отсчет 185 2,2
и II 100 II II То же 283 12
и II 100 II п Индикатор часо­

вого типа 395 16
и 11 200 II и То же 480 35
и II 200 и п Оптико-механи­

ческий отсчет 332 23
и II 500 и н Индикатор часо­

вого типа 480 55
и 11 500 11 и То же 557 72
и 11 1000 11 и п и 595 135
п II 2000 и и Оптико-механиче­

ский отсчет 540 240
7СЕ. ДС-ИЗЗШ 0,2 Эллиптиче­

ская скоба
Индикатор часо­
вого типа 108 1,5

702 ДС-ИЗЗШ I То же То же 108 2,2
702 ДС-ЛЗЗИМ 3 и п it и 116 2 ,9
702 ДС-ВЗЗИМ 5 к II и 41 122 3,2
Д-ГЗИП

160

Лентообразная
замкнутая
скоба 85 7 ,1



Окончание табл. 49

г«шамо- {Предель-{Форма упру-,' Приспособление {Высо-fB ec, 
{ное уси-;гого тела ; для измерения {та, ;кг
(Лйе, Т { j упругих дефор- ; мм {
Г ; } мадий ; ;

•да"

1 
1 

0=05

м
 

м

I Лентообраз­
ная замкну­
тая скоба

Индикатор часо­
вого типа 165 5

же 5 круглого
сечения То же г г о 7 ,4

■Амс-
щвей-

10
Полый ци­
линдр

Микрометриче­
ским винт с 
ртутным ука­
зателем 150 5

30 То же То же 150 5
60 II II II 11 165 7,5

100 tl II П П 190 18
гоо II II 11 It 280 21,5
800 II II 11 II 250 29
500 II п II 11 300 54

1000 II 11 Л 11 330 83

I Пор и
(гаф^
>РГ)

50 Скоба подко­
вообразной 
формы

Индикатор часо­
вого типа и пе­
редаточный ры -  
чаг 140 19

60 То же То же 172 20
100 Полый ци­

линдр П 11 300 15
гоо То же II 11 300 21
300 tl и II II 300 25
500 И II п п 300 39

i "Оль- 
(США)

8 Скоба коль­
цевой формы

Миф ом етр и чес кжй 
винт со звуковым 
сигналом 200 3 ,6

10 То же То же 250 10
25 II п II п 300 13,6
50 и и п п 350 22,5

100 11 пи 11 и ч25 72
150 11 II II и 530 КЬ

161



Поверка влагомеров 168 осуществляется в соответствии 
с данными, приведенными в табл. 50.

Таблица Щ
Поверяемые элементы и средства поверки

------------—--------------------------------р ------------------------------------------ — <
Операции при поверке ! Средства поверки

Измеритель 
Визуальный осмотр 
Проверка градуировки шкалы
Проверка иопранности маг­
нитного щита
Проверка исправности сопро­
тивлений t вмонтированных в 
измеритель
Проверка изоляции
Проверка сопротивления 
изоляции электродного 
устройства

Электродное у с т р о й с т в о

Проверка наличия коррозии 
на стакане

Проверка диаметра отвер­
стия электродного устрой­
ства по всей длине
Проверка изоляции элект­
родного кольца от корпу 
са стакана

Контрольный диджядр или 
контрольная плашка и 
центральный электрод

Проверка свободного входа 
контрольного цилиндра или 
контрольной плашки в с та ­
кан электродного устрой­
ства

Образцовый вентилятор постоян­
ного тока не ниже класса 0 ,5  а 
пределами измерении 3 ,1 5  и 
150 м (с поправками для класса 
0 ,5  и о и, учета поправок для 
класса 0 ,2 ) ;
магазин сопротивления КМС-6 
класса . 1 с  номиналами 2340G. 
25200, 7Й200 и 75000 см с ДО-1 
пустимой погрешностью * 0 , ^

Источник постоянного тока напря­
жением 36 в с плавной регулиро». 
кой напряжения; стабилизатор -  
выпрями!ель типа У1136
Трехподюсный переключатель или 
двухполюсный перекидной рубиль­
ник
Мегомметр с номинальным напряже­
нием 500 в

Индикаторные нутромеры НИ с пре 
делом измерений 10-18 мм для ш  
гоиера ВПА и ВЭ-е и 18-35 мм -  
для влагомера ВЭ-2М



Окончание табл. 50

Операции при поверке

новление свободного входа 
рального электрода сталь-  
цилиндра в отверстие 

зона

рное устройство

эка наличия на устано­
вок кольце креста, нане- 
вого белой краской

оверка наличия на визир- 
“ рамке двух визирных 
стообразньос нитей

|оверка совпадения креста 
етановочном кольце с 
гои на рамке

Средства поверки

Микрометр 
"'-50 иния 254#) и ? !  

(ГОСТ 6907-60)

еделами измере- 
*100 мм



17
У1 Таблица 51

М етрологическая характеристика влагомеров сыпучих тел

{Погреш-(вариа- 
-|н ость  ;ции п о-

{диаметр от-[вы сота  цент-{высота к о н - | 
Тип влагомера {верстия ц ел ьн о го  |Трольного

Выс ота планки, мм

jэлектродно-Iзлектрода , ш jцилиндра, мм;конт- 
|го  устрой - j  j ;р о л ь-
]ств а ,
i

1Ш ]НОЙ
I
?

Т(рабочей ;град уи -* ,казате- 
большой (малой (ровки (лей и з -  

j j (шкалы (мерите-
i ( сУ)» в |л я
! H l z X x

в п -4 16 + о.ог 4 4 + 0 ,0 2  42*0,1 9±0,05 Не боль­
ше 0 ,8

0 ,8  в 
ДЛЯ
црибо-
ра
клаоса

1 ,0
вэ-г 16 + 0,02 97,5±0,2 35 ±0,05 То хе ТО же
вэ-гм 22 + 0,05 97 ,7±0 ,2 35 ±0,05 _ -  _ 11 и 11 II

П р и м е ч а н и е .  Погрешность градуировки шкалы определяют по формуле S=Vn-Vf 
где у  -  напряжение, соответствующее данной отметке шкалы и равное числу д е -  , 
лений, умноженному на 0 ,8  в ;  V -  среднее значение показаний вольтметра { у -  t i zi i y  

у - у  -  наибольшая разн ость  между показаниями прибора. % 7
% 1



Поверка дозировочных устройств Г171. 172. 1731

Весовые дозаторы п о в е р я й с я  в такой последовательности: 
предварительный технически!; осмотр; 
поверка показаний и чувствительности без н агрузки ; 
поверка показаний под различными нагрузками.
Для поверки необходимо иметь комплект образцовых гирь 

3 -го  р азр я д а .
Метрологические характеристики и средства поверки настоль­

ных весов даны в таб л . 53 , 54 , 55 .

Таблица 52
Допустимые погрешности при дозировании различных 

материалов

Дозируемый материал Т К л асс  точности 
i (по ГОСТу 798-53)
j

{Допускаемая 

% о т в е с а  дозы

Барда сульфатно-спиртовая Оа-Об I , 0 -1 ,5
Гравий Оа 1 .0
Грабит 1в 0 ,5
Известь Оа 1 .0
Карбид кальция Оа 1 .0
Песок Оа 1 ,0
Сода 16 0 ,2
Сульфат аммоний 1в 0 ,5
Цемент Оа 1 ,0
Щебень Оа 1 .0

П р и м е ч а н и е .  В графе "класс точности" циф­
ры показывают число знаков после запятой для чисел 1рафы 
^'допускаемая погрешность", а буквы а ,б , в  соответствуют 
значащим цифрам 1 ,2  и 5 этой графы.

165



Таблица 51
Д оп ускаем ая  погреш ность д л я  в е с о в  различны х 

к л а с с о в  точн ости

------------------- г----------------------------------г
(допусти м ая п о гр еш -( 

гСдасс (к о сть  при н а и б о л ь - ; 
то ч н о сти  (шей допустимой ч а - (  

;г р у з к е ,  % \
Класс
точн ости

; Д опустимая п огаещ - 
; к о с т ь  при н аи б од ъ - 
; шей допустимой н а -  
j г р у з к е ,  %

5а -  0 ,0 0 0 0 1 2 а -  0 ,0 1

56 -  0 ,0 0 0 СЕ 2б i  о,ог
5 в -  0 ,0 0 0 0 5 1ъ -  0 ,0 6

4а -  0 ,0 0 0 1 Ха t  0 ,1

Чб -  0 ,0 0 0 2 16 -  0 ,2

Чв -  0 ,0 0 0 5 Хв ± 0 ,5

З а -  0 ,0 0 1 Оа ± I

86 -  0 ,0 0 2 Об -  2

Вв -  0 ,0 0 5

П р и м е ч а н и е .  В граф е "к л асс  т о ч н о с ти ” циф­
ры показы ваю т число зн а к о в  п о сл е  зап ято й  для  чисел графы 
^д о п у сти м ая  погрешно ть"*  буквы а , б , в  -  со о тветств у ю т зн а ­
чащим цифрам I ,  2 и 5 этой  графы.
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Метрологические характеристик настольных весов

Предел взвешивания, кг 
наибольший; наименьший

Интервалы взвешивания 
кг

I
!

— !------ ---------------------
, t Допустимая погрешность нена- 

I груженных весов, г
t---------------------------- 1----------------------------*|При выпуске ив; при эксплуа- 
;производства и ; тации 
Iпоеле ремонта ;

Уэпостоян- 
ство пока­
заний не -  
нагруженных 
весов, г

2 о ,се
V, s*.

Свыше 0,5 до 2 ,0 ± 1*0 • - £
0,2

От 0,04 до 1,0 ; М ± т 0
5 0 ,04 Свыше 1 ,0  до 4 ,0 ; 2 , о -  3,0 0 ,5

Свыше 4,0 до 5,0 -  3 ,0 -  6 ,0

10 0 ,1 От 0 ,1  до г , 5 ± 2 ,5 ± 2 , 5 1 , 0
Свыше 2,5  до 10,0 -  5 , 0 -  10 ,0

го с ,г От 0,2 до 5 ,0 -  5 ,0
L̂. t  5,0t 2,5

Свыше 5,0 до 20,0 -  10,0 -20 ,0



а>
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Таблица 55
Операции при поверке элементов настольных весов и средства юс поверки

Операции при поверке
т
I
1

Средства поверки

Технический осмотр узлов и деталей 
весов

Технический осмотр собранных 
весов
Определение постоянства положения 
равновесия кенагруженных весов

Сравнение массы съемных чашек 
между собой

Поверка при нагрузке, равной 10$ 
о г  наибольшего предела взвеши­
вания

Поверка весов при нагрузке, рав­
ной наибольшему пределу взвеши -  
вания

Универсальный и специальный мерительный инструмент; при­
бор для определения твердости типа ТК, тарированный по 
твердости напильника Г125 № 2 (ГОСТ 1ч65-о9) ;  образцы 
шероховатости поверхности 7 -го  класса (ГОСТ 9878-60)
Контрольная плита: универсальный мерительный инструмент; 
уровень (ГОСТ 9892-50)
Контрольная плита: уровень (ГОСТ 9 3 9 2 -6 0 ); граммовый и 
ш ^ и т ^ а ш о ^ й ^ н а о о р ы  образцовых гирь 4-го  разряда

Образцовые веоы 4-го  разряда с наибольшим пределом взве­
шивания I  к г :  веоы 4 -го  разряда с наибольшим пределом 
взвешивания 5 к г ;  храимовый и миллиграммовый наборы об­
разцовых Г1ф ь 4 -го  разряда (ГОСТ 12656-67)
Парные гири, подогнанные с точностью гирь 4-го  разряда 
и с массой, равной 1 %  наибольшего предела взвешивания; 
граммовый и миллиграммовый наборы образцовых гирь 4-го  
разряда (ГОСТ 12656-67)
Парные гири, подогнанные с точностью гирь 4-го  разряда 
и с массой, соответствующей наибольшему пределу взвеши­
вания; г|аммовый набор образцовых гирь 4 -го  разряда



Поверка электроизмерительных приборов 185 -  191

Поверке подлежат вновь сготовлен н ы е, выпускаемые из р е -  
и находящиеся в эксплуатации электроизмерительные при-

si соответствии с треоованиями ГОСТа 1845-59 допускаемая 
|№решность образцового прибора, без учета поправок, должна 
д о  в 6 раз меньше допускаемой погрешности поверяемого при- 
ера, а с их учетом -  в ж, Б р аза .

Применяемые для поверок источники напряжения постоянного 
ока должны обладать пульсацией в 10 раз меньшой поверяемого 
рибора и стабильность» напряжения за  I минуту работы з пять 
13 оодь^еи.

Приооры, используемые при позерках, можно заменять новы- 
рк  этих ге  марок или аналогичными других наименований.

электроизмерительные приборы (амперметры, вольтметры, 
{ваттметры и варметры) всех систем предназначены для .измерения, 
Дофялеиин и мочности постоянного или переменного тока.

Приведенные ниже приборы могут быть использованы в диапа­
зоне частот от Ю до 20CQ0 гц (таб л .5 6 ) .

Амперметры термоэлектрической системы (термоамперметры) 
предназначены для измерения силы тока в электрических цепях в 
пироном диапазоне частот.

Приведенные н е е  термоамперметры, в зависимости от пара­
метров, охватывают измерения тока от 0,001 до 100 а на часто­
тах до 100 мгц (см ,та б л .5 6 ).

Омметры предназначены для измерения электрического сопро- 
тжвления на постоянном токе и сопротивления растекании тока от 
заземлителой (на переменном то к е ), а фарадметр -  для измерения 
электрической емкости на переменном токе частотой 50 гц .

Приведенные ниже омметры охватывают сопротивления от 
О-ЮО мком до Z00 мом; $арадметр-емкости от 0-1 мкз до 10 мкф 
(см .табл .5 6 ) .

цифровые вольтметры постоянного тока и цифровые омметры 
соответственно предназначены для измерения напряжения пост о д ­
ного тока и электрического сопротивления с выдачей результатов 
измерения г  цифровой форме.
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Приведенные нжхе вольтметры охватывают напряжения от 
0,0001 до 1000 в ,а  омметры -  сопротивления от 0,01 до 10 ом 
(см .табл.56).

Мосты переменного тока предназначены для измерения емко­
сти, индуктивности, взаимной индуктивности, активного сопро -  
сивлення, угла потерь конденсаторов и добротности катушек ин­
дуктивности на частоте от 50 гц до 20 кгц. Типы мостов: УЫПТ-1* 
Л1ПТ-2; У-5&2; P -50 ; P -5 0 -I;  МКС- I ;  МКС-£; МУ-2 ; УМ-2 ; УМ-3; 
Р-556; ШН-ч и др, (табл.57).

Вебериетры предназначены для измерения магнитного потока.
Приведенные вебериетры измеряют магнитный поток Q-W ивб 

(см. табл.57 ).

Поверка радиоэлектронных приборов П76 -  IB41

Поверке подлежат вновь изготовленные, выпускаемые из ремон­
та и находящиеся в эксплуатации приборы.

Приборы, исподьауемые при поверках, можно заменять новыми 
этих же марок иди аналогичными других наименований.

Злектронные вольтметры предназначены для измерения напря­
жения переменного тока в широком диапазоне частот.

Допускаемая погрешность поверочной (образцовой) установки 
должна быть в три и более раз меньше допускаемой погрешности 
поверяемого прибора.

Приведенные вольтметры охватывают напряжения от 0,1 до 
100 в при частотах до 1000 кгц (табд.58).

Селективные микроволнтметры предназначены для изыерекия 
синусоидальных напряжений в различных электрических ценах, а 
также для исследования спектра периодических сигналов и спект­
ральной плотности шумовых сигналов.

Приведенный селективный минровольтметр измеряет напряже­
ние от 3 мкв до I  в при частотах до 35 мгц.

Генераторы электрических колебаний предназначены для на­
стройки и поверки различной радиоэлектронной аппаратуры в ка­
честве эталона частоты.
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Погрешность поверки частоты электрических колебаний долж­
на быть в 3 раза меньше почетности частоты поверяемого гене -  
ратора. В соответствии с этим допускаемая почетность аппарату­
ры (образцовой), при помощи которой определяют технические ха­
рактеристики генераторов, должна быть в 3 раза и более меньше 
допускаемой почетности характеристик, указанных в эксплу­
атационной документации на поверяемый прибор.

Приведенные ниже генераторы охватывают генерируемые час­
тоты в пределах от 20 гц до 3000 мгц (табл.50 ).

Частотомеры предназначены для измерения частоты эл ещ ш - 
ческих колебаний.

Относительная почеиность образцовых мер частоты не долж­
на превышать 1/3 относительной почешности частоты опорного г е -  
иератора поверяемого частотомера.

Приведенные ниже частотомеры охватывают измерение частоты 
от 0,1 гц до 100 игц (см .табд .59).

.Электронные разометры типа *>2-1 предназначены для измере­
ния разового сдвига нейду двумя синусоидальными напряжениями 
при частотах от 20 гц до 0 ,1  игц.

Осциллочафм общего прщменення предназначены для визуаль­
ного наблюдении и измерения временных м амплитудных парам ечоб 
импульсных и непрерывных напряжений (си.табл. 59).

импульсные приборы предназначены для насч°йки  и испыта­
ния различной импульсной аппаратуры (в том числе и применяемой 
в строительстве), радиолокационных устройств, а также для мно­
гих физических исследований (см .табл.5 0 ).
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3̂TV Таолица 56
Нормированные петрологические характеристики поверяемых амперметров» 
вольтметров, ваттметров и варметров всех систем» амперметров термоэ­
лектрической системы» цифровых вольтметров, омметров, фарадметров 

и средства их поверки

Типы приооров 
и пределы из­

мерения

~т—;------------------------
j класс точности 
j или допускав -  
j мая погрешность

1--------------------------------------------
j Операции при поверке 
j

I
\ Средства поверки 
1

I 1 г ! 3 ! 4

Амперметры 0 ,0 5 ; U .I Визуальный осмотр -
Вольтметры О Д ; 0,5 Поверка влияния наклона Потенциометры
Ваттметры 1 ,0 ; 1 ,5 Определение основных по­

То жеВарнетры всех
<!»5; 4 ,0

греши остей
систем Определение вариаций по­

казаний приоора и повер­
ка возвращения указателя 
к нулевой отметке
Испытание прочности изо­
ляции первичной цепи ос­
ветительного трансформа­
тора каждого приоора по 
отношению к корпусу
Испытанно прочности изо­
ляции» измерение сопро -  
тивления параллельных 
цепей приоора (после из­
готовления или ремонта 
прибора)

П N

Установки для поверки ампер­
метров, вольтметров и ватт -  
метров при частота 
50 #-20000 гц типов УВ-1 и 
У В-2



Продолжение табл. 56

I г ! 3 ]

Определение погрешности ватт­
метр ре и вармотров при нуле -  
вон коэффициенте мощности

Амперметры термо­
электрической си­
стемы:
от 0 001+0,3 а до з5 МГЦ 1 ,0
от 0,001+1 а 
до ЮО МГЦ 1,5
от 1*6 аДО 1 *600 МГЦ 1,5
от ь +1 :зо ДО 0,ц+юо мгц 1,5

Внешний осмотр
Определение основное погреш­
ности в номинальной ооласти 
частот
Определение влияния частоты 
на показании прибора при ра­
боте в расширенной области 
частот (если таковая есть)
Определение вариации в но­
минально и области частот 
термоампермотров с транс­
форматорами тока
Поярка термиамнерметров 
(кроме термоампермотров с 
трансформаторами тока) на 
постоянном токе в соответ­
ствии с fI85] , а затем 
поверка их на высокой час­
тоте

Термоамисрметр ТА-1; 
i * o 0 ма на частотах до
luO  МГЦ

лл'оашюрметр о,А-3 или 
о, А-к ; ЗОма *- 1а на часто­
тах ДО iUO МГЦ

ллсктродинамичсский ьакуу 
ныл а м п е р м е т р  оОДА-^. : 1 * 0  
на частотах 0#о *■ ооо мгц

Злектродинамичеекий ампер­
метр шДА-ч; о+ЮОа на час­
тотах. 0,1*100 мгц
Генераторы тока высокой 
частоты, способные созда­
вать ь построенном измери­
тельном контуре ток необ­
ходимой величины

&
 к
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4 Продолжение тао'л. 56

Типы приборов 1 Класс точности иля до- j 
1 пускаемая погрешность, ;
1 '  i

Операции при \ Средства
и пределы и з - поверке ] поверки

нереиия i

__________ 1________ I г ! 3 ! 4
(Погрешность поверки 
термоамперметров долж­
на быть в три раэа 
меньше юс собственной 
погрешности на частоте 
поверки.
За время одного изме­
рения нестабильность 
частоты генераторов 
щ  должна превышать

Нестабильность исход­
ной мощности при мак­
симальной нагрузке 
равна *0,5*)

Цифровые вольтметры: 
В 2 - 8 ;  0 , 0 0 1 - 1 0 0 0 в  

В 2-9; 0 . 0 0 I - 9 9 9 B  

И Ц 4 Ш  ; 0 , 0 0 0 1 - 0 9 9 , 9  в  

ВК2-6; 0 , 0 1 - 1 0 0 0 в  

щ 1 3 Ш ;  0 , 0 0 1 - 9 9 9 в  

Р 339

-(1 ,5 -Ю -8 V ^S 'IO - 6 ^ )
±о,з*
±о,ое*
^ ■ i o - ^ + s a o 4 уЛ) 
ic io " 6  Vjt+io-6 Vft) 
- 0 , 3 $ ;  - 0 , 0 6 *

Внешний осмотр
Определение основной Установка для испыта- 
погрешноети ния электрической проч­

ности изоляции УПУ
Образцовый магазин соп­
ротивлений Р326, Р327 
(ГОСТ 7008-64)
(Форма п р а в о й  н а п р я л о -  „ 

ныл



I ! г

Омметры:
i b - 5 ^ t O O I o M - I O O O K O M  ± ( 3 * 1 0 _ в Я + Ю ^ л ) к о и

n W -H  : O . Q I o u - 2 Q G O k o i i  - ( 3 » I Q ~ ^  + Т П “ *Ьо  \ „ л „Б к г -t i }0,01ои-гОООкои 
P 3 3 6  ; 0 , O I o u - I O O O O k o u  

Ы 1 '* 5 Ы  ; 0 , 0 0 I o u - I 0 U 0 0 k o h

\)w>M
Ш14&Ы ;U,UUiOM-IUUUUKOU - 1 0 ~ ° ^ _ к о и 
BK7 -10 jO, OOIom-IOOOOkom-  (5* 1 0 " ° ^  ̂ jq -3 $ icon

Омметры:
ь : г ч б ; О-ЮОмком-

100Омой - з » 5  * - < d , q g

М Я 1 8 ; O . I - I om-
IOuom * г , ь %

3 7 1 ; О-ЮОом -
Юмом *1 .5 $

I IO I ; О-ёООком-
ЮОмом -a

-o
СЛ

I в I jj;_______
отношение амплитуды 
к действующему значе­
нию находится в по­
рядке 1 ,3 4 -1 ,48)

Поверка электрической 
прочности изоляции

Образцовый прибор 
(вольтметр, нормаль­
ный элемент с компен­
сатором Р309, ПВ-8, 
ПВ-7):

источник напряже­
ния IOOOb ; 
магазин сопротив­
лений для вспомо­
гательного дели -  
теля Р58, P 5I7 , 
ИСР-55; 
гальванометры 
Ф П 6/1, MI95/3

Внешний осмотр

Влияние неуразновешен- 
ности подвижной части 
(для приборов без 
уровней)

Образцовые меры; ма­
газины сопротивления 
или емкости, а также 
вспомогательные 
средства и приборы 
(источники напряже­
ния, вольтметры,тер­
мометр, секундомер 
и д р .)



о Окончание «вал, 56

ПТ I г
npe- j  Класс точности или ; опвпаиич ппи по«вокв i ; допускаемая погрешность} и29Ра ЧЙД ПРЙ аоверкв .

Типы приборов и 
деды измерения Средства поверки

т_______I ____ г ________ I_______ s_______(______ i
Определение основных 
погрешностей 
Определение вариации 
показаний после произ­
водства или ремонта
Определение времени 
успокоения

Рарадметр Д -524; + . Определение напряжения
0-1 шщ> -  Ю мкф на разомкнутых зажимах

(для омметров со встро­
енным генератором или 
выпрямителем)
Определение электриче­
ской прочности ЙЗОЛЯ -  
цни



Таблица 57
Нормированные ме тр ологичеекве характеристики поверяемых мостов, веберметров

■ средства их поверки

Тип приборов м пределы ! 
измерения {

Допуокаемая ПО-
ГрвМНООХЪ, %

т -----------------------------------
| Операции при поверю | Средства поверки

_____  I  ! г I 3 1 4

Moot МУ-2
Активное сопротивление (Я .) 
от 0 ,1  ои ДО 1 НОИ ± I

Проверка исправности По^инструкции 208-54

Емкость (С) -  от 10 пф 
до 100 миф
Мядуктмвность -  
oxlOO мхгк до 100 ги
Тамбове угла похерь (toA') 
ох 6,001 до 1,0 Г
Добротность ( Q ) -  
ох 0,01 до 1000
Рабочие частоты 1000 гц

-  I  * 5

-  2 «■ 10

Поверка яналы частот 
(для мостов с внутрен­
няя генератором)
Поверка показаний по 
всем намеренный пара­
метрам мостов
Поверка образцовых мер, 
входящих в комплект 
моста
Испытания прочности 
изоляции (для высоко­
вольтных постов)

То же

п «
По инструкциям I82-65-P, 
м I78-56-C и 179-55-Z

По ГОСТу 1845-69 и по 
инструкция 184-62

Иидювеборметом: 
U 19; 10 мвб 
М-119; 10 мвб

•«а-j

2 ,5 ;  4 
1,5» 2 ,5 ;  4

Визуальный осмотр
Оцределенме основной 
погрешности

Образцовый многопре­
дельный амперметр пос­
тоянного тою класса 
0 .2 : MII07 07002-la 
(ГОСТ 8711-60)



-о
со Окончание табл. 57

* “  Щ в°*я* °^п в ш  \ | ° -  | Операции при псверке j Средства повар»

Микровебериетр

II 199; 500 мквб 1 ,5

Ф 18; от 15 до 300 мквб 
Ф 190; от 0 до 500 иквб

4; 2 ,5 ; Х,5 
2 ,5 ; 1,5

Опредегение скорости 
сползания указателя

Поверка влияния наклона 
прибора
Поверка электрической

?рочвости изоляции 
выполняется только при 
выпуске из ремонта и из 

производства)

Образцовые катуики вза­
имной индуктивности по­
греши остью р, 536
Магазин сопротивлений 
от I  ом
Регулировочные реостаты 
Двухполюсный переключа­
тель
Секундомер (ГОСТ 5072-67)
Установка для испытания 
приборов на электриче­
скую прочность изоляция



IM a m a  88
Нормированные метрологические характеристики поверяемых; электронных вольтметров, 

селективных микровольтметров ж средств кх поверим

Тип приборов ж пределы ) Допустимая [ 
измерения } п ого вин ость, ]

_____________________ I___ ?_______ L

Частота,
МГЦ

Т----------------------------------- !---------------------------
| Операции при поверке [Средства поверки
J_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ i_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Центронные вольтметры 
юн чабтбтах дб ХииОмгп

ВКС-7Б
1 ,2 ;  5 ; 12; *0; 90 в -  3 5 ‘Ю"6 Осмотр, поверка рабо­ Поверочная установ­

ка УПВ-1000- I  илиi  а 25 тоспособности и опре­о
+ г деление погремности УПВ-1000-2

В7-2 (ВЛУ-2)
1 ,2 ;  4 ; 12; 40; 90 в

-  5
-  12

50
100

прибора при нi s них 
чаототах:50-55 ; 400 
иди 1000 гц

При отсутствии ус­
тановки необходимы 
следувцие приборы:

i 2 . 5 5‘Ю"6 вольтметр (ВЗ-8 
или В З-9);

-  3
-  15

100
600

генераторы (IB-8 3 ,  
ГЗ-12, Г 4 -5 ;;

ВК7-8 (А4-Ы2)
0 ,9 ;  2 ,7 ;  9 ;  27 ; 90 в -  4 5 ‘Ю"5

фильтры (ФРФ-1,
*Н Ч -1^2,3,4,5;
ФР-2);

-  12 60 согласующее устрой­
ство (Э1-1, Э9-6 
едн СВЧ-6)



g Охохчавае табл. 9ft

Тал пржборов ж пределы 
аш ер оная

|Допуст*ыая | Час* o ta , j
|ПОГР|ЯКООТЭ», | КГЦ Опврацма цра поверке Средства поверка

B6-I (MitflC-I) -  IO-2 St
В Юса ♦  I  >

Осмотр а поверка рабо- Вольтметр погрвшноотыо 
тоепособноеха з  (яапршер, ВВ-9)
Иамаренке эхвжвадеах- Ослабитель ва 90 дб 
ного напряжения совет- (черев 10-20 л0) по- 
гевяык «умов греанос̂ гыо 2$ (вира-

Определено оововной Генератор звуковых « -  
погрехноетж в вока- отот (вапрамер, ГЭ-4А) 
вальвой обдаст чаогог
Оярадехеяае основной Генератор стандартам! 
погремиостх в раеххрен- оагвахов (идрамер, 
вне областях частот Г4-1А) в генератор 

стахдаргмкх оагвахов 
(вапрамер, Г4-7А)

Овредехевае погрехво- Частотомер погремиостлю 
ста установи частоте 4 (1*1,5 дТ для даапааоаа 
по нхахе пряборе частот 20 гц *■  50 хгц

(вапрамер, 14-6) к час­
тотомер для даапааоаа 
частот 50 хгц *■ 35 мгц 
(вапрамер, тал 518)

Определение нхрхвы по- Соеджаатехьяые эжемои- 
лооы пролускааая яра -  ты по чертежам K23I2. 
боре * 1118, I  2053 ж 2099

аанода "Этели*



Нормароваяяыо мехрояаги«о«е харакверястяп воварвамкг генераторов, «отосамерох* 
фааоиатров, осцвххографов, ■нжухвсвнх првборов ■ средства мх поварвм

I "  » « ц  j ««■»—  j «МР.И. ГО. юмр» j Средства повара

Г «ОМАРИ внвковаотот- в ваввовиоосв м
Ш  М М М И М М  о « О - 5 Ц Б З Г
«осой о» 20 до 800 000 гц акспхуамцмоиой

д в ц и ш й а )

Едммсори виеоаомйияв- 
U t  о «стотой ос 100 гц 
до 80 кгц

Отн оспенная  
пограмность.мгц

-  I-ICГ 4

Оврадехяяве вогреинооса 
«всоси  гвввратора во 
■вам «вето*

Одрадаханвв погрвввоств 
« о с о т  гаваратора во 
в а м  ввтервохвцвв
апредедеввв вограввоотв 
уотвиовм « п о д о г е  ы -  
врам вя raaepacopa 
Определенна вограввоотв 
«сходного рагу дитора 
(ооабятехя, дявмввя) 
вавряжевив
Повара авффваваса 
вахижаВвкх вевамввй вы­
ходного сигнала
Оврадаванва вограввоотв 
«етотн генератора

Частотовар эхектрояво- 
с«твыХ; анвнтроялый 
хохьематр, шнарвсахь 
нелвхвйных ясохавхй

То Х О

я я

в я

я я

Непоорадотвенхым вана- 
равваи «стоти поверяе­
мого генератора обраа-
§овш «стог овар он лх- 

о двффаренцивввш 
методов



Продолжение табл. 59

1,111 И з м е р е н и я  П р в Д в Д  j Д ° И У С *“ М  п о г р е й -  |  Операции при п о в е р к е * !  Средотва поверки

I  » г 1 з I I 4

Генераторы сигналов: Основная похрен­
ное ть , %

ГЗ-19 от 30 до 200 нгц 

Г8-^0 от 200 до 820 нгц 

ГЗ-21 от 820 до 1800 нгц 

Г8-22 от 1800 до 8000 нгц 

I3-IQA от 2000 до 8000 нгц

-  1 .5
± 1 ,5  

1 1 ,5

-  1,25

± i , o

Определение числовых Путей сравнения частоты 
значений нетродогиче- поверяемого генератора с 
схих характеристик по- образцовой частотой иди
веряеного генератора

Определение погреиво- 
сти частоты генерато­
ра

Установление неста­
бильности частоты

Ианерение наксимадь- 
ной выходной мощности

Определение пределов 
регулирования выход­
ной водности

Ианерение нестабиль­
ности выходной нощ -  
иости

сигналами точного време­
ни. В этой случае приме­
няют осциллографы, радио­
приемники пряного усиле­
ния иди сакопшуцжв при­
боры, секундомеры

Частотомер (вапры ер,
ЧКЗ-4)

Измеритель малой модно­
сти (например, ИЗ-81)

Звуковой генератор (на­
пример, Г9-83)
Универсальный генератор 
(например, C I-I5 )

Импульсный генератор 
(например, Г5-6А)



I I 1

Ч я 9 т ч » « н  8Л 9иа°1-
ноо гам м е:

43- I  ОТ 10 ГЦ ДО 100 МГЦ 

ЧВ-в от 10 гц до I  мгц 

ЧВ-4 от 10 гц до 100 мгц 

48-9 от Ю гц до 1 0 ,5  мгц 

ЧЬ-12 or I гц до 10 мгц 

48-14  от I гц до 1 ,2  мгц

Огвосштвдьная по­
грешность, %

* 2‘Ю"6 i 1вд.СЧ
- 5* КГ6 ± 1ШД.СЧ
- Ю”6 - 1вд.С4
- 5.Ю"7 ± ХвД.СЧ
- Ы<Г7 - 1вД.СЧ
- 5*1СГ7 1 I ед.СЧ

8

Продолжение табх. 56

I___________S !__________ i

Определение ч а с т о »  
следования импульсов 
при внутренней моду­
ляции
Определение работо­
способности прибора 
при внутренней им­
пульсной модуляции
Определение работо­
способности прибора 
при знойней импульс­
ной модуляции

Аттенюаторы (например,
дг-х?)

Коаксиальные головки 
(например, Э7-11)

Определение основной Образцовые меры ч а с т о »  
относительной погрей- (3 1 -9 ); генераторы нна- 
ноств частоты опорно- лих и нжкрокрасиых час­
то генератора ЗЭС тот (ГЗ-89)

Определение погреино- 
сти счетчика
Определение основной 
относительной погреш­
ности ЧЭС при язмере- 
н ы  ч а с т о » , периода, 
длительное» импуль­
сов и интервалов 
сем ени

Генераторы импульсов

Осциллографы (C I-19); 
измерители напряжения 
иля йодное» ; секундо­
мер



W
I Продолжение табл. 59

Тип приборов я предел намеренна
I Допустшая погрел- [ 
| НООХЬ ] Операции при поверив

1 -----------------------| Средства поверия

_________ i________ J ________ 1______ L 8 J _______ ft______
Ф-619 о* 10 гц до I  мгц *  5*10”®
♦HSB2 of 10 гц до 20 нгц - 5 *10"®
*-652 от 0,1 гц до 1,5 мгц ^Ы О "6 i  1вд. СЧ

Э л е н д о н н ы е  йааоматоы Ф 2 - 1  

о пределом н а м е р е н и я  0 - 2 5 в ;

0-50°; 0-100°; 0 - 1 8 0 °  я  о  

дпшааовом т о  тоги:
50-20 000 гц *(1° ♦ 0.1 f  пре­дельное)
20-100 000 гц -(^° + 0,01Y пре­

дельное)

Виауальиый осмотр

S3«аделеим основной ренн оогн
Образцовый валкбра- тор фазы типа K0-I (калжбратор вооиро- иаводях фазовые уг­
лы в пределах от О до 860» н ногремно- 
отьв диофотжых прн- раценнй углов *  и, 1 0  

при уровнях выходных напряжена! от 0.1 до 80 в н коэффициенте нелинейных новахеянй формв̂ цривоП не бо-
влекхрояный осцил­
лограф (например,
эвуховой генератор 
(жацрлмер, хява Гб-4Д);



I____________!_________l
ОсиндлогоаФы: 

C I - I ;  25-И; _

C I-8 ; C I-4 ; -

C l-б ;  C I-8 ; -

C I-IB ; C I - I5 ; -

C I - I6 ; C I - I8 ; -

C I-I9 ; C I-20; -

CI-29 -

Продолжение табж. 99

i_____________ з_____________ i_________ i

Осмотр ж повари обще! ра­
ботоспособности

Поверка погреми о с п  мама- Измеритель наш е 
рання амплитуды нацряжа -  интервалов времени 
няя ж калибраторов а м и и - 112-01 (Д -81); гена-

,уд“ Й З  Я З Г Л * -
раацовы! компенса­
ционный вольтметр

Поверка пограшност* к а л б -  
р о в л  д л т ел н о ет ж  равверт- 
кя я длительности периода 
калибрационных намок То ха

Поверка лпайжости раа-  
в а р т и

Повари подоен пропуска- 
ш  часто* ( д  f  ) 
трактов вертикального от­
клонения куча

р гч-и
: гаваратор
3 -2 3 ); г е -  

к ара тор ГЗ-41 
СЗГ-12Д) ;  генератор 
ГЗ-16 (ГНЧ-1); лам­
повый вольтметр 
В7-2 (Ш -2 Л ): галь­
ванометр К 9 1 /1 ;  ма­
газин сопротивлений 
1ICP-47; вольтметр 
постоянного т о й  
класса 0 , 5 :  ламповый 
вольтметр ВЗ-21



Продолжая» табл. 69

Тип приборов и предал < 
измерения j

Допускаемая по­
грешность

т ................ . -■ " -  — ' -
! Операции при поверке

т -
| Средотва полярш

____ X ..  ____ ! . 2 I 3 1 4 ______  _ ..

Импульсные тжбооы: Основная по­
грешность

-  ш

Генератор 26-И с дли­
тельностью импульсов 
от 0,1 до 10 мксек и 
частотой от 50 до 
10000 гц

Осмотр и работоспособ­
ность приборов

Поверка частоты следо­
вания импульсов

Комплект установи ВНИИ-
ФТРК:

Поверка амплитуды им­
пульсов
Поверка параметров ка­
либров длительности

синхроноскоп 25-И о при­
ставкой;
генератор импульсов 
26-й ;
выпрямитель ВУС-1;

Генератор 104-й о дли­
тельностью импульсов 
от 5 до 2000 мксек и 
чаототой от 40 до 
10 000 гц -  т

Поверка временных пара­
метров

вольтметр постоянного 
т о й  ИВА-47;
измерительный блок о че- 
тырехдкапаэонным генера­
тором частоты;
нагрузка конструкции 
ВШОЙ ТРИ;
кабель питания, экрани­
рованные каовла ж сов- 
джнктзльные провода (воя-
го I* )



Окоячажяе тибж. 99

___________ £____________!__________ г  )_____________§_____________ j_____________ а____________

Синхроскоп 25-И -  3& Определение погреяности Частотояамвржтельиея у о -
длитвльности ш пульоог тановкв типа УЧ-2

П р и м е ч а н и я :  I .  Количество поверяемых пара негров для поверяемого прибора 
может определяться в каждом отдельном случае*

2 . В комплекте установки вое приборы выпускаются промыяленностыо, аа исключавшем 
измерительного блока, приставки к синхроноскопу 2541, в который внесены мвмененмя, эк­
вивалента нагрузки, кабеля и соединительных проводов.



П Р И Л О Ж Е Н И Е  6

НОМЕНКЛАТУРА КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ, 

ИНСТРУМЕНТОВ И ПРИСПОСОБЛЕНИЙ,
ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИ КОНТРОЛЕ КАЧЕСТВА СТРСИТКЛЬНО-МОНТАжНЫХ 

РАБОТ

189



Контрольно-измерительные приборы, инструменты, приспособ дам п

Элементы

-----г
1
I

{гост, ИРТ/,
Технике- ]марка, 1

'"'Г—  —  —
| Вес,

оснащения [ с кие дан-{чертежа,ор- ; кг
i
j
i

ные даяизация- 
{кадь ко дер­
жатель

i
j
5

{Срок iiieHa {йдиногрв-j ;п
| Ж ш  j РУ°* |п огреб- ! Нваначенме !ме-

;нос1ъ па ; 
1100 рабо-; 
1чих, ит. ,

!ча-
!ния

Отвес Q-40G

Отвес 0-600
Металлическая ру­
летка PC-2 О

Метр складно]/! ме­
таллический МСС
Уровен! строи- ol/a 30
тельный (в алю­
миниевом кор-
иуое) (L ~ ?00
Нивелир с тре­
ногой
Теодолит с тре­
ногой

113.00.000 0,425 30

Цч.ОО.СЮО 0,625 36

1'ООТ 75С2-69 0,35 24

ГОСТ 7253-54 Q,0do и
ГОСТ 9416-67 0 ,4 г *

ГОСТ 9416-67 1 ,0  2 2:4

ГОСТ 10528-63 - -

ГОСТ 10526-63 _

0-ч2 17 Контроль вер­
тикальности 
конструкций

0-61 17 То же

1-60 70 Разметка и 
контроль ли­
нейных раз­
меров

0-20 25 То же
1-22 10 Контроль го­

ризонтально­
сти и верти­

1-80 10 кальности
Нивелировка

10 поверхности
Измерение

- 20 углов

»3



Продолжение таол* 60

Элементы
оснащения

----- !------------------
! Техниче- 
! с кие дан- 
! ные 
г 
i
i

{ГОСТ, МРЕТ,
;марка, Ш 
;чертежа,ор­
ган и за ц и я- 
кажькодер- 

\ жатедь

“1 -------
!Вес,
!кгj
i
j
i

Юрок Щека,
.'службы, !руб. |
{иаояцы { [и о сть н а  • 
j | | X 00 раб о -; 
; ; |чих, шт* ;

Назначение

Г
шри-
!ме-
!ча-
!няя
1
|

I ! г 1 Э 1 4 ! 5 ! 6 i ? ! 8 ! 9

Рейка для нивели­
рования 1,5x2,3 и ГОСТ III5 8 -6 5
Набор мелков для 
разметки
Отвесы о-г оо 112.00.000

0-1000 115.00.000
Рулетка рс-г ГОСТ 75СЕ-69

Рейка с отвесом - Норкаль заво­
да -из готовя -  

теля

Деревянный уголь­
ник 800x570 То же

Гибкий уровень
( В О Д Я Н О Й ; и н

- - - 40

_ - - _

0,222 36 0,42 17 Контроль вер­
тикальности

I.O i 36 0,74 17 конструкций
0,07 12 0-90 35 Разметка и 

контроль ли­
нейных р а з ­
меров

4 ,5 6 1-50 35 Изго­
товле­
ние на 
месте

1 ,8 6 0-40 85 Проверка 
правильно­
сти углов
Контроль го­

1,378 24 I -10 10 ризонтально- 
оки ж лщрии



Продолжайте пбж, 60

I 1 г 1 8 I 4 ! $ I 6 I 7 ! 8 1 9

Угольник стальной 250x160 404.00.000 0,40 24 2-20 40 Проверка
правильности
углов

Метр складной де-
UCC

Львовская ф-ка Разметка и
ревянный детской игруш-

0,25 24 0-20 100
контроль ли­

ки нейных раз­
меров конст­
рукций

Стальной угольник 500x240 255.00.000 0,72 24 2-74 40 Проверка пра­
вильности уг­
лов

Шнур разметоч­
ный в корпусе 146.00.000 0,20 24 1-25 85
Стандартный конус ГОСТ 5802-66 86

'
5 Определение

подвижности
раствора

Деревянная окован­ Нормаль з а -
ная штукатурная ли­ вода-иаго -

0,21 0-20 20нейка - ТОВИ10ДЯ 12
Плоский угольник 250x400 ГОСТ 8749-47 0,89 36 1-84 50
Деревянные пра­ - Гипрооргсель- 2 ,0 6 0-50 50 Проверка Изго-
вила строй кинсадь- горизон- товле­

строя СССР та льно с ти ние на
месте

Штангенциркуль 125 ГОСТ 166-68 0,134 36 1-45 25 Контроль
линейных
размеров



Продолжение табл . 60

----------------------------г

Элементы ; 
оснащения ;

\
1
i

Техниче­
ские дан­

ные

;Г0СТ, ИРТУ, 
jмарка, № 
;чег)тека,ор-
;ганизация- 
;калькодер- 
; хатель

*1— I—
.'Вес, Юрок 
!кг !служ- 
! !бы,
! !мвся- 
! ! цы 
! 1

Шена, i g g W - i
|Р У б *!по5?1б- {
i ;ность на ; 
; 100 р аб о -,
j (ЧИХ, шт. j

--------------------------- ,------------

;Приме-
Назначение ;чания 

i
j
i

I  ! г 1 3 I 4 s 5 1 6  1 7  ! 8 ! 9

Деревянная Нормаль за в о - 0,21 6 0-10 100
линейка да-из го то ви -

теля
Угольник для 300*500 135 .00 ,000 0,29 12 0 ,7 0  100
стекольных
работ
Шаблоны для Ту за в о д а -и з­
измерения готови­
углов (набор) “ теля 6 2 -8 0  50
Шаблоны электро­ Чертежи трес­
сварщика (набор) ~ та Сдельной-

таж 6 1-90 50
Стальной циркуль 200 мм ОСТ 6601-39 24 0-75 50 Контроль линей­

ных размеров
Рейка с маятни­ Определение от­
ковым отвесом клонения плос -
или с измери­ кости от верти­
тельным уровнем - - * - кали
Маятниковый отвес Определение н е-
u r - i  системы вьртикадьности
С.Ф.Чернышева - * - элементов



I  ! г  1 Б 1 4 !1 Ь 1 6  1 7 1 8 1

Изнврмтедь с 
уровнем Определение н е-

Шаблон

вертикадьности
элементов

Проверка соответ­

Уровень

ствия откосов 
нормативным тре­

бованиям
Проверка гори­

Эталонный моло­
ток системы ШШ- 
Мосстроя

зонтальности
элементов

Определение
прочности
бетона

Угловой масштаб 
(к эталонному 
молотку)

Измерение р аз­
мера отпечатка 
на бетоне

Градуированная
лупа _ _ _ _ _

Определение на­
личия и величи­

Трафарет

ны раскрытия 
трещин в конст­
рукциях

То хе

Скобы

Sсл

Определение ли­
нейных размеров 
толщины и др.



Продолжение таб л ,  60

Элементы
оснащения

}Теасни-,Т0СТ,11РЮв { 
;ч еск ие« м ар ка ,  Ш \ 
(Данные j чертежа * o p - j  
j {ганкзацжя- ; 
] .к а л ь к о д е р -  | 
j | жатель ;

Вес,
кг

--- --------г--------
{Срок {Цена, 
с л у ж - ;р у б .  
бы, | 

j MUC я— j 
| ЦЫ ;
j j

;Кдйно времен- j  
;ная  потреб
(Иость на 1 0 0 ;  Назначение 
{рабочих, шт*{ 
i i 
j  i

------г—  -■■■■—

|приме-
;чание
i
j
j

________ i______ ! г ! S 1 4 1 5  1 6 1 7 !  8 1 9

Угломер

Шаблон для 
контроля попе­
речных р е зн е  -  
р о в  колонн
Стандартный 
щуп П-4

Метрошток

Дуговая скоба

Гаечный ключ 
с динамометром

Стальной щуп

Радиусомер

Металлический щуп 
о нвркшс холен кем

Измерение у гл о в ,  
клиновидности, 

за зо р о в
Измерение попе­
речных размеров  

э л е ­
ментов

Определение г л у -  
сины и ширины 

трецин
Определение про­
гибов элементов  
по высоте свыше 

5 м
Определение в е ­
личины затяжки 

болтов
Определение плот­
ности сопряжения
,:змвпение за зо р о в  
( и , э - 1 0  мм)
Оцределони* тажщхмы 
а л а я  лккВЕЩЖ



П Р И Л О Ж Е Н И Я  7 - 1 2

Ж У Р Н А Л Ы  У Ч Е Т А

ПОСТУПЛЕНИЯ МАТЕРИАЛОВ, ИЗДЕЛИЙ, РЕГИСТРАЦИИ 
ПРОБ, РЕШНАЦИИ И ДР.



ПРИЛОЖЕНИЕ 7

(наименование министерства или ведомства)

Ж У Р Н А Л  

учета оборудования

(строительная лаборатория)

(наименование треста, управления или площадки)

Начато м п 197 _ г

Окончено " 1! 197 г

Ответственный за ведение 
журнала

199



л
КС►»о*о
8

со 3
к вк р.
S3О (О «О и

«5яЬ« *4

Ремонт

текущий

дата ремонта fe акта

Ю I I 12 13 U  15 16 I?  и



оборудования Поверка а тарировка 
оборудования

капитальны* внеплановы*

д а т  ремонт 
■ к  а к т

дата ремонта 
н № акта

дата тарировки 
и в  акта

5 1 о  21 22 28 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 3 4 35 36 37 38 39 40
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8

(наименование шшистерства иля ведомства)

Ж У Р Н А Л
учета поступления строительных материалов и изделий

(центральная строительная лаборатория)

(наименование треста или управления)

Начато " и 197 _  г .

Окончено u " 197 _  г .

Ответственный за ведение 
журнала

2<В



{делая ш> n o -
{паспорту {порта
! i

J______ S_____

[дам no- 
■ ступле-
i ш

.цп ; груза 
вас- ;

{порта j
I...... J ..-.- ...

Наиманова-
u t  поку­
павшее 

грузов

'I
* I

n a p m l

!

I ! 1 8 I 4 I 6 I 6 I ! 8 !

204



гост
Mq pn

и д е -
Т ол­
чее*—

во

!
!

т т Т ......... ! ■1
! По­ 1

i По*- 1 * ! *став­ 1
1 робм- ; вагона ;жаоад-

щ и к i хмь i i HOl

!
1 10 I I  1 Е  I В  I 14 ! 15 ! 16
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ПРМШйШЕ 9

(наименование министерства или ведомства)

Ж У Р Н А Л
учета поступления цемента на строительство

(центральная строительная лаборатория)

(наименование треста или управления)

Начато п " 197

Окончено " " 197

Ответственный за ведение 
журнала

207



{Вес цв-!Нахнешова-!да*а Наямено 
К на- ;нанха в яяе ценен-«пред-{яне я я 
жяад- {каждом {хяого за -|Вврм-|«а цома 

-  ,те»-,по пред 
{ноге рягажья 
■яао- паспор' 
{пор- {

но! вагона |вода я
I я м  .ехашда
{н аш е jofnpaue
! ! В11я
! !
I !_________

I  ! 2 I 8 1 * I 5 I

!
J____L
! 7 I
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l le c ro  храяенхя jMapsa це- {Марка ца-jfe по
__ ■ — .... I - ГМйИТЯ IT О .ПАЯМ ПА ГЖУТШ
оклад \ закром

;даспорту |танкя в 
;■ его К ;лаборато 
! { Р и
i I
! i

10 ! I I  ! Е ! 13 ! U

Подтай»
о*вв*ст-
венного

|лкца

15

гое



2
1

0

Штамп лабо­
ратории

Дата

К А Р Т О Ч К А
испытания образцов . присланных
с участка завода железобетонных и зд ел и я____________

№ по [ 
жур- ; 
налу j 
испы-; 
танин j 

i 
i 
j 
|

Наименование {марка,f Характеристика об- 
образца и кон-[задан-; разцов

;Объем­
ный

•[вес
[образ-
* nOtl

{дата из- 
[готовлв-
j ЙИЯ
I

■ {дата [Воз-[Разру-[Предел 
-[нс- {раст[шасщий[прочно-
: пи— : : пп та :е»ч*и ппи

куда взят 
разец

об- ]проч~ [разница, см [пло- ;та -
,‘НИЯ
j
Г
i
i

1 l "i/w f г * »  “Г**

| j * j » 3 S -
j j l- -----
[ [ jqac-jcp i— 
j j jtbie дана
i i i i

1 j s r f e i - 80"
i i !на ;
1 ! ! !

Ic ir|
i
j

j
j
i
I

i
j
j
!
i

1 1 г I 3 ] 4 ! 5 1 6 I 7 ! 8 ! 9 ! Ю ! I I  ! 12 ! 13 ! 14



ПРИЛОЖЕНИЕ 10

(наименование министерства иди ведомства)

Ж У Р Н 1 Л
учета рекламаций к поставщикам строительных 

материалов, конструкций и изделий

(строительная лаборатория)

(наименование треста, строительного управления)

Начато 9 9 197 __ Г.

Окончено " " 197 __ г .

Ответственный за ведение 
журнала



'П
«  по 
•журналу 
[поступ­
ления 
проб

|Нашево-|Даха }£5 м-[Колк-|стокмость натеркада со-Г 
;ванне ;по- ,нкца ,чест-гласно сорту идя марке,махерка- |ступ-;ка- ; во {указанным в паспорте к 
ха ■ по-|денжя;ме- ; •,счете поставщика
ставщжкаj

iI
jp e - j 
jBKfl j
| i
j t
i i

{наедшяцу ;измерения
Общая

i стоимость

1 1 2  I 3 I 4 - 1 5 1 6 1  7 1 8  |
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Сорт или; Действительная 
марка по; стоимость мета­
данным ; риала
дабора- ;------------- 1— -------
тории ;на еди- , общая 

;ницу и з - ; стон- 
|мерения j мость 
i j

I 1 I
Разница Шредь- !Дата 
в стои-!явлен-!предьяв- 
мости !ная !лвния 

.'сумма !рекла- 
!рекла-Гмацки 
!мации !I I

,Дата по- 
;лучения 
;рекла- 
;нации и 
;ее сум- 
i мв

При-
ме-
ча-
ние

I
9 10 I  I I  ! 12 ! 13 ! 14 15 16
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ПРИЛОЖЕНИЕ I I

(наименование министерства или ведомства)

Ж У Р Н А Л  
наблюдения за погодой

(строительная лаборатория)

(наименование треста, управления или площадки)

Начато п " 197 _  г *
Окончено " 11 197 __ г .

Ответственный за ведение
журнала

215



217

Дата Часы

I ! 2

I Температура [Показа-{Показа-}Относи-|Нап-{Скорость 
; наружного ;ниа су-;нкв {тельная ;рав-{затра,
; воздуха ;хого {влажно-{влахность;ле- {ц/сек
I-------- ------------{термо- ;го тер-{воздуха, {ние }
-,еди- (средняя{метра {мометра; * {вет-{
;ная «за сут-; * J * I ра |
i i ки I I j ! I

! 3 4 I 5 6 7 1 8  1 9

]o<3- ,!Ввд осад- {коли- ;Под-{п_ 
;лач- i ков ;чест-|пись j‘£“
;ностЬ|(сн8г, ;во jot— j“ ”"
i i дождь) iS5*‘i?S*“iMeI I |KOB, iC T- I
; i i см ,вен-;
i i i iHOro j
i j__________j jJM'ja j
I 10 ! I I  ! 12 ! 13 ! U
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ПРИЛОЖЕНИЕ 12

И ОТБОРА ПРОБ 
складом)
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пршохнше

С Х Е М Ы

ПОЭТАПНОГО ПРОИЗВОДСТВШО-1АБОРАТОРНОГО КОНТР 01Я



СХЕМА ПРОИЗВОДСТВЕННО-ЛАБОРАТОРНОГО

К
операции 
я процес­

са

1----------------------------- 1
) Операция, j 

процесс j 
i j 
j !

-------------------------- Г
ЧТО KOHSpO- j

с д у е т с я  }
j
j

Цель j 
контроля j

!I

I Приемка цемента 
от эавода-постав- 
цнка в железнодо­
рожных вагонах

Наджчне предва­
рительного пас­
порта (ярлыка) 
в вагоне

Количество по­
ступившего це­
мента
Соответствие 
вида и марш 
цемента пас­
портный дан­
ный

Определение ви­
да, марки и за­
водской партии 
цемента

Середелание ко­
личества цемен­
та
Проверка каче­
ства цемента

г Разгрузка цемента 
вахуумнасозом, 
тачками ид» черев 
донные двкк ваго­
нов

Соблюдение пра­
вил разгрузки

Предупреждение
потерь

3 Транспортировка 
цемента на скла­
ды (банк», закро­
ма ж т .д . )

Правильность 
подачи цемента 
в соответстиу- 
вцув его виду 
и марке банку 
(или заиром)

Предупреждение 
смеиения це­
ментов разных 
видов я марок 
кехду собой

4 Хранение цемента Исправность 
складских по­
мещений

Сохранение 
свойств цемен­

та
Срок» хранен»» 
цемента

П р и м е ч а н и е ,  Цемент без паспорта необходимо 
ш грузить в резервный склад.
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Таблица 61

КОНТРОЛЯ ПРИ ПОСТУПЛЕНИИ И ХРАНЕНИИ ЦЕМЕНТА

Место отбора
1-------------------------
; Периодичность

1 ! 
i Кто контроля- , Метод

пробы иля ; контроля i РУвт | контроля
контроля iI ! !

I !

Каждый вагон 
(с целы» сос­
тавления сред­
ней пробы для 
партии ценента)

При поступлении 
цемента 7 по 
СНяПу Ш-В.1-62)

Приемник це­
мента

По докумен­
там

То же То же То же Замер и про­
верка по до­
кументам

п п От каждой пар­
тии весом не 
более 400 т

Лаборатория Испытание 
(по ГОСТу 
310-60)

Место раагруз-mi ■ гчгчтп KR ■ уКДоД
Каждый вагон Приемщик це­

мента
Осмотр и на­
блюдение

To же То же То же Надзор

Цеыентный
склад

Всемесячно Мастер Осмотр состо­
яния склада

Лаборатория Повторное ис­
пытание це­
мента в лабо­
ратории
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Форма № 4

JtfPHAl ИСПЫТАНИЯ ЦШЕНТА

ИСПЫТАНИЕ * ________ .

по журналу регистрации проб fc____ _

I* Марка цемента по паспорту завода _____________ к Г /с /
2. Вид цемента __________________________________________
8* Паспорт Ш _________________
4* Завод-изготовитель _______
5. Дата поступленжя ______________________
6* te заводской партии _____________________

Физические свойства

1. Тонкость помола (остаток на сите № ООВ отз^су^)______ £
2. Удельный вес; I -я  проба_____ __ , 2 -я  проба __________ ___ ,

3 -я  п р о б а________ , среднее значение _______________ ____
3. Вес литра цемента:

в рыхлом состоянии I -я  проба ________ , 2 -я  проба    ,
среднее значение ;
в уплотненном состоянии I -я  проба_____ 2 -я  про­
ба . среднее значение

4. Нормальная густота цементного теста п р и ___________ % 1зоды
5. Нормальная густота цементного раствора 1:3 при ___ $  bl-'oh
6 . Сроки схватывания:

начало _______   ч а с о в___ ________ минут
к о н е ц ___ ч а с о в _________ _________минут

7. Равномерность изменения объема:
юшяченишв воде _______________________________________
пропариванием__________________________________________

Выдерживание образцов

Время:
до распалубки__________________ ч а со в ____________________
при средней температуре ____________ _____________________
после распалубки до момента испытании часов
при средней температуре _ _________________________________

22S



Го
ГОСП П р о д о л ж е н и е  ф о р м ы  №  4

М е х а н и ч е с к и е  и с п ы т а н и я  о б р а з ц о в  р а с т в о р а  1:3

И с п ы т а н и я  н а  с ж а т и е

IfeJflata {bob-  f Размер 
об- {мспн-раст,} образ- 
раз- ;танжя, дни ! ца( мм

W ; ! I
i : !
! ! !

! О б ъ е м  { В е с  [ о б ъ е м н ы й { П о к а з а н и я  
* о б р а з - ; о б -  | в е с ,  { м а н о м е т р а ,

ц а * г / с м 8 ! а т м .  ш

см i } 5 гр ад *
i i i
! I I

Р а з р у ш а ю щ е е  [ П р е д е л  п р о ч -  
у с и л и е ,  х Г ,  ; н о с ? и  п р и  
п о  т а р и р о -  { с ж а т и и  д л я  
в о ч н о и  в р и - { о б р а з ц а .

в о й ! к Г / c i r

П р е д е л  п р о ч ­
н о с т и  ( с р е д ­
н е е  з н а ч е - р  
н и е ) , к Г / с 1г ,  
п р и  с ж а т и и



Скончание формы te 4

Испытания на изгиб

---- ------------------ j-----,---- г...— г--- 1-----Г---- I---- Г
It образца ; j ) i \ \ j |

Г * ....................- —  — -  '      .......а....... ...——1------ *
Вес образца, г ................
Дата испытания ................
Вес дроби, к г ..................
Вес ведерка
с дробью, КГ . * * * . ♦ , • * .
Скорость вытекающей 
дроби, г / с е к .....................
Возраст, дни
Предел лроч-р
ности, Ki’/ c i r  ...................
Среднее значение преде­
ла лр очност л , к Г / .

Ус ко: снные испытание лс
з^тоду шНИПС-2

Ькд сераз-
..ОБ

частные
испытан/.л сооаз:;: г -  j Р ; 
ка сжатие, jнаибель-;
------------j--------------1---------------- j----------- " J  - П а  П О -  j ;

iказате- 
;ей.

Прогаренные

г.ермальные

дсЛатаниями /с га - о в ена нагла __

бамечания о ::0асдчкии сементоз п;с/. 
ских испытаниях и выдерживании образцов

fip  ?2° xa-i ^-.блице ;
j ; кГ/сУ

сг* ! 1

кГ/ с-г

;3йЧ^КИХ И 119/JHK4J-

Испытание провел 227
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^ирыа * 5

ИСПЫТАНИЯ ЦЕМЕНТА

Предел прочностж, нГ/ск^

ДРМ
Г
{трое 
{суток
!
!

шэгжбе ; при c ia T iif
:i.

по методу
ш пек}чврев;чв̂ вд 

С*(Т О К

"Т"
,* через через |яосле 
iTpoe ; 28 ;пропа*
;сутокгСутак(РИва-
j J j Н1Я
i i i
i i i

inpM xpa- 
;ненмм в
i нормаль-|опр еде

.у.... .... ...у..........
;Уделъ-;Прм- 

-;яая потме-

акаем в- 
ность

;ннх ус­
ловиях

«Ланжи до
,ЦНШ1С-г

;вврх*
{кость

“(Цемен-

D . / rI
i

;нмя

1



•2opua 6
b ы ;] 'А С X A &_____

из журнала испытания цемента, проведенного для

Акт отбора пробы te _____________
Дата испытания _________________

Г""*"".—"*---- ------ --
! Показатели

1 Название цемента
2 Удельный вес
3 Объемный вас
4 Нормальная густота;

цементного теста 
раствора 1:3 

а Ср:ки схватывания; 
начало 
конец

5 Тонкость а
остаток на сито с 300 о г ? / Ы ~

7 Равномерность изменения объема;
а воде при кипячении 
в ларах

8 Предел прочности при сжа­
тии образцов раствора 
состава 1:3, кГ/см^

S Предел прочности при изгибе 
об^азцо^ раствора состава

10 Предел прочности три испытании 
по ускоренному методу нПАПЗ-З

Л  ! Вид испытания

Заключение ло результатам испытания

3 30

Начальник лаборатории: 
Испытание провел:_



Таблица 62

С Х Е М А
поэтапного яроизводеэвенно-лаоораторного контроля яри приготовлении известкового теста

№
опе­
рации

1--------------------------- 1-------------------1-----------------
! Операция, про- !Чтс конт- Щель конт- 
! цесс 1родируется 1 роля

! 1
J__________L

т - ----------------Г[Место отбора; 
[пробы или ;
{ контроля ;

Периодич­
ность

Кто конт­
ролирует

Метод
контроля

Iл !

I Гашение комовой 
извести

Время гаше­
ния

Обеспечен»
качества

Гасильная
яма

Каждая пар­
и я  не бо­
лее 50 к 
теста

Лабора­
тория

Замеры

Температура 
яри гаиенмх

То хе То же То же То же То хе

Количество 
крупных з е ­
рен в тесте

Проверка
качества

If я п II и и Испытание 
по ГОСТу 
9179-59

Влажность 
известково­
го теста

То хе It я я ч я я То хе

Объемный 
вес извест­
кового тес­

та

Я II Я я я  я II я Я Я

Содержание
активных

Н It II я я п я я Я я

составляю­
щих



гъ
г Окончена таби. 62

К
опера­

ции
Операция, про­

цесс
!Что контро­
лируется
i

Щель конг-Шесто отбора Шериодяч- 
!роая !пробы иля 1 ность 

контроля I

1Кто копт- ) Метод 
(родирует ! контроля

Хранение извест­ Предохране­ Сохране­
коного теста ние извест­ ние каче­

кового тес­
та от высы­
хания

ства

Предохране­
ние извест­
кового тес­
та от аано- 
рахивания

То же

Необходимый Обеспече­
запас изве­ ние беспе­
сткового ребойной
теста работы

•1есто хра­
нения По СНиПу 

1-В.*-52
Мастер; 
лаборато­
рия (выбо­
рочно)

Надзор

То же То же То ие То же

в it к if * И и п



ЖУРНАЛ ИСПЫТАНИЯ ИЗВЕСТИ

ИСПЫТАНИЕ И ____
во хурнаду parxoipaEuni проб 1 _____

I. Сор* хамея по паспорту захода_____________ 2. Нахманаханхв ха ввей
3. Паспорт К _ _ _ _ _ _ _  ♦. 8вход-хаготовхта» _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
5. Дна поотупхвххя___________________  6. Заводская парня II _ _ _ _ _

Рвхухьтхи хопыхавхк

S
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М (Ч 
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<5*
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Й 8
8 *

Я
5
6
о®0£5

Бес пробы ( Ох) ,  
?  высушенного 

состава

т

А ф
3 5
т

су

й Ф
й "
а>

со

flj

Испытание произвел

Окончание формы № 7

Объемный вес известкового теста

I .B ec  сосуда _ _ _ _ _ _ _

Е.Объем сосуда

3*Вее сосуда с известковым 
т е с т о м ___ ________________

4 . Объемный вес известкового 
теста

С корость гашения и зв ести



Форма fe 8

ВЫПИСКА * ___________

из журнала жсдытанкя извести

проведенного для _______________

Акт отбора пробы № 

Дата испытания

л
I i  
! Внд ксгштання ! 
! !

Показахехх

I Наименование жзвестн

г Содеохание активных СаО + (Ы^О, %

3 Скорость гашения, мин.

Выход известкового теста , л / к г

5 Содержание непогасившмхся 
зерен, {

6 Остаток часткц на сите Ю 06, %

7 Влажность, %

8 Объемный вес, ^ м 8

Заключение по результатам испытания:

Начальник лаборатори  

Испытанно П ровел____

235



Форма t g

ДОШЛ вдттявя unci 

ЯСШТАНЯЖ К ______

во довалу рагвсхрацвв «роб 1 ________

I . Сор* гявса во ваеворх; завода 2. Паопорх 1 _
3. 8аводнююохомигвл» . ♦. Дата воохуваанш
S. ваводожая вархвя Кг

гЯШ ЯЯ Ю ПИ1
I. Тоякоси поксш:

оохахов ва сам К СЕ о 918 ох^ои?
2t Яормалавав rjofon лавового хооха __
5. Срои оквахюахвв:

вачаао _____________________
воаац _ _ _ _ _ _ _ _ _ ..._ _ _ _ _ _ _ _ _

4. Span ох ваввав аахаораввв до «овца фкхаваяаацвв ______________ шв.

фаав вндержававав образцов:
до раевадубвв _______ «о . врв хашарахура _________
■вода раеаацубаа да даваиа впвмтагв1 __________ « о .
ара хашарахура ..

236
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Окончание £ормы № 9

Механические испытания образцов на изгиб

й образца

Вес образца, г

Дата испытания

Вес дроби, кг

Вес ведерка с 
дробью, кг

Режим выдерживания

Предел проч-р 
ности, ЖГ/С1г

т----------- I----------1-----------1----
i I  i г i з i 4
! ! ! !

Средний предел проч­
ности, кГ/с»£

5 ! 6

Испытаниями установлен сорт

Испытание провел

238



Форма fe 10

ВЫПИСКА Ml___________

из журнала испытания гипса» проведанного для

Акт отбора пробы № 
Дата испытания

1----------------------
! Показатели 
!______________

I Название гипса

2 . Нормальная густота гипсового теста

5 Сроки схватывания:

начало

конец

4 Тонкость помола:

остаток на сите № 02» %

0 Время ох начала аасЭорания 
до конца кристаллизации, час.

6 Предел прочности при 
сжатии, kT/ci£ :

после высушивания 

черев _______ час.

7 Предел прочности при и8гибе;кГ/с1^: 

после высушивания 

черев ___________ час.

ио
п/п Вид испытания

Заключение по результатам испытания:

Начальник лаборатории —_ _ _ _ _ _ _
Испытание п р с в е л _____________________ 259



С X I  М к
ирожемдотлемно-пбораторного хохтроля прж постунлелжж в храваяяж neon

Таблмца 63

«“  - -  jg°«
I коирожя | ноои>

Кто жовт-{Метод ролвртвт jxOHT-
рошрвцюГ{

Что жонтро- 
ДЯрувТОЯ роля

I

2

8

Пржемха пооха врв поотувлехяж 
1  желеанодоров- 
нях платформах вхв в автомоби­
лях

Н аине паопор- Уотаяовхенже лелезяодо- От жаждой 
та: качество ооотватотвм роявая влат-ваояа ха booth во- форма влво н  паспорт- автомобвль, 

вш  давняя баржа влв ятаболь

партия во
В795-€2 я 
10268-62

Првоняхв;яаборато-
ряя

Подан пеон ковваяя а бун- 
хорй додмрева
Подогрев вооп лодгякере (ав-

Праввхьвоо» ведан вооп в ооответст- хущвй буяжвр
Температура 
вооп црв ан- хода яа буя- 
хора

Црамдыпя Тракопррт- Црн во- Маотераахруап вне оредот- данбуяхаров ж
Соблюдете Выходяоааадахвой тая-отмротво пературы вао- бункера

Д н рааа Лабрра- 
а омену в торяя 
во вне  вадобвоотя

По до­
кумен­
там; ювн- таияе
Наблю­дете

Нзне-
равяотеяяе-ратуры



ft 11

ИГР НИ ИСПЫТАНИЯ ПИСКА

ИСПЫТАНИЕ 1 ______
во журналу рогнсхрацнн аров ш

ГранулоиетркческжИ соояа Предельные краше просенаная
%о ____________ ____

Осхаш ш[ Рааиер он*, ва {Про- {Рас- 

0Я*“  { 5  | 2,5 {1,2 | 0 ,6  {0,81 [ 0,HjSS4j*a° 20
г ко 

. %
Поли.оох.2 6С

г
1 % 80 
Пола.осхД
Средне* {ос
Модуль жрупносхи 0,iщ 0у31 <2 S 10



Продолхеняв формы * I I
ГО

Физико-технические свойства веска

л» яа -  Объем I Вес ;Ввс со -; Вес 
мере-, сосуда сосуде ;суда с .веска 

н и  } ( v  J ,  /л  n ;веском '
i «■> i (Ь)- i <%>■

---------!_______L__ ! ? I r
! ( « ) .

* Bee ;Вес пик-!Веспик- j Удельный 
песка ;ноиетра иометра j вес 

” —------'с водой j

Т7

t п v о веском 
< Г ' * ; к  водой

г \ ф >  г !

•Объем пус- 
! тот

r ) r t i v; ; L r n
L

I
г
з

Сред.

№ иа- j  Навеска 
м ере-iвлажного 

ния [образце 
i(Q  ), г

Т~------------------- г
]Вес образца; 
после суикж

Влажность
i n i

[Навеска Сухой вес 
шосде про^  .10Ч{ < fl,)»rjSSSS! 

Ь  | J  | ( j ) .

i Цвет жидко 
а .о i сти для оп

- *~*4oor;iPe*QieHll,J op- ганичееккх

Т0тиучиванне

0/Ш<
примесей черер 

{ 24 чае*

1
2 
3

Сред,



Окончанжо формы № I I

И* жзме-} Пржращвнив объема (набухание) при насыщении в гзде \ Содерэжнно cep -j
роняя J------------- 1-----------------1------------------- ; нистых я сарно- Содержание

объем лоска объем вместе с j приращение объема ; кислых с о е д я -  , следы
в сосуде дабухния чао- j у . _ v i

j ( У ) | и д а м  i v { ) j н = - ^  • 10(*  i
нений ;

i

1

2 

3

Средяео

Испытание псовел

го

Л



СВОДНЫЙ ЖУРНАЛ ИСПЫТАНИЙ ПЕСКА
Фарма № 12



Форма К! и

ВЫПИСКА £ ______

■а журнала испытания _____________________
(песка, щебня, гравия) 

проведенного для _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Акт отбора пробы £ _____

Дата испытания _________

Вид испытания Ш оказа-j Гранулометрический состав

; , в я  {Размеры j Частные ос-{полные 
j jCHT, ш  |татня, % |остат-
I________i_________j____________!**• *

1 Объемный (насыпной) 
вес, т /к 3

2 Удельный вес (объ- а 
емный вес зерен),г/см г

3 Объем пустот, %
4 Влажность, %
5 Содержание глины,

ила в мелких пылевид­
ных фракций, %

6 Искажение объема 
(набухание) при насы­
щении в воде

7 Органические примеси,%
3 Содержанка сернистых и 

сернокислых соединений
9 Содержание слюды, %

1 5 . 0

7 0 . 0

4 0 . 0

20 .0  
10,0

5 , 0

2 , 5

1.2
0,6
0,3
0,14

Заключение по результатам испытания:

Начальник лаборатории 
246 Испытание провел



Таблица 6<t
С Х Е М А

производство по-лабораторного контроля при поступлении и хранении иобня (гравия)

р а ц и и '' Г р а ц и я ,  
S про- I  нР0«есс 
цесса ;

Что контро­
лируется

Цель конт- ! Место отбора ! Пвриодич- 
роля ! пробы или i носТь

! контроля I

™1--------------- !
!Кто кон’д-Ш втод 
1ролирувт :конт- 
J !роля

Приемка щебня Наличие пас- 
при лоступло- порта; каче­
нии в ж елез- ство щебня 
подорожных 
платформах

Выгрузка щебня Соблюдение 
и с кладкрова- прагил вы- 
ние грузки и

транспорти­
ровки

Хранение щеб­
ня на складе

Отсутствие
загр я зн я е -
ности при
хранении;
наличие
требуемого
запаса

lip о вер ка к а -  Железнодсрож- От каждой 
чества щебня ная платформа партмм;

Правильная
организация
складского
хозяйства

Соблюдение 
к ач ества; 
обеспечение 
бесперебой­
ной работы

Склад

;клад

по

8 2 6 9 -6 4

При выгруз­
ке

Один раз 
в су ть» ; 
одедневно 
до сменам

Приоедик По доку­
щебня; ментам;

- лабора­ испыта­
тория ние

Прием­ Наблю­
щик дение

Мастер Осмотр 
и наб­
люде­
ние



гч>
£

* оде!j
patuu 1 Операция, 
I  a p o -1 процесс
Ч а с о в

T-------------------- 1------------------
I Ч*о кон*- 1 Цел лонх- 
j релирувтоя | роля

4 Подана щебня Правильность Правильная 
комами в Суп- подана щебня нагрузка 
кары подогрева в ооохватох- бункера 

вувщкй бун -  
кар подохре-

Подограв щеб­
ня в бункере

ваг
Температура 
щебня при 
выгоде п  
бункера по­
догрева

Собледенив
веданной
температуры

б

Окончание хабл. 64

I------------------- 1---------------
I Место отбора1Пернодмч- 
I пробы или I ноохь 
! контроля 1
L_____ ______ 1_________

Т-------------- !
(Кто конт-1 Метод 
[рокирует ! контроля
I 1_________

фанопортные При по- Маохар Наблвде- 
орадохва даче нне

Выходное от- Не менее Лабрра 
веротне бун- двух pas тория 
хора яодо -  в омену 
греаа

Намере­
ние тем­
пературы



Ф о р ш  fe IA*

ЖУРНАЛ ИСПЫТАНИИ ЩЕБНЯ (ГРАВИЯ)

ИСПЫТАНИЯ Ш _______
по журналу регистрации проб № ___

Гранулометрический состав 
н ав еска_______  г

Оста-ки на 
ситах

Размер сит* мы 

1150 ! 70 | 40 | г о  ) ю ]

j Про- {Рас- ;йто- 
— {ШЛО, {трус-iro  
5 ;5 нм{ка j

I %
Полн.ост.^

г
2 %

Поли• остЛ  

Среднее

Модуль крупности

Предельные кривые просеива­
ния гравия

%

п Id яюк О7а;,



250 В р о д м и ш  форма К 14

Физнко-гехнические свойства крупного запоимте**

2
8

Среднее



TQ
7

Окончание формы fe 14

т Т" ■ ■ " ' 111 Г ............. .. ■
Отиучиваиив .Содержание ,Оргавичвсяв- кривом

№ изме­
рения ! Вес пробы ( ^  ) i  г  1

!

Вес промытой и 
высуиениой про­
бы t a  ) ,  г o„„=i^.io<*j;*Rssb.L

Ф шк соеди -  ц
а ввимй 1

IM S ВНДКООТВ
|ди  опрвдвввнвя 
{органических при­
своен черев 24 
I чвс.

1
2 

8
Среднее

Испытание провел



Форма If 15

СВОДНЕ ЖУРНАЛ 

испытания щеоня (гравия)

2 б

О



254 Таблиц» 65

С Х Е М А
поэтапного производствен»о-лабораторного контроля при производстве 

арматуркмх работ

р а ц и " | (taepe4,u 
_______I____________

] Что контрОЛИ- [ Цел» конт- 
I руется | роля
J_________________I___________

Место отбора Перво- Кто кои-{метод 
пробы или | дяч- ;тролжру-,конт- 

контродя j ность ет {роля

I Приемка стали 
от завода-по­
ставщика в же- 
левнодорожних 
вагонах

2 Стыкование 
стержней ар­
катуры

8 Сварка арма­
турных сеток  
и каркасов

Наличие заводских Установление Делен н од орожный Каждый
бврох на бухтах вида, марки вагон; вагон;
или пакетах н з а -  н колвчеотва проверка ваче- склад 
водекого паспорта; стала; ства стеля
количество стали проверка ка­

чества

Качество сварки Получение ха- Место сварки Каждая 
явственной партия
арматуры

То же Получение с е -  Место наго- То же
ток н жарка- товленжя 
сов, соот- 
ветствуящкх
проекту к ТУ

Приемник, Про- 
лаборато- вер- 
рня ка 

по
доку-
мен-
тацля;
испы­
тание

Мастер,
лабора­
тория

Мастер,
лабора-

S U
ороч- 

яо,яо же 
реже I  

в

Осиотр, 
отбор 
цробг и 
копыта-  
вхе в 
лабора­
тории 
Осмотр, 
испы­
тание



Форма К 16

ПРОТОКОЛ t ______
испытания сварных образцов, проведенного в соот­

ветствии с правилами

Дата испытания " ____ "  _ _ _ _ _ _ _  197 г .

1. Сварщик _________

2 . Клеймо сварщика _
3 . Материал образца:

(фамилия, ммя, отчество)

марка стали _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
сортамент стали
диаметр (или толщина) образцов
предел прочности стали по ГОСТу или ТУ, и Г / ю г ____

*. Род сварки ___________________________________________

5. Род электродов или присадочной проволоки (марка, тип)

6 . Марка флюса или род защитного rasa

7 . Положение образца при сварке _ _ _

8. Режим термообработки _____________

Результаты испытания сварных образцов

Технологическая проба очности,; Угол загиба 
i град. »

Испытание провел _____________

Заключение по результатам испытания

Начальник лаборатории

255



256 Оорма fc 17

Ж У Р Н А Л
по испытанию сварки, выполненной аттестованными сварщиками

к

жжXсоЕ*
Яс
ож
соьсо*=с

1Vэ*
к
STо.

ояAtя
а

Катериал образцов

г
о

л
3

9
Ян 3

ь 8 £ £о Я Р8%!
и 3 О р  »
S3я ы

* *я »
& о й

Я
8

а
щ о
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§• я я

1 1
я  я  Wо о,и «  и о я

3 8 3О н  « р, о  и  ж*=с
s . § s
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< 3 9О 0*0 РХ X fcj
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i s
« 8
a sРЖ«  03
Я  со

ш 3
0}О)Й 
СО P H  сх о

* 8я  От я  М о М 0,0
S S S
8 ° 8 *

СЗ X

8

Результаты испы­
тания сварных 

образцов
со

.8
г &

*
о
&

1ft
I s ' a

1
В кЯ Я
л еж
Z Si>*o

3я
9я
S
О,ез



Форка К 18

ИСПЫТАНИЕ К _______

по журналу регистрации проб К

Материал: сталь _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Дата испытания * _____ " _ _ _ _ _ _ _ _ _  197___г .

Испытание строительной стала

! к образца j Cpaxaaf[ Пршеча-
ВИД жспытаная i.- 7 ..г - - ...•; ••— •{—..T T " i Р®*!®- ншж

2 I  j d ] о j 4 t о I f i l l  1

Растяжени
Предел текучести дай 
растяжении, кГ/ю£

Предел прочности при 
растяжении, кГ/ш£

Величина относитель­
ного удлинения

Величина относитель­
ного сужения

Свариваемость

Предел прочности дай 
растяжении, кГ/ш£

Внешний вид сварного 
соединения

Проба на изгиб

Угод загиба, храд.

Состояние образца 
после 8агмба

Испытание провел _____________

Заключение по результатам испытаний 

Начальник лаборатории _ _ _ _ _ _
257



Мспнхаииа о х а л  по журналу регистрации проб

Я
а 8
1 &

I

Реаужъхати хышхаяжя i 
раацов жа растяжанже

об- Рвеульхахн ишшхания на 
свархваавосх*

Реаульхахы ис- 
пнхиижи на аа- 
ГИб > холсдноя

8* R Д С,
a sо  в

1 3в

К
I S

состоянии що  т '

i t
а в
Н
3 *»  я

т
Sя
1
1!•б

' гг
0  а
3я

1  
а:

S
f

g  8 ^
5  'а
в

inв о  ч
5  £  
б*

•в*

i s
S B

3 ^

•
2 м  и т

^ о
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г - & 11 
&&S

S
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8 8
8Я

•

я 1  т ти Pi8 S S
8 3 "O ft

яя
9€>
Во.в

I
г
з
k
5

Средняя величина 
реаульхахов испытания



Таблица 66

схви
поэтапного производственно-лабораторного контроля пр« приготовлен» бетоиио! сноса

1
опера -  

ЦП

Т-----------------------------
] Операция 
1

1---------------------------- Г
! Что контро- !
! ° " в и " i

Цель
контроля

г  -
! Место отбора 
! пробн жля 
! контроля

1--------------------------
! Перяодяч- 
! н о с »1

~ г~ -----------------
1 Кто конт- 
j ролщрует

! Метод 
J контроля

I Загртака заполни­
теле! и цвнвнта в 
расходные бункеры

Правильность рас­
пределения нате -  
риалов по бунке­
рам

Обеспечение
прашльности
состава

Транспортные сред­
ства я расходные 
бункеры

Прн аагруаке Мастер Наблпдонне

Наличие необхо­
димого запаса 
материалов

Обеспеченме 
бесперебой­
ности в ра­
боте

Одни раз в ме­
сяц

Мастер Надзор

Влажность песка 
и цебня

Правильное 
дозирован» 
воды о уче­
том влажно- 
стн матери­
алов

Не менее двух 
раз в смену

Дабораториж Испытание во

М Ы В14*

2 Подача заполните­
лей и цемента в 
дозаторы и дози­
рование их

Исправное» зат­
воров расходных 
бун каров

Обеспеченно
правнльностя
ДОЗфОВКМ

Доац> овощная Общая проверка Оператор,
яаоорато-

ряя

Осмотр, посто­
янное иаблпде- 
нме за работой 
во приготовле- 
няв бетона

Соответствие ко­
личества отвеии- 
ваемых материа­
лов установлен­
ным составам То же То не То же То но То не

Правильность
завемнаанмя И It Я Я ■ ■ Я Я Я Я

Полнота опорож­
нения дозаторов Я П Я N " я П R Я я

Исправность зат­
воров дозаторов и я Я Я Один раз В 

смену

То же

я я я я

Контроль концен- 
«рацмн хшнпосхкх 
добавок (ССБ, 
хлористого каль­
ция в д р .) и я Я я я я

Определение 
плотности ра- 
створа при 
помощи арео­

метра
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I I Ife ! ! Ъо m spo- ! Цель юоят-
овара-! Операция ! лируатся j рожа
— J _______________I__________________ !___________

8 Переманивание 
бетонной omo>

Состояние лснастей, 
зарастание раство­ром ежа xkx

a
p

ОдпанПО ОДНО-
одной бетонной

фана первмениво- IP ха

Качаетво варана-
янв&ви • «
Совладение конси­
стенции еваов

4 Вшрувва ба- 
тонво! паев

Температура вода, 
ваова, дабвя в др. 
дрв яояккахннх 
температурах харух- 
вого воздуха
Полнота выгрузки

Обеонечаяхе тре­
буемой темпера -  

«урн

Получение бетон­
ной онзеп требу­
емого нечестна 
в проварка каче­

ства
Консистенция бе­той ой смеси То ДО

Расслоение бетон­
ной смоои ТО ха
Состояние прионно­
го бункера и лотка ■ Я

Сбивший вас бетон­
ной снеои ■ Я

Выход бетонной смеси ■

Соотнесение бетона 
требованиях прочио- 
оти
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Продолжение табл. 66

!
ИВото М бара ! 
дроби вш  1 

контроля !
Периодич­

н о е »
1--------------------- ’1 Кто контро- :
{ XMpjer | 
1 1

Метод
контрола

Бетон ошиалза Один pas * 
сиену

Мастер, лабо­
ратория

Осмотр жа 
месте

То же Каждый замес Моторист н
лаборатория

Наблюдение

я  ■ То же ТО же То же

я  я

Прж поступлении ь 
бповоштапщ

я я

Не менее деде 
раз з  сиену

я я

Лаборатория

я  я

Зандр

Место выгрузим бе­
тонной сивея Я8 
бмононеяажжя

Каждый замес Оператор Наблюдение

То же Два раза з Лаборато­ Испытанно до

10Ш -62
смену для каж­
дого состава

рия

1! Я Одна раз в смену 
для каждого сос­

Мастер Наблюдение
таваП Я То же То хе Осмотр

N ■ я я Лаборатория Испытание
11 Я я я То же Замер в ав- 

томамжне
Отбор контроль­ я я Ислктанме до

II Я ной пробы сото- 
на для абстя

ГОСТу
1018 0-62 j

образцов от жаж­ отбор проб
дет марки бето­
на, одела иной за

согласно
СНмПу
■-B .I-62смену на каждой

бетономешалке
268



к 1 1 4 * 0  Ю Н ТрО -
онера-! Операция 1 хярувтс*
к »  ( !

1 I

Цедь нонхро- 1 
хя )

Температура бетонной 
смвсн (при понижен­
ных температурах на­
ружного воздуха)

Получение бе­
тонной снеся 
требуемого ка­
чества я про-
варка качест­
ва

5 Транспорт бетон- С ос то няне транспорт­
ной смеси них срадотв

Ссшшненке 
свойств бе­
тонной сме­
ем прж 
транспорт»- 
ровже

Расстояние То хе
Переваххя и ■

Время в пути к я

264



Окончание табл. 66

lee  то отбора 
дроби 1X1  

хоатрохя
Периодичность Као ионтро 

лируот

I
I Метод 
! контроля
I

Место выгрузки Не менее трек Лаборатория Замер 
бетонной смеси Р*а в смену 
■з бетономешалки

Место загрузки Периодически не 
реже одного ра­
за и онену

Лаборатория Осмотр и 
наблюдение

То же То же
It Tt п я

N я в я

То же То же
я я я я

я я я я
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Форма fe gQ

ЖУРНАЛ ПОДБОРА СОСТАВОВ БЕТОНА 

С О С Т А В  * _____

ведано:
Марка бетона __________________
Бетонируемая конструкция ______
Консистенция бетона ___________
Предельная крупность заполнителя

Материалы:
I .  Цемент Маше

по журналу испытаний fe ,, Удельный вес
от ■ " 197 _  Г .

2 . Песок , Удельный вес
по журналу испытаний № Объемный вес
от " " 197 р. Пустотное»

Модуль
крупности (Мэд)

3. Шебеиь (гоавий) Удельный вес
по журналу испытаний М Объемный вес
от " " _________ 197_____ р. Пустотное»___

Модуль
крупности (М^)

4. Пластификатор

Подбор состава бетона:

I .
г .

Отношение
Л _____

Ц
3. Расчет состава:
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Продолжение формы fe 20

Пообнмй замес бетона 

Материалы для пробного зам еса:

1. Цемент (ц) ____________________________________________ кг

2. Песок (п) ____________________________________________ кг

3. Щебень (грави й )________________________________________ кг

4. Вода ( в ) ______________________________________________

5. Пластификатор (пл) _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

И того .......................................................................  кг

Консистенция (по опыту) _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Объемный вес сырого бетона (бетонной смеси)

Выход бетона ______________________________

Номинальный состав бетона по объему _______

Рабочий состав бетона по объему ___________

Расход материалов на I м8 бетона

I .  Цементе Ш) КГ

2 . Песка Ш) хг ы3

3 . Щебня (1) кг м3

4. Воды (В) ж
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Оковчавке формы fe 2fl

Результаты ксяытанма пробных бвтоввых кубом

Боа- |Р(вххм {Объем-{ Рввухвсатн копы-{Характер*-;ткМ • ЫштШшл ПДО-Л { М а т ­
ка

{об—
{рав-

раст, {храке-; auk 
дна , нкя | вес,

Ii / cm*

'тааай {стажа раа-{Прм
предел {вравехев- обравца а ча- 
прочно-наа проч-ивана! |ваа 

}о«а пракоо» а вал вовар-
■овалш, }отандарт-{хвоста 
jr f/o »  |номзпраа-{равр^В1

Закквчвкае

Подбор вапоаваа:

Начааьвжк аабораторав
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Форма fe 21

ВШЛСКА 1  _ _ _ _  кв куриала подбора ооставов бетонов 

Состав К _ _ _ _ _

подобран дня _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  я» м и м у  II! _ _

£•тонируемая хоне трутня
Март бетона _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Способ укяадхя _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Наименование я мирна цемента _____
Объемный вео цемента _ _ _ _ _ _ _ _ _
Оротояод иоднтанмя fc _ _ _ _ _ _ _ _ _
Предельная фуинооть гравия (цебня) 
Объемный вео неона _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Протонов нопыханян К _ _ _ _ _ _ _ _ _
Объемный вео гравия (цебня) __ _ _ _
Протокол испытания К _ _ _ _ _ _ _ _

+
Ноиоястенция _____ 
Номинальный ооотав . 
Полевой оостав _ _ _  
Объемный вео бетона 
Коэффициент выхода . 
Вхахнооть пеона __



270

Окончание формы К! 21

Материал
! Расход материалов на I ir j Расход материалов на I замес 
j голового белом |
I | i II КГ I s  I кг j л

Цемент
Песок
Гравий (щебень) L_ _ ,

(размер фрак­
ция)

Вода

Начальник лаборатории*:

Сослав подобрал:



T L
7

Форма к? г г
РАБОЧАЯ ТАБЛИЦА СОСТАВОВ БЕТОНОВ

Емкость бетономешалки

2 Парка бетона
Материал | 100 I ISO 1 200 I 300 1 400

I Расход материала на I  м8 бетона

_______________________________ 1 кг |  % | иг I % I кг | % | кг { % | кг { %

Цемент
(наименование и марка;

Песок _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Щебень 1-й фракции _ _ _ _ _
Щебень 2-й фракции ____________
Вода __
Цемент

(наименование i i  марка;
Песок _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Щебень 1-й фракции _ _ _ _ _
Щебень 2-й фракции _ _ _ _ _
Вода



Форма № 23

ИСПЫТАНИЕ БЕТОНА НА ВОДОНЕПРОНИДАЕИОСТЬ ПО ЖУРНАЛ? 
РЕГИСТРАЦИИ ПРОБ №________

ш ; Величина 
* i давления.СО-* * » 7

p u  ! к Г /c ir  
! (атм)

j_______________ ! ! ! I ! ! 1

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10

Испытанна провел:

Заклоченна по результатам испытания:

Начальник лаборатории



сводн е

испытаний Сетона
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Форма It 24

ЖУРНАЛ

на водонепроницаемое»
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Форма t  25

ИСПЫТАНИЕ И*______
по журналу регистрации проб К

Испытание бетона на морозостойкость путам непосредственного замораживания

1кожж-
част-

,во
цжк-

|жов
I 
!
!

Прздмпро^ио^ти на|Предел_ [К
са­
ржи

Потеря в веса, г
1 образца

------ j---------

сжатие, кГ/ме
И образца

I  1 2

прочное- '.При. 
•г —  тж на ма­терел-! сжатие |« .

г — ниХ контроль-:над 
jg  { по_ {вис Об- 1, , трем |раацов

- ‘ }об- ; (средний‘.пая- :нз т а к ) .!раз-
{цам ! кГ/с »!

25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275
300

Испытанна провал _________________
Заключение по результатам испытания

Начальник лаборатории
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Форма № 2 5

■СПЫИНИК №______

по журналу регистрации проб К

Испытание бетона на морозостойкость путем 
непосредственного замораживания

* [Коли- 
с?- 122е*-
рки !ВО

;цнк-
|лов
I

Потеря в весе, г! Предел прочности на{Предел____—____________ * Awaaite •Л"*/ 'tmnmin.
fe образца

— Г 
!
I 
1
!J--L

i сжатие, ш у с * ‘.прочнос- 
i тн на

j№ образца {сред-|Схатне j

В
ннй ; контр оль-;нжи 
| по {них об- 1 
■трем {резцов 
об- i(средине

fsr jiwg)-

Црн
ме-

25
50
7 5

100
125
15 0
1 7 5
200
225
250
275
800

Испытанна провал _________________

Заключение по результатам испытания

Начальник лаборатории

2 76



Форма К 26

ИСПЫТАНИЕ 1 ________

по журналу регжстрацжн проб К

Офеделеине мор оаосхой кости строительны* 
материалов посредством вопыханяя в раст- 

ворв сернокислого нахрна

5  - а -
б

10

15

П р и м е ч а н и е

Испытание провал _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Заключение по результатам нопитання 
Начальник лаборатории___________ _
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БЕТОНА (РАСТВОРА)
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Форма te 28

ВЫПИСКА К _________
ха журнала испытания кон^одьны х образцов бетона (или р а с т в о р а ) , 
проведенного для _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Акт отбора пробы Н е _ _ _ _ _ _ _ _

СО
1жсо Ж СО Результаты испытания

ВCD
Л
в

о жо
ж ж * чж м ж а

ж

Ж Рч 1ж1 со 1Ж М CDСОЕГ 8 и жCD
ао
SРч
3
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> 3
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я
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8
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9
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Заключение по результатам  испытания;

Начальник лаборатории: 

Испытание провел: _ _ _



Утверждаю: 
главный инженер СХЕМА

поэ тапного пр оиз воде твенно-лаб ораторн ого

к оиа-
РИЦИН
■  я р о -  
ц а о с а

г

Т---------------------------Г--------------------

I  О п е р а ц и я , п р о ц е с с  |  ^ { J p y j ^ O H 0 "

J_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ !_ _ _ _ _ _ _ _ _
■ Цель конт- 
I роля

т
I
!
I
I

Загрузка состав­
ляющих раствора 
в расходные бун­
керы

Подогрев состав­
ляющее (зшоМ)

Правильное» по­
да чн матержалов,
r m  a i r o a Q i i f l  п й п в ш гЕф 8Дд8о|Ш ЧДндЫХ
для изготовивши 
раствора заданно­
го вида ■ марш
Наличие требуе­
мого запаса со­
ставляющих
Ц>амя подогрева

Температура пос­
ле подотрем

Обеспечение каче­
с т и  раствора

Обеспечение бес­
перебойном рабо­
ты

Обеспеченна ка­
чества раствора

То же

Влажное»

3 Дозирование со- Соблюдение задан- и и 
ставляющжх ной дозировки

Исправность доза- и и
торов и затворов

Поднота очистки " "
раствор омаианки

4 Переиеииванже Ц)вия пере­
составляющих ра- иенжванжя створюй снеси и
растворомежалке

5 Вшруаиа p ac t-  Полнота выпугни 11 "
верной сноси

Консистенция Проверка каче­
ства

5аг

Таблица 67

контроля в процессе приготовления растворов

■ ■ • ■1 ------- -; 1 — г г
Место отбора пробы; Пержодич- i

1 Кто коитро- ! Метод
для контроля ;

i
н о с » i

!
*Ч>У« 1 контроля

i

Расходный буижер Мастер, жабо- Надвор 
раториж ( ж  -
оорочно)

То ив Один рае в 
смену

То жа Наблюдение

Расходные викоотк При подогреве Мастер и жабо- Надвор 
раторяя

То хе Три раза в сме­
ну по СНнПу 
М-В.4-62 То жа Заиер

ft И То хе * " йспытанже ио
ГОСТу 8735-68

Дозаторы При цржготов- 
хахия раство­
ров, д м  рааи 
в окажу

Оператор, жа- Набдщдежхе 
боратория (вы­

борочно)

То хв Оджи раа в 
смеху

Маотор, жа- Надзор 
боратория (вы­

борочно)
П п То же Мастер Осмотр

Растворонваалка При пераиажим- 
нжх 2 раки в 
смену

Мастер, м -  Захар 
баратория

Место выгрузки Каждый занес Оператор, жа- Наблюдение 
боратория (вы­

борочно)
То хе Не реже чш 

д м  раза в 
смежу для 
каждого оо- 
с т а и

1аборатория йспытанже ио 
ГОСТу 5802-61

283283



* one—} ; ---- г.....
1 ~ т

H J S - j  Операм»", процесс | ; цель контроля 
j

!
Jцесса ; ; i i

С оответствие р а с т -  Проверка качества 
вора требованиям раствора 
прочности

6

Темперстура раст- То же 
ворнои смеси

Транспорт раствор- Состояние транс- Проверка сохранения 
нов смеси к месту портных средств свойств растворной 
применения смеси при транспор­

тировании

Расстояние, п е- То же 
ревалкж, время 
в пути



Окончание табл. 67

-  ..— 1 ...Т" Г............  11 1 -------- "Г
Месте х .о р а  про-; Периодич­ i Кто контр оли- !

! Метод
бы д; 1 контроля ;

i
ность i рувт

j
1
!

контроля

Место выгрузки

То же

Место выгрузки 
растворной сне­
си

Отбор контроль­
ной пробы (ку -  
бики) в количе­
стве одной пар­
тии (6 и т .)  от 
каждой марки 
раствора, сде­
ланной за сие­
ну на каждой 
растворомеиалке

Лаборатория

Три раза в сне- То же 
ну

Один раз в сне- и и 
ну

Изготовление

Замер

Осмотр м жа- 
блпдеиже

От места похруз- То же « « То же
ки до места ук­

ладки



Форма » 29

ЖУРНАЛ ПОДБОРА СОСТАВОВ РАСТВОРОВ 

СОСТАВ № _______

Марка _______
Место укладки 
Консистенция

Материал*:

I .  Цемент — f g j j --------
so журналу испытаний № _ 
от " " __________ 197 г.

Марка _____  

Объемный вес

г Пеоох
; нашей аванйе; 

оо журналу испытаний Ии. 
от ■ " __________Г97_ г,

Объемный вес
Влажность __
Пустотное»

3 . Пластификатор_____________

по журналу испытаний К?_____
от " " __________197 г,

(.наименование;
Основные данные:

Подбор состава
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Продолжение формы № 29

Пробный замес

Матермалы для пробного замеса

1. Цемент (Ц) _________________________ _  кг

2. Песок (П) ____________________________ кг

3. Пластирикатор (Пд)____________________ кг

Вода (В )________________________________ кг

Итого кг

Консистенция -
Объемный в е с ___________  —
Рассдаиваемость -
Водоудерхиващая способность

Выход__ _______________ _— -
Состав по объему _

Расход материалов на I  м3

I.  Цемента (Ц) КГ

2. Песка Ш) кг м3

3. Пластификатора Шл) кг м8

4. Воды (В) кг
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Окончание формы № 29

Результаты испытания пробных куров из раствора

Ч--------- 1---------1---------г---------
Шатка !Воз- !Рехш!0бъл|' 
!образ-!раст, Ьсра- !ный 
! ца ! дни !нения|вас,

! ! !

Л Шредел проч­
ности при 

сжатии,
Характеристика Шрн- 
разрушания об-!ке- 
разца я виешн-!ча-

!г/см3 j кГ/сИ2 \ хности разру- !
—.д а ю , .-.....•

ния

Заключение:

Подбор провал: ______

Начальник лаборатории
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Форш 1 80

ВЫПИСКА Я8 ЖУРНАЛА ПОДБОРА СОСТАВОВ РАСТВОРА

Состав 1 Подобран для По аакаау ш
Назначен» раствора  _____ _ _
Место укладкк раствора_____________ _________
Марка раствора_______________________ _

Нашенованне к марка цемента___________________
Объемный вес цемента_____________ Протоков копы-
танмя К ___________
Объемный вео песка_______________Протоков нспы-
таиня № _ _ _ _ _ _ _ _ _
Вид, объемный вес навестн _ _ _ _ _  Протоков нспн- 
танвя К _ _ _ _ _ _ _
Объемный вео глины _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Протокол испы­
тания №___________

Состав раствора ___
Влажность песка ___
Объемный вес песка 
(с учетом влага ости)
Коэффициент выхода 
(на 1 ив песка) _ _

rv>
to

Материал

Йемен?
есок

Невесть
Глина
Вода

Т
1
I
Г

Расход материалов на 
готового раотвора

й  - u : : z x

Расход материалов на I вамео 
емкостью 100 ж

Т  i  ■ ■ _

Начальник лаборатории: Go ста в подобрал:,
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Емкость растворомешалки 

Дозировка материалов на I  замес

Форма № BI

---------------- ,-----------
Материал 1 ______

(наименование, вид, мар на) ! Расход катериада""
j кг j л

Т
1I

Марка раствора 
расход материала' 

кг j л
\ Расход «тер  <ам
j кг | л

Цемент
Песок
Пластификатор
Вода



Форма * 32

ЖУРНАЛ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПРОДУКЦИИ И ОТБОРА ПРОБ

* I I  * * I i i i :
№ ! Наименование Шыв-1Вырабох-Шарка (Назначв-Ш акха ox-III! прото-!Рв8уль-13амвча-!По_

п/п J продукта I на [ка аздв-!мла _  1нав {бора пробы j кола мо-[хаты [ная а [“"£"
1лай в 

J-ЯМШ
1 маржа-1(объекх)!* д а м  

J  РЯШ .1
!пыталая !аспыта-1првдло-! 
1а дата ! мая 1«еная 1

I  1 I 3 ! I 6 ! 10 I I2 ! ?



cxau
поэтапного проазводстввяио-лабораторвого

К one-! , “ !----------------------- ~Г
рации | Оварацаа, процесс ! Что контролв— 1 Цель вовтроля |в про-! { 
цесса ) {

руетов !
J _____________

I
1

I

л/vt

Проворна качвотва 
готовы  ивдвлий 
(приемка иэделн*)

Неспор*, техниче­
ская документации 
■ акты на оирнтма 
работа (по арма-
• « t i a  a i v v A v n u M  * | Р в »  в Я К В о Д Ш н Ё
деталям в др.)

Установление 
налвчжя доку­
ментацией

Прочное» готовы Установление 
ивдвлий по ревуль- соответствии 
тахаи испнхавия проектной
контрольны об- прочности
раацов вубкво!
Соотютотвве уста- Устааовленве 
новханниа равверав ввчаотаа вв-

делив

Отделив фаитурио- 
го слоя

То же

Отделка внутрен­
не! еторовв (на­
личие ракохи в 
околов;

я

Раоноломние в 
ечвстха ваклад- 
явх деталей

■ Я

Налвчае трецяв
Прочное» о ио- 
иоцьв улыраввуха

Установление
OOOXBOTOX1U
контрольной
прочвоотн

Црочвоо» носред- 
отвов ударны 
приборов

То же

ТВблвца 66

контроля готовил ввдалаВ

Цех, полигон

Несте склажфова- 
вяя готошх ввде- 

ая>

При доставке £м
Проверха по 
докуиевтаи

То же Хандов в д е -  
лнв п оС и пу 
1 -В .5 -6 2 Г ^

дай-
Оииотр. заве- 
ри» врЫ ркв 
НО ДОВУВОНТ01

II М То же То же То же

Я ■ ■ Я а ■ Я Я

■ я ■ Я ■ а Я я

■ щ

■

Каждое надо- Хаб ораторы 
лае в нео- 
аоль ввл тоо- 

вах

То *а то ха

1епнтавве щ>н 
налвчаа улм ра- 
ааунового аппа­

рата
Яснитавяе о во- 
воцьв аталоиво- 
го волотва HII 
Моеотров влв 
других аиалогич- 
вмх приборов

296



fc one-I I .
ращш | Опврацмя, процесс , Что контроле 
м про-! ! рувтся
цвсоа { I

Т
I
I
I
(

Цель контроля
Т
I
!
!

Маркировка изданий Опр в дакание пра­
вильности марки­
ровки:

соблюдение мар­ Мспользованше
кировки каждого ■вделай в со-
издания ответствжя с 

*х качеством

■м$р изделия* 
дата изготов­
ления! шифр 
бригады

То хе

294



Окончанже табл. 68

11 ест о отбора про­
бы ел» контроля

1----------------------
! Пер и о дм ч- 
1 ность 
1

.................. г...
■ Кто контро- 1 
} Ифув* | 
i i

Метод
контроля

Иесто складирова­
ния готовых изде­
лий в цехе

Периодичность 
при доставке 
■аделий

Мастер, лабо- 
раторжя (вы­
борочно)

Осмотр

То хе То хе То хе То хе



Таблица 69

rarau

помадных прояиодствеяво-лабораторнмх иеюпмяий покровных н гндронаодяцнонвого материалов

----- - "  *.................. т 1 — j—  '

Место отбора 2 
пробы или коят- {

Периодич­
ность

! Кто конт- 
! ролярует

1 Метод
1 контроля

роля ] 1 !

I Мештаяже яволяця- 
овнкх свойств бж -  
туииых растворов и 
иаотак следуацжх 
конструктивных 
элементов:

Рецептура масяис Получение гид­
роизоляционных 
маотях высоко­
го качества, 
соответетвув- 
цнх проекту

кровли;
фундаментов;
ватапдяваемых 
грунтовыми вода­
ми частей вдания 
я сооружений;
осадочных мех- 
дубхочжнх мвов 
сооружений;
двойных пофы-

Теашература кап- Получение мас- 
деиадяиии мастик тик и матержа- 
и материалов лов, ооответ -  

отвущжх про­
екту

Таинература р а з- То же
мигчвиня мастик 
и материалов

Тамкература за ­
твердевания ма­
стик ж материа­
лов ■ "

Из дозяруюцнх По СНнПу, про- 1абораго-
ус тройств актам и кнетрук- рня

ЦК*

Ох партмм мате- То же То же 
риалов

То же " ■ ■

* и я и м я

Растяжимость
(дуспиьяосхь)
материалов

Гибкость мате­
риалов

К П П  II

я  и  п  л

я

п

Сцепление мае- Полу чан не мас­
тях тих я материа­

лов, соответ -  
отзувнях про -  
акту

П И И

Весовой я ме­
ханический

"Кольцо я «ар"

То же

Певотронет-
рок

На дуктжло- 
ыетре

На приборе для 
определения 
гибкости мате­
риалов

На приборах для 
онредеденяя 
сцеплений о по­
кровным слоем
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ш one- ,* ;
р а д и  j Операцжя, процесс ; Что контролиру- 
м про— j j ется
цесса i I

т--------------------- -
| Цель контроля
iI

Водопр оницаемость 
мастик н материа­
лов

Получение мастик 
и материалов, со* 
ответст вущих 
проекту

Водопоглощение 
мастик и матери­
алов

То же

Тамлературоустои- 
чивостъ мастик и 
материалов

» и

Оплывание мастик 11 и

293



Окончание табл. 69

Место отбора про­
си или контроля

— 1------------------
1 — г1

i Периодич- i Кто К О Н Т - i
! носхь ! ролирует i

!

Катод
контроля

От партии материа­
лов

По СНиПу, про­
ектам, инструк­

циям

Лаборатория На приборах, 
где напор во­
дяного столба 
регулируется 
гидропрессом

То же То же То же На специаль­
ных приборах

II и и а и и На приборах, 
в которых ре­
гулируется 
температура

II it it it II II На приборах, 
в которых 
регулируется 
температура 
и нагрузка



Форма К 88

Строительство . _ ...

ЖУРНАЛ КОНТРОЛЯ ТЕМПЕРАТУР 

Объект
Производитель работ Лаборант
Год _ ... нага? окончен

П р и м е ч а н и я :  I .  В журнале условными обозначениями отмечается время начала
я прекращения пуска пара и включения электрического тока, а также время распалубки кон­
струкции,

2 .  Первый замер температуры делается после окончания бетонирования данного конст­
руктивного элемента (или его части).



ПРМ1СКВШЕ 14

ПЕ Р Е ЧЕ НЬ
необходимо! нормативной документации (ГОСТы, 
СНиПы) ори проведении хабораторного конт­

роля качества

1. ГХТ 12071-66. Грунты. Отбор, упаковка, хранение и 
транспортирование образцов.

2. ГХТ 5182-64. Грунты. Методы лабораторного определении 
объемного веса.

8. ГХТ 5181-64. Грунты. Метод хабораторного определения 
удельного веса.

4. ГХТ 5179-64. Грунты. Метод лабораторного определения 
влажности.

5. ГХТ 12536-67. Грунты. Метод лабораторного определения 
зернового (гранулометрического) состава.

6. ГХТ 5183-54. Грунты. Метод лабораторного определения 
и границы раскатывания.

7. ГХТ 5184-64. Грунты. Метод лабораторного определения 
границы текучести.

8. ГХТ 5180-64, Грунты. Метод лабораторного определения 
количества гигроскопической воды.

9. ГХТ 12248-66. Грунты. Метод лабораторного определения 
сопротивлений срезу песчаных и глиииоткх грунтов иа cpesmoc 
приборах в условиях завериеииай консолидации.

10. ГХТ 12374-66. Грунты. Метод полевого исследования 
статическими нагрузками.

11. ГХТ 10922-64. Арматура и закладные детали сварные 
для железобетонных конструкций. Технические требования и мето­
ды испытаний.

12. ГХТ 10176-62. Портландцемент, илакопортхаидцемену, 
пуццолавовый портландцемент н их разновидности (взамен 
ГХТа 970-61 и ГОСТа 8909-62).

£3. ГХТ 310-60 (взамен ГОСТИ 310-41). Цементы. Методы 
физических и механических испытаний.
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I3 a .T X T  10173-621. Портландцемент тампонажный.
14. ГОСТ 5382-65 свзамен ГОСТа 5 3 8 2 -68 ). Цементы. Методы 

химического анализа.
15. ГОСТ 8736-67 (взамен ГОСТа 8736-62 и ГОСТа 6 V .6 -5 2 ). 

Лесок для строительных работ. Общие требования.
16. ГОСТ 8735-65 (взамен ГОСТа 8735-58). Песок для стро­

ительных работ. Методы испытаний.
17. ГХ Т 6139-52 (взамен НКТП 3063). Песок ноэмалькыи для 

испытании цементов.
I b .  ГХ Т 10260-62. Щебень из гравия для строительных р а -  

оот. Общие треоовакия.
19 . ГХ Т 10268-70. Заполнители для тя ж ет го  бетона. Тех­

нические требования.
20 . ГХ Т 33ч*+-63 (взамен ГХТа ЗЗч ч-чб ), щебень шлаковым 

доменный для дорожного строительства.
21 . ГХТ 5 5 7 8 -6 5 .(взамен ГХТа 5 5 7 8 -67 ). Щебень из домен­

ного шлака для бетона.
22 . ГХ Т 8268-62 (взамен ГХТа 8268-56). Гравии для стро­

ительных работ. Общие требования.
23 . Г Х Т  9759-65 (взамен ГХТа 9 7 5 9 -6 1 ). Гравии керамзи­

товый.
2k.  ГХ Т 9757-61 . Заполнители пористые неорганические для 

легких бетонов. Классификация.
25 . ГХ Т 1199х-6 6 . Щебень аглопоритовый.
26. ГХ Т 8267-64 (взамен ГХТа 8267 -56 ). Щебень из естест­

венного камня для строительных работ. Общие требования.
27 . ГХТ 8^69-64 (взамен ГХТа 8269-56). Щебень из естест­

венного камня, гравий и щебень из гравия для строительных р а ­
бот. Методы испытаний.

28 . ГХ Т 9760-61 . Щебень и песок из пористого металлурги­
ческого шлака (шлаковая п ем за).

29. ГХ Т 1 Со0-41. Полевой метод физико-химического анализа 
питьевой воды.

50 . ГХ Т 2874-54 (взамен ГХТа 287ч-45). Вода питьевая.
31. ГХ Т 10181-62 (взамен ГХТа 6901-54 в части методов 

определения удобоукладываемости и подвижности бетонной см еси). 
Бетон тяжелый. Методы определения подвижности и жесткости бе­
тонной смеси*



32. ГОСТ 10180-67 (ю аней ГОСТа 10180-6с). Бетон тяхедык. 
Методы определения прочности.

33 . г о с т  4797-69 (взамен ГОСТа 47 9 7 -5 6 ). Бетон гидротех­
нический. Материалы для его приготовления. Технические требо­
вания.

34. ГОСТ 4795-68 (взамен ГОСТа 4795-53). Бетон гидротех­
нический. Общие требования.

35. ГОСТ 4800-59 (взамен ГОСТа 4800-49). Бетон гидротех­
нический. Методы испытании бетона.

36. ГОСТ 4799-65 (взамен ГОСТа 4795-49). Бетон гидротех­
нический. Методы испытаний бетонной смеси.

37. ГОСТ 4798-69 (взамен ГОСТа 4798-49). Бетон п иротех­
нический. Методы испытаний материалов для его приготовления.

ЗЬ. ГОСТ 12730-67. Бетон тяжелый. Методы определения объ­
емной массы, плотности и водопоглощенмя.

39. ГОСТ 10060-62. Бетон тяжелый. Метод определения моро­
зостойкости.

40. ГОСТ 8424-65 (взамен ГОСТа 8424-57). Бетон дорожный.
41 . ГОСТ 13087-67. Бетон тяжелый. Метод испытания на ис­

тираемость.
42. ГОСТ 7473-61 (взамен ГОСТа 7473-55). Смеси бетонные 

заводского изготовления.
43. ГОСТ 11051-64. Бетон легкий на пористых заполнителях. 

Методы испытания бетонной смеси.
44. ГОСТ 11050-64. Бетон легкий на пористых заполнителях. 

Методы определения п ро*ости  и осьемного веса.
45. . X T Li852-67. Бетон ячеистым. Методы испытаний.
46. ГОСТ 13015-67 (взамен ТУСН-61). Изделия железобетон­

ные и бетонные. Общие технические требования.
47. СНиП I -B .I -6 2 .  Заполнители для бетона и растворов.
48 . СНиП 1-В .4-62 . Арматура для железобетонных конструк­

ций.
49 . СНиП Ш-В.1-62. железобетонные и бетонные конструкции 

монолитные. Общие правила производства и приемки работ.
50. СНиП Ш-В.3-62 . Бетонные и железобетонные конструкции 

сборные. Правила производства и приемки монтажных работ.
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51. СНнП I -В .5-62. железобетонные издания. Обще указания
52. СНнП 'I-В.5-1-62. Железобетонные надели для зданнй.
53. СНиД I-В .5-2-62. Железобетонные ю д ели  для соорухеия
54. СНнП И-К. 1-62.
55. СНжД Ш-Д.5-62.
56. СНнП Ш-Д.2-62.
57. СНЯЛ 1гД.II-62 .
58. СНнП Ш-41.1-62.
59. СНнП а-а.2-62.
60. СНЯЛ Ш-41.3-62.
61* СНнП 1-А.10-62.
62. СНнП И-А.11-62.
63. ГОСТ 380-60. Стаи углеродистая обыкновенного качест­

ва. Классв£кващя, номенклатура н обдяе нормы.
64. ГОСТ 6713-63. Сталь углеродистая горячекатаная для 

мостостроения. Технические условия.
65. ГОСТ 1060-00. Сталь углеродистая качественная констру 

цЯонная. Марки я обдяе технические требования.
66. ГОСТ 9456-60. Металлы. Метод определения ударной вяз­

кости при повыиенных температурах.
67. ГОСТ 5068-65. Сталь низколегированная конструкционная 

Марки м общие технические требовани.
68. ГОСТ 3241-66. Канаты стальные. Технические требования
69. ГОСТ 977-65. Отяявки и  конструкционной нелегнрован- 

ной стали. Марки и технические требования.
70. ГОСТ 1412-54. Отливки на серого чугуна.
71. ГОСТ 8479-67. Поковки из конструкционной углеродистой 

и легированной стали. Классификация и технические требования.
72. ГОСТ 9466-60. Электроды неталлнческке для дуговой 

сварки сталей л наплавки. Раанеры. Общие технические требова­
ния.

73. ГОСТ 7512-4)5. Мвн сварные. Методы контроля рентгено­
графированной я гашиирафированнвм.

74. СИЛ Ш-А.1-62.
75. СНнП Ш-А.2-62.
76. СНнП 1-А.6-62.
77. СНИП И-А.10-62.
78. СИЛ М-А. 11-62.
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79. СНиП Ш-В. 5-62. Металлические конструкции. Правила из­
готовления, монтажа и приемки.

80. СНмП Ш-Д.2-62.
81. СНиП В-И.1-62.
82. СНиП 141.2-62.
83. СИЛ 1-И .3-62.
84. СНиП 1-Д .1-62.
8 5 . СН 299-64. Временные указания по применении высоко­

прочных болтов при изготовлении и монтажа стальных строитель­
ных конструкций.

86. СН 206-62. Временные указания по антикоррозийной за ­
щите стальных закладных деталей и сварных соединенна и крупно­
панельных зданий.

86а.ГОСТ 5 7 8 I 6 I .  Сталь горячекатаная для армкрованил 
железобетонных конструкций.

866. ГОСТ 1497-61. Металлы. Методы испытания на растяжение.
87. ГОСТ 530-54. Кирпич глиняный обыкновенный.
88. ГОСТ 6316-55. Кирпич глиняный пустотелый пластическо­

го прессования.
89. ГХТ 379-69. Кирпич силикатный.
90. ГОСТ 6248-59. Кирпич глиняный пустотелый, полусухого 

прессования.
91. ГОСТ 7484-55. Кирпич и камни керамические лицевые.
92. ГХТ 648-41. Кцрпжч строительный легковесный.
93. ГХТ 8426-57. Кирпич глиняный лекальный.
94. ГХТ 1148-41. Кирпич идакавый.
95 . ГХТ 6132-52. Камни бетонные с щелевидными пустотами. 

Типы и размеры.
96. ГХТ 4001-66. Камни становые ив известняков и туфов.
97. ГХТ 6328-55. Камни керамические пустотелые стеновые 

пластического прессования.
98. ГХТ 6928-54. Камни вдакобетонные и бетонные обыкновен­

ные.
99. ГХТ 9479-60. Блоки из природного камня для распилива­

ния на облицовочные плиты.
100. ГХТ 9272-62. Блоки стеклянные пустотелые.
101. ГХТ 2544-44. Вяжущие вещества: жавестково-шековые,

известДово-пуццолановые, известково-глинистые, известково-воль­
ные, взамен X T Н Ш  3029, X T НКТП ЗОВ0 м X T 4789. о д



102. ГОСТ 125-70 (взамен ГОСТа 125-57). Гмос строитель­
ный, взамен ОСТ НКТП 4293.

ЮЗ. ГОСТ 9179-70 (взамен ГОСТа 9179-59). Известь строи­
тельная.

104. ГОСТ 10178-62 (ваамеи ГОСТа 970-61 ж ГОСТа 3909-62). 
Портландцемент жлако-портлавдцомент, пуццодановый портландце­
мент ж вс разновидности.

105. ГОСТ 5050-69 (взамен ГХТа 5050-49). Цемент кислото­
упорный кварцевый кремнефторжетый.

106. ГОСТ 3476-60 (ваамен ГОСТа 3476-52). Шлам доменные 
гранулированные для производства цементов.

107. ГОСТ 9760-61. Щебень и песок из пористого металлур­
гического нлака (ы аковая пемза).

108. ГОСТ 8786-67 (ваамен ГОСТа 8736-62 и ГОСТа 6426-52). 
Песок для строительных работ. Обдие требования.

109. ГОСТ 6139-70 (взамен ГОСТа 6139-52). Песок нормаль­
ный для испытания цементов.

ПО. ГОСТ 7473-61 (взамен ГОСТа 7473-55). Смеси бетонные 
заводского приготовления.

111. ГОСТ 7025-67 (взамен ГХТа 7025-64). Материалы сте­
новые и облицовочные. Методы определения водопоглодения и мо­
розостойкости.

112. ГХТ 7076-66 (взамен ГХТа 7076-64). Материалы стро­
ительные. Метод определения коэффициента теплопроводности.

И З . ГХТ 8462-62 (взамен ГХТа 8462-57). Материалы сте­
новые и облицовочные. Методы определения пределов прочности 
при сжатии и изгибе.

114. ГХТ 8735-65 (взамен ГХТа 8735-68). Песок для стро­
ительных работ. Методы испытаний.

115. ГХТ 5802-66 (взамен ГХТа 5802-51). Растворы стро­
ительные. Методы испытаний.

116. ГХТ 310-60 (взамен ГХТа 310-41). Цементы. Методы 
физических и методических испытаний.

П 7 . ГХТ 7415-55. Гидроизол.
118. ГХТ 2889-67 (взамен ГХТа 2889-51). Мастика битум­

ная кровельная (горячая).
119. ГХТ 10923-64 (взамен ГХТа 2165-51 и ГХТа 4867-54). 

Рубероид. Технические требования.
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120. ГОСТ 948-66 (взамен ГОСТа 948-58). Перемычки железо­
бетонные сборные для жилых и общественных зданий.

121. ГХТ 12504-67. Панели бетонные и железобетонные для 
внутренних стен крупнопанельных зданий. Технические требования.

122. ГОСТ 12767-67. Панели железобетонные сплошные для пе­
рекрытии хилых и общественных зданий. Технические требования.

123. ГХТ 9561-66 (взамен ГОСТа 9561-60). Панели железобе­
тонные многопустотные для перекрытий жилых и общественных зда­
ний.

124. ГХТ IIQE4-64. Панели керамзитобетонные для наружных 
стен жилых и общественных зданий. Технические требования.

I24a.TX T 6427-52. Материалы стеновые и облицовочные. Ме­
тоды определения объемного и удельного весов.

125. СНиП П-В.2-62. Каменные и армокаменные конструкции. 
Нормы проектирования.

126. СНиП I-B .8 -6 2 . Материалы и изделия из природного камня
127. СНиП I-B .9 -6 2 . Керамические материалы и изделия.
128. СНиП I -B .10-62. Изделия из бетонов и силикатный кирпич
129. СНиП I-B .9 -6 2 . Растворы строительные.
130. СНиП I -B .11-62. Каменные конструкции. Правила произ­

водства и  приемки работ.
131. СНиП ШтА.10-62.
132. СНиП Ш-А.11-62.
133. СН 290-64. Указания по приготовлению и применению 

строительных растворов.
134. СН 381-67.
135. ГХТ 965-66 (взамен ГХТа 965-41). Портландцемент 

белый.
136. СНиП Ш-В.13-62. Отделочные покрытия отрицательных 

конструкции. Правила производства и приемки работ.
137. СНиП Ш-А.10-62 .
138. СНиП Ш-А.II-6 2 .
139 ̂  ГХТ 2889-67 (взамен ГХ1р 2 8 8 9 -5 1 ). Мастика битумная 

кровельная (горячая).
140 . ГХТ 4641-49. Дегти каыаннаугольные дорожные.
I40a.T X T  10120-62. Парафин нефяшой. Метод определения 

фракционного состава.



141. сНкП I -В .13-62. Лесные материалы, изделия и конст­
рукции из древесины.

142. СНиП I -B .14-62. Асбестоцементные изделия.
143. СНиП I-B .26-62. Теплоизоляционные и акустические ма­

териалы и изделия.
144. СНиП I-B .28-62. Материалы для защиты деревянных кон­

струкций от гниения, поражения древоточцами и возгорания.
145. СНиП Ш-В.6-62. Защита строительных конструкции от 

коррозии. Правила производства и приемки работ.
146. СНиП Ш-в.8-62. Защита строительных конструкций от 

гниения и возгорания. Правила производства и приемки работ.
14?. СНиП Ш-в.9-62, Гидроизоляция и пароизодяция. Правила 

производства и приемки работ.
148. СНиП I-В .25-62. Кровельные, гидроизоляционные и па­

рою  оляционные материалы на органических вяжущих.
149. СНиП I-B .I7 -6 2 . Битумные и дегтевые вяжущие.
150. СНиП I-B .15-62. Материалы и изделия на основе поли­

меров.
151. СНиП I-B .I2 -6 2 . Металлы и металлические изделия.
152. СНиП В-А.10-62.
153. СНиП Ш-А.11-62.
154. СНиП Ш-В.12-62. Кровли. Правила производства и при­

емки работ.
155. ГОСТ 3580-51. Мастика дегтевая кровельная (горячая).
156. ГОСТ 1808-54. Черепица глиняная.
157. ГОСТ 7487-55. Черепица цементно-песчаная.
158. ГОСТ 862-60. Изделия деревянные для паркетных по­

крытий.
159. ГОСТ 1216-41. Порошок каустический из магнезита.
160. ГОСТ 7759-55. Магний хлористый технический.
161. Инструкция 87*65 по поверке землемерных лент ЛЗ и ЛЗИ
162. Инструкция 94-59 по поверке высоты уровня-жидкости в 

резервуарах и цистернах.
163. Инструкция 83-57 по поверке металлических линеек.
164. Инструкция 68-59 по поверке ленточных метров компа­

раторов.
165. Методические указания № 235 по поверке рычажных мик­

рометров.
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166. Инструкция 239-61 по поверке прессов д н  ж ш м ф К  
стройматериалов на сжаткв в изгиб.

167. гост 13782-68. Д«нанометры прухкнкыа обща» гиашпвг 
нкя. Катоды н средства поверки.

168. Методические указания № 198 по поверка виагомров 
ВП-4, ВЭ-2 и ВЭ-2М.

169. ГОСТ 8625-69. Манометры, вакуумметры, мааовацуушшцрн.
170. Инструкция 4-53 по поверке рабочих нружинных маномет­

ров, вакуумметров и мановакуумметров.
171. Инструкция 54-63 по поверке автоматических порционных 

весов, предназначенных для суммарного учета сыпучих, кустовшс, 
волокнистых и других материалов.

172. Инструкция 55-54 по поверке конвейерных весов о пада­
ющей рейкой.

173. ГОСТ 13507-68. Весы платформенные передвижные рычажные, 
общего назначения.

174. ГОСТ 13844-68. Мерники металлические технические.
175. ГОСТ 13592-68. Весы настольные гирные.
176. Инструкция 222-65 по поверке электронных вольтметров 

при частотах до 1000 ыгц.
177. Инструкция 228-63 по поверке селективных юпфовольт- 

ыетров при частотах до Бб игц.
178. ГОСТ 12691-67. Генераторы низкочастотные жвмеритель- 

ные. Методы и средства поверки.
179. ГОСТ 13628-68. Генераторы высокостабильные. Методы 

и средства поверки частоты электрических колебаний.
180. ГОСТ 13305-67. Частотомеры электронно-счетные. Мето­

ды и средства поверки.
181. ГОСТ 12681-67. Генераторы сигналов для диапазона ча­

стот от 30 до 3000 ыгц. Методы и средства поверки.
182. Инструкция 295-65 по поверке электронных фааокетров 

типа Ф2-1.
183. Методические указания № 246 по поверке осцыло1?афон 

общего применения.
184. Методические указания № 151 по поверке импульсных 

приборов типа 25-И, 26-И и ^04-И.
185. Инструкция 184-62 по поверке амперметров, вольтмет­

ров, ваттметров и варметров.
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186. Методические указания Ш 276 по поверке амперметров 
термоэлектрической системы на высокой частоте.

187. Методические указания М? Z60 по поверке цифровых 
вольтметров постоянного тока.

188. ГОСТ 12991-67. Омметры цифровые.Методы и средства 
поверки.

189. Инструкция 188-60 по поверке омметров и фарадметров.
190. Инструкция 192-62 по поверке мостов переменного тока
191 • ГХТ 13001-67. Веберметры* Методы и средства поверки
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