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П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
1 .  О б щ а я  ч а с т ь

I  Н астоящ и й выпуск со де р ж и т рабочие чертеж и ж е лезобето нны х предвари­
тельна напряженных стропильных безроскосных ферм п р о л е то м  18 м. фермы 
предназначены для п о к р ы ти я  з д а н и д  со с к а т н о й  краб ле д , возводимых 6 
1 - Ж  радонох снега б о д  нагр узки .

2. Н агрузки н а  ф е р м ы  и  у к а з а н и я  по р а с ч е т у  п р и в е де н ы  в  
в ы п ус к е  I  н а с т о я щ е й  серии .

3. фермы рассчитаны на применение типовых железобетонных 
ребристых п ли т покрытии размером 3 x 3 , 3 x 1 2 , 1,бхб о 16х 12м.

4. фермы предназначены для зданид с неагрессивной срезай. 
Однако, они м огут бЬ/mb применены в слабоагрессибнои и 
среднеогрессибнад базовых средах при условии выполнения 
требовании „ Указ а над по проектированию антикоррозионной зо  -  
щ и ты  строительных конструкциди (сн 262 -6 7 ) в части наз­
начения марку бетона па платности , выбора вяжущих и  
запал н и те ле и , защ иты  стальны х закладных б е та ле д  и 
арматура/ а т  коррозии, применения антикоррозионных лако­
красочных п окры ти д и dp. $ .
М е р о п р и я ти я  по а н ти к о р р о з и о н н о й  з а щ и т е  ф ер м  д о лж н ы  б ы ть  
р а зр а б о та н ы  в  со ста в е  п р о е к та  здания.

5. М а р к и  с т а л и  для  ф ерм , э к с п л у а т а ц и я  к о т о р ы х  п р е д усм о тр е ­
н а  но о т к р ы т о м  в оздухе  и  в  н е о т а п л и в а е м ы х  з д а н и я х , 
д о л ж н ы  б ы т ь  особог о го в о р е н ы  в  п р о е к т а х  ( в  с о о т в е т с т в и и  
с т р е б о в а н и я м и  д е й с т в у ю щ и х  н о р м ).

в. Ф е р м ы  о б о з н а ч а ю т с я  м а р к а м и , с о с т о я щ и м и  и з б ук в  и  циф р- 
п е р в ы е  две б у к в ы  'о п р е д е л я ю т  т и п  к о н с т р у к ц и и  ( ф б  -
ф е р м ы  б е з р а с к о с н ы е )9 р и м с к и е  ц и ф р ы  о б о з н а ч а ю т  порядко­
в ы й  н о м е р  т и п о р а з м е р а  ф е р м ,  а р а б с к и е -  п р о п е т  ф е р м  
и и х  п о р я д к о в ы е  н о м е р  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и ;  
б ук в е н н ы й  и н д е к с  в  к о н ц е  м а р к и  о б о з н а ч а е т  в и д  п р е д в а р и ­
т е л ь н а  н а п р я ж е н н о й  а р м а т у р ы  н и ж н е г о  п о я са  ( п -  п р я д и , 
B-jnpo B Q A Q K a, А-Ш  и л -ш &  -  с т е р ж н и  из с т а л и  к л а с с о в  А Ш и 
ЯШ. в ) .  Н а п р и м е р , ф е р м а  п р о л е т о м  18м перво го т и п о р а з м е р а , 
т р р т ь я  по  н е с у щ е д  с п о с о б н о с т и , с  п р е д в а р и т е л ь н а  напряж ен­
но й а р м а т у р о й  из с т а л и  к л а с с а  Я -Ш в  и м е е т м арку Фб 181-д ям 5 .

1 . 1/38 о т о в  л  9  н и е  ф е р м

7. Д л я  всех ф е р м  о д н о го  п р о л е т а  п р и н я т ы  едины е р а з  меры* по 
в н е ш н е м у  к о н т у р у ,  ч т о  п о з в о л я е т  и з г о т о в л я т ь  и х  в  о д н о й  
о п а лу  б о ч н о д  ф о р м е  со с м е н н ы м и  в к л а д ы ш а м и .

8. и з г о т о в л е н и е  ф е р м  д о л ж н а  о с у щ е с т в л я т ь с я  в  з а в о д с к и х  
у с л о в и я х  и л и  н а  о б о р у д о в а н н ы х  п о л и г о н а х  в  с о о т в е т с т в и и  
с  т р е б о в а н и я м и  д е й с т в у ю щ и х  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в ,  
в  ч а с т н о с т и :
СН  и П Т  -  В. б -  62  „ ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я . Общ ие у к а з а н и я и;
Г О С Т  1 3 0 1 5 -6 7  „ и з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и  б е т о н н ы е . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  *;
г о с т  1 0 9 2 2 - 6 U „ А р м а т у р а  и} з а к л а д н ы е  д е т а л и  св а р н ы е  д ля  
ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  . т е х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и  м е т о ­
ды  .и с п ы т а н и е / * ’;
ГО С Т 10 1 8 0 -6 7 ,, б е т о н  т я ж е л ы й .  М е то д ы  оп р е деле ни я пр очн ости) 
„ У к а з а н и и  па  с в а р к е  с о е д и н е н и и  а р м а т у р ы  и  з а к л а д н ы х  
д е т а л е й  ^ ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и "  (C H J O J -O O ) .
*У к а з а н и и  п о  п р и м е н е н и ю \ в  ж е л е з  о  5 е т о н н  д/х к о н с т р у к ц и я х  
с т е р ж н е в о й  арматуры "  (С Н 3 9 0  -  6 9 ).

С т а л ь н ы е  д е т а л и  и з г о т о в л я ю т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с „ и н с т р у к ­
ц и е й  п о  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  и у с т а н о в к е  с т а л ь н ы х  
з а к л а д н ы х  б е т а л е д  в  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  и  б е т о н н ы х  
и з д е л и я х  "  ( С Н  3 1 3 -6 5 , и з д а н и е  3 - е ) .

9. П р е д в а р и те л ь н о  н а п р я ж е н н а я  а р м а т у р а  в  н и ж н и х  п о я с а х  ф ерм  
п р и н я т а  в  следую ицих в а р и а н та х : __
из г о р я ч е к а т а н о й  с т а л и  п е р и о д и ч е с к о го  п р о ф и л я  к л а с с а  Я - л ,  
ГОСТ 5781-61. __
дз г о р я ч е к а т а н о й  с т а л и  пер и о ди ч е ск о го  п р о ф и ля  к ла сса  Я -Ж В , s 
г о с т  5781- 61, у п р о ч н е н н о й  бы т я ж  н о в  п р и  к о н т р о л е  н а п р я ж е н и и  
и у д л и н е н и и ;
Цз в ы с о к о п р о ч н о й  проволоки п е р и о ди ч е ск о го  п р о ф и л я  к л а с с а  Вр-1, 
ГОСТ 8 4 8 0 -6 3 ; f г  -
из с е м и п р о б д л о ч н ы х  а р м а т у р н ы х  п р я д е й  к л а с с а  П -7  д и а м е т р а м  
15 м м , ГО С Т 1384-0 -6 8 .

Ю. Н а т я ж е н и е  а р м а т у р ы  н и ж н и х  п о я со в  ф е р м  п р е д у с м о т р е н о  
м е х а н и ч е с к и ^  с п о с о б о м  н а  у п о р ы  с т е н д а  или ф о р м ы  ( д л я  
с т е р ж н е в о й  а р м а т у р ы  д о п у с к а е т с я  э л е к т р о т е р м и ч е с к и е  способ 
н а т я ж е н и я )• ,
В е л и ч и н ы  к о н т р о л и р у е м ы х  н а п р я ж е н и и  а р м а т у р ы  при ее  н а т я ж е ­
нии на упо ры  с т е н д а  д а н ы  в  т а б л и ц е  / .  в  случ а е  н а т я ж е н и я  а р м а тур ы  
на у п о р ы  ф о р м ы  в е л и ч и н ы  к о н тр о л и р у е м ы х  н а п р я ж е н и и , пр иведенны е  
в  т а б л и ц е  1 , д о л ж н ы  б ы т ь  с к о р р е к т и р о в а н ы  с  у ч е т о м  ф а к т и ­
ческих п о т е р ь  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  о т  деф о р м а ц и и  ф орм . 
При о т с у т с т в и и  п е р е п а д а  т е м п е р а т у р ы  м е ж д у  н а т я н у т о й  
о р м а  т у  р о д  и  у п о р а м и  к о н т р о л и р у е  м а е  н а п р я ж е н и е  м о ж е т  
б ы т ь  с н и ж е н о  н а  3 0 0 кг/см  г. П р и  н а т я ж е н и и  с т е р ж н е в о й  арма­
т у р ы  э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  с п о с о б о м  в е л и ч и н а  к о н тр о л и р у е м о е о  
н а п р я ж е н и я  м о ж е т  о т л и ч а т ь с я  о т  у к а з а н н ы х  в  т а б л и ц е  / ном и­
н а л ь н ы х  з н а ч е н и и  н е  боле е  чем  н о  -  5 0 0  к г/с м ?

т а б л и ц а  /

Н а и м е н о в а н и е  а р м а т и р ь /
Контролируемое напряжение 
при натяжении арматуры на 
упоры стенда механичес­
ким способом, кг/см г

Горячекатаная периодического проф иля класса А -Ж . 
ГОСТ 5781-61 5400

Горячекатаная периодического профиля класса А -Ш  , 
го с т578Гб 1, упрочненная вытяжкой, с контролем  
напряжении и удлинении 5000
Семипроволочные пряди класса Л-7 диаметром 15мм, 
ГОСТ 13840-68. 12000

Холоднотянутая стальная проволока периодического 
профиля класса В р-Е, г о с т  84 -8 0 -6 3 . 12800

Семипроволочные пряди4класса п-7диаметром 9мм, 
ГОСТ 13840-68 13600

т к
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П р о ч н о с ть  Жетона к  м о м е н т#  отпуска н а тя ж е н и я  арматуры  
долж на б ы ть  не н и ж е  70°/о п р о е к т н о й  м арка по прочности  
на с ж а т и е  [см. л и с т  4).
Отпуск н а тя ж е н и я  арм атуры  до лж ен производиться п ла в н о  и  
одноврем енно для всей арм атур ы  ( с  помощ ью  специальных  
у с т р о й с т в ) . {
Верхние пояса ф ерм  и с т о и к и  арм ирую тся п р о стр а н стве н н ы ­
м и  каркасам и.
Л л я  вы ем ки срерм из опалубки в о з м о ж н о  исп о льзо ва н и е  
специальных приспособлении или м о н та ж н ы х п е те ль [см. л и с т  2d), 
за которы е фермы о т р ы в а ю т с я  am поддона и  уста на вли ва ю тся  
на по дк ла дк и  вы со то й  15~20см. П осле дую щ а я стр о п о в к а  ф ерм  
о с ущ е ств ля  е т с я  непосредстбнно за  узлы  верхнего пояса в местах, 
указанных н о  л и с т е  29.
Закладные детали для крепления п л и т , ф онарей , подвесного транс- 
п о р та  и связей разработаны в выпуске 4 и назначаются по проекту заания-

ш  К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  и в г а т а в л е н и я  и  
п р и е м к а  ф е р м

При изготовлении ферм должен осуществляться систематической 
контроль прочности бетона и арматуры 6 соответствии с девствую­
щими нормативными документами.
П р и е м к а  ф ерм  о т к  за в о да  -  и з г о т о в и т е л я  д о л ж н а  производиться  
с соблюдением тр е б о в а н и и  Г О С Т  13013'67 „ и зделия ж елезобетонны е  
и в е т о  иные. Общие те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я ”'
В  период подготовки производства для массового изготовления 
ферм необходима произвести испытание не менее двух ферм 
контрольными нагрузками в соответствии со схемами, приведеннд/мо 
на ласте 4. . [
В дальнейшем, в процессе серийнаго изготовления, из каждой 
укомплектованной к. отпраоке партии, не далее Ш ш т., следует 
испы тать по овнов ферме.
При хранении ферм, а рм и рованны х проволочной или прядебай арма­
т у р о й , долее че ты р е х м есяцев необходимо дополнительно подвергнуть 
и сп ы та н и я м  одну ферму из каж дой п а р т и и  для проверки трещ ин о -  
с т о й к о с т и  н и ж н е го  пояса.
и с п ы та н и е  ф е р м  необходимо пр о и зво ди ть  в  с о о т в е т с т в и и  с 
Г О С Т  3829 -  в 6 » и зделия ж е л е з о б е то н н ы е  сборные. М етоды  испы ­
т а н и й . и о ц е н к и  п р о ч н о с т и , ж е с т к о с т и  и т р е щ и н  а стойкости. 
О т п у с к  ферм п о т р е б и т е л ю  в  зимнии. период [п р и  ср ен есуточн ой  
т е м п е р а т у р е  н и ж е  +5°с)f д о л ж е н  п р о и з в о д и т ь с я  после д о с ти ж е ­
н и я  б е то н о м  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и  в  о с та л ь н о е  в р е м я  -  в  
с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  ГО С Т  13015-67.

Ш  Т р а н с п о р т и р о в к а  и  х р а н е н и е  ф е р м

Перевозку и хранение ферм производить в вертикальном 
положении. Схемы ка нтова ния , строповки и on ирония
срерм приведены на ли сте  29.

!

20.

81

22

23.

Y М о н т а ж  ферм
М о н т а ж  ф е р м  м о ж н о  о с у щ е с т в л я т ь  т о л ь к о  после  
д о с ти ж е н и я  б е т о н о м  п р о е к т н о й  м а р к и  п а ' пр о ч н о сти  на  
с ж а т и е .
При м онтаж е ферм необходимо устанавливать по верхнему 
по ясу  инвентарные распорки, снимаемые по мере укладки и 
приварки плит. Распарки должны быть предусмотрены 
проекте производства работ па м онтаж у конструкций 
здания.

4

Строповку ферм при монтаже производить за у зл ы  верхнего 
пояса в соответствии со схемой но листе 29.
Плиты покрытий необходимо устанавливать в  каж дой  
ячейке покрытия непосредственно после монтажа первых 
двух ферм, а т а к ж е  м о н т а ж а  каж дой последующей 
фермы.

, \

т к фермы  пролетом  18 м
с е р и я  
1.463-3 -

1969 П о я с н и т е л ь н а я  а а пи с/га батек Лист 
Ж  -
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Марка
ф е р м ы

Н а п р я г а е м а я
а р м а т у р а

Вес

Г

б е т о н Расход
стали

КГ
М а р к а  . 
ф е р м ы

Н а п р я г а е м а я
а р м а т у р а

Вес
Т

бет он Расход
стали

КГМарка
Прочность на сжатие, к моменту отпуска натяжений арматуры

Объем
Af3 Марка

Прочность на
Л Ш Л т Й к * ,натяженияарматуры

I Объем 
м 3

Ф б  t e i  —  ( в 320 5 В р Ж

6 .5 чао 280 2.6

31Э Ф  Б 18В—  8/7 10Ф 15П 1

9.2 ЧОО 300 3-7

598

Ф б  1 8 1 —  1АШ В Чф Ю  А Щ В А0 7 ф б  18Ш—  8 8 68 Ф 5 Вр Ж 57В

Ф б  1 8 1 —  М/Т гф 2 0 А Ш *гФ 1 8 А Ш 390 ф б  18Ш—  В А Ш  В Чф 28 АЖ  В
280

736

ф б  18Ш—  BAR 2.Ф 28 А Ш + 2.ф 25АШ 701

Ф Б  1 8 1 —  2/7 6 Ф  1 5 П 7

5.5 чоо Z80 2.6

37& Ф  б  I8 S —  9П W ф /5 т

9 .2 5 00 350 3-7

573

Ф Б  1 8 1 —  г в ЧОФ 5  8 р  S 3 6 8 ф б  18Ш—  96 68 ф 5 В р  ж 3 4 8

Ф б  1 8 1 —  ВАШ 8 2ф22АШВ + 2ф 20АШ б 4 5 9 ф б  /81—  9 A W & 2ф 32А Ш 8 +2Ф 25АМ В 739

ф б  1 8 1 —  г л й ЧФ 7DAJ2 т ф д  Щ —  9  А N ЧФ 28А В 721

Ф б  1 8 1 —  ЗП 8ф  15 /77

6 .5 чоо 280 2.6

431 Ф б  IB S —  9/7 10ф /5/77

10.5 т чоо 280 У. 2

5 3 6

Ф Б  1 8 1 —  ЗВ 52 ф 5 Bp Е 417 ф б  /8Ш—  9 В 6ЧФ 5 В р  Ж 50Q

Ф б  1 8 1 —  З А М  В 2Ф22АЩ  6+20 2ПАШ 8 4 6 7 ф б  I8 jv —  9 A W 8 ЧФ25АШВ + 2 0  2ОАШ В 6 9 5

ф б  1 8 1 —  З А В ЧФ ZOA Ш 4 4 9 Ф б  18Ш—  9 А N 6 Ф  2 2 A S 651

Ф б  1 8 1 —  ЧП 8 0 /5 /77

6 .5
500 3 50

2.6

450 ф б  18S —  Ю  П 10 ф 15 П 7
10.5 чао 2 8 0 4.2

5 8 6
Ф б  1 8 1 —  Ч В 5 2 0 5 В р Л 436 ф б  18Ш—  Ю8 68 ф 5 ВрШ 5 6 2

Ф б  1 8 1 —  ЧАШ  в Чф Н А Ш  В ЧОО 2 80
зо 4 ф б  18Ц—  Ю А Ш В 2 ф 3 2 А Ш 6 + 2 ф 2 8 А Ш й 773

ф б  1 8 1 —  ЧАШ 2Ф Z2A П + 2 Ф  10А Л 4 в е ф б  18S —  Ю A S Ч Ф 2 3 А Е 720

Ф б  1 8 1 —  ЧП 6 Ф  15 П7
7.7 чоо 280 3.1

3 8 о Ф б  1 8 S —  11П 12 Ф 15 /77
10.5 ЧОО 280 4 .2

6 7 3
Ф  Б 1 8 1 —  ЧВ 40  Ф 5  В р Ж 3 6 5 Ф Б 1 8 Е —  11В 8 0  ф 5  B p S 6 4 5

ф б 1 В В ~ ^  ПАШ  б Ч Ф 3 2 А Е В 8 8 /

Ф Ь  IB S —  Н А Ш 2 Ф 3 2 А Ш + 2 Ф 2 8 А М 3 2 8

Ф б  1 8 1 —  5П 8 0 /5 /7 7

77 чоо 280 3.1

4 6 9 ф б  IB S —  13П 14 Ф /5/77
1 0 .5 5 0 0 350 4.2

729
Ф 6  18Ж — 5 В 52 ф 5  В р Ж 4 4 8 ф б  18В —  128 96 Ф 5  В р  Е 6 9 5  .

Ф б  1 8 1 —  5 A V B 2 Ф г 5 А Ш 8 + 2 Ф г г А Ш в 5 4 8 Ф 6 1 8 В  —  12А Ш В 6  Ф 28 A W  В 9 5 4
Ф б  18Ж —  5 A S  ' 4 0  22 A S 3 /6 ф б  1 в В — 12А Е Ч Ф 3 2 А Е 8 8 7

Ф б  1 8 Я — 6 П 10 ф /5/77

7 7 ЧОО
300

Ъ.1

510 ф б 1 8 Ш —  /3/7 16Ф /5/77
1й.5 5 0 0 ЧОО ч .г

953
Ф б  1 8 1 —  6 8 6 6 Ф 5  В р  Ж 4 93 ф Ы В В  —  13 8 108 Ф б В р Ж 9 /2
Ф б  1 8 1 —  6 А Ш В Чф 25 а  ж  в 280 58о Ф б  18В—  13 АШ В ЧФ 28АШ В+2Ф 32АШ В 350

12QQ
ф б  181 —  6А Ш 2Ф25А17+2Ф 22A N 3 4 9 Ф Б 1 8 Ш —  13АШ 6 Ф  28A S / /4 6

Ф б  18Ш —  7П 8  0 15 /77

9.2 чоо 260 3.7

563

. ф б  18И —  7 6 56 Ф 5 В р  Л 4 5 0

Ф б  18Ш —  7А Ш В 20 2BAW 6 + 20 25А Ш  В 60S

ф б  т —  7A N ЧФ 25AJ? 3 7 0

тк ф  е р м ы  п р о л е т о м  18 м
ёерия
1. чез-з

1969 Номенклатура ферм и расход материалов.
ШпЧск лист 1 1

/ о г м -а г  е



В ы б о р к а  с т а л и  на  Ф е р м ы  . к г

Марка
ф е р м ы

Сталь 
масса п -7  
Г0СТ/3840-68

С таль  
класса Вр -я  
ГОСТ84-80-65

С т а л ь  г о с т  S 7 8 / - 6 J С та ль  
к л а с с а  B -Z  
ГОСТ6727-53

Закладные детали

Всего
КГ

сталь __
МОССОА-Ш
Г0СГ578/'6/

Сталь
ш г ®маркавкс\:зкпК л а с с а  я -ш е > К л а с с а  Д - j v К л а с с а  Я - ml К л а с с а  я - I

Ф, мм

Uroro
ф, ММ

итого
Ф , мм

Uroro
Ф ,  мм

t/гогь

Ф , M M

Uroro

Ф , м м

Uroro
Ф, MM

Uroro
Ф,мм

t/того

8. мм

Umm15 5 20 22 25 28 18 20 22 25 28 6 8 10 12 л 16 18 20 6 8 10 12 5 1k 12

Ф 6181-1В 30 30 /5 72 65 /52 to 8 18 36 36 9 9 /4 1k 319

Ф6181-1ЯШ В /78 /78 /5 72 65 /52 /0 8 18 36 36 9 9 /4 14 407

фб/81-1RTL 72 89 /6/ /5 72 65 /52 10 8 18 36 36 9 9 /4 Ik 390

Ф б  181- г п /20 120 /5 59 /9 84 /77 9 3 8 20 36 36 9 S 14 Ik 376

Ф Б181-2В 112 1/2 /5 59 19 8k /77 9 3 8 20 36 36 9 9 1k Ik 368

Ф  6181-2 ЯШВ 89 /07 /96 /5 * 59 /9 8k /77 9 3 8 20 36 36 9 9 1k 1k 4  S2

Ф б 181- г в ш /78 178 /5 59 /9 8k /77 9 3 8 20 36 36 9 Э И 14 43k

Ф В 1 8 1 -В П 160 /60 /5 59 26 54 38 192 9 3 8 20 36 36 3 9 /4 14 431

Ф Б 1 8 1 -З В lk6 /4б /5 59 26 54 38 132 9 3 8 20 36 36 9 3 1k fk 417

Ф б  181-3ЯШ В 89 /07 /96 /5 59 26 54 38 192 9 3 8 20 36 36 9 9 14 14 467

Ф б Ж -З Я Ж 178 178 /5 S9 26 54 38 192 9 3 8 20 36 36 9 9 fk Ik 4йэ

Ф 6 1 8 Т - 4/7 160 /60 /5 k 59 26 107 211 9 3 8 20 36 36 9 9 /4 ik 4so

Ф вт -Л в /is /4б /5 k 59 26 /07 211 9 3 8 20 36 36 9 9 /4 /4 436

Ф б Ш -4 -я Ш в Zl4 2/4 IS 4 59 26 707 211 9 3 8 20 36 36 9 9 /4 4 504

Ф в ж - Ь я ж 89 107 i*/96 /5 i 59 26 /07 211 9 3 8 20 36 36 9 9 /4 14 486

Ф б 1 8 Ж -4 п /20 /го ) 26 4-5 4q 65 176 10 11 (ft) 4o \4o) 9 Ik /4" 380

Ф б / 8 1 -  4В 112 И2 26 59 /9. 65 169 10 11 21 4o 4o 9 9 1k 14 365

Ф Б 1 8 1 -5 П 160 160 30 45 4o 107 222 10 4 10 2 i 4o 4o 9 9 Ik fk 469

Ф б / 8 1 -  5 В lie lie 30 59 /9 107 2/6 10 4 10 2k 4q r 4o 9 9 Ik• 14 44 8

Ф б/81-З Я Ж В /07 /39 2 i6 30 59 /9 107 216 10 4 10 24 4o , 4o 9 9 /4 14 s4s

Ф Б 1 8 1 -5 8 Ж 2 li 2/i 30 59 /9 107 2/S 10 4 10 24 4o 4o 9 9 /4 14 5/6

Ф 618Ж -6П 200 200 30 4s 4a /07 222 10 4 11 25 4q 4q 9 9 ik 14 5/0

Ф В /8 1 -6 В 190 /90 30 59 /9 /07 215 10 4 11 25 4o 4o 9 9 /4 14 4зз
Ф б /8 1 - ВЯ Ж В 277 277 30 59 /9 /07 215 10 4 11 25 4o 4o 9 9 4 14 580

Ф Б Ш -6 Я Ж /07 /39 2 i6 30 59 /9 /07 215 W 4 11 25 4o 4o 9 9 /4 /4 549

Ф Б /8 Ж -7 П ISO 160 28 is 9 26 /06 2 li 11 11 22 42 42 9 9 16' 16 4бз
Ф б / 8 1 -  73 /57 /57 28 is 21 26 8k 20h И 11 22 42 42 9 9 16 16 4so

Ф б  18Ж-7ЯШ6 /39 I7i 3/3 28 is 2i 26 8k 20i 41 11 22 42 42 9 9 16 16 606

Ф618Ш -7ЯЖ 277 277 28 45 2/ 26 8k- zok 11 и 22 42 42 9 9 16 16 570

Ф Б /8 Ж -8 П zoo 200 3k is 9 26 22 /59 295 k 18 (4 36 42 42 S 9 /6 16 598

Ф б  18Ц-8В т /90 3k is 21 26 /59 285 k 18 Ik 36 42 42 9 9 16 /6 578

Ф618Ш-8ЯШ6 d ie 3 i8 3k i s 21 26 /53 285 4 18 14 36 42 42 9 9 16 16 736

Ф Б18Ш -8ЯЖ /39 !7 i 3/3 3k 45 21 26 /59. 285 4 18 t i 36 42 42 9 3 /6 16 70/

T K ф е р м ы  п р о л е т о м  18 м С ер из 
1 Л 6 3 -3  '

1969 Выборка с т о /to но ф ерм ы
ТЬтгск

Т
Лист
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В ы борка  стали на ф е р м ы , к г

/П а р к а  

ф е р м  b i

С т а л ь  
к ла с с а  /7-7 

ГОСТ /3840-68

С т о л ь  
класса вр- I
Г0СТ8480-СЗ

С т а л ь  г о с т  < 5 7 8 1 -6 1 С толь  
класса B -i
ГОСТ 6727-S3

Закладные детали

Всего
КГ

сталь
клоссаЛ'М
ГОСТ 678/-61

стальпрокагтг0СТ380-€0*маркия/гстзкп
К л а с с а  д -ж в К л а с с а  я - ж К л а с с а  Я -ж К ла с са  я - I

Ф, ММ

i/roro

Ф, м м

Отого

М М

Jmon
Ф, м м

Итого

Ф, ММ

Итого

ф, MM

Итоге

мм

Umo

Ф,т

Итого

8,№

Итого15 5 го 25 28 32 22 28 32 8 10 12 ik 16 18 20 22 25 6 8 10 12 5 14 12
Ф 518 Ш -Э П 200 200 32 73 34 96 4 7 282 1/ 5 10 26 4о 4о 9 9 16 16 573
Ф В 1 8 Ш -9 Д 190 190 32 85 34 69 47 267 11 5 10 26 4о 4о 9 9 16 16 S4S
Ф518Ш-9ЯШВ /39. 227 366 32 73 34 96 47 282 /1 5 10 26 4о 4о 9 9 16 16 739
ф б/8Ш -9яЖ 348 348 32 73 34 96 4 7 282 11 5 to 26 4о 4о 9 9 16 16 721

Ф В 1 8 Ж -9 П 200 200 45 92 25 81 г4з 12 12 24 44 44 3 9 16 16 536
Ф В 1 8 Е -9 В П9 179 4s no 81 236 12 12 2k- 44 44 9 9 16 16 508
Ф0/8Ж -9ЯЕВ 89 277 366 4s 1/0 81 236 12 12 24 44 44 9 9 16 16 695
фБ1вШ-9ЯЖ 322 322 45 no 81 236 12 12 24 44 44 9 9 16 16 65/
Ф Б18Е-Ю П 200 200 5 45 73 26 32 /07 288 12 5 /2 29 44 44 9 9 16 16 586
Ф 618Е-Ю В 190 190 5 4s 91 26 107 27k 12 5 12 29 44 44 9 9 16 16 562
ФБ18Ё-ЮЯЖВ /74 227 koi 5 45 91 26 /07 27k 12 5 12 29 44 44 9 9 16 16 773
фБ18/У-ЮЯЖ 3k8 3ks 5 4s 91 26 /07 27k 12 5 !2 29 44 44 9 9 16 16 720

ф в/яж  н п в4о 2k) 5 4s 9 n4 32 132 337 12 5 12 29 44 44 9 9 16 16 675

Ф 518Ж -НВ 22k 22k 5 4s 27 /4 /32 323 12 5 12 29 44 44 9 9 16 16 645

ФвюЕ-няжв 45k Ы 5 4s 9 /38 /32 329 12 5 /2 29 44 44 9 9 16 16 88)

ФБ/ЯЁКЯЕ )7k 227 4о/ 5 45 9 /38 /32 329 12 5 12 29 44 44 9 9 16 Гб 828

Ф д  18 W -12 П 280 280 5 4s 4o 26 62 kt /32 351 12 5 12 29 44 и 9 9 16 16 729

Ф6/8Ж-12В 269 269 5 45 58 26 62 /32 328 12 5 12 29 44 44 9 9 16 16 695
ф б  {8Е-12ЯШВ 621 521 5 45 4o 51 62 132 335 12 5 12 29 44 44 9 9 16 16 954

Ф В18Ш -12ЯЕ 45k 4s4 5 45 4o 51 62 /32 335 12 5 12 29 44 44 9 9 16 16 887

ФВ18Ш-13П 320 320 5 45 9 88 k i 162 /57 507 4 46 18 68 33 33 9 9 16 16 953

Ф В /8 Е - 13В 302 302 • 5 45 27 88 162 157 4s4 4 46 /8 68 33 33 9 9 16 16 912
Ф618Ж-13ЯШВ з4в 227 575 S 45 9 121 162 /57 kS9 4 46 /8 68 33 33 9 9 16 16 1200
Ф618Ж-13ЯЖ 521 521 5 45 9 121 162 ISO 499 4 4б 18 68 33 33 9 9 16 16 iik6

т к Фермь/ пролетом /ям
/969 ЗЬ/барко ст ола на ф ерм ь/ дЫтт Ласт

А Ъ
/огз^-ог 8
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Нсггрузяи д л я т  кй н тр а лЬ н Ь м  а с л Ь ш а и и и  ф е р т  6 fiepmuк о лЬ н ом  п о л й ^ е н и а 4 т
марке!

фермы
МШП
гы&сьемьш
т а .

Нагрузка p i Р а Рз РЧ Рз Ре
м арка

фермы
испы- 
тыба: 
епЫизаем.

Н а г р у з к а P i Ра Рз Рч P s Рб

ф Ы 8 1 - { П  
фБ18Т —  1В 

< p 6 f 8 T -lA

пот
нормативная 5.4 9.4 3.8 5 5 3 8 — АС 40 ТЯ_ЯП

пояса
нормативная 11.7 108 10.8 10.8 117 10.4

1Л расчет но и 9.8 16.1 6.5 9.8 5,5 — шоТоЩ ои 
ф Б18Ё~8Б  
фБ18 $ — 8  А

1,Чрасчетной 81.5 19.9 19.9 * 19.9 21.5 17.5
16оасчетнаи 11.4 18.5 7.6 10.6 6.5 — 1.6 расчетной 84.7 гг. 9 82.9 22.9 гч л 20.0

тики нормативная 5 .7 5.8 3.4 4.8 3.3 3 4 ГТППИП нормативная 13,4 13.4 7.0 8.5 6.1 8.8
Щ росчетнои 10.4 10.4 6.1 7.8 5.7 5.7 1,4 расчетной 84.8 гч.1 18.5 14.6 10.6 13.1

4 > 6 t 8 l -e n
ф Б 1 8 Т-* гВ
ф Б 1 # 1 ~ гл

пояса
нормативная 7.4 в ч 7.0 8.4 7.4 3.4 фб 1 8 Ё -9 П  

фБ 18IX.- 9  П 
Ф 618& -9В  
ФБ181Х.—9 В 
<рБ 18 ЕС-9 А 
<рБ18ЦГ.-9А

пояса
нормативная 80,3 17.6 18.4 13,7 13.7 —

1,чрасчетной 13.0 14.5 18.3 14.5 130 5.1 1,4 расчетной 35.7 31.8 31S 83S 835 —
1,6расчетной 15.0 16.8 14.3 16.8 15.0 6 6 1.6 расчетной 41. г 35.9 36.8 27.8 87.8 —

ставки нормативная 11.0 9.1 3.9 6.8 4.8 — нормативная 18.5 16.1 15.1 10.9 10.0 —
1,4 расчетной 19.7 15.9 6.7 10.8 8.1 — стоики 1,4 расчетной 331 27.9 £5.6 17.7. 16.6 —

фБ18 Т  - З П  
фЫ 81 - 3 8  
фЫ 8Т ~ З А

ъоши
аоики

нормативная 7 -3 10.8 3 6 5 4 3.0 —
фБ18Е~10П
ф Б 1 в к - т

пояса

нормативная 15,4 18.0 •13.1 15,4 12.9 9.4
1,Чрасчетной 13.6 18.8 6 8 8.9 5.3 — 1,4 расчетной 87.0 31.8 88.7 86.8 21.9 15.8
й.брисчетной 15.7 817 7-3 10.3 6 8 — 1.6 расчетной 31.1 35.9 8 6 2 30.8 25.3 18.1

ф б 1 8 1 -Ч П  
ф Б 1 8 В -гШ  
ФБ181 -  ЧВ 
(рБ18 а —  ЦБ 
ФБ/81 -  ЧЯ

пот
нормативная Ч. 7 7.1 3 .7 6.5 4,1 8.8 фБ18&-Ю А ставки

нормативная 18.Ч 17.1 10.9 120 10.0 7.0
1;Чрасчетноб 8.5 1S.5 6.6 11.8 7,& 13.7 1.4 расчетной з га 29.9 18.3 15.3 16.4 п -в
Гдрасчетнай „ .5 :* 14.4 7.7 13.0 8,4 15 7

ф б  18 E - t i n  
фБ18Е~11В 

..фБ181±-11А

пояса
нормативная 816 82.5 23.8 18.6 17.7

сюит Нормативная 5.0 5 8 3.1 6.0 3.6 8.8 1,Чрасчетнай 37.6 39.1 39.8 31.5 30.0 —
1,црасчетной 4 .о 119 5,5 10.3 6.3 13.7 1.6 расчет ной 433 45.0 4S.8 36.4 34.6 —

фБ18 Е -  5 0  
ф 5 !8 П - 58  
ф Б 1 8 М -5 А

пояса
нормативная 7.В 9.6 5.4 7.6 5.8 8  г rm/mn нормативная 18.8 18.0 10.9 12.9 10.4 9.4
1.4 расчетной 13.г 17Я 10.0 13.Ч 9,4 13.1

UUUnU 1,4 расчетной 335 31.3 18.3 21.8 17.6 45.8
1.6 расчетной 15.3 19.8 11.6 15.5 10.9 15.7

ф Ы 8 Е -1 8 0
ф Б 1 8 Ё -1 гв
фВ18Ш-18А

asm
нормативная 87.0 86.0 20.6 88.8 80.1 6 9

ставки нормативная 8.0 8.1 3.8 6.1 3 8 8.8 14 расчетной 473 45.0 35.1 37.4 33.9 11.1
1,4 расчетной 14.8 15.6 6.7 10.5 6.5 13.7 1.6 расчетной 54.3 51.7 40. Ч 42.9 39.1 13.4 *

ф Б Г 8 й -6 П  
ф Б (8  я — ВБ 
t p B IB j -B A

пояса
нормативная 9 Л 8.8 7,8 6.8 .7 .7 ЮМ fT/lf/JTfl нормативная 835 82.3 15,5 17.1 15.1 8.1
1.4 расчетной - Ш . 16.0 14.0 18.0 13.4 17.5 1.4 расчет ной 41. з 39.1 26.0 £9.0 84.8 15.8
1.6 расчетной г о г 18.3 16.1 13.8 15,6 го.о

фБ18Е~13П
фБ18Ш~13Б

фБ18Ш~13А

пояса
нормативная 389 87.7 833 £16 8 2 8 6.1

стоит нормативная 10.4 11.1 6.8 8.5 6.1 8.г 1.4 расчетной 59.0 49.0 45.5 370 38.1 10.3
1,4 расчетной 186 19.4 10.6 14,4 10.4 13.1 1.6 расчетной 673 56.3 46.5 426 438 11.8

„фБ 18 Щ — 7 П 

фБ 18 Ш — 4 8 
ф 6 Т 8 § -7 А

пояса
нормативная 14.4 18.8 10.7 17,7 11.1 — ряшш нормативная 898 86.4 17.8 16.6 146 6.4
14  расчетной £5.9 30.9 18.3 89,9 19.5 — 14 расчет ной 585 46.4 89.3 87.4 84.0 11.1
1.6 расчетной 89.9 355 81.8 34.4 88.6 —

аовки нормативная 13.3 8 4 8.6 4.9 4.9 —
1.4 расчетной г ч .1 15.3 15.0 8,6 8.6 —

П р и м е ч а н и я
1. испытания ферм разреш ается производить не ранее 7 дней 

со .дня их изготовления.
г. Контрольная нагрузка при проверке прочности ферм принимается 

равной расчетной, умноженной на коэффициент „ с \  с 4,4-при разруше­
нии Ферм из-за текучести арматуры нижнего пояса или раздробления 
cjfcamod зоны бетона при одновременной текучести продольной 

• арматуры стоек: ,
сч ,6 - при разрушении ферм из-за разрыва продольной арматуры  
нижнего пояса, раздробления бетона Верхнего пояса, выдергивания 
арматуры и раскола бетона торца о, а та к ж е  разрушения узлов 
фермы. р •

3. контрольная нагрузка при проверке образования трещ ин Внио/снем 
_ поясе ферм с прядеВой или проВолочной арматурой и ширины

раскрытия тр е щ и н  при с терпене gом арм и робинии принимается 
равной нормативной, Умноженной, S зависим ости о т  срока испы­
тания, на соответствую щ ий коэффициент, приведенный В 
та б л. 2. При пром еж уточны х сроках исп ы та ни я ферм коэф­
ф ициенты  определяются по линейной и н те р п о ля ц и и .

4. Контрольная' нагрузка при проверке ферм, по ширине раскры тия  
трещин в стойках приним ается равной норм ативной .

5. контрольная ширина раскрытия трещ ин в с т о й к а х  Ферм, 
предназначенных для эк сп луа та ц и и  6 зданиях с агрессивной

средой, принимается равной 0.1 мм} раскрЬтие отдельны х  
трещин моз/сет с о с та в ля ть  0.15мм. 8 зданиях с неагрессивной сре­
до й -о ,в  мм. р , 7
Для ниofcних поясов ферм, армированных стерз/енеоои арматурой, 
контрольная ширина раскрытия тр е щ и н - о, о5 мм.

6. Контрольный прогиб ферм ,ь середине пролета о т  действия норма­
тивной нагрузки равен А п  пролета фермы. с 

г при испытании узлы верхнего пояса должны оытЬ раскреплены через 
3 м из плоскости фермы для предотвращения потери устойчивости. 
Крепление не должно препятствовать перемещению верхнего пояса 
в плоскости ферм.

6. Последовательность проведения испытании должна ЬытЬ следующей: 
uj испытывают ноз/снай пояс на контрольную нагрузку по проверке 
трещино с то й кости или ширины раскрытия трещ ин ; 

б)испытывают стойки на контрольную нагрузку по ширине раскры­
ти я  трещ ин с последующим доведением нагрузок по э то й  ж е  

■схеме до 1,4 о т  р а сч етно й;
Б)испытывают ферму на ко н тр о льн ы е  нагрузки при проверке 
прочности по схеме для поясов.

9. При испытании ферм, независимо о т  срока прош едш его со 
дня их изготовления,, марка бетона ферм долЦсна быть не менее 
30°/о о т  проектной.

 ̂Уг \Рз \рч \Ps
А ' т

> ^ 5

уг.8 . з.о . 3.0 . 3.0 . а ¥ пг л 
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Схема п р и л о ж е н и я  н а г р у зо к  

Т а б л . £
Коэффициенты перехода от значений норма­
тивной” нагрузки к контрольной по обра­
зованию или ширине раскрытия трещ ин  

в нижних поясах ферм
марка
фермЫ

Возраст фермы 6 днях
7 14 28 100

ф6181-1п,фб181-18 1.16 1.14 111 1.05
Ф6181-1А 116 1.13 1.08 10

ф б 18г2ц, ф818Г28 1.18 1.16 1.12 1.05
Ф6/81-2А 1.18 1.14 1.09 1.0

ф 618 Т-ЗП, ф618ГЗ В 1.25 1.23 416 105
фб 181-3 А 1.18 U 4 1.09 1.0

фбЮНя.фбЮНв 1.80 1.16 1.12 1.06
Ф6181-ЧА 1.19 1.15 110 1.0

ф618п-Чп,фб18Нв 1.13 1.11 1.09 105
фБ185~5п.ф618Й-5В 1.18 1.14 111 1.05

Ф618П-5А 1.18 из 109 10
т б ш я б е ш 1.85 1.21 1.14 105

Ф618Й-6А 1.19 1.15 1.10 10
фб№§-1Яфб1й*-Ъ 1.15 1.13 1.10 1.05

Ф618Щ-7А 1.19 1.14 1.09 10
ф518ш-8П,фб18т-8В 1.20 1.16 и з 1.05

(061881-84 1.21 1.16 1.11 1.0
фб18Ш-9П,ф618Ш-9В 1.15 1.13 110 105

Фб 18 IS-У  А 1.21 1.16 110 10
Ф618&-ЗП.ФЫ8Ш-9В 1.15 1.12 1.09 105

фб 18IV-9А 1.18 1.14 1.09 1 0
Ф618&-1ШФ618IJ-JQ8 1.14 1.12 1.09 105

ФБ18!У-ША 1.20 116 1.10 10
ф618й-11п.ф618д-11в 1.21 1.17 112 105

ф 618 Гу -11 А 1.23 118 1.11 10
фБ181П?п,ф618П-Ш 1.20 1.17 1.12 1.05

Ф618&-12а 1.83 1.18 1.12 1.0 ,
фБ18[ИЗп,фб18д - т 1.20 1.17 1.12 1.05

фб 181]-13 А 1.25 1.20 1.13 1.0
40.

ферм г с
лакай 
ГОСТ 81

ии£.п',,и> H ^ w u u u  к контрольной, нагрузке для 
армированием нижнего пояса прядями и право-, 

увеличенbf на 5 %  В с о о т в е т с т в и и  с 
T9-66 п 2 ,3 ,6 .

т к ( p e p h b i  п р о л е т о м  1 8 м
се р и я

1,463-3
1963 Н а г р у з к и  д л я  и с п ы т а н и й выпуск

л
лист

н
Т б Щ Г о г  з
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Примечание
Армира В ание рерм дано на листах 6г7,8,9.

л

тк Ферма1 ФБ/8Г-/, Ф5Ш1-2'  Ф5/81-3, Фб/81- i Серия
Ш д-д

т з ОпалубочнЬ/и черте ус вдтск Аист
Л  Л -

/огзч-ох /о



1 С
т

Щ
т

ед
т

 
1 Ч

еб
от

ар
ь 

И п
ро

ве
ри

л 
| 

Л
Ь

аб
иш

ки
нЛ

КП 1 32Ф5 ВрЖ
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Спецификации марок .арматурных изделий и закладных элементов на одну ферму
Марка
фермы

Марка
изделия

Калия.
штук

КП1 2 1
КП 2 2 2
КП 5 2 5
КП8 / 8
К № Тн 2+2 55

а 8 65
05 8 69

7309 Ч
CI3 /2 11
С16 8 80

поз. 2 32 95
ПОЗ. 15 Ч 95

N
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Калия.
штук

N.
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Калия.
штук

N
л и т а

ч
со
*о

•8 -

§
»о

J & .

поз. 20 48

M i 86

95 fe |

S

«о

ч
оэ

к н ; кпг. кпб,
КП8, К Р П Тн, 
C1, С5, С 9,
С13, С16, поз. 15 
роз. 20, Mi 
см. фб 181-18

поз. У 35
Выпуск ш

fe i

I
н
оо
ю

в

КП!, КП г. КП 5, 
КП 8, К Р 12 г „  
С1, С5, С 9,

С13, С16, поз. /5  
ПОЗ. 20, М1.
СМ. ф  5  1 8 I-1 &

поз. 9 2 95
паз. Ю 2 95

N
v

|
QO

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры

Вид
а р м и р о в а н и я

Диаметр
мм К онтролируемое усилие, т

Пряди класса п-7 15 п о
Проволока классаВр-Ж 5 2.5

Стержни класса Д-Ш /8 13.7
20 п о

Стержни класса А-ШВ 20 15.7

П р и м е ч а н и я  —

1. На общем биде армирован ая б ниж нем  поясе услабно показана
стержнебая арматура. 0 .

2. ПРибяэка пространственных каркасао б сечениях дана по 
наружному размеру рабочей арматуры каркаса.

3. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры производить 
при достижении бетоном кубикобой прочности
не менее z&o кг/См а.

т к фермы Ф6181-1В, ф б  1BI-1AWB, ф б  181-1АШ
серир 
1.463-3

19S9 А Р н и р а В а и и е 8мпкдс| лист £.1 £ -
/ о г М 'О г  / /



J
ч

1
5

л

I
1

iфермы

Марна

Спац ифипоци я морок арматурных изделии и закладных элементобна одну ферму
Марко
изделия

с-
CVI

ID
« -

Ш

ш _
Ш
КП 9
К Р12Тн
а
GS
С 9
С И

GIG
поз./
ПОЗ. 15

Калиг.
штак

а г

JT 
листа

«О

фермы
Марко
изделия

°о
to

Н
<g
Ю

паз. 20
HLL

Нал иг 
ш тз к

j f
листа

kt

2

КП I, Н п з .к п б ,  
КП9, № 12%
Cl, G5,C9,
Gib, С16, ПОЗ. /5,
паз. 2OfM I
GM. <р618Т-2п.

ПОЗ-2 ho 195
Выпуск Ж

Шарю
(jepwb

Марио
изделия

Ю
■©-

Налин. 
штзк

Н
листа

кт , к'пз, кпб, 
КП9, кр1ггИ/
Clt С 5, с 9, 
с  13, с 16, паз. 13,
ПОЗ. 20, Mi,
CIYI- фб IS £ ‘2n.

поз А
поз,5

Морю
ферму

*

ч
Q0
U5
•е-

изделия
HoJIUV.
ш тук

JY
листа

К гг/, КПЗ, ЬП6, 
КП Q, Кр 12ТН,

C I , С 5, С 9,

С 13, С 16, п 03.15 ,

поз. 20, Ml 
см. фб 181- 2.П
ПОЗ. Ю ц 95

Вид
атипоЬсшия

‘Дцапстр
мы

К он тр о  лиру спае 
усилиеj

паям Класса /7*7 15 по
псоЬолако класса 8р-1 К г*
Стержни класса A-I7 го П.0

Стержни тещ Ы6 20 IS.1
гг к и

/ На общем Виде ормироВания 6 нижнем поясе услоВно показано 
стерок иеЬа я v арматура.

2 Привязка пространственных карпа саб 5 сечениях дана 
по наружному размеру рабочей арматуры каркаса 
~ -----  напрягаемой арматуры произб од и mb3  ОтпУск на тя Же ни я
при дос т иокении 6 сто н ом 
280 кг/ш г.

кзоикобои прочности нс менее

т к Фермы Ф 6 Ш П , Ф618Ш, СБ181Ш6 ,ФБ181-£А W
серия
I.PC3-3

1969 Л р м и р о Ь с ш и е
/< а

Выпуск jtucm
ж ?

?3</~Я2 / }
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~ ^------------V
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L H к f
■ 6F

/С/74 /5

и
30 1

2Г _2
Фб/вГ-Ьв

Z -Z 2-2 _
Фб/81-i/ W

Деталь Д

з - з

Г П 7С/9 ■ s

, Cf9 7
npubfijamb 
к каркасу Т *

1,-1,

30

£

Зо

5'

Ось симметрии

Спецификация марок арматурных изделии

(рерми

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры

Марка
фермы

■ Март 
’ аздел/i

• Кориа. 
1 т уп

N
та

МИ 2 7
кп1 2 Ч
кт 2 7

Гч кто. / 70VXI*1 КР!2ТН 2+2 5С_
S
* 6У_ # 6S
£ С5 д 69

С9__ 4 73
с/з гг 77
с/с в SQ
паз. / 8 95
ПОЗ /5 /f 95

*5V.

&

ш
ю
в

1 Маркс 
' издепш,

Кориа
штук

/V
листа

поз го 4а 9$

I
«5

М1 2 86
сю 4 Si
кт, м4 кт 

кто, KPf2 TH. 
a, cs, eg 
с/з, с/с, лоз. /5 
лоз. .20, M/,Cf9 
см. Фб fdl-4/7

паз. 2 SZ 195
Выпуск W

и  ЗОк/юдшсс э/?ел/е//тоЗ но одну ферму
M jPKO Марко Роому, 

озделщ штук

QQ

ю
в

/V
Ot/c/no

КП 1 КП 4, Ml,
КГНО, К  Р /2 Тн,

С/, CS, С9,

с/з, as. поз /3,
поз КО, Mi, с/9  

СМ. Ф б  / 8 T ~ in

лоз. 5 4 95

Марко Марко
фермы изделия a/mt/к

хь
I
к
$
*0

А&лиу ,л/ 
листа

M i ,  Кл9, к т  
M i  О, к р  fZ rH/ 
с/, cst су  

а з. as, лоз. /5, 
лоз зо, Mi с/9
СМ. Ф б/в Г-Ь п

лоз /о Z 8S
N

1
<3

лоз. а Z 95

&иЗ
армирования

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие >7

Пряди пласса П-7 15 П О
Проволока класса Вр-1 5 2,5

Стержни п ла сса А -Л го П О
г г  1 20.5

Стержни плассаА-Ш3
22 т

Примечания
/. Но общем Виде армирования в нижнем порее условно поп азан а 

стержневая арматура.
S. ПриВязпа пространственны* парно соо В сече ни Ж  дана 

по наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
3. О тп уск  натяж ения напрягаемой арматурЬ/ производить 

при достиж ении бетонам пу б и под ай прочности
не менее 350кг/см* для рерм Ф Ё Ш -Ч п  и Ф Ы Ъ Х ^ & и 
280 кг/см2 для рерм Ф Ы Ы -^А Ш в  и р Б Ш ~ Ь А \1 .

Т К Фермы ФбГвГ-Ц Фб/в1-4в,Ф6<81-Шв, Ф6Г81-Ш
серия 
i 463-3

/969 фмиробонис &ыт/с*л
Лит
9
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показана стеруенеёая арматура.

■Г]

т к ф е р м ы  ф 6 1 8 1 - 4
с е р и я  
!. 4 6 3 - 3

/969 У з л ы  а р м и р о в а н и я  1 + 4
Выпуск Аист
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Примечание

Армирование ферм дано на ни стан /<? /J Ш.

щ .
%

Ш

Щ

----i
$
• 55
г

щ $

, 2io
А Л . 25 Qг-----^

1 - 1  2 - 2  3 - 3

Т  К Рермо, Рб/вЖ-4, Фб/вЖ-5, ФБ/бЛ-5 С 6*рая /.455-3

1969 О п а л у  S o  я н  Ь/й ч е р т е ж ВШиск Иас/г?
Ж  Н
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Ось сим м ет рии

30
\ I

срермы

Спецификация марок арматурных изделии и закладнт 
элементов HQ Одну ферму

Марка
фермы

Марка
изделия

Уолии.
штук

/Уа
листа

Марка
фермы

Мирка
издею

/Лилии
ш тук

/V
листа

ч

%

§

х л и 2 44

1§
/ юз. 20 50 95 ^1

1КГ7/73 2 43 М1 2 86

КП 13 г 43
/ т  75 / 45

*
;$>
0-

КП ft Г / т ,  КГ? 13.
кп is ; 
сг, се, сю,
Cft c?7t /103, 75, 
поз. 20, ¥1  
cm Фб 781-49

кр/з7н 2+2 56
С2 8 66
се 8 70

CfD 4 74
eft /2 76
С/7 & н
позу 6 95 поз.2 4о 95 к
Ш /5 4 95 KPftTH 2+2 57 Г 1

Контролируемо* усилие натяжения напрягаемой арматурЬ!
В>идо

армирооания
Диаметр

мм
контролируемое 

усилиеJ
Пряди кл асса  ПН 15 п о
ПроВолока класса Вр-1 5 2,5

Примечания
i  На общем Виде армароВания 6. ниж нем  поясе услоВно показана 

п р я д е в а  я  арматура.
2. Привязка про стран ственнЬи карпасоб В сечения/ дана 

по наружному размеру рабочей арматуры карпаса.
3. Отпуск нат яж ения напрягаемой арматуры производить 

при дост иж ении бетоном мчбипоВои прочности
не менее 2 & акг/см *. Г

ТК ф ерм ы  Ф б /8Й -¥ ),Ф 57в1-4в
се р и я
7.463-3

7969 Д р м и р о б а р ц е
fame* /k/сл? 

/  /2
/о гз^Ь г м/
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Пр
од

ер
с/у

&Ф/5П?

1
___
, §

$

щ
-Л..Ж.

Д е т а л ь  Я

КП/2 * /7

о ;

, - a A f

С20

I

ж

нгни

рего /  
прибяз&ть 
ккоркасу

A d t
мм

IF
S ^ A .

С л е Ц и ф и * Р ц и л  м арок арм атурны х изделий и  за кла дн ы х эле м е н то в  н а  о д н у  ф е р м у

A/орт Марка
аздгш ш тук

ЛОЗ. 20

Холич

so

М
листа

ко н. KDf?, кп/4, 
/ГО /О, с20,
С2, се, сю ,
С/4, С/7 ЛОЗ. f5f 
/ЮЗ 20, tft  
СМ. Ф б '8 1 -sn

фермь j изделия

$

W

Хрлич
ш ту к

А'
Аисте

КП Ц КП /2, КП 14
косо, cz се, 
c/o С/и, С /7, 
ПОЗ. AS, поз 20, 
Mi, С20
см Ф н / e j - s o

&>/4Тн 2+2 57
поз. s 2 95
ПОЗ. 6 г 95

Марка 
фермь{\

%
!4 |

iS>%

Мор*# Хооич.
изде/мя штук

м
листа

кон. по а  по ц
по fO.cz се,
с/о, с/4, С/7. 
поз. /5, ПОЗ 20, 
Mi, С20 
см. Ф6/8 I S O

&IAlL
поз, 11

2+Z 57
95

Ось симметрии 
фермы

Контролируемое Усилие натяжения напрягаемой арматуры \
£  ид

армирования
Диаметр | 

мм v
Контролируемое

усилием
Пряди класса П-7 15 г ПО
проволока класса 5р Ж 5 2,5
Стерпели класса А -Л гг 20.5

Стержни класса А-ШВ гг 19,1
25 г м

Примечания
i  На общем биде армирования В нижнем поясе у  словно показана 

стержневая арматура. ' '
г. Привязка пространственных каркасов S сечениях дана 

по наружному размеру рабочей арматуры карп аса,
3. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры производить 

при достижении бетоном кубиковой прочности 
не менее - 2во "/см*.

тк Ферми Фе/sj-sff, Фбюпзв.Фб/еЩзрЩ Фв/вТ-seS серия
/483-3

т я Арм иробаниё 8шх* Лист I  43



Фббр!

С6

Ж
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П е та л ь  А

КПП

ш

/ПФ/5П7 , M iM iA -Q ) Zt>22flF /

се
2Ь0

■ bk= Ч1------- «■X
^ / . и т ж :Сб / -i lJ

ж 50*3 <щ'

- ■* ■ 
Gl_-ZZT‘ ' рг

я н г

250

2 ^ 2
ФБ/вЖ-бО

2 -2
Ф З /б Ц -Б б л Ш Р вйшв

Z -2
ФБ/8Ж-6ЯП

его
притязать 
к каркасу

4 —4
КП /8

\&

й = &
Оса симметрии 

срерми

Специфи/гация морок арматурных и з д е л и и  и з о к л о д ш / л  элемe/fлюб w  о д н у  ф еРмУ
Марки

изделия
Марка /Марка Кдлич 
ферт/ изделия

КП 12
КП 1Ь
КП 18
к р  13 н г+ г
сг
ее
ею
е/4 /2
017
поз.! ю

поз. 15

Марки
фермы

Марки
изделия

КЬлиу
штук

Мерка
фермы

М арка
издею

№лиу
мглук

КПП, КП/2, КПЦ 
к /7 /8 , его ,
0 2 , ее, ею; 
e/If, 017, поз. /Sj 
поз. Я?, m i  
см. Ф6/8Ж -6П

l&i

КПП, К/Н2,
кл/4, кп/е1 его,
0 2 , се, с/оф
С/д, 0 7 , поз. /5f

поз го, м /  

см Ф 6 /8 П -6 П

1̂ .

ЛГЛН, КП/ г,
КИМ, КЛ/8, С20, 

С2, С6, C/Ot
аь, сп поз. к, 
лаз. га. Mf
см. Ф 6 /8 М -6 Л

■ ¥п

Контролируемре усилие натяжения нстрогаемой армс/mypbi
&ид

армирования
Диаметр

мм
Контролируемое 

... усилие,7
Пряди Класса П Н 15 ПО•§1III 5 2,5

Стержни класса Я -Л гг гоТ5
25 2G.5

Стержни нлассаШ в 25 Жб

Примечания
1. Но общем биде армирования 6 нижнем поя се условно по Козина 

стержневая арматура.
2. Привяла пространственных каркасов В сечениях дана  

по наружному размеру рабочей арматуры Парнаса.
3. Отпуск натяжения напрягаемой арматурЫ производить 

при достижении бетоном нубипоьои прочности 
не менее зооКг/смг для срерм ф б м -sn и ф б ш - 6 в и 

гео Кг/СМ* для ерйрм Ф61ВЖ-6/1 Ш& U Ф Б Ш -6 А И .
дер usiтк

т э

Фермы ФБ/вд-бП, Р6*вй-ев. Фб'/8£-6№в, фб/ f f f -^ /  2,63-3
' “ ЛисаЛ р  мир обилие

югзк-ог
N
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В узлах HUJfCHeeo пояса усло вн о  
показана с/перэ/снеёая арматура. т к ф  ермы Ф  Б / 8 1 -  6 Серия 

1. чеэ-з
1969 Узлы аР м и рой аЪ и я 5 - + 8

Выпуск\ Аист
I  I /5





I

Iо
§

?ъ

':4

/Г77/5 M w l

Ф 5  6P5
Jt ...4.

---- f ^
_,/0

f  0 25/tiy

^ ^ ^ ч г л г в Л ф  s \

W

г -2

Л В т ал 6 /?

250
30

К Л /6 К Л 2 2

ы
30

/гЛ 25-

п

I 10
5 - 5

Ось симметрии

Специф икация т р о к  арматурных изделии и закладных элементов н а  o9MV ф ерм у

М арго
фермы

«ОV
<0
а

Морка
изделие

к л  /6

кл/s
к л г г
к  л  2 5
К р /б Тн
53
5 7
с / /
5/Q
6/7

поз. /
Л 03./5

КОЛМ.
штук

2+2

/2

Н

а и с т о

марка
срермьн

%
&

<0к

«о
*0
в

м арко
изделия

лоз. 2/
м г

к  о лиц  
ш ту к

50

У 
л и с та

/С Л  /6, К  Л /$ К  Л  22, 
/Г Л  25,
53, 57, 6//,
C /k  5 /7  лоз. /Г,
ЛОЗ. 2/, м 2
см  доб/ i  Ф '7Л

лоз. 2
W /5 7*

56
2 + 2

Марко
фермы

«о
*$i

lo
&

Марка
изделщ

Колич.
ш т у к

к  
листа

Кл/6, кл/3,
К  л  22, К л  25,
53, 57, 5//,
5/k 5/J лоз. /$  
ЛОЗ.
C M .c p 6 fS 0 '7 '}

K p /J Тн

ЛОЗ. 6
ЛОЗ-7

г+ г

Марко
фермы

' I

*0
&

м арко
изделия

К о  лиц 
ш т ук

К 
л и с т а

К  Л / б ,  Кл/<9,
К  Л  22, К  Л  25,
53 , 57, С/Т, 
с  ft/, 5/7, лоз. /5 ; 
ЛОЗ. 5/, м г  
с м  да б / Ь ш - 7  л

KP'SH г +2 58 1̂ .
ЛОЗ /2 Ь - 95 ь

$

срермы

Контрол ируем ос усилие натяж ения налряеаемойарматуры
З и д

армир о в а  мир
Д и а м е тр

м м
Контрол ируемое 

усилие, т
Л р я д и к ла с с а  л -7 / 5 /7.0
Проволока класса бР- с 5 2.5
С те р ж н и  кл ассаЯ-Е 2 5 26.5

2 5 г  9. в
С те р ж н и  кл ассая-шв 26 30.9

П р и м е ч а н и я
/. Н а  оби/ом вире армирования 5 миалсмем лоя се условно к о к а - 

зама с те р ж н е в а я  арм атуре/.
2. пр и вязка  лространственмб/ос. каркасов 5 сеченияос д а м а  

по н а р уж н о м у разм еру р а б оч е й  а р м а тур ь / к а р к а са .
3 О т п у с к  н а т я ж е н и я  напрягаем ой орм агпудв/ лроизьо 

д и т Ь  лр и д о с ти ж е н и и  б е то н о м  к уб и к о в о и  п р о ч н о с ти

т к
фермыфб/ i  Ш-7/\ф6<Ц-7в, фВ1ЫП-7йШв,фВ1Ы1-7^

Серия 
/  йбз-з

1969 /9 р м и р а ё а н и е
выи/е/ЛЛист

/  1 /_Z_
f ЧСбЧ-02
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Контролируемое усилие натяжения напрягаемой дрматчяы

Специф икации м орок  арм ат урны х изделий и за кл а д н ы х  элементов н а  одну ф ерму

М а р к о М а р к а К о ли ч . N М арка М а р ка Колич. N М арка М и р к а К о ли ч . Л М а р к а М а р к а К о ли ч. N

ф е р м ы и з де ли я ш т у к л и с т а ф е р м ы изделия ш т у к л и с т а ф е р м ы изде ли я ш т у к л и с т а ф ерм ы и з де ли я ш т у к л и с т а

К П П г /7 5 п о з . 21 50 95 N
К П П ,

К П П

К П  21,

: ки п .
К П П , К П  21,

К П  21 2 21
1st
СО М 2 2 87

блс: К П  24, К П  27,

К П  2 4 2 2 4
£ его Ч 8 4

К Р 2 1 Т Н С З С 2 0 к р 21 Т н , с з ,  е г о .

К П П 1 2 7 К П П ,  К П 2 1  К П 2 4 , fei
г\Г Cm 1 - П9 V ^

С 1  С 11. с  14, С 7 . С 11, C I4 ,

С: к т тн 2+2 6 4 К П  27, его, 1г=|
С П . п о з .  16.

С П ,  ПОЗ. 16,

сг,» сз 8 6 7 К сз, с% си O')1 п о з .  21, М 2
с»i&i п о з . 21, М 2

Nоо а £ 7/ Олс:
оОсп1 С 14, С П ,  п е в . 16, N

25 с м . Ф 6 1 8 Й - 9П 25
IQ

см. ф  б  18 М ~ 9П
изf i С11 Ч 75 CQ N00 ПОЗ. 21, М 2 IQ

в всг сщ 12 78 ю см. с р ы ь ш - Н П

& jsl ПОЗ. 13 ч 95 N
сп- 8 • 8 ! ■& ПОЗ. 6 2 мс
поз. \ 10 65 поз. 2 68 95 N ПОЗ. 8 г 95 zr>CZ2> ,

С:3>°Q__
поз. 16 ч 95 K.PI5 Ти г+z 1о8 «3

Вид
а р м и р о в а н и я

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие, т

Пряди класса  п-7 15 17.0
Пробалока класса Вр-1 5 2.5

Стержни класса А-Щ t 28 33.3

Стержни класса л -М д
25 246
32 40.3

П р и м е ч а н и я
1. На общем биде армирования 5 нижнем поясе услобно показана 

стержнебая арматура.
2. Привязка пространственных каркасов В сечениях дана 

по наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
3- Отпуск натяжения напрягаемой ормогпуры производить 

при достижении бетоном кчбикобой прочности 
не менее з5окг^Сиг

тк Фермы фЫдШ-9П,фШЙ-9В,ф518И1-9АШ6 ФбЮ Ш- 9АЕ
серия 

1. 4 63 -3
1969 Й р м и р о б а н и е

Выпуск

J1
Аист
/9

/огз^ог гь
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§1
Армирование ферм дано на листах 22,23,24,2S, 26

260 300

з - з

тк Фермы ФБШ-9, ФБ18Ш-Ю, ФБЖ-Н, ФБШ-/2, ФбЮШ-Ю Серия
ч.4бз-з

1969 0п а Л у  6о ч н Ьш чертеж
Bbnwc* Лист 
Ж 21

/огзи-ог гв



л

5 Bpjj

М е т с г л ь А

Л

КП  28 Ют/5
* 4 )

- Ш
1 - 1

л Л

40

8 ,
8,

г- >

С8 ---- Sb
$й. 1б&*3 [5

'О
1

2-

ФБ18Е- 9П ФБ18Ж-9В
2 -2  2 -2  

ФБ18Е-9АШВ g4 g 4, да-рй/Р-ЗЛ? кп 2»

КП  32

8
— a t -

-  g_3QQ '

1» г

*

K/73S

п

-2?

- V - V

к п  за

D

5 - 5

симметрии
срермы

26

Спецификация марок арматурных изделий и закладны х элементоб н а  одну ферму.
Марка
фермы

сго>

lO
&

Марко
изделия

КП 26
К П П

КП 35
КП 39
КРПТн
СЧ
С8
С12
С15
С18
поз. 1
поз. 16

Колич.
штук

2+2

12

10

N
листа

Марка
фермы

00
«5

J Q l_

«оО)
1§
Ю
в

Марка
изделия

поз. 21
М2

Колич
штук

50

N
листа

95\щ
w

К П 28, К П П , КПЭ5; 
КП 39,
сч, се, с/г,
С15, С18 ПОЗ. 16,
ПОЗ. 21, М2 
СМ. ФЫ8Н-9П

ПОЗ. 2 64 95
2+2 а

Марка
фермы

«о
tel
5

25
io
*8*

Марка
изделия

Колич
штук

N
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич
штук

N
листа

КП 28, КП 32, КП 28, КП 32,
КП 35, КП 39 КП 35, КП 39,
сч, сч,
С 8, С12, С15, С8, С12, С15,
С18, ПОЗ. 16, С18, ПОЗ. 16,
ПОЗ. 21, М2 О) ПОЗ. 21, М2
сч. фб1ВЕ--9п 1^1

СО см. Ф  Б 18 Ш- 9] П
IQ
в

поз. 6 Ч 95

вы
пу

ск
 ш ПОЗ. 11 ' 6 95

Вы
пу

ск
 Ж

ПОЗ. 4 2 % КР18Т« г *  г 61

КР18 Тн 2+2 61

Контролируемое усилие натяжения напрягаемойармс/тупы

Вид
арм ирования

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие, г

Пряди класса п-7 15 17.0
Проволока класса Вр -Ж 5 2.5
Стержни класса А -м гг 20.5

Стержни класса А-ШВ го 15.7
25 гч.б

Примечания
1. На общем биде армирования б ниж н ем  поясе условно показана

стержневая арматура. Й 0 _
2. Привязка пространственных каркасаб о сечениях аана  

по наруж ном у размеру рабочей арматуры каркаса.
3. Отпуск нат яжения напрягаемой арматуры производить 

при достижении бетоном Ку бикодоо прочности
не менее 2 &окг/см*.

тк фермы Ф  Ъ181ч-9п,фЫ8Ш-98.ФЫЫу-9А Я  В. Ф Ы 8 1 У -Ш
серия

1. 463 - 3

1969 Й  р м и р о б а н и е
Выпуск

Ж
Лист 
^  .

тч-ог г?



Ш
тт

г
тт

м

е ц и ф и ка ц и я марок арматурных изделий и закладных элем ентов на одну ферму

Марка Колич. У
изделия шток листа

КП 26', КПЗЗ,
кп зб, кп 4о,

с4, С2/ ,
С 8, С12, С/5,
С/8, ПОЗ. /6,
ПОЗ. 2/, М2

см. Ф6/8Ж ЧОП

ПОЗ. 7 2 95 N
поз.8 2 95

I
КР!8ТМ 2 * 2 6/

!. ирка 
рермЬ/

Марка
изделия

Калич. 
штук

У
листа

Марка
рермЬ/

Марка
изделия

Колич.
штук

. У 
листа

Марка Марка
фермы

Марка Колич. 
изделия штзк

У
листа

КП28
КПЗЗ
КП36

% кп40
КР/9Тн

С4
С8
Cf2
С/5
С/8

2+2

/2

поз./ 
поз. 16

/О

§
паз. 2! so 95

М2 87
€2/ 85

§

N

%

КП 28, КПЗЗ, КП36,
кп4о, С2/,
c4t Сд, с/2 ,
С/5, С/8, ПОЗ. i6t 
ПОЗ. 2/, М2 
см. ФБ/дЖ-ЮП

поз. 2 
КР/8тн

68
2+2

Й
$
%

й

%

К П  28, КП ЗЗ,

кпзб, кп4о, 
с4, С2/,

Сд, С/2, С/5; 
С/6, поз. /6, 
поз. 2/, М2

см. Ф5/6Ж-/0П

ПОЗ. /3 4 95 1
I NКР!8Тн 2+2 6!

Контролируемое усилие натяжения напряеаемди арматуры
Видш

армирования
Диаметр

мм
К7нтролируемое 

усилие, г
пряди Класса /7-7 /5 /701 I ! & S  ! 2 .6
Стерз/спи класса А Ж 28 П 33.3

Стерщни класса А-шв 28 за 9
32 Л а з

П р и м е ч а н и е
У. На оВщем Виде армирования §  нименем ноя се услоВно 

показана стерз/снебая арматура.
2. ПриВязка простри нет ВеннЬ/х Каркасов 6  сечениях дана 

по наружному размеру рабочей арматурЬ/ каркаса.
3. О тпуск н а тя ж е н и я  напрягаемой арматурbi производить 

при достижении бетоном KySuKoSou прочности не 
менее 2 8 0 кг/см*

т к Фермд/ФВШЧОО, ФБШ-ЮВ, ФВШ-/0АШ8. Ф БШ -Ю АЖ С е р и я
/  Ш  - 3

1969 А р м и р о В а н и е
Витке к Лист

Л  2 3

/0 3 3 4 -0 2  38
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Спецификация марок арматурных изделии и закладных элементов на одни ферму

Марка
фермы

Марка
изделия I

I
^ 

* и/
листа I

t Марна
изделия

Колич. 
ш ту к

а/
к и ста

' КП 29 2 29 поз. 21 SO 95 N
КПЗЗ 2 33 1 М2 2 37 1
КП 57 2 37 N * С21 4 85

КП 4/ /  ■ 41 к п г э / ! 1

% КР/9Тм 2+2 62 кп4/, с г/, с4, сз,
I-
N ей 8 68 «О>-•V*

c/z, c/s, с/e.
се 8 72 поз. /7. поз. 2f,

§ С/2 4 76
1
8

М 2
С/5 12 79 см. ФБ/ЗШ-ПП
Г Ч А А 8ZL то О

ПОЗ. 2 80 95 t;
ПОЗ./ 12 95 $к,

КР/Зтм Z+Z 61 **ПОЗ. 11 4 95

f+icpKa
фермы

55

Марка Колич а/ Марка Марка Колич. л/
ш тук листа фермЬт изделия ш тук листа

КП29, КПЗЗ, КП37,
кп4/, ш , с4, се, 
с/г, с /s, с/8, 
поз. /7, поз. г/, 
м г
СОТ. Ф Б/8Ш -НП

КР П ТН 2+2 60
поз. в 4 95

fel
$

4
?9
&

К П 29, КПЗЗ, КП37,

кп4/, сг/, с4, се,
с/г, С/5, С/8, 
поз. /7, поз. 2/, 
М2.
см . Ф 6/8Ш -1/П

КПП и 2 + 2 60
поз. /з 2 95
поз. tk 2 95

ферм*/

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры
Вид

армирования
Ли а метр

ММ
К?нтрадируемое 

усилие, г
Пряди Класса П-7 15 17.0$11

5 2.5
Стержни Класса А-Ж 28 зз.з

32 43.5

£терэ/сни Класса А -ЖВ 32 4о.з

Примечания
/ На общем биде армирования S  нижнем поясе j/cao§h o  

показано стер ж не бая арматура.
2. Прибязка пространстВеннЬ/х Каркасов S сечения* дана 

по наруж ному размеру рабочей а рм атур ы  каркаса.
J  О тп уск  н а тя ж е н и я  напрягаемой арматурд/ производить 

при достиж ении бетоном КубиКоВой прочности  
не менее 2 8 0

Т К 0 е р М б /Ф 5 Ш -П П ,Ф В Ш -Н в , Ф Б /Ш -Н А М В , Ф Б18Ш -/1АШ
Серая 

/. 463-3

1969 А р м и р о в а н и е
/ Л  9  7.

66/пуск Juan 
Ж £4 .

^/./19 9 Л



§•

111
о ^
i l l

? •« 
I ' &

'§ § 
i"!

29
КЛ 33

\  ; J' ... R>F

j&siz
:30

Сж
> А

КП 37

кп Ь

п — * *

4]

—

J 0

Марка

Спецификация марок арматурных изделии и закладных элементов на одну срерму

$

во
U3
« -

Марка Палия. ф
изделия штук 1

КП 30 2 30
КЛ 33 2 33
КП 37 г _ 37
КП ki 1 М
кргон 2±J_ вз_
cif 6 68
С8 8 __ 72
cm 1 C 76
С15 79
С1Ь 3 &2_
поз.1 Я Г 95
поз.1в ~ Г 96

Марка

оо

во
V-
IQ

Марка
изделия

Палия
штук

Ф
листа

Марка
<рермЫ

лаз. 21 50 95 чVc
мг г 87 $
С21 ii ■85 $
КП 30, КП 33, ,КПЗ!, «0
К п Н  С21, с4 С8, N

cm. с is , cm, а
ПОЗ. 18, ПОЗ. 21; 5§
М2 V»

На
См. ФБ18Н- 12П
лоз. г 96 95
КР18н г+г 61

Марка
изделия

Лолич
штук

Ф
листа

КЛЗО, КП33, 
КП 37, КП hi,
C2i,.ck. ев, 
с is, cm, cm, 
поз. 18, поз. 21 
мг
СМ.ФБ18Ж-12П

поз.1 6 95
КРПн г+г во

Марка
срермЫ

Марка
изделия

I
*

*8-

Нолич.
штук

Ф
л и т а

КП 30, КП 33,
КП 37, КП Н
сги с1*, с6, 
с 1г. с 15, cid) 
ПОЗ. 15 поз. г/, 
мг
См. Ф618Л-12Л

поз. ik 4 95
KPill г+г 60

ер ер мы

Контролируемое у силен натяжения напрягаемой арматуры
Вид

армировании
Диам етр

мм
Контролируемое 

усилие3 7
Понда пласса п -7 15 П О
Проволока класса Bp  X 5 2,5
Стержни к ла с с а А -Л ' зг 93,5

Стержни плассоА-ШЬ 28 30,9

Примечания
1 На общем биде армирования 6 нижнем поясе условно показана
. стержневая арм атура,

8. Привязка про стран ственнЬы каркасов б сечениях дана 
по наружному размеру рабочей арматуры каркаса.

3. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры производить 
при достижении бетоном пубипоооО прочности 

не менее 350кг/ с» *

т е
ТК Фгрмыфътш-т,ч>ыьш-1г&тттштт-шш\ Л§з-з

Армирование ЬытскХлис'т
Ж 25

/огзь-ог 3®



Ф5 в о !

/з
о

^
Ж

\

280*м

6Ф28А1

-
§.

soуво I
2 - 2  ' j b L .

75о Л т Ш ' Ш % КП 31 с г 1 к п з ъ

А  еталЬ Л

з о

♦=£
к п з Ь

300
.30

С21
п-gf*

30

кп  ha
7 7 7

-ME ] Kr

4J10

5  5

Ось сим м ет рии  
срермы

С п е ц и ф и к а ц и я

Мирка
fepMbi

Марка
шдепия

Колия.
штук

У-‘
листа

Марка
ФермЫ

Марко
изделия

Колия.
штук

p/i
листа

КП 31 2 31 § nos.ai 50 95
кпзЬ 2 зь N M l 2 87 I
КП 38 2 38 Ь § cai h 85 4J

кп ha 1 ha § КП31, КП3k КП 38,
m kz, С21, ch, с в,

~ Jtr п 4QS3
kpzoh г+г 63 «О

*К1

сЧ 8 68 QQ

С8 8 72 $2 Ь1£, CW, cio,
ПОЗ. 19, ПОЗ. 21,s

tQ
С11 h 76
С15 12 79 и

М2
С18 8 82 СД7. Ч̂ ОЮАХ юи
поз.1 is 95 поз, г т 95 о

поз. 13 if 95 КР1дн г+г 8{ Г

Марко
хрермд/.

М а р к а
изделия

<с
N

Б
5
8-

Полич.
ш т ук

Н*
листа

КП 31, к п з Ь ,
КП 38, КП Ьг, 
С21, Ck, С8,
С12, С15, G18, 
ПОЗ. 19, ПОЗ. 21, 
М 2
См. Ф618Ш 13П

ПОЗ. 7 _ h 9S
поз. Ь 2 95

КР19н 2 + 2 82

М ар ка
cpepMbt

М арка
изделии ш т у к

N

§
9?

Колия. У*
листа

КП 31, кпзЬ. 
кп 38, кп ha, 
С21, ck, С8,
С 12, CIS, С18, 

ПОЗ. 19, П03.21, 
М 2
СМ. Ф 618Ш -13П

лаз. 13
KPJ9j l

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры
б и д

армирования
Диамет р

мм
Нонтралир уемае 

усилие л
Пряди п ласса /7-7 15 п о
П ро Волана пласса ВрУТ 5 2 ,5
Стержни п л а с с а Н -Л 28 33:3

Ст ержни плассал-Ш В 2 8 3 0 9  .
32 Л а з

Примечании
1. На общем биде армирования 6 нижнем поясе условно .помазана 

стержневая арматура.
2. П ривязка  пространственны* ка р п  особ § сечениях дана  

по наруж ном у разм еру рабочей арматуры П а р н а са .
3. О т пуск нат яж ения напрягаемой армат уры производит ь  

пр и  дост и ж е ни и  бетоном луЗиновии прочност и
н е  м ен ее  boo кг/см* для ферм <Рб18Ш-13п и Ф б  1Ъ Ш -13в  

и 350кг/смг для ферм Ф61ЪШ-13АШЬ и <Рб1Ъй-13№ .

тк Фермы ФБ18Ж-13П,ФБШ-13В,ФБШ-13АШВ,ФБШ-13АШ серия
1.963-3

т э Армирование
А923*

выпуск лист 
Ж £6 

02 3 /
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в  j/ з л а х  н и ж н е го  п о я с а  h c a o Sh o  
п о к а за н а  с т е р ж н е ё а я  а р м а т у р а .

т к Ф е р м ы  Ф Б /Ш -fd Сепия 
/  4 6 3 -3

1969 У заЬ! артиробания 13^16 Лист
27
3 2/огзмг
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Вариант армирования н и ж н и х no ft со & срерм

ФБ /Ы -!пф9

12ф9 Ш

z

ks 5oSo so to

2 b

CpS 1Ьф-1пФ9

2оф9п7

Ф Б  /61~2пф9

/4ф9п Г

П А  1 ' - $ =----- -г-

-  <

m

£
------- #

о
<\j

•/550I50U0U5

, 2k o ...

Ч>Б1ЫЛ-8пфо;  cps !8ф-9пф9

г Ь ш

l/l 1 1 — g 
-1$■“ О«о■" <\J

5о| 6q 6di6o\sc ̂ X X f-*

. ' » 0 ....ч

<РБ /6Х-Зпф9;<%&/6Г-/ш ло

ФБ /8(г- Ярфдттз  / Р -  /оп <р9

Ф Б  /&Ц-1/пф9

ШФ9П7

ФБ /в (2~Кп ф д

З о ф 9п 7

Р О  сое о д  м а т е р и а л о в  н о  о д н у  ф е р м у

Марка
фермы

Вес
т

Б е т о н Расход
с та л и

кг
Марка

Бетона
Объем
Бетона

ФБ i e l - i n p 9

6.5 1/00 г.в

32о

Ф5 1б1-2п'ф9 зек
Ф Б  /б1-ЗПф9 tek
ФБ 161 -Ь п ф  9 Боо 2.6 kte

ФБ /б Б -к о ф 9

7.7
1/00

3.1

356
---------- 1---------------- -
ФБ /61! ~5пф 9 999

ФБ /бй-бп<?9 tee

ф Б / б ё -7 п ф 9
3.2 900 47 992

ФБ /с>Ш-бпф9 570

Марка
фермы

Вес
т

Б е то н Расход
с т а л и

К г
Марка

Р е то н а
ОЬъем
Бетона

ФБ /б'1-9пф9
9.2 500 4?

5 3 5

ФБ !& п -9 п р  9

90.5 4оо 9,2
506

ФБ /в Ё -1оп р9  

ФБ 1бБ-Ип<р9
ste
ehs

ФБ 16 Е-12п(р$ 90,5 500 9,2 692

32

Ф 57бЦ -5пф 9

2о*9п7

ФБ /&Б-/2 пф9

36  Ф9п7

Ф А  /Б О - 6 п ф д

2 ч ф 9 п 7

:------«
$ §гА

гЬо

Прим ечания

/. Армирование * <рерм ФБ /51-1 п  Ф 9~ 9>s /31 ~кпФ 9 Ф Б /би-2/п Ф 9 -

-+Ф5№U-6Пф9, Ф6/6Ш-7ЛФ9+Ф6 /6Ш-9лф91 ФБ/БИ-9лФ9~^
Ф 5 Ъ (У - /2ПФ 9  Бы пол Н Я ть по Чертеж ом  арм ироБания  
с о о т  Б е т cm Бую сцих марок ферм с напряж енной  

' прядеБой арм атурой 0 /Бмм  с  заменой ее по данном у 

ЧертеЖу,

3, контролируемое напряЖ ение арм атуры  класса  /7-7ф9мм 

приним ается раБны м /3600к г /см *

ТК
1969

/б М церия 
!. 1/65-3Фермы пролетом

Вариант армирования нифних поя cog ферм hmuctxftuem 
расход материалов на одни ферму \ц £g

33
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стали на монтажные петли

4 ^ -' 7 & T

Опироние ферм при серо нении Возможное опиррние срерм при 
перевозке

/ 1 Т Т 7 Г Х

СтропоВко ферм при контоВонии

■

СтропоВко ферм при подъеме

Монтафную петлю  
гри ёрзать к рабочей ормо\ 

туре корка с я

/ - /

\ Примерами я

I. Переёозка и хранение срерм ороизВодртся^вертикаль 
ном положении. кантоВание и поуъем срерм уолфны

Пространств- *а У**" верхнего ̂  ™S>ca. ^
ный каркас 2.П>лр изьлеченир срерм из опалубки ь опалубочной

(рорме уолфны Ъыть предусмотрены паЗы/ позволяю­
щие произвести строповку 3 случае неВозмофности 
выполнить стропоёку указанным способом, д лр  кон- 

* тоёанир срерм В Верхние пояса их закладываю тся 
монтафнь/е петли Ссм. д е та ль  дстоноВки). 
Псдъем за петли не произВодить. После кантоВо- 

нир п е тли  уолф ны  Ныть срезаны.

f  арматура стойки дсл оВ но не показана)

Д ет ал ь цст аноёки м онт афной  

петли

т к Фермы пролетом /&м
Cepu/t 
/ -te-J

/969L Схемы хёсош)ок?}нЗё?^ер/6тиР°^ОИи'* и h/nuck лист
s  л и

Серия 1.463-3

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293792/4293792796.htm

