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А Л Ь Б О М  04 .04

С О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б О М А

4.01.01.14 Монтаж я демонтаж стальной и комбинированной унифицированной опалубки ленточных
фундаментов, 3

4.01.01.16 Монтаж и демонтаж металлической типовой унифицированной опалубки ленточных фундаментов
(конструкции ЦНИИОМШ) $

4.02.01.05 Монтаж арматуры ленточных фундаментов из готовых сеток.каркасов и блоков.

4.02.01.06 Установка арматуры ленточных фундаментов из отдельных стержней. 2 &

4.03.01.07 Бетонирование ленточных фундаментов с помощью вибротранспорта. 3 3

4.03.01.09 Бетонирование ленточных фундаментов с помощью магистрального звеньевого транспортера ^&
и виброжелобов.

4.03.01.10 Бетонирование ленточных фундаментов с помощью башенного и стрелового крана, 1 7

4.03.01.11 Бетонирование ленточных фундаментов с помощью бетононасосов и пневмонагнетателей. S S

4.03.01.12 Бетонирование ленточных фундаментов с помощью бетоноукладчиков. 73.

4.03.01.10а Бетонирование ленточных фундаментов башенным и стреловым кранами. *73

4.03.01.12а Бетонирование ленточных фундаментов с помощью бетоноукладчиков. gg

4.03.01.07а Бетонирование ленточных фундаментов с помощью гидротранспорта. 38
4.03.01.09а Бетонирование ленточных фундаментов с помощью магистрального и звеньевого транспортеров

и виброжелобов. YDS

04.04.16 Рабочие чертежи металлической унифицированной опалубки конструкции треста
приложение "Харысовстроймеханизация?
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т т ш04.04. /6 fob/ ю ж  е  н О  е /
Технические требования на изготовление опалуби

1, Сворку и сварку китов опалубки одного типа производи» 
только в кондукторах, выдержав допуск на линейные раздари не 
более +1,0 им,

2, Сверление отверстие ф 13 мм не боковых волках щитов оналуб­
ки, уголках креплений и листах стакана осуществлять в коцдукто* 
рах, выдержав допуск на межцеитровые расстояния отверстий не бо­
лее + 0,3 им.

3, Сверление отверстий ф 13 нм через волку уголка и лист про­
изводить по разиатке посла приварки листа, выдержав допуск на 
межпентровые расстояния отверстий не более + 0,5 мы.

4. Сварку листа е уголкаыи выполнять прерывистый авом длиной 100 
ни через каждые 100 ни, о катетов 3 ни,

5, Прихватку ребер жесткости осуществлять прерывистым кв ом длиной 
50 ш через каждое 150 мм.

6, Сварку производить илектродами Э-42 ГОСТ 9467-60.
7. Сварные ивы зачистить, острые кромки ирптукжть.
6. Готовые изделия с внутренней еторош (со сторона приваренная 

уголков) покрасить масляной краской за два раза*
9. Каждый щит опалубки маркировать, выбив буквенное обозначение 

тина щита в правой верхнем углу е внутренней отороны.

С п е ц и ф и к о й 1 *

"ДчвЕГ— т гщпп Наниевеванже Щ ____бес. кг — -1
l i 'im r w m r r a 1ИВ № . ул л\
шт ■ ■ ■ ~ 49 Полоса 490x45x5 I , 1.0

г .ь 5,2 16,5 ■50Уголок 45x5 £«500 _ г 4,7 3,4-
7,7 1 7.7 Р 51 Уголок 45x5 £ «2000 г 6,0 13,6 40,0 .
0,8 0.8 52 Лист 1990x490x3̂ __ I 21,0 21,0. ___
1,4 2,8 53 Полоса 490x45x5 2 1.0
3.4 6 л 20,0 54 Уголок 45x5 £«600 2 2,0 .4,0.
9,6 9.6 С 55 Угол» 45x5 £-1000 2 3,4 6,8 26,4
0,8 0,8 56 Лист 990*590x3 X 14ГЗ 14,4“
1.4 2.3 57 Полоса 590x45x5 I 1г2 ХД*
6,8 13,6 37;2 35 Уголок 45х5£«8«Г А ЬА ___

19 е2 19,2 т 59 Уголок 45x5 £«1000 2 S .4 6^
0,8 1.6 60 Лист 990x790x3 I  - 19,2 .34*81

~17Г М 61 Полоса 990x45x5 I 2̂ 0 2,0“
6,0 6.0 12.8 62 Полоса 395x45x5 2 0,8 х . х
1.7 3,4 "5з Уголок 45x5 £*1000 4 3.4 1 3 ,6
2,0 4,0 14,6 ф 64 Лист 990x990x3 I 24,0 i г.,о 41.6
7,2 V 65 Полоса 990x45*5__ I 2 . 0  |I  г.°
'JJ м 66 Полоса 497x45x5 2 J i l j 1.0

2,6 5,2 19,2 67 Уголок 45x5 £«1000 2 3.4 6,8 ,
9,6 9.6 2 68 Уголок 45x5 £«2000 2 6,8 13,6
1.0 1,0 69 Лиот 1990x990x3 I 48,0 48,0 76*6
I 7 3 4 ТО Полоса 990x45x5 2 ~ х,о
3.4

У|"
6,8 23,2 71 Полоса 660x45x5 “з" 1.4

12.0 12.0 и -

Т к п Наименование з
Уголок 45x5 -<?-300 
УГолок 45x5 £«500
Лисе 490x290x3
Уголок 45x5 £«300 
Уголок 45x5 £«600 
Лист 590x290x3

Уголок 45*5 £.300 
У голох 45x5 £ «800
Лист 790x290x3 
Полоса 290:с45х5
Уголок 45x5 £«300 
Уголок 45x5 £«1000
Лист 990x290x3 
Полоса 290x45x5

Уголок 45x5 £«300
Уголок 45x5 £ «2000 
Лист 1990x290x3 
Полоса 290x45x5
Уголок 45x5 £«400
Уголок 45x5 £ « 500 
Лист 490x390x3
Уголок 45x5 £-400
Уголок 45x5 £«600 
Лист 590x390x3

йес, кг

1,0
1.7
3,6

1,0
2,0
4 3

1 , 0

2f,7
5,8
0,6

3,4
7*2
О'.б

1*0
6,8
14>
0 Л
1.4
1,7
*.8

Ш а в . Г

i.2
3.6

2,0
4,°
4.3

2 , 0

5*4
5,8
0,6
^ 0

6,8
7,2
0,6
2,0

13,6 
14*. 4
1*2

1.4
2,0
5:е

2 .8
3.4
4.8

2,8

Н

Гнп

9.0

10,3

13,8

16,6

31,2

и.0

12.6

пп

33 
К 34

35
36

Наименование

Уголок 45x5 £«400 
Уголок 45x5 £«800
Л ет  790x390x3 
Полоса 390x45x5
Уголок 45x5 £« 400 
Уголок 45x5 £*1000
Лиот -990x390*3 
Полоса 390x45x5
Уголок 45x5 £«400 
Уголок 45x5 £«2000 
Лист 1990x390x3 
Полоса 390x45x5
Уголок 45x5 £ «ЬбО 
лист 490x490x3
Уголок 45x5 £ «500 
Уголок 45x5 £*600 
Лист 590x490x3
Уголок 45x5 £*500 
Уголок 45x5 £«800
Лист 790х4л0хЗ 
Полоса 490x45x5

Уголок 45x5 £-500 
Уголок 45x5 £«1О0С
лист 990x490x3

■Т
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ПРИМЕЧАНИЯ:

1 . Виды А-А, Б-Б I  В-3 cifjBft л тсм  7
2 . Видя Г-Г Ш д-Д си .яд листе 8
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0 4 0 4 . 16 {rrpt/stojtc енсг e f 
Кремедв опорного угода ж щиту

- 1 3 2 - 10
Клановое соединенно щатов Сваркаат)
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ООН

Опалубка отакава

ПРИМЕЧАНИЕ!

I» Оборку боковых отавок опалубка отакава проаэводат» пре поаощв аввевтар- 
IHX угоди» поз ДО.

2. В рабочее полокеаво А ■ б ообвравт ва болтах М*Ю,
3» Опорвая полова (аарвавт) крапатоя к кату опалубка отрубцвпо!.
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ОА. О A. f<B/ ffpts/Tcrjfc €. were./
_________ Боковая отеика к тяяуА

- I 3 4 -

Боковая стенка к типам А я Б

Боковая стенка к типу £

17 *13

С о 9 q 1  ф 1  К а ц I  я

Т и т п г
п/и Наименование Кол** Мат. Примечаете

А т ТГилт ТТПО т ЙПП т Ч 2 ст.з
2 Ласт 1100 х 350 х ^ 2

Б 2 Лют 1100 х 350 х 9 2
3 Лист 1100 х 45Q х 9 2
5 Болт с гайкой М-Ю 12
6 Уголок ЮОтбЗхЮ^Лм С2м') Ч
7 Уголок 45 х 5 £ я 1000 Ч
& Уголок 100x63x10 £  •  900 Ч Вариант
9 Еолоса 250 х 60 х 10 Ч «•**«»

1&9&Ч-0*4 12 3
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Размеры опадублхваемых хонетрухцх! в метрах
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3 3 3 3 4 3 3 4 4 4 4 4 4 4 5 4 4 5 5 5 5 5

Условные обозначай»;
• -  квдхчхв одного еоотавдяюцего размера 
: -  халжчхв двух составлявдмх размеров 
3, 4, 5, 6 - иалжчжв соответствующего хоахчеетва

составляющих размеров
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Узе* П

16

2

С в е ц а ф а к а д м ф

ш
поз. Обозн. Наяиенованае К*»во Матер. Вес,

k?.
»кг. '  
Оба.

I Уголок 45x5 е *  1990 2 ст.З 6,7 13,4

2 УГОЛОК 45x5 е  ш 1440 2 4,85 З Л -
3 Уголок 45x5 г  -  1000 I «.■и 5,37 3,37

4 Уголок 45x5 £ .  600 I 2,02 2,02

5 Уголок 45x5 £ *. 1590 I л 5,4 5.4

6 Уголок 45x5 £ ш 1090 2 е»*«» з .т 7.4

7 Уголок 32x4 е ш 1045 8 2.0 16,0

8 Болоса 980x25x4 4 •  *- 0,8 3,2

9 Ласт 980 х 70 х 4 2 во*» 2.2 4.4

10 Вамвв 1460 х 25 х 4 2 1.2 2.4
II Ляс? 1480 х 70 х 4 I «те**» 3,3 3,3
12 Полоса 430 х 25 х 4 4 0,35 1.4
13 Ласт 430 х 70 х 4 2 "о* 1.0 2,0

14 Ласт ряфленный б -  3 I 50 50

15 Протекав б »  8 2 в»в 0,3? а.64
16 Палец 2 0,34 0,68
17 Уголок 45 х 5 2 т 1590 I 5.4 5Н_
18 Уголок 45x5 2 - 1000 I 3,37 I со h

и
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04. 04-. f  6 ff7/Qt//?cr&f£./

С п е ц и ф и к а ц и я

1
воз. Обозн Н а и м е н о в а н и е сС-ВО Матер.

Бзс.яг.

1зт Общ,

I Труба I  1Л* £  .  2000 и» 2 ст.з 6,0 12,0

2 Tovc?a 1/2* £  »  615 мм- 8 ттП шш 0,3 _ 1 х 1 “

, 3 Mv$?a 2 1,0 2,0

129
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ОА. О А. /Вf гтри/то&£ J

Лестница t • 1н

H I  - 19
Опорная м я <  под стреияуху

С в е ш М к Н И

2
ПОЗ

Обозн. Н е  n e i o i a i i e Ubo Катер,
Hie►дг•

Общ.

I Труба I  l/ч9 £  ш 1000 мм 2 Ст.З i.0 6.0

г Труб» 1/2- б *  615 км 4 >.8 3.2

3 «Уфта 2 \л г л

ч Идите сСш 400 б-Ю I I I2 i0 ‘

5 Упорный диет 100 х 60 х 6 3 J >•8 «а *

6 Един 2 Л  с Д * 0.28

7 Ручка 2 о .

so•о

IGQ&k-OU 1ЪО



G4. /6/npcr/ro&fc •- I 4 2
20

200

Длхна рааверткж 400 мм

С б е ц я ф ж ж а ц ж я
1
DOS Обоэв S s n e i o i a i i e К-»во Матер, Вес

[от
»ЕГ . 
Общ.

I Угадюж 45 х 5 £  « 500 I Ст.З С.7 1Д
2 Крах 2 М 0,8

3 йр»л 2 •*— >.8

* Феркозф I •»» £.5 J A .
5 Цепь сварная СН 9»27 В » 3 ж <» 5,3 21,2
6 Кольцо 3 Ст.З ),2 0,6

169СЛОЧ 131
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Кольце

- 1 4 3 -

ш м

UL
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