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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделии, 
включенные в альбом 6 3 , разработаны в развитие каталоге ЦИ-Od, 
утвержденного приказом Государственного комитета по граддан- 
Ci оду строительству и архитектуре при Госстрое СССР ns 61 от 
27 Mapid' 19б4г и являются дополнением к чертежам альбома 59 
серии ЙИ-03-02.

В альбом включены рабочие чертежа предварительно напря­
женных панелей перекрытий длиной 586 см с круглыми пустотами, 
разработанные в соответствии с ГОСТ 9561-66и СНиП П -В.1 -6 2 .

Панели армированы высокопрочной проволокой периодического 
профиля fS 5 мм fU= 16000; Иа= 10200 кг/м2 /ГОСТ 8 4 8 0 -6 3 / с 
линеино-групловым расположением арматуры.

Методы натяжения -  механический и электротермический. 
Категория треицшосто^кости 2 -ая . Проектная марка бетона 500.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так напри­
мер, ПС 59-12  обозначает панель с круглыми пустотами под сред­
нюю нагрузку, длиной 586 см и шириной 119 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допус­
кается . Марки изделий проставляются на чертежах и в специфика­
циях проектов, в заказахзаводаы-изготовителям и на изделиях. 
Виды сталей, применяемые для рабочей арматуры, указываются в 
паспортах изделий.

Рабочие чертежи разработаны на расчетную нагрузку /б е з  
учета собственного в е с а / 600 кг/м 2. Состав нагрузок, принятых 
при расчете панелей перекрытий, приводится в табл .1 . При опре­
делении нагрузок учитывалась совместная работа смежных панелей, 
обеспечиваемая качественной заливкой швов бетоном марки не 
ниже 150 или раствором марки не ниже 100.

В зависимости от принятой на заводах технологии и обору­
дования, допускаются некоторые отклонения в расположении натя­
гиваемых проволок без снижения прочности, жесткости и грещино- 
стоикости панелей.

Величины контролируемых предварительных напряжений в 
арматуре определялись исходя из принятой на заводах
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поточно-агрегатной или конвейерной технологии с натяжением 
арматуры на упоры.

На рабочих чертежах, наряду со значениями <о0, приведе­
ны величины a do -  допустимого предельного отклонения пред­
варительного напр&жения от заданного при электротермическом 
гетоде натяжения*

На чертежах длина натягиваемых проволок показана услов­
но равной длине панели. Длину заготовки натягиваемой арматуры 
следует определять с учетом выпусков для захватных приспособ­
лений, применяемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заго­
товки натягиваемых проволок следует определять с учетом выпус­
ков для захватных приспособлений, а также в соответствии с 
указаниями "Инструкции по технологии предварительного напряже­
ния стержневой, проволочной и прядевой арматуры железобетон­
ных конструкций электротермическим способом" /НИШйБ Госстроя 
СССР, 1962 г . /  с учетом особенностей технологии, принятой на 
заводах.

Верхние сетки приняты в соответствии с рекомендациями 
ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные для армирования железобетонных 
конструкций".

Изготовление каркасов и сеток должно производиться 
контактной точечной электросваркой в соответствии с требова­
ниями действующих нормативных документов.

Для подъемных петель следует применять горячекатаную 
арматурную сталь класса A-I марок ВМ Ст.Зсп, ВМ Ст.Зпс,
ВК Ст.Зсп и ВК Ст.Зсп. Сталь марок ВМ Ст. Зпс и ВК Ст.Зпс в 
случаях монтажа конструкций при температуре минус 40° и ниже 
не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих 
чертежах приняты по СНиП I - B .4 - 6 2 .

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем 
раствора не менее 5 мм.

Панели с круглыми пустотами запроектированы с одним 
закрытым торцом, заделываемым в заводских условиях в процес-
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се формования панели. Применение круглопустотных панелей без 
заделки открытого торца допускается в тех случаях, когда ве­
личина расчетного сопротивления в стенах на уровне поверхнос­
ти настила не превышает 17 кг/см 2.

При величине расчетного сопротивления в стенах, пре­
вышающей 17 к г /см2, открытые торцы панелей должны быть уси­
лены в заводских условиях заделкой бетонными вкладышами; 
эти панели обозначзатсясиндексом " а " .  Б чертежах приводятся 
детали заделки торцов и величины расчетных нагрузок, допус­
каемых на торцы.

Глубина олирания панелей должна быть не менее 100 мм. 
Места опирания панелей при складировании и транспортировке 
принимаются на расстоянии 300 мм от торцов.

Чертежи альбома не предусматривают изготовление пане­
лей с "качающимися” упорами в бетоне торцевой части панели.

В проектах должны быть даны указания о необходимости 
тщательного заполнений жьов между панелями для обеспечения 
распределения нагрузки на смежные панели и требования по зву­
коизоляции перекрытий.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и 
транспортирование панелей производить по ГОСТ 95CI-CC с уче­
том указаний СНиП I -B .5 -6 2  и 1 -Ь .5 .1 -6 2 , проверку прочности, 
жесткости и трещиностойкости по ГОСТ 8829-66, монтаж по 
СНиП Ш -В.3-62.

х  х

При изготовлении панелей электротермическим способом 
должны соблюдаться следующие требования:

I ,  Температура нагрева проволочной арматуры должна 
систематически контролироваться и не должна превышать 500°С*
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3 . Систематический контроль натяжения арматуры 
должен осуществляться с помощью приборов*

4 .  Контроль механических свойств проволоки до
и после ее нагрева, натяжения и охлаждения должен про­
изводиться систематически /  на одном изделии из 1 0 0 / .
Ври этом снижение временного сопротивления на разрыв 
проволоки, применяемой для изготовления панелей, должно 
быть не более 10%.

Вследствие новизны технологии изготовления пане­
лей, армированных высокопрочной проволокой 0 5 Вр-П с 
применением электротермического способа натяжения, реко­
мендуется до массового выпуска заводом этих изделий из -  
готовить опытную партию панелей с целью проверки имеюще­
го ся  оборудования и провести испытания панелей по програм­
ме, согласованной с НИИдБ Госстроя СССР.
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Расчетный прогиб с учетом д ^итель-
нопо действие нагрузки

мъ о

бо=9Ъ00 
2 . Н в о ш д и м о е  у с и л и е  « А т я & е н и я  

о д н о го  с т е р ж н я
фЪЪ?1 и=л№5кгАр м атур ны е  элементы см, л ист 2.

П а е т о д  н а т я ж е н и я -  м е х а н и ч е с к и й  П

Т К

> 1 9 6 8

Пред&дрительно н а п р я ж в н н а я  п л н е д ь  с к р у г л ы м и
П У С Т О Т А М И ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й

п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  профиля 0 5 & р - ¥
М а р к а

ю/гг

С е р и я
ИЦ-QVOfc

ПС -̂12Альео̂ Аист
£L_

/О



Мь*1 т  !

(И

А и ч я и  с г и с л

5 8 6 0 *  5 6 3  Ч Ч В Т А  З А Х В А Т О В  i f
(.СМ П О Д С Н И П Л Ь И Ч Ю  З А П И Ш ) ^

1450 60

П 1 7 а д ‘П1

^ х Прнвмр;АРИП
450

-нъо
4 о с :

4 -

Адашшш
в  4а1ш*45-45(10 НО

З Ш И Г ф  ©
Кб

нй

7
35,j 250 t п 5 555;о J

( 6820
ЗУ

©  ©

Н№ЙСП яюо250*3
44*10
СЗ

& Ы Й  Р К А С f  А  А И
Д Н А М ,
А»М“ РЫ&

м м

А а н и а

м
Ь ЕС,  

К Г

t. ж п .
Л Р М - f l l

5 В р | « 2 . 0 4 4 2 ,§ M 8 Q - 8 5

6 * Ш И 9 4 3 3 5 T ? J. * 6 4

4 * 1 45.6? 4. 5 6 7 2 7 - 5 3
3 8 Т 8 7Л 8 4 ?
40 АХ 5.0 1 4 57 3 4- 64

4 С П Е  И И Ф И 1 С  А а И Л  С А'  А А И
Ар м  м е р н ы е  
Э Л Е М Е Н Т Ы NN

СТЕР
*
мм

На 4 з л е  м е н * В Е С  С ^ А Л И  
КР

КОЛ
НИ*.

Д л и н аСТЕР#ММ
0 Б 1 Ш
ААИИАМ«и КсаШ'Р Ь л е и

Util ,  ниВЕС
W 4 4 ~ 5Bf>I - 58 60 5SG 0.9 42.6

HW г 4 4 в 1 7 4 5 3 0 4074 -1.06 2 4
2 Ш 9 830 7 4 7 4.68 3 3

м 6 3 4ы 2 4 5 2 0 1Щ" 0.3 4,8
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пг 4 Т I Q A I 4 30 0

4 ,2 6 0Л8 3.4
40' ММ 4 960

И4» 0 Я0 28.4

м В. Г  о а "  l u « T > ) l l E  Н И *  -  И Е Х Т Т Г  И Ч н  С к  и И

Т К

1 9 / 3

ь а р и п а ь н о  м а п р я з ш н м  пАнель с ш р а . ы м и  
ГП С Л О Т А М  И ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й  _
п р о т о к о й  т и о д и ч т о г ч  п р о б н а я  05в р - и.

А р м a t   ̂ р к ь\% з д е в и и т ц .

М а р к а

ncwe Альбом
63

УЛЙГ / /

С в р и я
ИИ-03-02

Аис*п
2.



%_Мо
Iц

ЗАЩИТНЫЙ САНИ JLt нийА 
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СПОСОБНОСТИ -  30 Кп/w1
Нормативная нагрузка  -BOO -
Н О Р М А Т И В Н Ы Е  Н А Г Р У З К И  ПРИ р а с ч е т е  п р с р и б а :  

Д Л И Т Е Л Ь Н О  Д Е Й С Т В У  Н И Ш  - 6 5 0  *  
К Р А Т Ш Р Е м Г н  Д Е И С Т В У Ю И и Я  ~  ^ 0  »• 

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  П РО Г И Б  С У Ч Е Т О М  Д А И Т Е А Ь -  
Н О Р Е  Д Е Й С Т В И Я  Н А Г ' Р Щ И

Арматурные элементы он. A m  в.

В ес кр в и в
Объем бетона м*
Приведенная толщина

см НА
В ес стали КГ WТ а*  * од стали— о ~
Л МЯ И 3 ДЕ А «Я КГ 446

Т * Р Н  «Т А А П п Н1 № БЕТОНА КГ 51Л.
Тмар кл  бетона 4Q0

5 V > ПРОЧНОСТЬ'БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУС­
КА НАТЯЖЕНИЯ не менее

КГ/ 
/ 4  4  м г т

Пр и м е ч а н и е -. 
Предварительное напряжение 
рабочей арматуры ив высочв-
ПРОЧНОЙ ПРОВОЛОЧИ ПЕРИОДИЧЕС­
КОГО профиля ф Щ 1  
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К POĈ PA
АРМ-Hi

848 0-G3
578*1 - 6 4

6727-53

5784-61

С п Е М Ф и к а н и я  с т а л и
ЛРМАЖУРНЫЕ ^AFM ры^ и NH

WM
Ф

мм

Т Г Г Г 9 Л Е 1 Ч Е Н Т ВЕС Ст а л и
КГ

НМ КОЛ
ЩТ

Кол.
1UT,

La и на 
zki9% 

мм
ОБИТАЯ
ААННА*л Ы ем .

0БШ.ИИ
ВЕС

04 17 - 5Вг1 - 5860 5.86 0.9 « . 5

H V , 2
1 4 зт 7 1530 10.71 4.06 Т Г
2 6АЩ 9 т 7.47 1.66 Ш Л Ь -

1.8
т г«С6

1% 5 Д а т а 15 2 0 1 Ж Q/ Г
6 4 3 B I 16 285 3 1 8 0.18_

В43-а 1 5 з & г 7 5820 6 М ЗЛ5 3 .8
6 з ы 24 1 1 4 0 -

сз 7 4 b i 3 1 1 7 0 6.05 0.6 0.6
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И и - 0 3 - 0 2
Ал ь б о м  А и с т

63 13



чъ

OGHQSHUX ПАНЕЛЕЙ ( И З  ИНДЕКСА) ТОЛЬКО ПИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ 
ТОРЦОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

^ . Р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  н а  о п о р н ы е  к о н ц ы  п р и н я т ы :  п р и  г л у ­
б и н е - о п и р а н и я  4 0 см -  4 5  к г / е м , e s  см -  * 0  К Р / С М * .
У казанны е  РАечетньль, н а г р у з к и  определены исхода из 
марки  п ф о н а  плнелеи не менее еоо 

При п р о м е ж у т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  р а в в и н ы  опирания п а н е л е й  
ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК ПРИНИМАЮТСЯ по ИНТЕР­
ПОЛЯЦИИ. „ /
РАЗРУШАЮЩАЯ НАГРУЗКА ПРИНИМАЕТСЯ РАЗНОЙ РАСЧЕТНОЙ, 
УМНОЖЕННОЙ НА КОЭФФИЦИЕНТ по ГОСТу Ш $ -6 В .

Ш Т О Н Н М Е  ВКЛАДЫШИ И ПАНЕЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНЫ 
ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

^.Зад е л ка  в к л а д ы ш е й  в торцы  выполняется непосредственно,
ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ, 
ПРИ ЗТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ 
ВКЛАДЫШЕЙ. ,

^ З а к р ы т ы е  т о р н ы  п а н е л е й , о б р а з у е м ы е  при Формовании
С ВЫХОДНЫМ ОТВЕРСТИЕМ МАЛОГО ДИАМЕТРА, УКАА ДЫВАЮТСЯ 
НА с т е н у  несущую  большую НАГРУЗКУ.

тк
4 9 6 6

Л р е д в А Р К т е л ь н а  Н А п р я ^ е н н ы е  п а и ь л и  д л и н о й  
586см с К Р У Г Л Ы М И  П У С Т О Т А М И  с у с и л е н н ы м и  Т О Р Ц А М И .  

Деталь ъАделки торг ов  . и
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К  А делии.

Марка
с е р и л

И И - O V O E
Ал ь б о м  Л и  ет 
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Данные для испытаний
П О  Г О С Т  6 6 2 9 - 6 6



4ft ,11111.71
ju-Thso

pogjv

С Х Е ^ О П И Р А Н Ч Я  И Н А Г Р У Ж Е Н И Я  ч 
ПРИ ИСШАНИИ(ПЛОШ,АДЬ З А т ж .5 Ч 5 * 4 Я б м )

W4 i

П р и  п р о в е л е н и и  и с п ы т а н и и

С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  
У К А З А Н И Я М И  Р О С А '  Ш Ч - 6 6

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В м д м  Р А З Р У Ш Е Н И И  И 
В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С
(см . n .t  1.1  ^ а в л  4 Р О С Т )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а в ш е й  н а г р у з к и  к г | м г
п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з ­
наётся п о л н ы м и

ПРИ К О Т О Р О Й  Т Р Е О У Е Т С Я  
ПОВТОРНОЕ И С П Ы Т А Н И Е

С УЧ Е ТО М  C0SCT8 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

ЗА ВЫЧЕТОМ C0VCT8,
В ЕС А  И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ* С 05 СТ В. ВЕСА 
и з д е л и я  [см. П 3 И  РО СТ)

1 Т Е К У Ч Е С Я Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  РА С* 
„ Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  
Ш З Д Р О И Е Н И б  6 Е Т 0 Н А  С Ж А ­

ТОЙ ЗОНЫ О Д Н О В Р Е М Е Н Н О / С
т е к у ч е с т ь ё ^  п р о д о л ь н о й  
Р А С Т Я  Н У Т О ^ ^ М А ^ У Р Ы

2Н049 <1547, Н0>1145

Д р у г и е  в и д ы  р а з р у ш е н и и
С = И. 6

> 1 5 4 0 > № 1 <1540, НО > « 0 9

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н
<СР«Д ИСПЫТАНИЯ И ЗАЕ­ДКИ ПОСЛЕ ИХ ИЗР0Т1)В-

л е н и ; *  в  с у т к а х *
4А П •i 00

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а " з а
В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E -  
С Д И З Д Е Л И Я  К Г | М *

604 604 5^6 5В? т

* П ри проведении  испытании в ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКИ величина  
НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

П р о в е р к а  o k e c t i q & g t m

К онтрольная н а р -
РУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ . ,  

КР|МЛ

К онтрольный
П Р О Г И Б  О Т ^
контрольной 
НАПРУ 3 К И 

; f  к мм

Е Л И Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О Г И Б А
(см . 1 U . 3 . 2  пост) м м

п р и  к о т о р о м  и з ­
д е л и я  П Р И З Н А Ё Т С Я  
Р О В Н Ы М И

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

6*50 *5 8 ^ 4 .5 > 4 .5 ,  НО ^4<?

М ЕТ ОД НАТЯЖЕНИЯ- МЕХАНИЧЕСКИМ

ТК
< 9 6 6

П Р е А В А Р И Т В А Ь Н О  Н А П Р Я Ж Ё Н Н А Я  ПАН е ЛЬ с К Р У Г Л ЫМИ  
П У С Т О Т А М И ,  АРМ И Р О ВА Н Н А Я в ы с о к о п р о ч н о й  
п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о фи ле  ф5Ьр- п 

Д л и  н ы  г д л я  и с п ы т а н и й . ~

С ерия
И И - О Ъ - 0 2 .

М а р к а

ИС59-1ШьБом|Лиет 
т 65 *5
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ж
2 6

СХЕмТоПИ̂ИД и ЗАГРУЖЕНА
П РИ  И Ш Т А Н И И ( П Л 0 1 | А Д Ь  Ш Ш  5/15*0.96 м)

Ирм проведении испытании
СЛЕДУЕТ РУКОЗСДСТтЛТЬСД 
УШАНИДМИ ПО С» Т  &Щ -66

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды Р А З Р У Ш  Е  Н И Й И  
В Е Л И Ч И Н А  д а Н Н И Е Н Т А  С 
(см, ил  1 Т А Б А Л Р О С ' Р )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к р / м *-
П Р И  К О Т О Р О Й  И З  Д Е Л И Д  П Р И З - [ П Р И  К ОТ  С РО Й Т Р Е Б У Е Т С Я  
Н А Н ) Т С Д  Г О Д Н Ы М И  [ПОВТОРНОЕ И С П Ы Т А Н И Е

С  У Ч Е Т О М  С0БСТ8 
В Е С А  И З Д Е Л И Д

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ 
В Е С А  И З Д Е Д И Д

С У Ч Е Т О М  m t T M E C A ,  
ИЗДЕЛИД(см П .З VL Р О С Т )

О З Д Ч Е С Ф Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С '  
„ т к н у т о й  а р м а т у р ы
Ш З Д Р О Б А Е Н И Е  Б Е Т О Н А  С Ж А ­

Т О Й  З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О Е  ТЕКУЧЕСТЕЙ) П Р О Д О Л Ь Н О Й  
Р А С Т Д  H Y T O g ^ P j M A T Y P b l

ж ъ п > 4 0 6 0 < 4 5 5 7 , Н 0 >  44 5 4

Д р у г и е  в и д ы  р а з р у ш е н и и  
С =4 » 6

> 4 5 5 0 >№ Ъ <«SQ,HQ>fM8

Р О В Е Р  К  А ПО О Б Р А З О В А Н И И )  1» Р Е Щ И Н
С ? 0 , К  И С П Ы Т А Н И Я  И З Д Е -
л и и  п о с л е  и х  И З Г О Т О В ­
Л Е Н И Я  В С У  Ф К А  X *

КОНТРОЛЬНАЯ НАПРЕЛА -ЗА 
В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E -  
СА ИЗДЕЛИД_______ КГ/М*

44 4 0 Q

609 В 0 4 595 579

ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ В ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРВ^И ВЕЛИЧИНА 

НАГРУБИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛД1ДИИ

П р о в е р к а  ж е с г̂ к о с ^ и

К о н т р о л ь н а я  н м * -
ГГОКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА НЗДЕАИД

кр|ллг

К онтрольный 
прогиб от^

КОНТРОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ

Jf к мм

В е л и ч и н а  измеренного прогиба

( с м . - п / и л . Г О С ' Р )  м м
ПРИ КОТОРОМ ив 
ДЕЛИЯ ПРИЗНАНИЕ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

5  Ъ1 < 4 . 7 > 4 . 7 ,  НО  < 5 . 0

| М Е Т О Д НАТЯЖЕНИЯ ~  МЕХАНИЧЕСКИЙ 1

ФК
4 9 6 8

П р с д в А р и т е л ъ н о  н а п р д я ш н а я  п л и е д ь  е к р у г л ы м и
П У С Т О Т А М И .  А Р М И Р О В А Н  Н А Д  ВЫ С О К О  П Р О Ч  П О И _  
п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  ф 5 Ь р - и .  

А л н н ы е  д а  я  и с п ы т а н и и .

М а р к а

ПС59-Ц

С е р и я
и и - о у о е

0|ДЛЬБОИ 
§1—

Л и с т
J S -
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| /Со - o i дц j
С Л Е М А О П И Р А Н К Я ’ Й  З А 1 » Р 7 Ж Н Н И Я
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПЛ01ДАДЬ ЗА РР УЖ .5Я 5Н '̂ 6м)

П р о в е р к а

При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  
САЕД.УЕТ т О Ю А е Т Ш А П М  
В АШИМИ РОС* ШЧ'-ЬЬ

П Р О Ч Н О С Т И

} Ц Д Ы  Р А З Р Е Ш Е Н И Й  И 
З Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С
(см. П . т . Т Л В Л . Ш С ' Г )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  ,  к р | м *
ПРИ К О Т О Р О Й  И З Д Е Л И Я  П Р И З ­
Н А Ю Т С Я  Р О Д Н Ы М И

ПРИ R 0 T 0 РОИ Т РЕ Б У Е Т С Я  
Ш Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

С у ч е т о м  совете,
В Е С А  И З Д Е Л И Я

ЗА ВЫЧЕТОМ CG8CTB 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С  У ЧЕ ТО М совете, В Е С А »  
И З Д Е Л И Х С М . П Я . Ш О С Т )

Т Е К У Ч Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С -  
Т Я К У Т О И  А Р М А Т У Р Ы  

2 .Р А З Д Ш Л Е Н И Е  Б Е К О Н А  c w A -тои з о н ы  о д н о в р е м е н н о чс
Т Е К У Ч Е С Т Ы Щ  П Р О Д О Л Ь Н О Й  
P A C T J H Y T Q g ^ M M W l

> т <) < 1547, НО >1145

Л Р У Р И Е  В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И И  
С М . 6

>1540 >1242 < 1540,  НО >1309

П р о в е р к а  по о е м з ш а н и н ) » > еш, ин

ЗРСЛ ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ­ЛИИ ПОСЛЕ ИХ ИЗРОТОВ' АЕНИЯ В СУТК А Х * 3 п 44 78 400

контрольная н а г р у з к а  заВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ КП / Ml

т т 599 5 9 0 т

*  При проведении  испытании в промежуточные сроки  величина
НАГРУЗКИ ПОРЕДЕЛАЕИС..Я ПО ИИТЕРПОЛАДИИ.

П р о в е р к а  ж  е с а к; о с *  и

К о н т р о л ь н а я  н а р -
Ъ У З Ц А  З А  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е ­
С А  И З Д Е Л И Я  ,

К р | м *

К о н т р о л ь н ы й

П P O P  И Б О Ф ^  
К О Н Т Р О Л Ь Н О М  
Н А Г Р У З К И  

j f K  м м

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( с м ,  0 . 3 , 3 , 7 . H O C f )  м м

П Р И  К О Т О Р О М  И З ­
Д Е Л И Я  П РИ ЗН АЮ ТС Я  
Р О Д Н Ы М И

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

5 5 0 г г < 4 . 5 > 4 . 5 ,  Н О  < 4 . 9

Гм ЕТ О 1 Н А Т Я Ж Е , Н И Я "  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И И  Р С К  им 1

. т к П р с д в а р и т в л ь н о  Н А П Р Я Ж Н А Я  ПАНЬАЬ С К Р У Г Л ЫМИ  
п у с т о т а м  н о р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  
п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  <Ш>ь-п 

A A H H b J t  д л я  И С П Ы Т А Н И И  -
М а р к а С е р и я

4 9 6 6
и и - о з - о г

ПС59-12Аль б о й  Л и с т  
-SL.JL-
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