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I .  НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при механизированном 

устройстве цементной стяжки по жестким плитным утеплителям или железобетонным 

плитам покрытия. ,

Методы и приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность
2

звену из шести человек уложить за смену 437 м стяжки.

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел.-дн., м стяжки -  73
2

затраты труда на 100 м стяжки, чел.~час. -  11

Л . ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

2.1. Исполнители:

машинист TS разряда (М ) -  1 

кровельщики П " (K j),(K  ) -  2 

кровельщик ТУ " (К^) -  1

кровельщики Ш '  (К^), (Kg) - 2

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение № ГОСТа, Количество,
и основные параметры чертеж шт.

Растворонасос для подачи раствора 
на крышу С-855 1

Р аствором е : 11 ал к а С-635 1

х)
г. Минск, Ленинский проспект, 8.
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Наименование, назначение 
и основные параметры

Продолжение

№ ГОСТ а, Количество,
чертеж шт.

Ящик стальной размером 2000x3000x350 мм

Рейка-правило деревянная для разравнивания 
раствора

Рейка маячная (труба стальная водопровод­
ная) диаметром 15-30 мм, длиной 4 м для 
обеспечения горизонтальности стяжки ГОСТ 3662-62

Полутерок для заглаживания поверхности

Лопата

Каталог ручных инстру­
ментов для отделочных 

^ ки х7работ Мосоргстроя ,
1965 г ., лист 639-А 
ЛР, ГОСТ 3620-63

1

1

4

2

Нивелир ГОСТ 10528-63 1

Ш. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА

3.1. До начала работ по устройству стяжки необходимо: подвести воду; подвезти 

и подготовить механизмы, инструменты и приспособления; проверить в работе раство- 

ронасос; уложить утеплитель не менее чем на двух захватках.

3.2. Цементно-песчаный раствор приготовляют централизованно и подают к мес­

ту укладки при помощи растворонасоса.
Стяжки, устраиваемые наливным способом, выполняют из цементно-песчаного 

раствора жидкой консистенции.

3.3. Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила техники безопас­

ности и охраны труда рабочих.

ГУ. ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

4.1. Работы по устройству цементно-песчаной стяжки механизированным спосо­

бом выполняют в следующем порядке: подают раствор на крышу; устанавливают ма­

ячные рейки; наносят раствор на основание; выравнивают и заглаживают стяжку; пе­

реносят маячные рейки.

х) Москва, Б. Полянка, 51 а

2
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К Т - 7 . 0 - 1 .1 0 -6 8 4.2. Организация рабочего места

£

CVJ
гм у к л гк , -  располо­

жение рабочих;
1 - Ц -  последовательность устройства 

цементно—песчаной стяжки

1 -  стальной ящик для раствора;
2 -  растворомешалка и вибросито;

3 -  растворонасос; 4 -  шланги;
5 -  маячные рейки;
6 -  рейка-правило

4.3. График трудового процесса

Н
п/п

Наименобян и е  
операции

Приготовление и подача 
раст вора на покрытие
Нанесение раствора на 
основание

Зьра£ни£ание поверхнос­
ти
Перестановка мая иных 
реек

3  р  е  м  я ,
нг и  Н-

3 6 9 12 УЗ /в 2f 2¥ 27 30

Ку
№

ц Й

f  ■Г

i£Jj
lS j

ex.

*v
JL

£ ?  

H *
<5$

30

3o

Продукция : 27л3 мг уложенной стяжки

!  .SЪ ъ У

I
«о ^  ^

90

30

06

/2

f,30

У. ПРИЕМЫ ТРУДА

Наименование операций^№ по
гра- их продолжительность
фику исполнители и орудия

труда

Характеристика приемов труда

1 Приготовление и подача раствора на 
покрытие; обслуживание растворонасоса; 

30 мин.;
М, Kj, К2;

лопаты, растворомешалка, растворонасос

х) 2
На 27,3 м уложенной стяжки.



К Т -7 .0-1 .10-68 Продолжение

№ по 
гра­
фику

Наименование операций, 
их продолжительность, 
исполнители и орудия 

труда

Характеристика приемов труда

Нанесение раствора на 

основание;

30 мин.;

К3’
шланг, растворонасос, 

маячные рейки

По сигналу кровельщиков машинист М вклю­
чает растворомешалку, а кровельщики К^ и 
загружают ее раствором. Машинист М, непре­
рывно перемешивая раствор, добавляет в ра­
створомешалку необходимое количество воды, 
а затем  выключает ее и включает вибросито.

Кровельщик К^ рычагом поворачивает барабан 
растворомешалки и следит за  выгрузкой раст­
вора на вибросито. Затем он возвращает раст­
воромешалку в первоначальное положение

Кровельщик К^ лопатой убирает отходы, ос­
тавшиеся на сетке вибросита.
По сигналу кровельщика К^ машинист М вклю­
чает растворонасос и следит за  подачей раст­
вора на покрытие

Кровельщик Kg при помощи шланга наносит на 
основание между маячными рейками ровный 
слой раствора в направлении "на себя"
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KT-7.a-l.10L.68 Продолжение

№ по Наименование операций, 
гра- их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

Характеристика приемов труда

Рейка-правило

Кровельщики и разравнивают раствор 
рейкой-правилом, передвигая ее по маячным 
рейкам, и заглаживают отдельные места полу- 
терками

Кровельщики и снимают маячные рей­
ки, переносят их на новое место, укладывают 
по выверенным с помощью нивелира отмет­
кам и закрепляют раствором

5
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