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В настоящей серии ЯК-01-23 приведены рабочие чер­

тежей спорных струнобетонных двускатных и односкатных 

балок стендового изготовления для утепленных и холодных 

покрытий с рулонной кровлей пролетами 6,9,12,15,г<9,24и 30м 

при шаге 6 м и  временные технические условия на их изго­

товление.

Выпуск разработан по плану типового проектирования 

195? года Институтом м» 2 Министерства строительства СССР 

(ответственные исполнители инженеры т^т.З.Я.Мишхуров и 
Г.М Лепилин).

Директор Проектного 
института к  2

Главный инженер "Института

Начальник отдела типового 
проектиро вания

Главный конструктор 
отдела

(Г .Малков) 

(Б.Шувалов)

(А .Кузнецов) 

(Ъ.Мишюуров)
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А. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1 . Серия ПК-01-23 "Балки для покрытий производствен­

ных зданий*сборные струнобетонные стендового изготовле­

ния" содержит рабочие чертежей и временные технические 

условия.

2 .  Балки цельные струнобетонные стендового изготовле- 
ния.Ло овое^у очертанию балки запроектированы д$ух типов: 
двускатные и односкатные.Уклон верхнего пояса балок принят 
I  : 15% Всего разработано 47 марок балок(см. таблицу I ) ,  
из них 8 марок односкатных, 15 -  укороченных и 24^дву­

скатных.

S .Двускатные балки в свою очередь разработаны двух 
видов -  обычные.длиной на 50 мм меньше номинального 

пролета балки и укороченные для бесхрановых цехов*! 
расчете опирания их на нижнюю полку подстропильных балок.

4 .  Балки низкие,двутаврового сечения в пролете и 

трапециевидного или прямоугольного на опоре.Длина трапе­
циевидного или прямоугольного участка двускатных балок 

составляет около ТДО пролета.

5.  По верхнему поясу балок укладываются прогоны или 
крупнопанельные плиты,для их крепления в балках преду­

смотрены закладные элементы.

6 . Двускатные балки запроектированы для покрытий е 
фонарями и без фонарей{сосредоточенная нагрузка от фо- j 
наря принята 2,2 т и 2 ,6  т(только для балок пролетами

Стр.4



24 и 30м.

? .Балки рассчитаны на нормативные нагрузки 290 и 

380 кг/м^ с  подвесным транспортом( см. расчетные схемы на 

чертежах) «По таблице 4- подбираются соответствующие балки 

в зависимости от нагрузки и грузоподъемности кран-балок.

8 .  Расчет балок произведен в  соответствии с инструк­

цией И-1 4 8 -5 2 ,с  учетом-рекомендации ЦНШТС в части коэф­

фициентов запаса.

9 . Балки обозначаются марками,составленными из 

букв и цифр:

двускатные балки -  СБ-е~п

двускатные укороченные -  СБУ-е-п

односкатные -  СБО-е-п

Цифры 6 ,9 ,1 2 ,1 5 ,1 8 ,2 4  и 30 указывают номинальный 

пролет.

Последние цифры о т  I  до 5 -  порядковый номер мархи.

Последняя нечетная цифра указывает,что балка несет 

ж /б  фонарь.

Последняя четная цифра указывает,что балка бесф о- 

нарная.

Например: СБ-18-3 -  струнобетонкая балка пролетом 

18 м(фонарная).

СБ-18-4? -  струнобетонная балка пролетом 1 8 « (б е с -  

фонарная).

10 .При заказе балок необходимо указывать, какими 

чертежами данной серии завод-изготовитель должен поль­

зоваться.

ПИ-2 ,ТП-104б ,ПК-0Г-23 ,Г

5

ТГ.Балки запроектированы для установки их на унифи­

цированные сборные жел.бет.колонны,соответствующие 

утвержденной номенклатуре дел.бет.изделий и конструкций 

для промышленного строительства.

Положение балок на опорах фиксируется опорными вы­

пусками колонн или подстропильных балок,1Тропускаемыми 

через отверстия в опорных листах балок с  закреплением 

после Выверки помощью шайб и гаек .

Расстояние меаду выпусками д .б ,  равно для балок 

пролетами 6 и 9 м -  260мм,что соответствует ширине 

сечения колонны 300 мм; для балок пролетами12,Г5,18,24 

и 30 м -  300 мм,что соответствует ширине колонны -  400мм.

Балки м огут устанавливаться и на кирпичные стены. 

Анкерные выпуски в 'этом случае заделываются з  опорные 

жел.бетонные подушки.

Во всех случаях установленные балки,независимо от 

болтового крепления,привариваются опорными листами к 

закладным листам колонн.

Г2ЛГри решении конструкций Покрытия о прогонами 

устраиваются горизонтальные связи по верхним поясам 

балок в виде крестов из прутковой стали только у темпера­

турных швов и у крайних пролетов*.

При решении конструкций покрытия из крупноразмерных 

плит связи не устраиваются .Примерные монтажные схемы 

и детали узлов крепления связей даны в настоящей серии.

Стр.5



13 Для образования поперечных температурных швов 

применяются сдвоенные балки и колонны.

ТГродолыше температурные ивы могут устраиваться 

на Катковых опорах»

В данной серии приводятся детали стального столиха, 

устанавливаемого рядом с катком тгод смежную балку для 

выравнивания опорной площадки общей колонны»

Эти де столики могут применяться при выравнивании 

опорной площадки балок различной высоты на опоре.

Г4Для крепления к балкам монорельса,® последних 

предусмотрено отверстие местоположение которого решается 
в каждом конкретном случае ттроехтной организацией,при­
меняющей балки данной серин.

15.Основная продольная предварительно натягивае­
мая арматура во всех балках принята из высокопрочной 

проволоки периодического профиля диаметром 5 мм с пре­
делом прочности 15000 кг/см2 .

Проволока натягивается до  бетонирования изделий, 

отпуск арматуры произ водится только после достижения 

&  тоном не менее проектной прочности.

"Потеря предварительного натяжения от пропарива­

ния или прогрева составляет 1250 кг /см2 ,  поэтому термо­

обработка. изделий должна производиться до отпуска арма­
туры.

ТЩ-2 ,ТП-104б, ГОС-01-23,1

6

Примечания:

I.Принятые уокопные обозначения:
£  ГО -  сталь горячехатаняя круглая сг .З  

£? т  = 2850 кг /см2

^ ЮПЛ- сталь горячекатаная низколегированная « 
периодического профиля ,25 ГС с  £т *4000 кг/см*

^ 5ТП- проволока холоднотянутая высокопрочная углеро­
дистая периодического профиля для предвари­
тельно напряж,конструкций(ЧМТУ-4987-55)

K-I в числителе -  марка каркаса
2 в знаменателе -  количество каркасов в сечении

Б.Временные технические условия 

I.Сортамент

Гб .Форма и размеры струнобетонных балок должны 

соответствовать чертежам настоящего выпускав

Г?Л1о несущей способности (в  зависимости от про­

дета, нагрузки, очертания и армирования)установлены 

следующие марки балок:

Стр.6



Таблица I

Марка балки

I

Йормагивная- 
нагрузха от 
покрытия 

кг/м2

Сосредоточенный Наличие 
груз з середине ж елает , 
пролета в тоннах фонари

3 4

СБО-8-42
СБО-6-4
СВ—9-2 
СБ-9-4
СБ-Э-6
СБО-9-2 
СБО -9 -4
СБ-12-1
CB-I2-2
СБ-12-3

СБ-12-4
СБ-12-5
СБУ-12-1
СБУ-12-2
СБУ-12-3-
СБУ-12-4
СВУ—Т2-5

СБО-12-г 
СБО-12-4
СБ-15-1
СБ-15-2
СБ-1&-3
СБ-Х5-4
CB-I5-5
СБУ-15-1
СВУ-15-2
СБУ-15-3

СБУ-1Б-4
СБУ-15-5

290
380 - -

290 ‘ I  тонна390 -
380 - —

290 __
360 -
290
290 I тонна 

I тонна
фонарь

380 - фонарь
380 _
380 , -  - фонарь
290
290

I  тонна 
I тонна

фонарь

380
380 - фонарь

380 - фонарь

290
380 - -
290 
290

I тонна 
I  тонна

фонарь

380
380

- фонарь
380 - Фонарь
290
290

I тонна 
I  тонна

фощрь
380 - фонарь
380
380 - фонарь

ПИ-2 .ТП-1046.ПК-01-23 .1

7

СБО-15^2
C B 0-jg4

290
380 - -

СВ-18-1 
CB-I8-2 «Р

«0
о

о I  тонна 
I  тонна

фонарь

СБ-18-3
СВ-18-4

380
380

- фонарь.

CB-38-S 380 - фонарь

О
О

П
п

т
со

 ш
ор 290

290
380

I тонна 
I тонна

фонарь

фонарь
ОБУ-18-4
СБУ-18-5

380
380 - фонарь

СБ-24-1
СБ-24-2

290
290

1 тонна 
I тонна

фонарь

СВ-24-3  
СБ-24-4

380
380 1 ^ фонарь

СБ-30-1
СБ-30-2

290 
290‘

- фонарь

Примечание: ?аочетная(нормативная) величина нагрузки 
указанная в таблице*не включает собствен­
ного Беса балки.

П.Технические требования

18. Балки должны изгото ваяться из бетона марки

500 с крупностью инертных заполнителей не более 7 -10мм.

19. Балки армируются:

а) высокопрочной холоднотянутой стальной проволо­
кой периодического профиля?



б)сварными каркасами,сварными отдельными хомутами 

и вязаными хомутами(при затруднении с установкой свар ­

ных хом утов,их можно делать вязаными),

2 0 .Арматура принята;

Рабочая; а)высокопрочная стальная проволока периоди­
ческого  Профиля ПО ЧМТУ-4987 -55 диаметром 
5 мм с  пределом  прочности © р -1 5000к гJcm* .

б)обычная ненапряженная арматура из горяче­
катаной низколегированной периодического 
профиля стали 259ГС с пределом текучести 

4000 к г /см 2 .

Конструктивная:

а ) сталь 25 ГС 4000 к г/см 2

б) сталь СТ-3
&т -  2850 к г /см 2

Высокопрочная проволока натягивается до бетониро­

вания балок при помощи гидравлического.домкрата с урав­

нительными блоками.

Уравнительные блоки обеспечивают возможность равно­

мерного натяжения всех струн (б е з  перенапряжения отдель­

ных стр ун ).

Отпуск арматуры производится только после достиж е­

ния бетоном не менее 70% проектной прочности.

Предварительное натяжение высокопрочной проволоки 

составл яет:

а )  при термической обработке изделий -  2160 кг
каждой отдельной струны диаметром 5 мм;

б )  без термической обработки изделий -  1910 кг
каждой отдельной струны диаметром 5 мм.

ПИ -2  ,ТП -104 6 .ПК-01 - 2 3 ,1

Примечание.* потеря предварительного натяжения в одной 
струне ди ам ,-о  мм вследствие перепада тем­
ператур в 5 0 ° составл яет 250 к г

21 .К ачество сварных каркасов должно соответствов ать  

требованиям технических условий на сварные арматурные 

сетки и каркасы,изготовляемые на точечных аппаратах 

(И -122-56 МСПМХП).

2 2 .Толщина защитного бетонного слоя устанавливается:

а )  для рабочей предварительной напряженной арматуры 

не менее 15 мм;

б )  для каркасов и хом утов  не менее 8 мм

2 3 ,Отклонения размеров балок не должны превышать:

a) по длине балок + Мим*

б )п о  ширине сечения + М  мм;

b )  по толщине полок + ХО ;;
О

г )  по толщине стенок * 10 нм

д )  п.о ширине опорной части -  2 мм

2 4 .Отклонения в расположении закладных частей не 

должны превышать + Ю ми .

2 5 .Внешний вид балок должен удовлетворять следующим 

требованиям:

а )  искривление граней в горизонтальной плоскости 

допускается  не более 4 мм на каждый метр длины балки, 

а  на всю балку не более 20мм;

б )  углы торцов балок должны быть прямыми,отклонения



вертикальных граней от перпендикуляра допускается не 

более 2 им на всю высоту торца балки;

в )  окол ребер и углов допускается на глубину не

более Юмм*в одном поперечном сечении допускается только 

один окол; •

г )  раковины диам, до 10 мм и глубиной да 6 мм 

допускаются не более двух на 1 м длины балки;

д )  видимые трещины в местах примыкания' вертикаль­

ной стенки к полкам не допускаются.

26.На поверхности балки волосные трещины допускаются 

до 0 ,05 мм,кроме п. 25 tin ид п..

2 7 .Обнажение арматуры не допускается.П осле обрезки 

предварительно напряженной арматуры Торцы балок штукату­

рятся цементным раствором-слоем 10 мм.

28 , Лицевые поверхности закладных элементов должны 

быть чистыми,без наплывов бетона и не должны отклоняться 

от поверхности балки в обе стороны более чем на 2 мм.

2 9 . Качество и количество арматуры в балках,в со о т ­

ветствии с  техническими условиями на производство и 

приемку строительных и монтажных работ(раздел Ш -  

Бетонные и железобетонные работу,должно бьпь подтверж­

дено актом на скрытые работы» в котором дол’жны быть 

указаны: вид арматуры,диаметры или номера профилей и 

результаты механических испытаний стали.

ПИ-2 ,ТП-104б ,ПК-01-гЗ ,1

9

Примечание: результаты механических испытаний стали 
представляются по сертификатным данным 
или данным лаборатории.

Ш.Правила приемки

3 0 .Балки, рассортированные по маркампринимаются 

в штабелях.Каждая яартия,назначенная к приемке,должна 

содержать 100 шт.

Примечание: Если число сдаваемых балок некратно 100, 
то остаток  меньше 50 шт прибавляется к 
сдаваемой партии.Остаток более 50 шт счи­
тается за отдельную партию,

31 «Для проверки размеров и внешнего вида балок от 

каждой партии отбираются образцы в количестве Ъ%

За.Если при проверке будет установлено несоответ­

стви е,хотя  бы одното образца требованиям пунктов 1 8 ,2 2 -  

- 2 8 ,то  производится отбор образцов в количестве 10% от 

каждой партии,которые подвергаются проверке*

Б случае несоответствия,хотя  бы одного образца из 

вновь отобранных,одному из вышеуказанных пунктов,прием­

ка балок производится поштучно.

3 3 .Для проверки предельной прочности балок два 

образца из отобранных,в соответствии с пунктами 3 1 ,3 2  

подвергаются испытанию на изгиб до разрушения' двумя 

сосредоточенными грузами,согласно пункту Э7 раздела IV .

Стр,9



1У«Методы испытаний

34г0Размеры балок проверяются стальной рулеткой* 

Величины искривлений определяются измерением стальным 

метром зазора между ребром выверенной линейки и поверх­

ностью балки.Наличие раковин обнаруживается внешним 

осмотром.

3 5 Для проверки .правильности оттирания балки ее 

устанавливают опорными частями на две металлические 

балки испытательного стенда, расположенные по уровню в  

одной горизонтальной плоскости.

Если вследствие перекоса опорных поверхностей 

балка, качается ,то величину перекоса определяют путем 

замера образовавшегося просвета между опорой балкй и 

металлической балкой при помощи стального метра или 

набора калибров.

36 «Проверка толщины защитного бетонного слоя 'произ­

водится на бал каэс,подвергащихс я испытанию на изгиб.

Если толщина защитного бетонного слоя не будет 

соответствовать нормируемой (с  учетом доп уск ов)п рои зво­

дится повторная проверка защитного бетонного слоя на 

вновь отобранных трех образцах балок путем вырубки кон­

трольных борозд в четвертях пролетоВ5если при вторичной 

проверке в одном из этих образцов толщина защитного 

бетонного слоя не будет соответствовать установленным 

допускам,то партия балок бракуется.

тш_о титпАа ттк-лт-оз т

/О

Примечание: балки с вырубленными бороздами,удовлет­
воряющие всем требованиям временных 
технических условий,после ремонта могут 
быть употреблены в дело«

Испытания на изгиб балок производятся по сле­

дующей схеме для всех балок,кроме СБО-6-2,4-* 
а  _______ 6 |в> а  I

I I I Т..ГГ1.1 I I I I I I I М 1.Л I..1 I-JJ
еР 4

А

t
¥

Т

e/isrotr CSO- 6 -2. 4f- 
Рр

еР
+

Ра»руш ащ ий груз в  тоннах,получаемый при

испытании,должен быть не менее контрольной величины 

в нижеуказанной таблице 2 , при этом:

а ) если разрушающие грузы обоих обраэцоз(см .п .ЗЗ)

больше или равны величине,указанной в  таблице 2 ,партия
\

балок считается тодной;

б )  если разрушающие грузы для одного из образцов 

оказались меньше контрольной величины,но близки(в пре­

делах -  3-5% ) к  этой величине ,то  от той же партии 

балок должны быть испытаны еще два образца.

Яри этом,если разрушающие грузы для дополнительных 

образцов окажутся не меньше контрольной величины,указан­

ной я таблице 2 , партия dajroK считается годной;



X

в )е сх и в  одном иэ первоначальных или дополнительных 
образцов раэруаающие грузы охажутся меньше контрольной 
величины на 5 ? ,указанной в таблице 2 ,  воя партия балок 
бракуется.

При этом разрешается после установления яесуцей 
способности балок забракованной партии перемаркировать 
их на уменьшенную нагрузку я предъявить всю партию к 
вторичной приемке.

Контрольные величины раэруващих труэов при 
_____________ испытании оаяок___________________

Таблица 3

Марка
балки

{Расчетный 
:пролет в 
; • м
9
еt

{Величина 
гразруш. 
:груза Р 
:раар.

: Положение гр у за___
: а . мм ; ъ  мм • •

I : г 3 : 4 5

СВСК£-Л
СВо-64

5 ,7
517

11,8
15,43

2850
2830

-

£2-9-2*» 8 ,71:? 12,5  
14 5 
17,1

2880
2850
2850

3000
3000
3000

1:? 14,5*
18,0

2850
2850

3000
3000

ззд II  ,7
п !?

27,1
21,7

2850
2850

6000
6000

*8* И , 7 
I I J7

31,1
26^4

2850
2850

6000
6000

ob- i s -5 I I  ,7 93,0 2850 6000

г о -а л п .к м е . п к -о х -г зд

I^  мм --- : 2 : 3 : 4 : 5

S I2-I2-2
«60-12-4

I I ,7 
П  *7

27,6 
35 ;о

2850
2850

6000
6000

51-15-1
0В-Х5-3 14,7 

1417
30,8 
26 |з

4350
4350

6000
6000

51-15-3
СБ-15-4 14,7 

14 J?
36,0 
3 1 ;? 8

6000
6000

СБ-15-5 14,7 37,2 4350 6000

5*0-15-2
C B 0-I54

14,7
I4J7 29,5 

э б ;?
4350
4350

6000
6000

СВ-18-I 
СБ-ю^г

17.7
17.7

35,7
3lJo

5850
5850

6000
6000

51-18-3 
51-18-4 
СВ-Х8-5

17.7
17.7
17.7

42 ,0  
37,6 
44 )г

5850
5850
5850

6000
6000
6000

e - a * - i  
ОБ-24-2

23,7 
2317 & £

5850
5850

12000 
12000

51-24-3 
ОБ-24-4

23,7 
23 ;7 » ; §

5850
5850

12Q00
12000

21-30-1 
СБ-30-2 29.7

29.7 п $
8850
8850

12000
12000

Примечание: дня балок укороченных данные *е хе,ч>о и 
для соответствующх обычных балок,за 
исключением размера "а” ,который меньше 
на 125 мм.

У.Маркировка и паспортизация

38 .На верхней поверхности и на вертикальной 
стенке у опорнеЙ(расширвнно«Очасти балки несмываемой 
краской ставят марку балки по таблице I,номер паспор­
та, дату изготовления и порядковый номер балки.

СтрЛТ



ЗЭоКаждую партию балок эавод-иэготовитель снабжает 

паспортом,в котором должны быть указаны:
а) номер паспорта и дата его выдачи?
б ) номер партии балок и дата ее изготовления?
в) наименование и адрес завода-изготовителя;

г )  количество балок и их марки?
д )  прочность бетона;
^результаты испытаний балок на изгиб?
ж)толщина защитного слоя бетона.

К паспорту должен быть приложен акт яа скрытие 
работы(см.п.29).

Паспорт должен быть подписан уполномоченным на 
это лицом.

У1.Хранение,транспортирование и монтаж

40оБалки хранятся в штабелях,рассортированными по 

маркам,улаженными в рабочем положении.
По бокам штабеля балок устанавливаются переносные 

упоры,предохраняющие возможность опрокидывания балок.
Площадка,на которой располагается штабель балок,

* -v

должна быть горизонтальной,очищенной от мусора и снега.

4 1 .Под концы балок на расстоянии не более одного 
метра от торца укладываются деревянные бруски высотой 
не менее 140 мм.

42.0пирание балок на подкладку в середине пропета 
запрещается.

43 „Транспортирование балок производится только в

ПИ-2,ТП-1046, ПК-01-23 ,1

/2

рабочем положении.

4 4 .При транспортировании балок средства транспорта 

должны быть оборудованы устройствами,предохраняющими 
балки от  падения на бок и от боковых перемещений во 
время перевозки.

45 .Перемещение балок к подъемным кранам или для 

других целей разрешается на тележках или полозьях 
только в  рабочем положении.

46 .Перед установкой балок на жея. бет* колонны зда­
ния необходимо приварить к закладным элементам балок 
все предусмотренные проектом крепления.

47 .Строповка балок при подъеме осуществляется за- 
специально предусмотренные в балках петли.

4 8 „Кантовка балок не допускается.

• УЛ.Производство работ

49 .Валки изготовляются яа стендах в рабочем поло­
жении согласно технологии предусмотренной проектом 
стенда ТП-906 разработанным Проектным институтом Л® 2 

Министерства строительства СССР.

50. Допускается постановка нижних вязанных хомутов, 

вместо сварных.

51. При изготовлении вязаных хомутов их заготовку 
следует удлинить на 75 мм против размера указанного 

яа чертежах.

Стр.12



Таблица *3 1 2 *

аТ

i 1 - 'Э к о н о м и ч е с к и е : п о к д е д т е л и  з д л о к

Чролет
Мдрил ИоРМДТИЫ-

ПДГРУРИД РлСОвОу! МЛТЗРИЛЛОЬ М л  рил Ь ео изделия
ОТ ПОИРЫ G -гд ли  к г Be  топ &ЕТОПД
кг/м* ПД

ИЗДЕЛИЕ
ПД

I/Лпокрытия
ПД л 

ИЗДЕЛИЕМ
ПРИЬЕМЕП ТОЛЩ
пд /мгг?адд, а м г.

/ 1 3 4 5 6 У б 9

<5
C50-6-L Z9o 64,9 /, 30 0,33 О, 9Z 500 0,63

СЗО-6-4 530 У О, 5 i, е в 0,53 О, QZ 500 О, 6 3

СЬ-9-Z Z 9О /095- Z,Q6 о, 7/ /, 5Z, 500 /, 73

с з  -9~4 330 1/9, / Z, /6 О, 71 !,3Z 5оо /, 76
9 C3-9-S ЗЗо /33,6 Z, О, 71 /, 3Z боо 1, 73

СЗО-9-Z Z9o //6 ,3 z;,/s о, 74 ' /, 37 500 /, 35
ОБО-9-4 330 / зз ,е Z, 61 О, 74 /, 37 боо /, 35
G3-/Z -/ 190 Zo/,Z z,so /, 36* /,39 боо з, 4о
C3-JZ -z ZQo /3Z, з Z, 54 /, 30 /, 39 З о о 3 ,40
СЗ'/Z -з 330 £4-5,3 3,4Z /, 36 I, 39 б о о 3,4
C&-JZ-4 330 Z/7, 5 3,oZ /, 36 1,39 600 3.4
С3~ IZr б 330 Z60.3 3,6Z /, 36 /,39 боо 3,4
СЗУ-ZZ -/ zgo /Я 7,4 Z. 7-4 /, 3Z /, 34 500 3,3 о

I I сзу -л  -Z z go /73,9 Z, 6 0 /,3Z / ,3 4 500 3,30
СбУ-IZ -3 330 Z413Z 3,55 /, 3Z /, 34 боо 3, 30

СбУ-JZ -4 330 Z lZ ,4 Z. 95 /, 3Z / ,3 4 500 з ,з о
СБУ-IZ-б 330 Z 55, Z 3. S3 Л з^ / ,3 4 боо 3, 30
с з о -iz-z zgo /94, 7 Z. 7/ /,4 7 Z, о4 S0O 3,6 7

СБО-Ц-4 330 ZZ6,/ 5/4 /,47 Z,o4 ‘ боо 5,67

СБи’& -/ Z90 Z64,4 3,17 Z, /5 Z, 39 500 5,33

С5-/5 'Z zgo Z66, о Z, 96 Zr!6 Z, 59 500 5,33

15 С Б -15 -з 330 349,4 3,33 Z , /6 Z, 39 500 5,33
СБ-/5-4 330 Z94.5 5, Z3 Z, /5 Z, 59 боо 5,33
С3-/5- 5 | 330 з е * ,о ■4, об . Z, /5 ’ Z,39 600 5, 33

''-ч
п и -2 , га  ~/о4б П К -0/-23,/ стр. /г



52.Каркасы выполняются контактной сварочной маши­
ной .Каркасам , устанавливаемым в верхнем поясе балок 

”ПМ образная форма придается специальными гибочными 
устройствами; догиб поперечных стержней каркаса осущест­
вляется при установке каркаса в изделие.

53 .Соединение верхних каркасов между собой в балках 

пролетами 18,24 и 30 м осуществляется помощью коротышей, 
(см.чертежи данной серии).

54. Вертикальные каркасы стыкуются внахлестку.

55. Привязывать каркасы к струнам запрещается,!.к. 
при натяжении струн произойдет обрыв вязальной прово­
локи,а также возможна сдвижка каркасов.

56 .Установка нижних закладных элементов балок 

производится до проектного натяжения струн.

57 .Натяжение струн до проектной величины произво­

дится после установки всех каркасов,отдельных х о с т о в  
и опалубки.

мт

пи-9 .тп-Т046. ПК-01-23,1

13
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P mgdc о г 7 М Л-ТБРИЛЛ ОБ М д Р к / д
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О т Д Л Й  И Т 5  Е Г О Р
ш
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п д
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ПРИЬЕЛ.01 толщ 
пд/мполд. с м

/ l Б 4 Б 6 7 <5 9
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СЗУ-/5-/ 19о 3,10 Z, об Z.3! BOO • •s ,z
С БУЧ SrZ Z9o 16 0 ,ъ z ,9 0 Z,03 Z,3/ 50o 5,Z
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16
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z *
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3 0
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Пи-2, T/7-/OJV6 Пк-01-23,1 Стр /з
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В а л к и  c b - i z -/ ■ c b - z z - Z
t 7 K 'o i - z b

&ШЛУае /
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I

3

И/4РКАС

П р и м е ч а н и я  ■
— а — л  .м — м и м я .

/  Б о к о в ы е  и  в е р х н и е  к а р к а с ы

О С ТА Н А В Л И В А Ю Т С Я  В Н А Х Л Е С Т К У

2. Каркас  кл/' изготовляется

З Е Р К А Л Ь Н О  К А Р К А С У  к -1 .

3. А  РИА ТУРА ~ СТАЛЬ 25 ПС.

тд
/057

В ал к и  СБ - / 2 - / ;  £ £  “/2  -  2 ПК-О! &Ь -гъ ,VCK /
К аркасы  /С-/; £ - / '  > /С - 2 . Лист 2S

Л и - 4  7 Л -/ о 4 6  OTP. J 9



£пеи,и*&и1САШ4<а а р м а ту р ы  и  а / э л е м е н т

Тип
БАЛ
ки

I
м
Т'

5

tsiI
N

«О
Ч)

ЙАРКАи
или

ОТД. СТ.

? I
й ? 
$ щкКУ vs
О) '

0>^
5 ч  N
% а

*4 ^
I  ^

NH* 
ПОЗ.

6 «■

в

Э с к и з

//050
25©

6065
W - 5985 " ' :

__ м м п щ ^
Z & o o

ОТ 3 8 0  а о  780

ом. выше
6 3 о

ТП
ЛЛ
ф

5гп

6 бЪо
С-Р.

/4/0

Ф/8

6

Длина

мм

//05о

/25о

6 0 0 5

0085
2 6 0 0
СР.
5 8 0

6 0 8 5

65 о

Кол
шт

54
То
2 0

/4 о
JZ

7о

Общая
АЛИНА 
м

645 3

44.1
Z 8 .Z

2.5

24. Ъ
2 4  3

/0.4

8/>2

73.о
44.1

См. ВЫШЕ- ОГУЛЬНЫ Е стерж ни о ПоЗ. 2 ПО 4; £-/\ £-/'i & Z

Вес & к г

П о з . Общ .

0 0 4

5 .4

54
2.3
/8.о
/6.2

э.е

//45о
5ТП //350 44

1525.6
7 8 tz

8/. о

9
2

4
/

 
/ 

2
 B

S
/

4 о

£>ЫБОР/СА АРМАТУРЫ НА / ЭЛЕМЕНТ} /СГ

Тип
ВАЛ 
)СИ

Ф и ли  
СЕЧЕНИЕ Ф5 Ф& ФИ Ф/8 § Ф 5*! 2

V
Всего

*4.
5»

*

Высокопрочной 
проволоки по 
ЧМТУ-408Т-55 33.4 604
/Ър я ч ек а  тан о й  
период и ЧЕС. ко ГО ПРОФИЛЯ 25ГС 732 2.4

/
75.6

Кр у г л о й  с т а л и  
ст.-з 50 •

»
5.о

Полосоеой
СТАЛИ ст. -3 То /4.2 Z/.Z

ч
10V)

Высокопрочной 
проволоки ПО 
ЧИТУ-4987-55 8/.о

-
8/.0

/ОРЯЧЕКА ТАНОЙ 
ПЕРИОД.. ПРОФИЛЯ 25гс 73Z 24 756
Кр у гл о й  с та л и  

ст. -3 5.0 5.0
Полосовой 
СТАЛИ ст.-З

7.0 /42 - 2/.Z

В ыборка Закладны х,
ЭЛЕМЕНТОВ НА /БАЛКУ
Марка Кол

шт
Вес а  к г  .

/шт. ОБЩИЙ
м-6 2 4.7 04

M-/Z Z 7/ /4 .2

Итого: 23-<5

ТЛ Б а л к и  C f> -/2 -f ■ С Б -JZ^Z  

С п е ц и ф и к а  14м  я

л к -о / - 2 3&t>tfjyc.*CL /

Лист ZG,

ЛИ-И. 77/-/045 СгА -4О
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В
'£В

/

В ы б о р к а  а р м а т у р ы  н а  I  э л е м е н т , к г

Тип
Бал
КИ

ф ИЛИ
сечение. Ф5 Фб Фв Ф/Z Ф/4 Ф/в <$Vc S--/Z Всего

гоICvj
1
U)\)

&ЫС0К01. точней 
ПРОВОЛОКИ по 
ЧИ ТУ 4987-55 /ГА/ /14./
Горячена Ганой
ПЕРИОД и ЧЕС/СОГо 
профиля 25гс 67.8 /6./ 2.4 194 /05.5
Круглой 
стали  ст -3 5-0 5-0

Полосовой 
СТАЛИ Ст. ~3 7.0 /4.2 z/.t.

Ч1
?
(0м

Высокопрочной 
проволоки по 
ЧИТУ 4-987-55 /004 /ооЛ
Врячвка ТАНОЙ
я % ж ,ча % гс 69.3 19.Z 2.4 90.9
К ругл ой  
стали  ст-3 5.0 5-0
П ол осовой  
стали  Ст. ~3 7.о /4.2 z iz

Зы Б О Р К А  З А К Л А Д Н Ы Х .  
Э Л Е М Е Н Т О В  Н А  / Б А Л К У

Марка Кол.
щт.

В е с  в  к г

/ шт. Общий

Z 4.7 9.4

M-/Z Z 7.1 /4.2

И т о г о Z3.C

Б а л к и  С В -/ 2 -5 , C B - i Z - ^  

С п е ц и ф и к а  ц и я .

m c -o t - г ъАД//ГУС* /
Лист 2 д



=0.3 т/пм

Р асчетная сосема

Р а с х о д МАТЕРИАЛОВ НА /  э л е м е н т

Марк а В ес
элем

т

СоДЕРЭК,СТА r>t* Марка
0 Р а с х о д  с т а л  и , к г

элеменТА

ь' • Мщ/fff
& /л,з 

БЕТОНА ВЕТОНА
• АСХОД 
ЕЕТО-, 
HA , Ms

Высоко-ГГР. ПРОВО) по ЧМТУ 
4-087-Si

■ !ж &
• 7 «Ж

1Сругло 
’ ст.’З

1 fjojioc 
Ст-3 ЗсЕГо

СБнг-5 ЗА н г .о SOO /.30 /Z/.S IIZ.6 5.о Z/.Z 260.3

оТ
4

оо
 4

o
4

8
S

А Д а р к а с ы  /С-/;/с-/') K~Z см. лист 31 З а к л а д н ы е  э л е м е н ты  
см. лист /АЗ. Д е т а л и  у зл о в  см. лист  4.-0 

г  Специ ф и кац ию  на  к арк а с ы  и вы бо рку  н а  з а к л а д н ы е  эл ем ен ­
ты  см ли ст  3 Z .
3. О С о М У Т Ы  П О З . 2,3 У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  С Ш А Г О М  Р А В Н Ы М  Ш А Г У

В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Е  с т е р ж н е й  к а р к а с а  .

тд 3  АЛ/С А СВ ~/2 S
пк-онгъ ,&±//7Ус.Ас /

&S7 Лист 30
#**•2,7/7-/046 С т р .4 4



К А Р К А С . £ - 1 ,

П р и м е ч а н и я ;
- g 1™” ------------ l . J  ...—  i

/  Боковые и в е р х н и е  каркасы 
Устанавливаются вн ахл естку

2. Каркас  К~1' изготовлять зеркально 
каркасу к~/.
3. /Арматура -сталь 25гс

К а р к а с  & -2

А. Стерокнн р-язн&кх. днамегрое.
& КАРКАСЕ К -2  УКЛАДе/ВЛЮТСЯ 

встб/к <? гг ере к.р &/г и е н  cre/Кл п ри ­
варко м  КоРОТбПАЕИ c f-H u * t  ДАННОЙ
■4od. ji/вс/ npepciBHcTetE ТД

/957

Б а л к а  C6-/2-S 

Ка рк а сы  К-/; # - / ' ■  iC-Z

ПК-ot-Вр/лу г з .САс /
Л  НОТ 31

/7tf~2f m~/o46 Стр. 4 s
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4б
Б ы В Р Р К A  А Р м А  Т У Р Ы  НА  / э л е м е н т  к г

Тип
ВАЛ 
1СИ

<Ф и ли  
СЕЧЕНИЕ ¥>5 ф6> Ф8 <pjz Ф/& Ф/8 <$=/2 Всего

1

S

Высокопрочной 
проволоки по 
ЧИТУ 4A87-5S 12J.S IZ/.S
/оРЯЧЕКА ТА НОЙ  
ПЕРИОД, И  ЧЕС СОГо 
ПРОФ И ЛЯ ZSrc. 68.8 /6.1 2.4 Z5.3 HZ.O
Круглой стали 

Ст.-З 5.о 5.о

Полосовой 
С Т А Л И  Ст.-З 7.0 /4.2 г/. 2

В ы бо рка  з а к л а д н ы е  
ЭЛЕМЕНТОВ ИА /ВАЛКУ

Марка Кол.
щт.

Вес  в к г

1шт Овщий

м-6 2 4.7 8А

M-/Z 2 7/ /4.2

Мгогог гзл

ТА В а л к а  с б -1 2 -5 п/с~о/-гъ .Зы/тис*с. /1Д
/057

С п е ц  ич° и к а  д н& Лист 3Z

/?Н-2, Т/1-/о4б> сто. 4 6
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(300

P -2,eA

жПП

у

ШПТТ

225. A f

P g,-9 .07

i i ii i i i i i i i iT i i i i i iH m u

3  О

' О --/Or 

з о
i/ M

a-- 0,37//? л/

и ?  и.

Р д С < У £ Г П А Я  С .Х Е М /7  С В У /3 - /

* р ,з . г е г  .Р л  £ . 4 г

жПНИ 11НГТГТТ

2  723

1ИИПТТ1ГП iT I i H I I I ,  и т 11 TTf

'

, 3  оо

<2 - / г

3 .0 0

7/.-4*5

90,37/77/#

У
-  р

-  1 -

Г  -г
Г Й Е я м -♦»■ у - ф .  J

з.<ГС*-----------------------*

Зоо

" @

3 0 0

2&
Т

ССЬлГ 0 G  /7 /7 /■££

О0^
Р/7С Ч З Г7779Я CCCS7C/7 С З У ’/ г - г .

/7о/ -/
'/ .а  с е ч  л н и и  л л н о  л р м и н о ё А н н Е  

JZ-J7S G£?J7AC7/C&!t’/ 2 - /  ' /

/7о 2 -Z У7озз
'/. / ?/ 7 Я  &/7~ЪСУ/ С £ У -/ Я ~ Л ! У  £ / г л 7 л г * 'С '& у -/ я - 2  У '

У з£ / ?.. д *

У7

Р / Т С 3 2 0 4 3  Л //? T S jD S f 0 J 7 O 3  /4/7 /  3*773гЬ //=//7’

М а р а т а З е с СО0£/К#А 
М *£сгащ 
S  / лгЗ 
В£70//у?JGT.

/МААЛГА А чеиеса J °/у С  ОС С  2/  С  7-/7 СО/У, УСС
SMSAfAMA S77S*/OA>t

Г.
S/ST-OS/A. &£ТСу*/7 %Ысо*солр

S7&0&OJ7'
/~ОАЯ*/ГХаАПГААСМЦ.Ь
АасЯЬМЯ» с г  з .

/7с>С7ССО
О оЪ
С г -3 .

S c  г  г  с .

СбУ-72' t З . з / 3 0 ,0 3Q O 7 , 3 2 3 7 .9 7 9 .3 * о Z t , 2 / 9 7 , 4

С 6У -/2-2 3 .3 / 3 3 ,6 З о о> А 3 2 7 9 ,4 7 3  3 3 , 0 щ г / 7 3  9

/  гС/УА>ЛГЛСг>/ /г  /, / ~ / \  /Г%2 САГ.

г э /7 £ М £ £ / /Т Ь /  САГ. ~ Г ? //С 7 ' / / 9  

3  С'3£///У^/УХГ/7г////0/у//гСУ//ЗУГА?СВ/ АР З / э / О О / ^ С У ^ ^ ,

//й/ f  |Э»7^Л#гл7*<Ь/W  t/7/УСГ 33.

3  ССоАГУГА/ / 7 0 3  . £  3  УСГ/?//У?£/7/4 3/9/ОТС& С  гг//7Г о л у  РУ?3/Гг>/АУ
ггУ/уг-у йС Р Т /глсА /У Г А /Г А /сх с /'tг/ э& 'ггс/ у

4  У ?ст / ?0 7г/  у ^ у ? о з  САГ У 7//с ГА/

л * - г , г п ч о 4 ь  П г/ А  4 ?
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/  Б с/О О вЬ /£ & ££> Х М / *£ /CS?/=>je/?<=t>/

У С  T& ft/?£J7A/&  Л / -О Г С &  е

2  БЗ&/ГУ?С /Г- /' & 3rorO & J7S i’£71C&

3^£>ЛС/? 7̂Ъ/УО А?/?/ЭА?^?СУ / Г / .
S  /?/эЛ7ЯТУ*>Я -  c r / ? S ? b  2 С 5 Т С ,

тд
/ 9 * 7

Б  я С <5 ,у- /2 - /у С'&У- /2 -2 ,. 
£~/72£-/?с £>; /Г  /  /г - / ' * /£Г-2 .

/7С -0/ 2 3  
A b m y c k z l  '

/P/t'c z 24.

П И -2, 777-/О 4 Ь  СТ/> 4 в
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Ф з Ф<о < р/г ф к Ф / с <f /2
£ с я

Г О

О  ь/С О  С О / Т Р О  U/JO /У 

f? & o £ c> J ? 0  JCM /70
9/7/79 -49<9 У  - j r j . & г &

N

l

/ Ъ & я  Ч-£ ЛОР Г А  /УС  //
п о р н о /?*/<*£ с/ с а г а
А Р  0 4°** 97 9

2 .S  Г о -/* __ л

9 7 , 9

7 о ,9 < ¥

ц>

»^7о// с T'&s/f*'

с  г  з
S Q

/3,3

5 . 0
/ ? 0 S 7 0 C 0 & 0 A S  С ТА Л / )

с г -  3 .
То 7 4 2

—

6  Ь  /СО /Со u p  о  **/4о** 
77Р  О & 0 9 ?О /СР /70
9 М Т У  4 9 9  7 - 3 9 . 7 9 4

2  4 2 .

«м
1

с\]

/ Ъ р Я  9 0 С / tГ  А Р  77Е- 
Р Р О / / Р О Е С К  АГРОчЬ

2  Я  Г С . 7 (Г, 9

7 9 ,  4

N
Л
<о

/ Г Р / Г Л О А  С Г А 7 7 А

с г -  3 ,
З а

Т 3 8

/ Г о л о с о в  о*/ с т р л р

e r r  3 . 1
7 .0 / / 2

■ З о

J Z / . Z

Зь/Боз*.
а  07я  А / г

7*7 З Р *

T S Y T O & /**7 /  /*7/*? Л7АГР_

А З а а л г а , /Гол.
и / т .

& £<7 <3 /Ср

/грс С?<3/ty/VM

АЗ О 2, 4.7 9,4

лз- /г Z 7,/ /4,2

/ф г'о 7-0 23.6'

Т“

тд
/93 7



9ootekeoup£ I ‘ж
ю

г 
I 

eocrtcvK/ff I ьи-нм ж
ни

4

So о

P,~Z4r\ I Рг *игг P, <j--Q,3T/nti

t .t ts 13 €.0 / . 3 /.*«5

11.43М

Рлечкт нл* « m u i W W

fBTIfTTTI lT T T 'fn T J? 'IT 'lf

E.7ZS

р?£Т

з.о So

в  Ъ'ЬЗг/л* Sqm *6  пл.

1
a a s

11.45м

Дополнит 
6 * 5  г п  / Г Л

3Com *<опл

П р и м е ч а н и я

50

. Р а с ЭСОД ИА ТЕ РИАЛОВ НА / ЭЛЕМЕНТ.

ы "У" Вес Марка
Ра с х о д  с т а л и  , к г

элемен-
ТА

элецен­
та

СТАЛИ в кетона BETOtiA
MZ

&ЫСОКСПР 
ПРОЩАЛО*СИ

fopmecAT 
перил«л» Круглой

СТАЛИ
СТ.З

СТАЛИ
Сг. 3 ВсЕГО_

сбэчг-з з.э lez.s 500 1-32 111-7 103-3 5-0 21-2 241-2

С6У-12-Ц 33 156.3 5оо 1.32 97-Ъ S6.9 5.0 21-2 212-4

1 . К а р к а с ы  & 1 ,  К - 1 ' ,  К 2 ,  К 2 '  с м .  л и с т  3 7  з а к л а д н ы в  э л е м е н т ы  с м .  л и с т  1 1 9  ‘  

Д Е Т А Л И  у з л о в  с м .  л и с т ы 4 ~ 9 .

2 Специф икацию  на каркасы  и вы бо рку  на з а к л а д н ы е  элементы см 

лист 3 <?.
3 ЭСо/и&ты поз. 2^3 устанавливаю тся  с ш агом  равным шагх вегтикАЛннькС 

стержней к а рк а с а .
ц Ц и ф ры  в знаменателе  поз. 1 относится к  б а л к е  СБ9-12-4,

ТА
8 S 7

В  а л и и  С Б У -1 2 'Ъ , С & 3/-12-4 .

П К ;  0 1 - 2 3  ,АШп у с ш /

Лист 36

t w - г ,  Т П -* о 4 б  бгр. S o





№
в. 7

 
I 

<2
/7

 <5

&  Ы &С> РКА  A Р М А Т У Р Ы  Н А  f  э л е м е н т ,  к г .

Тип
ЕАПКП

4 или 
сечение Ф5 Фб Фв Ф12 ф/4 Ф/6 Сг1о s=ie Всего

0)
OJ
*>
8

В ы с о к о п р о б н о й  
ПРОВОЛОКИ по 
Ч мгн 4967-55 1117 Ш-7—

Горя чек л г л ной
ПЕРИОДИЧЕСКОГО
пронвиля 25 ГС 65.3 15.7 24 19.4 103.5

К рупной стили
Ст.Ъ 5.0 5.0

Полосовой СТАЛИ 
Ст. 3 7.0 14.2 21-2

*
Ai

§v>

В ы с о к о п р о ч н о й  
проволоки по 
ЧМТЭ 4967-55 97. Ъ $73

Го р я ч е к а т а н о й
периодического
п р о г н и л а  25 ГС 67.4 19.1 2.4 68.9

Круглой стали
Ст.Ъ 5.0 5.0

Полосовой СТАЛИ
Ст. з 7.0 14,Z 21.2

& Ы В О Р К в  З А К Л А  Д Г 1 Ы Х

э л е м е н т о в ,  н а  /  в а л ю /

М а р к а
Кол.
шт

& S C  6  к г

1шт. Общий

14-5 2 4.7 9.4

14-12 2 г / 14.2

У  то го 5 3  <5

т д1957

Валкги СБ?~12-3, СВУ-12-4, nie-Qi-гз.
Спецификация. Лист 30

ПИ-2, TH-f046
e r a  S i



Р а с ч е т н а я  с х е м а

i

«о
0

1
I
!
<5

3

<0 .

О
4.h

I

I
Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  } э л е м е н т

М а р к а

элЕнгн-
ТА

Вес

Э л е м е н ­

т а  Г

С о д Е Р Ж  

СТАЛИ В 
1м3 ее-
Т О Н А  К Г

Р а с х о д Р а с х о д  с т а л и , кг 3

Б е т о н а

Б Е Т О Н А

Г)Ъ

Ъ ы е о к ъ п р

П РС Ы ХП О С Н  
п о  Ч И Г У  
49S 7- S S

(Ър Я ч & С А Т  
п е р и о д . 

npo*r> ESTC

К р у г л о й

с т а л и

Ст-Ъ

П о л о с е - I
Вой СТА - I 
ли С т .  31 Всего

СБУ12-5 3 .3 © 193.2 SOO 1-52 н еэ //О./ s o Z t Z

1 .

ZSS-2

о
т4

ъ
о

 <
to

4
e

s

МОНОРЕЛЬСА СМ ЛИСТ to

уА е1АЛь^£_

ZSO
ioc'\M-£

- 945о

йа>&_

. Пр и м е ч а н и я *

> Ка р к а с ы  КЗ! ,^'1* 7K S  км. л и с т  4-0 ЗАКЛАДНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ СМ. Лист 119

ДЕТАЛИ УЗЛОВ см. ЛИСТ 4~ 9

3. Сп е ц и ф и к а ц и ю  н а  к а р к а с ы  и  Вы в о р к н  н а  з а к л а д н ы е  э л е м е н т ы  СМ-л 4/  

3 .  ЭСомуугы роз.  3  у с т а н а в л и в а ю т с я  с  ш а г о м  р а з н ы м  ш а г у  в е р т и к а л ь ­

н ы х  СТЕРЖ НЕЙ КАРКАСА-

рд: Б а л к а  С Б У - 1 2 - 5

.  — Ц .Ц Ц 1 Ч  V

ЛИ-2, ТЛ~/о4ь

П К - O k ХЩр
Л и с т 3 9

>.и р -



hi

1

54 ‘

$  $
S i

• 5 9 4 0

К а р к а с  К Ч ,  K ~ J ‘

аi--
.— 31ы■-*

l0

a>

Li
s o

Jdes 2ooo J,_______________________3 /3 5

._________________ iS 2 S _ ____________

t

l--------------- 2000 2 4 3 5

П7\ 4>& \  Ф е 4>/G Ф& г : \ ф с Г~\  ФА
4 4 ’ ) К \*3) V

•

L
A

-

\ Фг1 —

25*133- 3JES
j

!3x2oo -2<oOO •85

S96So

So

L
" S $ °

П р и м е ч а н и я  ?

/. боковы е и верхние каркасы  ■ысТАНАвливиютси
в Н А Х Л Е С Т К #

3. К а р к а с  К !*  из готовил .ять з е р к а л ь н о  к а р к а с # К~1 

а  А р м а т у р а  -  с т а л ь  2 5  Г С
А, C7EPOk.HU РАЗНЫ Х ДИ АМ Е7РО &  В к А Р к Л С Е  M S  УИЛД~ 

д ы & я ю т ся  всте/к о  П ЕРЕкРыт нЕМ  о ге / к л  п р и &л р Мо и

К а р к а с  Jc ~ 2

г . i
К0Р07Ы ШЕИ С/= В м М  ДЛИНОЙ

Aod. 1ны>! ПРЕРЫВИСТЫЕ Ьь^£-8Ы г|

т д
1 9 5 7

Б а р и т , i С Б У ~ 1 2 - 5 ptc-oi-zs
в ы п ь  с. к . /

К а р к а с ы  К ~ / ,  K ~ i ' ,  К  " 2 Л и с т 4о
/ ? Н - 2 ,  Г Р  ~ / о 4 б >

СТР. 5 4



tCA Ц И Р ) А Р М А Т У Р Ы  Н А  l  Э Л Е М Е Н Т

2
5

1
.6

5 S

& Ы & О Р К А  А Р М А Т У Р Ы  H A  l  Э Л Е М Е Н Т

Тип

БАЛКИ

Ф  и л и

С £ Ч Е Н И £ Ф 5 Фв фв Ф 1 2 4>1б Ф/в с П : Л э с ? = Я В с е г о

«0
51<

3

В ы с о к о п р о ч н о й  
п р о в о л о к и  п о  Ч М Т У  

4 9 S 7 - S S t i e s 1 1 6 .9

Го р я ч е к а т а н о й
п е р и о д и ч е с к о г о

п р о ф и л я  г з г с 6 7 1 5 .7 2 - 4 2 5 . 0 110.1

К р у г л о й  С Т А Л И

<~т. 3 5 . 0 5 0

Г} о л о со е> о й  с т а л и  

<Гт. 3 7 . 0 1Ф .2 Z 1 .2

В ы б о р к а  з а к л а д н ы х  

э л е м е н т о в )  н а  1 б а л к у

М а р к а /Сол.
шт.

В е с  &  к г

1ш т. О б щ и й

м - 6 2 4 . 7 9 . 4

М -1 2 2 7.1 1Ф -2

И т о г о 2 5 . 6

та
1957

В а л к а  С E>Tf -12~В> п 4 Г'0 /- Z 3

(Сп е ц и ф и к а ц и я
Л и ст 4-1

/7/f-i, T/1-/04& Cr/>. S S



r a n

i _____

P,=S.Zt

m m  i

P2*SA t : й З  т]пм

z & s )  з .о

/ /7  a?

Il l I I t l l Гг Г

5 6

3 .0  I. 2.&.Ч

Р а с ч е т н а я  с х е м а  СБ О -12-2

ff*7.0T р^ггт в
у'уУ̂УИ п 1-4 - ..LI l l.Jl-L1Ш ..1 u .П  II п

?
д,*О .Зт/пм

ZZS I 3.0  | З.о  | 3.&А

117м

Ра с ч е т н а я  с о с е м а  CGO-12-4

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  1 з л Е М Е н т

М а и с а

э л е м е н ­

т а

Ьес
ЭЛЕМЕН­
ТА Т

СодЕРЖ
Л АЛ И  
В 1 H s
&ЕТОНА

Мд p tcА  
БЕТОНА

Р а с х о д

& Я ТО Н А  

P i ̂

Р а с х о д  с т а л и  к г

Ъысоюопр 
ПРОВОЛ 
ПО чмтц 
4967-55

Го р я ч е к о  

П Е Р И О Д  

П Р О * .  H A S

г з г е

К р у гл о й

СТАЛ И

С т - 5

Полоса̂
СТАЛИ

Р т . ъ Всего

с е о ч г - а 3.67 1 3 3 .0 5 0 0 1 4 7 99. S 6 3 .6 s . 4  ’ 2<г 1 9 4 .7

C60-IZ-4 3 6 7 2о6.о 5 о о 1 .47 /3/0 6 33 -5 .4 2/. 2 2 Z £ t !

П р и м е ч а н и я

1. (Те ч е н и е  1 ~ Р и  2 ' 2  с м . а и с т  -45 к а р к а с ы  кг- i} t c - i аг-£>, к - э ' ^ к - з  см .

л „ <7 4 4  ЗАКЛАДНЫ Е э л е м е н т ы  СМ- л и с т  /So  д е т а л и  « л о & С « . л нет Д - 9  

а  (Гп е ц и ^ м к а ц и ю  н а  К А Р К А С Ы  и  в ы б о р к и  НА з а к л а д н ы е  э л е м е н т ы

см. лист 4-5

т д
1 937

Б а л к и  C B O - I S S ,  С & О Ч 2 - 4

п к - о/' Z3
ЛА/п у с ж  /  _

JIh ct

ЛИ-2, ТП-/04Ь

4 2

Cr~ < S



a t_______

8

i
5
6

По H
/ J ? Р М Я Т У Р Д  д л я  в и л к и  С Б О * 1 2 ~ 3

По 2 -2
д л я  в а л к и  £ Б О - 1 3 ~ 2

Примечание

Э С о М У Т Ы  / 7 0 3 .  2 >  3  

Ш А Г У  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Х

С Т А В И Т Ь  

ста:поновей.

Ш А Г О М  ;  Р А В Н Ы М

Л о
Д Л Я  В А Л К И  C B O ~ iS H * t

ТА
| / 9 3 7

В альги CSO-13-Sj C&Q-13~4- I)t£~Oi-25. '
& Ь /Л УС АС

Сеченил М , 3 '2 Лист j ^ 3  I

C 7 P . S 7П И - 2 ,  Т П - / 0 2 / 6



/7и~£, ТП- /o 4 g L.TP. - f  &



Зы бО РКА АРМАТУРЪ! НА / rxnEJHEtiT к г

Tun
ВАЛКЦ

Ф и л и

С Е Ч Е Н И Е Ф5 <Р<£ ф(г Ф:б $-1о <$-13
-

В с е г о

<\l
4
о8

ЗыСО КО ПРОЧНОЙ 
17Ровси7<МСИ / 7 0  

ЧИТУ 4-9*37-SS 995
'

99.3
/ОРИ  Ч Е к а т а н о й
ПЕРИОДИЧЕСКОГО
п р о -**и л я  2SCC 66.2 2.4 65,6
К р у г л о й  с т а л и  

Ст. 3 S.4
“

Л 4

ПО Л О о о вой стили
Ст-Ъ Г. о 14.2 2/2

В ы с о к о п р о ч н о й  п ро  
волоки по ЧИТУ 

4947-95 1310 / З/.о

• *

§
Го р я ч е к а т а н о й  
п е р и о д и ч е с к о г о  
про-Рили ? 5 ЛГ 66.2 2.4 64.6
k/рНГЛОЙ СТАЛИ

6 3 S.4 S.4
Полосовой СТАЛИ 

Ст. 3 7.0 14. г 2/г

& ь/&  о р к а  з а к л а д н ы х  
&Л6МЕНТО& НА Г  В А Л К У

М а р к а кол.
шт.

Вес в  к г

1шт. О б щ и й

М-6 2 4.7 9.4

м -12 2 7.1 14-2

Итого гз.е>

Б ы т к и  С Б О -12- г ,  С Б О - 1 2 - 4  

О пеиирм игет А Ш пл
WC'Oh

J7hctt I ^ 5  
Ct p  S 9ПИ-2, ГП ~/o4t>



пи-s, тп-ю*&



( \

ш

f

i

г к а с  k ? ~ / y J < f-/ /

Л?л б  лг/7  c :  & ~ Z

J 7 r u  M E  y^?

/. Б о к о в ы е  к  е з Е л х ы л Е  к а р к а с ы

у о т а л а в л с ^в а /о г о г̂ & л а  ocsr^cr-rK y, 

£ .  К а р к а с  f c - / r и з г о т о в л я т ь  3 £ P -

КАЛЬ к о  КААКАСЬ' £?-/, тл & л л к ; м  С Б  -/ Б -/ )  С Б - / Б - 2
Г Г К - о / ' Л ^__йь/л у с к  ...

3. А р м а т у р а  -  o r а л ь  2 S  У~С 1  Д т
1957

/С зи ° гс< 9 сы  К --/ , V " / '  ь/ К ~ 2 Л и с т 4 7

ли-г, тл~!о*>£ <Гг<°. C l



24
2.

1/
 

2
6

0
.6

Л Р М Л Т У У Ь /  f f £  /  &S7fzME:/~rr. v rr-

7мг/

влпки

>

*

<ф MJ7M 

OE^Eh/ME ф>£ <р<5 f̂ <3 <£> ф/б <7- /о fi/2 ■Всего

вомогсм ао ЯМТУ 
4967-55

/36./
/3 6 ./

/орлчекл гамом 
ПЕРмоамчЕского 
ЛРОчрммм 25ЕС 903 24.Z 2.4

/I7.S
Хругм о й  стаям 

Ег -3 У,6
7 ,е

!7омосое>ой стаям  
Сг- -3 7.0 /4.2

V

2 /-Z

5

6ь/сокх>прочмойг 
ЯРО в  ОМОКСМ
ао ЧМ7У -9237-55 1/9.7

/19.7

//7 .S

1срАЧ£/САГА MOM Г/£- 
РМОАМЧ&СЮОРО 
п ро ф м м м  2/5ЕС. 90.9 24. Z Z.4

/4.2

/2рУГМОМ сгаям
С г-Э 7,6.

7,6

2 /2

Пояосо&ом стаям  
Сг -3 7.а

£?&/&оркга з  5> *;мпм мм/сс

OS7£M£ffTO& JVM /g  MM/СУ

Марка Моя.
шт.

2?r e  & к г

/  wr. Og u/u m

М-6 г 4 .7 9.4

М-/2 2 7/ 14.2

И то го 2 3  6

тд
19 3 7 СггЕЦМ Фн’/ ея ц к я

П И -2, Т П -lo lfC





Г Ш ~ £ }  Т П - / 0 4 6



C ? n £ U W ? p M b 's iu * * s r  м л  /  э л е м е н т ,

2
 7

0
,7

 
3

2
5

,$

< & Ь / р  О Н  70А  А Н М А Г &/?/>/ /  ^УУ Е М Е Н Т  AC/"9

Ги/7
БММ

ф НГ7Н 
C7£H£HH£ <ft5 4>s f>/2 ?/6 S~/c J --/Z Зс£ГО

s
$

%

Зысо/<о/г̂ о^но£г 
/7PO&OS70KM /то 
*fitrX‘ 4P<37S5 /54,0 /54,0
/ЬрН*Г£КАГАНОН ' rr€PUO&H*/£&co/-e r7PO<F>p/S7jr

<Z6rc 4 93,7 / 9 ,2 2 3 ,7 /зб*9
АЗругло/? crstsTPt 

Cr.-3 7,5 7.6

ЛктосО&о& otajtu 
Cr.^3 7.0 / 4 .2 2 /2

k
i

3/?/CO#30/?PO4*fo£r
nJaoe>0/rOKH'/T0*t№J

4 9 S 7 S 5 Й 2 .7
’

/ 4 2 . 7
/&нлгЧ£*снгу**го*г
rt&P*SC><lH*f/5C*ZC>rO
Hf>0*>HSTS/ Л5лс 96.4 Z4.0 2 . 4 / 2 2 . 6

J&yf-STOPf c n w  

< T r - 3 7,6 7,6

/7оуТОСГ<Р&С>*Г0Г/Ч37/1
СгаЗ To / 4 2 Z /Z

Jbb/&  О Н К А  Э А  JO AT А  А  Н ’Ь  I X

& 07 £fl> t£H T O &  H A  /  & A S 7 * ?y

Mapjca /боя.
urr.

&£C £> КГГ
/ u/r. ОвщмДг

M-& z 47 9.4
M-/Z 2 7/ /42

V

Uroro 23. <£

ш
/ 9 5 7

& A J 7 K K  C & - / 5 - 3 ,  C S ' / 5 - $

С / 7 £ Ц м я ° м х :а с < м я

П К - 0 / - 2 3
S * b J n * C i

J7ucr 1 5 /

ПИ̂ -Sj ТЛ-/046 O r r .  6 5



Зоо

fk-/So

ПТ1 Г И Н Н . . . . . .

€.о

Mil li It

з с

р> а -О ’Заг/пгм

ш

т/.Ь
/.'JS

/2 .5 0.6

/4.7м

Л л^ Ч Е Г Н А Я С О С Е М Л

По h i

0 ^ «

66

По 2-2

6о*2о фзгл<ъ

У З £ Л „4 ’

Р а с  с к о л - М А Т Е Р И А Л О В  И А  /  Э Л Е М Е Н Т .

Ма р к а

элемента

&ЕС
ЭЛЕМЕНТА

т

C04EPJ3C.
Ма р к а
бетона

Расзсоа
БЕТОНА

м з

Р а с ж о 4 CTASTM, К Г
СТАЛИ # 
/м36£ГОНА 
ТСГ

Ьь/СО/СОЛР. 
ало&олоки 
ПО ЧМТУ
4967-35

foPJPt£K*r.
ЧЕРИОД.ПР

ZSrc
Круглой 

Or. -3
(IoaocomA

Cr.-З
ЗСЕГО

СБ-/5-5 5 3 6 /70.0 SCO 2/5 /54.0 /93.2 7 .6 2 / 2
зс& о

Л л и м Е Н А н и л .

/  Ла РКАСЬ/ К-/, К-/', к -g см. л и ст  33, ЭА КЛ А 4 НЫ Е ЭЛЕМЕНТЫ  СМ. ЛИСТ 12/

£  СпЕЦиярик/ДИиЮ ид КАРКАСЫ  U  &ЫБОРКУ БАКЛАДНЫСС &ЛЕМЕНТО& см . ли ст 34.

3. ССо р ту ты  лоэ. 2 ,3  ycr-AM Aasw aAtOTar с ш а г о м  р а &нъ тм  им г  у  б е р т МКал е,-
НЫОС СГСР-О/тМСН АЛ****.V7CV».

4 . Л е т а л и  УРЛОА сд г . л м ст и 4 "& .

тЯ
/ 9 5 7

л к л  ^ G '/ S S '
™-о/-гз.,

//ист -5 Z





З ь / з с р к л  а р м а т у р ы  m s i /  e s f E M E n r  л -г-

fan

5AJtXh

6* iff! f 

С£Ч£НИ‘Е ф 5 ф<5 <p/z f / 6 f / 6 S~/o <?--/z & T£ / -0

«0

к

8

Зысокопрочмой 
r?roe> оло/сн t to 
W r y  4947-&S (64.0 /64  о
/opjr^ejCArAtfoif 
ff£PffOatw£c*?oro 
ггроярцля 25r<z 53.7 (5.2 Z A 37.9 /5 3 .2
t/pyrsro// cr/isru

Cr. -3 7.6 7 .6

ffesroco&oif стали 
Cr~ 3

7.3 /4.2 2 /2

&ЫВОЛ*̂ П ЗА/СУТуЩ #&■{,/&£, 
ЗУ7£ЛТ£ТГГО& ffA / &S4Si/ey

Малка kfovT.
a/r.

£>£C & КГ
/u/r. Osu/ifu

M~6 г 4.7 0.4

m -/z 2 2/ /4.2

U ro ro 23.6

ТА 3  а у п с а  С З  -/£>-£ Q^-ojfa23

/9 5 7
СГ/7Е С/ ЦШЯ J7trcr I ^

п и -г } тп -ю Ьй Стл. GqT ^ '



4*s

P ,-S ? r Рг =/о.зт Г
м  ; M i l

р,г 

П  А
| П Г : i 1 F l j J - Ц

Л .  О

i C L = - / r  

з .о  L З . о . 3 .0

А
,1.2.

L

?5fi Г • ч

№ A S m

69
3 о о.

Р а с ч К Т Н А Я  С Х Е М А  C & V z j S l L

Р,=ЗЭт Р 2 = 5 .4 т  \ Р гi U UгтттттТТТШТТШ О Л ^^ l i'l 11.Ш- и - Д

' ^ 1  7 а г/ г
з.о__ \ .  3 -Р .— i— 2iC З.о

14 4 3 м

Р а г ч р ТГ/АА  С Х Е М А  (С

£
О
ч
о
<0
ко

-----S

• I
!—£

гео

З о о

3 C o m . ■*& rv/ t

Дополнит. <S ̂ 5  ТП 
~ ЙЛЯ сеУ - /37~ ©

П с 4 ~ ! По 2-2

£j7,dtZ

М-<2>, Д е т а л ь  к р е п л е н и ы  м о н о -  леЗбЗЙ с м ~  л и с т  U 5

13 7 5 U3SO /373

/4 7 о о

Р асо со  А м д  т Е Р И А Л О /Z t i n  / Э Л Е М Е Н Т

Ма р к а

ЭЛЕМЕНТА

Ь е с

ЭЛЕМЕНТА
т

с т а л и  в  
1 ы *  s e r e  
НА t e r

Ма р к а

G K T O H A

Р а с х о д

Б Е Т О Н А
м  3

Р а с х о д  с т а л и  к г

Ь ъ к о к о а Р .
ПРОВОЛОКСЯ
паЧМТУ-ЪЭЕ,

Ларячект 
период, 
прсвф» 2Sl\

Круглой 
CT. Ъ

П о л о с о в о е
Ст+Ъ & С Е Г О

C63-/S-1 S.2 / З З . о S o o г. о д /33.Д / / 4 Ъ 7 . 6 Z / . Z Р ? 3 , Э

CB3-/S-2 S.Z /26.2 S O O г .о з / / 7 . 7 / / 4 - 3 7 , 6 2 / . Z 2 6 0 .  &

П Р И  М ЕН ЯН  И & .

/. К а р к а с ы  / с - / ,/<-/', /с-2 с м .  л и с т  з а к л а д н ы е  э л е м е н т ы  с м . л и с т  /2/
2  Д п Е Ц И - Р М К А ц Н Ю  Н А  К А Р К А С Ы  И  В Ы б О Р к н  Н А  З А К Л А Д Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  С М

лист 5 7
3. О С о м г / Т Ы  п о з .  2 п  3  У С Т А Н А & Л И & А Г О Т С Р  С Ш А Р О М  Р А З Н Ы М  Ш А Г / /  В Е Р Т И ­

К А Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  К А Р К А С А .

4 .  Ц и * Р Р Ы  3  З Н А М Е Н А Т Е Л Е  п о з .  / о т н о с я т с я  К  В А Л К Е  C S 3 ~ l S ‘ 2  
3. ДСТалхг у зл о 'З саг. л нсг/jS 4/-S.

Вплети СБУ‘15'1, С БУЧ З '5

П И -2 ,  Т П ~ Ю П в



П И ~  2 , Т П - Ю Н в стг=70



4-

бТпСЦИ<Я=.ИКАЦИЯ АРМАТУРЫ НА I ЭЛЕМЕНТ^

Тип

5АЛКП

(Сягчс/ь
У1ЛМ
ОТ4стегж

>
к к
у .5
V 
«.

5

CU

I s
\5

V,

NN

"Эс к и з

141 о  о

Z S Q
&Si ZSO 1б5

З о е !
-Af 6j*°

С Р. g / o  1^ °

~Soo'
U S  L  в о е

в

lo

j lo o
-̂ Уоо

7940

^ 2 ~ 7 3 m i m̂ plO
734o ĴSS-,
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В ы с о к о п р о ч н о й  п р о - 

в о л о к и  ao4m*49S7-Si 1356
135.6

Г о р я ч е к а т а н о й  п е р и -
О Д И Ч Е С К О Г О  П Р ОчЬЛГ-

лл 25 ГС в&З 236 Z.4 Щ З
кТрУГЛОЙ СТАЛИ

Ст. з Т.€ Ъб

21.2
Лолосовай СТАЛИ 

Ст. 3 -7.0 14.2

с\»1
1>>
8

В ы с о к о п р о ч н о й  п р о -  

в о л о к и  по ЧМ7У 117.7 U7-7

114.3

Го р я ч е к а т а н о й  п е р и ­
о д и ч е с к о г о  П РО сГ>И ЛЛ

25ГС 66,3 23.6 2.4

(еГпглой с- 'дли 
6т. Ъ Тб ?£

Полосо&ой СТАЛИ 
6т. 3 7.0 14 2 21.2

ЗывОРКА З АК ЛАД Н Ы Х
ЭЛЕМЕНТОВ НА / БАЛКУ

Ма р к а Иол.
Ш7,

&Ес в кг
/гит. Общий

М~5 2 4.7 9.4

М 12 2 7.Г /4.2

И т о г о 2 3 .5

ТА Б а л к и
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ftW -2 , Г / Т -/ О 4 о



35 rf/7M

Ра с ч е т н а я  с х е м а  СЗУ-/5-4

По Н  По 2-2

/47оо

Р а с х о д  м а т £Р//а л о & н а  /  э л е м е н т

М а р к а

Э Л Е Н .

& E C

Э Л Е М .

& А £ Р ф .  
С Т А Л И  
&  м *
6 Е Г О Р А

М а р к а

В Е ГО П А

Ра с х о д

6 Е Г О Н А

м г

Р а с х о д  с т а л и , к г

Ьькокопе. 
ПРОВОЛОК/ 
ПО Ч М Г У  
4 9 S 7 -5 S

Ъ г у ч с к р г .
ОЕРИадич.
П РО РИ /гя

8 S r c

КРУГЛ О Й
с т а л и

С т-З ,

TOPOCOBOh
С ТА Л И
С тгЗ

& С  Е Г О

С б У -1 5 -3 3 . 2 0 / 6 С О 6 0 ^ 2 .  О б Ж / / 3 3 . 2 7 6 2 7 Z 3 4 3 . /

С З У 1 5 -4 З Я О 1 4 о ,  с /  7  о б / 4 с .  4 / / 9 . 2 7 6 2 / 2 2 8 6 . 4

/ТриМЕНАНИЯ.
/, /К а р к а с ы  М - / ,  Т О - / ' М - 2  с м .  л и с т  ^s>. З а к и п а н и е  э л е м е н т ы  c m . л и с т  / 2 /

2. СПЕЦИФИКА Ц ИГО НА КАРКАСЫ и  вы еОРКУ ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ сМ. л и ст  6о . 
3  ЗЪму7ъг поз. 2,3 устан авл и в аю тся  с е м  т о м , р а в н ы м  шт т̂ у  &е р т и к а л ь н ь т х

С Т Е Н ф н Е Ы  К А Р К А С А .
4. Детали узлов. см. лнс7%(4-9.
5 -  Ц и ф р ы  в  з н а м е н а т е л е  п о з . /  о г н е е н т с я  к  е а л К £  С & У ~ / б ~ 4

Т

/057
£ ал тсн  С 8 У -/ 3 -^  С& у~/<5̂ Л/С-ОГ-235ЫЛУСК/ ,

Лист I С о

СГт р . 7 2пи-2., ТП-(о7?£



j 7 5

If$ S o

\ '

S c ,

к

2 7 7 S

3 5 7S

(в)Ф З t > 6 Ф 6

77 >■ <25- 2725

S O  O  a / O S S

© ^ 1

13 0 0 0

& / £

QS *£ос *&0 0 с>

7 4 < £ &

>

55Ц, wi ,
< / ^ v r  . : * 

*  i

K s p j ^ s c  / С - 2

С S ,
У *

' О К( 5
г

'
\

\© 7
“ 1 

• 1

1 \
К

А /

— 1
*

\ * 1
- 1 - 4 - 1

' ~ f ~

2
■

с / ; V / Z S Y 2 S 2 .5 * 2 о &  - 5 о < ? е ?

.
*

/о\

Ж

/ £ 6
71-Г"—1 --- --------------------------------------------------------------------------------------------------- 7

7 0 £  о 4

9  У1 &.
( Фо )

— i '
$

•It ®i
4 f

79 Z / M £ :S / iM U 5 l JCa p t o a o  / Ф - 2 7

, n (ASM csy-/s~s)
Ч .С Т Е Р & сМ Н  Р А З Н Ы Х  ДЫНМВ1РОВ  *S fCAPKACG k - 2

■звИк
/.*' &ОКО&ЫЕ hf &,£PCCt-tlS£ К А Р К А С А /

У err A  KA&SUS&AtO ГСЯ & /УА ZCSTO^rscy.
2. З а РТСАС /S - / rИЗГ/>гое>Л#ГЬ СЕРИАЛЬНО /САР/САСУ Л7-/ Чкял*р&л«>гся вегы* сл£*£кеыт
3 .  А р м а т у р а  -  <=r. 2 S  г с  ■с-т е/кяпм ьА РкоА  к о р о т к и е 7, о^  ддннън 4ос/% к/е>& пр£рыансгыь\ Лы-С-'&а

т д/557

З/М ГК*/ С & У -/ 5 -3 ,  С В У -/3 -4 .

JC/u°XACbf /с-/, /fcV' / £ - 2  м  tf-2 '
п и - г .  Т П - Ю 4 - &

/ 7 J C - 0 / - 2 3

^ й ё ш х н  7

S7ucr 5 9

Огр 73:



С/ГЕЦМФИКАиИЯ АРМАТУРЫ МА /  3 S 7 E M F . H r .

Тип КаркасК? К?-
ПО/у Эскиз фг/г,П/7

ДлигУрКои. Овщля &£Oi
{СИОГД.СГЕР. мм шг. 4»ИНПЛоз.

!я
/ /47оо £771 /■4 7с о 6о J/76.0 /6/./

1 *5 3:
* *нKJ й

2 est ~  \es б <330 96 бо.5 /5.4
3 *»1 , fP &0 []̂ *5 б сА/<Зоо 22 39.6 Л£

$  § 4 //5 1------ Vo’.?“ -J '/°°V,. , в „ _ ,.1/<50 ф/ь /ъ/s Z 3 8 Г.б

5 744с & 744о 4 29.7 6.6
^  *? 
& s S

6 \ч jji 
3

s

ш•уск?\___ У5 б 746о 4 29.7 6.6
V
\Ч

7 -------------44°j?- ... . _ б 44оо 4 /7.6 3.9
6 от Сбор о /ofio б С-Р.530 /92 /59.0 35.Zо

5
9 гТЛэ Тт" - ' /-5" ^ б 7460 4 29, 7 //.7
/0 ZS7S б о к: *г я 2,6/<✓ 4 /0.5
11 2 775 S 2775 4 //./ 44
12 Зооо /2 3000 6 24.о 2/.3
/3 jy** - ----- -4/г-+- 'Г'* б /665 4 7.5 1.7
/4 '7ГТГ ~ ■. р----- - 7s 7S |/<г©*|:J/jT S /665 4 6.7 2.6
15 £ЗС & бЗо 66 £5.4 /2.5

>

«51ч

см. &ь/и/Е[ отдельные стеруспи с >703. 2 по 4 и 2-1,76''лй/

\} / __ /47оо 5ТП /47оо 62 g;t-4 /4о.4
ъ  ^
О  ^

6 См. &ВШТ£ б 746о 4 29.7 6.6о
ч> д Клг. а>ьги/Е 5 74бо 6 59.4 23.4

/5 См. &Ь/(П£ & бЗо 66 55-4 /23
б4

,в
 

У
/9

.5

7 4

£>ы о о р к а  а я м а т УРЬ/ м а  / эл в м в м т , к г

Ги:<
ВАГ

/СИ

ф  ИЛИ 
СЕЧЕНИЕ f 5 ф б <р6 ф/2 Ф/&i 6=12 З сс го

1
%>>
8

Зькокопрочиой
ПРОВОЛОКИ /3о
4МТУ 4 9 3 7 -5 5 m i /6/Л
/ЬРРЧ£КА ГА НОРТ 
П£РИОАИЧ£СКОГО 
ПРОФИЛЯ 2 5 ГС 90.7 166 Z5.7 (33.2,
Круглом  стали  

Сг.-З 7,5 ? ь
//опосо&сй СТАЛИ 

С г - 3 7.0 142
2/.Z

*
$1>>
8

Высокопрочной 
ггро&слоки п о  
4м гу 4& S7-55 /404

95.4

/4с, 4  

1/9. Z

/ОРАИ£КА ТАННОЙ 
П£РИОАИЧ£СКСГО 
пробрили 2 5 г с 2 36 2 .4
Круглой  стали 

Сг. -3 7,о
7,6Колосов, о и 

к гал м  Сг. -3
7.0 14.2,

2 / 2

&ЫВОРКА ЗАКЛАДНЫ Х  
9Л£Л7£НТС& ИА /  ВАЛКУ,

Марка К о л .
U/T.

3>£С & к г

/п/г. йвщиРг
М-6 Z 4.7 9.4
M-/Z 2 7./ /42

7 / г с г с 23.6

Щ/957
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в е т о **А .

Р а с х о д
ВЕТОПА

Р а с х о д  с т д л м  к г .
анхасопн.
ГШОАОЛО***,
по ЧИТУ
49S7-S5.

периоаич. 
ПРО*» zsrt

К р у гл о й
Ст.Ъ,

Полос040А
С г .Ъ . З сЕ Г О ,

C& 3-1S -S j  5 ,2 0 П 5 }0 3 0 0 Z .O S 1 5 L O / 5 0 ,3 7 .6 2 1 2 з с а о

Р И М Е  ЧА НУ1 Я

/. К а р к а с ы  ЛГ*?  с м -  л и с т  £ 3  з / » к г л / ? ^ « ы е  з л е м е н т ы  с м . л и с т  Ц > / .
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3 . Э С о М У Т Ы  0 0 3 , £ f Ъ  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я *  С  Ш А Г О М  Р А З Н Ы М  Ш А Г У  В Е Р Т Н К А Л Ь Н Ы Э С  

С Т Е Р Ж Н Е  Р* К А Р К А С А .
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1. Б о к о в ы е  м  в е р х н и е  к а р к а с ы  x c t a h a  в л и в а ю т с я  

В  н а  х л е с т  кг/.

г .  К а р к а с  К Г '/1 и з г о т о в л я т ь  з е р к а л ь н о  к а р к а с у  КГЧ  

&  А р м а т у р а  -  с т а л ь  2 Г 5 Г С ,
4  СтЕРэкНЧ РАЗН&ЭС Л,НАМБТРО& & КАРкЛС Е 2 -2  УкЛЛАЫ ВЛЮ ТСЯ

вст ы к  с л с р е к р е / т и с м  ст ы к  А  п р и в а р к о м  к ор от ы ш ей  c f - 8  м м  
д л и н о й  -4 0 d , h/ в ы  П Р Е Р Ы В И С Т Ы  Б , h  м = € - 6  мм._____________________
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В ы б о р к а  а р м а г &р ’/з / н а  {  э л е м е н т , к:г_

Тип
Ъа л к у .

Ф ИЛИ
СЕЧЕНИЕ. +S Фб Ф£ 4>12 4>1& 4> 18 d-1с Ssta Итого

f )
$
ь
8

В ы с о к о п р о ч н о й  
п р о в о л о к и  по 
ЧмТ* 4937-35

131л 181.0

Го р я ч е к а т а н о й
П Е РИ О Д И Ч Е СК О ГО
п р о я в и л и  25 ТС 911 18.8 гЛ 37,3 1SQ2

К р у г л о  f t  с т а л и

Ст.Ъ 70 7.6

Полосовой СТАЛИ
Ст. 3 7,0 14.2 21.2

В ыборка з а к л а д н ы х
ЭЛЕМЕНТОЩ ИА /  е/ипк#.

Марка коя.
ШГ.

Вес  в  ют.

1шт. Общий

М '6 а 4 7 9.4

М-12 г 7.1 14.2

Итого 23.6

ТД
1937

В ы 7icv? С Б У '/ S S  
Сп е ц и ф и к а ц и я  .

П И -2 , 7 П - 1 о 7 £

т с  o i - г з

Л ист 6 Ъ
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/3/7/7/7 /V7O/7Ô7OOAS0MMM Af CffSt/AfybSf/kiArtS /fJA 
3/*М/?ДЛ[/Г4>/ЗС &а72М0//ГО& 4Â7Jf 45MS7GM
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