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Настоящие технические условия распространяются на трубы стальные бесшовные и 
сварные диаметром 426 820 мм с наружным защитным эпоксидным покрытием. предиазна- 
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Для нанесения на трубы эпоксидных покрытий используются порошковые краски, со­

держащие в своем составе эпоксидные смолы, отнсрдптсль. активатор, пигмент, инертные 
наполнители и другие добавки

В зависимости от назначения трубопроводов. температурного интервала применения и 
конструкции таш тною  покрытии заводское эпоксидное покрытие может иметь следующие 
типы исполнения:

Гии I - покрытие нормального исполнения.
Предназначено для применения в качестве наружного антикоррозионного покрытия 
трубопроводов с температурой эксплуатации до плюс 80*4 .
Тип 2 теплостойкое покрытие нормшьиосо исполнейия
Предназначено для применения в качестве наружного антикоррозионного покрытия 
т) ■ not "«одон с температурой эксплуатации до плюс ! 10 % . а также для строительства 
ту бои: дон с плоизоляциоиным пснополиуреганоиым покрытием с температурой
ЭК: тлуа .дни до II : к
Kt структивно од. сл  ̂ гтнос покрытие СОСТОЙ! ИЗ ОДНОГО ИЗОЛЯЦИОННО 1ЧЭ слоя

; ин не менее 350 км лого на предварительно очищенную и нагретую до за­
лашш 1см нс ИОСТЬ Тр) ч порошковой эпоксидной краски.
Толще ИЗ Г 1 па иаается ..; ;ви ом на материал покрытия.

1 .ОН | >р a iKciuyit! ЩШ 1р) ужш и а ншкеилным покрытием в со-
ответе, ни (.рмлшинЫМ окумсг матер н

1.4, Зан ЛЯ. 1 01 гдное 1 те дол; :: -рживать воздействие окружающей
cf ты < 1 на КИЯ ТО «ОСТИ, : аания и у.. *1рескивания:

При ..ранен:ту 5 в ди: с температур or минус 60%' до плюс 60%:
при транегк Н| папин rJo и проведении строительно-монтажных работ в диапа-
гоне темпер: ур ,»т минус 40% до плюс 60%;

- при длительной эксплуатации трубопроводов от минус 6 0 Т  до плюс 80%' 
(до 1 10% - для теплостойкого покрытия).

Пример уемтного овоишчеиия:
Груба стальная электрпсварная прямошовная номинальным диаметром 820 мм, тол­

щиной стенки 10 мм. изготовленная из стали 17ПСУ по Техническим условиям ТУ 14-3- 
1270-2001, с наружным защитным эпоксидным покрытием нормального исполнения по ТУ 
1390-006-86645843-2010.

I рт ба 820 * 10 17Г1 СУ ТУ 14-3-1270-2001 
1ПП ТУ 1394-006-86695843-2010
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i.-.л После очистки на поверхности труб нс должно бы и. дефектов. Все плены, рас­
слоения. сварные иабрызти н т.п.. ставшие видимыми в результате очистки, должны быть 
устранены.

Допускаются зачистки металла шлифовальной машинкой, не выводящие толщину 
стенки за пределы минусовых допусков. При невозможности устранения поверхностных 
дефектов трубы бракуются н не подлежат применению для нанесения покрытия.

1.2.6 Время между проведением очистки и началом нанесения покрытия нс должно 
превышать 2 ч при влажности воздуха более 80 % и 3 ч при влажности воздуха менее 80 %.

1.2.7 В зависимости ш применяемых изоляционных мы с р шею в и типа исполнения 
покрытия, в дополнение к очистке может производиться химическая обработка (пассива­
ция! поверхности труб хроматным, фосфатным или хромат-фосфатным растворами.

1.2.8 При наиссснин покрытия температура поверхности изолируемых труб и темпера­
тура отверждения должны соответствовать требованиям (рехомеидгг'им) п дшшш и 
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1.4 Требования к наружному тащи! ному эпоксидному покрытк> труб
1.4.1 Наружное эпоксидное покрытие наносится на очи темную и нагретую до задан­

ной температуры поверхность труб в заводских условиях ментом напыления слоя порош­
ковой эпоксидной краски, в соответствии с рекомендациями Поставщиков изоляционных 
материалов.

1.4.2 Контролируемые показатели свойств иокрытин:
- внешний вид и сплошност ь;

:
длина неизолированных кошшв труб: 
толщина;

- И" тсс кая сплошность (испытание на электрический пробой)?
пре?.... .. к при уд
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II ус ко. де парей, ухудшающих качество покрытия.

г 
г

1.4.*; 1»; ж . л о к а л ь н ы х  нссквотных дефектов покрытия допускается ремонт 
})ек....мл участков покрытия в соответствии е согласованной нормативно-техннческой доку­
ментацией.

1.4.5 Дгш на иенчодм (книжных концов труб должна составлять ( 100дЗШ мм.
По требованию Заказчика дом у екаете я увеличение длины неизолированных концов труб

до ( 150т20) мм и нанесение на них конссрмшнонного штатного покрытия ни период гран с - 
нортнроаки и хранения изолированных груб.

Допускается наличие на очшиенкмх компах фуб (кроме торцов) следов покрытия, 
прочно связанного с металлической поверхностью,

1.4.6 Поминальная толщина покрытия и максимально допсетнм-»» толщина покрытия 
должна соответствовать требованиям нормативной т а  мент. ла используемый материал 
и рекомендацию* ч нотошп
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2.1 При нанесении рошк 
! сования беюнаен"' ю ГО-

ИОКрЬГП*. «ей* :
И окру

«нос покр :е относится к г in.; I раем 
тер при воншкиот .н пожара ~ туши щ -м нвеез
пня.

. «сисе нанесения покрытия при темпера; урах ш-mie >2<Ю°С возможно выделе­
ние незначительных количеств продуктов деструкции, которые относятся к третьему классу 
опасности. Концентрация них веществ в воздухе рабочем зоны нс должна превышать их 
ПДК согласно ГОСТ 12. Пи >5.

2.4 Оборудование должно быть заземлено oi статического электричества согласно 
в Правилам ПТЭ и IM Ь эдек|роуетшювок потреби теле it»

2.5 Существует опасность термических ожогов в процессе нанесения покрытия при 
температурах па поверхности труб 2(10“230*С. ноагомз следус! пользоваться рукавицами и 
другими средствами индивидуальной зашиты согласно отраслевым **«-,мфе 
нСН иП Н М п. 1.10.

2.6 Р " но нанесен'* тного noxpi и: изводиться в щ ; • >;нг
п ;ых л дшях, обо* тестон и Ги! ‘нтиляцией. обес м :ваь
л чи возду трацня л- у* х веществ не дол : пр,

лна ДК по I ..дэ.

.' ТРЕПs Mi УНИЯ ОХРАНЫ OKi’N А'ЛР ИЩИ СТ1.Д;..

3.1 Контроль за соблюдением предельно-дои у о  имых выбросов в атмосферу при нане­
сении на трубы эпоксидного антикоррозионного покрытия должен осуществляться согласно 
ГОСТ 17.2.3.02.

3.2 Специальных мероприятий для предупреждения вреда окружающей среде, здоро­
вью н генетическому фонду человека пои ш*«чта",ш. xpv тат  ; : ищи и ' с-
ллуь щи» »с з С̂НЛН| покрьтн ле тр

Ж  1™ K Z I  1
Г ”  TV i» 4 - 0 0 t ■■43-:

* wp- .t .



4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
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л s энемку труб е наружным защитным эпоксидным покрытием 
ля

ем предъявляю tea к приемке партиями. Партия состо-
0 класса прочное!и (марки стали), с наружным покрм- 
:я технологии, с использованием изоляционных мате*
1 в партии не должно превышать: 
а до 530 мм включительно: 
свыше 530 мм.
покрытием выдаемся паспорт (сертификат качества), в 
азмваются данные по качеству покрытия и исмользуе- 
ютвегсг иии с При ложе 11 i ты Г. «стон  ши х технических
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1Я на соответствие настоящим техt1ическим условиям 

(ьзуеммх материалов cepi нфнкатам качества;

рыгнем выдастся Паспорт (Сертификат), в котором по 
данные но качеству покрытия и используемым изоляцн- 
Приложсинсм А.

! pm .»-с
■емо ..тал.

■с HC(i (я проводят на каждой парши нзолированных труб.
..i. .. „кдючают:

4.5
4 /
4

а»г эль со!
МОН ЮЛЬ

Из pet
рубе

4 К< грт ны пок
пар? ас м пес ; х сечен1
чем I я  ыр тс .того сеч
вы ! ж»ин со икс).

1.5.5 ли .мне покрытия 
пс : жн г : я ! ' у жи а я понерхг 
с» и» а,

4.5 ,‘ои jtOJili прочное!;
“ руб iap и. но нс меж

ро.» MIC II'
нс

вия и м лшиошшх материалов сертификатам качества.
> вида 1 окрытня (проводя! на каждой трубе).
иеито. дроваштых концов труб <п, 1.4.5) (проводят иа каждой

ттия (и. 1.4.6) (проводят не менее, чем на 10 % труб от 
!. равномерно расположенных по длине трубы, нс менее* 
.я (но нс менее, чем иа 10 трубах от партии), и в местах,

диэлектрическую сплошность (н, 1 табл. 1). Контролю 
труб, за исключением неизолированных концевых уча-

4
б  О

4
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j Пт
01Я '•' 1 л 11! 

:.ол1- :сгв
ЭТО1: »1Х п .

каз ели

: Цф
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Ipili
8 1 JBC

.ттия при ударе при температуре (20±5)°С (проводят на 2 
■ л двух трубах or партии) ut. 2 табл, 1).

1я к стали при 1 ем пера г у ре (20±5)'’С (проводят на 2 % 
шух трубах от napi ни) (п. 3 табл. 2). 

ркировкн на изолированных трубач (проводят на каждой

не
Hi­

es норн тельных результатах присмо-слишчнмх испытаний покрытий 
показателей, но нему проводяt повторные испытания на удвоенном 

ру( лят ,д из гой же парши. В случае не> ловлеs верительных результатов по* 
il.ll: им разрешается поштучная сдача изолированных груб с контролем по по­
мет дему неудовлетворительные резулыа i ы.

Пр пол ченин неудовлетворительных резулыа ton поштучною контроля покрытие 
бР yet i При невозможности ремонта покрытия или иереизоляцин трубы могут постав-
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ТИ11.С* |*о их i.icoaiiH 1ю с 'ишщчшсорt хлК Трубы Oft JlOKi•мг
4.7 Им 1 ре бонд ц 

.ты.
ги. ТЫ при :ш Ш! тешат й v гут быть ’В« Щ-

4. .. ■ ли (ючсстиа покр* n  inon.il , И rat тара рут я «И* (тс те-
лем» и ] ■ пся пр п ИСПЫГ л И .крин»

4 тческне пп ■ ЗВОДЯ1 п-■ ис ен ехнол Н 3 ’СГ■ т 1 из я-
НИИ tp ; МСИСИИН s H i ОГО пор К.1. НТК ри из • сиг; ! ты; а-
рамен нм ическо| лзаииыу и о) ЗИТ !М|| 'Щ|СрнЩ0В И оворудоа!!-"
пня. г одного ра Пет. ддическт.: на тш шут 1 г под . акт то
требг; азчика.

периоднческн 1 контролИр>1 с;н дне m тетр
. чносль покрыт . . г при темпе тур о- мин (40i ■ д  люс

1 i l f V  (п. 2 табл.
адгезию кры1 НИ 1 1 л « ■; 1000 чае»» !СПЬ : i в во  ̂ при темпе ; урах
<20*5), ( ЗГС<п.-.

“ плошал ОДНОГО 1," Ми .: покрытия нсле ок не алий в »-ном
раствор | '1 при ге ату ■■.■■■ 20±5). <8(Ь 'Lit л. 1);

- перехо ! MIpOlHH с П ' ■ ■ ИЯ ИСХОДИ И 1Ш ) суть пытан вЗ% -
ном ра Nat’liip апера гу пах (20&5). <тЗр табя.

• гриба . 1. покрь i. 1);
- ОТНОС ли у длин* рыве 014 ; ;ино1 : ьттия . и температуре

(20*5 ■ абл. 1):
- ВОДОТ е отели ; ггия при niepui : ;л)±5)°С (и. 9 табл. 1);

устогт- ! ДОКрЫТЬ i 1ИК.'Ш|Ю 310 ;три температурах от минус
(60± д. е <20±5 '<11. 16 «лоя. 1),

4.1! Дл ове, я перио. . . испытании мокрьп ия производится отбор образ-
iwti  ̂*0*6  ,i.*mtn!i«.{wcKHe испытания производятся в лабораторных условиях
на о . i лх  ̂ колн о ко.ирых нс лолжно быть менее трех на каждый показатель свойств 
покрытия.

4.12 При неудовлетворительных результатах периодических испытаний покрытия 
троводятся повторные испытания но неудовлетворительном;, показателю на удвоенном ко* 
личестве обрашои. При повторном получении отрицательных результатов техпроцесс Л ю ­
дской изоляции груб должен быть приостановлен до выяснения причин несоответствия по­
крытия техническим требованиям (нарушение технологических режимов, неправильный вы­
бор или бракованная партия изоляционных материалов).

5 М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

5.1 Внешний лид покрытия оценивают визуально, бет применения увеличительных 
средств, согласно и. 1.4.3 иди в сравнении с эталонными обра игами. утвержденными в ус­
та нов денном порядке.

$.2 Замер длины неизолированных концов труб ою п.и. 1.4.5) проводят е помощью 
шаблона или линейки металлической но f ОСТ 427 с точностью 11 мм.

5.3 Толщину покрытия (п. 1.4.6) определяют любым толщиномером, предназначенным 
для измерения толщины нсферромашипшх покрытий на ферромагнитной подложке (на­
пример, магнитные толщиномеры ниш «Константа 5». «МТ !ОПЦ», «МТ-31». «МТ-ЗЗН», 
«МТ-50НЦ», «1-lcomcter 456» и др.)

5.4 Испытания покрытия на диэлектрическую сплошность [п. \ таблицы 1) проводят 
искровым дефектоскопом постоянного тока типа «Монолит»», «Корона». «Корона 2», «Кро­
на-IP». «Крона- IРМ». «Холлидей», «Шсо meter 266 млн друз ими аналогичными отечсст-

....
1 1 Лист
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г > ..iMn или ::ма,ортнмми приборами с пшрешноешо измерения нс более 5 %. Контролю 
. : .ошности 1 >д ея ше x i >ег с покрызием. та исключением неизо-

IpOBUIIHMX ОН Cl; „ж,
5.5 Г!1 ,н< :л щ„ ,ч при ударе д шг мп цпур (и. 2 там т ы  1) определя­

ют ' | лк * ожениой в ГОС! ! 5 64 и: еже ле Л. Испытания проводятся на
тра л ,рь ш нлн на образцах ит iy с г. см скомендуемый размег тразцов
200x100 мм..

При пре :д шн цепы шипи при ш par | гд и 1ых от комнатной. : ы по*
i *п ня пред pi сльио нагрег* I - ся . л {.та я в ерм о криокамере. с- зваю-
ей авгомл ю . ое (держ i. до icr ры очиостью ±24*. / 'ече-

тият’ . it 1 мп . • >»о дп опр птв т е р м о к р и о к . - м ;  "ре-
вают (переохлаждаю!/.... . ;  . лс on и у нтвли' ; *гся в н:  ̂ не
для контроля ударной прочности и. последосжжения ;ада.... >н ь ,-ш
контрольны Г) у д а р . Контроль температуры образца осушссгилястся с помощью цифрой,.!- 
контактно! о термометра (термопары) с точноешо измерения т 1 °С.

5.6 Адгезию покрытии к стали при температуре ( 20±5)"(. (и. 5 табл. 1) определяют ме­
тодом решетчатою надреза но ГОСТ 15140. а также методом нормального отрыва но мето­
дике Приложения (i к настоящим техническим условиям.

5.7 Адгезию покрытия к стали после 1000 ч испытаний в воде при температурах 
(20±5), (80+3 )°С (п 4 табл. 1) определяют методом решетчатого надреза по ГОСТ 15140, а 
также методом нормальною отрыва по методике Приложения 13 к настоящим техническим 
условиям.

5.8 Оценку устойчивости покрытия к катодному отслаиванию при температурах 
(20±5), (80±3)°С (и. 5 табл. И осуществляют в соошмстшш с ГОСТ Р 51164, Приложение В. 
Для испытаний отбирают образцы не имеющие пилимых повреждений и прошедшие испыта­
ние ;; I ..ишектр jcKy-;s ''««‘KHimocib искровым дефектоскопом при электрическом напряже­
н а  кВ на 1м*: он  ни . лтия.
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•loti „имых поврежден и 
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тощ
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6 Т PA I I  СПОРТИ РШВЛ1ШЕ И ХРАМ  К И И  К

6.1 Для чаши гы эпоксидного мокр!,ни я от механических повреждений необходимо ус­
танавливать па трубы эластичные кол г. на или мягкие прокладки,

6.2 Погруз» чно-ран-руточные работы и хранение изолированных труб должны произ­
водиться а условиях, предотвращавши!дмеханические повреждения покрытия в соответст­
вии с требованиями ВС И (>08 «Строительство магис тральных и промысловых трубопрово­
дов. Противокоррозионная и тепловая изоляция», ратрабоганнымн АО «ВНИИСТ», г. Мо­
сква, 1989 г. Прямое нс пользование стальных канатов, строп, способных привести к разру­
шению покрытия и повреждению торцов труб запрещено.

6 3 Перевозка изолированных груб должна осу шее шляпа* я автомобильным, железно- 
тожнь'м а также речным и мирским транспортом, оборудованным специальными ирнспо-

енгг тлючаюнжмн перемещение тру о и повреждение покрытия.
;  и крг

требо: i
6.4. Хранение 1» До i
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; зке изолированнь

7 Г А Р А Н Т И И  и а С Г А В Щ И К Л

| шб в железнодорожн ых полу нагонах должно производиться 
ескн.х условии погрузки и крепления грузов» МПС. 

ль к нар ник» сплошности покрытия. В частности, 
-я д-штелыюе > :нне труб, следует защищать от воздейст-

* че подходящие мсто-авес

роит
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аист

г par
). ПО!
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;',‘ЬСЯ в соот-

крытием 
; ю и раз-

7.1. Гарантированным с 
. отческих требований . 

! опускается при мене 
ня при условии.

; нагелям (н.
СНии И ЗОЛ

храненг 
■ иге г 11

.ыпожиении настоя- 
гуска.

130Дованных If 
сяш момеи I 

с нар )ым оксидным покрытием нонстечении сро- 
чое 1 рьгп:, ирн повторных испытаниях по прием»- 
г нас I ыя щим т е х н и ческ и хг у ело в иям. 

ашш.ч груб сроком более 24 месяцев должны проводиться пе-
Р
Ж '

■ытания покрытия по показателям свонстн п. 4.10 иастояишх технических ус-

7.2. Гарантируется зашита от наружной коррозии трубопроводов, построенных из труб 
с заводским эпоксидным покрытием, в течение нормапшного срока амортизации трубопро­
водов, при условии соблюдения правил их укладки и условий эксплуатации.

7.3, Покрытие не должно озсдаиваться на концевых участках труб в течение уста­
новленного срока хранения, а также в процессе сварки и изолинии евармых стыков труб при 
нагреве зоны стыка до 1404.*.

_  . Z j  "  '
йм ire ш . . . .

т у  1394 006-86695843-2010
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7 А  Дефекты покры та, происходящие от механических понреедений, вследствие на­
рушений норм и правил при транспортировке изолированных гр \о  и к процессе строитель­
ства трубопроводов. не являются признаком заводски! о брака и ремонтируются в трассовых 
условиях но согласованной нормативно-технической доку мен ш иш .

1Л, Пщ "мрГ Дэтэ
ТУ 1394-006-86695843-1010
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П Р И Л О Ж Е Н  И К Ь

(обязательна>
Mi: ГОД

ОШ ;ДЕЛШ ’.ДГЕЗРМ ПОКРЫТИЯ К СТАЛИ
1 ченне мет та.

: едназиач*: д. оца ; зи ai >д coco го i <рыи < к ста : ; и
О олаь i V. - ГОДОМ Ж  УШ *ОШ . i ге »  u u y j

I» '< ювание нн лумст 
) тения н< .п: й нено.

1И онр е.и 1 «спей. и; it' * по» >убс адгсзммс
станта л» Hjui и,,азогнч. 4Й дзргный we р 1ая ль ;

- режущий инструмент -  кольцевая фреза лиамс: ром . 20 гм.
-  нож;
-  клей двухкомпонетныП эпоксидный иди акрн/шный.
BJ Подготовка к неиыттшню.
Испытание проводится на трубах с заводским н «оксидным покрытием не ранее, чем че­

рез 2 ч после нанесения покрытия, при температуре <20д5)'Ч на трех участках трубы, от­
стоящих друг от друга на расстоянии не менее ШО мм {рекомендуется проводить испытания 
на середине трубы и на концевых участках на расстоянии 50 70 мм от торцов трубы, подле­
жащих последующей зачис гке).

Режущим инструментом кольцевой фрезой на йыбранных для испытаний участках по­
крытия по верхней образующей трубы делаются сквозные пропилы покрытия. Пропилы осу­
ществляются на всю толщину покрытия, до появления металла, при этом ширина пропила

'.а сое | i" менее 1 мм.
Полю для 1ьти:*'й участки иокрьиия обрабатываются наждачной шкур-

I ш паи обе Hiuaioi раются чистой ветошью.
С поме 1 ос :ствяяек ли НИС :*'.*ПЫТ ываемым участкам покрытия

гриб:- ii.BMCTpOM I <t Ч М «
1 : (едение! ,nai
1 ия при: tea (CM 4Cf .. 1 2 мосле и и клен ваш .ив». Перед

11ЫГ суше» . iCTC.1 1 IipOi 1 и ЫТИЯ ВО | \ г  «грибк ! iera.r:a (для
аяст м к.1  i

О тсл аив ани е  -i.H, 11 Е1Я ч е «мои о механт с к о т  ал те и : ра «К ган-
1a А »  (ИЛИ ЛШГ'ВЧ или» 1 ИМ *и ра шример Icometer»., i лт» 10 точ­
и :ш - M r- ■»1Т*М, Ю р ц б о х - ■ацы ясгся за зриын ново; ный г днзм
1» ТОО! ЧКН ;» счет О ким л см о i г кины сот лея необхо.; ммое у ..ти с  от-
ps за. оф м •: уется II : ИТ i .нон шкаг рибора.

Н а о я л т с  не ш ни ши ■ 1Л ИС ОТ[ (К! и прочно* при отрыве А. (МПа), лается
iHHUCanm- характера л а т |{адгези . к 1ИОНИЫЙ. .«ешанный).

| о  О б р а б о тка  |Ч тупы т испытан
За нокм u t c j i ,  -u езнн рытня к стали принимается минимальное значение показателя

р чн А. < jvi 1 la), полученное по трем параллельным измерениям.
Покрытие считается выдержавшим испытания, если минимальное значение показателя 

адгезии покрытия к стали будет не ниже требовании и 3 таблица 1 настоящих технических 
условий.

Г 1 1 Г.
* ТУ 1394-006- i У5843-2010
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' ) Назначение немыт .шип.
Испытание по данному методу позволяет определить стойкость адгезии заводского 

эпоксидного покрытия к стали при длительном воздействии воды при нормальной и повы­
шен и ой тем пера т урах.

Температуру н продолжительность испытаний выдерживают в соответствии с настоя- 
виши техническими требованиями.

В.2 Требования к образцам н вспомогательные устройства.
Образцами для испытаний являются обрячи

щннмал * 
л волосI 
конец).
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: змеек;
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а;н е
(ЫХ ■
эизв< 
tc не
JUJHC

анные . труб с наружным * .ж 
гнием покрытия, 
братцы, вырезанные на дву . эчг 
.-кою покрытия не менее, т л к., 
эазмов на двух трубах от ; rm

1Жна соответствовать : ; :. >ящ
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риале
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теетве
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СИЛIIМ О Г —

груб..
,1М. Д ЛЯ Т

Образцы
Толщина г 

лшческнм уел
Рекомеидуе 

50±10Н<Ю±10) 
элжно быть НС м.

В.З ' >борудот
Л «ьпаю
- |*л*рмв"л" ‘lauiiitia **— ним шки1ы измерителя не более 0,1 кИ. обеспсчн- 

I ая скорое рсмешени ..„.a i2.5t S) мм/мин.
- присное- же для крепления образца в замш ах машины, при лом  приспособле­

но ■- крепится к неподвижному захвату машины, а образец отслаиваемого покрытия - к под-
1 ному зажиму;

режущий инструмент (кольцевая фреза с режущим зле ментом диаметром 10 мм или 
20 мм -  в зависимости от диаметров используемых «грибков»). 

штангенциркуль ШЦО 250 по ГОСТ 166;
~ закрытый электрона; рева тельный шкаф соотве ям кующего объема, обеспечивающий 

поддержание необходимой температуры, определяем ой настоящими техническими требо­
ваниями. с точност ью *3°С:

-  емкость для выдержки образцов н воле, стальная с внутренним антикоррозионным
жрг
: ме

(например. эмалевым) иди ты нержавеющей стали с рабочим объемом

ИМшмн п*» i )СГ 17299.
1 1о, ОИК аншо.
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I-мкс с образцами шлнвг в -  i уровенг >ж ыл на 7- € см выше
по hoi братов. и фикснру вр шатшй

1 п «  ы т а н и я х  п о к р ы т  и я  m  _ _ _ i ^ u .  а д г е з и и  п р и  повышенной т е м п е р а т у р е
(80 ;оеть с образцами заливают воду, предварительно ширетую до заданной тем­
пературы. после чего устанавливают емкость в сушильный шкаф, обеспечивающий поддер­
жание необходимой температуры в течение всею времени испытаний.

В.5 Проведение испытании.
Условия проведения испытании выдерживают и соответствии с настоящими техниче­

скими требованиями в течение 1000 ч при температурах (20*5)4' и (80±3)°С.
В процессе испытаний следя г та уровнем воды в емкости, поддерживая его вшив по­

верхности обратной не менее, чем на 3-5 см, периодически подливая воду.
По окончании испытаний обратны извлекают ич воды, чдалнютс их поверхности про­

мокательной бумагой влагу н выдерживают при комнатой температуре в течение 24 ч.
К подготовленным для испытаний участкам покрытия в местах кольцевых («древо» 

приклеивают «грибки» (на каждый образец не менее 3 пи ). Не менее, чем через 24 «вокруг 
«грибков» делают повторные кольцевые надрезы (для удаления остатков клея).

Образцы е покрытием вешпшот н струбцину.
Струбцину закрепляют а неподвижном захвате машины, а «грибок» - в подвижном за­

хвате.
Включают разрывную машину и производят отслаивание покрытия от металла при 

скорости подвижного захвата 2.5 мм/мшь Усилие отслаивания покрытия фиксируют с по­
мощью самописца.

В.6 Обработка результатов испытаний.
Адгезию покрытия при норме.зьном отрыве на каждом образце А, МПа, вычисляют по 

формуле:
A, F7S

тс i >ме " азца;
г сил чела» fMiH.Kii;.
S дон иовс и «i f мм2
Pc tbu ; :тень!! ■■ арал : ■ ixooi :що» а ид о т г; ■ ф

A=SAjAi



iifW jc im siiittT
(с* : ire IT 4 )

IE О [ OI I PI -Л ЕН ! ■: У< I  )  Й I 'Ю П И  11<Жт  ’ : •
i pm  m  n;-i m i

; .1 Назнач* ci :п таний.
Испытание л; не лу мет поза ст >i т- л и л»сгь заводского же;; ?но

п I жрытия к I in . ж >му вс :йств( в , н и н не температур от минус (6t Т)У то
in с(20±5ГС.

Г.2 Требог я i hV нцам сном* i c;i its a у pofict ■ j
Обратим h i in аннй тюте бр ш a n -cr i »im tk- ■

шым шжры c ? i i m. tajibt nepei «>v a u чг покрытия.
Для liens й I м  гойч сп. к ми е< к.■ м .м отбирают образцы. реза I 

>ie на ах ту I (и; о и кс и), д. л» пн от трип ■ чжр1 я не I
шее ■ мм Д ир (синя (Mi и й троизво;и' • з на •■■■ •’х
рубг I

■ )СК м ! ' тине и мм и >1 - I
тле гр : пдашн 11. < ip л па соответствовать нас г * им

re.xi (ям I
Рекомендуем!*} размеры оГчЩЭДОВ /ИЯ ЦелыШг пи на ус имршиосп. к 1ерМНЧвС1Шм 

ци 50; 0) I 1нчеет1 иа| ,и Л1,( а  ос a .utл отовнй
и< s быт не ; штук.

Г.З О. • ■ инк I и
Для не. Тик ал лелушн с ею ну, чани

криокг : , об. нс для aim пни ск ерж необходимой темпера-
ы. определи, i нач тж п ехничес ими кп ими . с точностью ±3°С:

спиртово. ;о1ш . 1НЬ . .юмстр л арки i II 15» по I (К Т  28498 или другой анало-
I н’*ю нг“л“'* оГ- „ли UI... '" ’rciiHOi u производства;

*ej ш образцов и воде, стальная с внутренним антикоррозионным 
№ л : тмадевым! или из нержавеющей стали с рабочим объемом не менее
ГИ i.

« енирт mi л оный но ГОСТ 17299.
Г.4 Подготовка к ncnwiaimKi.
Кромки реза образцов е мокрыiнем обезжиривши! угилонмм спиртом.
К испытаниям допускаются образцы без признаков отслаивания покрытия.
1.5 Проведен нс иены таний.
Для оценки устойчивости покрытия к термоцик. тронам жо. образцы из труб с покры­

тием с открыт ыми кромками подвергаю г следующим испытаниям по режиму:
- 8 ч  выдержки при температур минус (60т.3ГС;
-15  ч выдержки в воле при темпера п  ре (20±5Г< .
- 1 ч сушки на воздухе при комнатной температуре.
На первом ткше испытываемые образцы помешают в криокаме’ру с заданной темпера­

турой. Для контроля температуры используют спиртной термометр марки «ТЛ-15» по 
ГОСТ 28498 или аналогичный.

Черт 8 ч выдержки при температуре минус (60 3ГС образцы перемешают в емкость, 
объемом И) 15 л с водопроводной водой, имеющей температуру (20±5)°С. и выдерживают в 
ггнх условиях в помещении с комнатной температурой в течение 15 ч.

Образцы укладывают в ем косы, таким образом, чюбы кромки роза образцов остава­
лись открытыми для доступа воды, при зтом разрешается укладывать образцы друг на дру­
га.

Емкость с обращами залипаюi водой так. чтобы уровеш. воды бьш на 7 10 см выше 
люверхносгн образцов, и фиксируют время начала испытаний.

ТУ 1394-006-*6Й9584Э«2010
Лист
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Мо окончи, и испышг of хп о в< ты, ,..ал«ым с мх поверхности
иль.; .И4\<*< ;агой н” и вь _ рж.;»«1лн нрн кимнагнои температуре и течение 1 ч.

При по, шжн тельных роулиатах испытаний (бет признаков отслаивания и растрески­
вания покрытия) обратны через 1 ч после извлечения hi воды вновь погружают в 
криокамеру, и никл повторяется.

Образец считается прошедшим цикл испытании, если бет привлечения увеличитель­
ных средств, не наблюдается краевою отслаивания покрытия, а количество циклов соответ­
ствует требованиям и И) таблица 1 настоящих технических условий,

JMw H iL • m
Гу !3^.CX »«a5843-2010
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17
И и *



,В Р Ш Ю Ж ЕН №  Д

(справочное)
с с ы л о ч н ы е  и о р м л т и к н и . :  fm i ШЕнты

i  »б»ЯНвчсние д . ж у м с ш в ,  

| »  м г № р ы н  . w n a a - i . M M

■1мег> •*-*. приложеи
* к и ю - р о м  д . ш : «  ссылка

ГОСТ 8731  •'•:4  Т р > ’ч <-| .. ..................... и -  П а ж - и н ы е

ванные. Т*л ш м в с к и . ,  ф в б * » и j н и ч

1,3.1

« Л И Н Ы l \ С 0 ; р т Ш в 1«  ' ' 1 Г 1 1 Г ..................Т  ' , , , 1 Г " 1 П  " И * *  m U l ^  11 H ’ ,L " ..

т Л Л Л

, ,• v  -1 v y j 4  .75 |  р \  -• • c i : l  : • • • “• ...Jtomrwe хо;юднолсф-)р\»|. 
[ л , ; . , «С. СорГамСШ.

" "  П .  1.2.1

ГОСТ 10706-76 Т рубы стальные эдекгроевлрнме прямошощ 
ные, Технические требования.

п.1.2.1

ГОС Г 10704 -01 1 рубы стильные тлектросварш.1с примотан­
ные Сортамент.

п. 1.2.1

ГОСТ 20295-85 Трубы стальные сварные для магнеipa.ibNi.tx 
газонефтепроводои. Технические условия

н. 1.2.1

ПХ'Т Р  $2079 - 20Ш  7 русы стальные сварные для машет ~ 

ральных газопроводов. нефтепроводов и i юфтей роду ктоп | к > - 

водов

п 1 2 1

ГОСТ 9.048*89 ГСЗКС. Изделия технические. Методы набора- Таблица 1 п. 10, 
торных испытании на стойкость к воздействию плесневых три- ; , ,  з ю
в о *  1

ГОСТ 9.050-75* Глинам система зашиты о т  коррозии и старс- Таблица 1 пл. 7, 
ним. Покрытия лакокрасочные. Методы лабораторных немыта- „ SJ0 

( н и й  ил с сойкогт ш b o u c h c t b i u o  плесневых i рнбов I
12. Ю5-88 . О рш. • 1шн‘'мичсскнс > и.м.2.3*2.6

I |Х'биншШШ к воздухч р.г» « ч е й  < »1Ы
Г О П  1 7 .3 ,1X 12*7 5 *  1 < 1) i . 17p - * f t c c c i . !  f t p . . H I  T B O K C i H C H H b K .  Obi ;i«f 1 ti 2.1
II т е Г и  > I l a  И ПК ГчяЮПвС Ш Х 1Н  I j
I ' f j C I  I 7 3.016*87  ! l  1,1 C ’1| I ; >h i c <11.4 i i u »  P i r i o ' T i . i  . i f f lM K *  р р Э Д И -  11.7 J

0 H H U &  1 р А ' З Д Ш Щ  б с  и . н л Ш С Х  ! И  1

ГОСТ i 7 2.3 02-7§ < И р а н а  Природы. Атмосфер». 11р . т и  •* у ы . 1- 1 II, 3.! I
поалейнь до. ./стих 5ро ; вредных : ecu : ir.Hiuieh 1 

нымн предприятиями )

ГОСТ 166-89* Штангенциркули. Технические условия \ Приложение В
ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Техниче­
ские условия

п. 5 2

гтм'Т' 4656-80* Пласгмассы. Методы определения водопогло-
шення

6* !- ) Т| ал е. ч* ые н ш гьные 
: .и . и , |рие 1рк вка ‘ка. т ор ар* л-

пие и хранение

Таблица 1 н.п. 9, 
5.12 

д. I.'

ГОСТ 14192-96 Маркировка грулон п 15
ГСХ'Т 15140-78* Материалы лакокрасочные. Методы определе­
ния адалин 18,05.1978

Таблица 1 п.п. 3. А
и. Ш  5,7

ГОСТ 1729̂*78 Cru-p; ,-»ип • чй  НМ !.' ы ч ч т  r«X1»l4CT"i»" >с-
ловия

Приложения В. Г

(

И»* i t * ..X  . Ата ,
ТУ  1394 -006-86695843-2010
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Г : 182>т-72* Материалы лакокрасочные. Метод определе­
ния предела прочности при растяжении, оттюентелытшо
нения при разрыве и модуля упругости ___
ГОСТ 28498-90 Гермометры жидкостные стеклянные. ( чтщие 
технические требования, Методы йены танин

Таблица I п.п, 8. 
и. 5. И

Приложение Г

ГОС.'Г Р 5! 164-98 Трубопроводы стальные магистральные. Об­
щие требования к to ши те от коррозии _
ISO 8501-1 (Р) Полютоака стальной основы перед нанесением 
красок и подобных покрытии Визуальная оценка чкетоты по­
верхности. Macf ь! Степень корротии и степень подготовки не­
покрытых стильных под;южек, а также стильных ....... к о
еле полного удаления ра-- 
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Табл ица К . 1

Нан меч к т а и т - к-ку мента.
силсрж ;иисги HSMVHCIiMf

Дата р е ш е т р а ц и и
i ieренет. и> *псин п
на к т о р ы с  ршепростршжас» изменение

ТУ 139<i-006-StT,9 5843-2010
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1Ш ОКНО и ипритовой кол 
Наименован не н рсдмрнк t и ti­
ll ног они 1C.I.

Адрес пред > i' .« я -т  i loaii 
(индекс; город; ул и ■: « лом*

~ “ ■'••ево-Пог .CKI- o i u  :.П : ссвег. ул. Ьабушкшш, д. I 

i . (4f ' ; 786-63- 4 Телефакс 2Ь

Другие
с р и с и и  I 21
-ПЯ1М
Наименование держателя 
похитит™ .. ____ 23 (к>() «Изоляционный Трубный Занод»

Адрес держателя подлинник. 
(индекс; юпод; м ч а ;  дом) -4 | 141320 Московская обл.
Сергиево-Посадский p-он, пос. Перосвет. ул. бабушкина, д.

Дата начала выпуска нромукн!***

д*» : . и ч >  1. лейст I t н о р м а  ш- н и
или i этнического дог.' с т а

*  и | ,2 И

16 и 1 .2  |(
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Ж  ХАРАК ПИЧК IUh'A ПРОДУКЦИИ

Продукция предназначена для спреи ic.ibcTlKi магистральных н промыслены*. 
ГрубопрОВОДОВ (газш ipow>ДЬ1, НСф I onровол I. ..: >о, i /к ! f оде;: ре. I ды)

Ос< иные характерце! нки

Наименование показателя Значение показателя
А ь е>ия покрытия к стали при Т (20±)°С:
- при испытаниях методом решетчатого надреза, балл, не 
более 1S
- при испытаниях методом нормального отрыва. MJIA, не 
менее 7,0
Г eixocro покрытия, балл, не более т
Относительное удлинение при разрыве отслоенного по­
крытия (свободная пленка) при Т (20±)°С, % не менее 5,0
Водопоглощение отслоенного покрытия (свободная
пленка) при Т  (20АУС* %  не белее 3,0
Устойчивость покрытия к термоциклированню, количе-

гво циклов без отслаивания и растрескивания покрытия, 
:е менее, < минус (60±)°С до плюс (20^)Т i 10
1 арантийпий срок с момента выпуска,«ее. i 12

Фими.Ш ......4-KrtWi'h „... l i « i . Телефон
Г ) |£ .Л в ,п f-o МЛУнЯМХ f * C;,w,; (445) 786-63-64
Зияй  ИНД in МЛ1,1>ая>4.\ о 1 > - i i l i r l (495J 7*6-63-63
1 li[»  ИСТрирчЦЯ CWl i l . l l ,  ПЛ»чец|С01ш ■ • ' '  /2 ' (495) 225-62-82

Я к®.ш<и §7

ТУ 1394-006-86695843-10
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