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I «I f 1pr.iж *» н * A :ic fit '|i|ti ж - w »»иn f f ; i i t i t 1 1 % % с.мiи»tit
Л- .Ш e tc  ■ ItX 1НД ГСИ >Г.«Ш Ю 1 н ipirtUM

r m i  О  rtfc ......... , лрЯМОШОНИММ. спиролсюпкпим к соединительным дегоялч
;;щгмшм диаметром 57*2020 мм с вы утренним однослойным покрытием на оспояс 
жидких тгпокендпых острое творите лъиих материалов »  соответствии с рисунком I и 
рисунком 2, нредш пначтнмм  для ст|чм»едм,т«ш и а к м н ш . надземных, нидводных и 
гголаемнмх груТки^водон различною  машаченик (нсфгесборныс коллекторы, напорные 
нефтепроводы, водоводы высокого и низкого давление. газопроводы высокого м низкого 
.'Виленил. коцдснсз1Щ1рп1юдыК иидыуагярусмих при температуре До плюс 80Ч\ 
выполнение н и х  требований обеспечит требуемое качество покрытия при ншадьтока**“ и 
его но Н(пшиешоо на период не менее 10 хгт <- « '-ч еи та  i шанс

1

tn
О

- « J h

_  30*50 30*50
9000-12000

I -  груба. 2 -  внутреннее однослойное эпоксидное покрытие но всей поверхности ш  
ясключшшсм хпппеоых участков .глиной 30*50 мм

Рисунок I - Груба с внутренним покрытием

1.1.2 Покрытий должны выдержниап. укатанные и технических требованиях 
внешние ятлейсгвм в бел m  еланям им и рас грее кнванна ш интервале температур;

-при НрОИСДСНКИ СГрОИТСЛ1*1ЕО*МОНГШЖ11ЫК. го гр у  ючно* fro ipyw 'iiiM X  и
/«нслорпш х робот - o r  минус 4 (fC  до плите 50*С;

t 1 а
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m  минус S ffC  (для ус доний Крайнею  Севере от минус б 0 \ ‘ ) ж
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I ” НКЫНр)СМЙЯ С0СДИНИТСЛМ1ЙЯ д етал ь . 1 - ВНутреНЖХ ОЛНОСЛОЯНОС 'Н10ХСНЛ110С
1 (  т т г  ■ mi * ;ii "о г л р т гт гч  -л r*u *— ***«»ег ‘ -шис— •* учт-тк:*-- лишт'11 « «  .

h i t 'l l -к .!- а I г >к чи; „ ''па*. - m «r. ‘>;и -  ■

М 4 rpj с ij р ж « 1И. TofltltMM Теей, m ^ «ем .. ?»-*-'.щш I
ТУ могут выпускаться но требованиям адкдтчмка одновременно с наружным
я. $ не ir tT p jm  ы г  it tpi**nc'v Нанесс»мс ’•нут^-чне*' "<жтг~—
14/tkWiw\ui^гя ;ь, ик ,, ш wa..w „„„ д.ж>п ,..жр|___ Пр*» т ~ . : ,х»« *;?«>?«»
>ж*чу**цц« посделукниет покрытия должна жлсснс’шжш. сохранность юнее нанесенного

Г  !Ажт |

1 ТУ иЭ О 4П 4в6950№ & и f T I
р р р —

. Гигш



..................................Т
Щ

Д
<

Н
У

ног «М569М-- П 3“ Ш  lAi

5 С д| темн у дс1 а н, рек ш он» йш ч<м ал '
ярым < но на ш  мТУ я  пч a ci ю v (кн нж кач иа«, >npi ■•««.
дару. ри np<* но реши " лм ер* и л янс 1Н< iyt| •ч*1, чжр> *,* v же>
утес тться *д нс л дс I есе и; на ж>н m ытг. Тр*. . .ом ч^нгеюги» 
aieceit: после ош . ия жим обеспечивать сохранность ранее нанесенного.

М б PaipafrrratHijc ГУ ирелпашаченм дна специалистов (КЮ «Ию шиюнный 
Трубный тавол», исущсепюдющнл внутреннюю нюдшшю tpy6 и <юсаюш1ельимх 
/urmaefl покрытием т  жидких шокендных бетрветворнтеньных матерватж для 
cncioioaticToii управлений и служб хкктлуатштм трубопроводов, снеаналиешв 
управлений катгтчмю т строительства, сшшналиспш гш tt&nopy и  качеством СМР, 
снемншшетв служб снабжения.

Пример усложни** о&яяачегшл груби стальной бесшовной дном строи U4 мм, 
толщиной стенки 6 мм с внутренним тнокенлмчм (n,rt> п ры ч(Пь чпар* X?:

Т} > ГОСТ 8732' к I n o V  Ш  М2--. >5843

Приме} » об- .чкмь *лм i . ади ильно». тлю
диаметром It » u &  «hi т т енлж ‘HI) tit пж
(Пк) in rmpnnij

O tboj i. S ilo  M , VOl ‘'95843-.

| J  f lt |l l |i ,l  m le inun  и «при.ищ внесении ’m c ttn tif t
И » да. it ым ^ к ум елш м  ООО «Нюляш оиний

МАЗа* *IU> «лого дсйсшня
I 2 2  Каждые пять лет. начиная е «  срока ыьеденмя данных IT , необходимо 

проводить антущнпяцкю этих ТУ на ирслмс1 соответствия нормативной доиумеитвинн 
РФ «  последним научно»!ехннческнм .нклнжепшш Актуализацию ТУ прончволит 
рхтрабошля ТУ с tнаследующим лашшшием е ООО "ИГЗ*

ТУ* вводятся в действие распоряжением Генерал мико директора ООО 
«Июляциоштый Трубный Завод», курирующего вопросы основной протводствснНой 
ДСЯТСЛ1.ИОС1Н,

1.2.3 Измене пня в Т У  {Приложение Н) вносятся Распоряжением Гснсрялшого 
директора, курирующего вопросы основной производственной логтсльносгн.

1.2.4 Итнпшорами внесения тмененпй * ТУ являю гея имеет и гель ncirepjuibnmo 
директора но качесшу (Х К ) кМ’юляинбнныП Труби мЙ Завода н прочие структурные 
подразделения ООО «Мчолянионний Трубный Завод* по согласованию с т ш .

1.2.5 Контроль и  исполнением требований настоящих ТУ вогтапмгтея ия 
члмсетптсля генерального директора по ка*ксгву ООО «Итоляннонный Трубный Завод»

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ТРУБАМ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫМ ДЕТАЛЯМ* 
ПОДЛЕЖАЩИМ ВНУТРЕННЕЙ ИЗОЛЯЦИИ

2.1 Сортамент я ш я р ) т ы 1 груб
2.1.1 Внутренней нюлшшн подлежат трубы, выпускаемые по ГОСТ 873 S. ГОСТ 

S732. ГОС1 8733, ГОСТ 8734, K X I  10704, ГОСТ 10705, ГОСТ 10766, ПХГГ20295. СНмП 
2,04 08*87. СИиП 2.05,06-85 н ТУ 13174)06,1 *593377520*2003, ТУ 1317*006.2*593377520*
«Ю З. IV  13! 74Ю6.1-5*»337?520*2Ш>3. ТУ 131ЗЛИЮД-З1#! 377520*2?»IV

I
4 * l Г Т У  1390-012-86695843-201!

Л**. 11йВ. \ шШ*.



иог*< гшоб£ _ J
fc.J., По I лла и и н и п .. МКЯП ОМ иуг :* <к* ИОН II до m  » т

ЙОСШОЙГг И ск гр ос  в ер н ы е « р Г  ши ш.|в* (И за i l l . ,  тр у  ■ те т. -не
IfXrtH.WII :ф ) : п о р м и т н н т ы е х г  л к ■« Д ф р ' ■о Щ ГОт

2  1 * п т герм  г р у б . 1М1 ИШ ш ут 11! ■ii щам t II г i ?

ММ, ЛИНИ- И f  * • 11 М, 111 ■ ■ "CH. > ■■■шеи ‘Р sS0w m r( 001II ■IX ху *ит
ПО tt М  .1 Hint ХЮНС 01 4  ill* Jil тщ».

' l l  1 'ргбМММЖи к i сшИГТрттеКон »««|1ле tв и и» inp\ i mij t груб 
22 i e  д о п > . ^ г е *  и я ж х д о  л р ы  ta py p u s c c i  м ну ш  и

'«порух ир шшя следующие крс л iy< 1.5 мм I * m i-
общ а я  ifpint! а е  С ед ее  0 ,2 * -л и  т? о *  н> ш р уж н о ' шм, у ь .
более 2%

1 J  Сц*«ЯмгИГ Щ о. го р у ( M i l l  'CWU1 ниш с*»*Ц |.|и , Дг
2 J I  внугренн лини о;,

легши» трубой <y«Kjf Х Л  17 Л.
17579. ГО С Т I -• ■ 221- - ■ .0753. П  «;■.
южоршин. I * и ? »л«  спеши -ж
упиошюй НО|Ш- Hit ;|trtr jtTOUMIt. С МОКСММ им
% ш и р и н а  s и м с т а  - 3 0 0 0  %  ; 0 ч  1 5 0 0  и ч

2.3,2 И тчнруемм досдинкгспг н
указанной нормативной iyu> rrc
потрубит - * нляфяаицау л и  ош
с СЗОО \<ншн Изг к»' . /кпз
catfisHo -> с >  ;ко допуска». * шяп
дошми о при- ых лрубков н флз., .и на i

dC’IHHHTCHMtML )»ы. 9
1 7376. Г О П  133. ■■■ <Х -

3377520*2003 мггн«. «и
Ш«Й, НЗГОТОФЛСПШ. in
литыми размерим»: а. на

доводов. мм , .«лемме но 
олпнгсльно приваренными 
атвегстакн с согласованной 
нжумепгацмсП (рис 5), По 
лтдогельимх легален без 
ншислышх копиях.

дои -Сося- ini
Шрг МММ и ру

-ui е л  шш 
ли н и  уисое

аа пые молерии тироманиой мжетрузгшт» с
Ш. ТСЛ1.Ш.1Х КШЩДХ

р _ -
Лет

И .. З ш _ C j т у  13904112-86695893*2011 7
!*<»:> m  щ-.др. |ДИп
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2 J  ,3. П о  с огласов ан и ю  с  П отреби телем  внутреннее покры тие мож ет 1Ы1Икнться 1Ы 

соединительны е детали стальны е. «лк гч д ю ш и е  требованиям  др угой  нормативно* 

технической документации .

2,3,4, Типоразм еры  соеди ни тельн ы х  л е п и е й  стальн ы х , подлеж ащ их наруж ной я  
внутренней изоляции: д ля  трубопроводов диаметром  от 57 д о  2020 мм. «м о ш н а  стенки 

согласно  требованиям нормативны х докум ентов  но н 2.3 I в диапазоне иг 4 до 25 мм.

2.4 Трсбомпиж ы геометрической форме и размерим изолируемых 
сосаяймтсльяш деталей

2.4 I Изолируемые соединительные стальные детали долянгы соотаетенюжать 
требованиям моршгплшой документации по итт 2.3 I и 1 3  3,

2 4.2 Д опускаемая «в а т ы а к т .  но наруж ному диам етру п р и а к д я т п е л  ьиых 

кон ион иго  доуем ы х соеди ни тельн ы х деталей не Синих 2®*.
2 . 4  ч н ш н н с *

14
которы х 1  

ннтумьиу) 
последую 
выходном

I  4

вы холим

которых

рЛСНЫЛ'
M V '-W "

д оп ускаю тся  к нтолш ш н соед и н и тельн ы е летали  ф орм а и разм еры  
д тктуп  и н струм ен та  к изоли руем ы м  в н у |р с н » н м  поверхностям  и 

! * ч I i гтих поверхн остей  оп ератором  при их т щ т т о а х с  к окраске. 
. л акокрасочн ы х м атери ален , м еж он сраш ю н н ом  контроле н 

романного в н у т р е н н е т  п о к р ы т »
ю те» *  и з о л я ц и и  соеди н и тельн ы е  детали  с заглуш енны м и

ямн.

« т у е

• ДЯН1Т

:яа по t

отея к н т з я н н н  соедин и  тел м ш е  детали , ф ор м » н размеры 

б ссп сч н ть  при д р обеочистк с  и о кр аске  рабочий у т л  

нош ению  к и золи руем ой  внутренней  поверхности  в пределах

" И  11)111 (ХИН III

2 мм

1.4,4 С пар
сж уточнос ко
ну

тонус» иогся к  н т п я ц н н  свар н ы е к о н струкц и и  со сд ан и тсл ьн ы х  
* -  ----- ш ш их стенки соедин яем ы х зцем ентов в тоне сварного  т т

ев с соедин яем ы м и  д еталям и  д о л ж н а  осущ ествляться через 
.тиной нс бо л ее  200 м м . п р ед вари тельн о  п риваривасм ос к

2.5 Требе зима к внутренней и титруемой паверхкоеш труб и
i-и KiiinmNuiдеталей

2-5.J К он троли р ую т  внеш ний вид и ноадздтелн свой ств  вн утрен н ей  поверхжзетп
> и сосд ин н тельн ы х  деталей , обуслов ли в а ю щ и е  кач ество  п р о тв о к о р р о зм о н н о го

....крВПЖЯ

2.5.2 Внеш ний вид внутренней и золируем ой  поверх мости тр уб  и соединительны х 

деталей контролирую т ви зуально  Внеш ний ви л  к он тролир ую т в исходном  состоянии  с 
предварительной оеугикой и п осле  дробсочнсткн  На очнш ейной  внутренней поверхности 

трубы и соедини  тельной  детали  не допускаю тся трещ ины , п л е н и , расслоения, закаты, 

раковин и  т  удаленн ой  окалины , задиры, грубы е риски, отслоен и я  м еталла посте  

дробсочнсгки . Д опуск аю тся  рнскн глуби н ой  нс б о ле е  0 .2 мм.
2-5.3 В нутренний трат д олж ен  бы ть  удален , В ы сота остатков  грата долж на бы ть  не 

б о ле е  0,30 мм. Н с  допускаю тся  волнистость внутреннего  грата, наличие дробленной  

поверхносги и дорож ек  от в т о р ы х  лыж трзтосн п м атсля глуб ин ой  б о ле е  0.3 мм.
2.5.4 Н е  допускается  уси лен и е  сварного  шва б о л е е  2.5 мм  н отсутетяне е го  

пгш вяпго перехода к телу трубы

2.5.5 В нутренняя поверхность трубы  н соед и ни тельн ой  детали , на которую  

шшосягг покры тие, д олж на б ы ть  очищ ена перед  дробсочнспсой  от  тагрятненнй (ж ировы х и 
масляных загрязнений, консервантов и д р -i и б ы л .  сухой . Тем пература внутренней

i*e?
ТУ 1390-012-86695843-2011
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п о г а « е я ^ ? ю - ш  Ж

о с т и и  с с и » С Л М Н г а д  т д  д р . н с  г о >! м л ж м а  б ы т ь  н е  м е н е е

Ч *  в ) . щ н « ь п р е д ю й  o i 1* 1 1 5 0 -

2 3 А < е и ь  < t e t к н у т с и  П И  1 0 С П 1 Т р у б  и  к д к и 1 Ш О !  ‘ Л И

ф и б с о !< н с  С М М  i l < « Ж Т ! 5 ы п м н  *  1 -  \ S  1н о  1 > * 0 1 * 1 : р о . Ч '  л .

в и н о й т о б м о т с ■ ' О С Т  ■ б ы  ! с  И н т е л » ,  й  т а л и ж н а

л  о т  * 1 0  д о  1 0 0  * и 1 Ш 1

I t r i v i p c 1Я щ к  у б ы Н И  Д Ы Ю Й r a  t  и

Ш С Т К М д о л ж н а I I . г I »  1 1 )  о н г р » 1 о и у т е т х л о р

в  с о г л а с н о  т а б л  ■ 1

2 . 5  8  В н п м л и т

2  5 . 8 . 1  И н т е р п р е О К О Т  : К М  п г . с е л  ю б е о ч к е в н у т р с н -

iw m .,.-H ocr« и паче на крыт* * долж ен и ш н ш п . часов щ
влажности м пдуха  ;to 8U% к а-л   ,ж  вле тц нс б о н а  Ж .

2 5 ,8 .2  Контролируемые свойства нн> трсшюй и ю л и р .*  *ой п о »  х т и  труб и 
соедини тельных деталей, тж атл тел н  свойств. нормы tut них к методы испытаний 
приведены в таблице I

Таблица 1
Свойство

I
1 Д в в т т с л ь Порш» М етод 1

НСШ.ГМННЯ

| 1 Загрпненмосп.
j «наличие 

растворимых солей
Содержшше соли mt поверхности, 
м г'м  . не более н т

310  8502-6

-наличке хлоридов ('одерж ание хлоридов, мгЛыЛ не 
более 50.0

1 Ш 8 5 0 2 .*

-«■Лишнею.! ill К , •: s и > »«*?»» in a ||fa< CVf »fni 2 Щ | R . 3

(ИД ,*в лов и. очн е я $■ 2 Д л )  * 1*3

Ш хон с п к вист ми) меровно-

V и-н Я /„ М*М. Г И|Шл: *■* 411*100 . ls§ l ' i У

j T B \ i| H « i i '< 'K i ! i  т :  К О М И  h i  Я К M - v m ’ H AJlAM . 1 »Ж Ш М Э Д 1 М 1 М  Л,Ш  
Ф О Р М И ГО Я лМ И Я  H I I M P n m i F i »  Ц 0 §£ГЫ Т1«  t r v t  И О Ж  ИМН КЛ Ы Х 
д е ч д в й

.1.3 Лакокрасочные матер налы, не i ю н .» )  см «at ф » (  >вшш о тр «него 

покрытия труб н соединительных о т е л е й ,  долж ны  отвечать требованиям . /  на 
нтготолление пнх материалов н обеспечивать п о д м е н  не внутреннего покрытая, 
отвечающ его требованиям настоящих Г У

У2 Соответствие свойств применяемых материалов требованиям Т У  на их 
HworoKTcmie гарантируется Поставщиками материалов, надтнсрждастся сертификатами 
качества и регул ьтатамм входною  кои трот в у П отребителя (ОСЮ  «Итоляционный 
Трубный Завода).

IF t F ТУ 1390*012-86695843-2011
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4 Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т РЕ Б О В А Н И Я  К  В Н У Т Р Е Н Н Е М У  П О К Р Ы Т И Ю  Т Р У К  Н 
С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й

•I I Покрытие наносят по ей дп. v q  ни поверхности трубы
C fl*"4H »-----  ЭЙ ДС1 i НСЯЛМ !1«М КОШ, % КЛ • длиной  30-50 мм

тп с (Micyi I н 2. П гласою м нк За» « и  г допускается изменят
■ = • (у» ФУСМЫ ■ ЖК У ' Ш  ‘ Труб И СОСД ПГС 1Ш ■ *“ в

1ШШ1Ш грешило ТОСДОЙНОГО Ж| ТЛЯ ОГО
tact аыин'о |днмом ш  :ш долж на 6 i в еде,.

ЛаТСрМЕ W BUVq ГО «ДИОСЛ» IOI no* I .«И .u[j|:
тает лмшй диыП дико чимй v a ic p t  А, теми

: туск.. примеш ip ym x  жид ■страствориг иг» тиижсидиых матерна, 
пи о хгоеии* голученне ■ » « >  по» т е  чуб и соединит ел

. шлей . щ онилс ш ш и ш  шип
4 1 НШ1НЧ1 колмгыч дсф*. s я г и  'с  н к  тельные вздутия г

U  во ш п еч  п гни допускает ?nu  токр. а. ■ЯНОЙ
ш щ ад ipeti>jiii;i й |%  «»( обще кр» т тру ТОЙ

im utii it и тсчличе возможности , till * W lto уЧтчЛХЖМ. У< i р.шети* то т
оджно ■«стелил я соответствии 1Л!-р%!,н»ш!1РЙ т е у м т « (ш и :и  пт f Т
«угрей ю х р ы ш •уб и соедините .л. с  . и .к > к а т и , ......
■г.-пери; ечеетвег: о и зарубеж ного к о ед ег  m e t  йпдич. по налшгчению

и свойс ш е р к а д  зенояиого покрыт» ,i о б с с т .  патт _ гбовшгия иАстоянтх
Т У  и м  « м у л а х ;  т о  труб  и « л и  ни тельных дет. .!,

4 ггролиру» полноту ш ерниш ин м свойства покрытия. обусловленны е

■ «•Я Ш а Ч Ш В Ш »:
4 ноту Нод. icpHiauHi. покрытия контролирую т непосредственно на нтдеднях 

с внутрг покрытие i по методике* изложенной в Приложении Ь настоящих ТУ.
.1 Кон дуемые свойства внутреннего покрытия, ш жатагсли свойств. нормы 
t метод испытанно приведены п таблице 1
.8 Норму и» относительное иоде* ген не адгезионной прочности гтокрытня при 
«ном отрыве к* «у (г?)/ о 1 г , )  ни двух багах времени г, н г, при 

^«ентироваш гом сроке служ бы  г ,  находят и» нмроження

' л

* ■.■

Т »

чегдам енш роваином  сроке службы покры тия t f  не менее 10 дет н балах времени 

гпня внешней среды г, * 70 суток п t t ~ 100 судок норма на отпосктегншое 
нс адг п н ом н ой  прочноеги «к* а  О.чз*.
.9 H of '  гш скорость изменений толщ ины покрытия при тлроабркш ш ш м  

ш ж н  t  "*чт « 1  выражения

и
а # ,

. - ДОП) ннс т и п .IK-pi .еченне регламентированного

яужбы p i  m t I лет ио| \ '  скорость

paititiiK ы„ о.оо: >4 \пмГц

jiyc-

У  Ш 0  • 0 12 41 *95843-2011  ,»„



г

Г>«М»*56ЯВ-П0 06Е1 Л1

Т а б ли ц »2
t < «Я с »ю Норма М е л и

испытания
1 ,|Й|шЕ»йЧ ГИН1«»1И«

INI И ИСХОДНОМ СОСТОЯНИИ

Шшииий тя

1

Отсутствие про­
пусков, ПОД] СКОВ, 
пузырей. в зд у т а , 
отслоений
Д ояр ии езш  
небольшая 

| ВОЛНИСТОСТЬ

Прнлпженне В
настоящих ТУ

f*> после выдержки 1000 ч.
при температуре плюс (80 ± 
. i f С и давлении е»,0 М Па в
модельных средах ;•

- в 3%-ном водном растворе 
N a l l

Отсутствие 
: пузырей. вздутий. 
| отслоений,
: размягчения.
1ТШЧИ ТСЛЬНОЮ
и шенення цвета

-в обезвожен ной нефти

в) после декомпрессии с 
предварительной выдержкой 
24 ч. в газожидкостной среде 
(50?; гчтеи*'» * 50?*

теза) и т  teparvf

п л и с е # ' l / t  и JJIiiliet it и 
МП.

Отсутствие 
пузырей, вздутий

: осле едх- eccitii • 
ш щ  -л»*1 i HM.iq 

' Ч. R ( низ юдеод
шей и  Л«.>|'|'}Ч-|ЦВ ЫАС'1- при

аиер ре ек (8 0 ; 
ниш нЬ МПаь

C>«5*fiiiiw 
щ  лути

д) после циклического 
изменения температуры от 
минус <40± 3 )4 ' до плюс (20 
i  5 ГС  и числа циклов не
т ш х Ш ь

Отсутствие 
отслаиваймя 
ид краевых
участках

2, Гсомегрнческне размеры
И* В й од н ом  СОСТОЯНИИ Гаяшнма, мм. 0.35.0,6

Приложение I 
настоящих Т У

oliip  >зд ттиш
'«(1МИ л(М1к.|р0С1н сечепик
10МА 0 3*'-> ЩХГ«Г>ммечен '■

*: 1иф1к
||»И|»ЦГ|ЩЦ|ДЦ|- I

^•т  1

ДЯ 4м«м/ч 
пг г пел 

I '  ег ,вкл р( чет 
jpr jen—1 - в i: 1.9 I 

! №ыГ&ШШХ ГУ 1
:..%4 Л>

to* Два. *ЁШ1* От*
ТУ 1390*012*86695843*2011
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1

I !” • •••»*.-«He I .|»»«1М»
С войство Пока Nk'W i

»»i|*i»||i«i« 1
3 Д|п;|схтричсека* Ш еут я ь н е 1зр1А»ЖчТ«к Л
сплшиносп. при температуре злектрт  кого н» ш ш |> I
иное (20 ± 5 fC пробоишри 4М

: й) Ш ИСХОДНОМ СОСТОЯНИИ НШршЖв»«и||, , 1

В ’икм, II менее
б ) после изгиба со стрелой 
прогиба Гм» мм. при
температуре:
-плюс (20 i  $ f c  
-минус (40 г 3fC*

в) после выдержки в 3%-ном
водном растйре Nai l нрн 
ти гр а  туре плюс (80 ± 3)МС и 
давле**?1** *  р *■ " *  д течение 
U ic : юшим
Л-1ГМ

б ) после выдержки I (К) сут. в 
3% -но« водном растворе NeCl 
при температуре а.” ос 

f С  й лент 6Л Ш

f  Я Ых,■ш > Ч __  ^
1 i\ tfCMf t  H EW
) техадтгам состоя. Х.1рЮСТв['
п| температуре пл, ipyUK чя

Л крыти при X-
р®тн*н надрезе.

: йжв'

- ирл» температуре плюс (80 ± Ад|"С1И0шш1
з г е прочность при

отрыве * грибка».
M ila, не менее

Относительное
б ) после выдержки и 3%-ном изменение илте-тм.
«^диом р аег  '1аС ча ОН ----- ■
» axspev т 1 '10 на
1V! яри )v Vi 1 1 >pi 1: ирв 70 -ер .

1 лшле; i 6 '1па " Г  ■ ■■ ■ 1
от
<ri!*M>i/<r|70>111 |

Ilf м ои*
5 ‘ »лектро » ро водное rv Перкздипе
а) я исходном сое»пинии сопротивление.

Ирид* *иеЕ 
насгоии

5 .0

0,93

при г̂ , ет 

Методик; с ч е т  
нрмисде)’ н. 4 
наепш и ГУ

I ipa.tn с Ж
т р

f  - .- Ы .-I
J IL ИШГ

Ж  13 20 ’. . ■>1
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Свойство

6. Способность. ш ц пппи . 
rra.it. от коррозии при 
выдержке в 3#4 -| »ч  водном 
растворе N «C I при темнерап* 
ре плюс *801 ЗГС  н дшитенмн 
6.0 МПа а течение 100 су г

? Способность ш ш ш ш ь  
CTa.u o r  сульфидною  
растрсекнвлння *' при 
выдержке я сероводород-

rcMitepittypc h ikjc 
н;шнд ** л.О 

■ilia в течение 12 и

тюкртятме^т при nr..' лтш 
дпряженн- " .  "  0.95 «г,

Ш
tt0®l’pM nvi и

Показатель

Внешний внд 
ИОАГрлЖКГТН
cram» под 
покрытием

i t e ^ S : 4* ' т  111,1 й,!Й  4 » *

I Отсутствие 
; следи» «горрепмн

Целостность 
сшдн с 
покрытием

хиняь .о 
тюнер « о

Hz. МИГ», ;

Отсутствие
ИШШД

200 
pit скорости
ОТС ' ДО IО M V , 
ШИ 'ЧССКОЙ 

кндко- 
с ■■ не мс их  
С >0005: м *с  и 
, метре труб не 

tee 89 дм  
' годика расчета 

тмы при пелена 
«и г 4.10 
настоящих ГУ

У к .о д
испытания

Приложение К
настоящих ТУ

Приложение И 
настоящих Т У

ISO 8503-4

-an ори над иным нерве творен ною  гада »  
Испытания проводят при содержании сероводорода в

1 ip 4спш1« М Иен* ия 
р ic r r  irt; 2)
Т иг ; сямннг }%; 3) Термоцикличеекпе воздействие дд* условий
i< а$ Севера m  минус (6 01  ? fC  до плюс (2 0 ± 5 )°С ; 4 ) Испытания проводят при 
» «росте потока транспортируемой жидкости ос менее 5 ч с. 5) Методика расчета порчи 
ия стрелу прогиба приветна в Приложении Д  настоящих 1У; б к п т ц  и «нт>> -  удельное 
усилие отрыва покрытия метолом грибка после нспипший н модельной среде на базах 
временя соответственно Т| и i j ;

4.Н) Норму на ш ерохонаш ет поверхности внутреннею покрытия трубы 
ттш чш ю т исходя иг условия обеспечения гидравлически гладкого течения потока 
жидкости, тратадтортируемой по трубе

А  «  »

тле  А - шероховатость поверх ноет покрытия. •толщина ламинарного подслоя:

t
" Я -

%т\ Гта №>вшув Гост ■ 5**
т е  I 2011 F
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испори ; Д  нпнй д| стртт >ы
н скоро* 0V  М 1114*41 ИЯ1КО и жнлкост и ИвМвнЖ :* 051
С It ДНОМ сне - норма! нсрох* к о сть  йот :рЧ*.‘Я и  A ШЫ

1T TFM M к а п н и  ш <  п 1 л с п о е т  и < « г  а п  и1 О К Г У Ж  чи l i l t e d  СГВДЫ
5.1 1СШ» работ гг плиссе Ю 1Ю1 >и< о  ю крм  t

«динител! (МТУ* OTW .1ИШ t МОИ)» 18 лет. 1Ш III ч еп н . см
ЛМДСГСДЬС > ч сти

1 2 . К,»*. МШИ При ДОП) г работе роход- ?ст лг. то т* и м
сю ласмоег ■ месте, после puicmtt иился * № ,J*  •. лоне шн
шетруктажа

$.3. ■ хгтах выисп ICTKO o n L"«WPU.Itf *об >;ш рае ш
имструкмнн г ми лтасиистм • шлейной !ЩГ1Г

5.4. I ии работ 1 овкс пои ■нос .ML4 П1Ю .верного
покрытия р. ми персон* jcHiHiamt CIII той в средствами
Ш1.ШИНД)ЛЛМК !.ш:нп.; м oHieMWtnm» - ?р -6o»,UIII*Yи  ГЙС’ 1 13:3.002, ГО С Т  12,2.003 и
Г О С Т  123.016.

5 .1  Риь* ш ин н поверхности труб и соединительных деталей
п р о тв о л ят  »СО> требе .« и  ГОС! 123  005 и ГО С Т  12 1 004,

5,6 Cc чган NctuocTU *  рабочей ю ис помещений ие должно 
„ и х  H K ' f  12.3.005.rrpeBwman. корм a

5,7. Hpi KCL.ivaiauHH установок следуei соблюдите «П равил* |ехннческоЙ 
нссплуягптин im роустзшовох потребителей» и «Правили техники бедопасносги при 
лкгплуатапнн м п.гроуетш ю яок  потребителей».

дмеры дробсочисткн пну грош ей  поверхности труб и сосанкитслыш»  
на иметь индивидуальную вентиляционную систему с пылеулавливателем. 
жння покрытий должны ИМСТЬ местный отсос
Ц рнтчмо-иш яж нш » и обшеобмеиная tw in и л «ш и  тфмгшадс гвеиного 

сочетании с местным отсосом от камер должны обеспечивать удаление пыли 
I ia« in  рабочей ю ны п роилвояствси кого помещ ение до ком пстралки , нс

1 П ДК
Контроль та соблюдением предельно допустимых выбросов в атмосфер?

* покрытия на сосш ш п ельн ы с детали должен осуществляться согласно 
'У  на применяемые материалы

.дольные мероприятия д:1я предупреждения прела окру жающей среде, 

~'шу фонду человека при испытании, хранении, транспортировании 
w.i и '- д в п н т и и ы х  деталей с полимерным покрытием должны

'^ояишмм Т У  и требованиями корчвттмшых лж ументов.

. « р

П;
П

СИ
И

лей

i  К О Н Т Р О Л Ь  К ЛЧ Е Г1  а  ». i Ю К ТЫ ТИ Я

6*1 И|и»*М 1« М |111Г««М  И i..'!' s роли

IHHfj
При:

приемку груб ,, гта: " ННЮДСХНМ
ИК1ДЙ.И1ШТОМТТ ( П> 

■ т аудитор З а к а т  а.
м  ЗКм к гм -

ельпые детали с тавож » кр r i i i p  1 ■В." |муг ж
ими «лдслнямн Партия сос ПК 1||:.Р1аеярЁ  ■о.ИЫ! И И то

• j t e

Т У  Ш 0 *О 1 3 -И К 1 1l i l t
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ке кпмеро, нтюговг 1! ОД1 "" Mi али тленным по
олн той же техноде i ню; иен .■ 'Щ Количество
итя и партии не до ;аыша 100 1\>: - Щ> у И с пых деталей
,ш;: ■ --к>м до S3® ММ нк ; 
ли ром свыше 530

елыш 1 l l i ' l l f l j * ,д»< !рл"' и е них дет»

6.1.3 Ия кажл но над 1 с нем ; CcpllKj
н (депорт (Ирнл‘ 1. »  кот МП •»<-> «ввепнн МЛ IIс • шые тр> ■ .
с мнггспьнмс ** .ржа нс» туе реп* •

■дефск»
•rcove
T l№ L>T
*аяг
•IIL’

6 f

llp lio

си.юшно

M II 10.1НЦ11
-y  Иттотшг 

далей йклк>
АС HCJIUIUIH

ШЯМ ш покрыт ; у6«.

- перт испытания
,емо*сдаточ 1,0.11 проводят 1 п и lupoeaio х

т { телм1мх де
чгдаточны пня рыгая пну н т ти р  ш до

тр ■ нтслыкыг клю* ,»и>г:
ерсине 1 ЯТЛИр иных кони* < ерхност р  >

штшя» пых де ШИТ III 1Ж/ЮЙ -уф (Ш гад и);
нтро.и .I.IHMCf атн Н1К( водят ня я р; >

СЛЫ1№ иартш'
пропер л марки кн 1НЫХ | еосяни ж in х

ж ш й ш (провод* ой трубе ИГДГ йЛН)
о.ть на с . ...дн е „«стоящим Т У показателей следующих свойств

покрытия внутренней поверхности трут» и соединительной детали
■дефектности внешней исходной < проводят на каждой трубе и соединительной 

детали);
-геометрнчеекпх размеров. толщины исходной при плюс (2 0 1  5)4* (артполкт на 

каждой трубе н соединительной детали i;
■даздектрнческоЯ сплошности «сходной при плюс (201  5 )4 : (проводят на каждоГ

трубе и соединительной детали; коитпидю *ИМЩвЯМП T i l l : КИЛЯ рчя«.«ац» трубы .ц
ной мсключе ГЫ II. дроми с»ы> 1,
IIIH

дстаде ! iiapTi
; прн иди ■ *30# N трое и.| :%  тр>б и ПНИ Л 1 Ы{

6 о tie щическне нот 1НЯ ipn тех к яти
шшдской нтш IH, Ирм 11ШС1К • MlfKH Ч.ИСГИ..!.. Ц .. МС!|»^ fu^ ii », .гмкр»^гая, при

1Ш

ншененпн параметров технологического процесса, но пс реже одного рам в щд 
I 1еринднческис неншання покрытия проподят также по требованию Закатчнха 
Периодические неншання выполняет независимая сненналнитрованная лаборатория, 
нмеютд* необходимое оборудование, кааянфнпяровштый персонал н достаточный онч г 
проведения подобны* иени*"—

6Л.7 ‘ : рие • :■ ■■■ ЛШ i НОТ ■ Г- ОСТИ i f -,4. ■»
тшггелып , . ■ шму контре юкры и в

... ‘ггсгаин гиб
- деф .„*ш я<« ntivuiricn ноете воздействия Завоюю одн ого  раствора NaCI и 

обезвоженной нефти в течение 1000 ч при температуре плюс (8 0 1 3 )4 ' и давлении 6,0 
МПа, декомпрессии с предварительной выдержкой 24 ч я пхюжмдкоепшй среде (506; 
кероскня 50% толуола) прнтемпературе плюс 804: ■< ляигичтп ft о МП* дском“ ле т им

..................................................................  ..  j i TT

1  .. TU .
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п: да цельной вы. л ' ккой 7Г 1. ч>дсо;к жаше 1НОЙ К пр„
т« 1IC м ур е  плюс <8'» “ %'С N IB1 : Ъ , нш 'Пчевж̂ м.. зчеис атурьт
о ми т(40* yfV » И !«? ("Э1 НХЛОИI мене*

еометрнч' разы : № 1 IMM синя 11НШ пек, "И*
» left ЛИ 1ЫТ1 anoinf ipv при корсь: тения (О м
Ы нр» ей;

Mil т.1ьв if .. Ш сил НОС оперен |> НИ; заданной cry .<
пртзтба прн температурах плюс (2 0 *  5 )4  и минус (41 _  } f V .  т  **зжки  я 3%-иом
водном растворе N a t'! а течение 100суток нрм температуре плю с (8 0 s  3 |VC к давлений 6.0 
М!1л с последующим изгибом при заданной стреле прогиба;

* ад теши к стали я исходном состоянии при температуре плю с (8 0 *  3 )4 “; 
-относительного пзмснсння а,и еж и  шасле в ы леж к и  в 3$И !ом  водном рзстворе 

NaCI при тештсразурс плюс (80 ± 3)°С и давлении 6.0 М П а на двух базах времени 70 сут. 
н Ш О сут ;

-тлехтронро водности после выдержки 100 еут . и 3%-ном водном (метеоре NaCI 
при температуре шнос (8 0 1 X fC :

<п£кобност» ш ш и ш ь  ста;! г* от коррозии при выдержке в 3% -но« полном 
растворе N a d  в течение 100 суд. при температуре плюс (8 0 *  3 )4* и давлении 6,0 МПа.

•способности шншшать сталь от сульфидного растрескивания при выдержке в 
ссроводородеодерягашеЯ водной среде NAC1* в течение 720 ч при г о т е р в т у р е  плюс (80  
± i f  С п  лояленнн 6,0 М П * при одноосном растяжении стали с нохритнем при величине 
»и»рчжеiпт* о . 0.‘>5 г г  ;

поверх кости - средней высоты микро неровностей .
/вис ф а г  -*к м х  знамений показателей свойств покрытия по а. 6.1.7 

„ормдм (таб  2} гарантируется Изготовителем и «тредсл*етея  при 
*  испытаниях г ■ и*.

н еп ш  чгтедям свойств, приведенным в о  6.1.7.
лая заЕ збрашах типа с е т е й  го », вырезанных т

6,1.6 
проводит 
пюлиров 
с пени XT 
1I рилов 
Покрыт

t'oCj'UH1
в coot 

м Т У  (

злей, на образцах*саилстсдлх или на
годами, приведенными в разделе 6.2 и 
образное Tia каждый показатель свойств

.с пользовании о б ; .mm сегментов, вырезанных из изолированных труб 
иди се нтсльных деталей <* соответствие с рисунком А .1 . предварительно отрезают or 
торна 6м или соединительной детали с покрытием патрубок данной 50 мм с 
исокр ..иной внутренней поверх!!остью. Затем отрезают со  стороны того же кошм 
трубы иди соединительной детали патрубок данной 150 мм в соответствие с рисунком 5а 
н разрезают п о т  патрубок вдоль осп на сегменты шириной 00 мм в соответствии с 
рисунком Л.1а

06p.ru том-свидетелем является стальная пдвстин» с к он  ф илируемым покрытием, 
сформированным т  материалов и но технологии, применяемых для изолируемых труб
(рис А  2)

Рекомендуемые размеры и материал итктзш ы : 150 х 00 х (5 -4 ) мм нт стали 20
Специальные образцы приведены па рис. А ,5 и А ,4
6.1 10 При уд о в л ет в о р и т е ль н ы х  результатах периодических испытаний покрытия 

проводят повторные испытания по показателю, значение которого не соответствует 
норме, на удвоенном количестве образцов При повторном но лучении отрицательных
результатов испытаний технологический процесс изоляции труб н соединительных 
деталей должен быть приостановлен до выяснения н устранения причин иссоо-г*-пгв i 
покрытия требованиям настоящих 1У

г
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6.1.11 I рубм r соединительные летали, покрытие которых не 
настоящих ГУ, шбракошяаю?.

требованиям

6.2 Mmiu контроля
6.2.1 Длину нснзаяирсмшшых котгешл участков труб и соединительных деталей 

с покрытием внутренней поверхности (п. 6,1 $) контролируют на каждой трубе и 
соединительной летали шаблоном клн с помощью линейки металлической < точностью
t 1 Mat.

6 2 2 Дефектность внешнюю покрытия ■u****lcW Mioefii ip S  и
соединительных деталей '•f ft ! одн ■ миг, 3>Wt
«ДВуШмто Hi :|QU■ дай г; ет i едич пых

едет, мет КС, 11 СИ»*: ,11 III лом. грат м с
шоки л Ы нами ла limit ЮМ 1. М3, том
■фоле внеш > ВИД, .жрт-11»н М.у|реммс to»cp ги труб |К т па тку
ттролампой Г О Г Кин гр ,и » ИС<||<ДШЮС1 и ICIIJHCft при црт'мичМШ* ■ ых
тганнвх УМЯПП «ни я» поверх i з. труб. ы мюч..-«««и
UllfXHUIIIf

6,2,3 ;l
а  1НТСЯЫ
Nun »J
Ш сш к 1Гй«н ,, 

вбрМТО!,

koi mo i 
еюгтюс 
irranxrf
иной tl 
.1 I lilCv,

покрытия air 
m  после возлей 
inepatype плюс (1- 
llipw i но метод и 
покрытием. ГЬрм

> покрытия ВИуц

иней иоперхна .
■ Я 3%-ИОГО ноля*

**«’ “>й » При.
тают нс

тр>
ДОн
 ̂ MJ

сведи
U.*cp

,# »*  1ч

;фскишс1 > покрытия ни угу ...^костн труб н
х д*гаас6 и titut пошит декомпрессии с  предшрнтединой

шожндкост 0% керосина * S05* толуола) мри температуре » ,тх
л.О ?*ti ш в течение 24 н (n, 1 таблица 2) контролируют по методике, 

п  я Приложсиия В. на образцах. вырезанных in нтдедня с покрытием
Параллельно испытывают нс мспес 3-х обратно!!,

6 2.5 Дефектность внешнюю покрытия внутренней поверх иости труб м
соединительных деталей - внешний вял после декомпрессии с прсд9Ш|«пелыш13 
выдержкой и ссрошдородшдержашсй водной среде SACK при температуре плюс (86 ± 
3) “С и давлении 6.0 МПа в прение 72 н (в 1 таблица 2) контролируют но методике, 
изложенной » Приложении В. на образцах, вырезанных ш изделия с покрытием, 
Параллельно испытывают не менее 3-х обратим!»

6,2.6 Дефсктпостт» внешнюю покрытия янутрсиней поверхности труб и
еосдитгтелы1ых деталей - внешний аил после циклического изменения температуры от 
минут (40 д .ifС до плюс (20i 5)4' и числа пн клоп не менее 10 (п. I таблиц* 2)
контролируют но методике. изложенной а 1(рнложенни В. ип образцах. вырезанных ит 
изделия с покрытием. Параллельно неншыаают не менее 3-х образцов

6.2? Геометрические размеры покрытия внутренней поверхности труб и
соединительных деталей ■* исходную толщину иохрмтия (п и. 6.1.5 6.1 7) контролируют 
толщиномером, предназначенным для измерения толщины нсферромагнитнмх покрытий 
на ферромшпмшой подложке с точностью * 0,02 мм Контроль ш.литяны осуществляют 
на каждой пюлнро ванной трубе м сосдиинтел ыюй детали не менее чем в 10-тн точках по 
длине нлолмро1иижого изделия, начиная от кроя покрытия, а также а местах, вызывающих 
сомнение.

6.2-8 Геометрические размеры покрытия янутрсиней поверх ноете труб и
соединительных деталей - скорости изменения толщины покрытия при воздействии 
потока транспортируемой среды нрм скорости течения 10 м/с с 3% мех примесей in 2 
таблица 2) контролируют по методике, изложенной в Приложении Г настоя тих ТУ. на 
специальных об р ати , Параллельно испытывают ис мсиее 3-х образцов.

Т Т Ласт
ТУ 1390-012-86695343*2011 1?я»сг. Идаояуч. ИВетчЬ*Ш*а 4 1
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t ТУ Ди" ;ую п окры т] .... . , г,„ншн, иитрхности труб и
» ць ш ..*лмш л .шшлсн -  отсутствие «лсктричсекош пробоя при тгшошшй величине 
шшряжсинк (н 3 таблица 2) контролируют мстстроискровым дефектоскопом. Контролю 
днадектрнческой сплошности ори прмсм(нидточнмх исттмтшшях подлежит вся 
пнул реш ит понерхцоет ь труб и сосании тельных деталей. та иск мочен меч 
меилодировдиныч конце*а

6,2 Ш Диэлектрическую сплошность покрытия внутренней поверхности труб н 
соединительных деталей - m cytcriiH e тшпгрнчехкаго пробоя при заданной величине 
напряжения после «сгиба с «дон н ой  стрелой прогибе (и.З таблица 2) при температур-*
плюс (20 t SfC н минус (40  ± 3 )4  коитропнтип нс* *— ----  итоженной в Приложен»

пьпъпмют не менее 3

вн) ■ имей поверхности труб ■
1 при тьтш ш й  величт 
CI при плюс С80±3/< # 
1тролнрук>т по метод» 
«пистолях Пярадлс

t|p  соединительных дел \
тя н и и  при темпер е 
■ ЫН. •„ ШШСССТШ о

Зриложсг : в,::

.. лдЛИрОВШТНОГО 
.^«ш лнрованны х концов. 

^.wfOCTH груб и соединительных деталей

Д  цостояших ТУ. *г '  х<$л лг
*раи

■1 П «1Л С1СТр, К* С Ш К  .... .. К i .hi

1ИИИ. t iU c f l  c rcy tC fB

чжепк. чголсйсгш я 34*
'с  ИЮ суп  тослслуюшим w  

у -ой и Пр «сини  Д  каст 
нс ■ нс мси< -х образцов

*гнн «рытий ни утр 
-  характер, тень и* Х-обрашо 
плюс (20 ±  5 )4  4 т. цо 2) контр
всей длине « з а  она, попсрхиск
Пара чета т а » менее 3-х

ХОН IHI ■ ю д* IICMCf
ла у. оя> I. c t сгвуюий

J3 А/нч чу ; <ры нутрент
адгст ■■■ f х>ч *ет\ поде  .г,*ны (рнбка irpn температуре плюс (80  ± 3)*С (и, 4
т*бг 2 ) к  rpc ipy . по методике, изложенной в Приложении Е, tea образцах,
виг лгних т  лелня е покрытием Параллельно испытывают не менее 3-х обратно*

*4 / , .гению покрытия внутренней поверхности труб и соелннителышх 
г  (ей эситсльнос изменение адгезионной прочности методом отрыва грибка после 

*ря ■ .. 344-ном водном раствор: NaO при температуре плюс (80 * 3)0С и давлении
М.г на двух башх времени 70 суток н НЮ суток <н 4 таблица 2) определяют но 

.ид дг, изложенной в Приложении Е настоящих ГУ, на образцах. вырезанных щ  
тег я с хрипнем Параллельно испытывают не менее 3-х обратное.

6, ’>.*м:ктроирс!ш;шость покрытия внутренней поверхности труб и
ш  пт »>. ; tx деталей - переходное электрическое сопротивление в исходном 

диг яг и (п лб:шна 2) определяют по методике, изложенной в Приложении Ж 
нас »я их Т: la обрашах. вырезанных ш  н» дели я с покрытием. Параллельно
н а  гг на in ч  к  3- тбрюнов.

покрытия внутренней поверхности труб и 
тпчческое сопротивление после выдержки 100 

«туре плюс (80  ± 3)°С и давления 6.0

ь : к Д| им
со ill и .1Ь, IX и а. В 
С\ >1 I 3%-»; ы m 11 м 
N ia и 5 тадбе h i . )  пр,

да; ост. 
1С| ко, 
ет. «ре ' 

т,*м п  *ii ЖС1ШОЙ я И р  —'>»е«ии Ж настоящих
7 . а бт ta л у и  ни п т I с покрытие! Парадлсльн ■■ и т  ' менее

* < ^ п.
1 ,? с 1C X 4* ТЬ 1C рм niyTfifMiifi 1вверхностн 1Ы1Ы.'
* *  я я ш«в д* п е ад от EO-W состояния <и ШИ ИОД IIQK асме п ш ф т *
1 З 'н <1 рдд! » < а  г» «с (я 1 1 •нас ПЮ«у7 при теми> Ш  1.«1 • tfc И
ё «II №№«’>.«• МП4 #  б ЫбИМ»л|* «'«j дт с тл и  кс. 1 1 И 11рИ.!>*Щ|Ц*Ц

а т w 2 , и * р: т р 11 испив с ! ведь1
1 ■ct u 1 к л  и х  м-я 3- nrf *a им

Яр-■ т  ................ <̂1 "  “  " Т У '|Л0' ..
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ri С т н  1 с и н е й « г р х т в л и  т р ; « Ь  Т И П  » ы х

е й  З Ш Ш Ш Ш П  .1 т р е с к » «  ц е л о с т ь я д »  о х р  1с м

х в ы д е р ж к и  ill й  п о д ; р с л с  N A C H  t с и и  10 ч  о н

л с р л  г у р с  П И В  } .0 М П р и  о д н о о с н о м W П Ш С Н ! П |  С Г » .  ш  *
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% Т У ,  н а  с ш и л ь  б р а т

6.119 ,  T I г » ,  р е » f e i « y « i t M X  j o i f  » • • » , | г р О Л М  <

с в о й с т в  i n  • T p c i т р у б .  1 ! л е и  и  Н р и л о а о ж  Д ,  Д < > и \ д ш ш м \ ч

п р и м е1 т с > : н .  о б и п ш о ш и х  К О ) 11.  1 1Н С1Ш >

т р е б  . н к

7 М А Р К И Р О В К А ^  У И Л К О В К \ .  I  Р А Н О !  О 1’  f l f P O B A H H F ,  11 \ ! ’ A l № >  m i

' . I  П р и И М Л Й  м и р к и р о п к и

М а р к и р о в к у 1 r u  з и р у ж и у ю  И  ! в н у т р е н н ю ю  п « к о с т и

д т ш х  д е т а л е й о к р ы т и с o o i B C T C T T u r a  с  1 '  Ш 692,

| • г Г Г Д  и а  р а с е ш я ш И М  И  Н С  i 150 м м  о т  т о р и б ы

Д о п о п и н т с л ы н т  К с п о к р ы г р \ б >  и  с о с я к г  • с н у ю  л к

у с м о т р е н н ы м  с о о т в п „  м л р к и р т к л ю ч з е г

-  т о в а р н ы й  ш а к м н е  п р о . Ш Я ,  Н З Д Ш С Я Ш С1■ е р м ш е  ( с е д , .

и  р о т  в о л е  г в о  г р у б  н  с о е , М ! М \  и ш и м й *  К  и х И ф Ы Т Н С  о с у ш с с i t  н а  р а т н ы х

предприятиях);
-  обозначение в н я л  и

•обг ’имсмасп ГУ
*  н  ......... , т т *  н  :i l . П О К р Ы Т Н Я .

ОТМСТКУ 04 Г. О ПрНСМКС ПрОДУКЦИН,
7.1.2 Маркировка должна Сыгк выполнена с помошью трафарета. печати или 

другими способами, хоюрыс с о т к и  w m  н несмываемые шкшнсм краскам» 
длитслыимо ясйсгии*. иСкенсчннаюитын сохранность маркировки на период 
гарантированного срока хранения изолированных труб н аи^ннтпелышх деталей.

? 1J В соответствии с ГОСТ Р 52568 допускаете* по соглясстамнн> с Заказчиком 
наносить маркировку па самоклеящиеся ярлыки, которые наклеивают иа п о в е р х н о с т ь  

металла или покрытия. При ш  личный нде1Ш|фнхш|иои>шй номер тлели* бет 
покрытия следует н а н о с и т ь  на поверхность п о к р ы т и я  и л и  металла стойкой краской шш 
стойким м а р к е р о м ,  твраширов&шю обеспечиаакшшм сю сохранность.

Но согласованию с Заказчиком допускается ш м ент, способы и параметры 
марккрояхи тонированных деталей.

7.2 Т р е б о в а н и и к  к  р а н е н  т о . п о г р п к е  и  т р ' " ь  • ................  ' Г О Д  и

с е с п г а я г ы ь и м !  л е т а л а  е  t r - ч  ■ >■11 *11 ■"

1 Г |  m p i О Н И о л м р о ш м н Л Ь Н Ы Х

а п  ю л ж п о  в о л I X *  Я ....... б о ш ш н я м ь  : -

22 Д я .  р а н . Э р г i t  а в т о м с к О Д О Ш Г

р е ч н о й  и  м о р  й M C I  ; и !  с п е ц и я

и с к л ю ч а ю щ и м и  i  ; м с : ш | ) ш х  л е т а л а i c  т л ' р Ы Ш Ш

723 Д л и  й е р г ш о и к i i f у с т  п р и м а т И Н О М '

б и  р у д о  m i l l  I I Ы С  II  ; ш и р с  ». Д О Щ Н М Й  И р И р а н
н ш н  н е  к »  ч о о  б л е е т л я м и  i  н с м  г г
й с т в у ю г  • т  н а  н и т р т п о д у ш и  О Ш » И С Д - .

il Лиг
J( ТУ 1390-012-66695843-2011 19| 4Мь Гиг т ш ш ш т fkaiil Ш л
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7.2.4 I 1огр)'ЮНнО'рв1ф>’Х^ш ыс работы. с а я ш ш м с  с перемещением
и ти тр ован  пых труб и состотш  тельных деталей, долж ны производиться в условиях, 
итягдотврвнииоших механические моврсжлсиив покрытия,

11о *т д о *| Ш 1 рулонные рабагы следует выполнять и соответствии со СМ и И 12*03 и 
12 О С Т  12.3,002. Сбрасывание груб п п к лм н п тельлы х  деталей с покрытием 

почечуи шпрешено,

М ести производства norpy^ti-pm ipy ion im x робот долж ны быть оборудованы к 
панн с - ши ям и 1*ОСТ 1 2 '0 0 3 ,

' *  v  т я ж к о  itpiv >, к наруш ению етш ш н хггн  покрытия.

• * л абелн Грубы следует хранить в штабелях.
:».«о.->»ршрч<.»н1ш ш » »ь» ш дме I |M%i H i.k o «  pi ttflk’ ieft ж  долж на пы|ъ более  Дм,

.нй ряд ады л ь
материалом л  к* ро

ерного материала дамм -»уб
ной не е Ш )м и , при пеобход ' 

риала ай жгут, р еш п ом я  г ре
toimv пои долж ен бы ть геи

Ш р  , о Ш  т д и р у к п ея  я 3- .н*,»
I  мл ла д - пировать*’ пр

<•<«КГ?сз Itlllk е Тр*б('1птнимн П У Ч  lO»X. {XX ' 
ШИ СО*' ТСШЬ ГОСТ!
« г -  ш

i,or ■ хрш и : .ниш;

-ц и а л ы т с  прокладки, накрытые 
песка, и о к р ы ш е  пленкой т  

!•!. 1им *етс* 1*4 д е ж х  (простамси) 
и  прокладки кг з ла ста ч и от  
и  лента). При складировании 
ш ю р  между трубами Трубы 

|' 2<>20 ММ -  не более, чем и 2 ряда, 
до вы ровненную  площадку и 
/ К Т  12.1.004 горизонтальнымк 

отними повреждение труб и их

лей на о  I крытом «отдухе.

ч Г  АРА/1 ( 1 Ш  К Л Ч Е С Ш л

£ I -Ь ге  -датю.- '  тельных деталей с ш ю дсхнм  внутренним
но» at .с гарш p y e t  ест на покрытия требованиям иасгояшмх Т У .

тек та с» >Й сне фи копии ;■ . т к у  иди другому нормативному документу, 
р »  б  п  ш на номе донных t У

1  Г  гш щ утренней  поверхности труб и соединительны х деталей нс долж но 
отс w  и  v  . .х конисвых участках в геченке установленного срока хранения.

I  t И н еттвн тед ь  гарантирует pet тм етттр ов ш ш ы й  срок служ бы  покрытия 
тип р  и х й  поверхности труб н сосд н ш п слм ш х  деталей не менее 10 лет. при 
соС к  (сини оговоренных в данных Т У  (п  I t )  условий нх складирования, хранения, 

тря сиортрош ш ия, строительства н ткендуяш ш н трубопровода m  укатанных 
:.Ш4,шроваинш груб н соединительных деталей

8.4 Дефекты покрытая, являющиеся результатом  иелопуегнмы х механических 
ящдейстиий, веледепж е нарушения привил транспортирования н монтажа изолированных 
труб и соединительных деталей, не являются пртиш ш м  заводского брака.

8 5  В Приложении М  приведены нормативные документы , ссылки из которые 

содержатся в данном ТУ

_ _ _

Т У  1 3 Ш -С П 2 -8 Ш 1 8 4 3 .Ш 1  ,11
Акт. М т к ш . ПЭДПС f t £ -

If



f  I0 £ " t l> 8 M »9 ft - ? lt4 | n  Ax

П РИ Л О Ж Е Н И Е  л  
(ойпатсльнос)

ОКРА*ЛЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ СВОЙСТВ ВНУТРЕННЕГО ПОКРЫТИЙ ТРУК Я
С О К / Ш I am:. II.» MX ДО \ ill'
Л ,' «да».1 u iiiiue  it 1 тлелий

k, 6 |  icit вил* "бит; браг» . .. • ,.х  «гм сн тв широкого; н) обрскц  и т и с
сегмента
I -патрубок ИЛИ АыролнныЙ in него исмсиг; 2»покрытие инутреннеЙ ПОВСрХИОСТН 
патрубка или вырезанного ит и с т  элемента; покрытие наружной поверхности патрубка 
или вырстэшгого ил него элемента





i -  ®6(taiet id ewuiti 2tl« 2 - nmcpwitre.

Рис»инк л  -4 < хштшI i ip i in a  а ж  к о я щ т м  способн ости  в и у т р с ш *го  п о к р ы т i| i j#  и

С|Щ1111К1?е.1Ы 11Л  ДСТ» icti CTililli СИ (d :м-н' ц<-п " |ЧН ф<ч

i*;i «м ер С т а н д а р т н ы й  e l J j u t t e i Д с в г е г т ч ы м  ««ора н*п

I K  ч м i , 3 5  i  i . i i ч Х !  ‘ «Ш 5

С ,  мм 2 ,1 4

К .  мм i s I S

ТУ 1390*012 56695843-2011
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П П М О А И Ш К  ь
| о б * 1атед|,ж*е»

М п о ’т к а  конч и ив - и ы  |киннер»1имшц Ц 1ф  ни

Б.! I ..... > ттш кйб^шам
I I полно i ы питшер „„дин ctu,,,:,*

Ф>С>с н сосдиннтелмюН детали е тжршкем: 
соедянтельних деталей in ннргнк

R.2 Прибери, о б а ^ д о м п и г. материалы.
2.1 Me г илтобутил кеиж I упаковка
2.2 Салфетка TKsutetuti - I urr.
У  Проведение контри,» тм погы  

иш тирошпом Й|ДГ.1ЙЙ.

ocjttTCiTTBiteiw HettocpCTctaciiiio ил
контролю noaircpraioT гр уб  и

н или мерит кил и т й ф м н п  на

1.1 Пятерик чи ст » ixa *, емиосн гнл! о н  сего; IXIKKTl.
«•ч п* ; hi. «* единым нрнж :м к тсчен» • Ч,СМ.

3 : По чд е сошлете п «ечннчее ■бонами** CCJ- ИСХОДИТ
п ное от. эн kkiihc ткани

~Т~
ТУ 1390*812*86695843*2011

Гост

%л
24е*. Ш п ^ {Шш



НГП ЮЖЕЗШЕ В 
; тючное)

Mi in ника* ми,,| I- ■[" т в г ш  вни н |1мнерып>н

!-4:,NMUi к иipano
жрытля в № ж») КТОЯННИ осушестал
юлю подве *Т й ■рубы с покрытием
1вкрмтмя 1 icf I » ' : иных видов внешнего
:це тина * иа. остатки о т  трубы а
‘йраишв пар л иных испытаний не

Ир»воры* «вору ПО. ,1Ннс. %1а||рЦа.ИМ1.
я х 5 тт.

1Ш1СМ *' ««*< *̂АИ» -1 ют.
11|Ю
ШСУ1|<»Ь \. 1 Hi и2ZZ| .и'ф«1СУЖ*е1 и miriiiiicii 

mm СвСТМимн
> крм iH.i и ! 1Ш>ЛПрО»ЯМНО%*

покрыт) ной - .» салфеткой ДПЯ

Д Н С Ш Н М Й  » '  , . С Н О Л Ь Т ) Я  И р м  Н С О б Х О Д И М О С Т Н

I гея соси веге „*цш техническим требованиям, если
4 i га ей;is покрь, тя на всех обратных соответствуют норме,
ной рсГкчимнях ТабдННЯ I. п,1

н 4 1!| ......  ((Нили дефект шил и внешней йокрипн т  обраще »и«
*.«| 'м м п  (pit. ■> п:.и \.; 1:' «нигде выдержки 1000 ч. в 3%-ном водном рвегввре N«C1 и 
обешож и ч, -л нефти при температуре плюс (НО г  3) Ч* и давлении среды 6,0 МПа

4, шерить соответствие внешнею вида покрытия испытываемых обратив в 
исходно; * гоямми норме, приведенной в таблице 1, л Л

4.2 Установки, обратны в автоклавную установку и иполингь рабочую камеру 
иятснслляную установку соответствующей молельной средой (3%-ный водный раствор 
NaC'l или обствоженная нефть)

4.3 Прогреть модельную среду в автоклавной установке до температуры п лю с (Ш  
i 3 fC  н сотлеть к автоклаве давление модельной среды 6.0 M ils.

4.4 Выдержан» обратны в автоклавной установке и ешгтвегетвукшвгП молельной 
среде (3%*выЯ водный раствор NaCl или обенюженная нефть) в течение Г® 1000 ч. при 
«данных тштчениях температуры и явления

4.5 Сбросить давление в am октавной установке и охладить модельную среду до 
комнатной температуры

4.6 Навлечь обратны m модельной среды и протереть фильтровальной бумагой для
удаления остаттсав модельной среды.

4.7 Нилулдьно осмотреть внсшнпй вил покрытия, нсполмуя при необходимости
лупу.

4.8 Покрытие cooteetirreyci техническим требованиям, если рстугтьтлты контроля 
внешнего втш покрыт* на всех обретшее после испытаний в модельных средах при 
укатанных течениях 1емие|шурм и давления соотвегствухп норме, приведенной в 
таблице I п.1

I fbici
ТУ 1390-012-8669S843-2011 25,«г т т т к  : : Шоп 1 у Лате
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I

I U lliroifjtaiaiif 1ч«1и р ал* дефск ии :гя aiK-iuт «Я г 1 1 % «««(в гнна
<«| Mill*» !((шеуитк A.h 1 tintut декомтр . ни « щи* I с, о ■ i и. а м ад ер » р< И 24 ч. я
га: ■ • an '• и. ■ 
3)*‘ и |.и-

icttoitt среде { 
лепим 6,0 Mil

50%  керосина * 5Й %  т<му|■ i-l) 14[in lepaiypc н.wit < М ±

НС 1ДН
верить ее
НЯНИН HOf

етвис впав о вида 
шаедеи мой , аблнис

М 1 * «н ни :Ы1Я*Ш1»> »• ШМОЙ в

антш п. о i в дйтпкдаш.уи» уста (Р IX в 1C МИШ £
П  Т  
щ  жм.

1 н ши 
юй средой

рабочую камеру 
керосина ♦ 50% то.чу|

СИЛЬНОЙ

5 югрегь мо, ю среду а штжлааш .в> температуры плюс (80
i лы н н лш п ) устаноакс давление модельной среды 6,0 МПа.

5.** Выдержать с 
к иных значения тем

1 в ашоклввной установке я модельной срсле Г “
:ригуры и давления.

24 ч. при

5.5 С’бросмп. длвленж? к автоклавной установка см скоростью нс менее 0.1 ЧШае
(  . им пресси я ! и о х л а д и т ь  м о д е л ь н у ю  ср ед у  я ав то к ла в н о й  ус та н о в к е  д о  к о м н а т о й  

-т е ...ер атуры

5.6 Извлечь обрати пп модельной среды, промыть проточной водой и протерт 
фильтровальной бумагой

5.7 Визуально осмотреть внешний вид покрытий, не пользуя при нсобхолнмости
tyny

5.8 Покрытие соответствует техническим требованиям, седм результаты контроля 
..с г инею вида покрытия т  всех обратна* после испытаний на декомпрессию с

iapnmiwio(t выдержкой в модельной среде при ладанны* течениях температуры в 
чггствуют норме, приведенной в таблице 1 и !, 

п " Пр‘ чкеаспт m in p o . i i  дефектности анешпей покригаа  на образце тина 
• <; м, I ; ; , |..г. тюк A s >• ■ и - те декомпрессии с предиярнтельной выдержкой 72 ч. в 
- . г  и .-№ раш --и ной среде N6 Г К  при температуре паюс (80 ± i f  С м

6,1 Про»1 i ссютиетс з вида 1 (piilllff IICI образцов в
исходном СОСТОЯ норме, npl ю.«ще 1 ; 1.

6.2 Устои ь образцы ю ус min \ < рас ною а соь НС
: ■ КЛГ 9.08$) игполннть зшерт аклавной „тки юй

чию.юро.колс шей волш •юн \  СЕ,
6.3 Нрогр модельную оклаано! , шишке д icpaixpu (86

ГС со *тт.в. ждаетойуз пенис Mi ыгой срс; МПа.*
6,4 мер п. обратны ой устал * в модел .♦и СрСДТ « 1»ки:iif f*

ьпрт : II111, качениях т>. и длинен
( ■TOCI дяалеинс i (ft VCTHIH! со скоро не менее 0 Па#с

даш tl 1 ждадпгь ян рсду а а главной IOBUC »ю КС ГНОЙ
.. пер

0,0 тите*... обратим ит среды. II АП, 11 [ЧО >й водой и и рсть
фильтровальной бумаюй.

6.7 Визуально осмотреть внешний ты  покрыгияч исполтлув при необходимости
дуну.

6.8 Покрытие соответствует техническим требованиям, если результаты контроля 
внешнею вида покрытия на всех образцах после испытаний на декомпрессию с 
предварительной выдержкой в моделыюй еероытдородеодершлщей водной среде NACE 
при заданных значениях температуры и давления еоатвегетвукп норме, приведенной в 
тдб ише I н.1.

Т< 1390 >866951 20
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ВЛ Праидмнс квмгроли дефектности внешней покрытии ш  обраше типа 
сегмента (рисунок АЛв) после циклмчссквго вшдсйствиа температуры.

7.1 Проверить соответствие внешнего вида покрытия испытываемых образцов в 
исходном состоянии корме, приведенной я таблице I н I

7.2 Подвергнуть обратен тсрмоннклнчсскому вогтсйстинк» в течение 10 циклов по 
следующему режиму;

4  ч. выдержки при температуре минус (40 ± 3)°С;
-15 ч. ни;*—жкн в во>;№ .■ —«,w»Vnc плюс (201 5Л\

лдухе »н мперзтур - "^ладрителышм удалением
; „ . . о е ш ' а  фильтр йогой,

7.3 Визуально осг -П, S11CH1L покрыт!'

в*»**«ттсга мша шжр. 
тгауют иг ■ пр

‘г техш м трсбо! 
■с к о ■ 1 IX поел

табл, n,I наст

Мрт -„;Л1ХОЛН.МОСТ11

• ■ результат контрол» 
тлнческнх кснытший

f Лист
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1 Ш Е *а 5 6 9 9 * -П О -0 6 П  A L

П Р И Л О Ж Е Н И Е  !
(справочное)

M ere,in  кя к » 1п т ю .п  к о ш р и ч к и м  р яш ср он  накры тия.

ГЛ  Т (м б м н й м  к  обр я и ц м .
I , t Обратим для нспыгнний
1 1Л При прИСМОЧНЫХ НСПЫПШНЯХ * II ш шро ванное И ЫЮЛИС.
1.1.2 При периодических испытаниях образец м аиле сегмента, вырезанного и* 
изолированного изделия (рис. А Л » ) ,  размером 150 х 90 мм. та исключением испытаний на 
гпдроабрззиинос нпш лммш ис; при испытаниях на гнлроабрзпипнос итидшнтшннс 
сиеишитьимА обратен - диск стальной с покрытием (рнс. А З )
1.2 Колю кет ко обратной для 1шрпллслы1ых на патан кй нс менее .1шт

Г.2 Приборы» вбм р уп тяи ие , матер налы .
2.1 Толщиномер inna «Константа - К 5 » - 1 шт
2.2 Тотппиомер a t e n im »  тированный для контроля гплшннм внутреннего покрытия мл 
изолированных ИТДСЛ1МХ - 1 шт.
2.1 Установка для папаш ин» п о к р ы т » пн i нлроабрсл некий н ише тина *Анхор~2»~ 1 шт.
2 4 Стойка е опорной плш ой для и (мерения голшнпы покрытия 1 шг
2.5 Индикатор с ценой деления 0.001мм - 1шт.

I

Г Л  Проведение к он тр оле  исходной твлш п им  покры тия на ию днронянном  кгте.ши,
3.1 Проконтрати роватт. правильности покаш ж й толщиномера на тприровочной
гтшктотс й соответствии с инструкцией на зкен.зуатащоо,
1 2 Пронести мшеренне толщины п о к р ы т»  на красных учалк ах  и и средней части 
образца нс менее чем и грех точках. расположенных равномерно ко длине обретши

тает соответствующим тсхпячссюгм требованиям, селя результате,!

к
..те р ен ж . т* ч>рмс. при 1C Н ПОР * та б ли ц е  2 п 2

% Г .4  llp ttN ftfftt  и с к о  111 р<о т  я «корвет» о! (МенеИН ■ 1 ■ < tn 1 ЯНЫ  W  1.1 и i t i lB  и г  г* »М |пал».ивч

§ о б р я тн е  (ряст н >!» \ - п р и  щ щ н н е в р з  1IIIH IIlO l м )нак(||||.Я111:||а.
с _  11 Проточил. а со сго| токари ганке с UiiHif' а

патроне станка южном; .ий  сл«1 ? .р ы ти » НС’ 1Я

1
параллельности гти нр( г о р ц у  О  Ш1

I к 5.2 11 т и м . t испит ТВ.
щ
1 5 J  ИрмииТИИПн. Ми •« | пора № Н И  Ж ни- т ь ,  пр ант пт Ш  И0Д>

«OJW {* А . Ш | \ h < B i|  |Н 1 CtH J 11 КОНЦС1 О ДОЛЖ КЛЯТ
5,4 Ь  1И ! i.  Ш С А 1 1 -.Н MtHIVKi ■ б ак  :п к г стаи3SI
пр* >й 1
1 5  Т л к р и л .  1 « Щ И AMI 1в. О  ГК * л 106, ЧИГ <  ШЛТ |й с
ПС .МО lac рсмеи 1C* 5 ми игу Лак 1 в ннг к

Wi.i^^MTIIb Д !«  р Ц и ш м сг нреде в и хани’ t «р  «в .
ям

5.! станоп • ■ ш  I ] ЗСН.1С1 »рлм 3 у г т  : ‘а К СОПЛЯ 11 m r  -ал .
а ости яти ни ч моя. л ь  п Ю М  VI и :ш.ч НИКЛО ГГ* И! 1

к л сопла. * * о СШ(ф| прок И п р  Ю111 р>бопроно. к
в.
1

5 Открыл, з> г ■ акру; :тнж Об. (счн пттсч е п п с  а »  ш й
ж ЖИДКОСТИ И1С.. Ы1

1 VS Обеспечить с помошь*. .хины 10 » i од* н е т  i кои лс № ш il
ё манометра 16 скорость и стсче н иа  абразивной ж и в о с т ь  сш:1. Л м/с

гМ
Ят. Пввл - Дата
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>.9 WHK 2  ГОНКИ . u o p m c i i  I 1Ш*ф1 ,m  < p x .
мс «як 12 спечнва. vinie обратна t c r№iiu*i«> mfkof *t
Мкм 11
5, двести предварительные испытания покрытия ми
г  н»  ̂ на поверхности покрытии тп у п ль н о  пилимой
| ..«со  являющ ейся регул и  атом и л ю с а  покрытия.

I Пре . ...<vru испытания, снять обратен со  столика установки и устянопнп. его «а 
опорную плиту приспособления для т м с р с н и я  тетш ины  «put Г 2).
5.12 Нтмсриги с пом ощ ью  индикатора исходную  то.тшпну о б р а т и  вдаль средней линии
капа тем. овршонавшсйся на покрыт им. я соответствии со  схемой, приведен ной на рис

10 и рассчитать «реди се  арифметическое ш ачснис толщ ины  обртгша.
5.13 У ста н ом п ь  обратен на столик установки (рис 1.1)  и пронести основны е испытания 

покрытия на ю н о е  н течение 2-х часов, тафикс кровав время начала испытаний.

I -  обраэси с и ж не : ;  с т  и* ир акиш с посте- ч ш  « а  «т о м  для  кг щк 
обратна; 3 -  иирнирнос устройство д а  лм ен  4  утла и а с  ми дика к от дог > 
' держаака столика для е го  перемешен ия от носит еды ю  осы сопла, S - шт стог: Й; i *
бак: ? -  моде линяя аорачиянаа жидкость; 8 ~ насос; 9 -  трубопровод ваю ы ваю ш ия; I U - 
ьшитжка; 11 -  гибкий вал: 12 электродвигатель; В  сопло ; И  -  трубопровод 
и атста гельн ы й . 15 -  байпасная ни кия; | 6 . манометр

Рисунок 1 1  - Схема испытанна покрытий ни (и;тролйрдн1вный ю ное
—*"" ..........................................—........................ 1П1ПППППППППППППЦ - л и т1 I ■ . ,Mi ТУ 139G-012-86695843-2011. tbp. ’Дня



I -  стой ка; 2 -  п ли та  «п ортал ; 1 - обратен ; 4 - н и ш  креп еж н ы й ; 5 -  и и д н ш ттр ; 

Рисунок Г .2 - С х ем а стой ки  с опорн ой  плитой д ля  т м е р а ш я  толщ и н ы  покры тии.

5.14 П осле окон чан и я испы тан и й  сн ять  обротей  со  сто л и ка  устан овки , установит!, на 
v  w 'wv*« ш и п у  п ри сп особлен  ни <рис Г.2) и и зм ери ть  толщ и н у образц е  в среднем  
* :* w  н т —*««ейси на п окры ти и  «кдететш и: и тн оса
5 i f  И зм ерении *олш, ы обр п р и в о д и м .  в соответстви и  со  схем ой  изм ерений, 
г pi еденной  г  Г. c m  юн л о м  с р е д н е ю  ари ф м ети ческого  значения
о даин

i .  л Р ню гяу4 тьц. динан на не ри лн н  е п ом ощ ью  вы раж ения

*»• « 4 - 4 -

а? д |  »на п осле г ^ а е д е н н *  п редварительн ы х  испы таний

i p  I ■in- л к ;  ,<ч едн..,, (ш ш ш н а обрати » после пром слсння осн овн ы х испы таний

и —

Рисунок 1 J  * С х е м а  р асп олож ен и й  талек , н которы х долж н ы  npm niwdHTHoi нтм еренни 
толщ ины  о б р а т и

Г -3  C i " t  Ь  HL3i
W  1390*012 -6 6 6 9 5 8 4 3 -2 0 1 1

л т
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5.1? Опр-дслить врос шсп т 
скорости шпека воды 30 м/с н коша... рви

,ч.ми 
«их Иг

ри на 
:еееЙ 10

мч ■ ягях
• т

где b* средняя глубина кольцевой канавки, обраютшюсйся вследствие мтносл mwtpurwi; 

tmff - предо испытаний ни пшроабутнвж* нджцнивание. м которое образовалась канавка

глубиной h.

5.IS Пересчитать скорость изменения толщины покрытия для реальной скорости течения 
транспортируемой среды но промысловым трубопроводом и фактической концентрации 
механических примесей но формуле:

тс К**, ' фактическая концентрация механических примесей в жидкости. 
ченортнруемой по трубопроводу; К**» - концентрация механических примесей о 

,■ шиной жидкости при лабораторных испытаниях; фактическая скорость
ля з* ости, транспортируемой но трубопроводу. ишт * скорость истечения 

аЦ вне! шести mсовят при лабораторных испытаниях.

С MHtwiii кв скорость течения жидкости, транспортируемой по
<ыс ш  тр I. не превышает 10 м>с- В now случае реальная скорость

r, [ «  t tojitiu ля трубопровода будет d 9 рат ниже установленной при
>ш от : них 4 \  при кшшентршмн механических примесей It
трш то ирусмой ллн соотвстствукиисй условиям лабораторных испытяняй. При 
реал m копнет ^як механических примесей . нс превышающей 3% , реальная 
скор tj ншемення толщины покрытия будет в 27 рад нотке установленной при

бО| :г< . ИМЯ НСГ1ЫПШНЯХ
•■■.те жесткие режимы проведения лабораторных испытаний покрытия на 

ролбргпнвное тисним вание потволяют птчнтедшо сократить продолжительность этих 
испытаний
5.20 Покрытие считается соотвсгствуюшнм техническим фсбовшиим. ахти полученные 
значения скорости ктмсиения пишшны покрытия на всех испытанных образках 
соответствуют норме, приведенной в таблице I п 2 настоямшх ТУ

*тчг
*М fact. mm. .pgg—

ТУ 1390-012*86695843*2011
Weft
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I  Щ * € М Ш 1 | 9 8  - с 1  < M * f » A l

Н Р Н .10Ж К Н 1Н  л
(справочное)

М т д н к я  контроля  дм м е т р и ч е с к о й  « ш п и т я  покры тия

/ U  Т р т в о м ш  к в б р а ш и .
1.1 контроль ли »аегтп** л нолю , н « а и :»с-. 1

осутпестяляи »н*«жр»;-мщн. 1м ! НЛ1 (ftp ■ a ill ОН :
ЩЩКфЛЯКТТ vfiy и еч и-ч- u-i.UJUeP-’Kpi.mu-vi

1.2 Ь -ль дл.> шност mie j *3 » Ш X 1 1
инсишего а ЛЯИЯ н ... .MOT Hi. ■■■ ca ст и »■ . А. ;
КОГШЧССШГ» ■ ;*ж для T, вннй не «снес Зшт

МЛ ПрииЗцрМ, *6*pv юн;нни. MM (cpiiiWMt
11 Ло|м tCKOH W а Корона -1 2  - 1 *ш
12 Г: COO. ГС ш к алия е покрытием и< и* .'И 1» (А <ор-

ЯИ1» I ш
1МЧш •imft шка 0 В» - 1 шт
141:рн. аттнш*«! 5
151 о. И шмер тип | IS ■* -1 1.. Will
МФни опальная
2,1 Дм*. яяняя y e n ШД1МГ Дню A i » ’ l шт.
МЛ И| ннмвЯММ Ион»роли д о л о г  < цнчсш Л сн. шшпвгпя п м ф ш яа  и»

полмрашг > И Т1ДСДИ11 я menu («и1 Cite ЮМ II ни.
3.1 дипрадя я .4К1ЮСП внутреннего покрытия грубы

лелеет >и ад н. ткктр уСГТОСКШ!.

I п етой  
■ ) ?ЮСМЛ

> По; ы п  
У Контр 
«ста  п ! 
я.
.? О бщ * ■
iVIMIO Гр1 
КЙЛеИЙЯ 
«ОМуир* 
I.K Иок[

■ч**,,» ^ и гр о т ек  напряжение но дефектоскопе для поучения  
синя на мм толщины покрытия 
ирусмук» трубу с покрытием, 

г.... на электрод дефектоскопа.
т  поверхность трубу, та исключением котшепих участков. а 

ж  повреждений. киявлепиме при шоуальиом осмотре

перемещение трубу о т с о т г е д ы т  электрода или электрода 
n p q a  >м контакте на контролируемых у ч астях  покрытия 

; мест шуму пробивающейся искры нян по сигналу.

;ичсг«нм требованиям, если

Р алы кон т е к секу to ГК испытанных ншелий
о ■ х тву к п  н ИНОЙ Зли не 2

Д*4 Upon ■Itllf twiтрЙЛ'Я i n  *. К1рЙЧ< 1.КОИ си 1#М1М1Т 1| 1К1КрМГН т  nfipa ии
| |  т т е ( р « г н ж  Д Д iiiicjl* .m in iin.

4.J Прок !ролцу М СЖДИ1 «> НПI п н я  всея ш (ТМИ»
т p.Hi |01>«

4,2 Про! м ш |щ  jiin кгрн> • сн нян и. ПШфУТИ» Зрятцш
€1 тстаие с i Ipitii 1*

4 3 Прн ТИЫЗ I *к'»р считаете* пр< UIMU Hi т и п
4.4 Уста . tipi шМ юль на з * *Ю г кую с ШНОСТЪ 1

и- IKIM СОСО М II sN<e®f;i.*fri для не? am н онер лй итш б
а rtp irm o о х on ры КНИ Г Я €1 4Г1С ч « у  и д,1

4.5 Чакр - п о р и д т * СИ осв&геп

т . Акт, Юнаку*
Ж
Пасг- ШШ

1У Л Я 90Ч »и-66£Ю В 4М № !
Л г

з;
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Ш
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I COI ;рчпл-п.к> обрг

П

U Е 68569' ^ (И I /

1 6 Иней i* | if tofl ней
врг 1НП1 НИИ

4 7 Вне И .жу» llOtU
It «иостыо 1 кр 1 1» юно

лера

fucyi
стрем 1нб«

( чсмл присное o'*-

ли; 3 - **оба; 4 - обратен с покрытием; 5 - опора; 
«ренет * - индикатор. V - впит стопорный.

испытании «■ критик т  мтгиб нрн талиной

4.;
5а,

ротш с поме вк> винт» до требуемой стрелы 

<И"Я&* /*. oi релси*»о| по формуле.

с г _  I® ,• я «*■...А
ЗА* h

: иш V..UC в металле трубы при строительстве трубокроилдв:
„ 5,9 Л Ь  (при укладке трубопровода диаметром 720 мм » траншею). <тг *

п Жй текучести стал» металла трубы, дда пили 2н л. .120 МПа; Н - модуль упругости 
металла обратна ( для стал» 20 * 2 10* М!Ь ).! - шшшшш расе юани* между шторами
иод обратен при итгнбе в соответствие с рисунком Г.1); h шшшша металла обрати» 
(епшьиой плшшы); К-коэффициент, у<нпышаю<1шй старение материала покрыт» i и 
случайные внешнее тхкдсйспцтя на покрытие при эксплуатации; К** 5. При Ь*4 мм (ыт 

:*■ 2.67 мм,
4.9 Проверил, лнэлсктри'тсскую сплошность покрытия оброти после иеаытаиня на

нимб.
4 10 Покрытие считается соответствующим техническим требованиям. если 

рпульгаты контрола на днллсктрнческую сплошность всех испытанных обратно» 
соответствуют норме. приведенной в тэблкне 2 к 1.

■tiM л в . Ш т т
Ш —
Пуг< '- ’ "этл

ТУ 17О0 0 Р  ЛЛ69Г К  .1



!Ш '£«5699вг10*06П Al

JL5 И ” *»* irlliic контроля ,Iin .lfK Tp  i I; 1 J-!: it ч  t i IIII IOC III ПО. i .1 i  мЛ IIS ■ "11 tltit
OltMih V.2) после ШЫЩШЖШ H 1«ЧМ90И| (IWfiwpr ЧйСХЯфн {ty &
м “(  m 6,r> ' H ill Й 1СЧС1ШС W fl Ct I К >. ".U  i : КИПИМ И »

5 . 1 I1  лее' аркнропху n стреле. п о к р ы т  испы г их
«к ,____

5.2 Проверить исходную  дн тчгтрй 'нхгкукг сплош ность покрытия (хтращип к 
с о е т ю с т м с  с п. Д З  данного Приложения.

5 ,1  При наличии дефектных мест * «братец считается непрошедшим ненитшшя 
М  У ста ш ти ть  обратны. прошедшие к он тр оле  а автоклавную установку и

шшлшт. рабочую камеру автоклавной wian.»*»*» с-»—не и. ту 
'*“■ » ;■■ * лет. NatlK

модельной дой

>Ipoi| . м Miyw среду « ж мшккс кгасратуры пзих №
t  3fc н сотмгъ ». we . юй установке ■■•. " ьнойс 6.0 МПа.

*.н Hb1.)v*pirT:;fb <«> 1 в ЛИТОК )|ф|| у СП ■ С И со стнухшигй ЦОЛСЛЬН' г
«[._ ,-hwi, щ tat s • :7 NaCI> •• 90 су I миллим* тначсик \
температуры м j. вс. tut

f ’ ; ac ll ЖП an ток ... . 1 1 >Х 1 . модг ■ to среду о
......... м Tt, Tt « pi*

5.& Ид u u. о HS треды. с .!♦* i t- ‘ЫШу < ШИК II Обр&Шй
A iutw. б Л JO и и|Ч1 «еСТВ wuiuf ■шн* »i,i и li и | no SW,^лике, приведенной л п

.. io i : tt s к 1И»*€ м лиадек1рнчес*ой сплошности
5 9 He, р а н  с шуюшдм техническим требованиям. седи

peiviibT- д» п > л и яггр лскую сплошность всех испытанных обратно» 
„ук I ям» с При ой 1 таблице 2 и. 5

1
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I l F I i  ШЖИ111Е 8  

.....шс)

iMrrn,iKM KMT|mia M i t im  naxpunta к  с ш и

E.I Т р с б а ш и а  a o fi{ta m «4 .
I I Контроль ад» един покрыта а исходном состоянии осуществляют ни итделии с

ышем. нанесет - “0 «eel* «’Him? и млированной поверхности. Контролю
■fpriilf 2% ОТ ПЯ|Ч 

1 2 Контроль .
п и  |р\§щ;ш*|.ч> 

покрьг
sTiH'MX ,П 
fCUIMV

лей.
, «и. здшего во сна mi я if*

осушссшгодо н 1C ТИШ с? чей; л, ПМр&мт ОПТ шроианно
сгствие е рнсум t,l«, ю OOpJTI для тельных ж
Зюг
Е.2 Приборы. <
2 .1  Лезвийный.ша|уЛ1в11ТЛ ;я

шкршШМ* 
шив nr див. Ш й — 1 ПП

2.2 Шаблин для созданиа и покрытии Х-обратипгп т«ц.*,.*.до металла.
11 Грибок стольной - 1 шт
2.4 Шлифтишп^ш* шкурки I ил
2 5 Спирт «тидовый по NT Т 20-715-1082 ~ | упаковка
2.6 Клей ал* прикдешишн* грибка к покрытию - I упаковка
2.7 Машина для испытаний на растяжение типа «ИР 5047-50-10» - I шт.
IX  Сушильный шкаф типа «Л Т К  10ОТ00Й* * I шт.
2.9 Лепта литот* 25мм. штпрптрачноя - I шт.
2.10 Аягокгшвиаа установка на даласимс до 10,0 МПа гнтю «Анкор-АИ » - 1 игг 
7 И  Приспособление л и  к о ш ел я  ялтпин тш т -Лнкпр-A li* -I шт

' Проведешь ( . ш р о «  алггшм тмермтна а м и ш о м  еоггоямив при
емпсрягурс н. и»v <2f>4S) *< ’ %И'Ц1Я#|| \ .in'ie нжтречт (ASTM 0 3JW) r i  mutuum
покрытием, и -иicrciiMMlM м» iiffijMHiic В mi' 1И[ДН1*|н: mi ilii*p%mi«n.

1.1 Пре шкр na { 0-10 m t«j . mil! m
(Струментом ТОН) <■ Met a ю т - >6pAl№ ' юм .pr
puiHite рампы ли Ц'ШМгк.*̂  tKiSi I I

— — —

. 3ft 4$*.,

*нс cKl i.t x^.r.fnauor. Атрста

УЯМ1И-. (,;ar и, ii 401. никак
Ш.1Н и.' пчд

С1Г ентт. ис зов в
« i n  i
иод еш ста» иш

■ тем . )*:■ : гни ■ ■ :teti ладить шпи

• чЯ|»н| «,т I», 
ш т * м » ,

СВ кт И b i

^ = 1
Т ilw i

ш Лет, .... i t t £ —
ту ив-<и*ма|в*414ви



п о г т з б ш - и с ю б о  и

3,5 Повторить пены mi ни: в двух яру тих местах Х-опраттио кадре tu на каждом 
мелим

: 1 3 ( 11 1 .п т  «Чн 1 дек-ч 44ч чм ■ -ячее м -ре аниям. и  ж
1  К С * *» М в Ш Г т ::т « )к н  »т . ШП5 шит . 2  1 3,

«Р » н о е т 1НН ■т юн t v *
1 Tpci > ж груб гй и яш СТ] юн гп *
П-..pUI. ■ « у - 1.1ЯЮ1 ■ 7 Л, шн о и  . ти *
ШЦДСЗНЯ К СООГЯПС1 кис с рисунком Л.I и,

£Л П р о  в е л е н и е  к о ш  р о д  а  л и с т  и  н е к р ы т а я  м я и б р к и я  гн о и  с е г м е н т а  
(р и с у н о к  Л .1 » )  м е т о д о м  о т р ы в а  г р и б к а  ( с т а н д а р т  И С О  4 6 2 4 )  п р и  т е м п е р а т у р е  п л ю с  
<ЖИД)*С.

4.1 Выделить на поверхности п ок р ы т» контролируемые участки, ttpopcia* к 
покрытии обрати» леншАнмм инструментом канавки до металла во крут тпгх участков я 
соответствии со схемой, приведенной на рнс IL2

S
ж

I
i
1.
i

iЖ

8
i

_  150

Рисунок 1:2 ■ Схема обрати» ля» контроля алиями методом отрына грибка

4;2 Обрабогвтк поверхность выделенного участка покрытия шлифовальной 
шкуркой и обешкрнтъ ацетоном поверхность этого участка и приклеиваемую 
поверхность стольного фмбкп Грибок следует приклеивать выпуклой поверхиосшо к 
внутреннему покрытию для обеспечения минимального тантра между сопрягаемыми 
поверхностям н покры т» н грибка

■' 3 Г исст на обет ; спи ш* и контре смог першит
га та опт слой клея, >i мил ер же на но ок о черту
»  с реи ти о т в с р ж д с )  лее я  i i режимах т и п .  ши т

| 'И а  ни . кдЦрнс. 1:3
4 '■ V « « о т ,  обрг I п 1яе в ( р ' 'Е 4 ) ,  лепить грибок тше

с а  ж л«-:: .. такать T b - . i tw m  гтрнснососшеин» я такими специального я таюшах 
ратрьганой машины, оснащенной системой гсштсратурных испытаний ш ла «С ТИ *!М ».

4.5 Мрпгрсть камеру разрывной машины е установленным в ней обратном до 
температуры питое (80 л З гС  и выдержать образец при пой температуре 15 мны

4.6 Оторвать гршиж ион ejtotwmt пслгмс,,,,м,“ ‘' ноли"----- * *кпрык
№  II il Н И11.

4ГОи|1С к ШТбуДШ^ымч- yen me огрмЦ Иифмр».п (с
(1,1*70) и О. | ( МП

it  Q ■ yv„,.,.v «MpMamitHrii* отрывай м; 
покрытием; i

I- плошаль поверхности грибка сопрятаемой с

р м
Т  к /1 1
Лис? j М рам* 1 n.,g| t .(да 1

:|#УСГ

ТУ 35 512- >5843- Л 1
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4.$
Т1ГТ*

-грибок; 2*и слой: 3-тоярь ; 4-iuiactifiia стальник

сумок Е.З деспоте :оедннеШ1*  гриб покрытием

>ытке соотвст муюшим тсхни*.
роля г т норме, рнведснной к табл

A, 111

Е."- Прввед1 мнг к-и! |н- ш oinoci ильного г* гн> югая «тонной яро-м.осп 
поприщ* чгоммм oipj.m* рпбкя т «ешмг nu.ii по1крл1»ост *шт ц«р 
liottpi rtte' 1ш<Ш ho i ic iicin iiH  МОДельнсн с р « Ш  МОДНЫЙ раствор N » (J  М

б'ОТВ! ароиш ш  Ж ЯМ Г11ШН1 *М1 С|ТФК К llltl с у ТШ при течн ерор ф с ндик (ЯП Щ
дшитяи <М МПя

5 1 Выделить нк поверхности шжркгтня контролируемые участки, прорстав к 
покрытии обротца лезвийным инструментом канавки до металла вокруг этих участков в 
соответствии со  схемой, приведенной на рис Е.2 ..

5.2 Установить обратен в автоклавную устаиовку н ш ю л т т .  рабочую камеру 
автоклавной установки модельной средой <3'H*HUfl водный раствор NaCt)

. 1 ip r  молельную  среду в ‘,ой установке л«» «*чпсратуры 80°С н
с о т  ь ш ,1Ш <\ установке лоядеш к - j f t  среды 6 ,0

: 4 игр гь образец в авгокд таноьке в *■ ,юй ср- тс чин
вреш я f i  су с и р »  т лен н ы х  тиачс mtepanrypi гни*.

5.5 w,X>C'..b шнюскне в Щ1ТШШ$ тонов** дть  . «у ,  ре.
автоклавной установке до комнатной температуры.

т у  и я н х г - к б М К З 'Э Д !
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И0г-»8§69Ц--
%*' Ними*

Ш  № 1СГ

: Л / .  I

utn in  чидедын|Ц epe.lia «  протереть фильтровальной бумагой
„tiJCjli.HOft среды

/ J  / й  k S- Я

19

t 2 -  amrr упорный; 3  - хвосгоинк . 4 . 7  - « к в о т ы .  5 -  грибок; б  -  с с п и с т п  Н К Т с

то ~*»тием, Н - тпск rpanai решатель, 9 * «пора; Ш -  ножки регулируемые.

учасг

нсун

IX  
пок

5 J  i  1 ('ч п
.«V»

ионсрVI итоги И s»H 
: . Н1«»

нос
5.6

«3111
режимах,

1 1  и Vct.H
«1СИНШ1 И >
рвтрши «ап.

1 Оп>
машмг )  ыыЛ

:О прс

ош р ол* нш ешн покрыли* метолом отрыва грибка

.кой поверхность ОДНОГО И) 
ШЫХД •"*-

*Н hjBCM I \Ш
я* t ;пс 
грибка.

? »С»ок «и I 
днавкой v  
.-груши м г 
jpo-ictt » I 
чвосюон*

imSOK ppit о »

,.|«in<.*c V11 I

f v
ion Д1Ml.

»№< I 

«I tf>C
ну ■> поверхhoc. 

а«бка ш г ш  
«  следует itpto 
*iina мишипин.

шдежгпнш.

лого  ym TK# покрытие it 
wTti на t> t  Хкгшнренные 

ь вы"~>кдо n « р х н !м * т  я 
*Ш Р а  ч«ЖЛУ

крытую «лесы  поверх г кр, ~ия о к ч
1*Л) . овеети отпе шк. ото слов

риме слот
lo t DMC. Е.4 JJKpCIlli “рЙ>

И Ш* ClietONL н о
« «  : 

»а

.ННЖШПП щ . "РЫВ ‘Й

. Г!1,., ■
' ‘ПИК

плошал. -■рмусилие 1 

покрытием;
5ЛЗ Определить шпулями» и**», с  пш юш ы о уне. icm.. луны m п,

рвтрушениж покрытия при отрыве грибка: При этом вошозкмы елсдуктш » -цды 
рагрушениж: отрыв покрыли* от метала обратим, расслоение многослойного покрытий.

$ i

V
ten Act. Ш ш ж Пгж

ТУ 1396-012-86655843-2011
Я «|
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И: КТ0 06С

кле лото, m p4. тосте гр* о. 1 tmpyt. и но клеевому
€»•*•• и м отрьте «  iccH.'ro ». i ИДИ О р№ тел 1,нос усилие отрыты
ж быть не ы нем у; юн ТЯНИ отрышт ПООТОрЖ!
г гь грибок и licit НС и К/ слою  или отслаивание

о ело* «т  т» чрыт нр ом усилии отрышт не
5,0 МПа о т s о с*»\|мж.*шж .кч-Т*1бчн# в1 ■. ХОДКОЙ X?’ ЛОННОЙ

тгыюштой Пр 
имения,

рытия. ирчгт.ми 1ИИ..С1» JOCMI*.! чхиигас еяото

5.14 0 «~ - мто н ш 1 tr<. ' . « . и %i<*m»4iiu йотой лупы мтешннй кил
L (.!« I  Ори ..Т г ij (стали

¥ Г
o ip w r»»

5
с ши iter

мокр

м г ~..»нмл надсадны х ш и ю й  учаслнтя

. ... ... оброщы с покрытием. m w m o m v tm u u  ь
>. .миной установке *1 той же модельной среде (3%-ный модный 

si времени tj » HN> с> г при хсх же ишченияч температуры и 
тииорнть я п 5 5-5.14 для ясех выделенных канавкой y w t w »

vm.nrrep ртпрушення шжршии ирн отрыие грибка после испытаний и 
о на базах времени г , и г t должен быт. о т  паковым Н он  т  бале

, p*ii niemic покрытия ори отрыве грибка имеет тгтиоионный характер. а на 
спи г | лш енюшшй. то балу времени г у саду се принять та г » а балу времени 

<*тть до тнлченм* г : « ПО судок и провести йены тика на тгой бале кременм 
. i 8  Определить отношение » ' /  «и г j )  oi г  t )

5 19 Покрытие соответствует техническим требованиям, если полученные шачемня 

внешний «и л  поверхности стали я местах отрыва покрытия от поверхности стали 

^wrrrmvwT* ня «бш иш х, HCUUTainiux » 3%-ном полном растворе NaCl, нормам,
Р' • И II; б.

'* 1  стоуст техническим требованиям при следующих
Л НС

яспша
■ipoHcxo:.

(|1Я к-

ш ит. сталь от 
осле не1штшш) 

гибка происходит 
ie менее 5 МПа.

г | и т х рапругаеннс при отрыве приклеенного 
I материалу шжр *теш. В ном  случае соответствие 

уст а доспит? м со^-^гппяеншм покрытия 

ровшшою сроке кбы * юсобн т покрытия

I Г | «  г-
По Ilf

отрыве I .клеенного 
iC.ti.iioM ут ш  отрыва



| ieM f-tS 6 5 9 8 ’m * I I S £ lA t J
1. 1 0 Ж П 11Н  t
{справочное}

Методика контрол и тлектуншрвво;швс1и hvj . р •* м.ч

Ж.1 Т р гбом к п в  к об р ета й .
1 .2  Котрш н. ътеггроиро1шди моста а исходном состоянии и «осле ряишчмых 

яклав янешнего воздействия на покрытие осушсстпл*Ю1 на обр ате  типа сегмента 
(рису ник А .1м); кати чес п о  обратной .тле параллельных испытаний не менее Зшт.

Ж Л  Приборы, оборудование, м п е р ш ы ,
2. 1 Установка ляп контрол* переходного сопротивления типа «Анкор*П С Ь- I ип
2.2 Автоклавная установка на липли ш е л*  10.0 МПа тина «Анкор*АИ* * I шт
2.3 Электронеьроиой дефектоскоп ниш «Корона 2.2» - 1 шт.
Ж.З Проведшие контроле удельною  переходною сопротивление покрытия и* 

обра ще тип* еепиенте (рисунок А З  в) а негодном состоянии.
3. 1 Проверить дтегтектричее кую сплошность покрыта, ш соответствии с н. Д З  

Приложения Д  иитшшжк технических условна, ътстароиеярошм дефектоскопом iifsi 
напряженки 4.0 кВ'мм -  1 шт

3.2 Установить образен, прошедший контроль т  /шдлсктрмчссхуто сплошность, в 
ячейку установки и соответствие с рисунком Ж. I

3.3 Залить я ячейку 3%-иыЛ водный раствор NaCI. расстохппс от зеркала раствора 
до поверх мости покрытия должно быть не менее 50 мм

3.4 Установить и ячейку графитовый электрод 6  в соответствие с рисунком Ж I. 
расслои нижнего торов здектрола до поверхности покрытия должно быть нс более 
20 мм

3 гты t I к отриндтельному полижу гераомметра 7. а графитовый
нгектро гель плюсу е соответствие с онеуиком Ж. I .

* .в Установи? гераом то я ш тг ' тока 100 В.
.7 Измерить п о л н о е  hk. iv м п п  в < ответе: . : -* гтукн н сй

) >чметр
,8  Рассчитан тьнос нс( чолное соиро нлеиие uni ттмя и уде

К * " К * '
г «против,ден» р ы та  обратна. S  -пдищддь к от л ы  окры аегворо

к ■ ■■ . -л1; S  » л / ) 1} ■ : 1 шутрештй диаметр ячейки с раси м. м.
.*) Покрыти тястсв стюгветстауюгпкм техш :им и н й н ш ,

п ные 1ШЧОП гтьного переходного слироттл ) по я в веко;
о  ш соотвстсг» >мс. прицеленной в таблице 2 п

viC.4 Проведет !,..а1|н».1я уделы нно переходною i .<нг«»пп, ю ш *  покрытия и .
обрате  Ш И » ЮПМИ1»  (р о д о м *  А Л в ) «шеле во1деИг«вш 3% -явю  т о ю  partner*
Wall ti(«n fWH«4p»lX|»e M,m*« (M l J)®C И ЧЯШМ9ПЯМ M  MU a « течение 1(Ц f% i*H

t Проверни фичееяую ЧНОСТЬ OOKpl. ICIT : : « «  11. f t , 1

11 : имя Д нас и ХТШЧССК! ill, шектро! ■ : ста *н* ори
ш ши 4,0 кН/м 

1 Установит крон •ль на д ос ОСТЬ, я
дя (расположи тест' \0М| 1,1,1 "• Р * "> «меру
&я Я МОДСЛЫМИ 

- 3 Выдержал
М<‘П » й:>.11и,!и р.к: :nor*K»Ch

it-iwi: г «  1 ни . 1 При
re ype плюс Ш

■ 1 Сбросить у я
ко й пмпкрхп

: 1C до



г т

С Ш А  * 1  |

5рв -4* . м жлмюА Среды, промыть пропиши* ватой н протереть

•ластима с полимерным I нмс pur нем. 2 ~ Крышка; 3 - цилиндр н\ 
^чш ;  4 - прокладка; 5 * шпилька, шайба. гайка; Ь - члектрш 

'  7 * rtpoouMctp; % * итмертсльноя камера

<Ж 1 - Сх» ■ уста ч&ки ода контрол* удельною  переходного 
жпектричсско' ; ' ’ «аденм* покрытия

10С
Ml

ть обратен ■ »•* у установки в «к ,  »ие с рисунком Ж. I 
ячейку 3%-иыР лнмГ) раствор N a d ; puccror теркала раствора 
put л *  ? ть 1* » ‘НСГ '
т ь  яг |»«г стспне чеункда* г ,
н е т  1 ро; -...о*. ,,ытия л^лжкг- ..юг

чип. к о  дцэтсльному полюсу t l; .  \  а графитов'
юле; .оякн- л соотмпггг- . Ж I
»вии „’рш чмг с й ?"П1Ж» ...л «и  го*- 1(Ю К
мть {олмосе ipo -чертти в сс' ли с душней

И1«1 дельное трг соирс
ом шом р* ор ч’аС! при т

■икрмит
..урс пд тг чо вс

№) = fi

Ш
■ gt Ш » |
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ПГШЮЖКНИК и
(справочное)

Hit«>H|ihj* *»mфн-<a i4 it*c»**1n«w IM |>йкрмп«|| #*ТПЦЩ»1 * ТОМЬ «I сульфидного
рад i |i№'!>'JMUMHta i> rr|iii((ii.tit|m са;1 ч * ше11 мриюЙ tpr.ir

И.I Тр«ф|ни||||у к ««pa 11114.
. I i раз дя прет ли  1НЛН0  растре « 1  ни».

сер(Ш«дк*|мж 1̂ 1срж лп «Й  волной среде £1ш и »|>.пИп u r ,..;_ . , адчсс» л л »  т  ir. «й  иа

5'с ш я о а ь  по стандарт) A N S l/ N A S li Т М О  177*96 N21212 « с т о л  А  м соответствие с 
рисунком А .4 ; исколи к ом п , для изготовления обратна стали 20. количество обратно» для 
параллельных йспыпш ий не менее Зшт

И.2 П р и бор ы , оборудонаннс, м а т «р и а лы .

2 .1  П р н сш хоблсттс  кольцевое для одноосного растяжения обратна -  1 шт.
2.2 Авгокляинш» ) с ш « » м  на давление ,ж> Ш.О М М л типа яА и к ор -А Н » • I ш
2 3 Динамометрический ключ 1 ни.
2.4 Пуна с масштабом увеличениях 1 0 -1  шт.
Ю  П р и ш к и и е  к он тр о ля  г о и р о т и а н я » »  с та ли  с нпкрьтгисм 

г  '■ ' Г ^ а и я ю ю  при одноосном  рвсгвж еявн  в среде Ч А С Е ,
-и маркировку н определить голшнну п о к р ы т *  всех и с о ш ы к к ч и х

и л ш  ■ ' сплош ности накрытия образцов злсктронсхровым
ьцп лолит ошй, приведенной и 1 (риложении Д . II Д  3

п а с ш и . ли и и ш  мест образен считается непрошедшим
испытания.

3.3 У ( гь o fip  ..риспособяенне (рис. И  1 > и с помощ ью  резьбового

оплати ; .„«.-чсЛ части образна напряжение растяжения о ,  -  (Щ х г . о с  а ,  - 

п р ед ... iw * )чести истаяла образца: величина напряжения растяжения ш рабочей части 
обратна обусловливается моментом кручения, фиксируемом на индикаторе 
:ш 1шмомегрмческаго ш * и

3.4 Установить приспособление е образцом а автоклавную  установку (рис,И .2 ) и 
ш к ш ш п » рабочую  камеру антокдаиирй установки м одельной средой (полная 
cepowTOpo,TCi'AepaouHi6ji с р с ы  # N А С Ь  р аегш р  A l

Г н в у | м ч ;  И . |  -ClC'i;i сниг оди юн ргк «ж м  ра ш
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3 .5  П р о г р е й »  м п л с л ь ш т о  с р е д у  я  а в т о к л а в н о й  у с т а н о в к е  д о  т е м п е р а т у р ы  п л ю с  

f c  и  с о л д а т » *  д а в л е н и е  с р е д ы  6 , 0  М П а

3.6 Инзержять обратен и модельной средой » течение г *720 ч. ггрм идаиимк 
mix гемпершуры и давления среди

1*| ’ч |  есротлородеа^ржмиеЙ водной
i p e i i e  И М И

» Н)И1«*|». приспособленнт «, ,*«■«{>,»щрц tfl Ш?««(|тт>| усТЯНОШй, m m m r t h  ДО
i  д удаления остатка»

■■ ■ :уп пн нттомц прояесги
контрил» it* отсутствие tj«ii*ii шпуымк», при ш зши ■ m **■

1,1 Мокры me C4ittmttca соотвстствующим tew-- кнм рЛвввим* .,есШ
........  ■■ Г. при*.:. : .шой » таблице





Ш
Е

Г
Ж

Е

ПК*е*85699в*гТСН)6П AI

111»1М1)ЖЕ111!К .1 
(решил :>

ПЕРЕЧЕНЬ ТЕХНИЧЕСКИХ СРЕДСТВ, РЕКОМЕНДУЕМЫХ ДЛЯ КОНТРОЛЯ 
П0КА1ЛТЕЛЕЙ СВОЙСТВ ВНУТРЕННЕГО ПОКРЫТИЯ ТРУБ

Kr i m< ! c \ i i i n m m i j * . i-ifm<i Мврк;, 'F'« р | .<»ирим |!1 л 1» 1

IN^biuHHMC
I 2 3 .

111 1 Fo niiM«<iMC]s К ш нпаш а-к :* ЗЛО  «Комсток га» i
г. С-Пстсрбург

1 Дефск-т>к-»а>и 1дш п|>ЦШ рплА 1 Карона 2 .2 З А О  JEpHctaim »* 
|. © T tocpO vp f

3 М инина n i  и и и ш и П  m H PSU 4M 6-IM О А О  «Твчнрнйор», г,
т т пж ет т П м м о м

■I ly u iiiE i 'w ii каф A ' ! К j«M. M O B М АО Л M ip l fo j j i i ,  

............... » П ииш ю
! 5 i K f5 o 5 »s ГМ Го*прибора

| вЖнжм»'
h станов (Я HCtlUIBNl 1Ш 

Юрооб; йНМГ* H1HOC «/  : нсорнефтстз»
г, М о т а

...s ’ "

П^И(в11« » Л *  i 1«  ШпМрШН 

. *ДРВДЮ

А к о ш  *>  т

АЦ*оц - А  I 

А н « р  - ЛИ

о о о и п ф

«  Л  нгикорн ефтегат и 
1 | Москва 

О О О  ПИФ
iiui:!rt»uf д»* iO*iC| МПа «Литнкорнсфте ra i» 

r . № c a i
f V i s a ii.n iS ju i * м м f ’5 e А м ж р - п а « 1 1 »

?ic| v ч,vilKIP»’ « н р ш  ни ten и« * Лн?нм>}тсф|ега1>. 
г. Мае к«а_

! !|К!С1!>Ч'<1в|!С!!1«С ! !* I H n i J i . H I . -

if a  j i i '»

f j n n m m  ' E
• ' \ Я  t Ц(вО|1!Н'ф ! Cl >5 1 -  j

L.M.  ;

I

rtvtj /ывь; ш ш т а П о л  ~ т
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