
Министерство энергетики и электрификации СССР

Специализированное строительное объединение 
’’ЭНЕРГОМОНТАЖ”

Научно-исследовательский, проектно-технологический 
и конструкторский институт 
”ЭНЕРГОМОНТАЖПРОЕКТ”

Р У К О В О Д Я ЩИ Й  Д О К У МЕ Н Т

Инструкция на монтаж техно­
логических трубопроводов АЭС

РД 34 10.100-91

жилет спицами

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


МИНИСТЕРСТВО ЭНЕРГЕТИКИ И ЭЛЕКТРИФИКАЦИИ СССР

СОГЛАСОВАНО УТВЕРЛЩЯ)

Главный/^нуконер института 
"Знергомопта^проект"

А\

3
Леонтьев Н.В.

РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

Инструкция по монтажу техно­
логических трубопроводов АЭС

РД 34 lO -fiP .'f

Главрай инженер проекта. 

Львов А.А.

Начальник отдела

/Гоярков Ю.Н.

I О 9 I



ГОСТ 2.W/-G8 Фо'маХа

Группа; Ж  5)Ч\

Инструкция по. монтажу- тсхно^' рд-,34 ‘
•Логических трубопронодовАХ взамен*ВДМ2~020-65'

■ Ш м т о

•Дата; введения. .Ctt 03.3t ;

назначена для.работников монтя/ших организаций Минэнерго/СССР* 
'осуществляющих организацию-^ ’производство рзбйт.гпо'йонтажу тех­
нологических трубопроводов - Wo^!№rx" станций-’ {АС). 

.Х ^;О ^Е -П О Л Ь тШ т

Г-.1-. Назначение ' и; область'’- Применения, инструкции

.ДД;Л \ ‘Настоящая’ йнбтрукгриГпредназначена -для руководства'1'5 
•при .монтаже технологических •трубопроводов :Щ'т Углеродистых и~;\ j 

;нийколегиро’ванных’-стале^ (транспортирующих пар к-воду расЬгичных. * 
;пвраыстров * чдезактивирующие ;растворц) а: также из коррозионностей 
Лшх; сталей (транспортирущих .агрессивные:' среда' йлif'среды,; содер­
жащие или могуче содеркать радйоактивност )̂.,' допускаемых при ’• 
•изготовлении трубопроводов АЗУ (£м,Прилож.9 .Правил- устройства 
; и .безопасной эксплуатации оборудования' и трубопроводов^атомных
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• энергетических установок ПН- АЭ Гт7-0С8-8£):

' ' I.I.2*. Требования настоящей инструкции распространяются- *

на трубопроводы. АС,’ которые, в^соответствии--!с:'Правилами-устройства . 

и безопасной эксплуатации оборудования *'и трубопроводов raTOMiifJx;

’ энергетических -установок ПН АЭ Г.-7-СС8-89"йтнослт9Л. к. группам •’

В' й С,

. .• • ■ 1.1,3; Конкретные у з л ы ’«.’системы трубопроводов,, подлежащих •

регистрации, в .местных-органах Госато>-»тпзорл‘СССР,'-и границы их • . .• 

регистрации- определяются в .соответствии с-перечнем,* рппработ.&нным'Л 

Генеральным'проектировщиком, совместно с ̂ дирекцией АС и главным". :

; конструктором и согласованным с местными’органами.Госатомнадзора . 

’СССР'. " ‘

Указанный перечень должен быть составлен до начала мои-'

■ .тарных работ’ на- АС.

_ 1Л .4.'При монтаже трубопроводов’АС,'‘.на;которно'р/<слрос:тра-

.няются’"Правила устройства и-безопасной"эксплуатации трубопроводов.

Г парами горячей воды” :И СНйП 3.05.05-8-1, следует руководствоваться;

<* "Инструкцией по монтажу трубопроводов пара ц-'вода .но тепловых- 

электростанциях", утвержденной Минэнерго СССР в :1974 гопу,’ л *' • 

также СНиП 3.05.05-84..

•- -1.1.5.-Вопросы производства сварочных .'работ .и контроля-

- качества сварных соединений в данной инструкции не раосматрИшиотся. 

.Для руководства .при сворка и-контроле сварных.соединений трубопро-]

водов АС, на которые распространяется настоящая ■ инструкция,-е’ле^ ’•
* . • * * . ♦ . * *1 . * . «

~ дует пользоваться нормативно-техническими, документами ."Оборудопа-
• , • * * * ’ Ч г. * . * • * * * • ч . , *

ние и"трубопроводы атомных энергетических установок. Сварка и .. 

наплавки. CicnoBin-io полоЧения" ПН -АЭ Г**?-009-89:(’0П-) и ’"Оборудрв'а-; 

иис и трубопроводы атомных энергетических? -установок -Своримо'- -

1 1--------
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)$о'единётиг.и наплавки. 'Правила- контроля!4 ПН :АЭ Г-7-0Т0-8£г (ПК)"' • 

vaj'T/jiKke , другими ведомственными. документами" по.свар'ке и' контролю 

’;сврртгых .соединений, разработтпшми "на:основании "указанных ОП-.и ПК,.

~'.U Iv2’,\ Условил; и •.норматовнчё,- документу* на. основанци 'которых

'разработана инетрукцнл. v ’v V*.v " V: ". • . ’

. •/' \ \ ^ 1 ^2 Л,*КнструК1\ия разработана с'-учётом'"централи? ов/Пто г о ■

'‘.ИЗТЬтОВЛенНЯ . TDV6oiTf)OBOfton- Пу->1ПП мм и»* ^япп ля у•’ Мииомрмгпматя'' **

поставки их в блочном исполнении,. •а.такке.поставкй'трубопроводов.. ;
* Т\\t'y Т П Г Г  in# Л П Л  ff*nifn«rt#<t *t m V  .  . *U..

,• приводится >  рабочих чертежах трубопроводов" и-поэтому, в данной . 
‘.'инструкции *йо.рассматриваются*.

V \ ; I . 2--3’. Инструкция разработана ца бсноваийи' следующих■ .
". нормативных документов: • ' , • - ' , ’ •. • ,v .

• • . Д  .2.3.1. .."Правила устройства/и безопасной эксплуатации 
оборудования и .трубопроводов атомных &нергетичоЬггихуотпнопокн,
• ПН! АЭ,Г*7ЧЮ8-8^^' •' *1 Г/.',.; : • _., .

, I.2.3.2. • "Оборудование"и трубопроводу.атомннх .э’норгети-У-ч
* * . . , ♦  . * 0 • I ' 4 * * * *т * •*' • * * . * *
..(?Й('КИХ УМЯНППП» P.ftmwn u uanirouvn ■ • ПЬ^пвшга ггп«п*аинп^. HU Â V' * •.

'.боров,...материалов’ и-изделий-для объектов.атомной энергетики”// • ' ’• * 

•г'Со*вМИНа'.СССР. ' У. . V . — Д  '"' V ;*

. •; ' 1.2.3.5. "Арматура"для оборудово^шя iV трубопроводов АЭС.- -’

О^щие-технические, требования" ОТТ-87. ’ -- v " •*. -г/Д": * .•' / •
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.I;2/4;• Специфические требования/, касающиеся только трубопро- 

тзопов.иэ' корроэконностоДких сталей,-в. настоящей'инструкции огова­

риваются'..отдельно у Все остальные^ требования инструкции .в .равной 

'/степени.-'относятся .к ’ трубопроводам'ив/углеродистых*- низколегирован 

Huxi и коррояионноетойких Стале Я

• 2 У П Р И Ш К А ' Д О А Л Е Й И  ЗАВОДСКИX 'БЛОКОВ 'ТКУБ0ПР0Е0Д0В• В ’МОНТАЖ, 

;2 Д . Порядок'- приемки. .

2,1 ;1/Приемку-деталей и за&одских-.блоков- трубопроводов от 

поставщика, м  также/их- входной контроль осуществляет организация,' 

/по-заказам которой производится-построка/ 

у V  ..2 Л;2/'При- приемке трубопровода’от.постаЬщика^необходгшо* 

Проверить наличие; "Свидетельства--об изготовления деталей и-.сбороч/ 

,tox единиц' трубопровода*, составленного плгодом-изготовителсм;;

2,1.3. Приемка деталей и блоков трубопроводов Липкого‘давле­

ний,' Поступающих 'с - заводов Минэнерго .СССР, - я тпкче' трубопроводов,- 

' высокого давления'после проведения дирекцией 'АС входного/ контроля, 

производится отделом или группой подготовки, про нэп одства. и служ-"

'dol! 'технического контроля-монтажной организации. Приемка.включает < 

,в.себя следующее:

. а) проверку документов задодов-изготовитслей (свидетельств, 

сертификатов,'актов и np j3 подтверждающих:

качество"'материалов (труб, листа, поковок, сварочных мате- 

риалов1! для выявления соответствия их требСвониям ТУ.Г 'ОСТОВ или. 

ГОСТов на поставку и по результатам контрольных испытаний;

*. . - качество сварных швов по результатам контроля нсралрушлющи­

ми методами;

- выполнение термообработки фасонных "деталей/если это 

требуется по ТУ;

- выполнение гидравлических испытаний деталей игр прочность 

и плотность сварных соединений;

.у ’.
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к качество- литых, патрубков в- зоне /Сваркич -и околотовной,зоне

качества сварных швов‘по .отсутствию‘''впдимьтх'-дефбктов;;;. •:

жар 'и/, отпрдвочнойчдокументаций.' Арматура*должнайметь. маркировку,- со- 
отйётст.вую^ую- ’указанной’ в,ее .пасПор.те; ,. **' * ; • - ' ;  . - * :*. .** *■*.
-.//У У.К#чес'!гва\заЩйтногр\,по1фытия; * .'у; ‘ ;
•;'; v ••-;-;рбработкИ,'под сварку, при соединительных 'торцов* блоков, и ‘ар-. .у 
натуры;*'*',’ -У У*;: ’ ’\ * /\‘:7 .У/ У * 7 у  ‘; «V У  V  У  ; - *.
‘Л ': 'С.наличия-'заглушек -на.торцах, блоков* и арматуры...,' ’ . /  -.’ •'] . '

• &-ЛУ4*/-Все "отклонения otf-' чертежей илй’стандартов/**'превь-пиающиё У 
доПусУаецыеУ;*в^яиЛен’ц1!б в .процессе Приёмки*-на'.деталях,* элементах' и * ’ 
бдокахттрубопрбвода; являются технологическими дефектами .иЗфотовЛе- * 
Ния*1УДол«нй.'.фи^сироЬаться 'в. актах'на дефекты, оборудования. -Ч ,• У* . - 
V }Вопрос. 66‘устраненйй - указанных''.дефектов’.или ‘об• отбраковке! детали
ЩЩ'блока’ должен быть'.решен* комиссией *в* составе представителей, мон-;/.. 
тажПоЙ-организации, дирекции.-АС и:зарода-изро'тов.итсля. - . ‘ *'
-'.'\v2sl.5. По. окЫчаний приемки трубопровода в .мо'нтаж .составляется - 

акт.цо';установленной форме. • /-**_ - ; . !  ‘V '.-У ‘ -: у* .*

V.y-|2,2.-Входной.контроль.полуфабрикатов, (труб-) *. ' у У  / .- У.
С2.2.Х.' Входной контроль полуфабрикатов (труб) Малого диаметра, - 

поставляемых;для изготовления и монтажа трубопроводов.не поставляе­
мых.? .блочном, йеп&лцении,. должен производиться отделом.или группой 
гтодготоц'кй^производства* и службой* т.ехНичёскоро- контроля -монтажной,. - *. 
организации., у  У "••У-- .-- У . /-У-* У ’* ‘*! .'•" ч . *. **: . ,
. /, I 2.2.2.:* Входной' контроль • полуфабрикатов (труб) .'производится пбу. 
производственно-технологической.-документации-* монтажной организации*^. > 
составляемой;на.'основании.ГОСТ-.-24297-87 "Входной'контроль* продукции”. 
'•м;*У'2*.2чЗС Перечни* полуфабрикатов (труб),-.карты" контроля ‘с указани-; 
с м ’инДои контроля, и объемов контроля, 'контролируемых параметров,'-. ;• • 
сбс:тнляк)тся(тох)10логи«а:скими службами -монтажной;организации' (ГГГО) •’1 
и*согласовываются с метрологической службой if'СТК:монтажной орг&ни- . 
зац?и;;а также заказчиком, у.; У  /,-/• - У *•* У.-.

У  2.2.4/ Результаты входного-’контроля оформДОются. в. соответствии - 
с Перечнем и формами технической документации,действующими в- отрасли

.. • рд 34-I0-/fp.7?/:.. :
U1MЛиаг.rfJ3o/c/rt, \//сд/7. .{c-rv*
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Vi. /

кй.'ДЛ& фяйнцёвьгс- соединенийY<penej£. п  -деталй !дйст'апряошшх' .ярУшЬдо̂ *;''
- — ---..г.•-'!л^л^ндлх* окладах*/...'//,• г i*:

о т йО^й ^ з. !труб Vi-^r^AVkSfGrppii .: •

\  . . v- .ч.-, • \ v
дсш-̂ т̂ ы*.храниться-.в сйЛ!фтлГ!ХчНру»гепле1и1глх«оч1сдддах; ...л\  ,
•’;С-f:]~ .'6 'ТЦ £ Л bhVe -доталИ * 'фЯШ^Н '̂ОТйО^* ’*V"

г: крёод; должен. быть -рассортирован ;.пЬл,раз^^ ^й\магериАлу ; . 
храниться.-д-'-отдельных'щиёах-'.п • ae,Kpbifoii ^еут;епДеНнот,Га^^
' ;-"v£.5;4.Y При хранении -akf откр];1Трй^р)1бц)аДкД йли!'/ помещении б£р'

высоте. не .мёнее. 200 мм' -от; землй.. /-VI..} /} . у  \уу 
V ;.*{•’При* хранении Трубопроводов не 'допУст^йтся Kmrmiri' ’и‘а,дел’1;(Г/

оан^см' узла трубопровода и 'номер ■уз.лоЬоро' ‘иортажа Или taiei/itfnimhwK.' 
Отдельные детали: фланцы, отводы, тройники,- лороходы,;'пЬдпрош’т й. »;• 
опоры с-деталями и, арматура должны р Ь е т ь 'бирки с’, указа w V m. Номера., 
чертежа И)Ш стандарта,. ■ ;■* .. '•* . 1 • t  ;;• • * « ’*

г- _ __1 .
иы • 1 '.’"л* т-У • •• •: РД* М у 1С>~Шт£<,
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' '.'\2.3;6.- При хранении арматура устанавливается на складе шпинде- * 
лями вверх, присоединительное торцы защищаются инвентарными заглущ- 
ками.’ • ■ " • . . • . . ‘ \  ' .

Механизм приводов До лжей--быть .закрыт деревянными футлярами, а 
махрвики сняты. . • ; ' ‘ • •

• Арматура, упакованная в ящики, может храниться на открытой пло- 
• шддкс; арматура,1 поступившая боа упаковки, должна размещаться н а " ■■ 
•настилах под навесом и раскладываться но диаметрам прохода так, что- 
’бы. маркировка была хорошо видна. . • .
V: ;• .До поступления арматуры й монтаж (или включения ее в блоки тру­
бопроводов) запрещается снимать.1 заглушки- с проходного отверстия в • 
.'корпусах и с фланцев, испробовать вращение'привода, так как'в случае 
загрязнения внутренней полости во’время транспортирования при откры­
вании: и гзакрывании затвора можнб повредить его'уплотняющие поверх- , 
.ности.: . • •_ *, • . - ‘ ’
“■* * Если арматура поступила с приборами (например, предохранитель­
ная арматура, указатели уровня),’ то приборы, следует’хранить на от-*’, 
дельных'.’стеллажах,' -с; соблюденном-в Gex предосторожностей, установлен­
ных для хранения приборов.

.* ■ Элоктронривопы должны храниться ,п упаковке л закрытом помещении 
и не должны подвергаться редким толчкам, броскам и ударам. - ■’ 

.Маркировка на. арматуре должна быть хорошо,.видна, внутренние и 
наружные. обработанные поверхности “должны быть покрытьгантикоррозион- 
ной смазкой. . ‘ • '* . '. . .

2^3.7. Все детали и блоки трубопроводов, ‘поступающие на-.площадку 
должны иметь защитное покрытие (в соответствии .с ТУ на изготовление • 
и-поставку), предохраняющее их от коррозии.иВ случае обнаружения от­
сутствия консервации, либо-участков-поверхности, поврежденных корро­
зией, ^следует 'произвести повторную-,консервацию,'для чего эти участки* 
должны быть- промыты^керосином;. а. за:шм--покрыты антикоррозионной за-(*. 
щитой V  соответствии -с-ТУ-на изготовление и поставку;' ^

- ;2.'р.8'.гПри-длительном._храненииА.арматура на открытых складах. / 
следить); за сроком годности 'заводской консерваций.' По истечении-срока* 
арматур^, подлежит п е р ё к о н с е р в а ц и и . ,.;*•

' . у ‘ 3.; СБОРКА; М0НТМН1Д'-БЛОКОВ-ТРУБОПРОВОДОВ _

' * 1 • 3.-I*; 'В •/ зависимости -q t - условий монтажа трубопроводов" (размеров * 
монтажных проемов;' компановкиналичия транспортных и грузоподъемных 
средсув-*й-т;д.’). 'заводские блоки, ‘арматура й ' другие, элементы ̂ трубопро­
вода', могут укрупняться в монтажные, б л о к и . ' / *' . • у  
. .. 3.’2'. Сборх-vмонтажных- блоков-должна’производиться либо-в цехе
прс’дмонтажных работ,' либо'на специплы!о 1̂ п л 01ВДке. ,Участки’проиовод-
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•ства работ должны быть. оборудованы. грузопо^й.Дп>ми механизмами. а. 
также с те! щами с поворотными -харе? какяз, j;козЛами , ' :тронагами .для

ново- типа й.у.д-
Стенды и .приспособления для .работы У̂ дГлрмрвтами -й'. блоками -Tpy-f. 

бопроводор; .из кяррозионностойхой/агалй • долгим'. исключать- д’оамо^но'стц 
контакта -трубопровода с'■ углеродисто $> сталью;
»Ч‘;’, ’ -3.3. - Сварочные работы в'-̂ ойтд^ных: •услб^ях.'должш5по-лня*л>сй. р 
соответствии- с Про изводетв е нно -тел'Н&ло гй чёской .’Дб^юнтадт:}! ,•* ’разра-; 
ботанной • е ‘учетом треб .Ьваннй\РД.*34710-039^рО*^'СЬдрка,'мр11Тчаж1{!й:‘ сое7' 
динёний. трубопроводов ■ атомных.' aHspreTHnccKiix^̂ GTaiiono'iV!',

3,4: При .сборке укрупненных';блоков4до^ньГ'бы^.ь1:приняты;М£рЫ"Па'; 
предохранению поверхностей* элёмен^'в;'.Трубопрэврдо|г:и' арматуру от.; 
ударов, ^-повреждений.*
' ;**•; ;3.'5'.’ Снятие заглушек ;с торцов’'‘блоков/  Труб >;*̂ рматурм'‘’.ддл̂ но_ 
'производиться -непосредственно* nept^. их ..сборкой
- . 3_j_6. Перед.- сборкой монтажного* блока-’ необходимо произнести* про—  '
верку -размеров заводски элементов .'-трубопровода

3.7. При .сборке-в- блокигтрубо'провид6в''Высако170 давления• больших- 
диаметров‘.на ’временных-:бпорах^ Я случае. .Ьклт'е’шт' ;и. них-а1л01Турн; д?:я

блоков*-должна .проверяться по * отвесу-.ил й • по урод ню’,) iv ‘.ипзйе.ийастк'Ъ-у 
рас положения' патруб ков;-

4Г'.;*3.'9.'.-Во бремя сборки, блока оатдрр;арл1ату^и.доржод бить.плотно - 
закрыт’,; а - в процессе с в а р к и о т к р ы т  '.на-'тригчетырс1. оборота"-. ‘ **•*..;•

; *; "ЗДО. . При.сборке под'сварку'• необходимо'~собладать следукфё.;*: 
требования:

3. ГО Л! , Подготовка Кромок, поД',’£варку* и':тре'бб(ип{ил:.к сборке1 
сварных-соединений-должны соотзетствоват>- РД‘.34^1С|059т*90;;

. 2Л&/2,.' В ' собранных под саар|су-.‘,с>едине^я^ пеомётр й ч о стсбе * п б л о 
_кёнйе деталей -(излом Или- перпендикулярность-.осей; и’’У.’пГ)^должно: соот­
ветствовать ‘требованиям крнструкторркой7доку7ентах?ф<С‘ -Не:Допускается.. 
сборка труб-с применением натуга. 1Ъследнсе‘тр^оаани?. не' раСттростра-' 
члется 'на выполнение замыкающих* сварйых- швов;. схход'одНьй*- натягом :при •' 
/еловий жесткого .закрепление, подлежащих ''сваркетруб ..(после установки 
Проектное положение).
. . 3.10,3*. В поперечных стыковых;. Сварных̂  соединениях • деталей'тру­

бопроводов с продольными сварными’ соединениями 'совмещение осей про- *
i
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патрубком (штуцоров) или труб к -трубопроводам "должно быта’но менее”.
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трех расчетных'высот углового шва или трех -номинальнкх толщин стенок- 
привариваемых патрубков или.труб. При различных значениях указанных 
.высот или толщин следует принимать• их большее значение.- *• : '
v Ь’-ч 3*1018. ̂ Расположение отверстий на криволинеПнмх участках колен 
не* допускается, за исключением отверстий‘диаметром не-более 0,*1 номи­
нального наружного.диаметра колена,.-но не более 20 тл для припарки 
'штуцеров, труб и бобышек.систем контрольно-измерйтельнъ*:< устройств 
в количестве не более одного отверстия на колено. ' . *

У '-  З Л О . 9. В-стыковых сварных соединениях элементов с различной ,' 
«номинальной толщиной стенки должен быть обеспечен плавный переход 
;Ьт-одного элемента к*другому. Конкретные.формы указанного перехода 
'должны устанавливаться конструкторской (проектной) организацией ис-ч 
ходя иг требований-расчета на прочность .и необходимости обеспечения 
контроля-сварных соединений всеми • предусмотренными- методами.. •
/>'• З Л О . 10. Подготовленные под дуговую сварку кромки,и прилегаю-- 
;щйе к.НИМ участки деталей должны быть зачищены-от окалины, ржавчины, 
'краски/масла и других поверхностных загрязнений. Ширина указанных';’, 
‘участко’в должна быть нет;менее-:20-мм’. -’•/ . \ ( *
' После'окончания сборки зачищенные’пр'и'/подготовкё под сварку- * • 
кромки‘и примыкающие к ним поверхности деталей подвергаются иоВтор- 
'ной механической зачистке (при необходимости)*'Зачистка должна про­
изводиться наждачным круго?л или стальной щеткой.

Необходимость обезжиривания кромок устанавливается ПГД (с ука- ' 
занием материалов, ‘Применяемых для обезжиривания)'.» . • **

‘З Л О . II. После окончания сборки под ручную дуговую сварку покры­
тыми электродами, примыкающие к кромкам поверхности деталей из сталеГ 
аустенитного,класса, должны быть защищены от попадания брызг расилав- 

. ленного металла. При этом ширина,защищаемой зоны должна быть ту меКе* 
100 м в каждую сторону от подготовленных под сварку кромок. Способ 
защиты,-устанавливается проектно-технологической'документацией.

• З Л О  Л  2': -Подготовка -кромок и поверхностей деталей под сварку ?г 
’ наплавку должна--выполнятьея механической* обработкой. Допускается под* 
-. готовку кромок деталей из углсродиотых сталей перлитного- класса .пшю- 
-лнять.кислородной, воздушно-дуговой или’илнпмонпо-дугопой резкой с. 
^последующей механической обработкой до удаления следов резки, а под- 
Трфовку кромок деталей Из сталей аустенитного класс*/ - нплзмонно-ду- 
'-говой'или кислородно-флюсовой рс/зкой.с последующей механической об­
работкой с удалением слоя металла толщиной не ''менее ‘ I, мм. \ - 
• ' . '3.II, Сборка соединения с применением временных технологических 
креплений блоков трубопроводов,^ применением сварки допускается * . 
только в случаях, предусмотренных чертежами или ПГД* При згемдолжны 
быть оговорены марка стали, форма, размеры, количество-и р.чпюли-
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i*:\y * 3»-12., Геомбтри це скйе^ рэдерь/- - со брЛгопдх * у кругшен)шх‘бл Q кр ix на*; ;••.

0ткл6иен1щ> 6jj ,бу- 57:л> с е й  /Ьг.;рроЬктнОгр!( положений .* *
доПускаются в 'пределах.'величин;- указанных-^а'.черт #*1̂ 6j  на•.нё'тболё.е; v /
,15,щ Г  - j v  • : ; д л - Ь :v ' V : ^
у;, ч.^З.ХЗ.у При5резке* трубьгили 'блока; или.‘других-’Ь‘ломонтПв\т,рубопрояО“ 
да--.заводская гйаркировка должнд .бьтгЧпо^енесена‘на’-1 Отрезаемую чЛстр- Д' 
-способом-, '-указанном' в ;тёх^1чос'к11х *усдп131!яй :р; изделие,/ стандартах • или 
про'изводствённо-технолОп^чбА'цби Д01э д й ё н т а р ш £ : 7‘ ' \  .

3, 14' /  Выполнс)1ш.1е',на. оборонной; ПлощИдйр: ..
fажнъЬ?' ‘блоков'должны. бытъ  проморены'.всеми,видами\ контроляг 'прпдус*^ •* 
‘мотрйщ?1л,пг;п.рзбЬч1Г{-. рчргёжах-.,,- *;j; >• . .yV* *’ V • ' .*л
.{Г;- ̂ Тндравлическое исшлуише ’укрупненного' -'блока .допуска'етсл по;* про--- 
пзводить на сборочная, площадке;;а .выполнять/гидравлику .всей .’сиоТёркС. t

ведеца .‘проверка: ‘ внутренней -полости; блока‘.Па 'мч-'утет'пие' nncTnpniurtix .*.. 
прад^трд.. Поо4е* право рк* и псе .егЛ евобзднме.кориы Должны б Над дакры--. 
ты заглушками.’ *.;**.’. .’•.'* ;4- < V ; - ... v, :.л," • ; *’
:•■■■ / '  4>:.Й0НТ^;^БСтроВОДОВ ’£  • Л  .•.• •/•: •• .•'• *.,*Л. ; ; •  ’• • ’•
У V . Д ,  Ь^вхнол о гкческад ‘ документной я. для: монета ;трубр прообдо й ! • ’ •

• 4.1 Д ’. Ноктзж; трубопроводой, ДолжеП прриз‘аоддть’(!я д о . рабочим черте-

:4Л -;.3, Для наиооиса сложный ^длор/^рубоппоподоп бпбцидлиаиродан- 
ной организацией 1\чзрас5атитиотоя,.отдрл)>мке -1Шг чка-.'моитиж. • .•
- - . .'4 .2 . Требования к строительным коистпукцм'ям'.Я помещениям

4.2.IV Помещения ил it другие объекты ж ;  оДппаЛмпг иоД монтаж 
должны бип, принята-монтажной оргамива1\и(1й!---По;'е‘1го}ниитй' приемки •••• 
должен-бт-ь'о.оатаплоп а к т . . ; , Д *. w ...t , . ; /

4.12,2*. 'До ‘наиала ьп'Ш'ажа-.-тр.уббироиодоп должны rJit-ri* -уаКолчени*. -
coopi«semie. всех стр^тчииншх конструкций, спяоаппыч'. с ’ noolufajutOft

И)л;>*-.*/."! Л'*млул/. |/.ч/̂/7. j.y.; ч - ■'• \ :- .v.p/f M-ior.vi»г ? / . ./ и
фврмятИ
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тип Ъ .Ш Ш
бетонках конструкциях зданий для прокладки внутренних трубопроводов, 
а также сооружение' эстакад, каналов, траншей для прокладки наружных 

: ТрубОПрОВОДОВ.

В помещениях, принимаемых под монтаж трубопроводов из кзрроэк- 
-щннострйких! в таге-?, строительные конструкции должны быть окрашены. 
Если в этих! помещениях предусмотрена облицовка, она должна быть вы­
полнена до Монтажа трубопроводов. В процессе монтажа трубопроводов 

• из коррозирнностойких сталей запрещается одновременное производство 
строительных работ..

4.2.3.г Строительные конструкции, металлические закладные части 
в них и отрерстия для прохода труб через перекрытия и стены должны 
быть приняты под иснтаж.с проверкой соответствия их проекту по раз­
мерам и высотным отметкам, обеспечивающим проектные уклоны трубопро­
водов. 1

4.214. Высотные отметки опорных металлоконструкций и кронштей­
нов для установки опор ке должны отклоняться от проектных более чем 
на 10 мм. При. наличии отклонений следует под опоры трубопровода ус­
тановить стальные подкладки соответствующей толщины. Увеличение ук­
лона' оцорнфс конструкций под трубопроводы по* отношению к проектному 
не-должно гревшать 0,001. •

Высотные отметки бетонных конструкций под скользящие и направ­
ляющие onojibj, должны быть выполнены на 50 мм ниже проектньк для по­
следующей Лодливкн после установки плит.

4.2.5, Отклонение положения железобетонных и металлических кон­
струкций от проектного положения в плане как для внутренних трубо­
проводов, так й для наружных допускается +10 мм.

4.2.6у Поверхность железобетонных эстакад или мачт для наружных 
трубопроводов должна быть'оштукатурена или затерта; металлические 
детали илиjэлементы, выступающие из железобетонных конструкций 
(кронштейныпдацадхи и лестницы для обслуживания), должны быть очи­
щены от ржавчины и окрашены; деревянные конструкции должны быть про­
питаны антисептический составом и окрашены огнеупорной краской (мар­
ки состава и красок должны быть указаны в проекте).

• ■ 4.2.7. Проходке каналы должны бйть оборудованы Ьренемным -
освещением напряжением не более 36 В и иметь пол с уклоном, обеспе­
чивающим ОТВОД ВОДУ.

4.2.8, Дно траншей и непроходних каналов должно быть равномерно 
уплотнено, углубления и неровности засыпаны песком и утрамбованы.

4.2.0. Выполнение отверстий в перекрытиях или стенах о процессе

Юу A^JjAy.ir= Ь = Ь |г I ■' •
IV: 34-№v.(03r^<.
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\ монтажа допускается-только с ведома’проектной организации и произ- 
. Годится..строительной организацией.,

*4.2; 10.-По окончании-приемки строительных-конструкций для про- 
* кладки, трубопроводов'монтажной организацией должен быть составлен •• 
' - а к т ,-Нагружать конструкции трубопроводами можно только с разрешения 
устроительной' организации. ■

4.3. Разметка трассы трубопроводов и установка опор и подвесок

4.8.1. Разметка'трассы трубопровода должна-выполняться по ра- 
. бочим. чертежам данного узла трубопровода с замерами расстояний меж- 
'ду строителыпляг конструкциями. и установленным-оборудованием, к ко­
т о р о м у -, должен присоединяться'трубопровод,-Замеры, снятые'с натуры,, 
/подлежат сварке с проектом н.с фактическими размерами бобранных1 бло­
ков^

-4..3.2, Ось трубопровода и'направление’,; трассы намечается либо 
'стальной'проволокой! натянутой между крайними положениями трубопро­
вода," либо любым другим способом'! например/ оптическим, а-пЫс'отные 
отметки----‘нивелиром или гидроуровнем, - При .этом должна-учитываться - 
..заданная проектом ‘величина уклона -трубопровода.

. • . ^Вттсотные’ отметки необходимо' зЬмеридь. не,от перекрытий,- а от 
реперов, нанесённых.или выставленных-при сооружении строительных 
конструкций здания.

4.3-.3. От ближайшего строительного .репера с помощью нивелира 
илй гидроуровня наносят-отметку оси трубопровода’на стену, колонну, 
либо другую конструкция, к которой будут крепиться опоры под трубо- 
провод; затем.отметку переносят к следующему месту крепления опоры 
и так’далее.

' хОт. нанесенных отметок оси’трубопровода отмеряют указанное в 
чертеже расстояние до-подошвы опоры (по кронштейнов), поело чего 
могут быть установлены опорные конструкции под’опоры. Затем произ­
водят их выверку и закрепление.

4i3.4/ Опорные металлоконструкции под собственно опоры и под-" 
вески трубопроводов," которые крепятся к строительным конструкциям ; 
здания (колоннам, ригелям, стенам и перекрытиям) должны бцть уста­
новлены- и выверены . * по окончании разметки трассы*
Сами опоры должны устанавливаться .на выверенные металлоконструкции.

4,3.5. Конструкции крепления' подвесок трубопроводов к пере- 
7 Устанавливаемые в з]аэоры между плитамиI.-- 

крытиям. (тлГн с ^ком, должны оыты установлены до Заливки ишов
между плитами перекрытия*и до устройства чистого пола.

Ш‘-п /1»-.-I лЧ?.т< ум
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----- 4.3.6.-. После закрепления опорных крониггейнив на них должны
быть намечены места установки опор. Середина опоры должна совпадать 
с предварительно размеченной осью трубопровода. . . .

'4.3.7. При монтаже опор трубопроводов необходимо выполнять 
следующие требования:

- подвижные опоры не должны препятствовать свободному тепло^о- 
‘му расширению трубопровода, не должно быть перекосов и'заеданий под­
вижных частей трубопроводов;

- ''Л4--.' ролики ) подвижных опор должны лежать на всей поверх­
ности гнезда; подвижная плоскость роликовой опоры должна опираться- 
на ролик без зазора; .*

\ — сварные стыки трубопроводов должны быть расположены на рас­
стоянии не менее 200 мм от края опоры; •

- опорная конструкция под пружины опор должна быть строго 
перпендикулярна направлению усилий;

- тяги подвесок трубопроводов, не подверженных тепловому рас­
ширению, должны быть установлены отвесно; тяги подвесок трубопрово­
дов, подверженных тепловому расширению, должны быть установлены с 
наклоном, равным половине величины теплового перемещения. Наклон 
тяги должен быть в сторону, обратную направлению теплового переме­
щения трубопровода;

- при установке скользящей опоры корпус ее должен быть сдви­
нут на величину теплового перемещения трубопровода; опора должна 
всей плоскостью лежать на опорной поверхности кронштейна.

-Скользящие поверхности подвижных опор, катки и шариковые обой­
мы должны быть натерты графитом для уменьшения трения;

- пружинные опоры и подвески должны быть поставлены с пружина­
ми, стянутыми до установочного размера, указанного в проекте; для * 
этого верхнюю и нижнюю тарелки блока пружин соединяют временными 
жесткими стяжками или приварными распорками;

- на неподвижной опоре труба должна плотно прилегать к подушке 
без зазоров, а  хомут - к телу трубы;

’ •- - при установке пружинных подвесок необходимо проверить резьбу
тяг и гаек во избежание несчастных случаев при повреждении пружин.-

4.4. Подъем, установка и выверка блоков

* 4.4.*1. Перед подъемом блоков должна быть проверена закончен­
ность сборочных и сварочных работ, установка на них мелких дета­
лей, предусмотренных проектом, и намечены места расположения опор

иш Matin.
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и-подвесок, <iTq облегчает установку’блока сразу в проектное поло­
жение. ■ V '

' *. 4.4.2. Строповку плоских блоков следует выполнять путем обвивки 
его тросом не менее, чем в двух местах, а-пространственных блоков - 
не менее, чем в трех местах'с подкладкой под трос--деревянных брусков 
во избежание era скольжения, при.'этом строповка^ блоков-должна быть 

. выполнена способом, исключающим возможность‘их деформаций при4подъё­
ме от провисания псщ действием собственного веса.

• Длина стропов должна обеспечивать необходимый вынос для заводки 
•блока*в проектное, положение, а .завязка стропов не должна мешать* ук­
ладке-'блока на'опоры. * V' . *

- При:подъеме'блоков на'Высоту”более‘4 м. следует пользоваться^от­
тяжками ̂из* пенькового каната, привязанным-к- обоим концам .блока, ко­
торыми регулируется, положение .блока в процессе подъема й заводки 
в проектное положение; •• „ 4» *.*. .

/ - 4.4.3.- Для монтажа блоков трубопроводов1помимо мостовых кра- ;
нов 'следует-использовать'/другие эксплуатационные грузоподъемные 
механизмы,-гфедусмотреннъю-основным-лроейтбм АСJ, а также лебедки»- • 
монорельсы и другиё монтажные механизмы, ’--i • - ч

В процессе монтажа 'трубопроводов из 'коррозиошюстойкиэс сталей 
должна* поддерживаться чистота в помещениях. При монтаже трубопрово-

'5gbvTgg9PffSr?HfegflpSlSg8\iI,eS-KUf*?SHI?SaciSSg9l)8KS'flIc-9R«SYPOM- ;'с -* а
должна систематически производиться мокрая уборка помещений. ^

4.4.4. Монтаж каждого участка трубопровода, как правило, следует 
начинать от фиксированной неподвижной точки -  от оборудования.

4.4.5. Блоки,- поднятые к месту монтажа, долхны^с|йэуИЛ1чсладыватЬ'
ся на постоянные опоры и подвески и временно-закрепляться в них до 
расстроповки, а затем присоединяться к оборудовонШо. Нагрузки от 
блока трубопровода должна восприниматься не менее, -чем двумя опорами 
но не передаваться на оборудование'.. . ,

4.4.6. -При укладке блоков трубопроводов в проектное положение 
следует опирать их сразу на всё опоры.' При подвешивании трубопрово­
да-на подвесках, длину'-тяг последних следует регулировать так, чтобы 
все. подвески-приолизительно одинаково’воспринимали вес трубопровода.

4.‘4i7. Монтаж вертикального участка трубопровода следует вести 
снизу вверх, путем постепенного наращивания; правильность его‘поло-- 
жения должна проверяться отвесом в двух перпендикулярных плоскостях.

4v4.8. Монтаж многониточных трубопроводов-следует вести парал­
лельными участками, систематически осуществляя проверку соблюдения

Шм /t*V77 Ы*да*ум, 6.W
PJ; 3 .1 -Ю ,;^ Г .Ж .
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Проектного^расстояния между Трубами- У “ ..
: .Поднят*^ ’ й уложенные/ в -проектное .положений 'блоки’ подлежат

состыковке, -’-для Jyero' -.должна быту’ проверена их .соосность ;;.'прг несоос- 
ности» стыкуем?^*-концов смежных,- блоков^, /положение их- регулируемся ’и з- 
мен^ц'йе^ рыс/отЫ: тя г/ или установкой-подкладок под 'опоры, * /при ;• э т бм. не- 
обходИйб 'соблюдать проектный;уклон.-/Одновременно .Ц'ербхбдимЬ/у бедиться 
б Утс^тстдий-'перекосов'-во- фланце вух’ соединениях ч( д 'присое^Н'енй^ к;. 
оборзфовани^ й '9 % том, -что .кОнцы у гол-стыка’ /совп адаю тП ри ;' '
стыковке’: трубопрододов* ^цоИуе кается' холодная -подгибка *. .трубопроводов

>у--';4\4с 10, Снятие* заглушек • со’‘стыкуемых \конЦов/монТажны& .блоков .или 
от-дёлвНУхцеталоЙ и, 'проэ'ерка‘внуТ'ренней -чистоты Труб ,дол̂ нЬ,';*Произво-’ 
дитьЪд‘/На/-блоках i ’’поднятых . на про ектнуа ‘отметку?.* до окончаТельн ой'. ук­
лад кЖ’ m  на:опоры -и* подвески' и стыдовки между с о б о й У .  / 7-: - ;

. (При перерывах У.работе’-свобЬдмге /концы .монтируемых блоков .или:/ •' 
уча с'/ко*/ трубопровода.-должны• закрываться заглушками[’“‘Для .трубопроро- 
доЧ* ;бысбкоро..давлёния при’ расстоянйи';; монтажного, стыка оТ.юпоры -более- 
I м. Необходимо усугшюпиТь -дополнительные-врсмениъю-опоры по .обе ̂ TQf. 
peHii;стыка Ha/paccTOHniiM1 не более* Г м/'.’1 У.*! •/./;■ ?'.".*! ••
;• /:!4Ы. H.-..Если рабочими чертежами предусмотрен .припуск на конце V' 

трубы,.; предназначенном 'для- выполнения:.холодного д4а̂ яга',..!го он--должен 
быть ̂ обрезан,' а'юбрезанный конец трубы’ обработан-.со снятием".’фа.ски... '
. ’ -Обрезка-'Mbнтажного .;припуска -производится непосредственно -на. •
'Г>7»тл' •' ten гчтг> плгг гптг̂ ПгтппЛпа'ыл̂ гггтгтпа ’ п z тпгчпалгтгт/лч. ггЛnrivratJT/rjr

. Г*; . . • .* - . *• .• ■ г1. .* • V- |!
облиго ''прооктиО-технологичоской документации тУугтзЦиЫ'Нные доггубки.!] 
-‘Л •/4,4’. К}, При мбитажо’й Выиорко. блоков ттеобхоЛ1то'‘вЫ1}6л1тт|Гтробо-]
вания’-пунктбв- 3,4,6,10, II, 13,14, t5 раздела 3 настоящей'инструкции.
'1 4.4.14. После сварки и-выверки-смонтированного*трубопровода в

случаях ,. предусмотр’енных проектом", необходимо установить /указатели.

РД 3 A -I0 r .№ r .? f .
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перемещений для контроля за расширением трубопровода и наблюдения 
за правильностью работа опор,

*1,4.15. При монтаже трубопроводов* диаметром до 89 мм, монтируе- 
.иых по месту, должна5 Еыполнятьс.^гребования монтажноттряссировочках . 
чертежей, а так*е указания,» что и'для* трубопроводов больших, диамет­
ров.

Обязательно соблюдение прое к т а х  уклонов, а в случае.отсутствия 
указаний в чертежах -  выполнение уклона, равного н е ’менее 0,004, 
направленного в.- сторону организованного дренажа.

Трубопроводы должш.крепиться'без-защемления для возможности их 
свободного теплового удлинения.

Крепление трубопроводов должно осуществляться‘по месту к кон- 4 
струкциям здания или технологическим металлоконструкциям с помощью 
хомутиков и? полосы или подвесок.

К установке подвесок претлвляются требования, изложенные в 
разделе 4.3 настоящей инструкции.

4.5. Установка на трубопроводах дренажей; ,врзпушик.ов и элемен­
тов КИПиА.*

4.*5.1. В процеесе монтажа трубопровода необходимо установить и 
приварить дренагкные и спускные штуцерз, возпущники^гильзы для уста­
новки приборов КИПиА, которые при сборке не вршли:п состав, монтажных 
блоков. Все указанные элементы должны быть установлены и сварены до 
гидравлического испытания трубопроводов.

4.5.2. ’ Штуцера дренажей .должны быть изготовлены- из-того же мате­
риала',-что и основной трубопровод.'/рентные линии.прокладываются до 
месту(согласно схеме) и крепятся к конструкциям здания. По п с Ы  трас­
се трубопровода должны.быть соблюдены уклоны,и-сопланы условия для 
беспрепятственного слива среды.;

4.5.3. -Измерительные диафрагмы .устанавливаются после продувки^ 
либо промывки трубопровода. На-время монтажа вместо диафрагм устанав­
ливаются специальные мокта?шые кольца. G-варные измерительные сопла 
могут оставаться на'время продувки 'трубопровода, если.перед их уста­
новкой все участки трубопровода до сопла были прочищены.

4.6, - Установка конденсаторов и выполнение.,холодного* натяга.

4 » 6 Л ,  При монтаже трубопроводов с температурой среды свыше 120е 
предусматривается холодный натяг компенсаторов и отдельных участков

трубопровода между неподвижными опорами (при наличии на атом участке 
гнутнх•труб),

4-6,Й. Величина, холодного уадяга и местоположение Стыка рря его

L
1 [
1 1
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•;.v‘ .Холодный натяг ••участка'.'трубопровода' может. про из в о дит в с)г' т о л ь ко'
,После ̂ окончательной установки''й’ закрёпленйя'“Всех .'опорда‘ннрг.01.участ~ 
жв,а:'также-. после; сварки стыков/ртого' участка -ме^Ду. неггбдДижшДт' ‘''
.ЬпораниI...*'./■' V ; у,.'- '. /'.У.//,’.••/ " V О " * \ ■ -Ч-’../.Ч*'1• /

;Я-’образный • компенсатор' растягивается, на- вёлтгину,4 'указанную’-в- .* 
чертежах','-разжимным прйспо.собле№1е ^ . ;п о ф ё ';ц е г а '^
!ЛЛГ<1/0 *• . Ги Л rr'rt Л»/Лг ГГ-LT» Al Л W f f «А Лл А п Дм л t У Т f >У* /Т,тг л V г»/л n/»V ллптм

«4 *: 4*. 6 .3 ;' ‘В, случае, выполнении‘растяжки в., сварном соединении г’к крн*г. 
дак труб -могут-‘быть временно:приварены-стяж4шс.’/голирики,'а-Ч'тяГива/ '

.' V /. Ч. 6-.4*В' • .олучае выполнения ^тяда.вр фланцевом .соединении; .■пос­
ледние ;стягйвают- удлиненными* шпильками/ .установленными в; болТоВых -.от- . 
Нерй.Тй'дх.'йёрёз 'одно'? в • остальных’;о?верстй:^ •
ные' боЛтц;'или шпильки'/--.;// #/ I • if  f f . \ ' ( ‘г . . у  у | у • / ■ ; . ! .

4*. - 4 5 . >  Перед'.окон’чательнрй затяжкой'*'флаНЦевогб 'соединения; ; на/

тпидькоми', ..удлиненные!- шпильдй; должны-*бцтъ’ вынуты-; "’а.-на' их .места’--УСТИ­
НОВ лён ̂постоянный', крепеж /•// / г ;г /’у/Ч;

;Г ’/'4 /6 ;б / ;При'1 убтанавкё. линзовых, комкенсаторов.У!ёобходимо^следить; * 
чтобь/'^ренажные ■' штуцеры находил)^ ь ’- в .нижних; Точка;* • компенсатора Да!*'; 
напррвлярщие' стаканы .были;ввар'енц ‘со.-CTOpoini. движений' ср ед Ы /Ч ; • v1'

'Ч ,Ч :4» 6<?«: растяжка или-*'сжатие линррвого,- iwMhpiicaTbpa1 производится..’*-. 

проводом

о'ставлоН1р'гоДпри сборке‘.bboTBqTcT'nyiqi'Hero. зазорё’.в.*.ближайшем;о,т..■ компен­
сатор^*^ этажном /стыке/.' после*, закреплёния .участка} .трубопровода'.на \н‘ё- 
подвижньос to'rto'pax/’"; ‘ *:4j4”-у Ч  ЧЧ;:''Ч:.‘v- / Ч -* [чЧЧ'Ч-С 'Ч//Ч \ 

!.; ; Сжатие' лйнзрВо'го компенсатора * ёройр'водится ;прслр/ёгО*--окончателъ-[
•л'плНМИПМ^Я r> ТГЛгЛпППППП ППМ Ч|П» -fin .'nmmrYn ПРИМИ nWr»nbntftot«A * ton . wo—• '.iHU

ПОДВИЖНЫХ’

t; ;4 .7 : i ;  - Перёд '• установкой .прокладок. во-̂ флайдёВбб' •соёдйненйе^необ/ • 
*одимоудрпрлните‘дЪ1Ь ’‘эа1фепйть^уггаЧТ0̂

Шм /hxm\ WtlaAiM. \Лодп. flsrc »\ - * , ‘ ■ * ■ ••, ., •. • 1 * л .
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опусканияхвго концов ‘и возникновения в'трубопроводе дополнительных 
напряжений* при разбалчивании. y.v- . .

\  4.7.2. Следует .убедиться в чистоте зеркал фланцев' и в плотном 
"сочленении .внстула'и впадины у-воротниковых.фланцев. • •

• •• ' 4.7.3*.' Пароннтовые- прокладки должны быть натерты с обеих сто­
рон сухим "графитом для предохранений от прилипания к зеркалу флан-'
ца й облегчения' выемки их при разборке фланцевого соединения.

.* • • \  ' ' •
4.7.4; Стальные зубчатые прокладки следует притереть по. плите

•,с’;двух сторон для притупления’их гребешков.на| 0,2-0,3 м м /  ,

. -’Выступы гофрированной прокладки должны лежать в одной плоскос­
ти.. При проверке на краску на всех выступах должны получиться рав­
номерные отпечатки краски.

". . ' Перед установкой прокладки следует /покрыть с обеих сторон . 
сухим_’серебристым графитом. •. •• •

- . . 4.7.5. При установке прокладок запрещается применять для раз­
движки фланцев зубила и клинья во избежание повреждения зеркал 
фланцев.

. * 4;8. Затяжка пружин на опорах и подвесках ' , . *

• , -’4.8.1. Величина'затяжки пружин на опорах и.подвескох трубо-. 
провода, определяется расчетным путем* при его .проектировании и ука­
зывается 'в рабочих чертежах. !

4.8.2- Правильные регулирование и затяжка пружин на трубопро­
воде необходимы для обеспечения расчетного распределении его веса на 
опоры, нормальной их работы и-исключения возможности возникновения 
дополнительных напряжений в отдельных участках трубопровода.

4.8.3. В' соответствии с указанием в чертежах регулирование 
пружин опор и подвесок, осуществляемое в два этапа/ должно выпол-г 
няться на-проектный вес трубопровода и контролироваться по отрыву 
от вреыонных жестких опор и на тепловое перемещение с контролем по 
изменению величины тяги над верхней тарелкой пружины.

Первый этап регулирования пружин должен быть осуществлен до * 
выполнения холодного натяга и сварки-замыкающего стыка.

I
i

I

4.8.4; Следует иметь в вицу, что тепловая изоляция к моменту 
регулировки пружин должна быть сухой,'а фактический вес ьъ следует 
сравнить с проектным. При значительном- отклонений фактического веса 
от проектного, величины затяжки пружин должны быть скорректированы.

4.8.5. Перед затяжкой пружин необходимо проверить по реперам 
ось трубопровода, зафиксированную,по окончании монтажа. _________
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^ ____ При затяжке пружин необходимо соблюдать следующие- указания:

\ - пружины необходимо затягивать основной гайкой; для предохра-
' нения^пружин от срыва при срезании резьбы на конце тяги на нее сде- 
:.дует навернуть контргайку; ‘

-•затяжку пружин на опорах необходимо выполнять последовательно 
переходя от предыдущей опоры или подвески к последующей;

- при наличии в опоре нескольких пружин блоков, установленных • 
последовательнов каждом блоке следует выполнять затяжку пружин
,с одинаковым усилием, добиваясь, чтобы концы тяг над пружинами уве­
личивались равномерно;■ ‘

-  в параллельно установленных блоках пружин затяжку следует 
производить на равные величины, во избежание перекоса опоры в холод­
ном и горячем состоянии трубопровода. ;

i
. . -4.8.6. В процессе затяжки пружин следует принимать меры пред­
осторожности во избежание несчастных случаев от возможного разруше­
ния резьбы при отвертывании или завертывании гаек и распрямлении 
сжатой пружины, либо разрушения пружины..

4.9. Монтаж арматуры

. .. 4.9.1. Арматура должна использоваться строго по назначению. Ис-
- пользование запорной арматуры в качестве дросселирующей не допус­

кается.

Арматура должна устанавливаться в соответствии с проектом, а 
при отсутствии указаний в проекте - в местах, доступных для обслу­
живания контроля ̂ ремонта и замены. •

4.9.2. При монтаже арматуры, не включенной в блок трубопровода, 
застропку еесследует осуществлять только за корпус. Строповка за 
шпиндель, маховик, бугель сальника или за привод не допускается.

4.9.3, Перед.подъемом арматуры следует уточнить ее вес и про­
верить, не'превышает ли он грузоподъемность монтажного механизма 
(лебедки, тали и ,цр.). -

4.9.4. Перед установкой арматуры на место внутренние по полости 
должны быть очищены от засорения струнЙ сжатого воздуха при закры­
том уплотнении, а сальниковая набивка должна быть проверена.

4.9.5. Doe резьбовые детали арматуры, работающей при высокой 
температуре: шпильки, гайки, шпиндель, шарнирные болты - перед ус­
тановкой должны бить смазаны смазкой (серебристым чешуйчатый графи­
том, разведенным в воде), предохраняющей их от пригорапия»
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\ , 4.0.6. При-монтлже затвор арматуры должен быть- плотно-закрыт,—
а-в процессе сварки - открыт .на три-четыре оборота* чтобы на закли­
нивался и не -деформировался затвор из-за неравномерного нагрева кор­
пуса арматуры.* Для-предотвращения случайного открытия или закрытия' 
арматуры в процессе монтажа маховики'с арматуры необходимо временно 
снять. ’ , ’' •
А * ,«. ’ • ’ * *

, 4.9.7. При установке арматуры-следует проверить по отвесу или
пб уровню, вертикальность или горизонтальность'шпинделя. .

у : * 4.9‘;8. Правильность установки арматуры как при сборке в блоки;
‘ так и при монтаже, должна быть проверена по направлению стрелки, - 
обозначенной на корпусе арматуры. # *

Фланцевая-арматура на трубопроводе устанавливается Пред­
варительно на нескольких; болтах; арматура' диаметром до 100 мм: -

; - н$ менее, чем н а  двух болтах, а арматура диаметром более 
100 мм -  не менее, чем на четырех‘болтах на каждое фланцевое соеди­
нение.- . . .  ..

- Окончательная затяжка фланцевого соединения.с арматурой выпол-,
4 няется после .выверки трубопровода, проверки параллельности фланцев - 
постановки прокладок. . )

4.9.10. Фланцы вертикальных участков трубопроводов, соединенные 
с вертикальными обратнымиили предохранительными клапанами должны . 
быть строго горизонтальны. Перекос при' установке арматуры может выз­
вать неплотность посадки-клапана под действием его собственного веса.

4.9,11^ Затворы предохранительных клапанов во избежание пов­
реждения уплотнительных поверхностей должны быть закрыты и заклинены 
ра все время,монтажа. ' . * - . - ’ .

*' > ’ 4 ‘.9.12.’ Приварная бесфланцевая арматура стыкуется к трубам так­
же,/как соответствующие трубы. После, устансв ки арматуры и прихватки 
.стыков электросваркой, она должна быть приоткрыта'для вентиляции \ 
трубопровода в процессе сварки и оставаться в таком положении до . '  
окончания'монтажа трубопроводов. . .

. ' 4.9.12.' После установки‘арматуры на место следует проверить ее
вращающиеся части. Маховик должен свободно-вращаться от руки без' 
усилий ,’или применения дополнительных приспособлений. Маховик арма- . 
туры при закрытии должен поворачиваться по часовой стрелке',' а при 
открытии г против нее, что обозначается на маховике стрелками* на­
несенными- краской или изготовленными из металла; и буквами "0" и "3"
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4.10, Установка приводов арматуры

4.10.1. По окончании монтажа трубопроводов на.шпиндели смонти­
рованной арматуры или на валы приводных головок устанавливаются ма­
ховики для ручного управления» при этом следует обращать.внимание на 

то, чтобы маховики не имели люфта. *

4.10.2. Места установки колонок приводов должны быть указана,
в рабочих чертежах трубопроводов. При отсутствии указаний, колонки, 
кнопки для местного управления электродвигателями должны .распола-. 
гаться вблизи места установки арматуры,, в местах, удобных для об­

служивания.-. ’ ; ' '

4.10.3. При установке дистанционных приводов необходимо обес­
печить свободное вращение штанг и шарниров; штанги не должны заде­
вать за строительные конструкции и оборудование.

Колонки дистанционного управления следует крепить к перекры­
тию сквозными болтами, которые должны быть залиты цементным рас?- • 
вором. *

4.10.4. Компоновка узлов дистанционного привода должна обес­
печивать закрытие арматуры при вращении маховика колонки по часо-
’ вой стрелке.. * *

.Положение стрелки на маховике, колонке или консоли должно 
обязательно соответствовать направлЬппо вращения для закрытия 
арматуры. ,

4‘Л0.5. Приводные головки (механизма передачи вращения, шпин­
деля арматуры) должны быть закрыты-кожухами.

4.10.6. Встроенные электроприводы устанавливаются непосред- .
. ствонно на арматуре и состоят из электродвигателя, червячного ре­
дуктора и коробки концевых (и путевых) выключателей. , .

- КрлонкоБЫЙ электропривод представляет собой электропривод, 
встроенный и закрепленный на колонке.

4.10.7. Перец установкой электропривода на арматуру, на него 
должна быть установлена коробка путевых выключателей. При отом ку­
лачки коробки путевых выключателей должны быть полностью освобож-

. дени*от свободного проворачивания по своей оси.

При установке коробки необходимо следить за отсутствием 
перекоса фланца коробки и правильным попаданием зуба приводного 
валика коробки в паз валика привода.

Допускается укладывать между фланцем коробкииприБодом про­
кладку из промасленного картона. .
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Гайки, крепящие коробку, должны быть застопорены против само- 
отвинчивания.пружинными шайбами.

4.10,8. Следует проверить наличие смазки на всех трущихся по­
верхностях электропривода и арматуры и состояние сальниковой набивки.

4Л0.'9. После установки приводов всех типов должна быть прове­
рена их работа путем открытия и закрытия арматуры, при этом ход 
шпинделя должен быть плавным, без заеданий, а стрелка указателя по­
ложения должна совпадать с рисками конечных положений при полном 
‘закрытии и открытии арматуры.'

5. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА МОНТАЖА И СДАЧА ТРУБОПРОВОДА

5.1. Поузловая приемка трубопровода

5.1Л .  По окончании монтажа трубопровода, должна быть произ­
ведена поузловая его приемка, в процессе 'которой проверяется:

- соответствие смонтированного трубопровода проекту;
законченность работ по сварке й контролю сварных соединений;

- наличие дренажных и спускных линий- трубопровода,, воздушных 
кранов*на верхних участках трубопровода, воронок в мостах, указанных 
на чертежах;

- наличию бобышек и гильз для установки КИП, указателей пере­
мещений для контроля за расширенном*трубопровода и наблюдения за 
правильностью работы опор;

,- прочность закрепления опор и подвесок и удаление временных 
опор-и приспособлений, установленных'на трубопроводе в период мон­
тажа; . -

- выполнение проектной затяжки пружин на вес трубопровода,
воды'и теплоизоляции; * . . .

- отсутствие защемления трубопровода в подвижных опорах и в 
местах прохода через стенки и перекрытия;

- легкость открытия и ‘закрытия арматуры и наличие указателей;
- готовность площадок и лестниц для обслуживания арматуры, 4 

■расположенной на высоте или в недоступных местах; '
-  соответствие проекту уклонов прямых участков труб.

,’5.1.2. ‘Окончание монтажа трубопровода фиксируется*в акте пе­
рловой-приемки. . ■ • . . ‘ •

5.2. Гидравлическое испытание трубопровода ' ‘ , ч

5,2.1. Поело окончания монтажа трубопроводы всех категорий со 
.всоми оломиитлми и арматурой подложат гидравлическому испытанию с , 
целью проверки прочности и плотности основного металла, а.также
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сварных'и.других. соединений. ■* .V . ■ • '• . • -.*
, > г , • - - * • ) ’ , , ' •
/l (v\;5.2.2. Гидравлическое- испытание трубопроводов ..и .их 'элементов 
.Должно производиться после окончания.всех работ и контроля*сварных... 
соединений*/ просвечиванием 'или ультразвуком, ’ а также после -исправле- 
,‘ния всех юбнаруженных дефектов.- ‘ -у. *-• ..-у.

5.2.3. Трубопроводы после изготовления и монтажа .должны подвер 
гатъся•гидравлическим' испытаниям до нанесения‘защитных 'антнкоррозион 
ных'покрытий или тепловой изоляции.'* - ’ .
, \ На трубопроводах, в процессе эксплуатации контактирующих -с жид- 
кометаллйческим теплоносителем,-допускается нанесение тепловой изоля 
ции до -гидравлических испытаний указанным .теплоносителем.“ .у '

‘ < Допускается проводить металлизацию (без 'нанесения лакокрасоч-' 
ных покрытий) сварных соединений трубопроводов до гидравлических иб- 
питаний,;если это невозможно провести после окончания монтажа, что 
•должно быть оговорено в конструкторской документации*,'--’* • ‘ - '

• . - Г '‘ 5„2.4.• Гидравлические испытана? -трубопроводов должны прово- •, > 
диться в .соответствии с..указ.аниямн_ конструкторской'(проектной) и -тех­
нологической документации, составленной о учетом требований ПН Ад *
. Г-7-008г89 -/ *: * ,. ; • у] „ /
' , ‘ у . При отсутствии величины пробного'давл’ёния'в рабочих чертежах • 
давление при гидравлическом испытании трубопроводов должно, быть не 
менее'определенного по формуле: -------- ;Уу* ' * * •. *,

Р  * 1,25 Z ** ' х Р, где: » ‘ - у . у  • V. * .' . . ,
о - • ** С£и]*р , 2 ' V• ■ ’Г *д ’ '
Р. * .--рабочее давление, кГс/см ; - . - - . . - у  ' - - • . -

Ш ы

U * t  Р~\ допускаемое напряженно при расчетной температуре, ’ кГс/с'м^.-

допускаемое напряжение при температуре гидроиспитамий, : 
кГс/см2; . 5 - : • •

• ’ /При рябочом,-давлении менее 5 кГе/см2-давление гидроиспытаний
должно быть нё-мснее 1,5Р, но'не иск ее 2 кГс/см2. /

• При рабочем давлении*5 кГс/см2 и более давление гидроиопытания 
должно(бить не* менее величины, определяемой по выше приведенной .фор­
муле,* но .не менее Р  +3 кГа/си2, . . *

• *4 •• 5.2.5. ' Значения -давления'гидравлических испытаний для блоков 
трубопроводов•;должны указываться .пгедприятием-изгото'внтелем в ‘свиде­
тельстве об изготовлении деталей и еборочных. единиц-.трубопровода. :

, Значения давления гидравлических испытаний контуров должны оп­
ределяться .проектной организацией и. сообщаться, предприятие-владельцу 
трубопроводов,,которое уточняет эти значения на основе данных;’ ср~ у 
держащихся в паспортах трубопроводе:?» • ■* • ' . У  • * < ’•

1
1----------j
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очкс^ки :тру^опраподоБ! распор^^.'гфисш^обд^ни'/г .с; пруж^1гда\пбдр_Ья*фЬ:

:Д i ? Проверка- манометров.. Должна* бцть'; поизведена4.ГосуЛДрствсгп^оК.Д;* - 
контрольной лабораторией.tip' измррйтЬльиоЯ .техшке;-, п о с л е ' 

мртры подлежат•'бплЬмбирО'ршГию..j / Д Л ; ' : \: • ; . ' 'V; ;;'у
’ Макометр4/должнй ̂ сботвеТ етвбвату* kiiscе^ЧтойноДтИ;не-нйжо’МуВ Г 

по< ̂ 0СТ'2‘105~Ь0,1 иметь•.дНрьип-р корпуса jie -менееv 150 й ц  .и* шкалу м?ц-;* >’>

постепенно. О заполнении трубопровод.водой-свндетелтн^иует'.прявлеиио

Ж<тп

X2st A'-wV-iY'4/. | / / е д а .
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/ост •РфмгС'8"

йс'пУ’тния^'Дбляен-быть "произведен 'осмотр.трубопровода’’по’-всей', его Г"

^^>v- ; :̂г'*;\Ччч г ;: у,;: ..

ческОму;прессу; .создающим,исштато'ЛъноеУдавМение^до'лжно.'о'с^ё.ствлдть-
ся.-,ч4рёз -два. запорных:’вентиля. *.• W * *'••

* ■- • • ' - *.*-»“ • ‘‘1 >. 
.5*2;-14;\При’ приведений • г и драв л йчё е ких{ и с ггыт а ни й трубопроводов,'.

долшш- .быт-Ь’ приняты .меры -.для исключения скопления -газовых ’'пузырей’- В 
полостях У-* заполненных- готдкостЬШ. • •< ч  ‘ • •." ) ) /  - . :

- _ « •>-5-.2Л5л' Й’сгдттьгааёмый ’участок- трубопровода 'должен от'ключаться -от

пробвдл давлением'' в б л Из и;, р а н ц ев ы х  соединений.- трубопровода;* арматуры 
и -.ё^ с й ^ в /э а п р е (д а е^ с я. \  > > /\ y 7  Г *«’

' V с •• F L 2:T 7 ’ Т т^оп повоп ы  считаются-.вмпатавгаими гипПавли’ч ё с к и ё 'и с -v \ 5,2,Л7.\Трубопроводы .считаются'-.выдержавшими гидравлические ̂ ис­
пытания.,' ;$блй “в, процессе испытаний >;при ‘осмотре .не: обнаружено’ щечей 
и:-разрывов;-металла,, в .процессе•.выдержки?по -п.5;2*Ц  падение"*давления 
Ьё‘. выходило, за пределы,’ указанные ;в.:-п̂ 5.2;-.4#' а после испытаний .не 
выявлено-’видимых остаточных деформаций".' '*5- v’ -** *:*• ч'-’ <\'У - •
•••'!, I}: При гидравлических, испытаниях-'с’бброчных ’единиц, (деталей) тру-̂ . 
бопров од о в 'течи 'через технологические- уплотнения,' предназначенные 
для; 'проведения -испытаний г не являются -’браковочным, признаком;-.t

%’ ?•*.*'■ 5 . 2 Л 8  ,:Г Для '[проведения гидравлических испытаний" поёлё 'монтажа ̂ 
й;В‘ "процессе эксплуатации проектной;организацией должна быть состав­
лена комплексная, программа ̂ испытаний*-, -на рснове• которой прёдпрйятиём- 
гвл&дельцем трубопроводов', (или .специализированно'^организацией,; огтрё-

■йх :частей;или отдельных видов'оборудования и трубопроводов'; после.- 
монтажа и в процессе эксплуатации Должна* включать следующие данные:'

UlM Лист /Jofafc/rt, \//одЛ. fl&p;
р д -34- 10,-/Я Р . t £ < . v :' 29
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;:1 -.Комплексная. программа дслда^.бкть }чверздена; -руковрдс'тйом;‘про -

‘/•А - уточнение *ho паЬгортам..комплекту1&:т\иеш^

1 ^ий|деяэдщгЯ испытуемую* СИ.6-ггерёкршэаемой'-и открываемой арматуры
тему или.’ре * часть)" . \ - « . **. .\ ' С * \  *,Ч " V ;у; :  ' А  \.V
• - ̂ ‘перечень мест* снятии тепловой ;.:/ у *, ■*.>/ -л’)*г.<у'
‘V • . еГ/ »__ _______*_____ _____ _ *___'__* 'Л * ‘_’ !___ * _"

ного’ за испытания лица);

рабочая программа. .
I ! I .* • • , .

1 _ 1 ••......  РА 34*
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. /;_/ 7U±r-acf, • - a

..^*>’-.д:?Ра(5очйя|4̂ ^ ^ |5 д ш а  -должна ‘быть- утверждена- дирекцией, ЛреДприетия-

дрл^шг .‘бить */сб став лен' лгю-
 ̂'ТО ко л ;'.,д кл pud щ и Й, едодуй^ие; ццнниаУ

менодание • предприятий t\дрЪурдишие ̂  
наименование • испытанной’, системы;, (част'ц* ойЬтеглы.v.‘оборудо'1 

Гний:/ГРУ бо пров оде в-,’; cdopo'tniini • чди |{иц I  деталей};;
• •З/.;рарчвтибё. (рабочее)•'дапя’с?ние 
- Ж/,:, расче'т/ше*, температуры; ’
Ъ§/:'давление.' испытаний;-.*
,4’; б^тёмНература' испытаний V 
{7/; дспытатед ьйая • срода; ,

J0/£;номер*, рабочей 1 (про из в о Дбт^ енно й У [программы-; 
•Ы /;'рёзУльтат‘ испытаний;, 
j 2 Л л  ОдпКеь:;b¥вет ственного- лица -"и/дата;

.'оформляется учетная; и ответная:..'дакументцция/. .**/;
' но мен к л бтура \т ехниНё с кой /.документации;* ‘‘Оформляет 

'шй>'ррр [монтаже |и*-сдаче’.трубопроводов; /ог^де^яюТся^^Иеречнем' к ф'ррЖ. 
мами .«технУческой документации; ^оформляемой^ дейбтв^^йми
в/отрасли*
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; * - .,Прецседателя--концерйа "Знерг.бмнта'ч" • от Гб.68.91,

'2. ИСПОЛНИТЕЛИ; А.А*.Львов (глашЙАйГн^енер,проекта)} 
ХЬЙ.Поярков, {начальник'отдела)».
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X  ‘ССЫЛОЧНЫЕ Н0РМАТИ№^ТЕХШЙЁСга1& Й Й С З ^ Й Ш

Обозначение. Н ТД ,. на* . ' Номер* п у н к та ; подпункта ,•
которые дана ссылка перечисления; прилохени^ ’

"Специальные условия' п б с -  
тавки оборудования, прибо­
ров , материалов и и з д е л и й --  
для объектов атомной янер-. 
Р ети ки " Совмина СССР, ,.<<г

"Арматура для оборудования- 
И трубопроводов А Х  .Общие', 
технические требован и я" 
О Т Т -8 7 . '

"Инструкция по монтажу .. 
трубопроводов п а р а .и  во ­
ды .на тепловых з л е к т р о - . .  
стан ц и ях" М и н я н е р го .К 7 4 г ;

ПН АЭ. Г -7 - 0 0 0 -8 9 Приложение 9 '

ПН А Э 'Г -7 г 0 0 9 -8 9 * (О П Г .

ЛН •АЭ..Г,-7 ^ )Ю -8 9 :С П К У :

СНиП 3 .0 5 . '0 5 -8 4  . ПП." Т ; .  & ; ' 3 . ; ‘

ГОСТ 2 .4 0 5 -8 0  . 

ГОСТ 2 4 2 0 7 -8 7  ,

P;i 3 4 -1 0 - 0 5 9 - 9 0 ’
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•СО Д-Е Р Ж А Н И Е'
Г;€тр:

1̂ БЩИЕ’1Ш (тИ Я ^ .
IЛ . • Штнпчеийо, ««область nfniMnitô iHJt инструкции •f . /  i y / j ; •*
1 * 2 /УСЛОВИЯ И нормативиыо документы,' Hft̂  ОСНОВаНИИ/* ?'•//
■\ ./'которых разработана инструкция..':. \ , .ч - /  /  V , / '  i/> : *3 ?
'2.>-’пРИИт .'ДЕТАЛЕЙ И ЗАВОДСКИХ- БЛОКОВ' ТРУБОПРОВОДОВ'*В. МОНТаЙ!  ̂'4 :•
3 .1 .  -Порядок приёмки'' ; . ' v' . -V /  .0 - 4 '-v/*;*
2 .2 . Хранение-деталей й блоков трубопроводов ./Г  5
3'; СБОРКА .МОНТАЖНЫХ ШОКОВ'ТРУБОПРОВОДОВ '
А. МОНТАЖ ТРУБОПРОВОДОВ ’ V--;  /  -!й?

4; I . Техническая.документация Для мон'гажаЧрубопроводо6.V•/. > >  ц . 

4.2.. Требования к устроительным Конструкциям и помещениям.^.'*: I I  \

: Л.'и-элементов КИПиА*~'. т,,У' a v. ! i 20*’
4.-6; Установка .компенсаторов, и*, выполнение. холенного .--у / '
•Л‘\  н а т я г а .. . . . ". '.'Л1;-./„.'v. [I > /2 0 .
4.7. Сборка;-' фланцевых соединений .
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