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С Т Е Н О В Ы Е О А В Е А Н  М И ,  И- 16- 12,  Н-16-15,  Н- 1 6' 1 8,  Н- 16- 21.  А Р М Н Р О В А И И Е .  
С т е н о в ы е п а н е д i  п- и- б,  н- 1 6 - 9 ,  H - t t - u , H - i 6 -  i 5 , H - t 6 - i 8 ,
Н - 1 6- 2 1 .  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я .
Ст е н о в ы е  п а ш и  h- i b - ( ,  н - и -Э,  H - i s - t 2 , h - i * - i s ,
Н- 1 6- 21 .  В Ы Б О Р К А  П  А А Н
С Т Е Н О В А Я  O A H E A b  Н- 26- 6 Д . О И A A I  6 К А
Ст е н о в а я  л а м е л ь  Н-26-6А.  А р м и р о в а н и е
С Т Е Н О В А Я  П А Н Е А Ь  Н - г В - б Н Я . О П А А Я  Б К А
С Т Е Н  О К А Я  ПАНЕ ЛЬ Н-26" Б BP. A PM U Р > В А Н Н Е
С ТЕ Н О В I I Е  Л А Н Е АН Н- 2Б- 9А,  Н - 2 6 1 2 А ,  Н-2В-15Я.  О Л А А J Б X А
С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е Д »  Н-26-9Д, Н-26-12А,  Н- 2615д. А ? Н Н Р О В А Н IE Е
С Т Е Н  О В Н Е  П А Н Е А Н  Ц-26-9ПР, Н-26-12пр, Н-26-15яр.  О П Д А И Б Х Д .
С Т Е Н О  В Н Е  П А Н Е А Н  H-26-9np, H-26-12flP. ,H-26-15nP.  А Р М И Р О В А Н И Е  
С Т Е Н О  В Н Е  А А Н Е А Н  Н-26-6,  Н- 26 -9,  Н- 26-12,  Н - 2 6 - 1 5 .  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  I  
В Ы Б О Р К А  И  А А Н .
С Т Е Н О В А Я  Н А Н Е А И И 2 - Б 1 . 0 П А А П Х А  
С Т Е Н О П А  А О А НЕ А 6 1 Й 2 - 6 А .  А Р М И Р О В А Н И Е  
С Т Е Н О В А Я  И А Я Е А 0 Н- 4г*6 ЯР. О И А А В Б X А
С Т Е Н О  ПАЯ П А  H E A l  Н-  Ц 2-Б ПР. А Р М Ц Р О В А Н Н Е
Ст е н о в ы е  п а н е л и  H- 42- 9a , h -||2-12a , h-Ii M 5 a . о п а а н к а
С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е А Н  Н->12-9А.  H-I|2-12A, H-I|2-1SA.  А Р М И Р О В А Н И Е .
Ст е н о в ы е  п а н е а и  и- 4 2- 9п р. , | йг -12a t , H-*i2-isnp.о п а а в б х а .
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N АИСТА Nnp.
СТЕ R 0 В И Е П А Н Е Н  M l -В ПР..Й-112Ч 2 ПР, 1 М Н 5  П
Ap m h p i b a h u e Ilk 56

Ст е н о в ые  п а н е » > М г - 6 ,  н й2-з, н-4г-<г, и - А м 5 . т ц » ( Р 1 * и » я .
К В И Н Н А  ПАН ks 57
А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы к-Сткнг kb 51
А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы , к-13гК-го. а р м а т у р н ы е  с е т к и  M » t - 2 In 53
Ар м а т у р н ы е  с е т к и C- З т  L - 6 kB 60
А р м а т у р н ы е  с е т к н M E  C-i< k9 64
а р м а т у р н  ые  с е т к н М 2 Е  М б 50 62
А р м а т у р н ы е  с е т к и М 1 Е  С-20 5 \ 63
а р м а т у р н ы е  с е т к н C-P2? C-2S 52 H
А Р М А Т У Р Н Ы Е  С Е Т К Н t-гв-т с-зс 53 65
А р м а т у р н  ы е - с е т к и t-32r t-35 S \ 86
СП ЕЦИФВКА Ц НА и ВЫБОРКА С ТА ! »  НА ОДНО АРМАТУРНОЕ НЗДЕАНЕ,КАРКАСЫ К - П К - Й 55 67
ШЦИФИКАЦНА U ВЫБОРКА СТАЛО НА ОДНО АРМАТУРНОЕ НЗДЕАНЕ,КАРКАСЫ№ШСЕТКИ t-bt-B 56 6S
Сп е ц и фи к  а цня и выборка  стали на одно а р ма т у р н о е  изделие . се тки  c-SrC-гг. 57 63
Сп е ц и фи к а ц и я  и выборка  стали на одно а р м а т у р н о е  изделие . се т к н  с-гзн-35 58. 70
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П О Я  С Н И Т  Е А Ь Н А  Я З А П И С К А .

C t M I I  И И - о И | В ЫЛ Х С к 1 |  СОДЕ РЖ ИТ Ч Е Р Т Е ЖИ  Д М О А Я И Т Е Д Ы Ш Х  К СЕ ВКЕ  ИИ- ОП Як РРЖИНХ С Т Е П Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й  1 УЗАМ I X  КРЕИ*  
А Е Ш ,  Д А 1  К А Р К А С Н Ы Х  З А »  « И  i -  N Э Т А ЖА  t  t E l K M  ОП О Р  9 х ( М .

ПРИ К1М П0И0В Х Е  К А РТЖН ЫХ C T E I  ИСПОЛЬЗУЮТСЯ К А Р А М З П О Е Е Ш И Ы Е  ПАНЕЛИ СЕРКА ИИ-оН-S ВЫПУСК i  » 3.  
t  ДОПОАHUТ Е A l Н S Ю НОМЕНКЛАТУРУ ВОШЛА ЛОАОСОВЫЕ ОАНЕАК ДАВ РЕШЕВКЛ ИДРУЖЯОГО М И У Ш И И Е М  КГАОЛ 1 ДАППЯ 

t T - Р В Р А З И О К  К Г - Р В Р А З И Л К  X O A O K H A A U .  ,
Л А Н Е А К  ИЗГ ОТ ОВ ЛЯ ЮТ С Я U3 Х О Н С Т т т К В И Л - Т Е Л А О К З О А Я Ц К О Н К О Г О  ЛАОТЛОГЛ XEPAM3UTIBET0KA МАРХИЗО 1 П Е МНЫМ 

ЛЕСОМ 300 К г/ At?
О т д е л  оч к н е  c a o k  t o a i a i u h o u  по Z O m n  и з ц е м е в ш - в е с ч а н о г о  р а с т в о р а  м а р к а  „  м .

Д л я  К Р Е Л Х Е Й К Я  П А Н Е ЛЕ Й  В 9 м . М О Д У Л Е ,  а Т А К Ж Е  о У Г Л А Х  ЗДАНИЯ и В Т ОР ЦА Х  К О Н С О Л Е Й  К Р А П П  их к о л о н н ,  
П Р Е ДУ С МА Т Р И В А ЮТ С Я  Ф А Х В Е Р К О В Ы Е  С Т О Й К И  из Д В У Т А В Р А  )1 36 С О ВРЕЗ А К Я ОК 0 О А К 0U ( CM. A U СТ id 21] .

Фа х в е р к о в а я  стойка  сф-1 р а з р а б о т а н а  д а а  з да н и я  с высотой э т а жа  Идм; еф-2 да в  э д в н о л  с высоток зтвжа  3,3м-. 
С Ф - З Д А Я  В Л Е В В Е Л и Я  У Г Л О В ЫХ  С Т Е Н О В Ы Х  К АНЕ ДЕК НАД B U 7 P H H D U  ( t M . A H C T  1 2 ) .

д е т а я » к р е п  I E  и ив с т о к и  ф а х в е р к а  к к а р к н у  з д а н и я  с м . н а  a u c t a x  i l i h ^ i s .  ,
Д а н н ы е  о р а с ч е т е , к о н с т р у и р о в а н о *  и и з г о т о в л е н и и  п а н е л е й  д а н ы  в п о а с н о т е а ь н о н з а п о с к е  с е р к м

ИП-ИЧ-5 о и Я 3 С X 1 .
У з л ы  С Т Е Н .В А Л Ь Б О М Е  П Р И В Е Д Е Н Ы Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  К С Е Р И Н  Н Н - О Н О  УЗЛЫ К Р Е П Л Е Н И Я  СТ Е НОВ ЫХ  П А Н Е Л Е Й .

ПОН Р А З Р А Б О Т К Е  ФАСАДОВ ЗДАНИИ СА Е ДЗЕ Т  РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ П Р И М Е Р А М U КОМПОНОВАН П А Ш Е Н  НАРУЖНЫХ CTEI,  
Р А З Р Е З А М И  НАРУЖНЫХ СТЕН U ВАРИАНТАМИ КОМПОНОВОК ПРОСТЕНОЧНЫХ П А О Е А Е И ( С М .  КИСТ Ы ol 3- 6) .

ПРИ П Р И М Е Н Е Н И И  В П Р О Е К Т А Х  К О М П О Н О В О К  Н А Р У Ж Н Ы Х  П Е Н ,  НЕ  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Х  Н А С Т О Я Щ И М  ВЫПУСКОМ 
УЕОБХОДимО ПРЕ ДУСМОТРЕ ТЬ С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Е  З А К Л А Д НЫЕ  Д Е Т А Л И  В СТЕНОВЫХ П А Н Е Л Я Х  . Э Л Е М Е Н Т А Х  КАРКАСА И 
П Е Р Е К Р Ы Т И И ,  А Т А К Ж Е  ПРОВЕРИТЬ ПРОЧНОСТЬ У ЗЛОВ С ОЕ ДИ Н Е Н И Я  Э Л Е МЕ НТ О В  СТЕК С ЭЛЕМЕ НТАМИ КАРКАСА И ПЕРЕКРЫТИЯ.

п е  н ы - н а в е с н ы е . П а н е л и  в ы с о т о ю  А - 1 Ш м н , 1 |Ш м м , г о 8 0 м м  и м е ю т  з а к л а д н ы е  д е т а л и  д л я  н а в е с к и  их н а
П Р И С Т Е Н Н Ы Е  Р И Г Е Л И .

Л А Н Е Л и  ВЫСОТОЮ А- В80ММ И Л П О М М  Н Е  И М Е Ю Т  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н  ДАН С А М О С Т И Я Т Е А Ь Н О И  НА В Е С К И  И УСТАНАВ-  
А Ш Ю Т С Я  НА Р А С Т В О Р Е  НА Н И Ж Е Л Е Ж А Щ И Е  ПАНЕЛИ И К Р Е Н И Т С Я  X  К О Л О Н Н А М  Н М Е Т А Л Л И Ч Е С К И М  И М П О С Т А М .

До МОНТАЖА П А Н Е А Е И  НЕОБХОДИМО ПРИВАРИТЬ X ИХ З И Х А А ДН ЫМ Д Е Т А Л Я М  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  М О Н Т А Ж Н Ы Е  ЭЛЕМЕНТЫ М-1.  
СТОИКИ ФА Х В Е Р К А  ДО ЛЖНЫ П Р И В А Р И В А Т Ь С Я  К ЗА К ЛА ДНЫМ Д Е Т А Л Я М  Н А Р У Ж Н Ы Х  Р Н Г Е А Е И  И К Р А Й Н И Х  КОЛОНН 

П О Э Т А Ж Н О  ДО М О Н Т А Ж А  П А Н Е Л Е Й .
М О Н Т А Ж  С Т Е Н  К А Ж Д О Г О  Э Т А Ж А  Н А Ч И Н А Е Т С Я  С У С Т А Н О В К И  У Г Н О В Ы Х  Э A t  М Е Н  Т О В .
По с л е  у п а к о в к и  и в ы в е р к и  п о л о с о в ы х  п е к о в ы х  п а н е л е й  н е о б х  о д и м о  п р о и з в е с т и  н р н в а р к у

ИХ к Э Л Е М Е Н Т А М  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  БО В С Е Х  Й- Х Т О Ч К А Х  И П И Р А Н И Я ,  1  Т А К Ж Е  П Р И П А Р К У  И Х  К К О Л О Н Н А М  О 
М Е Т А Л Л И Ч Е С К И М  U M H O C T R M .

тк Ст е н ов ые
I970 П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я

П А Н Е Л И  
3 А Н Н С X А.
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МЕ Т А Л Л ИЧ Е С К О Е  М О Н Т А Ж Н Ы Е  Э А Е М F Я Т Ы, 3 А К А А Д Н Ь| Е Д ЕТ А ЛИ И 0 1 А Е OP И В А Р К» X НИМ ЭТ ИI  ШМЕ1Ш В ПА Р НЫЕ  U1BU 
ЗАЩИТИТЬ DTXPPPD3AU Я Ш И Н А  D O K P U T I E M  ТОЛЩИНОЙ 1,1 N N.  ОЕАЩЕЕТОДИЕМЫМ ЕИОЕМИМ NETA«AU3AI|IU В СООТВЕТСТВИИ С СН 206-62.

Ст О Н К й Ф А Х В Е Р К А  [ ф - 1 ,  СФ- 2 ОХ Р А Г П  к М АСА Я В О »  X P A C K  01  З Д 2 Р А З А  ПИ Г Р А Н Т А И З  Ж Е Л Е З Н О Г О  П И К А  
НА Н А Т А Р Д Л М О *  ОА U Ф Е .

З С Т А Н О В К А  В Н Й Е А Е В  И Е Н  Д Р А Г  НА Д Р А Г А  П Р В Н Э В 0 Д Н 7 С Я  НА ПЛАСТЙЧНОМ Ц Е МЕ НТ НО М РАСТВОРЕ „ М  100" ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 
В В Е Р Т И К А Л Ь Н ЫЕ  П Ы Х И  К Е Ж Д А  П А Н Е Л Я М И  Р Е Ш Е Н Ы  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  Ч П Р А Г И Х  П Р О К Л А Д О К  Н H A E T U X ,  З А Щ И Щ А В Ш И Х  
А П Р А Г В Е  П Р О К Л А Д К И  ОТ В Н Е Ш Н И Х  А Т М О С Ф Е Р Н Ы Х  ВОЗ Д Е В t Т ВI) В,  А Т А X Ж Е ОТ С О А Н Е Ч К О К  И Н С О Л Я Ц И Н .
ВИДЫ А0РАГЦХ  П Р О К А А Д О К  II t ООТ О Е Т С Т  В А Ю ЩИ X ПАЕ З А Щ И Т Н Ы Х  М А С Т В К  ДАН З А Д Е Л А В  ШВОВ П Р И В Е Д Е Н Ы  В Т А Е Д Н Ц Е .

в В В Е Р Т И К А Л Ь Н О М  Ш В Е  
Ш К А А Д Ы В А Ю Ш  ДВ А  Ж ГЗГТД , В ГОРИЗОНТА л ь н о м  
о д и н  Ж Г А Т

Ш А Г И  Е ПРОКА ЯД АН М A t Т И К И
ГЕРНВТ ПО BTJ-32-65 ГЛАВМОССТРОЯ ТиОКОДОВАЯ М A t Т В К А МАРОК З-ЗОМ ПОТЗгБЗ-БЦ Г А А В АРОМ ИРОД- 

М А Т Е  Р ЦА А 08 ,
Г М  ПОТ* 310- БЧ ГААВПРОМПРО»- МДТЕРОА АОВ

ПОРОИЗОА НО РСН 16-63
ЖГАТ ИЗ tMOAbHOH ВАК АН* (I.--30 ММ.
ГЕРНИТ ВО ВТА 32-65 ГЛАВМОССТРОЯ КН-2 ПО Ш -3613-6Г-В2 MOtrOPtOOHAPX03A
ПОРОИЗОА ПО РСН 1В-63 М А ШК А  U30А НО РСН 10-62
ЖГАТ ИЗ пористой РЕЗИНЫ* d= to ММ.

В и т а м и н *  PUCTHKAПОЛОСА ИЭПОРОАОИА CEUEHHEM бОхбОММ

и>

Р е ш е н и е  в х о д о в  в з д а н и е  о п р е д е л я е т с я  е г о  п р о е к т о м . Св о р н ы е  и з д е л и я  д а н  а с т р о н с т в а  в х о д о в  в с е  р н н  н е
И Р Е Д А С М О Т Р Е Н Ы .

Б СЕ АЗ А Ы К Р Е П А Е Н Н Н  С Т Е Н  К Э , А Е МЕ Н Т А Р |  К А Р К А С А  И П Е Р Е К Р Ы Т И И  РАС t 4  И Т О Н Ы  Н А  Н А Г Р А З Х А  ВТ С Т Е Н  В Е С О М  
НЕ B 0 A E E  360 К Г / М *  ПР И Н О Р М А Т И В Н О Й  В Е Т Р О В О Й  Н И Г Р А З Х Е  1 0 К Г / м г -  Н А П О Р  И 5 2  КГ J М г  -  О Т С О С .

П ОД З Е МНА Я  ЧЯСТЬ ЗДАНИЯ.
П О Д З Е М Н А Я  Ч А С Т Ь  З Д А Н И Я  П Р И  Г А V 6 ОН Е П О Д В И Д А  Р А В Н О Й  3 , 6  И 2, 9 М О Ж Е Т  Р Е Ш А Т Ь С Я  t  ПОМОЩЬЮ П О Д П О Р Н Ы Х  

П Е Н О К  ПО С Е Р И И  Зкоо-З „ С Б О Р Н Ы Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н ЫЕ  П О Д П О Р Н ЫЕ  СТАНКИ М ЕЖ ОТР И С А Е  I О  ГО В Р Н М Е Н Е Н И Я  "  В И  ИЗ С К I ,  
Р А З Р А Б О Т А Н Н О Й  Г П Н  „ К И Е В С К И Й  П Р И М П Р О И А Р И Е Х Т ”  С З Н А Н И Е М  Н Н Н Ж В .

П е н ы  с о с т о я т  н з д б а х  э л е м е н т о в -,  л и ц е в о й  и  ф у н д а м е н т н о й  п а н т , и з г о т о в л я е м ы х  р а з д е л ь н о  и п ы х а е н ы х
НИ МОНТАЖЕ.

тк С т е н о в ы е  п а н е л и
С Е Р ЦЯ  . 

и и - О Ч - Й
I970 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а Випзгк
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ПОДПОРНЫЕ СТЕИКЦ yCT I HI SAHOI I OT t l  Н Е З Ш С Ш  (1 К Я Р К Ш  ЗД, A NI Я »  РАССЧИТАНЫ I I  СЛЕДУЮЩИЕ И Д И  НАГРУЗОК:  
а] С в Б С Т Б Е Н Н ый  lEt tit  ШИ;
S) В Е Р Т И К А Л Ь Н О Е  Ш И Н Е  Г 1 Ш 1  З А С Ы П К И ;
В) ВРЕМЕЯЙАЯ НАГРУЗКА ИА ЛООЕРХНОСТЬ ГРЗНТА ЗАСЫЛКИ;
Г) ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ АКТИЕ НОЕ ДАВЛЕ НИЕ ГРАНТА ЗАСЫПКИ t  УЧЕТОМ В Н Е Е  ЫГОДИ ЫА СЛ Л Ч Л Я Л Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  

ВР Е НЕ ЯНОЙ НЛГРЗЗКИ НА П О В Е Р Х Н О С Т И  Г Р З Н Т А .
ПРИМЕРЫ ВЕРТИКАЛЬНОЙ РАЗРЕЗКИ СТЕН ПОДЗЕМНОЙ ЧАСТИ ДАНЫ НА АИСТЕ |И 16. Т И П  ф!  НДАМЕ НТ ИОИ ПАНТЫ ПОДПОРНОЙ 

СТЕНЫ ПОДВИРАЕТСЯ В РАБОЧЕМ П Р О Е К Т Е  В ЗАВИСИМОСТИ ОТ Ш И Т О В Ы Х  УСЛОВИИ.  У К А З А Н И Я  ПО ПР И МЕ Н Е Н И Й  И 
МОНТАЖИ П О Д П О Р Н Ы Х  С Т Е Н О К  П Р И В Е Д Е Н Ы  В С Е РИН 3.<100-3.

ПРИ Р А С К Л А ДК Е  В П ЛА Н Е  Ф У Н Д А М Е Н Т Н ЫХ  ПА ВТ,  Н Е 0 6 К 0 ДИ МП  П Р Е ДУ С МО Т Р Е Т Ь  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  НЕСТАНДАРТИвЙ 
ФУНДА МЕ НТ НОЙ ПЛИТЫ ДАННОЙ 2500 мм . О н а  ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ В СТАНДАРТНОЙ ФОРМЕ С УСТАНОВКОЙ ВКЛАДЫША.

НАРУЖНЫЙ Н ВНУТРЕННИЙ УГЛА ЗДАНИЯ РЕШАЕТСЯ В КОНКРЕ ТНОМ ПРОЕКТЕ В ВИДЕ МОНОЛИТНОЙ Ж Е А Е З О В Е Т О Н Н О Й  
ПЛИТЫ Н ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ СВОРНОЙ Л И Ц Е В О Й  ПЛИТЫ.

ОРИ Г ЛУ Б И Н Е  ПОДВАЛА -  3,8 М ПО В Е Р К У  П О Д П О Р Н О Й  С Т Е Н К И  ДО OT M. i O. OO УСТРАИВАЕТСЯ КИРПИЧНАЯ СТЕНКА.  
ДЛЯ И З Б Е Ж А Н И Я  П Р О М Е Р З А Н И Я  ПОДВАЛЬНЫХ СТЕП С ЛЕ Д У Е Т  П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  В К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е  У Т Е П -  

Д Е И И Е  С Т Е Н  Л О Д К А А А .
Го р и з о н т а л ь н у ю  г и д р о и з о л я ц и ю  в с т е н а х  р е к о м е н д у е т с я  выполнять из ц е м е н т н о г о  раствора
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т а  ' t t i h m f i F * 16-15;

Т Щ 3 1 —
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т е ш  с т а д » на одну панель

Марка
ПАНЕЛИ

Т Ш Щ А Ш  п{\W R - - - - - - - - 1 И Е Ж П р ок а т
СТ. 3 ГОСТ 380 80" ОбилииIECКГ

КЛАССА А I КЛАССА АI КЛАССА 81
р ММ

итого
р ММ

ИТОГО
Р мм

ИТОГО 140*12 -120*8 80*8 -60*8 ИТОГО12 10 10 8 Я Ч
M-IG-6 3.15

~XJ9
31?4.55 1.ЧС г.ю2.28 1SL3.14 _ т3.22 _2.05 2.31 Я. 23 Я 53 — 3.15 1.10 1.52 5.11 “ТО Г19-59И • 16-9 - 0 5М 014 о. 54 0.14 I.4C 1.08I.2C 2 54 2.12 Ц-32ц.зс XI9 2.85 6.917.21 — 1.10 1.10 1105 (117Н -16-12 339 Ч 2£ - о 54D.14 3.93500 1 чс 1.08126 г.?н2.12 5.44 Я 47 XJBL3.45 8-538.92 6.12 1.10 1 82

11- 1 1 22.88 24 46Н- 16-1* 3- 394- 2Со.яч0.14 3.93 Я 00 1 чс 1 ге 2542.12 6.62 С. EG 367399 10.291065 6.12 — 1.10 — 182 24 58о с 14
Н 1C-18 — 0.54014 0.540-14 1. ЧС 108I.2C 2.542.12 Т72ПС 4.25Т О Г 11-9712.35 — МО — МО

сЬ- I2J16.15 16 91Н-16-21 3-39 Ц 2G 0.54
о лч

3.93яоо 1 чс 1081.26 2.542.12 8.908.94 4.11 -13.671401 612 — МО — 182 27.9С29.61

П РИМЕЧАН1П-
1. ( се  п л о с к и е  к а п а е м  и  с е т к и  в м е с т а х  п е р е с е ч е н и я  

ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОЕДИНЕНЫ т о ч е ч н о й  м а р к о й  и д и  
ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.

2 .  АРМЛТУРНЫЕ ИЗДЕЛЯЯ с м . НА АИСТАХ 1ГЕ |) Е -Ч 8
3. Закладные детали см. в серии у и -оч-5 выпуск I
О  ТАБЛИЦАХ ЦИФРЫ В ЧИСЛИТЕЛЕ ДРОБИ ОТНОСИТСЯ К 

ПАНЕЛЯМ Б - 240 мм, I  З Н А М Е Н А Т Е Л Е  К ПАНЕЛЯМ В • 320 им

Т К

197»
С т е н о в ы е  п а н е л и

ш ПАНЕЛИ НН- 1C - 18 ; Н- 1C-21 Ч С - С ;  Н -1С-9; Н 16-12- И -16-15:В ы б о р к а  с т а л и '

“ Т Ш Т  
И й - О Ч  - 1 4

вН Ш Г амсГ  ч 27
/П С О / у#/
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1Ш? MCI 1165МСЧ

J t s j g  4a i ~ S t

i
112

i r f c

Г Г 7
25-40

[190
^2Tff

ВЫПУСК

Ц Ц - 0 Ч - ?  
в ып ус к  I

H

1 0 8 0

M = = ^ H x l
ЛС 4 У

-1
~ \  MC 4 

2540
- L - L

AO

Л С - 3  2 4
MC 3 32

2-2

T K

1970

Я 0САЗАТЕАК НА ОДНУ ПАНЕЛЬ

МАРКА
ПАНЕАЙ

ШИРИНА
ПАНЕЛИ

Вес
Т

МАРКА ОВЬЕМ Расход
СТАЛИ

м р 7
f̂ACTB

ffimp*

Н-26 6А 240 0 394 *! И о о T9.43
320 Ш 2 ш 2В 5

A p M H P O I A H B E  Л А Н Е А И  C M  Н А  А И С Т Е  A  2 9

С т е н о в ы е  n  a  h  e  a  i t

СТЕНОШ ПАНЕЛЬ И 26 6 a OlUAYtKA

" n t i ' i ' T -
ни - он 14

ш ш р ш г
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Э г
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£

/ИС-3 -24

П
М

П - 1

А
С-8
С 9

1 ГО Г Ц Т Л 1 г = =  г ш
"К--------

К - р /  С - 8  
К - 1C с - 9

£_________________________ ш а _

Л ± У
к-ч

С-12
С - 1 3

П РШЧАШ- -
1. Общне примечание см. на АИСТЕ If23

2. Спецификацию и выборки метаааа 
см на аисте f  зс

Н

и

тк Стеновые панели
с г т  

»W-04 14
1910 Стеновая панель н-гстл. Армирование

ТОШ А И С Т  

Ч 29
/o s e t. 4 3



Q e i u h h  6 It a  i i

П о к а з а т е л и  н а  о д н у ПАНЕЛЬ

М арка 
ПА Н ГАА

ширина
ПАНЕЛИ

kz
Т

Е Ш И Я П Расход
СТАЛИБЕ1т/

Акт.
s u m s'
А кт

Н - 2 Б - 6 П Р
т 0 . 3 9 4 яцААт 49 45
320 0 . 5 0 0 Ш 2 0 . 5

ft Ш90 1080

I J t l i i
aac J  -32

1 1

А ' М Ш Ш П Е  ЯДНЕА1 CM. A1CT C 31

и С теновые  п а ш а
— ГГШ------

ЙН 0Ч-1Ц
197В Ctehqiai панель Н26 е пр . Опалубка
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МС 3 2*f 
МС-3-32

390 Jl Б90 L Б90 . 446
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М С - 4

II? 
1104 5 
ВЫ1ШК1

А Л  НЦ ОМ-5 
W p  выпуск 1

m m  (см H H 0 4 ‘ 5 ВЫПУСКIА 118)

Показатеаи на одну панель

Мар к а
П АНЕЛМ

ШИРИНА Вес Марна Объем ТасхоХ
ПАНЕЛИ

% т
Б Е И Ш И '

^МСГВ
W W F*
/  v A C T B

СТЛАН
КГ

Н 2 9 - 9  А
240 0.597 5М оо ТШ ~ Р 14.3
320 0.759 14 С

Н 26 12 А
240 0 804 З К о 23.9
320 1 019 5 ^ 1о о 247

Н 2§ 1 5 Л
240 I.D 0 5 З И в о 26.3
320 1 275 2 И 6 о 27.3

О РНМЕЧАН11Е: 
Армнроеднйе я а н е л й  см л и с т  i  33

тк
1970
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СТАХ К 
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М а р л а

<*
N&

М  А Р К А  
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л 4 _
_ x . I l 2 к

, _ £ * 9 2 Ь
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J U - м 1
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0МЛ. 4 А Ю9

M C - ( f 5
T i T o I T T
0ИП.-( А. НО

ш Г
J U ' I * 2

"мм- "о If- 5
КИП. 4 А <05

1  м » о  Р U  е т

М  А Р К А

V»

М А Р К А  

И З Д Е Л И Я

К о А -  АО 
шт.

i
л и т

K-..I5.
К- If _ г In

.■ Li.М 1 If■С:/4
С- 15 1 so
С - 10
с-н -1 \3
сЛс
С-1А*. 1 to; si

дм-1* i Р - . О Ч -  5 
Р И М * .  109

2ЬЫ1•• 1* п 1 K « * o H - 5 
К И М Л -Ю Б

мс-1< 4
им- qH- s 
ММА-1Ю

М а р к а

п А я £ А Ч

^5

Марка

я з д л а и я

" И

±
с ч е
счо

- L J L
J U L
Т 7 Г

ж ± й
я с ч - з *
И - Ш ,
M ± I L
~ ± К

Я- 4- 32

ЛС- 1(

Х а А ' # о

ШТ.
||

ХКСТА
Марка 
Ш £  а й

1/7

l ie

Я

1/Э

52
ИМ- elf- 5Я
кип. 1а . 108
MM-qll- 5
Р И М А  ЮЭ
inToTT"
кип. 4 а. *05

,  Й Т Г о 1 Г Т
1 кип. 4 а-4(0

М а р к а

Н З Д Е А И Я
Ko A-9 0

KIT
.i

A K C T  A

-2 Ы 5 _  
К - 16 2 w

- X  ■ 9 .
L lo ., 1 \c
С - 20 1 54
с- ;o 

- e - H 4 b
- S jJ i .  

—  C.-.2S, 4 5 2
Л С г - i :  *4. 
-МС- 4-3* \

MM- o H- 5
КМЙ. 4 A. №8

МС-8-2lf 
J lC J -32 4

мм- oil- 5
КИП. 4 A. 109

J f c f r  Й .  
Д- (- S i 2

MM- o4- 5 
кип. 4 a . 105

S t c - l l 4 и M- oM- 5 
KWn.4A.flO

А И H i  о А  и У Я А Я £ А 9

М а р к а

П А И  E AM

, u ^ I 7 * H * r V A  W . №  » *
холодн о т я ш а Я a p a u j  
Тт р и ая  п р о  койка гсстб7гтзз П Р О К  А Т

ет.  Ь Г О С Т  3 80-  6 0 *К А А С С А А ? К Л А С С А  A I К А А с- с А И
0 М  М
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0 Л  АА

ИТО ГО

0 M M
и т о г о

Ж к - 1 2 •!20х8 -8 0x 8 *6 0 x 8 ИТОГО
о » ^ и и

9 Е С 
КГ.12 10 4 0 8 5 I

И - 2 6 -fcJUp: — 3- п  
3 . 7 7

-ML
3 . 7 7 1 * С

JJSL Х 2 2 _
3.1/0

Т Т Т
1|. 58

Т W
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7.91|
8.23
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0. 7 5
0 . 9 5 1, U щ
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6. 20 
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|/. ее

10.62
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2 . 0 5
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15 87 kM — 0 ,55 0 , 3 8 5,1<1
2 6 .2 9

2.ВЧ 0 , 5 5 3 -79 1 6 0 0 2 7 3 l |
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C U M + A K A  t  И 1  И  Ю  Н  А е Т к л и '
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П О К А З А Т е л И  Н А  ОДНЭ П А Н е Л Ь

ИИ-04-5 

в ы n в с к. 1

180

N

П р и м е Ч А Н И Д :  

i .  А р м и р о в а н  и е  п а  н е  ли см. лист N 3 8

М С - З - 2 4 -

М С -  3 - 3 2

T K С т е н о в ы е  п л н е л и Серия ИИ-04 -14
1970 Стеновая плнедь И-42-G г  Опалябка

выпуск.
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1 У
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90V *

2 4 о
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2
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П о К А Ь А Т е л И  НА ОДНИ П А Н е л Ь
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Вес
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М а р к а осгем Ь С А О Д  
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iCTOHf^

H- 47-bnp
240 о.вп 50.̂ "Тоо олв£/"

.ИГоп 34-3
320 Q-82G

50 z'"'JWoo ^М32 35-G

Д и м к и н  И Я :

1. I  рииг ов a Hire п а не ли см. аист.м4 о

С т е н о в ы е  П А И С А И
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2480 ( Л А П

МС - 1 - 2 4  И М С П - 3 2
кроме пднейн н - 42 -9
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^— — T T t y

D БШ. U Й 5ИЛ
«LiL-XA

Л Ш6 i I0DQ
■ НЩИ*.

1250 b 490 L
r 1233 2010 /180/1 ! ...5j-J____ _ I _ f IX.

2

W j ^ e s  л

240 **
320

i i
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С>1

М С '3 -32

И И - 04-5 
в ы п у с к  1

П о  К . А З А Т С Л Ц  Н А  0 Д Н 9  П А Н С Л ь

MApka
п д н е л и

Ширина
П А н е п м

В
В е с

Т

МАРКА 0 5 Ь «  *л Расход
стали

КГ
5 е т 0 Н ^
Лмтъ

БсТОКА^
,/РАС.ТВ

H'klM
2 4 0 0 - 9 8 3 2 2 4

3 2 0 1 - 2 5 3 50
> ^ Г о о ' ^ V i w 2 2 . 9

Н - 4 2 - 1 2 . Пр.
2 4 0 1 . 3 2 5 * ! W m

0 . 9 9 ^
^ Ш _ 8 , 4 А -. 2

U D 1 . 6 8 5 4 5 - 6

H - 4 2 - 1 5  Dp.
2 4 0 2 . 0 G S 50 ̂

^ f o n 4 1 . 8
3 2 0 2 . 6 3 5 > ^ б Л 4 8 5 0 . f i

П P Ч М С Н А Н М Я

i  А р и и р о к д н и с  п д н е л и  &m . a h c t n 4-4-

, А с у 2 » < н. в н т м с с п т » » .  
П Р О Б К И  (CM. MU-04"5lMMtK 1 А.И8)

т.к. С т е н о в ы е  л л н е д и С е р и я
И И - 0 4 - 1 4 -

1970 С т е н о в ы е  ПА н е  а и Н-  4 2 -  9 пр; Н - 4 2 - 1 2  пр;  Н- 42- 15пр 
О п а л и  к а

ВЫПУСК
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П Т З

С П £ ^ и Ф и К А Ц И !Я м .1 Т А А А А 14 А К А И £ К. ь

M лр к л М АРКА К О А- *0 «1 Марка Марка КОЛ- АО J Марка М АРК А К 01- 90 л М АРКА М АРАЛ КОЛ* 90 л
ПАНЕЛИ ИЗДЕЛИЯ Ш Т- л ист л П АНЕЛИ изделия ШТ. к и е н ПАНЕЛИ ИЗДЕЛИЯ ШТ ЛИСТА ПАН ЕЛИ м ал^ Л м SI ШТ- m e n

И- Л
2 и

К- 18 К- 17
h

К- п
k lК-19 К- 20 2 К- 19 2 К-19 2

К- i
Чб К- 5

ke
(с- 7

к
К -9

toк- 4 1 к. 6 2 К - Я 2 К- 10 2
С - IG

2 S 3
с- п С- 30

S3
С-32

s kol С-21 а! С- 2 3 2 S3 SL С- 31 2 oL е-33 2
с; С- If

4 50 С- 16
4

CZ
С -  21

4 52
С-22

4с-15 ■че С-23 60; 52 С-24 «£> С- 25 52
со С-34~ 4 S l| ё - ii1 4 Л С- 3k 4 $4 С- 3 *Р

4 rl,С- 35 с-35 54 «д С- 35 С- 35 54Сч| M_C-3--f4
i ии- 9*i- s AtC. 3-f4 ИИ-оЧ- 5 MC-l-£k 1, И И- oil-5 --ЯГ МС-1- 2*1 1, ии- q*|- s

МС-Э-32- п. 1 А. (ОЭ . МС-3-32 2 В Н П . 4л. 109 • МС- 1- 32 Ч вил-4а. КП МС- 1- 32 ч own-4 л-107
= МС-If 1

ИИ- О*!- Б 
АИП.и.КО

ас П- 1- 2k ИИ* oil- 5 МС- 3-fI| ИИ- 0*1- 5 
ВИЛ. 4 а 109

ЛС-3-fll ИИ- Oil- 5
П- 1- 32 2 вип.4 л. 105 МС-3-32 2 МС- 3 -32 1 pun. 4 A. 109

J h -L lT
г

И И - о4- 5 мс- It ИИ- o4- S П- 2- 24 ИИ-04-5 П- 2-24 ии-оЧ-s
п- 1- U A HI П. 4Л. 105 4 внп.4х но Л- 2- 32 2 В И Л -4л 105 П- 2- 32 1 БЫЛ-4 A. 105

мс- If I
НИ- oil- Б 
Рип4л. НО мс - 1* 4

МИ-о4- 5 
ВМЛ.4 A- -HO

* И Б 1D Р 1( А е т  А А И 4 А 0 А  и Y П А Н I: А Ъ

ГОРЯЧЕК АТ ЛИЛЯ АРМАТТРН СТ А Л Ь ГОСТ 5761- 61 А Я «ОАОАНОТтТАЯ АРЯА- ПРШ ПР01ОД0К А Г0СТ6727-53 Л Р ОКАТ
М арка К Л Л С С А АЙ К. Л Лес А А i к л а с с а  Ь \ С Т- 3 ГОСТ 3 8 0- 60* .

ПАНЕЛИ Ф М М 9 м м ~ т М М
06111 ми 

в ЕС
42 10 ЧтогО 12 10 8 4т ого 5 и И т о го -lloxl2 -120*8 -80x8 *60x8 ИТОГО КГ

H- Ь-бЛ.ПР
5. П 5.17

i .k
8.6*| 10.10 6. 96 *718 и. i *i

t .  го 1.10 2.66 7.96
34. 35

6.17 6.17 8.70 IQ 16 6.8 3 4. 49 II. 3£ 35.65

H-Iff-Зл. np-
0. 75 0.75

г к
1-08 ~2.Sk 11.98 5.70 17 68

1.10 0 . 3 8 t , h
22-45
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