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Настоящий "руководщуди документ распространяется на марки 
стали, применяемые для изготовления деталей трубопроводов на 
давление св . 10 до 100 Ша и рабочую температуру от минус 50 дс 
штос. 5Ю°С ж деталей аппаратов на' давление св . 10 до 100 МПа п 
рабочую "температуру от минус 40 до плюс 420°С и устанавливает 
прочностные харектеристики сталей при повышенных температурах и 
условия применения для оборудования производства амглиака и ме­
танола. работающего под давлением технологических сред, содер­
жащих водород, аммиак, окись углерода.

В части марок стали, их прочностных характеристик, р о ­
дящий 'документ может распространяться на трубопровода и аппара­
ты других химических производств на - вышеуказанные параметры.

Руководящий документ не распространяется на внутренние 
устройства сосудов и аппаратов.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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I .  МАРКИ СТАЛИ

В табл. I ,  3 , 4 , 5 приведены марки стата, стандар­
ты и технические условия на поковки, листовую и двухслойную 
сталь, трубы и детали фланцевых соединений, их назначение и 
предельные темперагуры применения, установленные правилами 
Госгортехнадзора и стандартами на конкретные видь; заготовок 
и изделий, йсли температура применения стали по стандартам 
на заготовки или изделия ниже установленной правилами Гос -  
гортехнадзора, в таблицах указана температура, установленная 
этими стандартами.

Минимальная температура применения сталей для приварных 
деталей трубопроводов и труб должка соответствовать 
ОСТ 2 6 -0 I - I4 3 4 -8 I .

По согласованию с ИркутскНИ^тагатем могут прыменятьс i 
другие материалы или материале^ указанные в настоящем руково­
дящем документе,на другие параметры в пределам,установлении* 
Госгортехнадзором СССР.

Условия применения сталей в средах, содержащих водород, 
окись углерода, аммиак должны устанавливаться в соответствии 
с разделом 3 настоящего руководящего документа,,
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Марки стали для поковок
Таблица I ,

Марка стала»,, 
стандарт или 
технические 
условия

Назначение Стандарт ка 
изделие

Темпера-
П'Р* Q стенки, С

20, Детали сосудов ОСТ 26-01- ' 
-9-80

от минус 30 
до плюс 330

iОСТ 1050-74 i
Детали трубопро­
водов Ду ь-20и мм

ГОСТ 22790- 
-63

от минус 40 
до плюс 450

Ъ\ 24-3-15-365-75. -— --------------- -— „ j
Детали сосудов

■
ОСТ 26-01-*- 
-9-80

от минус 30 
до плюс 330

I5TG
OGTUi08.030.I13-77 Детали трубопро­

водов Ду ь-20и ш
ГОСТ 22790- 
-83

от минус. 40 
до плюс 400

16ГС,
ГОСТ I92G2-7S

ОСТ 26-01- 
-9-80

от минус 20 
до плюс ,380

09Г2С,
ГОСТ 19282-73, Детали сосудоб от минус, 40 

до плюс 380

0CTJS6-0I-
—9-гЗО
ОСТ 26-01- 
-221-80 ‘

от минус 40 
до плюс 380

ю т е .
ГОСТ iS282-73 Детали трубопро­

водов Ду 250-400
Мк. •

ОСТ 26-01- 
-49-82

от минус 40 
до плюс 250

от минус 50
до плюс 400

гот,.
ГОСТ 4543-71 Детали трубопро­

водов Ду Б-200
jKiiV

ГОСТ £2790- 
-83

от минус, 50 
до плюс 476

от минус 40 
до плюс 4vo

2 0 т .
по техническим 
условия:»; ПО

Детали трубопро- 
• водов Ду 450-400

ОСТ 26-01- 
-49-82

от минус 40 
до плюс 350

"У-ралмашзавог*
Детали сосудов

ОСТ 26-01- 
-9-80 
ОСТs26-01- 
-221-80

от минус 40 
до плюс 420



Продолжение табл. I

Марка стали, 
стандарт или 
технические 
условия

■
Назначение

‘.

Стандарт на 
изделие

■ i

Температу­
ра' ст е н к и .

O r! ^|

Детали Сосудов
ОСТ 2 6 -0 1 -9 - ■

i -80  I 
! ССТ 2 6 -0 1 -2 2 1 -j
i -во

от минус 4С

до плюс 420
' .

22ХЗМ.
ТУ 10б. 838-79 '

Детали -трубопрово­
дов Ду 6- йСО мм

ГОСТ 2 2 7 9 0 -’’ 
-S3

С Г минус 40 
до плюс 475

Детали трубопрово­
дов Ду 250-400 мм

ОСТ 26-01- 
-49-62

минус 40 
до плюс 350

15Х2М$А,
13Х2ША,
25Х2МЗД,
г ы з т .
ТУ 1 0 8 .i 31-75

Детали сосудов
' ОСТ 26-01- 

-221-60 
ОСТ 26-01- 
-9 -80

от 0
до плюс 420

I8X3MB.
ГОСТ 20072-74 Детали трубо­

проводов 
Ду 6-200 мм

ГОСТ
от минус 50
до плюс 475

20ХЗМВФ,
ГОСТ 20б72-74

22790-83
от минус 50 
до плюс 51G

38ХНЗМФА,
ГОСТ 4543-71

Детали сосудов
ОСТ 26-01-
-9 -8 0
ОСТ 26-01- 
-221-80

от минус 40 
до плюс 420

I5X5M.
ГОСТ &Ю72-74. , Детали трубо­

проводов 
■ Ду 6-200 мм

ГОСТ
от минус 40
до плюс 510

I2XI8HI0T,. 
10Х17Н13ЙТ, 
I0XI7KI3M2T, 
08XI7HI5M3T. 
ГОСТ 5632-7^

22790-33
от минус 50 

■ до плюс 510

Примечание.- Технические требования к поковкам по ОСТ 26-01- 
136-81.
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!Хабдшщ 2

'Марки листовой ж рулонной стали
---- --- ---- т-----

Маска стали, 
стандарт или 
технические 
условия

1
Назначение Стандарт та 

изделие
Темпера-
Т О  .стенки,
°С

20К,
rOCt 5520-79

Центральные обечай­
ки

ОСТ 26-01- 
-221-80 от минус 20 

до плюс 360
. 1бгс;

ГОСТ.19282-73 , 
ГОСТ 5520-79

' 09Г2С.
ГОСТ 19282-73 . 
ГОСТ 5520-79 '

i |,|п ......

; Наружные кожухи и 
’ центральные обечайки 
• многослойных рулони- 
1 рованнш сосудов.
: штампованные днища, 

обечайки.

f— — — ---------- — —

ОСТ 2 6 -0 1 -  
-9 -6 0
ОСТ 2 6 -0 1 -  
-221.-00

L J

от минус 20 
до плюс 380

от миг-ус 40 
до плюс 380

10Г2С1,
. ГОСТ 19282-73 ,- 

ГОСТ 5520-79
от цинке 
до плюс ЗоС'

08Г2СЙБ. J 
ХУ I4-I -3609-831 ■ от минус 40 

; до плюс 350

хзхгнм:
■- 12ХГШ®. * Сгшшлыше слое
' !ПУ X4-I-3£26~8Ii обечаек ССТ^26-01 - Гот минус 40 

-<^а~80 до плюс 420

15ХПШ Т. ;
. ХУ i4-IC5-450- i
•'-81 ;

I от минус 40 
I до плюс 400

5520-79

12Х2ША,
С48ТС-2)
ТУ 108 Л  31-75

ДОташовашые днища» 
обечайки штампе- 
св&ршюе корпусов

ОСТ 26-01- 
-9-8.0

от минус 20 
до штос 420

от
до плюс 420
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Марки двухслойной стали по ГОСТ 10885-75

Марки стали
Стандарт шли

1 технические 
условия

Наяна- | 
чение

| Температура 
|сте^и,

09Г2С+12Х18Н10Т 
09Г2С+08Х18HIОТ 
09Г2С+ЮХ17Н13М2Т

ГОСТ 19882-73 
ГОСТ 5632-72

Цент­
раль­
ные

от т щ с 40 
до, плюс 380

16ГС+12Х18Н10Т 
16ГС+08ХХ8НIОТ

обечай- 
i га мно» 
; госдой- 

ных ру- 
! локиро­

ванных 
сосу­
дов

от минус 20

20K+I2XI8HI0T
20К+ШХ18НЮТ
20K+I0XI7HI3M2T

!. ГОСТ 5520-79 
1 ГОСТ 5632-72*

до плюс 380

12МХ+08Х18Щ0Т
I2MX+I2XI8HI0T

ГОСТ 20072-74 
ГОСТ 5632-72

от минус 40 
до плюс 420

12ХМ+08И8НЮТ
I2XM+I2XI8HIQT

ГОСТ 10885-75 
ГОСТ 5632-72 !

1
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^Таблица 4

Марки стали для труб

Марка стали, % 
стандарты или Технические усло- 
техничёские [ зия на трубы 
’УСЛОВИЯ ;

1
Температура 
стенки, *С

20. | ТУ I4-3-25I-74 
ГОСТ 1000-74 ! ТУ 14-3-460-70

от минус' 40 
до плюс 450

15ГС.
ТУ I4-3-46C-75 ! ТУ 14-3-460-75 
ТУ 14-3-42 Ь-?5 j ТУ 14-3-420-75

■
от минус 40 
до .плюс 400

ихгс. !
ГОСТ 19282-73 i *у I4-3-25I-74

от минус 50 
до плюс 400

.I*»' 1*±—с>—433—7Ьзохм.
ГОСТ 4543-71 : от минус 4Q 

до плюс 450

I5XM. 'ГУ 14-3-460-75 ; _ ^i -у/ t/»-3-460 7Р--
от минус^40 

. до плюс 510

1 2 Х Ш .
ГУ 14-3-450-75 j

от минус 20 . 
до плюс 510

---i---------------- 1 1 —
1 5 Ш 1 Ф ,  . 1 ТУ 14-3-420-75 
13? I4-3-46C-75 i ТУ 14-3-460-75

от минус 20 
до плюс 510

18ХЗМБ.
ГОСТ 20072-74 ; -. ту ТЛ .Ч.-26Т , 74

от минус 50 
до плюс 475

2CX3MBS.
ГОСТ 20072-74

I2XI8HICIT ту 1 4 _з_7 зт 7р 
ГОСТ 5632-72 и ^  ^  ' 

-------------------- ------------ *— ------—
X2X18HI2T. 1 ту т -Г _ч и ап 7F,, . ГОСТ 5632-72 ‘ ^  14-3-46и-7о-----— ------ .---------------------_J

от минус 50 
до плюс 510
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Таблица 5

Марки стали для деталей фланцевых 
соединений трубопроводов и аппаратов

Маока стали,' 
стандаот или 
технические 
условия

Назначение

J

Стандарт на 
изделие

Температура 
среды, °С

20.
ГОбТ 1050-74 Линзы ГОСТ 10493-81 - от минус 40- 

до плюс 200

35. 40.
ГОСТ 1650-74

Гайки ОСТ 26-01-144-81 от минус 40 
до плюс 420

Фланцы ГОСТ 9399-81 от минус 40 
до плюс 20045.

ГОбТ 1050-74

ЗОХ, '
ГОСТ 4543-71

Гайки ГОСТ.‘10495-30 от минус 50 
до плюс 200Фланцы ГОСТ 9399-81

35Х,
ГОСТ 4543-71

Шпильки1

ГОСТ 10494-80 от минус 50 
до плюс 2СС

ОСТ 26-01-144-81 от минус 40 
до плюс 420

Гайки х '
ГОСТ 10495-80 > от минус 50 

до плюс 400

ОСТ 26-01-144-81 от минус 40 
до плюс 420

38ХА, 40Х, 
ГОСТ 4543-71

Шпильки
ГОСТ 10494-80 от минус 50 

до плюс 200

ОСТ 26-01-144-81 от минус 40 
до плюс 420

I
Гайки

ГОСТ £0495-80 от минус 50 
до плюс 400

ОСТ 2 6 -0 I - I4 4 -3 I от минус 40 
до плюс 420

Фланцы ГОСТ 9399-81 от шщус‘ 50 
до плюс 40с
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продолжение Табл, 5

Марка стали, 
стандарт или 
технические 
условия

Назначение Стандарт на 
изделие

\

Температура, 
среди,, *С .

4 0 Ш ,
ГОСТ 4543-71

Шпильки
ГОСТ 10494-80 * от минус 50 

до плюс 400

ОСТ 26-01-144-81 от минус ,40' 
до плюс 420Гайки ' :

14ХГС,
, ГОСТ 19282-73'

Линзы ГОСТ 10493-81 ■

от минус 50 
до плюс 200

I5XM,
ГОСТ 4543-71

от минус 50 
до Плюс 400

з о ш .
ГОСТ 4543-71

Шпильки
ГОСТ 10494-80 от минус 50 

до плюс 400

ОСТ 26-01-144-81 от минус 40 
до. плюс 420

Гайки'
ГОСТ 0495-80 от минус 50 

до плюс 510

OGT 26-0I-I44-8 I от минус 40 
до плюс 420

Флакон ГОСТ 9399-81 ' от минус ,50 
до шшс 400Линзы ГОСТ 10493-81

,353Ш»
' ТОТ 4543-71

' Шпильки ~
ГОСТ 10494-80 от минус 50 

до шшс 400

ОСЯ1 2Б-Ш -Ш -81 от минус 40 
До плюс 420

Гайки
ГОСТ 10495-80 от минус 50 • 

до плюс 510

ОСТ 26-01-144-81' от минус 40
.до плюс,420 •

Фланш ГОСТ 9399-81 от минус 50 
до Плюс 400

: 20ХКЗА, '
, ГОСТ 4&43-7I Шпильки ОСТ .26-01-144-81 о¥ минус 40 

до плюс 420



to  26431-28-86 t f v ,  Ю

-Продолжение табл. 5

Марка стали, 
стандарт или 
технические 

.. условия
Назначение Стандарт на 

Изделие
Температура 
среды, °QГ

34XH3M, 5 
ТУ 108.1029-81

Шпильки,

ОСТ 26-01-144-81 от минус 40 
до плюс 420

ЗЗХНЗМФА. 
ГОСТ 4545-71

25Х11аФ,
ГОСТ 20072-74;

ГОСТ Г0494-80 от минус 50 
до плюс 510

ОСТ' 25-01-144-81 от минус 40 
до плюс' 420

1

26XIM,
ГОСТ 20072-74

Гайки
ГОСТ 10495-80
j

от минус 50 
до плюс 510

ОСТ 26-01-144-8Г ‘ от минус 40 
до, плюс 420

Фланцы ГОСТ 9399-81 j

■ От минус 50 
до плюс-510

; 25Х2М1Ф,
ГОСТ 20072-74

ШпилЬки ТОСТ 10494-80

Фланцы ГОСТ 9399-81

I8X3MB..
ГОСТ 20072-74 Линзы ГОСТ 10493-31’ '

20ХЗМВФ
Фланцы.

1 " 1 1 1,1 
ГОСТ 9399-81 ,

^w/VwluJLois »
ГОСТ ,20072-74 - ТОСТ 10493-31

!
I2XI8HI0T,

Л И Н З Ы

ГОСТ 10493-81 от минус 50 
до плюс 400

ГОСТ 5632-72
Шпильки ОСТ 26-01-144-81 от минус 70 

до плюс 420 .

Ш 17Н 1Ж Т,
03XI7HI5M3T,

• ГОСТ 5632-72 , ■
. Линзы

- \
ГОСТ 10493-81 от минус 50 

до плюс 4nf

20Ш 1Й ТР,
20ХИШНБР,
ТОСТ 20072-74 ...

Шпильки ГОСТ 10494-80 | S ° 5 W
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2 , РАСЧЕТНЫЕ ПРОЧНОСТНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ [СТАЛЕЙ

Расчетные прочностные характеристики [сталей при - нормальной и повышенных температурах

Таблица 6

Марка
стали

Вед заго-г 
товки 
или де­
тали

Ставдарт 
или техни­
ческие усло­
вия на за­
готовки

Нормативные 
прочностные 
характерис­
тики при

О /

Предел текучести Скуг » МПа Временное сопротивление разрыву (3? , МПа

Температура, С
МПа' 100 | 150 200 250 300 350 400 450 500 100 150 200 250 .300 350 400 450 500

20

\

Поковки

ОСТ 26-01- 
-135-81

170 340 170 165 160 150 140 130 ПО - 340 335 320 310 300 290 280 -

------ г—

' 200 -440 200 195 190 175 160 140 -120 100 - 440 435 430 420 405 390 375 350 -

ОСТ 108.030. 
113-77

220 420

220 215 210 200 180 160 140 120

, )

- 420 415 410 400 380 370 360 340

1

I Трубы
i
L.___________________

ТУ 14-3-
-251-74 240 420

! ТУ 14-3- 
1 -460-75 220' < 420

j  Линзы 1 ^ 4 9 3 -
l---------------- ,----------------- i------------------------------ --------

220 420

20К

i Лист.толв
i шина до 
1 20 мь?

i ГОСТ 5520- 
! ~79
I

250 410 245 240 240 1 215 195 175 150 - -
410 410 410 400 380 370 360 - -; Лист,

1 толщина 
I , от 21 до
1 40 мм

240 ■410 235 230 230

------------- 1

210 190 165 145 — -

гас | поковки i ° x 3 ^ i ° I_ 220 440 220 210 200j 195 190 185 170 - - 440 420 400 390 380 380 370 - -

- 35 j Гайки ! °_Й4 ?|Т: 01- 280 540 270 260 w-iJVj 230 220 200 180 160 - 540 540 540 530 520 490 450 410 —V

40 I ' Гайки | ° ix / a i0 I~
.............  ..................1.„,„----------------- — ---------(------ ------=— --------.----

300 560 290 275 260 250 230 220 200 170 - 550 550 550
■ , 1

540 530 500 460 420

г .  3 5 ,4 0 ,4 5 1 Фланцы ГОСТ 9399- 
-81 280 540 270 260 250 230 220 200

О
 

-
ССГ
н

* 160 - 540 540 54.0 530 520 J 490 450 410 -
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Продолжение табл. 6

.

Марка
стали

.
Вид за­
готовки 
или де­
тали

Стандарт или 
технические 
условия на 
заготовки - 
или деталь

Нормативные 
прочностные 
характерис­
тики при 
20* С .

Предел текучести G^e , МПа
’ - 1 4 ,!

Временное сопротивление разрыву G /  ,МПа

6 / Температура* °С
МПа ‘ 100 150 200 250 300, 350 400 450 500 100 150 200 250 300 350 400 450 500

15ГС

Трубы- ТУ 14-3-420-75 
ТУ 14-3-460-75

300 500 300 290 280 250 230 . 200 170 - -

460 460 450 440 420 410 400

Поковки ОСТ 26-01-135- 
-81

Поковки ОСТ 108.030. 
113-77 280 480

-280 270 260
\

250 230 200 170 - -

1СГС

Поковки ОСТ 108.030. 
113-77 280 460

Лист, 
толщина 
от 10 до 

,20 ш ГОСТ 19282-73 
ГОСТ 5520-79 г

320 490 300 290 ' 275 255 220 200 175 - - 480 470 460 450 420. 410 400 •-
\'

Лист', 
толщина 
от 21 до 
32 мм ■

300 480 280 270 260- 240 205 185 165 - - 470 ‘460 450' 440 415 400 390 - -

| Лист, 
толщина 
9 ? 33 до 

1 оО мм
1............

290 470 270 260 250 230 200 180 160 1 ~ - 450 440 430 420 410 390 380 - -

Лист,
[ толщина 
1 от 61 до 
| 160 мм 

_____

-280 460 260 250 240 220 195 175 155 - 440 430 420, 410 390 380 370 - -

03Г2СЙБ Рулонная
сталь

ТУ„14-1-
-3609-83 450 600 420 00 I 365 370 350 320 - - 585 575 570 560 550 480 - 1 _ -

09Г2С j Поковки ОСТ 26-01-135- 
-81 300 460 285 275 260 240 210 200 190 - - 450 445 420' 390 385 380 -
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(Продолжение табл. 6

ЬСарка 
- стали

Вид за­
готовки 
или де­
тали

Стандарт или 
.технические 
условия на 
заготовки 
или детали

Нормативные 
прочностные' 
хаоактерис- 
тики при 
20е С

Предел текучести , МПа Временное сопротивление разрыву 6 /  , МПа

т Температура, °G

МПа 100 150 200' 250' 300 350 400 450 500 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Лист» 
толщина 
от 10 до 
20 мм

ГОСТ 5520- 
-79
ГОСТ 19282- 
-73

330 480 305 290 275 260 '225 205 180 - - 430 470 460 450 425 400 390 - -

С9Г2С

Лист», 
толщина 
от 21 до 
32 мм ’

310 470 285 275 260 245 215 190 170 - - 465 450 435 420 400 390 380 - -

Лист, 
толщина 

1 от 33 до 
J 60 ьш
i............ 1

290 460 265 255 240 230 200 180 160 - - 440 430 420 410 400 390 380 - -

i Лист, • j 
1 толщина 1 
i от 61 до I 
1 80 мм |11

|
iL_------  -----

\
280 450 260 245 235 220 195 175 155 - '430 420 410 400 390 380 370 - -

. Лист.
! толщина 

от dl до 
i 160 мм

270 440 250 235 225 215 185 170 150 - - 420 410 400 390 380 370 360 - -  ■

10Г2С1

1 Лист.
1 толщина 
S от 10 до 

20 мм

ГОСТ 5520- 
-79
ГОСТ 19282- ■ 
-73

340 490 310 290 275 255 23,5 205 185 - - 490 480 470 455 425 415 400 -

Лист, 
толщина 
OI 21 до 
32 мм

330 480

• 300 285 265 250 220 ■200 180 - -

480 470 460 440 420 405 390 -

I Лист,
1 толщина
! 91 33 Д°| 60 мм
L—--------- ___

330 . 460 460 460 450 430 410 400 380 - -

! Лист, 
j толщина 

от 61 до 
j 160 мм

300 440 275 260 245 225 200 180 165 - 440 430 420 400 390 380 370 - -
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Продолжение табл. 6

Марка
стали

Вид за­
готовки 
или д ё -

Стандарт или 
технические 
условия на 
заготовки

Нормативные 
прочностные 
характерис­
тики при 
20° С

Предел текучести O n  , МПа Временное сопротивлени разрыву ( 3 /  ,МПа

тали или детали Температура, °С *
МПа 100 150 200 250 300 350 400 450 500' 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Поковки ОСТ 26-01-135-81
f 320

1

14ХГС Линзы ГОСТ 10493-81 500 300 290 280 270 260 250 230 - - 475 ' 465 450 440 430 420 400 - 1

- Трубы ТУ I4-3-25I-74  
ТУ 14-3-433-75 340 • j 1

зох
Фланцы ГОСТ 9399-81

' 400 630 370 355 335 020 305 300 ОО R 620 595 580 570 565 545 525
Гайки ГОСТ 10495-80

35Х
Шпильки ГОСТ 10494-80 

ОСТ 26-01-144-81 600 750 575 555 540 530 520 500 480 460 - 735 725 720 700 680 620 560 500 -

Гайки ГОСТ 10495-80 
ОСТ 26-01-144-81 500 670 465 440 420 4С0 380 375 370 360 - 645 630 620 610 600 580 560 500 -

Шпильки ГОСТ 10494-80 
ОСТ 26-01-144-81

600 750 575 555 540 530 520 500 480 460 735 725 720 700 680 620 560 500
38ХА,40Х Фланцы ГОСТ 9399-81

Гайки ГОСТ 10495-80 
ОСТ 26-01-144-81 500' 670 465 440 420 400

1
380 375 370 360 ~ 645 630 620 610

" *— *■ 
600 580 560 500 -

40ХФА
Шпильки ГОСТ 10494-80 650 800 620 600 585 575 |565 540 520 500 - 790 780 770 750 7^5 660 600 575 -

Гайки ОСТ'26-01-144-81 500
1

670 1 465
1...

440 420 400 380 375 370 360 - 645 630 620 610 600 580 560 500 -

I5XM
; Трубы ТУ 14-3-460-75 240

450
!
240 240 S 240

1
230 220 210 200 190 165* 440 435 430 430 420 400 380 350 290х

Линзы ГОСТ 10498-81 • 280

30ХМА
Поковки ОСТ 26-01-135-81

400 600 380 op О

...

!
! 370 350 340 340 ' 330 300 250 580 560 550 540 520 500 490 470 420

tТрубы ТУ 14-3-251-74.

ЗОХМА,
35ХМ

Шпильки ГОСТ 10494-80 
ОСТ 26-01-144-81 650 800 620 610 600 570 550 510 480 440 - 790 785 780 770 740 710 660 600 -

Фланцы ГОСТ 9399-81 600 750 570 560, 550 530 510 470 440 410 - 740 735 730 720 690 670 620 560 - .

Гайки ГОСТ 10495-80 
ОСТ 26-01-144-81 500 670 480 470 460 440 420 390 370 340 300х 660 655 650 645 620 595 550 500 440х

' 12ХГНМ,
12згай

Рулонная
сталь

1
ТУ 14-1-3226-81 . 500 700 490 485 475 465 450 450 390 350 685 680 670 660 650 650 630 600 ~
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Продолжение табл. 6

Марка
стали

Вид за­
готовки 
или де­
тали

Стандарт или 
технические 
условия на 
заготовки 
или-детали 

\

Нормативные 
прочностные 
характерно-  

'Т И К И  при 
20 "С

-------------------- J_____

Предел текучести , МПа
1
•>

Временное сопротивление разрыву (д / » НПа

■ с j

Температура, °G

Ш1а 100
-------

150 200 j 250 300 350 400 450 500 100 ( 150 200 250 300 350 400 450 500
15ХГНМФТ рулонная

сталь ТУ 14-105-450-31 450 650 440 435 425 ! 450 
1 j j 410 400 370

1 '
635 . 620 625 615 605 ,600 580 - -

20ХНЗА Шпильки ОСТ 26-01-144-81 650 1 800 630 610 | 590 1 530 575 570 560 550 750 735 [720 720 710 700 • 680 620 -
34XH3M Шпильки ОСТ 26-01-144-81 800 | 950 | 775 755 | 740 |030 720 j 680 640 590 ™ !910 890 [870 860 850 805 760 710 -

38ХНЗМФА -
'Поковки ОСТ 26 -0I-I35-8 I ' 650 800 ! 630 610 j 590 | 5S0 | 575 j 570 560 550 -  1750 735 |720 720 710 700 680 620 -

Шпильки ОСТ 26-01-144-81 800 950 | 775 750 j 720 i 715 7X0 j 700 690 675 -  ,890 875 |860 | 855 840 830 770 735 -

20Х2М' Поковки ОСТ 26-01-135-81
1

450 600 | 425 ,415 i 400 ! 530 ! 350 330 300 275 250 i 560 565 1 550 j 530 500 480 450 ’ 425 400
400 550 385 370 j-355 i 310 | 310v- 1 __i__  1 . 295 265 245 220 | 530 j 520 . 510 i 485 460 440 410 390 365

22ХЗМ Поковки . ОСТ 26-01-135-81
450 600 425 415 1 400 i 530 i 350 ,- ! 1 1 330 300 275 250 j 580 [565 550 530 500 480 ! 450 420 400
400 550 | 330 365 350 | 325 | 300 275 j 250 225 200 ' 535 520 500 1475I 450 425 400 375 3^0

12ХТМФ
Трубы ТИ 14-3-460-75 | 280

450 j 270 265 260 250 1 240 j 230
i

220 j 210
i

I85x
1

440 435
— г— •
430 j 430 420 400 380 350 290хДиет ГОСТ 5520-79 300

15Х1М1Ф Трубы ТУ 14-3-420-75 
ТУ 14-3-460-75 320 500

<
310 200 290 280 1 270 i 260 | 240 ! 230 j 205х ! 500

! . 1 ,__ i [___ 1
500 500 480 480 450 420 400 330х

Поковки ОСТ 26-01-135-81

450 , 600 435 425 400
ii

390 j 380 
1

370 350

1_____

310

i

280 j  575 560 550 ; 535 525 510 500 470 410I8X3M3 Линзы ГОСТ 10493-81 .

Трубы ТУ I 4-3-251-74 650 I
12Х2МФА , Лист ТУ 108.131-75 440 550 '430 425 420 410 ; 405 ; 400 j 375 | 350 -  [540 530 525 515 505 500 480 450
15X21#А
18Х2МФА
25Х2МФА
25ХЗМФА

Поковки ОСТ 26-01-135-81
440 580 430 42u

i 111

420
! 1

410 : 405 f 400 j 375 350 -  j 550 540 530 | 520 510 500 480 450

540 650 530 525 520 5Ю j 505. | 500 460 430 -  >630 610 [600 j 580 570 560 530 500 -
20Х1М1Ф1ТР
20Х1МШБР Шпильки ОСТ 26-01-144-81 

ГОСТ 10494-80 680 ^ 800 640 625 610 600 590 j 580 570 j 560 520х 760 740 720 710 690. 680 650 630 580х'

25Х2М1Ф
Шпильки ГОСТ 10494-80

- 680 800 670 665 660
i

640 j 630
\ ,

610 590 j  570 :545x 780 770 760 750 740 730 690 660 610х
Фланцы ГОСТ 9399-81
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Продолжение табл, б

Марка
стали

, »■ .. ■!1 ■ ■

Вид за­
готовки 
или де­
тали

Стандарт или 
технические 
условия на 
заготовки 
или детали

НстмативныеJ
прочностные; '
характерно-; Предел текучести С Я- , МПэ 
тики пои 
20 У С “

Временное сопротивление разрыву G #  * МПа

о  -- G t 1 Температура, °C

МПа 100 150 200 250 300 350 400 450 500 •100 150 200 250 300- 350 400 450 500

25X1МФ

Шпильки ГОСТ 10494-80
680

\
800 650 635 620' 600 570 540 500 460 400х 790 785 780 770 740 710 660 600 530хОСТ 26-01-144-81

Фланш ГОСТ 9399-81 1
1 1

Гайки ГОСТ 10495-80 | 500 670 480 465 455 440 420 395 370 340 290х 660 655 650 645 620 595 550 500 430х

20ХЗМВФ '

Поковки i ОСТ & -0 1 -135-81 1
1 680
i1

1
800 660 645 630 610 600 590 S о

” 
sT о cvrnX 1 ! !

730

1

670 650 620 560х
Фланцы-' f ГОСТ 9399-81

| '760 j 745 700 690
Трубы ! ГУ 14-3-251-74 500 800 ‘485 470' 465 450 440 435 425 400 365х
Линзы | ГОСТ 10493-81 550 '700 535, 520 510 495 485 475 470 435 4IO‘ j 665 650 | 640 ! 6,10 605 585 570 540 490х

I5X5M Поковки ! ГОСТ 20072-74 220 400 21,0. 200 190 185 180 175 170 165 145х | 380 355| 330| 325! 320 315 310 290 250х

I2XI8HI0T

Линзы ! ГОСТ 10493-81 220 , 500 го »—t о 200 190 185 ICO 175 165 i 160 150х ! -  ! -  ; '  - : -  1 4 - - - -
Трубы | ТУ I4-3-7SI-78 ii

500 190 180 175 170 160 155
г  1  I f  |

- - - -Поковки i ОСТ 26-01-135-81 200, 150 j 145 1135х
!

|Шпильки;.!ОСТ 26-01-144-81 1

08ХТ7Н1ШЗТ
Q6XI7HI3M2T
I0XI7HI3U27
I0XI7HI3M3T

ПоковкиЩ ОСТ 26-01-I35 -8 l! 200 500
190 180 175 170 160, 155 150 145 135хЛинзы ! ГОСТ 10493-81 | 200 500 1

I2XI8HI2T Трубы j  ТУ 14-3-460-75 | 220 540 215 215 210 210 200 200 190 185 170* - - - - - -

Примечания: Прочностные характернотики при промо"  точных 
х -  обозначены данные при 510°С.

температурах допускается находить методом линейной интерполяции,
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,3. УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ СТАЛЕЙ В СРЕДАХ* СОДЕРЖАЩИХ 
ВОДОРОД, ОКИСЬ УГЛЕРОДА, АММИАК

.Таблица 7

Максимально допустимая температура 
применения сталей в водородосодержащих 
средах ( °С } <

Марки стали
Парциальное давление водорода, МПа

1 ,5 2 ,5 5 io* 20 ■ 30 40

20: 20К: 15ГС; 22К; 16ГС; 
• 09Г2С; 10Г2С1 . 290 280 260 230 210 200 190

14ХГС 310 300 280 -260 250 240 230 ,

30лМА;12ХМ;15ХМ; 12Х1МФ 400 .390 370 330.
1

290 260 250

20Х2М 480 460 450 430 400 390 380
10Х2ЕЯ: I2X2I1M; 
I5XIMII*:25X2M$A ' 510 490 460 420 390 ’ 380 380

22ХЗМ; 25ХЗММ 510 ,500 490 475 440 430 420'

I8X3MB 510...... ... \___ . 500 470 450

20ХЗМВФ: 15Х5М; 12XI8HIОТ: 
C8XI7HI3M2T; C8XI7H15МЗТ;
I 0X17HIЗМ2Т; I 0X17KIЗМЗТ. -

510
1

птпг 20+12X18HI ОТ 
ДвУх"  ' 09Г2С+12Х18Ш ОТ 

. слой- 16ГС+12Х18Н10Т
380 350

и*® 'I2MX+I2X18HI0T 
• стали I2XM+I2XI8H10T 400 390 370

Примечания: I .  Максимально допустимые температуры применения в во­
дородосодержащих средах приняты не выше рабочих температур установ 
ленных областью распространения настоящего руководящего документа, 
2. Условия применения двухслойной стали установлены для\отнощения 
толщин основного плакирующего слоя не боЛее 9 и парциального дав­

ления, водорода за основным слоем не более 0 ,1  МПа.
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■ 3 . Параметры применения старей, указанные в таблице* относятся ' 
, также,к:сварным соединениям при условии, если легирование металла 

шва не ниже чем основного металла.
, ■, Таблица 8

Максимально допустимые-, парциальные давления 
окиси углерода, ?ЛПа ' •

Тип “ стали '
1 ' ,

Температура, °С •

до 100 свыше 100

Углеродистые и ни зколегиооБанине 
. с содержанием хрома до 2% -

Низколегированные С содержанием‘ 
хрома свыше'2  до Ъъ 24 ■ 10

Коррозыонностойкие стали аусте­
нитного класса - 24

Примечание. Условия применения установлены для скорост.н карбо­
нильной коррозии не более 0 ,5  мм/год.

Таблица 9
Максимально допустимые температуры применения 
сталей в средах, содержащих аммиак ,( °С ) t

i
Марки стали •Парциальное давление ймглпака* МПа

с в .Г д о  2 . св . 2 до 5 с в .5 до 8

20: *20К: 22К;
09Г2С: 10Г2С1: 15ГС г ТбГО зЬо
1€(Г0;30ХМ А ;1Ж ; 
15Х1-Л: 12ХБЛФ / ;3 4 ° 330 310

15ХШ1Ф;,20Х2М; I GX2MI; 
22ХЗМ; I2X2МФА: 
15Х2Ш>А;25ШФА;

•25ХЗМФА;I8X3MB; 
2СКаШ;15Х5М -

360

.  ̂ \ 

350
\

340 '

I2XI8HI0T: I0XI7HI3M2T; 
I0XI7HI3M3T; 
08XI7HI5M3T;

* 08XI7HI3M2T

!
560

у Примечание. Условия применения установлены для скорости 
азотирования не более 0 ,5  мм/год
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РД 2 6 -0 1 -  28 -8 6  Трубопроводы и аппараты высокого давления 
производств аммиака и метанола 
Марки стали . У словияiприпоивкия

Директор Ирку тс кШкгалмаш /̂ QjUUU-^ Ч
^ л Д  - Д/ / /

И .о. зам естителя директора ", ■' ^  Д  > 
по научной работе '

Заведующий отделом 
стандартизации

Заведующий отделом № Д1

Заведующий лабораторией

Руководитель темы? 
ведущий инженер

Старший научный сотрудник

Старший научный сотрудник

, Хкег.а тулин

.Иванцов

.Королев 

.Иванцов 

,Корчагин

.Миль

.Кириллов

.Арсеньев

СОГЛАСОВАНО:.
ПО "У ралли?/и ;ашп 

1 Главный ид~ е н о р 

УксгГГГшммаш лиг

' Н,К, Глобин 

П.'П.Прядкин

Министерство по производству 
минеральных удобрений 
Управление оборудования 
Начальник

ГИАП
/ ..V ,,.to-4'U х L '.O'V

-vT-;\-'C -А
Главный механик1

/Т -0 -&  ^

В. Н.Назаров

Б .М .Гусев
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ГОСТ 1050-74

ТОСТ 4543-71 ' 

ГОСТ 5520-79 .

Г0СТ5632-72 

ГОСТ 9399-81 

ГОСТ 10493-81

ГОСТ 10494-80

ГОСТ 10495-80

ГОСТ 10885-75

ГОСТ 19282-73

ГОСТ 20072-74 

ГОСТ 22790-83

ОСТ 2 6 -0 1 -9 -8 0

ЛИСТ ССЫЛОЧНЫХ ДОКУМЕНТОВ

Сталь углеродистая качественная конструк­
ционная

Сталь легированная конструкционная

Сталь листовая’углеродистая низколегиро­
ванная и легированная для котлов и сосудов 
работающих под давлением.Технические усло­
вия

Сталь высоколегированная и сплавы коррози­
онностойкие, жаростойкие и жаропрочные

Фланцы стальные резьбовые на Ру 20-100 МПа 
(200-1000 кгс/см2).Технические условия

Линзы ушготнительЕые жесткие и компенсиру­
ющие на Ру 20^100 МПа <-200-1000 кгс/см2). 
Технические условия

Шпильки для фланцевых соединений с линзо­
вым уплотнением на Ру свыше 10 до 100 МПа 
(свыше 100 до 1000 кгс/см2)«Технические 
условия

Галки шестигранные для фканцевых соедине­
ний на Ру свыше 10 до 100 ГПа (свыше 100 
до 1000 кто/см 2).Технические .условия

Сталь 'листовая горячекатанная двухслойная 
коррозионностойкая

Сталь низкоуглеродистая толстолистсвая и 
широкополосная универсальная

Сталь теплоустойчивая

Сборочные единицы и детали трубопроводов 
на Ду с в .10 до 100 МПа (се.100 до 1000 
кгс/см2).Конструкция и размеры. Общие 
технические условия

Сосуды кованные5 кованносварные стальные 
высокого давления. Общие технические 
условия
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OGT 26-01-49-82 Детали трубопроводов. Ду от 250 до 400мм 
на Ру раб. 520 крс/сгл2 (3 1 ,4  МПа). Тех­
нические условия ‘ ■' ■ ,

OCT 2 6 -0 I-I3 5 -8 I Покое.и деталей сосудов, аппаратов и де~ 
. талей трубопроводов, высокого давления. 

Обнще технические’требования

OGT 2 6 -0 I-I4 4 -8 I

' i-

■ Шпильки,-гайки, шайбы, резьбовые гнезда, 
колпачки З81дитыне для сосудов и аппара­
тов на давление с в .9 ,8 1  до 98 ,1  МПа 
(свыше 100 до 1000 кгс/сыЗ). Общие техни­
ческие требования

OCT .26-01-221-80 Сосуда многослойные рулонпрованше сталь­
ные высокого давления.Общие технпческие‘ 
условия

OCT 2 6 -0 I-I4 3 4 -S I Сварка стальных.технологаческпх трубопро- 
еодов на давление Ру свыше 9 ,81  до 
98 ,1  МПа (свыше 100 до 1000 кгс/см2).

’ Технические требования

OCT 108.030.113^77 Поковки из углеродистой* легированной и 
высоколегированной стали для котлов, со­
судов и станционных трубопроводов.Общие 
технические условия

ТУ I4 - I -3 2 2 6 -8 I Сталь.полосовая горячекатанная рулонная 
марки 12ХГШ, 12ХШЛФ

ТУ I4 -I-3 6 0 9 -8 3 Сталь рулонная горячекатанная марка' 
08Г2СФБ для рулоиированных сосудов высо­
кого давления

1У 14-3-251-74

' f

, Трубы бесшовные для установок, химиче&сих 
и нефтехимических производств с условным 
давлением ру 200-1000 кгс/см2

ТУ 14-3-420-75  ' Трубы стальные бесшовные горячекатанные 
толстостенные для паровых котлов и тру­
бопроводов

ТУ•14-3-433-75 . Трубы-бесшовные стальные для установок 
высокого давления хшлческих и нефтехи­
мических производств
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ТУ I4 -3 -2 5 I-7 4 Труби бесшовные для установок химических 
и нефтехимических производств с условным 
давлением Ру 200-1000 кгс/см2

ТУ 14-3-460-*75 Трубы стальные бесшовные для паровых кот­
лов к трубопроводов,

ТУ I4 -3 -7 3 I-7 8 Трубы бесшовные горячсформированные из 
коррозионностойкой стали марки I2XI8HIBT

ТУ I4 -I0 5 -4 5 0 -8 I Сталь полосовая горячвкатанная рулонная 
марки 15ХГШФТ

ТУ 24-3-15-865-75 Поковки из стали марки 22К для сосудов 
высокого давления

ТУ 108.131-75 , , Заготовки из теплоустойчивой стали

ТУ 108.838-79 Поковки из стали марки 22ХС.М для сосудов 
высокого давления
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