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РУХОВОДШШ ДОКУМЭГГ

МЕТОДИКА НЕРАЗРУШАЩЕГО КОНТРОЛЯ ЭЛЕВАТОРОВ И ШТРОПОВ 
РД 39-12-960-83

Вводится впервые

П риказом  М и н и стер ства  нсфтлноН  прйы ш ш м ннйстн Ф ат 
2&,12*19ВЭ г . срок нявдыщл у с т ш ш н  с 0Х.03.1Э&4 г.

В вас толпе А п еты й »  излагается порядок нвраэрушапцего конт
роля в де авторов ы штропов с йршвдекяен нмаулльиоп^ патентного 
1 акустического м&годоа контрола в процессе нх элядуатшлоЕ и при 
рем он те  э л е в а т о р о в .

I ,  овтг ш н в д Е н н а

1,1, Согласно мнйгрукои по п ровеш ат дефеятсскйяи сурово
го р нефтепрошслового ойоруд сы тая в инструмента ш  предприятиях 
■ в ойьеджыенивх Лнютеротва нефтяной арошшленноетя, утвержден
ной ИНП в 1977 г** ыпваторы т  штроаы должны подвергаться нераз- 
рушщвиу понтродо iHK> л црецвсс* жх мсклуатлцдп. Зовы вдевато
ров 4 штреков, нодергасине НК, цнречжпдвяи 4 тайн, I  н 2,

Т айдж ца 1

Неразрушала I контроль алвавторов

Зоны контроля Метод UK

Торцевая поверхность под замок
или муфту
Цроушнн
Корпус
Зона посадки штропов в проуши
нах

Визуальный, измерение линей
ных размеров 
Мягнигопорояковый г УЗК 

УЗД
Визуальный, измерение линейных j 
размеров, иагнитопорошковый [
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Таблица 2

Нераэрушаввцй контроль атропов

Зоны контроля Метод ЯК

Зова сварного иша , 
Зоне досад» ва «рад 
Зова паяя» пв адвютор

УЭК
Маткнтопорогаоаы!, УЭК 
Нагнитопоровковый, УЭК

1*2, По нйо толщей ттодикв НЕ нлзвдтороя к тропов должен 
выполняться на йанйд; ероавводеглеяиоро обсдужжяалшЗф нелойредст- 
венжо прж Суре пш д в также нодмнвон в кшщтиькш ремонте с ш -  
ш .

1*3* Црж НК элеваторов ж отропов по ниш толщей методжке ш- 
явдаястя довардвоотш ж нвдаоздрхноотние дефввтн пса трещин, 
р&ковжд st другие швдуавкжя ашпжносп ттадш,

1.4. НИ элеваторов я тронов дгадвн нронвэвдктъея со олнну- 
графику &в рева одного раза а год*

После арвддделкл работ р сдяваннюс а лрекыяеяжем паспортной 
1Ш 7ув1СВр талхдг лак длшльоое ростаддвшагв яяструмеята* содъаи 
о большие Эйтяжлазд ж т,днр1 неойжодшо продеетж лею очередной НК,

2. ШМРЛиРА И ^МЕРЯТШДЫВ ШСТРТЫНГГ

2.1, Пая провдцояжв нжзуадьяого контроля лрнмеддлтся огш- 
чйодае лрисЮря о увеличениям до 10 (например, лупа Ш г М 3,
ЛАН4* ЛЛПН74 й др*К

2*2- Дня жонтродл ш едш и раздоров проще петая»
- линейна нянервт&яьнвя метылжчаокЕи 0 - 500 ии 

{ГОСТ 427-75);
-  отаягййцжркуль ЩЦ-Л-ЗЙО (ПЗСГГ £66-80),
2.3Ф Д м  проведеяжя ЯК морндтнш (ватяитопоровковам) мото- 

да* пржнеанвт дефаоосьтшн ПМД-70* НД-50Д клж аналогичное жш,
2*4* Для црвдвдвны ЯК а^уотичеенш (улмраадутоанн) пето- 

дом цржмешют дефект хшш ультраадпюшш тчта JtTiWfi, ДУН-БбЯМ, 
УД-IOC, УД-ДОУА. ш  впвлолчнио зд*

2.5* Эксплуатация аппаратура црещазйдктдо в оойтветияи о 
твздкчвйздых опноолянш ж иаотрундяим по тддудтндкж-



2.6, Лы ЯК мвааторов ультра»; А ш и  методом цраиевлвт пря
мо! преобравэдателв о районе! частого! 1,6 - 2,6 КГц, для НК игро
вое - намаяли! про обраво дате» g углом срмаяп 40 - 50° а рабочей 
кастою! 1,В - 2,5 кГа.

2.7, Джи обаапачбняп НК ульграавдодои методам яеоохсщдмо *з- 
гоеовнть отаадартяме обрати едоваторса ■ игр шов.

2.8, Стадхартвнв обрздец ддл контроля ахеяяторсв (рас. X) 
предо тащат «обо! цхдххдр яникгтром 40 мм 1 длвой 300 нм н  о Ta
xi 4016, аа Агари! а яд ос ош rpi яаитрсльяш дефекте: два is six - 
д о п  прлиоугыыюго дофадт глубине! 4 in, о п т  h e w до вдидоо- 
атм «а ЯСр ■ дополовшие к* д оегсахта  ВО в 100 т  от горца; 
треп! дефект предстшмот godot плосгодояяое омрхепе дши-рсж 
4 мм ж тд7б*М01 90 ш, ванвоевмое в доплопаломао! сторон» образ
ов в юно и и т  перво! н вторам дефекта (см. до. О.

2.2. CTHHUpnvt обрыва д м  капралл «грош (до. 2) длклай 
200 и» пгоуаячямма п  мате дока «тропя (от, 35) ядж яаряиетсл 
и  струш онасашого «троне. 06pe.ee а жммт два иштрольннх дефекта 
(дкоопиолдо ояедопи) хмдотром 4 ш  к гдубажа! 40 at, яааеоел- 
н|в g торпеда! поведооот* обраецл, ик аогавнво на рас. 2.

2,10. Коатрахыше дефекта ш  обриои аиооат «вдула» обра
зом; д о п  одоадалмого оечехп - дданао! tpeiol тоацтоЯ 1,0 - 
1,5 ш  а дваиетрбн GO ш; тоомздоем оправам - циаддДОоекоЯ 
фреео! диметрам * т  жлх аввдом дммоцям 3,6 т, а аатам раа- 
еертко! диаметром 4 мм.

3. ПОДГОТОВКА К МЩРОДЮ

3.1, Раоотп да НЕ иеаандаа и мтродоа ш а ж о т  лабораторп 
им дррхке одухбы авраврушщвго жоктрокн предпржнтЦ.

3.2. SE проя-еддт ошик&кио обучахан! аероони, ™ а ^ §  удо- 
отоварены ус талом того обрата.

3.9. SE шытороя в атропов Драк»д*тел перед кодам »  g 
нс сиу я тапки (втодхо! контрол в), а х&лео в сботнттижа о требова- 
н и м  п, 1,4 намоем! методах.

Креме втото, ввобходжмо провозить HR вкаяатороа парад их ре- 
мвдтом о цехи» вившим w  допустит дефектен.

3.4. Эле аотори х мтропн цредетажлявт пн НК а к см оде гге о пас
портом.

On долях оытл сдавил от граи, т овл, р вея идо. Ос о сеяно



Рлс. 1. Стандартный о б р а зу
при НК эловптсров й/1я настройки ультразвукового прибора

Рис, 2 . Стандартный образен для настройки ультразвукового прибора 
при НК штролов;

d -  диаметр штропа {Т У  26-02—452~72)
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тщвтед ьв-и должны йнть в септ* с одййрш КЙ»
ЕЬрсхозатост* иозиройостед, пвднргвекнх контроле* должна бить 

не йодь» ,-fi ± 40 КЕН,
3.5. 8а jfiCfu приведены ВК дойны кктвдаг
-  подводка от О « в  первмеиого тшся нщфякялан X27/23Q В. 

КамОаддд вадргакжд йй донны прешинь -Я* 8 окувд. если № -  
лййлджд вааргаюм гяшел (фвмевдть стаймлжвдтор;

* до ДА ОДЕВ ertttp ^ Щ | " ;
- обвеаржвАйснй смеси к вода ддж аршдлд;
-  04тврочнв1 материал;
- SAOop средств ДДМ «ПуШНСГО поптраш В ВМренВЯ лиэй- 

ип рышрол;
- шшареода о яошшхпм аршшдеойнвы!;
-  ш л е п а я  QjrCJi*S*U ш  кокшояйВТв, зеоСтодюше ДО ее прм- 

готажлевжл;
-  kmuohbbts . ■воОДодиш* дли арцготоджвны BOfitartHOl а роды;
- Atop QpUfttS ДДВ РАШ0ТА В НарММроЬЕЖ.

Подготова к мгнжталйр суповому контролю
3*6. Два НК ыматоров в втропов магнктопороикошш методом 

рекомендуется переносна! мвгнкткн! дефектоскоп 1ВД-70 или передшж- 
яо! ы агатный дефектоскоп НД-50П,

Эр 7* Выапшчвваяже н новы контроля м енторов ■ тропов про- 
•вводят с ш м №  кахкадиаго П-оОр&взсто ыетроыагвхта. яходядего 
в к а к ш п т иагнхтвого дефектоокеоа.

З.в- Проверку тешнвоюго состояла дяфечгтоокли ШЩ-ТО дро- 
квводят по ха игрок ьвоку оОрвдиу, прилагаемому к лефекгоскоцу, в 
йоответствп о теднкчнслш оепсывны.

3+9* Кшиоедо ш т а т н о г о порош пранжодштад дпуна cnocoda- 
я: еудвм а мамркм, Б первой олуш л и  оСипрткэви дефектов црхме- 
ШШТ oyrol КГНВТШ1 pOpOfPOXf ВО втором -р келшдуц с успению 
(левее ь «шта тного дороем в ДОЕгорсяоавоД сраме).

Д ы  контроля «пользуется черна! н о г а т а ! поровок (ТУ 6-Т4- 
1009-79). вшуошеш! Кемеровским аяЕДШОкраоочшш ваводо!, чершя 
ЧВ-1 жлк красная КВ-I водные пасти (ТУ 6-09-46-33-80). выцускавмыв 
опытяш производством ВНИИреактивэлектрона.

3.10. Држ Агввтопорайхюжш контроле пряменяютя суспензия 
сдедутх составов:
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Водная суспензия
Мирный магнитный порошок, г 
Хромпик кддяеяый. г 
Сода кальцинированная, г 
аы улмпгор 00-7 НДЦ GFT-I0, Г 
Водя, ил

20-30
4±1

10±1
5*1

До 1000

Водная суспензия
№гквтн&я ласта ЧВ-I или КВ-I ,  г 
Вода, ил

50*5
До 1000

И ,  иагшггчуъ суспензии необходима содержать в чистоте, 
не доискал загрязнения се пыль»* паском, ййитгтд от обтироч- 
ных материалов н Ир,

3,12, ГЪбочяя частота йрз ультразвуковом методе НК выбирает
ся исходя иэ шероховатости повтраяруяно! поверхности вжнаторов 
и атродов; ори ?л ^ 40 мин она должна сэствилпть 1*8 - 2.5 НГц* 

3*13. h качестве контактней среды можно же столь новат* солидол 
или те жни часки И ван ели к с добавлением идшжвпогс масла, которые 
наносят кв повдлхнэсть вводи (поверхность пел тренируемото объекта* 
через жотсфус в него вводятся упругие колчбиння)*

3*14* Зону автомате ч* с т г о  сигнализаторе дефектов (АСД) ус^ 
танаплжваут ара додононим прямого прамра&ОЕзтелд вж ueaarope в 
соответствии с рис* 3fa и 4,а таяжн образец, чтобы аа*витало было 
РЯДОК С ЭОЕЦЯруЩИЫ ЖМПуЛЬСОМр а ИОНЙП РЯДОМ с донным дшульеш 
от торда аийьаторйр вониергмшого J1H. Зондирующий и донный виду л ъ- 
сы должку ент* DFte зоям действия AGJL

При явот^пйкв пн заданную чувствительность для Ей -пи
ва торов нн пойфгнкти ввода стандартного обрввпя (еыт рис* I f  и 
пойр контрольного дефекта устанавливает прямо! ультразвуковой 
ареоора^оватоль с рааочв! частотой 1,3 - 2,5 МГц в добивиггсд ус
тойчивою донного снгАШ на апреле мехтройвдлучево! трубив 
дефектпскига. Данный сигнал поит оказаться а зоне действия АСД 
при настройке на контроль элеваторов большой грузоподъемности( 
высота которых больше 200 мы.

3* 16. Мвшажие сигналы на экране ЗДТ дефектоскопа, возникаю-

Падготолиа н яонтроле ультра* вуховш методом
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PifC. -3- Схемск контроля ЗЛОШлТОр.! MartUlTOnOpDIUKDDblM (tt) 
и ультразвук ппмм {и} методами:

1 -  лреобра.эО'В.атрль УЗК; J. — [|-о(>р.|.лный эл^кгр'Атпшт



1 0

Л и н ч »  а х ш и р о £ а н и я

Рис. 4. Сдсмл рппгтрид  ̂ л1нвв№рМ* илшчтопорошковым (а ) 
и ультразвухивнм i 0) м < тн ш п г

1 -  И рти^ш оытш аь УЗК: Л -  п -р ^ п м м И  электромагнит
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ю т иенду начал t j ia  i  данным сягвалами, убярвлт с пвдодыэ ручкж 
■Отсечяа тунов*.

3. Vtm Затеи» переискал праО(5рйао»цтвлБ ею окруиюстк Сем. 
рис* I)» добивается того» чтобы амплитуда ехо-едгиалов от тюпт- 
рольвтс дефектов составляла де пенсе 2/Э высоты рабочее части эк
рана ЭЛТ» Орк VTCH ВНр&ВЕОБЗДТ чуВйЧЖНТБЛ ЬНОСТ L ДвфВ HTOCJU>H& ВО
ереневи л соответствия с ицлтруицжеА ею в^зддуатацп яа применяв*- 
нцй дефектоскоп таким оправоы» чтоОк амплитуды вю-оггдлов пт 
контрольных дефектов йнлв одинаковы*

3*1А. Настраивает чу жзтвктвльвость ЛСД такр чтобы он рраба- 
тияал при эовтаниЕ нго-скгЕ&ла от контрольного дефекта, пранецен
но* н я, 3,17* Taxnr ойрааои устоявалявахт чувствительность оц&в- 
]ея при контроле элеваторов*

3,19. Проводят два-три ража ио игорный поиск довтролъЕШХ де
фектов па стандартно* обранпе а при ввлемно* их ныяменяж дврвю - 
ддт л контрсиш.

3,30, Pfiir нес тройни да оадандул чувствительнвать для НК нтро- 
под на оолврхнйст! ввода стандартного образца устанныншшг на- 
плотш! аре образовать ль с углом прлэмн 40 -  50° г рабочий часто
го Л 1,8 -  £* 5 ИГц таи* чтобы он не повидал на искусственные дефек
ты, ■ добйляютея устойчивого аетчшд от т о р т  на скрине 3JET дефек
тоскопа tou, рис, 2)4 для чего иржтлреит преобразователь к конт
ролируемой поверхности, т*е* до оцрутаоста стандартного образца,

3*2Т, Капнище о сц ш г  убирают а соответствия с и* 3*16.
3*22* Затем, пиреыйдал но оирудаостир переводят преобразова

тель в ддосйоать квятрольнш дефис-год i ,  дерадшгея hid вдоль оа-̂  
раэцв* &ажод*г токае шшнинве преобразователя. при которой qxg-  
енгнал от первого контрольного дефекта имеет 1МЕЯМалъауХ1 и ш я -  
туду, Прододиал перемещать преобразователь Вдоль отацд&ртного об
разца, наладят такое полоесшев лреобраеодатилд, пря котором да 
экране ЭЛТ бидон еквднгаид от второго контрольного дефекта, при
чем амплитуда ахо-жнпухша должка быть сравнил р амплитудой ехо- 
пягдала от первого контралЪййго дефекта* Этого добилаетоя ва счет 
щраднжваякя чугстдетельноотя дефемгосхопа вс в ре we их в с соответст
вии g инструкцией да лркыйндамЁЙ дефеятоояоп Сем* рис- 2),

3.23. Подютраявают чузотяктедьвость дефектов копа так* чтобы 
амплитуды ехсыдигввлня от первого ж второго дефектов т ш ш  
2/Э высоты рабочей чаотж тирада ЭЛТ.

3.24. Зову влтоыатжчестго акгдаляватора дефектов САСД) ус- 
тавадлжвеют таджм обраеон, чтобы «  начало совпадало с по-сятка-
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лом от первого контрольного дефекта, а конец с зю-скгвадок от 
второго контрольного дефекта. Зойдшруждай к донный кмцудъсы доли
ны бить вне зоны АС Л.

3.25* Настраивают чувствительность АСД так, чтобы оя сраба
тывал при значениях эхо-сигналов от контрольных дефектов, приве
денных в и, 3.22. Таким образом устанавливают чувствительность 
оценки при контрола штропов,

3.26. Проводят повторный поиск контрольных дефектов на стан
дартном образце а тропа, отмечают путь сканирования (расстояние 
между ближней и дальней точками положения преобразователя) в при 
нормальном выявлении дефектов переходят к контролю.

4. ПОРЯДОК КОНТРОЛЯ

4.1 . После очистка элеваторов и отроков их подвергают визу
альному контролю невооруженным глазом и с помощью оптических 
средств, указанных в п. 2 Л . При этом выявляют крупные трещины, 
задиры, остаточную деформацию, подрезы, следы наклепа и т ,д .

4 .2 . При обнаружении трещин или следов заварки трещин элева
тор или штрод бра^хт*

4.3 . Далее при контроле элеватора измеряют значение ивноса 
торца под замок (муфту) трубы, при износе более 2 мм элеватор бра
куют. Определяют износ проушин в местах соприкосновения со сиро
пом, н в случае, если эта величина превысила требования, заданные 
в условиях эксплуатации на данный тип элеватора, его бракуют.

Контроль остальных размеров элеватора производят в соответст
вии с технической документацией на ремонт элеваторов.

Измерительный инструмент для контроля размеров и критерии 
оценки годности деталей элеваторов приводятся в картах контроля 
на ремонт.

4.4. При контроле етродов измеряют длину каждого штрода ком
плекта. При развести длил, превышающей заданную в паспорте величи
ну, комплект мтродоа бракуют* Далее измеряют износ мгронон в мес
тах посадка на крюк и на элеватор. Если износ преиытет величину, 
указанную в паспорте, комплект штропов бракуют.

НК элеваторов я штропов магнитопоронховнм методом
4.5 . Технология контроля магнитопоронковнм методом в соответ

ствии с ГОСТ 21105-75 состоит из следующих операций:
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-  подготовка изделия к контролю;
* намагничивание;
-  нанесение шгнятаого ворошка х я  суспензии;
-  осмотр в зд ел и ;
-  разбраковка;
-  размагнжчиваяке.
4 .6 , Проверяемые поверхности элеваторов i  штропов очищают 

от грязи, смазки, окалины. В случае применения сухого воровка ж лк 
водно! суспензии их обезжиривают.

4 .7 , Для лучшего распознавания дефектов рекомендуется прове
р я е т е  участка покрыть гонгам сдоем светло! быстро высыхающей 
краски; толщина сдоя краски не должна превышать 0,1 им,

.4,6, Включение дефектоскопа к установка режимов его работы 
производятся в со от вате т к и  с инструкцией по екевдуаташт,

4*9, НК элеваторов к штропов магнвтопорошковш методом про
водят в приложенном поде с применением П-обраэного электромагни
та» входящего в комплект дефектоскопов Ш*Дг70 ж ВД-50П.

Наксжмальн&я вапряжвиность магнитного поля достигает знача- 
яия I6-I03 А/*.

4.10. В связи с тем, что элеваторы х «тропы значит ел ьво от- 
двчаются по размерам, НК ведут до участкам в зонах контроля, при
веденных в табл. I  ж 2* переставляя перенооавв электромагнит та
гам образом» чтобы л контролируемой зоне не оставалось неконтро
лируемого участка. Примеры расположения авектрошгнвта покапли
на рже. 3» 4, 5,

4 .11. Намагничивание производится отдельными включениям! то
на на ОД -  0 ,5  с о перерывами I  -  2 о м еиу включении!.

4.12. В процессе наваг аж чж линия на участок контроля (зона 
между полкаши электромагнита) ввяоедт сухо! магнитный порошок 
или водную магнитную суспензию. Цри этом вамагндчжванже должно 
продолжаться до полного отекания су спев ежи,

4.13. Осмотр контролируемых поверхностей начинается в прило
женном магнитном поде.

4.14. По настоящей мстодкхв обаарукивают трепнн раскрытием 
(привой) более 25 их* и глубиной около 250 м и , что соответству
ет условному уровню чувотшмлыюсти В до ГОСТ 21105-75.

4.15. В случае обнаружения трогав в контролируемых зонах ш -  
ватор илж комплект «тропов бракуется.

4.16. Цри отбраковке необходимо учитывать» что магнитный по* 
ропгок иногда оседает там, где в действительности кет дефекта. По-
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лздолхе v k vu  дефолтов выпевается рлубопшл щ р ^ т м и , лестный 
ва&ксюм, валкам  я иатврилде pau&fi границы раадеде дву г струк
тур, от хм тащ и о я ■нпдттго йпоЯвтваия:,

Зоегшу л о й й о т ч ш  одгшк рокотв ддуа тоя переаромрлть 
результат, д о а э ш  тол яйлатвчквагпиг*

4. Г?, После едалчанл контроля нсоледусние вони ajteaat^poi ж 
(□тропов ршвгяхчлвам дефектоскопом ГИЛ-'Ю ллг МД-50П в овтона- 
тячеслам им ручкой ренте.

SH в с п о р о в  ■ доделан ультра»дукэвшг методом
4*18. Видоев» дефекнилспа ж установи реиноя его раскаты 

ирояэводятед л додолвтатвп о Ийтрущлс! до ето вдяядуатшиж я 
ап. Э.12 -  3 Лй одвдщеЯ ното д в а .

4,13* С подвою ш рнмкш тш  попишут чувства-
тельлость дефсгтоовопа па 3 » 5 дВ по араваопт о чуаствдтвдьво- 
йтьп сценгаг s ведут л«ож дефолтов.

4.20. Черев галд5»  I -  £ ч ршкгтв проверяет н&строЬсу аппа
ратуры ва стаддертннл odpftnqaj, дршг л&оОюдыостп про л в водят не 
подотроЁку*

4*21* При контроле ш л а тс д о я  проа&учжэаажо праннводдося пел 
с парная, так я с пиная *орцд»| псвархяйстк. Поток дефектов 
осуществляется до дивит оншжровАяжд, пывданЕли ш& рже, 3, 4.

4#22, Нрл контроля втдепол в вое*а сварного дец к перогпЗов 
преобравовптель усталаадянздт па реос годки до 150 т от спаркого 
ш  ала и  адтаж педегжсa (on* р*о. 5).

4.33. Попок дефектов осудотшотал дврекдендеи ореобраао- 
латадл во ощушвотж до лшжлп схалролалнл, покишкш на рас. 5,

4.24. Шаг сш щ ю бш п  доска бить ле оодее 1/2 акр*вы одаоО- 
рававатедд. Зона оереичепл праойравсштвы бедетсд в содом тс т- 
ш  о ввстроЯкаЯ по стьядадтвому образцу (ом* п* З.£6>*

4*25, Скалхруд «леитор яда «троп л соогдетстяш с пп* 4,21 -
4,24, следит ва срайагоаеаои АйД дефеюоохйгш.

4* 2&* Дрл арайатышнюс АСА дефолтосюд п  дош в волсковаЯ 
чулотлхтмдоадом переводят ва рожш чувствлтельностж оценял (пп. 
ЗЛ9, 3.25) л апродвжллт:

-  иестопвхокдепхй дефекта;
-  tfU tfin a дьнуи ШВЫЛТУДУ ИО-ОМГВАДВ*
-  дкхбу пути, ддейце злого преосравонателем прл выточенном АСА 

(условную лротлвлаооть дефекта )*



\.Z?* При коитроде рдеедеордо иеобхещдио отличать wt якраве 
ц Т  JtP l{n im N Q U  JDlHMM > л н ш в ж  ОТ П Ш М Л П Р С О Х  o t je p o n i 

а продаем» a t*&iocci «пане о о ш к ,  аорадш еш е u ijiiT P aaN l»
-ГИ C V r tU tM  САДуб» «Ш^киигоштъ lifl UpftilO ЗЯГ.

4.33, Зев ы вдхгвал, та ссьндвдщсяе с ю л я т , сдядуег етя*- 
лт ъ сд№ 1ш  от дофеятоя. Оцетая характера дефвктое арйяаводжтся 

во л  л  тории яоодекявв оркявамаи;
-  ОТ тропя ПТОЯСШВОО ОТрВППО ШбДППКа цря ипр>ш»я»м 

дровАучяввнкл, иеряеидвдуляриои одоовостк дефекта (дрд т в  ал  
экран» ЭЛТ Аде к четкий вив улье);

и- от дефекте крутко! Фарт ая отдается адтеясывое отревет 
пра раэАчша ааярешгнюп ор он Ир чвакая Спря «том и  еЦдне ЭДТ 
эилукьо йаяяя рдвиатиА);

-  от яаачдтодьдш со раеиерем дефектен хрупок форт, в тяк- 
«о от адосяк дефектов ара оддевхх м л  вхх ультрееаухшнх водя яа- 
п о п о  понягиин ш е л  варастаяхе передке го фровта.

4 .3 .  О яж п ти ю о  яахлтоххв о рьп т о  дефекта оператор- 
дбфеятоояоавот дает доске того, как предполагает! дефект Судет 
дроя отчая до асах яоэхахквх веправдеяхах к ишмдовее к ооошт-
СТАИ С Д.  4 . 2 6 .

4.30, Пй реяуд ьтатач аййдадоцым* ж  фогт в «р еж -вя* ордгод- 
мсйть ядедатодо ич  хлшеята штроооя к дакмиймк тш ц у ап л я .

4.31, Заяяетор QTdceitoвыедет, осла уошмав прогяжядюон 
дефекта пдопаот ID т »  За усиояхус иротяллостк дефекта npi- 
нмтдт длжну дуга, прв ирохоядеют которого прамрадовамдев АСД 
«тает&я лк-ш̂ даяшв,

4.32, Шгрош1 бранится, « ел  ойьврукев дефект, уадомая про
тяженность которого среавжвеу IQ m .

5. ОрЭРШИЩ РЕЗУЛЬТАТОВ КОВТШЯ

По результаты* « г  м и н та е  го тантрой состадиется акт lev. 
□гялосенке) в двух тчяешиярш, одаи к я которых сцилагватся к пчт-  
порту. h паспорт еяияепаетсд ямшр окта д дата ороидеди ловт- 
1Н1кя. Ьторо* екяенпмр и та  хранятся к сдуем вераяруяатето товт-
ем *
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6. ТЕХНИКА ЖЗОЛАСНОЛН

6«IV ДОркхоскшрш датам# д д д ш  прок.»оди|е«о4  сое овально 
«хЗучглниы дооовалм, внешош соотяетотаущве удостовервявя (ад
рес отвод; 423270, Т.Лен*яогорскф ЫСср, ja .  Агвдуляшз, 2 , УтаО- 
но-иурсоио! коиовдат fcD 'Совекефтоавтвиатмкд*).,

Ь*2Ш щл ороведенин р^Зот но ивраарушатоеиу (Тойтрол» дефсгго- 
сю о'сг д о д й н  руководствовали)* даЯстаущими "Вражьниж № ш я « -  
сю>4 &ксплуат«цш 9дектроус такими потрейяталйД ж правилами тех- 
Nitecwi безопасности apt экоодуотадм uentpi^cfMaaox т р в ф -  
теде1’\  еаглвсовавачив а ЭДж 9 ощвда х д а  г», угтервдйнншв 
[Ъввнергонядвором 12 «прела 1ЧЙ9 р., а додяв^пдчщг ат j$ декабря

Дефект ос Тажнсты ДОдхдо выоть *дяля$а1тарданиуу> группу до 
эдектробеэопасности не нива я тора И,

6.3, гелрецдасл дряибвдт* кйроожно-маодяяуц сусйеиавю арк 
контрол* *  дрядоцденои натяхтнЕШ иоде.

6.4, В в ботве for ввд в ГОСТ 2Il05-7fi коайролери догони peflo- 
та%ъ в хдойнатойт^&ниах. халата*, кошш< саецойувк, едкронспадош 
фартуках, мдрукявлиаи в быть обеспечены ювнмщ, дедотранлпаши 
ках7 от радовавши!.



13 Приложение

АКТ

198 г .
Регистрационный А 

г .____________

(наименование предприятия» на котором производилась проверка) 

Настоящий акт составлен о проверке _____________________

(наименование оборудования, узла, детали)

в условиях __________ _____ _______________ _
(указывается место проверки: буровая, мастерская, 
трубная база и т .д .)

Нес то дефектоскопии ___________________________________________

Тип прибора___ ,______ _________ А прибора____________________

Оцератор-де фе ктос копи с т , _____ , удостоверение А_
“ Т Х О Г Г  ~

Заводской (инвентарный) номер

проверяемого оборудования , _____________
Результаты проверки , _ _______________

Место эскиза

Начальник службы 

ияраэруикавдего контроля

Оператор-дефект ос кодаст

(подпись) йдащщаг» фамилия) 

(подпись) ЦЦШЦЦШ. Р М 1 Ш )

Кошт акта подучил
(подпись) (должность, инициалы, фамилия)
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