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Методы натяжения - механический и элект
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В альбом «ключевы рабочие чертежи предварительно 
напряженных панелей перекрытий с круглыми пустотами дли
ной 508см,шириной 149 и XI9 см,разработанные в соответст
в и и  с ГОСТ 9561-66,ШиП П-В.1-62 и Указаниями СН 390-69. .

Чертежи изделий предназначены для обязательного 
применения при проектировании и строительстве жилых и об
щественных зданий и для массового производства этих изде
лий предприятиями строительной промышленности.

Панели армированы.стерзшевой горячекатаной сталью 
класса А-1У периодического профиля (ГОСТ 5781-61 ),Ra*
*  6000 кг/см2, На- 5100 кг/см2.

Каждому изделию присвоена определенная марка,так на
пример, ПТ51 -15 обозначает панель с круглыми пустотами 
под расчётную нагрузку 800 ц т / u Z  (бее учёта собственного 
веса панели),длиной 508 см и шириной 149 см.

 ̂ Внесение изменений в обозначения марок изделий не 
допускается«Марки изделий проставляются на чертежах и в 
спецификациях проектов,в заказах заводам-изготовителяы si • 
на изделиях.

Рабочие чертежи разработаны на расчётные нагрузки 
(без учёта собственного веса панели) 450,600 и 800 кг/м2. 
Состав нагрузок,принятых при. расчёте панелей перекрытий, 
приводится в табл.1.

Рабочие чертежи панелей разработаны с учётом двух 
методов натяжения: механического и электротермического. 
Категория тревдностойкостя 3 . Проектная марка бетона 200.

Величины контролируемых предварительных напряжений в 
арматуре определялись исходы из принятой на заводах поточ
но-агрегатной или конвейерной технологии с натяжением арма
туры на упоры.
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В таблицах 2 и 3 даны принятые в расчётах значения 
предварительных напряжений.в арматуре и потери напряже
ний до и после обжатия бетона.

Панели запроектированы с одним закрытым торцом,заде< 
лываемым в заводских условиях в процессе формования панел 
Применение круглопустотных панелей без заделки открытого 
торца допускается в тех случаях,когда величина расчётного 
сопротивления в стенах на уровне поверхности панелей не 
превышает 17 кг/см2.

Ё альбомвцприведены панели перекрытий с усиленными 
торцами,предназначенные для применения в тех  случа.ях,ког
да величина расчётного сопротивления в стенах превышает- 
17 кг/см2;марки этих панелей обозначены с индексом “ а " .
В  указанных панелях открытые торцы усиливаются в заводс
ких условиях заделкой бетонными вкладышами.В чертежах при« 
водятся детали заделки торцов и величины расчётных нагру
зок, допускаемых на торцы.

Длина натягиваемых стержней показана условно равно! 
длине панели.Длину заготовки натягиваемых стержней арма
туры следует определять с учётом выпусков для захватных 
приспособлений,применяемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заго 
товки арматуры следует определять в соответствии с указа
ниями "Инструкции по технологии предварительного напряже
ния стержневой,проволочной вГпрядевой арматуры железобе
тонных конструкций электротермическим способом"•
(НИИЖБ Госстроя СССР,1962г.) с учётом особенностей техно
логии, принятой на заводах.

Глубина опирания панелей должны быть не менее 100мм. 
Места опирания панелей при складировании и транспортировке 
принимаются на расстоянии 300 мм от торцов.
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Чертежи альбома на предусматривают изготовление па
нелей с "качающимися” упорами в бетоне торцевой части па
нели.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слое* 
раствора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетки свар
ные для армирования железобетонных конструкций".

Изготовление каркасов и сеток должно производиться 
контактной точечной электросваркой в соответствии с тре
бованиями действующих нормативных документов.

Для подъемных петель следует применять горячеката
ную арматурную сталь класса A-I марок ВИ Ст.Зсп,ВМ Ст.Зпс, 
ВК Ст.Зсп и ВК Ст.З пс.Сталь марок ВМ Ст.Зпс и ВК Ст.Зпс в 
случаях монтажа конструкций при температуре минус 40°и 
ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих 
чертежах приняты по СНиП I-B .4 -6 2 .

Для обеспечения распределения нагрузки на смежные 
панели и требований по звукоизоляции перекрытий,в проектам 
должны быть даны указания о необходимости тщательного з а 
полнения швов бетоном марки не ниже 150 или раствором мар
ки не ниже 100.

Изготовление,приемку,паспортизацию,хранение и 
транспортирование панелей производить по ГОСТ 9561-66 с 
учётом указаний СНиП I-B .5 -6 2  и I - B .5 .1 - 6 2 ,проверку проч
ности,жесткости и трещиностойкости по ГОСТ 8829-66,мон
таж по СНиП Ш -В.3-62.
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X А р А К Т t  Р И С т И К А И 3 Д Е А 44 Я
Вес , КГ 4Б00
Объем Б IT 0 H * A  : 1 М J о.*м 9
приведенная толщина ветонА СМ 4i.ee “
Б е с с т а к и КГ 1464
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  1 М*  И 3 Д Е А И Я кг ч.от
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  1 М 4 В t T  О Н А КР $4.3 __
М А Р К А .  В Е Т  0 И .А 200

К У Б И К . О Б А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  
.его ОБ Ж А Т  Н И .  Н Е  М Е Н Е Е / т 140

С(1ё ц Н . ё и к А ц и н  * с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М А Р К М №лич
дог

l e t  кг л и
АИСТОВ4 ЭЛ t  МЕНТА О Б ЩИ М

« А | у54 . 4 3.43 14.52 г 5

н и - з 2 1.45 г .яо гч

Сет к а г о т м - с о 4 з . ге 3.26 гч

К1Е-1 В о ль ' . г . г1| г с

и г 1 t .&o О-С 0 г «
15П 40-  4 4 0. Т8 з . н

И Т О Г О 24.64

В ы Б О Р К А С Т Л А И
А И Л М Е1 Г U И КААССИ СТ А А И 1̂0 АЙ  ̂5 Б1 4 4 81 «$381 ф Ш 1
Данна м го.зг 15.30 14.43 400.40 5.0 4
Бес кг 11.52 г.зс 4. 14 5 50 3J1_ _
Ба 6000 5500 2400
ГОСТ 5404-64 6ПСТ- 53 S18 4 '  С 4

П р и  m п а н и ч е с к о м  м ь т а п  н а т н ж е н и н

•ПредвАРительное ндпрншение арматуры, контролируемое при 
натижении, еД- W t f )  кр|сМ1

. маичинл остаточного вр£А§аритсаьного нАпенжеиин пе?ел 
ветониРПАнигм — 1бЦЪ кг|см* . .

КОНТРОЛИРУЕМОЕ. У ЕМ А И £ Л  АРМАТУРЕ ( СУММАРИ QEJ ВРИ t t
H A T H  Ж Е И  Й И - « . У *
При электротермическом метоле нАтнженин

П РСДВАРЙТ t АЬНОС НАВРНЖЕИИеЧрМАТУРЫ, У ЧИТЫ BAtjMOt ПРИ НАЗНАЧЕ
НИИ ДАЙНЫ ЗАГОТОВКИ, б . - З Ш кр/см*; Аб. = 990 КГ|СМ1.

Величин А ОСТАТОЧНОГО ПР ЕА ОАРИТЕАЬИОГО НАПРИ ЖЕНИН перед 
БЕТОНИРОВАНИЕМ -  2113 КГ/СМ!

1Метоаы натяжения -  механический и электротермический \

Предварительно н а п р я ж е н н а я  п а н  t  а ь , М а р к а
te р  и я 
1.4414

а р м и р о в а н н а я  стержнями из СТАЛИ КЛАССА A-1V 
Х а р а к т е р и с т и к а  и  специфик лции. П5- ы г

ш ш т
4

Т Ш
4

т к

1970
ТЧI0S19
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" П оверхность подготовленаЛ . 5л 
под покр а скз 5Qg0 ят с л о и  10 н и з а

РА?ОЧСО APMAT3PXI Ш М
1 А 1 Л
З А Х В А Т А

ССТКА I
а  з р  е 5  1 4

№ 1  Я1И еи А и е т ^ Л < 6

А А н
Р а  с  ч  е т  н а  я  с х t  м л

ш ш щ ш
Ж L  *  5 0 0 0

%
A C M C T H A 5 I  Н А Г Р 3 3 К А ( И З  1 Ч Ш  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  t  f  С а ) ~  600 кг/м1 
А Г р 3 3 К И /f> К Л Ю Ч  А НИЦ И Е С 0 Б С Т  S Е Н Н У И  В Е С  П А Н Е Л И ) :

Р а с ч е т н а я  н л г р з з к а  п о  н е  и  о/ е й  с п о с о б н о с т и  -  т з о  и г р *  
НОРМАТИВНАЯ НАГРЗЪКА “  800 •
НОРМАТИВНЫ t НАГРПКИ ПРИ Р А С Ч tT Г ПРОГИБА*. fCn 

ЛИТСЛЬНО Д tHCT^KJIA* -  ГсП "
рлтк о в ге м е нно  Д Е и т з н м | | А я  . — г и
А е ч е т н и й  п р о г и б  t  з ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  д т т ш  н а г р т з к и —

I м t T D i u  натяжения — м е х л н и м t ский и Т л т р р т  в гм и ч е ск и й
Т Т Т й Т -  
U 4 M

Щ Ш К1АШ
UptAIAPHTtABHO И АПРЯ V. 1ННАЯ П A H t A U, 
АРМИРОВАННАЯ СТТРЖН̂ МИ ИЗ СТАЛИ KAACCAA'iV

АААРКА

ЩС5И 5 1 5
\osa s  1S
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
В 1  с КР г з я о
О Б Ъ Е М  Б Е Т  0 На А М3 0.7 5 б
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  T O A B i  И Т а Б Е Т О Н А СМ И . С
В Е С  С Т А Л И К Р ЗБ. Я1
Р А С Х О Д  С Т А Л И  н а  7 ¥ П Г з д е а и я КР 474
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  Г Р  Б Е Т  0 Н А КР з т е
М A P К Л Б Е Т  0 Н А 10 0 

1 40К П И Ш А 9  П Р О Ч Н О С Т Г Г Г Г Ш  ЕГРЙ 
Е Г О  О Б Ж А Т И И  Н Е  М Е Н Е Е

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х -  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к и кол ич В Е С К Р И Л
ШТ. 1 Э А Е М Е Н Т А 0 Б Н И  Й АИСТОВ

<0 А О / 5 1 5 3 . 1 3 1 5 . 6 5 Z S
h a i S s i 1 4 . 5 1 4 . 5 1 1 5
И 1 5 - 3 1 1 . 6 1 3 . 1 4 П

С е т к а  р о с т  8 4 7 8 - 6 6
1400Л 5 0 0 0 1 з . м 3 . 8 * 1 Я

К 1 4 ~ 1 -10 о . з з 3 . 3 0 К

C I S 1 D . 7  3 0 . 7 . 3 и

П Ц - 1 к 1 . 1 5 4 . 6  0 1 5

и т о г о 3 5 . Я 1

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р Ы  И 
К Л А С С Ы С Т А Л И Ф \ 0 Ай фПАЙ Ф ъ  и Ф Ш Ф ъ п ^11AI
ДЛИНА м 15.40 5.08 17.16 13.35 119.76 5.10
ВЕС КР 15.6 5 4.51 1.64 ^ 1.3 3 7.18 4.60
i a 6000 5 50 0 1400
ГОСТ 5781-61 67 17 ' 53 5781*61

. П р и  м  e x  a h и м  е с к о  м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

Пред&АРИТС. АЬН О С. НАПРЯЖЕНИЕ АР М АТ 'У РЫ, КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 
НАТЯЖ I  НИ И , б*. * 3000 КР| см1

ВЕЛИЧИНА ОСТАТОЧНОГО ПР t ДВА Р ИТ Р ЛЬН ОРО напряжения п t р I д 
БЕТОНИРОВАНИЕМ — 2 . 1 1 3  KPftM1. ,

(\OHTPOA И P3EM0E У С И А И I  Ь АРМАТУРЕ (СУММАРНОЕ) ПРИ ЕЕ
н лт я ж t и и и — 15Л8т.
ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ м н о й  НАТЯЖЕНИЯ

ПРВДВЛРИТeAbHOt напряжение арматуры, учитываемое при назначе
нии длины заготовки, б. -  3500 кг)смг ; ad. -  НЯО кг)смг.

Величина остаточного п р i  дв а р ит е л ьнбго напря ж i  н ия перед
БЕТОНИРОВАНИЕМ— 1413 КР|СМ*

| М CTO ди  н а т я ж е н и я  - М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  И э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

т к Предварительно напряженная п а н е а ь, Марка Серия 
1. U1-1

• 1 9 7 0

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-1Х
Х арактеристика и спецификации. П С 5 - Н 5
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*  Si

4По в е р х h остьподг атошн а К  За j I t h w A 'ш и  i o  н и з а  У Й ,
ПОД ПОКРАСИЛ \р AfОЧёИ, АРМЛФЗРЦ E.DMM Ш Х ® *

Г И  Т  г з ы
C t m  Я о г  К П<ОЧ СМ. АИСТУ i W fe

Г~Л л - ~ ^ .  '

Р А 3  Р  U  И  
1 m i  т - ъ

П л а н
Р а с ч е т н а и c  х е м а
ДД11}Щ|ШГТ1ШШТЛПШ
s r { .  -  5000

Р А С Ч Е Т  Н А 3 Н А Г Р Ш а ( в е З У Ч Е Т А  СОБСТВЕННОГО.  I  ЕС А) - С М  К f Iм1
Нагрззк и/включающие собственный вес панели):
Р а с ч е т н а *  н а г р у з к а  по т о щ е й  с п о с о б н ости
Н Q F И АТ И & Н Н А Г П Ь К А
Н О Р М А Т И В Н Ы !  Н А Г Р У З К И  П Р И  Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А  !
1 А И Т Е А Б Н 0  Д С Й С Т в т в и *  
к р а т к о в р е м е н н о  д е й с т о л н п ц а 9 — i so *
Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с э ч с т о м  д а м т с а ь н о г о действие н а г р у з к и

-< ? 3 0  a p I m1 
-  800 •

— 6S0 «

М е т о д ы  и AT5I ж е н и в  ' - м е х а н и ч е с к и й  и э А с т о т с р м и ч и ш П

т к ПРЕ ДВА Р ИТ Е ЛЬН О н а п р я ж е н н а я  п а  н с л ь. МА Р К А
Г Г П П Г
1 . й М

1 9 7 Q А Р МИ Р О В А Н Н А Я  СТЕ РЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А- $. П С 5 И 2
1 И Ж

к .
лист

1
\ C S 2 9  1 7
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Х А Р А К Т  ЕР и с т  Н К А И 3 А 1 А 1Г я
E t c  . ^ KP 4000
Об т е м ГГПГн5а т*~ cm?

“ При в е де нная  т оаитиТ а бТ т он а-------- см 11.08
Г Г с  СТА л й :----------------- кг , 45.18
Р а с х о д  с т а л и  на С мП | з АсЪ н -------- кг ------ 2 Ш
И с х о д  СТАЛИ НА Гмх БЕТОНА---------- кг . ------ “
М а р к а  б е т о н  а ~ 200
б у б и к о в а Я п РМн й с и  Т Г П П П — пТй------
ЕГО ОБЖАТ ИИ НЕ М с н в Е КМ-

140

С п е ц и ф и к  а а н я  с т а  a t u t u  з а  е м  Г и т о г

М а р к и Иван ч 
bit.

E E C  КР’ ГПГ
АИСТОВ1 3 АС МЕНТА 0 Б Ц И И

4 8А1* 51 1 3.13 3-13 г г
51 ■ 3 4.51 13.S3 . г г

н и - з г 1. '45 4 5 0 п

tmK Ш 0 .50 ВП  r i " w > - » « 1 3 U з . г е 45

К 14~ 1 8 0 .3 3 г . 64 16
е и 1 . 0.6 0 0.60 18
п ю ч 4 0.5 8 з.1 г 1 5

КГ ОРД 4 5 1 8

В ы Б о ?i к А С T А А И
А И А МБ Т Р Ы и
Кл ас с ы  ст л а и ^ 10 А Й *11 АЙ *,5 81 * 4 В 1 Ш1 П о л з

Д а й н а  м 5.08 15.4 4 15 .30 11.4 3 406.58 5-04
Г Г с  Г р 3.13 13.53 1.3 G 4.44 5.50 3 . 1 2
KV 6000 5.50 0 4 4 0 0
г о с т 5 5 8 1 - 6 1 65 П  ”  53 5581-61

- ПРИ MtXAHH4CCKIM MtTOAt НАТЯЖЕНИЯ
Предваритt A t n be нлдряжсние агмлтуры, контролируемое при

н лт з v I  н и и, <&. — 3000 кр| см* \
ВЕЛИЧИНА ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕАНОРВ НАПРЯЖЕНИЯ ПЕРЕД 

6ЕТ0НИР0ВАНИЕМ - . £ Ш  КГ|СМ*.
КОНТРОЛ ИРУХМОЕ УСИЛИЕ В АРМАТУРЕ (СУММАРНОЕ) «ПРИ -* *

н ат 9 ж с н а*и — 4И. .
При эАЕктРОтеРмиЧиквм мtTод.с натяжения 

ПРЕДВЛРИТЕАШе напр̂ усt НИt А?МATTlfVl. УЙНШВАЕМОЕ ЯРД нШ ачс-
НИИ ААИНИ 5АГ0Т001СИ, -̂=3500lCl1tMt; Ай. »<j^0 КР|СА1*

ВЕЛИЧИНА ВСТАТОЧНОГО ПР Е ДВАРИТЕАШГО НАПРЯШ ЕНИ Я ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ-ШЗ КР|СМ*

ЩЕТОДЦ НАТЯЖЕНИЯ - механический и электротермический 1

Т К Предваритеавно напряженная панели Марка т т а т
АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ь Щ . " шлч ву т ш

1 9 7 D Характеристика и спецификации. П С 5 4 -1 1
вИн J Сп П HV 1

Е
I O S2.q  i s
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1 5  U О р Ш /lSOftfr

U С I К Л  JA  f in  « C ftf t  ft

СМ-АН CT 15

Т Й Р Ш С Т Ь  П В А Г 0 7 0 6 А С Н А  
П О Д  n f i K P A C H f  Ш о

За щ и т н ы й  с л о и  * о йШ а
Р А Б О Ч Е Й  АГМЛТЗГЫ Ю м М

1 л я \ЗАХВАТА

Г £  S

ПЙН CAUMCTLHS.^Jfi

1

А 5  Р Е  Ъ I - I

ч

1 р Г > 5 й  ■

€ 2Г
ш г ± —

i \ i  1

ч  1 
Ч  1 1

M l
I I I .

nn-iS Ш

1
J

1 «=»

iL 5 0 8 0  Щ\ъ

Р л с ч е т н а я  сх ема
1 “

500В I
Расчетная н а г р з з к а ( б е з з ч е т а  собственного веса)-800 kpI ih1
Н А Г Р З З К И ^ВКЛНЗЧЛНЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ & t  С П А И Е А И ) :

Расчетная н а г р з ъ к а  яя несэщЕЙ способности — НЗОкр/м1
Нормативная нагрззка — 97о «
нормативные .нагрззки при расчете прогиба-.
Длит е л ьн о  АЕИСТВЗЮЦАЯ -8 1 0  «
Кр а т к о в р е м е н н о  а е й с т п ю ц а я  , - i s o  «
Ра С Ч ЕТ н Ь1 и ПРОГ ИБ С СЧЕТОМ д ли те ль н о го  ДЕЙСТВИЯ НАГР35КИ ” |05^«

Ш е т о а н  н а т я ж е н и я  — м е х а н и ч е с к и й  и э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

П  РЕ Д Е А Р И Т  С А Ь Н  0 Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л 1 , М а р к а
Г Г Г Й 1
U M H

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ И З  СТААИ КЛАССА A-g. в ы п у с к

4

А И С г
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с кг 2  5  Я  0

0 Б ъ е М Б С Т  0 Н * А м* 0 . 4 5 6
П р и в е д е н н а я  тол п и н  а  б е т о н д см 4 2 . 6

g e e  с т а л и кг 40.85
Р а с а  од с т а л и  н а  \ м 1  из д ел и я К Р 5 . 4 0

Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м 3 б е т о н д кг 42.8
М а р к а  б  с т о н а 2 0 0

К У 6 И К 0 В А Я  п р о ч н о с т и  в е т о н А  П Р И  
его о б ж а т и и  н е  м е н е е % ЙО

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в
М а р к и

Ш И Ч .
ШТ .

l i t  К Р Л  л
а и с т о в1 э л е м е н т  а О Б Щ И Й

Г Щ И 2 3 . 4 3 6 , 2  С 2 5

4 2 А Й 5 4 _ к _ 4 5 4 4 8 . 0 4 2 5
Н  4 5 ~ 3 2 4 6  2 3 . 2  4 2 7

4 5 - 8  8 3 . 8 8 2 9

К  1 5 -  2 1 0  : 0 . 4  ( 4 . 4 0 2 6
С  4 5 i 0 . 7  3 О Л З 2 8

П И - 4 k 4 - 4  5 4 . 6 0 2 5

и т о г о 4  0 , 8 5

В ы б о р к а  с т а л и

А '14 А М е т  Н»! ЙК Л А С С Ы  С Т А Л И ^  4 0 АIV ^42Д!У ^581 Й и ФЪ 81 ^42 АТ
А л и н а  м 40.46 20.32 47.46 28.55 448.56 5.20
g e e  к Т 6.26 48.04 2.64 2.83 6.4 8 4.60
К"а 6000 5500 24 0 0
Г О С Т 5784 'J U _____ 6727 -  5 3 57 84 -04

1 При медлническом методе нлтяхения
Прсдварите а ь и i t  НАлгяжсние арматуры, к о нт р ва иг зс м в с при 

н а т я я с н  и и ,  <3. —  3 6 0 0  <р | с м ! .
В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р с д в а р и т с л ь н о г о  н а п р я ж ы и я 7 к t г t  д

Б С Т О Н И Р О Б А Н И С М  -  1 6 5 * 5 к г | с м *
К о нт ро лиру е мо е  у с и л и е  в л р м а т у р с ( с у м м а р н о е  ) п р и  ее

Н А Т Я  Я! СН И И -  2 1 4 2 Т .
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  метоле н а т я ж е н и я

П г е д в А Р и т е л и ю с  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы е а е м о е  п р и  н а ' З н а ч с -  
н и и  д л и н ы  з а г о т о в к и ,  & -  4 0 0 0  K P j C M i ;  А б ,  =  9 9 0  к р } е ц *  

в е л и ч и н  А О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р С Д В А Р  И Т  I Л ЫН О Г О  Н А в Р Я *  С И  и Я B e r t *  
Б Е Т О Н И Р О В А Н  и е м  —  1 9 1 5  K F j C ' M 1

I М i t  о х  ы н а т я ж е н и я  —  мехлнический и э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  )

Т К П р е д в А Р и т е д и ю  н а п р я ж е н н а я  п а и  е л ь , М а р к а с е р и я  
4 . 4  4 4 - 4

1970
А Р М И Р О В А Н Н А Я  с т е р ж н я м и  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  A ~ ! V  
Х а р а к т с р и с т и к а  и с п е ц и ф и к  а ц и и П т а Ч 5

Ш 1 Ш П ?
4

Т Ш
1 0

\ o S 2 S  2 0
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м и и с * М 5

Л О Л О Ж К ГЯ Г-------

По в е р х н о с т и  п о д г о т о в л е н а  J \ За щ и т и m  tAovi ao  у з д  
ПОА П ОКРА СКА 5 0 8 о \РАбОЧеЙ а р м а т у р у  У мм

* « «  я
A 3 P l  3 H  

К <5-g Г И Н CM A H C T U  1 3, 1 4, 16

А ъ P t  3.  i -  l  
C l t

50ft 0
T U T

А С Ч Е Т Н А Я  C A E M A

s
t .  -  SODO

3
Р а с ч е т н а я  h а г р ^ з к а  ( s к з  ^ чет л собственног о в е с л )  — 8oo кг/м1 
H а г р з з к и ( е к а ю ч лнтшие с о б с т е с н н и й  i е с п а н е л и ) :
Р А СЧ Г Г Н А Я  НЛГ Р ЭЗ К А  ПО Н Е С У ЩЕ Й  СПОСОБНОСТИ “  И З О  КГ/м1
Н О Р М А Т И В Н А Я  Н Л Г Р З З К А  “ ЧТО 1
Н О Р МА Т  ИВ H U E  Н А Г Р У З К И  ПРИ Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А
Д л и т е a t н о  а е й с т в з ю щ а я  — е ю  *
КРАТКО ВРЕМЕН НО А Е Й С Т Ъ Ю Ш А Я  , —  t SO И
Ра с ч е т н ы й  прогиб с у ч е т о м  длительного  аеиствия нл гр з зки

1 М Е Т  01 Ы НАТЯЖЕ НИЯ - М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  и  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

т к 1 П Р С А & Л Р И Т Е А Ь Н  0 Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н  Е А Б, М А Р К А
С Е Р И Я
1 . Ш - 1

1 9 7 0 А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  и з  СТАЛИ К А Л С С А А -fy. п т а ч я
гш ш с

А
т ш

11
10S29 г\



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В Е С К Г 1 8 0 0
О Б Ъ Е М  Б Е Т 0 Н » А 1Й» 0 Л 1 9
П Р И 8 Е Д Е Н Н А Я  Т 0 А Ц И Н А Б t  Т О Н  А СМ R  88
В Е С С Т  А А И KP 32. 83
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  1 М*  И З Д Е Л И Я КР 5-4 3
Р А С Х О Д  С Т А Л И Н А  { Л»Р Б Е Т О Н А  : KP 4 5 Л
М А Р К А  Б Е Т  0 Н А ш
К Л Б Й К О В Л Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  
Е Г О  О Б Ж А Т И И  Н Е М Е Н Е Е % т о

С  П Е Н И Й  И К А Д И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т !

М А Р К И
(О АИ Ч

■ т .
m  т с т  _ А А  

А И С Т  0  8i Э Л Е М Е Н Т  А 0  Б Щ И  Й
Ш Й 5 { 3 4 . 5 1 1 3 . 0 3 2 5

Ui АШ S! 1 6Л ч 6.1 4 2 5
H 1 2 ~ 3 2 1 . 4 5 т л е 2 7

tmK  т т л в - 1’ 0 ' ™ 1 * ' 6 6
< ЗЛ6 з л е 2 9

1C 1 5 -  2. 8 0 . 4  i з л в 2 6
с а 1 0 . 6  0 0 . 6 0 2 8

п ю - { «1 0 . 7  8 з . н 2 5

и т о г о 3 2 . 8 3

В ы б о р к а  с т а л и

А и а¥ 1 Т Р ы  и ■
КЛАССЫ СТАЛИ Ф\2 A f Фтщ * 5 0 1 Ф Ш ш г 4 ( 0 * 1

Д Л И Н А  М 15.44 5 .08 {5.30 2 3 .5 9 77 .5 2 5 .04

Г Г с  : i f f 13.53 6.14 Е. 36 2.34 5 .3 4 з л е

RSt 60 00 5 5 0 0 £ 4 0 0

р о с т '  5 7 8 1 - 6 1 6 7 2 7 - 5 3 5 1 4 -  Я

i При механическом метопе натяжения
П р е д в а р и т с л ь н о е  н л п р я ж е н и е  л р м л т э р ы ,  к о н т р о а и р з е м о е  п р и  

Н А Т Я Ж Е Н И И ,  б*.  «  8 6 0 0  к г 1 с м .
г В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  п е р е д .
; б ет ониро в л н и е м —  кг / см*  . ,

КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В Л РМAT3fЕ/С3ММ АPHОС I ПРИ СР 
HAT Я Ж СНИИ-П74Т. ,
При электротермическом метод t ндтяж с ни*

Предварительное напряжение арматуры у читыва ем о е при назначе
нии дайны заготовки, 4000кг|ем*;Аб*- 990кр|см*

Величина остаточного предварительного напряжения перед
Б Е Т О Н  И Р О  g  А Н  и  с м —

М Е Т О Д Ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я -  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  И Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й  1

Т к  ПРЕДВАРИТЕАЬНО НАПРЯЖЕННАЯ ПЛНЕЛб,
---------  а р м и р о в а н н а я  стержнями ИЗ СТАЛИ к л а с с а  A-t!
1 9 7 0  Х а р а к т е р и с т и к а  и  с п е ц и ф и к а ц и и .

Марка' т т п п г
М 4 Н

П Т5И 2
шили

,А .
пт
п

'Q S29 гг



ш

2 Л



JEL
-is | _ т _ н-ИП-J fсе© 4

V
) ■ ®

■г

ЗДО Ik 200 X 22 * *Й00 ЗЪО
' 5080

(Вид по a - а )

плоскостью

,. OPUfl ш  плоскосп
У д о т  ш и  в к а л -
I кЫ1А|Д0 СРЕЗА

\
Вк л а д ы ш \
08 Р А Я М И  И И
шп о н к у

П р о ф и л ь  П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  Б О К О В Ы Х  
Г Р А Н Е Н  П А Н Е Л И

[ с е м е н и  е  п  о  ( Г -( Г)

Д С Т А Л Ь  З А Г О Т О В К И  
ВКЛАДЫ Ш А'ОБРЛЫ НЦЕРО

шпонка

Т к
< 9 7 0

П ро ф и ль  продольных боковых граней панели
МАРКА серия

k
ЛИСТ
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Панели п ерекры ти й  
сусиленнымитэрцами

Серия ПАИ ььитк-4
»95гз



V I

wo-iso J 0 0 J 5 L - I

X
8кЛААЫШ БЕТОННЫЙ4 

С ВЕЖЕОТфОРМО ВАННЫЙ 
И ОТВИБРИРОВАННЫИ

1F
- Е {

Г 7 7 7 7 7 7 7 7 ~
J ^ o o ^ s o .

Д е т а л ь  з а б е л к и  т о р ц о в  п а н е л е й

В и д ы
АРМИРОВАНИЯ

П А Н Е Л Е Й

М а р к и

ПАНЕЛЕЙ

М е т од 

нлтяжения

Х а Р А К Т  £  Р  И  В  Т  И К  А
В Е е

кг

ОБЪЕМ 
6 ЕТ ОНА 

м
ПРИВЕДЕН 
ТОА1Ц.БЕГ. 

СМ

П51 2 9 3 5 0974 \гм 30. 90

ПБ1 Ч 2 а <835 0 . 7 3 4 <2. <2 29. 69

4 0 В

4 0 7

Ш

33.6

С т а л ь
КЛАССА Д-1У

П С 5 1 Ч Б а

OJ
е-

6-
ыс

2435 0.974 <2.83 35.91 4  7  4 36. 9

П С 5 1 Ч 2 а 1 8 3 5 а  7 3 4 12.12 2 9 - 1 * 482 39. 8

П т а - Т з 01 24 3 5 0 9 7 4 1 2 . 83 4 0. 85 5 . 90 9 2 . 0

з»эс<с

ПТ<э1Ч2а 1835 0 . 7 3 4 12.12 32и83 5.9$ 4 9 . 1

П р и м е м  а н и я :
Ш АНЕЛИ, ОБОЗНАЧЕННЫЕ МАРКАМИ С И Н Д Е К С О М  Д \  О Т Л И Ч А Ю Т С Я  ОТ 

_____________________  (ПРОДОЛЖЕНИЕ СМ. А И С Т  1 *  ^
{j '

БИЛОННЫМИ 7ШРЦАМИ.,
т м р * > ±  щ ц т  ?
- A J ________ ____ .__________________

Марк а
С е р и я  
1191- 1 

&ш ск|лш 
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ПИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ

( исход*
приняты:

п а н е л е й ,
ИНТЕ.Р -

ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ (БЕЗ ИНДЕКСА) ТОЛЬКО 
Т О Р Ц О В  БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

^ - Р а с ч е т н ы е  н А т а к и  н а  о п о р н ы е  к о н ц ы
ИЗ П Р И З М Е Н Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А  МАРКИ 0.00)
П Р И  ГЛУБИНЕ О П И Р А Я  И Я  i O  СМ “  4 5  К Г / С М *

25см -  so кг/см1
При промежуточных значениях глубины опирлния 
Величины расчетных нагрузок принимаются по 
п о д я ц ,и и .
Разрушающая нагрузка принимается равной расчетной, 
умноженной на коэффициент по Р О С Т у  Ш < Н 6 .  

з.Бетонные вкладыши и панели должны быть изготовлены 
из бетона Одинак о.во 0 марки.

Д.Заделка вкладышей в торцы ВЫПОЛНЯЕТСЯ НЕПОСРЕДСТВЕННО 
ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ пуансонов, до ПРОПАРИВАНИЯ панелей; 
ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТ!» обеспечено плотное примыкание
В К Л А Д Ы Ш Е Й .

5 . 3 А К Р Ы Т Ы Е  Т О Р Ц Ы  П А Н Е Л Е Й ,  О Б Р А З У Е М Ы Е  П Р И  Ф О Р М О В А Н И И ,  
С в ы х о д н ы м  О Т В Е Р С Т И Е М  М А Л О Г О  Д И А М Е Т Р А ,  У КЛАДЫВАЮТСЯ 
НА с т е н у  н е с у щ у ю  б о л ь ш у ю  н а г р у з к у .

T R

1770
Панели перекрытий с усиленными торцами.
ДЕТАЛЬ ЗАДЕЛКИ Т0РЦ08 И ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЙ.

Марка Т е р и я
т ы
выпуск

J l

ЛИСТ
й

t o s i 4  а з



ДАННЬЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ 
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ш з д й
■к
п щ

и = * 5 0 0 0

Схема описания и 8лгрзжснмя.
ПРИ И МЫТАМ И (ПЛОЩАДЬ ЗАГРЗ«5,0М.4ВМ/

ЧА
ЗАГ

ПРИ flMIEJ^tHWH ИСПЫТАНИИ
с л е д у е т  р з к щ д с т п 1а т ц я

у к а з а н и я мн г и т  |И7~<6

П г о I е г к a I f  н т т м

Виды рлзрзшений и 
всаичина К1эффициеитл с 
(CM.nt.3-t ТА БА. t  гвет)

Веди U И ИА РАЗРЗМЛКИДКЙ НАГРУЗКИ кг/ м*
ПРИ КОТОРОЙ ИУДК^лЯ нги- 
5НАНГТС* ГОДНЫМИ

при которой требуется 
повторное испытание

е учетом шетв. 
весл изделия

за вычетом toscTi
весл изделия

' ..............

е учетом еоБСтв. U ca 
издеАия(см.пзе.е гоет)

ШКУЙССТЬ ИРОД>ЛЬН1И рас-ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
2..РлздроБление бвтона сжа- 

топ зоны одновременно е 
текучестью продольной
РАСТЯНУТОЙ АГМАТУРЫе-1.4

>1115 >808 <  1115, Н0> 955

дрзгце виды рлзрзмеиий 
С-1.9 >  Н.83 > 7 6 8 <  Ц83,Н0> 1091

П Г О I е f К А Ж С  t Т К О t T  И
С Р О К

■— Р  И С П Ы Т А Н И Й  
и  ъ  д  е  а  и  й  

после их 
. - 4 Ч изротова^,

НИЯ В СУТКАХ

Контр о a w п ай
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ С06СТВ-
веса изделии

кр/ м1

4М

контрольный 
ПРОГИБ 
ОТ КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ

и
...*1
. 6.9

Ееличинл измеренного прогиба
( ем. п . з . з . г  г о с т )  '  мм

при к о т о р о  м и з 
делий ПРИЗНАЮТСЯ 
РОДНЫМ и

< г . з

ПРИ КОТОРОМ ТРК-
Буется повторное 
испытани е
>8.5 , но <9.0

4 0 5 6.8 >8.-1 , НО <  8.8

395 6.7 < 8.0 >8.0 , но <8.7

и 584 6.6 4  7.9 >7.9 , НО <8.6

100 5 6 4 6.5 7.6 >7.6 , НО <  8Д
П р о в в р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т Г е ^ й н

срок и с п ы т а н и я  
и з д е л и й  п о с л е  
и х  и з г о т о в л е н и я  
в с у т к а х *

14 И

КОНТРОЛЬНАЯ ви- 
РИНЛ РАСКРЫТИЯ
трещин

a t  мм

^лксимллъиое 
onytTH м ое 

о т к л о н е н и е  от 
величины a<r (см.пз.ц.з гост

ж *
Контрольная нлгруу
КА ЗА ВЫЧЕТОМ
собственного ввел 
и з л е  а и я к г / м 1

4-М 406 596 584 564 0.7 +0 4

* П ри проведении испытании  в промежуточные 
величины опгеделян1Тся по интерполяции.

сроки все

I м е т  о д н а т я ж е н и я  —  ц е л  а п  и ч Т с к й й  и э д е к т г б т в У м и в  Е е » 1 Г

^  1е О

П Р tARAPMT t А ЬН 0 НАПРЯЖЕННАЯ ПАИ ель/  
АРМИРОВАННАЯ.МегЖНЯМИ ИЗ С1*ЛАИ КЛАССА А'П/. 

JiAHHUt АЛЯ ИСПЫТАНИЙ.

МАРКА

П5 4 - 4 5

серия
f . U H

В Ы П У С К

к
АИСТ
14
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*4
А *

р ш ш к т а
£с ^5000  ^ «

t x i  МА  О П И Р А Н И Я  И З А Р Р У Ж е Н И Я .  
ПРИ ИСПЫТАН ИИ (П А О р Д Ь  1А Р Р У К .5 .0 Н 4 В М /

При проведении испытании 
еле дзет руководствоваться
УКАЗАНИЯМИ РОСТ Н1Я-66

П Р 0 1 1 Р К . А  П PI  Ч О' О П  К

Виды РАЗРЗ ВЕНКИ И 
величинл к о з И м ц н е н т л  с 

(см. ni.3.1 т а  е л .  в. р о с т )

в е л и ч и н л  РАЗРУ« л н п д е й  НА Г Р У З К И  к р / м1
при к ото р о й и з д е л и я  пр и - .
ЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

при которой т р е н е т с я  

п о в т о р н о е  и с п ы т А н и е

с  учетом с о в е т е  

в е с л  и з д е л и я

за вычетом toscTo 
весл изделия

с у м е т о м  с о б с т в . в е с л  

и з д е л и я ( с м  п л е . г . г о с ч р )

ь'Генчес’Рь п р о д о л ь н о й  РАС
ТЯНУТОМ АРМАТУРЫ

е.Рлздровленис ш о н а  с ж а 
той зоны одновремеивр с твмчВсть» п р о д о л ь н о й  
РАСТЯНУТОМ А Р МА Т У РЫ  

С=4А

>  и з о >  832 < {4 3 0, НО > 9 64

другие виды разрушений >  1294 > Я93 < 4294, НО >  4097

П р о в е р к а  ж. е ь т к о с т  и

с р о к
ИСПЫТАНИЯ 
изделий 
после их 
изготовления 
в сутках*

ШТРОЛЬИ ля 
НАГРУЗКА ЗА 
вычетом совет в. 
веса изделий 

кг/м1

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  
П Р О Г И 5 
(^ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
Н А Г Р У З К И

мм

В е л и ч и н  л и з м е р е н н о г о  прориба
(  СМ П З . З Л  Р о с т  ) м м

ПРИ КОТ О Р о М И з-
д е л и я  п р и з н а ю т с я  
годными

п р и  к о т о р о м  т р е 

п е т  п о в т о р н о е  

и с п и т лн и е

4*5 7.6 <  91 >9.1 , но <9-9

да 75 <  9.0 > 9 -0  , м ^ 9 . #

Щ 420 7.4 11 >8.9 .но<9.6
и 408 7 .7 8.6 > 8.6 , но <94
100 *8 4 6.9 83 >83 , но < 9-0

ГГ р в в t р к л ши р и н  и р л t к H I T  Н И Т Р С Ц И Н
С Р О К  И С П  W I T  А ни я  
изделий после 
ил изгото в л е и ия
В С О Т К А Л * ________

U
КОНТРОЛЬНАЯ ШИ
РИНА раскрытия
Тр« 1Д.ИН

ат мм

М АКСИМААЬИ ое
д о п у с т и м о е  
отклонение от величины а? 
U M . Я 5 .0 .3 .  г о с т

КОНТРОЛЬНАЯ НАГМЗ
к а  з а  в ы ч е т о м  
с о в с т в е н н о р о  в е й  
и з д е л и я  к р  / м 1

4*5 427 4 2 0 40 8 * 8 4 0.2 +0.1

* П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  б п р о м  
в е л и ч и н ы  о п р е д е л я е т с я  п о  и н т е р п

е я х у т о ч и ы е  с р о к и  
О А Я Ц И И.

в с е

1/Й ет о А натяжения ^  МЕзин ический и электютермицеек-ий]
серия 

4.1444Т К

1 9 7 0

П р и в а р и т  е л ь  но н д п р я к е н н А я  П А н е л ь ,
армированная стержнями ИЗ СТАЛИ КЛАССА A~IV 

Данны i  для ие.пwitaи ий

марка

115142
в ы п у с к а  н е т |
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ш щ ш п ш ш щ н
^  и  - Т О О 0 Т т

ж

UlMh «ЙИРАНМ» .....
ПРИ М№ТАНИИ(йА0|ААЬ ЗАРЕЗ*.* ,m m y

И Г t  I  l P К A

TIM в р и н д и и и  н и ц т и м  
ia e ет рзквf • act i i ватьс» 
т з и и я м и  по с т  8M -66

п р о  ч н i  i t  11

В и д ы  Р А 1 РЭ м е н я й  и 
п е л ич инл  к п М в ц ш т А  1 
(см. т . о л  т л е л ,  г  м о т )

ВелИЦИНА РА5Р31АЮД1Й Н А Р Р З З К И  К Р / М 1
при которой и з д е л и и  Ори
он АЮТС» ГОАНЫМ И

п р и  к о т о р о й  треБзется 
яов то рн и  испытан не

еэчетом совете 
в е с а  изделия

i a  вычетом с о к и  
a c t л нзделмя

п ч г г о м  совей. весл 
НаАСАИя(сИ.ПЗ.t c .r o  с т )

п т ш ш т г п г г ш г ш т р г т г рТИНЛТОА APMATSPWI 
С.РД?АР05АеННе ВСТОНА СМА-

т » н  s i H v i  0 4 н о 1 г с м е н м ,1  е 
т г к з ч е с т и ю  nPOLOAVHOH 
Р А е Т Я Н И Т О Й  АРМАТЗРЫ 

0 * 4 . 1 |

>  4 3 3 G > 1 0 0 1 < Г О 6 , и й > 4 1 3 С

А р и г и ё  в и д ы  Р А ъ Р з ш е н и й  
e - U > 4 S t 7 > U l t < 4 5 2 7 ,  Н О *  I M I

l  E P К Л Ж t C T K O C T H
tp OK 
ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЙ 
после их
ИЬГОТОВАС;
иипватш

КОНТРОЛЬНА» 
НАГРЭЗКА ЗА
вычетом совете.
ВЕСА ИЗДЕЛИЙ

кр/м1

КОНТРОЛЬНЫЙ* 
ПР.ОРИ Б 
ОТ КОНТРОЛЬНОМ 
НАГ Р5ГЗКИ

h
мм

Величин Л ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБА
(см. П-3. злгрст) ммS \§

IIIо  1 ея
1X3 р><
..ев.. »

при котором из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ
испытан и е■ft*

3 57 б 7.8 с 9-4 > 9А .,но<40Л
1

ж  ' %■> 
, tS т 565 7.7 *  я г > 9.2 , но < 40.0

& 1 »g
ё '§ 41* 555 7.5 Ч <*0 > 9.0 , но< 9.8
Iю gJ 
* iooj£

r̂13:f и эт? 7.5 ч  8.8 >83 ,««<95
ок n; 
-c  <

29
0

MB
24d т 508 ___________М _______________

ч  8А * >84 , на<9Л

П »  «  t  l  t  f cf t  1 H P H I U  
С Р О И  И  О П Ы Т  Л *  и 7  
и м е л и *  no e Ai  
их изгото ел сии»
В СОТКА**

РАСКРЫТ ИА Т f t 1 АЙ

КОНТРОЛЬНА» НАГ?» 
ИА за вычетом 
соввтвенного весл 
* * * * * * *  к * / * 1

9

5 7 6 565

4в

S 5 5

г в

559

400

ъ п

КОНТРОЛЬНА» «и- 
РИНА РАСКРЫТИЯ
Трецин
______ а т  мм

О Н

МАЦОИ М АЛЬП ое
{опусти м ое 
отклонен и е от
т т л ^ )

*0 .0 5

* П ри проведен к и испытании
в е л и ч и н ы  о п р с А е л и л т с »  по

е пром г и т  и н ы е
ИНТЕРПОЛ*  ЦИИ.

сроки псе

'Я#**®

i  ■

( м е т о л  н а т » ж м и »  - м е х д н и м е и и й  и э л е к т р о т с р м и ч е с к и Т !Т|
т к П р е д 8 А Р И в е А Ы Г 0  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь ,  
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