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СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫЙ ЦЕХ ПО РЕ М О Н ТУ  ШАССИ 
Т Р А К Т О Р О В  K -7 0 Q  И К-701 С ПРОИЗВОДСТВЕН !-! 

ПРО ГРАМ М О Й  5 0 0  РЕМ ОНТОВ В ГОД
0 -/1-

Ал ь б о м

Ал ь б о м

Альбом
Ал ь б о м

Ал ь б о м

Ал ь б о м

АЛЬБОМ I
с о с т а в  п р о е к т а :

I  -  0бш,ая пояснительная записка Технологические решения. Энергетические решения.
!1 -  Архитектурно-строительное решения Ко^стоук^ни Аелезоэетонные. Конструкции металлические 
Ш - Отопление и вентиляция Внутренние водопровод и канализация  
Е -  Электротехнические устройства Устройства связи и сигнализации. Автоматизация  

санитарно - технических систем. Автоматизация пэоизвоЭства 
v - Сметы Часть 1.2,3 
XL Заказные спецификации.

Пр и м е н е н н ы е  т и п о в ы е  п р о е к т ы :

Типовой проект ТОН-1 -4 2 .  альбом I, 1 .Р езер вуар  сварной горизонтальный Эля нефтепродуктов емкостью 3 м3 ( распространяет  
К а з а х с к и й  филиал ЦИТП )

Типовой проект 901-2-53/75. альбом Е .Е  „ Автоматические насосные станции противопоЖарного водоснабжения производительностью 100, 
135, 200 300 куб, м в час для спринклерных, дреыарных и специальных установок высокого давления ( распространяет СПКБ
противопожарной автоматики ) .

Типовой п р о е к т  9 0 2 - 2 - 2 2 2 ,  альбом I,  Е  .Очистные сооружения для сточных вод о т мойки автомобилей с оасхосом до 3 л/се к 
( р а с п р о с т р а н я е т  Ц И Т П ) .

Типовой проект 901-9 -В  Выпуск I . Водопрозодные колодцы (распространяет ЦИТП).
Типовой проект 9 0 2 -9 -1 *  выпуск 1 . Канализационные колодцы" ( распространяет ЦИТП).

РАЗРАБОТАН
проектным институтом 
. Гипропромсельстрой *

Главный
Главный

инЖенер
инЖекер

института /  Хахалин /
проекта /. Шайхет / .

Технический проект

УТВЕРЖ ДЕН в/о „Союзсельхсзтехникой 

Протокол 31. от 30.06 197 7 г.

Рабочие чертежи заедены з 

действие Гипропромсельстэоем 

Приказ ;Г- /57 от 10 А9ГУСГА :572 Г.
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Р абочие  ч е с а е м и  т н п о & о г о  п р о е к т а  с п е цн а л и ъи ро ба нн ого це- 
U  по  р е м о н т а  шасси  ш р а к ш о р о в  к - т о  и к- m i  с л ронбв о д е т  вен-
н о н  ПРОГРАММОЙ 5 00 РЕМ О Н Ш  08  В ГОД РАЗ РА БОШАНЫ НА ОСНОВАНИИ
п л а н а  т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а н и я  Г о с с т р о я  оссрна п г м в г г  раз- 
f , е л Vi гг ю г  в с о о т в е т с т в и и  с у т в е р ж д е н н ы м  т е х н и ч е с к и м  
п р о е к т о м  ( п р о т о к о л  т е х н и ч е с к о г о  с о в е щ а н и я  во в с е с о ю з н о м  
о б ъ е д и н е н и и .  С о ю з с е л о х о з т е х н н к д " m e n u  м и н и с т р о в  с с о р  

е т  з о н ю н я  1911 года J  ы )

Д ан ным  п р о е к т о м  р аз р ав о щан ы  РАбочне  ч е р щ е т н  п р о и з в о д с т в е н ­
н о г о  к о р п ч с а  с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и  д л я  с л е д у ю щ и х  у с л о в и й  
с т р о н т е л ь с т в А :

- с е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  - н е  в ы ш е  6 б а а л о в ;
-  т е р р и т о р и я . б г з  п о д р а в о ш к и  г о р н ы м и  в ы р л о о т к А Р Л и и  вечной 

м е р з л о т ы ,
-  р е л ь е ф  т е р р н т о р н и - с п о к о й н ы н ,  г р у н т о в ы е  воды о т с у т с т в у ю т , -
-  с к о е о о т н о н  н а п о р  в е т Р А - д л а  й г е о г р л ф н ч е с к о г о  р а й о н а ;
- в е с  снегового  п о к р о в а - ю о к г с / м г( о с н о в н о е  р е ш е н и е ) , Ю к г с / м г н

150 к г с / м г ( в а р н а н ш ы ),
-  р д с ч е т ная  т е м п е рагпура н а р у ж н о г о  в о з д у х а - з о ’ с ( о с н о в н о е  

р е ш е н и е ) , - г о ° с  н- 4 0 ° с  ( б А Р Н А н т ы ) ,
ф у н Д А м е н г а и  В А п ? о е к т и р о в А Н ы  и з  у с л о в и й  с т р о н т е л ь с т в А  

с н г п у ч и н н с т о ш и  н н с п р о с а д о ч н ы м н  т р з н п и м н  с- н о р м м п и в н ы - 
м и  Х А Р А к т е е и с т и к А М н :  Ун. 28°- с н- о , о г к г е / т г; Е И 5 0 к г с / с м г;^. | ,8я1/яе 

А р х и т е к т у р н о е  о ф о р мл е ни е  Ф а с а д о в  з д а н и й  н и н т е р ь е р о в  произ­
в о д с т в е н н ы х  и б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й  в ы п о л н е н ы  с у ч е т о м  ш р с б о - 
в а н н й  т е х н и ч е с к о й  э с т е т и к и ,  п р и в е д е н н ы м и  в . ф н р м е н о м  с т и ­
л е " - м е т о д и ч е с к о м  р у к о в о д с т в е  в . о „  С о ю з с е л ь х о з т е х н и к А ' .

т е х н и к а  Б е з о п а с н о с т и и  о х р а н а  ш р у д а  п р о ш н в о п о ж а р -  
н ы е  м е р о п р и я т и я .

М е р о п р и я т и я  по о б е с п е ч е н и ю  о х р а н ы  ш р у д а  и т е х н и к и  ое- 
з о п А С н о с т и  о с у щ е с т в л я ю т с я  в п р о е к т е  с о б л ю д е н и е м  с т р о и ­
т е л ь н ы х ,  ПРОтИвОПОЖАРНЫХ,  с а н и ш а р н ы а и  д р у г и х  н о р м  

S с о о т в е т с т в и и  с о п р е д е л е н н ы м и  кд т е  г о р н и м и  и кл ас са ми  по­
м е щ е н и й  по в з р ы в н о й  и п о ж а р н о й  о п л е н о с т и  с о о т в е т с т в у ю ­
щ и м и  РАЗДеДАМИ п р о е к ш а  н а  ос и  ове  де й cm ву ющн  х н о р м  и

п р а в и л  р е ш е н ы  н е о б х о д и м ы е  м е р о п р н я т и я . О б е с п е ч и в а ю щ и е  
по и  а р о  s р з о  п а с н о с т  ь и ВЗРЫ ВО б е з о п л е н о е т ь  п р и  э к с п а у м п а -

Ц И И  З Д А Н И Й .
П р е д у с м о т р е н ы  т д к ш е  м е р о п р и я т и я  по э А щ н т е  строитель-  

п ы х  к о н с т р у к ц и й  о т  к о р р о з и и , п р о т и в о ш у м н ы е  м е р о п р и я ­
т и я  и м е р о п р и я т и я  пв  з А щ и т е  о ш ж А Н и ц е й  среды.

У к а з а н и я  п о  п р и в я з к е  п р о с м п а

Р д ь о ч и е  ч е р т е ж и  с п е ц и а л и з и р о в а н н о г о  ц е х а  п о  р е м о н т у  
ш а с с и  ш р а к ш о р о в  к-чоо и K- i o i  с п р о и з в о д с т в е н н о й  п р о г р а м ­
м о й  500 р е м о н т о в  в год м о г у т  в ы т ь  п р и м е н е н ы  д л я  строги 
т е х ь с т в А  т о л ь к о  п о с л е  в ы п о л н е н и я  п р о е к т н ы х  Р А б о т  по 
„ п р и в я з к е "  к к о н к р е т н о й  п л о щ а д к е  с ь н е е е н н е м  н е о б х о д и ­
м ы х  и з м е н е н и й  в с о о т в е т с т в и и  с ,  И н с т р у к ц и е й  по  р а з р а в е т к е  
п р о е к т о в  и с м е т  д л я  п р о м ы ш л е н н о г о  с т р о н т е л ь с т в А  сн гог- i t

П ри п р и в я з к е "  п р о е к т А  в п р с д з а в о д с к о й  з о н е  д о л и н а  б ы т ь  пре­
д у с м о т р е н а  р а с с т а н о в к а  у к АЗ Ат е д е н ,  к о т о р ы е  я в л я ю т с я  э л е м е н т а м и  
и н ф о р м а ц и о н н о й  с и с т е м ы  п р е д п р и я т и я  н у к а з ы в а н и и  н а  п р и н а д ­
л е ж н о с т ь  ц е х д  к „ С е л ь х о з т е х н и к е "

К о н с т р у к ц и я  дорожной  о д е ж д ы  п р о е з д о в  у т о ч н я е т с я  в з к в не н-  
м о с т и  о т  н а л и ч и я  м е с т н ы х  с т р о и т е л ь н ы х  м  а т е  р иалов , кли­
м а т и ч е с к и х  и и н ж е н е р н о - г е о л о г и ч е с к и х  у с л о в и й

Для о б е с п е ч е н и я  но р мал ь ных  с л н н т А Р н о - г и г и е н и ч е с к н х  у с л о в и й  
должны выть п р е д у с м о т р е н ы  м е р о п р и я т и я  по  б л а г о у с т р о й с т в у  
и о з е л е н е н и ю  т е р р и т о р и и  п р и м е н и т е л ь н о  к м е с т н ы м  у с л о в и я м

О т в о д  п о в е р х н о с т н ы х  в о д о й  з д а н и и  д о л ж е н  р е ш м п ь е я  с 
у ч е т о м  с т о и л  в о д ы  в л о т к и  п р о е з ж е й  ч л е т и  в н з т Р н п л о щ А Д о ч -  
н ы х  п р о е з д о в  и п о  н и м  к  д о ж д е п Р и е м н и к А М  л и в н е в о й  к а н а л и ­

з а ц и и .
Пен „ п р и в я з к е "  п р о е к ш а  р е ш м о т с я  н е о б х о д и м ы й  с о с ш а в з д а - 

н н й  н с о о р у ж е н и й ,  а  ш а к ж с  в с е  Ц и н н и я  Г А З д е л А „ г е н е Р А л ь -  
н ы й  п л а н  и т Р а н г п о р ш "

Рдбочие чертежи РАЗРАботдны д л я  с т р о и т е л ь с т в а  в летних  
у с л о в и я х  п р и  производстве РА б о т  в з и м н и х  у с л о в и я х  огганиза- 
ция ,  о с ч щ е с т в а я ю щ а я  „ п р и в я з к у " п р о в к и а , д о л ж н а  в н е с щ и в  
ч е р т е ж и  н е о б х о д и м ы е  д о п о л н е н и я  в с о о т в е т с т в и и  е т р е б щ -  
н н я м и  д е й с т в у ю щ и х  н о р м  н а  ПР о ек г анео в Анне н  рекоме ндАЦНЯМИ по

с т р о и т е л ь с т в а  к а м е н н ы х , к р у п н о б л о ч н ы х  и к р у п н о п а н е л ь н ы х
ЗДАНИИ В ЗИМНИХ УСЛОВИЯХ, РАЭРАбОШАННЫМИ ЦННИСК ИМ КУЧЕРЕНХО I5T2I

О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я  по п р о и з в о д с т в а  
с т р о и т е л ь н ы х  и; м о н ш а ш н ы х  р а б о й

Осуществление с т р о н т е л ь с т в А  должно п р сд усммпр из шь ся  с и л а м и  
с т р ои т е л ьн о -  т  он тленном о р г а н и з а ц и и  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  м а с ш т а ­
ба  Д О С Г П А В К А  НА П Л О Щ А Д К У  С Ш Р О И  ШелЬСГПВА К О Н С Т Р У К Ц И Й ,  П О А У -  

ф А б Р и к л т о в  н м л т е Р И А А О в  п р е д у с м м п р и в А е т е я  ж е л е з н о д о р о ж ­
н ы м  и А в т о м о б и л ь н ы м  т р д н е п о р т о т .

Н а с т р о и т е л ь н о й  п л о щ д д к е  п р е д у с м А т е и в А ю т с я  т о л ь к о  учлегп- 
к о в ы е  с к л а д ы  и л д м и н и с т Р А т и в н о - б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я  передвиж­
ного ш и п а .

С пецидл из н РО ВАНн ый  цех в т т л в е  п р о и з в о д с т в е н н о г о  кор пус а  
н Б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й  з д п р о е к т и р о в а и  в О с н о в н о м  в с б о р н ы х  
ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я х

Об ъ е мы  о с но в ны х  с т е о н т е л ь н о - м о н т д ш н ы х  рабою определены 
п о д а н н ы м  л р х и т е к т з р и о -  с т р о и т е л ь н о й  ч а с т и  п р о е к т д ,  с м  ртам 
для о с н о в н о г о  В А Р И А н т д  н п р и в е д е н ы в т л Б л и ц е  i

ША6АИЦА 1

п | п Н ЛИМ Е НОВ КИИ е
ГЛИНН-
р и з *м е ? е -

н н я

к о л н ч е е -
ш в о

В т о м  ч и с л е  1
f i r OHi i CV:e f l e m u i a б ы m o a t ! : ,  ,о о м е щ е- {

КОРПУС НИ Я 1
1 г 3 А 5 ь 1
1 S t M m H w e  р ш т ы м ь 3510 3016,0

- - - - - - - - - 1
4 92 0 |

г К и р п и ч н а я  к л а д к а м 5 5Э6.15 580, 85 !5, ВБ
ъ У с т р о й с т в о  м о н о л и т н ы х  ж е л е з о б е т о н -

н ы х  к о н с т р у к ц и й м 3 501,36 485,84 21,52
4 М о н т л ш  к о н с т р у к ц и й

с б о р н ы х  ж в л е з о в е т о н н ь ц м * 1998,30 1165,31 231, 99
С Ш А Л Ь Н Ы Х ш 122, 92 115,31 1, 55
с т е н о в ы х  л е г к о б е ш о н н ы х . п л н е л е и - м 3 651,19 548, 50 1 08 69

5 з л п о А Н С н и е  п ю е м о в
о к о н н ы х . с 1т 114,6  0

т п т ‘П "Хг
" Щ Т о

д в е р н ы х М 2 251,65 143,19 108 06
6 у с т р о й с т в о  п о л о в Л12 833554 1604, 61 130 33
ч у с т р о й с т в о  подвесног о  пош-олка ~ т ~

т е * 64 80 - 64, 30
8 у с т р о й с т в о  к р о в л и л и 9296,0 8865,0 431,00

й 5ч  А и с т

г и я
М Ж 1

Jf.I.OHSMgHFA
X U  А АН Н
и л и л 6 т
Лош ел сs

lOJflVfb
ш

и м ш ю ш ш ш Л t

ш
Z irn t

7  3 9 3 / 1
Т П -  - 816- г з з П З

специАЛизиюВАННЫй цех по р е м о н т у  шлее; ' ,  т р д к т о р о л . к - ч о о н  k- i oi  с п р о и з в о д с т в е н н о , ;  
п р о г р а ммо й  500 р е м о н т о в  в год _ _ _ _ _ _

О б щ а я  п о я с н и т е л ь н ы !  
з а п и с к а  ( н а ч а л о )

лнгп Лч  с п  ) Л и с г

' ••jfowatMbi ш е к д г д
т п р о я р о м е ш ш р з й

Г. СACA i nca

КвяирсВАМ*«^ К О РЯТИНЛ Ф ос маш г г



Ц р о л н ж н н и г  т т м ц ы 1  ... .
\ г д ч ь 6

9 в н у т р е н н и е  с м г т е х к и ч е с ш  р л ь о т ы ТЫС руь 81, 55 1 5 , 35 Г) о!
Ш 110 О т д е л о ч н ы е  р а б о г п ы »л*

т № " Ш ?

П о т р е б н о с т ь  с г п р о и г Е / у Ь с т з ь .  в о с н о в н ы х  с т р о и т е л ь н ы х  КОНСТРУКЦИ­
ЯХ, ДЕТАЛЯХ,  П ОЛ УФ АБ Р ИК АТ АХ И М А Т Е Р И А Л А Х  0 П р Е А Е \ Е Н . ^  по
CH-U П 4.1Y в  с о о т в е т с т в и и  с о ь ю м а м и  р а б о т  и  п р и в е д е н а
5 Ш А 5 И Т  Ц Е  2 .

т а б л и ц а  2
,1

п[ п Н а и м е н я в д н и е .
ЕДМ НИ- 
НА из-
ЦЕрсКНд

ко л и ч е с ­
т в о

8 т о м  ч и с л е
ПРОЦЗ-ЕОД.ЫШН ЫКко?«Ус

б ыт о в ые  н е м е й  8* на д
1 2 3 м 5 Г

1 С б о р н ы е  к о н с т р у к ц и я
ж е л е з о б е т о н н ы е м г 1535. 30 1155,31 г з е . 9 9
С Г П А А Ь Н Ы Е m 122,  52 115, 31  

5Ув.  50
1,55 

( 0 8 , 6 9г К е р о м з и ш е т о н н ы г  п а н е л и и 5 651,13
3 С т о л я р н ы е  и з д е л и я

о т м * i l l '60 - {11,611
д в е р и и * £51, 05 143,19 4 6 3 . 6 6

ч с ш А л ь н ы е  о к о н н ы е  п е р е п л е т ы щ 2 8 , 1 2 г ь м -
5 т о в а р н ы й  Б е т о н * * 5 П. 51 455,35 21.85
о К и р п й н шс . шш г з б , ч з £51,05 53 , ЗУ
1 р у л о н н ы е  м л т е р и л А Ы ш. т \ уг.п 2 , 8 1
6 Л с ь Е с ю ц е м е ж т н ы е  л и с т ы М " бК г У — 5У. гУ

С р о к и  с т р о и т е л ь с т в  к.

П р о д о  к м с - И Т Е М н о с т ь  с т р о и т е л ь с т в а  с п г ^ и л л и м т р о в а н н о г о  ц е л а  по 
р е м о н т у  ш л и ц  т р л к т о р о з  М О Й  и  2 - 1 0 1  с п р о и з в о д с т в е н н о й  п р о т р АИ -  
м о й  5 90 р е м о н т о в  в г о д  о о р е д г ?,е н к  8 с о о т в е т с т в и и  с  . н о р м а м и  
п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  с т р о и п к ь с т в д  п р е д п р и я т и й ,  з д а н и й  и с э о р и ж г  
н и й  СИ 0 01 1- 12 (_р ь в д е к  Ь п у н к т  102)  и  с о с т а в а а е т  18 м е с я ц е в ,  5 
т о м  ч и с м  п о д г о ю в н т е к ы т ы и  п е р и о д  3  м е с я ц а .
О с н о в н ы м и  в е д у щ и м и  р а б о т а м и  н а  у к а з а н н ы х  о ы е к т м  я в л я е т с я
МОНТА» .  СБОРНЫХ Ж. ЕКЕВ0 5 ЕТ О Н Н Ы Л  И С Т А А Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й .

с».

С О О Б Р А Ж Е Н И Я  ПО М Е Т О Д А М  п р о и з в о д с т в а  р а б о т .

С щ р Ш Е А Ь Н Ы Е  И МО Н Т А ЖН Ы Е  Р А Б О Т Ы  НА П Л О Щ А Д К Е  БМПОАНЯ
т о т о и  п о т о ч н о  по с о в м е щ е н н ы м  г р а ф и к а м  о п р и м е н е н и е м

КОМПЛЕКСНОЙ М Е Х А Н И З А Ц И И .
П о д  ГОТ D в и ТЕ КЬ Н Ы Е  Р АБ ОТ Ы НА ПЛОЩАДКЕ- .  ОСШрОЙСТВО п е р в о ­
о ч е р е д н ы х  п о с т о я н н ы х  и  в р е м е н н ы х  А в т о д о р о г ,  с е т е й  - э к е к -  
щ р о с н А Б ж г н и я  и в о д о с н а б ж е н и я ,  в р е м е н н ы х  с о о р у ж е н и й '

( к а н т о р ,  ь ы т в з ы х  п о м е щ е н и й ,  с к л а д о в  и т п . д . )  в ы п о л н я ю т с я
ДО НАЧАЛА О С Н О В Н Ы Х  РАБОТ ПО c m  ро ИТ ЕАЬСТ ВУ.

И з г о т о в л е н и е  с в о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  и с т а л ь н ы х  к о н с т р у к ­
ц и й  п р о и з в о д и т с я  5А п р г д о А л м и  с т р о и т е л ь н о й  П Л О ЩА Д К И  НА 
п р е д п р и я т и я х  с т р о й и н д у с т р и и  и  с п е ц и а л ь н ы х  з а в о д а х  „ с т а а ь -
К О Н С Т Р У К Ц И И .

П р и г о т о в л е н и е  б г т о н А  и  р л с т в о р л  п р е д у с м А т р и в А е т с я  н а  
с т р о и т е л ь н о й  п л о щ А Д к е .
В ы е м к а  т р у н г п а  п о  в е р т и к А А Ь н о й  п а а н и р о в н е ,  у с т р о й с т в у  к о ­

р ы т  п о д  А в т о м о б и л ь н ы е  д о р о г и  п р о и з в о д и т с я  п р и  п о м о щ и  
ь у л ь д о з е р д .

Тот ко  б а и ы  п о д  Ф у н д а м е н т ы  з д а н и й  и с о о р у ж е н и й  р д з р д -
6 Л! М ВАЛИТСЯ З К С К А В А Ш О Р О М  3 ’ 6 5 2  ,  ОБРАТНАЯ АО П АША "  ИЛИ
„ДРАГЛАЙН* с о т в о з к о й ,  г р у н т а  в п о с т о я н н ы й  и в р е м е н н ы й
ШИЗАЛ-М:
П о с т а в к а  ь е т о н а  н а  о ь и к т  п р о и з в о д и т с я  a b t o c a m o c b a a a n u

С Р А З Г Р У З К О Й  В В И В р ОП ИТ АТ ЕА И КАИ П О В О р О Т Н Ы е  В А Д Ь И .
5 (Лi d  А У К А А Д И И  Б е т о н  ПОД Д ЕТ с а  П р и  ПОМОЩИ В И Б р о Ж е К О Б О б  

ПАИ К р Д Н А М И  В Б А Д Ь Я Х .  О П А А У Б К А  применяется И Н В Е Н Т А Р Н А Я ,  
Ц И Т 0 6 А Я ,  А Р М А Т У Р А -  В ВИДЕ с е т о к  и  Д Р М О К А Р Ш О В .  

Уплотнение б е т о н а  при у к л а д к е  в ы п о л н я е т с я  з л е к т р о в и б р А -  
П1 о р д м  И-
{, S С Ш А Б К А к о н с т р у к ц и й  НА СТр о Й П АО Щ АД КУ ОСУЩЕС ТВ ЛЯ ЕТ СЯ 
Ц Т б М О В И А Ь Н Ы М  ШРАНСПСрТ ОМ-  ЙОДАЧА К О Н С Т Р У К Ц И Й  ПОД М О Н Ш А Ж  
П Р О И З В О Д И Т С Я  А В Т О Т Р А Н С П О Р Т О М  И Т Р А И Т О Р Н Ы М И  Т Я Г А Ч А М И .  
М о н т а ж  к о н с т р у к ц и и  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  п р е -  
д у с м м р и  в а е т с я  г у с е н и ч н ы м  КР А Н О М МПГ- 16 ,  А Б Ы Т О В Ы Х  п о ­
м е щ е н и й  Л Б Т О М О Б И  А Ь Н Ы М  К Р А Н О М  К- ЮУ.

И с х о д я  и з  п р и н я т ы х  м е т о д о в  П Р О И З В ОД С Т В А  р а б о т  и  с р о к о в  
в о з в е д е н и я  o s i e m e .  п р е д у с м а т р и в а ю т с я  о с н о в н ы е  с т р о и т е л ь ­
н ы е  м а ш и н ы  и  м е х а н и з м ы ,  п р и в е д е н н ы е  в т а б л и ц е  3.

Т А Б Л И Ц А  3
П|П Н к и w г н о в к й и г М Д Р К Д К о л и ч е с т в о |
4 Э К С К А С А Г О Р 3 -  6S2, 1 1
г б у л ь д о з е р Д - 2 5 9 А | !
3 К р м !  г у ш и т ш и К К Г - 16 1 :
У П р я н  А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы Й К - 184 1 i
5 [а в т о п о г р у з ч и к 4 0 0 3 1 I
5 Ц И Б р О П И Т А Т Е А М  И В И б р О  ДОТ KJ1 — К О М П Л Е К Т  !
1 З л к т р о з и б р л т о р ы  р ш ш е — У 1
8 К о м п р е с с о р  п г р е д з и ж н о й — < !
5 Л Ц Е И Н А Е Н О В А Я  У С Т А Н О В К А Г Н 8 Ч . 2 5 1 I
10 ш щ о е щ о ч н ы н  ц р е г м с т э -  зУ 1 :
п З м к т р о ш г ш — г
\г ^ 8 mt i  ш р С UD Р ш —

Потребность в онергор е с у р с а х . ;

П о т р е б н о с т ь  в з н е р г о р е с у р с л х  о п р е д е л е н а  по у к р у п н е н н ы м  п о к а з а -  \ 

т е л я м  н а  h u a p y s  г о д о в о г о  о б ' е м л  с т р о и т е л ь н о - м о н т А Ж н ы х  р л -  j 
com  и  п р и в е д е н а  в т л б л и ц е  У. ч

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Т а б л и ц а  ч j
Т Гn | q К к и ь и н о в л н и е и А л  t $  itftji К ш ч е с т е п

1 З м к т р о з н г р г и я K U 1 2 4

г Т о п л и в о m S3
3 ПАР кг ! ч 3J2.
У в О Д А К|ЕЕК о.З
5 П Е Р Е Д В И ЖН Ы Х  к о м п р е с с о р о в шгп г
6 К и с л о  Р О Д М 3 2-aUi

О б Е с п е ч е н и е  с т р о н т ь с п л  э л е к т р о э н е р г и е й  и в о д о й  п р е д ч с м д -  
т р и в л е п н я  о т  п о с т о я н н ы х  с е т е й ,  к о т о р ы е  в ы п о л н я ю т с я  в 
п о д г о т о в и т е л ь н ы й  п е р и о д .

О Ж А Т Ы Й  ВО З ДУ Х И ПАР ПОСТУ П АННП ОШ П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х  АГРЕГАТОВ,  
К и с л о р о д  ДОСТАВ АЯ ЕТ  ся  НА П Л О Щ А Д К У  В Б А Л Л О Н А Х .
При,,привязке п р о е к ш А  о р г а н и з а ц и я , о с у щ е с т в л я ю щ а я  ,  п р и в я з к у ) ’
Р А З Р А Б А Т Ы В А Е Т  П р 0 1 К Ш  О Р Г А Н И З А Ц И И  c m  р о  и т е л ь и  в А .

7 5 9 3 ) !  4
т п  8 / s - г з з  п з  !

ib;i лист 7 Ш ш Г “ ПОДПИСЬ Ш С п а д и т ш у е п н  н м  ш  по р е м о н т » а  л е е й  .» т р м и п о ш  к - 1Q0 я к - 1 0 1  с п р а н з в й л ь т з е н н о й  | п р о г р л к ' м о й  500 р е м о н т о в  в г о л  !м и ш ь й х г т
VEHus

ИМ. ИА. к р d i m  в 2(М ЛЯГ 1 ЛИСТ ли из?»
Р | 2

О о и ^ л я  Я«ИГ. НИ1НЕМ>НЛД .
' п и и о к д  ( п р я ^ о к ж е н и е ;

tC»CiC£M.xn51UUK.; '
г и п р о п р о м т а п в ; : ;Г ОКРЛТЬВO m i T F . XfiTtН Н Н Л rJi'Ot

ПрЕМОХЙНА $2pMM п
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 1

т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  п о к д з д т  е л и

U Аммено ь а  н и  е 
п о к а з а  m е л е й

ЕД.
U3M.

По
проекту

Е?Ш0ВСШ, 
млетткл? 
порсмонть 
тРАктэров Ши wxAIWA ГС OB t
программой
Ш р?ММС1

Примеча­
ние

\ г *3 к 5
П р о е к т н д я  м о щ н о с ть  в н а г п у р а -
л ь н о м  в ы р а ж в н и и :
к а п . ремонт ш а с с и  т р а к т о р о в  к-лоо ш т . 500 500

— --------  к о р о б о к  пе р е д а ч —п— 150 800
—  п —  в е д у щ и х  м о с т о в г ь о 300
------  * ------  КАРДАННЫ Х ВАЛОВ компл 500 1г о о
в о с с т а н о в л е н и е  д е т л л е й тис.ру*, гоо.об 51 л 0
8. Годовой в ы п у с к  т о в А Р Н о й

п р о д у к ц и и  - ВСЕГО Г1ГС.Р5Б 1551. Б 63636.04
В т о м  числе*.
А. с о б с т в е н н о е  п р о и з в о д с т в о -л— 6341.50з з гз л9
6. к о о п е р и р о в а н н ы е  п о с т а в к и —к— г о4.1б 111.2.$
Б. В 'У с л о в н ы х  р е м о н т л х У.Р. 934 1Ш
Ъ. См е ти л я  с т о и м о с т ь  с т р о и т е л ь с т - TUI.PK 1450.65г т з .з з ...

В А , В т о м  числе*.
п р о м ы ш л е н н о го  с т р о и т е л ь с т в а — 1,— « 50.65го т^ з з
из н и х :
с т р о и т е л ь н ы е  р А б о т ы и о.481334.61
м о н т л т н ы е  р д е с т ы г41. г з гъг№

к. Уд ел ьны е к А п и т л л ь и ы е  вд ож е-
ния н а  ЮООрУь.товАриои продукции РУЬ Ы8 ъгА

—5. П рои з во д ствен н ы е ф о н д ы Т.Р. 1613. о г гмоолг
в т о м  числе*.
А о с н о в н ы е  фонды Т.Р. 1444.840 013.33
из них

-  з д а н и я  и с о о р у ж е н и я — 711.561334.89
-  о б о р у д о в а н ие. приспособления,
производственны й н н в е и т л р ь - - л з з .г8 13 8.кк

1 ь 3 к 5
б . о б о р о т н ы е  с р е д с т в а 228. t8 згв.19
в. прои з во д стве н н ы е  фонды на
Ш О О р у в  т о в а р н о й  п р о д у к ц и и о н о л г

Ь. Вы пуск П Р О Д У К Ц И И  НА 1рУБ.
ОСНОВНЫХ ФОНДОВ Р У Б . 16В 1.Б0

л. С е б е с т о и м о с т ь  годового в ы п у с -
К А Ш О В А Р И О й  П Р О Д У К Ц И И Т.Р. 2.13 5,2.0301935

8, З д т р А Ш И  П р О Н З В О Д С П Т В А  НА4 РУБ.
т о в А Р Н о й  продукции к о п. 90.3 э г .б

9. Г о д о в а я  п р и б ы л ь т. р. 212..30ikk 44
ю. Р е н т А Б е л ь н о с т ь В/о 181 10.2.
И. Сп и с о ч н а я  ч и с л е н н о с т ь

Всего Р А б О Ш А Ю Щ Н Х чел. 196 388
в т о м  ч и с л е :
а ) р а б о ч и х — ц— т з г з
б) р у к о в о д и т е л е й 5 1. 6j > _
в) с п с ц и А Д И с т о в J

\г. Р е ш и м  рАботы  п р е д п р и я т и я :
А. Р А Б О Ч и х дней в году дней 853 853
Б. р а б о ч и х  смен в с у т к и смен г г
В. п род ол ж ител ьность смены ЧАС 8.8 8.8
г. К о э ф ф и ц и е н т  с м е н и о с т и
по р а б о ч и м . к ” П 6 1.81

^ П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  ш р у д а :
А . В Ы Р А б о т К А  НА ОДНОГО РАБО-
шлющего по с т о и м о с т и
т о в а р н о й  п р о д у к ц и и РУБ. 11 077 8588
Б.бЫРАБОШКА НА ОДНОГО РАБОЧЕГО
по с т о и м о с т и  ш о в а р н о й  п р о д у к ц и и 131В 8102.90

й .  Ф о н д о в о о р у ж е н н о с т ь  ш р у д а
x.t.

ч е л : г з з 5.34
15. С р о к  о к у п а е м о с т и  к а п и ш а л ь '

ных в л о ж е н и й А е т 6.0 8.5

1 г 3 4 5
1В . Приведённые з а т р а т ы  н д{ р у в

ш о в а р н о й  п р о д у к ц и и РУ5. 0.98 1.00

П Р  vtiyi  в ч  A u и я : Г П е х  н и к о - э к о н о м  и ч е с к и  е п о к а з а т е л и  

п о  п р о е к т у  р а с с ч и ш а н ы и з  у с л о в и я  с м е т н о й  с т о и м о с т и  

п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  t  б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

г. Проект-а н а л о г  приведен в с о п о с ш а в н - 
мьт вид по стоимости товдрной продукции, 
кмпипАНцум влотсииям и текущим ЗАтрятам.

т S
— Т п -8/6- 233 П 3
Usw Аист Н-ДОКУМ. Подпись ОпеЦиАлизирсалиный цех по р е м о н ту ш а с с и  . 

^ ^ л к т о р о в  к-лоо и К - л о и  производственно*;-
п р о г р а м м о й  500 Р е м о н то в  ft гпл

Й.ям.ци-ц
шд___

х а х а л я м
Шайхет Шч■алаif/л

Й Ш Ш Д
Гл.спеи

Деревцим 
САВИНОВ ёк7 Лит. Лисп? ШПЗ;

Р Ъ — **Ь к в р .
Ст.инщ й д ш ш и

рЦПНЦЕНДЩ ill?'UfaО б щ а я  п о я с н и т е л ь н а я
ЗАП ИСК А (О К О Н Ч А Н И Е )

Ссюзселтзтехнпгл
ги п я д а т а я р о и

г.С арАто вН. контр. EtHHA
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б е д о п а с т ь  ч е р т е ж е н  о с н о в н о г о  к с м л л е я т д  т белом осш ь о сн о в н ы х  к о м п л е к т о в

Тср
ПАТ Аист Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е
22Г T - U T 6 0 бгдне д а н н ы е
22Г № Т 1 6 С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и че с к о г о  о б ор у д о в а н и я
22Г Т*17 Н о м п о н о в о ч н ы й  ПЛАН
22Г TI6-T26 П л а н  р я с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о

О Б О Р У Д О В А Н И Я

22Г Т-27 Пен ее неры:  Т е д н я ч е с к и е  у с л о в и я .
22Г Т-26 Ц с п р о и с я г в о  д н я  п е р е м е щ е н и я  ш р а к /п о р о в

опт-5 5 3 7  на У ч а с т к е  1 п оз .  2 -
Л Ю н т я й и ы и  ч е р т е ж .

22Г ?23’Т-30 К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г р у з о н е с у щ и й  п и п а
ГА- 160 Р НА ш е т к е  1 по з . 5.
Мо н т а ж н ы й  ч е р т е ж .

22Г Т - 3 1 К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г ш о н е с у щ и й .  т и п я
ГН- 100Р н а  у ч а с т к е  4 поз -  27.
И о н т  д ж н ы й ч е р т е ж .

22Г Т-32 У с т р о й с т в о  д л я  п е р е м е щ е н и я  j n p a n mo p o e
ОПТ*5 5 5 7  НА у ч д с т . к е  7 поз  3 -
Мон т о  ж ны н ч е р т е ж

т Т-33 К о н в е й е р  п о д е е с ' н о й  г р у з о н е с у щ и й  т и п а
г Н - ю о Р  на у ш т к е -11 п о з  31
Мо н т а ж н ы й  ч е р т е ж

22 Г Т-З^Н; К о н в е й е р  г р у з о в  е д у  щ и й  н а п о л ь н ы й
т е л е ж е ч н ы й  К Г Н Т ' 2 5 0 -  5 D0 - р ю о  нл  у ч л с г п к е , 1 7
п оз .  И.  М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж

22Гi Т-56 К о н в е й е р  д л я  с б о р к и  т р я к т о р о в
К* 7 0 0  - 4 9 5 1  00- 00 н а  у ч п с т л е  2 7  поз  34
М о н т л Ж н ы й  ч е р т е ж

22Г Т-37 М е х а н и з м  о т к р ы б я н н я  с т л л ь н ы х  о к о н н ы х
п а н е л е й  о д и н а р н о г о  о с т е к л е н и я .

М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж

22Г Т -3 8 М е х я н и э м  о т к р ы в й н н я  с т а л ь н ы х  о к о н н ы х

па к е л е й  д в о й н о г о  о с т  е п  л е н и я -
М о н т п й  н ы и  ч е р т е ж ,

в

Т и п о в о й  п р о е к т  р я э р я Б о т л н  в с о о т в е т с т в и и  с д е й с т -  
Б У Ю Ш» И М И НОРМАМИ КЛРЯВИЛАШИ И ПР6Д ЙСМ А т  PH 0А 6Ш 
м е рэнр ияти  я1 овеспечиедющие в з р ы в н у ю , в з р ыв о п о жа р н у ю  
к п о п а р н у ю  б е з о п а с н о с т ь  п р и  э к с п л у а т а ц и и  з д а н и я .  

Гл.-иитенер npoenmfl-• J $ f ° f  I Ш л й хе га /

О б о зн а че н и е Н а им еновдние Примечание

АР Архитектурно-строительные решения
кж Конструкции  ж е л е з о б е т о н н ы е
км К о н с т р у кц и и  м е тя л л и ч е ски е
АИ Интерьеры
Т Технологические решения
8К Внутренние водопровод и каня-

лизаци я

06 Отоплен не и в е н ти л я ц и я
ЭИ э нер гетиче ские  решения
ЭП Э л ектротехнические  у с тр о й с тв а
СУ У с тр о й с тв а  с в я зи  и си гнл -

ЛИЗЯЦИЙ
АС А в то м а т и за ц и и  с я н и тя р н о -те д н и -

ч е с ки х  с и с т е м
АП А вто м а ш и з а ц и я  производсгпвй

ТАП Технологические решения я в томя*
т и ч е ш г о  п о ж а р о т уш е н и я

в е д о м о с т ь  п р и м е н е н н ы х  и с с ы л о ч н ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н л и ы е н о в д  н и е Я р и в ш и е
1 2 3

КмШАЛОГ 6 - 7 3 К о н в е й е р ы  п о д в е с н ы е  г р у з о и е - Союзпромме-
ч а с т ь  I  * н с у д н е ХАНИЗЛЦИЯ

т и п о в о й  п р о е к т  3-406-5 П о д д е р ж и - в л ю щ и е  м е т я л / к ш н е я УКРЯИНСИИИПКО
р у к ц и и  п о д в е с н ы х  г р у з л н б с у щ и х СоюзпмммехА
к о н в е й е р о в НИЗЯЦЯЯ

С е р и я  1: Ч5 9- 2 . С т а л ь н ы е  л е с т н и ц ы ,  п е р е х о д н ы е ц и т п

ВЫПУСК 1. 2 п л о щ а д к и  и о г р л ж д е и н я
Ал ь б ом плспоргпов К о н в е й е р  г р у з о в е д у щ и й  н а п о л ь н ы й УННПТИМАШ

т е л е ж а ч н ы н  с р е д н е г о  т и п а ш ь я и о в с п
КГНТ* 250-  500-  РМО

1 Г 2 3
Типовой пр о е кт Резероудр св л р но и го р и з о н та л ьн ы й дитл назад j

704-1-42. Альбом I ;  ц для не ф те п р о д укто в скин филиал j
Серия Г436- И Мехлииэмы открывания стлльных окон- ц и т п  1

ныл пАнелси серии пр- 05-50/73
1t1

о д и н а р н о г о  о с т е к л е н и я
-------------------- ii

серия 1-436-12 Механизмы открывлния шпальных ц и т п  i
оконных панелей серии ПР-05-50/73

— ---------------- 1
1t

двойного о с т е к л е н и я
i
1

Серия t-436-13 ручное устройство для открывяния ц -и т п
ш п а л ь н ы х  оконных панелей серии
пр 05-50/73двойного остекления

Серия 1.464-12 Механизмы реечного шипя для а и т п
открывания окон и светолэрацион-
ных ф о н я  ре й

П р и н я т ы е  условны е  обознячения

-  П о т р е б и т е л ь  пара ,8оды , о т в о д  к о н д е н с а т я  и в о д ы  8 к л и я л и - 1 
. з д ц н ю ,  в е н т и л я ц и о н н ы й  о т с о с  вр едных  в ы д е л е н и й  (в ном ш г ,  cs),  j 

~ О т в о д  й о н д е н с А т д .  !
i 1

О с т а л ь н ы е  у с л о в н ы е  о б о з н д ч е н и я  п р и н я т ы  согласно „Нор м  т е х н о а о г и -  j 
ч е с н о г о  п р о е к т и р о в А н и я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й "  ч а с т ь  I  I
Ц Н И И Т Э И  1 97 6Г-

А

©

П о я с н и т е л ь н я я  з а п и с а л .

I  Н д з н А ч е н н е  и п р о и з в о д с т в е н н я я  п р о г р а м м а

С п г ц н я ш и р ш н н м й  ц е х  п р е д н я з н д ч я е т с я  д л я  к а п и т а л ь н о г о  р е м о н т а  
ш а с с и  т р а к т о р о в  К 700 и К- 7 0 1 , я д  у з л о в  и А г р е г а т о в  и д о л ж е н  с т р о и т с я  
8 с о с т д е е  р е м о н т н о г о  п р е д п р и я т и я  с и с т е м ы  „ С е л ь х о з т е х н и к я " .  
П р о и з в о д с т в е н н А Я  п р о г р а м м а  ц ех  а п р и в о д и т с я  в т ш - 1 .

___________  759 5/Г
:ЙСЛ

ГИП-
НЯЯ.0Я1Д 
Ц  И Ш Р Ц
гд. с п е ц .  

Ы и г  
ш е и е ?

я контр.

А? ДО'К УМ.
т а  и д е т
змковспам
К Ш Ш

подписо ал мд

weai AHKci ." 7 . Г ~  Г*>7ГГ-.К У З Ь М Ш
А л е к с е е в а

Н с к н а

*
Ы :

? / - у с
. lU L t

g A
ш
к *

тп - 8 / 6 - 2 3 3 -  Т
С п е ц и а л и з и р о в а н н ы й  чех по р е м о н т у  ш а с с и  
юра ш п о р о в  К -ТОО и Г.-701 с п р о и з в о д с т в е н н о й  

п р о г р а м м о й  50 0  р е м о н т о в  s г о :
fTpo и з а од с п венный корпус Л и т и и с т Л и с л с г
с б ы т о в ы м и  помещениями Р 1 33

Общие д а н н ы е  ( н а ч а л о )
^Совзсммозтехння»,
г й п р о п р в м с е ж ш ;.
_____ 1. Саратов

П о п и р о в а л - п р о ш и н я Ф о р м я г п  2 2 Г
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Нанмснозяниб  продукции

едн-
ниця
изме­
рения

Гсдо-
т

ПРОР-
РЯИИЙ

С тон п о с т  о ремонт о
Единицы в РУ5- НА годовою ПРОГРйМ* 

МЧ 6 П.р<
S-сего СШПЗб-

ЛРОНЗА-
Коопе­
рация 8 се го ССБСПв.!

ПРОИЗВ.
я'ооле-
РАЦНЯ

Олеси трянторов
К ТОО • К-701 шт 500 3500,0 3145,68 354.32 1750,00 1572,84 177.16

Лгреглтм и узды н поп
И К-701-.

коробка  лереддч шт 750 550 514 56 412,50 385.50 2700
везущий мост шт 250 355 355 — 96,25 96,25 —

нярдянные вялы ЙОМЯЛ. 500 185,7 185,7 — 92.85 92,85 —

ооссгпяноеление детллей и. г. 200,06 — — — 200,06 200,0 6 —
И то го : 2551,66 2347,50 204,16

Н о м е н к л я т у р я  бОСстянявливАБМых дешялеи
_ _ _ _ _ _ _ _ _  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Т а б л и ц а  2

Н А И м е н о в д н и е  д е т я л и
г 1 д е т я л и  по 

к я г а я я о г у

коли­чество детд-  ней на маши­ну, шт

Коше см- ВО Д2ША-леи «яПРОГРАМ­МУ, шт.

С т о и м о с т с
Единицы

8 PH Б
програм­
мы, РУБ

L  1 2 3 4 5 0

Диск  л е в ый  гр передачи ТОО Л. 17.01-042 1 260 5. SO 1534

Кп рт е р(  ве рхняя  пол овина) 700А 17. 01-256-1 1 340 45 60 15504'

Идршер f ниж ч я я половина] 700А.17.01.255-2 1 369 123 80 46268
Зля в е д у щ и й 700-17.01. ОН -3 1 260 13.30 5458
Вт» я грузовой 700 Д 17.01-102-2 1 230 28,00 6440

бял р А Ш т о ч и ы й 700 А. 17.01.163 j __ 2 ПО 12,50 2560
Ни- мафия 701)6 02.0-12 1 150 7.2 0 106 0
ВАЛ- фЛАНе ц ! 700 Л.15. 02.013 1 130 4,00 520
6 А л и к 700 Й -16 02* 0311 f 150 1,00 150
Валик 701.17-01-063 1 НО 1,40 154
6 А А-И Л 700.17.17.013-1 1 1Ш 1.10 121

Валик 700 17.17 014-1 1 _ ь- 1,9 1.00 110
па ТОО Л.22.13.OIH 1 185 21,60 3996

вал П р о м е ж у т о ч н ы й ТОО П 17 01103 1 1 245 28.00 6860

1 Вал КЛРЛАННЫЙ ПЕРСп! * 
к его м о с т я 700.22.03-012 1 150 4,30 645

г ~[ кор пус 700 А.22.13 012_ _ j ___ 40 36 , 80 1472

| Вилка 700-17. 01. 143-1 1 110 190 209
| ЗИЛКЯ 700.Г;1 144-1 1 153 1, 90 351

} ЗИЛ К А 700 17. 01.072-1 1 110 1,30 143

1 2------------- 3 4 . 5 6

Ось пр о м еж уточной

шестерни 700Я17.01.138 1 185 1,60 185
Ось в сборе 700fl.28.00.ftf0 2 300 610 то
опора л е вл я 700-17.01.012 1 НО 3,60 396
Опора средняя 700.17 01■ 130-1 1 1/0 2,90 319
Флянец в своре 700 А. 23,02 050-1 2 3 00 9,60 2880
Норлус мостя ведущего 700.23.00. 010-1 2 520 51,4 26728
полурямя передняя 701.28.01. 000-2 1 НО 24 5,10 26961
Понура мл задняя 7 00 А. 28.02.000-1 f 150 19,50 2925

Кулак 700fl-23.OD.018 2 150 3,80 570
И ш  к 700 Я. 23.00.019 2 150 3,80 570
Картер дифф-ерснцидпя 700-23-02.010 2 37 0 29,50 10915
бАРАБЛН левый 700 Я-17- 01. 032 1 45 11,60 522
6ЛРАБЛИ средний 700/1-17.01.047 2 90 9,80 882
БАРАБАН ПРАВЫЙ 700 f l . f l . e t  058-4 1 200 то 2020
Барабан тормозной 700fl.23.00- 015 4 ]04о 29,60 30784

Я т о го  * 200062

L  С о е г п я6 п р е д п р и я т и я ,  к омп о н о в к а  и п л о щ а д и
Тлблицд 3

Н вчлеа- 
KA «о 
ПЛАНУ

Няименовяние отделений и «/члетков Площади 
о я 2

1 2 3
й основное производство

Р а з б о р о ч н О '  м о е ч н о е  отделение
7 Учдстон мойки  трдпторов 72
4 Участок  разборки  (прак шоров  н а  узяы 648
11 Участок  разборки узлов на де/пяли* 360
17 Учясток  д е ф е к т я ц т 1И 164

И т о г о 1244
Отделение е о с с т я т л е и н я  д е т а л е н

21 Слесарно- м е х а н и ч е с к и й  у ч а с т о к 361
2 Медницко- радий т о р н ы й  очисто к 66
22 СШОЧНО- НАЛЛЯВОЧИЫЙ УЧАСШОК 46
23 И у з ш н о -  тер мич е с н и и  учя сток 12В

- 2 4 _ Учясток приготовления состявов  на основе
3 л оксидных смол 36

итого*. 67S

ю
О т д е л е н и е  сборни трцнтоР08

Уч л с т о н  р е м о н т  я p an 406
Уч я с т о к  р е м о н т а  наб ил , вйпов , м е х а н и з м а  н а в е с п и
н д е т л л е и  оперения 6/2

\1 У ч а с т о к  ремонта  узлов с и с т е м ы  обагряла и пр ов е р ни
гидросистем Л
Уч йс т ок  проверки з л е ц я р о о Б Ор у д о в я я и я 36
Участок проверни и зарядам а ш и ш и о р н ы д  Б д тя р е и 3 6

20 Уч но т о к  к о и л д е к л щ и и ,  р ш е я е е р в д ц и и  я в х о д н о г о
к о н т р о л я 174

28 Ши н о м о н л а й н ы н  у ч л е т с к 14 О
Учлсток дерееооБРАБотни и обойный 72

33 У ч а с т о к  р е м о н т я  рессор 4 9
32 Учдеяон ремонтя тормозном систепы 35
16 У ч я с т о к  сборки л г ре г Ат о в 650
27 Уинст он п о т о ч н о й  сборки шракшоров т
2 Б Учдсшон регчлнроони,  О Б к я т к и ,  у с т р я н е н и я  не ис пр ав но е-

т е к  и д и а г н о с т и к и 560

14
У ч я с с т о н  О Н Р Д С И  И И С У Ш  н и

У ч я с т о к  п р и г о т о в л е н и я  л а к о к р а с о к

976
72

И т о г о : 4 5 2 3
Б О е п о м о г л т е л Ь н ы е  с л у жб ы

ц , р . п . (44
Id Д.О.Й. 124

29
G.5.
Н-Р- К.

15
72

ЗАШОЧНОИ пясток 36

30 У г о ш  по техник-е  Б е з о п а с н о с т и 3 6
13 Шииовяя 36
15 Поме ще ние  для  средств п о ж а р о т у ш е н и я

2 6 . 3 5 Т.П.

72
72* 3 6 '  ЮЗ

24 Тепповоа узел 72

36 Помещение  сливных у с т р о й с т в 35
проходы и п р о е з д ы

И т о г о :
615

13 66
в с е г о :

6 пяти числе-, производственной п л о щ а д ь

7 512
6446

в с л о т о г д т е л ь н А я  п л о щ а д ь 1366

Tfl- 8 / 6 - 2 3 3 7 5  9 3/ Г 7Т
Из й . Шт щ н ш г ^ШИСЬ- ]1Ш СпецнллизиРозАнный цех по ремонту  н т с и

т в я н т я г г ,  а К - П Л П  и К-  ПШ  Р П РЛ У % R Л П Р т 8 Г» И И Вгшишии Х Ш Ш : т игип шНшп a )/» программой 500 ремо нт о в р год§ т щ -ЛГнуТошд
ГлспецГ

ЗАРАП08ШДЙйШЫГ " 
ЩМСЩИЮЛ Кузьмина 
шие мм

л 4 й 4 р о и з 8 о д с т б е . н н ы й  корпус 
с Б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

<Пы {лист  {(Т'зсйбз4,'
■" V-’-— .... 2 » Р 2

РЗК-БРИГ.
нймеяеТ Ъ'/ ^ 'L

3 &
Об ц н л  ай  и н ы е k*J СЦШШЫЫГШСХ •;« ■:; 

Г.СйРаппзи ш т р . ЕСИНА ’ ( п р о д о л ж е н и е )
Формой/ 2 U



3. FcfflKM р а б о т ы  и ф о н д  в ре ме ни 4. Со с ш д 8  и ч и с л е н н о с т ь  р ш ш ю щ н х . 6 .  О б о р у д о в а н и е ,  р ш ч й е  м е с т я .

S

1

PPW ИМ ГДБОПЫ ЦЕХА 1Ш1ЙЯП 2 4 СМЕННЫЙ ПРИ 4) ЧАСОВОЙ РЛ60ЧСИ НЬДВПв И
2 5 5 л р а б о ч и х  д н я  а в году .Для рдсчеюов принцип годовые ф о м ы  ерегиеии  
оборудования и производственных п ш я х .  определенные по нормам технопогичес-  
лого про ел ливров дни я В т т в е т е т ш /  с дгйрдл та го м производства н о Учетом о с о  
ш н о с т е й  я е ш  а о т е с н о г о  процессе,  к о т о р ы е  с в е д е н ы  в т м и .  4.

7П6/1ИЦП 4

Ч и с л е н н о с т и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  рабочих р а с с ч и т а н о  и с х о д и  н з  

п р и н я т о й  т р у д о е м к о с т и  р ш т  и г о д о в ы х  ф о н д о в  в р е м е н и ,  н а л и ч и е м -  
во е с п о т о т г п е л Ь я ы х  р а б о ч их  п о с ч и т а н о  с о г л а с н о ,  ОБцсмашиностроитель-  
ныл т и п о в ы х  нора ш я н й ш м я я  и н о р м а т и в о в  ч и с л е н н о с т и  вспомогательных  
р а б о ч и х . С в о д ш  в е д о м о с т ь  р а б о т а ю щ и х  с в е д е н а  в я » ш - 5 .

Т а б л и ц а  5

Н л и м е н о в А н и е  о т д е л е н и й ,  
у ч а с ш п о в

К о л и ч е с т в о д е й с т в и т е л ь н е й  год о sow 
Фонд б р е м е н и  в час

Смей в
СУМИН

Часове  
сне  ну

Оборудо­
вания

Рабочего
м е с т а

рабочих

Р я з б о р о ч н а - м о в ч н о е  о т д е л е н и е  |  2 5 , 2 4015 № 1 Ш  мои- шипи
т о  ее м а ш ы е

, О т д е л е н и е  р е м о н т  я и е о с с я я н о в л е '
к а я  д е т а л е й

СвЯРОЧНО НАПЛАВОЧНЫЙ УЧА ОПОИ 2 8,2 3 9 3 5 4140 Т Ш Т с Ш
щиии

й о з н е ч н о -  т е р м и ч е с к и й  у ч а с т о к 2 8,2 3 9 3 5 ш 18$) т  г р ­янешь!
Й е д й и ц й о - р й д я л в о р я ы й  у ч я с т о и 2 8,2 4 0 ) 5 414 0 Т5ы0 меД- н и к и
У ч а с т о к  я р н г о я о в я е и и я  с о с т а в о в
на о с н о в е  э п о к с и д н о й  с п е л ы 2 8,2 4015 4 i 4 o 134о
б с т д я ь н н е  а ш  гон и 2 8,2 4 0 ( 5 4 / 4  0 1860

О т д е л е н и е  с б о р к и  т р а к т о р о в
У ч а с т о к  о к р а с к и  И СУШКИ и н ч а с
т о н  п р и г о т о в л е н и я  л а к о к р а с о к 2 8,2 4015 4 ( 40 1820
У ч а с / ш  п р о в е р к и  и з а р я д к и

_ _  А к к у м у л я т о р н ы х  бягггяр е и 2 8,2 4 0 1 5 4 / 4 0 1820
о с т а л ь н ы е  у ч а с т и и 2 , 8,2 4 0 1 5 4140 1560

Н а и м е н о в а н и е
Птнзвзд-
т е к и т е
рабочие

8 с п ом егд 
т е л ь н ы е
РАБЗЧИе

с л у ж а щ и е
всегоРЬ’КОЗО* 

д я т е л  и
ш ц и л
л и т ы

Г е ш ч е с -
низ испол­
н и т е л и

Д о п а р я т  ш ш е н и я — — 5 13 — 18
Р т т ч н о - я о е ч н о е  о т д е л е н и е 51 — — — — 51
Ои д е а е н и е  з о с с / л ш е ш и я  д г ш л л е н 51 — — — — 51
О т д е л е н и е  с б о р к и  т р а к т о р о в 70 — — — — 70
Б с п з г м г я т е ш о е  п р о и з в о д с т в о — 4 8 — — — 4 5

2 ( 8И т о г о : 152 4 8 5 / 3 —

О с н о в н о е  о б о р у д о в а н и е  п р о и з в о д с т в е н н ы х  у ч а с т к о в  и р а б о ч и е  м е с т а  о п р е л е *  
л е н ы  р а с ч е т о м  в с о о т в е т с т в и и  с п р и н я т о й  т р у д о е м к о с т ь ю  и ф о н д  г м  и 
в р е м е н и  В с п о м о г а т е л ь н о е  о б о р у д о в а н и е  п р и н я т о  б е з  р а с ч е т а  из  о с л а ­
в и в  й е х ш о г и ч е т и  и б о б х о д й м к ш н  С в о д н ы й  а о с т я э  и н о п и ч е с т в о  о б о ­
р у д о в а н и я  п р и в е д е н ы  в / п я б л . 7

Т а б л и ц а  7

5 .  Т р у д о е м к о с т ь

В о с н о в у  п р о е и т я  з а л о ж е н ы  с р е д и н е  т р у д о в ы е  з л т р я т ы  ид  р а з б о р к у , 
с б о р к у  и р е м о н т  ш а с с и  п р а и ш о р я  И ' 7 0 0  н д  п р о г р а м м у  5 0 0  р е м о н т о в  
8 г од  } Р й З Р А б о т д н н ы е  м б о р ш о р и в н  г ! S ГОСНИТИ Т р у д о е м к о с т ь  на  
в о с с ш д н о в л е н н е  д е т ш й  п р и н я л и  с  м а р ш р у т н ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с ­
с о в  д е т д п е н  в о с с т а ш а е н н я ,  р а з р а б ы л а н н ы х  Ц е л и н н ы м  ф и л и а л о м  госнити

Св одные д д н н ы е  т р у д о е м к о с т е й  п р и в е д е н ы  в / ш л  б 
_ _ _ _ _ _ _ _  Т я б л и ц л  6

ТИП ОБОРУДОВАНИЯ

ПЗБСРОЧ- 
НО *М02Ч* 
и з  о т д е ­
л е н и е

Отделение 
: в с с п п  
новде иня  
л е л  я лей

о т д е л е ­
ние СБОР­
КИ т р а к ­
торо в

Зспомо  
г я т е д  ь 

н ы е
СЛУЖБЫ

1
i

в с е г о  |

1 2 5 4 5 6 !1
_/11 е т  алл о  р е жу щ,  е§ о б о р у д о в а н и е

С т л н и и  т о п о р н ы е _ _ 9 — — 9 1
С г а д и и и  О з е р н ы е — * 2 — — 2
С т а н д я  с в е р л и л ь н ы е 1

1 2 — 3
С т л н п и  ш л и ф о ш ь н ы е 4 1 3 8 !
С т а я л и  р а с т о ч н ы е — 1 — — 1 i
С т о п к и  п р о ч и е — — 1 ■— - » |

" ■ '1 
. . . . . . t

Д е р е в о о Б Р А б я т ы в я ю щ е е |
о б о р у д о в а н и е — — i — ■ !

И у з и - е ч н о - п р е с с о в о е  о б о р у д о в а н и е

З и г '  МАШИНЫ -— — 1 ! /

К о л о т ы — 1 1 — 2
п р е с с ы — — 4 — 4

Н а и м е н о в а н и е

НйПйШЯПЬйЬГИ РВИОНП-*
Ша с с и  m p s x m o p o e  f t - i oo  и ti-701
й о р о б п я  п е я е ы е н ы  п е р е д  я ч
В е д у щ и е  м о с т ы
К п р д я н н ы е  Б А Л Ы
Ц е и т р я п и з о в я н н о е  в о г с т л н о в я е н и е
и з н о ш е н н ы х  д е т я л е й

И т о г о :

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я

ш т
т о й
ш т

н о м п л .

т ы с .  р у б -

Г о д о в а я
п р о г р а м м а

500
500 + 150
1000  + 2 5 0
5 0 0  + 5 0 0

2 0 0  0 5 2

Трудоемкость  чел « ас

Н а е д и н и ц у  
из ме ре н и я

2 2 4 . 2 6
60, 97
4 / . 3 9
16,12

НП ГОДОВУЮ 
ПРОГРАММУ

112 140
7 6 2 1 3
5 1 7 3 7
16120

1 0 3 4 2
2 6 6 5 5 2

Т р у д о е м к о с т и  на г о д о в у ю  п р о г р а м м у  по в и д а м  р я б о  л  8 ч е л .  ч а с

РЯЗБОРОЧНО'
мое чные

2 5 8 2 0
1 7 9 0 0
1 4 8 6 2
5 1 5 0

6 3 7 3 2

Оборонно-
р е м о н т н ы е

4 3 8 3 5
2 2 4 5 9
14965
6 2 9 0

6 7 5 2 9

Пол име рны е

3 6 0
6 3 7
313

1310

С л е с а р н ы е ,  

медницкие и  

жес/пявдкие

1 5 3 3 0
7 0 5 0
4 6 2 4
1900

1647
2 8 7 5 1

М е х а н и ч е с к и е

14 2 2 0
1 5 3 5 6
1 0 4 3 7

2 1 5 0

5 5 5 1
4 7 7 2 4

Н а п л а в о ч н ы е

1020

5 9 7 5
20  ЗЛ

2 1 6 7
17199

Д е р е в о -  
о т д е л о ч н ы е  
и о з о н н ы е

117 5

1175

Р я л ш н и
ч е с и и е

1065

14 3 8
9 5 7

К у з н е ч н ы е  и 
т е р м и ч е с к и е

1 5 4 5
2 7 6 3
1619
2 40

3 4 4 0 6 3 0 0

Злектрв-
газосварочные

3 7 7 0
2 6 7 5
17 50
m

111

9 3 3 2

Д р и м е ч А и я е

Т р а д о е ш с г л ь
н я  р е м о н т  ш
сйддйй без учг
п а  т р щ о а ш с
яи на р е м о н т  
ЛАП, ве дущи х  |
постов и я я*
ДАННЫХ МЛОЗ

Г

ГП 8 / 0 - 2 3 3
; Ш  iiirttm iin Д ‘ .1U1 Г '*‘7'' 'ь НДПА1
Ti.Hnft.Kttm? ХйАШН 17,
гнп ' и, Я И1 w г:_ ' ; •
! т т , Г " :> / Ч Л 1гд|
гМ;л.:-л-д_ .гг;---Т|И ! ' - \ м »
i'ii ai ci C
F'lH'iPur Vi ! , 4 ((# j  ̂^
11 р !.(У,;:р : r v f  1 ИИ- К Ь И П1р L с и я s С*' Ь-'Л/^-

С п е ц ш н з к р ш и и ы и  ц£< по р е м о н т у  ша с с и  т е о и я т з  
г и о о  и к- 701 с п р ш в с д с и в е д о о и  п р о г р а м м о й  _ _ _ _ _ _ _ _ _ 5Q0 . р е м о н т о в  в г о д  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ,
П г с и з  в о д  п \п е е  н и ы  й н о р  и у с 
с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

О б щ  н е  д л и ш с
( П Р О  д с н / н п  и и е ) _

Г ПTJi  с ш с с з м  о*щ ехал  Щ
m m m v m m mг сард т о з

И з ш н р о ш ь  Пр о ш и  и j Ф п р м лгтт  0 n r



\ и
П

С
4С

Й 
' 

Г.
?Э

йк
Т 

8
/
6

 -
 £

Прраол^ t й Ht  т д Е л и ц ы  7

Тип  о б о р у д о в а н и я
Ршороч-
но- иоелк:*
отделе­
ние

BOCCRA-
нсзлеЫ
дЕтдлей

С а е т и е
СБОРКИ
т р а к т о ­
ров

ЗСС.СМЬГА'
тельные
СЛУЖБЫ

Всего

Технологические прессыи с т е н д ы
РлзБОРочнс - сгоРочные  с т е н д ы S < а 20 ~
Прессы г и д р а в л и ч е с к и е 3 \ S 9

Мое чно- в ы ВАРОЧНОЕ оборудование
Мое чн ые  u J U u m i ч — ъ _ 7
МОЕЧНО-ВЫДАРОЧНЫе ВАННЫ 3 4 1 __ 3

Зьектьб1ПР1иичг1кее и о р ^ и л н и г
ТРАНСфВРМАШОРЫ — — ( i

СОАРОЧКЬие АППАРАты и МАШИНЫ — __ 4 _ 4 _
Выпрямители  и преобразовашелн __ \ . 1
З а е к т р о п е ч и — . 1 __ 2

Окрасочно- сушильное оборудование
Ок р а с о ч н а я  к а м е р а _ ___ а а
Су ш и л ь н а я  к а м е р а — \ 3 __ 4

И с п ы т а т е л ь н ы е  с т е н д ы — \ <4 __ \ 5

Под1 е м н о -  т р А н с п о р т н в е
ОБОРУДОВАН и. е
Кр а н ы , т е л ь ф е р ы ,  т  а л. и 3 Ь 7 14
Ко н в е й е р ы , р о л ь г а н г и i — 8 — 14
Т е л е ж к и ___ 12 зв 48
Прочее 3 — ч г 9

Пр и б о р ы  , п р и с п о т л е н и д ъ 1 ч — j

П р о ч е е  о г ш д ш н и е 9< Ч Ъ т 41 45 0

l e e r » : i Z S 19 317 43 п з о

В- m m  H t M i o t t m e  u u i «  г ш ж и м  
i i i H u m i i ,  m e i m t i ,  с а н и ,  п и с а н и и ,  
я ш  и  А »

: I

! 1 
I !

7. К р а гп к о е о п и с а н и е  т е ш о л о г н ц е с к о г о  т ц е с с д

П К Л З П А Н Щ И Й  НА  р е м  ft U Л) (Г, РА К mo  Р,  Ш Ш Ы М  К Р А Н О М  U iTi AHA O-  
A H J A S m C A  НА Ш т и  и Н А Ш Ш 1К т  а г  О В И ГА Н С П Р О Й  г п в о м  п о  т ь -
tnoiHH п н ш й  n o j u t m c o  н а  ш с п н  н о н а н  п ш т ш » ,  г д г п р ш -  
в о а н ш о а  п и в  д и з е л ь н о г о  т о п л и я д ,  с н я т и е  э а  о г о р н д о в а н и а , а к -
кумуад fflfiPDS, с и д.ен и м о й к а  т  ра к т о  ра м о е ч н о й  и с п д н о ш й
ОМ- £Г5Ъ5- После  промывки  т к т о р  под а е т  с а на п л о щ а д к у  храм е-  
н м  р е м ф о н д а .

С п л о щ а д к и  р е м ф о н д А  п р а к ш о р  гадкие  н а  т е л е  я* r с ,  п е р е д в и г а е м о й  
по р е л ь с о в о м у  и н т и  н а п о л ь н ы м  ш а г о в ы м  у с т р о й с т в о м ,  п о д а е т m i  н а
У Ч А Ш К  НАРУЖНОЙ MDt?KH, ГДе ПОМИМО Н АРУЖ ц 5 Й МОЙКИ !!! РАК ГП0РА, 
П Р О Ш О Д И 1 Ш  СЛИВ МАССА с КЛИПЕРОВ И ИХ ПРОПАРИВАНИЕ. После 
промывки п р а к ш о р  п о д л е п и л  на J  п о х т  - л и н и и  р а з б о р к и .

Н а п е р в о м  п о с т у  с ш р а ю ш а  с н и м а ю т с я  к о л е с а ,  м е х а н и з м  н а ­
в е с к и , д е т а л и  о п е р е н и я  и к а б и н а , п о с л е  н е г о  тпР Ак т о р  п о д  а е т с я  
в н о в ь  н а  m e m o *  м о й к и  т р а к т о р о в .

С У Ц А С1Ш  Н А Р У Ж Н О Й  М О Й К И  П ОД РАЗ 0 Б РА Н Н Ы й Щ Р А К т О Р  Р О Д А е т -
с я на  1 п о с т  л и н и и  р а з б о р к и  д л я  д а л ь н е й ш е й  м н и м .

t  Ни т  и е  п р е д п у с к о в о г о  з г о г р г а д п е л я ,  в е д у щ и е  м с с т  о в и о л е с о е -  
д и н г н и е  поаурам п р о и з в о д и т с я  ил с т е н д е  -  к а н ш о в а гг.ел е .

Вдоль  л и н и и  р а з itdpkh у с т а н о в л е н ы  п о д с т а в к и  и о р г а н и з о в а н ы  
м е с т  д д л я  р аз б ор ки  к а р и н ь», ш т д т т т А  и для  с н я т и я  р е с с о р  с 
п е р е д н е г о  м о с т л .

С н я т ы е  с т Р А к т о Р А  ш р с а  э л е к т р о к а р о й  п е р е д * н > л с я  на ши­
н о м о н т а ж н ы й  уч а сш ок , где п р о и з в о д я т с я  т о л ь к о  ш и т  а ж н о - д е м о н ­
т а ж н ы е  р ш т ы  и м е л к и м  р е м о н т  камер  Д ос г * ш  колес на ^ ас т о  к 
пото ч но й  сб ор ки  шакж в  о с у щ е с т в л я е т с я  э л е к т р о ш о м .

Л е т д л и  о п е р е н и я ,  п р е д в А Р м п е л ь н о  р а з о б р а н н ы е  к д ^ м ^ и , п о : т А « е н т ы и
БАКИ, после с н я т и я  ПАРОЙ КРАСКИ в 3 - х СЕКШН НО* ВЫВАРОЧНОЙ 8АН- 
h i , п е р с д А л т с я  на н ч а с п о к  p e m o h i m  кабин  и- д е т а л е й  ш ? е н и я  
На э т о м  же  у нас шке  о р г а н и з о в а н  р е м о н т  м г и н и з м д  н А & е с к и .  
О т р е м о н т и р о в а н н ы е  а г р т т ы  и у з д ы  к а в е ш  и в а н ш с я  кран- б ал к ой  
на ш » в й г »  окрасочного в ч д е т к а  и подаь ошся  на у ч д е т о к  ОКРАСКИ, 
а з а т е м  на у ч д е т о к  п о т о ч н о й  с в о р к и  г пр ак шоро в  

t o  с т е н д а - К А н т з з д ш е д я  л и н и и  р а з б о р к и  т р а к т о р о в  р а з о б р а н -  
п ы е  лоаурамы п о д д к и т  на о ч и с т к у  в <U с е к щ ш н у ю  вывар оч ную  
в а ш  и д и в е  р о л ь г а н г о м  -  на учасшок  р е м о н т д  Рам, где предусмотре­
ли т п о д и м о е  о г о р у д о в д н и е  и п о с т ы  с в а р к и . З д е с ь  ж е  п р о и з в о д и т ­
ся и р е м о н т  п р о б ы  ш а р н и р а .

О т р е м о н т и р о в а н н ы е  по лу р ам ы  и шруса шар нир а  н А в е ш и в А ю т с я  
на к о н в е й е р  о к р а со ч но г о  у ч а п п к а  и после ОКРАСКИ ПЕРеДАНИПСЯ НА | 
у ц д мп о к  п о т о ч н о й  с б о р к и  гпр акшор ов  j
Р е м о н т  р а д и а ш о о о в , т о п л и в о - м л с А о п Р о о о д о в ,  о т о п и т е л я  к а б и н ы , i 
в о з д у х о о ч и с т и т е л е й  ор г ан из ов ан  в м е д н и ц к о -  р а д и а ш о р н о м  э ч а с п - j
ке.  I

Р е м о н т  э л ш п р о ш р у д ш н  и я ,  г и д р о с и с т е м  и А к к у м у л я т о р о в  г ре-  
А у с м д т р ш е т с я  н л  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы х  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и  ; 
по к о о п е р а ц и и . В п р о е к т е  цеха п р е д у с м о т р е н ы  т е т к и  т о л ь к о  д м  ; 
п р о в е р к и  я п т з в о л с т в А  м е л к о г о  р ш н ш а  у к а з а н н ы х  у з л о в  и а г- , 
»ргап(\и Мичгме проверяй и з м ш и  n v m ' J M M O P H t i x  ь' Ш й р с й  э р . ^ з ч ь ’ Н)  .

“ смену п р о и з в о д и т ь  з т т  н е б о п е е  4 * д д а з » и ш о « м х  5 № $ ? е и  , 
Т : варныь  аг р е гаmы в щек п о д д н ы а я  т е л е ж к о й ,  п ер в д в и г д е г л о и  !

го р е л ь с о в о м у  п у т и  н а г о л ь н ы м  ш а г о в ы м  у с т р о й с т в о м ,  н а  у ч д е т о к  | 
м о й к и  т Р А к т о р о в  д л я  о ч и с т к и  м з а  т е м  н а  у ч а с ш о к  р а з б о р к и  
ШРАКШОРА на  у з л ы . '

С н я т ы е  с т р д к т о Р А  а г р в г а ш ы , а ш а к ж е  т о в а р н ы е  а г р в г а ш ы , | 
п о с л е  в ы в а р к и  в в ы в а р о ч н о й  в а н н е  О М - 3 9 9  6, н л в е ш т н м ш  j 
на к о н в е й е р  м о е ч н о й  м а ш и н ы  и п о д а ю ш с я  н а  м о й к у ,  д з а т е м
ИА У  ̂ А С П О К Р А З Б О Р К И .  j

Р а з б о р к а  у з л о в  п р о и з в о д и т с я  на с п е ц и а л и з и р о в а н н ы х  рабочих j 
м е с т я х ,  р а с п о л о ж е н н ы х  в д о л ь  л и н и и  к о н в е й е р а  м о е ч н о й  машины . j 

Д е т а л и  каждого  узла у щ д 'ы в а н и ш  в с п е ц и а л ь н ые  к а с с е т ы ,  у \ 

н А в е ш и в д ю т с я  на к о н в е й е р  м о е ч н о й  машины  для  промывки  и п е -  • 
р е д а Ч и на у ч д е т о к  д е ф е к т а ц и и .  Контроль  д е ш А А е й  п р о и з в о д и т с я  , 
в н е ш н и м  о с м о т р о м ,  м а г н и ш н ы м  д е ф е к т о с к о п о м  и и з м е р е н и е м . !

Из кдt eem ошеирдньтел  у т и л ь н ы е  д е ш а л и  н д е п А д п  т р е в н ю щ и е  ; 
р е м о н т А .  !I

К д с с е т ы  у с т а т в ш м ы п е л  н а  т е л е ж к и  и н а п о л ь н ы м  г р у з о в е д у  j 
щ и м  к о н в е й е р о м  п о д А ю т с я  н а  у ч а с ш о к  к о м п л е к т  а ц и и , г д е  | 
т т п л е к т о в ы в а ю т с я  д е т л д я м и ,  пРЕДВАРнт ельно  п р о м ы т ы м и  |
в м о е ч н о й  у с т а н о в к е  О М - 4 6 4 0 ,  и т е м  ж е  н а п о л ь н ы м  к о н в е й е -  | 
р о м  п о д д м т с я  н а  р д р о ч и е  п о с т ы  с б о р к и  у з л о в  и а г р е г а т о в  

С т и л ь н ы е  д е т д д и  с о б и р л ю ш  в к о н т е й н е р ы  и з д е к т р о к А Р О й  ;
в ы в о з я т  и з  ц е х а . ;

Л е т а л и ,  т р е Б У н ь т и е  р е м о н т а ,  п е р е д д ю т с я  н а  с к а а д  А О Р , г д г  ;
ОРГАНИЗОВАН! ИХ Х Р А Н е Н й Е  В ВЫСОШНЫХ СШеДАДЖАХ. о

7 5 9 5 / 1- —  i---------
m -  8 / 6 - г э з  r

ы Т Ш Г ^ A lu V U r ЛОАПкьЬЦ пй с п щ м и и з и ю в а н н ь 1и ц е 1 п» р т и т у  шасси 
HiPumopOB K-700 м k - 701 с пРОИ з цд ешБ Ен но. ; 
программой 500 р е м о н т о в  в год  j
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С к о и п  л е кп» о sa к н ы  е п а р т и и  д  е т л л е й  с ш е п н и  Л О Р  п е р е  да ю т е л  в

О И Д С А С Н Н С  Р В N О К П Ц  И В О С С Т А Н О В Л Е Н И Я  Д е Т А Л Е Й ,  К О Ш О Р О е  B K A K J H A ^ m  8  
С е 6ГА ш е п и и :  u e C A P H D -  М . Ш Н И Ч С С К И Й ,  е в д - ж н о -  НАПЛАВОЧ НЫЙ,  Ш *  
н е ч н о -  т г р к и ч г с к и . й .

Н а с л е с а р н о - ме х анич е с к о м  ь ч л ^ т к г  п р о и з в о д я т с я  сассарныс и 
м е х а н и ч е с к и е  равготы,  связаннь»в г в о с с т д н о а л е н и е м  и р е м о н т о м  
д е т а л е й ,  Для р е м о н т  а к о р пу с н ых  д е т а л е й  ор г аниз ована  т  ел но ао* 
гичвскал  л и н и я ,  когпорая ЕКАгОЧАет 8 себя помимо с т а н о ч н о г о  обо- 
р у д о в а н и я , п о с т  н а н е с е н и я  э п о к с и д н о й  с мо л ы с камер ным з лркт ?о-  
с у  ш и л о м ,  г и д р а з.л и ч > с к и й U 0 т о н н ы й  пресс  и д р у г о е  об ор удование .

Д л я  р е м о н т а  о с т а л ь н ы х  д е т а л е й  г , р е д н с м А т р и в А Е т с я  г р у п п о ­
в о е  РДСП ОАОНАВНИе « О П А Л А  О Ре «У 4 6  г о  ОБОРУДОВАНИЯ .

В ш н е ч н о - т е р м и ч е с к о м  у ч А с т к е  п р о и з в о д я т с я  н е о б х о д и м ы е  в и ­
д ы  т е р м и н  в с к о й  о г р а в о т r m , а т а к ж е  в о с ы п А н о в л е н и в  и и з г о т о в л е ­
ние д е п ш е й  п у т е м  ручной ковки и ковки на м о л о т е .

Св а р с ч н о - н а п л а в о ч н ы й  у ч а с т о к  п р е д н а з н а ч е н  для в о сгс т  ан оа- 
асния и з н о ш е н н ы х  и п о в р е ж д е н н ы х  д е т л л с й  п у т е м  с в а р к и  и нап­
л а в к и .

С в а р о ч н ы е  и н д п л и о ч н ы е  р а г о п ы  в ь т о л н я  ю г п е я  н а  с л е ц и л л ь *  
н ы х  п о с п а л . Д л я  в о с с т л н ч т е н и я  д е т А А е й  и с п о л ь з у ю т  м р л а н и з м -  
РОЗ А и и t i t  с п о с о б ы  Н А П Л А В К И  : В И Б Р О Д У Г О В Н Ю  Н А П Л А В К У  & с р е д е  
у г л е к и с л о г о  г а з а , н а п л а в к у  п о д  с л о е м  ф л ю с а . Д л я  в о с с т л н о а л с н и я  
и з н о ш е н н ы х  ш е е к  в а л о в  и с п о л ь з у е т с я  у с ш а н о в к а  д л я  к о н т л к т  
к о г о  9л е к ( П Р О и м п у л ь с и о г о  п о к р ы т и я .

О т р е м о н т и р о в а н н ы е  д е т л д и  с о т д е л е н и я  в о с с т а н о в л е н и я  пере­
д а ю т с я  н а  у ч д е т о к  к о м п л е к т а ц и и .

Н а у ч л е т к е  с г о р а й  у з л о в  и а г р с г а т о в  с б о р к а  в е д м и д я х  м о с т о в  
и к о р о б о к  п е р е д А ч  о р г а н и з о в а н а  н а  п о т о ч н ы х  л и н и я х , в д о л ь  к о т о ­
р ы х  р а с п о л о ж е н ы  Р А Б о ч и е  м е с т л  п о  п о д с Б О Р к е  у з л о в  э т и х  А г ­
р е г а т о в .  Ц г р е г д т ы ,  п р и н я т ы е  ОТ к п о с л е  т а т к и  и н п ы т д н и й ,  
н а в е ш и в А ю т с я  н а  п о д в е с н о й  к о н в е й е р  и п о д а ю ш с я  н а  у ч д е т о к  
о к р а с к и  и с у ш к и  с п о с л е д у ю щ е й  п е р е д а ч е й  н а  у ч а с ш о к  п о т о ч ­
н о й  с б о р к и  т Р А к т о р & в .

С б о р к а  т ш т о р о в  о с у щ е с т в л я е т с я  н а  5 п о с т д х  н а п о л ь н о г о  
конвейерд п у л ь с и р у ю щ е г о  д е й с т в и я .  В д о л ь  линии с б о р к и  р а с п о л о ­
ж е н ы  н а к о п и т е л ь н ы е  с т е л л а ж и ,  п о д е т д в м  и п о с т ы  п о д с б о р к и  к а б и ­
н ы , п о с т л м е н т А ,  п е р е д н е г о  м о с т а  с р е с с о р а м и .

С о е д и н е н и е  п о л н р а м , у с т а н о в к а  в е д у щ и х  м о с т о в  и п р е д п у с к о ­
вог о  оБОГревд теля  о с у щ е с т в л я е т с я  н а  с т е » ц е - ш т о в д т е А е .  Подсоб­
ранные п в л у р а м ы  с о с т е н д А - К А н т о в а т е л *  с д а ю т с я  нл I  п о е т  а т и  сборки.

I •i -С 
% '

in.

Кл первых д в у х  п о с т д х  линии  с б о р к и  п р о и з в о д и т с я  у с ш а н о в - 
кл щ и л и н д р о а  п о в о р о ш а , т р у б о п р о в о д о в , к а р д а н н ы х  в а а о ву к п п ,  
п о с т д м е н т А ,  д в и г д т е л я  в г г  о рв с в о з д у х о о ч и с т и т е л я м и .

На т р е т ь е м  п о с т у  у с т д н д в л и в а ю т  б л о к  р а д и а л ю р о в , к а б и н у , 
о б л и ц о в к у  р а д и а ш о р о в , мвААнизм н д в е с к и .

О с т а н о в к а  колес,  п р и б о р о в  з л е к т о о о б о р у д о в а н и я  п р о и з в о д и т с я  
на ч е т в е р т о м  п о с т у .

З а п р а в к а  ш р а к г п о р а  д и з е л ь н ы м  т о п л и в о м  и м а с л а м и  о с у щ е с ­
т в л я е т с я  на  п о с л е д н е м  п о с т у .  Д и з е л ь н ы м  т о п л и в о м  ш р а к ш о р  
з а п Р А в л я е т с я  в к о л и ч е с т в е  н е о б х о д и м о м  д л я  об к аг окй  м_ д и Аг ­
н о с т и к и .

Со б р а н н ы й  и з д п Р А в л е н н ы й  т р д к т о р  к о н в е й е р о м  п о д л е т е л  на 
у ч а с т о к  р е г у л и р о в к и ,  об к а шк и  у с т р д н е н и я  н е и с п р А В . н о с т е й  и 
д и а г н о с т и к и ,  г д е  п р е д у с м о т р е н о  н е о б х о д и м о е  о б о р у д о в а н и е  дл я  
в Б к а т к и  и и с п ы ш а н и й .

Д и а г н о с т и ч е с к и й  с т е н д  п р е д у с м о т р е н  д л я  и с п ы т а н и я  т о р ­
м о з о в  и Ш е с к и  п о д  н а г р у з к о й .

П р и н я т ы й  DTK ш р а к шо р  п о д а е т с я  на о к р а с к у , п о с л е  ч е г о  он  
п о с т у п л е т  на п л о щ а д к у  о т р е м о н т и р о в а н н ы х  ш р а к ш о р о в .

8. П р о г р е с с и в н ы е  п р о ц е с с ы

В п р о е к т е  н а ш л и  ш и р о к о е  п р и м е н е н и е  п р о г р е с с и в н ы е  
т е х н о л о г и ч е с  к и  е п р о ц е с с ы , р л з р а б о  ( п л н н ы е  р а з л и ч н ы м и  научнв- 
и с с л е д о в а т е л ь с к и м и  о р г а н и з а ц и я м и  и и с п о л ь з у е м ы е  на п е р е д о ­
в ых  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и я х ,  а и м е н н о :

8 Л  МЕХАНИЗАЦИЯ ПРИЕМКИ,  ХРАНЕНИЯ И ПОДАЧИ В Ц0Х РВМфОН- 
ДА ШРАКтОРОВ ПРИ п о м о щ и  к о з л о в о г о  КРАНА и НАПОЛЬНОГО т -  
в е й е р д .

U .  П о т о ч н ы е  л и н и и  р а з б о р к и  и с б о р к и  т р а к т о р о в ,  л о т о ч ­
н ы е  л и н и и  с б о р к и  А г р е г а т о в .

U  М н о г о t т л д и й н а я  м о й к а  и о ч и с т к е  д е т А л е й ,  с п р и м е н е ­
н и е м  м о ю щ и х  п р е п л р д т о в .

з л  М л г н н т н л я  д е ф е к т о с к о п и я  пен  к о н т р о л е  д е т а л е й .
is. Ок р а с к а  у з л о в , А г р е г л т о в ,  ш р а к ш о р о в  с и с п о л ь з о в а н и е м  

о б о р у д о в а н и я  и т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  и н с т и т у т *  „ Л л к о -  
т с п о к р м т и я " .

О Б. Ц е н т р а л и з о в а н н о е  п р и г о т о в л е н и е ,  р а з д а н а  и о ч и с т к а
м о ю щ и х  р а с т в о р о в .

3.7. ( Д е н т Р А л и з о в А н м ы й  подвод с м а з о ч н ы х  м а т е Р и А л о з  ид m t -  
т о к  сб ор ки  А г р е г д т о в  и у ч а с т о к  п о т о ч н о й  сб ор к и  т р а к т о р о в .

и П р и м е н е н и е  ш в м о з а ж и м о з , п н е в м а т и ч е с к о г о  и э л е к т р и ­
ч е с к о г о  и н с т р у м е н т а  и т . д .

З . Г п ш т  г е з о п д е т н о с ш и  и о х р а н а  /п р у д а

М е р о п р и я т и я  по о б е с п е ч е н и ю  охраны т р у д а  и т е х н и к и  Бе­
з о п а с н о с т и  о с у щ е с т в л я ю т с я  в с о о т в е т с т в и и  с т е х н о л о г и ч е с к и м и  
нормами по р л с с т л н о в к е  о б о р у д о в а н а , нормами  по в е н т и л я ц и и  
т е п л о - ,  г а з о -  и п м д е в ы д е л я ю щ е м з  о б о р у д о в а н и ю , ь с т р с й с п -  
в о м  п е р е г о р о д о к  д л я  у ч а с т к о в ,  т р в Б в ю щ и х  у с и л е н н о й  в е н ­
т и л я ц и и  ( с в а р о ч н о - н а п л а в о ч н ы й  , ш н е ч н о -  т е р м и ч е с к и й  
у ч л е т к и )  И ВЗРЫВООПАСНЫХ УЧАСТКОВ ( - ЧИ С Т ОК  ОКРАСКИ И сип, ;

В ц е л я х  с о з д а н ия  опшимаУьных - с л о в и ;  ш р у д д , 8 це х е  п р е ­
д у с м о т р е н а  ц в е т о в а я  о т д е л к а  п о н е щ е н м  и о б о р у д о в а н и я  
с о г л а с н о  с т р о и т е л ь н ы х  н ор м  г н - Ш - Н .

П р е д у с м о т р е н а  м а к с и м а л ь н а я  м е х а н и з а ц и я  п о д ъ е ш - it. p a h c - 
п о р ш н И л о п е р а ц и й  з а  с ч е т  п р и м е н е н и я  к р а н о в о г о  о б о р у д о ­

в а н и я , п о д в е с н ы х  к о н в е й е р о в ,  н а п о л ь н о г о  к о н в е й е р д  г р у з о -  
в е д у щ е г о  д е й с т в и я ,  н а п о л ь н о г о  к о н в е й е р а  т е л е к е ч н о г о  п , ' -  
па д ля  с б о р к и  ш р а к ш о р о в .

На всех в и д а х  т р а н с п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  п р е д у с м о т р е н а  
с в е т о в а я  в з в у к о в а я  с и г н а л и з а ц и я .

Рабоша к р а с к о п у л ь т о в  с б л о к и р о в а н а  с рабсилой в е н т и л я ц и о н н ы х  
у с т р о й с т в  в о к р а  с о ч и л и  к а м е р а х , п р с и з з е д е н А  блокировка и г р г к г щ е ш  
т р а к т о р о в  напольным конвейером с о т к р ы в а н и е м  и закрыванием в о р г  цеха .

При РАЗРаБот ке  п р о е к т а  были и с п ол ь з о в а н ы с л е д у ю щ и е  м д т е ж и :  
по т е х н и к е  Б е з о п а с н о с т и :

„ П р авила  т е х н и к и  Б е з о п а с н о с т и  и п р о и з в о д с т в е н н о й  ц н и т а ? ^  
дая ре мо нт ных  п р е д п р и я т и и  # С е т о з т е х н и к л , " у т в е р ж д е н н ы х  Н a i r y c ma  
1 9 6 9  г. В с е с о юз н ым  о т д я н Е н н е м ,  С е л ь х о з т е х н и к а *

« С п р а в о ч ни к  по охр ане  т р у д а *  И  т о м н и к ,  и з д а т е л ь с т в о  „ С у д о ­
с т р о е н и е *  г. Ие ни нг р л д .  1 9 t 3 -  - 6975 г.г. и д р у г и е  м а ш е р и а л ы .

<0. П р о т и в о п о ж а р н ы е  м е р о п р и я т и я

Ю.1. П р и  р А З Р А Б о т к е  п р о е к т а - были о п р е д е л е н ы  к а т е г о р и и  , 
.......................  ......................7595/1

т п -  8/6-233 т
ш ш т г П0Д1Ц1Адата С п е ц и а л и з и р о в а н н ы й  ц е л  по р е м о н т  у. ш асе и | практороз к-700 и х-701 с п р о и з в о д с т в е н н о й  .ПМНШШгВД Ш Т ш ГПГП Ш1ПГШГ лрогрлммой БОО ремонтов в го*
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ГйПРООгО.МСгЛЬГТрп;; 

г. С а ? д гг з в |
Нуженер АшмсБл & 7.Щ1 ш ¥ Г Е с т &0Lм и г .  I». у, « я »  ~  •_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ г. т  у a it а е

Х ш т а  t t u n e t t u  ф ш Г й Г Т п
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п ю и а т с т в  «  к а с с ы  т т щ е т  л »  « с и е н о й  и п о т н о й  о ш -
H O t U H Г ОГАКО) О П Ш 00А Я И . Ч Х  Ы А Я В И Д Ш ,  Н Л Л С Г О М И  Л Р 0 К З И Д С 1 1  и
к а с с ы  п о м и ц с н в й  по  в л и м в о о п а с н о с я и  к  п о ж а п о в п а с н о с л м  п о м в и л н о -  
о ш и к и в а ю щ и х  п м а п о п я в и й , в о о г в в ы х  к а к  к  с и щ о в  с и д т ы , t o t e -  
ш ч ш я в и ш ' ,  и л в е н ж ц о ч н ы х  З с е с о л т м м  в п и н о ш м ,  С о и в -  
т ш и т н и и д '  п м и х в о м  / /  П | 5 : о я  1 0  « м а к  1 0 7 1  г ц а .

( о г м с и о  о т т е н и т  и я е г о м й  п р о и з в о д с т в  и к л а с с о в  п о м е ­
щ е н и й  р л т о О т х н ы  в с е  и д с л и  п р о в и д : е л м в л о ш д я ,  э л о к я р ш с -
I А  Я,  Я П Н О А А Г М С С К А Х  К АО.
ю г .  П о и о щ е  н и х  ш и о з А г в л в в и я е А ш г о  к  о х р а с о ч н о г о  а ч в е ш  к о е  
е с о р в д о м н ы  м е к А м и ч е с к о й  п в и п о н н в - в ы т в к и о й  о е н в и л н и с н  к  с и с ­
т е м о й  АОтОМАПОИЧВССОГО П О К А Р О Ш И Ш е и И Я .  A l f l l M i n i H O C C O e  П О К А Р О В В И О -  
н к с  п о е к в е м о в р е н о  н о о ш е о ч н о - е л ш ш н ы х  к а м о р а х . 
ю. з.  Н а т е т к е  п о т о ч н о й  с г о н к и  л п д и п в т  в  п о с п и  з а п р а в к и  
r a n  к т о  р а  д к з ш н ы м  т о п  п и в о м  и м а м а м и  з о н а  о р а д и в с о  5  м  
о т  т о п А о о о н п Р А о о > к о й  к о л о н к и  т к е т с я  в з р ы в о о п а с н о й . 
П р о е к т о м ,  п р е д в с м о п р е н п  А о т о м А т и н о с к о е  п о ж д р о т в ш е н и е  злой 
з о н ы  и. п о н и ж е н и е  у р о в н и  п о л а  о з л о м  м е с т е  н а  < 5 0  м м  н а

С А В Н А Й  Р А З А Н О А  Г О Р Ю Н С - С М А 1 0 М И Ы X  М А И е В И А А О В .  У Н А С Ш О К  К О С -  
п е ч е н  в н у т р е н н и м  п р о п и о о п о к а р н ы м  в о д о п р о в о д о м .  При э т -  
т т д ц и и  п р е д п р и я т и и  н е о г х о д и и о  о с е с п е н и т ь  с т р о г и й  п р о л и в о -  
п о ж а р н ы й  р е ж и м ,  о ч е м  д о л ж н а  с о и д е л е д о е т о о о д л ь  с п с д и а а а -
НАЯ Н А Д П ИС А в Г Р А Н И Ц Ы  В З Р В Г В О О П А С Н О Й  ЗОНЫ . В З Р Ы В О О П А С Н А Я  
з о н а ", А Л А И  К  е К Р А С Н А Я  ПОЛОСА НА ПЛАЧ ПО П Р Р И м е т Р В  з о н ы .
Ю . 4.  П о ж а р о о п а с н ы е  в ч а с ш к и  п г о р в д о в а н ы  п о ж а р н о й  с и г н и -  
л и з А Д и е й .
( 0 5 .  П р и  м о н п д ж е  т е х н о д о г и ч е с к о е  о о о р в д о в А и и е ,  в  к о т о р о м  п о  
п е ш л о г н ч е с к о й  н е о о х о д и м о с л и  п р и м е н я ю т с я  м а с л а , о л н о с я -  
о З и е с я  к  п о ж а р о о п а с н ы м  ж и д к о с т я м ,  к е о с и д и д л о  в с п и  и а о  t  и о д т о  
ИА ПОДДОНЫ С Р О М О Р А М И  ПО Г А ( А Р И П В  1 Г 1 Р В 1 Ю А Н И Я  Д А Я  П Р В Д О т В Р А -
щ е н и я  р а з а и в л  м а с с а  в р и  а в а р и и . К  т А к о м в  о г о р в д в в а н и ю  о т -  
к о с я т с я  п р е с с ы  О к с - 1 И 1 м ,  в о и н ы  м л е л х н ы е  д л я  и а г р с в а  п о д ­
ш и п н и к о в  п е р е д  и А П Р е с с о в к о й  Q K C - 1 5 1 5 ,  п р и в в д м  г и д р л в л и ч е с -  
к и е  ПИМ -  1 5 0 1 -  0 7  . и  д о в г и е .

На ШИН0И0НЛЙ1К й о т  з ч п е т н е  в г л я н о в и т п  д о л о п я и т е л ь и о  
5 о г н е т ч ш и т е п е н  ОВГМОО.

и Сокращений принятие I  проекте

Д О Р -  с к а а д  д е л А А е й  о ж и д а ю щ и х  р е и о н л д .

ОРК- И М С Л Р О М е Н Л А А О Н О - Р Я З Д А т О Ч Н А Я  К Д А А 0 В А Я .  
Ц Р П -  И е к л Р А А О и ы й  р д с т в о р н ы й  п в и к т .
Т П  -  Г р А Н С ф П Р М А Д О Р Н А Я  ПО Д С Д  А И II, И Я .
Сосет  в. п р о и з в . -  С о с ш е и ш  п р о и в в о д с л ю .

i s.  Ц р е с А  з а в  о а о б и з г о т о в и т е л е й  и ор г анмз аций-  
К А И к о д е р ж А л е А е й  н е е т А Н А А Р т м з и р о в а н н о г о  ш р щ о а н и я

Н а и и с н о в а н и  е А д р е с

4 г
Г О t  Н И Т  Й Г о с  и л а р с  т  в е н н ы й  В с е с о ю з н ы й  н л у ш - и с -

с л е д о в А т е л ь с к и й  т е х н о л о г и ч е с к и й  и и с т и -
ш и т  р е м в н т д  и т п ш щ д м и  м а ш и ш

т о А к т о Р н о г о  п а р к а

Ю 9 3 0 9 ,  г. МоеквА,  I й й н т я ш ш  п р о е з д  1
Г О С Й Н Т И Г о щ А к г о в е н н ы й  и н с т и т у т  н а у н в - т т *

ч е с к о й  и н ф о р м а ц и и

ш о о о ,  г  М о с к в а , у л . С е р о е д ,  5
11,0М 5 Г в е н  Й Т И г и з 0 SO, п М л л о т ш в е ц ,  К а л у ж с к о й  овл. ,
М ш т с т п и и и  Ф Ш А А в а . Г а г а р и н а . 2Н
Ц О К Т Г  Ш Е Н И Т И Ч 7 Н 0 J 0 ,  г  А л е к с е е в к А ,  Ц ш н о г р д а с к о й

П е д и к и  ы й  ф  к л я л  л « А . ,  нл.  Л е н  И Н А ,  1 4 4
11,0 К Т  5  Г О С Н И Т И mill, Т л ш к е н т с к д я  ш., Я н г и н м ь е к и й
С р е д н е в з и А ш с к и и  Ф и л и а л РАЙОН,  ПОС.  9 РШ А -  АУЛ.  П / 0  А Е Ш О А Е А Й
Г к о Р в м т о т р А н е Гоева а р с ш в е й н ы й  и н с т и т у т  по п п о е к т и -

р о в а н п ю  А в т о р е м о н т н ы х  и д в т о т р л к -
т о р н ы х  п р е д п р и я т и й  и с о о р у ж е н и й

1 0 9 0 4 9 ,  г. М о с к в а , Ж -  4 9 ,  и » Г .  М о р и с а

Т е р е з  А.  3 4
Г К П Р 0 А 8 Ш 0  т м н е 6 5 0  0 7 0 ,  Г. Н О В О С И Г  И Р С К
й о в о е м г и к к и й  Ф и л и а л В». Х а м о н с к а я ,  У Н
ц и т Ц е и т Р А Л П ы й  и н с т и т у т  т и п о в ы х  п р о е к *
К а з а х с к и й  ф и л и а л ш ов  К а з а х с к и й  ф и л и а л

4 8 0 0 0 0 ,  г. Ал ч а -  А п ц - 7 0 , у а . Д к А и л е с т ,  1
а  и т  п г $ Ш 7 ,  г. К и е в ,  ил.  Э х е н а  П о т е ,  \1
К и е в с к и й  Ф и л и а л

4 1
Ц И Т П 6 2 0 0 5 2 .  С в е р д л о в с к  ( о « ;  6 2 ,  б Г В З - г о р о -

С в е р д л о в с к и й  ф и л и а л док, уд. ГенердльекА я , 3 А
П р о е к т н ы й  и н с т и т у т Н а у ч н о - п р о и з в о д с т в е н н о е  о н е д м н е н и е
Н П О  и Л л е в х е д с п а к р ы г а и е * . Ь к о к Р А С Р о к р ы т и е "  М и н и с т е р с т в *  х и м и -

ч е с к о й  п р о м ы ш л е н н о с т и

1 34  о и ч  г, Л е н и н г р а д . но. Т о т ь с к л я . 3
ц о к т е  . О р г т е х т о р г о в д я * Ц е н т р а а ь н о е о п ь т н в - т е т р э к т о р с к в е  и
З Н И И М С я е х ш о г и ч е ш е  г ю р о  в с е с о ю з н о г о  н а у ч н о -

и т е д о и т е л ь с к о г о  и п р о е к т н о г о  и н с т и т у т л
по о р г а н и з а ц и и , э к о н о м и к е  и т е х н о л о г и и  и л -
т е р ш ь н о - т е х н и ч е ш г о  с ш ш и я  с е л ь с к о г о
х о з т п ш .  5 9 0 0 3 5 .  г  Р я з а н ь , у л . Щ о р с а , 3 8 / и

Ко д о м е н  с к и н  Ф и л и а л (чочоо. г. К о л о м н а , М о с к о в с к о й  о г л .,
Ц В Ш ; О р г т е х т в Р Г 0 ^ я  " В Н И Ш у а . К о л о м е н с к а я  1 0 4
Ги п р о п р о м ш к т р о й . Г я с у д А Р с т в г н н ы й  п р о е к т н ы й  и н с т и т у т  по

п Р о е к т и р о в А н и ю  с т р о и т е л ь t m вд и р е т с т -
р у к ц и и  р е м о н т н ы х  м л с т е р с к и х  и з а в о д о в ,
СКЛАДСКИХ ( А З  И ДРУГИХ i H C i c m 0 8 „См х о з ш й ш

( M 0 7 4 Q ,  Г. САРАШОВ,  УА. РДООЧАА,  Ik
Сшя о вшй ф и л и а л тзие,  С А Р л т о в с ш  о ( л ,  г. Э н г е л ь с ,
ц к т в  Р о с с е ш и о ш  и к л  * п ос -  Л е с о з А щ и т н ы й ,  А в т о р е м о н т н ы й  з д в од.
С в н 1 3 П Р 0 м и е и н н э А ц и я Г о с у д л р с т в е н н ы й  п р о е к т н ы й  и н с т и - т у т

м е х а н и з и р о в а н н о г о  и к о н в е й е р н о г о  тРАН-
с п о р т е  и п о д в е с н ы х  к а н а ш н ы х  д о р о г
1 2 9 1 6 4 ,  г. М о с к в а , п р о с п е к т  М и р а , ш

У к р а и н с к о е  П К О Й к р а й  н с  к о е  п р о е к т  н о -  к о н с т р у к т о р с к о е
С О Ю З П Р О М М е Х А Н И З А Ц И Я о т д е л е н и е

3 ( 0 0 7 2 ,  г. Хдеьков-72, по.  А е н и н д ,  5 5
9 Н И П + И И А Ш U U A H O B t K M H  Н А У 4 Н 0 -  И СС А Е Д  0 В А Ш е А Ь -

с к и н  и п р о е к т  н о - т е х н о л о г и ч е с к и й
и н с т и т у т  м а ш и н о с т р о е н и я
43270 0, Г.  З Л Ь Я Н О В  СИ,  ЙЛ. Г О И Ч А Ю В А .  ^

С К Т  5  м и з С е р и й н о е  к о н с т р у к т о р с к о е  т е х н о л о г м ч е с -
и в е  б ю р о  М и н с к о г о  м о т о р н о г о  З А В О Д А
2 2 0 0 4 6 ,  Г.  М И Н Е И , чл.  В л и о г в а , 1

З л Г А Й И Ш т  ЗА41Д ПГО З а б а й к а л ь с к и й  з а в о д  п о д ъ е м н о -
т р А к с п о р т н о г о  о г о р у д о в л н н д

5 7 4 5 1 0 ;  О л о в я н н а я , • ш п и н е н л х  о г л .

т п  -8/6-гзз-  т

С п и и А А и з и Р О А А н и ы й  к  с  х  п о  р е м о н т у  Ш А С С И  

ш р а к в о р о в ,  К  7 0 о  и  к - 7 0 1  с  я р в и з в о д с т в е и н и й  
а р о г р а м м о и  ( 0 В  р е м о н т о в  i  т

П р о и з в о д с т в е н н ы й  « о р п у с  
С б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

л и п А и с т Л и с п ; . з

р 6

O f  a t  и е  х и н н ы е  

( о н н ч л н и ?  )
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ПОЗ.по 
ПЛАНУ О б о з н а ч е н и е п а и  т е  н о в  я н  н е н о я . п р и / н е ч -

Поз. по 
плану О Б о з н д ч е н н е Н я н м е н о в А н и е Пол. лряме ч-

Псз.по
ПЛАНУ Ов ознАчение Н л я м е н о в л  ние кбл. П Р И М е Ч :

1ЛРЯПШ0РЯ Н*700, о с - 8 5 5 1 ;  РАЗМ. нуэнечно-прессового * 1685  ; т о л щ и н  Я ОБРДБАтЫ8ЛеМОГО 3,9 кВт
1  ВЧЯСГПОН ОПРЛСПИ и с у ш к и 1255 х  805 х  1630 1 80кг ОБОР9ДОВЯНИЯ м я т е р И А л п  - 2 5 м м . 1

1 ЦОКТб ГОСНИТИ Я щ и к  д л я  п е с н я  , О Р Г - 5 ) 3 9 ;  РАЗЯ- 7 Целинный филиал ПодстявкА для р я д н д т о р о в  ( д л я  СБОР- 16 йетряхднекни зяеод М о л о т  в ы к о п о т о ч н ы й  п н е в м А т и ч е с -
5 0 0 * 5 0 0 *  1000 3 45 кг ЦОКТб ГОСНИТИ ни) 0 П Р - 1 Ш- 2 0 - ,  РЯЗМ 2600* 7 7 6 * 6 9 4 , 150НГ куэнечно-прессового ИНИ; МАО- 421-, РЯЗМ. 550*  1945* 2015; 1500 кг

2 1по ж е У с т р о й с т в о  п е р е м е щ е н и я  т р я н т о р о в б Опытн ый  завод П н е в м о н д г н е т я т е л ь  0РГ- 8851; ОБОРУДОВАНИЯ в е с  п а д а ю щ и х  ч а с т е й  -  12нг. 1 2 . 2лВт
ОПТ 5537 ;  тип  •• в е р т и к а л ь н о -  ЗАМННУ - 5700 и г ц е ш  г о с н и т и РЙЗМ. 540  * 700 x 1110; Y* 150/1. 1 75КГ 17 Сярятовский фи- С т е н д  д л я  п р а в к и  к р ы л ь е в
т ы й , 1 *  4 4 м  t V * 5 м / м и н . 1 5 , 5  кВт 9 целинным филиал П о д с т я в к д  д л я  р я д и я т о р о в  о р г - 6852 л ш  ЦКТб.  Рос- ОРГ 9210; РАЗМ. 1000*1000*1800,  ПР0ЙЗ-

3 Проектный инсши- КямеРД ДЛЯ ОКРАСКИ Р И Н В  7.5* 3,0* 5 , 5 5 , 48650 кг ЦОПТБ ГОСНИТИ РЯЗМ. 1 2 0 0 x 7 6 0 *  6 0 5 г 53 ИГ сель х о з г ле х ник я ” в о д н т е п б н о с т ь -  з ш т / ч я с 1 580 К Г .
т у т  НЛО. Пайо- ПЛ 204. 021 00 . 00  00; РАЗИ. 15490 X 10500 х 10,0*8 + ♦ 22*2+ 18 Спаврооольшн инею- П л и т  А п о в е р о ч н я я  ГОСТ 10905*75,* IM КЛАСС
ш с п т ы / п и е ' * 7 5 3 0 1 ♦0,6*2 К Вл з. Учястон р е м о н т л  ш и н .  бяков ме- рументяпьнын зяеод т о ч н о с т и  ШПИфОМННАЯ;РДЗМ. 1 ООО* 630*  160 1 280 КГ

к Гяпр оп р ом сея  ь • Шп о р а  п р о т н в о п о й А Р н л я  м и о г о с т в о р - хянизма я я в е е н н  к д е т а л е н  о п е р е - 19 Гипролромсель- П о д с т ш л  под п л и т у  НО* Й9-,  р а з ы .
СШРОЙ ЧАШЛЯ f н о  2 1 5 .  О О О . 0 0 . 03* б ;  L ’  2 5 0 0 № 4 275КГ - l a ? с т р о й 1000* 630*700 1 36 КГ

5 Л ш в с к и н  вон- К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г р у ' з о н е с у щ и й 1 Одесский завод Пресс  г и д р я в л и ч е с к и и  н я с я д о ч н ы и 20 плрнуслое р/о б е р с т л к  сл о в а р н ый  на д ва  р а б о ч и х

сеиеро- с т р о и т е л ь ГН- 160Р;  i '  161. 2 8 М  , Т -  6 7 2 0  ИИ, 1 5 7 7 0  ИГ прессов и явто- па 6730, РЯЗМ. 5 4 5 0  * 2000* 4470 7 8 5 0 ПГ З с т с е п ь х о з ш н ш * м е с т а  ОРГ* 5364 РАЗМ 2420* 600 * 1 5 1 б 1 425КГ
НЫИ ЗАВОД Y* 5,50м/МИН 1 4 к в т М Л п о в Но минальное  у с и л и е  п р в с с а - МО т 1 6 18 кВт 21 Целинный филиал С т е л л  ал  д л я  р я д и а м о р о в . о р г - 3 9 8 2  02

6 п р о е к т н ы й  и » Ка м с р а  с у ш и л ь н я  я и о н в е к т и в н л я 17700КГ 2 ЦОКТб г о с н и т и С т о л  м о п т я я н ы н  м е т а л л и ч е с к и й ЦОКТб ГОСНИТИ РАЗМ 2 750*  1250* 6 7 0 1 7 8 к г
т у т  НПО„ Ш о * В ПАРОВЫМ ОБОГРебОМ СНП 7, 5 а 3,0* 3.55 2,2x4 +* 2.0* 2* ОРГ Йбб-01-О&ОА; РЯЗМ 1200* 800* 600 2 89кг 22 Коломенский П о д с т я в й А - н я к о п н т е п ь  д л я  н я б н н

я р д с п о к р ы т  не*' ПА. 3w.0f5 . 00 . 00 . 00 ;  Р Ш -  9 9 0 0 * 7 2 0 0 /  5120 1 0 > 2 к 8 т 3 и ш ш с я о е  ошде- ленке ОБбеднкення В е р с т я к  с л е с я р и ъвй ня одно  р я в о ч е е ФИЛИАЛ ЦОКТб ( дл я  Х Р А н е н и И  4 х  к а б и н ] 0 0 * 8 5 5 3 ;
7 т о  т е й г р е г я т  п о д г о т о в к и  й о в е р х н о с т и 17000 кг - Э с п м п ь шт ш н н я * м е с т о  ОРГ*5 3 6 5 :  РЯЗМ 1360*  950*  1125 2 210КГ .Оргтехторговля* РЯЗМ. 2 8 0 0 *  1 2 6 0 * 2 0 0 0 1 195 кг

АСО. 4.0 х t 6  х 2,5 , ПЛ 1 0 2 . 0 0 6 . 0 0 - 0 0 - 0 0 ; 15 + 0,27 
130* 3 4 Целинный филиал П о д с п ш л  а л я  сборки  в е р х н е й 23 Барнаульснии ллпярятно- мехл  • У с т д н о в к А  д л я  п о р о ш к о в о г о  нАлыле*

РАЗМ. 7 2 7 0 / 6 9 6 0 x 6 6 5 5 i *обт4к8т ЦОКТБ ГОСНИТИ ч а с т и  н А в е с н и  ОРГ* 1683-12,  р а з и . нич еский завод НИ Я У ПН* б* 63*, РЛЗМ. 3 4 0 * 1 1 0 * 2 0 0 1 8 кг
8 К л м е р д  с у ш и л ь н а я  к о н в е к т и в я я я 9300 КГ !400х  760 1 100 КГ 24 Сварочный в ы п р я м и т е л ь  вс* 300; раэм. 250КГ

Ш В  4 0 x f . 6 *  2 5 ,  ПЛ 310.0l2 00 .00.00; Д 2 * 2  + 5 Коломенский филиалU0HT6Y П о д с т я в к я  д ля  н я в е с к и  О С - 6570 ; 5 6 0 ^ 7 2 0 *  9 6 5 ( в х о д и т  б к о м п л е к т  яоэ . 25 ) 1 16,6 НоД
РАЗМ. 5 4 7 0 *  4100» 6 6 0 0 1 0,6* 2 кВт „орггаехторговля* РЯЗМ. 1 5 6 0 х 8 6 0 х 1660 2 115кг 25 Мя шшс троитель -НЫИ ЗАВОД Ш п я н г о в ы й  п о п у я о т о м я т  д ля  с в яркк 256 КГ

9 if Кяиеря д ля  ОКРАСКИ РПНб 4 0 х  / . 6x2 . 5 24700 КГ 10.0*4 + 6 Р о с я о в ш й  з-д Н о иницм р у ч н ы е ,  э л е к т р и ч е с к и е -  н о - 5 к г им. й р т е л я  г. киев в с р е д е  у г л е н и с л о г о  г а э л  fl-547- у 1 0,09 КВт
ПЛ204.020-00.00 00, РАЗМ. 10745*9520* 774 5 1 *1.6*2+ ♦■0.6*2 КВП .Электроинструмент* т е в ы е  Н9-5403;  РЛЗМ 3 3 0 *  67*  2600 1 0 , 25К8 т 26 Липовецинй ре* Ст ол  д л я  г а з о с в а р о ч н ы х  р я в о т

10 г Кймерд сушильная к о н б е к т н в н л я 17500КГ 7 ЦОКТб ГОСНИТИ ч8 е р с т л к  д л я  ж е с т я н и ц к и х  р а б о /п мо н т н ы н  завод ОКС-7547; РАЗМ. 1100* 750* 650 1 210 КГ
СНП 4,0* 1,6*2.5.  ЛЛ 310. 0 1 3 - 0 0 . 0 0 . 0 0 ; 0 ,6x3 + ОРГ* 5 1 0 5  , РАЗМ I860* 1000* 8 3 0 1 330  КГ 27 ЦОНТб г о с т я 1 Ци т  д л я  с в а р о ч н ы х  р я б о м  ОРГ 1468*
РАЗМ. 12720x  4100  * 6 6 0 0 1 2.2*5к8т 8 т о  we бяннА,  д л я  п р о в е р н и  г е р м е т и ч н о с т и -07*050;  РЛЗМ. 1300*  4 0 0 *  1600 14 22КГ

т о п л и в н ы х  б а к о в  ш р я н п о р о в 2 6 У н и л т и м д ш Т е л е т н л  д л я  п е р е в о з к и  б а л л о н о в
2 М е д н и ц к о  Р й а и л ш о р н ы й  н ч л с т о к - - - - - - - - ОРГ*/456- 07  -150; РЯЗМ. 1500* 1170*885, V*-94on 1 150КГ г- У л ь я н о в с к Ч е р т е й  6 0 8 1 . 0 6 3 ,  р а з я .

I Коломенский С т е л л я м  д л я  блоков р д д н я т о р о в 9 Целинный Филиал С п е л л я  ж д л я  т о п л и в н ы х  боко в  орг 24 о * и з о *  1270 ( нд ч е р т ,  не п о к я з я
филипл  ц о к т б т р л к т о р д  К-700 .  0С* 8550;  РАЗМ. ЦОКТб ГОСНИТИ *3982.03;  РЯЗМ. 3250*850*  400 2 50 КГ но] 1 б 4 к г
. О Р г т е х т о р г о е л я ' 1950«1065х800 * 9 0 к г 10 КАХОВСПИН ЗАВОД ЗЛ. СВАРОЧНОГО Пе Тедв имиок  л о с т  к о н т я к т н о й  с в а р * 3 2 0 к г

г „ У з с е л ш з т е х * Ванна д л я  п р о м ы в к и  р а д и а г п о р о в -, 330 КГ 0ЦОРУДО8 д л ня ни ППКС 0 1 9 2 ,  р л з м .  1165* 5 2 0 *  2 5 8 0 1 2 5  КВА

/ 2

НИК А' 96  31, РАЗМ 1323*1104 * 1145; V * 5 3 0 Л 1 1,0 к в т 11 Целинный филиал П о д с т я е н л  д л я  п о с т я м е н т о а  ОРГ*
3 ТАМБОВСКИЙ ме* бАННЯ ДЛЯ ПРОМЫ0КИ; 250 7  0Н1-66, 431 кг ЦОКТБ ГОСНИТИ 13703;  РАЗМ. 1510* 1170 * 700. 2 70КГ

ХАНИЧССКНЙ ЗАВОД РАЗМ. 1930x 1190* 1170; V * 9 5 0 Л 1 12 Ко ломе нский  фн- К о н т е й н е р  д л я  д е т а л е й  о п е р е н и я
4 Г я л р ш т о т р д н с С т е н д  д л я  к о м п л е к с н ы х  р я б о т  по 600 кг ЛИЛА ЦОКТб ШРАнтоРА К*700,  ОС 8 5 6 2 ;  РЛЗМ- 1500* 7 3 9 3 / Г

р е м о н т у  РАДИАЛ/ОРОВ; р-  209 ;  РЯЗМ. А 0 + 4,0 ♦ 
♦ 0 .1  + . Ор г т е х то р г о в л я ' * 1500*1100 2 145КГ - - - - - - — т л - е / 6 - г з з -  ■ т

3000x  1250* 2400 1 +|.о к Вт 13 Целинный филиал ПОДСтЛВКА д л я  ПЯБНН , ОРГ 1 3 7 0 2 , ,13,7 пист л* псдпйсь ДАШ С п е ц н А л и з и р о в л н н ы й  ц е х  по р е м о н т у  ша с с и  
т Р А п т о р о б ,  к 700  и Н-701 с п р о и з в о д с т в е н н о м  
пр ог р ам мо й  500  р е м о н т о в  в г о д5 Зядод „ К расный Таль  э л е к т р и ч е с к а я , г р у з о л о д в е и * 9бнг ЦОКТб ГОСНИТИ РЯЗМ. 1846*  1446* 375 2 50 йГ ft п и ш и х ш 1 ( й р ДШ*г г ^ТИП SMUXBR .

м е т я л л и с т п н о ешь -  0 . 5 т  ; ТЗ 0 , 5 - 7 1 1  Г О С Т  7 8 8 2 - 6 9 1 065+ОИйВс 14 Завод э л е к т р о - Машин а  д л я  к о н т я к т н о й  п о ч е ч н о й 4 3 5 Л Г Н Я Ш | й ЭЗ
%

м в з в е ш
в Ш |

Ш<г П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  
С Б ы т о в ы т и  п о м е щ е н и я м и

л и т  1Л и с т Як/ПРА
6 К о л о м е н с н н й С т е л л я и д л я  п р е д п у с к о в ы х  ОБОг реалте* СВАРОЧНОГО ОБОРУ- СВАРКИ; МТ-1215; РАЗЯ 1480*450*  2 0 0 0 ) i 56 кВп г ш л ш д

гл.елец. р 7
ФИЛИАЛ ЦОПТБ леи,  о т о п и т е л е й  ш и н ы ,  р л о ш и р н т е л ь * ШЯННЯ Г. КАХОВКА п о л ц и н д  е в д р ш е и ы х  л н с т о б - 0 , 5 + 2,5.нм РУЛБРЯГ- r j i b x ' m

i t t x c c e t f
1СИНЯ

щ С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и  
ч е с к о г о  ОБОРУДОВАНИЯ(нлч1гЗ)

^свизсесьхозгехиинл , 
ГИПРИПРПЙСЕЛЬСТРОИ

Г- С АРЯ ПОЯ„ О р г т е х т о р г о в л я * ных бачков  и ш т о р о й  р а д н а п о р о в 15 Л т Ш й Н С Ш  ЗАВОД Зиг- МАШИНА И. 2714- РЯЗМ. 1800*  1275* 1415кг
кияекер
Н-кенмр. 2 7 / ill 

K f

Попировал: Прош ина Ф ор ма  m 2 2 Г



Ти
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во
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пр
ое

кт
 

fl л
ье"

оЛ
1

По з. по 
плана О б о з н а ч е н и е н я и м е н о в а н и е «ел. п р и м е ч .

Поз по
ПЛАНУ О б о з н а ч е н и е Ш м е н о в А н н е кол. П Р И М С Ч

ПОЗ. по 
ПЛАНУ О Б о з н я ч е н и е Н я и м е н о в я  н и е И о л .

1

П р и м е  ч.

с б о р к и  в е д у щ и х  м о с т о в  •. ВРГ-1468-  07*- 040 ;  РДЗП1 • 8 6 0 *
к  У ч я с т о к  р а з б о р  я и т  р я  и т о г о й Л Л М- 1 8  8 0  3 3 ;  РАЗМ. 19^0 х 5 6 0 ^  2 3 5 1 259 кг 360  * 1900 1 79ИГ

Ий УЗЛЫ 19 Коломенский С т е л л а ж  д л я  р е с с о р  м р д п ш о р я к Г и п р о а в т о т р д н с Шкйф ДЛЯ ЗАРЯДКИ Ш У М У *
1 Коломенский фя- Иоишейнер л л я д е т а л е й  о п е р е н и я Филиал Ц0КТ5 И - 7 0 0 , ОС- 8 5 4 7 ;  РАЗМ. 1 3 3 5 * л я т о р о о  , 3 - 4 0 9  ; р д з м -  2020х

Ш Л  Ц Ш Б ГПРЯrtmО.РЯ И-700; ОС- 8 5 6 2 ;  РАЗМ- 1 5 0 0 * Оргтехторговлз * * 8 0 0 *  1025 1 65 иг X 812* 2100 1 194 кг
,Оягшех m орговпя v * 1500* 1/00 3 145 НГ 20 Целинный П о д с т я в к я  д л я  д в и г л т е л я 5 ГОСНИТИ С т о л  м о н т л ж н ы й  н е т а а а и ч е с -

2 целинный Фили- Ванна д л я  с н я т и я  c m д р о й  п р д с н н Филиал ЦОПТб ЯМЗ-2406 , OP- 13715 : РАЗМ • «ИЙ 0 Р Г - 1 П 8 - 0 1 -  О д О Й ;  РАЗМ-
ЯП ц о к т 6 ОМ-3996;  РАЗМ. 10320* 3 8 5 0  * 2350- 8400кг ГОСНИТИ 8 60 * 4 2 7 * 4 1 5 1 36 КГ 1200 * 800 * 6 0 0 1 8 9 КГ

ГОСНИТИ V: 39 м 5 1 2.8 n S m 21 т о  же О о д с т я в л я  д л я  д в и г а т е л я 6 Д и с т и л я  ш о р  , Д - 4 . Л / о д е л ь 737 ,
3 шо т С п ел л я  Ж д л я  ш о л л н в н ы х  в д в о е  о р г ЯМЗ- 2 3 8  Нб, ОРГ-1501.01. 35Я; РАЗМ. < М л / ч я с  ( В х о д и т  в с о с т а в— - ■ - - - - - - -  ■— - — ■ 1 '■ 1 Л б h

3 9 8 2 . 0 3 ,  РЯЗМ. 3250*  8 5 0 x 4 0 0 1 50 пг 1015* 9 0 8 х 600 1 36  мг к о м п л е к т я  п о з .  9 )
к й о т м е в с ш  Ф н - С т е л л я ж  для  с ш т о и  ос -  8569- 22 —  '1 С т е л л я ж  д л я  р я д и а ш о р о в 7 Т д м б о е с и и й д л и н а ,  o i o i - j i  о н  1- 66 ,  я я з м .

/шгл т п ш б  г  „Оргпехшорговля РА 5 М. 1100* 1000 * 1 5 0 0 2 80 пг
- - - - - г—-—— - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
О Р Г - 3 9  6 2 . 0 2 ;  РАЗМ. 2750 * 1250 * 870 1 76 НГ м е х а н и ч е с к и й 800 * 710 * 100 5 r V = 230  л.  з е р и д -

5 ц е н т ?  ГОСНИТИ ПодсгпАенА д л я  я г р е г л т о д  0 Р Г - 1 П 8 23 И о л о м е н с п и й п о д с п и с к а  д л я  НАвески м р а и /л о * ЗАВОД ЛО БАННЫ РЯЗМ- 6 0 0 *  5 5 0 * 8 0 0 1 104 КГ j
- 03-350;  РЯЗМ. 2000* 500*150 6 з з к г Ф ил иал  ЦОПТб РА К- 7 0 0 1 ОС'  8 5 7 0 ;  РЯЗМ. 15 3 0  * 6 Х о й н н п с п н н  р е - З а р я д н ы й  ш к л ф  2 2 5 6 ; 4 9 0  КГ

6 .’Голом е н с и н и  Фи л и -  АА-ЦСКТБ ПОДДОН 1679 000 8  , О Б Ш И б П А . Ор г / што р г о в л я * 880 х 1660 1 И 5 кг м о н т н ы й  з я в о д РЯЗМ.  1150 * 700 х 1900 1 7 , 5пбт
д р г т а е ш ) р шл я  * д е р е в Я Н Н Я Я ;  РЯЗМ. 1 2 0 0 *  600< 750 1 9 4  И Г 24 ЗАБАЙКАЛЬСКИЙ ПРЯН п о д в е с н о й  5 -  16,2-15- 1 2 - 3 8 0 3735КГ

-7.5* 9 Ч е л я Б н н с н я й К о м п л е к т  п р и с п о с о б л е н и и  д л я
7 ЦОПТБ ГОСНИТИ С т е л л я ж  а л я  т р а в о к ЗАВОД НТО ГОСТ 7 6 9 0 - 7 3 1 фОДКЫП о п ы т н о  - т е  - т е х ч х о д д  зл с т я р т е ' р н ы м и

0 Р Г - 1 4 6 Й - 0 5 -  6 9 0 / ) ;  0 - 9 5 0  Н Ч 7 0 0 1 5 7  П Г 25 ц е л и н н ы й  Ф и л и а л б л и н а  д л я  в ы в а р н и  п о л у р я м х л н и ч е с п и й ЛИКУ м у л я  ГПОРН ЫМН БА1Л Л Р Б Я М Н
8 целинный фнлнял Л с д с т в в н д  д л я  п о с т я м е н  т  л Ц О П Т б  ГОСНИТИ . о т - 7 0 2 5 ;  РАЗМ. 5 0 0 0 *  2420  X 2 3 0 0 1 3000 кг з я в о д К И - 3 6 9 ;  нл ч е р т е ж е  не п о к а з а н о ) 1 3 0 0  п г

ЦОПТБ ГОСНИТИ ОРГ- 13703; РД3М. 1510* 1П0* 700 1 70 п г 26 т о  we е д и н а  д л я  в ы в а р к и  я г р е г я т о а 3500 яг_ Ю Г н п р о * л в т о т р д н с Т е л е ж п я  д л я  ш р а н с п о р ш и р о в -
9 к и / г о м с я с н и и  ФИЛИАЛ ЦОПТБ С/ПРАЛАЙ Д Л Я  Г И А Р О Ц И Л И  Н Ц Р О В ОМ- 3 9 9 6 ;  РЯЗМ. 4 5 0 0 *  3 4 0 0 х  2150; к в т  _ ки  и р л з л и о я  с е р н о й  п а с л о -

Д р п ш т о р г о в л * " 00 - 8548 ;  РА эм. 1210 * 860 * 1090 ! 115 пг v - Ю м 3. 1 /п Ь| П - 2 0 6 ;  РАЗМ- 1150* 7 5 6 *  765,
10 Целинный Ф и л и п п П о д с т а в к а  д л я  и л  в и н ;  о р г - п ч о ? 27 Лмовшй швеиеро* строительный К о н в е й е р  п о д в е с н о й  груз  он ес у щ ни Ш О к г V - з о л  ( н л  ч е р т е ж е  н е  п о к а з а н о ) 1 k S n r

ЦОПТБ Г О С Н И Т И РАЗИ. 1846 * 1446 * 375 1 5 0  Н Г Д т е л Ш з Й е ш к я " ГН -100 Р-, L  *  54 М . Y * 0 , 35М/ЯИН 1 1.1 я Вт  _
11 Зябяйилльсиин ИРАН п о д  в е с н о й  2  16.2 15-12 ЗИП ~ Ж { Г К Г  

3 , 0 *  О А * 28 Ялу т о р о л е п и й млшн ня "  л о е ч н д я  , О М - 9 3 1 3 ;  Н З М . /40С0КГ fi| . у ч д с т о к  п р о в е р к и  э л е к т р о -
ЗАВОД ПТО ГОСТ 7 8 9 0 * 7 3 1 *2«0,Щг р е м о н т н ы й 10000 * 1250 * 2500;  ОБЬеМ РЯБОЧеЙ 2 , 2 Н 1 + ОБОРУДОВАНИЯ

12 К о л о м е н с к и й С п е л л я  ж д л я  но л е с  /п р я м зя в о д з о н ы  - 1, 6 PJ 3 1 + 0 J 8 h 6 p i ЦОПТб ГОСНИТИ С т е л л я ж  д л я  д е т л л е й  и у з -
ФИЛИАЛ ЦОПТб П О Р А  Н - 7 0 0 ,  о с - 6 5 4 5 ■ РАЗЫ 29 Ц е л и н н ы й С т е н д -  т е л е ж к а ,  0 Р - 1 Ш . 5 5 - ЛОВ ОРГ -14 6 8 -  2 3 0  А; РАЗМ.
.Оргшехлорговля ‘ 2 0 5 5 *  1 6 5 5  * 3075  ~~~ 1 2 0 0  Н Г фИЛИЛЛ ЦОКТБ РАЗ М.  5 8 50 * 1 1 5 0 * 5 2 5  ( я н  Ч е р т е ж е 2 700КГ 1 4 00*  5 0 0  * 2 - 3 6 5 2 2 Ю п г

15 ц е л и н н ы й  Фили П о д с т я в л я  д л я  п е р е д н е й  по- ГОСНИТИ не л о ш а н о ) 2 ТШОГОРОДСТПГЙо п ы т н о - э к с п е - В н и а е р с я л ь н  ы й  к о н т р о л ь н о *
ЯЛ ЦОНТБ Л9РАМЫ 1ЛРЯП1П0РЙ К 700, 30 К ОНА Н08СКИИ 

завод мех я нн- Г а й к о в е р т  р у ч н о й  э л е н т р и ч е с *
тек( ПА7 гь ' 1гы н з явод и с п ы т а т е л ь н ы й  с т е н д . 4 0 5 ч г

ГОСНИТИ 0 Р Г - 3 9 4 4 .  35}  РАЗА! 2600 * 1430* № 0 0 1 2 к 5 и г З И Р О В Л Н И О Г О к и й ,  И З - 3 1 1 3 )  РЯЗМ.  3 5 5 »  7 0 * 2 3 0 ; 4 п г
, А б т о  с л e t  об .о - РУД06АН1 г ' 5 3 2 м - ,  РАЗМ. 9 6 0 *  9 3 5 х 1 6 0 5 1 2,0 « В т

\к о п ы т н ы й  зя- С т е н д  -  н д н т о в д  т е п ь  д л я  р а з - и н с т р у м е н т а ш а х  0 I 6 M M . («л ч е р т е ж е  н е п о п а з д н о ) 1 0.18 квт
вод Ц е л и м б о р а  и и  с б о р н и  р а м  с  м о с т а м и ? 8 4 0 п г 31 Р о с т о в с к и й Ган nos e  р т  р у ч н о й  э л е к т р и ч е с к и й

Г О С Н И Т И 0 Р -  8 8 0 6  , РАЗМ. 8 2 0 0  * 16Ю* 1780 i 3(0 Щ я в т зявод „Электро* И З - 3 1 И ;  РАЗМ. 508 * 91 * 146 , 1 5 д г_ _ 1 5_ _ ц е л и н н ы й  ф и л и а л Я о д о т я в н я  д л я  з а д н е й  п о п у р д - и н с т р у м е н т " т л х .  Ф  г о  мм.  ( ял  ч е р т е ж  е н е  доказано) о 2 5 кОт
Ц О П Т б  Г О С Н И Т И м м  т р а н ш с р д  и - 7 о о  о р г - 3 Q 4 4  3 7 -,

Р н 5 М  1 3 2 0 * 1330* 1 0 0 0
------ — ..

J 2 0 5  пг 5.  У ч а с т о к  п р о в е р к и  и з д р я д п и 7 3 9 3 I / 3
1 6 М М  ЖВ П с д с т д в п а  д а р  п о р  о б  н и  т е  ре 

ДЛИ, ОР - 1681 4 4 ;  Р А З Ы .  760* 720*
— — j или ТГ г*л пи IJ Т li

А к к у м у л я т о р н ы х  б н т д р е й Т П -  9 /6 -2 3 3 Т

1*1
— - * 700 2

47 пг 1 ЦОпТЬ ГОСНИТИ С т е л л  а ж д л я  а к к у м у л я т о р о в
ЭРГ-5123; РАЗМ. 2 2 | 5 *  5 1 5 *  1200 1 176 КГ

Язя
ГЛИН
пип

лист
1Ж ВТ.

К?ДОПУМ,
ШЯЛИН
Шййургп

пплнсь
■/if -t

«ana С п е ц « я л и з и Р 0 8 А н н м и  Цех п о  р е м о н т у  ш л с г н  . МРДН1П0Р08 К. ' 700  И К-701 с п р о и з в о д с т в е н н о ! *
лопгоаммпи КПП on мп и т л я  я глЛ1 / Л о д  c m  л з и я  д л я  в е д у щ е г о  / н о с  

т а ,  ОР- i 8 6 0  2 6 Д ,  р л з т  Н 9 5 *  5 8 о ’Г '
— ____ 2 т о  ж е б а р с т дrt д м м у м у л л м о р щ и н а Н ш т д  •

Ш ЦПА С 111

З я щ о в с м гтН
ГС?! Т1Р0НЗБ0ДС1ПбеННЫН КОРПУС а и п. Л и с п Аисг;.' -'

0РГ-5106; РАЗМ. 1250* 8 3 5 * 7 5 0 Гл” кнм.огг К я Г i и л А лг
* 5 0 0 —— ------ ---- 1 165 М Г Гл f гг и,1 М u'w *' .*Т‘ *-*■'- Г *• с Б ы к о в ы м и  п о м е щ е н и я м и р 8

2 5бПГ 3 __ __ Ш н л Ф д л я  и зм ер и тел ь ного  ни-
— (л. [.леи. Ь1т “ Г * S v Ли*.** l?iЛ'

7,Г'/1 0 ПОД С шИ 0 л Л ДАЯ РАЗБОРКИ И
—— ГСЛ.ДРЙГ. ПЯЗЬЙИНЯ <4 С п е ц и о инлцнл технологи 

ч е с п о г о  обо р у д о  ел н и я(" зо дол wawue;

ф С в ю з с е ш о з т е х н я к а
ГИПРОПРОМСЕАЬСТ РПЙ

г с а р а  т о 5

1о -  ;i
струм ентя  и м а т ер и й  лов Инженер 

Н. Контр ЯпексёЁвя 
Есин л * Tfe'/ty

27/},

По п и р о в а л ;- Я р с ш и й й (Р о р м л ш  £ 2 Г



Ал
ьб

ом

Лоз. по
ПЛАНУ О Бозш 'сине Н а им енование кол прямей.

Лез.по 
плану Обоз на че ние Н л и м е н ш н н е Кол Притч

Поз. ло 
ЛЛАНи о б о з н я ч е н н е нд и пе н о за  рм/ е Иол. припеч.

3 ЦОКГБ госиити З е р с ш а к  слесаря - элепт рдпа 4 20 ЯГ В/ ' 6 5 0  им. 9 Ц е л и н н ы й  онлипп Н д ссе тя  Нб, 396/.05 . рязм
ОРГ-761; РАЗИ. 2400 * 800 * 1340 1 1,1 К Бя 9 ЦОНТБ ГОСННТН п о д с т л в п д  д л я  я г р е г д т о б ЦОНТБ ГОСИИТИ 600 х 450 х 600 / 21 иг

к т о  »е f/ з д с г п т я  ПОЛ ОБОРУДОВАНИЙ О Р Г-/4 6 8 - 0 3 - 3 5 0 ;  РЛЗМ. 200 0 *  5 0 0 ^ (0 т о  /не ПодспгАвид н о р о б м и  переддч

ОРГ-5/4 3; РАЗИ. 820 * 700 * 330 2 76 ИГ 150 4 зз  «г О р-  1861-44; РАЗЫ. 760 * 720 * 700 1 4 7 м г

5 Вильнюс е  кни с и я  н н о з ш д Настольио - сверлильный стлпоп 120 ИГ /0 т о  м е Шндф д ля  матери а а ов и и з - И Н о н ч е т д й с н о е И янгповя /пель для р й з б о р и н  и

.НОММУНШс' 2 Я 112; р Я ЭМ. 730 * 335* 320 1 ЦЬпВт м е р и те л ь н о го  инсп/ р у пента производствен- с б о р й и  н о р с б н и  пер е д я ч 300КГ

б И5ДН08СКНН ГНДРДб/ПГИБСЛЯИ пресс С НАБОРОМ ОРГ- /4 68 - 07 - 0,40; РЯЗМ. 860 < 3 6 0 * ное /бъедннение ОПР- 1281.0 5 ;  РЯЗМ- 1432 * / / 0 0 х 920 1 U  И В [Л

г / е х я и и ч г е н и и приспособлений 2153- « 2 ;  РАЗЫ. 1900 / 79 ПГ 12 Опытный завод Пр ивод  г и д р а в л и ч е с к и й
- 14 5.1Г

ЗАВОД kso * /44 х 3 35 ; 0,= (0 Л 1 66 яг и Т / И Ш 0 С Ш  ЗАВОД Пресс гидравлический ПО- 930; Цедин г о с и и т и OP * 1501.07, РАзт 910* 710x5(5 1 2,8 Нбп

7 ЦОНТБ гоеннтн Шплф Для м я п е р и я л о в  и и з м е * технологического РЯЗМ. 2280 X 1100 * /4ю  , усилие  - 2800КГ 13 Целинным ОИАИАЛ С т е н д -  л а н т о в л т е л ь  ор - /3 7 0 5 ;
р н т е л ь н о г о  инструмента оборудования /00 т 1 п . о  мВт ЦОНТБ ГОСЯЦТИ\ РЯЗМ. 1250 X 1000 * 1310 / 190мг
ОРГ -1468- 07- 040; Pfl эм. 660 * 360 * 1900 1 Т9КГ 12 З Я Б А Й Ш Ш И Й Край п о д в е с н о й  1-16.2-15 -12-680; 1715 Л Г 14

н- С т е л л д м  для в а л о в  т р я к т о р л

ЗАВОД ПТО ГОСТ 7890 73 <
TV+3 * 
*0,18 Пб/П .Оргтел/порговля ff-700 О С - 8 5 5 5 ;  РАЗМ ./200* 800 * 1430 1 76 НГ

7. Вч а с ш о п  мой НИ ТПРА/ППОРОВ /3 ЦЕЛИННЫЙ П р и с п о с о б л е н и е  д л я  е ы л р е с - 15 Опытный завод С т е н д  д л я  р а з б о р к и  в е д у щ е го 3 60 ИГ
\ П о к у п н о й резиновый ш л а н г  (для п р о п а р и - фипилл соели б т ч л о м  з а д н е й  полу- целин гоеннтн Вял А , ОР- 8886; РЯЗМ 1600< 740* 1142 1 3кВт

в ри  и9 к а р т е р о в ) 2 ц о н т б  г о с и и т и РАМЫ 7082 02 ОН (УСШЛНОбЛенО /6 Иоломенсник <рн- Стелллн/ для опор . п р о м е А У ш о ч -

2 Илу сюровский Машина д л я  очистки ., СК-1ко" 9000КГ на г и д р я в л и ч е с п о м  прессе пюи Л НАЛ Ц0ПТ6 ных т Р А н т о р л  п-ioo ос-85кб,
ремонтный зягол Qtt-5535: Vs 12 м* способ очнспки-сттнын i 3,5к8т нл ч е р т е ж е  не п о м а з а н о ') 1 30 ПГ .Оргтед торгов л я 4 РЯЗМ. (3 50 X 560 * 745 1 53нг

j ЦОНТб ГАСИКШН Устр ой ство  для перемещения глряя- 14 т о  же П о д с т л в м д  д л я  злпре ссовй и 17 ЦОНТБ госиити П О А с тя в п р  д л я  А Г Р е г а т о б
порой , О Л Т -5 53 7 ; тип нонвеиерл- 6200 «Г и в ы л р е ссо в  ни  8 /п у л  ом из ОРГ* 1468- 03-350; РЛЗМ 2000* 500^ /50 3 33 Л г

Берпиплпьно - ЗАМНИ У ШЫй‘ Д*53|2п;7=5л/й>Я 1 5,5 КВШ ГПРВБЫ ШЛРННРЛ 70-78 59 -1910 ; 18 то  Ле Стоп и о н т л  w ный (металлический)
4 Цаг.икпУЙ ?хяияя С т в н д - п е л е й к я  0Р - / 6 8 3 - 5 5 ; р а з ы . 770 1 3 6 0 * 500 ( н л  ч е р т е ж е 1 30 ПГ ОРГ-/468 - 01 - 0 80Л; рДэ/И. /200 * 8 0 0 *

Ц0К.ТБ ГОСИИТИ РЯЗМ. 3550 X /150 X 525 / 7 ООпг не п о н л з л н  о) 600 4 89КГ
5 U, ОПТ 5 ГОСИИТИ бОРОНПД СЛИ6НЯЯ 0РГ-3912-А] /5 ЦОНТб гоеннтн Щ и т  д л я  с в а р о ч н ы х  р л б о т , 10 Целинный Филиал На ссет а Нб- 396/ 06; РЛзт. /2Ш^

МАКСИМАЛЬНЫЙ РАДИУС ОБСЛУЖИ BAG- ОРГ-1468-07-0 50. РЛЗМ./ЗОО *40 0  * /800 12 22 МГ
20

ЦОНТб г о с и и т и 6
С

70* 732 2 ЗОнг
МОН ЗОНЫ-  2 .1 м ,  РДЗА/. 000*250 x660 2 19 nr Опытный завод т е н д  для р а з б о р к и  и с б о р к и

11 УЧА с т о  Н РДЭБОРНИ УЗЛОВ нл ц е д и м  г о е н н т н ПАРДЛННЫХ ВАЛОВ ОР* 3979 V
10. Участок ремонт а рам д е т л л  и РАЗА! 10/0* 760 х 1400 1 2 30 Иг

1 ЛЬ808СШ Ш СПАКОН РУЧНОЙ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ с 1 Ц е л и н н ы й  фйлипл ПОДСШПБНА 70-7829 - 1981, 21 Тлшпентспхк 
опытный гемешпно 
i/exs ни чесТГй и"ЗЛбОД

Пресс ги д р а в л и ч е с к и й  о кс -1б7 1 М 645мг
СЯМБОРСШ 6ТК ГИБКИМ ВАЛОМ зЯ 3 8 2 :  РАЗИ- 4 3 hr ЦОНТБ гоеннтн РАЗА! 530х 480 x 350 1 36 к г РЛЗМ 1575 х 640 * 1970; Q * 40Я1 3 3(0м8т

п/я  ил 558 * 536 * 352 1 Ц2 KBtn 2 Нпдринлслсе берстян слесдрный ня одно р я б о - — 22
- ц е л и н н ы й Подс/пявпл ДЛЯ РАЗБОРНИ И СБОРИИ

2 Д ш в е ц н и й  ре- Смол д л я  злвппросв а р очных  рабопт опс-7523 о т д е л е н и ео б ъ е д и н е н и я нее м е с т о  ОРГ-5365; р а з ы . <360х ФИЛИАЛ hо т у х п  п о л у о с и  с во д и л о м
монтнын зягодС ti rfii |Л л rt ц I. ii РЯЗМ. //00 х 750х 650 { 200 нг „зешеельхозпехним 950 х (125 5 2/0 НГ ЦОИТБ гоеннтн ОР-1850-23- 0  500, И*30мм / 6 к г

3
о /1Л £) Н Ю С  С п W и
з т д  злеппро- ТРЯИСфОРМЯ/ ПОР СВАРОЧНЫЙ Т Д -5 0 0 - 2/0 ЛГ 3 опытный завод С тенд  для р а з б о р м и  в е д у щ е гоС5ЙР0ЧЙСГ0 ОБО 
РУчСв л я ИЯ РЯЗМ.  720 а 580 X 850 . р  пр - 200 МП / 34.0.10м ц е л н н  госиити М о с т я ,  ОРГ-8803; РАЗЫ 4000* 502 * 5 5 0 п г

/■'/
пхат,1~>

к ц е л и н н ы й  филиал Подставка для злдней  пой урлмы *//оо т и п -  г я д р л в л и ч е с л и й i 2,8 нЬт
Ц0КТ5 ГОСИИТН ОРГ-3044 37; РЯЗМ- 1320 1 1330 * 1000 4 205ИГ 4 целинный филиал П о д с г т н я  для в е д у щ е го  м о стл

5 то те По д с п а в н а  для передней п о а у р а п ы ЦОНТБ гоеннтн ОРГ-/8ЙО-26А; РЛЗГ.Г 1195x580 * 500 2 58 пг
ОРГ-3944 35; РЯЗМ- 26001/430*1000 5 245 ПГ 5 т о  /не П о д стл вл й  для г л а в н о й  передачи

82 рг6 Ллдринлйсе отделе- дерспак слесАРИый »д одно ОРГ-/850-03; 0  500x 600 1
1 U vJ \J 1 1

—
Г .7- д / 6 - 2 3 3  Т— НИе объединения рабочее место ОРГ-5565; рязм. 6 ---------  п ------------ И А с с е т  л г!3 3961.03- р я з м . /2 оо*

22 пг.Зспсетозпехиипл 1360 х 950 * //25 2 210кг
—  — . . 1______ * ___________

610 *7 3 2 2
Hi и лист (1 дел у л/. сшись Л ИНГ А [лениялазнрованный цех по р е м о нту  шлссит 

трлн поров  К-70О и н-чШ с пр о изводс /пвеннои  
программой  500 ремонтов в год .

ft НИМ KHTi Ш ш н ZtU'ClM̂ !/ПЧ
tftl7 одесский за вод ряди:' t ч о - С т а н о к  р а д и а л ь н о - с в е р л и л ь н ы й 4700 ИГ

Аоо+?0+
+0,5*0.125 +0,0/ Л8л

7 производственное
объединение И р ан  консольный Н черт ем л 1k6B73f /245 пг

гнл
Щ ? п д .
t i m m
гПпец.

M i m
ЗШЙЙСЯ1Я

ш
8

с в е р . т и т ы дСГТЙНЙОВ 2 м-55; РЯЗМ. 2665* /02813430 0св-5Огт 1 ^-TJM П ? п и  ̂h н п г m в р я и м и к п ом ц р Л и т Л и с т  (ЛИь'г: ■Т-Го с п р о м м с х я н и - " з я и и я » Q -0 ,5 m  . еы лет cm репы - 4 м 3 0. библ
я я
т

5* П1Д>
ы̂1/ГЯ(ГМ; 2?/ш

МЧ I*w.

е ct im oBc im n п о м е щ е н и я м и Р 9
УНИЛТНМйи СЕКЦИЯ ПРЯМОАИНеИНЯЯ РОЛИКОВАЯ 8 Целинный фйлиял 7/д с с е т а  ri I- 3961 оц рдзт  / п о *

ОU

tftPrriJJKKvt
?У.1ДРЙГ-
инженер i l

!ЗЬМИЯЯ W С л б Ц й р н м ц и я  те хн о л о ги -  
чес,КОГО П Б 0 Р У я о 3 А н и я/ ** “ л л * ч*. *7

ф&в. - г зеешозяех. / икя
ГИП?0ПГ«Ш*1[ЕЛЬСТРПЙ

г. СЯРЛПОВI НР-1, чермеж 6 6 4 2 .2 73 ; 1 *  3000 и м , 4 207мг ЦОНТБ гоеннтн X 610*732 23 Л Г
ICftCeeBA . ■?>/д

т о я я г . ЕСИНА t fc tS f J5 >
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Поз. по
ПЛАНУ Об о з нАч е нне н д и м е н о в А Н и е КОЛ. Приме-

члние
Поз. по
ПЛАНУ Обозий чение йя и ме л о  вя н и е

п о л .
ПРИМ0-
ч л н и е

Поз. ПО
ПЛАНУ О б о з н я ч е н и е И А и и е н о в л н и е т .

I J

П р и м е ­

ч а н и е

2 Ш Ш Ш Г Т Т П Гп е р и м е н т я л ь С т е н д  д л я  н с л ы т л н и я  н а - „ЛАК0КРЙС(1ОКРМ* РАЗЫ. 400 * 500 * 1695 1 ЯЛк г23 ЦОПТБ г о с и и т и Секция РОЛЬГАНГА П Р Я М О Г О НЫН ЗАВОД несптАндАртного сосок  п о в ы ш е н н о й  п я о н з в о - 6 т о  ж е Д г р е г д т  д л я  с м е ш и в д н и я  и
1 сил  1

1591. 00. оо.  И' , РАЗМ. 1500Х бООх 600 3 197 КГ ОБОРУДОВАНИЯ Слт Я РСМ д и т е л Ь н о с т и ,  к и -  4815; 850 кг
1- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
РАЗД ЛЧ Н ЛЛКОНРАСОЧНОГО МЛ *

z k Долинный р н л ш ЙАССетя r l 7, 3 9 6 1 . 0 7 ;  РАЗW. РАЗМ. 16 75 х 675  X 1650 1 22 к 6т
1- - -  ... 1
т е р й й л я  , ПЛ 3 6 3 1 2 ;  РАЗЫ- 1200х 417 пг

ЦОПТБ г о с ии т и 920 х 650 х 7 3 2 1 2 2 к г 3 Ивановский «едя- П р е с с  г и д р л в л и ч е с к и и ( 2 1 5 3 - m 2 . х 900  х 170 0 . 1 и ч ш
25 ю т е я п з ш е С т е н д  д л я  р а з б о р к и  и сб о р и и ничесний завод Р л з м -  4 8 0  х 1 4 4 x 6 3 5 ,  Q*  Ю т i 66 КГ 7 ЦОКТб ГОСНИТИ Я щ и н  д л я  п е с к л  ; О Р Г -  5 1 3 9 ,п р оиз в одств ен- в е р х н е й  п о л о в и н ы  л я я т е р л 4 Л ш у с п о е  

_ _ _ PLQ_ _ _ _ _ _ В е р с т л  к с л е с л р н  ы й  на д в а РЛЗМ- 5 0 0 х  5 0 0 х 1 000 1 45КГ
ное о в е д и н е - КОРОБКИ п е р е д л ч ,  ОР - ( 8 8 1 - 2 6 ; „ З е т  сея  ь хоз р а б о ч и х  м е с т  Л,  ОРГ- 5 3 6 4 ; 8 Проектный инстк- ШКАФ д л я  х р д н е н и я  ЛДКОКРА-
ние РАЗМ. 1 3 6 0 X 7 0 0 х 834 1 /55КГ т е х н и к и ' ’ РАЗМ. 2420x  600x 1516 \ 425КГ т у т  м и л я  ОКРАС- СОЧНЫХ м л т е р и л л о в ,  ПЛ- 3 6 2 6 9 ; -- - - i

26 Целинный ф н т л ЙАССетя Н 9 ,  3 9 6 1 . 0 9 ;  р а з ы . 5 ц о и т о  г о с н и т и П о д с т д е н л  д л я  я г р е г д т о а , | -
_ _ _ _ 7, . . —_ __
п о к р ы т и е v РАЗМ. 1 5 0 0 X 0 8 0 х  1700 ~ з м 174 к гЦОКТБ ГОСИИТИ 1060 х 620 х 732 1 2 3 к г О Р Г - 1468 -  03-  350;  РАЗМ. 2 0 0 0 х 9 т о  же У с т р о й с т в о  д л я  п е р е м е ш и -

27 ЗШНКАЛбШН ИРАН п о д в е с н о й  2-10,2-9-12- 350, ( 1 3 5  П Г  ЗЮ.4+ 5 0 0 х 150 1 3 3  н г ВЛНИЯ КРАСОК. ПЛ 102016; РАЗМ- —
1 5 0  И Г

ЗАВОД ПТО ГОСТ 7 8 9 0 - 7 3 1 + 2 * 0 , 2 ? п 8т 6 ЦеДИННЫЙ фНЛЙЛЛ П о д с т д е н л  ДЛЯ РАЗБОРКИ и 1368  * 426  х 1370 1 1,7 к б т
2 8 Целинный филиал К д с с е т я  г! ю ,  5961. ю : р аз м . Ц0ПТ6 госиити с б о р к и  н я г н е т л т е л е й ,  о р г - 10 — , — Т е л е т и я  д л я  п е р е в о з к и  « р л я г ,

0.0ПТБ г о с н и т и 1060 X 600 x 732 1 17 КГ* ( 6 6 3 - 3 4 Т ~ 4 к г ПЛ 5 1 0 4 2 ;  РАЗМ.  4 5 0 *  4 0 0 х  1300
_ _ 1
T j 21 КГ

2 9 Пяшнхяшсни н ремонтный У с т д н о в н я  д л я  т о н к и  м е л к и х 7 ЦОКТб г о с н и т и С т о л  м о н т д ж к м й  ( м е т л л л и - --- 111
ЗАВОД „ УИР* д е п о л е й  ои- 6 0 6 8 - г о с н и т и ; 250 КГ чес  ft и н ) , ОРГ-14 6 8 ' 0 1 -  0 8 0 Л ;  р а з ы . 16. У ч а с т о к  с б о р к и  п г р е г л т о в

30
сел ь х о з т е х ник л * РАЗМ. 1700 х 020* 1600 1 0,6 кВт 1200* 8 0 0  *600 T j 8 9 к г 1 Гнпролромсель- Баи д л я  слив а  м я с е л ,
Ялуторовск ни Машина  м о е ч н л я  д л я  мой ни i ^ v o o n r 8 т о  ж е С т е л л А Ж  д л я  л г р е г л т о в  и

- - - - - - - - 1
с т р о й я 0-121; РАЗМ. 1608  х 7 8 б х  862-. Y=0,7m3 Т ] 192 КГ

р е м о н т н ы й ДеШАЛеЙ ОМ*9313;  РАЗМ. /ООООх 2 , 2 * l l f УЗП06-,  О Р Г -  Й 6 8  - 0 5 -  32 0  Л 2 Насосная у с ш а н о б к л , з ю б  б;
ЗАВОД 1250 * 2 5 0 0 ; о в ь е м  р л в о ч е й + о ,1д н в г п РАЗМ. 1400* 5 0 0 x  2 000

_
125нг РАЗМ ЗбОх 4 77х  4 2 5  ( в х о д я т  0 ; 63КГ

ЗОНЫ- f.6 м3 1 9 Ц е л и н н ы й  ф и - !С т е н д  д л я  и с п ы т я н и я  н а г и е - к о м п л е к т  л о с т д в к и  поз  4 о ) 2 | U  кВт
31 Львове пмн нонвейерп-етрои- К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г р у з о н е - 5 5 2 5 К Г ЛИЛЛ ЦОЛТ6 и н т с л е й .  ки-18 6 3  37;  р л з м • 3 Ел ец к и и  ЗАВОД Ф и л ь т р  м а с л я н ы й , Ф М - б ;

тельный завод ОУШНЙ. Г И * 100 Р • Ь ' - 72 М. V» 0.35 м/мкн ! 1 и  кВт ГОСНИТИ
-- г- - - - - - - - - - - - - =-—/- - - - - - - - - -- ““

1 4 5 *  5 6 4 »  14 80 1 5 3  кг ГИДРОПРИВОД ПРОПУСКНАЯ С П О С О Б Н О С т Ь " 8 м 3/ЧАС
32 О п ы т н ы й С к ОБА д л я  в ы л р е е ш к и  ПРО- 10 ЦОКТб ГОСНИТИ Шк яф д л я  м я т е р и я л о б  и д я в л е н н е ~ 4  к г с / с м а 4 * !7нг

ЗАВОД н е ш у т о ч н о г о  и г р у з о в о г о  е л - и з м е р и т е л ь н о г о  и н с т р у м е н т  а , 4 Ш е Ш Ш и  мл • шиностроитель- Типовое м е с т о  м л е т е р д  6 3 7 9 9 / 1 0 9 9 :
ЦЕДИВ ГОСНИТИ л о в  и о р о б н и  п е р е д л ч , 0 Р Г - 1 4 6 6 -  0 Т  0 4 0 ;  РЛЗМ- 8 6 0 *  3 6 0 * ный Завод кали- нннскоН о в л я с т и РАЗМ- 4 2 4 0  * 2160 х 2200 1

7 0 - 7 6 2 3 -  1925;  РАЗМ. 1450x 730x 220 i 1900 т ~ 79 КГ 5 К о л о м е н с к и й С т е л л А Ж  д л я  о п о р  п р о м е ж у т о ч -
( на ч е р т е ж е  н е  п о к а з а н о )

1—  
1 1 190КГ Н А Ш Р С К И Й Теле  т л я  д л я  т р л н е л о р т н р о в * Филиал ЦОКТБ НЫХ т  Р АИт ОР А Н-700) ОС- 6546*

3 3 т о  Hie Сноб а  д л я  в ы л р е с с о в п и  раз
i—

р е м о н т н ы й ни л г р е г А т о б  и У з л о в .  О П Т - „Оргтедторговля4 РЛЗМ. 1360Х 5 6 0 х  745 1 5 3  НГ
д л т о ч н о г о  вала К о р о в и н  п е • ЗЙвОД

-- - - - - - - - - *• ■ ■ - . . . . . . , ■ ■—
6 6 3  М )  Р Л З М  1 1 0 0 * 6 2 0 х  3 0 0 ; 6 Оп ытный  завод с т е н д  д л я  и е п ы т я н и я  п р о м е '

ре д л ч .  7 0 - 7 8 2 3 -  19 27; РАЗМ. Q - 4 5 0 k p ( ha ч е р т ,  не п о к а з а н о ) Т1 5 5  И Г Целин ГОСНИТИ « у т о ч н ы х  ОПОР,- ^ - 1 3 7 0 1 ;  РАЗМ. 1 6 0  КГ
1100» ч4о* з о о ,  (  на ч е р т е ш е  не 1 1060 X 500 х 1035 1 0 .  В 5 П б г ,

ЛОПАЗАНО) 1 153КГ 14 У ч д с т о н  п р и г о т о в л е н и я

34 ЙЛНАШСКНЙ Г а й к о в е р т  ручной э л е к т р и ч е с к и й Л Я КО К РД с о н
з-д мехянн- И З - Л 1 3 ,  РОЗИ. 3 5 5 * 7 0  ^ 230 ; НИХ 3 , 6 к г 1 ЙРМЯБНРСКНИ б е с ы  п п я т ф о р м е н н ы е  п е р е д -
ЗИР06АНН0ГОи н с т р у м е н т а 0--1бмм. ( на ч е р т е ж е  не по к аз ан о ) 1 0 . 1 Ь к № приборостроитель е и ж н ы е  ц и Ф е р б л А т н ы е  р п - 6 0 0

35 Р о с т о в с к и й Г я й п о в е р т  ручной  э л е к т р и ч е с к и й ный з л в о д
- - - - - - - - - —*-- - - - - - - - - - - - - / . —■—
Ц13 6,  РАЗМ. 1180 х 1030 х П 6 5 7 ] 315КГ

завод . З л е к т р о - НЭ - з<И; р а з м . 508x91*146;  т я д  < ? 4 о т м 5 ( 5КГ 2 про ек т н ый  и н с т и т у т  нлО РОЛЬГАНГ, П Л - 4 9 0 2 6 ;  РАЗМ- 6 3 0 л 7 3 9 3 / 1  ^
и н с т р у м е н т ' 1 ( н д  ч е р т е ж е  н е  п о к а з а н о ) 3 0 , 2 5  к  О т

ш о н р а с л о к р ы -т и е " 7 7 2 х 227 J L 66 КГ Г Г  1 1 □
-- - - - - - - - - - - - - - - - - --  . .. .. . . . . . . . .  г_ _ _ _ _

т п -  8 / 6 - 2 3 3  т-3 т о  ж е Т е л е ж н я  д л я  п е р е в о з к и . ■■■■■■■■■
ш а 5 М 1 ; у . Ш 1 Д ! И 1 ш ш ш г ( Д я ? С я е ц и А л и з и р о ш н ы и  цех по р е м о н т у  шасси  . 

t m  шлиров tH-700 и К-701 с яро  и з в о д  cm в е и н о и  
п р ог р ам мо й  боо р е м о н т о в12 У ч а с т о к  р е м о н т я  узлов АПТОО • М005- РАЗМ 975х  79 бх  900 1 87КГ f l . K H A  И Н ¥

Pin
ХАЛ* ЛИН
шлйхё'т щ

е н г т е м ы  о б о р р е в д  и п р о с р р к и 4 вильнюсский злеод Н р й с к о н й г к е т л т е л ь н ы й  б а к .1 й л ш д .  Гл-ннзн о л и  

Г« w a i l  

Р Э П  Б Р И Г

тенет

ЗА
Ш
т
l i

! г т в с ш
'2Ж

п р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус 
с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

л и т  л1ИСШ Листов
г и д р о с и с т е м емгонтельно-отле- СО 12 Л, РАЗМ,  6 70х  410* 350 ' .  ОМ* 1 Б Д Н 0 В

1ЙМ№ДШ
1 3 Ы Я Н Н Й

Ц & з?
Р 1 0

1 щ р ш ш ш ш гФИЛИАЛ С т е л л л ж  д л я  г и д р о с и с т е м ЯОЧНУХ МАШИН к о с т ь -  2 0 л . 2 20КГ Сл е ц и фи к А Ц и я  т е х н о л о г и ­
ч е с к о г о  ОБОРУДОВАНИЯ ( п р о д о л ж е н и е )

• п ь х о з т е х и к к :
2 ? /Я / г и пр о п р о мсЕл ь ар п й1 г . С й р л т о в  Iц, о и г б  г о с и и т и ОРГ'  8 2 6 0 ;  РАЗт. 1550 * 750 * 1332 1 1 0 3  И Г 5 п р о е к т н ы й  и н с т и т у т  НПО У с т д н о б к п  м е р н и к я  пл Ю2014.

a » i % * « w w  u r n

н.понмт Е С И Н А b V > W I C . i »



Ти
по

во
й 

пр
ос

ит
 

8
/

6
-2

3
3

 
Л/

ч>
Ш

1 
I

ПОЗ.по 
ПЛАНУ Обозняченке Н я и м е н о в я н и Б НОЛ-

ЛРиме*
ЧЯИИ8

7 Ц 0ИТ 5 г о с н и т н С  по  л м о н /п а ж н ы й  м е т л л л и ч е с л и й ,

ОРП-1 ^68 -O f-  060 Л; РАЗМ- 1200* бООх

600 4 о 9 н г

8
тдшлен репин 
опытный рсмонтяо- Пресс г и д я л в л и ч е с н и й -  o n e - 1671 м ; 64 5НГ
мехяничесйий

злаод РОЗЫ.  1575х б 4 0 х  1970 . £) = 4 о т 5 з; о н В т

9
ц е л инны й  0 ил« ял й п с с е т л  Н ю ;  3951 10; р а з я -

Ц0НТ6 г о с н и т н 1060 ж 600 х 732 1 17 НГ
Ш П ш н н а с т  о щ е - В е р с т л н  с л е е л р н ы й  нл о д н о  р л б о -

пенив объединения не е  м е с т о ;  Ор р - 5 3 6 5 ;  я л з л М З б О *

„Зспселмоззехнинл* 9 5 0 *  1125 6 210 ИГ

и
Производственное
объединение И р а н  и о н с о л ь н ы й  ;  rl ч е р т е ж я  148973, 1245 НГ

, и ш п Я ж м  ах л н и ­
з а н и я * Q*o.5m , е ы л е т  с т р е л ы  -  4 м . 4 о .б й В т

12 М и ш и н  с тл н и о - с т о л о н  б а л а н с и р о в о ч н ы й  с л е ц н л -
с т р о и т  ел ьн ми ЛИЗИРОВАННЫЙ; М С -9734 ;  РАЗЫ. 3 7 8 0 * 1534 п г

ЗАВОД 720 * 1430 1 2 ,2 н В т
13 Ц0ПТ6 г о с и н т и П о д с т а в и л  д л я  д г г е г л m os ; 0 Р М 4 б 8 -

0 3 *  3 5 0 ;  РАЗЫ. 2 ООО* 5 0 0 *1 5 0 10 33  ИГ
1k О п ы т н ы й  за в о д С т е н д  д л я  р л з б о р м и  н с б о р н и

Целин Г О Ш т и НЛРДЛННЫХ ВОЛОВ; ООГ-3979; РАЗЫ- 1010*

760* 1400 1 2 3 0  И Г

15 mo w e С т е н д  д л я  о в п а т п н  в е д у щ и х  м ое

m o s  т р л н т о р о в  к - Ш и  н - 701;
Н И ’  13601; РАЗЫ- 2 6 9 0 *  2 5 5 6 *  1137;

у п р я в д е н и е  о в и а т и о н  а в т о м а т и ч е с - 2 8 0 0 Н Г
л о е 1 55,0 нВг

16 це л и н н ый ф и л и а л П о д с т а в и л  для  в е д у щ е г о  м о с т е

2 5бНГЦОНТБ Г О С И Н Т И 0Р-1880. 2 6 Л ; РАЗЫ. 1195 *5 6 0 *5 0 0
17 С й Р / ШО З С И И Й  фи- П о т о ч и я я  л и н и я  д.ля с б о р п и

Л ЯД Л ЦИТ5.РОС' 5ед у а ;и х -  м о с т о в ;  О Р Г -7 0 Н ;

с е л ь х о з т е х н и н а " РАЗЫ. 12120* 1200* 212 0 1 П 85Н Г
16 Ц е л и н н ы й  ф и • С т е н д  д л я  О Б л л т н и  р е д у н т о я л

ЛИАЛ ДОЛ ТБ ПРИ БОД н НАСОСОВ, И И -8 5 7 5 ; 700 НГ
Г О С И Н Т И РАЗЫ. 2 2 0 0  * 1020 * 14 85 1 25,6 л Вт

19 т о  Hie С т е н д -  п л н т о в я т е п ь  ( р у ч н о й ) ;

0 9 - 1 3 1 0 5 }  РАЗЫ- 1250 * 1000* 1310 1 1Э0ИГ

20 —  „ — Н й с с е т я  Н1 ; 3961.01 ; РАЗМ-
1100 х 610 X 732 1 2 3«Г

21 —  п — ПОДСПШНА; 7 0 -7 8 2 9  -1981; РДЗМ.

530 х 4б 0  х 350 1 38 «Г
22 —  „ — ^ П о д с т а в и л  д л я  г л д а н о н  пере-

д а ч и ;  О Р Г -  I 8 6 0  03 ;  0 5 0 0 *  600 1 62 НГ
23 ЦОПТб ГОСНИТН б а н и л  м а с л я н а я  д л я  н а г р е в а

п о д ш и п н и к о в  перед н л л р е с с о в н о й -
ОНС-1513; РАЗЫ. 1120 * 500 * 1 0 0 0 ; 66 п г
У *  75Л. 2 3,0 н8 т

Поз по
П Л А Н У

О б о з н а ч е н и е И л и м е н о в я н и е НОЛ
ПРИШВ'
ч л н н е

24 целинный Фили ял С т е н д  ы о н т я ж н ы й , О Р - 6 9 0 0 ;  р аз ы .
ЦОЬТб г о с н и т н Ю50х 1170*500, т и п *  п н е е п а т н ч е е н н й 1 1 8 0  И Г

25 П о п ч е т л в ш е С т е н д  д л я  раз  б о р « и и с б о р  п и

п р о и з в о д с т в е н в е р х н е й  п о л о в и н ы  н л я т е р л
ное  обведи- Н ОРОБ Н И п е р е д л ч ;  ОР - 1881-26

иен и е РАЗЫ. 1360 х 70 0 X 634;  ПР ИВОД-
РУЧНОЙ 1 1 3 5 Н Г

26 О п ы т н ы й  ЗАВОД ПРИВОД ГНДРА8ЛИЧеСПИЙ; О Р -1501-07 1 А 5 Н Г

Це пям г о с н и т н РАЗЫ- 910 х 710 х 515 1 2,8 «Вт
27 ц е л и н н ы й  фн- С т е н д  д л я  и с п ы т л н и я  в е д у щ е г о

ЛИЛА ЦОПТБ ВАЛА П О  Р0 Б П И  п е р е д а ч ,  Н И -  1 5 7 5 9 ; 1 0 5 0 П Г

ГОСНИТН РАЗЫ. 1950Х 1 3 8 0 *  6 2 0 1 7: 0 п 8 т

26 т о  т е С т е н д  д л я  с б о р п и  в е д у щ е г о  в а л я 70 0  НГ
О Р - 1 3 7 5 8 ;  РАЗМ. Т150< 1 0 0 0  *  2 1 0 0 1 1,7 и Вт

29 О п ы т н ы й С т е н д  д л я  с б о р н и  ф р и и ц и о н -
з а в о д  ц е л и н н ы х  г л у ф т  в е д у щ е г о  в а л  л но-
ГОСНИТИ Р О Б И Н  п е р е д  Д Ч; О Р Г '  3 9 8 0 ;  РАЗЫ-

{ 0 5 0 x  5 0 0 *  1 1 5 0 } П Р И  В О Д  -  п н е  В М Л  -
т и ч е с н и  и 1 1 6 5  И Г

30 по л о ме  нений
ФИЛИАЛ Стелл л ж д л я  в а л о в  т р а и т о р а

ц о ш *  о р г т е х - Н -7 0 0 ;  о с -  6 5 5 5 ;  Р Й З М .  1 2 0 0 *

т о р г о в л я 1' 8 0 0  х  1430 1 76Н Г
31 о п ы т н ы й  з а - с т е н д  д л я  о в н я т н и  и и с п ы -

8 од ц е л и н т й н и я  н о р о б н и  п е р е д п ч  п о д
ГОСННГИ НАГРУЗН0Й; К Н -  13634; р а з м .

7230  х 2 3 6 0  * 2600 ;  РвЖИМ ОБНАШ- 8500НГ

н и -  л о л  у л в т о т  а т  и ч e c u  н и 1 52ОН0/П

32 ц е л и н н ы й  фи* С т е н д  д л я  и с п ы т л н и я  м е х а -

ЛИАЛ ЦОПГБ н и з м д  п е р е п л ю ч е н и я  п е р е д л ч
г о с н и т н И ГНДРОАИЛУМУЛЯт ОРОВ;  н и - 13 7 4 3 ; 550 НГ

РАЗЫ- 990  х 660  * 1 2 1 0 1 4.0НВ/П

33 т о  т е й я с с е т д  г!6 ;  3 9 6 1 . 0 6 ;  р а з ы .
1210* 67D х 7 3 2 1 30 НГ

34 - - - - 1!- - - - - К п е с е т  я rl 9 ;  3 9 6 1 . 09; р а з м .
1060 * 620x 732 1 23 НГ

35 О п ы т н ы й  з а в о д С т е н д  д л я  и с п ы т п н и я  н л л л л н л
ц е л и н  г о с н и т н п о д д о н а  н о р о б н и  п е р е д л ч ;  ИИ- 135 Л Г

8 8 7 8 ;  РАЗМ. ИОО X 8 0 0 *  4 2 5 1 0 ,б н 8 т

36 Ся р л т о б е и м и  фн- Т е л е ж п д  д л я  /п р д н с п о р г п и р о в н и
ЛИЛА ЦПТ5,РОС- и о б о р и н  н о р о б н и  п е р е д а ч ;
с е л ь х о з т е х н и н я ' О П Р - 7 0 1 5 ; Ш М .  1 1 0 0 *  8 5 0 *  0 5 0 7 5 0  и г

37 Н о н ч е т л в с н о е Ш / П О О А М е л Ь  ДЛЯ Р Й 3 6 0 Р Н  и  и

производственное сб о р н и  н о р о б н и  п е р е д а ч ;  о п р - ш ш 3 0 0 Н Г

О Б ь е д н н е н я е РАЗМ- 1 4 3 2 х 1100* 920 1 UnBm
3 6 т о  we К л с е е т  я И 7-, 3 9 6 1 -0 7 ;  р а з м .

9 2 0 х 6 5 0 *  7 3 2 1 22  НГ

1
Поз.по
П Л А Н У

О б о з н а ч е н и е Наименование Нол примеча­
ние

39 З а б а й ш ь с к и й ИРАН ПОДвесноЙ 2-16.2-15-12-380
2550 НГ ! 3 Dr 0 4*

ЗА60Д ПТО Г О С Т  7 6 9 0 - 7 3 I 2*0,27/f6fn
40 Чере'повеииниЗАВОД й о л о н л д  М Ш О Р Й Э Д Л т О Ч Н Я Я ;  3 6 7 л/;

„йзтослецобо-рудовднне4 Р А З М .  3 6 5  X  2 5 3 *  1120 2 4 8 н г
41 ОЛЫШНЫЙ ЗАВОД С н о б а  д л я  з л л р е с с о в н и  р а з д а ш о ч -

1
Целин г о с н и т н ной)  вала н о р о б н и  передлч то-ч823-1928

р а з и . 1100* 7 4 0 x  300 ( я д  ч е р т е ж е

не  п о н л з л н о ) 1 2 0 0  НГ
4 2 Р о е т о в с и и н Г я й й о в е р т  р у ч н о й  з л е н т р и ч е с н и н i

з авод ,, з л е н т р о - и з - 3111; РАЗМ. 606x9 1 x 1 4 6 ; i

и н с т р у м е н т " т д х 0 * 2 о м м  ( н я  ч е р т е ж е  н е 5 , 5 н г  !
п о и д з л и о ) 3 0,25л5т -

4 3 И л н а и о в с и и й  з л - Г а н и о в е р т  р у ч н о й  э о е н т р н ч е с н и й i1
бод и ш н и з и - И З -3113; РАЗМ. 3 5 5 *  70 х 230; t
Р06АНН0Г0 ин- т д х  0 Н 6 мм (  на ч е р т е  ж е  н е  п о - 3 , 8  И Г

с т р у м е н т л НАЗАНО) 1 о , 1 3  и в т

44 УНИПТИМЛШ Тел еж М Л ГРУ308АЯ 14; Г О С Т  1 3 1 88- 67
Г1 ч е р т .  6 0 8 1 - 0 6 0 ;  Р Л З М .  9 4 0 x 6 5 4 *
9 4 о; ( на ч е р т е ж е  н е л о п л з л н о ) 10 34 нг

17. У ч а с т о и  д е ф е и т я ц и н

1 Волгогрлдсний С т я н о н  д л я  н л л я о р о в н и  р е з ь -
т р л н т о р н ы й Б Ы ;  Ю- 9699  - 2 4 9 9 ;  рдз м.  1 3 7 0 * 2 2 5  Н Г

ЗЯ60Д 7 0 0 *  1 0 5 0 1 1 . 7  H S j f p

2 УННПТНмяш Т е л е ж н л  г р у з о в о й  14; г о с т т з / 8 8  67
rl чер/ пе жл 6DS1 0 6 0 ;  Р А З М .  9 k 0 * 6 5 A *

940;  Q * 2 50 л г ( 4  ня ч е р т е ж е  н е 10 34 кг
п а и л з н н  ы )

3 ЦОПТб ГОСНИТН Ст о л  д л я  с о р т н р о в п н  м е т и з о в

0 Р Г - 1 4 6 8 - 0 5 - 4 8 0 ;  0  16 5 0 ;  И-ТОО 1 67 НГ
4 т о  же Н о н т е й н е р  д л я  в ы б р й п о в й и н ы х

д е т а л е й ;  о р р - 1 5 9 6 ;  р а з м .  8 6 4 *
8 б 4 х  800 3 132 Н Г

7353/1 76
т п -  № - ? J 3  Т

шЬи ст fl-ДОШ. надпись дятл Слецндлизироблнный цех по Ремонту ш а с с и  
т т т о р о в  Ь'700 и н-чо! с производст венной  
прог р а м м о й  БОО'Ремонтоб 8 год

ГАШаГЫ*
гип

Ш Т ш а.«н
ШАЙХВ1П I V -Ндч.опд. 

ГП ИИИ.СГА 
Гп.спец. 1

Зяряноеглдя«ЛБАНОА
31ЙКГПД1Ш
Д73Ь8!ИЯД

г*--?/ Пр ои зво дс тве нны й п о р  п у с 
с Б ы т о в ы м и  помещениями

А н т Лист | .|Исшзо
Р U

РУН БРИГ- Специфипяция'  т е х н о л о г и *  
ч есного  о б о р у д о в а н и я  ( п р о д о л ж е н и е )

^Со кзсель хсзтехннил  
ГИП1Ч)ПРЛМСЕ;\ЬСТРПЙ г  с т т о в

инженер А пенсееея -Г7А
ннонтр- ЕСИНА

И& Ш О ЗАП * ПРОШИ и Ф и р м а т  2 2  г
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ПЛАНУ 0 б о з н д ч е н  не Н я и м е н с в я н и е Иол

пр име  - 
ч л н и е

5 С т а в р о п о л ь с к и й ЛЛИЛ1Я П д В е Р О Ч Н Я А ;  Г О С Т  1 0 9 0 5 - 7 5 ;
и н с т р у м е н т я п ь -  нын злвод,_ _ _ _ inнлясс  т о ч н о с т и ,  р а з м . fOOO^630<ieo 2 280 иг

6 Р я п р о л р о л с е л ь - П о д с т я в и я  плд п о в е р о ч н у ю
с т я о й Л/1ИЛ1У; н о - 149; Р Я З М . 1 0 0 0 *  6 3 0 х

г . с д р д т о  в *700 2 36 нг
7 lj.0H.TS ГОСНИТИ С т о л  д л я  д е ф е п ю  о в  п и и п о м -

л л е л т о в к и  д е т я п е и ,  0 Р Г 1 к б 8 - 0 1 -
0 9 0 Я; РЯЗМ. 2 4 0 0 х  8 0 0 *  80 0 2 125 ИГ

8 п о  ж е Ш к я ф с н а б о р о м  и н с т р у м е н т а

д е ф е к т о в щ и к я ;  о р г - 1 6 6 1 -f  р я з м

515 х 750  * 1/00 2 8 8 П Г

9 - - - - - - , 1 - - - - - - - П о д с т я в и я  д л я  л г р е г я т о в :
ОРГ- 1 4 6 8  -  0 3 -  3 5 0 ,  р я з м . 2000 *
5 0 0 X 150 4 3 3 к г

10 Выпуск  219 Ц е н т р ы  у и и в е р с я л ь н ы е  д л я
11 и т п  и ж е в с к и й п р о в е р я й  ВЯЛОВ; 2 1 Н М  0 0 .  0 0 0 ;

i ф и л и а л РЯЗМ. 1566 * 6 6 6 х  9 8 6 1 4 9 6  ИГ
II д н и п т и м я ш К о н в е й е р  г р у з о в е д у щ и й  н л л о л ь - 1 0 0 5 0 f t  Г

н ын  т е л е ж е ч н ы н ,  п  г и т - 2  5 0 -  5 0 0 - 3 0 * 4  <■
PIOO; / , «  1 3 8  0 1 ;  V - " 5 m/ mhh 1 Q6*2nflm
( с м .  TiiOHmAHfHbiH ч е р т е ж  Т- з + ; 35  )

12 З а в о д  „Злеп/про- И л ы п р я з в ш в о й  и м п у л ь с н ы й
Ш0ЧЛРИ60РУ д е ф е и т о с и о л ;  д у н - 6 6 ,  р я з м .
: Г . К и ш и н е в 6 0 5 *  З Э 5 *  2 6 5 ,  ( на  ч е р т е ж е  н е 24  н г-  - -  - - - - /-А- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - •-

п о к я з я  н о ) 1 о.зонбт
15 СоЮЗГЛЛбПРИБОР М а ш и н а  д л я  с т д т и ч е с и и х

и с л ы т я . н я й  в и н т о в ы х  п р у ж и н ;

МИЛ- 1 0 0- 2 ;  РЛЗМ. 8 6 0  х 5 '70* 1 1 3 0

( ня  ч е р т е  ж е  н е  п о п я з я н о ) 1 2 2 2  Н Г

I k т о  ж е Ма ш и н а  д ля  с/ пя  т  и ч е с н и х
и с л ы т л н и й  б и н т о в ы х  п р у ж и н ;
МИЛ- 10 1; РЯЗМ.  720 X 3 3 0  * 7 2 0  ;
( н я  ч е р т е ж е  н е  п о п я з я н о ) 1 32 ИГ

1 18 .ПОР
\ СКГб ММ3 МеХЯНИЭИРОВЯННЫЙ СП Я ЯД -  6 6 7 ,

РАЗМ. 2 6 0 0 х 2 0 7 0  * 4 5 0 0  ; Н = 4 . 5 / и . 3 4 3 0 КГ
Q - I O m 4 з  п 5 т

2 а о п т б  г о с н и т н С т о л  д л я  д е ф е к т о в к и  и  п о м -

л л е к т о е к и  д е т п л е й ; о р г  1 4 6 6 - 0 1 -
0 9 0  Л Р _ А З М . . _ 2 4 0 0  хJ O O x  8 0 0  _ _ _ _ _ L . . 1 2 5 П Г

3 ЗЯВЯШЛЬСПИЙ_ ИРАН по д  в е с н о й } 1 0 - Ь ; 6 - 6  1 2 - 3 8 0 800  и г
ЗАВОД ЛТО ГОСТ 1 8 9 0  1 3 1 1,7 + 3*4  и  м и

19 У о д е т о м  д е р е а о о в р я Б о т  н и
И ОБОЙНЫЙ

ПОЗ. ПО 
ПЛАНУ о б о з н я ч  е н и е Н я и м е н о в я н и е кол. П р и м е ­

ч а н и е

1 ЦОКТб ГОСНИТИ С т е л л я ж  д л я  п в д у ш е и  и с п и •
Н О И  с и д е н и й ;  0 Р Г - Я 2 2 ;  Р Я З М -

2 4 6 0 *  1 2 3 0  *  2 6 0 0 1 250 КГ
2 т о  ж е И Ш Ф  д л я  м а т е р и а л о в  и

и з м е р и т е л ь н о г о  и н с т р у м е н т л
О Р Г -  1466-  07-  0 4 0 у Р Я З М -  860 х

3 6 0  х 1900 1 79 КГ
3 П е л р о з л в о д ш й Ко м б и н и р о в а н н ы й  д е р е в о о б р д -

стллнпостронтель б я т ы в я ю ц ^ н й  с т я н о и  , в И " 985кг
Н Ы Й  З А В О Д р я з м  1 4 5 6 *  1 / 20 *  911 1 3 0+1.1 кВт

4 ЦОКТБ Г О С Н И Т И Я 1д и л  д л я  п е с н я  о р г - 5139
Р Я З М .  5 0 0  *  500  х ю о о 1 4 5 к г

5 т о  же в е р о т я и  д л я  р е м о н т  л п о д у -
шеи  и с п и н о и .  с и д е н и й
ОРГ- 5104;  р я з м .  2 2 50 *1 25 0x  1365 1 2 4 5 к г

6 - - - - - ■- - - - - С т о я  д л я  з а к р о й н ы х  р а в о т ,

2261; Р Я З М .  3 0 0 0  *  15 00*  650 1 241 иг
7 Подольский мв- МАШИНА ШВеЙНЯЯ; И Я - 2 3 Л ; 95 иг

х д н и ч в е п и й  з а в о д 9 0 0  х 650 1 0,27 н в т
6 •ЦОНТб ГОСНИТИ С т я н о и  д л я  в ы р е з н и  п р о к л а д о к 360 нг

г -  2 5 7 ;  1 2 6 0  *  7 8 0  *  1510 1 0.6 я 6 т
3 ггп) ж е б е р с т я и  с т о л я р н ы й  ( д е р е в я н н ы й )

5 ) 0 6 1 9 3 к г

20.  У ч а с т о к  н о м п я е н т д ц и и ,  р я с -
н о н с е р б я ц и и  и в х о д н о г о  и о н т -

Р О Л Я

1 ЦОКТб ГОСНИТИ Ш н а ф  д л я  и д т е р и  я л о в  и и з м е р и -

т е л ь н о г о  и н с т р у м е н т л - ,

ОРГ-146В-07 -  04  0 ;  Р Д З М .  860  *  360*
1900 1 79 и г

2 т о  ж е С т о л  д л я  д е ф е к т о в н и  и и о м -
п д е к т о в и и  д е / п я л е й ,  о р р -1468-
• 0 1 -  0 9 0 Я ,  Р Я З М .  2 4 0 0 *  8 0 0 x 8 0 0 е 125кг

3 - - - - - I I - - - - - - Ма ш и н а  д л я  о ч и с т и  и . о м - 5 3 4 9 , 2 1 0 0  И Г

РДЗМ. 3810 * 2020 X 1925 1 4. 8 и Вт
4 п п о д с т в в н я  д л и  я г р е г я т о в ;

ОРР 1468- 0 5 - 350; РАЗМ 2000* 500*450 2 3 3  нг
5 ПОКУПНОЙ С т о л  н о н т о р с и и й  р я з м  1200*

6 5 0 X 750 1 -
6 С«Т6 МД13 МеХДНИЗИРОвАнн ы й  с и л я д  - 8 8 7

РЯЗМ 2 6 0 0  x 20 7 0  * 4 5 0 0 ^  Н - 4 , 5 м , 34 3 0  иг
Q н о  т 7 з( 0 .*0т

7 ЙЗЫЛ-ОРДИНСАИИ М о е ч м я  МАШ ИНА с ПАРОВЫМ
р е м о н т н ы й п о д о г р е в о м  с т д ц и с н я р н я я 1 1 0 0  п г

З А В О Д ОМ - и  10, РЯЗМ 2 3 0 0 X 1 8 0 0 х 1950 1 7.5 п Вт

лоз.  по
ПЛАНУ О б о з и я ч е н н е н я и м е н о в я н и е КОЛ П р я м е

ч л н и е

8 З а б л й н й л ь с к н й К р а н  под  в е с н о й  • М б ,  2 - / 5 - 1 2 - 3 8 0
J _

1715КГ 
Т Т Г З  *“  хд/бког?

9
ЗАВОД ПТО ГОСТ 1 6 9 0 - 1 3
Ш П Т И М А Ш г Т е п е т  м а г р у з о в а я  1к -  г о с т ! 3 1 8 8 -

—

67 Н ч е р т .  60  81. 060 ; р я з м .  94о *
6 5 4 х 940;  Q * 2 5 0 к г  ( н я  ч е р т е ж е (0 34 иг
н е  п о к а з а н о )

- - - - - - - - - - - - -  -
2J. с л е с д р н о - м е л А и и ч е с к и й  у ч д е т о к

—

1 ИВАНОВСИИЙ З А • Г о р и з о н т я л ь н о -  р я с т о ч и о й  с т я - 1 2 5 0 0  п г

вод т я ж е л о г о НОИ; 262 0  8;  РДЗМ.  5 7 0 0  * 3 4 0 0  * 10-0+ 2 0 ♦ + 0,15*
с т  а ниострое  н к я з о о о / р а б о ч а я  п о в е р х н о с т ь  с т о л л 0,12* ♦ 2.0 +
им 5 0 л е т и я  СССР 
к д д р н н я с к о е  от-

1120* 12 50. ^ ш п и н д е л я  -  9 О м и 1 ♦2.8 кВт
_ _ 2 __ В е р с т я м  с л е с д р н ы й  ня о д н о

д е л е н и е ,  объеди  
н е . Ш 7 3 с т Т е " л Т г  А о з т е х н и и д  *■

р д в о ч е е  м е с т о - ,  О р г - 5 3 6 5 } р я з м .

1 5 6 Ох 9 5 0 х 1125 1 210 НГ
3 С т а в р о п о л ь  с к ий П л и т я  ПОВеРОЧНЛЯ,  ГОСТ<Х0905'75

и к с т р у  ме  н т я л ь -  ныЯ э д ш III к л а с с  т о ч н о с т и , рязм. 1000*630*180 1 2 8 0 н г
4 г н п р о п р о м с е л ь - П о д с т д е и я  п о д  п л и т у ;  н о - 149

см рой Р Я З М .  1 0 0 0  * 6 3 0  * 700 2 З б и г
5 Тяшнентскнй оп ыт н ый  ремонт- Пресс  г и д р д о л и ч е с к и й ,  0 K C - 1 6 7 I M 6 4 5 к г

■но-ме?л ни ч е с п и и  з л е о д Р Л З М .  1575  х 64 0 Х 1970 ,  Q - k O m 1 3,0 и8 т
6 Ц О К Т Б  Г О С Н И Т И С т о я  м о н т я  ж н ы й  м е т я л л н ч е с и я й ;

ОРГ 1468-01 08 0А;  Р Я З М .  1200* 8 0 0 * 6 0 0 1 89 И Г

7 б и й с к и й  з я в о д К я м е я н о е  э л е к т р о с у ш и л о
„ Э л е и т г о л е ч ь ' ' ОКб - 4188;  . Р А З М .  1782 *  1562 *  2 8 7 0 , 2 3 0 0 К Г

р л з м . п р о с т р а н с т в  а 8 0 0 * * 2 5 0 *  900 / 23,0 к В т
_  8 _ Г О Р Ь Н О б С К Н И Горизон'т а л ь н о -  ф р е з е р н ы й  с т я н о и 2900КГ

зявод ф р е з е р - 6 Р82;  РЯЗМ 2 3 0 5 *  1840*  1 6 8 0 ;  Р Я  - 7.5+2.2+
н ы х  С М А Н Н О В 5оч а я п о в е р х н о с т ь  с толл  3 2 0 * 1 2 5 0 1 о / 2 5 к б т

9 Тбилисский стянно Том а р но- в и н т о р е з н ы й  с т я н о и , 4 0 3 0  кг
—

строительный з а в о д 1М 63, р я з м . 3 5 3 0 X /6 80  *1290; 13,0 + 11  +

и м - К и р о в а ВЦ- 3 / 5  ММ.  РМЦ- 1 4 0 0  ММ- 1 0,125 кВт

75 95/F7
---------------------------------- --- — ТП 8 / 6 - 2 J 3  Т

йзк П ’ Д О Н У М Щ п и с ь С п е ц ш и з и р о в я н н ы й  цех по р е м о н т у  ш а с с и  т р д к т о р о в  к-700 и к 701 с п р о и з б о д с т б е н н о и  
п р о г р а м м о й  500  р е м о н т о в  8 гоя.

ГАИ»
ГЙ1Г
яяч

Ж И Н ТА ХйХАЯИИ
шаняегп Ш

™ hот А зардповендя У м ] ш Л р о и з б о д с т а е н н ь / й  корпус  
с б ы т о в ы м и  го м е т е н и я  м и

Л и т Л и с т Г / А Г Г -  •
Га И Ь Ж  огд 
Т Г с п г ц . '

К А Б 4  N 0 0

*гг/*
Р 12.

РыГМг. К У З Ь М И Н А 1 7т С п е ц и ф и к я ц и я  т е х н о л о г и -  
ч е С ' К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

____ С п р о д о л ж е н и е ) .
Инженер M e n c i e j A >?& г : ш 5 ш ; л к [ ; е л ь е ! ? г .г  Ш а т о вКаоишр Е С И И Д 2бш
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Поз. по 
плану Обоз начение Н а и ме н о в А н  ие кол.

п р и м е ­
ч а н и е

Поз.поПЛАНУ Обоз нячение ИАИМвНОвАИИе Кол
ПРИМС'
ч я н  не

10 одесский злвод Ра д и ал ь но * с в е р л и л ь н ы м  с т е н о й , 4700 кг 2 ЦОКТБ г о е н н г н щ и т  для  с в а р о ч н ы х  р а б о т ;

рядилпьно-свер* 2 Я 55;  РЛЗМ 2 6 6 5  * 1028 * 34 30 ; 40+2,0+- + 0 5+ ОРГ* 1466 * 07* 050;  РДЗМ. 1300*400*
л и ш ы х  с т а н к о в 0CB 50 ММ 1 + 0,125++-0,01к6т 1800 2 22 ЯГ

и ГОРЬКОВСКИЙ ЗА* В е р т и к а л ь н о - ф р е з е р н ы й  смаиок 3 Л и п о е е ц н и и  ре- Стол д л я  ГАЗОСВАРОЧНЫХ р а б о м ,
«од фрезерных 6Р1 2.  РЙЗМ- 2 3 0 5 *  1950 * 2020, 3120КГ монтный завод ОКС- 1547; р а з и . 1100* 1 5 0 ,  650 , 1 2 1 0  Н Г

СШЯННОб р а б о ч а я  по верхи о с т ь  с т о я л 7,5+2,2+ +о.125пБт 4 МяДЛЯРОСЛА'ЙЛГлий филиал У с т а н о в и л  НАПЛАВОЧНАЯ, 5 Ш г

320* 1250 1 140П75 ГОСНКТИ ОН С - 78 7 2 j  РАЗМ, 800Х 475*  1250 2 0,4 кВт
12 ХАРЬКОВСКИЙ КрУГЛОШЛИфОВДЛЬНЫИ с т о н о м . 4500КГ 5 Нз ЧИСЛА То к ар но - в и н т о р е з н ы й  с т д н о к , 2 2 2 2 к г

с т я н и о з ш д 3 6  161; РАЗМ. 4 1 0 0 *  2 1 0 0  *  1560 7,5+076+ +1.5 + д е м о н т и р о в д н 1К62 ;  РАЗМ- 3 2 / 2 *  1166 * 1324; /0,0+40
им Косноря 0  у с т .  и з д .  2 8 0  м м 1 + 0,12кбш НМД РМЦ - 1400 м м 2 0 . 1 2 5 Ш

13 П е н и «для нении (/НИЗеРСДЛЬНЫЙ ИРУГЛОШЛИфОВЯЛЬНЫЙ СЩДНОЛ 3000 КГ 6 КАЛИНИНГРАДСКИЙ В ы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й ;
ЗЯбОЛ Ш Л Н ф О В й П ь- 3512;  Р А З М .  2 6 5 0 х  1750 * 1750. 3,0+10» » 1.0+ 11» завод . э л ек т р о - ВДа-  51)4- 1 9 3 ;  РЙЭЯГ- 1 0 4 8 *  810* 415КГ
ных.  с т а н к о в 0 у с т ,  изд.  2 0 0  мат 1 •+ 0.22п8г с в ш д * х101б 1 6 5 , О Ш

14 ХЯРЬШСКИИ н руг яошл и ф о в д л ь д ы и  с т а н о м 5400КГ 7 Ль 808 спя я область Руч кой  ш л и ф о в а л ь н ы й  с м а и о к

с г п я н ш а в о д 3MI5I -  Р А З М .  3 8 4 5 *  2 2 3 0 *  1 8 3 8 ; 7,5+1.5* 0,12+0.03+ Ш б о р ш я  ВТК С ГИБКИМ В А Л О М ,  З А  3 8 3 ;  РЯЗМ- 4 3  « г
ИМ ИОСИОРД 0 у с т .  и з д .  2 0 0  мм 1 +0,12+0,15+ +0,8 Кеш П/Я ЙЗ 5 5 6 *  5 36*  3 5 2 ;  0  КР. 200 ММ 1 2,2 ИБ/п

15 ПЯРНУСЯОВ РЯЙ- б е р е ш д к  с л е с я р н ы й  ял  2 р а б о ч и х 8 6 3 3 С 0 П р е о б р д з о в л т е л б  с в а р о ч н ы й ,

онное о б ъ е л и н е - М В С т А :  ОРГ- 5 3 6 4 :  РАЗЫ. 2 4 2 0 * ПСГ- 5 0 0 -  f 93,  Р А З М .  1050* 560*1015 И о н гн н е . з с т с е л ь -  х о з т е х н и к я - « 0 0 *  1516 1 425;кг ( в х о д и т  в к о м п л е к т  поз .  4 . 9 ) 3 З И М
1 6 ЧеляБЯЯСкий Т о п ар но - в и н т о р е з н о й  с т а н о м 3 0 0 5 Н Г 9 Ивановский ГОШЯЯ 8 И 6 Р О Д У Г О В Л Я  КЛПЛЛ 60 к г

СШДНЙОСГПРО' 1 0 62 ;  Р»ЗМ. 2 7 9 5 *  1190» 1500, ~ щ г +Л 75 + Ш Х а н и ч е с Н и йзавод1 ВОЧНЛЯ; ОКС-6569 1 о,4 кВт
и т е л ь н ы й  завод 814- 200 ММ; РМЦ 1 0 0 0  М М . 1 + 0 , 1 2  м В т (0 Из ЧИСЛА То к а р н о - в и н т о р е з н ы й  о т л и о к , 4 0 5 0 К Г

17 московскийС/ЯйННОЗА В 0Л То к а р н о - в и н т о р е з н ы й  с т л н о и 26 3 5 к г А е п о Н т н р о в А Н 163,  РАЗМ. 3 5 3 0 *  1337* 1290; 1 3 , 0 Н 1 *

. .Кр ас н ый " 16 К 20; РАЗМ. 2 5 0 5 *  ИЗО* 1500 10,0 + - 0 5 1 - ных р м ц -  | 4 о о  м м . 1 о ,  125й Вт
п р о л е т а р и я  * ВЦ- 2 0 0  М М ,  РМЦ- 710 М М 3 0 , 1 2 п в т II ВШЙКАЛЬСКНЙ* К р а н  п о д в е с н о й ;  Ц б - 6 - 12* з о о 800кг

18 ЦИТП Пиев Б я и - д л я  п р и г о т о в л е н и я  э м а л ь - ЗАВОД ЛТО ГОСТ 7 8 9 0 -  7 3 1 и + в
з * о .18н В т

СПИН ФИЛИАЛ СИИ; 1РА-  00* 00;  PA3M-, 870  * 8 4 0 \ 72 КГ 12 ЦОКТБ г о с и и т и У о т п и о в к л  д л я  п о н т а  и т н о г о
8ЫПУСН 256 1 1 1 3 ;  е м к о с т ь -  1 9 0 л 1 3.5КБ/П э л е к т р о и м п у л Ь с н о г о  п о к р ы т а я

19 С р е д н е в о л ж с к и й Т о й А р н О ' в и н т о р е э н ы й  с т а н о к ; 1500 КГ О Н О - 5 3 5 0 ;  РЛЗМ. 3 1 0 0 *  1 1 7 8 * 1 8 7 5 ; 1 2 0 0  К Г

СМАННОЗЛвОД 14616;  РАЗМ. 2I35X 1225* 1220; 4 , 0 . з л е и т р о ш к А Ф .  р л з м . м о о * б о о * 1 5 0 о 1 35,0 кВт
0Ц* 1бОмм;  р м ц - 7 1 0  м м 2 0,12 кВт 13 а н и л г и м л ш Т е л  е ж  л л, д л я  п е р е в о з к и  в а л л о н о в ;  6 0 8 1 .

20 ц о к т б  г о с и и т и Т у м б о ч к а  д л я  и я с т р у м е н т л , г. У л ь я н о в с к 083 РАЗМ. 840* 1130*1270(иа Ч6Р1Я. Ив П О К А З А Н О ) 1 б 4 « г
ОРГ- 1468- 07-  0 3 0 ,  РАЗИ 6 0 0 * 4 0 0 *
W O O  ( н а  ч е р т е ж е  н е  р о п л з а н о ) /4 63 к г 2 3 .  Пу з н е ч н о  т е р м и ч е с к и и  ч и с т о м

21 г о с и н т и Т е я е « я  я  д л я  у б о р к и  с т р у ж к и . 1 ц и т п  к и е в с к и й В А Н Н А  ДЛЯ ЗАКАЛКИ 8 ' МЛСЛв,
п и-  2 2 6 ;  РАЗМ. 1000* 500* 800; фИАИДЛ 1. Ш С ~  00* 00;  РАЗМ 1 2 5 0 *  1 4 1 4 *  1 0 4 0

( н а  ч е р т е ж е  н е  п о к а з а н о ) 1 1 6  п г ВЫПУСК 269 V е  5 5 0  А 1 369  ЯГ
22 УНИЛТИМ А Ш Т е л е ж к и  грузовая 14; г о с т  13186-67 2 ц и т п  к и е в с к и й В А Н Н А  ДЛЯ ЗАПЯЛКИ в вОДв;

Н ч е я т е ж л  6061. 060; р д з м . 9 4 о * Ф и л и а л 1ФЕ- 00-  00 ;  РЯЗМ. 1 0 8 0 x  8 0 6  *  Ш ,

*654 х 940;  Q * 250 ИГ (ничерг не показано) 5 34 кг ВЫПУСК 2 6 8 у .  6.40/1. 1 14 в кг
3 Т а м б о в с к и й В а н н а  д л я  п р о м ы в к и - o i o i

22  С В А Р О Ч Н О -  НАПЛАВОЧНЫЙ м е х я я я ч е с к и н о т -  66; я л з м .  8 0 0 х 7 10*  1 0 0 5 ;

ч а д с ш о w ЗА013Д V* 230Л 1 104 к г
1 Л н п о в е и н и и С т о л  д л я  э л е п т р о с в а р о ч н ы х 4 ЦОКТБ ГОСИИТИ й а р ь  д л я  н у з н б ч н о г о  и  н е т  р у

р е м о н т н ы й Р А Б О Ю ,  О Н О '  7 5 2 3 ;  Р А З М .  1 1 0 0 *  7 5 0 * м е н т л ;  o p r - 1 4 6 8 -  0 7 -  W Q )  р а з м <

З А В О Д * 6 5 0 1 2 0 0  Н Г 8 0 0 *  4 0 0 *  600 1 34 нг

I
По з . п о  
ПЛАНУ О б о з н я ч е н и е Н д и м е и о в л и н е Кол. п р и м е - ; 

ч й н и е

5
Ивановский м ш И А П О М Л Ь Н Я  О Д Н О Р О Г А Я ;  И ' Щ

н и ч е с п н и  з а в о д Р Й З М -  3 7 0 *  1 3 0 *  1 7 5 1 3 2  к г

6 б и н е п к й  з а в о д Э л е к т р о п е ч ь  с о п р о т и в л е н и я
„ Э л е к т р о п е ч ь " й д м е р н  Д Я  СНО- 6 , 1 2 . 4 / ю  , И2; 4 2 0 0  к г

РАЗМ 2 8 5 0 *  1820* 2 4 0 2 1 71.0 «Вя
7 ЗабяилалЬсняи П р я н  п о д в е с н о й ;  ГОСТ 78 90-73 , 8 0 0 К Г

З А В О Д  П Т О 1- 6 , 6 - 6 - 1 2 -  38Q
1

"“ Г П - - -
3* 0, 1ВнВ(П

8 Аш а х а н с к и и Молот ковочный п н е в м а ш и ч е с -
завод п у з не ч н о Н И Н )  И 4 1 3 2 ;  Р Л З М .  2 2 7 5 *  9 3 0 *

прессового обо 2 2 7 5 .  НОМИНАЛЬНЫЙ 6 С С П А Д А Ю 4 3 5 0 н г

Р У Ш А Н И Я щ и х  ч д с т е й  - 150 мг 1 1 0 ,0  К ВИ
9 бяйснии Э л е к т р о п е ч ь  с о п р о т и в л е н и я

З А В О Д пямеРНАя с т р д и с ф о р м л т о р о м
„ Эл е к т р о п е ч ь " СИЗ-6.12.4-0/12 H I ;  РЛЗМ. 2 8 5 0 л 3 9 4 0  к г

1850*  2 4 9 2 ;  1 П 2 0 0 * С 1 SWHJntT
10 - Щ и т  н п р я в л е н и я  и з р - 2 4 1 Р ,

( в х о д и т  в комплект  поз.6) 1 -

11 - Щи т упрЛ8пенк-я-  и з р - 2 4 1 р г ,
( в х о д и т  в к о м п л е к т  п о з . 9) 1 -

2 5  У ч л с т о и  р е г у л и р о в к и ,  о о н л т -
ии.  у с т А л и е н и я  н е и с Ъ р я  в н о с . :
т е й  и д и л г н о с т и к и

1 — С и с т е м д  о т с о с а  в ы х л о п н ы х
га з ов . 8 9 2 7 . 0 8  ( в х о д и т  в
к о м п л е к т  п о з . 4 . 1 8 ) 2 2 . 4  к г

2 ЦОКТБ ГОСИИТИ С т е я л л ж  ив  з х с е к ц и й :
ОР Г-5152  1 5 0 0 x  3 0 0 *  600 1 6 1  и г

ОРГ-5153 1500* 400*  600 1 7 6  И Г
ОРГ-5154 1500* 600* 60Q 1 4 б к г

3 — К о м п р е с с о р н о - в л и у у м н я я  н с т л
КОВКА, К 11*4902, Р Л З М .  4 8 0 * 7 3 5 *
* 590  ( б х о д и т  о  к о м п л е к т  п о з . 1в ) 1 О . б н в т

75E3/I*
Т П -  8 / 6 - 2 3 3  т -

Изм Лист Н д о к у м Подпись Длтл 1)я PH U л Л  U 4 U РП R fl U U  hill II 0 У  ПП О О и л и т И  lltAnflu
ГА к'Н?1.НКК 
Г И П
НАЧ. ОШД
ГЛ.ИЙП.ОЩД

Т Ш Ш Г
Ш л й х а т
З А М К О В О М
КАБАНОВ

is m

шЬ.ьтз

м „ г ы , м  v a n i i M i r M ,  мил II U
т р 1 я т о р о в - к - 7 0 о  и к - , 7 0 1  с 

п р о г р а м м о й  500  р е м о н т
П р о и з в о д с т в е н н ы й  и о р п о с  

с Б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

п р о и з в о д с т в е н н о й  
0 8 "  В Г О Д  ____________ 1

Гл.сп&ц. HAWMemAHVOC р 1 13 I
РУК; БРИГ.
Инженер

К у з ь м и н а  
А лексеевд « V -

i k
ш

С п е ц и ф и к л ц и л  т е х н о л о г и  
в е с к о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Г п  р о д о п ж е н и е )

^  С о ю з с е л ь х о з т  е х и й й й  
Г И П Р О П Р А М С Е Я Ь П Р П И

Г  С А Р А П О вН. й о н г п р . Е с и н а e j& L t*
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П о з  во
П Л А Н У О б о з н л ч е н н е Н я и (и в и  о  о я н  и  е НОЛ.

п р и м е -
панне

Поз по
П Л А Н У

О б о з н а  ч е н и е Ш м е н о в в н и е Ш
п р и м е ­
ч а н и е

Ооз.ао
П Л А Н У О Б О З Н А Ч Б Н И е н я и м е н о в я н и е К ол .

Приме­
ч ан и е

4 Б е р е г о в с к и й Стенд  д и а г н о с т и ч е с к и й  д л я 2 7 .  9 ч я с т о й  п о т о ч н о й  с б о р н и Л Ц е л и н н ы й Ф И Л И А Л  
С Н И Т  н

П а
ОР
1Д С Л Ш Л А  д л я  в е д у щ е г о  м о с т а ,

о п ы т н о -  э к к о л е с н ы х  т р л и т о р о в ;  н и - 8 9 4 8 т р я и т о р о в H o u r s  г о -  1 8 8 0 -  2 6 Я ; Р А З М -  1 / 9 5 *  5 8 0 *  5 0 0 ! 4 5 8  к г

с п е р цм е нта п ь- ГОСНИТН;  п р е д е л е !  и з м е р е н и я 1 Ц О И Т Б  г о с н и т н Л ^ ь  д л я  о б т и р о ч н ы х  м я ш е р и я л о в 1 8 т о  ж е П о д с т я в к я  д л я  Р А З Б О Р К И  н

н ы И З А В О Д пр ове ря  е и ы х  п а р а м е т р о в  ■ О Р Г ’ 5 1 3 3 ;  Р Я З М .  1 0 0 0  г  6 0 0 »  8 5 0 2 5 8  к г с б о р к и  в е д у щ и х  м о с т о в ;

т я г о в о г о  и  т о р м о з н о г о  у с и л и я 2 т о  ж е в е ш я л н я  д л я  с х в я т о н -  о р г  3521- Г П И М -  1 8 8 0 .  3 3 ;  Р Я З М .  1940 * 8 6 0 *  8 3 5 1 2 5 9  к г

иге  • / 0 0 +  100 0  /  8 0 0 +  3 0 0 0 ; Ф  О о о / 2 3 к г 19 к о л о м е н с к и й  
Ф И Л И А Л  Ц О К Т Б ! с т е л л л ж  д л я  р е с с о р ,  ос -  8 5 4 7 ;

м о щ н о с т и  nc :  10 + 100;
1

7000  к г 3 « — С т е л л а ж  с  в р а щ а ю щ и м и с я  п о л н я - . О р н ш т о р г о в л я ' * Р Я З М .  / 3 3 5 *  0 0 0 *  / 0 2 5 / 6 3 к г

2 0  *  200. 61,0 кВт м и  д л я  м е л к и х  д е ж я я е й ;  0 Р Г - 5 Н 8 2 0 т о  ж е С т е л л я ж  а л »  п о н е с ,  О С - 8 5 4 5 ,
i

5 _  1 Р е о с / п я  т 6 9 2 7  0 5  ( в х о д  и т  в 0 / 0 0 0 ;  h  г  1600 1 8 5 К Г Р Я З М .  2 0 5 5 х 1 6 5 5 *  3 0 7 5 2 J !00 К г

6

к о м п л е к т  п о з . 4 ] / _ 0,6 к8т 4 К о л о м е н с к и й  фи С т е л л я ж  д п в  д е т я л е й  о б л и ц о в к и 21 Ц О К Т Б  Г О С Н И Т Н С т е л л я ж  д л я  х р д н е н и я  я к к у м у -
_ ТОПЛИВОМСР 8940  г о с н  ИТ И}

Л И Д  Л Ц О И Т Б  „ О Р Г - Ж Р Я К Ш О Р Я  К - 7 0 0 ;  О С - 8 5 5 2 ;  Р Я З М - л я  ( П 0 Р 0 8 ;  О Р Г ' 14 6&~ 0 5  -160,  Р Я З М  |
2 4  к г( в х о д и т  в к о м п л е к т  поз  4 ) / т е х т о р г о в л я  * 2 / 5 0  х 1Ю0л  2 0 0 0 2 И 5 й Г

I

i

1200 * 700 * 600. /

7 _ _ П у л ь т  у п р а в л е н и я  0 9 4 8 .  0 4 5 ц е л и н н ы й  ф и П о д с т я в к я  д л я  н я н и н ы  тр я н - 2 2 К о л о м е н с к и й  ф н - П о д с т а в к а  д л я  и а в е с п и , О С - 8 5 7 0 /
1 115пг( в х о д и т  е  к о м п л е к т  п о з .  4 ) 1 Л И Л О  Ц О К Т Б Ш О Р А  Н  7 0 0 ;  О Р Г -  1 3 7 0 2 ;  Р Я З W . п и я л  ц о и т б ;  

. о р п л е х т о р г о в л я * Р Я З М .  1580  *  6 8 0 *  1 6 6 0

8 — Р я 5 0 н е е  м е с т о  с л е с а р я  -а и а г н о с -

1

Г О С Н И Т Н 1 Ъ 4 Ь * \ 4 4 Ь *  3 7 5 1 50 НГ 2 3 т о  ж е с т е л л я ж  д л я  с х в а т о к ;  о с - 8 5 6 9 .
6 К о л о м е н с к и й  ф и - п о д с т я в к я - н я к о п и т е я ь  д я я Р Я З М .  1 / 0 0  *  1 0 0  0 *  1 5 0 0 Т " 8 0 к гША-  в е р с т а к  т о  * i s o *  650)

Л И Я  Л Ц О К Т Б .  О я г - К А Б И Н  т р я к т о р я  Н 7 0 0 ;  ОС- 8 5 5 3 ; 2 4 Ц е л и н н ы й  Ф и л и а л П о д с т я в к я  д л я  р а д и а т о р о в ,( в х о д и т  в н о м п п е п т  п о з з и )

9 — Ш К А ф  • 5 3 0 8  10 0 ;  Р А З М -  9 0 0 * т е х т о р г о в л я ' Р Я З М .  2 8 0 0 х / 2 6 0 *  2 0 0 0 / 195НГ Ц О К Т Б  Г О С Н И Т Н О Р Г -  1 6 8 3 - 2 0 ;  Р Й З М ■ 2 8 0 0 *  7 7 6  *  6 9 4 / 5 0 к г

1 7 Ц О К Т Б  госнитн П о д с т я в к я  д л я  а г р е г а т о в 2 5 т о  ж е П о д с т я в к я  д л я  д в и г а т е л я4 / 7 *  1700 :Н,г
то т е  5 3 0 8  з оо  р д э м  я о о * О Р Г  / 4 6 8 - О З - З Б О ;  Р Я З М .  2 0 0 0 *  500* Ш -  2 4 0 Б ;  O P - 1 3 7 1 5 ;  Р Й З И I

Г  ' 4 / 7 *  п о о  ( в х о д и т  о к о м п л е к т 1 1 5 0 2 ЗЗИГ 8 6 0 *  4 2 7 *  4 1 5 T j 8 6 к г

п о з  - ( в ) 8 /по ж е С т е л л я ж  д л я  у з л о в  и  а г р е г а т о в 2 6 - - - -  И —. . . . . . П о д с т а в к а  д л я  д в и г я т е л я i

(О З Д Б А Й К А  f l t C t t  И Й П р я н  п о д в е с н о й )  2- /6, 2- 15- /2-580
2350 нг 
*+П.4 + & Р Г * | 4 б б *  0 5 ' 3 2 0 Л ;  Р Я З М .  / 4 0 0 *  5 0 0 * 0 Р Г - / 5 0 / .  0 1  3 5 А ,  Р Я З М - 1015 * 90 8  *

з а в о д  л г о Г О С Т  7 8 9 0 - 7 3 1 2 * 0 , 2 7 Н 0 Л ! 2 0 0 0 2 125НГ 800 J J _ З б Н £

11 ЦОИТб г ос нитн Ш и й ф д л я  м а т е р и а л о в  и изме.- —
9 Поломе некий  фи- п о д д о н .  1 6 7 9  0 0 0 0 .  о б д н ц о в к л  д е р е - 2 7 - - - - - 1/- - - - - - П о д с т я в к я  к о р о б к и  п е р е д а ч L-ш л  Ц О К Т Б .  ОРГ- 8 Я Н Н Я Я ,  Р Я З М -  1 2 0 0 * 8 0 0 *  7 5 0  ( П Р И - - - - - - - - - - - - - - - -- - 1 О Р Г - 1 8 6 1  4 4 ;  Р Я З М -  7 6 0  *  7 2 0 *  7 0 0 2

—
р и т е л ь н о  го и н с т р у м е н т / ! ;  О Р Г / 4 6 0 * 4 7 к г

07 -040 ;  Р й З М .  8 6 0 *  3 6 0 *  1900 1 7  9  я г т е х т о е г о в л я 1' м е н е н  д л я  с т е к о л  к д б и и ) 1 9 4 К Г 2 0 — С т е л л я ж  д л я  /п р у б о к , о р г -

12 н ц т я с н о е  о т ц е - Верстяи  с л е с я р н ы й  на  од н о 10 К я д р н н л с й о е  о ш д е в е р с т я п  с л е с я р н ы й  н я  о д н о  р я * 0 5 -  6 9 0  Я . (2/ 9 5 0 ;  П  - 1700 2 5 7  НГ

л е н ч е  а в г е д и м е н и я р я б о ч е е  м е с т о ;  о р г - 5 3 6 5 , п е л е н к е  о п е д и н е н к я б о ч е о  т е с т о ,  о р г - 5 3 6 5 .  р а з м  ! 2 9 к о л о м е н с к и й  о н - С т е л л я ж  д л я  г и д р о ц и л и н д р о в
Э е п с е о ь ш ж е х и я к я ' 1 Р А З М .  / 3 6 0 *  9 5 0  *  1125 / 2 / 0  К Г ^ С 1 Л с е ш о э т е х н ш ‘ 1 3 6 0  *  9 5 0 *  1 1 2 5 3 2 / 0  К Г Ш Л  Ц О К Т Б л о д ъ е м д  и  п о в о р о т я ,

1 3
JL.-  ■ — ... -
Ц О К Г Б  ГОСНИТН | Л о д е т п в п я  д л я  я г р е г я т о в ; 11 Ц е л и н н ы й  ф и л н л л П о д с т а в к а  д л я  п о с т я м е н т я . О р п л е х т о р г о в л я ' 0 С - 8 5 4 8 ; Р А З М .  / 2 1 0 *  8 6 0 *  1 0 9 0 / 1 1 5  к г

г - - - * - - - - - - - - - - —
1 0 Р Г - / 4 6 8  0 3  3 5 0 ,  Р Я З М  2 0 0 0 * ЦОИТб гоеннти О Р Г  1 3 7 0 3  ; Р Я З М .  1510* 1170 *  7 0 0 f 70КГ 3 0 т о  ж е С т е л л а ж  д л я  п р о м е ж у т о ч н ы х  опор,

5 0 0 *  / 5 0 2 З З К Г 12 К о л о м е н с к и й С т е л л я ж  д л я  п о с т я м е н т о в L О С - 8 5 4 6 ; Р Я З М .  1 3 5 0  *  5 6 0 *  7 4 5  I I 5 3 н г

/ 4 т о  те I J A ? i L  * / ! . *  О б т и р о ч н ы х  м а т е р и й - Ф И Л И А Л  Ц О К Т Б т м т п о р я  н - 7 0 0 ;

1 0 6 ;  О Р Г - 5 1 3 3 ,  Р Д З М  4 0 0 0 *  5 0 0 *  8 5 0 1 3 8 К Р „ О р п п е х т о р г о ш * 0 С -  8 5 6 6 - .  ы в м .  АХЧОх 4 2 7 0 х  < 5 0 0 . < 1 3 0  И Г  i

/ а

< 5 о
Г - - - - - - - — *—  ■
j J L ^ H J L i L M  п е с н я ,  О Р Г - 5 / 3 9 , 1 3 т о  ж е С т е л л я ж  д л я  т о п л и в н ы х  и

N J M J  00 Д 500 * 1000 1 4 5 К Г М А С Л Я Н Ы Х  Б А К О В ;  О С - 0 5 4 9 ;
16 Кончетявсное Стенд д м  обп лт ни трактора ! Р Я З М  4 5 7 0  * 1000 *  1775 / 1 1 5 К Г

п р о и з в о д с т в е н ­

н о е  объединение

Н С В О С Я Б И Р С А И Й  
ф И Л М  Л ,  Г Н П Р О

8  7 0 0 ;  « и - 1 3 7 / 8 ;  Р Я З М  / / О О О * / 4 Целинный филиал П о д с т а в и л  д л я  п е р е д н е й  п о л у - —i 7 ^ m ‘ i

_ _ И_ _
3 5 0 0 *  7 0 0 < 5 0 0 0 Н Г Ц О К Т Б  г о с н и т н р а м ы  т р а к т о р а  Н ' 7 0 0

1 ___ * v  ^  -
. тп-  В / 6  - 2 3 Э  т-

б я н  р я з д я 1л о ч н о 1и  д л я  д и з е л ь н о г о О Р Г - 3 9 4 4  3 5 ;  Р Я З М  2 6 0 О * М З О * 1 О О О / 2 4 5 к г ш *КСГП '4 д о  п у т по ДЛ^СЬ rJ<-,A Й п с ц н а л и з н р о в я н н ы и  ц е х  по р е м о н т у  ш д с ' с я  
м р я к т о р о в  К  7 0 0  и  и - 7 0 1  с п р о и з в о д с т в о  нно 
п р о г р а м м о й  5 0 0  ремонтов в год

Р П З М  1 8 0 0 *  8 6 0 * / 5 т о  ж е п о д с т я в к я  д л я  з я д я е й  п о п у р а м ы
JJlPj E I O  . 
г н п

п т д н н
ц я и хет Й Л '

йьтотр лн  с"
Гггт:

5 6 0 0 ,  е м к о с / п ь - / и 3( в н е  к о р п у с а ) 1 5 6 5 К Г ОРГ-3944-  3 7  Р Я З М  1 3 2 0 *  1 3 3 0 * / О О О / 2 0 5 К Г н я ч о т д  зж т о в е ш
1А6ДНС8
/ е ж м е я д ^ н о а
ЩЗЫЧЧНА

i _ _ _ _ П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  

с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и
Пит Л и с т  1АЧСМ08

I d Л я д р н м я с н о е  о м д е -  

; е н и е  о г ь е д и т и я
С т а ц и о н а р н ы й  д и а г н о с т и ч е с к и й / б к о л о м е н с к и й  > С т е л л я ж  д л я  п р е д п у с к о в ы х

Гл ш о ц  Я 
г п - с я е ц .  й 
гак  б р и г .  'и

, Й « Р

! M J l i eU ! L  *  ч е р т еж е 7 5 0 К Г Ф И Л И А Л  Ц О И Т б о б о г р е в а т е ле й ;  о с - 8 5 5 1 ;  1 ><у ? Р г ,

tb > \/

С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и  
ч е с п о г о  о п о г д о е я н и я  

/ п р о д о л ж е н и е )

Ч / С о ю з с е л ь д л з п е х *  *;
г а П М М Г С Л Б П г Т / !

г  е я р / т о в
, З с ш е е л ь д о з / п е д н н н л Н О Н А З й Н О  П О З  8 , 3 , 3 ) 1 2 , 0  « О т „ О р г т е х т о р г о в л я " Р Я З М .  1 2 6 5 *  8 0 5 *  1630 f 8 0  Ц Г  1 Ш а Ш Ш т е  к с е е о п

| Н  ИОНГПР 1 Е С И Н я  |
П о п и р о в а л  П р о ш н н я  ф о р м а т  2 2 Г
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31 ОПШНМЙ ЗПбОД Ст енд  ’ Ш т о с я т е л б  для свор пн рамы 7 Ц0КТ5 ГОСННТИ Ванна д л я  проверки к я ме р 4 За го ре пин з а в о д С т е н д  л а я  п р о в е р н и  п н е в п а -
Ц Б Ш  ГОСННТИ С И о с т  А Г! И, ОРГ’ ЙБОб; РАЗИ- Б 2 0 0 д 2540ИГ КОЛес ШРПКтОРОб , О Ш - 4 9 0 2 ;  V - 0 , 5 м 3 д в т о с п с д о б о - т п ч е с п о г о  о б о р у д о в а н и я  н - 2 0 3 ; 2 5 0  К Г

!бТО X (780 1 З.ОЩнбП РАЗЫ 1720 X 1150х 1070 1 / 6 5 к г РУДО В АН и я ' 1 РАЗА/ / 1 0 0 x 3 5 5 * 1 5 0 0 / 5,0 К б ;

3 2 ЗАБАЙКАЛЬСКИЙ Кран  п о д в е с н о й -  2 - 1 6 . 2 4 5 - 1 2 - 5 8 0 2550  ЛГ 8 Опыт ный  завод С т е н д  д л я  д е м о н т д ж я  и м о н т я 5 Н д д р и и л с п с е  о т де бе рсгпАк  с л е с а р н ы й  н а  о д н о

з я в о д  л то ГОСТ 7 6 9 0 - 7 3 1
ДО* 0.4 + 
2x02 '(И Err
3735ИГ

целин г о с н и т и ЖЛ ШИН, ОР-  8 8 9 8 ;  РЛЗМ- 3 2 0 0 х 2 7 5 0 П Г п е н и е  ввьеллнеяия р а б о ч е е  м е с т о ;  о р г - 5 5 8 5 ;
3 3 шо w e Иран п о д в е с н о й ,  5 - 1 6 . 2 - 1 5 '  12 - з ь о 2 4 0 0 х  2400 1 8 , s n d m к9слсельк  

С А 86/ЛЮТ МАШ И И О С !

ОЗ/ПеХМН/ГА РАЗМ. 1360  х 980 х 1125 1 210 КГ
ГОСТ 7 8 9 0 - 7 3 1

7,5 М л 0,6 к б т 3 Р е з е к н е ш о е Машина ручная ш л и ф о в а л ь н а я 6 тгй
лрояшель- т и п о в о е  м е с т о  м а с т е р а

34 ЦОНТб ГОСННТИ К о н в е й е р  д л я  с б о р к и  гпрли т о г о в  н - ч о о . производственное з л е к т р и ч е с к л я ,  и з - 2 0 0 В ;  ф  шлиф- НЫЙ ЗАВОД НА ли- 6 3 7 9 9 /  10 99 ; РАЗМ. 4 2 4 0  * 2160 *

- — —

4 9 5 f . 0 0 . 0 0 0  Т = 51, 2  Г.1.; П ? 6  П О С Ю О В ; ОБьединение КРУГА 63  ММ, РАЗМ. 5 7 3 л  8 6 Л 86) 4 . 0 к г МИНСКОЙ ОБЛАСтИ 2 200 I
п и п  к о н з е и в р й  т е л е ж е ч н ы й  в е р т и - „злек,то инструмент' ( на ч е р т е ж е  н е  п о к а з а н о ) 1 о . а к б / л
к я п ь н о - з а  мин у т  ыи f с м .  м о н т  л ш н ы и 15400 НГ З З . У ч й с т о н  р е м о н т  а р е с с о р
ч е р т е й  Т - 3 5  ) 1 ЩОнВи 2 9  ПРИ 1 Н о л о м е н с н и й С т е л л  л я  д л я  р е с с о р  ш р а к м о р л

35 Че penoeci^hHH МйСЛОРЛЗДАтОЧНВЯ КОЛОНИЯ , 367  м , { ЦОНТВ ГОСНИТИ Ст е лпАЖ д л я  и н с т р у м е н т а . Фи л и а л  ц о п т б н - 700, о с - 8 5 4 7  ; РАЗМ- ! 3 3 5  л б 0 0 х
завод „ Л е т о е л е ц - РЙЗК- 355  * 2 5 3  л 1120 , РАЗМ. О р г - 1468- 0 5 -  280;  РЛЗМ- 1400х 500л ^Оргтехгпоргоеляv 1025 3 63  кг
ОБОРУДОВАН ИЯ* НАСОСНОЙ у с т я н о в н и  3 6 0  x 4 7 7 x 4 2 5 2 3 6 5 21 212 иг 2 U.0KT6 г о с н и т и Смол м о н т л ж н ы й  м е т я л л и ч е с к и й

(НАСОСНУЮ УС (ПАНОВ И у РАСПОП о - 4 б п г 2 Покупной С т о я .  РАЗМ. ПОО X 7 5 0 х 700 1 д е р е в о 0РГ-1468-01-  080А;  Pft3M- J200  ̂ S00 *
л и т ь  6 с ш д е  м а с в а ) 5 ( 0  к В т 3 г о с н и т и Д ш с е н д н о н я ы й  с т е л л я ж .  П И - 1 8 6 ; 600 1 <59 ЛГ

36 ЗАПОЙРОСПАВеЦйИН Кран п о п л ш р я з д я т о ч н м и ,  0 3 - 4 3 8 2 РАЗМ. 2 5 0 0  х 5 0 0 х 2500 3 134 нг 3 Кадриияское о т д  в- б е р е т  а к .  с л е с А р н ы й  на одно
опытный завод Р Я З М . 3 5 5 *  5 8  х 200 1 2 , 0кг пение объединения р л б о ч е е  м е с т о ,  о р г - 5 3 6 5 ;

37 ЦОПТ5 ГОСННТИ Шкдф д л я  м я т е р и А п о в  и н з м е р и 3 1 . 3 / т о ч н о й  у ч я с т о к З ш с с л ь т г ш н и к л РАЗМ. 1360 Л 9 5 0 л  М25 1 2 1 0  И Г
т е л ь н о г о  и н с т р у м е н т / ! ,  орг 14 6 8 - 1 ЦОКТБ г о с н и т и С м е ш ж  д л я  и н с т р у м е н т / / ; 4 ЦОНТб ГОСНИТИ С т е л л я ж  д л я  у з л о о  и я г р е г д -
*07-  0 4 0 ,  РА3 М • 6 6 0 X 3 6 0 х 1900 1 79 КГ ОРГ - 1 4 6 8 -  0 5 -  2 8 0 ;  РАЗМ 1400x  5 0 0  л т о б .  ОРГ-14 6 3 ' 0 5 - 3 2 0 л ; РЛЗМ.

5 8 ЛЯНАПОВСККЙ ЗА- Г А й и о в е р т  р у ч н о й  э л е к т р и ч е с к и й 2 3 6 5 1 212 КГ
------------------- у ------------------------------------------------------------------------------------------------------------1-------------------------------------------------------------

/ 400  х 5 0 0  х 2000 1 / 2 5 К Г
вод к е ш н з и р о - 113*3113, ШПХф 1бММ; РЛЗМ. 3 5 5 x 7 0 л 3, 6 кг 2

11 йд Ринвдге  бплелхг- ний объединения версии к слесАРНый на одно р а б о ч е е  м е с т о 5 ц е л и н н ы й  ф н - П р и с п о с о б л е н и е  д л я  а п а т и я
ванного и н с т р у ­м е н т  а 2 3 0  ( нп ч е р т е ж е  не  п о к а з а н о ) 1 0,(8 н 6 т ЗемЕельхозглешКА1 ОРГ- 5 3 6 5 ;  РАЗМ 1560 х 9 60Х /125 I 2 1 0 к г  

/ 2 0 5 нг  
V (  *0.125

ЛИЛА ЦОНТБ л и с т о в  р е с с о р ,  п н м  / 880 . 02,
3 8 Ростовс пин з а - Г я й ш е р т  ручной э л е и г п р и ч е с п и и  , 3 ВИ/ПбБШЙ СШАнкс У н и с в р с я л ь н о -  з л т о ч н о й  с г л й н о п , ГОСННТИ Р,

н
ш  l o w  * 1 8 5 *  5 6 5 f н а  ч е р т е ж е

о о д , 3 л е к т р о - ИЭ- З / И,  ШАЛ 0 20ММ, РЛЗМ. 5 0 8  X 9!л, з-дбод им Кирова 36"642;  РАЗМ. 2 0 5 0  X 1820 л 1550 1 + fl 6+-0,27' 
Ц Д л Ш _

4оо н г

е п о к а з а н о ) / 86  кг
И И  с т р у м е н / л " 1 4 6 ,  ( на ч е р т е ж  е н е  по к а  - 5 , 5  кг 4 В ч п а ч е в с п й иСПАНКОЗАбОД Точи льн о - ш л и ф о в  л ль нм И c m АНО к,

з й н о ) 3 0,25 к Вт и м .  Кирова 3 6 6 3 4 ,  РЛЗМ. ( 0 0 0  а 6 5 0  х 1230 1 3 , 9 л £ т з 4 . Учл с т о к  п р и г о т о в л е н и я  с о с т а в о в

5 Московский ЗАВОД Замочной с т я н о к  д л я  к р у г л ы х на основе э п о к с и д  ныл с м о л

28.  Ш и н о м о н т а ж н ы й  у ч я с т о н „  Фрезер" ПЛ/ШбК; М ф - 2 7 /lj РАЗМ 7 6 5 *  3 5 0 * / 5 0 к г 1 Ц0НТ5 Г О С Н И Т И Аарй д л я  о б т и р о ч н ы х  м а т е р и а л о в
1 и д и т е  г о с т и Шн а 0  д л я  м а т е р и а л о в 1170 1 о.бнб/л О Р Г - 5 1 33, РАЗМ. 1 0 0 0  Л 5 0 0 х 3 5 0 1 3 8  КГ

и з м е р и т е л ь н о г о  и н с т р у м е н т  л ( 6 Ц0ЙТ5 г о с н и т и Тумб оч ка  д л я  я н с / п р у м е н т л ; 2 то те Шк а ф  д л я  м о н т а м н ы х  п р и с п о с о Б л е -
ОРТ- (465* 07 - 0 4 0  ;  РЛЗМ .  8 6 0  х 0 Р Г - 1 4 6 8 -  0 7 -  03О РАЗМ. 8 0 0  х  4 0 0 х 1000 Н И И .  0 Р Г - 1 8 0 3 ,  Р Й З М .  1 5 9 0 *  3 6 0 Х - 1 9 0 0 2 1 5 8  Н Г

3 6 0  а  1 9 0 0 1 79 кг
---------------------------------- -------------------------------------------------- /■  ■ ...............■" " А-----------------------------------■-------------------------------------------

( на ч е р т е ж е  н е  п о к а з а н о ) 2 6 3 к г
2 т о  we б е р с т я к  д л я  Р е м о н т л  ш и н ,

ОРГ- of 0 2 / РАЗМ. < 2 5 0 л 750 л j6 0 0 1 220КГ 32 У ч я с т о к  о а м о н т я  т о р м о з н о й

3 оТТТТШТк п 
СПМ1ЯНО-ЗЯ2ЛеРИМБН- З л е л т р о в у л к л н и з л т о р ,  о ш - 5 3 1 2 ; с и с т е м ы
тг.льнын 5 А с  сД диагностического РАБОЧАЯ п о в е р д н о с т о  2 7 D x 3 0 0 ; 4 5  кг 1 Ц0КТ6 Г О С Н И Т И С п е л л л ж  д л я  у з л о в  и л г р е г а т о в ,И гТГРШТГГО ОБОРУДОВАНИЯ РАЗМ. 9 5 0  л 3 5 0 л  320 f 0 ,8  л б т ОРГ* 1 4 6 8 -  0 5 '  3 2 0 Л ;  РАЗМ- /4 00  д 500  х 7 3  9 3 / 1

4 ЦОКТБ ГОСННТИ Под СГПД5ПЛ ПОД ОБОРУДОВАНИЕ 2 0 0 0 / / 2 5 К Г — — T i l -  Т -ОРГ*5143, РАЗМ. 8 20х 700  * 8 3 0 I 76КГ 2 шо же С т о л  м о н т а ж н ы й  м е т а л л и ч е с к и й *3.1 -1НСЛ1 г пзапнек ДНЯ fl С п е ц и л л й з н р о в л н н ы и  ц е л  по р е м о н т у  шасси . 
т / А к т с г с з  Н- 7 0 0  и K - V l  с п р о и з в о д с т в е н н о й  
пр ог р а ммой  5 0 0  р е м о н т о в  в го д

5 ЙОАСМСНСНИЙ ОН- С / п е л л я ж  д л я  к о л £ с  п р я и т о р л О Р Г ' 1 4 б б  01-  0 8 0  Л , РАЗМ 1200  * 8 0 0 х ГАИ?1ЙИИТР l a x длин
J An hmПИАЛ и , 0 ПТо и 7 0 0 ; ос- 8 5 4 5 ,  РЛЗМ. 2 0 5 5 л  1655л б 00 2 6 9  К Г

ГИИ ! l i p
йяч о т д . : 
Гл кн^.стд,: 
га спец- 1

|АЯДЛАЗСЙА.С
1ШН0 8  ,
:.-rTT;CrjlnV.
ЙЗЬПИНЛ
VficeeBA
ЕСИНА

р а П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с е  
Б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

а н т а и с т и н а
Орггпсхшорговля " 3 0 7 5 8 2 0 0 к г 3 Ц е л и н н ы й  ф и  л и л / } П о д с т п н а  д л я  р а з г о р к н  и  с в о р - Р 1 5

6 1:!огОСЙСИРС«ИИ (pH- бе шАлкя д л я  и я м е р , п е р е д  в и ж н л я И . 0 П Т 5  г  о т  Н И Т И П Н  Х О М П Р б С С О Р А ;  О Р Г - 150/ 0/ .  20, Ш Б Р Н Г .  / С п е ц и ф и я п ц н э  т е х н о л о г и  чес -
К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

/ п р о д о л ж е н и е )

Ф с а в з с е л ь х о г п с т ! ;  •
ш п ш р п к с Е А ь е г д п ;Г - С А Р А П О  3

Н н я в н в р -  1 2 7 / ZАННА ГИЛРОЯС(ПО(ПРАЙС Ш 5 1 1 , Ф  1 1 0 0  л 2 2 0 0 2 6 2  к г ф  260  * 165 2 14 лг н и а и т р . 1
1 :л н а с  5,1 /1; л р о ш  инд Ф о р м а т  22Г
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п а н у О г а з н т н и в Н аим  сн ова  ни е КОЛ. Примеч.

3 Ц0КТ6 ГОСНИТИ СПОЛ МОНГПАНАНЫЙ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ/
ОРГ- 1Ч6Я- 01-  030  A; PA3M I 2 0 0 X 3 0 0 * 6 0 0 1 8 9 КГ

ч ПО X I Стол рабочий с в ы т я ж н ы м  шк а ф о м ;
0 П- 2 0 7 3 ;  РДЗМ. 2 5 0 0  * 3 0 0  х 2 5 5 0 1 2 85  кг

У УЧРЕЖ» В Н И 2 Ш к а ф  с у ш и л ь н ы й  в а к у у м н ы й  с
ЦНЗЧО D / 2. В А К У У М Н Ы М  НАСОСОМ/ С И В С -  4, 5 155 КГ
г. Т ула З . Й З -  Ш ;  РЛЗМ. 50 0 х 5 5 0  х т о 1 2,7 КЙ.71

5 Торговая сыпь 5*АНД ВОДДНАД; £  2 0 0  ( НА ЧЕРГПВ^Е 1 КГ
НЕ ПОКАЗАНО ) 1 ЦБ К0Ш

7 ДекикгРАДски й ЛАБОРАТОРНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ КВА А  РАШ-
завод „Госметр* НЫВ ВЕДЫ, ВЛКТ- 500  Г ; РАЗЫ.

210*370* 320 (НА ЧЕРШВУВ НЕ ПОКАЗАНЫ] 1 9 КГ

36.По м е щ е н и е  с л и в н ы х  у с т р ой ст в
* ц и т п  Казах - Резервуар  сварной г о р и з о н т а л ь н ы й

СКИЙ ФИЛИАЛ да л  н е ф т е п р о д у к т о в  (для о т -
г. Ал м а -  А ша р а  его ш а  н н ых м а с е а ]. Т и п о в о й

п р о е к т  7 0 4 - 1 - 4 2 ,  а л ь т о м  I ;  Д ;
У - З м ’. ч М У Ч ' М м ;  1 = 2 0 3 2  и и £ 32* КГ

а Л из е н с к и й  з а в о д Шест ер енны й з л в к ш р о н а с о с н ы й
гид ?д в а ичаских АГ?еГАт; ЗШф- 20/4 ; О, =  1&,5м>ц;РгЧкгс/гм* 133 КГ
МАШИН Р13И 8 9 5  * 3 6 5  X 370 1 5,5 к 0 m

0 6 О Р 9 Д О В А Н И  г ДЛЯ К 5 0 Р КII
П О М Е Щ Е Н И Й

1 Свгрдлоасккй з а в о д П к в ш п и ч е с ш  моечная м а ш и н а ;
.йнсмсярвй машина* СО-73; ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ^ Ма /Ч 1 14 КГ

а ЦНЬРСКиЙ Ш А Н И - Вакуумная подметальная месосная машина 6 0 к г

ЧЕСКМЙ ЗАВОД ,Лм ?ап403А, т ш о д я п е ш о с я н а о о ^ 1 0,4 кбп

05 0 Р Ш В А н и е  в н е  к о р п у с а
* Зуевский энерго* К о з л о в о й  к р а н ; к к  2  о - з  2 ; I  с х е м а 50153кг

и г ш и ч е с ш и Е о д С60РКИ, в . - 20 Т ; L = 32 М 1 42.0 кВт
а Са р а п у л ь с ш  за. Э л е к т р о к а р  ; З К - 2 j 0 - = 2 г  ; р а з м .

АГРЕГ АПНЫЙ ЗАВОД 2735  х Н 4 0  х 1225 1 1500 КГ
3 К ш и с ш  завод ЗЛЕШОПОГРЧЗЧНК УНИВЕРСАЛЬНЫЙ; ЭПч О*

V .  Г.5Г?ЫЧИКОЗч н а а —с к о й  а с с р 0-г 2 Т  ; РДЗМ.3150x 1350 x 2 9 2  0 * 3510кг

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОТКРЫВАНИЯ ОКОННЫХ
ПАНЕЛЕЙ И СЗеШОАЭРАЦИОННЫХ ФОНАРЕЙ

1 ЦИТП РУЧНОЕ УСТРОЙСТВО для ОТКРЫВАНИЯ
Д В О Й Н О Г О  О С Т Е К Л Е Н И Я ;  С е р и я  Й 3 6 Ч З ;
7 7 3 . 0 0 . 0  0 . 0  0 0.  С 5 37 6 0  к г

а цитп Механизм реечного шипа  для опкры-
3 А Н И Я ОКОН И С В Е Ш О А Э Р А а И О н н Ы Х  ф ОНА-
рей; с г » ид 1 . 4 5 4 - 1 2 ;  м р ф - ю ч M l w

Воз. по
ПЛАНУ Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Примем.

3 ц и т п Механизм о ш к р ы в а н м я  с ш а а ь н ых окон-
ных ПАНЕЛЕЙ о д и н а р н о г о  о с т е к л е н и я ;
се?иД Ш £ М ) ;  ДЛД t H - - 2 0 * C ; - J I ) °С 13 ЦО «г

ч ЦИТП МВХАНИЗМ ОТКРЫВАНИЯ СПАЛЬНЫХ
ОКОННЫХ ПАНЕЛЕЙ ДВОЙНОГО ОСТЕКЛЕНИЯ,
СЕРИЯ 1.436 4 2 ,  ДО t  к 4 0 ° С *3 49 В кг

б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я

БУфВП НА 32 ПОСАДОЧНЫХ МЕСША
1 НЧРЕЖДЕННС Ш2|1 Сгаол о б е д е н н ы й ,  с о- 0 1 - оо- о о о / а ;

и ОС. СуЮбЕЗВОДНОЕ PA3M. 9 0 0  л 9 0 0  * 7 0 0 8 24 кг
2 iTio ьке Сшул ПОЛУМЯГК ИЙ , 0 * 0 -  *59

РАЗМ, 49 5 * 380 * 73 5 32 8 кг
3 С£”ЬЕД имение ~ „ТАДМИКтОРГМАИ* ЗЛЕКШРОшермосШАШ; ЛС5-6Мразм.390*375*Я5 * 19 КГо.ч кош
Ч • а л о - 0 3 ) / в С т о л  п р о и з в о д с т в е н н ы й ;  с п - м б о а ;

ГйПРОШОРГ РАЗИ. 1050  х 5 3 0  х 8 5 0 1 77 кг
5 КАЛИНИНГРАДЕ!^ Э л е к т р о к и п я т и л ь н и к  н е п р е р ы в н о г о  л е й -

ЗАВОД ТОРГОВОГО с т в и я  на о б о г р е в е ;  Ш - 2 5 ;  п р о и з в о д и - 15 КГ
МАПИНОСПРОЕНИЯ ПеДЬНОСГ1Ь “ 25Л/ Ч/ РАЗМ. 4 2 7 х 3 0 3 х $ 2 2 1 50  кВп

В Люберецкий за- Прилавок- вишрина ; п в - ш 400 кг
ВОД ШОРГМАШ РАЗМ. 205-8 X 1044 х 1035 1 3.17 кВш

7 шо же Со с и с к о в а р к а  э л е к т Р и ч е с ш ; С н э - * 5 ; 25КГ
РАЗМ, 425 х 530  х 275 1 4.0 кВт

8 г. а. 70- о з | / о С т о л  п р о и з в о д с т в е н н ы й ;  с п - 1 4 7 0 ;
Г ш о т о р г РАЗМ. 1470 * 3 4 0 х 8 6 0 1 108 КГ

3 Марийский  з а - Х о л о д и л ь н ы й  ШКАф; Ш Х - 0 . 8 0  м 3 0 0  КГ
ЗОД ШОРГМАШ РАЗМ. 1500 х 7 5 0  х 1820 1 0,42. кВт

<0 О б ъ е д и н е н и е Пл и т а  э л е к т р и ч е с к а я , п э с м ~ 2 К ; 9 5 к г
„ТАДЖИК ШОРГМАШ" разы, 4 2 0  х 84 0 х 8 5 0 1 3,5 кВт

И ЦЙТП С8 ЕРДЛ08- Сгаойкл б у ф е т н а я ; С С 5 - П Г ;  с е р и я
скуй филиал 1 - 2 7 М ;  выпуск  3 ;  разы. 9 0 0 х ВООх 900 2 дерево

12 Т.П. 70- 031 / 0 Шкаф подвесной для п о с у д ы ; ШПП
Г ш о т о р г РАЗМ. 10 5 0 X 4 20  X 100 0 1 то ше

13 ПО ЖЕ Спол  п р о и з в о д с т в е н н ы й ;  С П Ч Ч 7 0 Л ;
РДЗМ. 1470 д 6J0X 8 6 0 1 9 7 к г

14 « Г. В Н С К ИЙ ЗАВОД 
а ь га р а  п Ь р н ых Э л е к ш р о с у ш и т е л ь ; 6 R - 4 ;  р аз м . 4 кг
элекшРОПЕЧВй 202 х"23 0 х 133 3 1.35 кОт

15 г, а. 70- 031 / 0 Ванна м о е ч н а я ; 8М- 2А ; р а з м ;
Гн ш п о р г 1250 х 550 х 65D 1 67 кг

15 шо % г Ванна г ш ч н а Я; В м-1 А; разы. 6 3 0 x 6 3 0 x 850 1 35  кг

К0МН8ПЦ 0 6 0 2 6 1 > е « И 8 А Н И Я
Р А Б О Ч Е Й  О Д Е Ж Д Ы

1 А л ш с ш й  мл- Спиральная  ма ши н а  КП- 114, загрузоч- 185кг
u n m i s p a i m m -  НЫЙ ЗАВОД ная масса- 5 кг;  разм. 720 x 7 2 0  х *050 1 0.4 *3.8»3 кЗга

Поз. по
ПЛАНУ 05ОЗ НА4 ЕНИ! Н а и м е н о в а н и е ЙОЛ. При меч.

2 ДКАМБУЛЕШ ЗАВОД ЦвнШРИфУГА, КП-211, РАЗМ.755X590* 910; 112 кг
кьмманААЬн ого 
мацшсшро ен ия ЗАГРУЗОЧНАЯ МАССА -  5 КГ * 0.6 хз з

3 По к у п н а я Вешалка для о д е ж д ы , ф  5 00 1 20  КС
4 т о  же Ст о л  АЛЯ РАЗБОРКИ ОД Е Ж Д Ы ,

РАЗМ. 1*00 X 5 5 0  X 7 0 0 * ДЕРЕВО

К о н т о р с к и е  п о м е щ е н  и д
1 фАбРИКА.СПАН- Ст о л  р а б о ч и й ; 5Б8А 5 ;  р а з м .

дарп) " г. Таллин 1500 х 7 5 0  х 720 12 дерево
2 ТО ЖЕ С т у  а  ; 8 5 2  ; раз м . 470 х 4 3 0  х 750 28 то ые
3 Рижская небелы Стол ко нсшр ук т о р с к н й  ка р к а с н о й

НАЯ фАбРИКА КОНСТРУКЦИИ С ВЫКАТНОЙ ТУМБОЙ/
Л е й к а " ч е р т е ж н о й  д о с к о й ,  н а в е с н ы м  mb-

ПНИЗМОМ ДЛЯ ЕЕ КР2ПЛЕНИЯ К СТО-
ЛУ; К- У1 М;  РАЗМ. 14 00 X 1050 * 72 0 1

4 № А А А 1 0 В с к И П 1ПЫШНЫИ MfХАНИ Сшул подъемно- п о в о р о т н ы й  С П - 3 /
ЧЕСКИЙ ЗАВОД РАЗМ. 4 0 0 х 4 0 0 X 7 5  0 1

5 Фабрика „Св а н - Ст ол  для  з а с е д а н и й ; 64  6/
дарш" г.Таллин РАЗМ. 3 * СОХ 9 50  X 750 1 дерево

5 То ЖЕ К ресло р а б о ч в е ; 6 6 2 -  2 ;  р а з м .
6 0 0  X 6 3 0  X 7,90 5 дерево

7 — и— ШкАФ к о н т о р ц к и й  ; 6 5 7 ;  р а з м .
950 х 37S  х 1270 6 то ые

8 З авод „ М е т д щ - С е й ф  ; л/ 5  ; р а з м . Б50х 750х
изделий /̂ Ч г. Москва X 1500 г ЮОкг

2 /

7 5 9 3 / 1
Т п -  2/6  -  т -

ИЗМлисп rf-’AIKSMEH. ПОДАЙ» ДАША СвещАдкзиРовднный цех по р емонту  шасси прдк* 
иьров к- 700 и к - 701 с п р о и з а о д с п а е н н о п  г,рог- 
РАМПОЙ 500 РЕМОНТОВ 5 ГОД№ла*пх ш к к у .я ШШи- ti\rn

ГУП Шд и х е т 2 W ,НАЧ-5ЯД. ВАЛАШСКИ П р о и з в о д с т в е н н ы й  норпус 
с б ы т о б ы т и  п о м е щ е н и я м и

л и с т  |ли с т о г  !
ГА.ШОПД КАБАНОВ <«^~y£=v р 16Г1.СП ЕЦ. Нажыпау^ ? ^ ^ - '27/,;РзК.БРИП КУЗЬМИНА 27/* спей, и 1? у к а  к ид т е х н о л о г и -  

4 8 1 КО ГО ОБОРУДОВАНИЯ
( о к о н ч д к  и е )

й  с о м з : а » » т е х и « и -
ГППРОПРОМСЕШСТРО!'.

Г .  С А Р А П 0 3
Инженер Х Ш Г Ш Г xrff
Н. конга? ЕСИНА JCeccf U rv

К Ш Ш А Ц  М Ш Ш Ш  / J i o Z Z ф п р и д я  22 Г
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3  н с п л и п я ц я я  п о м е щ е н и и
Т “
п о м е ­
т е ;
И Н Н

Наимеи о в я н и е
п ш е г о р и я  про hi 
8 СНПВ И  К П Д  cell 
п о м е щ е н и й  по 
в з р ы в о п о ж а р н о й  

о п а с н о с т и

1 2 л 1 2 з
6 У ч я с т о н  провеши эпеитюоворудовт д 13 Щ Н Г Л0 6 А Я См. черт. З А1

1
2 — 3 '/ У ч я с т о н  м о й к и  т р я я т о р о в А 14 У ч л с т о н  п р и г о т о в л е н и я

*

У ч л е т о к  о к р а с к и  и  с у ш к и Б :  8-16 8 С д н и / л А Р н ы е  у з л ы — Л А К О К Р А С О К б* fi-Id2 М е д н и ц и о - Р А Д И Я П Ю Р Н Ы Й  У Ч Д С Ш О Н Г 9 !1 еН/ПР АЛ Ь НЫ Й  Р Л С / П б О Р И Ы Й  Л У Н Н / П Д 15 П о м е щ е н и е  д л я  средств по-
v, U ■ U

3 У ч а с т о к  р е м о н т д  ш и н ,  б а л о в 10 У ч л с т о н  р е м о н т А  р а м Л ж  я р о  т у ш е н  и  я С м  черт. Т й П
м е х а н и з м а  н я в е с и и  и д е т я л е й н У ч д е т о к  Р А З Б О Р К И  93Л08 и я 16 У ч л е т о к  с б о р к и  агрегатов Л
оперения Л д е т а л и . д 17 У ч л с т о н  д е ф е я т д ц и и

----- сы____ _
д

4 УЧАС/ЛОН РАЗБОР/!И ШЯШРОЬ Н А  У З Л Ы л 12 У ч а  с т о п  ремонта У з л о в  с и с т е /8 с к л а д  д е т д л е й  о / и ш м щ и д
----- —--------

5 У ч а с ш о н  п р о п е р л и  изарйдпи а й н у м ы  о б о г я е в А  и  п р о в е р к и р е м о н т я
—

д

м у л  я т о р н ы х  Б А л / А р е й л г и д р о с и с т е м 8. П - Г 19 У ч д с т о н  д е р е е о о в р ш т н и  и  о б о й н ы й б-, n-iid :

1 2 3
20 У ч л с т о н  к - о м л л е и т д и , и и .  рас-

К О Н С С Р В А Ц И И  и  в х о д н о г о

к о н т р о л я Д

21 С л с с а р н о - м е х А н и ч е с н и й  у ч л с т о н д
22 С в А Р О Ч И О *  Н Я П П А 8 0 Ч Н Ы Й  У Ч А С / П О Н г

23 и ш е ч н о - т е р м и ч е с н и й  у ч л е т о к г

24 Т е п л о в о й  у з е л см. черт. 03
25 У ч л е т о к  р е г у л и р о в к и ,  о Б п я т -

пи. у с т р я н е н и я  н е я с п р я в н о с -
т е й  и  д и я г н о с т и к и б

26 Т Р А Н С ф О Р М Я т О Р Н Я Я  п о д е -

т  д я ц  и я Сн. чг?г? Эг,
т У ч л е т о к  п о т о ч н о й  с б о р к и

т р й н т о р о б Д
28 Ш и н о м о н т л ж н ы и  у ч а с /п о к 6 л Od
29 И н с т р у м е н т я л ь н о *  р а з д а ю о ч

Н А Я  К Л А Д О в А Я А
30 9 г о я  о п п о  т е х н и к е  Б е з о

ппсности Д
31 З л т о ч и о й  у ч л с т о н Д
32 У ч л е т о к  ремонтй тормоз

н о й  с и с т е м ы Д
33 У ч л с т о н  р е м о я т л  р е с с о р Д
34 У ч л е т о к  п р и г о т о в л е н и я

с о с т д в о в  на о с н о в е  з л о

к с и д н ы х  с м о л 8. П  !
35 Т Р д н с ф о р м л т о р н А я

п о д с т л н д и я См. черт. ЗА

7395

ш т ш т  
т а
ЙА10ШД.
ГД.ИНЯ10ПД
гд.слсц.
f i l l  Б Р И Г

и я в е н е р

Н-контр.

г Г Г Ш Г Р Г
ыяидет
З Я М Й А В С Ш
И Я б Я Н О в

ш м м д и ш
П83Ь'|ПИНА_
л л е и с е е в д

Е с и н а

подщГсо

* 5 . . . .  
*

} №

Ш я
i S

Ш и

l i b

&
т  2 / 6 - г з з Т

С п е ц и а л и з и р о в а н н ы м  ц е х  п о  р е м о н т у  шасси 
триитороъ.посо и н-701 с производственной  
п р о г р а м м о к  500 ремонтов в год
П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с Л И Л Л и с т вистов
С Бытовыми помещениями р 17

к о м п о н о в о ч н ы й  П Л А Н
фсоюзсешомехнлпя 
Г И П Р П П Р П М С Е А Ь С И Й  

г. Саратов
И о л  И Р О в А К :  П Р О Н И Н А ФОР/клт 22 Г
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7595/1
я : Н2.1 ЛИСТ П* Аипум.

Ш М ’.Ш Ш й Л И И
г л п ш . ш е п
НЯУ С П ' З а Л й О С С 'Ш

сп* мЕТм Н 0 3

г н п п Г и ' ^ е и л к ! : : ;
КРИТ. Ш ь н ш

Г пгГн п р Е с й н У "

' С п е п и п л и з и р о в д н н  ыи  ш  по  р е м о н т у  ш л сел. г п р я н т о р о 6. л - 700 и И-ТО! с п р о и з в о д с т в е н н о м  
п р о г р а м м о й  g o o  р е м о н т о в  в г о д . _ _ _ _ _ _ _
П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  
с о ы т о о ы т н  п о м е щ е н и я м и

Пит . л и с т  1 л и с то в
Р №

Поли р п с п о л о л е н и я  т е х н о л о  
г н ч е с н о г о  об ор уд ов ан ия

^ С с й з с г г . ь т е т е / Я г :  п ,
Г Д О Ж Ж Л Ь Г Т Н И

г. с п р д т о б  )

Ио п и р о в л а  Л р о ш ш Ф о я м л т  22 Г
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7395/1
-  —  • т я  m  ?J3  т
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р о и з з о д с м в е н н о н  
в ГСА_______________

м * ’ М‘ <Л j . : Л И I е Tt 
п ^ г д .  p ^n is c h .'.q  
Г ^ ^ : ! К . л,5А.нЗв
г* спей \ 'й й ш ж з ::
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Z fu '/

Щ ,
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i k i

м р д н л й т  H - 7 i : a , H  н ? м  с п 
Ш а н и н о й  *ofl р е м о н т о в

& Р 5 Ш С я е г с * * н а ы й  п о р п у с  
с е п т и к и  п о м е щ е н и я м и

инм Л и с т  |л й £№»а .
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1. б в в д н л я  V f l c i u b .

M .  Q t m * o t A i u e  п о д в е с н ы х  т з о н е с н и ц и  н ш е и е р о в  п р и н я т о  n o  ив-  
ш й п о г н .  й я и в е и е р ы  п о д в е с н ы е  г р э з о м е с и о д н е  " 6 - 7 Л ч я с / п ь  I  и Л . м з р а - 
б о ш а н н о м у  г о с н д я р с т н е н н ы п  п р о е к т н ы й  а а с т и т я т о м  „ С о ю з -  
ГРОММеХАйНЗАЦИЯ.1
1.2.  О с н о в н о й  и з г о т о в и т е л ь  о о о р и д о в д и и я  п о д в е с н ы х  г р у з о н е с у  

t p x  к о н в е й е р о в -  Л ь в о в с к и й  к о и ь е ш о с т п а т е п ь н ы й  з а в о д  

1 3 .  П д о д е р ж и в л ю щ г е  н е  т а  я  л о н о »  с п и л и л и  к  п р и н я т ы  п о  т и п е  

в ому  п р о в и ш у  z 4 о б - 5  .  п о д д е р л и в я н м ц и е  м е т п л л о к о н с т р ь к  

ц и и  п о д в е с н ы х  г р у з о н е с у щ и х  к о н в е й е р о в *  р а з р а в о т а  и н о  м ы  

У к р а и н с к и м  ЛИО . С о ю з п р о м м е х й н и э я ц и я '

1 . 4  К о н с т р у к ц и я  о г р я ж д е н н и , п л о ща д о к  п р и в о д о в  н с т р е м я -  
н о н  л р и н и м л е т с я  по серии 1 . 4 5 3 * 2  л С т а л ь н ы е  л е с т н и ц ы ,  

переходные  п л о щ  а  л « н  и о г р в ж д е и и я "  в ы п у с к  2.
1 5 -  Ф в н д л  м е н т ы  п о д  о п о р ы  п о д в е с н ы х  г р у з о н э с у  щ  и х  к о н ­

в е й е р о в ,  а  ш я н ж е  ф у н д а м е н т ы  п о д  н а п о л ь н ые  к он в ей - 
е р ы ,  р а з р а б о /п я н ы  в с т р о и т е л ь н о й  у а с ш и  н л е т о я щ е г о  

п р о е н ш д .

1.6. Е з д о в а я  б а л и а п о д в е с н ы х  г р у з о н е с у щ и л  к о н в е й е р о в  

в к л м е р д х  г р у н т о в к и ,  о и р а с н и  и с у ш и н  к р е п и т с я  и н е с у щ и м  

э л е м е н т а м  их  к а р и я ш
1 7  Обо р у д  о в я н и е  н а  по по н о го щелевог о конвейер а с а в т о м л -  
т и ч з с к н м  адресованием п р и н я т о  по а л ь б о м у  п а с п о р т о в  
„ к о н в е й е р  г р у э о в б д у щ и й  н а п о л о н ы й  т е л е ж е ч н ы и  с р е д н е г о  
ш и п я  К Г Н Т -  2 5 0  г  5 0 0  -  P i O o " , Р А З Р Я б О Ш А н н о ш у  и н с т и т у т о м  
У Н И П Т И П Д Ш  г .  У л ь я н о в о й .

1 5  В ш е с т о е  н а п о л ь н о г о  т я г о в о г о  о р г а н а  и с п о л ь з о в а н о  

„ У с т р о й с т в о  д л я  п е р е м е щ е н и я  т р А к т о р о е "  О П Т -  5 5 5 7  

РА З Р Яб ОШУ и и Ц О К Т б  Г О С Н И Т И .

2 .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

2 . 1 .  В в е д е н и е

2 .U.  Вс е  д е т а л и ,  у з л ы  н к о н в е й е р ы  в д е л о м  д о л ж н ы  в ы т ь  

и з г о т о в л е н ы  в п о л н о т  с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т е ж а м и ,  

с п е ц и ф и п я ц и я м н  к  т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и .

2 . 2  Т р е б о в а н и я  л м а т е р и а л а м

п о  с в о е м у  х и м и ч е с к о м у  с о  c m  в у  и м е д и н и т л и м  свойств** 
д о л ж н ы  с о о т е е т с т т л  т ь  д е й с т в у ю щ и м  ГШ*п,1лл$аи 
н ы м  н я  ч е я т е ж я х .
2  2 . 3 .  С о о т в е т с т в и е  « м м е т г м ы х  малерикпое г о с г ' а м  
д о л ж н о  п о д т в е р м д л т ь с я  нялпчиет сертификатов заев- 
А о в -  п о с т л в ( Ц И Н о в  , а п р и  о т г у п г с т м и  л а к о в ы х  -  т в р я т о * '  
н ь ш н  а н а л и з а м и  завода- н з г р т о в Н Ш Р Л Я  
2 . 2  4  Л Р О и д т н А Я  с т и л ь ,  и е з я в н е н м о  о ш  н а л и ч и я  серти­
фикатов , д о л ж н а  б ы т ь  о с м о т р е н *  $  ^ е л ы о  предупреж­
дения П О П А Д А Н И Я  В п р о и з в о д с т в о  ПРОКЛЯЛ с Г П Р е щ и н А М Н ,  
В о л о с о в и н а м и  , шлаковыми о к а п а л и и в  м н  и другими 
д е ф е к т а м и
2 . 2 . 5 .  п р о я а ш н й я  сталь, предназначенная д л я  и з г о т о в ­
л е н и я  к о н в е й е р о в ,  д о л ж н а  б ы т ь  о ч и щ е н а  от г р я з и  ,  

к о р р а з и и  и от ри х т о вя н л
2 . 2 . 6 -  И р и в и з я а  л р о н л т я ,  п о с л е  п р я в и и  в г о р и з о н т а л ь ­
н о й  и в е р т и к а л ь н о м  л л о с и о с ш  я х  , н о  д о л  ж  и  а  п р е в ы ­

ш а т ь  2 м м  н а  f п о г о н н ы й  м е т р  О с т а л ь н ы е  д о п у с т и ­
м ы е  о т и А о н е н и я  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т е х н и ­

ч е с к и м  У С Л О В И Я М  НА Д А Н Н О Й  Л Р О ф И Л Ь .

2 .  3 .  Т р е в о в л н  и я и с в а р и  е

2 3 1 .  See сварочные работы д о л ж н ы  производиться 
8 у с л о в и я х , п о з в о л я ющи х  обеспечить качественное 
выполнение сварочных с о е д и н е н и й .
2 3 2  С в а р к у  метал лононст р у и ц и  и  конвейеров следу­
ет П Р О И З В О Д И Ш Ь  Р У Ч Н О Й  С В А Р К О Й  ПО Г О С Т  5 2 6 4 ' 6 9  
З Л е н ш Р О Д А м н  т н п я  9 4 2  Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5 -  

2  3 - 3 .  П о в е р х н о с т ь  д е т я л е й ,  п о д г о ш  о в п е н и  л я  под с в а р к у , 
д о л ж н а  б ы т ь  о ч и щ е н д  о т  о к а л и н ы  ,  м а с л а  , ржавчины ,  
к р а с к и  и т . л .
2 . 3 . 4 .  С б о р к а  п о д  с в а р к у  д о л ж н а  п р о и з в о д и т  ь с я  со­
гласно т е х н о л о г и ч е с к о м у  процессу, обеспечивающе­
му п р А в и л ь н о е  в з а и м н о е  п о л о ж е н и е  д е т о  лей и 
п о л у ч е н и е  линейных и у г л о в ы х  размеров готового 
у з л а .
2 . 3 5  Сварные швы должны быть равными и п р о ч ­

н ы м и , в е з  п р о ж о г о в  и н е п р о в л р о о  Сплошные ш в ы  

не д о л ж н ы  иметь перерывов, пористости и 
у с а д о ч н ы х  р а к о в и н .

2.2.1. п о п у т н ы е  и з д е л и я  и м е т и з ы  , применяемые для мон­
тажа к о н в е й е р о в ,  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в А ш ь  установлен­
ным на н и х  чертежам или т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м
2.2.2.  в с е  м л т е Р И А л ы ,  п р и м е н я е м ы е  д л я  м о н /пажа к о н в е й е р о в

2 А  Т р е б о в л н н я  «  с в о р к е .

241 бее узлы конструкций конвейеров должны выть свб-

р *л ы  и с т о и т  я р о в * н м  в с о о т в е т с т в и и  с ч е р т е ж л / и и .
? 4 р  Р е з ь б о в ы е  с о е д и н е н и я  д о л ж н ы  в ы т ь  н я д е ж н о  з а т я н у -  

« и  д о  о ю к д з л  н о р м а л ь н ы м  с а р с д р н ы м  и н с т р у м е н т о м  

2 4 3 .  П е р е д  с б о р к о й  д е т а л и  д о л ж н ы  в ы т ь  очищены 
Вт  р ж а в ч и н  ы и з а г р я з н е н и и

24- 4.  М е т а л л о к о н с т р у к ц и и  п о д в е с н ы х  к о н в е й е р о в  о п р о ш и в а ю т ­
с я  в с о о т в е т с т в и и  с з т а л о и о м д л я  п о д ' б м н о - ш р л н - 
с л о р т н о г о  о б о р у д  о в л  н и я и з  м е т  о д  и ч  е с п о г о  р у к о в о д с т ­
в а  „ Ф и р м е н н ы й  с т и л ь "  п р е д н а з н л ч е н н  о г о  д л и  в н е д р е н и и  
е д и н о й  с и с т е м ы  о ф о р м л е н и я  п р е д л р и я  т  и й  „ С е л ь х о з т е х -  
н и к и н Е л о в а я  б а л к а  п о д в е с н ы х  г р у з о и е с у  щ и х  к о н в е й е р о в  . 
о к р я ш и в А ю т с я  в ж е л т ы й  ц в е г п ( э т и л о н  2 3 0 ) ,  п о д д с р л  и в л ю -  
щ н е  м е ш л л л о к о н с т р у к ц и и  , о г р д ж д е н  и  е п р и в о д я , с т р е ­
м я н к а  - в св  е т  п о с е р ы  й ( э т п л о н  8 9 4  ) Д л я  о к р а ш и в а н и я  
я о д ' е м н о - т р а н с п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  п р и м е н я ю т с я  
ЭМАЛИ П ф -  115 г О с  Т 64 6 5 ^ 7 6  , 3 м а л и  И 0 6  6ТУ НЧ- 21042  -  3 0 ,  
Э м д л и  ПЛ-152 м р т .уб / 0 - 6 4 2 - 6 7  с о о т в е т с т в у ю щ и х  ц в е т о в ,
2-4 5. М о н т я ж  щ е л е в о г о  н к п о л о н о г о  к о н в е й е р а  п р о и з ­
в о д и т с я  В с л е д  у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т  и-
а ) ПО с т р о и т е л ь н ы м  ч е р т е ж л м  п о д  г о т  ав л  и  в  л е т  с я 
ф у н д а м е н т ;
б )  у с т А н л в л и в й ы т с я  г о т о в ы е  с е к ц и и  к о н в е й е р а -
в) п р о и з в о д и т  с я  в ы в е р и л  с е п ц и й  к о н в е й е р а ■
г) з л л н в л ю т с я  б е т о н о м  з а к л а д н ы е  д е т а л и  у с е к ц и й  к о н в е й е р а ,  
т е .  п р о и з в о д и т с я  з л к р е л л е н и е  с е к ц и й  к о н в е й е р а -

2 . 4 - 6 .  Щ е л ь  н а п о л ь н о г о  к о н о е й е р л  и  з о и л  п р о х о ж д е н и я  п е р е т е к  
в ы д е л я ю т с я  п о л о с а м и  ж е л т о г о  ц в е т а .
2.4 7. Г р у з о н е с у щ н е  т е л е ж к и  н а п о л ь н ы х  к о н в е й е р о в  о к р а ­
ш и в а ю т с я  В ж е л т ы й  ц в е т.

2 5  Н а л а д к а .

2 5 1. Пр и  н я л л д к е  к о н в е й е р о в  производи ш е я  у т о ч н е н и е  
р а с п о л о ж е н  и я д а т ч и к о в  п у т е в о й  а в т о м а т и к и .
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д л и н а  к о н в е й е р *  L = b k $  ,
2. С к о р о с т ь  п е р е м е щ е н и я  ц е п и  У ^ о г 3 5 и / м и н
3. З л е к т р о д в и г  л т  е л ь  в 0 2 - 2 1 - 4  п*  i soO obJm h h . • ri - 1 1  к в in
4  Р е ш и м  Р А б о т ы  н е п р е р ы в н ы й
5. /ОД НАША Ж ИИ 4 0 0 « М
б- М асса  и о н в е й е р д  4 9 3 0  и г
в т о м  ч и с л е  м а с с а  з д в о д с п и х  о з и о в  2 5 м и г

Поа Обозначение НАименоблняе поя
Ш а
£Д

'й яг
Г2Щ Ма т е р и а л прим ечание

I Н6- 129-72 Устройство натяжное 10<% 1 Ш 480
2 3-406-5/нп 5 Опора 1Г- 2300-600 И 62 68,2
3 3.406-5/ПП-7 опора 1Г - 2 зоо- шоо 2 87 174
4 Н6-155 72 Устройство поворотное 100-23, 3 131 393
5 З Ш5 / НП1 1 2 Бяднл s n u - m o 3 21,5 645

_6_ 3 . 4 0 6 51м 112 Крепление кдл-i  шоо 114211213 S»42 31,5
7 Баляа ездовяя < £275 627,5 L*  45800
8 3 406-5/пП 26 РАПА ПРН60ДАРП250-90318-ш 1 2281 228
9 3.406-5/КП-И2 Крепление пдп 1ш о о - Ш ш 2 2.62 $24
10 Э ^06 5/НП ЗЭ Стой ля сп- 23оо 4 56 224
И Н6- 260-72 Привод <00-124 1 550 550
12 34О6-5/ПП40 Стонпя сн <- 23оо 1 58 58
13 34об 5 / пп-4< СтоЙПА CH-2-Z300 2 49 92
14 Н6 -133-72 ЯАШЯЖЛА ГРУЗОВАЯ 100-14* 1 /79,5 /79,5
15 ЯО- 173 Ограждение г р у з о в 1 73 73
16 1-459-2 С т р е м я н к а  с з 1 55 55
17 1459-2 Ограждение плз 6 16 96
16 Н 6 - 9 4 - 7 2 р / г г т А Г с е д я  ,  ~ гР2-100-22 ГОСТ 589-74 1 270 270 4 = 54000
19 H6 - 2 54- I 2 ЙАРетпд CTiOO-so 30 14,5 П 55
20 Н6- 254- 72 Кяреткй и ю о-80 45 4,5 2025
21 Н 6 - 1 4 9 - 7 2 Стын С В А Р Н О Й  - 14 8 0,38 3,04

Rm ттйш
гип 

t Мч 0fnA_ ГП- «нж
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ЩоКРГ
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Т е л н и ч е с к А Я  х д р я н / п е р н с т и к п

2 .  Т я г о в о е  ч с и а н е,
3. С п о р о е ш ь  п е р е м е щ е н и я  ц е п и  

К Э п е п т Р О А в и г й  ш е п ь  п р и в о д я

М о щ н о с т и
5. Редцйшор
6. д п н н й  а е т р о н с т в я

7.  М а с с а

в е р / п и п А Л  ь н о  

ЗЙМПНУШЫ и 
5000 пг 
5м/  мин.  

А 0 2 Ч 2 -к 
5,5 пВш 

ЦДН 50-50-1  
5 S 2 0 0  тм

6 2 0 0  П Г

С л е ц и й л и з и р о в й н н ы й  ц е х  п о  р е м о н т у  ш а с с и  .  

( п р й т о р о в  . К ' П О о  и  f l - 7 0 f , c  п р о и з в о д с т в е н н о й  
п р о г р а м м о й  500*рем онт ов в г о д  •

Т и тП р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  
б и т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и
к т е о и с м о  для п е р е м е щ е н и я
( ПРДКтОРвВ 0 П Т - | 5 3 П  н а  учдс/я
И о и m У м  и Ь)Пи 3 и е р т ё ж

Пксгоое*

^ С о ю зс е ш о з т щ н т г
Г И Л Р П Л Р П М Е Ш П й Я
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g  и л  Д
М 1; 50 С х е ма  сборни цепи 

600 600 600 600

z ~ "

з а -
- ч Н

Л

1 .  Д л и н а  к о нб е й е р д  L ^ t z m
t  с п о р о с т ь  п е р е м е щ е н и я  ц е л и  V s д,Ъ5т1т
3, З т т р о А б И Г п т б Л Ь  0 0 2 - 2 1 ^ ;  p-isoops/ т л  t Н . * И н З г п  
4  Р е л и м  я А 6 о гп 5J н е п р е р ы в н ы й
5w Ша г  « А Р е ш о н  t n * 6 o o « M
6  Ход Н Й Ш Я Ш Н И  ^ 0 0  И М

г  М я с с я  н о н о е й е А л  5 5 2 5 п Г

в т о м  ч и с л е  млосл з л в о д с п и х  узло© 2730 пГ

поз ОБвзнлчение " н л и м е н о б я н я е АОЛ ИАССДИГ И А т е р я л и При ме ча ни еЦ- Общ.
1 И6‘ 129-72 Устройство йшв№  шо-2̂ 1 4 804 80
2 3406-5/ИО-40 СтОЙПП С Н -1- 2300 1 58 58
3 з.4об*5/ип-5 О п о р а  1Г 2300-600 16 62992
Л 3-406-5/ЛП 112 Лрепденяе п д и - ю а ш ш г 172,4241.2
5 Н6' 135-72 Устройство ооворПяное-ЮО- .̂ 3 131 393
0 ЪМЬ-5/НШ бДАПЯ БЛУ -1200 3 21,564.5
7 зЛо б-5/ffll- 7 Опора i r -гзоо-юоо 2 87 174
8 6А л НА ез добяя 1 877877 . _ _ _  й ГОСТ' 8239-72 “ДбУШИРр п . з ГоеТ535- 56 4- б 4ооо
9 ЗМЬ-51м-№ Нкпаение пдл-Ыооо]й11?о 2 2,62 5,24
10 3-406 5/лп 39 Стонлл СП-2300 4 56 224
И 3.4065/ЛЛ 26 Рама привода рп-гбо-зо-ййоо 1 228228
12 Н6 -260- 72 1РИ80Д 100 124 1 550550
13 1. 459 2 Огрдмденне ппз 6 16 96
14 1.4SS-2 с т р е м я  н«л с з 1 65 55
153.406 5/яп 41 CmOHrtA СН-2-2300 2 49 98
16 Нб* 133*72 Н й т ш А  грузовая юо 1-4 1179,5ИЦ5
<7 но- п з Огрлждение грузов 1 73 73
18 Н б -94-12 Цель- тягов я я вл . ^ PP-fOO- 2 2  ГОСТ 589-74 1 360 360 L =72000
19 Н6- 254-12 Ш е л и я  н-юо-80 12 0 4.5540
20Н6- 149-72 С т ы н  С б й р н о й  * 14 110,384.18
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й  -  Л л н с т Т - з к
M I - S

Ж

C Z

2У_ _ L

ш г ж я ш к ж & д я т ш Е Е Ж

Ооз О ш н п ч е н и е Н И И И Б Н0М Н И 6 Под М А С С А . И Г MA/nePHAfl п р и м е мЕд ОБЩ
1 6642- 123 с е и ц и й  п р о е з д н о г оПУГС-И 1 152 192 £  * 3250

2 6! 87, 070 с е к ц и й  п я т и  г у с е -
Я  И М  До П О  П Р И В О Д А 1 115 115

5 6296. 0 30 П р и в о д "  г у с е н и ч н ы й  
'1 и с п о л н е н  и » I ИОО 1100

k m ■ о4б
м е ш и з м  о т к л ю ч е н и я  
пона еи ер д ? 1 . 4 1 , 4

5
ж  m m
3003. 013

Сеянии'  п у т и  
П Р Я М А  Я ! _ 75,775,7 L '3250

6 3051. 027 С / п л и ц и я  н л т я ж н л я I 950 950

7 6166 001 С т ы к  р а з д в и ж н о й 2 22.3 U i L -500

8 3003 013
Ш ц и Т  п в т и  

п р й  м о  я 12 j 4o 1580 L - - t o o o

9
по т и п у  
3003 013

С е к ц и я  п у ш и

П Р Я М А Я , 1 /28,2128,2 L ’ S 500
(0 3270-029

Д а /п ч и н  м е х д н и з и д  
я д р е с о е д н  и я 1 4 4

И 6890-015
С т р е л я я  в с т р е ч н а я  
п р а в  л я т и п  I 1 62 62

12 3270- 048
Д я т о н  м б О з в Р я / п /1 

с т р е л к и 1 1 1

13 3051. 037
Ст ан ци я н а м я й ш я  ,в еп о-  
мо гд т ел ьн ог о ш в е и е р л 1 Ц 9 319

Й 3270-025 Д л т ч и н  о с г п й н о в й 2 1,3 2,6

15 4029-030
К е х А н и э м  переводя 
т е л е ж е н  -  п р а в ы й 2 270 54fl

16 3003.019
С е к ц и я  п у ш и  

рем о н п1н л я 1 1028102,8 0*4530

17 3003-018
С О Т О  п у т и  л р а и л я -  
3 А К Р Ь Г Г П  д я 1 107410# L  - 4530

18 2952. O O i
П р и в о д  у г л о в о й  в е л о и о т  
т е л ь н о г о  ш в е и е р л 1 545545

19 3270 064 д л т ч и к  о ж и д а н и я 1 4,64,6

30
" П О  Г П Н П 9  

3 0 0 3 -  0 1 3
С е р и я  п у ш и

П Р Я М А Я 1 64,164,1 / ,  =  2745

21 6642. 123
с  е к р  Г Т Ш Г Щ Т Г Ш  
п у т и 1 221 22/ 3700

22 5390 024 П у т ь  п о в о р о т н ы й 6 157,4944̂4 Л - з о ”

23
П О  Ш И Л У  

3 0 0 3  0 1 3
С е к ц и я  п у т и

П Р Я М А Я 1 28 28 l ' -  1200
24 5390 020 f l y  mb п о в о р о т н ы й 2 55,2110,4 < / - 5 0 °

25 3003. 019
С е р и я  п у т и  
р е м о н т н а я 1 105,31 C 5 . 3 ! Z  =  4б4о

26
по т и п у
3003- 013

С  е р  и  Я  п у ш и  

П Р Я М А Я 1- 41 49 Z  =  2105

27 3270.034
Д а  т р и  б л о к и р о в к и  Не в ы  ft J _ 5,4 5j

2S 6890.006
С т р е л к а  п о п у ш н а Я  
п р а в а я  т и п  I 1 J/2_ 72

29 3270.036 Д я т ч и н  п у с к а  л е в ы й 1 5,2 5,2

30
П О Т Т О  
3003. 013 т щ т п г  п у т и

П Р Я  М А Я i 1i3 1(9 L  = 5W 0
31

Ж  П П Г Г Г9 
3003- 0J3

r a n  и т г ~ г о г и
П Р Я  М А Я I E l 23,3 L - l o o o

32 6200.038
О р е т  н а  л о д д  е р  -
ЖИбАЮЩПЯ 116 4 464

a

33 6200.039 К л р е т к л  т о п к А н з ш д я 58 91 551
34

Ц е п ь  т я г о в  а я . 
РЯ- 100-22 Г О С Т  589-74

п т .
156 5 690

35 4ооо.  о о з
м ш н и з м  в к л ю ч е н и я  
т е л  е ж  е н 60_ 6 1 396

36 6200. 023
Ш е т к д  п о д д е р ж н -
6А Н ) Щ  Я  Я 3,5 49

37 6200. 022 р р е т к я  т о п н д ю и| я я 7 8,257,4

36
l i e П Ь  ШАГОВАЯ 
Р 2 - Й 0 -  W.6 ГОСТ 5 8 9 - 7 4

П-Р1.
16 2,8Ш

39 6396.032
Я д р е с о н о с и ш е л ь  м е х д -  
НИЗМА А А Р е с О В Я Н И Я 60 1.2 72

7 3 9 3 / 1
1

ТП 8 / 6 - 2 3 3  - Тt
щ № Й-'ДОНУМ. Почлись М М С л е ц и я л и з и р о ш н ы й  ц е х  по р е м о н т у  шасси 

т р а к т о р о в  . к - 700  и i f - i o i  с.  п ро из в  о л с т в е н н о н  
п р о г р а м м о й  5 0 0  р е м о н т о в  в голГИГ1 Ш я йхет

К А Ш А
ГЯ.ИИЖ0£
р у к  секГ 
Cm йниГ

ЗАРЯЯ08СКАЯ
ЙАБЯНВв Я? // П р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус 

с в ы т о в у м и  « п о м е щ е н и я м и
Айш Аист О я с т о в

К 00 ЯА 08 
ГолубевА д а ? - / / Р 3 5

да Конвейер г?узоаедущни напольный 

м о н т аж й мн  итрптеж.
ф С а ю з е е ш з з и м и и и А

ГЯПЭДГМЖЕ Л5ЕТР0Й  г. сарат о вH контр. Е сина

й О РО В Я Л : ПРОШЛНЙ ФОРМЛШ 2 2  Г
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Ал
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я _ ^ 1

©
д4оо

(200 2500 (О ООО

' - ч  . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . Г
- -  г  w ^ - J -

9 4 0 0

М t;2Q 0.000
J E

-т о

1 2 2 0

ь :

0 .008

Г е х я и ч е с н я я  л л р л / ш е р и с о т и п л

I Конвейер т е л е ж е ч н ы й  ; в е р/п н « л л ь н о - з а м к н у т ы й
2. Длина ко нв е йе р а  -  5{,2  м
3 .  Колея рельсового йу т и  -  /ООО им
4. Количество р а б о ч и х  м е с т  -  6
5. шлг  р аб о чи х  м е с т  -  З б о о о т
6. Э л е к т р о д в и г а т е л ь  п р и б о а а  002-62*3,  rf3 WnSm/ л - - 150 об/ юин
7. С к о р о с т ь  нонвейеря -  5 м / м и н
8. Тяговое усилие -  4ооо«г

9. Н л т Я / о о е  у с т р о й с т в о  -  вин/повое
(0. Ход н а т я ж к и  ~ 800 яш
И. М ш н я ч е с и я я  з а щ и т л  ( ' срез ш т и ф т о в )  

при н а т я ж е н и й  ц е п и  ^  4600 к г

/2 .масса  к о я в е й е р л  “  <54оокг

б -  6
т f мо <D

, 1Л^А. <*,Ч 3 Z 2 S

т <9 <*.

0-600

7 3 9 3 /

Аист
пип___

/  Йлч ' Щ' ~  
Гл инт отг

/  Рад сект.
стинж-

н. контр.

г(дд о й м
Шпидет
З ш ш ш я
ПЙ6ЯНС0
Поел лев
ГопуБевд

£ с и н л

f e i

Л5. [V

U  т я
ТП -  8 / 6 - 2 3 3

СпециипнзнродййиыН цех по р е п о м  шлеей  
т р а к т о р о в  К-700  и К- ТО * с п р о и з в о д с т в е н н о й  
ПРОГРАММОЙ 500 р е м о н т о в  в Г0£ . ______
п р о и з в о д с т в е н н ы й  н о р л у с  
с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и
Конвейер д л я  с б о р п и  гпр а«- 
( П О Р А  К  - Т О О  4 9 5 1 .  О О  О О О  НА у ч л с т н е  27  поз .  54-

— . . . . . . . . . i r —

Пит Л и с т
3 6

П истов

^ С о ю з с е л м о з т е х л и к *
m m w M i m u m

r< Сара т о к
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и/яэвви 
й0800И|

Ям О т м е ш Н а и м е н о в а н и е т .
Масса, кг МдтериАА При меч.f t . Огц.

! 77 В. 04.00.000 Привод < 57 57
г 2 т .  ог.оо.ооо На ш н о - ш ш г о в ь ж ш ш ч $.7 27
3 77$. О Ш.  000 Кронигшейн 6 1.5 9
1 7TE.03.OD.OOO Гтяжкд г Ш 1.3
$ 778*00.00.000 Ваа г 5,5 н,г
ь 778.00.00.300 Кая а т ч 0.3 1.2 £=3300
? 776.00.00,о т Гар аган < 2.9 2.9
8 Шшифщ 8 C j * 3 0

ГОСТ 3 ) 2 8 - 7 0 г 0.05 0.1

^ e p  т е к  р а з р а с о ш а н  н а  о с н о в а н и и  с е р и и

Ш б - И  „  М е х А н и з м ы  о щ р ы в а н м  С Т П А Л Ь И Ы Х

о к он н и х  п д н е л е й  с е р и и  П Р - 0 5 - 5 0 / 7 3  о д и н а р

к о г о  о с т е к л е н и я  Г

Р А е л р о с л р д н и т е д ь  -  Ц Н Т П
М а с с а  о д н о г о  м с х а н и з м а  -  Н О  к г

/ Н а С о ш д .

/ Щ Щi f l x i l e p

4 г
7593/Г

Т П  8/6-233  - т
Е Я Ш , И А А й Л » > 0 8 А Н » И Й  Ц П  П О  Р Е М О Н И У  Ш А С £ И
Ш Р Д К 1 Й О т  К - 7 6 0  U К—Т О  7 С Л Р О Г Р  A MM&i i  
500 ремонтов  в г о л

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с Айш. Аист К а с д н
с гытьэыми (юиеш,еннАМИ 3 7
г ш д н т  « Ш К Р И В А К И Я Г
м т т и  т и н ы *  п л н е л е и
0 1 И Н  А Р Н 6 Г 0  . I C A C l U i e  И И *
м о и т д ц и н и  к ? я п е %

^  С е м з с т т т т х к А

РИПРОЯРОМСЕЛ ЬСТйОЙ
г. С а р а  шов________

К О П И Р О В А Л  М  А Ш В  е е  в A JU atuf-
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Дл
ьв

рм
!

Ч е т е *  р а з р д р о ш а н  н а  о с н ш к и и  с е р и и  Ш б - < 2

„ М е х а н и з м ы  0 1 Л Ш 1 8 А И И А  С Ш А Л Ь Н Ы Л  О К О Н Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й

с е р и и  П Р - 0 ? - Я ) / 7 3  д в о й н о г о  о с т е к л е н и я . '
Ра с о р о с ю р а н н и е х о  -  ЦНТП
М а с с а  о д н о г о  м е х а н и з м а  -  ) 9 8  к г

В И А  А  
Ю Н : Ч

1Н
Г а г а  ( поз  5 ,  п о з .  8 J

■ДГ 1J 43 г <1

1 1 *
Л во • a r ^ . s . - _ _ _ _ О- . . П.  "" ■■■■■ ■■ ■ -  -3£f H

80
85 г о с Т 5 2 б ч - 0 9 - т г - м 50 *

3 5 0 0

э и -------------------------------------------̂ 4  ----------------------------------------------- ---------------------------------t r — -------------------| V -
J о K - J  ----------------- )— ■

.  5 x 4 5 °  4 0

Л * а Л и

Н А и м е н о в д и и в d

Т а г а  п в р в а я М 8
Г а г а  о ш о р а а М 8 ЛЕВАД

Поз ОШНАШИЕ Н л и м г н в в А н и е КОА Масса к  р Ма ш в р и  а а Примец,E l Огц.
1 777.01.00.000 РыиАКное нсиройС1Ш 1 122 122
г 777.02.00.000 Привод 1 27 27
3 777.01.00.000 Прибор о т к р ы в А н и я

с р в д н и и 3 9 27
ц 777.04.00.000 Пр иб ор  ошкрывания

к р а й н и й 2 ц» 9.5 4
S Т а г а  п е р о а а 2 2.8 л
б Т л ГА В/П0РАЛ 2 и
7 7 Я 0 Ш 0 0 2 МнфША 2 0,1 аг
а Гайка ив.шгосТ5915-70 2 0,00 В0,0(2
9 777.OJOO.OOX Палец 0,015 0,0 В

10 Шпаииш 2* 18
Г О С Т 3 9 7 -  J S 8 0002

7593 А
Т П  S / 6 - Z 3 3  - т

Н и е ц и й и з и р о б а н н ы й  ц е л  п о  р е м о н т у  ш а с с и  

j m x m o p o s  к ~ 7 0 о  и  к - 7 0 * 1  i  п р о г р а м м о н  

5 0 0  р е м о н т о в  в  г о д ,  ________________ __

П р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус 
с jxiiiiosbiMH п о м е щ е н и я м и

А и т . А и с т А и с т о з

Р 3 5
t im Н Л З М  Q f S R P k l Q A н л д  C C I I A b K M X
з о н н ы х  т е д в й  д т н з г о ,  
з с п е к д е н  и  д . .  
м с н ш а ^ к ы и  ч е р т е ж .

$  С о ь о з е е п  ь х о з т е х н и к А
Г К П Р в О Р О М С Е Ш Г Р О Й

Г. С А Р А ГГ. 0 3
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в е д о м о с т ь ч е р / п е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т  а  з й В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в В е д о м о с т ь  п р и м е н е н н ы х  и  с с ы л о ч н ы х  д о к у м е н т о в

А»
£Ь- Лис т Н а и м  с н в в А н и е П р и м е ч а н и е

22Г Э Н - 4 О Б щ и е  д л и н ы е  ( н а ч а л о /
22Г з н -2 0 s  ад и  е  д д н н ы е  (  п р о д о л ж е н и е * ;

22.Г
22Г

з н - з О б щ и е  д л н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )

ЭН-Ч О б щ и е  д д и н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )

22Г ЭН-Б О б щ и е  д а н н ы е  4 п р о д о л ж е н и е )

22Г З Н - 5 О б щ и е  д а н н ы с  (  О К О Н Ч А Н И Е J

п т З Н - 7 План с , с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х  ш р у б о п р о в о д о в

в осах 4 - 7 ;  в / 2 - д
п  г З Н - 1 П и н  с  с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х  (т р у б о п р о в о д о в

В О С Я Х  7 - 4 3 /  В / 2 - Д
П г З Н - 9 План с с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р н Б о п р о 8 о д о а

8 O t a  ( 3 - ( 9 ;  8 / 2 - Д
22Г Э И - 1 0 П л а н  с  с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х  ш р у б о п р о в о д о в

В ос ях  4 - 7 ;  Б -  8 / 4
п т ЭН-44 П а д и  с  с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у Б о п р о 8в д о з

В о с я х  7 - 43 ;  Б - 8/4
22Г ЭН-42 П л а н  с  с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х  /т р у б о п р о в о д о в

8  а С А Х  1 5 -  < 9 ;  Г -  Ъ Ц

22Г 3 H -I3 План с с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с и и х  п т г о п ш ц м

в о с я х  4 - 7 ;  A- В .  ф р д г м е н т  п л а н а  н а  о т м .  -  4.800
22Г З Н - 1 Ц План с с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х  ш я а 5 опроводов

в о с я х  7 - 4 3 ;  А -  £
гаг Э Н - 4 5 Ц е н т р д л ь н ы й  р а с ш в о р н ы й  п у н к т .  П л а н  н а

о т м .  0 . 0 0 0  и -  2 . 0 0 0
22 Г ЭН-4 Б Схем а  т ? У Б О п Р о в о д о в  е ж д т о г о  в о з д у х а

22Г ЭН-47 С х е м ы  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в
С е ч е н и е  к а н а л а  5 -  S

п т ЭН-48 С х е м а  ш р у б о п р о в о д о в  т е х н о л о г и ч е с к о г о

П А Р О С Н А Б Ж е Н И Я

гг г ЭН-43 Сх емы т е х н о л о г и ч е с к и х  ш р у б о п р о в о д о в

С е ч е н и е  к а н а л а  c l -  а

22Г Э Н -20 С х е м ы  т е х н о л о г и ч е с к и х  ш р у б о п р о в о д о в

Ш н  н а  о т м .  -  Ъ. О О О

h - !
El
I I

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о ш а н  в с о о т в е т с т в и и  с 
д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и п р а в и л а м и  и п р е д н  е м л п *
т д е П  М 1 Р О П Р И Я Ш И Л /  О Б Е  С П С Ч  И  8А  Ю Щ И  Е  В З Р Ы В Н У Н ) ,  

E 3 P M I 0 -  П О Ж А Р Н У Ю  и по « А  P H  ы ю  Б е з о п д с н о с т ь  п р и  
Э К т У А Щ А Ц И И  З Д А Н И Е "  г

Главный инженер п р о е к т л  'Щ] Шли хеш

Обоз**
ненке Н А И м е Н 0 В А Н и t ПеимечАнк
АР А р х и т е к т у р н о -  с т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я
х ж К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е
х м К о н с т р у к ц и и  м е т д д  а и ч е е  к и е
АН И н т е р ь е р ы
Т Т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н  и я
ВК В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я
ОВ О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я
Э Н Э н е р г е т и ч е ' с к  и е  р е ш е н и я
ЭЛ Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  у с т р о й с т в л
СУ У с т р о й с т в л  с в я з и  и с и г н а л и з а ц и и
АС А в т о м д т и з А Ц и я  С А н и п ц р н о - т е х н и ч е е к и х  с и с т е м
АП А в ш о м а ш и з а ц и я  п р о и з в о д с ш в а
ТА П Т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н и я  А в т о м л т и ч е с к о г о

п о ж А Р о т у ш е н  и я

И С А О В И Ы В  О Б О З Н А Ч Е Н И Я
— 3 .5 -- - - - - - - - - Т р у б о п р о в о д  с ж д т о г о  в о з д у х а
- - - - - - - - - - - - - - - Т р у б о п р о в о д  в ш т р д Б е

V  Н и п п е л ь  н а  т р у г о п р о в о д е
— 8.щ- - - - - - - - - Т р у б оп р ов о д  д и з е л ь н о г о  масла
— ш - - - - - - - - Т р у б о п р о в о д  д и з е л ь н о г о ,  м а с л а

—  Ш - - - - - - Т р у б о п р о в о д  А в т о т р д к т о р н о г о  м а с л а
—  8. ц ц - - - - - -  Т р у б о п р о в о д  о шр а г о ша н н о г о  а в ш о шр а к ш о р н о г о  м а с л а
—  Ш _ _ _ _  Т р уб о п р о в од  о шр а б о ша н н о г о  д и з е л ь н о г о  м а с л а
—  и в - - - - -  Т рубопровод ошрабошанноЮ диз е ль но г о  масла от  сяендл
—  8 . 6 4 - - - - - -  Т р у б о п р о в о д  р л с т в о р и т е л я
—  9 .2 . - - - - - -  Т р у б о п р о в о д  м о ю щ е г о  р а с г п в о р а
—  3.3 - - - - - -  Т р у б о п р о в о д  о т Р А Б о т д н н о г о  р а с ш в о р а
—  8 . з - - - - - -  Т р у б о п р о в о д  д и з е л ь н о г о  ш о п л и в а
—  3. 3- j - - - - - -  Т р у б о п р о в о д  а в а р и й н о г о  с л и в а
—  j — Ц ы х л т е л ь н ы й  шрубопровод
— ■>- - - - - - - -  Н а п р а в л е н и е  д в и ж е н и е  с р е д ы

( Т \  Ч и с л и т г л ь  -  н о м е р  п о т р е Б и т е л л
{0

Г
З н А м е н д т е л ь -  н о м е р  у ч а с ш к а  
К о м е р  п о з и ц и и  по  с п е ц ц  ф и к а ц и  и

О т н А ч с н и е Н А и м е н о в д н и е П р и м е ч а н и е

Г О  t T  4 0 7  О Н  -  7 В Т р и б ы  с т д л ь н ы е  э л е к т р о -
СВАРНЫС ПРЯМОШОВНЫБ

r O t T  8 2 3 2 *  7 0 * Т р у б ы  с т д л ь н ы е  Б е с ш о в н ы е
г о Р Д ч е к А п и н ы  е

Г 0 1 Т  3 2 6 2 -  7 8 Т р у б ы  с т А л ь н ы е  в о д о г а з о -
п р о в о д н ы е

Г О С Т  1 8 4  6 8 -  7 3 * П н е в м о к л  л п а н ы  р е д у к ц и о  н -
н ы е  н а  Р н о м . =  4 0  к г с | с м г

Г О С Т  ( 7 4 3 7 - 7 2 фильтры -  влАГОошделигпели
в о з д у ш н ы е  н а  р и в м . - 4 0 к г с / с ^ 4 м а .

ГОСТ 1 8  6 9 8  -  7 3  * Р у к а в а  р е з и н о в ы е  н а п о р н ы в
с т е к с т и л ь н ы м  к а р к а  с о м

М Н  4 8 9 4 - 6 3 ПнеВМОАППАРАтЧРА. МАСЛОРДСПЫЛШАИ.
Г О С Т  3 6 2 5 -  6 9 М а н о м е /п р ы ,  8 д к у у м м е т р ы

и м а н о в я к у у м м е т р ы  п о к а -
з ь г в а ю щ и е

ГОСТ ( 2 5 5 -  6  7  * ф а н ц ы  с с о е д и н и т е л ь н ы м

е ы с т ш м  с ш д л ь н ы е  п л о е к  и  е
п р и в а р н ы е  на Ру о т  4 д о  2 5  иг е / с и^

Г О С Т  4 0 7 8 -  7 4 Н и п п е л и  к р е з и н о в ы м  р у к а -
ВАМ АППАРАТУРЫ* ДЛЯ ГА30-
п д л м е н н о й  О БР А Б о т к и  м е т д л л о в

Г О С Т  1 7 3 7 8 -  7 7 Д е т  а л и т р у б о п р о в о д о в .
П е р е х о д ы  и з  у г л е р о д и с т о й

е т д А и  Б е с ш о в н ы е  п р и в а р н ы е
М Н  5 2 7 2 -  6 3 в л А г о м д е л о  а т д е л и т е л и

к о н ц е в ы е

7595/1
T П 8 / 6 -  2 3 3  Э Низм mm е д о к а м . подпись ДАША с п е ц и а л и з и р о в а н н ы й  ц ex по р е м о н т у  Ш А С С И  

о ш к т ш в  ши п а  К - 7 0 0  и к - 7 0 4  с п р о и з в о д с т ­в енно й пр ог р аммой '  5 0 0  р е м о н т о в  в г о д
Пи МРШТАШ Г

ХАХАЛИ Ц
ШАйхет Я1»Й

mЙАЧ.ШД. 1 Ж ж л н Т н - - 1 П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  
с Б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

л и т . л и с т АистовРНК. БРИГ. РОДИН ? зт р 4 1 0Ш н ж черныше ва tjhirинженер xpeoiTiUA tttM 0 гид  и е д д н н ы е
( Н А Ч А Л О )

союз сельхоэтАхникд1 
ГИПРОПРОМСЕАЬСТРОЙГ. С «ГА CIOH.kihirp. ЕСИНА t£e<M шYvfr\________________ _________  Г. I  д р а ш и а

К о п и р о в а л  м л т о е е в А  .< Ш с 8 ^- ф о р м л т  2 2 г



ж .

I—  >
г

££

в J О Д Н П  С П 1 Ц Н ф Н К А Ц Н «

М а р к а 0 6 O 3 H A 4 t H H t Н п ш т т н н в бол
Т и ш е

ЧАИНЕ.
1 1 3 9 5

бОЗДПОСНАЬЖВНИВ

г о с т  ю ю ц  - 16 1.Т г з б ы с т и л ь н ы е
э л е л т р о с Е я р н ы е  07Ш.О 55,0 5,9 кг

г о с т  ю ю н - 16 2.Т0 V t  ф 5 1 Д 3.0 30,0 9,0 кг
г о с т  з г62 - Т5 З . Т П Б Ы  СПиЛЬНЫВ

ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ 090 12,0 Ш г
г о с т  3 Z B 2 - 7 5 4. То  « i t  ф 32 \Щ 3.1 вг
г о с т  32 62 -  75 5. • .  (S 25 120,0 2.9 НГ
г о с т  32 6 2 - 75 6. - - <р 20 331.0 И н г
г о с т  32 62 - 75 7. - -  ф 15 12.0 Ш г
30 ч 47 Ор 8.3АД8НЖНА ЧЗГЗННАР

КЛИНОВАЯ 0 80 5 29,0 кг
t t o t UI I O МИ 5272-  63 9. бЛАГОГЙАСЛООтДЕЛК-

т е л е  пон^екон 5^70 1 93,0кг
18Ч 4|Щ Ю . К л Ш Н  ПДНЦИПН-

ныи Фланцевый Ъ 2 5 1 10,8 «г
17 4 39р И. К Л А П а н предодрлнн-

т е л ь н ы й  1Ь90 1 8.9 кг
15ч Н р и . б с н т и л ь  з а п о р н ы й

й з ф т о е ы и .  Вч 15 21 0.8 кг
15 ц В ОР 13.ГПа же  h  го Ы Ш г .
15 ч U p 14. * Hi 25 5 U  кг.
15 ч в §р 15. * •• Зч 32 1 2.7 6Г.
15 пч 888 р ЦГЛ. 16. вентиль - з а п о р н ы й  с

ЗАЕ1Ш0ШННТНШ ПРИВОДОВ 1 1,5 кг
\Ш 11. б P А Н ~ ШРЕХХОДОВОЙ НА

ТВДОН ш ф т о ш  В5 15 19 0,3 кг
Д* 57-13 гост  18468-75' t&.fi НЕ m o  К Л А П А Н

Р Е Д А К Ц И О Н Н Ы Й  ы г 6 1,1кг
6В 57-14 Г8СП1 18468-73* 19 То ЧС2 Зз  16 9 1,9 кг
68 57- 16 г о с т  18488-73' 20. ■ » 1ч 25 3 2 . 0  кг
68 41- 13 г о с т  17437-72 21. ф и л ь т р *  В Ш О О т Д Е А Н Ш Ь

в о з д у ш н ы й  ы г 1 1,8кг
68 41- 14 ГОСт 17437- 72 гг.То m i  Вч 16 21 1,8 кг
ДВ 41-18 (ОСт 17437- 72 гз. • » Вч 25 1 3,5кг
* 9 9 - 2 3  М Н Ч б О Ч - 6 3 29 М а с л о  р а с п ы л и т е л ь  м 2 1,0 кг
8 44 - 24 М Н Ч 6 3 4 -  63 25.  То 1ЦС 76 1 1 , 6  o r
ОБ fft I - 150 г о с т  В625- 69 2 6 . M A H 0 M E I T 1 P  П О Н А -

ЗЫВАКПЦИЙ 19 1.9 кг

1 г 3 9 5
ГОСт 1 2 5 5 - 8 4 * 21 ф л д н е ц  п т к и к

О Р Н И Р Н О И  В) 80 12 3,2 иг
г о с т  1255 - 67 ' 2 8 .  Ш 0 Щ  t  Вч 50 1 2,1 лг
РОИЛ 1255-  61* 29. «  -  Зч 40 г 1,7 и .

Г|1»)-10 г о с т  18698- 7 8 ' 30. Ь к А В  НАПОРНЫЙ
резиновый с т екстиль-
ньш к а р к а с о м  8*10 99.9 0,5 иг

ГЦ:>)-10 ГОСт 18898- 73* 31. То и и  Вч 16 00,0 0,6 кг
г о с т  ю т 8 - 11 3Z. Ниппель  соедини-

т е л ь н ы й  8 * 9 1 5 0,1 И
г о с т  ю н г - 71 ЗЗ.То Bit  Bj 12 30 0.1 кг.
МИ40 16 - 62 39. О п о р а  ш к о р п а с н а я

н е п о д в и ж н а я  $ 1 6 2 0,9КГ.
МН 4018 - 62 35.Т 0 HU ф 57 1 0,2 «г.
ОПЬ-г г о с т  14911- 69' 36.Опора подвижная бес*

К О Р П З С И А Я  С  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И М

х о м з т о м  Зч во $5 0,1кг
ОПЬ-2 Гост  19911- 69* si -ш о- т о  Вч25 39 0,1 иг
0ПЬ*2 ГОСт 19911- 69* 38. "  ”  5ч 32 35 0, 2 иг
ОПЬ-г г о с т  19911- 69* 3 1 . »  * 1* 90 9 0,2 кг
ОПБ-2 г о с т  19911- 69* 90 *  »  1 *  50 6 0,3 «г
00 8 - 2  г о с т  14911- 69* 41. ' •  "  Зч 70 9 0.5ИГ
г о с т  85 0 9 -  11 6 2 .  С Ш Л Л Ь  П Р О К А Ю Н А Я  * Г А О *

В О Я  Р А В Н О П О А О Ч Н А Я

Б- 36* 36*4 9 1 . 0 0,4 иг.
Р о с т  П37  0-  77 93.Переход  из т е -

р о д и с т о н  С Ш А А Н  б е с -

Ш О В Н Ы Й  П Р И В А Р Н О Й

6 50л ЗВ С 90 1 0,2 кг.

Сна б же н ие  дизель ным
т о п  ли в о т

г о с т  & т - ю * 1. Т р н ы  сшал ьн ыв
Б е с ш о в н ы е  г о р я ч е м -
т о н ы  в 0 95*2,5 10 г.9кг

г о с т  32бг -13 8 1Й0 т о  ф 25*2,5 140 1,9 кг
i  Т Р З Б  Ы  С Ш А Л Ь Н Ы Е

ВОДОГПЗОПРОВОДНЫЕ 050 12,0 И, S кг
11ц 6Й6 9. Ир ан  п р о х о д н о й

сальниковый  м * ф т о -
8 Ь1Й Зч 46 3 Ъ Б к г .

1 г 3 9 5
\\ч ьи 5. П р а и  п р о х о д н о й  с л л ь -

н и  н о в ы й  м з ф т о е ы й  Ь 25 3 1,9 кгс т  д  л - so ~ - - - - - - - - 6. Клапан дыхашекьный
Вч 5 0 1 1 1 , 8  кг

М йсаоснхо т о н н е

г о с т  8 7 3 1 -  7 0 '  . . . . . . . 1. Т Р Н Ы  П П А Л Ь И Ы В
Б е с ш о в н ы е  г о т в -
К А Ш А Н Ы е  0 Ч 5 Л 2 . 5 4129 2 , б кг.

г о с т  8 7 3 2 -  7 0 '  - - - - - - - - 2.  т Q ж е  ф З &х  2 , 5 15, D 2 , 2  к г
г о с т  3 2 6 2 -  75 З . Т Р З Б Ы  С Ш А Л Ь Н Ы В

ВО Д ОГ А З О П Р ОВ ОД Н ЫВ 0  2 0 24,0 1, 1 кг
l i i T I i 4. 8 Ю Н  П Ш О Д Н С Й  C U 6 H H -

т ы к  мзфтовын В* 90 2 1 3 , 6  кг
14 1»Т 5.  И р а н  т р е х х о д о в о й  н а-

тяжной мзфтовын Ъ 15 5 о. зиг
ОБМ1-160 гост 8625-69 6 . Млнометр п о к а з ы в а ю

ЩИЙ Н.Ш04Н. 1 , 5 5 1, 4  6Г
О П Б - 1  г о с т  1 4 9 1 1 -  6 9 ' 1  D o o m  Л О Д б К ф Ш

Б е с ш п з т я  0 9 5 50 0 , 1 кг .
006- 1 г о с т  149ТТ- 69' 8. т о ж  в 0 ~з в 18 0 , 1 кг.
г о с т  85  09-  72 9 1‘п и н  п т м п н и

з г а о в а а  р а в н о п о л о ч н а я
6 - 3 6 *  3 6 * 4 1 2 , 0 0,9 кг.

' н о -  1 0 2  А — - - - - - - - Ш . Б о л о н к а  с а н в н а я 2 99 , 0  кг-
ШЖ5-  25-6 И . С ч е т ч и б  тидсостнын

ш е с т е р ё н ч а ш ы н  Ь 2 5 2 6 , 8  гг .

4 5
7 5 3 5 1 1

ТП Ш-233-ЗН 
ш д и ш з и т и н н ы й  ц е х  по р е мо н т*  шасси 1ЛРАШОРОВ ШИПА A-7 0 0  И А- 101 С П Р 0 И З В 0 Д Ш В Е Н  
НОН ПРОГРАММОЙ 5 0 0  PeMQHmOS В ГОД
п р о и з в о д с т в е н н ы йКОРПЗС С СкИПОВЫМИ
п о м е щ е н и я м и - __ _

ЦЫЦИЕ ДАННЫЕ
I п р о д о л ж е н и е )

к оп ир ов ал*. Ильичева

ТипГ Л и с т А и с т е ;

$  „ Ы к п ш з т е х н т  
ГНПРОПМИШШРОИГ. С АРАП10В
ф О Р Т А А Ш  2 2 Г
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П Г О Д О  A f t t m

Мареа Об о з н а ч е н и е Наименоканне ho А Приме­
чание

t г 3 1 5

Пар оснАбнмкиЕ

г о с т  т г - т о * ( Т П Б Ы  СШААЬНЫЕ SEC-
ШОВНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 81,0 12,7 КГ.

г о с т  п з г - ю * Т Т Т Г р  р 109* У 16,0 10,3 иг.
РОСШ 10704- 76 З.Тр з бы  шааьные з а е ш о

CSRFHblt  Ф Ш Ю 154.0 6.4 КГ
г о с т  и т п г з б Л Т О ^ Е  0 76x3.0 135.0 5.4 иг.
г о с т  з г в г - та 5.ТР9БЫ СШААЬНЫЕ БОДО-

Г Ш т И Д Н Ы е  930 39,0 4.9 кг
fOCffl 3 2 1 5 2 - 7  S 6.Т о ц и  ^  t,o 205,0 3,8 КГ
РОСШ 3 2 5 2 , - 7 5 г  « » р зг 49,0 3.1кг
Р о с т  32 6 2 - 75 8. . . 0 25 101,0 2,4 кг
ГОСГП 32 52 - 75 9. • п ф 20 71,0 1,7 КГ
ГОС/П 32 6 2 -  75 10 - » р 15 19,0 1,3 кг
15 Ч S бр 11 Ввншиаъ ЗАПОРНЫЙ

КПфШОВЫН Ф 40 4 4,2 кг
15 ч г йр 12-Т 0 V С р 32 5 2,7 кг
15 4 8§р 13. " » ф 25 4 18 кг
15ч ВОр 14. • Ч ф 20 5 1,1кг.
15ч о dp 15- „ » ф 15 43 0,8 кг.
30ч бБр 1Е.Зядеи^ ка параллельная с

Еидвитным ШПИНДЕЛЕМ
Фланце вая  Ф 80 6 29,0 кг.

30 ч U p llTo Ж*. 0 50 3 18,4кг.
ЧБЧ 12йЖ ш.БондЕнсАшоотводчиА Ttfmo

д т ш т ш н  и л ф т о т Ы О 1 1,7 кг
45 ч 1г н«ч 13То ци  Ф15 13 1,3кг
16 Ч 6 j p 20.11Л А П А Н ОБРАШИЫН 0 ВО 1 3.3 кг
1бч з ilp 21.Т О Ж Е ф25 2 3>Г
ОПП-1 РОСШ 1Ч9И- 69* гг .0поря подвижная

п р и н т »  р а 11 0,6 кг
0п п - 1 гост 1Ч9И* 69* гз.То же ф го го 0,6 кг
ОПП-1 г о с т  14911- 69* 25. ,, » Ф 25 30 О.бкг
ОПП-1 гост  14911 - 69* 25. >» »» ф 32 20 0,6 кг
ОПП-1 гост  14911 - 69* 26. я >» ф 40 10 0,Бкг.
о п п - г  г о с т  1Ч9П -63* 27. » « р50 6 1,2кг
о п п - г  ГОСШ т и - Д ! * 21 » » 070 15 U w
on if- г  гост  Гч 911- 69* 29. „ „ 080 17 1,2 м
о п п - г  г о с т  t w i -  59* 3Q. » „ Ф Ш 16 1,3 иг

1 г 3 4 5
Ш *  1 г о с т  14911- 69* 31 Упора по де нн ая

БЕСКОРПКНЛЯ, 015 8 ОЛЕГ
ORB -1 гост 14911-69* 32 То Ж*> 0 20 21 ОЛЕГ
ОПБ - 1 г ост  14911* 65* 33 « " Ф 25 8 0,1кг
1195-1 г ос т  14911 - 69’ 34 • * ф 40 13 0,1м
0 0 6 - 1  г о с т  14911- 69* 35 * * 0 5 0 4 0,1 пг
йПБ* I г о с т  14511- 69* 36 Я * ф 70 10 0,1пг
096 - 1 г о с т  14911- 69* 37 " * Ф 80 17 Q.Ur
006*1 г о с т  14911-69* 38 >• » ф РОО 2 0,1кг
ИС- 01- 04 8ЫПШ1 39 On OP НАЛ ПОЛЗШИ А 00*1 52 10,0 кг
ВШ-2,5-20-31-Т ГОСТ 18658-33 40 Р и т  РЕЗИНОВЫЙ НАПОРНЫЙ021 1 0,6 кг
РОСШ 85 09- 72 41. CfllAAb ПРОКПШНАЙ 3PAQ-

М  РАЕНОПОАОЧНАЯ
б - 36» 3 6 , 4 220 2,2 кг

г о с т  850 9- 72 42. Т0 же 6-60* 5Qi S 1Д0 3.8 кг
г о с т  17378-72* 43. Переход из углеродисто*

СШААИ,БЕСШОВНЫЙ ПРИВАР*
НОЙ 8 ( 5 ,  40 [40 1 0,4 кг

г о с т  11378 - 72* 44. Т 0 же Б 80x 65 С 40 1 0.6 кг
г о с т  17373-  72* 46. * ;  н 100 X 80 с 40 1 0,9 кг
г о с т  17378-  72* 46 - * 8 125* 65 [  40 1 1,3 кг
г о с т  17378 - 72* 47 ** » К 125л 80 С 40 1 1,4 кг
0П- 1 48 Компенсатор п-образныи 2 57Дпг
811- г 49 Т 0 ж е 2 26 0кг
Опора 133-95 мн 4008- 62 50. Опора н е п о д в и ж ш 1 2.0 кг
Опора 89- 95* МН 4008*62 51. То  ж е 1 0,8 кг

Обошова нн е  л ш ш ь н ш о
р ш п ш н о г о  n m n u

ОМ- 9811 - РОСОИТН [ П о с т  подготовки
моющих рйсшворов
V- 0,65 м1 1 250, Окг-

т з г - 5 1 1 2.ТААЬ ЗАЕКШРИЧЕСКА9
ПЕРЕДЕИМИЯЯ й г 2шс 1 320.0 кг

Сн а б ж е н и е  моющим
п о и т  ром

ГОСТ 10704-10 1. Т р j  6 и c t n u m u
ЭАЕКШРО СВАРНЫЕ 0152X4,0 40.0 14.6 м

г о с т  10704-76 2(По же 0 89* 3.0 410 6.4 ЕГ.

1 г 1 1, 5
ОПБ -  1 г о с т  14911* 6 9 * Т о п о р а  п о д н и м а я

б т о т т »  h i e 7 0, 2  п г
0 0 П “ 2  РОСШ 14 911* 68* 4. о т *  п о д н и м а я

ПрНЕНрНАЯ h  125 ? 2, 0  ЕГ.
0 П -  2 ( 200 X 300 х 100) 5. О п о р н а я  п о д з ш к а 15 12, 5  кг.
Р о с т  3262-  15 Б, ТРЗБЫ СШААЬНЫЕ ВОДО*

ГИЗООРОЮДНЫС р 20 Ю.0 1,7 к г

П р т о с н н ж е н и е

г о с т  8132- 70* 1.ТРЗБЫ СШААЬНЫВ БЕСШОВ
НЫЕ ГОРЯЧЕКАШАНЫЕ 0 2 5 x 2 , 5 ао И м

г о с т  3262- 15 2. Т р у б ы ШААТНЫВ 80Д СГ-
ГАЗОПРОВОДНЫЕ 0 20 16,0 1,7 кг

11 ч 6 йк 3. Б р п н  п р о х о д н о й  с а л ь -
н н к о в ы н  м з ф т о в ы й  B U 0 3 1,1 пг

OlACCA СКАЗАНА ОДНОГО НЗДЕАНЯ

т

В е д о м о с т ь  ОБЪЕМОВ СЛ1Р0Н1ПШП1Х н ш т ш м х  ГДБОШ
tf!

А)п Ш н м е н о т и е  р *бот Еднзж Ко*. РРНГЛЕЧШЕ
1 2 3 4 5

8 о з л 9 х о е н А б ж е н н е

1 П н е с и и т и ч е с  пое  и с и ы т п н и е
т р у б о п р о в о д о в и м 773.0

2 П р о д и  с т  трубопроводов с о з д н о ж п. м. 7 1 3 . 0

3 On Р R С 4 9  ШР а Ь 0 n Роводов 1ШМ1-
НОН КРАСКОЙ ЗК 2 Р*3*. мг 59.0

7393 /Г
4 б

АИСТ
Ш ы шп г ~НАЧОПЩ, 
Рвк БРИГ.
C m .  н и м .Щ ш Г
Хштр

ДОКУ*
А А Х А А И Н -
щ а и х е шГОРОЖАНИН
/ о д и нЧЕРНЫШЕВАAPESЯШЕА
Есина

W
life

щ ,
tsfacct* А

ТП-М-233- ЭН
1 ' П С Ц Н А А И З Н Р О В А й Н Ы Й  ЦЕ Х  -ПО Р е М О Н П П  ША СС И 
Ш Р А М Л О Р О Е  Ш И П А  К- 7 00 И К* 7 01  С П Р О И З В О Д С Г ШН  
ной п р о г р а т т о н 500 р е м о н т о в  е  г о д

П Р О И П О Д С Ш Е Е Н Н Ы Н  
. Д й й ш о з с  е  Б ы т о в ы м и  7ш  п о т в щ Е н и  я ми.
7*Щ Ц Б UJL-H е ДАННЫЕ 

( пр о а р а б с к и е )
К О П Й Р О Е А А ’ И А ЬН ц Е В  А 7&/

Л и т Аист
3

Л н с т ш

tffc.CnraMtmtomtmn*
ш р о п р о м ш б ш о й

Г. С ЕРКГПРЕ
O f  М А Ш  2 2 г
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Продолжение
и

п| п Н K H W E H O B A H H t  f R Б от Ц  изм Код П р н ш ш р

Ч. Пе к р ы ш н е  т т о п р о & Е д о н  к п т е н -

НОУГОАЬНЫГИ Л Л л 0 М ГОСТ П 0 9 - 75 мг 8,0
5. ГИо н ш а ж  т ? вбо1прободоб С В Ы Ш Е  6.0м П № 150.0 р  50
£■ Ш о  ^ е  в ш ш р а б е

ПОДА ( 100 Д 100) П . 1 И 13*1-0

ПНАбюение дизваьи ым  топливом.

1 П Р  0 С  B t U H I A t t H E  С В А Р Н Ы Х  с т ы ш
ф и з ич с с ки т  г н т о д о м  контрола шт. 1

г ПРОДУВКА ШРУБОПРОВОДОБ ВОЗДУХОМ о.м 210
3 П О К Р В И П И Е  т Ш О П Р Н О Д О Б  Д А В О Р А

к и г й е н т т ь н ь т  гост по 9-  75 ш2* 3,2
v М о н т д ж  трубопроводов вштрдбе

ПОЛА ( 200X 200) n.w м

М А С Л О  СН АБЖЕНИЕ.

1 К о н т р о л ь  CBRPHbix с т ы ш
фнзн ЧЕСНИW ГЛЕШОДОЖ. шт. \

г Продувай  трубопроводов воздухом. П.  ГД Щ  0
3 ОКРАСКА ШРУБОПРОВОДОВ ПАСЛА НОИ

HP А С и 0 Й ЗА 2 Р А ЗА. мг 7.0
t П ои ры ти е трзбопроводов аавом

КАМЕННОУГОЛЬНЫЙ ГОСШ 1709 * 75 60.0

В д р о т ю м н и е .

1 Пр о д у в к а  трувопроводов парок П.Л- (93,0
г Контроль с в я р н ь ц  стыков фнзи-

ч с с к и к  м е т о д о м шт. 1
3 О к р А С К А  Ш Р У Б О П Р О В О Д О В  Г Ш А Ш Й

КРАСКОЙ ЗА 2 F ft Ъ ft- м* 69,0
1. й н т н и о р р о з н н н о е  п о к р ы т и е  т ш и

6Т‘  П1 по г г в и т о в в в  Гф- 020 м г 1090
5 НЗОЛИНЙ трубопроводов ПУХШНУРОГД

и з  м и н е р а л ь н о й  влты ТЯ36 - 886 - 61 т 5 5,8

1 г 3 У 5
б И З О Л Я Ц И Я  ШРУБОПРОВОДОВ д ш н д г д п н  пол ы-

гао тинврr a q ьятныти гост 1 Ш8-8 9 1.7
7 Под р ов н ый  сдой -  А д ш т т о т н ь ц з и з г т . о
в П о в р ы т п  т п в  а д д о н  д я г д ш н о в г о д ь н ы м

г о с т  170 9- 75 и\1 16.0

Сн а б ж ени е  тоницими рдствордпи

1 О р о д п м  ш п б о п р о в о д о в  ВОЗДЗХОГА. П т 90,0
г Н н т р о к ь  с в а р н ы х  с т ы ш

ф и з н м и и м  we тодо w шт. 1
3 П о н р ы т н в  т ? у в  н р д с л о й  ВТ-т  п о

*А°
г г у н т о в в е  г ф - ога м г

У Й З О Д Ц Н А  Ш Р У Б О П Р О В О Д О В  ДНАИНДРАГДК
подыши м н ш ш в я п и и ш н  гост 1 У 3 5 6 - Б 9 ' м Г ~

5 П о п ро в н ыи  сдой- ддлостЕвдотпднь
Т9 36- 929- 61. 21,0

7 , 0
б И з о л я ц и я  Е м ш т в й  м дт д т и

М И И С Р  ААОВАтныМИ МРТЗ 1-19-68 М*
7 По к р о в н ы й  слой~ сшаль а н с ш о в д а

J 0 B , Qт о д н о м т п н и  гост 1990У-7У И Г '
ь П о к р ы т и е  к р а с н о й  АД- 177

по л ис то в он стддн н1 J O  8,0
10 П о к р ы т и е  т р у б о п р о в о д о в  ддвош

н А т е н н о у г о д ь н ы ш  г о с т  1 7 0  9 -  7 5 ПчГ~

HP At  ИОСИАбМенИВ

гс.о1 ПРОД9ВКА трзбопроводов воздвхо» П. IY1
г Ок р а с к а  т г у в о п р о в о ш  мдедянон

J J iК Р А С К О Й  5 А  1 Р А З А . Мг~"

fl Б Щ И t  П П Н У
Й ю в в т о м  n r  е д з с м А л и н в А е т с я  т м и н н е  п р е д п р и я т и я  
с п и т ы м  t o  и  п и т ,  Ш и н н  лог и ч t  с п и т  п а р о м , поницйшн 
р а с ш в о р а м н , *MicAAm«, т о п л и в о м ,  е п е ц т л м и .
Р я з д е х  Р А з м б о т л н  к с о о т в е т с т в и и  с г т с ш ш ч н  е л е -  
д в н п ц и х  н о р м а ш и в н ы х  д о и в м е н т о в :
„Пр а ш  ш п г о н с т и  н в в з о п А с н о н  засплшпацин т ш о -
п р о в о д о в  па р а  я г о р я ч е н  в о д ы '
„Пр а в и л  в с т р о и с т в А  а б е з о т ш и  з я с п л и т л ц и н  м а ц и о н а р -
НЫХ ИОМПРССШННХ ЗОТАНОВОИ, ВОЗДЗХОПРОВОДОВ Н ГАЗОПРОВОДОВ.'

1 В о з д н о с н А б ч и н н е .

С н я и н е н н е  щ х а  п и т ы м  в о з д в х о м  пе е д з с м А п и н в п е т с я  о т  
п ц и т п н п ц н *  с е т е й  р е м о н т н о г о  я р е д о р н я т н я .
Н н п щ н ы е  с е т и  с п и т о г о  е о з д з х л  р е н о м е н д з е т е я  о р о -  
а а а д ы в я ш ь  в и А н л л е ,  с о в м е с т н о  с ш с п а о п р о в о д а м и .
В в о д  т г т п т в о д и  с п и т о г о  е о з д з х л  о с з ц е с т в л я е т е я  сов­
м е с т н о  с в в о д о м  т е п л о п р о в о д о в .
Для  т ч и н и я  Д А в л е н н я  с чл л т о г о  в о з д з х л  на вводе  т д к м я -  
Р н в я е т с я  в д е л  р е д в  ц и  р о в а н н я .
Схв р л а  вов д в АО сн Аб Р р е нн  я -  о д н о т р в в н п я  т з п н в о в л я  
П р и с о е д и н е н и е  п о т р ю и т е л е н  и с е т и  о с о щ е с т в л я е т с я  гие- 
н им и  Р е з и н о в ы м и  ш а а н г а м и  г о с т  186 98 -  1 ? через ниппели 
С о е д и н е н и е  т е з в  п р о и з в о д и т с я  ия е в и е и е ,  в м е е т и х  з с т д н о в п и  
я р м п т в р ы -  ф х А И д е в ы е  и ж в ф т о е ы е .
Т г в в о п р о в о д ы  п р о и в А д ы в А Р о т с я  с п л о и о м  i »0,003 в с т о ю н з  
д в и ж е н и я  с р е д ы .
Т р в в о п ю в о д ы , пРОИААд ыв лемые  е ш т т е  полд,  п о п п т н т с я  
aapvOM ивглеииозгоАьиым г о с т  п о я - 15 ;  т р з в о п е о н д ы ,  о т к р ы т о й  
ПРОИААДИИ 0ИРИШИВАК11ПСЯ м а с л я н о й  т е ш  за 2 р а з а . 
Д н л м е т р ы  т р в в о п ю в о д о е  р н с ч н т л н ы  по н о м о г р л м м е  
и с х о д я  из  р а с х о д а , д й в а р и и я  и с п о р о с т и  п ц я т о г п  еоз-
ДЗX К.
М о и т л м  и и с п ы т х н н е  т р в в о п г о е о д о в  п р о и з в о д и т ь  согласно 
tH н П | - г  5 - 6 2 *  „ Т и и о а о г н ч е с и и е  т р у б о п р о в о д ы .  Правнаа 
п р о и з в о д с т в о  и - п и е м и и  т о т '

* 7

Ш  А Н 1 Т

ГАИНЖ.Ю1
п  п
Нм. в РПЦ
Р ч и  Б Р И Т
Cm н щ

И* д т щ .

7595/1

Х т м п Г
ШКИА1Ш
ГорожанинРодин
Щнышик

' МММД

Ж t M i

? M 7 l

Н . Ш Ш Р . [с инк м

/S.VXS

ш

Т П '# м - 2J3-9 Н
С п е ц и а л и з и р о в а н н ы й  ц и  п о  р е м о н т у  ш а с с и  
Ш е й Б П Л О Р О Б  Ш И П Д , И ' 7 0 0  К Vk-1 0 1  С П Р 0 И 3 8 0 Д С Ш  
S t H H O H  О Р О Г р А Ш А О И  5 0 0 Р Е Ж О Н П Ш  8 г о д
Ор о и з в о д и л  Ее ннын нор 
п н  с б ы  п т  и  w h  wmi-
U K t t i  И И ГИ И-____________________
и Б Ш, Н Е ДАННЫЕ ( ПГОДОЛЖЕНИЕ) .

ШНР08АД*.  1 ш ч ш

Акт Аист
Л

Листов

& Л о ю т А Щ Ш д п и и \
ГИПРОПРО&ШШРОИГ CRPRmOR
ф О Р Ш А Ш  2 2  Г

I
I!
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Z т е х н о л о г и ч е с к о е  п я р о с и а в ^ е н н с  

П а р  т г е в з е м ы х  п и т о м е т р о в  п о д  я и л и  а п о т р е б и т е л ю  о ш
"хг А Я УПРАВЛЕНИЯ теХНОАОГНЧеСКОГО ПАТОиАВДЧННЯ.
П р о е к т о м  п р в д у с м в т р и е я е т с я  m m  к о н и  с и п а
П А Р О П Р О В О Д А .

J e t  г о р н з о и т п л ь н ы е  у ч к е т к и  т ш о п р о о о д о !  о р о к л а д ы -  
в п ю т с в  с т о н о м  о .оог  п о х о д у  д в и д т ^  с р е д ы .  
К о м п е н с л ц и *  п а м п е  р а ш у р н ы х  Г А с ш т н н н  т р у б о п р о в о ­
д о в  о с у щ е с т в л я  t m e j  у с т р о й с т в о м  П - о ь р а з н ы х  иомпен-
СНШ0Р00,  А Й А АДи  УА СЧВШ СЯМОКОМОВНСЯЦНН УГЛОВ П0В0-
р о т о в .
Д п А Ю М П Р Ы  1 0 Р П 0 П Ю  В О Д О В  П О Р А  и и н д е н е я т я  О П И Д В А В -  
ЮШ1 9  Г И Д Р Я В А Н Ч В Ш М  р я е ч в т о м
М о п т л д г  и и с п ы т н н и е  и г у б о о г о в о д о в  п г о к в в о д и т  с о г ­
л а с н о  СН и П I - г .  9- 62' „ т е х н о л о г  н ч е с  о и t  т р у б о п р о в о д ы  
(1 г п е н а л  п р о  к в в о д  с m e n  я п и  ё к в н  Р А б о т  
По о к о н ч о и и н  м о н ш м д а  н н с п ы ш А и к н  о р е д у с м л т ю в и т с я  
а н и о н о в р о з и н н о в  о о т т и г .  в о п д е п е о т о п ю в о д  о т к р ы т о й
ПГОВАОДВН ВВРПШН В H t O U l  МЯСАЯНОЙ КРАСНОЙ ЗА 2 р я ЗА,  
ПОДООАЬНОН ПРОКЛАДКИ ПОВРМВАВтСВ ЛАКОМ л л м е о п о у г  оль- 
ным Р о с т  П0 9-  75; п о ю п р о в о д ,  по t с t н д л и н е  п о и  м я л -  
в т с я  к р а с к о й  61-177  о о р г в н т о в в в  п ф - о г о  с последующе й 
и з о л я ц и е й  п з л ш н у р о м  ив  м и н е р а л ь н о й  в д т ы Ш б - Ш - 6 7 ,  
ПОКРОВНЫЙ СЛОИ-  ААВОСтВВЛОтВАНЬ Т В В 6 - 9 2 3 - 6 7

\  Мл С А ОС НА Ь ДС  BHUB И ( ПОПАИБОСНАЬДиНИе.

П р о е к т о м  о р в д и т т т к в т и  ц е н т р А л и з о в А н и д я  ПОДА­
ЧА сеедгих M A U A  В О О Ш ? В 6 И ШВ ЛЯ М СО СВВЛДВ ГЛАСеЛ.
Па ч ч а с ш о в  с о о р в и  о т и т о в  гвасла по с истеме  т р у б о ­
п р о в о д о в  п о д п ю т с я  в п р о м е ж у т о ч н ы е  вави  р а с п о а о д ч н -  
ныв в п и я г а и е  на о т м .  - 1 . Ш,  из кот о рых  ч ш в  с и с т е м у  
фильтров НАСОСАМИ м а с к а  п о д п ю т с я  в МАСАОРАВДАШОЧНЫМ 
в о а о н в а м . Пт с т в н д о в  о т р к в о ш А и н ы е  м а с к а  с к м о т с в о м  
с л и в я ю т с я  в з т и  ж е  вави
П о с л е  м н о г о в г л т н о с о  и с п о л ь з о в а н и я  масла ив ш о в  насоса­
ми п о д п ю т с я  н л  е в л л д  ма с са  в с о о т в е т с т в у ю щ е е  ревервулеи 
В т р л в о т л н н ы в  м а с л а  с у ч к е т к л  мойки т р А в т о ю в  С А М о т е -  
ком с к и в А ю т с я  в ва в и , р а с п о а о д ч н н ы в  и к  о т м . -  В.ооо в п о м е щ е ­
нии с а и в н ы х  у с т р о й с т в .
Ив В А ВО В НАСОСОМ МАСКА ПОДАЮтСА НА ПГЕИеРАЦИЮ 
Ш РУБОПРО ВО ДЫ МАССА ПРОВА А ДЫ В АКИПЬЯ С УВАОИОМ 0.02 в
с т о р о н у  в о з м о ж н о ю  с а и в а  м а с в а .

По д а ч а  д и з т н т  т о п к и в к  в п о т р в в и т е к я м  н м д у с г а а ш р и - 
в п с т с я  е л м о т ё к о »  о т  б а в а  р к с п о а о д ч н н о г о  в ив  кор пуса  
на  о т м  Vooo
П р и  п р и в я у в е  п ю е в т к  н е о в х о д и м о  п р е д у с м о т р е т ь
А В А Р И Й Н Ы Й  САИБ Д И У С А Б И О Г О  т О П А Н Б А  Б У А Г А У Б А В А Н Ы Н
р е в е р е у я р  е м к в е т ь ю  «в  м е н е е  t n A
Р л с с т о я н и е  о т  з д а н и я  д о  р с в в и у а р а  д о а р ц и о  Б ыт ь
нс м е н е е  5 0 0 » .
М о н т л »  и и с п ы т л н я е  т п и т т в о д о к  масса п р о и з в о д и ш ь  
согласно Ш и  П й - Г 5 - Б г * . 1 П е л и п А П Г и ч в с в и е  ш р у б и п р о б о д ы . Пра­
вила п р о и з в о д с т в о  и п р и е м к и  р а с о й '
П о о в о и ч п н н и  М О Н Ш А М А  И И С П Ы ША Н И Ц  т р у б о п р о в о д ы  о т к р ы ­
т о й  П Р О А Л А Д А П  O K P B U l H E B H i n i t B  МА С Л В Н АЙ  к р а с к о й  в а 2 р а в а ,  
п о д п о л ь н о й  п р о к л а д к и  о о в р ы в А ю т с в  а л и я м  к а и в нно у г оа б ным 
р о с т  1709- 75 .
Д а в  з а  щ и  т ы  о т  т т и ч с с в о г о  з А е н т Р и ч в с и т ,  т р у б о п р о в о д ы  
м а с с а  и д и з е л ь н о г о  т о п л и в о  н е о в х о д и м о  З А в е м л н т ь ,  
п р и с о е д и н и в  в о б щ е м у  к о н т у р у  в а з в м а с н и я
З Д А Н И Я .

V  K f  A t R O U A B f t U U

f l p o t a m o B At o H t  и р о з д а н а  л а к о к р а с о к  п р о и з в о д и т с я  н а  
з ч я с т в с  о р н г о т о в А В н и я  л а к о к р а с о к .
Р л с т в о р и г а в л ь  и з  м в р к и к а  е л м о т ё к о т  п о д л в т с я  в к р а с к о -
МВШ ААКУ,
П о д а ч а  к р а с к и  и з  б о ч е к  (  к р а с к о м в ш а а к з , РАЗмвшнвАние 
и н а о о а н в и н в  к р а с к о н А Г н е т л т с л ь н ы х  в л к о в  о р в д у с м а ш -
Р И В А Е т С Я  НАСОСОМ.
Н а о о а и в н и ы с  б р а с  к о и л г н е ш А т в А Б Н ы в  б а к и  р уч ной  т в л е т  
КОЙ О о д н ю т с я  К ОКРАСОЧНЫМ КНМВРАМ.
О д и н  р а з  в с у т к и  т р у б о п р о в о д ы  п ю м ы е п ю т с я  
р а с т в о р  и т в л е м .

5. С н а б ж е н и е  м о ю щ и м и  т т т т .

ПРИГОт ОВАЕНИС,  АОДАЧА МОЮЩИХ РАСтВОРОВ к м о е ч н ы м  м а ш и н а м  н 
о ч н с т к А  н с о о а ь у о в а и н ы х  p A c m i o p o e  м е т о д о м  о ш с щ а и в а н н я  
п Р с д у с в А т р и в А Е т с я  в о ч и с т н ы х  у с ш а и о в к а х  м о в ч и ы х  м а ш и н  
0 М - 9 3 \ 3 ( 2 ш т е к т А )  к 0 М 5 5 3 5 ,  р а з м с щ а в м и х  в в ы г о р о ж е н н о м  п о -  
м е щ е н и и  ц с н т р А А Ь н о г о  р а с ш в о р н о г о  п у н к т е  ( Д . Р . П . )  
О т Р А Ь о т л н н ы в  м о ю щ н в  р а с ш в о р ы  1 р а з  в м е с я ц  п о  с к о а в з я  
щ е м у  г п А ф и к у  с б Р А С ы в л ю т с я  « а о ч и с т н ы е  с о о р у ж е н и я  
п р е д п р и я т и я
П О Д П Ч А  МОЮЩИХ Р В С т в О Р О В  И В 0 3 В Р А Ш В Ц Р П П Н Д У С М А т Р И В А -
е т с я  по с и с т е м е  ш р у с о п р о в о д о в , о р о к а а д ы в а с м ы х  в под по аб-

НЫХ  К А Н А Л А Х  С У К Л О Н О М  оо о с  по ходу  д в и ж е т  среды.  
По мп е и с я ц и я  т е м п в Р А т у р и ы х  у д л и н е н и й  труб о пр о в о д о в  предустлт-  
р и в о в т с я  е п м о н о м п в н е я ц и в и  у г л о в  п о в о р о т о в .
По ОКОНЧАНИИ МОНШАЩА ИИСПЫШАНИН ОБОРУДОВАНИЯ н трубопров одов ,  
liPtAycMAiOPHEAemce теплоизоляция е м к о с т ей  м л т л м и  мннврааовмпны-  
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