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Цех по ремонту зерноуборочных и
СПЕЦИАЛЬНЫХ КОМБАЙНОВ НА ГОТОВЫХ АГРЕГАТАХ 

С ПРОГРАММОЙ 2 0 0  РЕМОНТОВ В ГОД

Альбой I

с о с т а в  п р о е к т а :

Общдя пояснительная з а п и с ка . Технология п ро иззоВ ства . Технол оги ческие  к о м м у н и к а ц и и .
□ топление и в ен ти л яц и я . В нутренний БоЭопровос) и к а н а л и з а ц и я .
А рхитектурны е реш ения. К о н с тр у кц и и  Ж елезобетонны е. Кон струкци и  м е т а л л и ч е с к и е .
Силовое электрооборуЭование. Э лектрическое о с в е щ е н и е , А в то м ати зац и я  п р о и зв о д ств а .
Связь и с и гн а л и з а ц и я .
ЙзВелия завоВского изготовления.
С м еты . Ч а с т ь  1,2.
З а к  азные с п е ц и ф и к а ц и и .

АЛЬБОМ I  -

Аль бо м  1. -
Ал ь б о м  Ш. -

Аль бо м  Е - 
А льбом  1 -  
Альбом  И -

Р а з р а б о т а н :
проектны м  институтом
„Гипропромсельстрой ■<%

Главный инженер и нститута /^ /Й ^ ^Г ш ест.ер нев / 
Главный инженер проекта ' Ш атилов /

Т е х н и ч е с к и й  п р о е кт

У т в е р ж д е н  Госкомселъхоэтехникой
П ротокол лГ2 29 о~ I июня f9Sf 
Р аб о ч и е  чертеЖ и введены  в 
д е й с т в и е  Гипропром сельстроем  
П р и ка з  >Г® 41Q от ПцеклБРа 1981

К ф  Дитп uhB j J 80Л5Ц

СССР

Привязан;

независимая строительная экспертиза

http://www.mosexp.ru
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ФОР­
МАТ 1\ ис т Н о и м е н о и н н и е СГР

кг ' U - I С о ^ е р ж ^ н и е  а л ь б о м а г
кг П Э - Р П Й П о я с н и т е л ь н А я  ш и т ъ-ь

Т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н и я

кг I X-HTX-6 О б щ и е  д л и н ы е п  -  ( г
кг т х - т ПмкН ни. 0Т()Х.0 . 0 0 0 .  0 k (vh ни. OTfA 0 0 0 0 . \ъ-
кг Т Х - 8 П ш  н м щ  0 0 0 0 ,  С п е ц и ф и к и ^  г е х н о ю г и ч е с - \k

КОГО О б о р у д о в а н и я
кг Т Х 9 Н Х П с п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  ОБОРУДОВАНИЯ ( 5 - П
№ ТХ- 1 2 У с т р о й с т в о  д л я  п е р е м е щ е н и я  т р а к т о р о в  0 П Т - Ш 8 Д ^ 1 8

н х  ц ч ш и  1, п о з . Н  и н и  ч ч ш к е  3 ,  п о а . 2 .
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж .

кг ТХ-13ПХЦ № ь е д к А  м о н т а ж н а я  э л ш р и ч е с ш f , 2 5 r c С работка 1 9 - г о

Э н е р г е т и ч е с к и е  р е ш е н и я .

кг T R - I О б щ и е  Д А н н ы е  ( н а ч а л о ) г\
кг п -ч Об щ и е  д д н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )  1 гг
кг и - з О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и й . План  h a o t m . 0 . 0 Q 0 гъ
кг T 2 ' 4 С х е м ы  с и с т е м  в о з д у х о с н л ь ж е н и я  и технологического г\

п м > о с н 1х Е И < е н и я .

фор-
м и Л и с т Н А и м е н о в А н и е с т р .

о т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я

кг о н - о в - 1 О б щ и е  Д А н н ы е 2 5 - 3 1
кг о в - 0 П л а н  н а  о т м . 0 . 0 0 0 . ъг
кг 0 0 - 9 п л а н  н а  о т м . о . о о о .  Н г р п  Н ъъ
кг 0 8 4 0 П ла н  н а о т м ДООО; 0 , 0 0 0 .  ф р л г м е н т  1. 3 9
кг о в -  II Ц Ш Ы  С Ш Ш  Ш ;  0 2 ;  0 1 - ВО, В 4 2 т В 0  5 . ъь
кг о в  - 1 2 Ус т а но в к и  с и с т е м  П1, пе.  С п е ц и ф и  к а ц и я  о т о п и т е л ь н о - ъь

- в е н т и л я ц и о н н ы х  у с т а н о в о к .
кг 0 B - I 8 С х е м л  с и с т е м ы  о т о п л е н и я  i . 3 1
кг 0 0 - 1 9 Сх е м а  с и с т е м ы  о т о п л е н и я  2 . 8 8
кг ОВ - 1 5 С х е м А с и с т е м ы  т е п л о с н А б ж е н и я  ч с т а н о в о к П1ДУ1-Нй 3 9
ki 0 8 4 8 Ч ш  ч п р т а н и я . 9 0

В н у т р е н н и й  в о д о п р о в о д  и  к а н а л и з а ц и я

кг В И Н Н О б щ и е  Д А Н Н Ы Е 4 1 - 8 9
кг E K - S ПМкН НЕ ОТРД. 0 ООО. ф р м м е н т  1 НЕ щ  3  0 0 0 У 5

С х е м ы  с и с т е м  B V ,  R I .
кг 0 0 - 0 Ф р а г м е н т  \ Н А О т м - 0 . 0 0 0 ; 6 , 0 0 ( Ш е м ы  с и с т е м  ВУ; М ПО
кг & К 4 С х е м ы  с и с т е м  8 1 ; Т 8 .  В о д о м е р н ы й  у в е л  1. 9 1
кг В К - 8 0 л а н  с е т е й  в о д о с т о к о в .  Р а с ч ё т н ы е  р а с х о д ы 4 8

м п л о щ а д ь  в о д о с б р о с а . С х е м а  с и с т е м ы  К 2 .

Тлмщда
ТИП

ш и т е р ш  
ШАШИ ко в.ш \ит

Ш \

привязлн

"||..П .10 V*. т - in п А

m ish
Т(1 8 / 6  -  / -  8 0 U

Т е х  по р е м о н т у  з г р н о уборочных  и tnei^^ivKbHbW ко мбли-  нов н е г о т о в ы х  лт ре тАтлх  с п р о г р а м м о й Щ р е м о н т о що д
n n r i T H H iT T m i lПроизводственным КОРПУС 

сбытовыми помещениями

С о д е р ж А н и е  а а ь в о м а

р {
ПККОМШИхХОЪТеХНИКиссР
ГИПРОПРОМСЕАЬСТРОЙг Г ыт-тпв



'ЗЛ
 У

 00
04

 1 
Д

аб
ЗЗ

Сб
 3

 Д
А Г

Р 
|0J

A/
0-

 A
3f

fv
/9

N

\

JS

I

!

И б Щ Д Я  t/Я С Г б -

Г # /703(7/? рраегт yes/?  /re р е л ге з гу  з е р е е у у е р е е /r^ /s  p  

сеец за р л /гб /х  л е /р с а з з е л  ///? p a r e s  6/х  я  г р е з е  г з х  c р р е - 

грзл7лгаз £00 зел га зга л  з  re #  p a j p p  е е г р  з  / /в  ее//ее/?///г//

з р а з а  г у з е е е г е  з л е е л г з р е л з з з я  Госстрой СССР на 1981Г и з а а н н н я  

у з  й Р е е х г з р е а А З з е  у  /70 ~4 207 у гл е р о /д е У з а г е  Заслал/егрл- 

х т гех у у к еу  60СР 20 м ар  /9 3 0 г. Яр у  яязаааа глг /гееелге  

у  v r  з у  6/ л е л е /з е  з д р ц з з  / е  с у д а  acre e  / /p a r e  б с гсез гл за ге

у у у у я е  -  / /е е р а д  е з р  г е е в  с  л е г е  г л х з е р е г з  е е  с л е з е  з з с г з -  

г  у  те Р е л т е у г а  У  е х е з з у р  г р у з у  а/р з / з з р з -  г г р г г а г -

У 0Г0 е а л л а  f 0 0 0 Я //Г / / /
3  ч /е е г л е  r e r e /z / i  с  3/7/у/? у  у  е м  р р  з р е л  л  г з  р е  е р  - 

у з е  УРеелг р е л л з л е г а  з  д з а  сред  у  у? щ з х  У гр е л зз  
е г р е з г е г л  еглр  :

-  р /?с y e  г у р у  З зл гзя я  г е/Уррррлурр л е е д у х з  -  J 0  *0 /еезегзал  

р е з / е з з е / ,  -  2 0  ° 0  р  -  4 0 ° 0  f  л е е р е р Г / > / J ;

~ с л е р е е г з е з  р р р р р  л л грр  д р а  /7 / г л е з е р  дбр у  е  с л е г е  

р р У е р р  ~  4 б  л г е  /л ?  *  •

- в е с  с у  е г е е  era  д е л е  е л е  /0 0  арс/ р г  2 / л е р  е в р е е  р л е /е з з л /
70 х г / л г  2 у  /S0  л г/лт  2 З л р р р р р г а / / , •

-  гер л ед б  у г л с г з е с г у  г е л у у е у г з р л у л /у ;

-  есУ евУ У У С А г д е д  д б я у д у л г е з г е е  е р у ,у /р г  г р у з г л /  у а р у -  

уууусгб /е , У е з р е с А д а у з б /е , з д з е р е б з в /е  ее  с л е д у /а -

ЩУЛГЗ Р0РА7УГРЛ Р6/Л7У ХЗРЗЛГерЗСГЗЛА/ЗЗ  .*
Г  -  ? 0  г с / лт2j 3 *  -  2 0 *; 0  " г  0,02 л г с / с а т 2 £ = /6 Д л г с / сат 2 

Л а  зЦ/qb//( / е е у  г *>/ у  ер  ел  р  у  р я с е  г а /  р с у с л у у р р  : 

ба - /, /; /п, = /, 2  ̂  /у  г -  / ,  0 ;

-  г р у з  г е е  ь /л  л е д  л/ а гсу гс геузт г ,■

-  с е у с л гз з з а с гл  з е  ел /а /е  6  б е р е з е  j

-  с г р з з г е е л с г а е  я  р а з з у а х  в е з  у з у  лт ераеагл/,

Г0РУ6/Х Л6/РУА0Г0Л , 0Р0С0Д0УУ6/Х, РУУЗЗЗСГб/Х  ?

у е с л /з у л /х  г е у р  г е е  у  л  е р  е д у  с лер г р р л р л г с р .

Цех р р е д  у 03 у  у у у л г с я  д е д  рергл у г у  л ерзаусерсузб /х  лсл г- 

БЯУ'уае 6/Г~б У  с у р 0С0У£0Р0у у />/х  л е л гс е з з а а  Д 6~2 ,6  у р  

SP3 е г е г е е л /х  я г р е г е г е а , еаруузелгб /х  е е  л е е е е р е д у у

ее е р л д р р р ззу е е е з у у б /х  Аелтазгзл/х ер ебр р а а гзз  р  егяезгса  

Л сасгеве  дезсглу /ащ  з х  Рзр ссзбха у  г е х з з  л.

Ре/уулт p e t e r s /  цехе р р р з р г  деухслтеззбтз а р у  200  

PPS033X д у я х  л  г е д у  е  е я г з д з е е з а з  p asa ve /7  з е д е е е з

/7 р х у ге х гУ Р У е е  е Ц /е р л ге л з у е  с р а с я д а л  а д е з з з  р  р р -  

герверае з р а а л е  а д  с гл е я з ь /х  у  ел /г у л а /х  еал/ещ еяяя  л л / -

е е л з е з е  л  с е а г е е г с г в з з  е  гл е л а в е з за л гз  ге х ззу ес гез  ее гл гзл з , 

ерзлед  е У У ь /л /з  л  „ увзрлглззелг с гз е с  "— л ге ге д  з з е с л с л г  е у л у -  

в е д с гл е  з  У  „ З е /е з с е е б х е з ге х з з л р  * /0 0 / г.

О б Ъ е м у 0 -  д /т /г у /, ° 7 в е у у б / е  д е е / е у у я

З д р у у в  /Ге р у  у  е р  в б / е е р у е р у  д л у х у р у р л г р а //у  ■> с  р /р л е /з  

/ р а з у у х  У  с р е д  У УХ л  У Р У ЗР  - 0 м  у  у л г е е г  р р з л г е р б /  л

д р у з е  / 0 / 0 6 л/ 3  е с я х . 0 6 /е е г р  з / р р з д  д е  з з г е  р л с у /д ^ х

с г р у з г е е л у 6 /х  л е у с г р у л ц я / ?  - 0 t 4 p

З с гр е в У У б /е  У Д л г з р у с г л р г з л у е  ~ еь/гУ Зб/е е е л г е г у е у у р  

jp /rp e  е х г з р о  л л з б /  р е  у с р у з р р р з  0 / / з  А  / 7 - 0 2 - 7 6  „ 0 с е е е ге р е ге е л  -  

Уб/е з д р у у я  з  е е л т е /д е у з я  рру л гь / w p  л у у  б  /х  р р л д р р з р г з з  " 

з  0 / /  2 4 0 - 7 /  „ б е у у г р л у л / л  р е л л г б /  /,р у е л г з р е у р р з я  р р е л г б ш р л у -

н ь/х  у р е д е р у я г у у  !'

/ 7 3 0 Г //6 0 /7 (7 /У /9 Р Г /6 /е  (У еР 0 /7 Р Г /Я Г //Я  У  

Г еХ У У ЗЯ  6  03077/7С ЗУ  c r y

М ерсрруягзя  ЗУ еззсрлулуз/е  у х р р у л /  гердр з  техуулз 

б е з  у р  р  е у е с гу  есущ есгзеууг гея  л  рл ге  л ге  С Убе/сдел  л  лет гл г з е -  

д у г у з л с л у х  , е гр р з ге е л у л /х  9 р р р г з л р р с р /р р у л /х  ,  СРЗЗРРЛУЛ/Х з  

другзх  зеллг 3  е е е гв е гс г з у у  с ерррглреууб /л гз  р р ге гу р зел гз  

ггр еуззедегл  //  л е е  с с р  лез /7с  лге щ г з  з з  е е  лзлб /лзез , лурб/ее- 

за з/ррусн  у  р у /у р р з а з  е з р с з у с г з  сааглегсглугащ ззгз рредееезгз 

зроелгр 0Р£д уезгегре зе / /7еалхудзл1б/е л/еле е р  л е г з е ,  леесеезз- 

везт/дзе е е л ез зе  зу /с  ел сер у р  грузу? л д з у у р

Afе/>0/7Р//я гуя  ее еууу /еуу /е  шуагр

у /гл  з д е д р р  з э б  б / г а  / з e r a  з л у к е л а г е  д з л р л у з я  л  е р а -  

е л г е  а б е с е е з з л р е г с я  е л з л г е у г у у е л ?  / з р е а  р / у л г з е г е  а л а е У д у -  

в е у з я , с е л д е г л  л л у л е у з е р я д з з  у  у л у л а з е г р е  е /  е з з з , 

ср е д с т в  У У Д У в з д у р р б У з у  з е п / з г б /  У з л е  г з / е  а / з х -

А / с е е з у д  т т р у з я з л у  е д е е / с г е

Г ут т елеу е р  а  е л  г  л т е /з е г  б б /г л  з р з / у е з е з  д р я  с г р е р г е з б е г -  

в е  70Р6 у  /г  р е с е е  З б / з е р з е е з я  е л е е  л г у  л /х  p p s c  г  р р  ег&

Р Р З в я з л е  у  у а у у р е г л е з  з р е щ р д л е  с  в з е с е з . з е / у  р с з л х у - 

Дултбтх У з л г е з е з у з  в  с з а г л е г с г а з з  с  „ У з с г р у л д з е з  е  е а е -

г з л е  , з у р л д л е  р з з р р л у г л з  f с а г р р е у у  л з з з  У  у г л е р з / д е з з р  

е р у  е  л г у  л  з  е л ге г  з й  с  г р у з  г е е л е г л а  з р е д е р з я г з з 9 л д р з з з

у  с а с р у у / е у у у  ” 0 0  207~ 6 /.

0ДЙУУЯ у  е а е р у / з е з з я г р  г р л .зг р  лее р е з / е у у я  г г з е р р р б з е г е  

е л е  з а  У г а / з я / а г с я  р р з  л а з л р л г з а з  з л у  л я  з л е  е с е е л г р -

С У 03 У  6/£ /70Д0///0УУЯ 0 0  /7Д0УУ60ДСТЗУ СГРУугвРЛ - 

У б /х  у  л г  е у  г д  у / у  л /х  д д  л е г  

/  0 75 щ у е  у л р у р у у я

0 ? с з т ц е с г л й е у у е  с г р е у г е р л е г л е  р р е д у с / з е  г е з а з л  г с л  Сз -  
0 Р Л 7 У  с г р а з г е з б у а  -  / у р / г г р / у з а з  з р г р з з з з д у у  е е е г -

Вегсглу/ащега лгесш грбя
Ц з е с е е у е у у е  с г л а з  г е р б  с г л а  р а б а /у л г з  у р д у у / у у ,  л а л р р с -  

з е с у р с з у г у ,  х а у с г р у л ц у я л г з  ? е е д у с р е б р у к з г е л т з  у  м д г е р з у р р -  
л т у  е с у щ е с г л е я  е г с у  У е е л г я у у г е з  с г л е я щ  е /7  
е  р е я  у  у з  д у д е / /

Д е  ста е л а  з а  е л е щ я д у у  с г л е у г е л л  с г л д  л е з с г р у л ц у у 9 

з е р у ф а е р у л е  г е л  у  у д г е р у д е е л  р р е у з л е д у г с д  д л г л  -  

у г л е  у р л у 6 /  лт г р д у с е а р г е л т . Д д  с г р е / т е д а / д е д л е  е р е д у -  

елт а гр ув  й У ггс я  у / й с г л е л л / е  с у й й д л /  я  й д л / у у у с г р р г з е  -  

з е  - з л / г е е л / е  е е л т е /д е у д я  е е р е д л у / д у е г е  г у р д

£. Д б 637/76/ СГ00УГЗД&У0-М0УГД/УУЛ/Х РД60Т

Д з ъ в л г л / с г р е у т е р л у е -  л т е у г е /у у л /х  р р б р г  е е л е д е р е у л /  е е  
д у у у б /л т  д р / у г е х г у р з а  -  с г р р з г е д л д а у  у д е г з  р р а е л г р  з  
с л т е г у л 7  у  р р у л е д е д л /  л  г а е р  /

ТйбРЗЦй /
3 3
а //? //рулте у е л а  у ус /дззетерезза Лерзуесгее

/. ЗелтряУб/е ралегь/ • лл/емла ЛТ3 /442, ае
СЛРЯГЗЯЯ ЗЛС6//7ХГ Л73 /тел, га

£ . 0зр р з  у рая АРадла ЛТ3 гее, /а
3 Усгрррсгла /лазерзгз6/х лглгеззв/х

у  у/ееезесегтазул/х
лаусгрулцзз лт3 тее.сд

4. Д/езгаз/ СБееул/х лаусгрулцзз  .•

у /ее езе ле геззб /х м 3 Ш , 20
СГЗР6У6/Х ГУ 4703

6 З зе а р з  е  у з е  здаелгеа а л е з я  л/х лт2 30У, гаГ

*$!

!Ч / / S3, 29

вееегзб/Х ТУ 4, 33
6. Уструусгее ее р а е лт2 /лее, 40
7 ДсгрсУстле лравру м 2 теле, 49
6- 0гдех0¥зл/е рзеетб/: е /гуля гур ул /л лт2 2303, S6

/рррярзб /е лт2 т/егг. 44
елрудалеуул/е м  2 /04,20

0РУЛЯЗЙУ

6715 h
т а  d i s - i - з о e j

Цех з а  лелгозгу аерзеуеелааль/х у  сее^ззебл&а лелгеяй 
з а в  л е  г а г о з щ  е г е е г е г е /  с  е р е г е е з з е У  2 0 0 р е / е с е г с е  е  г е д

Д еа ззл адсгл еуул /у  х а ер ус с  
ел/галл/лгз зееге /ц еууя лт з

0б (Ц й Я  ч е е я с у у г е р л у у я  
л з е з е л й  / з а д а л а /

шлея е л е г  е л с г в е

Т ё с А г о л г с е в ш в г е х з з з з  с е с р

г м п Р о п р а м с Е Л ь с т р а й
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J - Т Т о т е е д д о в т б  в  с т т о я т е л ь я б /х  к о у с т р у к ц я я х ,  д е т д л я х ,
ЯОДУ^?Д БРЯКЯТДХ Я МДГеРЯДДДХ

ТТотреДЯОСГА СТРОЯ ГУЛ б СТОЯ 3  ОС.ДУУЯб/X СТРОЯ теДбЯб/Х 

ХОЯСГРУКЦЯЯХ , ДРГДДЯХ, ЯОДУфдБРЯКД ТДХ Я ЛГЯТДрЯЯДДХ 

о д р е д е д е я я  х о  XX д Б  о /Р £ соотсетотвяя о о о ъ е м д м я  

р д е с т  я  д д д у е д е я д  в  гддд. £.

ГЯбДЯЦД /

!
I
*

//ОЯЯ7еЯОУДЯЯ£ БДд з м /Годя дестоо

/ /*80006/8 УУДСГРУКЦДЯ

тяедезодетояяб/ в м 3 349,80

сгддвяб/е ту 4т,/3

2 Сгодяряь/е я з д е д д я : окно м * ЗУ/, то

дверд м  2 S3, 29

ООРОГД тя А зз

Говдудь/и ветоя м 3 /ее, 4 0

4 /троятедвдь/я рдсгуур м 3 /вУ, Б/

S- Ас/рДДбТ ОБСТОЯ ГД 74,/Б
_ J _____ ХЯРДЯ¥ Тб/с. сот ТОЗг 3S

7- Щёбвяб, трдояя м 3 /95,30
в- /Уевок м 3 4б, 70

Битум/ тя Р8, К/
W- Рудояяб/е м дгер яддб/ м 2 9484, 43
/У yfec м  3 32, S3

п Сгддв дроЦ рялбяуя тд 7S, 67

гз /ГДДб ЯРМДТДРЯДЯ тя 5 82

74 С текло окояяое м 2 300,4

/Б Ц ем ен т тя 0,73

/б- Труба/ дугудяб/е к м 0,084

i7 Тру56/ СТЯЛбЯб/е к м 7,996

/8- ТрЦбб/ //одяугядеяовб/в к м 1 О, /69

4  с Рс?/г,у стром  г г л ь с г в д

/Т рододя/ягелА  я о  ста о р р оятедб  сто д  цех/? /то р елтояту а  ер - 

ноубороунь/х  у  с//еця,?лбнб/х Xом бдяяоу яд  /ото у а/х  я тя  у т я ­

тах с о рогрд/ям о я  £ББ р е м о н т о в  в  /УД о о стдудд ет /2 м е ­
сяц ев , в ?ва?  дн сде д о д то то в я ге лб н в / я  осряод £  месяц# .

Бедов я  6/ми б е д у т ц и м я  ррбо гд м "  у  я  ук о зд я я о м  овьекте 

яв ля ется  м о дгдя? сбеень/х тяелеуозегояям х я  стер с /ь/х лодструд-  

ц я й

5  Р е х о м е н д р ц и я  /?# м е т о д я м  б р о я у у у д с т у р

/  я  б е т

Б  троягр дв а  в/е /у м о м гр я / я в / е  РЛботь/ //я я я о щ я р к е  

в то л т/ я ю те я  р у г у  у я я  н о  совме/щ еяяб/ят грд^Ад/гд/д с  РР//- 

м е н е я я е м  комг/рекс/сон м е х е / н я з д ц я я . ТТодтотоунтддаяь/е 

ррдагь/ я р  / гр ощ ддхе устройство леР Л оояередяА /х достодд- 

н ш  я  в т е м е я я б 'Х  я д  тору р о г  ,  е е т е я  Т Б е я тр о с я я д / я е я я я  

я  ш ш я б м е м л ,  р р з р п я я ш  ео о р у/ яеян я  /  к он год, вм то- 
зы х о о м е щ е я я я  , ск р я д у ? я  г  я / б в/ оолядя/ гсл д у  н д и д д д  
усяузяь/х  р я д у  г  я у  отру я г е  расту  у-

Руту ту в я е я я е  евуряь/х  /белезоБегоняб/х ,  оетояяб/х я  сто л у ­

нях кояттрякцяя я ру  язв  у д  в ге я  у р  д е е д е л я м я  втроятедбдуд 

т/вощудкя я д  дреддряятяял сгуояяядустряя я  со ец я я р я зя де- 

вдяяь/х едводдх у г р я з  я а я с тр у я ц я я -

/Трягугувяеяяе ее  то  я д  у  рдстуотр о р е д ус м я гд я уд  ется

ЯД ЦДЯГРЯЯЯ30 вД ЯДОМ в ея я у- РДСТУУДДОМ утяе СТРУЯТСЛбЯСД

оегдяяздц дд. 3в/е/щя грдяп д у  вёртяколбяся д д д я я е у у к е ,  

ДСГРУЯСТСУ ХУРЬ/Т ууд  КУТОПОвЯЛбЯб/е дедуся  одудзутдягсу 
дря до/до щ и вяобдозерд тядд Д  - 259 Д Хотлоуодб/ ууд <Ц?уядд-

меягы  ОД ЯН НИ я  ССУРДЯ/гхЯЯ РДУ4ДвДГ6/УД/ОТС4 ЗКСКЯбДГУРСяг 
ГЯДД Д 3/24 УбДДТЯРД ЛОГ?6гД с УГУ УЗ,куя' ТРДЯ7Д в ТУСТСДН/76/Д 

Я веемеяньм угвядь/ Др»  и д дя я я я  трудгоуб/у ууд  ярусов с  -  

д я гся  откддкд с я  яг у  вся сьодео /Ц я/яя ядсусяргя р у у с ем  .тре­

тям  е я  ни рдеат д у  ¥СТРУИ1ГУУ д Я дя д ям е я  ГОУ я  ГЯДРУИЗОЛЯЦИИ 

Дусту в уд  в  в ту я д  я д  увъе/сг Яруяуууд я  гг я уугусуу/я -

С вдяултя С рдтгрузуоД в ЖУру/гятягеяя я я я  яуууругяь/е  

зд д ь я  3  месту д/сяудкд те/тя суд ее  гея урр  уумущ я оиурсме^уум 

ЯУЯ УРУЯДЛТЯ у  5УД6ЯХ- Д дуд/буд ДРЯМвЯЯСТСЯ ЯЯУеяТУРЯУЯ,  

щ итовдя, урмдп?рд в  виде весок я  курку су у. 2/ддотяеяяе д е - 
туяд дря  дуудд/су вш одяяегся одеутроуоурдгодялго-

ДЗрстдвУд УУЯСГРДКЦЯЯ АД СГРОЯУУОЩДДКЯ осущ ествляется  

Д£ ТОМ у5 ЯДв Я 6/М ТРЯЯСДОУТОМ М д Я ГД Я/ КУЯСТРУУЦЯИ с уд е  гоя?
реузоуб/согид/х хярдкгернегяк дредуелгдгр яуяеття гусеядуд^/лт
УТРЯО/Я /ЯЯД Af/'p - /£/ д  ГДКЯ7Д ДУГУМООЯТ6Я6/АГ УРДЯОЛ7 ГЯ/7Я
f f c - m w .

//сходя 03  ОРЯЯЯГб/Х методов /ГРУДЗУОДСТУД рдвот я  Сроку
вузведеяяя  удъектд оредс/сяягдоудятгся осяоуяв/е мд/у/яяу/ д  
мехдядзмб/ ? яуяведеяяв/е  /  г  д у д  3 .

Т дв д яц у  j
я

* /д Т Т /г  я м е  я  у  9  д  я я е М д е к я Х у д . /7р Д А  7 ■*> v

J С к в к д у д т о д У - 3 0 2  о /

2 Б у л ь д о з е р
# - 7 3 9 4 /

3 Т Г р д я  т у с е д я д я ъ / д /У К  Г  М Б /

Б

Т Г Р Д Я  Д У Т О  М О Б И Л А  Я б 'Я К С  -  3 5 6 2 6 /

С я д р о д я г д т с л я  у д у р о д о г к я - К У м л о е к ?

6 . С леК Г Р О У Д Б У У 7У А  ь /  р д з я б / у - А

7 . /Г о м о р ё с с с р  д е р  д в д / д д о д - 7 y /m /jm c M c t
ДССГЬ/Р J) ЛД 3 /  / ж / /  Н

С ц е т я л е я у в о я  у с т д я о в .г д P A 8 - / .2 S /

__ \sL-l—  — i—s 'h . / : /

С л с к т р о с у у р у д я в /д  д т р е т д т С Т О  - 3 4 7
я у з а с с б г е д  
ДЖ Т6/0 S 3 га 
~p yc M ffM u r~  
2 4  кг ?/у ж

~ Т 1 С л е к т р о д е Б е д к я 2

/ / С я л г о б с д в б /в д с у  щ я е  д д в о е 6 / С  - 2 0 3 3

—  7 2 С в т о  Г У Д Я  С Д У  Р Г - —
О урекекяе? -
с я  /гр с  лр?/

____

з я з л г  А /??- 
е к г е

в. /Тугдевяосгб в  зяеогоресурсдх я  воде  

//осревдустб в  уяер гор есур одх  я  о сде о др гдудея д  д о  уддуд- 

оеддь/дт др хязу г е л я м  я д  /мдя- р  у еде я  годового ооз ем у срроо-
те я6 до- м едгу /дде/х еу  вот я  д р я в е д с я д  в  тдод. А

V //дямедоууяяе А/ дзм  ер Ход.

/ . Сдектроояертяя ква 42,2/
2 Слр КТ/д 702,6/

з. Зуду л/сек 7,05
4 Хомдрессурб/ оередуямяб/е сот 7
S Хясдород м 3 799, у  У

f J e p e y e f tb  г е / я у д а г я у е с / г а я  # с х у м е д г я ц я я ,  
П Р я м е я е я я о и  я р д  р д з р д в д г д е  д р у е х т д

Са/зярдеяяе Т/рямеяовяяяе дск ум еятд
Рдзрдуотдяк

Докумедгд

/сто
У ТУ ер- 
я/беяяд

ТУ 70 0007 767-79 Хомбддяб/ соецядлбДб/е я  яр се- РОРЯЯТЯ ев 06. 79
егдудб/е идстя■ С дддд в ремонт и
вь/ддид я з  релгоятд

34. СО ООО ТТ ТерЯ'795УРС9Яб/Д ЛОМБДЯЯ CX'S Р77СЯЯГЯ /4 72 73
„ Рдея * /ехяддеекде теевУ вдяяя я д

текущ ий р  ем сят
СЯЛУСОУБУРСДЯМе КОМДДЯЯб/ Кв-2, 6 г о в я я т я 26 У6 /3
я  Х С Г-2,6 Техяядескяе тредов д я д я

яд  текящ яя рем оят

m s j i ТйБЛИЦД5

Г / 7  8 1 6 -  { - 3 D /2 3

____ Це/ уо оемояту зедяоувороудб/х д  сдецдддбЯб/х
ьхнМгушяяязв уягутувв/х ягрегущсуругрумяуу Ш реш ту у гуд

//рояз в о д  сгвеяяь/я хурдус с 
Бб/говь/ягя оом ещ еяяяягя

05£цяя о о я о я я ге д в я д я  
зодяекя (т гр р додя /ея я е /

СТУДНЯ ддст листов

с&шмеелбхузтехдиву весе
Г И П Р О П Р О М Е Е Л Ь С Т Р О Й
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Основные технике- око «омические покрытием ТАе/1ИЦЯ 6 Продолжение гпявл. 6

Н яим еновячие  п о т я ж е л е й гл.
изМ-

Показать 
ли по 
проекту

Поклз ме­
ли по тех­
нической 
проекту

Приме-
члние

Наимено вание  покдздтелей
ц .
и ым-

Покдзлте-
ли по 
проекту

Покдзлте-
ли по тех­
нически -
МУ ПРОЕКТУ

Прмлде-
чдние

\ Пр о с к т н л я  м ощ ность  в н д т у р а л ь н о м привел р а б о т а ю щ и е  в Рлисельхозтехнике чел 1 1

в ы р а ж е н и и ремонт гоо гоо ИТР 3 3

г  Годовой  в ы пуск  товарной  п р о д у к ц и и СЛУЖАЩИХ -ir- г г

о) в н л т у р л л ь н о м  в ы р а ж е н и и 9.Уровень мехдниздции и двтомд-

-  т е к у щ и й  рем онт  к о м б а й н о в
тизяции производственных процессовJ L зг вг 31,66.

СК-5 штп 180 т (0 Режим рявоты предприятия

ск-г,б _ 50 50 - ряьочих дней в соду дней гьз гьз

б) в о п т о в ы х  ц е н д х  всего: ш т ги о о 616, о о - РЯ60ЧИХ смен в сутки еден г г

в т о м "  числе'. - продолжительность смены габ и е,б

-  с о в е т  ве н н о е  п р о и з в о д с т в о )Г- г(з.М гц,«1 - коэффициент сменности по рабочим У 1,68 (64

- к о о п е р а ц и я 58.59 5В.59 II. Производительность трудл

з Производственные фонды, всего. . гиз,п гВ9.50 - ВЫрЛВОТКД НД ОДНОГО рДБ0“

в т о м  числе: 
о) основные фонды

шлющего по стоимости т о в а р н о й

гзо.бв гвблз продукции РУЬ 5160 5166

из них; - в ы р а б о т к а  нд одного рлБочего по

- здания и сооружения , 161 .у Г rn.se стоимости товдрной продукции 6669 6669

- оборудование I 63. гз 68.15 \1. коэффициент экономической

5) оборотные средства (нормируемы^ 16,51 12.П эффективности кяпитяльны х

првизводственные фонды ня вложений, / ' 0,186 0,131

(ООО рчь. шовярно й продукции руь И 39 1463 (3. Приведенные зятряты. ня

Годовой выпускгоалрной продукции \ руь. товярноц продукции РУЬ 0,93 0,99

нд |рчь.основных производственных ill овзем строительный зданий:

фондов. коп. 81,8 11,3 производственный корпус с

4. Себестоимость продукции: Бытовыми помещениями и» 1952.9,0 19568,0

- годовой ВЫПУСК Tblt.pHE ш.зг. 115,18 0b3ety\ строительный зддний нд

- зятрятм производствя ня 1000 руб товдрной продукции м5 91,51 .91,50

1 ру б . товарной продукции коп. вол 86.lt 15, Площяяь здяний:

5. Годовая ПРИБЫЛЬ пвдь ц-г.09 31.B3 прои зводственны й  корпус с

В. Уровень рент дьельности °А п,з 16,6 Б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

X Срок окупдемости к а п и т а л ь н ы х - п л о щ л д ь  злетройки мг 1115,4 ПШ.О

вложений. л&т. 5,5 и - ОБЩДЯ ПЛОЩАДЬ м г 6016,6 19В 5,0

В Сп и с о ч н а я  численность р а бо та ю щ и х чел 31 31 ПЛОЩДДЬ ОБЩДЯ ЗДДНИЙ НД

в том  числе: 1000 РУБ т о в д р н о й  п р о д у к ц и и м г 9,95 9,61
- производственных рдьочих чел гв га 16. Продолжительность строительства wet {Ч гг

ИЗ НИХ’ П .О бщая сметндд стоимость
рдъотдкщие в Рдйсельхозтехнике в в cm р о и т е л  ь с т  в д тыс.руI чът 28126

- вспом огательных _ th_ 1. к в том числе

из них: - строительно-м о н т а ж н ы х  рдьот . 186,01 641.60

ПримечАНие. Покдздптм технического проектд 

откорректированы по прейскурантам, 
введенным в действие tOI.OI.Bir

ПРИВЯЗАН'-

Продолжение глава 6

Ндименовднме покдздтелей
и.
ИЗМ

Потлте- 
ли по 
проекту

Показате­
ли по 
техничес­
кому проекту

Приме
чдние

ОБО Р У А. 0 В Я Н ИЯ гыс.руь «5,51) 45,66
Стоимость строительно-монгджных

рдвот нд1м* общей плотдди РУБ 92,29 Ш 5

Стоимость сшроигельно-монтджных

ряьот ня 1мастроигельного овземя 9,53 12,31

Удельные кяпитяяъные вложения

НА Ю00 руь товдрной ПРОДУКЦИИ РУЬ 1085 1346

трудоемкость

1В Построечные трудовые здтрдты чел|да 6100,15 _

Построечные трудовые зяшряты

нд 1ме оыцей площдди 1,01) _

Построечные трудовые зятрятЫ

н я 1м* строительного овземд 0,11 —

Построечные трудовые злтрдты

нд Юов руь товдрной продукции 9,81) _

Рлсход строительных мятерияяов

19. Цемент, приведенный к

мярке М - *100 ТН 321,13 _

го Стддь тн 58,5 _

Сшяяб, приведенняя к кяяссу Л-1 тн 15,1г —

61. бетон и железобетон м* ГЗИ,60 —

в том числе:

монолит ный м» 1«8,1| —

сборный м» 5бз,г —

2г. Игсомдтеридлы м* 59,63 —

Лесомдтеридлы, приведенные к

круглому лесу м* 89,1) Ц —

63 Кирпич тыс шт 103,35 —

61). Рясход холодной воды м̂сут 2,65 1,зк
65 Рясход горячей воды 0,60 1,10
66 Рясход теп ля ккьл/

УЧМ 155519 155519
в том числе:

- нд отоп ление . човтг 408143
- нд ВЕНТИЛЯЦИЮ ■ 311 «36 3H 436
- ня горячее водоенльжение —1 Г-. звооо 36000

гг ПотревнАЯ электричесш мощность КВТ 89,31 58,00
го Удельный расход теп ад на отопление> к кал: т т и о,чз 0,43

8 2 7 5 /i

Гшжин-ц шестерне
тип
Нач.отд.

Шутило в
А,ерев нин

Тл tnftlL Савинов

H.I2tk
Щ  ТП 8IC-1 -зо  п з&1Щ______________ ,__________ ______ _____________________

7(|цех по ремонту зерноуборочных и специлльны/ комбм ^ нов на готовых агрвгатд^ У программой гоо реклон-уШктлШШ^ШЯЯШЪ
Е Ш Я Л Е Ш 1 И Я ® М 1 1 Д Я д 1

Иив.н U UOMTD Тгинл ~Ш7И~ /у <л%

Производственный корпус 
с Бытовыми помещениями
Общ ля пояснительная 
влпискл (продолжение)

стлдия лист ЛИСТОВ
р ъ

Госкомсельхозтехникл ссср 
ГНПРППРПМСЕПЬЕТРПИ \

Г Г М > Д Т П Й  I
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П о т д т е л и  т ч л ь т д т о в  применения научно- 
технических достижений в строительных решении проет

В с о о т в е т с т в и и  с и н с т р у к ц и е й  СН5ТН- 79  по опреде-  
аснин  ̂ покАЗдте ле й  и з ме не ни я  смешной стоимости строи­
те льно  - монгпажных р а б о ш , 5 А т ? л т  т?УДА и РАСХОДА ОСНОВ­
НЫХ с т р о и т е л ь н ых  ммпериалов при применении & прое кт ах
Достижений науки, т е х ни к и  и п е р е д о в о г о  опьпт\а выполнены

р лс ч е т ы покАЬАтелей ивменения с м е т н о й  с т о и м о с т и  с т р о и ­
т е л ь н о -  МОНГПАЖНЫХ РАБОЮ, вашраш шруда и расхода основных 
ст роит ел ьных  м а г п в р шо ь . П о ш А т е л и  р е в т п и т о в  приме­
нения научно- т е х н и ч е с к и х  д о с т и ж е н и й  в ст роит ел ьных  
решениях п р о е к т а  п р и в е д е н ы  в ш а б л . 1 , 6 .

Св одная  в е д о м о с т ь  п о к д ъ А п и л е и  и з м е н е н и я  с м е т н о й  с т о и м о с т и  с т р о и т е л ь н о -  
м о н г с и ж н ы х  рабопп , в д т р м т  шруда и расхода основных с т р о и т е л ь н ых  мАтериАлов по проек­
т ир у е мо му  о б ъ е к т у .

П р о и ь в о д с т ь е н н А Я  м о щ н о с т ь  -  гоо  р е м о н т о в  в г о д .
О б щ а я  с м е ш н а я  с т о и м о с т ь  о б ъ е к т а  Со  - 2 . 2 1 , 4 4  т ы с .  р у б .
В т о м  ч и с л е :  с т р о и т е л ь н о -  м о н т л ж н ы х  р д в о т  Сем - 875,90 тыс .  руб. 

енлх T9 В 9 г. Ще Р Р и т о р и Ал ь н ый  р айон Шаблища 7

лы
п/п

Наименование  п р о е к т н ы х
О Р Г А И И. В А Ц И И -  РАВРАБОТПЧЙШ 
ц их в е д о м с т в е н н А Я  
п с д ч ц н е н н о с т ь

Н А и м е н о в  л н и е  
о б ъ е к т о в

Снижение  + Уве личе ние  -
Сметной 
стой м о с т  
строительно-
МОНТАЖНЫХ 
РАБОШ , 
ТЫС. РУо.

ЗАГОРАЮ
Ш Р УД А ,чел. дней

Cmлли. с кроме тру а ) ._ т СГПАЛЬНМХ ц е м е н т л ,  т Аесо мАше-
РИАЛОВ,
приведен­ных к
КРУГЛОМУ
лесу ,  м 3

В НАШУ- 
РАЛЬНОм
ис чи с л е ­
н и и

В приве­денном 
ИСЧИСЛЕ­
НИИ

( ш р у б , т В НАГОУ- 
РАЛЬНОМ 
и с ч и с л е ­
н и и

ъ приве­
де н н ом  
исчисле­
нии

__ 8 Проектный и н с т и т у т , ,  Гипро- П р о и з в о д с т в е н н ы й .

п р о м с е л ь с т р о й " Госкомсель- корпус  с Б ы т о в ы м и
ш т е х н и к и  СССР п о м е щ е н и я м и + 9 ,561 + щ + 9.6 я г , б — + 2 8 .3 + 2 7 ,5 —

И т о г о ♦ 9 .5 6 7 + 48 *  9.6 я г .  6 *  п . ъ + 2.7.5 —
Относительные п о т д т е л и  изменения, %
- овудеи с м е т н о й  с т о и м о с т и  9с  - 4,8ч 
- с т р о и т е л ь н о  - монгпажных рабош 9 с м - 5,тв

Удельные  к л п т л ь н ы е  в л о ж е н и я  , руб/ ремонт 
- при базисном т е х н и ч е с к о м  уровне Укч = Т855 
- при новом т е х н и ч е с к о м  уров не  УК2 - 8807

О б ъ е к т н ы й  и н ф о р м а ц и о н н ы й  с б о р н и к  п о т А т г л е й  с м е т н о й  с т о и м о с т и  
с т р о и т е л ь н о  - м о н т д ж н ы х  работы в ашр л т  шруда и расхода основных с т р о и т е л ь н ы х  м л т е Р и А л о в

Со с ша влен в ценах T9BQг. Ше р р и т о р и А л ь н ы ч  район т т.АБЛИЦ А б

tJ ti 
п/п

Обовначв-ние тех­
ническо­го УРОВНЯ 
СьТУ, 
НТУ)

НАименовлние консшрук- 
m и в и ых э л е м е н т о в  вда- 
ния ( сооружения )  и видов
РАБОШ

Едини-
Цк Н5-
мт-
т

Ид единицу намерения конструктивного елементА, вида рабош условия с т р о и т е л ь -  е тв А,  харак- т е р м с т и к и  конструкций,
примечания

Смешнаястоимость
(прямыеЬАГПРАты),РУБ.

5 МП Р АТЫ 
"•«ДА,
чел дней

СтАль(крсме шруб) 9т СтАЛьные
ШРУБЫ,т

цемент , т ЛесомАше- 
РИАЛЫ, ПРИведенные к круглому 
лесч,  м 3

В НАШУ- РА ЛЬ НО ЛА
исчисле­нии

В НАТУ­РАЛЬНОМисч целе ­нии
в приве­денном исчисле­нии

8 БТУ Покрытие ив сборных ж.б. плит М* (10-
по серии 1.465-7 КРЫТИЯ 6.0Т 0,048 о. ообъг 0,088 85 — 005665 0,05665 —

ИТ У то же по гост ш о у / я ! И 5,а& 0,069 0,00498 0.00865 — о,огг54 0.0РР54 —
ъ БТУ Сворные ж.б. стропильные фермы

по серии ПК-от - 429/ 66 и
п к - Ы - ■u r i /6 6 « 6.58 0.096 0,00855 0,08 277 _ 008746 0,08 989 —

У ИТУ [ Сборные ж.б, Фермы
по серии 8.  465 - 2 и 4,99 0,025 0,00607 0,00652 _ 0.08649 0,08705 —

5 БТУ Сборные ж. б. колонны
ПО СЕРИИ КЗ - ОТ- 49 « 2,&б 0 , 0 2 5 о.оогбб 0,00548 _ 0,08082 0,08082 _

6 ЯТУ т о ж е  пп серии Т . ч г ъ - з (1 .2,67 П). 0 2-1 о.оонгв ‘0,00576 — С,0 0 98 3 0, 08046 —
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  и о м п а е к м А  Т Х П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

3 .  П р о и з в о д с т в е н н а я  к о о л в р й ц и й .

Лист Н а и м е н о в а н и е Примечание

f*6 Общие д а н н ы е
? П ай н  на о т м .  о, ооо . п л а н  на о т м .  6 , 000 .
8 план на отм.  о , о о о .  с п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о -

г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  ( н а ч а л о ) .
9 + Н С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я .
Л 2 У с т р о й с т в о  для перем ещ ения т р л н т о р о в  0ПТ-1326А

на у ч а с т к е  1, поз-ff и на у ч а с т к е  3, п о з . 2 .
М о н т я ж н ы й  ч е р т е ж .

е м 4 Л еБед кд  м о н т а ж н а я  э л е к т р и ч е с к а я  1,2бтс. д о р л воткл.

____

В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Примеч йнне

Г  ЛР Ар х и те к ту р н ые  р е ше н и я
к ж К о н с т р у к ц и и  же л е з о б е то н н ые

L им к о н с т р у к ц и и  м е т я  л л и ч есп ие
L  т х Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а
L  ™ ____________________ Т е х н о л о г и ч е с к и е  ко ммуникации
L 8« В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и
5и к а н а л и з а ц и я
L  о в Отоплен не и в е н т и л я ц и я

ЭМ Силовое  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е
3D Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е

_  а п Л в т о м л т и з й ц и я  пр оиз в о дс т в а
ее Связь и с и г н а л и з а ц и я
п н Н з д е ш  ш о д т г о  изготовления

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

У с л о в н ы е  об оз на ч ен ия  п р и н я т ы  по н о р м о ю  т е х н о л о г и - 
ч ее и о го п р о е к т и р о в а н и я

П р о е к т  с о о т в е т с т в у е т  д е й с т в у ю щ и м  нормам 
и п р а в и л а /и и о в е с п е ч и в л е т  в е з о п л с н у ю  э п с -  
п л у д т я ц и н )  з д а н и я  при с о б л ю д е н и и  п р е д у с м о т р е н ­
н ых  п р о е к т о м  м е р о п р и я т и и .

Главный и н ж е н е р  о р о е н т я  [ u i m i x e m j

I. Н а з н а ч е н и е ,

Цех п р е д н а з н я ч л  е т с я  д л я  р е м о н т а  э е р н о у б о р о н н ы х  комбайнов 
СК-5 и с и л о с о у б о р о ч н ы х  к о м б а й н о в  к о - 2 , 6  н а  в о з е  г о т о в ы х  
Л г р е г л т о в ;  п о е т л в л я  е м ы х  по к о а п е р л д и и  со с л е д и  апизировян- 
ных р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й . с т р о и т е л ь с т в о  ц е х  я п р е д у с ­
м а т р и в а е т с я  в с в е т л е е  д е й с т в у ю щ и х  п р е д п р и я т и й  
Р А й с е п ь х о з т е х н и н и  8 з а в и с н м с с п и  от з о н ы  с т р о и т е л ь с т в а  цехл, 
при с о о т в е т с т в у ю щ е й  з я м е н е  п р и н я т о г о  в п р о е к те  с п е ц и а л ь н о г о  
т ехнологического  о б о р у д о в а н и я , в ц е х е  в о з м о ж н а  о р г а н и з а ц и я

Р е м о н тд  САМОХОДНЫХ К0РМ03Б0Р0ЧНЫХ к о м б а й н о в  К С / 1 - 1 0 0 ,
а т д к т е  д р у г и х  марок  к омвайнов по у в орне  з е р н я ,  /прав , 

с и л о с а , к л я т о ф е л я ,  с в е к л ы ,  н а х о д я щ и х с я  в э к с п л у а т а ц и и  
н п е р с п е к т и в н ы х ; г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  к о т о р ы х  н е  п р & о Ы'  
ш а н)ш по ш и р и н е  4 600 мм J п о  в ы с о т е  4 4 2 0 м м ,  с массой о т ­
д е л ь н ы х  л г р е г я т о в  д о  3 , 2 т .  Т акая в о з м о ж  н о с т ь  о в е с п е ч и в А -  
е т с я  н о н с т р у и т и о н ы м и  п я р а м е т р я м и  з д а н и я  ( в ы с о т а ,  г а б а - 
р н т н ы е  р а з м е р ы  в о р о т )  ( н а л и ч и е м  п о д ъ е м н о  -  гпранспорюного 

о б о р у д о в а н и я  , о Р Г А н и з л ц и е й  р е м з п т я  на т у п и к о в ы х  по стйХ-

2. П р о и з в о д с т в е н н а я  п р о г р а м м а .

Год ов ая  п р о и з в о д с т в е н » а я  п р о г р а м м а  ц е х л  по ремонту зел- 
н о у б о р о ч н ы л  ц с п е ц и а л ь н ы х  к о м б а й н о в  п р и в е д е н л  в т л в л А .  
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Таврида 1

Н а и м е н о в а н и е
Года-
ВА Я 
ПРО'
ГРАММА,
ш т у к

С т о и м о с т ь
ЕДИНИЦЫ, Р9Б- на п р о г р а м м у , т ы с . р у б .

Всего
в том i ноле

Всего
$ том числе

Собствен­
ное црояз-Э Ш 1 Ш

Коопе­
рация

собствен­
ное произ­
волом во

коопе­
рация

Текущий ремонт
помвл ЙИ08:
С К-5 ш йоо,оо f 0?3,06 321,34 252,00 194,05 57,95
if С-'2,6 •50 400,00 337,20 /2 ,80 20,00 19,36 0,64

и т о г о 272 00 213,4f 58,59

П р и м е ч а н и е .  С то и м о с ть  т е к у щ е г о  р е мо н та  принята равной ?0°/о 
от с т о и м о с т и  к а п и ш а л ь н о г о  р е м о н т а .

В своей п р о и з в о д с т в е н н о й  д е я т е л ь н о с т и  цех к о о п е р и р у е т с я  
со с л у ж б а м и  р й й с е м Ь х о з т е х н и и и  по в ы п о л н е н и ю  в о е н н ы х  и 
д и а г н о с т и ч е с к и х  рабвгп при приемке  к о м б а й н о в  в р е м о н т  
о к р а соуно " СУШИЛЬНЫХ рАВот по  УЗЛАМ, я г р е г л т п м  н hombaJ -  

и а м  в с б о р е , м е х а н и ч е с к и х ,  н у з н е ч н о -  п р е с с о в ы х  н м е д н и ц к и х  
р л в о т ,  п р о в е р к е  т е х н и ч е с к о г о  с о с т о я н и я  9 л е г г т р о с б о р у д с в а н ия 
и г и д р о с и с т е м ,  по о б е с п е ч е н и ю  ц е х а  с к ла д с к им и  п о м е щ е н и я ­
м и ,  с л у ж б о й  г л а в н о г о  м е х а н и к а  и и н с т р ум ен т ал ь н ой  службой.

Со с п е ц и А л и э и Р о в д н н ы х  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й  ц е х  п о -  

л у ч  д е т  о т р е м о н т и р о в а н н ы е  узлы  и аг р е г лты,  к о . и ч е о т в о  
и с т о и м о с т ь  к о т о р ы х  п р и в е д е н ы  в m a m .  2.

Т я е 1и ц д  2
ЕДИНИЦА
и з м е ­
р е н и я

Коли- 0 п н и м о с т ь
К н и м е н о в а н и е честео Е диницы ,

РУБ
Об щ а я , 

т ы с .  руб

К омбайн СИ-5:
1. Д в и г а т е л ь ш т 4(7 568,00 26.32
2. к о р о б к а  п е р е м е н ы  п е р е д а ч 11117! __f of 76,00 7,68
3 , 8 л я я л т о р  х о д о в о й  ч а с /п и шт as 26,30 2 ,16
4 . Н А П А 0 НН Я А  КАМеРА шт 47 95,00 4 ,4 6
5- Ц е п и  э л е б л моров ш т 54 £70 0 1,46_ _

2,676 - Т р я н о п о р т е р  н а к л о н н о й  к а м в р ы шт 115 2Ъ,1Ь
7. Ре ше то  в е р х н е е ш т 66 19,88 1,71
6 - Р е ше то  н и ж н е е ш т 61 _ J i 8S J J J ____

3 ,2 69 Под б я ря 6 д н ь е ш т 86 3?, 90 “
ДО. ПОДБОРЩИК ш т 86 57 ,00 4 ,9 0
11- Я г р е г А т ы г и д р о с и с т е м ы ЙО/Ш. 5 5 2 3 ,4 5 1 ,2 9
12. Аг рег аты  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я к о м п а . 5 5 14,70

----- !------------
0,81

И т о г о 5 7 ,9 5
_____ К о м б а й н  1 1 0 -2 .6

1. Р е д у к т о р ы Ш Л А . ~~зз / 9 , 5 2 в 64

4. Трудоемпость.

Т р у д о е м к о с т ь  н а  р е м о н т  к о м б а й н ов п р и в е д е н а  в т а е л .  3 .
г
/

П р и в я з а н

---------------------------------- i

“ Ш Ж

Г ш Х Ш Т А шестериев у ш д
г г . н д Т П  8 / 6  3 0  у х

Тип ШяяхетНлч.отд. З я р л ш ш я З Ы Д ОГл.ишш Т Т ш ш
f .  и  с« Щ ш т  n o r n H w  
н а готовых а грегатах  с программой  2о п р а /и ш ш л й  r тгл.елец. й ш а д н о в Vb/f}

Р у к .  с е к т . Ковалев Itltfl П р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус  с б ы т о в ы м и  п о м е ще н и я м и
И ш а д и я Лист Дне тоР у к .  б р и г - Б й Б С Н Н О Фм'ы \бад.ииж. Шалфеев ШШ р 1 14бея. янж. Ст.янж. т р у д  а  ев 

П А В р е н г ь е в й *La£*w,
ШШ
1ГШ О б щ и е  д а н н ы е  

Г Н А Ч А Л О )

Г О С К О М О ельхазтехНИКА OCI
ш й й и т р . ти п а 5n,Sf 1 m i H U l I H U M C E / l O U J F U



НйИменовАНие

Годо- 
вля  
П РО -
ГР л м

м л , 
ш т у п

Трудоем нос тЬ Трудоемкость НА ПРОГРАММУ ПО ВИДАМ р д в о т  , ч е л . час - - - - - - -
Ял е д и ­
ницу  из-
/ е ре - 
и «71,

« е л . час

На годо-
ВЬЮ ПРО'
ГР Л мм у,
чел час '

Прием-
НА В
ремонт

д  наг-
н ост  и-

НА

Моеч­
ные

РйЗбО-
рочные

Сбороч­
ные

Дерево-
0БРА6А-
т ы в л -
шц н е

т а й н -
ч е ш е

Слеслр-
НЫВ

Жестя­
ницк ие

Шп Ал ь
но-прес
совые

гдзо- 
овароч­
ные

Элек­
тросва­
рочные

На п л а -
вочные

Поли­
мерные

Кузнеч­
ные

Терми­
ческие

Обой­
ные

flposep- 
кд д в и ­
гателя 
н заек-  
трообо-РУД08А-

НИЯ

провер­
ил гид­
роси­
с т е м

Окр а -
соч­
ные

ШИНО­
МОНТАЖ

ные
б Ш А -  
нп а д р ­
онные

Ob'КАП­
КА И 
НС ПИ­
ЩАНИЕ

Нонсер
8АЦНЯ
И УПА­
КОВКА

А Р ш т ы ,  в ы п о л н я е м ы е
___ 8 ц а х е

1 Т е к у щ и й  р е м о н т  комбайнов
011-5 180 188,65_ 33957,54 50,94 — 906,,48 (0294,4о 13607,00 — — 3717,00 1820,70 — 589,68 914,76 — — — — — — _ ___ 354,00

- (414.62 288  00110-2,6 60 46,40 2320, 00 7,00 — • 72,75 691,10 910,90 — — 261,00 (05,00 — 104,50 73,00 — — — — _ _ _ ___ " 27 00 ЯП 10 9%_ _  И т о г о ' 36277,54 57,94 — 979,23 /0985,50 14517,90 — — 3878,00 (925,70 — 694,18 987,76 — — — — — __ _ _ _  ‘ 381,00
Э 0,  v/U
(470,12

\Cj С У
300,25_ _  5 Ра б ошы , в ы п о л н я е м ы е  в

рАЙсельхозтехникв .
1- Текущий р е м о н т  к омб а йн ов .

ек~5 180 o M i 1(953/26 171,00 385,20 235,80 — — 372,6 0 6190,02 — — — — — 475,74 6,48 578,34 415,44 181,80 1339,20 201,60 1308,60 _ . 91,44КС-2 .6 50 22,43 1120,00 750 — 15,50 — —- — 550,00 — — 112,50 — — 90,50 — — — — 204,00 /40,00
И т о г о : 13073,26 178JD 385,20 251,30 — -— 372,60 6740,02 — — 112,50 — — 566,24 6,48 578,34 415,44 181,80 133920 405 ,60 1448,60 ж  44- - - - - - - J l p l
в с е г о 4935080 236,44 385,20 1230,53 10985,50 14517,90 372,60 674002 3978,00 1925,70 112,50 694,18 987,76 566,24 6,48 578,34 415,44 181,80 1339,20 405,60 (448,60 381,00 91,44 /470,(2 300,25

S.  e biff 0 P ОСНОВНОГО ОБОРУДОВАНИЯ и ГПРАНСПОРМНЫХ
с р е д е  т е

Выбор  о с н о в н о г о  т е ш  л о г и ч е с п о г о  оборудования  п р о и з в е д е н  
исходя из ш с г о р у н  главных  особен н о о т е  н комбайнов  и п р и н я т  ой 
т е х но л ог и и  их р е мо н т л .  Цоличес та о  оборудования  определено 
Рлечегоом , в зланен/иоогон ого с у м м а р н о й  гор у д о е м к о с т и  выпол­
н я е м ых  р т т ,  д е и е т а и т е л ь н о г о  г о д о в о г о  Фон д а  в р е м е н и  
оборудования  д л я  дв у х с ме н но й  р а б о ты

Для  обес пе чення  м л и с и м а л Ь н о й  м е х а н и з а ц и и  п о д ъ е м н о -  /п р а й с  
п о р ш я ы х  р я б о i n , в ы с о к о й  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  т р у д а  н а  р а б о ч и х  

м е с т я х  и техники б е з о п л е н о с т и  п р и н я т  п о д в е с н о й  и н а п о л ь н ы й  

в н ч т м ц е х о в о й  (п р а н с п о р г о . б « я ч е с т в е  п о д в е с н о г о  т р а н с п о р т а  

приняты « р а н - БАЛНЯ и с п е ц и а л ь н ы е  консоли,  б к д ч е с т в е  
На п о л ь н о г о  трАиепортл и с п о л ь з о в а н ы  у с т р о и е т в л  дл я  перемеще­
ния т р а к т о р о в  ( номвйиноб) ' э л е к т р и ч е с к и е  л е б е д к и ,  э л е к т р о -  

т е л е ж к и  н р у ч н ы е  т е л е ж к и
Т и п 1 г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  и к о л и ч е с т в о  т р а н с п о р т н ы х  у с ­

т р о й с т в  о п р е д е л е н ы  р л е ч э / п о м ,  и с х о д я  из м а с с ы , г а в а р н т о ъ ,

п р о т я ж е н н о с т и  перемещения грузов в н у т р и  цех я
о р г о е н л е т н л  ( в е р с т а к и  / с т е л л А ж н  и т- п  ) д л я  к а ж д о г о , 

РАбочего м о с т я  п р и н я т ы  вез  р а с ч е т а  в к о л и ч е с т в е ,  н е о б х о д и ­
м о м  д*ля с о з д а н и я  н о р м а л ь н ы х  у с л о в и й  т р у д  л р а б о ч и х  

П е р е ч е н ь  и к о л и ч е с т в о  в с е х  в и д о в  о б ор у д ов а н и я  , п о д ъ е м н о - 
т р А н с п о р т и ы х  с р е д с т в  и о р г о е н л е т н и  п р и в е д е н ы  в р а з ­
д е л е  „ И п е ц и ф и л л ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и й "

б. С о с т а в  п р е д п р и я т и я  и площади

С о с т а в  п рвдприя т ия и площади у ч а с т к о в  и служб  п р и ­
в е д е н ы  в т я Б л . 4 .

Т а б л и ц а  4

Н а и м е н о в а н и е  у ч а с т к о в  и с л у ж б П л о щ а д ь ,
т 2

а. Ос н о в н о е  п р о и з в о д с т в о
1 ЧЧЛСтоК РАЗБОРКИ И СБОРКИ заРНОИБОРОЧЯ’ЫХ

КОМБАЙНОВ 3/4
2 У ч а с то к  р е м о н т л  а г р е г й т о в 612

"Привязан “
"  -------------------- ------------ г

ТГнТЖ

1
Н а и м е н о в а н и е  у ч а с т к о в  и служб П л о щ а д ь ,

м 2

3 Учястон< рАЗбОРки и о б о р к и  с п е ц и а л ь н ых
КОМБ АЙ НО В 1 2 6

б Б с п о . м о г д т е л ь н ы е  с л у ж б ы

{. Т е п л о в о й  узел 21
2. б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я 72
3. Ь е н т к а м е р А 36
4. Проезды,  п р о х о д ы 5 4 7

Общая  п л о щ а д ь  ц е х а 1728
в т о м  ч и с л е • п р о и з в о д с т в е н н а я  п л о щ а д ь 1 0 5 2

в с п о м о г а т е л ь н а я  п л о щ а д ь 676

? Р е ж и м  р л б о т ы  и ф о н д ы  в р е м е н и

Р е ж и м  р а б о т ы  ц е х д  п р и н я т  д в у х с м е н н ы й  п р и  2 5 3  р а б о ­
ч и х  д ь м г  . в г о д у  н п я т и д н е в н о й  р а б о ч е й  н е д е л е .  Д е й с т в и ­
т е л ь н ы е  г о д о в ы е  ф о н д ы  в р е м е н и  о б о р у д о в а н и я  t р а б о ч и х  м е с т
и Р А Б О Ч И Х  п р и в е д е н ы  в т п б А ■ 5  
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Пр о и з в о д с тв е н н ый  к о р п у с  
с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и
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i А  Ъ А  И  Ц А  b

й я и ж е н т н и в  а ч а в т в о в
^кичьстьо ДшпЛипнКЬНЫИ ЩЬ' вва фонд BPBiataa вчнвах1Ш.1
ирки

тп
г

ж ц вирЗЕ»-ванна
PRBQ4U0«асшв f н о -чыо

Г И л и т  ? п и « ?  м  н ъьмъл
5 п « и и ? т ь ц  л т и й н о ь 1 в д А015 Н У 1Ш)
З ч в в т в в  PtiaOHiBA п ш а т о в 1 1,1 А01S A U 0 штщ

№Ч0-тш̂ 1\
1ВВВ-ВВТ

З ч а в т о н  п в ь в р а а  а ввврвв
в а в ц а н А к н ы х  а а ж б А а а в в г 8Д т km \т

l  h t m n  и ч и в а в н и в в щ ь  р а й  в п и в ш и х
• Ш А т О В П и  B P B a m g t m H B k U  P B B B 4 R X  О В Р Ц Ш В а  Ш Н -

m m ,  авхвдв из п р и н я т о й  ш ш и и н т и  равош и годового фондя 
в и ш и  ю в о а в х . ' ш е в и о т  и о о м р а т т а ы х  р а в о ш  р а в в ч и т т п о  
„Панама ивхноаоршовара  п ю в м ш а в а а и х  т а в о т н ы х  оюдориотнв ' '  
ПоАичввтво ЕТР к и р х ^ н х  а я д в д в А Ш  ш а а в в а  „Тввавмх  н в п а а т а -  
т  ч а о к т о в т и  р м о в в р в д а х ,  н а ж и в ? н в ~  т е х а а ч в в н в х  р а б о т н и ­
цах в м и м и р х  ? иййниьи ( м ф ю й о н н ы х )  о в м д и н е ш Д о ю з в т х о з -  
ш с х ч и к к " e m t t p ф t | t н н и х  о р и и в з о ж  П и в о н и н о г о  о б ъ е д и ­
н е н и я  „ Е о н т е А б х о з т е х в и н а  ” il u i  nm И н т я б Р Я  iS7Ar.

Св о д н а я  ведотоетв  ш ш а н и ц ш  ариведена  в iorba 6
ТПВАИЦА E

В а а ц в а в в а н а в
а п а в в в д в т в в в н ш
н в д р а г д в м а а н

й ? о и ^ « 5 -
ш ш ш
P Rb « « « t

U m m

Г Ш Ч И 1

ш
Саджв-
ш,ав м о о В в и в

1. Г ш ш и к п ц и  1 «,1X1 го 3 3 г - г 8
1  Е а в о а а ю ш д в  в
? л н и н х « з т « . и н у л % \ _ _ — — 9

ы ш . к 3 г — 37

Шш я ш н а к  щ й г ш ш ь  STf, е а з ж е в д  н м  аривеоеаа i  mas  а. 7. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ТабАИЦИ 7
ВАНЖ1 WliftfVHHt ( сшрупшрньи 

JOHHHH И
Р М К « Н Ш Ь  И.

ЙИЦЛМРИО-1ШШ1- USH8 П'  ьошиики

Ц«>М'
ш,иь оьиши-тш, инптон.н

Щ п
т т -
ность

f m n aПРОИЗВОЛtIIIUNH«rilSIPÔUCA
1. йлцнкъv\vn\ и, и^ { — - \
1  Ин ж в н в р - a o a m u A i ? 1 — — 1 —

3. Т е х н и к  на т Ш 5 1 — — ) —

А. ЕдхвААШвв — 1 — 1 —
5 Ш д а в ш , а а — 1 — 1 -

ЙЯ1ВГВ' 3 1 — 5 -

ШША1ЛНЙЗ Е Ц О ШШк  ЯРЕИШрЕЕНВД РАЕЕВД MHEEljBHA ВТйкА&. 
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T m a a a  8

ЦЦЙЬЙПИи

икнчптоо ршткнии^х hi-го Групп r П.Р0ИЗ- BQgUTl-шшоRYQUtt.tR
Ервфвввиа RQ ?ЙЗ?И0А1Л п ш тк

г I ж ж I я I 1
1.?ЙЬ«Й\Й\0«1.Н
Ь ЦП .
1. Цчптоь ny С At С R Р Ъ ПО
Шм  ЙШРЙЙ FtiAonms --- -—
«ГЙПЬОМЧЙМ иКЬХОЗМАШНй _ г k 1 - - к к 8 10
ЙОМЙЙЙОЙ

Итого-. — г к г - - к k 8 —
г Зчавтвй ш и ?  ь по

FtMOOmR muttmtj
кг? trnmoft икиозюоший - - к j - - к 3 1 18

/лойцнк 1 — — — - - 1 - 118
эхиттопрш,йк
РУЧНОЙ ЕВАРНН — — — — — \ - 1 1 а
^нтонцйк — — 41— — I - 110

Итого 1 - i 3 - ~ 1 3 10
з Очиток т-UUAFb ПО
ШП Й Ш?ЙН пжвнтд
ввцаввкнмх цкьхогюкшин — — г - — — ! 1 г и
йотиййоо

Итого — — г — — — 1 1 i —
HtrO OSOjUlJ 1 Т“ Гг Т — — й 8 20 —

I.  Раввтааицив и и и гь  п
ь п ш ш о з - рвиаатд
mtx и и не т т т ш й н — — г г — — 1 г 4 18

mooRfb - - 1 1 - 1 1 г Г 1
ШАИфООи̂ НЙ — — 1— - - { - i1 I I
МААХГ — 1— — *— - 1 — 115

Итвгв — 'Т — - 5 3 Е —

Ш m n m н я я в р д о л ш т ь  АСпитогмпБАЬнъхх рабочих ц *ха 
при в е д е  hr в т а ь а .  8.

Т Ш И Ц Л  3

Ш и т ш ш м П т ф т п И о л и ч и т о о РКЬОШЙЭДИХ Век |ГРШЙ|ПР0НЗ-воост- М ного 1 процьсьа
j jMRGmm по т р  r г А № по шнлт го ;X I 1 I X тщ I ж

I.?R60mRWUl,H6 !!в цехе-.
f m i m o p m w - авншроАвр ст а
ть «чиотои ночных и BAitap-

Т ы Г Т ш т П — - - 1 - - 1 - 1 1 5
з й р ц н в
в ро анвдстввн - L _
пых аожвцвниа - — - - - i 1 1 2 1 5

Итвго — — — 1 — i г i 3 —

I.PasBmRHiugm в а д и т в А к
в р а в в в А ь х о з - п в г р д з ч а н а - — 1 ~ - - i - 1
т в х н к а в

И т о г о - - ! - - - 1 - 1 —

3. fi Р R ШЛ О Б О П И О П Ш  т е х Ш О Г И Ч В Ш Р В  Прб^ССА

П е р е ч е н ь  m t x ч в а а г н m s ш  д в а 51т т а в , а в ,  прилаьнённвн 
ври р а з р а б о т а в  n m m ,  пзаиеt j t n  в вицей ч а в т н .

Н а и ф н а н  m i u a ,  п р и е м а  п ш т й а о в  a u r n ,  днАРНоетапп 
m u a a u u o r o  с в в т о я н а я  ax a t n r a m B i ,  с ш  р о д н м -  в ш о ч -  
н мх  ж а т е г а п А о в ,  ш и ш  о е н о в н ы х  д з ао в  Э А в п т р ш о р д д о в А '
ш  п р о и а в о д и тв я  в в о о т в е т в т в д г а ш д х  вАдфбАх РАввеАвхозтеханни. 
Р р и п я т ы в  в f t i m m  в о ж к в й в ы  п о с т д п м в т  ах йАошддид хранения 
р п в ф о н д а ,  r g t  в т е т д н а я е т в я  l pa i g a a .

\ п А О ш д д н и  р е ж ф о н д А  н а н т и н ы  п о в п д о т в о ж  т я г а ч а  
а а с т р a t m a  j a b  п е р е ж е ш д н н я  т т т в т  п о д н ю т е я  в цех 
йа t a t т в е т е т в д т ш д е  a a a e m a a  ax р я з в о р в н  а в ь в т .

Е ц е х е  п о п и н а н ы  а о в р в д с т в о ж  п е р е д а в ш и  З А в а ш н ч и а н х  
A t n i g o n ,  з а ц е о а а е ж ы х  з а  в н и ы .  в ж о н а т о в А н н ы е  в н и в а  
п а и ,  з в т н т н в в ш т в я  а в  т в а н н о в м е  р е ж о а т а ы е  а о в т ы  
Пан a t g B t r a a m a t  /нев т а  д х в  з в ш а а в в а и  л е и  д н а  ненов? tg- 
с т а й н о  на  о о с т з  п о в т а в о в н а  а а ж ь а а н о в  о с д и д е в т в л я е т в х  
a t j n  о т и о п я н и ц и й  , и в а .  п и а н л  щ  о б р а з о ж  произво- 
д н ш в х  в ы в з д ,  a o i u a a a o a  в в в и в а в  т а о н т а  на аинню про 
е з д а  н в в т ю п в т в а  gx я ш  в же  шд ння  т р а н т о ю в .

_ _ _ _ _ 8275/;
ТП б ) б  - 1  -  зо т х

ш  и  и и о и в ч  х п ц н п ч ш х  а и ц н т ш  м и гm  «I югом» «гримам ш м о а г ш т  т г ш г г а о т  t пт
Производвтвепныи а в т в  
с ьытоеыжи ав№в<цвниа№.н

ш п т  ш ш т  UiHiMi

й ы ц и в  д а н и ы в
JLLL1i i n w u u i m m  впрПШПРОШАкШЕИ
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Ж л гп и и п о с т у п а ю т  о цех н а  с п е ц и а л ь н ы х  т е л е ж л я х  посред­
ством у с т р о й с т в  для пере ме ще ния  г и р я ш п о р о а  . У с /п я и о в к а  
мг лин ня лесть» р е мо н т л  п р о и з в о д и т с я  и р а н - б л л к о й .

б цех е с к о м б а й н о в  и ж я т о и  с н и м я т т с я  узлы и ягре- 
г о т ы , т р е б у ю щи е  ремон/п а . Узлы и д г р е г д т ы,  т р е б у ю щи е  
н я л и т я л ь и о г о  р е м о н т а ,  з л е л т р о т е п е м н о й  в ы в о з я т с я  ид с к л а д  
рянсельхозгпехниии для последующей о т п р а в и м  н я  с п е ц и а л и з и р о в а н - 
ные ремонтные предприятия^ А г р е г а т ы ,  н у ж д а  ю щ и е с я  в  м е л и  о м  

ремонте т н - в а п п в й  и л и  р у ч н о й  т е н е т н о й  п е р е д а ю т с я  на у ч а с а м и  р е м о н ­

т а  а г р е г а т о в  t г д е  п р о х о д я т  л г о й и у , д е ф е к т а ц и ю  и  р е м о н т .

Нонка волов, а г р е г а т о в  н д е т а а е й  п р о и з в о д и т с я  в  м о е ч н о й  

у с т а н о в и в  ОМ - 1 366 г .
Дефенлщия Узлов и а г р е г а т о в  п р о и з в о д и т с я  н е п о с р е д с т в е н - 

яо не рабочих местях, кроме в з . п о в  г и д р о с и с т е м  и  э л е н т р о -  

О б о р у д о в а н и я  ( проверяя которых производится в с о о т в е т - 

ствующих участиях ряйсеоьхозтехнини.

Для р е м о н т я  А г р е г а т о в  нд в ч лс т н е  п р е д у с м о т р е н о  сяе- 
циялизлровянное т е х н о л о г и ч е с к о е  о п о р у д о з д н и е , яд н о т о р о м  

в ып о л н я ют с я  р д з б о р о ч н о  -  сборочные с л е с а р н ы е ,  ж е с т я н и ц к и е ,  
свярочные РАБОЛ1Ы.

Д л я  к о м п л е к т а ц и и  р е м о н т и р у е м ы х  в з д о р  и а г р е г а т о в  

Д е т я л я и н  И м д т е р и д л л м и  нд у ч д с т н е  ремонтд а г р е г а т о в  

преду смот рено специлльиое рлбочее м е с т о .

в ып о л н е н и е  ме х а н и ч е с к и х ,  иузнечно - п р в с с о а ы д  , медниц-  
них,  деревосбрдбд т ы з й ю щ н х  , о б о й н ы х  р а б о /п , в у л к а н и з а ц и я  
поврежденных  к я / н е р , з а р я д к а  а к к у м у л я т о р н ы х  в а т а е е й  

п р о е к т о м лредуемв т р н в а е т с я  6 с о о т в е т с т в у ю щ и х  у ч а с т ­

и я х  р д й е е т о з т е х н  или.
о т р е м о н т и р о в а н  йые узлы и а г р е г а т ы  о п р а ш и в а ю т с я  

в Р й й с е л ь х о з т е х и  ике и п о с т у п а ю т  в ц е х  д л я  у с т д н о в и и  
НА к о м б а й н ы , Сяздд же п о с т у п а ю т  со с к л а д а  р я я с е л н о з *  
т е х н и к и  новые и о т р е м о н т и р о в а н н ы е  по кооперации 
у з л ы  и я г л е г л т ы.

Со брднные  к о м б а й н ы  передвижной электрической леБедкой 
У с т д н й б л н е А ют с я  на ляннш у с т р о й с т в о  для перемещения трднтороа 
и ( ПРАнслортируются н а  п о с т ы  э й  л р а а л и мдслями , в о д о й  и ди­
зельным т о п л и в о м ,  после чего п р о и з в о д и т с я  их х о л о д н а я  
о б н я т к А  передвижным п р и с п о с о б л е н и е м для  о б к а ш н и  мо ло ­
т и л к и  к о м б а й н о в  и  г о р я ч а я  о б к я т н А  с о т в о д о м  выхлопных 
глзоа ш л а н г о в ы м  о т с о с о м .

Об к а л к а  мятой производится н а  с т е н д е  О Р - 13220.
После у с т р л н е н н я  о бнаруженных  п р и  о е к я т к е  неисправностей 

зеРИонБ-врочныг к о м б а й н ы  у с т р о й с т в о м  для перемещения трдн- 
глорав т р а н с п о р т и р у ю т с я  н а р у ж у  • Здесь п р о и з в о д и т с я  з а п у с к  
д в и г а т е л я  и о б к а т и а  п р о б е г о м ,  з я т е м  к о м б а й н ы  п о с т у -  
п д ю т  н а  о к р а  с о ч н ы й  у ч а с т о и  р я й с е п ь х о з т е х н н и н . с ю д а  же непос­
редственно из цех а я о д я ю т с я  с и я о с о у б о р о ч н ы в  к о м б а й н ы  и 
Ж А т к н .  о к р а ш е н н ы е  н о м в а й и ы  в ы д а ю т с я  з а к а з ч и к у  и л и  у с - 
м а  н а о л н в а н н п с я  НА ПЛОЩАДКУ г о т о в о й  ПРОДУКЦИИ,  где к н и м  

п р и с о е д и н я е т с я  м а м к а .

1 0 .  У р о в е н ь  м е х а н и з а ц и и .

Уровень мехдниздцни т е х н о л о г и ч е с к и х  процессов р е м о н т а  п о м -  

в а й н о в  н а  производит веяны х у ч а с м к я х  х л р а  и т е р и з у е т с я  тремя по- 
и а э а  т е л  я м и-

1. С т е п е н ь ю  о х в а т а  р а б о ч и х  м е х а н и з и р о в а н н ы м  трудом (См);
2. уровнем м е х а н и з и р о в а н н о г о  ш р у д а  в Общих т ру до з дт Р Ат дх  (Ум);
3 - Уровнем м е х а н и з а ц и и  производственных  процессов ( Уп)
8 среднем по цех у уровень ме х я н и э А ц и и  т е х н о л о г и ч е с к и х  про­

цессов ремонт д к о м б а й н о в  с о с т а в л я е т * .
С и *  9 5 , 0 0  %
Им ■ 33,  2 5 %
У л  *  3 7 . 6 2 %

11. М е р о п р и я т и я  по о г р а н и ч е н и ю  ш у м а  и е и б р А ц и й .

Перечень у ч й с т к о в ,  н а  к от орых  с о з д а е т с я  избыточное завкс- 
вое длвленне и мероприят ия по о г р а н и ч с н н ю  ш у м а  до д о п у с т и ­
мых предел о о приведены $ м а б л . 19.

Т а б л и ц а  Ш
НАИменобяние 

участков с 
Й З б о П П О Ч  Н Ы ( И  

Ш У М О ' М

перечень яд и во 
лее шумного
0 б ОРУДОВА И й Я И
инструмента

О б щ и й

Рйечетмыя
уровень
ШУМА,

ДБ

ХАРД К
мер

Ш У М А

Мероприятия по ш у м о - 

глушению до допустимых 
пределов - 85Д6

У ч а с ш о к Т Р А Н С ф О Р М А Г П  ор 90 высоко* ТРАнсформлтор устдмоеить
Р А З Б О Р К И  И С В А Р О Ч Н Ы Й Ч А С Т О Т Н Ы Й ил н о з р и к  из ЛИН0Л8УМД 5мм

сборки  зерно- м а ш и н а  р у ч н а я 98 РДБОГПА ДОЛЖНА ЯРО И  3 0 0  -

УБОРОЧНЫХ ШЛИФОВАЛЬНАЯ Д игл с я в противошумных.
КОМБАЙНОВ НАУШНИКАХ ШИПА ПК*-2«

Лрявяэдн

Ш - Н *

ЦдименовАние 
участков с 
изБыточным 

ШУМОМ

перечень няиео- 
пее шумного

ОБОРУДОВАНИЯ И
инструмент я

ОБЩИЙ
расчетный
уровень

ШУМА,
Дб

ХАРяктеР
ШУМА

Мероприятия п о  ш у ю - 
глушению  до допуск имых 
пределов - 85ДБ

Пост оБНАтки 112 Высоко* РА БОШ А ДОЛЖНА ПРО 380-
молотилки нот- ЧАСТОТНЫЙ диться к противош иных
БАЙНОВ НЯУШНИИАХ /ПИПА П - 2 И

У ч я с т о н Св а р о ч н ый 95 л Выпрямитель устАзОвить
ремонтл выпрямитель ид плАстиковую деп пфиру-
д грегд т  об н и ц у ю  пляст ину  з п м

стллель для 92 я СтАяель у с т я н о в н т ь  н а  п р о *
ремоимя грохотов к л а д к и  из резины 8 9 мм
зерноуборочных
НОМ5АЙИО0
Мл Ш И НЯ РУЧНАЯ 98 ч РАБОМ Л ДОЛЖНА ЛР0ИЗВ0-
ШЛИФОВАЛЬНАЯ днться в. противошумных

НАУШНИКАХ МИЛА П Н 2 К
стенд для прлв* 92 >) Устя «овит ь съемный
ни, р е м о н т а  и ЗВУКОПОГЛОЩАЮЩИЙ ЭКРАН
обкат ки ж а т о н длиной 5м,  высотой зм'
с т е н д для р а з - 92 )! дстлновнть стенд н а  п р о н -
БОРИН, СбОРИИ и п а д к и  -из резины 50мм
о б к а ш н и  мостов
зерноуборочных
КОМБАЙНОВ

Учястоп р а з - Ма ш и н а  р у ч н а я 98 п РАБОША-ДОЛЖНА ПР0Н300-
БОРКИ и СБОРНИ ШЛИфОвАЛЬНАЯ днться в противошумных
специяльных н а у ш н и н я х  ш и п а  л Н - 2 И
КОМБАЙНОВ Пост обКАтии 112 п т о  же

КОМБАЙНОВ
ТРАНСфОРМАГПОР 90 )1 ТРАнсфоРиятор у с м а н о в и м ь

СВАРОЧНЫЙ НА КОВРИН ИЗ ШО Л Б У МА  5мм

СнииАРНое звуковое давление,  с о з д а в а е м о е  н а  р а б о ч и х  м е с т я х  

р я э л и ч н ы м н  и с т о ч н и к а ми  ш у м а  определено р а с ч е т н ы м  п у т е м.  
л и к в и д а ц и я  избыт очног о звуковог о давления в пр о е кт е  обеспечи-

в д е т с я  п р и м е н е н и е м  м я л о ш у м н о г о  о б о р у д о в д и и я ,  с р е д с т в  з в у и о и з о л я - 
ции и з в у к о п о г л о щ е н и я  , с р е д с т в  и н д и в и д у а л ь н о й  э д щ и т ы  р а б о м а н м ц и х . 

6 р е з у л ь т а т е  в н е д р е н и я  э т и х  м е р о п р и я т и й  ш у м  н а  р а б о ч и х

м е с т я х  н а х о д и м с я  в  д о п у с т и м ы х  предепях  с о г л а с н о  с н н пО- Т 2- 7 7  
„ З а щ и ш а  о т  ш у м а " и Г О С Т  1 2 . 1 . 0 0 3 - 7 6 .

(й-ИнтнатАГИЛ цистерн ев, 
Шйкхет

тч-отд
гл иитояд
Гя-еяец.
РЗКБРНГ.
вед инж-

М.НвИШР.

i n
К А Б А Н О В

н ш т а д ш в
БАБеико
М д л я ф е е в

ГРИНА

шЗи I/
тя

ж Ё Щ ' ф я ь  Цех по ремонту з е р н о у б о р о ч н ы х  и с п е ц и а л ь н ы х  к о м б а й н о в  

W jH ий готовых А г р е г я т я х  с п р о г р а м м о й  200 ремонтов в г о д

Т
tM&U' \5/гЪ

IIII.SI

_________ 3 Z 7  5 /1

ТП 8 1 G -  1 - 3 0

i O
ТХ

^ П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  с  
Б ы т о в ы т н  п о м е щ е н и я  м и

№П'1:е | И ! Г Г Г ! Д Ш О Г И
Ш

Общие д д нные  
( п р о д о л ж е н и е )

Гоекомсепьхоэ техник А СССР 
Г И П Р О П Р О И С Е Л Ь С Т Р О Н

г  Л о е а т п й
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Л A f f i t l  ffi r j r лС |П И  n A К Р У И З  а и л  c i l !  b t H H bit С Ш D Ч й M X  3 0 Д  И ВЫБРОСОВ 8 АШМОСр ВРУ

Х л р я и т е р и с т и к А  п р о и з в о д с т в е н н ы х  в ыб р о с о в  в п о м е щ е н »  я , к а н а л и з а ц и ю  Ц АШМОСфеРУ
о б р а з у ю щ и х с я  НА  у ш / ш х  в р е з у л ь т д т е  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  в о б о р у д о в а н и и ,  п р и в е д е н я  в т л е я .  И .

ris ri* Нйименоелние Техно- НАименовАние, Объем Приме- Перво- Ра с• Рабочая Аара к т е р и с т и к л п р о и з в о д с т в е н н ы х  выбросов
ТАБЛ И!цл И

учлст- учяешнов  с л о г и ч е - Марка приме- ВАННЫ няемые НАЧДЛЬ (ИВОРИ- т е м п е - Жидкая средд в или ш з я ц и ю Га з о в а я  сред л е Атмосф!ерв
ков по в р е д н ы т и  в ы д е - син е нн е мо г о  ОБО- д л я веще- НАЯ моешь р я т у р д ? Соетяв зягрязкеннйот- Период ич- Аанныв дай проел гпироваш местных отсосов Д л н н ы е  д л я  п р о е к т и р о а л н и я о в щ е о б м е н н о й  в е н т и л я ц и иПЛАНУ л е н и я и и оперл-

ции
РУДОВАНИЯ 
О  ОБОРУДО­
ВАНИЯ по

п л а н у )

р я с т -
ВОРА/

м 3

с т о я  
и пре-
ЛАРАТЫ

концен
ШРЯЦИЯ
Г/л

в во­
д е

С РАБотянных я мтворое НОСШЬ СБРОСА ХАРАктеристинА 
в р е д н о с т е й  и 
их к о л и ч е с т в о  

г/ЧАС

Раэ мв р ы Ш Г д з о в ы д е л е н и я ЗААГОВЫДВАг НИАНяимено- 
вйние прн- 
месей

Количе­
ство,  
г/л

отРЯБотлн- 
ного рдс-
творА в 
сменях ,  
ЧАСАХ

рабочих про­
емов  0  мм.
и их коли­
ч е с т в о

м е с т н о г о
отс осА

Рясход т я т е
РИАЛОВ̂  ВЫДВ 
ЛАЮЩИХ
вредности,
к г / ч я с

Количество 
циклов-.вьез 
ды, выезды, 
испытяния

Продолжи­
тельность

цик л я

Выделяемые
вредности

Количество
ОШСАСЫВА- 
емого воз­

д у х а ; 
мз/чле

Нлимено-
ВАНие
ж и д к о ­

с т и

ПАОЩЦЬ
36РКШ
ИСПЯРВ-

ННР,
м 2

НГ/ЧАС

1. Учдсток разборки и ГАЗО' Пост ГАЗОЭАБИ- — — — — — — — — — — — Ацетилен- — Коэффици- ОВА РОЧНАЯ — _ —
СБОРА И зеРНОУ БОРОЧ- ЗА6К ЩРО- ШРОСВАРИИ Г НА -о,5м3/члс-, вит испопь- АЭРОЗОЛЬ,
ных КОМБАЙНОВ СОАРКА постях  РАЗБОР- Электрод 308АНИЯ ПО ИАРГянец и

КИ-СБОРИИ 3-42^ времен и-о,з его окислы,
комбайнов) -0,2кг/чдо хромовый

АНГИДРИД,
опись
углерлдл,
ок ислы
Аэотп,
теп по

3. Учлсток  РАЗБОРКИ и т о  т е Пост гя зоэлек - — — — — — — — — — — то те — Ноэффици- то т е — — — -i -
сборки е п е н и я п ь н ы х трОСВАРПИ(НА ПО- ент испопь-
КОМБАЙНОВ с (ПАХ РАЗБОРКИ- ЗОВАИИЯ ПО

-ОБОРКИ комбайнов) времени-q2
2 Учястон  р е м о й т я Монка М о е ш я  усшя- Темя- 20,0 - ь 8 0 - 9 0 Иешичешв 5.0 Оброс ПАРЫ PACIUBOPA 2 проемд вытяжной — — — — — — — — ■

А г р е г я т о в дгрегАтов Н08КД 0М-1366Г, - ю о примеси; 1 РАЗ б Т е м п - 1 0 0 1300 х (120 вентилятор
идетялей ПОд. 50 йефтепро- 3.0 неделю сднАметром

Ш/ПЫ ПЙШРУБКА 400мм
Га зо - Пост ГАЗОСВАР- — — — — — — — — — — — Ацетилен- — КОЭффНЦИ- Тепло, — — — —
СВАРКА ПН К ПОЗ.54 -0,5/и3/чдо ент испопь- оиислы

308АНИЯ ПО АЗОША
времени-0,3

Электро- стол д л я  злей- _ _ — — — — — — Сварочная азрс- — Нижний — — — — — -— — —
СВАРКА шросварочиых золь, м А Р ш е ц  н отсос с ди-

РАБОШ 0 КС-7523, его окислы, окись Аметрот пя-
ПОЗ 20 углеродА, хромовый труБКД 200мм

АНГИДРИД. РАСХОД
ПР8В0Я0НИ ял , СВ- 08Г2С -Ц2ЛГ/ЧЛ0

3 * 7 5 / j _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ji
1имя Шестери ев Э И Р

Лгнп Шлйхет ТП 3 1 6 - 1 - 3 0 ТХ
нлч. вой. З а р а к о в с л а я Xbw%\
и я ; КАБАНОВ te w ц е х  по ремонту зерноуборочных иопеципльных к о м б а й н о в

гд. спец. НАЖметдш Zb/fi на готовых лгреглтях с программой 200 ремонтов в год
ШРНвЯЭЙН' РУК. БРИ Г ВАБ8АК0 i Я.НЛ Производственный корпус с (Ки ш :е 1 f / ш м  ш ч и о т л

[ Ш Ш 1 МАЛАфеев Бытовыми помещениями Р 5

Общий д А н н ы е
(  попп лл nipuua!

Госкомсеяьхозтехшд СССР
— —77-7-~- ГНПРОПРОИСЕАЬСТРОЙ
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К а т е г о р и и  п р о и з в о д с т в  у ч а с т к о в  по в з р ы в о п о ж а р н о й  и по>п вр - 
HQR О Ш Н О С Ш И  И H U M  ПОМЕЦСНпИ ПО ПЕВ о п р е д е л е н ы  
с о г л а с н о  р а з р а б о т а н н о м у  п е р е ч н ю  д а й  о т и т о в  ш п и ­

м ы  Г о с К О М е С Л Ь Х О З т Е Х Н И К И  И У П ft 3 R П W HR НАИНЕ PR EC mRHC B '
ни т е х  и о л о г и ч е  с н о т  о б о р у д о в а н и й

8 к о р п у с е  о т п е ч е н ы  с в о б о д н ы е  п р о е з д ы  н э в а к у а ­
ц и о н н ы е  в ы х о д ы  в с о о т в е т с т в и и  с н о р м а м и  т в л п о д о г и -  
ч е с п о г о  п р о е к т и р о в а н и и  и о т г о н  т е л ь н ы м и  н о р м а м и .

I n  у ч а с т и и  д о л ж н ы  с ы т ь  О б е с а е ч е н ы  первичными 
с р е д с т в а м и  п о р р о т у ш е н и а .

H r у ч а с т к а х  с п р о и з в о д с т в а м и  к а т е г о р и и , , !  п р е д - 
о с м о т р е н о  у с т р о й с т в о  в н у т р е н н е г о  п р о т и в о п о ж а р н о г о  
в о д о п р о в о д а  и п о ж а р н о й  с и г н н л и з в ц и и

З а п р а в к а  к о м б а й н о в  д и з е л ь н ы м  т о п л и в о м  п р о и з в о д и т ­
с я  о т  т о п л и в о  р а з д а т о ч н о й  к о л о н н а ,  р а с п о л о ж е н н о й  вне 
н о р  п о е в ,  н а  р а с с т о я н и и  1 0 м .  о т  з д а н и й

М о н к а  т е  г о т о в ,  из л о в и д е т д л е н  т д у с м о т р т  
п о ж  а р о б п о  пне  н м м и  п р е п а р а т а м и  т и п а  ?/ Т в т  п Ш .

Ц е т а н о в  н а  с и л о в о г о  и о с в е т и т е л ь н о г о  з л е к т т в а -  

р у д  н  а ни а на п р о и з в о д с т в е н н ы х  т и п а х  и а с п о м о г а  -  
т е л ь н ы х  с л у ж б а х  в ы п о л н е н а  в с п о т е е т е  т в и и  с т р е б о ­
в а н и я м и  П У З  с о г а а с н о п р и н я т ы м  т т м  п о м е щ е н и и .

И.  М е р о п р и я т и я  по к о н т р о л ю  п  к а ч е с т в о м  
в ы п у с к а е м о й  т д у ц и и .

!Д л s « ш е ч т н  а он т? оа а л  нанесши) *  вы нус« rsmqh про- 
д п  ц и й  4 \ u i  ш д  s t m t t m r t n  n o i m ш т т »  е и ш ч ш  и
С А Н И Н Ы Х  Ш Й Ш ,  Ш Г А А 1 А Н М Ы Й  Й Г Ж Е Н И О » -  Ш т т А Г О Л .

К а а и ч £ s ш е й ш т г ш ш  н и щ а й н о  на йййчша 1 аошй- 
т  кс, 15 т  fi 1 1  п я?  о ш  о ц е н т  m i x  н ш н х ,  п т с щ с ш -  
не з а д н и ц  1 ыаоак1 Ш м s i u m i n m m x  ймцессой и
Й Ш Е Д Е Н О  В Й Л П Й П Ш К  И Д Ш Ё Й Ш  и 0 0 1 Ш Й Ш и Ш 1 Х  Р ftь о ч и х

К и п и т  а н ш ш  о т п т т о в  и т о н ,  ш а т ^ ы х  по 
т т щ и и  ей епцнйаизйг ойо н ы х  ш т т и м х  предприятии,
0 Е З Ш , й Ч П 6 Х Д  Й Й Н 8  EA Sift САГАН П Й Х Й Й Ч Н К О Г О  т Ш Ю А *  н и х  
Й Щ П Р И Д Ш И Й  ЕЙЕШЕ1ЙМ Е й Ш Л т Ь Х О З Ш Ш Н ,  г д е  л р о и й й й -  
ДЙЙКЙ П В Д 1 Й  Д й й Ш  Й Г Ш Й Ш О Й  й S U H .

1 5 .  О г г а н и й ц и а  f Е / у ю и т п о и  «  ш п и н / а п 1п а а ш и  

щ ч а с ы .
Й т п й н т  ц ш  сан ч и н к  г а н й н о г о  т и п т  й м и с т т а - 

м и п п и н и  t a s>f tь о н  т д и м й т п и м т с х  по в н в г о р й п р о и з -
Й 0 § Е Ш В Й Й Н 0 Й  А О Й Й И А Ц И И  ЕО CASi f tSAIAH t  Й И t й А ЬХйМПЕХ Ш й .

11. ПоШЕЙЙЙОЕПН й ЗАПАСНЫХ Ч f it  ШЙХ,  ОЕЙОЙНЫХ 
И 1C НО НА О Г А ( О Ш А  ИА A l R i a t M A A A X .

Й й Ш П Й й О Е Ш к  А ЗАААСНЫХ ЧЙЕШЙХ, ЙЕЙЙЙНЫХ И 66 ПО ОАО Г ft (Пв А b- 
НЫХ Г А А Щ Е Н Й А А Х ,  f i A P t g t A E H A  Ш Л И Х И  Г АСХ ОДА ЗАПИСИ ЫЛ 
ч й о ш й Л й ж й п й г й й а й й  й «  й й й й Ш й А к й И й  и т и д ц н й  р е м о н т ,  
Й Й Й Р Й Й О Ш А Н Й Ы Г А Й  P a t  Р ИТ И й ЙЮЙЕЙЙкДЙННЫЛЙ Г A ABPt МОНШ ОМ 
Г а с « 5 ! А С Й А Ь А 0 5 й П Х Й 1 1 й й  E t c ? .

11 в ш н о й й н н й  П 2 Н Й И 1 Ш 1 Н Ы Д  ЙЛЙЦЙДСИ
ЕЙЙЙДЕ ЙО ГО ХВЗЙЙЕЮЙЙ.

Й С Л О Д Я  f i t  ? H 3 h k l X  ЙЕНОЙ НИ ЛРЯИВЙИЯ ЮОЙЙЙНО- МЙШИИААЬ-
й м х  ц е н н о с т е й  | а й  ц е х а  Ш й Ц Ш н м  н ю ш р т и  о а о ц й д к  
n o g  ш и д и н с  п а г л с к ц ь н и а .

1 Ц » Ц А § Й Ч  ДАЙ I E I X  ПЧАйй  СЙАЙДОЙ Ш Е Д Е А Е И Ы  РВСЧШОМ
I  й н н Е н к о Е  т о  о т  н о р м ы  з а п а с а  й н о р м ы  п л а ш, л д и  на  
Ед и н и ц а  х й а н н н »  I  с т т п н ш н и  с н о р м а м и  т е х н о а о г й ч и ­
н о ю  ЙРОЙМПК f  О й й Н Кй И Н Н И Н Ы Х  ПТЙДПЙ ИЙИнА.

О й Е с п с ч с н и й  ц е л  й c a i h q c k h i a h  и о меицс н н а м и  n р t д з с м о т - 
r e  на  й о  в н з т г н п р о и з е о д с т в е н н о н  ч в о о е р и ц н и  со  ( А ц н и н к и  
т с т х а з я н х  и н к и

и о д й й й  в е д о м о с т ь  й о й п й н ы х  е а л а д с а й х  п о м е  «цен ни 
п ш й д й н а  й т а и .  11

Т Я Б Л н Ц ft 11

Н а и м е  п а в а н и е  с и л  л д а
? нечётна?,  
пдсиця Д fe,
. . ML ....

Т ин с и п а м

С к п r д з а п а с н ы х  ч а с т е й 01,3 о т а п л и в а е м ы й
О к а и д  п е н с а  и ых и в с п о м о г а т е л ь н ы х г ,5 »
M R t n i f  H R R Q B
С н п f t д ч ё р н ы х  м е т а л л о в 0,8 о т к р ы т ы й
и а а д  п н л о м н т е р и а т м V

Б ft п л^д л а к о к р а с о к 0,8 о т а п л и в а е м ы й

Н я и м е н о в а н и е  е н п а д а
Рйочвтнкя плош,ад ь, Тип Ш А Р

С н а а д  м а с е л З А Н Р Ы т Ы !
С к а а д  т о п к и в л 1 Д »
С к л а д  г а з о в  в б а л л о н а х 1.
1) Й И Ш Р О Д 0,3 »
1 }  ЙГ АЙЙЙСАЫЙ ГАВ ОД п
3) ЙЦПЙЙАЙЙ и а
4) ПРОПАН 0,1 9
С п а д  а г р е г а т о в ,  о т п р а в л а е м ы х  hr 18,0 Я
р е м о н т  по т п е р а р и
И ййо  а т р е м а п т и р о ь й н н ы х  пй 6,0 Я
й о о й й д й ц й й  нтгмпой 1
С п п в д  р е м о н т н о г о  фонда- .
1)  и о м в а й н о в  с п - 5 4570,0 о т к р ы т ы й
г) к о м б а й н о в  кс - г , б 550,0 »
С й й й д  г й ш о й о н  о д о д д й д й н - .
г) к о м б а й н о в  с п - 5 15*i0,0 п
г] АЙШЙЙННОЙ ЙЕ-2,6 т ,  о я
С f tп я д  п р о м о т х о д о в 2 , 5 »

!{. П а к  г t a  н а с т ь  t з и ш в р й й з п й х
йй  m i x й о а о г и ч й о й й й  ц й х ц ы .

Р а с х о д ы  а т г о н е р с о й  ( й о д ы , й ш , ш т и н т и н ,  
с ц а т  н г о  й о з д н х й , е й з о й )  д а й  ц е х а  « й г о д в н р  й р о г р й ю - 
* ц  й о р й д й а й н ы  р н е ч о mam.

Р а с х о д ы  з ш т о р щ й с и  й г и й ш н ы  I  п а с а . 15_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Т иранца 15

Н а и м е н о в а н и е
Ед и н и ц а

измерения Количество

1

Рр им сч .л н и?

1 Ус  т а н о в л е н н а а  м о щ н о с т ь
т о к о п р и ё м н и к о в н е т 196,0

1  8 о д а  hr произ водственные  нчнцы м3/час 0, Об
1  П р о и з в о д с т в е н н ы й  ш КГ) Ц ft & 70
4 С ж а т ы й  во здух  давлением V б  а т м 1»3] ш 16,50
5. К и с л о р о д Мэ / 4 ft t 0, п
5. П ц а т н л е и /А3 ) ЧАС 0.05
?. ЙГА6ПЙСАЫИ ГАЗ IXV3 |чвс 0,25

8Wslt_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ п

/
/

М.ННМ.ЙНТ! Шестернкве 13^ Т̂Г
ТП 8 1 С  -  1- 5 0  T Xш Шайхет Шк

Нач. onvL ЗараковскаД Ш-9.
ШГйМ.ОЩKRERHOB (f./mДол по ремонту зерноуборочных и специальных комели нов hr готовых агпегнтах г. ппогппммпй т  ремонтов в пшГа. спея,. Ннжтетокнш

Привазан-. Ш  ьрнг. бавенко Чт П р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус 
е б ы т о в ы м и  помегдениами

Стапиа Л и с т А и с т о вЩГЩ TiilililklUl44S IWI
р 6

Оыцие д а н н ы е  
( о к о н ч и т ]

ГбсаомеиъхозтшнааСССр
ГИПРЙПРОМЕЕАЬЬТРСЙг Гос а тпяГ Инк К: ^ Н кпнтр F Г. H«R ~игосГЦ7Щ





I

;

St

s-'ej;

План ни ошк Q,oqd

l i u m  ф и « я  u, н а т е л  м о л о г и ч в с п о г о  о б о б д р в н ш

Ш м ,
, ш Й О О З Н А Ч О  н и с Н а и т  е н о в и и и б КвА

M rgcb 
eg  « г

Пр и м -
Ш и *

! З и т  т о н  ш е о в и н
И Ц О П И  ЗОГгГООВО-

' РОЧНЫА Л ОГЛ Б R Й И08.
1 ^ ц т н  r e t  и ит  и t f f l f t n u b  §А6 f i l l ! 1 J00

Си е и f  с и ин Ф и л и а л т  НРЫААЧВЙ ВВ.ШНДЙ-
ни f t  в и б и т т в / о т г е ,
Ш *  1105 * 755 * 122 5

~ ~ 2 ■h р и н л с л а я  п т к ь - 1 е ? с т r н с л и ш ы й *)L 210
т т щ т  :Г о сho/tv* Ql|Н О Ш  ПИШИ; ОРГ-5365,
ш ь т т ш ш ч ;  Зотоншйк? т » .  о б а  * S 5 0 » H i s

3 Ц О К Т б  ГОС НИТИ С т е д ш  jaR и з ш 2 117
г. Л о с и  и и ^ т ш н ;  орг- Ш ' 0 5 ' Ш

Т М -  1400Л 500А 1800
k ч,(. т  6 т е ш и t Ю Ш М Ц  QA4 Ш Ш 3 83

Т а н г о  в ш и  ф и л и а л Ц И Ш Е Й )  5118, дногшр-
- i o o q i w , ш е о т а -  Ш т

М а р и я
поз. И в о г  н о ч е н и е И п и т в  н о в а нце кол.

Млссл
Ц  Лг

Пр а ш
ЦАИИ С

5 ц е н т  6 ГОЕНИТН Иодипшя для в г п - 3 33
г  М о с ш ПШ0В;  т - W8 - 03 - 350 ;

Р А 6М. 2000* 500 / 150
6 Тпшкентспйй з к е о д Тр а и с ф о р  т о  т о р  Ш ' I т зг.оонЕи

„ З л п ш р о м й ш ” вечный ' ,  Т Д -  58043',
Pft3№. 120а 5 1 0 а В35

7 К щ  ш а н а й о к н н С т е н Q Щ  р а з б о р к и , I т
РЕШИ)И ШНЫН Ш Ц Б Б о Р К Н Н П Р А В К И  Ш Щ -

т  8ВИТНЛЙТ0 Р0В‘, OP- 5118,
MUIH.  1135 X ЭТ5л т о

8 0 Ы Ш  Л\ И  И  С П  И  Й  3 R . 0 0 5 И р м  п о § в 8 g н о й , 1 2985 й, 50*
П В Ш ? Ш -  т г  ш п о р - totu 7?оо- тз;, +0,40хЗш

~ Т ”
НОГО 0 S 0 f S | 0 » » m 3 , 2 -16, г -  is 6- г г и / т ,
Гипроселълозоропл Т ш ш  р и  перевозки 1 г т

г о р и т -  стАзочиъ\х м т -
В Ш 0 6 ;  Ш 1 -  »  щ

М а р к  а , поз. С ей з и в  ч с н и с H R  И / Ш 0 8 П Ш ПК.
М п ш П р и /б с

Ш И

10 Ц В Ш  п и ш и П р ц с п о с о Б л е н н е  ш ] 370 за,d d r I t

Сибирский Филиал вь к а т  к и / т о т  и а к и
R O M E  А Й И  и Ь ’ 1 0 '  7 Ш *  ГэОВ;
Ш М .  Ш 8 0 л  8 3 0 л  1 3 3 0

11 t  В Л \ Я Р К В П 1 \ С А Н Н У с т р о й с т в о  д а  пере- 2 8 5 0 1 , 7 0  и б г п
р е м о н т н ы й  г н ц м ц в ш  т р я н т о р о о ;

Р Й Ш М ) -

ОПТ-131611; Д авив 67,9м
1 2 f  Я И  П С П И Й  О П Ы Т Н Ы Й Я о ш т в з р т о ч ш 1 6 2

з в  « о д йвлон  л и > J H R -  Г ; 1 т к  т
ROptjEfi 
0 , 4 Ш  
ДОМЫЛ Ы)

Р А 3 т .  8 2 0 а  3 8 0 а

а 1 5 8 5
13 й в в в т о в с и и н  з иооо А «  5  £  5  Л А т о п ш  A M * 1 5 0 0

п о р т и т ь  н ы л Н О Я  Э Д П И Л О Н ' ш ц м
IW А Ш  И И т м и  Ц 5 И ; ш. д н ш ь

г о с т  2516-611; 1 3 , 1 4
Т -  2 6 6 В  ( Т А -  5) 8 ,50н«т

W5H 4Гл.ШШ Ш е&терпев ; Ч Vlj
ТП 81 £ -  Т-ЗО ТХгни Ш ятидо 8 ^ tHRumj. ЗШПОШЙ *1 Щ Щ Кабанов 9&rv*̂ i> лг# Т Ш о Т Ш ш  мрпвТШШшх ,и специальных ш ш н ОТ 

т т м  АгрггптАх & АРОГРАттои ш  п т т п  в * 4ГА.5ПМ,. НКВШ1Ш)ИН0| pv*
Привязан т  ьт т т о I Л- Производсшввнный корпус 

с б ы т о в ы м  п о м ш , ш ш
Ш т Айш листовЩ . "nmiv ftVAAÂ tBBj М а^у И ч it р вж и н С ЛАВ0ВИтьВАА<ju£ . А/.//Л

f a n  HR опив, ojqo" С п р ч й ш и м ш  тшошнчм-
И ш КШОМШПШ etc F
с ш о т ш ш т р о н



iTSW
 И

М
М

ПШ
ЕЯ

ДО
'МП г « « Г  

т О б о з ш т т И п и л и н о в п п и е КОЛ
Ш ш  
Ч  нг

T p i F
чинив М А Р И И ,

поз Ь о з н й ч е ш н Н а и м е н о в а н и е Ко* Мпсси 
е9 иг

Приме- 
4 ft нив

14 Ц в Ш  Г О С Ш И Съемник э л е к т р о - 1 190 ни и лине в Ц0НТ6 Г0СНИ1И Ц о и т в й н е р  BRMQ' 1 85
с ш р с к и и  фнлинк 1 Ш Ш Ш Ш ;  ОР-6169', ИВ ПОНИЗАН М ш Я р О б П М Ц Ш Р А З Г Р У Ж А Ю Щ И Й С Я -,

—  — п т  и г о »  510*500 В. 15 «Вт. 1 р И  А И И А 1 0 - п и  - 11001000;
М и ш х ш »  о пыт - С ъ ё м н и к  ЦАЯ панно- к 6 НА ПЛАНЕ MUM U0* 780* 130
кыи зпвоо т м и н вых шпонок, OF- 6101; нв п о к а з а н 9 ц в и г е  г о е н н т н 6 т о л  для двфвктовки Т 115

П Ш . гОО* 05 * 400 г  М о с к в а 91ШИМЙ; ОРГ-1468-01 0901
\ \ в ы б о р г с к и й  ш ц Г и й к о в ё р т  э л е к т р н - к 5 Н И  П А И Н С РАЗМ 2400 х B0Q х т

^ ш и п р о и п с т р д ш т " ч е с и и й ;  ИЗ- 3101, НВ п о к а з а н 10 С Е р Г И В В С Ш  Р Е М О И Щ - Ш к А ф  G ш о р о м 1 88
разм.  н о *  Ю6 х 1м и т о т ШйИИЧеСйИЙ 3RB6Q и н с т р у м е н т а  для уефек-

п Т 0 н и М ашина ричная шли- 1 и Н И  П А Н Н Е т о о щ и м ;  ОРТ-1661;
Ф о в а л ь н а я  с  г и б к и м НВ ПОКАЗА* Р й Ш  150* 615 * 1050
т о » ,  и з - о г о н . 1,20 «От. 11 ТишнЕнтсний опытный Пресс Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Й 1 645 3,00 к8т

18 V Пра об Ря^о виг па л ь  чнс- 1 бз Н А П Л А Н Е ремонгоно- мсхани- 4 0 - т о н н ы й ;  о к М Б Ш ;
т о т ы  т о н и ,  и з - 9401 ; НЕ ПОКАЗАН Ч в С И Н Н  ЗАВОд PBJM 1 5 1 5 8  680*  1910
? А З М .  5 1 1 *  3 5 4 *  НО 5,80 п&щ. 11 Иосюйнайсиий С т е у  щ  разборки, 1 450 5,50и8т

19 Г и п р о п р о м ш ь с т р о и б л о к  о т к л о н я ю щ е й ; г п Н И  П Л А Н Е р и т т н ы й  з ввод сборки и О б в и т о й
г. С а ?  а ш о в НО- 221 не ПОКАЗАН AAOGmoe зернцвороч-

н ы х  к о м б а й н о в , 0 Р - 6 1 1 0 ;
г. У  АСП10Н РЕМОНША PR3M. 1440* 1420* 1 1 1 5

п т  п и п о в R Ц 0 К Т 6  Г0ВННТИ К он т е йне р  щ  мостов; 1 13
и Ц Ш 6  r o t  н и т и С т а т ь  д л я  р е м о и ш а 1 215 С и б и р с к и й  Филиал 1 0 -  78 31 '  1304 ;

С и б и р с к и й  фи^ИЛ^ грохотов зсрн оборонных Р АЗМ. 100* 510* 5В5
KOH6RHHOB; O f - 6 1 3 8 ; 18 г о  мв С т е л л а ж  ДЛЯ НЛАВИШ; 1 13
Ш М .  1950*1 11 5*  880 1 0 -  1 8 3 1  - 1 3 4 9 )

г Т о ч и ИРИСПОСОБАВ Н И В  IJH 1 9 pei l ft  1844* 1340* 1320
с ц с ы в а н и я  г о л ов ой 15 » СКОБА ГЦРНВХНЧССННН; 1 16
ЗйШ О О й; 0Р-  6 8 0 1 . I f - 61 96 ;  М а к с и м а л ь -

1 V СтАПВЛЬ 8AR Pt МОНША 1 165 ный уилтвтр  atmRHRB
рвшвт зврнодворочных AHA С МЫ* ЗШЕПОН- ОЩ,
И01И5ИЙН00-, OP - 6 1 3 5 ; ризм . 490 * 160* 115
р т .  нов* т о *  9 5 1 16 п б о н ш ь  СОЦИАЛЬНАЯ; 1 3 5 0

8 » С т в л л л м  для щ п 1 93 ю -  1 8 0 6 -  1 353 .
н д е т А л е й  к о п н и т в л я ; Р и ц ц ь  повороту-6500мм,
1 0  - 1 8 3 1  - 1 3 5 0 ; 8ысоти noq-fatiwR 2IDDWM,
F m .  г г  во л 1 2 3 0 * 1 0 0 4 п М е л я б и н с я Й й Ги9 роцрив09 9*9  г р р ы 1 41 3 10,00и1т

5 ц о ИТ 6 г о и н и т и Ц о ю  9 8 »  U H P 0 4 - 9 25 ООбШИЫЙ 3 8 8 0 9 ствнров(с постом р и в -
К в р е г ш к и й  филидк них р н б о т ;  5 1 5 1 . 8 8 И И 9  ОМООЗ); 0( 3665;

6 цонтб г о с т и П о д е п и в н  9 8 9  игре- к 33 РАЗМ. П Р И В О Д И  1060x660x1010;
г. М и ш а гитов ;  0 Р М В Д -  03-350; Р И З М .  п о с т и  5 9 0 x 3 5 0 * 9 8 0

Р ft  В WV- 2000X 500 А 150
7 К у  с к и н  ъа в о g С т в л л л м  л\вхяяигиро 1 3Z0Q 5 , 5 0  к В т

m u  п о л о г и ч в с ш о 0ИИНЫЙ; ОС- 1 8 2 1 5 ;
О Б О Р Ц д П й Н И И Р в т .  2380*  2 0 4 5 8  63 3 0

р и в я ш ;

U Н i hi О

ИМ(Р«в,
013 О б О З Н Ш Й И б Н в и м в н о  в в н и в Пол М а с с г

eg т
Приме-
ч инив

18 Ш Т 6  Г О С И И Т И С ш я а В Ль ОЛЯ Р81Ш- 1 185
С и б и р с к и й  фил ллл mR кплпвнов И §НИИ1

и о п н и т в л я ;  0Р- 6 1 8 1 ;
РАЗМ 2396* )660х I0CD

19 1 й Ш Г р й ( ) С Щ  8 И Л И - Шп л н г б в ы й  п о л у в в н о - 1 15 0,05 к8т
ЧВСКНЙ 3RB09 AU10 J8# СвйРИИ

8 с ре q е. угл е  инел ого
г й з й ; R- П З О ас;
РЙЗМ 3 6 8 8  2 9 0 8  23 0

1 0 беДОГОР СКИЙ PEMOHTHQ- С т о л  д л я  з л в к т р о ш - 1 200
М18ЙЙН4ПЙИИ ЗЙВ09 ЮЧИЫ8 РКЬОШ, ОйС-7423

РЙЗРЙ 1100* 1 5 0 *  6 5 0
21 Щ И Т 6  Г0СНИ1И C r n t m x ;  p H  р е т и е й , 1 50

С и б н р с и н и  Филиал 1 0 -  7 8 3 1 -  1 3 6 1 ;
PR3M. 1050 x 810*1100

2 1 Т о  9 U С т т м к  щ  цепей, 1 35
ю -  п з | -  1 3 6 6;
PR3M. 180 * 1 60*  т о

23 З а в о д ы  Госношл ьх оз- П р и с п о с о б л е н и е  для 1 54
ш е л н и к и  Р Сфс р р из ь ор ии  и сборни пре-

^охрвнительиых тдфТ;0Р-6748
PR3M 500 *  480 * 40 8

28 6 я р р и н и с к и я  р в н с е л ь - UpcmRK СЛЕСНРНЫЙ 6 210
х о з т е х н и к й  Госношль- однпАзеипный;  орг- 5365;
хозтвхники Эстонской сер РЙЗРй. 1360*  95 0 *  1125

25 Ц 0 6 Т 6  Г06ИИ1И С т е н д  для р а з б о р к и 1 2 8 0
СИбИРбйНЙ ф  И Л И Л л и сборки коровки пере-

дин и BapHRmopoB; OP-618];
PR3M- 1465*  7 0 0 X 1115

26 Т о чле К о н т е й н е р  для подо 1 55
бок п е р е м е н ы  передА4;
70 -  1 8  31 -  1313 ;
РЙЗМ 1 1 3 8 *  6 9 0 *  608

27 )) П р и с п о с о б л е н и е  для 1 170
РАЗБОРКИ И СБОРКИ ЬОРПХ)

вы* редроров, 10-1801- 1820
28 » Ко н т е й н е р  ш в е р т ь 2 17

НЫЙ; 1 0 - 1 8 3 1 - 1 3 1 8 ;
РП31Й 900* 680 * 160

г и п ш и т и л О б г ь д Д
Ш . о т д 3ftPft«Q6CKRft

5 - Ы е ^
г л . в д . ш щ К И б И Н О Ь tbMQ

Ш ]

иш

Га . с п е ц . ННЦЛМБТ QHHOB
Р а к  бриг Б и ь е н к о  -

В е д ,  и н ж -  

Ш й м Г

М и л и ф е е в

л и в п е н т ь е в р

М а Щ
Щ г

Н к п и т п F  Р U  U  к **'(Р-Сс'

8 2 7 5 / j 15

ТП 8/6 - V- 3 0 тх
J X.nO Р&ШОНтЦ ЗЕРНОШРОЧНЫХ и, спцилльных л 

к щ в и и н в в  н и  г о ш о а ы х  и т г и т в х  ^ п ? а г р м м » ш \  гво р е м о н т о в  ь  г о о

ПРШВОЦСтВеННЫЙ корпусе  
Б ы т о в ы м и  по т Ещ, а ии йт н
1пе цифик аи, и я техноло г и ч м ш о  ОБорцшиния I т т ж е н г е )

р I . - U
П ш м ш ь тт е х н м к  с ш
г н п п т г а м и ш т й

г Г о р r т n R
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о
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I
М нсён  
t g  nr

П р и т
4RHVU

M r p k r ,
п о г

Масса Ир ш -
A \r ? vsr,
ж И Б о г н и ч Б н н  ь Н Л И Г Л й Н О б й Н И Б Нок.

О б о з н н ч е н и е Н Н И М б й О О Н й й б Вок. се. иг. Ч А Ш

м О р о ш ш к и и  о п ы т И п и н д  у д я  п р а в к и 1 500 м О^ОКТБ Г О Ш Т И К о н т е й н е р  для ш н е к о в , 11

НЫЙ TOtWWTH Ш Н Ш В  И ВОКОВ; I P - 6785;
[ ш р ш и  ф и к н к к 7 Q -  7 8 0 1 -  U 7 1 ;

г и т  3300л  П 2 0  а 7 5 0
Р И 3 IK. 1АЗПА 1150х Ш 9 0

за 11 0 U  В Г ПС Н ИТ И £ т  f. А  А  К № f\AQ М ?. А К U X п г n ~ h l Т о  р и U b k a m h  о к о  дешплей 1 66

f m n i t i n  ф н ш л a t m  о к о н ;  511В; днпмътр-
в и в о т о р о в  К 59ННВР0В;

- iooQ mnv, n i e o m n -  igqbmw
7 0 -  7 8 3 1 -  1 3 5 7 ;

i f б ы п р ш т е к ь  т р о ч - 1 m B M | » U РОВЕН. 1650Х 9 0 0 А 9 0 0

И Ы Й ;  8 Д Г -  30 2 ; К Ш 1АШ 93 lt ,on  п т б „  й * т о р « м о и т С т о к  рк& п к с с ш к к и ц к и а 1 599

ю з Г г. Р я з в п ь Р 0 Б 0 Ш ;  OOP- Z9BB;
PRBEA UOOX BOOK 850

ЗОДЯЛ. Р Н З М .  2 0 0 0 х ш о х  700

п ц ш в  г п с н и т и Ц и н  д л я  т и н ,  5 U 8 ; I 95 д о д о ш  г о ш т и С т и А Л А > к  рдя /кплошиль -1 61

fi t  P С Г О Е С И И Й  фНАИАА m u  5 0 0 *  500Х ю о о С и б и р с к и й  ф и к и а а н ы х  б о р о б о н о в  и под-

з з д о ш  f о е и и т к U t X A M R  для 93ЛЯ8 2 m Б В р 0 БОНОЙ) 7 0 -  7831-1355

г .  п и ш и и % т п л е й ; 0 г г - 1 1 ( б 8  об зовй РНЗМ 1608X  710 х 1 0 А 0 .

РНЗМ. 1 0 0 0 x  500  x 1600 95 Т  0 1156 П р и с п е с о б А С н и е  щ 1 315 3 ,00н6т.

и ц а ш  г о ш т и И т о н а  Щ  P R H Q P K H 1 BOO ВЫПрЕШ)ВНИ ВОДА БОрО-

С и б и р с к и й  ф и к и а д И С Б О Р Н И  Ц Ш В 6Н Н Н ; 7 0 -  1 8 2 3  -  n o n ;

з и н о у в о р о ч н ы х  н о г Р Н З М  9 8 5 x  6 0 0 x 1 3 1 5

6 Н Й Ш ;  Of- 6 7 2 V , 96 }) С т в н а  9 ^  р о н о р н и , 1 5 7 0

РНЗМ 1815Д 516Х  1250 р в т о н т о  и с б о р н и  и м а ь

з в К у о т а н о Й Б к и й И т о н а  y u  р е м о н т в ' 1 870 1 , Ш Ш ЧОНИЦЕГВ БОРОЬИНО;0Р бб90;
р е м о н т н ы й  з а в о у п о я р к о в  ШОВНОЕ н Р Н ЗМ . 3 2 8 0 х 1 1 9 0 х 1190

э л е в а т о р о в  в е р н о - 97 » С т а п е л ь  д л и  р в ш р - 1 155

у в а р о ч н ы х  к о / т й - н й  н  с б о р о к  п к т о т ц и х
н а » ,  O f -  6 П З ; o n n m i m ,  o p - 6 7 8 2 ;

РОВЕН. Ш л  Б80Х  П В О Р Н ЗМ  1820X 6 5 0 X  9 2 0
з в Ц ,й » т  6 т о с п н т н С т ш к ь  щ  р а п и р - i i n 08 У ) С т е н д  дли р в е н о н ш а 1 117

С И Б И Р С К И Й  фИКИАА НИ 0 с б о р к и  щнвнов бИАОСОПЦОбОдОО с и а о е о -
я э л т ш о р о б ;  и - л и ; р о а ч ш  60М6НЙН08;ОР-6713;

Р Н ЗМ . 3 7 1 7 х 8 0 0 Х  0 05 Р Н ЗМ  З Й О х  П В О »  627.

п В и АЬНШ ССПЙЙ CmRHKQ- Н о в т О К Ь Н О 'В В В Р А И А Ь - 1 n o 0,55«8т. до У) П о д б т н б н н  д л и  оодрнз- ] во

и п р о й ш ь н ы й  ш о ц н ы й  с ш й н в й , 2 i m ; е о р й и  и  д о д н о м й л б н т р
„  й о м у н н р н е * РОВЕН 77QA 3 7 0 А 8 г о дбйГНШбАбй) 1 0 - 7 8 2 )  1331,

з в / Ш е н и н  ОЙЫШНЫЙ 1 т е н д  для ш и ш  мола 1 859 Р Н З М  1 3 0 0 х  6 7 0  х 3 5 0
Н Ш Ш 1Ш Й  з н н о д ш ы ш х  ьо?овонов;ОР-В71В; _ 50 8 я я у р г н ш и й /М ЕЧН Й Я  9 Ш Н О 6 Н Ю 0 Ш 1 10 65 .7 ,5 0  +

РНЗМ. 2 0 8 0 x  1270 4 1 6 5 р е м о н т н ы й  знбод Р Н З М .  g i 5 0 x  2 8 0 0 Х  3100 1 1,00 к В т

•  39 д о щ  г п и и т и Й о д и п н в н н  для г ш м п н 1 w 51 Д О Ш  Г О Ю й Т И П а д с ш н в н н  д л я 1 61
( н б н р и и н  ф и л и л л и о б о р в и  о т к н у ч в н  ч а ш и Т и б и р ш й  Ф и л и а л / й о т о б И А Н ;  o p - 6 7 0 6 ;

B b l f p p H O m  ТрОНВПОРТВрО; PR51K 5 7 5 х 5 7 5 х  1000
0Р- 6707 ;  и з » .  № 5  0 0x600 5 г Т о  ЧАС П о р с щ з в н к  РАО 1 120

ДО д о ш  г о ш т и Н о н п н й ш  д л я  оолов ; 1 59 P t  ОНО Н Ш А  НО НАОННЫ Х
О и б И р Ш Н  ф Ш Я Я 7 0 -  7 8 3 1 -  1371; НН №1 р ; 7 0  7 8 3 9 - 1 3 1 0 1

РНЗМ 1350х 690Х  и з о Р ОВЕН. 1 7 5 0 X 1 5 9 В Х 1010

М а р н а ,пт. 1) Б 0 1КО ив ни в Кп н т с н п &и п и Б Кин.
Мисс»
Ч  кг

Приме
НАШ

51 Ц0НТБ ГОШТИ Н о р о т о в н о  д л и  р а з б о р - 1 127
С ИБИРСН ИИ ф н л и АА НИ И СБОРКИ Х Ц Е р О В  Ш й

уборочных НО1НБ0ЙНОВ;0Р-ББ53;
РА̂ЕН. Zb50а 1Б00А 550

59 0 онровений С т е н д  д к и  правки. 1 Й00 2,80 +
р в е н о н ш н ы й  т ц Р В Е н о н т н  и Об к а т к и *2.20кВт

П ч а т о к ;  0 ?- 1 Ш 1 ,
5 5 О ц с т о н о Й Б н и й С т е и д  д л я  р р /н о н ш а  н о - 1 1500 2,20н8п|.

р е о к о н т н ы й  т ц ЖВЙ РЕМОЦИД АППАРАТОВ;OP-6ПВ|;
РНЗМ. 12596х 886* U35

56 Д ы б о р г б к н н  зняод Гайковёрт  злектри- д 5 HR ПАА*
„ З п н т р о н н о т р у / н в н т " ч в Б н и й ;  и з -  ЗЮ1; не нс

РНЗМ 1*99 X 136 х 131 ПОКАЗАН
0,27 кВт.

57 Т о  д и Ма шин а  р у ч н а я 1 27 но плане
ш л и ф о в а л ь н а я  в гибким нс по-
Ш О М ;  ИЗ- 81010; НА 0 ОНА
РОВЕН. Z b 5 х ш *  т 1, 20пВт

58 >) О Р Е О Б Р о ю в о т в л ь  час- 1 63 HR ПААНС
то т ы  т о ки ;  и в - 9 9 0 1  ; НО ИНКА-
РНЗМ. 5 7 2 х 35Ях ЗАО ВАН

5 ,  В О н В т

59 ДОПТ6 РОСНИТИ Ш е л с п ч к а  д л я  т р а н с п в о - 1 190 НАПАЛ-
б и б н р с и и и  Фили ал т нд о б й й ,  Рйзборнн ц НЕ НС

бьорни ч* .нтк ;  опт-бют показана
РйЗМ. 5 9 0 0 X 1970 X 880

60 ДО от  6 Г06ЙНТИ Шв а в УННR р у ч н о й  щ 1 2 ВО т о  щ
г. PM) t  И  Я п е р е в о з к и  R f p u o m o B

й  9 3 А 0 6 ,  О П Т -  9 0 5 ;

р аъм. т о  а б о о а  т а

5 У ч а с т о к  р а з б о р к и

И С Б О Р К И  СПЦИААЬ-
НЫА К О ЕН БО ЙНП-

1 Пышмннский Я р и н  п о д в е с н о й , 1 2В55 9,50+
з н о д  п о д ъ е м н о - т о с т  7 8 9 0  - 7 5 , ♦ 0,90хЗнВт.
т р н й б п о р ш н о г о 3 ,2 -16 ,2 -15 -  6‘ 2201380
о б о р у д о б п н н я

П р и в ш к :

ш т

1 ЖШм&ТА.щшйГимн,Ь у и жЦ л н &Ылщ

Н КПШ1\

З н р о ш с щК Ш Ш
Мщцарш
jjBbtMiLМ Ш р ШЛМрШШ

f m T

Ъ-̂ L̂

mL_

2*.и4
Wr,
!Ш
Паи(МП

8 2 7  S li Ik
ТП 310 Ч  -  30 т х

щ  п  г т о н т в  зерноёьорйчных и с п ц т ш к ы х  н о ш н  
т  п  го товы х  а т р с г а т т  ш о г р а ) ш о й  г о о р ш н т ш м  
О р о и ш у о т в в н н ы й  кор п у с  & М Ц .1 Н.̂ . ДнстТ Г "  
g Б ы т о в ы м и  n o m t Ц б Н И Ч ^ Ц

Т к ' ц и т и и ш  шехнолаги-
Ч С Ш Г О  О Б О Р У Ш В Н И В

I п п п п п а ж р  н н р .;

18
Г о с к о м с ь х ъ л о з ш е л п ч п к  Ш Р
Г Ш О Ш Ш Ш Ш О И
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MONO,
ног. Обозначение HRRMtRCBARHt КОК. г т и  

eg. кг.
lifH/Kt-
п т

г САМОР о RRJEHHt з ш о н и т  gxe поре- 1 2250 1,50x3т

ремонтный 3R в о q а а ц ш й  трйктороо,
опт- г ш ;  1к т ю - п . 0и

3 U.0 ПТ Б Г ОЬ НИТИ ПриепосоЕхенне дпп 1 350 10,00x3т

П и т и й  Филиал т а т к и  / ш о т ш и
КОШЙООВ; 7В-7805- Ш
т » .  т а »  «за  х т о

А I1«()p h r r u r r  р й н с е л ь - 6 т т о к  т т н ы й 2 210
т т т ш  Гоекопть- одномеотный; ОРГ- 5365;
хозтшиаи Эшонбнон ctf PR3M. 1360x950x1125

5 1 11,0111 Б Г0ШТЙ Стехххщ par меххах 1 89
б ш п и о ь н к  фнхихх детахек; 5118; домхетр-

—

1000 е д  высотл- Ш щ
6 Ц Ш 5  ГОЬННТИ НООБШИВКИ ОКИ АГРБ- 1 33

г. H U c x b r гптав,  он- use -  аз- 360;
Разт. 2000*  50ВХ150

? Ш 8 !f,t C m m x m  gXR ззхвь 1 117
н детахек, он- 1Ч б№ Зоо
PR3M. 1900* 580 х 1500

8 Шй ш ш ш с ш  т ц Транвфор мато?  вонюч- I 210 &,00к&
„3xexm?ei xMo” НЫЙ; ТА- 50092;

Р Н Ш  Ш  к 510 х 835

S Г и п р а е т ш п р а ш ГОехирха gxa бхово 1 75
и ш е в в з х и  горюче-
ВМ03В0НЫХ МОШОРЙХ-
хво; 2 2 2 2 - Ем

Ю С а р и т о ш н й  iReog А о и д ь о  монтажах» 1 560 двряввтад
Ш 0 И 1 Ш Ь Ш  ш и п 3RtXfflPH4«aR» 1,25 ТВ, м щ ш

m m  2910-БО'Д- 2248(1X9), Ш.ШТЫ
РЯЗМ 1035Л 955х  555 13,Ц

№ & т
\\ ц о ш  г о ш т и 0?86ВВВВЬХЫ1йВ ухо 2 6 Ий ПАШ

с и б н р с ш  финика П0Р0(МШ,ВЙЙЙ вохосо- не покй-
0EBP ОЧНЫХ ХОМ5&ННОВ г т
оря р е м о н т е ;
ч е р т е *  ?э- ь- оаэ ,
PR30V 905 X 3 2 5 х ЕДО

1г 1ЫЕвРГСХНЙ ЗЯЬЙЦ Г а н н о ш т  зхв н трн - 2 5 нищие
„Эхвыпроиастрдмент" ч и ш ,  из- 31Ш ;.. не по цт

PR3PX. 999х 186X 131 WtKlm
13 1Чв % i lUlHHRA P94HXR 1 21 нп п т

OlXHfjlBRflXkHRR В ГИБ- н ш к ш
НИМ BRXQM; R3- 82ВЦ 1,20 кВт

Мер пк, 
пог йбОЗНОЧШВ OXHIXBHBRRHHB 30A.'М а с с а

eg. xr
п р ш-
n m

19 ЗЫЕОРРВХИН 3RR0R П р ш р я ш н т ш 1 63 П и т
н т к шJxumpoHR6mP9i» tom' чоипоты R10RR- ИЗ-9901;

PP.3M 552 x 3 5 9 x 390 5,80х»т
15 ГнПРОаЮШАЕВтЮН fix в a omtixoRRtoipit; 2 23 НАПААНе

г. С й р л т а  в 00- 227 не по-
К А Ш

RORUROU OPHtlXX
BHIRft

1 т о р г о в л я  сеть Стах, 9
PR3M 95BX 93Rx 560

2 З ч п м в н н в  93- б1|1 С т а х  0X5 nngnpRR- 1
осс ОдхОБезводное тин ввщественнвгвпн-
ГОРЬйОВВМЙ 00XXB1RR 1RRRRR-, 2R02R.0Q.00:

F ft г ГА- 800 a 8QB X 7̂ Q
3 Mrprrbxrr 3R2O0 Шхиф т а д а х Е н ы н ; i 170 0,31 х8т

„ToptmauT ШХ- 0,90Mi
?R3M 750x 550x 1800

9 IftRRRsmtptmBB Cmox производством! i 87
—

IBBPfBiXR EUP4E0IBJ- on- m u )
торгоЕВРврвонт" Pft г Jft 1050X630X 800

5 Т М Н Н Н т д С Х Н Н За&ш р ш м и л ш к 1 18 3,08xSt
зхвнд Даргмхш' непрерывного действии

ПИЗ-25; РП31Й.925Х 203x622
,

RPRGHblH 9Г0Х0Х
I ffiOPIOBRS .«(BE Cmox дха зхеедкний; 1 на ПАНН8

P R3M. 3100 x 950* 750, не ш п
5RX

2 016 ни С т у к 29 тоже
pr г/к. v?o*ovu i6Q —

6 ОЖНМПА
ВРОфОРГЙННЗОЯйЙ

1 TBPraeRR GBiBb Cmox раевчйй; 1 HR ЯААКе
P M -  1500X 550X 520 не пока*

ЗАН
Г г ffio ЦЦ l ipeoxo PXEOHtt 1 то ы

PA3RI 630* 600X 590

3 It Cmgx; 6 >}
PR3M. 950X 930x 580

9 ГОо р г о ш  сеть Шмир хочтонхий; 1 V
f нЗМ 950 a 315 A 1270

A n m m \

I W f t f K A ,
П П 5 .

О б в З й й ч в й й в Н й й  Н М И О К К и а г Кал.
Ч  кг

i l P H / к е -  
Ч ft И И €

5 J a r o o  ж е т н А А О и з д е - С е й ф ;  й !  1; 1 1 0 0 нп п ш е
А Н Н  Ак Г. I t o t K K f t т г х  5 f l O x E o o x  r o o не п о ш п н

й о н т о р х
1 Ш О Р Г О в й »  Е Е т ъ С т о х  Р А Б О Ч И Й , 2 Н А - м п е

Р В 3 (ft.  1 5 0 0 x  5 5 0 x  5 2 0 ке т ш т
г т о  %ь C m j x к т о  ж е

P R 3 I X .  9 5 0 x  9 3 0 л  5 6 0
ь и O P t t X O  P R E O H l t ; 1

P R i l X  6 3 0 x  6 0 0 x  5 9 0
к З й в о д  м в т о х х о й з д в - С в Й ф ,  ( i ? 5 1 Z 0 0 V

Х Й Й  Ы н  Г  / Й в В й в Х P R 3 I X  6 5 0  X 5 5 0 X  1 5 0 0

О Е о р п о о в - а н и е
е н е  К О Р П У С А

1 С о р й п й х ь в х й н  З Х в Х Т Р О З х е х т ю т е А б и , * х , 1 ^ 5 0 H R R A A h e
г е н е р а т о р н ы й  з а в о д 3 0 - 2 ;  f  р н з о п о д н е м ' не п о к а -

n o t m o  -  2 т ш и
Р й З М .  2 5 8 5 x  1 1 9 0 x 1 3 3 0

2 М и н с к и й  т р А к т о р - Т р о й  т а р  -  т а ( х ч , М 1 3 - 8 2 I 5 1 8 0 т о ж е  1
н ы н .  з х в о д P R I M .  3 8 1 5 Х  1 9 5 0  Х  2 Ш

Ин& »1°-

8275 /1 17

Т П ^ ' ^ З О  т х
litX пй гшонщи ШИОВШОЧШ.ЙМЦМААЬТО К О Ш Й  
ЙЙ П И П О М  Й Г Р Ц К Ш  Б Й Р Ш К А А Ш  Ш Ш Ш Ш  ь щ

О р о н ш д ш т м й  ш т  с 
6Ы1ШЫЛАЦ П М ^ Ш Ш .

Щ Т Й р н к Ц Н !  « И Ш М 1 Ш - "

Я Ш П  ММи— Х Ш Ш

ч т го о ш у д о и ш
(  Й Ш Ч Й Ш )

Р 1 и
сипрооромешетюи

г. tmmo&
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Д лина у с тройств /?
Т я г о в о е  у с и л и в  ц е п и
O s ’ е е  п е р е д л т о ч н о е  ч и с л о  привоай

с к о р о с т ь  п е р е м е щ е н и я  ц е п и

Э л е и  т р о д в и г д т е п ь  А 4 М

Об щ а я  масса  у с т р о й с т в а

67 м
I5HH (1500 пг)

1 5 0 ,

5 м/мин
ГН7 НбТ , П = /4 20 Об/мин 

2  2 5 0  И Г

О основу разрабошии айиного чертежа принят 

проект , Устройство лая перемещения трлнторов1 , п
ВДОЛЬ МЛ01П8РСН0И НА линии С Б О Р Н И  ОПТ- 1 5 2 6  Л ,  

разргбошанныи ГОСй ИТИ. Внесены изменения в ! 
нАПРШЯющие тяговой цепи 
СвАРНые швы п о  гост 5 2 6 4 - 8 0 ,

п о з . О б о з н а ч е н и е НАимвновдние к о л .
ЖссЦТ МдтерИАЛ ПримечЕД О Б Щ .

1 1326 00 000д Устройство inn П е р е м е щ е ­
н и я  ( П Р А К Ш О Р О В 1 8 5 0 850 З й ш н о е

2 Направляющая нимняя 1 570 570 ШВЙЛПРР Ю ГОС_ТВ240-72 швеяперСшЗГ0СТ535.?9 /.= 664оо

3 У г о л  о к 2 260 520 Йгпйгк Е г 6 М 1 » П ) С Т « Ш г  
Ш Ь П  WjJTQCJ 5 3 5 - 7 9 Д=66240

4
5

Ребро 266 0,13 54,6 п„„пр,ж ж ш т ш 5 1
, I O W f l  C m 3  Г О С Т 5 3 5 - 7 9 /. = 9 0

Косынка 4 0,03 0,12 Полоса а ^ 3 2 Г О С Т | о з - 7 6  
Ш т Л  С т З Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9 /. = 3 2

6 Направляющая верхняя 1 т 208 П г ш г п  4 * 1 0 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
c m 3  Г 0 С Т 5 3 5  - 7 9 /.= 66240

7 У г о л о к 266 0,2 53,2 6 3 6 * 3 6 * 4  Г О С Т 8 5 О 0 - 7 2  
а го л оп  C m 3  Г О С Т  5 3 5 - 7 9 £ -100

П р и в я з а н ;

№ 5 l i  IS

И дглинмот
З А Р Ш В Ш Я1Тпбй1Го6 Ji i i

Г д . е я б ц
р у к  с е п т

[жпшшшш:
Ст.ннЖ-

ПИОДЛБВ
А ю с т

Kjô m-Si

т п  e > tG " i - з о тх
[ёх по ремонту зерноуборочных и,специальных Ш баииов н'А Ютовых лгреглтлх с программой гои ремонтов в год
Производственный к о р п у с  с  

б ы т о в ы м и  помещениями
устройство для  перемещения трянторов Ш-1526Я н а у час т- пе'лоз н и на у.чйстне з поз. г

Ш А Д И Я а и с т

12
Листа

Г о с ш с е т о э т ш ш с с с Р
Г И П Р О П Р О М С Б А Ы Т Р О Й



Ш
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9  10

S i

+  ! 2см !LO _ Л
' в» !

 ̂ Г7Т/'' ч

.125 8 *
H I - ь .5

Г е х н и ч е с к д я  х д р я н т е р и с г а н я д :
1. Н о м и н д л ь н о е  т я г в е о е  усилие е п л и н т е

- К Й ( т )
2. П д н л т о е м к о с т Ь  б а р а б а н а , и
3. З л е н тр о д а и гд /п е л ь  4А С 13254, л В т .

4  Редуит-ор Ц 2 У - 2 0 0  - 2 5 - л 
5. ГДблр и т н ы е  р д з м е р ы ,  д л и н а , ми

ШИРИНА , МИ
в ы с о ш л , мм

6 Об щ а я  м л оса, иг

12,5 ( / , 25) 

во 

6 . 5

ПРИВЯЗАН:

1600  
1052 

9 2 3  
560  

8 2 7 5 / /

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я - *

1,  *  Р д з м е р ы  д л я  справок

2. ДеГПЙЛИ ПОЗ: (  12,13,  14,15, 16 К 19) ПРИВАРИШЬ П 
рд|ие леБедии п о з.  I .  Сварив в ы п о л н и т ь  по 
ГОСТ 5 2 6 4  - 80 ЗЛеитРОДА МИ 3 4 2  ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5 .

и-
поз. ОвознАчение Нли ме и о в Ан и е Иол.

Масса
М л т е р ш Примем.ед . ОБЩ.

1 г -  п 9 В Аеведнд м о и т д ж - Спрптов-
( U - 9 ) идя э л е к т р и ч е с - сияй ЗАВОД

ИДЯ l 2 5 т с
1

строитель
ГОСТ 291/1 - 80 500 500 Покупное изделие ных маши;:

2 Мол е с 0 2 М 6 0 - 2 5 0
ГОСТ 11112- 70 2 5 10 Готовое  из д е л и е

3 IfOABCO 2 8 -1 6 0 -  250

ГОСТ 1111 2 - 70 2 6 12 Готовое изделие
А Коуш 34 ГОСТ 2224-72 4 0,03 0,12 Готовое  из д е л и е
5 Кдидт 6 , 1 - 1 - л о - н - т

ГОСТ 3070 -74 2 Я2 0,4 Го /повое и з д е л и е /- -900мм
6 бол/п И Юл 60 58 02

ГОСТ 7 7 3 6 - 7 0 15 0044 0,7 С т - З с л
? Ганка м ю . 5 . 0 2

ГОСТ 1 5 5 2 1 - 7 0 48 0006 <г>см Cm . 5сп
б ШАЙБА 10. 6 5 Г . 0 2

ГОСТ 6 9 0 2 - 7 0 16 0,003 0,05 О т л /1 b 6 5 г
9 Си 05А 2 1 2 С/паль 35
10 ЬопЬцо 2 0,35 0,7 СтдлЬ 35
11 КРИЗ К 2 0,5 1.0 Степь  35
12 РУУИА 1 7 7 Тру ба  2 5*  з,2 ГОСТ 3262-  Н L=2330MM
13 Ребро 8 0,07 056 От 5 сп
14 Pespo б 0,2 1,6 Cm Зсп
15 ИОСЫН ИА 2 1,5 3,0 Ст з с п
16 П л и т  а 4 1,9 7,6 Cm зсп
17 Пол ОДНА 8 0,06, 0,48 Ст 3 кп
18 СПОБА а 006 0,98 Степь  35
19 Я д к л д д и д 2 0,74 1,48 Ст-Зсп

19

Нив. fjs

гип
НАЧ.ОШДГШИ.ОГД
телец.
Рашит.
в е д . и т

Н.НОШПР- Б о н н а

ШяИхет
ЗАРДН08ШЯ
кабанов
вГетпдиное
Ш Ш ё в
т р у д я е в

UllSj
еьмг,

7r,r:

J s - S  X3M.V

2 i/r ,
Т П 6 1 G - 1 -  3 0 Т Х

Дех по ремонту зернавшочных и спедиддьных к о м б а й н о в  на 
готовых йгреглтдх с программой 2 0 0  ремонтов в гол
производственным  
корпус с бытовым и 

помещениями
Лееед и я м ои/пямняя  
э л е и т р и ч е с н А Я  1, 2 5 т  

д о р а б о m и я.

Ошадий! Лист Листов
1Ъ

гоепомсёшозтехнииА осеР,
ГИПРППРПМСРЛЬСГРОИг. САРятоа
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т л  Т К

Л и с т Н а и м е н о в а н и е Примечание

1 __ 
2

О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )
О б ш и в  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е ) ~ — ■

3. Озщие  д а н н ы е  (окончание) . Пла н н а  о т м .  0 000 ■ ■—
4 Ь г е м ы  с и с т е м  в о з д у х о с н а б ж е н и я  и

ш б л н о  к о г и ч  е с к о г о  п а Р О О Н А Б ж е н и я

В е д о м о с т ь  ОСЫАОЧНБ1Х и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

Въс
соQ

С О

С О

о
сгX

; "5

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

r 3 t T  f 0 7 8  - X I Ни п п е л и  к р е з и н о в ы м  р у к а в а м  а п -

ПАРАШУРЬ !  ДЛЯ ГАЗОПЛАМЕННОЙ ОБ-
р а б о ш к и  м е т а л л о в

Г О С Т  * 2 5 5  - 6 7 Фланцы с соединительным выступом crnwhie плос-
кие приварные н а Ра о т * д о 2 5 кГс/см2
К о н с т р у к ц и я ,  р а з м е р ы  и
т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

ГОСТ 3262 - 7 5 Т р у б ы  с т а л ь н ы е  в о д о г А з о п Р 0 8 0 Д н ы е

ГОСТ 5 6 2 5 - 7 7 М а н о м е т р ы  и з б ы т о ч н о г о  д а  е д е н и я , ;

Бдкуумметри и м а  н о  в а к у у м  м е т  р ы
п о к а з ы в а ю щ и е  О с н о в н ы е  п а р а -

м е т р ы  и р а з м е р ы
Г О С Т  и Две? АД И О П А Л Ь Н Ы Х  ГПРУБ0ПР080 -

до б . О п о р ы  п о д в и ж н ы е  Т и п ы  и
ОСНОВНЫЕ Р А З М Е Р Ь !

ГОСТ 1 7 4 3 7 - 7 2 « Т и д ь т р ь !  - в л А г о о т д е л и т е л и

ВОЗДУШНЫе НА Рнсм = ШкГс/сМ2( Ы П а )

Г О С Т  1 8 5 9 8  -  7 9 Ру к а в а  р е з и н о в ы е  н а п о р н ы е  с

— _ _ _ _ _ _ _ __ _ _ _ _ т е к с т и л ь н ы м  к а р к а с о м

1____ М Н  4 0 1 $  -  6 2 Д е т а л и  ш р у б о п р о в о д о в  О п о р ы|
с ш а л ь н ы х  ш р у б о п р о в о д о в

Проект соответствует д е й с тв у ющи м н о р м а м  и 
п р а в и л а м  и О Б в с п е н и в д е т  б е з о п а с н у ю  з к с п л у а /п а -  
Р Ю  ЗДАНИЯ п р и  с о б л ю д е н и и  п р е д у с м о т р е н н ы х  
п р о е к т о м  м е р о п р и я т и й  

Гл а в н ы й  инженер п Р о е к т А  ^ Ш ^ ^ ^ / Ш м п и л о б  /

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е

С е р и я  3. 006- 2 С в о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к а н а -
Выпуск / 7 - 2 лы и т о н н е л и  из л о т к о в ы х  эле-

м е н т о в  Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  ж е л е з о -

Б е т о н н ы х  и з д е л и й  ( п л и т ы ,  о п о р -

ные п о д у ш к и  )

У с л о в н ые  о б о з н л ч е н и я
. ЩрУБОПРОВОД СЖА/ПОГО ВОЗДУХА НАА3 2М н ы й  

Ш р у БОПРОБОД СМАГПОГО ВОЗДУХА 8 ШГЛРАбе
Ч и с л и т е л ь  -  н о м е р  п о м р в в и т е л я  
ЗнА/иенАшель -  номер у ч а стка

О б щ и е  у к а з а н и я

i .  О б щ а я  ч а с т ь

П р о е к т о м  п р в д у с м  а ш р и в а в ш с я  с н а б ж е н и е  п о т р е б и ­
т е л е й  с ж а г п ы м  в о з д у х о м . п а р о м  д а  я т е х н о л о г и ч е с ­
ких н у ж д , д и з е л ь н ы м  т о п л и в о м  и с п е ц и а л ь н ы м и  г а з а м и  

Р а с ч е т  с и с т е м  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м м у н и к а ц и й  

п р о и з в е д е н  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  с л ?~
д у ю щ и х  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в :

,, Пр а в и л а  у с т  р о й  с т  в а и б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и
т р у б о п р о в о д о в  п а р а  и г о р я ч е й  в о д ь ?

„ П р а в и л а  у с г л р о й с т в в  и Б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  
С Ш А Ц И О Н А Р Н Ы Х  К О М П Р Е С С О Р Н Ы Х  У С Ш А Н О В О К  , в о з д у х о ­
п р о в о д о в  И Г А З О П Р О В О Д О В  " ,

СН и П | - 31 - 7 8  # П р а в и л а  п р о и з в о д с т в а  и п р и е м к и  р а б  о т  
ТехНОДОГИЧЕСКОЕ о б о р у д о в а н и е  О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я /  
С Н и П  [! 4 0 6 - 7 0  „ С к л а д ы  н е ф т и  и н е ф т е п р о д у к т о в ".

2 .  В о з д у х о с н А Б ж е н и е

С н А Б ж е н и е  к о р п у с а  с ж а г п ы м  в о з д у х о м  п р е д у с м а т р и ­
в а е т с я  о т  с у щ е с т в у ю ^ и х  с е т е й  п р е д п р и я т и я .  Н а р у ж ­
н ы е  с е т и  с ж а т о г о  в о з д у х а  р е к о м е н д у е т с я  я р о к л а д ы в а т ь  
в к а н а л е  с о в м е с т н о  с т  в п л о п  р о  во д а  м м , ввод  ш р у б о п р г  в о д а  
с ж а ш о г о  в о з д у х а  о с у щ в с т в л я е т с я  с о в м е с т н о  с в о д о м  
т е п л о ш р а с с ы  .

Д л я  с н и ж е н и я  д а в л е н и я  с ж а ш о г о  в о з д у х а  д о  4 к п / с м 2 
н а  в в о д е  п р е д у с м а т р и в а е т с я  у з е л  р е д у ц и р о в а н и я  . 

т р у б о п р о в о д ы  с ж а ш о г о  в о з д у х а , п р о л о ж е н н ы е  о т к р ы т о ,
О К Р А ШИВ А ЮШС Я  М А С Л Я Н О Й  КР АСКОЙ  ЗА 2 РАЗА В СИНИЙ ;ВЕГП
с о г л а с н о  ГОСТ * 4 2 0 2  - 8 9 .  Т р у б о п р о в о д ы ,  п р о л о ж е н н ы е  в ш т р а -
БАХ ПО Л А ,  п о к р ы в а ю т с я  ИЗ О Л О М ГОСТ * 0 2 9 6  - 7 9

Ра с х о д ы  с ж а ш о г о  в о з д у х а  по  
п р и в е д е н ы  в т а б л . *

П о ш р е Б н о с т ь  в с ж а ш о м
Ш А Ц И О Н Н О Г О  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Г П А

6 8 . 2 6  т ы с .  м 3Д

о т д е л ь н ы м,  п о т р е б и т е л я м

в о з д у х е  с  у ч е т о м  э к с п л у а - 
\Л с о с т а в л я е т  0.35 м3/мин,

Т а б л и ц а  I
Р а с х о д ы  с ж а т о г о  в о з д у х а

л/-позпо
ПЛА­
НУ

Н а и м е н о в а н и е  , т и п ,  м а р к а

О Б О Р У Д О В А Н И Я
Кол.
ПОТ-
реви
гелей

Расход ня о шПОТРЕБИТЕЛЬ'^ Общим
РАСХОД с коэф. 0АН06РЕ-М|ННвСТРМТ/ИИН

ДАб -
:ление,
кгс/с«гМАКСИ-.МААЬНЬй С ХОЭФ. ИСПОАЬ- 308АЙИЯ

-_ _ i
( 0 )  Уч а с т о к  р а з б о р к и  и с б о р к и

ЗЕРНОУБОРОЧНЫХ КОМ БАЙН 0 g

! С 0 п д о  ДА я П ОД КАЧКИ Ш И Н  ( НА ПОС- 1 1!- - -  .
11_ _ _ _ TAX О Б СЛ У ЖИ В А Н И Я ) ч 0.5 0.025 I 0.08

8 1 7 5  U  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ J
Привязан

Инь.Н -
J____ Т П  8 I G - 1-  3 0  T KТИП ШАТИЛОВ 'tOu *A

НАЧ-ОТД. П о п о в а . л /
Гл. спей. КонстантиновК  ’_ir. r V f, цел по ремонту зерноуборочных и спеашьных комбайнов чр 

готовых агрегатах с программой ZOO Ремонтов 6 ГОДРук . гр. Гамаюнова 5.///61
Инж. Ряз ан о в а T-V—v ч U */■ Производственный корпус с 

бытовыми п ом ещ ениям и
СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОВ

р * 4

Общие д л н н ы е  ( н а ч а л о )
ГоскомсельхозтехникА СССР
ГНПРОПРОНСЕЛЬСТРОЙ

Г  Г Л О Д Т  П С’НТконтр. Есина
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ДрУРУУУ/Ррре Л7УУЛ /. f tP УХ У 4  /7/77/? /77РУРР/7Р 2

гДг/03-
УО

у м ­
ру

f/ flm em gw № , 57/ ,v, т п / го  
07/00 УД 0 /  У ////у

Уо-я
ПОХГ-
т у
/ет

РАСХОД w  ftqyst 
Р777РРёшШ м3/ мм.

/7Щ1/У
хш&/7
сл о зр
т тwmem
4/wm

<4т1

« у уР т у ,
w m m

7?Л03ф.х/с/?Шзт ш

( 0 )  З/уру/оу/7 / т ур/ ор ррруро/я м

£ 2РРУРУСУУРСРРУ#РР У/7УУ6/УРРОР / о -
РУ008 РООМОУА /7Р-У0У7. / 0 4 002 УУ2 4

38 / т еордм т т ут ш уш / х т т ям У Ш ь / 0 2 006 00б 6
40 в/ п еооу/ урруоут р , умр/го р р м м р /о

и з т ш щ е г о  е/ ?т м / ? & р -м ш / 0 0 ОУ5 0 4 5 6
65 б т оул р р р о т р р р  руу/у р  ое/оУ4//х

У /Ш Й Щ Г  А Ж Ш / 0 2 ff .e i 0 4 6 4

©  З/у ру ж ррм ш о с ш о  ет т т т

2У Ш 4М рр44Р о//гот р/ро рр^ рх

CtW A /fJ, / 04 У, 0X5 q m 4

О ?
поз.
УО
УМ ­
РУ

//УУМРРООУОРР, У7РР, Л7УУХУ 
ОУ77РУ4УОРРРР.
л?р  е о уо т о  4 Р б р е о о у  

р р р р IIP

Р от у ох т у  
ур/ т / т / о

7 7 0 /р р р
руох оруг/ у

4УУОРУ/77
\У0У4?У7>У7У°/оIII &7ЯНв:ш ш п

СЯРШ/Ч 111 СУ&-
УУУ т / 2

ш т -
т ш п

@ )Утткрето7ОУ/рр//7Г08

40
р ^ З / гк / т 2 / ш 72 / 4о 72 У О ^ —

3  /17ехролуррууорае
l? p /? 2 4 :e p p y  л у р р у у / у р р р у / и  д р р /р у х р у р у р р у у у р р х  / / у ж #  

р />р4УУР7РУ7р р у р у /р у я  m  p /y p p y y y /x  у у т р у р . /7 у у р у  у р р р р щ у - 
ЦИРОУРРРЯ РРРУ, РРЗРРУУтРРРГР S ЛУУГ/7РУР/РУ /76, РУР 
У/РУРСРРУ/Н Зр/с/хР 2 /7 У/?/7 р/77/я Н РУ Р/РУ 6 РР/УРЯП 4РУХУ#У/ 
/777/7 /777 УР74Р//6Р6/Р7 РтрРУР/РУРРР? /УРРУУ4УР6/У Р7РУР £ 

fly  W ffV P W P  Ш/УР/РУ/У/ р  W PO/P/PT/P// РРРУРУРрР#
//У 6УР/7 4РРРУ /7 /Ш 4е//У РР/уррурр4 #  РР4РУРУРУ/Х р р р р - 
ру /  я о л р ш т т я  ю м т  /42/7/16222-72 6  р у //у т ­
р у// Л7РР/У///ГР Г /7УУ/7е4У/У/7у&/? РЗбРЯррУ/7 Р7РУР2/Р /РУРРР-
и зурярр/?рр6/р/ р з  m pepppypy/y у рш /  у  уур/гр  р у р р /р р
УР?еРРРРРОР ТУЗУ-/У9У-УЗ У 8РР////РР6/Р7 РУРР6/РУР2/7 РУРУР- 
Ш Л 7  у р /у р р у р р р с /7 7 т у /у  № 7  7 / 2 / /  /4 у -у&  / / у р 4 У р с р /р р р р р -  
ЯР4 РРУРУУ£е////6/Р УР7/ГРУ/Р70, УРРРР/рРРР/РРЯЯРеРЯРРЯРРРУ- 
/707/ 8 Р  2  РРЗР-

РрУДРУУРУУРО// РРУУР4 РРР/У р р  Р7УХРРРРР//УРУ/Г/УУ РУЖ -
4 6 / /уур /р м яут  7£/гг/4 ryp yyyp  ррухуд  р р р р  344,267.

£ З руу/ Ж ерру /РУ//РРР6Р6//УР ррурл/р. 
7 ? W 6 /fc e ////y  р у р /р у у р /у е р е // р / / р р ?р м р у р г , р р с р у у у я у я  р

У/РРРРСР6//У ГРУУР РУУРУУУ4Р/РУР У/у Р2РУУУР6/Х УРРРУРУб. 
УсР?Я//€У/ГУ //  вРУРРУРРХРрРЛ? УРРРУРУР /7РУ//УРУ#//Ш УУУ- 
МСРб „ /УРР0ООРР7 /РУХРРКР УУЗУРРРРУР7// Р  РРУОООУрр ХРУ/Р/Уо 
СРРРРРРРРР РРР РРУРРУУ4УР?РР Р//УР7РРУРР, ЛРУРУУУ^Р Р  ГРУУ' 
Р//РР/2РРУР УУРРУР/РРУ №Р7РРРУ£ У/РРУР/ЖУУРР//Р 22урРРР-Р 
/2 6 6  РУ4 /7

УРР4/7еУОГУ26/Р /7 РУ4УР//Р POP704£7 УРУРРРРУРУ/Х PPJPS 
/7РО0У4УО6/ 2  /РРРРРррЗ.

Р/70Х/7467 2РУДРРР6РУ/Х PPJ2S /1/ОУ/ЩО 3.

V
Ф З ^ т еш т м  г я ж

4  у  0ХУД, /*73
Орру/оуррруУухуоуо Ру/ут/р /УрУОУр

/ У /ое/грурб/// p p s а й 3 7 о //4
£ 0 4 2 S4./7 3600.4
3. Л т ур/рррев. 0 .85 /3772 3344 ,2

Л/РУУОРРУУУДб/ 4Р0ШРУРУ УУУРРР8Р /УРУРУРО'/РР/СР Уд/РУРрАг/776 
и з  о/ пору об/у ооет русуур/ / / / х  уурур г у р р7 / 2724  -7 6  о  р р у/ гр р - 
4676/7Тб в  РРУРРУУ о  О ГР у  У POO 77,8 s/

f/ocoy р/ урр/ р /Жр  /РРУУУРРРУР46/  4 рзербруру р?урр//ур 
РУ7ГР6/Р76 ве с  6 Р7Р УРРРОРРУУ/ У//Р/УР/РУ/7 РУРРРрРУР.

Р р б ц п ф р ш я я  с//т ум/пРХШ О г//(/ее/>ох /w m ypp/rpppp/y/yyppy/

.6  бРОбЖУОРУ 4Р2РР6Р67Р7 Р/УРРРУУ/Р.
/7/742/2 4 /7УУР6//РРУ /РУРРЯРР 2  7/УРОРРУ /ГОР -4 2 -/ РО 

У/ОРР/Т/е РРЗУУР/ГР р  УУУРРР РСРРУУУУРУ уру/Х 7ГУ/>?ур//РОв
т / р удусм о/ ор оеор р / уо  уу?  е у д е е т у / у у / у т р  ру у рррш рррру ру -
/70/0 РУ///ГР7Р,, />ОРее/7бУУЗ/РгХ//РРР* О РРУ/Р2Р7ТЯррр р р р у я о о е  
4Р//РУРУ РРУУРР/Р у  с702РУРР/УО/ОР УР? РРУРУРУУгеРОР /Ря/хя//- 
8У РРРРРУРУРРУУ РУРРР7Р

т р щ
п о з. О ео зв о у ер о г //555705055555 /Гм.

#6ce6//65/ve-
00Щ 7555О

\

300077005508/0550

1 16/302 8 еят р б /УУР7УУ6/// <622 /4 Р 9
t ffy W </>26 6 7.8
3 / Ш -7 6 /рур /уррххуяуууруухт

уур тру?у8б//у ф /6 2 2,3
7 ТУ2-ОПЗ-/гоЗ-76 f f y y y y p  РР4У84И07/776/2

24Р 12 -21 / / 4
6 Г0РП ?т 37-72 ФУМ/ОР'ОШООЩОМ-

570/76 22 -/2x50 3 1,1
2 7 7 уЗ п Т ? Д урррр  /7РР4УХР2///7-

/7700650/# рот е56/5ф & 7 4,6
7 го ст  m s -77 Р/рраметр /ррх ррууу -

55#  о т / -/ 0 5 x 2 .0 £ 4 8
S 70077/078-7/ //555056 /6. /У 2 /
9 00т  /Z05S7 967Р/УУ7/ етр&руррруу

~ 1о
кииурууутЩ /2/уфс*/р25 У 4

о о о т  т г -75 27РУМ УфуУ/УУУУРУУтхЯ
<2>го 204 /7 /V

/ /
/ /

РОО/77 3262-75 Ф 25 /4 2.4 /У
000777 2262-75 ТУ/РРРР ф>62 Р=6УР / 2 4

/3 000777 /8600-70 Рш 0О ру/-/0-/72-28- У 2 4 /7
У 075 40/5-62 3 2 ,/

Г р р  & щ  W1^ ’ ~
8Z15H п

/0 2 . $ 1 £ ' { - 3 0  7 2

/ 7 р у у у у о р т у еш / 2  8ору УС 
с т т у б /т  уоме/уроррт ун

ст #о\ р у т  \ом/77м  
р

1Ш ш Ш Ш 7т /т сР .
ГИПРОПРОМГЕЛЬСТРСЙ
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М я р к р

п о з .

О б о з и и ч е н н е Н й и м е н о в я н н е К О А . М й ' с й  

е д .  * г 4
Ц

s
i

1 5 Г О С Т  / 4 9 1 1 - 6 3 О п о р  я  л о д в и ж и я я  в е с -

к о р п у с н а я  с н я а р я в д я ю -

щ и м  х о м у т а м  0 П 6 - 2 Ф  2 0 6 0 0 , 1
1 6 Г О С Т  1 4 9 1 1 - 6 3 ф  2 5 5 0 , i

/ 7 Г О С Т  0 5 0 3 -  7 Z У г о л о к  5 - 3 6 x 3 6 * 4 а К Г

Т е х н о л о г и ч е с к о е  л р р с с н п с  т е

1 1 6 6  M r иврят иы н клапан Ф 25 1 0 , 5
7 1 б ч  8  т В е н т и л ь  м у р т о в ы и  Ф 1 5 6

j1
J ± _

2 , 73 ( 5 4  8  П 1 Ф  3 2
4 4 5 4  П и  Ж К о и д е н с я т о о т в о д  ч н к

т е р м о д и н а м и ч е с к и  ч < р  1 с 1 2 3
5 П О С т  3 2 6 1 - 7 5 Щ р у б я  з о д о г я з о я р о о т ш ь

Ф 1 5 3 £ 3 м

6 Г О С П 7  3 2 6 2 - 7 5 ф 2 5 8 8 2 , 4 м

7 Г О С Г П  3 2 6 2  -  7 5 Ф 3 2 9 4 3 , i м
8 М П  4 0 1 6  - 6 2 О п о р а  н е  п о д  8  н э к и  я  я

ф  2 5 ,  3 2 4 o,i
9 г о с т  1 4 9 1 1 - 5 $ О п о р а  п о д в и ж н а я

П Р Н 8 Я Р Н Я Я  6 П И - 1 ф 2 5 г 3 2 3 0 , 6
to г о с т  1 4 9 1 1 - б э О п о р  я  п о д ви ж н а ?!

в е с к о р п у с н я я  0 / 7 5 - / ф 2 5 2 1 0 , 1
11 гост 1 4 9 1 1 - 6 9 О п о р а  подвижная в е с -

К О Р П У С Н А Я  С  Н А А Р А В Д Я -

t 1 ! 3 5 0 , 2
1 1 С е р и я  3 . 0 0 6  - £ О п о р н а я  п о д у ш к а  и з

В Ы Л  I ' 2 б е т о н  а  м а р к и  2 0 0 0 0 - 1 9 т о
1 3 г о с т 8 6 0 9 - Y 2 У г о л о к  5 - 3 5 * 3 6 * 4 2 2 к г

л и п Ш ят м ае
Н я чош
г л с п е а
Ру к . г р

Кршдм7шоА
И нж .

П апа  8  я

ЛШЯЮН08Я
РЯЗПН08Я

Р> ГХяСд

Я \ ц-м
* \ч ы
H.HPh

312.81

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ SZls/j
/гг н е - 1 -5 0  /лк

ц е х  п о  рем онт у зе гн о у р о р о ч н ь /х  я  с н е н м н е  s  н ь /х . к о м -  
в п й н о в  м м  го т о в ы х  я г я е г я т я х  с  п р о г р а м м  о н  z o o  
_________р е м о н т о в  з  г о л _____________________  . .

П р о и з в о д с т в е н н ы й  ко рп у с  
с  б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и ­я м и

от ят я ли с т  Л и ст о в

О б щ и е  д и н н ы е ( о к о н ч я н и е ) .  

П л я н  н и  о т м .  Ц  О О О .

Л
гсш м сеш азге/ннкя ССС,?
ГНПРОЛРПМСЕЛЬСТРОИ
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Ведомость рабоуизе черте/нес/ основного ком плекта 06 ведомоеюб ссб/поит/б/сс а  пралагаел/б/х докум ентов

//ист Наименование Примечание

1+7 Общие данкб/е

8 П л а н  н о  отм. 6 0 0 0 .
9 //паннаотм о.о о о , Р а з р е з  А  /

/0 План н а  отм. 3.000) 8. ООО. Ф р агм ен т /

// Схем*/ с и с т е м  О/, / 7 2 , 6 3 + О б ,  3 £  2 + 8 5 5 .

/г УстаноВки систем Л/, Л2. Спецификация отопитель-
но- ВентилЯционн*/х устан овок.

/3 С х е м а  с и с т е м * /  о т о п л е н и я /

/У С х е м а  с и с т е м * /  о т о п л е н и я  3

/5 С х е м а  с и с т е м * / т е п л о с н а б ж е н и я  у с т а н о в о к  Р/, 0 2 ,  У / +  у  у

/ 8 У з е л  у п р а в л е н и я

ТидраВлические потери, кгс/мг

РааменоВанае с и с те м
/ н , op

-г о -зо -УО

С истем а о то п ле н и я  / 978 978 980
Система теплоснабжения устан овок 2866 2937 2752

С и стем а отопления 2 602 608 6/S
Меабходимб/и напор н а  ВВоде /гооо /гооо /гооо

Ведомос/пб сп ец и ф и кац и я

Вист Р а  им е но Вание Примечание

7,6,6 Спецификация систем отопления и В ентиляции
/6 Спецификация узла упраВления
/ / Спецификация отопителбно-Вынтиляционнь/х установок

О с н о В н ь /е  показатели п о  чертен/ам о т о п л е н и я  и Вентиляции

Наименование
здания

(сооружения)
помещения

Овьем
м 3

Пересу*/ 
года 
при 

£н° С

Расход тепла, ккал/ у.
Расход
холода
ккал

9

Устинов
пенная
мощ­
ности
$л.9ви-
' Ж

На
отопле­

ние

Ра
Венти­
ляцию

На
горячее 
водосне/В 
анения

Пбщий

Производствен­ - г о г в о о г о 240000 _ 500020 — 2 / 3 7
ный П 917 - 3 0 382840 з о з о о о — 685890 - г/,37

корпус
~УО 509360 363000 867360 — 2/37

3*/товб/е -9 ,5 2/555 532 7 3 6 0 0 0 63882 — 0,7 У
помещения 6/2 - /9 25303 8436 3 6 0 0 0 69739 — 0, 7У

- 28 30/69 /0434 3 6 0 0 0 76598 — О, 7У

П роект соответствует действующим нормам ипраВолам 
и обеспечивает безопасную эксплуатацию здан и я  (соору­

жения) при соблюдено с/ предусмотреннь/х проекте?/*

Обозначение Р а  имен о  Вание Примечание

Ссб/лочнб/Р докум ент*/

ТОСТ 720/- 70* Калорифер*/ стальнь/е,
обогреВаемь/е ВодоО и
паром.

го с т  8 6 9 0 - 7S Р ади атор*/ отолителбнб/е
чугуннб/е

ГОСТ /8/6- 7 6 7руб*/ о т о л и т  ел* н*/е чдгун-
Нб/е ребристб/е и  чутуннь/е
соединителбнб/е части к  н им

гост 8732-  78 /руб*/ стоо7бнб/е бесшоВнь/е
торя чекатанб/2.

ГОСТ 3262- 75* Трубб/ сталь нб/е ВодотсиопроВоднь/е
ГОСТ/0704- 76 7рубб/ стальные электросВорнь/е

прямо шоВнь /е С ор там  ена?
серия Ч.90У- 25 ЛодстаВки под калорифер*/
лосг 53 36 -67 * С етки сталбнь/е п л е т е -

н*/е одинарнь/е.
Серия 3 .9 0У - /О приточи*/е Вен/иляционнь/е

Вб/п. /- г, /- 8 камерь/ т и п а  /ПК-/0+/ПК/50
прош Водителбноегь/о отп з,5
до /50ть/с. м 3/ч с секциями оро-
ш ения д ля  теплоносителя-Вода

С ерия / р д у -зг Зонть/ и  дефлектор*/ В ен ти -
пяционнб/х си стем .

пост 8625- 77 Манометр*/ щб*/точного даВ-
лен  и  я, Вакуумметр*/ и м ан о-
Вакууметръ/ показываю щ ие
всноЗнь/е параметр*/ и размерь/

го с т  2823  -  73 *£ Термометр*/ стеклян н ь/ е
//технические.

0 6  - 02 - /50 О тнезадерж иВанэщ ие к ла-
панб/ п р я м о у го ль н о го
сечения.

ГОСТ 3 0  70 - 7 У Канат*/ сталбнь/е. КанатдВоа-
НО О сЗиЗки типа ТКкОнструк-
ции 6 x/9(/+ б+/2) + /ОС

Серия /. уд у  - 28 клапан*/ обратнь/епбщ ето *

назначения.

мероприят и  и.
Тлавнь/й инженер проекта и/агилоВ

Обозначение //аимоноВание Ррсмечание

Серия 9.909-/8/76вб/п 0,/ Ш ум оглуш ители В е нти ля  -
ционнб/ос устаноВон

Серия 5. 90У- 5 Гибкие ЗстаВки к  центрпбеж-
нь/м Вентиляторам

Серия 2 900-УВью  /, г pern ал и  тепловой  изоляции
промь/и/леннб/ос o6seKTo3 с
поло/нительнб/ми температурами

Серия /. 994- 2 7в*м. 5 Вщухоприем//б/е устройства с под-
Веснб/ми утепленнь/ми клапанам о

Серия 5 .9 0 9 'У ДВерй и  лю ки д ля  Вентиля-
ционнб/ос камер

Серия 2. 499- /  В*/п../ Узла/ проходаВентиляционнь/х
и/охт через покрь/тия зданий

Серия / 9 9 9 -  / 8  Вь/п. о, / Воздухорас пределите, ипристен-
нь/е зшекционнь/е панелб -
Н6/е,  /770/7 3/73/7

Серия /  у д ч -  / о Реш етки сцелеЗь/е регул и-
рую щ ие. Та/7 Р

Серия 3.909- /В ёб/п. О Клапаны с заслонка д л я
Sе н т иляциомн* /ос систем
Взрб/Воопаснб/х производств

Серия 4.903-/0 Вб/п у изделия и  детали трубопро -

1 SogoS для  тепловь/х сетей
Серия ч.90У- 3 7 А7ест?нб/е отсос*/ при р у у -

н о й  элекгросВарке.
Серия /. 935 ~/9 В*/п. 6 ворота  металлические рис-

пои/н*/е с автоматическим
управлением и Воздушно -
-геллоЗ*/ми заВесами д л я
аВтобуснь/х, троллеабуенб/х
паркоВ и  трамВаннб/х депо.

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 8 2 7 5 / / _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 2 5

НриВязан

Т / 7 - № П -д О  - 0 3

Цех по ремонту зерноуборочных и специальных ном бод - 
нов но готвых агрегатах с протраммоОгооремонтов 8 год.
Произ8одсг6ениб/й корпус т̂адия\лист \лосгд& 
ебб/товь/лги помещения л/о р

Общи е д  аннб/е
С  u r t £j /~f o n )

/ / 6
го сн л/чселб хтехн и ке/есср  

Г Н П Р В П Р О М Г £ И Ш Р О Й
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М е с т н ы е  о т с о с  ь/ o r  т е х н о л о г и и ?  с  л о г о  о д  o p  у  д о  б а н и л / 7 л а н  - с х е м а

Т е х н о ,с о г и ч е с к о е  о б о р у д о ё а н и е X а р а к т е р и с т ы к а  ё ь /д е л я /о и /а х с я I 
б л е д н о с т е й

О б ъ ем  б ы т я /н к и
/ п З / и

Х а р а х т е р и с т и к а  м е с т н о г о  о т с о с а 1)603 Ч/\-
ч е ч ч в
с и с т е ­
м ы

Р р с /м е а а н а рРаз. Н а и в е н  o S a / ч и е АО Л Н ч  е д  

о б о р уд . В с е г о О бозначение- П р и м е н я е м ы е  д о к у м е н т ы

У ч а с т о к  р е м о н т а  а г р е г а т о р

5 0 С т о г  д л я  з л е к г р о с ё а р  о ч н ы х С б о р о ч н ы й  п о р е з а т ь , м а р г а н е ц  и  е г о панель рабно
Р а б о т  О А О - 7 5 2 3 7 о к и с л ы , о к и с ь  у гл е р о д а , хр о м о б ы и  а н ги д р и д /670 т о

м ер н о го
ь с а о ы б а н и я 4 - ООЧ-3 ? 6 3

5 0 М о е ч н а я  у о г а н о ё к а

О М - / 3 6 6 г / Г о р ы  р а с т ё о р о  „ Т е м п - /о о " ё  о  о д е 2 3 4 0 2340
технологичес­кой отсос Т е  х н а  ч е с к о й  п а с п о р т 6 2

Т а б ли ц #  р а с ч е т а  уроёня загрязнения ёаз дух а  ёен тиляционнь/гаи ёыдросоми

1

I

!
i

j

Н о и м е н о б а н и е

у ч а с т к а

/X е б е н г  

устчн об ки

З агр яэ няю и /и е

ё е и /е с т д а

О б ъем  га зе- , 

б е з д у ш н о й  

см еси , м * /с е к

Унтен сиб н астб

и с т о чн ш а

м г /с е х

Н а ча льн а я  ко н ­
ц е н т р а ц и я  б  
у д а л я е м о м  баз- 
д у х е , м г /м  з

Д и а м е т р

ё ь /б р а с а ,

н ?

о .з  С п у л ,

М Г /М  3

Г р а н и ц а

Н и з ки х  источ- 
н и к с ё ,

к ?

Зъ / c a ra  ёы б р о -

с а  (без 
< р а х е л о )1

м

К о н ц ен тр ац и я  б  м е с т е  

б оздухо зо дор о , м г /м  2

н и з к и е

и с т о чн и ки

б о /с о к и е

и с т о ч н и к и

Участ о к разбор-

Н и  и  с б о р к и

ком бчйнаб . учес-

ток рем онт/? p /oem i 7  6 / о ки с л ы  а з о т а 4 3 5 i ’9 8 с 2 .5 0 0 .4 0 / 6 7 2 2  2 0 / / .0 0 2 .2 5 6 —

У ч а с т о к

р е м о н т а у г л е р о д а

а г р е г а т о ё 3 3 о к и с ь 0 .6 2 0 .7 3 7 5 0 .3 7 6 6 - 7 / 3 .6 0 /3 .4 0 0.05 —

. ..

Таблица уроёней зёукоёого даёления

У

п/н

Н о и  м е н о ё а н и е

С р е д н е г е о м е т р и ч е с к и е  ч а с т о т ы  о к  г о д н ы х  п а л о е  5  Г Ц

6 3 / 2 5 2 5 0 5 0 0 /о о о 2 0 0 0 1 4 0 0 0 8 0 0 0

У р о ё н и  З а у х о б о г о д о б л е н и я  S  л з

1. П о р /н а ги б н ы е  у р а б н и  з б у  к  о б  о г о  д о б л е н и я 7 1 6 7 5 4 4 9 4 5 4 2 4 0 3 6

2. Ф а к т и ч е с к и е  у р а б н и  з ё у к а ё о г о  д а б л е н и я  о т

с и с т е м ы  / 7 2 7 1 0 0 6 5 0 4 7 2 6 2 8 9 .3 J 4 5  0 0 4 2 .0 0 4 0 .0 0 3 8 .0 0

3. Т р е б у е м о е  с н и ж е н и е  ш у м а 0 .0 0 4 .0 4 7 3 ,6 2 2 0 .3 7 0 .0 0 0 .0 0 О О О о .о о

4. О ц о с р е к т и ё н о с гь  ш у м о г л у ш и т е л я  „ Ш 'Т /7-  2 " / ш т . 4 .0 0 7 .5 0 / 9 .0 0 2 4 .0 0 2 4 .0 0 2 2 .0 0 /5 - 0 0 6 0 0

5 Ф а к т и ч е с к и е  у р о ё н и  з ё у к о ё о г о  д а ё л е н и я  о т

с и с т е м ы  3 5 75 . 7 8 H S 6 8 3 .7 6 7 7  Ш _ J > 8 .2 0 45 . 7 6 4 4 .6 5 3 8 .0 0

6. . Т р е б у е м о е  с н и ж е н и е  ш у м а 4 .7 8 /0 .9 6 2 9 .7 6 2 3 .7 8 2 1 .2 0 3 .7 5 U S О О О  _

7. О срсрек г и б к о с т ь  ш у м о г л у ш и т е л я  „ Ш Т /7 - 4 " 2 ш т 7 .0 0 /7 .0 0 3 6 .0 0 4 4 .0 0 4 2 .0 0 3 2 .0 0 2 0 .0 0 7 2 0 0

Параметра/ нару/нного ёоздиха

Ноименоёоние £ д .

UJA7

Л р с / р а с ч е т н о й

т е м п е р а т у р у

-2 0  "С -ю * с '4 о ве

С р е дн яя  с к о р о с ть  б е к а р а  з а  6  н а и б о л е е

х о л о д н ы х  м е с я ц а м /сек 4 5 5 .0

С р е д н я я  т е м п е р а т у р а  о т о п и т  е л а  н а г а

п е р и о д а гр а д у с -а ? 5 .2 ~/<22

Л р о д о л н и т е л ь н а с г ь  о т о п и т е л б н а  в о

п е р и о д а суто к /87 23 2 245

Н а р ун н о я  з и м н я я  т е м к е р а г у р а  д л я

р а с ч е т а  З е н г и л я ц и а гр а д у с -9 .5 • /9 -2 8

Н а р у ж н а я  летняя т е м п е р а т у р а  д л я

р а с ч е т а  ё е н т и л я ц и и ?

а ). Д л я  н о р м а л ь н о й  з о н ы  н о р  у  w h o  г о  к л и м а т а гр а дус \2 2 *22 + 2 1

б). ДЛЯ с у х о й  ЗОНЫ н о р у  м н о го  к л и м а т а Гр а д у с *28 + 2 2 +21

а. , 8 ll5 ] i U

П ридм он

UW 5. но

0},и*Ш.иН-7>) Ш есгеянеб (У г ъ ,
Г П - Ш - 1 - 3 0 - 0 6

г и г Ш атало  б К р Н З .и К

Н оч.ьтд. Ц ы га н о к !№«Л ь л
Гл. спец. /Ъ д о р к и н i ц е х  п о  р е м о н т у зер н о уб о р о чн ы х и  с п е ц и а л ь н ы х  к о м д а о -  

н о б н я го т о ь ы х  р третлтлх с п р о т р л м н о и  22 2р еп о н то б  6  г о дР ун . тр. Н е< р ело 6а д Щ ё / **? &
т е хн и к Я б уз я р а б а 7М м Л р о ш б о д с т б е н н ъ /й  к  о р л у  с  с  

б ы т о б ь /м и  п о м е щ е н и я м и

СтидиЯ Л и с т Л и с  г о д*V|
Р  2

О б и /и е  д а н н ы е
/ЛЛ Л/Г̂) S 7 УУ» )

Госкомсельхозтехниксг ССОР 

ГИПРППОПМГГЛЬГТППЙ
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О б щ и е  ^  K R ^ R И И  я .

ПРОСКТ РАЗРАБОТАН ДЛЯ РАЙОНОВ С РАСЧеТНОЙ ЗШПНеЙ темпе- 
РАТУРОН НАРУЖНОГО ВОЗДУХА - 20^*300 с, - %о#с.

^СнАБженив теплом осу щеетвляется от внешних тепловых сетей

{ .  О т о п л е н и е .

т е п л о н о с и т е л е м  д л я  п р о и з в о д с т в е н н о г о  кор - 
пуса я в л я е т с я  bojдл с т е м п с р п т у р о й  - f 5 0 ° - 7 0 ° с,
для быщо&ых п о м е щ е  н и й  Ш ° ~ 7 0 ° С -

8 производственном корпусе система отопл&иия- 
двухтрУбнАЯ попитая  с верхней разводкой, в Бытовых 
помещениях - горизонт альнпя прогпочняя.
П о л ю щ и е  и  о б р а т н ы е  т р у б о п р о в о д ы  п р о к л а д ы в а ю т с я  с у п о н и м  

Ц002 . Н а г р е ь п т е л ь н ы е  п р и б о р ы  р е б р и с т ы е  т р у б ы  р е г и с т р ы  и з

ЗАДНИХ ГОРУ Б И РАДИАГТ10РЫ „МЙО'АО"-
В не вы горо жен и ой части корпуса пяеду- 
смя гпр и внется дежурное отопление местными 
нягревя тельными приборами  и 
в о з д у ш н о - тепловыми завесами- 
Д о с т и ж е н и е  нормируемой темпсрАгпуры 
в РЯбочее время осу ществляется з а  счет тепкои з б ы т к о в  

пер&греья приточного воздуха системой т  и 
мест н ы m и на гревательны гои при боря га и. Внутренн ие 
тетпеРАТУРы помещений приняты по ГОСТ 12.1005'76-для 
производственного корпуса и по СН и П ТГ *92-78 

„Вспомогательные здания  и помещения промыш-

л е н н ы х  п р е д п р и я т и й 11- д л я  б ы т о в ы х ,  ' П о м е щ е н и й  

2 .  Ь е н  т и л я щ и я .

Вентиляция корпуса- пригпочно- ьытяжнля смехяническит 
и естественный! побуждением. Производственными вредно* 
cm яти являются: избыточное тепло., пары ьодь1, выхлоп* 
ные и свАРочные газы и ^р. Для предотьрящеция рпспростра- 
нения вредностей от технологического оборудования преду­
сматривается устройство местных отсосов-

При РАссеянн.ом выделении вредностей в помещение 
вентиляция рассчитана на РАст&орение ихдо ПДК.На компен- 
опцию вытяжки в помещения подастся приточными 
системами воздух, подогреваемый & холодный период года.

Воздухообмен Бытовых помещений определен- 
согласно они п и-92-76

Ъ .  Горя чес вод оси а вж ение.

Горячее водоснАБжение центрАлиЗОВАнное от существую­
щих тепловых сетей- При привязке проькта з случае от­
сутствия внешних сетей горячее водоснабжение должно 
решиться в зависимости от схемы тепкоенАБжения путем у с т а н о в к и  
регушорл смешения Трж-*5 при открытых системах или ьодоводя* 
ного подогревателя в тепловом пункте при закрытых схемах.

i  Общие положения-

М. Проект выполнен в соответствии с трсбоья- 
нияти СНиПП-ЗТ>-75 ,, Отопление , вентиляция 
и кондици онировяние воздуха” и предусматри- 
вяет следующие мероприяпгия: 
о) в поплещемиях с производствами категории „81' 
установлены  местные нягревятельные приборы 
с гладкой поверхностью.
£) ь помещениях с п р о и з в о д с т в а м и  категории /й'предусллотренл 
блокировкл н а  отключение всех систем вентиляции при

СРАБАТЫВАНИИ ABTOMATMHtCKUX систем ИЗВСЩеНИЯ О ВОЗНИКАВШИ 
ПОЖАРА .
5) на воздуховодах системы Ь7) установлен огнезАдержи-
&ЙЮЩИИ КЛАПАН-
9.2 Трубопроводы, проходящие в подпольных каналах и̂золиро- 
ваны шнуром теплоиьоляционныт и покровным слоем излако- 
стеклошкАНИ-

\ Ъ  НеоБОзнАченные на планах и схемАХ диаметры трубопровод­
ов ПРИНЯТЫ 15мм
9.9. воздуховоды ПРИНЯТЫ из листовой стали гост 19909-79* 
Вовдухоьоды системы В2 изнутри покрывяютея

г р у н т о в к о й  Х С -0 1  ( 2 с л о я )  ,  э м а л ь ю  Х&-785 ( 2  с л о я )

И Л А К О М  * С - 7 8 Ч  ( 1  с л о й )  ■
*1-5. вентиляционные приемники и укрытия приняты из исто­
вой СТАЛИ Ы ^ М М  НА С В А Р К Е  ,

Н  при монтяже приточных катер в районах с РАСчетной 
витией темперятурой ниже зо°с утепленные заслонки запро­
ектированы. с приводом,, установленным в утепленной 
короб ке.
9-7.Для снижения шумд вентиляторы с электродвигателями
У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  НА ЬИБРООСНОЬАНИЯХ И С О е Д И Н Я Ю Т С Я  ГИБ КИ М И  

ь с т А ь к н т и  с  в о з д у х о в о д а м и

ДЛ'Я г л у ш е н и я  шума с и с т е м  П 2  и  з £ , о б с л у  - 
Ж И З А Ю Щ И Х  Б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я  У с т Я Н А & Л И Ь А -  

ю т с я  ш у м о г л у ш и т е л и  Ш Т П .

9 . 8 .  Ьвздухов о д ы ,  в е н т о Б о р у д о в я н и е ,  к р е п л е н и я  окрасить 

согласно С Н и П П - 2 8 ' 7 3 * 0 защита строительных конструк­
ций о т  коррозии". Н п г р е ь А т е л ь н ы е  приборь\ и трубопро­
воды ОКРАСИТЬ КРАСКОЙ S T 4 7 7  5 ДВА С Л О Я  п о  г р у н т о в к е  

Г ф  - 0 2 0  в о д и н  с л о й  ■

99 Ь с и с т е м а х  о т о п л е н и я  и  теплоснАБжения к а л о р и ф е р о в  

при и з м е н е н и и  т е п л о в ы х  н а г р у з о к  диаметры шайб д ол ж ны  

у т о ч н я т ь с я  ПРИ ПРИВЯЗКЕ П Р О е К Т А .

М О  в о з д у х о в о д ы  с и с т е м ы  & Ч  и з о л и р у  ю г п с я

п о  в с е й  д л и н е  ш т у к а т у р к о й  т о л щ и н о й  2 5 м м . 
п о  с т а л ь н о й  с е т к е .

kM &  р е з у л ь т а т е  г и д р а в л и ч е с к о г о  р а с ч е т а  с и с т е м  о т о п л е н и я  
и т е п л о с н а б ж е н и я  к а л о р и ф е р о в  н а  яяде о т в е т в л е н и й  у с т а н о в ­

лены ш а й б ы , диаметры к о т о р ы х  при привязке у т о ч н и т ь  

9 1 2 . Расчет н а  Рассеивание в е н т и л я ц и о н н ы х  в ы б р о с о в  п р о и з ­

веден с о г л а с н о ,, Р у к о в о д с т в у  п о  р а с ч ё т у  з а г р я з н е н и я  в о з д у х а  
н а  п р о м ы ш л е н н ы х  п л о щ а д к а х " ( ц н и и п р о м з д а н и й  Го с с т р о я  
СССР, Москва 1977г)-
к \Ъ. В о з д у ш н ы е  з а в е с ы  при воротах, в ы п о л н е н н ы х  по ш и ф р у  
М - 7 9  д о л ж н ы  р а б о т а т ь  н е п р е р ы в н о .

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 8 2 7  511 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 17__

т п - ж - н о - о в

'цех по ретон т у  з е р н о у б о р о ч н ы х  и специальных
.КОМБАЙНОВ НА ГОТОВЫХ АГРбГАТАХ С ПРОГРАММОЙ щРЕМОНТОЬ В ГОД

Производственный к о р п у с  
с б ы ш о в ы м и  помещениями-

Общие донные 
(прпшжрние) •

стали!

Г о с к о м с е ш б Ы Е Х н м к н  ссср

ГИПРОПРОМШШРОИг П&оотпи
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Х т к т е р и с т и к л  о т о п и т е л ь н о  - а е н т и л я ц и о н н ы л  с и с т е м

Обозна­
чение
систе ­

мы

Код.
сис­
те м

Н & м м гн пв л ии е  Шип В е н т и л я т о р З л е к т р о д в и г А т е л ь ~  " Т о з д у х о н л г р е в А т  ель Ф и л ьм  p

При м е чА н ие
ОБ С Л УЖ И В А ЕМ О ГО  

поглг ц б  н и я
( т е х н о л о г и ч е с к о г о

О Б О Р У Д О В А Н И Я )

у с т а н о в ­
ку*,

АГРЕГАТ: А

П!ИП,ИС-
покнен и я по 
взрыво-

Схе- 
М А 

испод 
не­
ния

По ко­
же - 
ние

L.,
мз/ч

n ,
ОБ/

/м ин .

[Пип
ис пол нен ие

по
в з р ы ш м ц и т е

N,

КВТ

п ,

об/ м и н

Шип № Кол
ЩемперАшу- 
РА НАГРЕВ А°С Р а с х о д  

men а  а
ККАЛ /Ч

ьр, Шип № Кол.
1

а р ,
к гс/, 

/м2

КснценщрАция
МГ/мЗ

m ДО
На ч а л ь­

н а я
Конеч-

НАЯ
П j I УЧАСШОК РАЗБОРКИ. И Т и п о в а я  прйто?

НАЯ КАМЕРА

СБОРКИ КОМБАЙНОВ;
h Ш - 2 5  БЕЗ ФИЛЬТ­

РА И РЕЦИРКУЛЯЦИ'

УЧАСТОК РЕМОНТА А ГРЕГА- КВ Б -П 10 3 -2 0 +20.4 2 4 0 0 0 0 — - - - — - —
ОННОЙ ЗАСЛОНКИ 
с УТЕПЛЕННОЙ ЗА-

ТО В; УЧАСТОК РАЗБОРКИ И КВБ-П 10 3 -30 *209 3 0 3 0 0 0 - - - - - - — СДОНКОИ с ЭЛ. ПО­
ДОГРЕВОМ

ОБОРКИ С ПЕЦКО МБ АЙЩ
h B - U 4 - 7 0

А 8 - 4
ЦЕНТРО­
БЕЖНЫЙ ь Б АО0 1 9 8 10 ао 950 4 А 1 3 2  М 6 7.5 QBG КВБ -П 10 3 - 4 0 +2f 1 36 5 000 - — - - - - —

Ш ц 7 5 ~
ВЫП.1-2

М 3 У ч а с т о к  р а з б о р к и  и

СБОРКИ КО МБ АЙНОВ ;
—

1

УЧАСТОК РЕМОНТА АГРБ-

ГАТОВ; УЧАСТОК РАЗБОР-

КИ И СБОРКИ СПВЦ- j
К О М Б А Й Н О В К р - 9 0

1Гр ы ш -
НЫЙ 4 — 7800 9 9 1 В В Д А 6 9 2 0.37 9 1 0 —

1
~  1 ~  i ~ - - - — — — — — —

Ы 1 У ч а с т о к  р е м о н т  а , j I1 |
|

АГ Р ЕГ А Ш О Й — ~ - - — 2 3 4 0 — — ....... _  1 Г
— — — - н  - — - — - - - — \ — те хни ч ес к ий

ПАСПОРТ
5 3 i т о  ж е Ь-ЦД -70  

AB4S09S £
ЦЕНТРО­
БЕЖНЫЙ 3,15 1 А О 0 1870 m 2 8 6 0 4 А 8 0 А 2 1 5 2 8 6 0 — - - — _ ! — — — — —

-  ■
— -

т - У ч 4 У ч а с т о к  р а з б о р к и  и i
------ ]-------- 1

j

СБОРКИ КОМБАЙНОВ; !

УЧАСТОК р е м о н т а  АГР8- I ■

г -
—

ГАТОВ; УЧАСТОК РАЗБОР- I к в с - п н 1 +14 +20 3 3 0 0 0 „I - -
_

к и  и с б о р к и  с л е д - ! К6С-П 11 1 +14 +25 5 2 5 0 0 — ! - - - —

К О М Б А Й Н О В D Е> Ж ОСЕВОЙ 8 - ...... I >9000 36 950 9 М 1 2 М & 6 3 _

0„37

950 К В С - П н 1 +14 +30 9 1 0 0 0 — - : __ - - - -

П 2 i р ы т о в ы е  п о м е -
[ 1

! i..... i КБС-П 6 1 - 9 . 5 + 1 9 6 3 2 7 . j - — - И ндивидуальная

щ е н и я
В-цЧ-70 
АЗ,I S ®

центра-
нежный 3,15 1 ПрО° 925 38 | 1900 4 А А  63 5 4 1400 к в с - п 6 1 - 1 9 + 1 9 8 9 3 6 - i -4— - - -  | - П РИТ ОЧ НАЯ

!
! к в с - п 6 1 -28 + 1 9 1 0 4 3 4

i
-  I - - - • - - К А М В Г А.

ВЦ ( &В НШИ АИ РУ ЕМ ЫЕ

2,8

t ~ T ~ .

2800

1 — I ! —

T s ~ Т

Ш К А Ф Ы 5 К - 7 - У 4 КАНАЛЬ­
НЫЙ — | - 1  5 0 - - —

0.37

i — | — — | — — — — —

О ы ц  ЕСП1БВ нны е 

п о г л е ц в н и  я
Т - Ц Ч - T Q
А2.5095-25

Дзнтро
БВЖ ИЬШ ! 1

!

£0
□ J

. . . .  j _

I
i

~ПР(Г

i

5 67

\ |
—

- - - ......... — :
2800 Ь Д А б З  А 2. - i — —

—
—

— — ---------- i !
г

. .. i---------- 1

I

8  Z 1 5 H _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 2S_
Гл.инж.мн-Tf Щ Е С Т Е Р Н Е В m w p

T n s u - i - з о -  O B
Г И П Ш А Т И Л О В VjULufy 5 . k / /

Н а ч . о т д . Ц ы г а н о к
Гл. спец Ф е д о р к и н 4 Ц е х  n o  р е м о н т у  з е р н о У Б О Р О ч н ы х  и с п е ц и а л ь н ы х  к о м б а й - 

Н О В  Н А  Г О Т О В Ы Х  А Г Р Е Г А Т А Х  С П Р О Г Р А М М О Й  2 0 0 Р ЕМ О Н ТО В  В ГО ДР у к  г г Н е ф е д о в а ’ O v
П р и в я з а н Ст.  и н ж Л а п ш и н а jOLU4- u m П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  с 

Б и т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и
С Т А Д И Я Лист А И С Т О В

р А

Общие д д н н ы е  

(продолжение)
Г о с к о м с е л ь х о з т е х н и к А  С С С Р  

Г И П Р О П Р О П С Е А Ь  С Т Р О Й
Г  Р  Л О Л Т  0  i

11... '0 7 u с , , . , , » т И
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Спецификаций систем отопления и вентиляции

Норм,
поз. Обозначение Наименование Гм Масса 

Ой,иг §■
§?

is

Вентиляция
Г / 3.90У-15 Йып i-2 АТАилобая приточная

камера Лк-25////) 1 Лист//
a Нрь/шный центрабет- 3 W.00

ный йентилятор
НЦЗЮмУ, испил не -
ние 8

1%1А

У А71 Л692' 9iO об/мин
0-37 кВт

3 Учреждение /НТ-УОп/ч Агрегат Йентилятор-
ный центробежный
Л3.1SO25 '2 /Вз) НОмпл. i 9S.00
а) Йентилятор центробеж
ный В'ЦУ-70 лгЗ.16: испил-
нение /  Положение АО0
б! Электродвигатель
Ьшяг ш о Ж тЛ Ш

У ТП  -  -0 6 Приточная камера П2 Й Лист iс
5 Учреждение ЛЯ-155/6 Вентилятор Самая77 I\

канального типа ВН-7У4 i т
6 Учреждение унт-уоо/у Агрегат йентилятор-

ный ff2.5095-2S
/85) номпл i т о
(Доентилятор центра-
бежный В-1/9-70 /Г2.5.’
исполнение / ,  пола-
н/ение ПРО0 >

б! рлектродбиглтель
Шезяг. гяоойн- о.уывт

7 ■/А 55-/9 Яып.6 Воздушно -теплоЙая ------- —
За беса У /а У У

Cm. Йдде&дка Донецкой б: Осей ей Йентилятор
железной дороги ОВНА н8 компа. У тоо

длектродйигзтел ь
Шггмяе srow.w, зквг

I § I 1

ми Пробое исполнение
m  90.000-01 £ к т о
§1 стояк с калорифера-
ми лейое исполнение
т . 9о м а  1 2 к т о
с) АUПро из оля тор
880.70.200 76 27.00

Марко\
поз . О бозначение И сим еноЙ ание НоА.

Нассо
е/ к г

Яриме-
чание.

ГОСТ 7201-W* д)Палйрисрер при t M>
-в о ° с  я в с - н п н 26200
при б н ‘ -30°с КВС-11Л 9 262.00
п р и  б н  *-90 “С КВС-ААП В 262.00

8 В о сд ух о ёр д  к р у гл ы й
и з  листоЙой к ол од  н о - -— .
Катаной ст ал и
ПО ГОСТ 1990/ -7У * *
йы сот ой  д о  ЗМ
5= 0.55 Ф315 51 ш л?

9 б - 05'5 ФУ00 УО 5.65 м
10 S-- 0.70 <Р800 3 1610 м
11 P-G.SO 7>900 6 1S.W м

12 в о з д ч х о б а д  к р у гл ы й
из листойой г о л о д н о -
кат аной стали п о
гост 19909-79**£ысотой
до  5 м  д : 0.55 Ф315 2У УМ м

13 д : 0.55  РУ00 6 5  55 м
14 6 -0 .7  Ф800 5 16.10 м
15 д -0 .8  Ф900 8 18.20 м
16 В оздчкойод  к р у гл ы й

U3 лист ойой гол одн о -
катаной стали
ПО ГОСТ 19908-78** gb,m .

г о й  д о  8м  А  0.55ФЗ/5 о У/Н м
П д -  O.SS Ф 9/О 3 S.65 м
13 д - 0 1  Ф800 6 16/0 N
■*Q д -0 8  Ф у00 3 18.20 м
20 В оздух ой од  круглбш

и з  Л истойой жоладно-
катаний стали пп
ГОСТ 19Ш-79** turn-
т ой  д о  10 м Г- л55 флоп 11 S.65 м

Z1 Г-0.7 ФВОО 7 1610 м

’  22. 6*0.8 0900 29 18.ZO м
23 Металлическая сетка

П О  ГОСТ 533S -67* 9.0
29 0&-02 -155 0гнезадержиёан?ш.ий

клапан  QK-5 1 22.5Ъ

Марка\ 
поз. Обозначение Наименойание Н о л

Mq'cq 
ед кг.

Приме­
чание

2S Воздухойод из л и с т а -
бой холоднокатаной
С т а л и  по гост
1 9 9 0 9 1 4 * *  б ы с о т э й
д о  3  м  6 * 0 . 5 5  Ф 1 6 0 50 2/5 м

2 6 д : 0.55 Ф200 60 2.81 м
21 5904-5 Гибкие йстайки ВВ-18 1 3/5
28 5904-5 ВН-11 1 3.30
29 5.909-5 В 8/1 1 2,3 Z
3 0 5.909-5 В Н - 1 0 1 256
31 3.90У-1 g Йып.О Заслонке ВЗД0Т7000- 02 1 6.80
32 Л Г Г в  inn о1 ШАМ распределители 803012 2 11.50
3 5 1.999-10 Решетки регулирую-

цуие, run Р Р150СхХ 2 1 ОМ
Зу <999-10 втсхй 3 0 . 8 2

^35 Г О С Т  2 2 5 0  - 7 5 Асбест для прокладок 2 5 7 . 2 2 ма
36 ТУ-21-2У-70~76 Нор оба асбоцементные

прямоугольные /гори-
--- зонтальные)

В-9 150*200 15 7.70 м
31 Г Ау-21-29-70-76 0 * 9  2 0 0 x 2 0 0 30 10.50 м
30 ТУ-21-2У- 70-70 Нороба асбоцементные

прямоугольные { йерги-
кальные/! 6 - 5  1 5 0 x 2 0 0 3 6 ■7.70 А/

39 ГУ -21- 29-70 -76 S--9 250x270 6 im М
hO ТУМ1-2У- 70-75 Г-10 505x350 6 mo М
h i Шьизпе ёып. 0.1 Шчмоптшлель Трубчатый

m m m - o i 1 18.50
5 1 9.909- 1 8 / 7 6  Яып.0.1 Я Г В М М О - О З 2 2 0 5 0
0 3 1У99-Ъ2. Зонт ЗН. 00.000 2 950
O h Г О С Т  2 5 0 9 - 7 2 * Уголок раЙнополочный

L 3 0 * 3 360 2 1 8 М

У/ 2.У9У-1 6ып1 Узлы прохода без
клапана и кольца
для сбора конденсата УП1 6 28. У0 м

5\.ииш/т
№ —  чтоги.

При Вязан

Шестернеё
Шаг ил о € 
Цыганах Щ н -h

Гп.сзецХ Фсдоглин ■ 
Рчк. гр. НесрелоСа 
МншенеР ФедоаоСс

Ш щ '

и г
827s/i Z9

Т П -  & U -1 -3 0  - О В

'Ifx по ремонту зерно\ прочных и спецшмьньк к о м ш ■ 
m на гогойых агрегатах с программой SQOpmmi Й год

П р о и з й о д с т б е н н ы й  к о р п у с  
ь ы т о й ы м и  п о м е щ е н и я м и

Стадия

Общие данные1ПГ\лЯпл )

Л и с т Листоё

ГйСКОМСеАЬХйЖШКа СССР
ГИПРАПРОМСЕЯЫЗТРОИ
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МАРКА,
поз. 05D3U АЧеН U в Н А и м е н о в л н ие Кол.

Масса 
од, кг

Приме-
чдние

46 k. 904-31 Пан ель  равномерного

ВСАСЫВАНИЯ 1419 1 33.91

П г.чъА- i  вып.1 Узлы ПРОХОДА с
у т е п л е н н ы м  каналом
и КОЛЬЦОМ ДЛЯ СБОРА
конденсАтд

упз-ги 1 59.19
48 г . 4 9 4 - 4  вып.1 УП4-г11 1 44.84

kb Г0СТ30Ч0-Ч4 трос для  упРАвления
КЛАЛА К AMU 30 0,04

50 1. kbk -Z l  ВЫП1 АеБЕДКА С КОЖУХОМ

ЛР.ОО. 000 г 4.30

51 1Н9Ч-зг Дефлект ор Д ОО. ООО А Т.50

От on л е н  и е
1 Т рубопровод  из во до-

ГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ

по гост згвг-чь* ф\ь

Ь -  -го0 с ТВ 1 .гб м
г Тн-- - 30°, - 4 0 ° С 84 1 . г ь м

фго

3 i« = ~го°с г5Ч 16 Б м

4 t«---30V404 гво 1.ББ м

фгъ
5 1н-- -го0 с гък г.ъ  9 м

6 Ьн - -"50°, - -40"G 401 г.зз м

фъг
1 1н--~го°с 150 3.09 М'

В и -  --50°,-404 гчв 3.09 м
9 ГОСТ 4В1Б-ЧБ Р е б р и с т ы е  труьы2- - гм

Ы  =-го®-зо°, -40°с 33 т о

Марка,
поз. 06 0 3 н А чен  и е Н Аим ен ов а н и е

jMACCA
Кол. ВА. кг

Прмте-
чдние

Узел у п р а в л е н и я

1 Т рубопровод  из водо-

ГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ
1
\

по гост згбг-т^ \
Бм=-го°с ф г ъ г ь  \ г.39 М

г Бн^-ЗО0, -40 4  ф ы г& 13.09 М

ъ ф к  0
Ьн---го°7-ЪО° - 4 0 4 го! з.в4 м

4 tH--“2D°C Ф Ь 0 18 | 4.88 м

5 ТРУБОПРОВОД U3

СТАЛЬНЫХ горяче-

КАТАНЫХ ТРУБ

ПО ГОСТ 8Т З г- 1 8

Ь  = -30°, - 4 0 °с  фЮТ.Ь 1В б.гб м

6 Трубопровод из
с т а л ь н ы х  электро-

СВАРНЫХ ТРУБ

ПО ГОСТ 104 0 4 - 76
089*3

и---г.о'-ао'-од'с. 10 Б’ЗБ №

Ч К а т а л о г  ЦКБА Крап для с п у с к а
— — - - - - -

ВОЗДУХА 40 Б 8 БК 015

Ь-- - го0. -30°, -404 4 о.ьг

m sU

М арка,
п о з . Обозн Ачен и е Н А и м е н о в А н и е Кол.

МАССА
ед.кг

Приме- 
ч а н  ие

10 ГОСТ втзг-48 Регистры и з4гл а лк их

Т РУБ 2 = 5. О М  0 1 0 0

tw  -- - г о 4
зг
10

« . 5 0
1В5. 00

э к м .
ШТ.

1н = -30°С
Ю1.г 1 1 .5 0 эк м .
и 165.0 0 ШТ-

1 н  -  - 4 0 ' Ь
ю н
АЗ

г !  50  
185.00

эк м.
ШТ.

41 ГОСТ ВБ90-Ч5 Р а д и а т о р  M 4 4 D - A D

1 и - - - г о ° с 50.45
Т Ч Г

14 .50
W

э к м .
секции

t « - - - 3 D ° C 59.50
п.о

14 .50
в.во

экм
секции

t « - - 4 0 “ С ы.го
ю г

1 4 . 5 0
~ S W

э к м .
секции

1г К а т а л о г  Ц К Б  А В е н т и л ь  з а п о р н ы й

м у ф т о в ы й  4 5 к ч  4В п

Ь — го0, -зо°Г 4о°е фю 11 1 0 0

43 К а т а л о г  Ц К Б  А В е н т и л ь  для СПУСКА

ВОЗДУХА 16 КЧ 48 П

ь - - ~ г о ' - з о ' , - 4 о ' с  ф а 13 оло

44 К а т а л о г  Ц К БА К р а н  д л я  с п у с к а

ВОЗДУХА П337045 ф15

1 « - - - г о ' - з о : - 4 0 ° о 4 о . ь г
15 К а т а л о г  1 ) К Б А В е н т и л ь  з а п о р н ы й

Т5ч Г 8 П г .  ф\5

t » = - г о ' с 8 0.45

■ t n - - - 3 0 “, - 4 0 ' С 9 0 . Т 5

\ ь Ш а й б а  из с т а л  и по
Г О С Т  1 9 9 0 4 - 4 4 * *

4 и = - го ',- з о '- 4 О '0 г т 4
04.1 1

1 н - - - г о 4  04 .8 4
14 4.903-10 ВЫП.4 ЙРПОДВНШНАЯ ОПОРА

T a . 0 1 0 0 . D D D 4 0.33
18 2 . 4 оо -4 в Din. 1,2 П у х ш н у р 0,49 И 3

19 2 .4 0 0 - 4  8 Ы П - 1 .2 Лйпосшеи п о ш к а н ь 21,3 „ 2

ГШ Ш -ТА шестернев <Дилл] * И |
- 0 5r u n lliATUNOB - ш ь н

На ч .о т д Цы г а н о к  <
п и п  «и ФЕАОРКиб- ц е х  n o  рем онту з е р н о у б о р о ч н ы х  и  с п ец и альны х  кш ьли 

НОВ НА ГОТОВЫХ АГРЦАТАХ С ПРОГРАММОйЭДЖМОИТОВ В ГОДРчк.гр- ИеереловА г Ч З i</ij£k
ПРИВЯЗАН Ру к . г р - ГРиДАСОВА г и'* ilijSiL

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  
с Б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

Ст а д и я Л и ст Аистов
Ct. h h w . По л я к о в а 1 2 / /W Р Б

О ы ц и е  д А н н ы е  

(п р о д о л ш  е н и е )

ГОСКОЛШЬХОЭТеХНиКА СССР

IJ и а м° 11 Сл IIII я шЬ*А //, /7 J ГИПРОПТОМСЕЛЬСТР ОЙ
Г Р * п я т а  1
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Продолжение
М а р к а ,

ПОЗ. 3 бв з н я ч е н и  е Н й и и е н о Б й н и е Кол М асса 
ц .  кг

Прнме-
ЧАиие

9 К а т а л о г  ц  к  б а Р е а к ц и о н н ы й  КЛАПАН
1$Ч2БР ф 25 1 РАО

10 ЗлеВАТОР М  M e  105К
фС=3 ( ФТОР = 15 1 т

а з-д Т е пл опр нбв р " Регулятор р лс лод а -
Г У А АН - УДЭ Ч РРД <825 1 28.00

\г У р а л ь с к и й  а р м а т у р н ы й КонденсА тоотводчик
з-д им. Ленина ^54 12 НЖ ф 15 1 0.90

13 К н и г е н с к и й Р у ч н о й  н а с о с

р е м з а в о д БК-1 1 9.00
1й Лен ввдо п р н бор Водомер ВТГ-80 1 1440
15 К ЛТА Л 0 Г Ц КбА Вентиль м а ф ш ы й

15Ч8 П2  ф 25
ОРИ 1 н = - 2 0 ’ с г 1.80

16 ЮШАОГ Ц КБ А фзг
Бн=-зоГ-Но°с г 2.1(1

И ГОСТ 2823-13*  _Е__ _ _ Терм ом етр  п о к а з ы в а -

НИЦ.ИЙ ДО 150°с г 0.50
1& ГОСТ 8625-m М л и о м е т р  показываю

иднй МПТ-160 k
19 К АТА ЛОГ ЦКБЙ З адвижка 31Ч6 нж

ф SO i n * -20* г ПА о
20 И fl (li ft Л 0 Г ЦКБА ф80 Дн--30°, -ЙО’ С г 2500
21 КАШАЛОТ Ц КБЙ ЗАДВИЖКА 30М6НЖ

ф 8 0
ПРИ tH ' - 2 f l ’ - 5 0 ; - l t f l 4 г 6i4o

22 Кй(ПЙЛ0 Г ЦКБЙ В е н т и л ь  мшртовый
154 8П2 ф ц 0
• В н ' - г о г з о ' - У с г к 15

М арка,
поз. ОБа знАченне Н Аименовлние Кол Масса 

ед кг
Примв-
члние

_ г з ГОСТ 8132-18 Р А ш е д е л и т е л ь н ы и
к о л л екто р  Е-1.15м
Ф 1зз*ч 1

2 А МВН 1280-59 Грязевик Т34-04  Фво 1 3440
_ 25 Обратный клапан

1БЧ36Р ф 25 1 3 30
Т е пл о с нА Бж е ние

1 Трубопровод изводогазо
ПРОВОДНЫХ ТРИБ ПО ГОСТ3262-15

1н = - 20“ С Ф 20 90 1.66 м
1 н = - з о ч  ф га 80 1.66 м
Ен--“Й0°С ф 20 26 1.66 м

г •Ьн= -гО*С ф 25 92 2.39 м
1 к » - А о ч  Ф25 Й 2.39 м

3 Ь - - - 2 0 ' С  Ф 32 40 3.09 м
1 н * - Л ° , - 4 0 * С  ф 32 I32 3.09 м

k Дн=-20*С ФИО_ _ _ » _ _ _ _ _ _ _ 112 з.Й м
Ь - - - 4 о ° с  ФИО 36 3.84 м

5 Ьн = - 3 0 ' с  Ф50 122 4.В8 м
t  н = - Ао°С Ф 50 5 4 4.88 м

6 ГП РНБОПРОВОД ИЗ СГААЬНЫК
ЗАеКТРОСВАРНЫХ ТРУБ по
ГОСТ 1Ш<М6
Ь - Д о Ч  фпб*3.0 32 5.4о м

1 К А ШАЛОТ ЦКБ А Кран для  выпуска воз-
д ш  15 кч 18 п
1н=-20 ' , -30 ; -й0 ' с  ф!5 2 0.70

8 Кашал от  цкба Бентиль запорный мир
Ш 08 ЫЙ 15ИЧ 180
Ь - г в ' - з о з - А т :  Щ 3 0 90

9 Кашалот Ц Ш 1н- --го*с Фйо к 3.10
10 К A m А ЛОГ ЦКБА t H -  i f l " . - А а * с  Ф5о | к 500
11 КАШАЛОТ ЦКБ А iH = -20°. -ЗО'С фго 8 0.90
1 2 КАШАЛОТ ЦКБ А К н - - 4 0 ' С  ф25 & й о

М арка,
поз О б о з н а ч  е и н е Н л и м е н о в А н н е Вел.

МАССА. ПРИНР- 
ед кг  ; ч а и  не

11 К а т а л о г  ц к б а Вентиль с электрон^г-
нитным ПРИВОДОМ
15КЧ 892П1-П2. ;
tH--2o; -3o; -Ho*c Фго 1 18.00

12 К аталог  цкба КЛАПАН С ИСПОЛНИШЬ- i
НЫМ МЕХАНИЗМОМ ТИПА 1
ИР- 1м 254 931 НЖ М 1

Ки. - гог зо г -йо ’ с ф25 1 2T9U:
13 фИАЫР для  в о д ы 1
ш Шайба н ш ш т Ш т и '

tn-20 ; -30 ; -HO' C ф (1.8 3
_ 15_ Го ри з он т ал ьн ый  п я о т н ы й

ВОЗДШСШНИК
ф 159x0, 1- 355 к

16 Не подвижные  о п о р ы

tH-- -2tt*C Т  3.01 2 0.32
П Т 3 02 1 0.33
18 Г 3.94 1 0.36
19 1 н - - 30 ° С  Т 5.01 2 0.32
20 Т5.04 г 0.36
21 Ч н = - 4 о ”с Т 3 01 г 0.32

22 Т 5.0 5 г 046
23 2 ^ 9 4  вып 1.2 П У Х Ш Н У Р 110 ■ м3
24 2.400-й в ы п . 1,2 /1 ДКО СТЕКЛОТКАНЬ 598 иг

________ ___ ___

Привязан

ИНК И;

3 1

т  п -  а/б-л-зс! - о н
цех по ремонту зееношрочных .ишцшьных комбайна НА ГОТОВЫХ ДГРеГАГАХ С ПРВГРАМПбИ 200 ремонтов в год

Производственный корпус 
с бытовыми помещениями

СТАДИЯ ЛИСТОВ АИСТОВ
р 1

О бщ ие д ан н ы е  
(о ко н ч а н и е ) ГИПРРПРВМСЕЛЬЕТРЯЙ
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ЯЯ16
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Э к с п к и н ц н я  п о м е щ е н и й

й*. Ш и м е н о & А т
КАТЕГОРИЯ ПРU- 
ИКЬОАстЬА Пи 
ЬЬРЫ&Ц - И 

оплен.
1 б е с т м Б И )  ль Не к АТешлита

г Ж е н с к й й  г к р д & р о б Т о  # t

5 у ь т м — „ —

Н Ж  5 HCKAft  J d OPHA'/I * ------а--------

5 Ь г н т к А м е ? к ------ л-------

6 Х О Я я Й и П Ш Ш  К А А Д О т ------ .1--------

7 Ь е н т к А м е ? А ------,»--------

д К о н т о р с к о е  п о м е щ е н и е ------ К--------

* Мн ’л и о й  г а р д е р о б ------, .--------

10 К о м н а т а  п р й с м а  П и щ , и ----- и--------

11 К о Мп а Г а  Г.Ру Н Ш Н О Й  ОРГАНИЗАЦИИ ------и--------

Vi К р а с н ы й  у  г о  ха к ------«--------

1b К О Р И Д О Р ------Н--------

(S 275/y_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 3k
ШЯИМ Pf-Miiwmi ran 
li'll— I'lMiil'M 11 jn'ff'Ji ТП- SIC-I-30 -ое
т ш - Цыганок rA i.\ L M

TA.CntlL Ф&А0РКИН < V *  по ремонту ,зерноуборочных и специальных комбайна 
■на готы* АГрегАШАк с программой гоо ремонтаА̂лГОа__Pi*. ГР. нткоьА

Приемки Ст.инж. Аапшниа 1 Щ к Прои&ьодышнный корпус 
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Е В  И  Г И  А  Я  Ц  Й  U  И  Н  Ы  Л

Р а з р е з  2 - 2

П л а н

Г Г

П л а н

Сп е ц и ф и к а ц и й  о т и т е ,\ьн С Г А Н G З У  К

М а р к а ,

поз. О б о з н а ч е н и е Ш и м е н ш н и е Кол. М а с с а  

ед,  к г

Пеиме-
Ч АН И В

_ 0 1 _

П2.1 Учреждение У И } - к В В / к Агрегдт ввити л т е н ы й
АЗ,Т5Т05- Т ;  КОМПА. 45.00
а)Ввнтидйтор ц г н т р о б в ж -

ный В-ЦЧ-70 У З . /5
и с п о л н е н и е  4
положение  ПрО°
^ З л е к т р о д в и г А т е л ь
ЧАА63ВЧ

/400 об/ м и н  ; 0,37 кВт
П 2.2 5 . 9 0 4  ' 5 Г и б к а я  в с /п а в к а  & 5 - / 3 1 3.45
П 2.3 5 .90ч - 5 Г и б к а я , в с т а в к а  ВН -  4 4 / 3.3
П 2 М Д и ф ф у з о р  ^ 4 0 0  № 0 0

П О  ГОСТ / 9 9 0 4  - I k * ' * { / о . а о ;

П  25 ГОСТ 720-f - 7 0 * К а л о р и ф е р  К В С - 6 П
t и  * - 2 0 ° ; - $ 0* ~40”С / 56.20

П 2,8 4 . 9 0 4  -25 П о д с т а в к и  п о д  к а л о р и -

Фен П-00 2 2. /0
П 2.7 3.904 -15 В Ы П .  4-8 З а с л о н к а  о б в о д н а я  Ш И * ш о / /2.30
П 2.8 3.904-/5 в ы п . н З а с л о н к а  в о з д у ш н а я  утеплен

М А Я  КВУ /009* Ш Э f и з о

П 2 . 9 5 . 9 0 4 - 4 Две?ь герметическая у т е й -

л о н н а я  Ду / . 2 5 ^  0 . 5 /i 5 5 . 0 0

П 2.10 5 . 904  - 4 Дверь г т е т и ч е с к А Я
Ду 1 2 5 x 0 . 5 f 28.30 8П2.// 3 . 9 0 4 - / 5  S h i f t ,  4 -8 К о р о в к а  д л я  в ы н о с а

1

з л е к т р о п р и в о д д f

М Л / . 4 3 4 - 2 7  БЫЛ.5 Неподвижные в е н т и л я -
ционные р е шетки  д л я
В03ДУХ02АБ0РА У / 2 U 0

!

М арка ,
Ц У  0 - О ш н м е и и е Н л и м е н о в л н и е К о л

М а с с а

е д , к г

Пр и м е ­
чай  и е

1 * 2 3 4 5 6
ГИ ГПК 25  П Р А В О е

и с п о л н е н и е ^

У ч р е ж д е н и е  УЮ-400/5 А г р е г а т  в е н т и л я т о р н ы й

h b - к  к о м п л . 1 ш о
а ) В е н т и л я т о р  центровеж-
НЫЙ В - Ц Ч - 7 0  / / 8

и с п о л н е н и е  6

п о л о ж е н и е  А  0 °

6) З л е к т Р О д в и г А т е л ь

4 А  /32 М б  ,  9 8 В °Умнц
7.5 КВТ

П1; 2 3.904 -/5 вып.  /-2 Секции я  г о е д м н и т е л ь н А Я 4 12,1.00
п и ГОСТ 7 2 0 Т - 7 0 * К а л о р и ф е р н а я  с е к ц и я  с

КАЛОРИФЕРАМИ К6Б - /0/7

и - . - г о ’ - Ж  - w c 3 /33.70
П/.4 3 .9 04 -15  ВЫП. / - 2 Пр и е м н а я  с е к ц и я 1 /90.00
П / . 5 5.904 -5 Г и б к а я  в с т а в к а  в в - 2 2 1 // .  75
П / . 6 5 .9 04  -5 Г и б к а я  в с т а в к а  ВН-/5 < //.74

П/.7 3 .904 4 5  ВЫП 4 -8 Заслонка в о з д у ш н а я

у т е п л е н  на д К В К / б Ш М о о о / 4/. 30
П / . 8 5.S04 - 4 Д в е р ь  г е р м е т и ч е с к л я

утепленная %  /,25 ^  о . Б 1 36.00
П 1.9 3.904 -/5 ВЫП. 4 -8 К о р о б к а  д л я  в ы н о с а

эле к т р о п  р и в  о д а  t  н '-4(1? 4
п и о 1.494 - 27  ВЫП. 5 Н е п о д в и ж н ы е  в е н т и л я -

р о й н ы е  р е ш е т к и  д л я

В03ДУША60РА м 2 IS /.20
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ i_ _ ,

i
_ _ _ 1

Р а з  р е з  3 - 3
A7EW* 000-01

3 2 7 5 / 1
ГИП ШАТИЛОВ 3.1 г ti

,  Т П -  3 1 6 4 - 3 0  - O BН а ч . о т д . ЦЫГА НОК S.iuJt
Гл. спец. Ф с д о р к и н Ч М ь > г tnZ T l
Ру к. г р . НеФеловА щ к х .Ilexпо ремонту зерноуборочных и спыпшьных комбайнов 

НА ГОТОВЫХ АГРеГАТАХ с ПРОГРАММОЙ 200 РЕМОНТОВ В ГОДТехник Аб у з я р о в а M m
П ривязан Производственный корпус 

с Б ытов ыми  помещениями
с т а д и я ЛИСТ листов

Р а
Ус т а н о в к и  систем f l i ,  П2, 
Сп е ц и ф и к а ц и я  отопительно- 
вентиляционных у с т а н о в о к

ПшмсвльхозтехникАсеср
ГИПРОПРОПГЕАЬСТРОЙ

Г.САРАТОВ
. /инь.Ы2 ф. КОНТР. Е с и н а v m A
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С н с т е ( ч л  т е п л о с н л ь ж е н и я  у с ш а н о в о к  [ И ,  П 2 ,  У ( ^ У А
С х е м А  п к ь .  р е г У А и Р о а к н и я

Ь и

25 
15кч/8л

Р а з м е р ы  к о м п в н с л т о р о в  , м м

Э с к и з

т ^ -

Обозначе­
ние к о м ­
пенсатора ф н А R

Компен­
с и р у ю ­
щ а я  cnoi
C 0 5 H Q C T I

Кок.

К 1 2 5 830 1260 100 33.5 2
к2 3 2 950 1388 128 33.5 г
КЗ 32 9 5 0 1388 128 33.6 2

---------------- * — ------------
0 2 5

!5к ч № п М \

j
/  р [  и  /
1 то 1 j г

Т.п Aw-Bh-w-

Ф  2D
15кч 18 п

39
1________
15кч /8 л Г И И ШАТИЛОВ -f.v u

т п т - з о  OBHA4.QTA. ЦЫ ГАН ОК 'К*.к л J , VГа . спец ф .е д о р к и н 1 £ %
Рук. ГР. Не ф е д о в а -Hex по ремонту зерноУБОРОчных и с п е ц и а л ь н ы х  комбайнов 

н а  готовы х агрегатах с программой 20 0  р ем о н то в  в годС т.инж . Дап ш и  н а
П Р И Ь Я З А Н Производственный к о р п у с  с  

Б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

СТАДИЯ АИСТ ли сто в
Р 15

Схемд с и с т е м ы  т е п л о ш б ж е -
Н М Я ур тА Н п ап к  П /  П ?  Ч/-~ Ч Ц

Госкомсвльхозтмника СССР 
г и п о п п р п м г р д и г т о п й11 «« А (п
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х , чертежей основного к о м п ш п  6К.

ОМОСТЬ ССЫАОЧНЫХ И ПРММвПНМЫХ 40КШ1НШ06.

Проект соотве тствуе т д е й с т в у ю щ и м  н о р м а м  и п р а в и ­
л а м  и ОБЕспечивлет б езопасную  э к с п л у а т а ц и ю  з д а н и я  
п р и  с о б л ю д е н и и  п р е д у с м о т р е н н ы х  п р о е кт о м  
м ероприятий .  7
Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о с т а  1Ш |Ша т и л о ь |

О с н о в н ы е - п о к А з а т е л и  по ч е р т е ж д м  водопровода и к я н А л и з А ц и й

Лист Наименование Примечание

№ Общие данныь

5 Пл а н  на о т м . О.ооо;  Фрагмент i на отмдооо; Схемы систем 8 б;К1

6 Фрагмент i на отм O.QOO: 6 . 0 0 0 ; Схемы систем 8*1 • КЛ.
7 С х е м ы  с и с т е м  ы * , т у  В о д о м е р н ы й  у з е л  1
Ь План с е т е й  водос то ко в .  РАс че тные  расходы и

площадь  вод ос бора . Схемы с и с т е м ы  К 2

На и м е н о в а н  ие ПотребныйиК ft ЛП УК Р а с ч е т н ы е Р А С Х О Д Ы
УСТАНОВЛЕНИЙ

м о щ н о с т ь
Р . р и т е ч А н и  е

с и с т е м ы

n f t H U r  п А

в в о д е . м в о й Я
мъ/пт М ^ Ч л | с

МРИ ПО-
Ж А Р е л . ' с

э л е к т р о д в и -

г а т ш й . кВт

Х о з я й с т в е н н о - п и т ь е -

в о й .  п р о и з в о д с т в е н -

н о - п р о т и в о п о ж н р н ы й 1Б.0
в о до пр о во д 20.0(при пожаре) 2.65 0.55 0 84 5.60

Г о р я ч е е  бодоснабжсиис 1.54 О.ВО 0.66
Б ы т о в а я  К А Н А Л И З А Ц И Я Ъ. 09 1 . 1 3 1.16

С и с т е м А  п о в т о р н о г о

И С П О Л Ь З О В А Н И Я 1.20 0.24 ( Ш

ОбознАчение HAUlYltHOBAHUt Примечание

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы
A.901-S Вводы ВОДОПРОВОДА и у с т а н о в к а

счетчиков  х о л о д н о й  воды
4.900-8 ВЫПУСК 1-Й Альбом  оборудования Ф а с о н н ы х

частей и а р м а ту р ы  для сетей

и с о о р у ж е н и й  водопровода и

к а н а л и з а ц и и

М04-69 А , в т ш  крепления е ш . ш и о - ш -
й и ч е с ш  ПРИБОРОВ Я Т Р У Ш Ш О Ш

2-190-1|72 ВЫПУСК3 Узлы  и детАли и н ж е н е р н о г о
о бо рудо вания  и Общественных
з д а н и й  для сельского  строитель-
СГВА

О б щ и е  У К А З А Н И Я
i  В цехе предусмотрены объед иненны й хо з я й с тве н н о -п и ть е во й  } производственно- 

противопожарный водопровод, горячее вод оенАБж ение,бытовая к а н а л и з а ц и я , внутрен­

ние ви а и ст о к н,
2.Хоэяйстьенно- питьевой, производственно- противопожарный в о д о п ро в о д . 

Хозяйственно-питьевой ^ронзьодстьенно-противопошный водопровод предусмотрен $

ПОДАЧИ ВОДЫ К  САНМТАРЦО-reXHUHtCKUin ПРИБОРАМ, ТеХНОАОГИЧССКОГЛУ ОБОРУДОВАНИЮ Й
п о ж а р н ы м  к р а н а м . На вводе предусмотрен водомер Ь К м М о .

Внутреннее пож аротуш ение в помещениях с K A te ro p u tu  производства Ъ- 
предусмотрено и ь  п о ж а р н ы х  к р а н о в . Ра с х о д  воды н а  внутреннее пожаро­
тушение ив п о ж а р н ы х  к р а н о в  состлвляет две с т р у и  по 2.5 д |с к а ж д а я . 

Расход воды на. н а р у ж н о е . пожаротушение составляет 15л |с . Наружное 

пожаротушение решается п?и п ? и в я ъ ке  пяоектА в с о о тве тс тви и  с 
тРебоВАнияти СНиП и>Т)Иц „ ЬодоснАбженме. Н а р у ж н ы е  сети и соору­

жения') В Местях р а с п о л о ж е н и я  п о ж а р н ы х  г и д р а н т о в  и водоемов Преду­

смотреть ф к н з о р с с ц е н тн ы е . и л и  световы е у к а з а т ь  л и

Сеть ВОДОПРОВОДА 5АПГ0ектиР0ВАНА ТУПИКОВАЯ. ПодКАЮЧСНИе TtXHO' 

логического оборудования к  сетям водопровода уточняется при щон- 

ТАЖ6 ОБОРУДОВАНИЯ

г Ъ. Горяче е  в о д о с н А Б ж е н и е .
Горячее водоснАБжение принято центрллизовАННОе от наружных  сетьй.  
Вв од  горячей в о д ы  п р е д у с м о т р е н  в т е п л о в о й  ш к -

Г С и С Т Ш А  ПОВТОРНОГО И СП О ЛЬЗОВДН ИЯ ВОДЫ.

В целях сокрдщения потребления воды из водопровода стоки от моечной 

установки  не сбрасываются в канализацию , а поступают в систему ПОВТОР­

НОГО использования воды НА предприятии, В СОСТАВ которого входит данный 

цех. Системд повторного использования воды включает в сева т т
от мех. пр и ы е с е й  нефтепродуктов и нейтрАаиъйцмю стоков. Загрязн с- 

ния даны в техноаогичвской т т н ц е .

к .  Бы т о в а я  к а н а л и з а ц и я .
Бытовая канализация  сл уж и т  дая о т в е д е н и я  с т о ч н ы х  водот санитар­
ны х  ПРИБОРОВ U т е х н о к о г и ч е с к о г о  ОБОРУДОВАНИЯ КОМНАТЫ ПРиёМА пищи

5 В н у т р е н н и е  в о д о с т о к и .
в н у т р е н н и е  водостоки проектируются  д а я  от ве де ния  д о ж д е в ы х  вод 
с  к р о в л и  во внутрипАоидАдочну ю с е т ь  д о ж д е в о й  К йНААИВАЦИИ Рас­
ход д о ж д е в ы х  вод опредеАен по ф о р м у л е  I I  расч. '- йюоыз*/си состава я ei 
5Ч%о о а/с д а я  КАимАтиче ских  у с л о в и й  г. М о с к в ы .  При привязкепро ш а  необ­
х о д и м о  произвести проверочный расист с уч ето м к л и м а т и ч е с к и х  условий 

местности, при п р и в я з к е  п р о ш а , в с л у ч л е  о т с у т с т в и я  на площадке  
дождевой к а н а л и з а ц и и , отвод д о ж д е в ы х  вод с  кровли  в о з м о ж н о  пре ду ­
с м о т р е т ь  на  о тм о с тку  ( е т о т р и  с е р и ю  2.190-1/72 в ы п у с к  З . ^ з л ы  и 
детАли и н ж е н е р н о г о  о б о р у д о в а н и я  ж и л ы х  и  о б щ е с т в е н н ы х  з д а ­
н и й  для  с е л ь с к о г о  с т р о и т е л ь с т в а ) .

’

[UHb.H 1..мкшкик [НЩЩЩ® Ш Ш Ш  « « M

б  V S / i
Пр и в я з а н

шнтимзб \я т п S I S - 1 - 3 0 -  в к
Ь1ДД1Я Ь . ш н 1 к Л  Ш Я 'Ш  ЕЖИ1
Ш Н В В Ш П Цех по рётонту з с р но уб о ро ч ны х и с пе ц и а л ь н ых  к о м б а й н о в  
Гак.гр. I лежень' на готовых Агреглтлх с п р о г р а м м о й  2оо ремонтов в год.
Инженер Ни к и т и н а % iU ^ 2Ш1 Производственный к о р п у с  

с б ы т о в ы м и  помещениями

Общ иь д а н н ы в  ( н а ч а л о )

Ст а л и я  1 А и с т  листов

8
Гоокотсьльхозтвхникп ссср 
ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ
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Л лин не
П|> П р о и з в о д с т в е н н о м у  в о д в п о т р е в к е н и н )  и в и о о т в г м н и н )

ПРИШЛИ
РУКТР
Инженер

л е ж е н ь
НИКИТИНА

m  s h k l
8 (6 -f - 3 0  Щ  -  - | K&IIS! 

liui.si,
ш Г Цех no ремонту зерноуборочных и специальных к о м б л й - 

нов н л готовых лтретьтлх ь протрлммон гт ремонтов в год.ft.ili!
1Ш1 Производственный корпус 

с о т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и .
стлано АИСТ листов

р г
Пб ш и р  кА Н ны е(пш олж ение]

Гош^и
ГНПРШ

гльхозте
1 Р П М И

iXHViKAtttP
f A S H P O l i
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С п е ц и ф и к  л ц н  л  с и с т е м  В О Д О П Р О В О Д *  н к а н а л и з а ц и и

М а р к *
л о з .

1
1

5

1
1

9

И

12

13
\к

15

16

ОвознАчение  На и м е н о в а н и е

Вод опр ов од  
Хо з т т в е н н о - п и т в о й  
ПРОИЗООАСТВСННО-ПРОТИВО- 

ПО Ж Д PH ы й

КАТАЛОГ ЦКБ 1

К а т а л о г  ц ш

К а т а  л о г  ц ш  
К а т а л о г  Ц Ш  
к а т а л о г  ц к в д

К а т а л о г  Ш А

К д т д д о г  Ц Ш

0 . 1 9 0 - l l n  в ы п у с к  3

А, 9 0 1 - 8
ГОСТ 8 6 2 5 - л

ГОСТ 1 1 3 7 8  Л 7  
ГОСТ 5 5 2 5  -  6 1  *^

ЗАДВИЖКА ЧУГУННАЯ
зов U7sp_ _ _ _ _ £_so_
Вентиль муфтовый
154 8 Р ф 15

Ф 20
ф 50

Веитидь муфтовый
1 5 4  8  п ф 3 2

ф15
К р а н  т и с о ч н ы й

1 54  8 Р 2 ф 2 5
К р а н  в о д о р а з б о р н ы й

K H S

Кран в шкаф
ч и н е , с п р ы с к  16  д д и н д
ш л а н г а  Е ^ о . о о м  Ф s o

Рукав резнноткдневый
Ь 3 5. 00м ПО ГОСТ 2217-76  Ф25
В о д о м е р  1 К М С - 4 0

М а н о м е т р  обиде го н а з н а -
ч е ц и я  О б м  1- ю о
Пере хо д с та ль  ной ^  5 0 x 2 5
К ол е н о  ч у г у н н о е  р а с т р у б -
гд а д  к ни к о н е ц  ф 50  
ТРш п р о в о д  из водог аз олр о- 
в о д ны х  о ц инко в ан ных  л е г ­
ких ТРУБ нд в ы с о т е  до 
3,0  м  по-  ГОСТ 32 62 - 75  4 5 0  

ф 3 2

Код Масса Пенме- 
ед кт чдние

3 2 0 .0 0

а 0 .75

1 1.10 
1 5 . 8 0

1 2.10
3 1 . 75

3 JJ5_

5

5̂
1

2 0 .2 0

1 О.Во

IDO 6.22 
Й  2 . 7 3

М_
М

М а р к а
п о з .

О б о з н а ч и м * Ц д и м е м о ш и е Кок Мк с е к
е д . к г

П р и м е ­
ч а н и е

17 Трубопровод из m o m o n r o -
Водных о ц и н кованны х ш т
ТРУБ и А высоте до 3.0 м по
ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  И ПО ПОДУ Ф15 15 2 .1 ! м

18 ♦ г о 1 1 .50 м
18 * 1 5 3 0 Ш м

2 0 нд в ысо те  ДО 5 . 0 М ф 5 0 1 10 6 . 2 2 м
2 1 * 1 5 Б 2 . 1 2 м
2 2 ид высоте ДО 8 . 0 м  Ф50 3 0 6 . 2 2 м
23 Трубопровод из чуг унных по-

допроводных т р у б  в з е м д е
Ш  З Ш « Я  0 0  ГОП 9 5 8 1 - 75

* 6 5 5 i f  4 ' _м ______

Го р я ч ее в о д о с н а б ж е н и е

1 К ш ш  ц ш В е н т и л ь  м у ф т о в ы й
( 5Ч 1 S T ф 15 А о .:5

2 K m  ю г  ц ш * 2 0 7 1 . 1 0
3 К а т а л о г  ц ш ф 3 2 т ~ 2 . 7 0
к ГОСТ 1 9 8 0 2 - 7 4 Сме си т ел ь  д л я  в м ы в л л ь и и -

К»  C U - y U - H K t r 1
5 С м е с и т е л ь  со с т а ц и о н а р -

но й д у ш е в о й  т р у б к о й  и
с е т к о й  С м - д - с т а

В Гр у бо про  в о д _из _во  д о  га  з о -
ПРОВОДНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ
л е г к и х  т р у б  на  в ы с о т е
ДО 3.0 м  И ПО ПОЛУ
по ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  ф12 18 _ 2 . 7 3 _ м

1 * 2 5 _ 5 2 . 1 2 _ м _ _
8 . . . . . . . . . . .  * 2 0 7 о ~ 1.50 м

М А Р К А
по з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОД. М ш и

РА НГ
А г н м к
ч т и т

9 Трубопровод и з  в о д о г а з о п р о -
ВОДНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ
л е г к и х  т р у б  на в ы с о т е
АО 3.0 м И ПО ПО А У по
ГОСТ 5 2 6 2 - 7 5  *  1 6 АО 0.75 М

_ J Q _ _ НА в ы с о т е  АО 5 . 0 м
* 3 2 6 2 . 7 3 м

11 о »  t k i t m  б о  6 . 0 м
ф 3 2 2 9 2 ( 3 м

С и с т е м а  п о в т о р н о г о
И С П О Л Ь З О В А Н И Я

1 Ш т ш г  U.KB ft В е н т и л ь  м у ф т о в ы й
1 5 4  й 2 1  *  32 1 2 . 70

2 ТУ 2 1 - 2 6 - 1 0 0 ' 7 4 Колено ИЗ ПОАИЭТШНА
ВЫСОКОЙ ПАОШСТИ_ ф_1 0 0 т 0 5 0

3 ЙИДИбИДЧККЬНО Во р о н к а  ш а л ь н а я
т р и »  я  * ю о 1

6 ГОП 6 5 4 2 . 6 - 0 0 Пр о ч и с т к а  ч у г у н н а я
ф 100 1 4 .00

5 ТУ 2 1 - 2 6 -  1 0 0 - 7 4 Тройник из п о а и э т ш и а
ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ Ф|0!Ы00 2 0 5 0

5 Тр у б о п р о в о д  нз в о д о г д з о -
п р о в о д н ы х  о ц н и к о в д и н ы х
л е г к и х  т р у б  в  п о д у  по
Г О »  3 2 6 2 - 7 5  *  3 2 5 2 . 73 _ М _

7 Т р у б о п р о в о д  и з  п о д к а т и -
л е н а  в ы с о к о й  п л о т -
НОСТИ ВНУТРИ ЗДАНИЯ
ПО ТО 2 1 - 2 6  -  1 0 0 - 7 6
в з е м ц е  * 1 0 0 10 0 . 0 6 АА

3275/1 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 4 3
ГА.ннм.ни-п т е т р и  ев M l

7 П в / И - 3 0 - В Кrun ШАТИЛОВ UK SI
НАЧ.0ТК с в и р е п о е % II11
ГА.СПСЦ т о г ш о в д f t JUf Цех по ремонту зерноуборочных н специальных комбайнов, 

иа готовых а г р е г а т а х  с программой 200  ремонтов в годРу к . гр. д е ш е н ь a.n.si
ПРИВЯЗАН Инженер НИКИТИНА JUtuQ ш \ П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  

с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и
Стадия Лист ЛИСТОВ

Р 3
Об щи е  данные  ( п р о д о л ж е н и е )

г оскомстхоэтехникА гг > 
ГИПРОПРПМСЕЛЬГг. Рар атlit. л *1 к  . . . . . . l i r a

11446630



Шцифищия смети щ о п ш о д а  щщшщии- (м ш и ш и е )

Мв ркй
ПО). 0БО5МЙЧ&Н U t НиименооАниь Кол.

Масса
Ч .К Г

Приме-
чпние

К а н а л и з а ц и я
6ЧТ08ЙЯ

1 гост 2 3 7 5 9 -7 9 ЬмвПЛЫШК ШйМиЧСС-
KUй прятоагольный
со  с п и н к о й  С ПОЛ*
в о д к о й  ХОЛОДНОЙ и
горячей ВОДЫ у

г ГОСТ ш\1-77 ^Нй т п ъ  с косыт
ГОСТ 2 1 4 8 5 .0 -7 7 ь ы п а с к о м г

ь ГОСТ 8 6 5 1 -7 5 РйХОьинк СШАХЬНАЯ
с в а р н а я 2

4 ГОСТ 7 5 0 6 - 7 5 BflHHft НОЖНРЯ
5 ГОСТ 7 5 5 - 7 2 RuccafiP н а с т е н н ы й

с ц е л ь н о о т л и т ы м  cuebo*
н о м . 1

6 Т а *21' 0 1 - 1 2 0 - 6 7 П и ть ев ой  ф онтанчик 1
7 го ст  I S - -7 3 Трап н а га н н ы й  ф 5 с ь $.30
8 г а  21- 2 6 - 1 0 0 -7 4 РЬьМдйЯ из покиэтцхс-

НА ВЫСОКОЙ
п котн ости___________

Фюо 4 0 .5 0
9 Т4 21-£ 6* 100-74 Чоаьио из  n o x u o m tH A

вы сокой п л о т н о с т и  (Ь50 '11 0 .10
10 тч 91-26 -100-74 <ноо 4 G.3C
и Т5 21- 26' (0 0 7*1 Переход ив п и и з т и м *  ьысо-

KOU ПЛОТНОСТИ ф 1 0 0 * 5 0 1 0 .2 0
12 П  2 1 '2 6  '10 0 * 7 4 Тройник и з  поли эти  лен а

высо К.0 Й плотности Ф 50* 50 Б 0 .0 8
4 3 Г з 21-*2d- 1 U  "74 Ф 10 0* 50 ъ 0  27
14 т а  *21- м  '  100-7Ц ф 100*100 8 ом
15 ТЭ 2 1 -26-1 0 0 -7 4 к осой  ф 5 0 * 5 0 1 0.09
15 П  21 26' 1 0 0 * 7 4 ф  1 0 0 * 5 0 5 0.М

М а р к а

л о з .
ОБОЗН Ачение Н а и м е н о в а н и е Кол ПйССй

с *, к г ЧЯИМС

«1*7 гле.т я л -7 5 Сифон ДВЗХО БО РОТНЫЙ ф 50 2L 4.10
1/
44 тч 2-1-26-100-74 ............ Отвод и з  п о ли э ти ле н  а
10 высокой плотности U 5 5 0

ф 50 5 а о 5
тч 04-26 - 100'7Ч Ъа г ш к а  и з  п о ли эти *

ле н  а  высокой п л о т н о е -
ГМ ф  50 5 0.02

_ 2 0  _  
21

•м «М-26 100-74 0 1 0 0 Ь 0.11
I b n n p m o A  и з чи танн ы х
к ан али за ц и о н н ы х  ТРЗБ
В в е т л е  вн е  з д а н и я . —

ПОГОСТ 69 4 2.5-80 фЮО 5 0 ft.40 м

22 ГР360ПР0В0Д и з  поли эти ле-
Нй высокой плот-
ностц по пола и по ен нж п

25

10 п  21-26-100-74 ф50 22 0.32 м
фюо 15 0.95 м

24 В в е т л е  ьнэтрц

25

ЗАЯНиЯ 0 5 0 15 0.32 АЛ
0 1 0 0 11 0.95 АЛ

6 0 А ,С Г С Т 0К М

1 м г ! - 2 $ - ю о - 7 4 Ревизия из п о ли эти  л е н л
высокой плотности ФЮО 4 0.50

г __ та 21-26-100*74 Тройник и в  п о ли эти лен л
высокой плотностиф ю оиц 4 0.4$

7, тч М -21-100-711 Колено иь полиэтмленА
высокой плотности Ф 100 Ь аьо

_ J ____ о ю й- 1|72 6ЫП-3 Ьоооикй волосточная
н аган н ая в?9б ф ш 8 38.10

М а р а я
по». Обозначение Наишенованме Кол. Масса

Ц .и г
Приме*
4 a u u t

5 ГОСТ 6942.4-80 Прочистка наганная
канализационная ф юо 4 4.00

6 ГОСТ 694217-80 Tp o w h u k  чзгзнны й
шализйиионныйФ1оо<100 4 770

7 ГОСТ 6942.8-00 Колено наганное кана-
лизационное Фюо Ч 510

8 ТРЭ60ПМ604 ИЗ ЧЗПН-
НМХ.КАНЙАМЗАЦМОННЫХ
трэб  в земль вне
ЗДАНИЯ ПО ГОСТ 6942.380

ф ю о 8 1W0 м
Q ТраБОПРОвод мз полм-

этилена вы-
соком плотности в
звмль ьнатрц здания
ПО ТЗ 21-26-100-74

0100 Г . 0.95
10 по стенаюФ100 80. 0.95 пи.

W 5 H

т п ш - 1 -ъо ■- 8 К

ц е х  п о ретонта m i  о т б о р о ч н ы х  и  специальных к о м б а й н о в  
НА готовых АГРЕГАТАХ С ПРОГРАММОЙ 200 Р М О Н Ш  & ГОД.
Ш и з в о д с т & е н  ц ы й  ш п а е  
с  б ы г о в ы т п w п о м е щ е н и я м и

с т и х и я A u e i u л и с т о в

Р 4

Общие а с - -:г (окончание) ГИПРВПРВМШЬПРВИ
г. CftPATflP,
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=3500,,

с
_^5оа.т

5 ы л з с к  Y12

£НОО

■В1 d
05Q / ‘ 6i —  51— -5 -

\ст. п -1 _CT.K2.-1 /

У Ч А С Т О К  С Б О Р К И  И  С Б О Р К И  b t P H Q ^ j  Б О  ? О М  И  Ы Х  К О М Б А Й Ю &

1 Ж Г
F1
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У ч а с т о к  р е м о н т *  кг р с г а т о ь ЗЧКОТОК р е м о н т *  А ГреШ О Ь 
JQQOl
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J  L

jo. pool
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к г -ь (норм!

БООО

и ы п к т з /
9100

i4 &000= Ц 8000

У ч а с т о к  р а  ъ б  о р к  и и с б о р к и  
с п е ц к о м Б А Й е о в

50  Ьт.кг-ц

ПОВТОРНОГО
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ

рМ|150U,

выпуск кг-V 1
9100
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К 1

Выпуск КГ1
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< Э  ©  ©
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£
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КЛА*0 ВАХ 

Сг.ТЗ-1

l H -
1700
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0 5
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U 3 с и с т е м ы  
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-В 5-

Г\ кнжин-тл Ше с т е р н е й , т\
Zfc.ll.iSi Т П  61СЧ-30- 5КГИП Ш а т и л о в

U P O d l i C ft u p e n o a щщ
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Н А Г О Ю  ЫХ А Г Р Е Г А Т А Х  С П РО ГР А ГП М О И  200 Р Е М О Н Т О В  Ь Г О АР ь к . г р . Леж ень Ши. 1Ш 1

П р и в я з а н
И н ж е н е р Н и к и т и н а %л*Л) а  им П р о и з в о д с т в е н н ы м  к о р п у с  

с б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и

с т а л и я л и с т л и с т о в

р 5
п л а н  н а  о п т .  о . о о о .  ф р я г -  
м е н т  ( н а  o m m .  з о о о ,  с х е м ы

ГО Ш М Се лЬ ХО ЗП ХН И К Аь С С Р

Г И П Р О П Р О М С Е Я Ь С Т Р О Г
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р  р а  г  н  е  н т  1 
H i  Q Г И  £ . 0 0 0

Ф32

Ф50/

Конторское 
помещение 

Ст.вн

1

3_
Ст.М-2 

К о м н а ш а

П Р И Е М А  П И Щ И

К о м н а т а

п р о ф с о ю з н о й

ОРГАНИЗАЦИИ

о

Красный 
у г о д о к

□

6900

Ф

Фиш

К1

12.300

Ст М-1

Н р й я м о к

0.900

JnL/. U d

2-SO

ВТ*

ф
I

I.020'
Ф 1(70 
кН

В с и с т е м а
П О В Т О Р Н О Г О
И С П О Л Ь З О В А Н И Я

оогеа.15

Ц . Ш . Ш А Шестернев M l
Т П  81S-1-3О - б кm Ш милов щ Н -ш й

НАЧ.ои. С в и т о в н Ш 1
Гл.спец. Б р а о г л а з о в д ш Цех по рем онту з р р н о з ь о р о ч н ы х  и с п р ц и а а ь н ы х  комьяй 

НО В  НА готовых А т ш п х  с п р о г р а м м о й  200 Р Е М О Н Т О В  В ГОА.РУК. ГР. леж ен ь ШЦ1
Привязан Инженер НИКИТИНА %*4) s,.J( Производственный к о р п у с  с  

б ы т о в ы м и  п о м ещ е н и ям и
СТАДИЯ А и с т  Листов

р 6

Ф Ш м т  i  ЙА ATM, О .Ш ;&.№  
С хе м ы  систе м  ви. k i

Госком ш ьхозтщ ш  с с с р  

ГМПРО ПРП МНР АЬР.ТР П И

~~Л*А& w./iiИ Н Ь  Н г Т Г ш т р ] Е с и н а Г . С Л Р М П О Ь
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