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П Р Е Д И С Л О В И Е

А в т о к ла в н ы е  ячеисты е бетон ы  (га зо - и  пен обетон ы , газо- и пеносиликаты , 
газоси ли к аты  и д р у ги е  разн ови дн ости ) я в ляю тся  эф ф ек ти вн ы м  м атериалом  
д ля  наруж ны х стен  ж и лы х, общ ествен н ы х  и п рои зводственны х зданий. Они 
им ею т н еб ольш ую  п лотн ость  (7 0 0 -6 0 0  к г/ м 3) ,  в ы сок и е  технические свойства  
и прочность (М 5 0 - М 2 5 ) ,  достаточную  д л я  прим енения их в в и де  арм ирован­
ны х стен овы х  панелей  в м ногоэтаж н ы х  зданиях, а такж е в в и де  м е л к и х  стено­
в ы х  б л о к о в  в м алоэтаж н ы х  зданиях. С ледов ательн о , прим енение стен из ячеис­
ты х  б етон ов  я в ля е тс я  перспективны м .

О дн ак о, в след ств и е  п овы ш енной  пористости  ячеисты х бетон ов , стены  из 
них д олж н ы  и м еть  б о л е е  надеж ную , чем  обы чно, о т д е л к у  к а к  наруж ны х, та к  и 
внутренних поверхностей .

Т а к и е  сп особы  о тд елк и  б ы л и  п одобраны , применены  и проверен ы  м н оги м и  
организациям и  на протяж ении тридцати летя  его  оп ы та  отечественного  д ом о - 
стоения со стенами и з  ячеисты х бетон ов .

О бщ и е данны е о б  о сн ов н ы х  р ек о м ен д уе м ы х  сп особах  о тд елк и  приведены  
в действую щ ей  ’ ’И нструкции  по и зготов лен и ю  и здели й  из ячеистого  б етон а ”  
(С Н  277 -80 ).

Н астоящ ие Реком ендации  содерж ат б о л е е  п одр обн ы е  п роизводственны е 
д оп олн ен и я , н ео б х о д и м ы е  д л я  о сущ еств лен и я  р ек о м ен д уе м ы х  сп особов  о тд ел ­
ки , к а к  на заводах, так  и в построечны х ус ло в и я х . К р о м е  т о го , в них в к лю ч е ­
ны н ек о тор ы е  н о в ы е  сп о со бы  о т д е лк и , а такж е приведены  рек ом ен дац и и  по 
о т д е л к е  стен из м е л к и х  б л о к о в .

Реком ендации  разработаны  Н И И Ж Б Г осстр оя  СС5СР (ар х . Т .В . К осточк и - 
ной , инж. Т .А . Щ ербак овой , канд . техн . н а ук  В.В. М акаричевы м  при участии 
инж енеров О .И . М арголи н ой  и В.М . Х о х р я к о в о й ),

При сосоставлении  Реком ендаций  исп ользован ы  м атериалы  В Н И И С ТРО М а 
им . П .П . Б у д н и к о в а  и Н И П И С и ли к атобетон а  М инстройм атериалов  СССР, Н И И  
д о  строи тельству  Г о сст р о я  ЭССР, Л а тН И И  строительства  Г осстр оя  ЛатС С Р, 
К а ун а сск о го  Н И И С и А  Г о сст р о я  Л и тС С Р  и У ралп р ом етрой н и и п роекга  Г осстр оя  
СССР.

Все замечания и п редлож ения  по настоящ им  Рек ом ен дац и ям  просим  
направлять в Н И И Ж Б Г о сст р о я  СССР по адресу: 109389, М осква , 2*я Инсти­
тутск ая  у л . ,  д . 6.

Д и р е к ц и я  Н И И Ж Б



1. О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я

1.1. Н астоящ ие Реком ендации  распространяю тся на о т д е л к у  наруж ны х 
поверхн остей  стен овы х  панелей  из ав ток лав н ы х  ячеисты х б етон о в , осущ ест ­
в л я е м у ю  в зав од ск и х  у с ло в и я х , и на о т д е л к у  наруж ны х поверхн остей  стен 
зданий и з  панелей  и м елк и х  б л о к о в , в ы п олн я ем ую  в построечны х у с ло в и я х .

1.2. О т д е лк а  панелей в зав од ск и х  у с ло в и я х  подразделяется  на о т д е л к у , 
о с ущ ест в ля ем у ю  в процессе ф орм ован и я  панелей (т .е . д о  ав ток лав н ой  о бр а б от ­
к и ) ,  и  о т д е л к у , о с ущ ест в ля ем у ю  п о сле  р а сп а луб к и  (т .е . п о сле  ав ток лав н ой  
о б р а б о т к и ) на  специальны х постах  и ли  конвейерны х ли н и ях .

1.3. Д л я  о т д е л о к , о сущ ест в ля ем ы х  в процессе ф орм ования  панелей , и сп о ль ­
зую т плиточны е ков р ов о -м озаи ч н ы е м атериалы , кам ен н ы е д р о б л ен ы е  материа­
л ы  и д ек ор ати в н ы е поризованны е растворы .

К р а тк и е  харак тери сти ки  ви д ов  о т д е л о к  и о сн овн ы е и сходн ы е м атериалы  
приведены  в т а б л . 1.

Т абли ц а  1

Вид о тд е л к и гО сн ов н ы е  м атериалы ^ К р а т к а я  характеристика

П ли точн ы м и  к о в р о в о - К оврово-м озаи чн ая  стек -О тд елк а  прои зводи тся  пу- 
м озаичны м и материала- лянная  плитка. К о в р о в о -т е м  р а ск ла д к и  к о в р о в  с 
м и  м озаичная керам ическая п ли тк ой  на дне ф о р м ы  с по-

п ли тк а , К оврово-м озаи ч- след ую щ ей  у к л а д к о й  про- 
ная керам ическая плит- м е ж у т о ч н о го ‘ с л о я  из пори- 
к а  типа ’ ’б р ек ч и я ”  зован н ого  раствора  и залив­

к о й  яч еи стобетон н ой  см еси . 
П ори зован н ы е растворы  
м о гу т  бы ть  цветны м и. Ф ак ­
тур а  отд елоч н о го  с л о я  гла д ­
к ая  (с м . пп. 4 .1 3 -4 .1 7 )

К ам ен н ы м и  д р об ле - Д р о б лен ы й  гранит, О т д е лк у  п р ои звод ят  п утем
н м м и  м атериалам и  м р ам ор  и д р уги е  гор н ы е  р а ск ла д к и  на дне ф ор м ы

п ор од ы  ф ракции 1 0 -2 0 , кам ен н ы х  д р о б л ен ы х  мате- 
2 0 - 3 0  м м  р и алов  на  с л о й  п еск а  и ли

на слой  само разруш аю щ его  
к л е я . Ф актура  отд елоч н о го  
с л о я  ’ ’п од  ш у б у ”
(см , пп. 4 .7 -4 .1 2 )

Д екорати вн ы м и  поризо- 
ванны м и растворам и

Ц ветн ы е цементно-пссча- О т д е лк у  п р ои зв од ят  п утем  
н ы е растворы  с в о зд ух о -  у к л а д к и  на д но  ф ор м ы  с ло я  
в ов лек а ю щ и м и  или пе- п ори зован н ого  раствора 
н ообр азую щ и м и  добав-. толщ и н ой  2 - 3  см . Ф актура  
нами. Р ельеф ообразу- о тд елоч н о го  с л о я  глад к ая  
ю щ ие м атериалы  или  рельеф ная  (см . пп. 4 .2 -

4.6)

1.4. Д ля  о т д е л о к , о сущ еств ля ем ы х  в заводски х  у с л о в и я х  п оел  с  р а сп а лубк и  
панелей, и сп ользую т  различны е краски , эм али , декорати вн ы е м елк о зер н и сты е  
присы пки  и ком би н и р ов ан н ы е ги др оф обн ы е составы .

О сн о зн ы с  и сход н ы е  м атериалы  и краткие характеристики  различны х о т ­
д е л о к , о с ущ ест в ля ем ы х  п о сле  р асп алубк и  панелей , приведены  в табл . 2.
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Т абли ц а  2

Вид о тд елк и £  О сн овн ы е м атериал ы |краткая характеристика

К р а ск и  в од о зм ульси он - В од оэм ульси он н ы е  
н ы е кр аск и  Э -К Ч -112 и

Э-ВА-17

К р а ск и  цветны е, пастельны х то ­
нов , растворяю тся  водой . В ы п ус­
каю тся лак ок р а соч н ы м и  заво­
дам и . Ф ак тур а  -  г ла д к а я , ш еро­
ховатая. Н аносятся  в 2 - 3  с л о я  
на с ухую  п оверхн ость  при t  =  5 -  
8 °С . В р ем я  суш к и  1 ,5 -2  ч в 
естественны х у с ло в и я х  и 4 0 -  
60  мин при t  =  6 О -8 0 °С  (см . 
пп. 5 .1 5 -5 .1 6 )

К р аск и  поливинил- Д исперсия П В А  лаг 
ацетатны е П В А Ц , П В А Г , т ек с  С К С -65ГП , наг 
латек сн о-ц ем ен тн ы е п олн и тели

К р аск и  гото в я т  на предприятиях 
ячеи стого  бетона. Ф актура  -  
гла д к а я , ш ероховатая . В ведение 
в к р а ск у  пигм ентов  п о зв о ля ет  
п олучи ть  отд елоч н ы е  п окры ти я  
ш и р окой  ц ветовой  гам м ы . Нано­
сятся  в 2 - 3 - с ло я  на с ухую  по­
верхн ость. В рем я суш к и  п ок р ы ­
тия 2 - 3  ч в естественны х у с л о ­
в и я х  и 4 0 - 6 0  мин при t  =  60— 
8 0 °С  (с м . пп. 5 .1 7 -5 .1 8 )

К раск и  на органических К р аск и  органические К р аск и  на р аствор и телях . В ы п у о  
р аствори телях  на раств ор и теля х  каю тся лак ок р а соч н ы м и  заво-

Ц П Х В , О М С  В Н -30  дам и в  г о т о в о м  виде. Ц ветны е, 
Д Т С , Х П -71ф  м ар к и  п астельны х тон ов . Ф актура  -  
К  гла д к а я . О к р аск а  в ы п олн яется

на постах, о бор уд ов ан н ы х  при­
точно-вы тяж ной  . вентиляцией . 
Н аносятся  в 2 - 3  с л о я  при t  н е  
ниж е - 5 ° С .  В р ем я  ф орм и ро­
вания п ок р ы ти я  2,5 ч (см . 
пп. 5.22 и 5 .2 4 )

К р а ск а  органическая 
~С икра-1w

К р а ск и  ц ем ентны е с 
д о б а в к о й  П В А

Э м али

Л а к  ХВ -784, раство- М о гу т  и з го то в ля ться  на пред- 
р и тель  Р-4, наполни- приятиях ячеи стого  бетона. Фак- 
тели  тур а  -  ш ероховатая . О к р аск а

в ы п олн яется  на постах , о б о р у д о ­
ванны х приточно-вы тяж ной вен­
тиляцией . Н аносятся в 2 - 3  с лоя  
при t  не ниж е 5 ° С. В р ем я в ы сы ­
хания  п окры ти я  1 ,5 -2  ч (см . 
п .5 .2 8 )

Ц ем ен т  белы й , из­
весть, дисперсия 
П В А , цветной  п и г­
м ент и др .

Ц ем ен тн ы е краски  приготавли ­
вают (п ер ед уп отр еб лен и ем )/  пу­
т ем  перемеш ивания сухи х  к о м ­
понентов  с в о д о й  (с м . п. 5 .1 9 )

Э м аль  К О -174 на ор- В ы пускаю тся  ’ л ак ок р асоч н ы м и  
ган и ческом  раствори- заводам и  в ш и р ок ой  цветовой  
т е л е  гам м е . Ф ак тур а  -  г ла д к а я .

Н аносятся в 2 - 3  с лоя  при t  =  
-  5 °С . В рем я ф орм ирования
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П р о д о л ж е н и е  табл. 2

Вид о тд е л к и £  О сн овн ы е м ат ери ал b ij К раткая характеристика

п ок р ы ти я  2 5  ч. О тд елк а  в ы п ол ­
н яется  на постах , о бо р уд о в ан ­
н ы х  приточно-вы тяж ной венти­
ляц и ей  (см . п. 5 .2 5 )

П о ли м ер м и н ер а льн ы е  Ф осф оги п с , диспер- С оставы  го т о в я т  на предприя- 
раств ор ы  ( ” П о л и ф о с ”  и сия П В А , латек с , ка- ти ях  ячеи стого  бетон а  и ли  строи- 
” П о л и гр а н ” )  менная, керамиче- т ел ьн о й  п лощ а д к е . Ф а к тур а  -

с кая и ли  ячеистобе- гла д к а я , ш ероховатая . Н аносят  
тонная к р о ш к а  к р у п -в  2—3 с л о я  толщ и н ой  2—3 м м  
ностью  1 -3  м м  и др. при t  не ниж е 5 °С . В р ем я  ф орм и­

рования  п окры ти я  при 1 8 -2 0 °С  
3 - 4  ч. Р ек ом ен д ую тся  д л я  о т д е л ­
ки  на стадии строи тельства  (с м , 
пп. 5*20—5 .2 1 )

Д ек ор ати в н ую  п р и сы п к у  п о лу ­
чаю т со  стек о льн ы х  1 зав од ов , 
к л ея щ и е  составы  го т о в я т  на 
предприятиях ячеи стого  бетона. 
Ф ак тур а  -  ш ероховатая . П о ­
след ов а тельн о  наносится к лей , 
декорати вн ая  присы пка, закреп ­
ля ю щ е е  п ок р ы ти е (и ли  б е з  
н е г о ) . Р ек ом ен д ую тся  д л я  о тд ел ­
ки  и здели й  в  зав од ск и х  у с л о ­
в и я х  на м еханизированны х л и ­
н и ях  и ли  на стендах (с м . 
пп. 5 .3 0 -5 .3 4 )

Сначала на панели наносятся 
ги д р о ф о бн ы е  составы , а затем  
различны е разновидности  к р а со к  
(с м . пп. 5 .26—5.27 )

И Х В , Х С Н Э  и д р у ги е , 
растворители

Д ек ор ати в н ы е  присып­
к и  по к л е я щ е м у  осн о­
ванию

Д р о б лен ы е  кам ен ­
ны е м атериалы , стек ­
л о б о й , керам зитовы й  
п есо к  и др., ф ракции 
д о  5 м м . К л ея щ и е  
составы : ’ ’Д ек о р  ” , 
А Ц С , П В А Ц , П В А Г , 
” П о л и ф о с ” , л а к  
Э -В А -5189

Г и д р о ф о б н ы е  ком би н и ­
рован н ы е краск и

Крем нийорганиче- 
ск и е  ги др оф обн ы е  
ж и дкости  ГКЖ -10, 
ГК Ж -11 , краски

Т о н к о с ло й н ы е  ш тука- Д исперсия П В А , П р и го тов ля ю тся  на предприятиях
т у р к и  (д ек ор ати в н ы е эм ульси я  М Б М -5с, п а -ячеи стого  бетона. Н аносятся  в 
р а ств о р ы ) т ек с  С К С -65ГП , це- 3 с ло я . Ф актура  гла д к а я , ш еро-

м ент, п есок , п и гм ен т  ховатая  (с м . п. 5 .3 4 )

1.5. О тд елк а  д олж н а  б ы ть  указана  в соответствую щ и х  чертеж ах п роектов  
зданий, согласована  с зак а зч и к ом , с п р ед п р и я ти ем -и згото в и телем  стеновы х 
панелей  и ли  с организацией , осущ еств ляю щ ей  строи тельство  зданий со  стенами 
из м елк и х  б л о к о в .

1.6. И зго тов лен и е  стен овы х панелей и м е л к и х  б л о к о в  о сущ еств ляется  
в соответствии  с ’ ’И н струкц и ей  п о -и зготов лен и ю  и здели й  и з  ячеистого  б е т о н а ”  
СН  277-80.

1.7. К ачество  изделий, д о лж н о  соответствовать  требован и ям  действую щ их 
Г О С Т о в :

на стен овы е панели  ж илы х зданий -  Т О С Т  11024 -.84 ;
на стен овы е м елк и е  б л о к и  -  Г О С Т  2 1 5 2 0 -7 6 .
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1.8. В р ай он ах  с т р о и т е л ь с т в а  с с у х и м  и н о р м а л ь н ы м  к л и м а т о м  ОН и  I I  
к л и м а т и ч е с к и е  з о н ы , к р о м е  п о д р а й о н а  П А )  м о ж н о  п р и м ен и т ь  в с е  р е к о м е н д у ­
е м ы е  в и д ы  н а р у ж н ы х  о т д е л о к  б е з  д о п о л н и т е л ь н ы х  м ер  п о  за щ и т е  п о в е р х н о с т и  
о т  у в л а ж н е н и я . В р а й о н а х , о т л и ч а ю щ и х с я  б о л ь ш и м  к о л и ч е с т в о м  в ы п а д а ю щ и х  
о с а д к о в  (д о ж д е й ) , р е к о м е н д у е т с я  н ан оси ть  н а  з а к о н ч е н н ы е  о т д е л к и  д о п о л н и ­
т е л ь н ы е  б е с ц в е т н ы е  г и д р о ф о б н ы е  п о к р ы т и я .

1.9. В у с л о в и я х  С е в ер а  ( I  к л и м а т и ч е с к а я  зо н а , к р о м е  п о д р а й о н о в  Т Б  и 
Т Г )  в  к а ч ест в е  о с н о в н ы х  в и д о в  о т д е л к и  р е к о м е н д у е т с я  о к р а с к а  с о с т а в а м и  
н а  о р га н и ч е с к и х  р а с т в о р и т е л я х  (с в е т л ы х ,  т е п л ы х  т о н о в ) , о ф а к т у р и в а н и е  пори - 
зо в а н н ы м и  р а с т в о р а м и  с к а м е н н ы м и  и л и  п ли т о ч н ы м и  м а т е р и а ла м и , л и б о  с 
р е л ь е ф н о й  п о в е р х н о с т ь ю .

L  Т Р Е Б О В А Н И Я  К  О Т Д Е Л К Е

2 .1 . О т д е л к а  по  с в о и м  ф и зи к о -т е х н и ч е с к и м  и о с н о в н ы м  э к с п л у а т а ц и о н н ы м  
с в о й с т в а м  д о л ж н а  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м , п р и в е д е н н ы м  в т а б л . 3.

Т а б л и ц а  3

Ф и зи к о -т е х н и ч е с к и е
св о й с т в а

М е т о д  о п р е д е л е н и я Т р е б у е м ы е  значения

С о п р о т и в л е н и е  паро- П о  д и ф ф у зи и  насы- R n < 4  м 2 .ч * м м  рт . ст /г
п р он и ц ан и ю щ е н н о го  в о д я н о г о  па­

р а  ч ер ез  о б р а з е ц  ячеио- 
т о г о  б е т о н а  с о т д е л о ч ­
н ы м  с л о е м  в ср е д у  н е ­
н а с ы щ е н н о го  при о т н о ­
с и т е л ь н о й  в ла ж н о ст и  
в о з д у х а  <р =  50 %

В о д о п р о н и ц а е м о с т ь  о т ­
д е л о ч н о г о  с л о я

П о  к а п и л л я р н о м у  в о -  w 0 g  ^ 5 %  и ли  w =  2,5 к г/ м ^  
д о п о г л о щ е н и ю  в  течо- 
н и с  24  ч с л о я  б е т о н а  т о л ­
щ и н о й  3 см  за  о т д е л о ч ­
н ы м  п о к р ы т и е м

А д г е з и я  к  я ч е и с т о м у  
б е т о н у

И сп ы т а н и е м  на о т р ы в  R ^  ^  0 ,6  М П а  
о т д е л о ч н о г о  с л о я  пос- 
л е  14 с у т  хр ан ен и я  при 
т е м п е р а т у р е  1 8 - 2 0 ° С  
и ^  =  5 0 - 6 0 ^

У с т о й ч и в о с т ь  к  р а з р ы в у  П о  растяж ен и ю  по- 0 ,3  м м
к р ы ги я  при и з ги б е  
д о  о б р а зо в а н и я  т р е ­
щ ины

Э к сп лу а та ц и о н н а я  стой - П р и  к о м п л е к с н о м  
к о с т ь  в о зд ей  стви  и а тм ос-

ф ер н ы х  ф а к т о р о в

W <  5% сохранение первона­
чального внешнего вида 
Rkoh = 0 .7 5  

сц

М о р о з о с т о й к о с т ь  Н о  Г О С Т  1 2 8 5 2 .4 -7 7  П о с л е  35 циклон сохранение
п е р в о н а ч а ль н о го  в н еш н его  вида  
1 1 ^ 0 4  = 0 ,7 5
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П р о д о л ж е н и е  табл. 3

Ф и зи ко-техн и чески е М етод  оп р ед елен и я  Т р е б у е м ы е  значения 
свойства

П ло тн о ст ь  поризован* П о  Г О С Т  12852 -  67 
н о го  раствора  м арки  с и зм .
7 5 -1 0 0

М о д у ль  уп р у го ст и  пори- —
зов ан н ого  раствора

2.2. Внеш ний вид  о тд елк и  д олж ен  соответствовать  эталон у , со гласов ан н о ­
м у  пр едприятием -изгото  вит е л  ем  с зак а зч и к ом .

2.3. П р и  о т д е л к е  панелей  в процессе их  ф орм ования  кам ен н ы м и  д р о б л е ­
н ы м и  м атериалам и  толщ и н а  о тд ело ч н о го  с л о я  не д олж н а  превы ш ать 40  м м .

2.4. В. п р ом ы ш лен н ы х  районах с повы ш енной  запы ленностью  ок р уж аю щ ей  
среды  не р ек ом ен д уется  п рим енять  д л я  о тд елк и  д екорати вн ы е присы пки  по 
к л е я щ е м у  основанию , кам ен н ы е д р о б л ен ы е  м атериалы  св етлы х  тон ов , п о к р ы ­
тия  с р ельеф н о й  п оверхн остью .

1200-1400 к г /м 3 

Еп .р. < 3 ,5  ЕЯч. бет

3. О С Н О В Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы

З.Х. Д л я  о т д е л к и  поверхн остей  и здели й  прим еняю т след ую щ и е  осн овн ы е 
м атериалы : м инеральны е в я ж ущ и е , п оли м ер н ы е  связую щ ие, к л еи , ла к и , краск и , 
эм али , н ап олн и тели , д р о б л  ены е м атериалы , д ек ор ати в н ы е  присы пки , , о б ли ц о в о ч ­
н ы е м атери алы  (с т ек ля н н ы е  и  кер ам и чески е п л и т к и ),  а сбестоц ем ентны е ли сты , 
п ли ты  из естественного  кам ня и др .

М инеральны е вяж ущ ие:
цем ент б елы й , ц ветной  и серы й м ар к и  н е  ниж е М 3 0 0  (Г О С Т  

9 6 5 -7 8 ;  Г О С Т  1 5 8 5 2 -8 2 ; Г О С Т  1 0 1 7 8 -7 6  с и зм .);
и зв есть-к и п ёлк а  и и звесть  п уш он к а  (Г О С Т  9 1 7 9 -7 7 )  с содер ­

ж анием  неги  драги рован н ы х  частиц ок си д а  кальц ия  и о к си д а  м агния  
н е  б о л е е  1%, ск о р о ст ь  гаш ения не M jp ee  5 и не б о л е е  25 мин, с 
уд е ль н о й  поверхн остью  о к о л о  2500  см^/г;

и звестково-песчаная см есь  активностью  3 5 -4 0 %  и с уд ельн ой  
поверхн остью  не м енее 450 0  см^/г.

П о ли м ер н ы е  связую щ и е:
а к р и лов ая  эм у льси я  М Б М -5с (Т У  6 -01 -274-74 ); 
синтетические бутадиен -стирольны е ла т ек сы  С К 0 6 5 Г П ,  

С К С -6 0 ГП  и С К С -6 5 Г П ” Б ”  (Г О С Т  1 0 5 6 4 -7 5  с и зм ) ;
п оли ви н и л  ацетатная 50%-я пластиф ицированная дисперсия 

П В А  м ар ок  Д Б-47/7с и ДБ-40/2с (Г О С Т  1 8 9 9 2 -8 0  с и зм ) ; 
эпоксидная  см о ла  ЭД-5 и Э Д 6  (Г О С Т  1 0 5 8 7 -8 4 );  
л а к  Э -В А-5189 (Т У  6-10*17-47-80 ); 
к лей  казеиновы й  (Г О С Т  3 0 5 6 -7 4  с и зм ) ; 
дисперсия С-135 и СВ Э Д -10  (Т У  6-10-10079-70,
Т У  6-05-041-399-72 ).

П ли точ н ы е  м атериалы :
кер ам ическая  п ли тк а  (н еглазур ован н ая  и гла зур ов ан н ая ) 

р а зм ер о м  4 8x48  м м  со ш в о м  не м ен ее  7 м м  и плитка, ’ ’б р е к ч и я ”  
(Г О С Т  17657-79, Г О С Т  1 3 9 9 6 -8 4 );

ковровое  мозаичная стеклян н ая  п ли тк а  р а зм ер о м  21x21 м м  
со  ш в о м  н е  м ен ее 4 м м  ±  1 м м  (Г О С Т  1 7 0 5 7 -8 0 ).
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Д роблен ы е метариалы :
каменные, стеклобой , отходы  керамической плитки и другие 

естественные и искусственны е материалы  крупностью  1 0 -2 0 ; 
2 0 -4 0  м м  д ля  отд елк и  изделий  в процессе их ф ормования и 1 ,2 -  
1,6; 1 ,7 -2 ; 2 Д -2 .5 ;  2 ,6 -5  м м  д ля  о тделки  декоративной присып­
кой . П рименять дроблен ы е материалы  д ля  присыпки в виде смеси 
различны х фракций не р еком ендуется ;

естественные каменны е материалы  -  гравий, м рамор, д о л о ­
мит, плотны й известняк и другие долж ны  удовлетворять  требова­
ниям  Г О С Т  2 2 7 5 6 -7 7  с изм . и Г О С Т  8 2 6 8 -8 2 ;

искусственны е материалы  -  эр к лез , битое стекло  и отходы  
стеклоп ли тки , бой  кирпича, отходы  фарфоро-фаянсовой пром ы ш ­
ленности , грануляты  (газобетонной , керамической, керам зитовой  
и д р . ) , выдерж ивающ ие не менее 35 ц и клов  попеременного замора­
живания и оттаивания.

К раски  водоэм ульсионны е:
стирол-бутадиеновы е Э-КЧ-112 (Г О С Т  1 9 2 1 4 -8 0 ); 
поливинил ацетатные Э-ВА-17 (Г О С Т  208 33-75  с и з м ) .

Краски, лак и  и эмали на органических растворителях:

кремнийорганические эм али  КО -174 различных цветов 
(Т У  6-02-576-75 );

органосиликатная краска О М С ВН-30 Д Т С  (ТУ- 84-725-78); 
л а к  КО-85 (Г О С Т  11066-74 );
хлорсульф ированны й полиэтиленовы й лак  ХП-734 (ТУ-6-02- 

1152-84 );
полихлоридны й ла к  ХВ-784 (Г О С Т  7 3 1 3 -75  с и з м . ) ; 
алкидный лак  ПФ-060 (Т У  6-10-612-74); 
перхлорвиниловы й  л а к  (С Т У  30-21040-63).

Н аполнители:
песок кварцевый (Г О С Т  8 7 3 6 -7 7  с и зм .) с м о д улем  круп ­

ности 1 ,5 -2  д ля  поризованных растворов, с м о д улем  крупности 
2 -2 ,5  и влаж ностью  5 -6 %  без  к о м к о в , гравия, гальки  д ля  подсти­
лаю щ его слоя  при отд елк е  каменными Д р облен ы м * материалами, 
м олоты й  -  д о  удельной  поверхности 2 0 0 0 -3 0 0 0  см2/г д ля  клеевы х 
составов;

ф осф огипс -  о тх о д  производства экстракционной ф осф ор­
ной кислоты  с содерж анием 0 8 8 0 4 * 2 Н 2 0 -  9 0 -9 5 % .

Д обавки :
пенообразователь П О -6 ;
см ола  нейтрализованная воздухововлекаю щ ая  обиетиновая 

СНВ (Г У  81-05-75-69);
у глек и слы й  натрий (Г О С Т  2 1 5 6 -7 6  с и з м .);  
кремиеф тористы й натрий; 
дибутилф талат (Г О С Т  6 1 0 2 -7 8  с и з м . ) ; 
полиэтилен  по л  и амин (Т У  6-02-594-70); 
порош ок  стиральный (О С Т  6-15-1012-76); 
ж елезо сер н оки слое (Г О С Т  4 1 4 8 - 7 8 ) ;  
сульф он ол  (Т У  8-373-72);
К М Ц  (О С Т  6-05-386-80);
ж идкое стекло  (Г О С Т  13078—8 1 );
та льк  технический (Г О С Т  1 9 7 2 9 -7 4 );

Гидроф обизирую щ ие ж идкости:
ГКЖ -10 (Г О С Т  1 3 0 32 -77  с и з м . ) ;
ГКЖ-11 (Г О С Т  13004-77  с и з м .) ;
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ж и дкость  1 3 6 -4 1  (Г О С Т  1 0 8 9 4 -7 6  с и з м . ) ; 
ж идкость  КЭ-ЗД-04 (Т У  6 -02 -816-78 );

Растворители :
Р-4 (Г О С Т  1 4 7 1 0 -7 8  с и зм .) ;
Р-5 (Т У  М Х П  2 1 9 1 - 5 0 ) ;  
к с и л о л  (Г О С Т  9 9 4 9 -7 6  с и з м . ) ; 
т о л у о л  (Г О С Т  5 7 8 9 -  78 с и з м .) ;  
уайт-спирит (Г О С Т  3 1 3 4 -7 8  с и з м . ) ; 
к ер оси н  (Г О С Т  4 7 5 6 - 7 7 ) .

3.2., П еред  уп отр еблен и ем  долж на  п роизводиться  к он трольн ая  п роверка  
соответстви я  сы рьевы х м атериалов  требован и ям  государствен н ы х стандартов 
и д оп о лн и тельн ы м  требованиям  настоящ их Реком ендаций .

3.3. Х ранение м атериалов  д олж н о  осущ еств ля ться  в у с ло в и я х , исклю ча­
ю щ их в о зм о ж н о ст ь  их увлаж нения , загрязнения и см еш ивания.

4. Т Е Х Н О Л О Г И Я  О Т Д Е Л К И , О С У Щ Е С Т В Л Я Е М О Й  
В П Р О Ц Е С С Е  Ф О Р М О В А Н И Я  П А Н Е Л Е Й

4.1 . О тд елк а  наруж ны х п оверхностей  в процессе ф орм ования  панелей 
в гор и зо н тальн ы х  ф орм ах  о сущ еств ля ется  п утем  у к ла д к и  на д н о  ф орм ы  слоев  
из обы чн ы х и ли  цветны х п ори зован н ы х р аств ор ов  и ли  слоев  из кам енны х и 
плиточны х м атериалов  с п оследую щ ей  за ли в к о й  ячеистобетонной  см есью , т.с. 
по сп о со б у  ф орм ования  Шлицом в н и з ” . При о т д е л к е  п литочны м и и ли  кам ен ­
н ы м и  д р о б л ен ы м и  материалам и по л и ть ев о м у  сп о со бу  ф орм ования  (б е з  при­
м енения вибрации ) перед  за ли в к о й  ячеистобетонной  см еси  по этим 'м атер  налам  
ук лад ы в ается  п ром еж уточны й  слой  из п ор и зован н ого  раствора  толщ и н ой  2 см .

4 .2 . П оризованны е растворы  п роготавливаю т перем еш иванием  с в одой  
п ортландцем ента  и ли  см еш а н н ого  в яж ущ его , зап олн и телей  и в о зд у х о в о в л е к а ­
ю щ их и ли  п ор ообр азую щ и х  д о б а в о к . В качестве п ор ообр азов ателей  р е к о м ен д у ­
ется прим енять д о б а в к у  СНВ, а такж е к о м п ле к сн ы е  д об а в к и  пенообразователя  
ПО-6 с с ер н о к и слы м  ж елезом  в ви де 15%^го в о д н о го  раствора  в коли ч еств е  30% 
м'ассы ПО-6 или  с у льф о н ола  с ж и дки м  с т е к л о м  в соотнош ении  су льф о н ол : жид­
к о е  с т ек ло  1 : 3 по массе. О риентировочны е составы  поризованны х растворов  
приведены  в табл . 4.

4 .3 . Д ек ор ати вн ы е качества п оризованного  раствора дости гаю тся  введе­
нием  в его  состав цветны х цем ентов  и ли  м инеральны х п и гм ен тов  в к оли честве 
0 5 - 5 %  массы  цемента.

4.4. П оризованны е растворы  приготавливаю тся в см еси теля х  п ринудитель­
н о го  действия с ч и слом  о бо р о то в  не менее 80  и не б о л е е  150 в Мин. Сначала в 
см еси тель  в в о д я т  в о д у  и д об а в к и  (к р о м е  сульф о н ола , к отор ы й  вводится  в виде 
п о р ош к а  п о сле  за гр узк и  всех  к о м п о н е н то в ) и перем еш иваю т в течение 2 мин, 
затем  в см еси тель  загруж аю т вяж ущ ее, зап олн и тель  и перем еш иваю т 5 - 1 0  мин. 
П р од олж и тельн ость  перемеш ивания оп р ед еля ется  в р см сн и ем , н ео б х о д и м ы м  д ля  
получен и я  раствора тр еб уем о й  плотности .

4 .5 . Д ози рован и е сухи х  к ом п он ен тов  см есей  при п ри готовлен и и  норизо- 
ванны х растворов  п р ои звод ят  по м ассе с точностью  ±  2% д л я  в яж ущ и х, ±  3% 
д л я  зап олн и телей . Вода и п ен ообразую щ и е добав к и  д ози рую тся  по о б ъ е м у .

4 .6 . П оризованны й  раствор ук лад ы в аю т  на д н о  ф ор м ы  равном ерны м  
с л о е м  толщ и н ой  о к о л о  2 см . П ри этом  консистенция раствора д олж н а  бы ть 
так ой , ч тобы  п о сле  у к ла д к и  на е го  поверхности  не б ы л о  в од оотд елен и я .

П ри о т д е л к е  цветны ми поризованны м и растворам и  с цветны ми кам ен­
ны м и м атериалам и и без них, с п ослед ую щ и м  вскр ы ти ем  ф актуры , на дно
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Т а б л и ц а  4

№  с о с т а в о в С о о т н о ш е н и е  с у х и х  к о м п о н е н т о в , м ае , ч. Д о б а в к и , % м а ссы  с у х и х  к о м п о н е н ­
т о в

В о д о т в е р ­
д о е  о тн о -
TTT0U1J о

П и гм е н т ы  
МИНер аль-
тт XT Г> Gf~

К о н си ст ен ц и я  
по  в и с к о зи -
мс>ттг Г\ггтап.

п о р т ла н д ­
ц ем ен т
ц в етн ой ,
б е л ы й ,
о б ы ч н ы й

и зв е с т ь  I м о л о т ы й
п е с о к

н е м о л о ­
ты й
п е с о к

П О -6 с у л ь ф о н о л С Н В
ШСпИС п ы е, /о

м а с с ы  в я ­
ж у щ е г о

М С ф у ^.у llaJJ-
д а , см

1 1 — - 3 0,6 - — 0,18 0 ,5 —5 1 0 - 1 2

2 1 1 3,5 1,5 - - 0,8 0 ,2 0

V51о

1 0 - 1 2

3 1 — — 3 — 0,2 — 0 ,20 \о

1 0 - 1 2



ф ор м ы  р ек ом ен д уется  наносить сам ор  азрущ аю  щ и еся к леи  или  составы , 
о сла б ля ю щ и е  прочность цем ентной  пленки . Н априм ер, п есок , см оченны й 
5 - 1 0%-м раств ор ом  д ек стр и н о в ого  к л е я  д о  .влаж ности  6 -8 % , и др .

4.7 . О т д е лк а  кам енны м и  д р о б л ен ы м и  м атериалам и в ы п олн я ется  п утем  
ук ла д к и  д р о б л е н о го  м атериала  (гранита, м рам ора , с т ек ла  и  д р .) ф ракции 
1 0 -2 0 , 2 0 - 4 0  м м  (р а сх о д  д о  15 к г/ м 2 ) на к л е е в о е  сам оразр уш аю щ ееся  
п окры ти е и ли  на с лой  п еска  влаж ностью  6 -8 % , и ли  на с л о й  п еска  с  ги п сом  в 
соотнош ении  4 : 1 (п о  м а с с е ). Т о лщ и н а  подстилаю щ их слоев , уло ж ен н ы х  на 
дн о  ф орм ы , д олж н а  б ы т ь  м ен ьш е круп н ости  д р о б л е н о го  м атериала  прим ерно 
в 2 раза.

4.8. П рим енение д р о б л ен ы х  кам ен н ы х  м атериалов  ф ракции 2 5 -4 0  м м  
д оп уск ается  с учетом  соблю д ен и я  требований  к  толщ и н е  защ и тн ого  с л о я  
ячеистобетон н ого  и здели я  или  по согласованию  с п роектн ой  организацией.

4.9 . У лож ен н ы е  на постилаю щ ий слой  кам енны е д р о б л ен ы е  м атериалы  
утрам бовы ваю т.

4 .10. П ри о т д е л к е  панелей из в и бр ога зобетон а  с  цепью  предотвращ ения 
см ещ ения  кам енны х д р о б лен н ы х  м атериалов  при вибрации, на и х  п оверх ­
ность  п осле  ук ла д к и  р асп ы ли телем  наносят п лен к о об р а зую щ и е  п оли м ер н ы е  
м атериалы  С К С -65ГП , М Б М -5с, разведенны е в о д о й  д о  1 5 -2 5 % -й  концентра­
ции. У ст а н о в к у  к а р к а с о в 'и  з а ли в к у  ячеистой  см еси  с  прим енением  гасителя 
струи  п р ои зв од ят  не ранее, чем  через 1,5 ч п о сле  нанесения ла т ек сн о го  п ок р ы ­
тия. П р и м ерн ы й  р асход  латек са  -  0,2 л  на 1 м 2 .

4 .11 . О ч и стк у  панелей о т  п одсти лаю щ его  с л о я  песка  п р ои зв од ят  м етал ­
ли ч еск и м и  щ еткам и  п о сле  р асп алубк и  панелей.

4.12. К ом бинац ией  разны х по ц в ету  и ф актуре  д р о б л ен ы х : м атериалов  
м ож н о получать  на п оверхн ости  и здели й  цветны е орнам енты  и  р и сун к и , в ы ­
п о лн я ем ы е  с п ом ощ ью  специальны х ш аблон ов  и з к р у г л о й  проф илированной  
стали. П ри  о т д е л к е  щ ебн ем  м е л к о й  ф ракции ш а б ло н  устанавливаю т в ф о р м у  
д о  у к ла д к и  д р о б л ен ы х  м атериалов . П ри  и зготов лен и и  и зделий  с орн ам ен том  
из щ ебня  к р у п н о го  разм ера  ш аблон  устанавливаю т в ф о р м у  п о сле  ук ладки , 
п одсти лаю щ его  слоя . П о с л е  у к ла д к и  д р об лен ы х  м атериалов  ш аблон  убираю т.

4.13. О т д е лк а  к овр ово-м озаи ч н ой  стеклян н ой , к ер ам и ческой  и п ли тк ой  
’б р ек ч и я ”  вы п олн яется  у к ла д к о й  на дно ф орм ы  к о в р о в  из керам и ческой  

или стек лян н ой  п литки  с последую щ ей  у к ла д к о й  п р ом еж уточ н ого  с л о я  из 
п оризованного  раствора (при  ли тьев о м  сп особе  ф орм ован и я ) и ли  га зо бето н ­
ной см есью  (при  вибрационном  сп особе  ф о р м о в а н и я ). К о в р ы  в ф ор м е  у к р у п ­
няю тся с соблю д ен и ем  т р еб у ем о го  разм ера щ вов  м еж д у  плиткам и .

4.14. В о тдельн ы х  случ аях  д оп уск ается  и зготавливать  к о в р ы  на пред­
приятиях ячеи стого  бетона. К л е й  д ля  н ак лей к и  п ли то к  на б у м а гу  и у к р уп н е ­
ния к о в р о в  в ф орм ах  д олж ен  уд о в лет в о р я т ь  требованиям  СН  389-68 ’ ’У к а за ­
ния по заводск ой  о т д е л к е  керам ической  п ли тк ой  ж елезобетон н ы х  и б етон ­
ны х наруж ны х стеновы х панелей и б л о к о в ” . О н  д олж ен  л е г к о  см ы ваться , 
обеспечивать н ео б х о д и м у ю  прочность сцепления п ли тк и  с б ум агой , не за гр я з­
нять и не м ен ять  цвета ф асадной поверхности  панелей.

4 .15 . К о в р ы  расклады ваю т на д н о  ф ор м ы  так, чтобы  крайние р яды  пли­
т о к  н аходи ли сь  на расстоянии 2,5 см  о т  борта  ф ор м ы  или  п одход и ли  к  ф аске. 
П ов ер хн ость  улож ен н ы х  к о в р о в  д олж к а  бы ть чистой и сухой .

П ри о т д е л к е  торца панели к о в ер  н аклеиваю т на б ор т  ф ор м ы  с одн ов р е­
м енны м  п ереги бом  и приклеиванием  его  нижней части к о  д н у  ф орм ы , а в ер х ­
ней -  к  гори зон тальн ой  п лоск ости  борта. Ф аски  на панелях не отделы ваю т.

4.16. В рем я вибрации ячеистобетонной  см еси  не д олж н о  превы ш ать
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5 м ин , в  п роти вн ом  случ ае  в о зм о ж н о  о сла б лен и е  прочности  сцепления п ли то к  
с ячеи сты м  бетон ом .

4 .17. П о с л е  р а сп а луб к и  и здели й  с их поверхн ости  н ео бх о д и м о  сразу  уда ­
ли ть  б у м а гу , затем  п оверхн ость  панели д оп олн и тельн о  очистить м еталли че­
ск и м и  щ еткам и  и  п ром ы ть  водой .

4.18. Р ельеф н ую  п оверхн ость  ячеи стого  бетон а  и ли  пори зован н ого  раство­
ра п олуч аю т  с п ом ощ ью  стальны х, асбестовы х , бетон н ы х  матриц или  д р уги х  
р ельеф ообр а зую щ и х  м атериалов , ук ла д ы в а ем ы х  на д н о  ф орм ы . У г о л  н ак лон а  
граней  рельеф а  м атриц  д олж ен  бы ть  н е  б о л е е  6 0 ° ,  а г л у б и н а  западаю щ его 
рельеф а  д олж н а  составлять  не б о л е е  10% толщ и н ы  панели. Н а р ельеф н ую  
поверхн ость  п о с ле  р асп алубк и  с лед ует  нанести защ итно-отделочное, л и б о  
ги д р о ф о бн о е  покры тие.

4 .19. Р ельеф ообр азую щ и е  м атериалы  (щ ебен ь, арматурная сетка, м етал­
ли ч еск и е  стерж ни, цильпебс и т .п .) разм ещ аю т по д н у  ф ор м ы  п р ои зв ольн о  
и ли  по  задан н ом у р и су н к у  и  закры ваю т предварительно пропитанны м см а зк о й  
м я гк и м  р у ло н н ы м  м атери алом  и ли  синтетической  плен кой , к о то р ую  защ ем ­
л я ю т  бортам и  ф орм ы . М еталли ч еск и е  м атериалы  к о  д н у  ф ор м ы  м ож н о  при­
варить, а н ем еталли чески е  — при клеи ть  эп ок си д н ы м  к л е е м  ЭП Ц-1 или  ЭП Ц-2.

4.20. О кон чательн ую  о б р а б о т к у  наруж ной поверхн ости  и зделий  прои зво ­
д я т  п о сле  их р асп алубк и . Д л я  удаления  м а сля н ы х  пятен, к л е я , бум аги , непри­
ставш их д р о б л ен ы х  кам ен н ы х  м атери алов , д л я  вскр ы ти я  ф актуры , снятия 
ц ем ентной  п лен к и  с поризованны х растворов  прим еняю т > м озаично-ш лиф о­
в а льн ую  м аш и н у С-475 или  С-420; д л я  п олучен и я  м елк о зер н и стой  п оверхн ос­
ти -  п еск оструй н ы й  аппарат, универсальную  м аш ину УМ -205, м аш ину 
О Л -Ю 7 Д  со см енны м и  м ехан и зм ам и  или гр  унтов  оч н озач и стн ую  м аш ину к о н ­
струкц ии  Н И П И си ли к атобетон а ; д л я  п олучения  р ельеф а  в виде б о р о зд  прим е­
н яю т ф резер овальны е маш ины  с р азличны м и  п о  ф ор м е  ф резам и.

5. Т Е Х Н О Л О Г И Я  О Т Д Е Л К И , О С У Щ Е С Т В Л Я Е М О Й  
П О С Л Е  Р А С П А Л У Б К И  П А Н Е Л Е Й  В З А В О Д С К И Х  
У С Л О В И Я Х

5.1. О тд елк а  п оверхностей  панелей  п о сле  их р асп алубк и  осущ еств ляется  
с лед ую щ и м и  д в у м я  сп особам и : а) окрасочн ы м и  составам и  (в о д о э м у л ь с и о н ­
ны ми, органическим и , ц ем ентны м и, эм алев ы м и  и  ги д р оф обн ы м и  к р а с к а м и ), 
а такж е декорати вн ы м и  т о н к о сло й н ы м и  растворам и  (см . пп. 5 .9 -5 .2 9 ) и  
б )  м елк о зер н и сты м и  ц ветны м и  д екорати вн ы м и  присы пкам и, к о т о р ы е  Нано­
сятся  на панели по сп ец и альн ом у к л е я щ е м у  основанию  (см . пп. 5 .3 0 -5 .3 4 ) .

5.2 . Н езависим о от  вида отд елк и , о с ущ еств ля ем о й  п осле  расп алубки , 
на п оверхн остях  панелей не доп ускаю тся :,

р ак ови н ы  г л у б и н о й  б о л е е  2 м м . д и ам етр ом  б о л е е  3 м м ;
трещ ины  в  бетон е ш ириной б о л е е  0,2 м м ;
м естн ы е наплы вы , впадины  глу б и н о й  б о л е е  2 м м  и диам етром  б о л е е  

5 м м , ’ ’д р а к он о в  з у б ”  в ы сото й  б о л е е  1,5 м м ;
газобетонная , пы ль ;
м аслян ы е  пятна;
отслоен и я  поверхн остн ой  цем ентной  и ли  и зв ест к о в о й  пленки .
П ри наличии деф ектов  их р ек ом ен д уется  устранить, произвести, при 

н еобходи м ости , р ем о н т  и п од готов и ть  поверхн ость  панелей  под  о тд елк у .

5.3. П о д го т о в к а  поверхн ости  и здели й  под  о т д е л к у  вклю чает :
оч и стк у  п оверхности  о т  м аслян ы х , рж авы х пятен, грязи  и отслоивш ейся  

ц ем ентной  или  и зв естк ов ой  п лен к и  (п . 5 .4 ) с п оследую щ и м  обеспы ливанием  
п оверхности ;
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з а д е л к у  р аствором  отд ельн ы х  вы боин , о к о л о в  граней, ребер  и  м е л к и х  
трещ ин  (п . 5 .5 ) ;

вы равнивание поверхности  р а ств ор ом  (п . 5.6, табл. 5 ) ; 
о гр у н т о в к у  п оверхн ости  ла т ек со м  C K G 6 5  Г П , разведен н ы м  в о д о й  в  с о о т ­

нош ении 1 : 3 (л а т ек с  : в о д а ) .

5.4. О чистку п оверхностей  и зделий  от м асляны х пятен и грязи  п р ои зв од ят  
абразивны м и инструм ентам и , м еталли ческ и м и  щ етк ам и , п еск остр уй н ы м  аппара­
т о м , л и б о  грунтовочно-зачистной  м аш иной  к он стр ук ц и и  Н И П И си ли к атобетон . 
Зачищ енны е поверхности  продуваю т сж аты м  в о зд у х о м  или  обесп ы ли ваю т с 
п ом ощ ью  п ы лесоса .

5.5. Р ем он т  вы боин  и о к о л о в  р еб ер , у г л о в ,  граней р ек ом ен д уется  прои зво ­
дить р ем о н тн ы м  раств ор ом  состава: ц ем ент : и звесть  : п есо к  — 1 : ОД :4  (м а е .
ч .) с д об а в лен и ем  10% дисперсии  П В А  50%-й м ассы  цемента. В ода вводи тся  
в к оли ч еств е , н ео б х о д и м о м  д л я  п олучен и я  раствора  консистенции 8 - 1 0  см  по 
к о н у с у  С трой Ц Н И Л а . П ри б ольш и х  о к о л а х  у г л о в  и ребер  растворы  след ует  
наносить по м еталли ч еск ой  сетк е  (тк а н ой  № 12 с д и ам етр ом  п р о в о ло к и  1,2 м м ) 
и ли  оц и н кован н ой  п р о в о л о к е  д и ам етр ом  1 ,5 -3  м м , закреп лен н ы х  рцинковац- 
ны м и гв о зд я м и  (гв о зд и  к р у гл ы е  с кон и ч еск ой  г о л о в к о й  и  гв о зд и  треф овы е с 
п ер ем ы ч к ой , Г О С Т  4 0 2 8 -6 3  с и зм ., д ли н ой  200 м м , д и ам етр ом  6 м м , им ею щ ие 
анти кор рози й н ую  з а щ и т у ).

5 .6 . П о след ов а тельн о сть  рем он тн ы х  операций следую щ ая : 
очистка  и здели я  от р а зр уш ен н ого  бетона;
на участке , п одлеж ащ ем  р ем о н т у , в б етон  в -ш а х тн ом  п о р я д к е  п од  у г л о м  

7 5 - 8 0 °  вбиваю тся  гв о зд и  на г л у б и н у  не м енее 100 м м ;
на гвозди  надевается п о ло тн о  м еталли ч еск ой  сетки , вы резан н ое  по р азм ер у  

р ем о н т и р уем о го  участка, и зак р еп ляется  оц и нкованной  п р о в о л о к о й ;
п ов ер хн ость  ячеистого бетон а  смачивается в о д о й  и затем  наносится 

р аствор .
Устранение круп н ы х  д еф ек тов  и вы равнивание поверхн остей  и здели й  

п р ои зв од ят  рем он тн ы м и  растворам и  на осн ов е  цем ента и ли  и зм ельчен н ого  
га зобетон а  (т а б л . 5 ) .

Табли ц а  5

К о м п он ен ты Содерж ание к ом п он ен тов , 
мае. ч., д л я  составов

а 1Б

П ор тлан д ц ем ен т  * 1 -

И зм ельченны й  газобетон  с уд ельн ой  п оверх­
н остью  не м енее 600 см^/г

- 1

П есок  к р уп н остью  до  1,2 м м 3 2

П В А Д , С К С -6 5 Г П ** , С К С -6 5 Г П Б ; М Б М -5с 0 ,2 -0 ,3 5 0 ,2 -0 ,3 5

Вода 0 ,3 5 -0 ,5 0 ,5 -0 ,6

*Для ускорения твердения растворов рекомендуется ввести в их состав 
глиноземистый цементв количестве 10%  массы  портландцемента.

**Латекс СКС-65ГП стабилизируют ОГ1-7, ОП-Ю, казеинатом аммония.
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5 .7 . К о м п о н е н т ы  р а ст в о р а  д л я  з а д е л к и  д е ф е к т о в  п ер е м еш и в а ю т  в  с м ес и те ­
л е  в с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и : п о л о в и н н о е  к о л и ч е с т в о  в о д ы  п е р е м е ­
ш и ваю т с  П В А Д  (и л и  С К С -6 5 Г П , С К С -6 5 Г П Б , М Б М -5 с ) 2 - 3  м и н , за те м  в в о д я т  
п е с о к , п о р т ла н д ц е м е н т  и л и  с м е с ь  ц е м е н т о в , и л и  и зм е л ь ч е н н ы й  га з о б е т о н , 
о с т а л ь н у ю  в о д у  и  п о л у ч е н н у ю  см е с ь  п ер ем еш и в а ю т  ещ е  4 - 6  м и н . П ла ст и ч н о с ть  
р а с т в о р а  д о л ж н а  б ы т ь  8 - 1 0  см  п о  к о н у с у  С т р о Й Ц Н И Л а .

5 .8 . Р е м о н т н ы е  р а с т в о р ы  н а н о с я т  на  п о в е р х н о с т ь  п ан елей , п р ед в а р и т ел ьн о  
п о к р ы т у ю  в о д н ы м  р а с т в о р о м  п о л и в и н и л  ацетатн ой  д и сп ер си и  (П В А Д ) ,  л и б о  
л а т е к с а  С К С -6 5 Г П  и л и  э м у л ь с и и  М Б М -5 с . С о о т н о ш е н и е  п о л и м е р а  и в о д ы  1 : 3 
(п о  о б ъ е м у ) .

5.9.,1Три о т д е л к е  о к р а с о ч н ы м и  со ста в а м и  и д е к о р а т и в н ы м и  т о н к о с л о й ­
н ы м и  р а с т в о р а м и  на  п о в е р х н о с т ь  п а н елей  н а н о с я т  с л е д у ю щ и е  три  с л о я : г р у н т о ­
в о ч н ы й , ш п а к л е в о ч н ы й ' и о т д е л о ч н ы й , к о т о р ы й  я в л я е т с я  з а к л ю ч и т е л ь н ы м  
п о к р ы т и е м  в сей  о т д е л к и .

Х а р а к т е р и с т и к и  эти х  с л о е в  д л я  о сн о в н ы х  в и д о в  о к р а с о ч н ы х  со ст а в о в  при­
в ед ен ы  в т а б л . 6.

5 .1 0 . Н ан есен и е  п о к р ы т и й  на о с н о в е  л а к о к р а с о ч н ы х  м а т ер и а ло в  р е к о м е н ­
д у е т с я  п р о и зв о д и т ь  на м ех а н и зи р о в а н н ы х  к о н в е й е р н ы х  л и н и я х  (п . 5 .1 2 ) и ли  
н а ст а ц и о н а р н ы х  п о стах . П р и  нан есен и и  л а к о к р а с о ч н ы х  м а т е р и а ло в  на о р га н и ч е ­
с к и х  р а с т в о р и т е ля х  в л а ж н о с т ь  я ч е и ст о го  б е т о н а  в п о в е р х н о с т н о м  с л о е  на г л у б и ­
н е  5 м м  н е  д о л ж н а  п р ев ы ш а ть  8% (п о  м а с с е ) ,  при  н ан есен и й  в о д о э м у л ь с и о н н ы х  
к р а с о к  и п о л и м е р ц е м е н т н ы х  со ст а в о в  в л а ж н о с т ь  я ч е и с т о го  б е т о н а  н е  р е г л а м е н ­
т и р уется .

К о н в е й е р н а я  ли н и я  и л и  ста ц и о н а р н ы е  п о ст ы  д л я  о т д е л к и  р а зм е щ а ю т с я  в  
о т а п л и в а е м ы х  п о м е щ е н и я х . З д ес ь  ж е р а зм ещ а ю т ся  к р а с к о -з а го т о в и т е л ь н о е  
о т д е л е н и е  и к л а д о в а я  д л я  х р а н ен и я  с у т о ч н о го  запаса  р а б о ч и х  с о ст а в о в  и  д е к о ­
р а т и в н ы х  м а т ер и а ло в .

5.1 К  П р и г о т о в л е н и е  г р у н т о в о ч н ы х , ш п а к л е в о ч н ы х , к л е е в ы х  и  о к р а с о ч ­
н ы х  с о с т а в о в  (с м е с е й )  п р о и з в о д я т  в  с м е с и т е л я х  С Б -4 3 Г С -7 1 6 , С -365 , С О И ,  
С-413 А , а к у с т и ч е с к о м  б ы с т р о х о д н о м  с м е с и т е л е  А У Р К  и д р .  С о ст а в ы  на  р а ств о ­
р и т е л я х  п р и го т а в л и в а ю т  и л и  р а з в о д я т  в п л о т н о  з а к р ы т ы х  с м е с и т е л я х  и ли  
к р а с к о н а гн е т а т е л ь н ы х  б ач к а х  С -3 6 2 , С -7 6 4 . С о ст а в ы  д о л ж н ы  б ы т ь  о д н о р о д н ы , 
н е  и м е т ь  с г у с т к о в ,  к о м к о в  и за гр я зн ен и й .

5 .1 2 . Н а  к о н в е й е р н о й  ли н и и  о т д е л к и  с  в е р т и к а л ь н ы м  р а с п о л о ж е н и е м  па­
н ел ей  (к о н с т р у к ц и и  Н И И Ж Б , Н П О  Л а к о к р а с к о п о к р ы т и е ,  К Б  п о  ж е л е з о б е т о н у )  
гр у н т о в о ч н ы е , ш п а к л е в о ч н ы е  и ли  к л е е в ы е  с о с т а в ы , д е к о р а т и в н ы е  п р и сы п к и  и 
о т д е л о ч н ы е  с о с т а в ы  н а н о с я т  э л е к т р о с т а т и ч е с к и м и  л о т к о в ы м и  и л и  п н ев м о - 
э л е к т р о с г а т и ч е с к и м и  р а с п ы л и т е л я м и  ~РВПЭ. Н а к о н в е й е р н ы х  л и н и я х  с  г о р и з о н ­
т а л ь н ы м  п о л о ж е н и е м  п а н елей  (к о н с т р у к ц и и  Н И П И с и л и к а т о б е т о н а ) с  п о м о щ ь ю  
м аш и н  д л я  з а в о д с к о й  о т д е л к и  и  с п о м о щ ь ю  м е х а н и ч е с к и х  у с т р о й с т в , о сн а ­
щ ен н ы х  сп ец и а ль н ы м и  б у н к е р а м и  с  з а т в о р о м , о б е с п еч и в а ю щ и м  р а в н о м е р н о е  
р а с п р е д е л е н и е  с о с т а в о в  (к о н с т р у к ц и и  В Н И И с т р о м м а ш , В Н И И с т р о м ) .

5 .1 3 . Н а стац и он ар н ы х  п о стах  г р у н т о в о ч н ы е  и о т д е л о ч н ы е  со ст а в ы  н а н о с я т  
с  п о м о щ ы б  к р а с к о р а с п ы л и т е л е й  К Р В -2 , п и с т о л е т о в -р а с п ы л и т е л е й  0 4 5 ,  0 5 9 2 ,  
С О -19а , СО -71 и д р . ,  с о ед и н ен н ы х  с к р а с к о н а гн е т а т е л ь н ы м  б а ч к о м  С-411 и ли  
п и с т о л е т о м  Г С Х  (Р -6 8 ) , у с т а н о в к и  С -562 .

Ш п а к лев о ч н ы е  со ст а в ы  с  ц е м е н т о м , м о л о т ы м  п е с к о м  и ли  к р у п н ы м  н а п о л ­
н и т е л е м  н а н о с я т  с п б м о щ ь ю  п и ст о лет а  Г С Х  (Р - 6 8 ) ,  у с т а н о в к и  С -5 6 2 , р а ст в о р о -  
н а с о с о м  с  ф о р с у н к о й  Ф Н -1 и л и  д р у г и х  у с т р о й с т в , р а с п ы л я ю щ и х  в я з к и е  с о с т а в ы  
с  н а п о л н и т е л е м .

Д е к о р а т и в н ы е  п р и сы п к и  н а н о с я т  п н ев м а т и ч еск и м  р а с п ы л и т е л е м  ” К р о ш  к о ­
пнет”  и л и  э л е к т р о с т а т и ч е с к и м  л о т к о в ы м  р а с п ы л и т е л е м  ” Д е к о с т а т ” .

5 .1 4 . Г р у н т о в о ч н ы е , ш п а к л е в о ч н ы е  и  о т д е л о ч н ы е  сп о и  (п о к р ы т и я ) н а н о с я т  
р а в н о м е р н о  п о  в сей  П о в ер х н о ст и . П р и  э т о м  к аж д ая  п о с л е д у ю щ а я  п о л о с а  п о к р ы ­
т и я 'д о л ж н а  п е р е к р ы в а т ь  р ан ее  н а н есен н ую  на 3 - 4  с м .
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Таблица 6

Вид отделки 
(или покрытия)

Грунтовочный слой Шпаклевочный слой Отделочный слой (покрытие)

основной
материал

вязкость 
по ВЗ-4, с

расход,
к г /м 2

основной
материал

вязкость 
по ВЗ-4, с 
(по Суттарду, 
см)

расход*
к г /м 2

основной
материал

вязкость 
по ВЗ-4, с 
(по Сут­
тарду, см)

рас-

кг/м  2

Краска стирол- 
бутадиено вая 
Э-КЧ-112 (см. 
п .5 .15)

Стабилизиро­
ванные латек­
сы: СКС-65ГПБ 
или СКС-65ГП 
или СКС-60ГП

1 5 -20 0.2 Э-КЧ-112 с до­
бавлением це­
мента или мо­
лотого песка

60 до введения 
наполнителя, 
(2 0 -2 1 ) с напол­
нителем

0,5 Э-КЧ-112 или 4 0 -5 0  до 
то же с добав- введения 
кой песка наполните­

ля

0,3

Краска латекс­
но-цементная 
(см. п. 5.17)

Латекс СКС- 
65 ГП

1 5 -20 0.2 Краска латекс­
но-цементная

(2 0 -2 2 ) 0,8 Краска лаг (2 0 -2 2 ) 
тексно-цем ент- 
ная

0 5

Краска поли­
винил ацетатная 
Э-ВА-17 (см. 
п. 5.16)

Дисперсия ПВА 15-20  
50%-я
пластифициро­
ванная

0,2 Э-ВА-17 с до­
бавлением це­
мента или мо­
лотого песка, 
жидкости 
136-41

60 до введения 
наполнителя

0,5 Э-ВА-17 или 
то же с пео­
ном

4 0 -5 0  до 
введения 
наполните­
ля

0 5

Краска поли­
винил ацетатная 
цементная — 
ПВАЦ, ПВАГ 
(см. п. 5.18)

Дисперсия 
ПВА 50%-я

1 5 -2 0 о д ПВАЦ, ПВАГ (14 -16 ) 0,8 ПВАЦ, ПВАГ,4 0 -7 0  до 
ПМС, ПВАМ введения 
или то же с наполни- 
добавлением теля 
песка

0 5

Краска цемент­
ная с добавле­
нием дисперсии 
ПВА (с м ., 
п. 5.19)

Увлажнение
водой

о д Краска цемент­
ная с добавле­
нием диспер­
сии ПВА и 
песка

80 до введения 
наполнителя

0 5 Краска це- 80 
ментная с до­
бавлением дис­
персии ПВА

0 5



Вид отделки  
(и ли  покры тия )

Грунтовочны й слой Ш паклевочный слой Отделочный слой  (покры тие )

основной  ' 
материал

вязкость  
по ВЗ-4, с

расход
кг/м^

основной-
материал

вязкость  
по ВЗ-4, с 
(п о  Суттарду, 

с м )

расход
K T/M Z

основной
материал

вязкость  
по ВЗ-4, с 
(п о  Сут­

тарду, с м )

рас-

№ ? м 2

Краски цемент­
но-пер хлорви н и ­
ловы е (Ц П Х В ), 
(см , п .5 .22 )

Ц П Х В , с после- 100-200. 
дую щ им  нанесе­
нием 5%-го 
лак а  П Х В

0,8 Ц П Х В 6 0 -8 0 <V5

Гидроф обны е 
жидкости (см . 
п .5 .2 6 )

Специальной грунтовки  не 
требуется

Обычная ш паклевка в  ц елях  выравнива­
ния поверхностей

Кремнийорганические ж идкос­
ти: Г К Я Ы 0 ; ГКЖ -11; 13641 и 
КЭ-30-04 (см . п. 5 .26 )

Эм аль ХП-71ф 
(см , п. 5 .23 )

Л а к  ХП-734 3 0 -3 5 0,3 - - Э м аль  ХП- 
71ф

(2 2 ) 0,6

Эм аль кремний- 
орган ическая 
КО-174 (см . 
п. 5.25)

Л а к  КО-85 1 5 -2 0 0,2 Л а к  КО-85 или 2 0 -  25 д о  введе- 
эмаль КО-174 ния наполнителя 
с добавлением  
м о ло то го  су хо ­
го  талька

0,8 КО-174 2 5 -3 0 0,5

Краска ОМ С 
ВН -ЗО Д ТС  
(см . п. 5 .24 )

Краска О М С 
ВН-30 Д Т С

2 0 -3 0 0,3 К раска О М С 
ВН-30 Д Т С с  
отвердите- 
лем  Т Б Т  
или ПБ-1

1,5

Декоративный
тонкослойны й

Э м ульсия  
МБМ-5с, д и о

1 5 -2 0 0,2 Декоративны й (1 4 -1 8 )  
раствор

0,8 Декоратив­
ный раствор

(1 4 - 1 8 ) 0,5



раствор (см. 
п.5.29)

Персия ПВА 
50%-я, ла­
текс СКС-65ГП

Фосфогипсопо- 
■лимерный сос­
тав "Полифос" 
(см. п. 5.20)

Дисперсия 15-20 
ПВА 50%-я

0,2

Отделка соста­
вом "Сикра-1 ” 
(см. п. 5.28)

Лак ХВ-784, -  
разведенный 
растворителем 
Р-4 в соотноше­
нии 1 : 1

03

Отделка поли- 
мсрминералвг 
иым составом 
"Полигран” 
(см. п. 5.21)

Латекс СКС- 15-20 
65ГПБ

0,2

Фосфогипсо по­
лимерный 
раствор ”Поли- 
фос”

Лак ХВ-784 
с наполнителем

Латекс СКС- 
65ГП”Б ” с на­
полнителем

(12-16) 0,5 ”Полифос” (12-16) 03

(16-25) 0,8 Лак ХВ-784 (16-25) 13
с наполните­
лем

20 до введения 1,5 Латекс СКС- (12-14) 1,5
наполнителя, 65ГПБ с на­
(12-14) с на- полнителем
полннтелем



5 .1 5 . К р а с к и  Э -К Ч -11 2  и л а т е к с ы  С К С -6 5 Г П , С К С -6 0 Г П  п о ступ а ю т  с л а к о ­
к р а со ч н ы х  з а в о д о в  в г о т о в о м  в и д е , д о  т р е б у е м о й  к о н си стен ц и и  р а з в о д я т с я  
в о д о й .

Д л я  п р и г о т о в л е н и я  ш п а к л е в о ч н ы х  с о с т а в о в  к р а с к у  т щ а т е л ь н о  п ер е м еш и ­
в аю т с  ц е м е н т о м  и л и  м о л о т ы м  п е с к о м  (4 0 %  м а ссы  к р а с к и ) в  течен и е  15 ~  
20  м и н  в  с м е с и т е л я х  п р и н у д и т е л ь н о го  д е й с т в и я . Г о т о в а я  ш п а к л е в к а  д о л ж н а  
п р е д с т а в ля т ь  с о б о й  о д н о р о д н у ю  с м е с ь  б е з  с г у с т к о в ,  к о м к о в ,  н е  к о а г у л и р о в а т ь  
в  теч ен и е  3 ч. Д л я  п р ед о тв р а щ ен и я  к о а гу л я ц и и  к р е к и  при в в ед ен и и  ц ем ен та  в 
ее  со ста в  в в о д я т  10— 15%  ст а б и ли за то р а  О П -7  и ли  р а с т в о р а  казеи н ата  а м м о н и я ; 
25% -й р а с т в о р  к а зеи н ата  а м м о н и я  с о с т о и т  и з см ес и  к а зеи н а  и в о д ы , в зя т ы х  
в с о о т н о ш е н и и  1; 4 (п о  м а с с е ) и р а ств о р а  а м м и а к а  (2 0  м л  на 1 к г  к а зеи н а ) в 
к о л и ч е с т в е  10% .

Д л я  п о л у ч е н и я  о т д е л о ч н о г о  со ста в а  к р а с к у  и с х о д н о й  в я з к о с т и  р а з б а в л я ю т  
в о д о й  и п ер е м еш и в а ю т  в б ы с т р о х о д н о м  с м е с и т е л е  д о  о д н о р о д н о й  к о н си стен ц и и . 
Д л я  п о лу ч е н и я  п о к р ы т и й  с  ш е р о х о в а т о й  ф а к т у р о й  в  к р а с к у  в в о д я т  п е с о к  и л и  
к р о ш к у  г о р н ы х  п о р о д  ф р а к ц и ей  д о  1,5 м м  в с о о т н о ш е н и и  1 : 2 (м а с .ч . ) .

5 .1 6 . К р а с к и  Э -В А -1 7  и д и сп ер си я  П В А  50% -я  п о ст уп а ю т  с  л а к о к р а с о ч ­
н ы х  з а в о д о в  в  г о т о в о м  в и д е , д о  р а б о ч ей  в я з к о с т и  р а з в о д я т с я  в о д о й .

Ш п а к лев о ч н ы й  со ста в  п р и го т а в ли в а ю т  в  с м е с и т е л я х  п у т е м  в в ед ен и я  в крао- 
к у  Э -В А -1 7  (в я з к о с т ь ю  6 0  с  п о  В З -4 ) с  д о б а в л е н и е м  ж и д к о ст и  1 3 6 -4 1  (0 , 1 -  
0 ,2 %  м а ссы  к р а с к и ) и  ц ем ен та  и л и  м о л о т о г о  п е с к а  (4 0 %  м а ссы  к р а с к и ) и п ер е­
м еш и в а ю т  со ст а в  в  т еч ен и е  1 0 - 2 0  м и н  д о  п о лу ч е н и я  о д н о р о д н о й  см еси .

К р а с к у  д л я  о т д е л о ч н о г о  с л о я  п р и го т а в ли в а ю т  в б ы с т р о х о д н ы х  с м е с и т е ­
л я х ;  д о п у с к а е т с я  п р и г о т о в л е н и е  е е ,в  о б ы ч н ы х  с м е с и т е л я х ,н о  при  э т о м  н е о б х о ­
д и м о  ее  п р о ц еж и в а ть . Д л я  п о лу ч е н и я  ш е р о х о в а т о й  п о в ер х н о ст и  в  к р а с к у  в в о д я т  
п е с о к  и ли  к р о ш к у  г о р н ы х  п о р о д  с р а з м е р о м  зер ен  д о  1;5 м м  в с о о т н о ш ен и и  
к р а с к а :  н а п о л н и т е л ь  -  1 : 2 (м а с . ч . ) .

5 .1 7 . Л а т е к с н о -ц е м е н т н ы е  к р а с к и  п р и го т а в ли в а ю т  на п р ед п р и я ти я х  я ч е и с ­
т о г о  б е т о н а  в к р а с к о з а г о т о в и т е л ь н о м  о т д е л е н и и  п у т е м  п ер ем еш и в а н и я  с л е д у ­
ю щ и х  к о м п о н е н т о в  (% ) :  л а т е к с а  С К С -6 5 Г П -3 0 ,6 , 25% гГо р а ст в о р а  К М Ц  -  
1,3% , 50% *г о  р а ст в о р а  О П -7  ~  1 ,8 , к а л и е в о г о  ж и д к о г о  с т е к л а  (п л о т н о с т ь ю  
1 ,2 7 ) -  1 3 »  ж и д к о ст и  Г К Ж -1 1 -  1 и с у х о й  см еси  -  64 ,5  (т а б л .  7 ) .  К р а с к и  р а зв о ­
д я т  в о д о й . С р о к  г о д н о с т и  к р а с к и  3 - 4  ч .

Таблица 7

К о м п о н е н т ы J С о с т а в ,%  п о  м а ссе

П о р т л а н д ц е м е н т  б е л ы й  15

П е с о к  к р у п н о с т ь ю  н е  б о л е е  0,5 м м  и в ла ж н о ст ь ю  18,4 
д о  1 %

С у х а я  га зо б е т о н н а я  п ы л ь  30,6

П и г м е н т ы  (п о  к о л е р у )  —

П о л и м е р н о е  с в я з у щ е е  п р и го т а в ли в а ю т  в с м е с и т е л е  п у т е м  п ер ем еш и в а н и я  
п о с л е д о в а т е л ь н о  в в о д и м ы х  в  л а т е к с  С К С -6 5 Г П  д о б а в о к  О П -7 , К М Ц  и ж и д к о го  
с т е к л а . П р е д в а р и т е л ь н о  О П -7  и К М Ц  см еш и в а ю т  с в о д о й , п ер в ы й  в со о т н о ш ен и и  
1 : 2 , в т о р о й  - 1 : 3  (п о  м а с с е ) и в ы д ер ж и в а ю т  24 ч. В п о л и м е р н о е  с в я зу ю щ е е  
при  п ер ем еш и в а н и и  н е б о л ь ш и м и  п о р ц и я м и  в в о д я т  с у х у ю  с м е с ь , а за те м  ж ид­
к о с т ь  Г К Ж -1 1. Г о т о в а я  к р а с к а  п р о ц еж и в а ется  через си то  с о т в е р с т и я м и  д и а м ет ­
р о м  1 3  м м .

5 .1 8 . К р а с к и  П В А Ц  и П В А Г  п р и го т а в ли в а ю т  на п р ед п р и я ти я х  я ч е и ст о го  
б е т о н а  п у т е м  п ер ем еш и в а н и я  п о ли  в и н и л  ац етатн ой  д и сп ер си и  П В А  5 0 9 ^ й ,
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Т абли ц а  8

К ом п он ен ты Содерж ание к ом п он ен тов , м ае. ч.

П В А Ц * * | ГТВ А Г*

П ортлан дц ем ен т  б елы й  или  цветной  м арки  
не ниж е 300

53

И зм ельченны й  газобетон  (уд ельн а я  яор ер х - 
ность 6 0 0 -2 0 0 0  с м 2/г)

- 44

Д исперсия П В А  50%-я го м о п о ли м ер н а я , 
грубоди сп ер сн ая

19 26

К рем н еф тори сты й  натрий (п о р о ш о к ) 1 -

П и гм ен т м инеральны й  (о т  м ассы  газобетон а ) - 0 - 1 0

Вода 27 30

*  В м есто  и зм ельч ен н ого  га зобетон а  м ож но в в оди ть  перлит м арки  150 в к о ­
личестве 14% м ассы  цемента.

* * П р и  при готовлен и и  к р аск и  П В А Ц  ц елесообр азн о  прим енять дисперсию  
П В А  непластиф ицированную  (Д  50С ) и ли  м алопластиф иц ированную  
(Д Ф  48/5с ) ,  а п ластиф икатор -дибутилф талат  вводи ть  в ц ем ент в. к оли ч еств е  
5% (при исп ользован и и  непластиф ицированной  П В А Д ) и ли  4%  (п ри  и сп о ль ­
зовании м алопластиф иц ированной  П В А Д ) его  м ассы . Э то  приводит к  п овы ш е­
нию ж изнеспособности  состава и трещ и н остой кости  П В А Ц  п ок р ы ти я .

цемента или  и зм ельчбН ного  га зо бето н а , к р ем н еф тор и стого  натрия, пи гм ен тов , 
песка и в о д ы  (т а б л . 8 ) .  С р о к  годн ости  краск и  -  3 ч.

К р а ск у  м ож н о  наносить при тем пературе в о зд ух а  н е  ниж е м и н ус  5 ° С
С ухую  см есь  к р а ск и ’ п риготавливаю т о тд ельн о  п утем  тщ ательн ого  пере­

меш ивания в ви бро- или ш аровы х мельницах ком п он ен тов  до  тон к ости  п о м о ла , 
харак тери зую щ ей ся  о статк ом  на сите 0085 не б о л е е  3%. П ри при готовлен и и  
краски  в см еси тель  сначала заливаю т в о д у  (4 0 -5 0 %  о б щ его  к оли ч еств а  при 
при готовлен и и  ш п ак лев оч н ого  состава и 6 0 -7 0 %  о к р а со ч н ого ) и дисперсию  
П В А . П о сл е  2 - 3  мин перем еш ивания д об а в ля ю т  оставш ую ся  в о д у  и перем еш и­
вают ещ е 4 -6  м ин. Для получения  ш ероховатой  ф актуры  в к р а ск у  в в о д я т  п есок  
и ли  к р о ш к у  гор н ы х  п ор од  с р а зм ер ом  зерен до  2 м м  в соотнош ении  краск а  : 
з а п о л н и т е л ь  1 : 2 (м ае . ч .).

П о сле  нанесения на и здели е  о тд елоч н о го  п ок р ы тая  и здели е р ек ом ен д уется  
вы держ ивать в течение су то к  при тем п ературе в о зд ух а  1 5 -1 8 °С .

5.J9. Ц ем ентны е краски  приготавливаю т на предприятиях ячеистого  бетона 
путем  перем еш ивания сухи х  к о м п он ен то в  с в одой  (4 0 -7 0 %  м ассы  сухи х  к о м ­
п он ен тов ) и дисперсией П В А  50%-й пластиф ицированной. Состав краски  дан
в т а б л . 9 ,

Д ля  п ри готовлен и я  ш п ак лев оч н ого  состава в к раск у  вводи тся  п есок  
крупностью  до  2 м м  В 'коли честве 20% по массе от  сухо й  смеси краски .

5.20. Ф о сф оги лсон оли м ср н ы й  состав "П о л и ф о с ”  п редставляет  со бо й  см есь  
(м а е . ч .) : ф осф огипса  30%*й влаж ности  -  1, дисперсии пластиф ицированной  
П В А  50%-й -  0 ,35 , в од ы  -  0 3 - 0 ,5 ,  наполнителей  и п игм ентов  -  0,25. С одер ­
жание воды  зависит о т  влаж ности  ф осф огипса.
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Т абли ц а  9

К ом п он ен ты

Б е лы й  портландцем ент 

И звесть  п уш он к а  

Х лор и сты й  кальций  

Стеарат кальц ия  

Д исперсия П В А  

П и гм ен ты  (п о  к о л е р у )  

Б е ли л а  сухи е  

Вода

I Содерж ание, п о  м ассе

75

15

3

1

10

3

О Д -0 ,6  л  на 1 к г  с у х о й  см еси

П р и м е ч а н и е .  В су х и е  см еси  краск и , предназначенные д л я  д ли т ель н о го  
хран ен и я , х лор и сты й  кальц ий  не в в одят . Е го  д обав ля ю т  в в о д у  затворения  при 
при готовлен и и  краски .

Состав приготавливается  на предприятиях ячеистого  бетона  в  см еси теле  
при п о след ую щ ей  за гр у зк е  м атериалов : вначале дисперсию  П В А  перем еш иваю т 
с частью в оды  и ф осф оги п сом  (5 0 % ) в течение 2 - 3  м и н , затем  в в о д я т  ф осф о- 
гипс и оставш ееся к о ли ч еств о  в о д ы , а такж е н ап олн и тели  и п игм енты  и 'п ер  вм е­
ш иваю т в течение 8 - 1 0  м ин  д о  п олуч ен и я  одн ор одн ой  см еси . Г ото в ы й  состав 
процеж иваю т через сетк у  с д и ам етр ом  отверстий  1,25 м м . Ж изнеспособность  
г о т о в о го  состава при хранении в закры ты х  ем к о ст я х  -  1 го д . Ш ероховатую  
ф ак тур у  п оверхности  получаю т п утем  введения  в состав д екоративной  к р о ш к и  
(гранита , м рам ора , п ластм ассы , о т х о д ы  т о н к о й  к ер ам и к и , кирпича, черепицы , 
с т ек ла ) в отнош ении 1 : 1 (состав  : н а п олн и тель ) и ли  нанесения ее на о тд елоч ­
ный с ло й  с п ом ощ ью  ’’К р о т к о м е т а  ” . П ри  о т д е л к е  гори зон тальн ы х  п ов ер х ­
ностей  м ож н о  и сп ользов ать  к р о ш к у  ф ракцией  1 - 5  м м  и 1 -2 ,5  м м  -  йри о т д е л ­
к е  верти кальн ы х  поверхн остей  и здели й .

Состав наносится  п и столетом -р асп ы ли телем  Г С Х  (P -6 8 ),  С О -2 4А  и цр. 
Т о лщ и н а  отд елоч н о го  с л о я  1 ,5 -2  м м , с  ф ак тур ой  2 - 3  м м ;

Д ня  получения  цвета в  состав р ек ом ен д уется  в в о д ш ъ  п игм енты  ли б о  
цветной  цемент.

5121. С оставы  "П о ли гр а н ”  го т о в я т  на заводах ячеистого  б етон а  п утем  
перем еш ивания в см еси теле  ла тек са  С К С -6 5 Г 1 Г ’Б ’ \ раствора к а зеи н ов ого  
к л е я  и гран улята  в соотнош ении ; ук азан н ом  в табл . 10.

П р и готов лен и е  раствора к а зеи н о в ого  к л е я  сводится к  затворению  п ор ош ­
к а  к л е я  в о д о й  к ом н атн ой  тем п ер атур ы  в соотнош ении  1 : 4 (к л е й  : в о д а ) по  
м ассе. В рем я набухания  - 1 ч .

П р и готов лен и е  п оли м ер  м и н еральн ого  состава  "П оли гр а н  ”  о сущ ест в ля ет ся  
в см еси телях  при след ую щ ей  за гр у зк е  м атериалов : ла тек с  С К С -6 5 Г П ” Б '\  
4%-й водны й р аствор  ун и в ер сальн ого  стирального  п ор ош к а , крем н и  Йоргани- 
ческая ж и дкость, казеи н овы й  к л е й , гран улян т . С м есь  перем еш иваю т в течение 
8 - 1 0  м ин . Ж и зн есп особн ость  состава  в  зак р ы той  таре -  6 м ес , р а сх од  2 -  
3 к г/м ^ , в р ем я  суш к и  п окры ти я  от  4 до  24 ч в зависим ости  от  тем п ератур ы  
окруж аю щ ей  среды  ( + 5 - 2 5 ° С ) .

Нанесение о тд елоч н о го  состава  прои зводи тся  п и столетом  и ли  а гр егатом , 
расп ы ляю щ и м  в я зк и е  о тд елоч н ы е составы  при давлении  в о зд ух а  0 ,4 -0 ,6  МПа.
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Т абли ц а  10

Н аим енование к ом п он ен тов С оотнбш ение к ом п он ен тов , % по 
м ассе д л я  составов

Т Г=~'
Л а те к с  С К С - 6 5 П Г Б ” 40 34,5

К л е й  казеиновы й  ( 20%-й водны й раствор ) 15 13

К рем ниЙ органическая ж и дкость  Г К Ж -1 1 5 5

П о р о ш о к  стиральны й (4% -й водны й 
р аств ор )

5 4,5

Г р а н уля т  ф ракции 0 ,3 -2 ,5  м м  (га зо б е т о н , 
газоси ли кат, к ер ам и к а )

3 5 -3 9 2 0 -3 0

П и гм ен т 1,5 —

5.22. О т д е л к у  ц ем ен тн о-п ерхлорви н и ловы м и  краскам и  Ц П Х В  в ы п олн яю т  
в кам ерах и ли  на п о ста х ,о б о р у д о в а н н ы х  приточно-вы тяж ной вентиляцией , л и б о  
в п остроечны х у с ло в и я х .

К р аск и  Ц П Х В  наносят в два с л о я  с пром еж уточн ой  проп и ткой  ш п аклевоч ­
н о ю  с л о я  5% -м  п ер х лор в и н и ло в ы м  л а к о м , в я зк о стью  5 с по ВЗ-4.

На предприятия ячеистого  бетона  краски  Ц П Х В  поступаю т в г о т о в о м  виде 
в герм ети ческ ой  таре и д олж н ы  храниться в специальны х п ом ещ ен и ях  с соблю г 
д ен и ем  противопож арны х и санитарных требований . Разбавление к р а со к  д о  
рабочей  в я зк о сти  п рои зводят  к с и л о л о м  при м ед лен н ом  перемеш ивании в 
н еб ольш и х  ем к о стя х  и специальны х п ом ещ ен и ях , обор уд ов ан н ы х  приточно­
вы тяж ной  вентиляц ией , до  разбавления  краск и  н ео б х о д и м о  тщ ательно  разм е­
шать. К раск и  наносят кистью , в а л и к о м , пи столетом -р асп ы ли телем  Г С Х  (Р В -6 8 ), 
СО-41 и др . при тем пературе в о зд у х а  не ниж е 5 ° С

5.23. О т д е лк у  эм алью -Х П -71ф  в ы п олн яю т  в кам ерах и ли  на п о с т а х ,о б о р у ­
дован н ы х приточно-вы тяж ной вентиляц ией .

Э м али  Х П -71ф  и ХП -71ф  м арки  К , а такж е л а к  Х П -071ф  поступаю т на пред­
приятия ячеистого  бетона в г о т о в о м  виде в герм ети ческ ой  таре,долж ны  хранить­
ся в специальны х п ом ещ ен и ях  с соблю д ен и ем  противопож арны х и санитарных 
требований . С р ок  годности  составов  6 м ес . К р аск и  ра збав ляю т  до  рабочей  в я з­
кости  к с и л о л о м , т о л у о л о м  и ли  со льв ен то м  в специальны х п ом ещ ен и ях , о б о р у ­
дован н ы х приточно-вы тяж ной вентиляц ией . Н аносится эм аль  в два-три с л о я  
кистью , в а ли к о м  или  п и столетом -р асп ы ли телем  Г С Х  (Р В -6 8 ), СО-21 А  и др . 
при тем п ератур е  1 8 -2 0 °С . П еред  уп о тр еб лен и ем  краски  след ует  перем еш ать 
д о  п о лн о й  одн ор одн ости .

5 .24 . О т д е лк у  ор ган оси ли катн ы м и  к раск ам и  О М  С В Н-3 О Д Г  С п р ои зв од я т  в 
два  с л о я  в окрасочны х кам ерах и ли  на постах , о бо р уд о в ан н ы х  приточно-вы тяж ­
н ой  вентиляцией . К раски  О М С  ВН -30 Д Т С  поступаю т в  г о т о в о м  ви де  и д олж н ы  
храниться в специальны х п ом ещ ен и ях  с соблю д ен и ем  противопож арны х и сани­
тарны х требований . К раска  д о  рабочей в я зк о ст и  ра зв од и тся  т о л у о л о м . П еред  

нанесением  в к р а ск у  д оба в ля ю т  отв ер ди тель  Т Б Т  « л и  ПБ-1 в к оли ч еств е  1 -2 %  
(п о  с у х о м у  о с т а т к у ) . С р ок  годности  кр аск и  О М С  ВН -30 Д Т С  не б о л е е  год а  с 
м ом ен та  и зго то в лен и я .

Грун товочн ы й  и окрасочны й состав р ек ом ен д уется  наносить пистолетам и- 
расп ы ли телям и  СО-24, СО-71 с к раск он агн етательн ы м  б ач к ом , Г С Х  (Р - 6 8 ) .
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К р а с к и  п ер е д  у п о т р е б л е н и е м  с л е д у е т  п ер е м еш и в а т ь  д о  п о л н о й  о д н о р о д н о с т и . 
С ж аты й  в о з д у х ,  п о д а в а ем ы й  в  к р а с к о н а гн е т а т е л ь н ы й  б а ч о к , д о л ж е н  оч и щ а ться  
в м а с л о в о д о о т д е л и т е л е .

5 .2 5 . О т д е л к у  к р е м н и й о р га н и ч е с к о й  э м а л ь ю  К О -1 7 4  п р о и з в о д я т  в к а м ер а х  
и л и  н а  п о ст а х , о б о р у д о в а н н ы х  п р и т о ч н о -в ы т я ж н о й  в е н т и ля ц и ей .

Э м а л ь  К О -1 7 4  и к р е м н и й о р га н и ч еск и й  л а к - К О - 85 п о ст уп а ю т  в г о т о в о м  
в и д е  и  д о л ж н ы  х р а н и ть ся  в  сп ец и а ль н ы х  п о м е щ е н и я х  с с о б л ю д е н и е м  п р о т и в о ­
п о ж а р н ы х  и са н и тар н ы х  тр еб о в а н и й . Ш п а к лев о ч н ы й  состав  п р и го т а в л и в а ю т  в 
ч и ст о м  г е р м е т и ч е с к и  з а к р ы т о м  с м е с и т е л е , п ер ем еш и в а я  л а к  К О -8 5  и ли  э м а л ь  
К О -1 7 4  с м о л о т ы м  с у х и м  т а л ь к о м  в со о т н о ш ен и и  1 : 1 (м а е . ч . ) .Э м а л ь  К О -1 7 4  
и л а к  К О -8 5  д о  т р е б у е м о й  в я з к о с т и  р а з в о д я т  р а с т в о р и т е л е м  Р-5 (3 0 %  д и б у т и л -  
ф талата , 30%  ац ето н а , 40 %  к с и л о л а ) . Э м а ли  н а н о с я т ся  к и стью , в а л и к о м  и п и сто ­
л е т о м -р а с п ы л и т е л е м  Г С Х  (Р -6 8 ) СО-21 А  и д р . при  т е м п е р а т у р е  1 8 - 2 0 ° С .

5 .2 6 . П о к р ы т о е  ги д р о ф о б н ы м и  к р е м н и й о р га н и ч е с к и м и  р а ст в о р а м и  н а р уж ­
н ы х  п о в е р х н о с т е й  я ч е и с т о б е т о н н ы х  с т е н о в ы х  п а н елей  р е к о м е н д у е т с я  в о  в с е х  
т ех  с л у ч а я х ,  к о г д а  эти  п ан ели  о т п у с к а ю т с я  з а к а зч и к о м  б е з  к а к о й -л и б о  д р у г о й  
о т д е л к и .

Б л а г о д а р я  ги д р о ф о б и за ц и и  п о в е р х н о с т и  п ан ели  п р и о б р ет а ю т  в о д о о т т а л к и ­
в а ю щ ее  с в о й с т в о , ч то  у м е н ь ш а е т  и х  у в л а ж н е н и е , н е  и зм е н я я  п а р о п р о н и ц а ем о ст ь .

В  ц е л я х  у м е н ь ш е н и я  у в л а ж н е н и я  и п р о д л е н и я  с р о к а  б е з р е м о н т н о й  э к с п л у а ­
тации  о т д е л ь н ы х  п о в е р х н о с т е й  (к а к  д о а в т о к л я в н ы м и , т а к  и п о с л е а в т о п л а в ­
н ы м и  м е т о д а м и , и з л о ж е н н ы м и  в ы ш е  в р а зд е л а х  4  и 5 н а ст о я щ и х  Р е к о м е н д а ­
ц и й ) , р е к о м е н д у е т с я  ги д р о ф о в и зи р о в а т ь  та к ж е  и о т д е л а н н ы е  п о в е р х н о с т и  пане­
л е й , п о с к о л ь к у  г и д р о ф о б н ы е  п о к р ы т и я  б е с ц в е т н ы е  и он и  н е  н а р уш а ю т  к о л е р  и 
ф а к т у р у  и м е ю щ е й с я  о т д е л к и .

В к а ч еств е  и с х о д н ы х  г и д р о ф о в и зи р у ю щ и х  м а т е р и а ло в  и с п о л ь з у ю т с я  
с л е д у ю щ и е  ж и д к о с т и , в ы п у с к а е м ы е  х и м и ч е с к о й  п р о м ы ш л е н н о с т ь ю  п о  с о о т ­
в е т с т в у ю щ и м  Г О С Т а м  и т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м  (с м .  п. 3 .1 0 ) :  Г К Ж -1 0 ; Г Ю К -1 1 ; 
ж и д к о с т ь  136-41 и ж и д к о с т ь  К Э -3 0 -0 4 .

На и х  о с н о в е  п ер ед  о т д е л к о й  на за в о д а х  я ч еи сты х  б е т о н о в  п р и го т а в л я ю т - 
ся  с л е д у к л ц й е  со ста в ы : 5%-Й р а ств о р  Г К Ж -1 0  и л и  ГК Ж -1 1  на к е р о с и н е ; 10%-й 
р а ст в о р  ж и д к о с т и  136-41 , р а с т в о р е н н о й  в уа й т -сп и р и те  и л и  к е р о с и н е  (в  
со о т н о ш ен и и  1 : 9, по  м а с с е ) и в о д н у ю  э м у л ь с и ю  ж и д к о ст и  К Э -30 -04  в т о м  ж е 
со о т н о ш ен и и .

Г и д р о ф о б н ы е  со ста в ы  н а н о ся т  в о к р а с о ч н ы х  к а м е р а х  при т е м п е р а т у р е  
в о з д у х а  нс н и ж е + 5 ° С  м е х а н и ч еск и м  с п о с о б о м  (к р а с к о р а с п ы л и т е л е м  -  уд о ч ­
к о й  и ли  к и с т я м и ) в о д и н  с л о й  р а в н о м ер н о  б е з  п о т е к о в  с п о с л е д у ю щ е й  с у ш к о й  
п о в е р х н о с т и  в т еч ен и е  4 8  ч в п о м е щ е н и я х  с т е м п е р а т у р о й  в о з д у х а  нс ни ж е 
+  1 0 °С .

Ш ланги  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  г и д р о ф о б и з и р у ю щ е г о  р а ств о р а  д о л ж н ы  
б ы т ь  в ы п о л н е н ы  из п о ли э т и л е н а ; р е з и н о в ы е  ш ла н ги  н е д о п у с т и м ы  (д л я  со ста ­
в о в  на о р га н и ч ес к и х  р а с т в о р и т е л я х ) ,  т а к  к а к  р ези н а  частично р а ст в о р я ет ся  в 
г и д р о ф о б и з и р у ю щ е м  р а с т в о р е  и м о ж е т  д ать  ч ер н ы е  пятн а  на п о к р ы в а е м о й  
п о в е р х н о с т и .

Р а с с т о я н и е  о т  ф о р с у н к и  д о  п о к р ы в а е м о й  п о в е р х н о с т и  д о л ж н о  н а х о д и ться  
в п р ед ела х  0 ,3 - 0 ,5  м .

5 .2 7 . О т д е л к у  к о м б и н и р о в а н н ы м и  п о к р ы т и я м и  п р о и з в о д я т  в д в а  этапа: 
п ов ер хн ость - я ч е и с т о г о 'б е т о н а  ги д р о ф о б и з и р у е т с я , к а к  б ы л о  у к а за н о  в ы ш е , 
за те м  н а н о ся тся  о к р а с о ч н ы е  с л о и . Д л я  п е р в о го  с л о я  п о к р ы т и я  и с п о л ь з у е т с я  
10%-й р а ст в о р  ж и д к о ст и  136-41, Г К Ж -1 0  и ли  ГК Ж -11  в к ер о си н е . З а т ем  по 
ги д р о ф о б и зи р о в а н н о й  п о в ер х н о ст и  н а н о с я т  к р а ск и  П Х В , Х Ф К  и ли  э м а л ь  Х С П Э  
за  д в а  раза.

К р а с к и  и э м а л ь  н а н о с я т  ч ер ез  3 0 - 6 0  м ин  п о с л е  ги д р о ф о б и за ц и и . К р а ск и  
.р а з б а в л я ю т  к с и л о л о м ,  т о л у о л о м  и ли  р а с т в о р и т е л е м  Р-4 (б у т и л а ц е т а т  - 1 2 % ,  
ац етон  — 26% , т о л у о л  -  6 2 % ).  В р ем я  в ы сы х а н и я  с л о я  к р а ск и  при т е м п е р а т у р е  
1 8 - 2 3 ° С  -  4 - 6  ч. Р а с х о д  ж и д к о ст ей  136-41, Г К Ж -1 0 , ГКЖ -11 с о с т а в л я е т  0 ,2 -  
0,3  к г , к р а с о к  П Х В , Х Ф К ; Х С Г 1 Э -0 5  к г  на 1 м ^  п о в е р х н о с т и .
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5.28. О тделоч н ы е  составы  ” С и к р а -1 п р е д с т а в л я ю т  со бо й  суспензию  м елк о -  
и гр убод и сп ер сн ы х  н ап олн и телей  и п и гм ен тов  в п о ли в и н и лх ло р и д н о м  л а к е  
ХВ -784 (т а б л . 1 1 ).

Таблица 11

К о м п он ен ты Содерж ание к о м п он ен то в , %  по 
м ассе, д ля  составов

Т | И  ]  Ш

Л а к  ХВ-784 70,9 65 65

П ерли т 7,5 - -

К аоли н 5 - -

Я чеистобетонны й  п о р ош ок  (с  п и гм ен том  
или  б ез  н е го )

- 35 -

М о ло та я  керам ическая  к р о ш к а - _ 35

П и гм ен т 16,6 — —

Р ек о м ен д уе м ы е  составы  приготавливаю тся  в см еси теля х  СО -11, С-868 
и т.п . при след ую щ ей  за гр у зк е  к о м п он ен то в : л а к  Х В -784 , перем еш анны й предва­
ри тельн о  с п и гм ен том , затем  при р аботаю щ ем  см еси теле  в в о д я тся  н ап олн и тели .

П ерем еш ивание гф оизводится  в течение 2 ч. В я зк о сть  го т о в о го  состава  -  
1 6 -2 5  см  по в и ск о зи м етр у  Суттарда. П ри  н еобходи м ости  составы  р а зв од ятся  
р аств ор и телем  Р-4.

О тделоч н ы е  составы  ” С и к ра -1м наносятся  п и столетом -р асп ы ли телем .
О т д е л к у  п р ои зв од ят  по о гр ун тов ан н ой  л а к о м  Х В -784 п оверхн ости  в  к а м е ­

рах и ли  на постах> о бор уд ов ан н ы х  приточно-вы тяж ной вен ти ляц и ей  и  п ротиво­
пож арны м и средствам и . Л а к  Х В -784  д о  рабочей  в я зк ости  разводи тся  раствори­
т е л ем  Р-4 в соотнош ении  1 : 1 (п о  м а с с е ).

Д ля  п олучен и я  гла д к и х  п оверхн остей  к р у т о с т ь  н ап олн и теля  не д олж н а  
превы ш ать 0,5 м м . Т а к и е  составы  м ож н о накосить кистью  и ли  в а ли к о м .

Г о т о в ы е  отд елоч н ы е  составы  хран ятся  в герм етически  закры ваю щ и хся  
ем к о стя х  в пом ещ ении  при тем п ератур е  не ниж е -  1 0 °С и  не в ы ш е 2 5 °С . С р о к  
год н ости  состава -  6 м ес.

5.29. Д ек ор ати вн ы е р астворы  (т о н к о сло й н ы е  ш ту к а ту р к и ) представляю т 
собой  см есь  различны х к ом п он ен тов  п р и в ед ен н ы х  в табл , 12.

Д екорати вн ы й  раствор п ри готавливаю т в см еси телях  с ч и слом  о б о р о то в  
8 0 -1 0 0  в м и н , н а п р и м ер ,в  р а ств о р ом еш а лк е  С-868 при след ую щ ей  п о след о в а ­
тельн ости  за гр у зк и  к о м п он ен то в : в од а , стаби ли затор , эм у ль си я  М Б М -5с и ли  
латек с  6 5 Г П  (5 0 - 7 0 %  т р е б у е м о го  к о ли ч е ст в а ), и ли  дисперсию  П В А , затем  су ­
х и е  ком п он ен ты  см еси . П о сл е  2 мин перем еш ивания в см есь  д о б а в ля ю т  остальг 
н ое  к о ли ч еств о  дисперсии  и ли  лат ек са  и перем еш иваю т ещ е 2 - 3  мин. О т д е л о в  
и ы е составы  наносятся  п и столетом -р асп ы ли телем . Т о лщ и н а  о тд ельн о го  п о к р ы ­
тия не д олж н а  превы ш ать 3 м м ,

5 .30. О т д е лк а  панелей  п о сле  р асп алубк и  декорати вн ы м и  присы пкам и  по 
к л е я щ е м у  основанию  вы п олн яется  в четы ре с л о я .

П ервы й  с ло й  -  грун товочн ы й .
В торой  с лой  -  к лея щ а я  осн ов а , я в ляю щ аяся  н аи более  о тветствен н ы м  

с л о е м , обеспечиваю щ им  приклеивание присы пки .
Трети й  с лой  -  д екорати вн ы е присы пки  (с м . п. 5 .3 1 ),  к о т о р ы е  наносятся  

сразу  ж е п о сле  нанесения к лея щ ей  о сн ов ы . О н .со здает  осн овн ой  цвет о тд елк и  
и ш ер охов атую  ф ак тур у .
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Таблица 12

К ом поненты Содержание к ом п о ­
нентов , % по массе 
д ля  составов

‘ т  |
_ _ _

П ортландцем ент белы й 1 8 -2 1 1 0 -1 5

П есок  или  см есь песка с м рам орной  м ук ой  в  соотнош е­
нии 1 : 1  (  в ч. по м ассе)

3 6 -4 2 1 5 -3 0

Д роблены й  ячеистый бетон  фракции 1 - 2  м м - 2 0 -3 0

Э м ульси я  М БМ -5с 7 - 9 -

Л атекс  СКС-65 Ш 4 - 5 3 - 5

Дисперсия П В А  5 0%-я, пластифицированная 7 5 - 9

ОП-7 (10% -й  водны й раствор ) 1 -2 4 - 6

Вода 1 0 -1 5 1 0 -1 5

П игм енты  (о т  массы  сухих ком п он ен тов ) 0 ^ 0 - 4

О тбеливаю щ ие добавки 0 -5 0.-5

Четвертый слой  -  закрепляю щ ий (не обя зательн ы й ), наносится д ля  
улучш ения сцепления присыпки с поверхностью  панелей.

Характеристики указанны х четы рех слоев  д ля  основны х разновидностей 
отд елк и  декоративны ми присы пками приведены  в табл . 13 и в пп. 5 .3 2 -5 .3 4 .

5.31. В качестве декоративной  присыпки применяю тся следую щ ие д р о б л е ­
ны е материалы : м рам ор , гранит, цветное или б е ло е  стекло  (эр к ле з , стекло- 
п ли тк а ), кирпич, керам зит, о тходы  ф арф оровой промы ш ленности и други е  
п одобны е материалы .

Реком ендуется  применять присы пки по возм ож ности  однородной  фракции, 
а им енно -  в пределах 1 ,2 -1 ,6  м м , 1 ,7 -2 , 2 Д -2 ,5  и 2 ,5 -5  м м .В ы б о р  фракции 
зависит от эстетических требований к  ф актуре о тделки , свойств клеящ ей  осно­
в ы , а такж е о т  им ею щ егося  оборудован и я  д ля  нанесения присыпки.

Д екоративны е присыпки наносятся с пом ощ ью  различны х крош к ом етов . 
Давление на соп ло  распы лителя  р ек ом ен дуется  в пределах 0 ,1 -0 ,1 5  МПа, а рас­
стояние от поверхности изделия  до  сопла  распы лителя  1 0 -2 0  м м . Расход  крош ­
ки  2 -2 ,5  кг/м^. При нанесении к рош к и  с пом ощ ью  электростатической  уста­
н ов к и  ” Д екостат”  напряжение на л о т о к  долж но бы ть 100—120 кВт. Расстояние 
от  поверхности до  ло т к а  10—15 м м . Расход  крош ки  1 ,5 -2  кг/м^.

При нанесении присы пок на панели, находящ иеся в горизонтальном  п о ло ­
жении, мож ет применяться прикаткд при пом ощ и вала.

5.32. О тделка  декоративной присы пкой производится по клею  на основе 
лака  Э-ВА-5189.,

К лей  Э -В А-5189 поступает на предприятия ячеистого бетона в го то в ом  виде. 
Д о  рабочей вязкости  разводится водой .

Состав д ля  клеящ ей  основы  приготавливаю т в заводских услови ях  путем  
перемеш ивания в см есителе лак а  Э -ВА-5189, разведенного водой , цемента или  
м о ло т о го  песка в соотнош ении л а к . :  наполнитель 1 : 0,4 (п о  массе) и кремне-
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N>
С»

Т абли ц а  13

Разновидности
о т д е л о к

Гр ун тов оч н ы й  слой С ло й  к лея щ ей  основы С ло й  декора* 
тивны х при- 
сы п ок  ф рак­
ции, м м

З ак реп ляю щ и й  слой

осн овн ой
м атериал

в я зк о ст ь  
по ВЗ-4, с

осн ов н ой
м атериал

в я зк о ст ь  
по  ВЗ-4, с (п о  
Суттарду, см )

основной
материал

в я зк о сть  
по В З -4 , с

П рисы пки  по крас­
к а м  П В А Ц  и П В А Г  
(см , п. 5 .3 4 )

Дисперсия П В А  
50%~я

1 5 -1 7 Д исперсия П В А  с 
д об а в лен и ем  це­
мента и ли  и зм ель ­
ченного  газобетона , 
песка

9 0 -1 0 0 1 ,2 -1 ,6 ; 
.1 ,7 -2 ; 
2 ,1 -2 ,5

- -

П рисы пки  по л а к у  
Э -В А -5189 (см . 
п. 5 .3 2 )

Л а к  Э -В А -5189 1 5 -2 0 Л а к  Э -В А -5189 с д о ­
бав лен и ем  цемента 
или  песка, крем йе- 
ф тористого  натрия

(2 0 - 2 1 ) 1 ,2 -1 ,6 ; 
1,7—2;
2 ,1 -2 ,5

Л а к
Э -В А -5189

1 5 -2 0

П рисы пки  по крас­
ке Э-ВА-17

Д исперсия П В А  
50%-я

1 5 -2 0 К р аск а  Э-ВА-17 с (2 0 - 2 1 )  
д об а в лен и ем  цем ен­
та и ли  м о ло т о го  пес­
ка, ж идкости  136-41

1 ,2 -1 ,6 ; 
1 ,7 -2 ;

2 ,1 -2 ,5

Л а к
Э -В А -5189

1 5 -2 0

П рисы пки  п о  поли- 
м ерц ем ен тн ом у 
к лею  "Д е к о р ”  и 
"П о л и ф о с ”  (см . 
п .5 .3 3 )

Л а тек с  СК С- 1 5 -2 0  
65 ГП  или  э м у л ь ­
сия М Б  М-5 с

Э м ульси я  М Б М-5 с, 
ла тек с  С К С -6 5 ГП  с 
д обав лен и ем  цемен­
та, наполнителей

(2 6 ) 2 ,5 -5

П рисы пки  по поли - 
м ср ц ем ен тн ом у  
к л ею  А Ц С  (с м . 
п .5 .3 3 )

Э м ульси я
М Б М -5с

1 5 -2 0 Э м ульси я  М Б М -5с с (1 8 - 2 0 )  
с д обав лен и ем  цемен­
та, стабилизатора

1 Д -2 ,5 Э м у ль си я
М Б М -5с
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ф тористого  натрия (30% -я водная сусп ен зи я ) в  к оли ч еств е  2,5%  м ассы  ц ем ен­
та. П олучен н ы й  состав  процеж иваю т через сито с о тверсти ям и  р а зм ер о м  2 -  
3 м м .

5 .33 . О т д е лк а  д екорати вн ой  присы пкой  прои зводи тся  по п оли м ер  цем ент­
н о м у  к л ею  ( ’ ’Д е к о р ” , А Ц С  и ” П о л и ф о с ” ) .

Составы  д л я  гр ун то в оч н о го  с л о я  п ок р ы ти я  ’’Д ек о р  ”  и А Ц С  приготав­
ли ваю тся п утем  перем еш ивания эм ульси й  М Б М -5с , ла т ек са  С К С -6 5 ГП  с  в о д о й  
и со  стаби ли затор ом  О П -7 и ли  О П -Ю  по о б ъ е м у  в  соотнош ении  1 : 3 :  ОД (л а ­
т ек с  : эм у ль си я  : с т а б и л и за т о р ). Состав д л я  к л ея щ ей  о сн ов ы  этих п окры ти й  
приготавливается  в см еси теля х  п утем  перем еш ивания к ом п он ен тов , ук азан н ы х  
в табл , 14.

К ом п он ен ты

А к р и л о в а я  эм у ль си я  М Б М -5с

Л а т е к с  С К С -6 5 ГП , С К С -6 5 Г П Б  или  
С К С -60ГП

Д исперсия П В  А  50%-я

Стабилизатор  25%-й раствор  (вод- 
н ы й ) к а зеи н ов ого  к л е я  О П -7 ,011-10

Б елы й  п ортлан дц ем ен т

П е с о к  гр у б о  м о ло ты й  с уд ельн ой  
п оверхностью  о к о л о  1000 с м 2/г

П и гм ен ты  м и неральны е

Вода

Т а б ли ц а  14

Содерж ание к о м п он ен то в , %  п о  массе

"Д е к о р -1 ’1 "Д е к о р -2  "![~ ” Д е к о р -3  ’•Ja k c

1 4 -1 6 — 18

6 - 8 1 8 -2 0 6 - 9 -

- — 1 2 -1 6 —

3 - 5 3 - 5 2 - 4 11,3

1 5 -1 8 1 8 -2 0 1 8 -2 0 59 Д

45 45 45 -

0 - 5 0 - 5 0 - 5 о д

6 - 1 0 5 - 8 5 - 8 11,4

П р и го тов лен и е  составов  д л я  к лея щ ей  осн ов ы  п р ои зв од ят  в  см еси теля х  
СБ -43 (С -8 6 8 ), СО -46. Сначала загруж аю т п оли м ер н ы е  св я зую щ и е , 25%-ный 
раствор  к а зеи н ов ого  к л е я , затем  цемент, пигм ент и наполнители . П олучен н ы й  
состав  процеж иваю т через сито р а зм ер ом  отверстий  2 - 3  м м  и ли  п роп уск аю т 
через к р а ск о т ер к у . П р и готов лен н ы й  состав сл ед ует  прим енять через 2 0 - 3 0  мин 
п о сле  и зго т о в лен и я , периодически  перем еш ивая.

К лея щ а я  основа  ’Т1 оли ф ос” гото в и тся  со гласн о  п. 5 ,20  настоящ их Р ек ом ен ­
даций.

5 .34. О тд елк а  декорати вн ой  присы пкой  п роизводится  по в о д о эм уль си о н ­
н ы м  краск ам  Э-ВА-17 и П В А Ц . К лея щ а я  основа  П В А Ц  готов и тся  со гласн о  
п. 5.18 настоящ их Рек ом ен дац и й  с введением  п овы ш ен н ого  количества  п оли ­
м ер н о го  св я зую щ его . Д л я  закреп лен и я  к р о ш к и  м ож ет  б ы ть  и сп ользован  разво- 
дены й в о д о й  л а к  Э -В А-5189.

0,8
5.35. Расход  всех  ук азан н ы х  видов  к лея щ ей  осн ов ы  состав ля ет  в среднем  

к г/ м Л
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6. О Т Д Е Л К А  С Т Е Н  В  П О С Т Р О Е Ч Н Ы Х  У С Л О В И Я Х

6.1. В построечны х у с ло в и я х  подлеж ат  о т д е л к е  гла в н ы м  о б р а зо м  стены  из 
м елк и х  ячеистобетонны х б л о к о в  в м алоэтаж ны х зданиях, стр оящ и хся  в с ель ­
ск и х  районах , и  в р ед к и х  случ аях  стены  из круп н ы х  панелей , к о т о р ы е  вы п у­
скаю т н ек о то р ы е  зав од ы  б ез  о тд елк и .

6.2. О т д е л к у  наруж ны х поверхн остн ы х  стен (к а к  м е л к о б л о ч н ы х , так  и 
п ан ельн ы х ) м ож н о  производить  т о л ь к о  при п олож и тельн ой  тем п ератур е  в о з ­
д у х а , н о  не в ы ш е 3 0 °С  в тени. Н е  р ек о м ен д уе тс я  п р ои зв од и ть  р аботы  в о  в р ем я  
дож д я  и ли  сразу  ж е п о сле  н его  по с ли ш к о м  сы рой  п оверхн ости  стен, а такж е 
при в етр е , ск о р о ст ь  к о т о р о го  превы ш ает 10 м/с.

6.3. К  о т д е л к е  стен в построечны х ус ло в и я х  с лед ует  приступать т о л ь к о  
п о с ле  заверш ения в сех  осн овн ы х  строительны х р абот  по возведен и ю  здания , 
вклю ч ая  устр ой ств о  кры ш и и к арн и зов , что,при н ео бх о д и м о сти , д олж н о  ф икси­
роваться  а к т о м  о  готов н ости  здания к  о тд елоч н ы м  работам .

6.4. Тр ебов ан и я  к  о тд елк е  м е л к о б л о ч н ы х  и панельны х стен в построечны х 
у с ло в и я х  аналогичны  требован и ям  к  о т д е л к е  панелей в зав од ск и х  у с ло в и я х  
и приним аю тся п о  ук азан и ям  р аздела  2 настоящ их Реком ен дац и й .

6 .5 . О т д е лк у  м елк о б ло ч н ы х  стен , о сущ ест в ля ем у ю  в построечны х у с л о ­
в и ях  , с л ед ует  назначать в зависим ости  от вида к ла д к и  стен (н а  к л е ю  и л и  на 
р а с т в о р е ), а такж е о т  степени оснащ енности  м еханизм ам и  (м ех а н ов о ор уж ен ­
ности ) стр ои тельн ы х  организаций, к о т о р ы е  в ед ут  к л а д к у  стен и о сущ еств ля ю т  
их о т д е л к у .

6 .6 . П ри  к л а д к е  стен на к лею , к о тор а я , со гласн о  Г О С Т  2 1 5 2 0 -7 6 , ведется  
из б о л е е  качественны х по р азм ер ам  б л о к о в  (с  д оп уск ам и  ± 1 ,5  м м ) ,  м ож н о  
прим енять сп о со бы  о т д е л о к  стен б е з  их ош тукатури ван и я , а при к л а д к е  стен 
на растворе  (с  д оп уск а м и  р а зм ер ов  б л о к о в  ±  5 м м ) ,  ш вы  к о тор о й  им ею т 
повы ш енную  и н еоди н ак ов ую  т о л щ и н у , р ек ом ен д уется  перед  о сн ов н ой  о тд ел ­
к о й  наруж ны е п оверхности  стен ош тукатур и ть .

6 .7 . Ш тук атурн ы е р астворы  д о лж н ы  бы ть  п оризованны е при п ом ощ и  
различны х в о зд ух о в о в лек а ю щ и х  д о б а в о к  и ли  п утем  введения строи тельн ой  
пены. П ло тн о сть  растворов  "в  д е л е ”  (т .е . п о сле  нанесения их на* п оверхн ости  
и тверден и я ) д олж н а  бы ть н е б о л е е  1500 кг/м ^ .

Т е х н о ло ги я  п р и готов лен и я  н ек о тор ы х  ви дов  пориэованны х растворов  
приведена в  пп . 4.2 -  4.5 настоящ их Реком ендаций.

6 .8 . П ов ер хн ости  м елк о б ло ч н ы х  стен , подлеж ащ их ош тукатур и ван и ю , 
в ц елях  луч ш его  сцепления ш тук а тур к и  со стенами н е с л ед ует  п одвер гать  спе­
ц иальн ом у вы равниванию .

П еред  ош тукатур и ван и ем  п оверхн ость  стен с л ед ует  п о к р ы ть  в о д н ы м  
р а ств ор ом  попивинилаиетатной  дисперсии  (П В А Ц ) и д р уги м и  составам и , приве­
ден н ы м и  в п. 5.8 настоящ их Р ек ом ен д а ц и й ,и ли  увлаж нить водой .

6 .9 . Н аруж ную  п оверхн ость  ш тук а тур к и  ж елательн о  оставить  ш ерохова ­
той. У п лотн ять  ее и ж елезнить  не р ек ом ен д уется .

6 .10 . П о с л е  ош тукатур и ван и я  стен из м елк и х  б л о к о в  в построечны х у с л о ­
виях  д ля  их п оследую щ ей  отд елк и  м о гу т  б ы ть  и сп ользов ан ы  в се  те м етоды , 
к о т о р ы е  прим еняю тся в зав од ск и х  у с ло в и я х  д ля  отд елк и  панелей п о сле  и х  
распалубливания  (с м . раздел  5 настоящ их Р ек о м ен д а ц и й ).

В качестве н аи более  д оступ н ы х  сп о со бо в  о тд елк и  д л я  м елк и х  строи тель­
ны х организаций с н и зк ой  м ехан овоор уж енн остью  м ож н о р ек ом ен д о в ать  с л ед у ­
ю щ ие сп особы  о тд елк и :

ц ем ентны м и краскам и ,
краск ам и  Э -К Ч-112 и Э -В А-17;
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ц е м е н т н о -п е р х л о р в и н и л о в ы м и  к р а с к а м и ; 
п о ли в и н и ла ц е т а т н ы м и  к р а с к а м и  П В А Ц  и П В А Г ;
т о н к о с л о й н ы м и  д е к о р а т и в н ы м и  р а ст в о р а м и  и  ги д р о ф о б н ы м и  к р ем н и й - 

о р га н и ч ес к и м и  ж и д к о с т я м и .
Д л я  в ы с о к о м е х а н и з и р о в а н н ы х  о р га н и за ц и й , о с у щ е с т в л я ю щ и х  о т д е л к у ,  

м о ж н о  р е к о м е н д о в а т ь , к р о м е  у к а з а н н ы х , с л е д у ю щ и е  с п о с о б ы : 
к р е м н и й о р га н и ч е с к и м и  э м а л я м и  К О -1 7 4 ; 
п о л и м е р  м и н е р а л ь н ы м и  п о к р ы т и я м и ; 
п о л и м е р н ы м  п о к р ы т и е м  ’ ’С и к р а ” ; 
о т д е л к и  ” П о л и ф о с ” и  ” П о л и г р а н ” ;
п р и с ы п к о й  (м е л к о д р о б л е н о й  к р о ш к о й )  по к л е я щ е й  о с н о в е  ’ ’Д е к о р ” , 

А Ц С , Э -В А -5 1 8 9  и Э -В А -1 7 ;
к о м б и н и р о в а н н ы м и  г и д р о ф о б н ы м и  п о к р ы т и я м и .

6 .1 1 . П р и  к л а д к е  стен  н а  к л е ю  из б л о к о в  с д о п у с к а м и  ± 1 , 5  м м  и на 
р а с т в о р е  и з б л о к о в ,  и м е ю щ и х  д о п у с к и  м ен ьш е  ±  5 м м , п о в ер х н о ст и  к о т о р ы х  
(с т е н )  н е  т р е б у ю т  о ш т у к а т у р и в а н и я , п ер е д  о т д е л к о й  д о л ж н ы  б ы т ь  п р о в е д е н ы  
с л е д у ю щ и е  п о д г о т о в и т е л ь н ы е  р аботы ':

тщ а т ель н а я  р а з д е л к а  ш в о в  (п р и д а н и е  и м  п р я м о л и н е й н о с т и , е с ли  т р е б у е т с я  
по  п р о е к т у , то  и р у с т о в к а  ш в о в ) ;

з а д е л к а  в сех  о к о л о в ,  р а к о в и н  и тр ещ и н  в б л о к а х ;  
у д а л е н и е  м а с л я н и с т ы х  и р ж а в ы х  п ятен ;
у д а л е н и е  ’ ’з у б а ”  (т о р ч а щ и х  н е р о в н о с т е й , и м е ю щ и х  м ест о  при н е к о т о р ы х  

с п о с о б а х  р е з к и  б л о к о в )  в ы с о т о й  б о л е е  1,5 м м ;
в ы р а в н и в ан и е  ф а с о к  (е с л и  т а к о в ы е  и м ею т ся  на гр а н я х  б л о к о в ) .  
Н еп о с р е д с т в е н н о  п ер ед  о с у щ е с т в л е н и е м  о т д е л о к ,  п о в е р х н о с т и  м е л к о ­

б л о ч н ы х  стен  д о л ж н ы  б ы т ь  о б е с п ы л е н ы , у в л а ж н е н ы  и л и  п о к р ы т ы  п о ли в и н и л -  
ац етатн ой  д и сп ер си ей  с о г л а с н о  п . 5 .8  н а ст о я щ и х  Р е к о м е н д а ц и й .

6 .1 2 . О т д е л к у  п о в е р х н о с т н ы х  м е л к о б л о ч н ы х  с т ен , н е  и м ею щ и х  ш т у к а т у р -  
к и ,  м о ж н о  о с у щ е с т в л я т ь  в с е м и  т ем и  ж е с п о с о б а м и , к о т о р ы е  р е к о м е н д о в а н ы  
д л я  о ш т у к а т у р е н н ы х  п о в е р х н о с т е й  и  и з л о ж е н ы  в  п. 6 .1 0 .

6 .1 3 . О т д е л к у  п а н ельн ы х  стен  в п о ст р о е ч н ы х  у с л о в и я х  м о ж н о  о с у щ е ­
с т в л я т ь  а н а ло ги ч н о  о т д е л к е  о ш т у к а т у р е н н ы х  м е л к о б л о ч н ы х  стен , т .е . с о г л а с н о  
п. 6 .10 .

6 .1 4 . Т е х н о л о г и я  п р и го т о в л е н и я  и н ан есен и я  в с е х  в и д о в  о т д е л о к ,  ук а за н ­
н ы х  в  р а з д е л е  6 , о с у щ е с т в л я е т с я  с о г л а с н о  у к а з а н и я м , п р и в ед ен н ы м  в р а з д е л е  
5, т .е . а н а ло ги ч н о  о т д е л к е  п а н елей  в  з а в о д с к и х  у с л о в и я х  п о с л е  их р а с п а л у б ли -  
в а н и я .

7 . Х Р А Н Е Н И Е  И  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  О Т Д Е Л А Н Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й

7.1 . П а н е л и  с о т д е л к о й  д о л ж н ы  х р а н и ть ся  в  з а в о д с к о м  о т а п л и в а е м о м  
с к л а д е  и л и  п о д  н а в е с о м  в  в е р т и к а л ь н о м  п о ло ж е н и и  н а  сп ец и а льн ы х  п о д ст а в к а х  
и л и  в к а ссе та х . С т о й к и  о т  к а ссе т  с л е д у е т  р а зм е щ а т ь  о т  то р ц а  п ан ели  на  р а с с т о я ­
нии  я е  м е н е е  0 ,2  м .

7 .2 . П а н е л и  н а  с к л а д е  д о л ж н ы  б ы т ь  р а ссо р т и р о в а н ы  по м а р к а м  и устан ав ­
л и в а т ь с я  при  хр ан ен и и  т а к , ч т о б ы  б ы л и  в и д н ы  их м а р к и р о в о ч н ы е  надписи .

7 .3 . П р и  у с т а н о в к е  п а н елей  на с к л а д е  д о л ж н а  б ы т ь  о бесп еч ен а  в о зм о ж н о с т ь  
захв ата  и  с в о б о д н о г о  п о д ъ е м а  к а ж д о й  п ан ели  д л я  п о гр у з к и .

7 .4 . П р и  т р а н сп о р ти р ов а н и и  в с е  п а н ели  с о т д е л к о й  с л е д у е т  у с та н а в ли в а т ь  
в  в е р т и к а л ь н о м  п о ло ж е н и и  в сп ец и а льн ы е  к о н т ей н ер ы . З а зо р  м еж д у  п а н еля м и  
д о л ж е н  б ы т ь  3 0 - 5 0  м м .

7 .5 . П р и  тр а н сп о р ти р ов а н и и  о п о р н ы е  и п р и ж и м н ы е у с тр о й ст в а  д о л ж н ы  
и м ет ь  м я г к и е  п р о к л а д к и , о б есп еч и в а ю щ и е  ц е ло с т н о с т ь  о т д е л о ч н о г о  с л о я .
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7.6. При хранении и транспортировании панелей, отделанны х д р об лен ы м и  
м атериалам и  опорны е п р о к лад к и  с лед ует  располагать  т о л ь к о  под  несущ и м  
с л о е м .

7.7. П о д ъ ем , п о гр у зк у  и р а з гр у з к у  панелей  след ует  п роизводить  за монтаж ­
н ы е петли  и ли  с прим енением  специальны х захватны х устр ой ств , п редусм отрен ­
ны х п р оек тн ой  докум ен тац и ей .

7.8. П анели  в период  ск лади р ован и я , транспортирования и монтаж а д олж ­
ны  бы ть  защ ищ ены  от увлаж нения и за грязнения . Д л я  этой  ц ели  р ек о м е н д у ­
ется п ри м ен ять  п оли м ер н ы е п лен к и .

8. О Б Щ Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М Е Р О П Р И Я Т И Я

8.1 . Д л я  повы ш ения сохранности  и д олго в еч н о сти  отд елоч н ы х  с ло ев  и по­
кры тий  н ео б х о д и м о  в ы п олн ен и е к о м п ле к с а  м ероприятий , обеспечиваю щ их 
защ иту стен от  ч резм ер н ого  и си стем атического  увлаж н ен и я , в  т о м  чи сле  по 
ги д р ои золя ц и и  и герм етизации ш вов и сты к ов  м еж д у  ф ундам ентны м и 
к о н стр ук ц и я м и  и ячеистобетонны м и  стенами, верти кальн ы м и  и гор и зо н таль ­
н ы м и  стен овы м и  панелям и  и круп н ы м и  б л о к а м и , п од ок он н и к а м и , карнизам и 
и т .п ., по исправлению  всех  повреж дений, неисправности  к он струк ц и й , по 

устр ой ств у  карнизны х навесов , к о зы р ь к о в  и т.д .

8.2 . И справление о к о л о в  (повреж ден и й ) панелей  и б л о к о в , им ею щ их 
м есто  при транспортировании их и м онтаж е след ует  п роизводить  со гласн о  
пп. 5 .5 -5 .8  настоящ их Реком ендаций .

8.3. О со бо е  внимание при м онтаж е панелей и б л о к о в  д олж н о  бы ть  уд елен о  
качеству вы полнения  (герм ети зац и и ) ш вов  м еж ду ним и, соблю ден и ю  п р оек т­
ной т олщ и н ы  и применению  надеж ных м атериалов , а такж е за д елк е  ш вов  м еж ду 
ок он н ы м и  и дверны м и  к о р о бк а м и  к а к  со сторон ы  фасада (к о н оп а тк а , нанесе­
ние парои золяц и он н ы х  м асти к ) , так  и со стороны  пом ещ ений.

8 4 .  П о сле  монтаж а б алк о н н ы х  плит и к о зы р ь к о в  над входам и  н еобход и ­
ма п р ов ер к а  у к л о н а  верхней  поверхности  этих плит.

9. Т Е Х Н И К А  Б Е З О П А С Н О С Т И

9.1 .,П ри  хранении, п риготовлении  составов , нанесении и су ш к е  покры тий  
д олж н ы  соблю даться  требования ’ ’П равил по техн и к е  безопасности  и пож арной 
безоп асн ости  пром ы ш лен н ой  санитарии д ля  окрасочны х ц е х о в ” , ’’П равил б е зо ­
пасности д ля  производства  лак ок р асоч н ой  п р о м ы ш лен н ости ”  и С Н и П Ш -4 -8 0  
’Т е х н и к и  безопасности  в стр ои тельств е ” .

9.2. При производстве и п ри ем ке работ  по защ итной о тд е л к е  с лед ует  
соблю д ать  требования СНиП П1-23-76 ’ ’Защ ита строительны х к он стр ук ц и й  и 
соор уж ен и й  от к о р р о зи и ” .

9.3. Рабочие и инж енерно-технические работники  предприятия , заняты е на 
о т д е л к е , перед  началом  работ  д олж н ы  пройти специальны й инструктаж  по 
п р и готов лен и ю  и нанесению защ итны х и отделочн ы х составов  и эксплуатации  
п р и м ен я ем ого  обор уд ов ан и я .

9.4. П ом ещ ен и я , где хранятся  и приготавливаю тся составы  на растворите­
ля х  и проводится  работы  по о т д елк е  и суш к е  покры ти й , н ео бх о д и м о  о б о р уд о ­
вать при точно-вы тяж ной  вентиляцией . К р о м е  т о г о , посты , гд е  п роводятся  ра­
боты  с составам и на р а ств о р и теля х , долж н ы  бы ть  обо р уд о в ан ы  принудительны м  
о т с о с о м  в о зд уха .
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9.5. П о л  пом ещ ений  к р а ск оза го тов и тельн ого  отделен и я  д олж ен  бы ть  
б етон н ы м  « л и  из цем ентно-песчаного раствора.

9.6. В к р а ск оза го тов и тельн ом  цехе, отделен и и  или  на ск ла д е  м атериалов  не 
д оп уск ается  п рои зводи ть  р аботы , связанны е с прим енением  о тк р ы т о го  о гн я  
и ли  н о в о о б р а з о в а н и я .

9.7. Рабочие д олж н ы  им еть  спец одеж ду, р ук ав и ц ы , защ итны е очки  и респи­
раторы .

9.8. К он вей ер н ую  линию  с элек тр и ч еск и м  о бор уд ов ан и ем  д ля  нанесения 
покры ти й  следует , располагать  у  о к он н ы х  п р оем ов  наруж ных, стен цехов  пред­
приятий ячеистого  бетон а  в и золи р ов ан н ом  пом ещ ении .

9.9. В н утри ц еховое  к р а ск оза готов и тельн ое  о тделен и е  при применении 
лак ок р асоч н ы х  м атериалов  на раствори телях  д олж н о  бы ть  р асп олож ен о  у  на­
р уж н ой  стены  с ок он н ы м и  проем ам и  и им еть  сам остоятельн ы й  в ы х о д  нар уж у.

9.10. К ам ер ы  элек т р о о к р а ск и  и суш ки  д олж н ы  бы ть обо р уд о в ан ы  первич­
ны м и  средствам и пож аротуш ения и автом атической  пож арной сигнализацией.

9.11. П о м ещ ен и я , гд е  п р оводятся  работы  с пож ароопасны м и м атериалам и , 
д олж н ы  бы ть оснащ ены  пож арны м  инвентарем  (о гн етуш и тель , я щ и к  с п еск ом  
и т .д . ) .
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