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816-1-71.65
Ст а н ц и я  т е х н и ч е с к о г о  о бсл уж и ва н и я  
на парк  200 т р а к т о р о в  К-701 и Т-150 к. 

Вариант  в ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я х

п р о л е т о м  18 м

Альбом В
С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а м и *

Разработан: 
п р о е к т н ы м  ин с ти туто м  
„Гмпропромсель строй**

Га. ин*н. ммстигтга̂ /-лАМ Шестернее/ 
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Технический проект 
У т в е р ж д е н  Госкомсельхомехник%%ссср 

Протокол й* 50 от 4141. 49М г. Рабочая документация б веден а в
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СД C dAfFжAние ЛЛЬБОИЛ г
T X . C O Слеи,нфшц,н* обпрушаш к основному

квиялек тз чертежей м а р к и  тх 3
T K . C O С П е Ц й ф М К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я  К 1 С Н 0 1 Н С М У

комплекту чертежей м а р к и  тк 20
0 8.  CO Спецификация о в о р у д ш н и я  к основно-

м у  комплекту чертежей мерки 08 гв
8K.C0 СпеЦКфИКАЦМЯ 058РШМННЯ к основно-

му комплекту чертежей марки ЬК ki
Э И . С 0 С п е ц и ф н К А Д И Я  О В в Р У Д Ш Н Н Я  К О С Н О В Н О -

му комплекту чертежей м а р к и  э м hi
3 0  CO С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я  к  о с н о в н о -

нч комплекту чертежей м а р к и  э о 6. 0
Its CD Спецнфимцня оборудошия к  о с н о в н о м у

комплекту чертежей м а р к и 6 5

cc.co СпеЦНфНКАЦНД О Б О Р У Д О В А Н И Я  к основно-
м у  комплекту чертежей м а р к и  С С чг
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ция

Z-W Цннаерсяльньш  в е р т н к я л ь н о -с в е р л и л ь н ы й  с т я и о к . н аибол ьш им
д и м е т р  сверления, мм - 55; т в я р н м ы ,йй-1Р30 * 825* 2555

irL

г-35

2-6

Наименование и технический АНРЯ1шеристини эборндовяния и ишпериялов 
Зйвод-мзго1пови1пель(дпя импортного оборндовнния-стрянй,фирмй)

Оворшюрднне и материалы, поставляемые зякязчиион

И д ш д б ш щ в в  я в е ш ш т т

Точильно-ш л и ф о в а л ь н ы й  с ш я н о к ^ л и я м е т р  ш л и ф о в а л ь н о г о

К Р В Г Я . ММ -  3 0 0 ;  Р й ё Я Р И Ш Ы , ММ *  6 1 0  *  5 7 0 *  1 2 5 0

ПлйнетпйРно-щлифрвяльное приспосоедение для шлифовки 
клапанных гнезд, гябприты,мм-205*76*415

Кизнечно - прессовое приспособление

Пресс монтяжно-зяпресооррчный гцдрявлнчеспий 
дзнхстоечный-номинвльное асилие, ТС-40; гибяри1ггы,им- 

•(SfDx 640x1970

гип Фшпн/юе
НМЩЕЙ1 Й Я Ю Й Р Р ...

П р и в я з а н  ' ГА.ИШК. Нннтешшсв
р е ш и т. КОЗЛОВ 1
РУН.БРИГ. Лоияннн
инженер Ю р и н  я Xap*u;\rfj/,

j n
Й Ш 1 £ - -------------- Н.ИОНЯР Е с и н н Л ш  but

Спецнфикяция
о б о ры д о вп н и я

Щ Ж 1  Щ Л Щ Я  Ь Е Ш й Ш

гипропромсмы
Г.СНРНШОВ

КГШИРОвЯ/1: ПРОШИНЯ fQ&̂  _ фоРМНЦТ в з
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g Ййимеиовяниентехничеспяя хя р як те р и ш и н я  о б о р з д ю в я н м я  имятериили 

З т ю д -и э го т о в ш е л ь ^ л я  импортного о & о р ш ш ш и я -с тр я н я ,ф и р м я )

Т и п  МЯРКЯ 
о б о Ру д о в п н н я . 
Овознячение 
Д о к у м е н т я  и
^ О П Р О С Н О Г О

л и с т я

Ед и н и ц а  из­
м ерен ия

ГД У»
о ш Ig

1 
а

? КОД о б о р у д о ­
в а н и я , м я т е -  
р и я л о ’в

ц еня еди­
н и ц ы , 

т ы с . р у б

К о л и ­
ч е с т в е

______

М ясс я  еди 
ницы  ОБО- 
РУДОВЯНИЯ 

К Г J
Н я и -
мено-
вяние

код

2 3 4 в 6 7 б 9 10

г - 2 5 К р й н  п о д в е с н о й  э и е т п р н ч е с п и й  ш ш о а я л о ч н ы й Г 0 С Т 7 8 9 О - 7 3 ш т 7 9 6 1 г А о в
2 . 0 - 1 6 . 6 - 1 5 , 0 - 6 - Э В О

1 4 1 Л е в е д к н  э л е к т р и ч е с п я я ; т е г о в о е  у с и л и е *  к Н - 1 2 3 } Т Л - 9 Р - 1 ш т 7 9 6 4 6 3 5 8 6 1 1 1 4 1 т з
г я б й Р н т ы . w w - 1 0 1 0  *  9 7 5 * 7 5 5 Г О С Т  2 9 1 4 - 6 0

С к л я я с к о в  п к п р ^ я п я я м и е  и пргш звппри|^рнняя о р гт е х л с н А л т к А

и , г - 5 . С т е л л в ж  д л я  д е т а л е й  и у з л о з ; га Б Я Р # т ы .м м  -  1 4 0 0 x 5 0 0 x 2 3 6 5 0 W - M 6 6 - ш т 7 9 6 11 _ ш  _. * » 
3 - 1 0 5 - 2 3 0 Я—-----

4 - i Сшздляж д л я  т о п л и в н о м  я и п я р ш у р ы - г я б я р н ш ы . т т 4500x500^-1962 О Р Г -19 5 3 -tB a] Щ(Я _ т 5 2  5 1 7 2  О О О С и т

1 - 6 Пплгчпяякв ar.Q й гд а гй я т р  - га с а в о ц п м  м м - Р П П П х Ч П П х 1 Ч П а > Ш й ю ж ш т 796 р а н г  о п т г 3 5

г ~ 2 7 П о а о т я & п н  Д Л Я  « Я Б И Н ; Г Н В Я Р й т Ы , И М  -  1 Й 6 5 *  1 0 5 5 х  5 0 0 0 P - 1 3 7 Q 2 ш т 7 9 6 1 6 0
. *-  гг: 1—

- ---- --------------- J . ... ....................

п т я з т

н ж ш
ТП 818-1-7185 -TXCD шг
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ц и я

1-9.5-4

4 - Ъ

Н я и м е н о в я н и е  и т е х н и ч е с к и й  х я р й ш е Р И п м я |Щ > щ ш ш я и м я т е р и я л о в  
3»8о д -и з го то в и те п ь (д А Я  и м п о р тн о го  о б о р у д о в я н и я -с т п р я н я ,  ф и р м а )

Т е л е ж к я  м н с гп р ц м е н т в л ь н я я  д л я  о б с л ч ж и в я н и я  т р я к г г щ р о в ; 707878/1004
г р в з р п с д ъ е и н о с т п ь г к г -50; н е й р и т ы ,  м и  - 660x 355x 945

Т е л е ж к и  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  и  п о д ъ е м я  я п и ч м у л я я т о р о в ,

гйбйригпы, им - 505* 1070*490

4 - 5

2 - 3 3 ,
4-6

б е р с к т к  е а е с я т ш й  о д н о м е с т н ы й ,  г я б й р и ?т ш , м и -
1360 X 950 х 1125

Стол монтажный иетяллимеский>гяБйРить̂ ии-120Р*8Р0х6Р0

2-25 [Стол для жестяницких РйБот;гяБЯРитыгрт-2 РОРх 12Ш*700

СтолД А Я _ Э А В П Г П Р О С & Я Р О Ч Н Ы Х  Р Я Б О Ю ; Г Я Б Й Р И Ш :«Я-ИРО*Ч50*650

Ш п й ф  Д М Х Р Я Н В Н И Я  П Р И Б О Р О В  И п р и с п о с о б л е н и й ;
..Г-Н с яри т ы . ми -1670* ssd ы?п?ь

Т И П , И Я Р К Я  
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОзнпчвние 
д р п у м е н т я  иО̂ПРОСНОГО

л и с т ч

Е д и н и ц а  и з­
м е р е н и я

Няи-
W 6 H 0 -вяние

4
шт

П-620

ОРГ-5565

О РГ-1468-
ш - р з р л

ОПР-2936

DfiC-7523

Р Р Г - 4 9 4 5

шт

ш т

шт

ш т

шт

шт

к о д

5

136

796

7 9 6

196

196

196

Код заводя-
и з г о т о в и т е л я

Ко д  ОБО РУД  О '
в а н н а , м я т е -
Р И А Л О В

5251626461

52 5426 0000

5 2  5 18 6  6101

52 5186 0000

52 5131 6101

Ц е н я  еди 
н и ц ы , 

тпыо.руб.

П р и в я з а н

~— — i  Г  "1 1 ТП B II-M IB 5

К о л и ­
ч е с т в о

М псся еди­
н и ц ы  ОБО­
Р У Д О В А Н А

«г

«

5 0

-

1 0 0

2 1 0

69

5 9 4

200

К О П И Р О В А Л 1 П р о ш н н я
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Няименовнние и техническая хяряктеристикя оборудования и мятернялое 
3«вод-нзготовитель(для импортного оборудования- сгнря нй̂ ирм я)

ТИП MRPKR 
ОБОРУДОВАН НЯ- 
ОБозняченне 
донументя и
fie ОПРОСНОГО

листя

Едннмця из­
мерения КОД ЗАВОДЯ -li r̂A/Rhft (JfTlbA4) Код оборудо­

вана, м яте- 
рнялоЪ

Деня едн ннцы. 
тыо.рак-

коли­
чество

№юсй еди­ницы ОБО­
РУДОВАНИЯ КГ '

Няи-
мено-
вяние

№
изготовителя

1 £ 3 5 б 7 6 9 ю

6-55-3. Лярь для овтирочиых мятеринлов;п?вяриты. м м - 5133 шт 796 5256750000 А $3
Ш ш lODOx 5D 0*650

<н?,5-ь ЯШ.НК ЛАЯ ЛВСКЯ-, ГЯБИРИтЫ. ИИ " 500*5.00*1000 ______ 5159 . шт 796 52 5675000G 3 As
- М _

5 -2 Комплект оснлсгпгги мяспшря нялядчикя. 5янимяемяя 0РГЧ999Я 1оип- 671 52 5218.6361 1 9 0 0
плотяпь п г  - в о -н о о  ___ ____ ГОСНИТИ лект

2-26 Шит для сварочных рябош-. тмиты.мй_М ЗОО*400*1бОО ОРГ-ЙбМБШ шш 796 52 5131 000С 5 2 2

Мехяннзировянимн и н стеаи ш ш ...........

1-15 Гянковерш элетогтоме»Н1Нческинг гдбйРнты.мм - 1880*560*950 ОР-7399 ш т 795 48 33310000 1 105

2 -3 6 Пневмятическяя дрель для притирки кляяянов явшомодиль- 2213 ш т 796 52  51300000 1 1
|ныхлвигнтелен .дивм етр  головки ш т игя& пы х

Ь рИВЯЭЯН €
9(55/6 11---------

— j
Т П  « 1 6 - 1 - 7 1 8 5  - 7 X C D i

щ
Г ~ 1 ММ- Аt'TTTu» МП
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Н я и и е ш я н н е  н технический хяряктернстнкя о б о р у д о в а н и я  и  ингаериялов 
Зявод -нзгаш вител ь(д л я НМПОРШНОГО оБО РШ Ш втш -стряня.ф ирм я)

Тип МЯРПЯ 
ОБОРУДОВАНИЯ
Ою знячение 

д опум ентя и
К-ОПРОСНОГО

л и с т я

Е д и н и ц а  и з * 
мерения Код знводя- 

мзготовителя
Код 0Б0Р9Д0- 

'в й н и я  ш п е -
РИЯЛОб

i_____ — ____

Ценя еди­
ни цы , 

ты с. р у б .

Коли­
ч е с тв о

Мясся еди
НИЦЫ ОБО­
РУДОВАНИЕ

к гНяи-
мено*
вяние

код

,1 2 3 Г Г " 6 7 8 9  , ю

к л я п я н о в , т  -  2 0 4 0 0 ;  Г Я б Я Р и т ы , мм -  2 9 2  * 7 2 1
— —

................ ....................................................... ................................. .........................................— — -------- -— -

У в е ч н о е  п Б о р у л о в я н и е

5 - 7 У е т я н о т т я  д л я  п р о м ы в к и  с и с т е м ы  с м я з п и  д в и гя е т е л е и D M - 2 8 ? 1 P ш т 7 9 £ „ 5 2 5 1 2 2 .1 4 5 1 .. ___ l I \ _ J 2 £ L _
Ш Р Я И Ш О Р О В . Г Я б Я Р И т Ы . м и  -  2 5 0 0 х  6 3 0 * 6 5 0

я У е т я н ш н я  д л я  м о й к и  д е т а л е й ; рязм еры  о ч и щ я е м ы х  д е т я - 0 Р Г - 4 9 9 0 Б ш т 3 2 f L 5 2 5 1 2 2  6 5 81 г 1 5 0
/Ш Й . ММ -  6 0 0 X 3 5 0 * 3 0 0 )  Г Я Б Я Р И т ы . WM -  1 0 0 0 *  6 5 0 *  Ю О О

7 - 1 М я ш и н я  д л я  о ч и с т к и . г я Б Я Р и т ы .  мм - 1 9 0 0 * 1 1 3 0 *  э 4 о O P I - 5 3 5 9 * 0 1 ш т ^ 5 б 5 2  5 1 2 1 0 0 0 0 1 5 0 0

2 - Ю У с т я н о в н н  м о е ч н н я ,  г я в и р н т ы . и я -  2 0 5 0 * 5 3 5 * 1 2 5 0 О Р -  9 9 7 1 Комп- " б т Г 5 2  5 1 2 2  QOOO i 3 7 0
-  ;

——- —] 
л е к т1

_______i
i

2 -1 9 М я ш и н я  д л я  о ч и с т к и  я в т о т р я к т о р н ы х л в и г н т е л е и  с б о р о ч н ы х о м - 2 1 б о г ш т 7 9 6 ~ 5 2 5 1 2 2  0 0 0 0 \ 3 8 0 0
а ______ _ ш н и .ц _ н  д е т я л е й  т р я к т о р о в  К ~ 7 0 1 .Т - 1 5 0 К  гр я з м р р  очи щ аем ы х i

ш е л и и ^ а д  -  2 5 0 0 * 1 1 0 0 * 1 1 0 0 , г я к я р ш ы , * 4 4 - 3 0 0 0 * 2 3 0 0 x 3 7 0 0 I —

— -  ... -

____ яашесяжв - ......................

При вяз ЯН

И Н Г И ?

7
8I3S/S

Т П  8 1 6 - 1 * 7 1 . 8 5  - Т Л . С О

К в п н р о в й А - П р с ш и н й  (Ш \. Ф о р п я ш  Я 5
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Няииенавйние и технниесняя хнряктезишш от ъ ям яш  ш 
Зивод- и з г о т о в и т е л ь ^  ит от т д т р щ м т м ж щ р т т )

т и с  t w n i i  
о ш з у д о е ^ и й  
РБ о э и м е н и е  

Д с к у м ^ т я и

т т

£&ж*№ № ' 
т ш т ,5аЯ1ж* П ш а т а мвикнямпме-

ривл'ов
Фтад* ?вдк*-

^есдаво зн*ц-ы я ш -
Ш '
ьт&-
®ячт

«ад р у д о г а м«г

1 2 3 4 5 6 7 6 9 Ю
< 4 -14 В я н н о ч к я  д л я  м о й к и  прецизионныхд е т а л е й ,  г я б р к Т О - 1 6 ш т 7 9 6 5 2 5 1 2 2  0 0 0 0 i 1

р н т ы . м м  - 1 4 5 *  2 Ш  ____

£ - 1 2 Стенд д л я  р е м о н т и  ъ т щ и х м о с т о в  т т т т о р о в O P - 1 6 3 2 6 К о м п - 6 7 1 5 2  5 1 1 3  14 5 1 1 1 6 0
T - 1 5 D . К -7 0 0 ;  гйБйршпы.яи - 3 0 2 5  * 5 7 0 * 1 0 0 0 О С Т 7 0 .0 0 0 1 д е к т

0 2 5 - 7 3

2 - 2 К о м п л е к т ,  т и п  -е г т ш н о н я р н м й  состоит и з  с т я н к я D M 6 3 3 D Ком п - 6 7 1 5 2 5 1 1 3 0 0 0 0 1 7 9 0
Ц П Т 6 - Р 1 Й  и J 2  п р и с п о с о б л е н и й Т У  7 0  О О С И л е и т

9 6 6 - 6 1
— — ------

1 - 5 К о м п л е к т - , т и п - с т я ц и о н я р н ы н т р у з о п о д г е м к о с т ь  к г - О Р - 1 6 3 2 9 Комп- 6 7 1 5 2 5 1 1 3  0 0 0 0 1 7 9 0
т р п е е р с ы  д л я  кябин - 1 2 5 0 - , т р я в е я с ы  д л я  я г р е п ш о в -  2 0 0 0 л е к т

2 - 1 5 С т е н д  д л я  сборки в е д у щ е г о  вйля К П П ,  гйбярнгпы.мм- D P - 1 3 7 5 8 ш т 7 9 6 1 1 7 0 0
1 0 2 0 * 1 4 ) 0 * 2 3 7 0

2-1 С т е н д  д л я  рйзборки к я а п н н ы х  вйлоо шрйпгпорй О Р -  3 9 7 9 ш т 7  9 § 5 2 5 1 1 3  6 4  61 - I - 4 5 0

ПрИВЯЗйН

. Ш ! ---------
Т П  1 1 8 '  1 *  7 1 . 8 5
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П О З Н *  
' ц и я

Н я и м е и о ь й н и е  и ш н и ч е с ш  х я р й и т е р н с м ш о Б О р н д о в и н и я м  м ш п е р ш о в . 
зввоД ‘ Нэгош овигпелЬ(дй« импортного о & о р н д о е я н и я - с т р и н я ,  Ф и р м а )

Т И П .  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .

О б о з н а ч е н и е  
д р п у м е н т д  и

« ^ О П Р О С Н О Г О
л н с т д

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я К о д  з я в о д я -  

и з г о т о в и т в л я
Код о б о р у д о ­

в а н и я ,  м я т е -  
р и и л б в

Ц е н я  еди­
н и ц ы , 

т ы с . р у б -

к о л и ­
ч е с т в о

-------------Л— I

Ма с с а  ш
Н М Ц Ы  050' 
Р У Д О В Й Н Ю )Н я н -

м ено-
в ш е

К о д

\ 2 3 4 5 6 7 б В 1 0

K - 7 Q I L  г й Б й Р и т ы . мм  -  1010̂ 7 6 0 х  1 5 6 П

г-\ь С т е н д - т е л е ж к А  д л я  р а з б о р к и  и  с б о р к и  к о р о б о к  п е р е д н и О Р ' 1 3 7 4 6 ш т 7 9 6 5 2 5 1 1 3  0 0 0 0 I 2 6 0
т р д к т о р я  К - 7 0 0  г а б а р и г п ы  м м -  11 в о ^ 1 1 2 0 *  е>85

И К о м п л е к т .  с о с т о и т  и з  г О н й и м е н о в я н и й  п р и с п о с о б л е н и и О Р - 1 6 3 3 1 К о м п - 6 7 1 1 5 2 5 1 1 3  0 0 0 0 1 5 4 0
3 R H H M H e ! 4 R f l  М О Ш И Д Ь  м 2 - 2 0  . . .  _____ .. . л е к т

й  ’ К о м п л е к т ,  п ш п - п е р е д в и ж н о й  . „ j m m h r  п ч в е л я . Л i l f L -----------1 0 Р ” 1 6 3 4 й . К о м п - 6 7 1 5 2  5 1 3 3  1041 1 * 2 7 0
Г Я Б Ч Р И т Ы . М М -  1 6 0 0 x 7 5 0 * 1 1 2 0 / Ё Ж

. 2 - 1 4 С т е н д  д л й  е и з б о е к и  в е д н ш в г в  в я л я  К П П  т м ш ш г н а е ---------- 0 Р - 1 3 6 0 0 ш т 7 9 6 1 4 5 0

и

1РГ

К -7 П 0 ,-  К - 7 0 1 .  г я в я р и ш ы . т  ~ 1 7 3 0 x  8 0 0 *  1 2 0 0

& Н Н Н Я  д л я  н н г р е & я  п о д ш и п н и к о в  п е р е д  н я п р е о с с е к о н , I О К 0 1 5 1 3 ш т 790 1 9 0  *"""
Г А Б А Р И Т Н Ы . ММ -  1362 X  5 0 0 *  6 2 0  ............................................................_ _

nr

Привязан 9
9l3i/B

ТП SIS" 1-71*5 -ТЛСО 1®ИНВ.К5---------
ЙОПНРОВ НЛ- П р о ш и н а  Q(Jjl-  Ф о р м п ш  й з



w

Пози­
ция

■Няименовяние ишехнмчеспяя гоРякшериемшоБОрадоэднияи мятериялов. 
Зявод-изг№повитель(длА импортного оворцоовяш-стрянй,фнрмй)

Тип, мррия 
ОБфЗДОВЙНИЯ- 
Обозняченне донументяи 
Н®ОПРОСНОГО

листя

ЁДННИЦЯ ИЗ'
мерен ня Код ЗАВОДЯ-

изгийювнтеля
Иод о б о р я д о - 

в н н и ^  м я т е -
PHRAdB

ценя еди­
ницы,

т ы с . р у б .

&

Коли- |мяссяши- 
ивсшво тшОьОг

Йено-
вяние

Код гездовяння,
I W

2 3 А 5 6 7 9 10

£ - 2 2 С т е н д  для р й з б о р н и  и с б о р к и  о д н о р я д н ы х  ги р я  и т о р н ы х О П Т - 5 5 5 7 ш т 7 9 6 i 3 0 0

д в и г а т е л е й ; г я б я р н г п ы . м м  -  1 0 6 0 *  Ю О О *  9 0 0 ГОСНИТИ-------- —------------1------------ -———t— ..............- - ■■ — ——- ——--------------

■
2 - 2 4 Сдаенд , т и п  • с т я ц и о и я р н ы й .т з с т д ^ ь е ^ н о с т ь ^ г - з о о о 0 Р - 1 6 Э 4 9 Помп- 6 7 1 4

л е н т

2 - 2 1 С те н д  для р я э б о р к н  и  с б о р н и  д в и га т е л е й  С М Д - 6 0 : ОР -  5500 ш т 7 9 6 525113 1531 i 5 9 5

Г й Б Я Р н т ы , м м  -  1 6 3 0 х < 2 3 0  х 1 2 0 0

2 - 2 0 С т е н д  для р я з б о р н м  и с б о р н и  д в и га те л е й  Я  М 3 - 2 -й О Б  ; D P H 3 7 5 3 ш т 7 9 6 5 2  5113 « 7 1 1 5 7 0

п р и з о д  р у ч н о й -, гя б я р н т ы .и м  - 1 4 4 5 x 1 0 5 0 * 1 1 4 0

Ш и н о р е м о н т н о е  и ш и н о м о н т а ж н о е  о г о р у т ж я н и р

2  -ЗА Э л е ш р о в и л ш м э я ц и о н н ы й  в п п я р я т -;  г я б я р н ш ы . м м - О Ш -  8 9 3 3 ш т 7 9 6 5 2 5 2 1 6 0 0 0 0 1 2 5

3 2  3  х  1 3 0 0

2 - 3 2 бемйдкндм камер количество я р у с о в -2-, г я б я р и п ы л я  Ш М И Ю * 2 2 0 0 Ш -5 1 1 ш т 7 9 6 1 - J H L —

......... .. ................................................... 1
П р и в я з я м

ш ж
Т П  в»6 1 11-«5 - T X C D

1 0 .
з щ з .

г “И
а



Mwogqvd 
Sg-U-l-ll* 

UiUoOdU HOQOUHi 
Щ
Ш

П о з и ­
ц и я

\

"FiF

Нянменовпние и ш е х н и ч е с к р я  хв р а л т е р и с тн1тя оборудовйния и м ате р и а л о в  
З и э о д 'и з г о т о в и т е л ь  (д л я  и м п о р т н о го  о б о р н д о в я н и я -с т р я н я ,фирма)

Т и п , МЯРКЯ
050РЗД0ВЯНИЯ
ОБОЗННЧ.ЕННеДшгументя и 
п? ОПРОСНОГО

л и с т  я

Ед и н и ц а  из­
м е р е н и я Под  З Н ВОД й - 

и з г о т о в и т е л я
«ОД оборудо- 
ввния мяте* 
риялйв

Ц е н я  е д и ­
н и ц ы ,
Ш Ы С .Р У Б .

К о л и ­
ч е с т в о М п с с я  еди­

ницы  ОБО­РУДОВАН ИЯ
кг ' 

~ 1 0

Н я и -
м е н о -
вяние

Под

2 3 А 5 6 7 ь Э~~

П р и в о д  ш е г о х о в я л ь н о г о  и н с т р у м е н г а я - .г я б я р и т ы ^ м - 2 5 2 0 * 2 4 0 x 2 4 0 Ц К Б - 6 2 2 5 штп 7 9 6 1 3 9

2 - 3 1 Стенд д л я  и о н т я ж я  и д е м о н т н м я  ш и н  к о л е с  горя к т о р о в  К - * ? 00: О Р - 8 8 9 8 ш т 7 9 6 5 2  5 1 1 3  1 5 9 1 1 2 2 0 0

г я б я р и т ь и и м  - 3 7 0 D *  1 2 1 0  * 1 6 5 0

Стенды О Б к я т о ч н ы е  и х с п ш т т е л ь н ы е

2 - 1 6 Стенд д л я  и с п ы т а н и я  ведущих в я л о в  К - 7 0 0  > К И - 1 3 7 5 9 ш т 796 1 9 5 0

г я Б й Р н т ы .  м м  - 2 0 0 0 x 9 D D * 1 3 8 0
..

4 240
2  - 3 D С т е н д  д л я  непышения н я  г е р м е т и ч н о с т ь  рндияяюров К И - 1 3 7 7 1 ш т 796

в  С б о р е  тпрппт о р о в -  г и е я р и т ы ,  м м - 1 4 2 0 * 8 3 5 * 1 4 3 0 Г О С Н И Т И

OfopuaoBRHHE ДЛЙ литьноя тпАишои яппярвширы
и а г р в г п т о в  г и д р о с и с т е м

- -H8 К о м п л е к т  о с н н с т п и  л л я  рязборпи и сборки ги д ю р я с п р е о е л и т е я р й -. О Р - 1 2 ^ 2 4 К р м п - 67L 1 ?!

к о л и ч е с т в о  н а и м е н о в а н и и  о с н я с т н н  в  к о м п л е к т е .  ш т - 1 6 : л е н т
1 - — -----

П р и в я з а н

ННШ

/ /

^ m i b

ТП Ш -1-11-85 -TX.CO
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Н А н м е и о в я и н е  и  технический х я р я к т е р н с ш и к я  о б о р у д о в а н и я  и  мятериолов 
З я в ц о - н э л ) л ю в и т е л ь ( д л я  и м п о р т н о г о  оБОРааовяния-стиш я.ф ирмя)

Г и л ,  м я р к я  

ОБОРУД ОВАНИЯ
О в о з н я ч е н и е  

д о к у м е н т я  и  
Н *  о п р о с н о г о  

л и с т я

Е д и н и ц я  и з ­
м е р е н и я

г
К О Д  З А В О Д Я -  

и л т т п й й Г П Р Л Я
К о д  й Б О Р У Д О - 
в я н и я .м я т е -  

р и я л б в

ценя еди-

Л
К Ь л и -

ч е с /п в о
М п с с я  е д и ­
н и  Ц Ь (  о б о -  
р в д о Ь я н и ^  

nrН я н -
м е н о -
вяние

К о д
И З  1 UH»UwKHic/in

i 2 3 4 5 б 7 8 В 10

4-ii С т е н д  д л я  п р о ф и / i r k т н ч е с к о г о  р я с н о и с о в ы в я н н я  р я с - О Р - 1 5 7 2 0 ш т 7 9 6 1 160

п ы л и т е л е й  Ф о р с у н о к ,  е м к о с т ь ,  л -  1S  > г я б я р и т ы . м м - Г 9 - 7 0 . 0 0 0 1

6 5 0 * Я Б О х Я Ч П

4-15 К о м п л е к т  д л я  р е м о н т я  т р у б о п р о в о д о в  в ы с о к о г о  д я в л е - O P - 1 6 3 2 5 К о м п - 6 7 1 i № . . . .

н и я  т о п л и в н о й  я п п я р я ш у р ы  д и з е л ь н ы х  д в и г я т е л е й Г О С Н И Т И л е к т

т р я к т о р о в  и к о м б а й н о в

4-19 Н о м п л е к т  о с н я с т к и д л я  э т я л о н и р о в я н и я  д и з е л ь н о й К И - 1 5 7 / 3 К о м п - 6 7 1 1 з а

т о п л и в н о й  я п п н р я т у р ы л е к т

4 - Г ? У н и ф и ц и р о в а н н ы й  к о м п л е к т  о с н н с т к и : П О л н ч е с т в о  п р и с п о с о б - О Р - 1 5 7 1 7 К о м п - 6 7 1 1 72
л е н и й  в  к о м п л е к т е ,  ш т - 1 5 . г й б й р н т ы  м м - 5 3 0  * 4  D D  * 4 0 0 л е к т

4-3 " С т е н д  д л я  и с п ы т я н н я  т о п л и в о п о д я ю щ е н  я п п и р я я ш р ы : К И - 2 2 2 0 5 ш т 7 9 6 5 2  5 1 5 2  6 6 8 1 1 55D

Г Я Б В Р И Ш Ы  М М  -  1 1 0 0 х  6 2 0 * 1 7 0 0 Т У  7 Q  О О Ш .

642-80

4-7 С т е н д  д л я  и с п ы т я н м я  и р е г у л и р о в к и  ф о р с у н о к ^ Н И - 2 2 2 0 3 И I  Ш Ш ж
5 2  5 1 5 2  6 6 3 1 ~1 5 8

Привязан
------L _ _
— I :

12 
9135

ТП Hi-t- 71.85 ТЛ.СО

35/6
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ПОЗИ­
ЦИЙ

Н я и и е н о ш и е  и техни чески* хярянтериетиня в б в р у д о в я н и я  и материалов 
З я Б О ц -и зго !П о ви тел ь (ш  импортного о б о р у д о в я н и я - с (п р я н я , ф и р м а )

Тип. МЯРКЯ 
ОБОРУДОВАНИЯ 

Обозначение 
документа и
Н?ОПРОСНОГО

листп

Бдиниця из­
мерения Код ЗЯВОДП- 

изготовителя
Кпд ОБОРЗДО- 
вянмя м а т е ­
риалов

Ценя еди­
ницы, 

ты с  р у б .

Коли­
че с тв о

М и сся е д * 
ницм ОБО; 
томннй, 

пгНяи-
мено-
вание

код

{ 2 3 4 5 6 7 8 9 Ю

г я б я р и г п ы , мм -  5 2 0 *  5 8 0 * 4 8 0 Т У  7 0 . 0001
-

6 4 4 -  S 3
"

4 - 2 1 У с т р о й с т в о  д л я  про ве рк и  п л о т н о с т и  п л у н ж е р н ы х К И - 7 5 9 ш т 7 9 6 i _ J O _ J
П Д Р ; г р в я р и т ы , мм -  5 2 6 л  2 3 Q * 3 i 2 Т У ' 7 0 . 0 001

6 4 5 - 7 8

4 - 1 3 П р и б о р  д л я  к с п ы ггт н и я  н д г н е т я т е л ь н ы х  кл яп янов-. И И - 1 0 5 6 ш т 7 9 6 5 2  5 15 2  1251 1 47
г н б н р и г п ы ,  мм - 4 6 5 х 2 1 0 > - 4 i 5 T H 7 0 - 0 D D 1

_ _______ ZQ9.13Q_____

С т е н д  д л я  и с п ы т н и и я  й г р е г я т о в  г и д р о п р и в о д о в НИ-4815 М ш т 7 9 6 52 5 1 5 2  6571 4 8 5 0  I
— с/л т е х н и к и ;  г й б я р н г п ы , мм 4 6 3 D *  8 7 5 * 4 6 5 0 --------------- ,г~------ ~~

J H P ' К о м п л е к т  д ,»я  т е к у щ е г о  р е м о н т я  фильтров грубой и 0 P - 1 6 3 D 9 Комп- 6 71 4 £ 7 6
Л е й т о н  о ч и с т к и  н и  с т о т л е п т

^  - — г ""

2ц Й Г — 1------------
м э м п л е и т  ч и с ш и и о в д л я  о ч и с т и м  р я с п ь м и т е л е н К И - 5 3 1 9 Комп- 6 71 1

— ЛШП.

д л я  м с п ы т я н и я  г и д р о у с и л и т е л е й  р у л е в о г о К И -4 8 9 6 М ш т 7 9 6 5 2  5 1 5 2  6011 4 850

П р и в я з к и

Вши:

«  
91 З У,

Т П  H i *  1-11.85 TXXD
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Пози­
ц ия

И - -

Нйиивновднне и технически* хнриктперйстики в б о й ш о в й н и я  и  иятерия/юв 
Зй«^изготови гтеАЬ(д Ая импортного оБОРНДОвяния-стрния, ф и р м а )

Щ  МАРКА 
ОБо'РЫйоеРнмя 
Обознячвнне 

докумещпя и
П* ОПРОСНОГО

л и с т я

Ш м и ц а  из­
мерения Код з я  в о д я - 

изготовителя
код оборудо­
в а н и е  и я т е -  
РиялоЬ

Ценя ади- 
мицыТ. 

т ы с .р у й

КОЛ Н'
и е с т в о

Мя с с а  еди­
ницы 06D 
РУДО0АНИЯ 

КГ
н я и -
мено-
эннм-е

«од

2 3 4 5 6 7 д 9 to
в п р а в л е н и я , г и б я р и п т ы , м м -  4 4 5 0 * 1 1 0 0 *  1 2 0 0

6 - 7 С т е н д  д л я  приготовлении топлнвовод я н о н пй- 1 5  7 0 5 ш ш 7 9 6 5 2 5 2 5 1 0 D 0 0 1 з а а
э м у л ь с и я , т в р и т ы ,  т  -  1 2 2 5 *  6 5 D *  4 0 D 0

■
. П р и с гто с р в л е н м е  и д я  р е м о н т а  с е л ь х о з т е х н и / ^

4 - 7 С ъ е м и и н ; т и п - п е р е д в и ж н о м . м е х а н и ч е с к и м . у с и л и е D P - 1 6 3 2 7 ш т 7 9 6 4 1 1 0  |
Ий з и н т э ,  яг -16000. гяеяриты. и м -  1050*945x1200

1

1
2 - 4 & р ш ш е о б л е н н е  л а я  с в о р и м  ф р и к а н о н о в  в и а ш е г о  в я л я D P  " < 3 6 9 4 Ц 1Ш 796 5 2 5 1 1 6 .0 0 0 0 4 5 7  *

ш т а т *  п е р е д я ч  т р а к т о р о в  К - 7 0 0 ,  к - 7 0 1 .  п р и в о д - п н е в -
а я ш ч е с к ш .у с и л и е  и я  ш т о к э ; к г - 3 6 0 ;  гнвпрнты и м *

— 6 0 0 x 3 0 0 x 4 1 5

Г “ ■— ---------------------------------------------------------------------------

5 - Й  . ^ © и ш е ш  п р и с п о н ш е м и и  темжптттт тях- DP-1912 Яп и й * 671 5 2 5 № 0 Q 0 D 4 5 5 0

| Ш Р И » - - Й 1 ! / Р 0 , . . К - 7 Р 1 ___________ «ЙЙШ

. 1

Пммзлн

m

1h
9135/6

ТП TXCO
Ш I  

t 2
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Наименование и техническая хямкш ерш онм я оввршеяшш и мтериялоа 
Зйюа-нзгошодительСаля импортногорш рш эданш изгаряня,аю рмя)

ТИП.ИЯРНЯ
о б о р э д а ш и я - 
1 Обозначение 
Лсжуменшя и 
rieonpocHDro 
1 л и с т п

Е д и н и ц а  из­
мерения Код зяоодя -  

изготовителя
Код о б о р у д о ­
в а н и я ,  м я т е - 
риялбв

П е н я  еди­
н и ц ы , 

ты с-руб

Коли­
чество

—__ 1 Г у,
Ийссп еди­
ницы 0 6 0 - 
гадовяннр,

« Г  '
|Нй и -
мено-
!вяняе

код

1

Т Г 5 Г

2 В 6 7 а 9 10
И н с т р у м е н т  „б о л ь ш о й  н я б о р " гя Б я р и т ы , м и - 5 0 2  * 2 0 0 * 2 0 0 т  д  и е В Ч Я Д  Ш 5 2  5 2 16  62М 1 2 0

лент

М 3 К о м п л е к т  и н с т р у и е н т я .  п е р е н о с н о й . г я в я р и т ы м м - D P - 1 6 3 4 7 Комп- б ? 1 1 2 5
5 1 5  *  2 0 0 *  2 5 0 л е к т

" H 4 J Ключ с и л о в о й  т о р ц е в о й , тип-ручнон к р у г п я ш и й О Р - 1 6 3 7 6 ш т 7 9 6 1 1 7
и о м е н т .  к г с . м - 1 0 0 .  г я б я р и т ы . и м - 4 0 0 * 2 2 D *  13 3

[ !
i .Й р й й р ы  к о н т р о л я  л ж и л и р о в я н н я . .м о и т о в я н и е

г— 1
j л н ж н о с т н к и.. ...„-I.—. «1

6 - 6  „ П е р е н о с н о й  к о м п л е к т  д н я г н о с т и ч е с к и х  п р и б о р о в . _ н и -1з д о1-й> пом п 6 7 1 5 ?  5 2 5 7 1 0 2 1 1 1 9
! к о л и ч е с т в о  п р о в е р я е т ы х  п а р а  м е т  р о в - 3 6 ,  __ л е п т
г ~

Г Й Б Я Р И Ш Ы . т  ~ 5 5 0 х 3 7 0 x 1 5 0
—j

5  5 У с ш и ш ш л л п  С Ш А  и я с е л -  г я й А Р н т ы .м м - 6 В 0 х 6 0 0 х 2 5 0 _ „ О Р Г - 4 9 4 6 ш т 7 8 6 ! 5 2 5 2 7 2 0 0 0 0 г 1 °] 1
---------------------j

i ” 1
]ЕЕЙ й т г о к с в т о  д л я  о т в о д я  в ы л л о т ш х  г я з о в : д н п и е ш р  . О Р Г - 4 Э 4 7 ш т ш ------ , _________ . ____ ! 35 J



П о з и ­
ц и я

Нни иеновяннеи технический хирпкгпернстикя о б о р у д о в а н и я  и м т е р н я л о в . 
ЗЯВ0Д-НЭГШ Ю8ИП!еЛЬ(ДЛЯ ИМПОРШНОГО ОБОРЦаоВЯНИЯ-СШРЯНП.фИРИП)

Т и п . м а р к а
ОБОРУДОВАНИЯ-
Овознячение доку мент я и 
Н 8 ОПРОСНОГО 

л истя

ьдиниця из­
мерения Код эп в о д п -J ubrnmnnumoju Код о б о р у д о ­

в а н и я , м я т е  
р и а л о в

Ц еня еди­
н и ц ы , 

т ы с . руб-

I К о л и - Мясся еди|
1 upnmnnш ины пкп-1

leiz.оiO■Zj
ц :

н я и -
мено-
ВРИИБ

~

Код
П ъ/

Р9Д0Д&НИЯ
к г  '

i 2 3 5 6 7 6 9 1 0

ВЫ ХЛОПНОЙ 1ПРУБЫ  ОБ САУЖ ИВ ЯеМ Ы Х 171РЯ1ТОШРОВ, ММ -  7 6 ' 9 0 ,
г я с я р и т ы . мм -  А1 7 0 а  2 5 0 x 1 3 0

1

i E - 2 С т е н д  д и а гн о с т и ч е с к и й  д л я  к о л е с н ы х  т п р я к т о р о в -. К И - 8 9 4 8 комп- тг 5 2  5 2 5 1  Ш 2 Г
1I . . .  1 7 0 0 0

Г й Б И Р к т ы . м м  -  4 0 0 О х  5 6 0 0 х  7 0 0 л е п т

m<o o - 1 К о м п л е к т  л и я г н о с т и р о в я н и я  н я  С Т О  э н е р г о н а с ы щ е н н ы х К И - 1 3 9 2 0 КОМП- ьи 5 2  5 2 5 1 1 2 5 t £ 7 5 0
c—

т р я к т о р о в -. з я н и м я е м н я  площядь, мг -\2 Г О С Н И Т И л е н т
J-O
oo

E
6 - 6 У с т а н о в к и  ком преесорняя, г я б я р и г п ы . м м - 7 5 0 x 4 3 0 x 6 4 0 К И - 1 3 9 0 7 шет 0 9 1Ь 1 тоCj

£s=
■зс tC3toG 1 Н а с о с н о е  О Б О Р У л о в я н н е

c t [

Е Г Г " 5 - { 3 Н я с о с  ш е с т е р е н н ы й -, п о д т ч я  м 3/ ч - 3 .  б ;  я  я в л е н и е ш 5 - к - з .б / 4 е am 1 а ь | 3 6  3 1 9 2  5 5 3 0 4 I 6&
cbj ■ н а г н е т а н и я .  к г с / с м 2- 4 * ;  ч я с т о т я  в р я в ш в и я н э з I

I • ..........— О б / м и н  - 1 4 5 0 ;  г я б В Р К т ы . к к  -  W *  3 3 2 л  4 г а т а г м ы н г аin
cq —. 1 I
eel
E i
<'S ijOI _______ !__________________________________________________  lCO

§
«Сer

— П и т о в * 16
Ш 5 к .S 'cr 10 1 у И ж гг

XX: у Т П  7 1  Я Я -TXTD Г Г
___ Ш Ж 1 л. _L ’ »*WW ‘



Щ
Й 0 3 И -

Ция
никменовяние* «ехиинеши» х п т т ъ ж т н *  т т т о ш т  и т ш т о в *  
Знвод-изготовитель (длй импортного оборшшвйння-шпрвйя.^ирмя)

[ i f f e  мпряр О̂Бшадовяния- :Обозначение
[Ш«шид т г  ! мерен «я [ т - з ш я т  1!и*,гагтзвителя1
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вяния.мяте- tile»» и ш  нмдьь

..................... ..

ш п с с а ш
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ц и я
Нямменоенние и технически* хрррншвр истине оборудования" мвтегнппов. 

Зявод-мзгошоритБль(для ИИПОРЯ1НОГО ОБОРУДОВАНИЯ* СГОРЯНЯ,ФИРЯЯ)
ТИП, NRPKR обоРудовяния. 
Обознпмение документа и 
rt? опросного 

а исто

«о»5S
ЗИ

Код ЗАВОДЯ-и ягпш пАитрлс Код оборудо­
вания, мяте-
РИАЛОВ

деья еди­ницы, 
тыс, руб.

коли­
чество

> *
Мясся ЕДИ­
НИЦЫ ОБО­
РУДОВАНИЯ,

кг
Няи-мено-
вянне

Код "vl unjupniiiCflri

1 2 3 4 5 6 7 6 9 ю
4 - 1 2 Д о н п р п т  гйрйжиый гндрявличесннй, грузоподъемность Л - 3 0 6 шт 796 4 5  7 7 2 5  0 0 1 2 1 9 5

КГ" * 1 2 5 0 0 ; Г Я Б Й Р И Я 1 Ы ,« « - 2 С Н 0 л 5 Ю * 3 5 0

4-£ 9стяновк« для техоБслум&дния тряншоров и йвтмобилеи. 0 3 -  < 6 3 5 0 шт 796 5 2  5113  ОООС 3 9 5
емкость бдня для мясля. м3- 0.2. тип - передвижная.
привод - п н е в к я т и м е с к и й ; гябЯРнты?мм -  1DOO*730*11SD

Э л е к т р о с в в р о ч я п е  пвоишовянир

2 - 2 8 В ы п р я м и т е л ь  сварочный, гябяржпы , м и - ? 5 5 * 7 6 0 х5 3 0 В Д - 3 0 6 Н З шт 7 9 6 5 4  4 1 8 4  0000 1 1 8 0

Т о р г о в о е  О Б п р щ ю в я н и е

Сям письменный йвихтимвовын, типриты ммчэввх/Шхчзо ЯРЮ. 1 6 5 0 / 4 шт 7 9 6 7

С т а л  п о л н м я г м н н .и н я е к с  0 н - ( О - э й 6 / ^ П 1 в и м и и и - 4 1 Ю » 5 4 5 » Т Я ! D I D - 4 6 9 шт 7 9 6 3 4 ь
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Пози­
ция

Наим енование и  техническая характеристика
оборудования и материалов

Забад -изпгг&Сигель f д л я  им портного оборудования -  
с тр а н а , фирме/)

Оборудование и  мдлпеоиальгщ, п о ста С ля е м ь /е

Заказчикгт
В ен т и л яц и я

Типовая приточная кам ера 2П К -1 0  / Л т )

f) Нгрегаг Сен гиляторнь/и центробетныС

о ) вентилятор центробемныи М  6 .3  исполнение 1

Тил, марка 
оборудования. 
Обозначение 
документа 
и ы опросно ­
го л и с та

я  $ 3  юо-вв

B -u w o

Шпица
измерения

Наи­
мено­
вание

Код

671

К од зобода- 
-изготовителя

Код обору­
дования, 

материала

*86141

Цена 
единицы, 
тыс. руб.

Коли­
чество

___ [21

Мосса 
единицы, 
оборудова­
ния, кг

10

807,0

п о ло те н и е  л 90* СиброизолироСанныи

б) электродвигатель 4  Я 172 МЯУ, 5,5К Вт, 1450 об/мин
О) Калорифер а/ Юл поверхность Загреба 23.45 КС кЗ‘ 10

для  t n " дО°, -30% •• НО9С W 5*8 *86351

3) Клапан СоздУшный утеплённы й (с  эленгрообогредом)̂ КВУ
общ ее m uioe  сечение О. л ?  е ВООх 1000ЯУ2 ШТ 796 *86343

ТиподЬя приточная к а те р а  В П К -3 1 .5  (Я д )

f j Я гр е га т денггилрторны й ц е н тр  абе/нныа Я 1 0 -S 671 *86141

а ) в е н ти л я то р  и е н тр о б е тн ы й  и  10 исполнение б  

п о ло те н ц е  Л 90°, Сиброизолирр^анны и
В-ЦН-70

S ) Злеетроддигатели * &  *60 S  6? 74к8г, 970 об/м ин

М  777 111* 1*71.Ю

Ш й - M L

ж.
$400

9135/6 К

Ш Ш ЯкШ ЕШ Ш  Ч & п я & ц

Спецификация
оборудования

~0В, СВ
ВюдйяХ Ж ст  1  Жк/ггсд 

? } )  T ~ f 7

г н г а ш ш т с п 'о й
г.Саратоь

Копировал ЯеденеЗЬ Формат ЛЗ
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| Ноамскобание и  гехнцчесноя характеристика 

оборудования U  м а те р и а ло в  
За бод- изготовитель ( д л я  им портного оборудовано*  -  

с тр а н а , ф ирм а)

Тип, марка 
оборудования 

Обозначение 
документа и 
Ы опросного 

ли ста

Вдиниир
измерения /Нод зобода 

згагобигеля
■ Код оборудо­

вания, мате­
р и а ло в

Цена еди 
ницы , 
Titc. р у б

Коли­
чество

Масса 
единоииы 
оборудоба- 
ния^ н г

Наи­
мено­
вание

Код -и

4 1 г 3 4 S 6 7 8 9 1G

В) Калорифер t J  12, поверхность магрсба 1025 м £ КС* 3-12 Ш Г77 548 486351 у 286.0

* д л я  £*• ’ 20? ‘ 30*С м 2 102.5
" T Калорифер М 12̂  поверхность нагре&у 130 02 м 2 КСт 4 -1 2 и / т 548 4863S1 1 370.0

£ д л *  йн* -4 0 * 6 м * 13602

i
1

1
3) К ла п а н .  баздушнЬ/й у  те п ле н н ы й  С с злентраобогребам ), К 8 У \

£
Обще* м и& * сечение 1,16 м г •(GOOxtOOOfffZ ш т 796 486343 1 Ж 4

1
1 3 Типобая приточная ка те р е  ВПК  *  10 { П З)

K
1) И грепзт (ентиляторнь/и ценгробемнь/й п е з ю в ’ 1 ненпл. 571 486141 Г 1 9 2 0

|_______
j

i aj вентилятор Центробежный ьТС-3 исполнени е 1 3 -Ц 4 -7 0

полом е ни* -60°, £иброш олиро€анны й \ 1
! б ) ОЛектроВбигаталь P ff Ю 01,В€} 2 .2  к б /п , 950 об/ ти н

i 2) Калорифер *10, п о в е р х н о с ть  погреба р З А б м г К С кЗ-10 ш т 548 486351 жз
д л я  £ н * -2 0 * С м 2 46.90l

Калорифер 010, поверхность нагреба 30.82 м 2 КСкЯ’ 10 ш т * 548 486351 Л - ж*
д л я  £ н * -3 0 ? ’ Р 0*с ... ....— м* | ш *

II
h i j )  К ла па н  йф & ш гж ш  л т е г т е н т ш 089
y i (е эятеж реабогре&м Х общее етлбЬе сечение актива* те шт 796 ШЯЧЗ f 79.3

11
ттттттт

Г фиОаан ---- - — — 11 Ж

1 s d ~ Щ Щ тштт

1135/Б

тп a i* -i-7 (j5  -ж аз | т 1 '



Пози­
ций

Наименование и техническая характеристике 
оборудования и материалов.

Завод -  изготовитель ( дал импортного оборудования - 

страна, фирма)

27

Тип, марка 
оборудования 

Обозначение 
документа ц 
у  опросною 

листе

Единице
измерения

Нац­
мене*
Sanaa

Нод
Код Завода- 
и&латовигеля

Нод обору­
дования, 
материалов

Цена еди­
ниц и, 
тыс. руб.

Ноли-
чествЬ

Мосса 
единицу 
оборудо­
вания, Hr

индивидуальная приточная намерю (П 4 )

ГО

i) Агрегат вентиляторы/й центробемный m m -г ем 4861&1 850

cf/ вентилятор ирнгробемньш м 4 исполнение 1
полотенце ffpO°, виброиеолцрованнь/й

8-Ц4-70

5)длентроВбипотель 4Я71В4* 0,75 к в т ,  1370 об (мин
г) Калорифер у £, поверхность погреба 10.85 м* КСкЗ-6 S48

для  £н «-В О * ~ 30°С мг
486351

Калорифер у  6, поверхность на граба 14,86мг дня £ц*-40*С КСкЬ-в 548 486357
м*

460
Г0.85

57 /
14-88

з ) Клапан воздушный утепленны й  / с электродSorpeSo/*?), Н&у
общее пшвое сечение Q. 4/4 м* Ш*Ю00вХ2 796 456343

5 Воздушна-тепловая pateca (11,98)
т) дтретеп вентиляторный ирнгроБенчньш Йб.ЗЮО'да 671 486141

о] вентилятор центр обетныи мб 3 исполнение 1 
полотенце Л 1 8 0 \  Пр 1801 вибраиз алир о ванный

3 -Ц 4 -70

f )  Злен Тродбигатель 41113258* 7.5к5т, 1450 об (мин
Калорифер * 8, поверхность нагрева 88.44мК для £м*-рп*>г К&5-8П Ш и. 548 486351

м^
Калорифер м 8, поверхность нагрева 28.44м* 

дар trt'-3 Q \-4 Q * C
НВВ-8П 549 486351

Прибяэон

ж е !

79.3

858.0

96.6
89.76

96.6
179.58

ц
9135/6

тп ns-м>*5 -овса
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ML*
Ноиненпбвние и  техническая харакгеристЬка 

оборудования и  м а те р и а ло в  
Зобод -  и зго то в и те ль  (д л я  им портного оборз/додани» 

с тр а н а , фирм а)

Вентилятор цем трьбетны д u J нертадс/о/ц е й  стали

ы 5 Л с ло те н и е  Л О °  исполнени е f  ( B i ) ,  небиброизоли-

рабанмый

g ) Влектрадбигстель 72256, % б к б г9 965 об/м ин

Ягрега  г  бенгилягорнь/а (е а )

а) Вентилятор центро&етмый r/ty исполнение 1

п о ло те н ц е  fy>0% баброиволиробанный
6) Эле нгродfurores? & AtffgChw7 fin e r, ШОР об/мин

Prperor бентилй тор нь/ J  (В З )

0 ) бенгилятрр центровен/ный w £ .S  исполнение Y
п оло те нц е  УЮ  •  £  иброизолиробанный

6) Электродбигвгель ЯЯЯ63Я2, 0.37кбг}  8800 об/м ин

Ягр с га  т ве н ти лятор ны й  ( В  в )

<з) вентилятор ценгрсбсмныи M 6 ,fS  исполнение 1
полотенце ЛО ® Виброизолиробонный

6} Электродвигатель РЯР63Яй„ 0.85 к б т, iU Q O  об/мин

Тип, /норма 
оборудования 
Обозначение 
документа 

и //-опросно­
го л и с та

В-ЦШ 'Ч 6

n m s -z

В -Ц й -7 0

6 2 .5 0 9 5 -8 5

В-ЦЧ-ТО

Я5 75 100-f

бдиница
измерения

Паи
мена
бание

ш т

ПОНЯЛ.

ПОНЯЛ.

Нод

196

67У

671

НоЯ завода
- изготовителя

Нод обору­
дования, ма
тер и ало б

Ч8бгг8

ш т

Цена еда 
ницы.
тыс. рмб.

ш т

ч н т

Ноли-
уеетбо

Масса 
единицы 
о бор удо­
да кия, к г

ГО

т о

№

83.0

г$.о

480

Придя!гам 9I35/6
— |

/77 M  l-T18S -ОВ.СО [ ' л
H at* = к
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fel

1
*

П а зи -
u p #

Неимсмобоние и  техническая хврактериепм а  ! о ш ^ а н а я
В д ш ть о
изнщт*а» К о д  jaBado

-цагагоббтеяр
К од обери- 
дЫ ЬтлЩ М Ои 
Тара сит о б

Цена
> единицы, 

ТЫ С. р уб

Коли'
чеегф }

Mecca

едшн/ци
оборудо-
бани8%

к г

оборудования и  м а те р и а л е ^

Забей ~ и ггто б и ге ггь  ( д л я  им  п а р  тн о го  -  оборудования ~ 
с т р а н а , фирм a)

Обе
дол 

и Я  
го

'значение 
<уменгтю 
опросив • 
л а с т а

Н*т-
ме*ю-
боние

К о д

1 2 __ _ <1 5 6 7 8 9 10

%/r> ' «о 10 Крысиный U'CHTpoS&HHt./u бем гилягор ts£,Z £ g s ) Ses К Ц Ъ ’ 9 0

г п о ддо н а КОМП л. 671 986171 Г 18 5 0

й»

к
£
1

3
J

Г

а ) Э ле нгр сдб и гсте т. 9 5  W O  l ,  6  У  2, 8 ,8  k 8 t ,  9 5 0  66J т и н

Г 335 .0  

~  151.0

11 Нрышный центробеж ны й Вентилятор н в  ( В 7 ) Щ й -8 9 нанял. 671 9 8 6 1 7 7

а ) Элекгродбигагель 9 Я 80В Ч У2 , 1 5 к б т, Y H fS  об/м ин

12 Вентилятор црнтробслнны й и з нернлобеющей с та л и З -Ц М - У6 ш т 796 986188

(В € ) исполнение 1 п о л о те н ц е  ffp o * , н с  бибраиаолиро  -

f энны й, у 5

а ) Электродбигатет» 4 5  *32 S  6 , 5 ,5  кб т, 9 6 5  о б /м и н Ш т 796 7 77.0

— ................... ......................................  — --------- ------------- -- ■■
13 В ен ти лятор э ле ктр и че ски й  б ы тям но й  ка н а льн ы й в к -е м

Z z Z T 1 .6
тупо „  С ам ал я ( 6 9 ) ,  0 .0 2 5  к б т ш т 796 988178

Йгрегаг д л я  отсоса п ы ли  и м елкой  струм * и ( б т %р р \ /758/2 Ш т 796 9 8 6 Z 9 0 2 1 6 0 0

1 — —

1 — — -------------

3 ПриШам 29
9135/1

я 1Мй 777 i t t ‘ 1 - 1185 -ОВСО
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fm u * Наименование и  техническая характеристика  
оборудования и  м а те р и а ло в  

З а в од -  и  зге го Сигель (д л я  им портного о борудования  -  
-  с т р а н а ,  ф ирм а)

Тип, марка
оборчдовЬния.
Обозначение
документа и  
к  опросного 
л и с т а

Единица
измерения Нод Завода- Н од обору до  

во ни р, м ате­
р и а л  о в

Ц ена Коли­ Масса

Г
§

ц а л Наи­
мено­
вание

Н од изготовителя единицы,
гы сруй

чество единицы
оборудо­
вания,

К г

$
1 2 3 9 5 6 7 8 9 10

£ ч>*%>1S01 \
6 -

Трубопроводная а р м а тур а  и з серого чугуна
£

15 вентиль м уфтовы й д/т.я воды  и  п а р ак
; тем пературой д о  2 2 5 ° С  0  fS п р и  tn *  -2 0 7 -3 0 ?  ~ 9 9  °С 15ч 8  т W T 796 372211 1012 $ 0,7$

I и $ 2 0  при t * ‘ -e o ; -J o * c 15ч 8  п 2 Ш Т 786 372212 1019 8 0 ,9

17 Ф26 при t » ' ‘ *tO*C 15ч В  п 2 ш т 798 378212 1020 8 1.7$ j

< 1 п р и  ?0* ~3д 9С 15ч 8  п 2 сиг 796 372212 1020 К 1.7$

J m* 7 S ~ 0 3 2  при € н * -2 0 * С 15ч 8  п 2 ш г 7 9 6 372213 Ю35 8 2 7
т - г т — -теми

п р и  £ н 1 ~ 3 0 ° С 15 ч 8  п 2  ' Ш 7 792 372213 1035 *1 - 2 2 --------

~ 1 9  ~ 0 9 0  при £ н * -4 0 ° С Г5Ч 8П 2 ш т 796 372213 1036 41$

to 0 5 0  пои Ь н * -3 0 ° С 15 ч 8 п 2 ш т 7 9 6 372234 1020 9  . S.S

51 Задвиж ки п а р а лле ль н а р  ф ланцевая д/тр  водь/

и пара температурой д о  225°С 910 0 при tr t  = -*f& ФС 3 0 ч  6  бр ш г 796 372113 1007 1 К 3 8 3

82 К лапан pgrystupумэщий е  однобортны м  и с п о лн и те ль н ы м
~

: -___

м еханизм ом  ти п  о  м э о  д/тр  пт и Э к и х и  п/зообраз ны х
I __ 1

ir" m 111 “
с р е д  тем пературой д о  2 5 0  °с _ ____ _____

,n r n - "
0 2 S  п р и  tH * -2 0 ° : -3 0 * ,- W C 2 5 и  9 39н т | ш т 7 96 372 2511 28$ i 8 6 9

f T
= »е т = ж =

l/з  к о в к о го  чупуна _

23 в е н ти ль  Запорны й с п и та н и е м  о т  се ти  п о с то я н н о го - ______ ____ :
Ш то к а  н о  н а п р я ж е н и е  2 2 0  в -- — ; i

1
■"1" ■'■

0 2 5  при £н-~ -2 9 7  ‘ 3 0 %  -Н О * С 15 к ч 892В 2 ш г 7 9 6 373211 1681
1 8 .0

3l —

i
—ssaeessci

~

30
9135/6

1

Правязон
J

| l Т ш
S i | 1 7 7 7 * f f i - 1 - 7 ! M  ~ и В Х и 1 6

g u _ _ — П Ш Р  Г I — JLи з \ . - — i -------
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S i

Поз J- 
ц ц »-

ВвИМВНовоние U TC.XHU UCCfliÔ  KOpfJHTTfH 'f* rUH&
оборудование и м а тер и а ло в  

ЗоСЬд -  изготовитель (д л я  и м тр тн & т о&ору&овония- 
• страна  ,  Фир/^aJ

Тил, марка 
оборудования

единица
измерения Нод завода' 

-изготовителя
Нод оборудо­
вания, МО' 
гпериалов

Цена 
единицы, 
тыс. рчб.

Нол и - 
у  ество

Несса 
единицы, 
оборудо­
вания, н г

Обозначение
документа 
и V  опросив' 
го ли с та

Наи- 
мено- 
воние

Нод

г 2 3 4 5 € 7 8 9 to
.....Управления

ТрУбрлррвЬдная армагуоа и з  ста ли
84 Зодбимка фланцевая с  ричмым управлением

для  неагрессивных ср е д температурой д о  4SO*C

Ф$0 при € н 8 -20* -3 0 9 - 40°с 30с 41 нм  ? U/T 796 3741210000 г 3 6 0

г& Элеватор водоструйный as?  d c *S с термосистемой

Р Г - 22/7-1 при ± н * -2 0 рС 40 с 10 5к ш г 796 4210000000 ? 24.0

n - a s r r -s  при t»* -3 0 * c 40с 105к ШТ 795 421000 0000 1 24.0

F T - 2217-4 при ta *  '40°с 40с Ю 5к ш г 796 421000 ОООО / 24.0
ТруВалоов.чднар арматура из серого у у гх н о

ее Вентиль запорный муфтовый д л я  Соды и пара
температурой до  225 Ф 15 при in*» -2 0 ? - $09 - 4 0 9е 154802 Ш Т 795 372211 1012 6 O f5

29 920 при tn * -20* , -3 0 ?  *• 40 9С 15ч 8 л 2 ш г 796 372212 Ю19 4 0.9

28 92 5  при tn> -20? -3 0 ?  -4 0  9 с 15ч о т ШТ 796 372212 1020 4 ' 1.70

В 9 3 2  при 6н* -20°, -  30 *с 15чЙ л  2 ш г 796 372213 1035 г 2.7

s o 940 при tn* -2 0 *  -30°С 15ч 2 л  2 ш г 796 , 372213 1036
1 4.75

при in  - -40°с 15ч 8 л 2 ш г 796 372213 Ю36
5 4.18

3 f Ф50 при t* '-2 0 ° C 15ч 8 л 2 а гг 796 372214 7020
г д .8

$2 Няш ю л предохронигельный однорыча/нный д л я  Соды

и  пара темлерв&рой до 225° С

Ф50 m u  t x ’ - г о ; -  з о ,° -W c rrvfffS o ШТ 796 372251 7025
1 14.0

УЗ Зодвотк* параллель н о я ,  С выдвишным ш пинделем ,

С РУЧНЫМ упр а влен и ем ,  ф ланцевая _ — —

П р и в я за н

u 4 r w
ТП 81S-1-71M -OB. СО

Л
9135

, ■„  , .  .„-  Формою 03
Н в ш ф а й р и  л е д е н е й *
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ц ц я
Наим енование и техни ческая х а р а к те р и с ти к а  

оборудования и  м а те р и а ло в  
За Sod -и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р тн о го  Обору­

дования -  с т р а н а  ,  ф ир м аJ

Тип,  марка 
оборудования 
Обозначение 
документа 
и // опрос­

ного ли ста

Единица
измерения к о д  За бода- 

изготовителя
ко д обору­

дования, м а­
те р и а ло в

Цена 
единиць/} 
П/с руб.

к о ли ­
чество

Масса 
единиц\м 
оборудова­

ния, КГ

Наи­
мено­
вание

код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10

д л я  Лады  и пара тем пературой д о  S S 5  ас

9 5 0  при t n * S O *  -3 0 •  -  40  V 3 0ч 66р ш т 70S 37 2 И 5  1б05 5 1 8 4
34 9 8 0  при ± н * -3 0 ° с 3 0  ч 6  бр ш л? 796 372115 1006 г 29.0

J 5 9100 при " tn -  - 40°С 3 0ч 65р turn 796 372115 1007 4 3 9.5

36 кам &нсатоот£одчи* терм одинамический му^го6б2ш

д л я  конденсата водяного пара тем пературой

до  225°С  0 15 при <£>"•-20°,-30° -  4 0 аС 45  v  12 нм Ш т 796 372261 1024 . ...
1 0 .9

37 Терм ом етр техни чески й  при t n a-2 0 ° -30°, -4 0 * (? П5 '2 -W '83

ГОСТ2823'73*Е Ш т 796 432122 1132 Ъ

и ч П Ч -г-1 6 0 -В Ъ

ГОСТ2823-73*Е ш т 796 432122 1120 3

39

40  

4/ 

42

М ена м етр показы ваю щ ий М ТП-150

ГОСТ8625-77*6 ш т 796 421213 0783 _ А ----------------------------------

Водом ер В Т Г -5 0 421321 2102 1

д б р лт/г& и  /СЖ/7/7ЯН <р ?S лр и  2 н - -& *  -jp *  - ра»/, / f S / f r м/г 79£ 37/292 /005 f лл—

ф б0 лр и  1#г -& •  -J/7*  - 40*0 /£  S /6 /г м/г 796 37/232 /00 6 f _ ^ 4 £ —

О то п лен и е —

Тлу 5 о право дна я  арм атура'..___ 0 3 .....сеяопо • y y / y w * П

1 вентиль запорный еиф то вш  д л я  во&ье и  гш*™ ^  /fiff

ро гу рой до 225°С 9 1 5  При tn + -2 $ n ; * 5 ч Я я г ш т *7ФК
8 f M S  ..

при ~30*с
ITS &

3 3

— При t n -  -4 0 ° г 34
J 2 <Р20 при ±н*-2Я*-лгх>_  . г г 15ч 8 п 2 Ш т 372212 1019 8  _ ^ 0 9

f w p

Лрибязан

С Ш А / ------------
Т77 №
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов.

Забой -изготоЛитслб ( для  импортного оборудования -  
стран а, фирма")

Тип, марка 
оборудования 
Обозначение 
документа 
и н  опросно­
го листа

Едина
измер.

Наи­
мено­
вание

ца  
усния

Код

Нод зобЬда- 
-  изготовителя

Нод обору до- 
банир, мате­

риалов

Цена 
единицы, 
тыс руб.

Ноли-
чеегбо

Масса -тЧ  
единицы 
оборудо­
вания, кг

1 г 3 4 S' 6 7 8 9 10

Оборудование,  поставляем ое подрядчиком?
В ен тиляция

1 Приточная Катера П1 (  2 П К -ю )
Секция соединительная R18180,000-02

147[S304-12, SuRf-lj ШТ 795 1
Секция калориферная 818188.000-02

!-I^2. ш т 795 1 189
Секция приемная без Ф ильтра и  рециркуляционной 1718223.000
Заслонки (S30H-1?,&tn1-7Sl ШТ 795 1 m s
Утопленная коробка ±п'-**09с /s$m-tz&mi-3s) ШТ 795 4 75$
Гибкая вставка B8-21(5304-5) ш т 795 4 S.S

Ш ч / s m -s ) шт 796 4 S3  __
МСеоь герметическая утепленная Л у  125 X as

(5304-4) ш г 796 4 33.6
Решетка шт 796 22 1
реш етка tffl.494-n&i/l.S) шт 796 11 12  .

! * Приточная камера П д [2 ПК-31 s ')
Секция соединительная 818182.000

(s m -iif o m ) ш г 796 4 703
Секция калориферная i HS -20? ~30*С 818190.000-021fci*

1
шт 7 96 4 239

i ’ -W 'c 818190000-03
/S30Hlibtn.1-n) шт \ 196 4 2 9 0

HputPOiМ

М а _ — !____
7 7 7  « 1 6 - 1 - 7 1 .8 5  -0В.СО

3 5

3136/S
Auer

9
Копировал: Леденела Формат R$
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М А н м е я ш т  «  в е х « в « с к м  xAP AKmeputmu M ОБ&руд81Ани* нштгри Алов 
i M i k - w r e m o R u m m  (д л а  « « п о р т н о г о  о б о р у д о в а н  ил -  ш р а м а , фирмх]

Tu n,  МАРКА 
ОБОРУ ДОВ АН U *. 
Оьоз М A4CHU t  
д о к у м е н т *  и
N ! ОПРОСНОГО

ли ст  а

ЕДИН11Ц А
измерения Код ЗАРОДА- 

илГИПОР и тВ А А
код

ОБОРУДОВАНИЯ,
M A f l i e P U M b !

Ц е н а
единицы,

т ы с .р у о .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а
единицы
ОБОРУДОВАНА

КГ

идиме-
мовАние

код

4 1 3 А 5 б 1 В 1 10

С е к ц и я  п р и е м н л я  б е з  ю и л ь т р л  и р е ц и р к у л я ц и о н н о й A 1 A U 1 . 0 0 0

ц в е т к и (5 30*мг.вмп.1-30) ШШ ТЗБ ........ J _ . . . Ш Л —

У т е п л е н н а я  к о р о б к а  и « - 4 0 Ч (5 90Ц-й.вып.1-35) Шш 1 9 6 1

Г и б к а я  e t m а б к а е в - г з ( 5 . 9 о ц - 5 ) ш т 19 6 4 Ш -
ВН-1Б ( 5 .9 0 4 - 5 ^ ш т 1 9 $ ____1____ П,Ь

1 О р и  т о н н  л я  к а м е р а  П З  ( г . п к - 1 0 )

С ш и т  t o t i u n u m e n m M _______________________ _ _________ _— А 1 А 1 В 0 . 0 60 -0 2.

( Б . » м г . м : И ) ш т Л 1 _ 1 т
С е к ц и я  к а л о р и Ф t p н а я  Ь =  - г о * 0 А1Д IBS,  О О О -  02.

к ’--- --------
( 5 9 0 М 2 . В Ы л Ш ) ш т 1% 1 ........... _ т  1

___________________________________ А и ° . г И . . - - й О _________________ А Ш 8 8 . 0 0 0 - 0 3

( Ш М и ы п . М Б ) ш т ж 1
С е к ц и я  й р и е м и л я  б е з  ш и л ь т р л  и р е ц и р к у л я ц и о н н о й А-(А г г з о о о

S A t A O H K U ( 5 . 9 6 W l . w n . m ) ш т т 4 т %
t j i n e n  л е и  н л я  к о р о б к а  Ь =  - 4 0 * С, ' 5 . 3 0 Ц . Ц б «П.1-35) в г т Т9Б i и з
Г и & к  а  я е с т  а в к а ЬмГб.ЗОЧ-й) ш т щ 4 и

M-KS9M-5J ш т ч и 4
г е р м е т и ч е е к л я  у т е п л е н и я * Lt Ui*D.S

ш т т 4 3 1 6

Н ш е ш к л «вич-я-миа ш т W 3 4
Н ш е т к л оМ -ампЯ шт 136 3 U  ...

Т
_________ _______1..........-

Пр в м з а я ,
9 1 3 5 / 6  3 4

т п х с - м ш  - о в с о
ш

1 0
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П0Ь„- limttUAHM а метткля smwnbPwmuKA яюрудоаш и мАтмиАло*. 
3ИОД-изготовитслЦм* импортного обОРулпАния-мпрАИА.фирмл)

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОБАНЦЯ.
Ошилчение документл иО̂ПРОСНОГО

листл

ЕДЦИиЦАизмерения Кцд тодд. 
изготовителя

Код
ОБОРУДОВАН UA, MAmtPUAAOl

Кен а единиц ц 
тыс. руб.

Коли­
чество

Масса
единицы
КйцДОШкг

иаиме-
KQSAUUC

код

; { г Ъ к 5 6 7 8 9 10

Г Г"'' ПРМтОЧМАА ИАМВРА ПА (и ШВМ 19 А АО М АЯ )
КЛАПАН @вишой 100*500 т JS£_ —А.... м .

* Утеп лен has коробка £ и * - 4 0 Ч (5.90Мг,вЫШ5) шт 196 1 75 .3
(hHITUBtU п и  КАШиФЬР....................................................... {ь.шль) шт 196 „  А to
Гибка я в е т д в к л ВМ9(5.909-5) шт _Л!Ь_ ... i 5.1

ен-1е(5.9оч*5) 1.М„. 196 \ кл
J Решении кишА-е.гвип.5) шт -Ж . \ 1
\ 1и©Ф\ВОР JH0D* (578*751) С - 800 ИЗ ШАЛИ S ̂  ОЛ ПШ99М-74* шт 196 1 18.7

iU m  г е т е т и ч е с к л я  ишеплеиидя Ь  U 5*d,s
(5-904-4) шт 1% 1 33.6

\ 5 Ь т у ш н о - т е п л о в м  завбса ( y u i )
CtKUUR. РАЗААШОЧИОГО КОРОВА IMBOO

левого нспоансния (шч-18ып.1г) шт 19Б 1 т
правого исполнения А 63U.50.000

(ШЧ-1. ВЫПМ) шт 796 1 ш Г ~
С е к ц и я  м ш т о ч н о г о  к о р о б а  и -  л г о о A63li.50.000 -01

5
L . . . . „ ...... л е в о г о  и с п о л н е н и я (1.МВМ-г. вып.12.1 ш т 79$ 1 10
I п р а в о г о  и с п о л н е н и я А6.3Ц..50 000-01

(ши-г.ып.Ш ш т 796 г 90г — ГИБКА* ПГПАВ&А Б6*И (БЯОЧ-Б) шт 796 г 1.9
ВН-14 (5.304-5) ш т 798 1 83

к ш ь  ш т е т и ч ш и *  и е з т е п л е н н л я AU5*B,5
(5.904-4) шт 196 ‘ II гь

п р и ш л и

икс. и а

35
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U!t

l i m u n A H M  a m e x m m t K A *  sA P A w n b P t w m u K A  о б о р у д о в а н  u *  и м А т т А л о * .  
3 и о д - и з г о т о в и ш л Ц м *  и м п о р т н о г о  0б О р у д п А н и * - м п р А и * , ф и р м л )

Т и п ,  МА РК А  
ОБ ОРУД ОВА НИЯ.
О ш н А ч е н и е  
д о к у м е н т л  и
N s O n p O C H O r e

л и о т л

Е д и И и Ц А
и з м е р е н и я КЦД З А В О Д А . К од

ОБ ОР УД ОВ АН ИЯ ,  
М А Ш Ь Р И А Л О В

Ц е н  А 
е д и н и ц у ,  
т и с .  р у б .

Кол и-
ч е е т в о

А Ш с а
е д и н и ц ы
Й О Р У Д О В А Ш ,

к г
HAHAte-

новАние
код

и з г о т о в и т е л я

\ г 3 4 5 ь 7 6 9 10

s Xа ы и а  в е т л ы и 6 0 - 1 4 ( 5 . 9 0 4 - 5 ) т Л  96 . 1 6 ,7

1 6 6 - 1 9 ( 5 . 9 0 4 - 5 ) ш т Щ 4 _ 5 i 3 ____

1 В В - П  ( 5 . 9 0 4 - 5 ) ш т 7 9 6 4 г .  82

ч 8 В - 1 В  ( 5 . 9 0 4 - 5 ) ш т 7 9 6 4 3 . 4 5

« Е Н - 1 3  ( 5 .9 0 4 - 5 ) шт 7 9 0 2 5 , 0 2

и 8 Н -1 2  (5.9 0 4 - 5 ) ш т 7 9 6 1 4 . 1 2

t t В Н - 1 1  ( 5 . 9 0 4 - 5 ) ш т 7 9 6 4 3 . 3

ft В Н - 1 0 ( 5 9 0 4 -  5 ) ш т _ Ш и 1 2 .6 6

44 П а н е л ь  р д о к о г т н о г о  в б А с и в я к и я 1 П 9  ( 4 .9 0 4 -3 7 ) шт 7 9 6 ___ 4 3 3 . 9

ft b O S I S X O ?  А С . П Н 1 е  A U f f l  В А Ь  э ж е к ц и о н н ы и  П А И 6 А 6 Н Ы Ц В Э П  Ш К
Ш Т А М П О В  А Н  н ы и Й.49 4-36.  ВЫЛ.О) ш т 7 9 6 г 4 5 , 8

1fc Ь о ш х о * а с п р  u o m i  т  е л ь  д л я  в о д а м и  в о з д у х а  к о м п  А к т  н о й А З А  0 5 3 . 0 0 8 - f l

с т т й ( 4 . 9 М - 6 М М И & 1 к ® 7 Э 6 4 $ 1

f t i t © U K t n O P л оо. ооа
( ш и - з г ) ■ ЛЯ- Ш 4 «

3 ® * *  к р у г л ы й з к .ш к ю
( W 4 - 3 2 ) ш т 7 9 6 4 г

is З К . О й . О О О - 0 5

шш Т 9 6 1 41
to Ш П А Н  С&М Ш НМ Й я н  ( и м - а ) ш та 1 41.6
11 к о г З М й - а ) тт 1 9 6 4 21X5
n. (к о гЫ и м -а З шт 1 9 6 i 48

__________________________ __________________ 1________

отязАм

__
Т Я | Ц - | - 7 Ш

36
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H A u w m m u i  и т е х н и ч е е ш х А Р А к т е р и ш и к А  о б о р у д о в а н  и я и м а г п в р ц а а о в . 

З а в о д - и в г о т © в и т е А \ » ( д м  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - ы п р а н а , грирмд}

З а с л о н  к  л в о з д у ш н а я  к р у г л о г о  р е ч е н и я

Т и п ,- М А Р К А  
ОБ О РУД О В АН  и я . 

О Б О З Н А Ч О Н и е  
д о к у м е н т  а  и

Г  О П РО С Н О ГО  
А И С Г П А

А З А  1 3 6 .0 0 0  -  02,

ЕДиниЦА
и з м е р е н и я

НАим е-
новАкие

код
К о д  З А В 0 Д А - 

и з г о т о в и т е л д
Код

О Б О РУД О В АН  Ц А , 
М А т е р и А А о в

Ц г н  а
1НЧЦ.Ы,ВДН1 

т ы с . р!

Коли­
чество

37

М а с с а  
ед и ни ц ы  
о б о р у д о в а ­

н и я ,  к г

1 0

гч

(5 .9 0 4 -13 ,8  ЫП.1-2) ш т 196
АЗА 133.000

50,1

(5 .9 0 4 -1 3 . В Ы П .1-2 ш т -19JL 9,85

Z 5 А З А  Ш . 0 0 0 - 0 1

Z 6

(5 .9 0 4 -1 3 ,ВЫП.1-2) шт 19 6
АЗА Щ ,0 0 0 - 0 4

6,03

(5 .9 0 4 -13 , ВЫП.1-2)] шт 196 л м _

г п За с л ом К А ВОЗ АЫ ш н ад прямоугольного сечвция А З А 1 з г . о о о

(5.904-13, ВЫ П.1-1) шт 196 4.8
г в У з е л  п р о х о А А  о у т е п л е н н ы м  к л а п а н о м У П 4 ( 5 .3 0 4 - 1 0 ) ш т 196 8 3 ,8

29 Ц П  4 - 0 3 ( 5 .9 0 4 - 1 0 ) ш т 196 99,1
3 0 У П  4 - 0 1 ( 5 .9 0 4 - 1 0 ) ш т 196 1 6 1 1

31 Р ш е т к А  р е г у л  и Р У Ю Ш . А Д  ш е л & В А я P 1 5 0 I  ( 1 .4 9 4 - 1 0 ) ш т 196 J L 0,41
гг Р150 И (1.494-10) ш т 196 о,вг
зз P 2 0 0 I  (1 .4 9 4 -10 ) ш т 196 0,64
11 Р 3 0 0 1 У (1 .4 9 4 -1 0 ) ш т 1 9 6 1,64
35

36
Аючок ддя чистки бозаух оводов нз от а л »__£ i .QA Г 0 С Т Ш 0 4 - 1 4 * ш т 196
Созауховоа кругдого  огчения из мпАли

16

0.5 1Z5 ГОСТ 19904-14* М 006 ш . 1 ,1
31 ф 160 ГОСТ 1 9 9 0 4 -1 4 * 006 Z .Z 5

Ж
59

Ф 180 ГОСТ 1 9 9 0 4 -14 * 006
ф ZOO ГОСТ 1 9 9 0 4 -1 4 ; N1 006

1 Ш
4 5 ,8 4

2 5 3

2 .  В

ПриВЯВАН

UHI.H0-
ТП*в16*1" 71.85 -ОБ. СО

37
9135/6
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ЦИЯ
H AHMtHOBAHWe W ТСХНИЧССКАЯ ХАРЛКТСРМСТНКЛ о б о р у д о в а н и я  имлтернллов 
5 ввод-изготовитель (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а , ф и р м а )

Тип, М А Р К А  
о б о р у д о в а н и я  
ОБОЗнлченне 
д о к у м е н т *  и 
в о п р о с н о г о  

Л И С Т А

Единица и з  
мь рения К О Д  З А В О Д А - Код О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я  м А т е -  
Р И А Л О В

Ценл еди­
ницы, 

тыс. руб.

коли­
чество

М а с с а с д и
Н И Ц Ы  О Б О ­
Р У Д О В А Н И Я

к г
Н А Н -
мено-
В А н и е

КОД изг отовителя

1 г 5 4 5 6 7 8 9 10

4 0 Воздуховод к р у г л о г о  сечення к 5 СГПАЛИ
$ * 0 . 6 р 225 Г О С Т  1 9 9 0 4 '74 * М 0 0 6 1 . 9 2 г. i s

41 Р 250 Г О С Т  1 9 9 0 4  “ 7 4 * М 006 9 . 2 4 5.51
42 Р 51 5 ГОСТ 19904-74* М 006 51.68 4 . 4
45 Р 450 TotT 19904 -74* лл 006 8 64 6.5
4 4 $ ■  0 7 р 500 ГОСТ 1 9 9 0 4 -74* лл 006 В  5.64 8 . 6 2

45 Р 650 ГОСТ 19904 -74* лл Q06 ; 24.84 1 0 . 9
46 5 * 1 р 900 Г О С Т  19904 - 74* м 006 1 2 гг 2
47 S -  0.6 р 555 Г0СТ19904-74* м 006 ( . 0 8 4
48 Воздуховод прямоугольного с е ч е н и я Н5 СГПАЛИ

S -0.7 4 00 к 400 ГОСТ 19904-74* лл 006 8 8.8
4 9 Т р у б ы  т о р я ч в д ё ф о ’ р м и р Ь в л н н м е 1&Ш8* 4 ГОСТ 8752-78* ЛЛ 006 15.92 1 0 2 6
5 0 Р 219 х 6 ГОСТ 8752-78* м 006 14.76 5 1 . 5 2
51 Т р у б ы  в о д о г А з о п р о в о д и ы е ?  15 ГОСТ 5262-7S* м 006 9 Г 1.16
S i Коро® А с ь ш п о ц е м е н т н ы и  Б е с ш о в н ы й

L _ П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Й 150 х 200 (TY-21 "24-70-76) лл 006 5 8 . 6 7. 7
55 200*200 С Г У * г К 4 -  70-76) ЛЛ 006 15 10. ь
5 4 С Т Л Л Ь  ЛИСТОВАЯ 5 4 Г0СГ19М-74* к г 166 25,U

О т о п л е н и е

T РебРншля шруба 1 » 2 м tH=-20*C ГОСТ 1816-76* ш т 796 50 70

t а 1 м ГОСТ 1816-76* ш т 796 5 5 5
1 *  2М t H  * - з о ° с ГОСТ 1816-76* ш т 796 4 В 70

i

r
i
i

&z-

П Р И В Я З А Н

Й И 1 Г 7 * * ----------------------
т п  I I I - M I S S “OB. CO

36
9135/8
-------- p e r

14



ип
ов

он
 

пр
ое

кт
 

lf
l-

М
Ш

__
__

__
__

&ш
т 

vj



Ти
по

во
й 

пр
ое

кт
 1

П
И

-Т
Ш

 
А

л
ь

б
о

м
у

*
НО

П О З И ­
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Н  л к м е н й в м и е  я  т и х и ч е с к м  х л р А к т е г и с т и к А  0 1 0 р у д о в а и и я  « м а т е р и а л о в  

З а в о д - и з г о т о в и г с а И Д а *  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а ,  ф и р м а )

Т И П ,  М А Р Н А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
О и т А ч е н и е  
д о н у м е н т л  н  
/ в о п р о с н о г о

Л И С Т А

Е Д И Н И Ц А  Н 5
м е р б н и я

К О Д  З А В О Д А - К о д  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,  М А Т е -  
Р И А Л О В

l i e H A  е д и ­
н и ц ы ,  

Г М С . Р У Б .

К о л и ­
чество

М а с с а  е д и ­
н и ц ы  О Б О ­
Р У Д О В А Н И Я ,

Н А И -  
м е н о -  
в а н  н е

к о д и з г о т о в и т е л я

1 2 ъ 4 5 6 7 8 9 1 0

1 0 т р у б ы  в о д о г А з о п р о в о д н ы е  t H * - z o , - 3 o ec  0  з г Г 0 С Т 3 2 6 2  -  ?ь* м 0 0 6 8 2 . 7

t H * - 4 0 e 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 3 8 2 . 7

Н t w  »  - 4 0 eC 0  4 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * М 0 0 6 g з . з

1 2 В О З Д У Х О С Б О Р Н И К  Г О Р И З О Н Г П А А Ь Н Ы И  И З  Ш Р У Б <0 1 5 9  ^  ^

Г О С Т  1 0 7 0 4  * 7 6 * ш т 7 9 6 3 7 6

1 5 Н е п о д в и ж н а я  о п о р а Т Д 0 1 ш т 7 9 6 8 0 . 3

14 З а р а м  t H » - 3 0 * c Э С - 8 0 0 ( 5 . 9 С Ц - 3 ) ш т 7 9 6 4 8 . 1

15 t H = - Z O ° & Э С - 1 0 0 0 ( 3 . 9 0 4 - 3 ) ш т 7 9 6 г 1 8 6

1 6 t H  « - ч о * с 3 0 1 0 0 0 ( 5 9 0 4 - 3 ) ш т 7 9 6 4 1 8 . 6

1 7
»

t H  - г о , - з о ,  - 4 0 * с Э С - 1 4 0 0 ( 5 . 9 0 4 * 3 ) ш т 7 9 6 12 i t  г
Ш е п л о с н А Б т е н и е

1 Ф и л ь т р  -  г р я з е в и к  tn - г о ,  - з о ,  - 4 0 в с 0 Р К 1 .20 .00 -0 2 ш т 7 9 6 Ъ 2 . 3

2 t H  » - г о вс OPM2.iO.DO ш т 7 9 6 2 1 0 . 8

3 t H - - з о вс 0 P K 2 .J 0 .0 0 ш т 7 9 6 i 1 0  8
4 t H = -  3 0 ° с о р к г . 1о .о о -02 ш т 7 9 6 1 2 2 . 5
5 t  Н=- 4 0 е С 0 Р К 2 . 1 0 . 0 0 - 0 5 ш т 7 9 6 1 4 9 . 9

6 t H ’ - 4 0 e C 0 Р П 2 . 1 0 . 0 0 - 0 1 ш т 7 9 6 1 1 6

7 в о з д у х о с б о р н и к  г о р н з о н т л л ь н ы и  и з  т р у б 0 1 5 9 * 4

ГОСТ 10704 - 7 6 * ш т 7 9 6 t 7 . 6
а Ш Г У Б Ы  & О Д О Г А ЗО П Р О б О Д Н1И е  t H * - 2 G ,  ~ З С Г С  0 2 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м 0 06 2 6 1 . 3

t H *  -40*с Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м 006 1 6 5 1 . 5

9 t H * - 2 0 , ' 3 O * C  0 2 5 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 2 3 2 . 1
t H * ' 4 0 * c ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * « V 006

-  I зг 2 . 1

П р и в я з а н

W&W* ___ 11__
тп 811- 1- 71.85 -ов. со

4о

9135/6
| Д ш

1 6



Ти
по

во
й 

пр
ое

кт
 М

И
-Н

Ш
 

А
ль

бо
м

 v
j

I

l i t
Пози-
1ХИЯ

КАМШ&Ание ителническяя характеристика оборудования и материалов 
Завод-изготовитель (для импортного ОБОРУДОВАНИЯ-СТРАНА, 9НРМА)

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ ОБозиАчениб 
документл н
ВОПРОСНОГОЛИСТА

единица из­
мерения Код ЗАВОДА- 

иьштовнтеля
Код ОБОРУДО­
ВАНИЯ, МАте- 
РНАЛОВ

Цен а ЕДИ­
НИЦЫ, ТЫС. РУБ.

Коли­чество
Масса еди 
ИИЦМ ОБО­
РУДОВАНИЯ, 

КГ
наи-/лено*
ВАнне

код

i 2 3 9 S 6 7 8 9 10

10 Трубы водоглзопроволные t H = -20°c  <Р зг ГОСТ 3262-75* М 006 31 2.7

tH =- 30° с Гост 3262-78* hjCL. 006 гг г. 7
if tH = -20*C 0 90 Г0СТ3262-75* м 006 13 з .з

tH * - 40WC гостзгвг-75* м 006 г г 3.3
12 гн - - го°с 0 зо ГОСТ 3262-75* м 006 93 9.2

tH - - зо°с ГОСТ 3262-73* м 006 9 9.2
1Ъ Трубы злентросвАрные t «  * - зо*с 07бх  з ГОСТ 10704-76* гл 006 38 3.9
19 Трубы горячедеяюрмировАнные t H « - 4 0 ec 5* me« ^ ГОСТ 8732-78* м 006 67 10.26

У з е л  УПРАВЛЕНИЯ

1 К о л л е к т о р  р к с п р е д е л н т е л ь н ы и  н з  шруб

9Ь 133х 4 1 * 1 000 ГОСТ 8732-78* ш т 796 2 12.75

2 Г р я з е в и к  tH*-2o,'3oec T34. OS’ ш т 796 1 19. 9
3 1и *-40°С Т 34. 04 ш т 796 1 29. 7
9 ДрОССелЬНАЯ ШАИЬА d*5MM из СГПААН 3*2 ГОСТ 19904-74* ш т 796 1
5 Трубы эашросварные tH - 20, - зсгс 07б *з ГОСТ 10704- 76* м 006 173 5.9
€ tK »-40eC 089 х*5 ГОСТ 10704-76* м 006 17.3 6.9

— -.■

ПРИВЯЗАН

ШТ**
Т П  J I 6 - 1 - 1 1 * 5 -ов. СО

щ
8 1 3 5

Хвст
1 7

К а п и и ) * м  л 1л м  м м нв че вв Т Р о в м м п Т в
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Ал
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т
td
X
X
€
« гт
( С

« г

X
л
о
X

П  сам ­
ц а *

Н м ш н о ш и г  *  т е х н и ч е с к и * ж а р а к т в р и с т и к л  о б о р у д о в а н и я  и  « а г г р и й а о ь  
З а в о д -и з го т о в и т е л ь  ( д а *  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а , <р м р « а )

Т И П .  М А Р К А  
О Б О Р УД О В А Н И Й • 
О Б о з н Ач еи и е  
д о к у м е н т * и
*!* О П Р О С Н О ГО  

Л И С Т А

Е д и н и ц а  из­
м е р е н и и КОД З А В О Д А - Код ОБО РУД О ­

В А Н И Я . м й т е -  
Р И А Л 0 6

1}енА е д и ­
н и ц ы , 

т ы с . РУБ.

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  еди­
ницы  о б о ­
р у д о в а н и я . 

к г
МАЙ-

л е и о -
В А и и е

код M S r D T O W T E  ля

1 2 3 ч 5 6 7 8 9 Ю

О б о р у д о в а н и е  . п о с т  а в а л е  м о е

п о д  р я д ч и к о м

В о д о п р о в о д  х о з я й с т в е н н о  -  п р о и з в о д с т в е н -

н о  -  П Р О Ш И В О П О  П А Р Н Ы Й

1 Ш р у б ы  ч у г к н н ь ' е  н а п о р н и с  0 / О О Г О С Т  9 5 8 3 - 7 5 м 0 0 6 5 . 0 1 2 . 4

г ( П Р У С Ы  С / П А А Ь Н Ы е  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н М  е

л е г к и е  0 * 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * н 6 ( 0 7 3 4

ъ 0 го Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 4 * 7 5 . 0 5 . 7 1

ч Ф 4 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 4 4 2 . 0 3 .3 3

5 Ф 3 1 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * 4 4 . 0 2 . 7 3

6 0  2 5 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 4 4 f  5 . 0 2 4

? 0  2 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 4 /, fS .D i s
ь <р 1 5 Г  О С Т  3 2 6 2 ' 7 5 4 '! 3 5 . 0 \ . г

Г о р я ч е е  в о д о с н  а б ж в  и и е

\ Ш р у б ы  c m  а  а ь н  м  е в о д о г а з о п р о в о д н м с  о  ц и и -

к о в а н  н ь » е  л е г к и е  0  4 0 Г О С Т  3 2 6 2  - 7 5 М 0 0 6 7 . 0 3  3 3

г 0  3 2 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 н 4 i l . 0 2 .  7 3

3 0  2 5 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * * 9 . 0 2 4

4 0  2 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * * 3 . 0 1 . 5

5 0  1 5 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 S А Ф 4 9 -0 1 . 2

6 С м е с и т е л ь  д л я  д у ш а  с о  с ш а ц и о н а р  - с * - f t - c m

П Р м в я а л н

И И в .< Л -----------------------
тп *18-1-11.85

чч
9135/6

Амет
си
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НАИМЕНОВАНИЕ! И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ н МАТЕРИАЛОВ 
5а В0А-ИЗГ0Т0БИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ -  СТРАНА , «РИРМА )

Т И П , МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
О б о з н а ч е н и е  
ДОКУМЕНТА И г!9, о п р о с н о г о

ЛИСТА

Е д ин иц а  из­
мерения Код ЗАВОДА - 

изготовитеая
Код ОБОРУДО­
ВАНИЯ, МАТЕ­
РИАЛОВ

Цен* еди­
ницы, 

ТЫС. р у б .

Коли­
ч е с т в о

Ма с с а  еди­
ницы ОБО­
РУДОВАНИЯ,

к г

н а и ­
м е н о ­
в а н и е

КОД

1 1 3 Ц 5 6 7 8 9 W
н о й  д у ш е в о й  tupys к о й  и с е т к о й Г О С Т  2 S B 0 9 - S 3 ш т 7 9 6 3

С и с г п е м А  п о в т о р н о г о  и с п о л ь з о в а н и я

{ Ш р у б ы  п л а с т м а с с о в ы е  и з  Л И П  £ 5 0 Г О С Т  1 8 5 9 9 - 7 3 /И 0 0 6 3S.B

г Ф 3 2 Г О С Т  1 8 5 9 9 - 7 3 h * S . 0

3 £> 2 5 Г О С Т  1 8 5 9 9  - 7 3 9t * 2 0 . 0
ц 0  1 6 Г О С Т  1 8 5 9 9 - 7 3 * Н * й . О

5 Г П р у б ы  п л А с т  м а с с о  в ы е  с л м о т е ч н ы е  и з  П Н П ГО С Т  2 В 6 8 9 0 * 7 7

Р 1 0 0 Г О С Т  2 2 6 8 9 . 0 - 7 7 * 9 . 0

S ф $ 0 Т О С Т  2 2 6 8 9 Ю - 7 7 * 4 2 8 . 0

7 Щ Р У Б Ы  П Л А С 1 П  М А С С О В Ы Е  Н А П О Р Н Ы е  и з  П Н П ГОСТ 18?99 -73
р 1 6 0 * * 3 . 7 0

С и с т е м А  о б о р о т н о г о  в о д о с н  а б  т е н  и  я

1 Ш р у б ы  г, л А с т  м а с с о в ы е и з  П Н П  Ф5 0 Г О С Т  226890*77 м 0 0 6 г а оо

Ь о д о с  т о к и

1 Ш  р у б и  п  л А с т  гл а  с с о з ы е  и з  П Н П

н а п о р н ы е  Ф 1 6 0 ГОСТ 1 8 5 9 9 - 7 3 м 0 0 6 2 8 . 5 0

'С.
ч С
О

«£.

к

I

Привязан 45
9135 %

ш
й'нв. У*

т п и м - т ш  е к .с о н

Копировал - J& ИЛешковя <Рормаг а*
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ция
Н А я м е и о в л н н е  м твхни че ехАя х а р а к т в р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и м я те р и А л о в . 
З а в о д - и в т а о в и т е в ь  (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а  . « м л )

Т И П ,  М А Р К А  

ОБОРУД ОВАНИЯ 
О в о а н я ч е н и е  
д о к у м е н т *  и 
И *  о п р о с н о г о

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я

Н А М -
м е н о -
в л н и е

код
К О Д  ЗА В О Д А  

и з го т о в и т е л я
КОД О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я , м й т е -  
Р И А А О О

Ценя еди 
и и ц ы  ,

Т Ы С . Р У Б

коли­
ч е с т в о

М а с с а  е д и

Н И 1 | Ы  О Б О ­
Р У Д О В А Н И Я ,

кг

W

б ы т о в а я  к л н а л и з а н и  я

ffPYFbt ПЛАСтМАССОВЫе и з НМЛ С А М О - ГОСТ 22 685077
т е м  н и г Ф изо Г ОСТ г 2683.0-77 0 0 6 43. D

0 S O Г О С Т  2 2 6 8 9 ,0 '7 7 его
У м ы в а л ь н и к  , к о м п л е к т ГОСТ 23759-79 ш г п 7 9 6

Унитлз , комплект ГОСТ 22847 >77
Ше дп  Ч У Г У Н Н Ы Й  Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й ф т Г О С Т  1B U-B 1

ф  5 0 ГОСТ 1811 -  81

П и с с у а р н а с т е н н ы й Г О С Т  7 5 5 - 7 2

М о й к а  с в а л ь н а я Э М А Л И Р О В А Н Н А Я Г О С Т  2 4 8 4 3 * 8 f

Ьанна НОЖНАЯ
1 0 Ф о н т а н ч и к питьевой

П р и в я з а н

И й в . * / ? ---------------------------
Т П  8 1 6  - 1 '  U 8 5

%

3 1 3 5 / 8

В К  С О

Ш ]

5



Е
(S
1«
1
«

р

5
8сс

П О З И ­
Ц И Я

ЙАКМгйОМИйе и Т е к Н Н Ч в Ш Х Д *Р Ш № « Я 1 « К А  о б о р уд о в а н и я  И WATWHAAOB.
З я в о д - и з г е т о в и т ь  ( д л я  ИМПОРТНОГО о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а  . ф и р м а )

Т » т , * * * * *
ОБОРУДОвЛМНА 
О бо з н ач е н и е  
А О к ум е н тя  и
№ ОПРОСНОГО 

Л ИСТА

1 Д * * Ч
m em

НАИМЕ- 
НО В А ­
НИ е

ш *
“ код™

К о д  зле
И ЗГОТ0&» 

6

‘ОДА-
ГПГАЯ

КОД  ОБО РУДО* 
Б А Н И Я .М А Т е -  
РИАЛА

I
Ц е н а  ед* 

к и ц ы , 
ты с . Р У Б

h К о л и  -  
ч е е т в о

М а с с а  еди­
ницы ОБО- 
РУД06АНИЯ

КГ

1 £ 3 ц 5 1 6 !j t o

Ь б в р у 'д о ’ в а н и в  х w a т е  р и а л ы ,  п о с ж а д м ^ Ж Ш .

1 5 А К А З  ч И К О М  . Г - Г 1 _ ]
С и л о в о е  э л е к т р о о Б О Р У А О Ь А М и е

«1е
*

1
«

А п п а р а т ы  э л е к т р и ч е с к и е  к а  н а п р я ж е н  н  е . _ & о _  J O O O J L ■

______Z j
Р У Б И Л Ь Н И К Р 1 б -5 1 з а 0 '3 2 У З Г  J

ГгО Т У 1 6 - 525.005-74 ш т Т э Г 3 4  2 4 5 2  0000
2  z n»£ Ш т е п с е л ь н о е  с о е д и н е н и е  т е е х п о л ю с н о е  с з л з е м л я к и у я м  !РШ 30-0-К-2$8ОН г ц — - j

*а
к о н т а к т о м ,  3 8 0 В  , 2 5 А ВШ30-К-25/ЗВ0У4 11

Т У Ш  *526.372*75 ш т 7 9  Б 3 4  2 4 9 2  0 0 0 0 ! f I
Кас П у с к а т е л ь ,  З & О Б . е  реле э л е к т р о т е п л о в ы м П М Л - 1 2 1 0 0 2

1 1 Р Т А  - 1 0 0 2 0 4 .  т о к  0 . 2 6  А Т У 1Б - 526.437- 7S ш т  ; 7 9 6 3 4  2 7 0 0  0 0 0 0 4 I
с
V

П у с к а т е л ь  ,  3 S 0 8 ,  с  р е л е  э л е к т р о т е п л о в ы  м П М А  - 1 2 1 0 0 2
Ж
о«о Р Т А  -  Ш О 5 0 4  , т о к  1 ,0  А Т У Ш  *526.437*78 ш гп 7 9 6 3 4 2 7 0 0  0 0 0 0 4
ос

г
П у с к л т е л ь ,  8 8 0 8 , с  р е л е  э л е к т р о т е г г л о в ы м О М А  - 1 2 1 0 0 2 1]
Р Т А - 1 0 0 6 0 4 ,  т о к  1 , 6  А Т У 1 6 -526.437-78 ш т 7 9 6 34 2 7 0 0  0 0 0 0 1
П у с к а т е л ь .  3 8 0 8 ,  с  р е л е  э л е к т р о т е п л о в ы м П М А - 1 2 1 0 0 2

■
Щ

Й
£

Р Т А  -  Ш 0 6 0 4 ,  т о к  4 - 0  А Т У  16'526.437-78 ш т “ 7 9 ? 34 2 70 0  0 0 0 0 1
П у с к а т е л ь ,  3 8 0 В ,  с  Р е л е  э л е к т р о т е п л о в ы м П М  Л - 1 2 2  0 0 2 1
Р Т А  - 1 0 0 7 0 * 1 ,  т о к  2 , 6 А Т У Ш  - $26437-78 ш т 7 9 6 34 2 7 0 0  0000 1

1
2

1

8 1 3 5 / 6  Щ
Т И П Ш А Т И Л О В  h
НЛЧ.ОТА К А Л ГА Н О В  - т п  s - и ш  - э м  m

1

П т я з д н : fo.HHMJЦ П А Н К И Н  у Lg g jj
Р Р

-----------у

1
Р у к  п л РомАненко А

С п е ц и ф и к а ц и я
О Б О Р У Д О В А Н И Я

______________________— J Р у к Г п к Х о м я к о в  ^ p m
[г'/гЛ

г р 1 1 8 f f  J

1 ____ ] С г. ии)к А о р о н и к а я
Г Н П Р О О Р О П С Е А & С Т ®

г .С й Р й т о а
I Г

£ йпь.Л г И З _ ккОН Т!Л £ С И Н А  * Щ й
К о п и р о в а л ;  д *  M t m o M  Ф о р л \а т  А З
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ЙАнменвЕлкие я текямескм аарактсристика вБОРУдбвАняя и матбриаам 
Завод-мвготовить (дал импортного оборудования - страна,ч»ирма)

Тип, МАРКА ОБОРУДОВАНИЯ
Обозначение 
документд и V* опросногоАИСТА

Единица из­
мерения кОА ЗАВОДА* уготовите ая

Код ОБОРУДО­
ВАНИЯ, мдте- 
РИАЛОВ

ценд еди­ницы,
ТЫС. РУБ.

Коли­чество, Масса еди- 1 ницы ОБО­
РУДОВАНИЙ КГ

«ЙЦ-
«с ко­ми не

код И'

< г 3 4 S 6 7 S 9 10
Пкскаярль, 360Б, с реле эдектротеплобым пмл-шоог
pta- igoso4 s шок 4,0А ТУ f6S26-f37-7e щт 7эТ 34 2 700 0000 /
Пускмшь, 3606, с реле электротеплооым П МЛ* 122002
РТА - 101 004 , ШОК БОА тт*$гнз7-7б шт ~79S 34 2700 0001 г

П уск а те а ь, 360 6, с реле электротсплобым ПМА-221002
РТЛ -Ш1 $04, ЯОК 14.0 А T7I6-S26-W-7S шт *7fT 34 2700 0000 г
Пост упрдбления к н о п о ч  мы и пке 7 4 - г У з

ТУ 16-526.216-76jum 796 34 гш оооо 6

__________ Пост УПРАбЛенмЯ КНОПОЧНЫЙ : 1/2*; л/1-Ц;Ч; 2», ,Ькл"; ПК1 222* гу 2
V 2 -Ц- К; 2Р; „Откл." ТУ16 - 526.216-76шяР 7э? 34 2644 0000 f

Пост упрлбления кнопочный КМ6 -5110Y2 "4"
ТУ 16 *'526.004 i Е З Я Е Ш 34 2342 00001 5

[— -----------------

Щ Ш 1

U------------------ --  •

Пост упрАбления с сальником ? 32
-  J

1------------------— ■

f
!
j— ---------------—

— .
^ 1 -АсТз,тр 2206

Z -  КУ,Ч; 1рмв*, «Пуск". ,  НАГре&Атель*
__________ j

-

- — ~ зГмйрГк Г Т р7~* с « оп * «ГГ—ПИРИ-РПим - г-.-.*шм-р

Ч -ACTS, Тр 2206 ЯКУ15-»Ж / J. -ГПРШГЖТ-̂

- _____________ . 5 -ку, 4, 1р*1з , *Яуск", к6еняилятор" 54 У 2 ~~ 1 _
1------------ -!

- В -  ку, к, Z P  , *  С т ол  " , Tyi6-S26.i33-66 &5Z 796 34 2845 ОООС к

^ — ■ *~**— ~ „ .

Привязан:

— 91;
' I V

>5|6
-  Мст

l e
— — ТП *16-1-71.85 ЗМ.С
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4 9

йлнмеиовАние и технически» лкркктетстихА оборудования м материалов. 
Завод-изготовитель (для иакпортного оборудования - страна, фирма)

Я щ и к  У П Р А В л е н и я  в н о р м а л ь н о м  и с п о л н е н и и  . Н о м и -

н а  л ь н ы н  ш о к  у и д е Р А  0 .  ft а . Н о м и н А А Ь н о е  н А П Р Я ж е и и е

г л а в н о й  ц е п и  3 6 0  В ,  ц е п и  у п р а в л е н и я  2 2 0 8

Я щ и к

Я щ и  к

К о м п л е к т н ы е  у с т р п и с т В А  д л я  р А С п р е д е л е н и я  э н е р г и и

п » и  н а п р я ж е  н и м  д о  Ю 0 0 6

Ш к а ф  р д е п р е д е л и т е л ь н и й ,  н о м и н а л ь н ы м  м о к  п л а в к и х

в с ш а в о к  п р е д о х Р А н и т е л е й  и п Н £ - 6 0 - 2 * б ; < * Ш ; 2 х > б ;  2 * 3 2 ;

» х  V O A ( г ш > )

Ш к а ф  Р А с п р е д е л к т е л ь н ы й  , н о м и н а л ь н ы м  г о р *  п л а в к и х

В С Ш А Ь О К  П Р В Д О Х Р А Н И т е л е Й  Н П Н 2 - В 0 :  | Х Ю ;  2 х  1 6 ; 2 x 2 0 ;

2 x £ 5 j  i а  6 3  А (Ч  Щ р )

Ш к а ф  р д с п р е д е л и т е л ь н ы й ,  н о м и н а л ь н ы й  п » о к  п л а в к и х

в с м а в о к  п р е д о х Р А Н и т е л е и  Н П Н 2 - 6 0 :  2 х ю - 2 д 1 б :  2 x 2 0 , ___

2 * 3 2  А  ( S U J P  )

Тип, МАРКА

1бознАчгнме 
д о к у м е н т а  и 
ft* о п р о с н о г о

Л И С Т А

Единиц* на­
м е р е н и я

МАИ -
м е н о -
в А н и е

код

Я У 5 4 1 1 - 0 3 А 2 В

Ш  536.042* 7 f

Я В Ш З  - 6 3 У 2
Т У  16 - S36.007- 72

Я 6 Ш З - 2 5 У 2

Т У ) б  - 536.007-72

Ш РН -7 35 М -2 2 УЗ
T X f 6 - 536.506-76

ШР«»7350«*-22Ж

Т У  16 -53 6 .5 0 6 *76

tt!P«-73S04-22K3
ТУ16-53б.506*76

ш т

ш т

ш т

ш т

ш т

ш т

7 9 6

7 9  Б

7 9  Б

7 9 6

7 9 6

7 9  Б

КОД ЗАЬОДА-
и згото ьи те ля

КОД ОБОРУДО­
В А Н И Я ,  млте- 
Р И А Л О В

ЪЧ 3 1 6 7 5 1 6 4

34 3 4 2 2  0 0 0 0

34 3 4 2 2  0 0 0 0

3 4  3 3 4 3  0 0 0 0

3 4  3 3 4 3  С О О О

3 4 3 3 4 3  0 0 0 0

1|гня е Д И -  
Н И Ц Ы ,  

т ы с .  р у б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  еди­
ницы о б о ­
р у д о в а н и я  

к г

W

1

П р и в я з а н ¥.
9155

1
6

ТП М-1-М.85 З Л С 0
Диет

3Т П Г в . Л
Ко п и р о в а л . ^ S M c m k o b a
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Пози­
ция

Клиттвмке итодическля даракт*ристнка оборудования к материалов. 
ЗАЬСД'НЗГШЫГГ|АЬ (ДНЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ -СТРАНА .♦ИРМА)

i

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.ОбознАчеиие 
документа и 
М* ОПРОСНОГО АИСТА

Единица из­мерения КОД ЗАВОДА 
J  u«PA¥AtUMAi Код ОБОРУДО­ВАНИЯ, ма тс- 

РИААОВ
Црна еди­ Коли­

_____ Li
Масса еди­
ницы ОБО­
РУДОВАНИЯ, кг

V

НАН-менв-
ьанис

КОД ft ницы,ТМС. РУБ, чество

i 2 а 1г У"1 $ ( 7 6
~

9 <0
_Шкя¥ распределительный» номинальный ток плавких
астдвок предохранителей а -60: в*е; «>гf6; з*40; шри-гаам-ггуз
*д$ЗА  ̂6 Ш р > ТУ <5-536-50$-76 шт 736 34 3343 0000

ШКАФ РАСПРеДСЛИтельНЫЙ , НОМИНАЛЬНЫЙ »0* ПЛАВКИХ 1 j
ВСП1А ВОК , ПР8ДВХРАНИШСлеЙ НПН 2-60: <*6;

f

1
ЛН2-Ш0-- 2ХЦО; 2хЮ0Л ШР«-73$<0-22УЗ

<*«аС» ПН2-г$0: 2* ISM ()ШР) ТУ<6-536. $06-76 шт 79? 34 зз*з оооо f
Е . ------ — j
Ка» — Шкл? распределительный , номинальный ток плавких
Од. ! вставок предохранителей НПН2-60:1x6; fxfOA

ЯН2-100: <1*30Л ШРН-ШО-ЯУЗ
"ЖоgQ ЦН2-250 . IXS0; |*«0Л ГЗШР} ТУ<6-536-506*75 ! шт 796 зч ззчз 0000 i

Ое
£ 1 К А в е л ь н ы е  и з д е л и я

.._ . - . . . i
к л * е л ь  к о н т р о л ь н ы й 1 '

■ Г р ” _ ___ 4*1 Ш Г .... . !

Г О С Т Я М - Я Е * км 003 3 S  6 3 Н  о ж 0.0 40
К А в е л ь  с и л о в о й

И р “
j <1*2.5 А В В Г -0 -6 6
1.. IMil ГОСТ 16442-щ I км OOS —

3 5 2 2 2 2  «25 o.oso1_____ 1 ________ □
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Н А м м е и з А н н е  щ т м и м е е к в *  ААРАктериет мкл о б 8РУд о $ а н н я  и м А т е Р и А к о в  

5 а s o f t -И5ГОГОBMTCAb ( ДАШ И М П О РТ Н О Г О  ОБОРУДОВАНИЯ -  С Т Р А Н А  . « Р И Р М А )

Т и п ,  М А Р К А
О Б О Р У Д О В А Н И Я .
О б о з н а ч е н и е  
Д О К У М Е Н Т А  И 
* 9 О П Р О С Н О Г О  

А И С Т А

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А

НЧГОТОМСТУАЙ
КОД О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,  М А Т е -  
Р И А А О В

1|енА е д и ­
н и ц ы ,  

т ы с .  Р У 6 .

К о а н *
ч е с т в о

М а с с а  е д и -
' НИЦЫ 06Q*

р у д о в а н  и я ,  
к г

Н А И *
м е н о -
В А Н и е

т
я«| и » и о л  » смл

г— .-------- — “
1 2 3 ч S 6 7 8 9 10

П р о в о д  у с т л н о в о ч н ы и

4  - 3 8 0 А П &

Г О С Т  6 3 2 3  * 7 9 » к м 0 0 8 3 5  5133  0 1 0 2 0 . 0 4 0

6  - 3 & Q А П  В

Г О С Т  6 3 2 5 - 7 ? » к м 0 0 8 ' 35 5 1 3 3  0 1 0 3 0 . 0 9 0

< 0  -  3 8 0 А П В

Г О С Т  6 3 2 3  -  7 9 * к м 0 0 8 3 5  5 1 3 3  0 Ю 4 0 . 0 9 0

1 S  - 3 6 0 А П В

Г О С Т  6 5 2 3 - 7 9 * ' к м 0 0 8 35 5 1 3 3  0 1 0 5 0 . 1 3 0

2 5  « 3 8 0 А П В

Г О С Т  6 3 2 3 - 7 9 * к м 0 0 8 3 5  5 1 3 3  0 1 0 6 0- 0 2 5

5 0  - 3 8 0 А П В

Г О С Т  6 3 2 3 - 7 9 * к м 0 0 8 3 S  5 1 3 3  0 1 0 8 0 . 0 3 0

М  С ГЛ А Л Л О Р У К А В А

М с ш а л л о р у х а в  г е р м е т и ч н ы й  с  А р м л т у р о й  АЕ . t= 1 м Р 2 - Ц - А - 2 5

Г О С Т  3 5 7 5 - 7 5

Привязан

ННЖ77Я ТП «18-1-71.85
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Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  ллятериялов. 
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  и  с т р а н а , ф и р м а )

Т и п ,  /п а р к а  
О Б О Р У Д О В А Н И Я . 
О б о з н а ч е н и е  
д о к у л л е н т л  и 
И ?  О П Р О С Н О Г О  

л и с т а

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А  

И З Г О Т О В И Т Е Л Я
К о д  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я  . М А Т Е ­
Р И А Л О В

Ц е н а  е д и ­
н и ц ы ,

Т Ы С .  Р У Б .

К О Л И ­
Ч Е С Т В О

М а с с а  е д и ­
н и ц ы  о б о ­
р у д о в а н и я

К Г  '

Н А И ­
М Е Н О ­
В А Н И Е

К О Д

1 г 3 ч S Б 7 8 9 W

М е ш а л л о р у к а в  г е р м е т и ч н ы м  с  а р м а т у р о й  А 1 ,  С = Ы Р 2 - 4 - А - 3 2

Г О С Т  3 5 7 5 - 7 5 “ > * г ш ,

К о н ц е в ы е  З А д е л к и  в н у т р е н н е м  у с т а н о в к и  д л я  ч е т ы р е х -

м и л ь н о г о  к а б б л я п к в ш п т 7 9 6 г
К о н ц е в ы е  з а д е л к и  н а р у ж н о й  у с т а н о в к и  д л я  ч е т ы р ё х -

м и л ь н о г о  к а б е л я П к н э  - Т ш т 7 9 5 6

А п п а р а ш у р а  ,  п о с т а в л я е м а я  к о м п л е к т н о

С  Я Щ И К А М И .

А п п а р а ш у р а  в  я щ и к е  у п р а в л е н и я  1 Я ( З Я . 4 Я )

Я щ и к  у п р а в л е н и я  8 0 0  X  6 0 0  X  3 5 0 Я У Э  - 0 8 6 3

о с т « о .а д о .ч в 5  -7Т ш т 7 9 6 1 3

В ы к л ю ч к о й  л ь  А в т о м А т и ч е с к и и  3 j>  = Ч Н А S 3  -  М

т м Е . ь г г . и о - т 1» ш т 7 9 6 3

П е р с к л  ю ч  А т  е л ь у п  в з н - с г з у з

Т У  1 S . 5 2 4 .0 7 4 * 7 5 ш т 7 9 6 6

П у с к а ш е л ь  ,  2 2 0 В п м л  -  Н 0 0 0 4 8

Т У « - 5 2 В Х З ? - 7 В ш т 7 9 f c 9

П р н б я з а н  :

И и » .Н*
ТП JI6-1-71.85
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Л о з и ­
н к а

ЙАимеиРВАнме и т м н и ч е с к А * х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и й  и  м А т е Р И А л о в . 
З а в о д - и з г о т о в и т ь  ( д м  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  - с т р а н а  ,  ч>и р м л )

Т И П  ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я
О б о з н А ч е н и е  
д о к у м е н т  а  и 
N-  О П Р О С Н О Г О  

А И С Т А

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А - Код О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я , М А Т Е ­
Р И А Л О В

Ц е н А  е д и ­
н и ц ы ,

т ы с , р у  6 .

К о л и *
ч е с т в о

М а с с а  еди­
ницы  О Б О ­
Р У Д О В А Н И Я

к г
н А и -

м е н о -
В А н и е

к о д и з г о т о в и т е л я

* 2. в 4 5 6 7 6 9 10

П е р е к л ю ч а т е л ь v n  5 3 1 1 '  с е в .  у з

Т У  16- 5 2 4 .0 7 4 - 7 5 ш т 7 9 6 2

П у с к л т е л ь ,  2 2 0 В П М Л  - 1 Ю 0 0 4 В

Т У  1 6 .-5 2 6 4 3 3 -7 8 ш т 7 9 6 3

П р и с ш а в к а  к о н т л к т н  а  Я П К Л  - 2 2 0 4

Т У  16 -52 3.55 Ч-7{ ш т 7 9 6 3

П у с к л т е л ь  2 2 0 В П М Л - 2 1 0 0 0 2 Б

Т У 1 6 - 5 2 6 . 4 5 1 * 7 8 ш т 7 9 6 1

П Р И е Ш А В Ч Н  К О Н Т А К Т Н А Я П К Л  -  2 2 0 4

Т У  16 '5 2 3 S 5 4 -7 B ш т 7 9 6 1

Р е к е  з л е к т р о т е п л о в о е Р Т Л  - 1 0 2 2 0 4

Т У  1 $  -$23.549-7! (

П у с к а т е л ь  , 3 8 0  В Л  М Л  - 1 1 0 0 0 4 8

Т У  16 - 5 2 6 .4 3 7 - 7 1 ш т 7 9 6 !

В ы к л ю ч а т е л ь ,  и с п . М ,  т о л к а г п с л ь  ч е р н ы й К Е  - О Н У З

Т У 1 6 - 526.40779 ш т 7 9  6 1
В ы к л ю ч А т е л ь  , и с п .  Б  . т о л к А т е л ь  к р а с н ы й К В  - 0 Н У З

Т У  16 -526.407-79 ш т 7 9  6 г

. .............................. .

Привязан 5G
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На и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в  
З а в о д - изготовитель (для и м п о р т н о г о  в б о р у д о в а н и я  - с т р а н а , ф и р м а )

Т И П ,  МАРКА 
ОБОРУДОВАН 
ОБОЗНАЧеНИ! 
ДОКУМЕНТА 
Л/? ОПРОСИ! 

ЛИ С Т А

ия.
Е д и н и ц а  из­

м е р е н и я Код ЗАЬОДА-
изготовител я

КОД ОБОРУДО­
ВАНИЯ , м л т е -  
Р И А А О В

Ц е н а  е д и - 
н и ц ы ,
Т И С .  РУБ.

Коли­
ч е с т в о

Ма с с а  е д и ­
н и ц ы  о б о ­
р у д о в а н и я  

к г

г
и
1Г0

Или­
ме н о - 
В Ан и е

к о д

1 2 3 4 5 Б 7 3 9 1 0

А п п а р м п у р а  в  я  щ и к е  5 4  Я

Я щ и к  У П Р А В Л Е Н И Я  8 0 0  х  $ 0 0  X  3 5 0 Я У З  - 0 8 6 3

О С П 60.800.485*77 ш т 7 9 6
1

!

П у с к а ш е л ь  3 6 0  6 П М А  -2Ш004|&

Т У  16 *526.437-78 Ш Т 7 9 6 г
f l P t  Д О Д Р А Н  и т  Е  л ь  , 6 Л  . ~  3 6 0 6 П Р С  - 6 П ш т 7 9 6 н

T y t 6 - s 2 2 j n i 7 4 Ш Т 7 9  В 4

П у с к А ш е л ь  -  2 2 0 6 , П М Л  -110 00 4 8

Т У  16*526.437-78 ш т 7 9 6 1

П е р е к л ю ч а  { г е л ь УП 5 3 1 2 - С 2 9 У З

ТУ16-524. 074-75 ш т 7 9 6 2

В ы к л ю ч а ю е л ь  , и с п.4 , т о л к л т е л ь  ч е р н ы й К б  - о п у з

Т У 1 6 *  526.407-79 ш т 7 9 6 2

В ы к л ю ч л т е л ь  , и с п . 5 .  т о л м т е л ь  к р а с н ы й 0 К Е  - 0 Н У З
Т У  16'526.407-79 шт 7 9 6 2

В ы к л ю ч а ш е л ь  А в т о н А А т и ч в е к и й  J p  * 4 А А 6 3  - М
ТУ 16 -5 2 2 .И 0 -7 4 ш т 7 9 6 1

Р е  л г  в р с л л е  н и  220 в Р В П  ‘ 72 -  3122-
- О О У Ч
Т У  16*523.472-73 ш т 7 9 6 i

57>9155/6
Й Р И В Я В А И :
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ИАИЖСЙОВАНИВ и телннческАЯ ААРлктегисликл ОБОРУДОВАНИЯ ИМАТВРИЛЛОВ 
ЗАВОД-ИЗГ0Т0ВИТШ> (ДЛЯ ИМПОРТНОГО о б о р у д о в а н и я - с т р а н а м и  р м  л )

Тип, маркаОБОРУДОВАНИЯ
ОБОзнлчение  
д о к у м е н т л  и 
ыг о п р о с н о г оЛИСТА

j  Е д и н и ц а  и б * 
I /weр е н и я Код глводА- 

■ и зг от ов ит ел я
К о д  ОБОРУДО­ВАНИЯ. м а т е ­
р и а л о в

4 » ‘  
TBit. РУБ.

Коли­
чество

М а с с а  еди­
ницы ОБО­
РУДОВАНИЯ.

к г
НАИ-

л\ено*
влнне

код

J 2. з 4 5 6 7 a a 10

OBOPYAQBAHHt. ПОСТАВАЯВМОе ПОАРЯАЧИ IVOiW
Силовое ОЛВШРООВПРУАОВАНИВ
ЭлекТРОУСТАНОВОЧНЫЬ изделия

Розетпк штепселвнАЯ РИЬЦ-2- С'07-̂ /ЙС
ГОСТ 7396* 76* шт 796 34 64**0000 i

Розеткк штепеелвнАЯ РШ-П-20-0-0ИЦ&И
ГОСТ 7396-76* ш ш " 796 34 64420000 2

Вилка штепсельнАЯ вш-п-го-Б-огнфа
1

Г0СТ7396-76* ; шт 796 34 64310000 2

й^ДВАИЯ ЗАВОДОВ ГЛАВЭЛСКтРОЛАОНШАтА
Троллейный ШИНОПРОВОД ШТА75УЗ ИА 250А’.
Секции прямые данном мм

зооо У 2604 УЗ шт 796 34 4936 4041 1
6 000 У2605УЗ шт 796 34 4936 4051 4

С е к ц и и t

1
I
5

для ввода карбшкн У2607 УЗ *шпГ 796 34 4936 4071 i
концевые У2606 УЗ шт ?96 34 4936 4 061 2

■—
компенсАЦМИ троллеев У2626 УЗ шт 796 34 4936 4311 I--—«

1
I КлреткА токосъёмная У 2328 УЗ ш т [Тэб 34 4936 3741 1

Коротка индикаторная У2629 УЗ шт /96' 34 4936 *8б? i«*ж
5же=
*С

1*»%•*X

комплект для подключения ПИТАНИЯ У2623УЗ шт 796 34 4956 47Ц г

Привязан ] 58
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Наименование я  техническая хярякхгернстнкя оборудования а  т я т е  - 
риалов З ш д-нзгатови теяь (д ля  импортного оборудования-сграиа.фита)

Шал, марка 
оборудования. 
Обозначение 
докум ента и  
Ms опросного  

л и с т а

Единица из- 
мереиия Вод за во да * Вод оборудо­

вания, м а те ­
р и а ла

Цена еда 
ницы , 
ты с. р ув.

В е л и ­
чество

u
il

|
'p
iИ

.1
-

ш по/агГТОаИте/т

1 2 3 4 S 6 7 $ 9 IQ
О б о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы , п о с та в л я е м ы е

з а к а з ч и к о м

Rnп а р я т ы  н и зк о го  н а п р я ж е н и я

П а к е тн ы й  в ы к л ю ч а те л ь  i  в е ли ч и н ы , и с п о лн е н  н е  4,

з а щ и щ е н н о е п в з -т -у г -з о ш т 796 342467 7027 S
П у н к т ы  н  щ и т к и

П у н к т  р а с п р е д е ли те ль н ы й  н а  380ВЛс а в то м а ти ч е с к и м  в ы -

клю чателем  на  вводе Я3726ФС комбинированны м расцепителем

нп250й 12<рндернымн в ы к л ю ч а те л я м и М 2 Ш с  те п ло в ы м и  рис-
ц е н и те л я м и  и в  Ш  н  6 ф и де р н ы м  и  в ы к л ю ч а те л я м и

Я Е  Z04SB с  те п ло в ы м и  р а с ц е п и те л я м и

н а  16 Я п м -з т -Я У з ш т 796 343477604296 2
О б о р у д о в а н а  е с в е т  о т  е хн  и ческа е

С в е ти ль н и к  н а стен ны й \ у п ло тн е н н ы й \ д о  60В т НВ(Ш$*60/Р52-(№ ш т 796 346777 3
' “

С в е ти ль н и к  н а сте н н ы й .  защ ищ енны й ,  д о  too  В т т ыШ ш ш ш т 796 346/ff 73
С в е ти ль н и к ,, П ля ф а н , "однолам повы й д о  1QQgm НП018*100(НЛЕУ4 ш т т 346711 10
С в е ти ль н и к  п о две сн о й  за щ и щ е нн ы й , с  тлпрвдсателем до 190 В т НСП2Т-Ю0'001УЗ ш т 796 346771 i
С ветильник д л я  лю м инесц ентны х ла м а ;  с  за щ и тн о й  Ре -

ш е тк о й , 22QS, 2*80 В т м ш г & а -в ш т 796 346712 to
С в е ти ль н и к  д л я  лю м и н е сц е н тн ы х л а м п  с  р а ссе и в а те ле м

и з оргстекла, п ото ло чн ы й , 2 *  20  В т m e i-ш / а -а mat 796 346112 4
Ш о ле е , 2 * 4 0  В т m o 2 -2 * 0 n -e i ш т 796 346772 4437 13

О е тза н
Щ
E m

пне.д-

7W (Шм л о й  iS c ^ i

m m
£ а $ ж
Т а и т .

KKtwre

Калганов
Панкин
6 e err*m
Ратания

ЕСНИЙ

6Ш
te r,
НШЧ
unit

M b

т п -  « 1 6 - М 1 . 8 5

Спецификация
Оборудования

- J O  С О

!'ист /истов

Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь С Т Р П И
г.Смят аз
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Няммеиовяние и технически* хяряктееистикя оборудования и  мя- 
тернялов Зявад-изготовиптель (для импортного оборудовяния-стрпня4жрмя)

(П щ  м яркя
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обозначение 
документй и 
Ms опросного 
листе

Единице ив' 
мереиия

Найме
НОВИ'
нив

Код

Код завидя- 
изготовителя

КОД ОБОРУДО­
ВАНИЯ, мяте- 
РИАЛА

Ценя е дн ' 
ницы, 

тыс. руб.

Кол и- 
чеспгво

£1

Мясс в еди­
ницы обо­
рудования 

кг

10
Светильник для люминесцентных ламп с  рассеивателем

из оргстекла, потолочный. 4 *4 0  Вт
Светильник для люминесцентных лямп. встраиваемый,
2*40 Вт mvl~?*40fn-ei
Шо же, 4*40Вт nmi-4*4<iln-et
Светильник для люминесцентных лямп, пылезящищенный

шт т 3461ft 44Оt

шт 736 3 4 6 1 ft
шт 736 346111

и  б р ы з го н е л р о н и ц я е м ы й \  2 * 4 0 8т m ni-z*44-ez шт 736 34611Z

Светильник д л я  люминесцентных лямп, частично п ш е - П ВЛМ ~2*80 ‘

непронициемын. 2 *808т - в а ш шт 736 346112

Светильник для люминесцентных ламп брыз го защи­
щенным, 1 *2 0  Вт ВМ -1- u z a шт 736 346112 5332

Светильник л  ал весной д л я  ламп накаливания, 
до 5008т Гс-зоом-оог шт 736 346111

Светильник пал веси он  с  м ет аллогалогенной
Л ЯМ ПОН, М РИ ’ 40(1 ПГП18-4В0-0М шт
(П о  Ж е , М Р Н -2 5 П _______________________________________________ ___

Л и т а  някялнвяння с  доколем  £27/27, 8 2 0 8 , 6 0 8т 
(По ж е ,_______________________ 7ssm

ГСП18~250'0В2 шт
Б к 2 2 о -гз о -б о шт

736
736

736

346114

346114

3466117113

6.230-240-75 шт 736 3466114105

1 0 0 8 т 62 20 -23 0 -10 0 шт
Лямпя някялнвяння с  цоколем 540/45, 2208, 500 8т [2 Z Q -2 3 0 -5 0 0 ш т

736

736

346611 7114

346612 3106

Лямпя люмннеса енттгя белого свет я, 2208\ 208т J62B-2 шт
/П о  л е е , 4#ет 8 6 4 0 -2 шт

l i t
736

346712 2112 04 15

3467131144 06

8 0 8 т Л6 80 шт 736 346713 3101

1 2 0

38

Привязям

ш и н . U  А

£1
9135/6

7 7 7 - 9 16-1-71.85 -Э О .С О
ВИСТ

КППИРОВЯД: Садр ров я ^
£.

фсрм пг/з
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№
' 

Я
л

ь
ь

о
м

Позн­
а ю

Н и и м е и о в я н и е  и  те т и ч е с к я я  х в р в к те р н с ти к я  о б о р у д о в а н и я  и  м я те р н я л о в . 

6 т о м -и з г о т о в и т е л ь  (д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -с т р я н я у р н р м я )

Сто т е  г  ж люминесцентная лдм пе, д о  20 Вт 
(П о ж е ,_______ до  80sm

Л й м п й  т т н я я  ж з г о в / т ,  с  и о д  и д т и  м е г о м о в , д о  4 0  Q  В т  

f lip  ж е . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ д а  2 5 0 В т

К  и  в о л ь н ы е  и з д е л и я

П р о в о д  у с т а н о в о ч н ы й

Z 5  " 3 3 0

1 5 '3 3 0

2 *  2 , 5 - 3 8 0

3 * 1 5 -3 3 0

4 * 4  -О О О

Ш ип, M RPKR  
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обозначение
документии
Л-ОПРОСНОГО

л и с т е

Няи-
W H Q -
вяние

Z O C  - 1 2 7

ДОС-220
Ж РИ 4 0 О -5

ДРИ 25 а

т т т т з - i a

т ж т б ж -т з

Ш В Ж ТбЯ З -ТЭ
mm/ffcm&m
mmcmm-18

Ед и н и ц а  и з ­
м е р е н и я

ш т

ш т

ш т

ш т

Км

км

км
км

км

736

796
7 3 6

7 3 6

906

008

008

Код зяводя- 
изгатавнтеля

Код о б о р у д о  

в я н н я , м я т е -  

PH и дя

К е н не ди
н и ц ы ,

т ы с  р у к

3 4 69220001

346922 0 0 0 3

346752210710

345722 1101

з*т ш *&
35о т  m t

35.53SL.m .L
355333 о т

35 2234 0104

К о л и ­

ч е с т в о
М ясся еди­
ницы ОБО­
РУДОВАНИЯ,

к г

10

15

158

f t

8 0 1 2 9

Q M S

0500
0.200

0.Ы 0
К  д о е л s с и л о  о  о  и  

2 * 2 .5  -  0.66

3 * 1 5 - 0 . 6 6

m m m t-80 км ООО

т г ш т г - 8 0 км 008

352322 1109

352222 1117

0.608

4 *  Ю - О М  

2 * 1 0 -0 .6 6

т т в я м -

шКятмгЛ
КМ 008

КМ 0 0 8

352222 1128

352222 1112

0 0 0 5

0.007

Д ет али

ш т гд  Я б  ы ш

9135

SO.CO W
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Яя

шм
М. Поз*'

ч и х
Наименование н технических хкрактеристикавборздввания и мктрнв/т 
Зтад- кзготенте/н (для рмттнвго ввортввння-стевми, <риемл)

Шип; мяркй 
Оборудования. 
Обозначение 
соку Агенте и  
д з  опросного 

листе

Выключатель клавишным, 2202, дзл  однополюсным, 
дли открытом установки 

Выключатель клавишный 220$, 3,3К однополюсный,

о -гзт -17-6/220

для скрытом уст а н овки

Единице из- 
мере них
Шит
ш ю т

с -1-0 2 -6 /2 2 0 ш т

Ш

796

Вод зввода- 
изготовителя

Вод о во РУДО*
ш и х , моте*РНЯЛД

ВЪ
Цени еди­
ницы» 

\тыс. ру $.
К о л и ­
чество

Мвссаеди 
иицы 060 - 
рудовлит

кг

/77о 3fcet ня 2  ц еп и -2 -06 -6/220 шт 796

Выключатель клавишный 220£ 6,3Я однополюсный
для открытой Установки 0-1-18-6/220 шт 790

Розетки штепсель мня 220S i to Я  дву  г  подменяя с  цилин­
дрическими ш /wя  кт о мм, одноместная, для  открытой
установки, с  третьим зазем ляю щ им  к он т п к - Р Ш -Ц -2 0 -0 -

т о м 01 '  10/220 шт 796

Розет ка штепсель н т  2202, ШР двухполюсная с  ц и ­
линдрическими контактами, одноместная, д л я  откаы - Р Ш ~ Ц ~ 2 0 '0 '

той установки с  третьим заземляющим контактом 3P430PW /220 шт 796

Розет ка штепсельная 22о в, 3,3Я двухполюсная, с  цилин­
дрическими контактами, одноместная, дл я  скрытой РШ-и-2‘С-02-
установки - 6/220 шт 796

И зд е л и я  з а в о д о в  Г эм

Ишак с  понижающим трансформатором 220/збв
6СЗ-02$ а предохранителями £ 2 7 Ш -0 2 6 -Ш З шт

Привязан

Ж * * - -

1§

16



Ш
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ц и я

Н аим енование и  т ехнически характеристика оборудования н  мат ери­
алов Зявод-изготовитель (для импортного оборудования -страна, фирма)

Тип, МЯРКЯ  
ОБОРУДОВЯННЯ.
Обозначение 
докум ент е и
И~°ОПРОСНОГО

л и с т а

£Дин>
м ере

Hr  и - 
мено-
8ЯНН(

ЧЦПН5 
и и  я

Ш
Код з а в о д я - 

изготовителя
К ол  оборудо­
в а н и я ; м ат е
РНЯЛЛ

Ц е н а  еди  
- н н ц ьв  

тыс. р у  6.

К о л и ­
честве

М а сса  
* единицы  

Обопхдова 
ння,

КГ

i £ 3 4 5 6 7 В 3 10

Я ш и н  ендовой ; н о м и н а л ь н ы й  т ок  а д а е к о н

в ст а в к и  £ 0 Л Я Р П  - РОУЗ ш т 796 У

К о р о в  ш м о н  с е ч е н н о м  1oo*so% д л и н о й  с о  о  о  м м У 1106 и з ш т 796 28

Л7е лее. д л и н о й  £ о о о  м м У 1105 УЗ ш т 796 a

К о р о б  m e s o n  (se e n *) У 1081 УЗ шт 796 5

Ш о в  т ройни  н о в ы й У 1084 УЗ ш т 736 5

Копов п р и со е д и н и т е л ь н ы й  ( в в о д н о м ) У 1086У З ш т 796 1

Загл уш ка  т о р ц о в  я  я У 1113 УЗ ш т 796 3

К р о н ш т е й н У 116 УЗ ш т 796 1

С т о й к а К  М У З ш т 796 Ч£

Ш л и а ь к я К 122 УЗ ш т т 4£

П р о ф и л ь К 2 3 5  У  £ ш т 796 Г  s

Уголок п ер ф о р и р о в а н н ы й к г з е у г ш т 796 г

Х о м у т и к С 4 3 7 У £ ш т 796 5£

К о р о в к а  т р о с о в а я  _ .................. .. у г з о у з ш т 796 19

К о  р о б к и  т р о с о в а я У£45 УЗ ш т 796 2

Л и к е р ......... К  809605 ш т 796 6

М у ф т а К 80493 ш т 796 S

К о р о б к и  о т в е т в и т е л ь н а я КО О Н  У 1 ш т 796 50

К о р о б ки У 196 УХЛЗ ш т 736 42

К о р о б к и  от вет вит ельная У197УХЛЗ ш т 796 80

К о р о в  угл о в о й  (г о р и з о н т а л ь н ы й ) УГО ЗЗУЗ ш т 736 18

К р о н ш т е й н Ш б У З ш т Щ 21

Привязан

и newt Т П  Ш' 1-71.95 -за со

й

§ « 5 / 6
" 1 ш  

5
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ЙД5И-
цня

Илнменоьйнне и т с л и « ч е с к а я  Х А Р А к т е р н с т н к А  
О Б О  РУДО Н  Н ИЯ И М А Ш Е Р Н А Л О З

З л в о Д '  и з г о т о в и т р а ь  ( Д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я -
- С т Р А Н А ,  Ф И Р М А ]

Т И П ,  МАРКА 
0 6 а Р У А08 лння 
о бознАМ енн е 
д о к У м е н т А  
и й? о п р о с н о г о  

АИСГПА

Е ДИНИЦА И И
м е р г н и я  ! КОД ЗАВОДА*

изготовителя
Код 060РУДО 
В А НН Я ,  НАТО 

РИАЛА

1
Ц е н А  еди­

ницы.
ТЫС.  РУБ.

К о л и ­
чество

1

М а с с а  еди­
ницы ОБО­
РУДОВАНИЕ

кг

h a w
НОВА- 

н НС

Код

1 г 3 4 5 6 7 S 9 10

O C I M A t M H H t  И М А Г Р Р М Л Ы .  В М Ш 1 М I

З А К А З Ч И К О М

1.1 П р и в а р и  и с р е д с т в А  а в г п о м а  т  н з л ц н  и

Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и м  р т у т н ы й  к о м п л е к т н о
С о n р л f  G ц

1 В о з д у х  З ‘ с У2 1 248 441
ГОСТ 2623-73*£ КОМПА 671 43 2122.0000 3

н и » *  а'с У 2 1 246 201
i ГОСТ 2823* 73*£ КОМПА 671 43 2122.0000 3

3 1 й М  I f l * С ;  1 5 0 4 .  . . .  ....................................... .. П$ 1 2°40 66
1 1 i

~ГОСТ 2823-73*£ КОМПА 671 ! 43 2(22. 1125 ™ 6
Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  р т ш н м й

1
----------  . . . . .  1

з а ш 42 1 240 441 шт 1 3 6 i 1 1
тсггш-7з*Е 4 )  2122.0000

з а ш 4 2  1 24 0 201
т ГОСТ 2 1 2 3 - 1 3 * 6 шт 196 4 )  2122.0000 1

” w c Л 5 1240 66
------- -------

ГОСТ 2825-73*£ шт 796 4 J  2122. «26 1J k Г к р м о к е  щ р  ( w n u i i  .................._ . _ ___________ ________ Т Б  -  2 И
B e i m x  М ’ С __ ............... . . . .  . . .  - ...................... Т9-25 Л . Ш б - М шт 796 ^3 2124.0010 3 G 5

9 1 3 5 / 8

Ш Э П 1 1 Г 7 Т Т Ш Т 1  К Э 1 й !ц Т П  816-  1 - 7 1 - 8 S  Ай e a t
J Г Г Г ш Т Ш и . ш . ш П а н к и н
1 Т а с и в д . Н И К И Т И Н * ч х

С я е ц и ' п ш ц и *
О Б О Р У Д О В А Н И Я

СТАДИЯ! А МБТ А И СТАВ1Р У К  Г Р. Х 8 М 1 Ш * 4 ' р J t 51 Z J 1 г л ж О Ш \?/гл
ГНПРОПРОИСЕЛ1СГРСЙ !

г. САРЛГПАВ ]
1 ___ 1 ... - 1 1

1 Д Ш *  , . - ^ 1 □ К КОНТР Ш 1 . шлг»* У Ш
КОПИРОВАЛ £ А В К НА С и , фвРМАТ АЗ



6 Б

! *=

|03й“
т

Н А и н е н ш н и р  и т ш в с м л  х а р а ш е р и с г п и к а  
06о р н а * л н н1 у н я т е Р И А А о в

З А | 8 Д ~  и з г о ш ш т е л ь  ( А Л !  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н Н Я -  
- С Г ПР А НА  , Ф И Р М А )

Т И П ,  М А Р К А
ОБОРУДОВАНИЯ
О Б О З Н А Ч Е Н И Й
д о к у м е н т / *  и
» И ОПРОСНОЙ) лист*

Е / и н ь  
ме р

1ЦЙ « 3
е Ш КОД ЗАвбДА- Ко д ОБО РУДО 

В А Н Н А ,  МАТе- 
Р КА Л 0 1

Ц « Н А  ЕДН
Н И Н Ы,

ТЫС. РУб.

К в А Н  
чес т

М а с с а  ва н  I
Н а н -

мено-
ВАнне

Код в з гото в н теля 1 Н Н Ц Ы Ш -  
Р У ДО В й Щ

кг

\ 1 3 k 3 6 7 д 3 18

1 SK1 У с т р о й с т в е  г р р м о р1г ш г ! М Ш Р в  д и л я т а м е т р и ч в с к а е
А л е к т р м  ч е с к о й  . н о р м а л ь н о  о т к р ы т ы й  к о н т л к г п ы ,
д н д п д н н  д м и р е р е н ч и д д о в m a - i

1 . . .  10® с ТУ 25.в 2.  2 0/ Ш шт 738 k i  \ т  о т 1

2 SKZ У с т р о й с т в о  т в р м о р е т н р у н ш е е  л ш т е м  р ш р и -

ч е т е  э л е к т р и ч е с к о й . н о р м а л ь н о  о т к р ы т ы е т з - л
к о н т А к т ы ,  д и а п а з о н  д м ф ф е р е н ц н в л о в  k... го ' с Ш Ш . Ш Т И В ш т 798 hi №k  OIOS 1

1 6 , 2 а V i m s  т о  р  т р м п е р я т и р м  п о л з п р о е в д н н н о в ы й
j r p p x r o з и ц н о н н ы й ,  д а г п ч н к  м м е р н о г о  т и п д ,

м о н г п а к -  у т о п л е н н ы й ,  в А Р  и А Н  т  А,
и с п о л н е н и е  о вы к н в в е н н а е . п т р - з - о й

Б в з д » х  1 * 4  __________ ________ Т Ш Н . Л * - 1 1 ш т т ‘12 187) о т 1

1t

.....— н ------------------
i ................................... - ................................- ........ ... ............................................. .. .....——— — — ---------------------------- ——
| ...................  .......................... -  . - -  ..■— -— —1— --- -------------------------------------------

j ___________  .

П р и в я з а н

И Ш

ее
9 Й 5 / 6
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П*эи-
и н я

НДННДНДДЯЯНД Й ШНЙЧ1ШЯ ДАРАШеРИСЛТИКА 
0ШНОВАНИЯ И МАШеРНААОВ 

ЗйввД- ИЗГвтввИТШ  (ДАЙ ИМПОРТНОГО ОбОРУДОвАНИЯ- 
- C f f l P f i H A ,  fHPMA

Тн Я, Ш й  
8 6 0 Р У Ш Ш Я 1  

Обоэндченке 
д о к у м е н т а  й
И !  О П Р О С Н О Ю
................м м _____

Е Д И Н И Ц А  из­
ме ре н и я

Н Л И -

М Ш -
ВАнне

Кед
К о д  ЗАВОДА 
И Ш Ш И Т Ш

Код ооору-
4 0 «АНИЯ,  МАГ« 

РИДА 08

7

ЦенА едн
н н ц ы ,

ТЫС.  РУБ.

Коли­
чество

К а с с а  т -
Н й Ц Ы  ( Ш  

РУД06АННЯ
К Г

JQ
. I— тн iiniT 1 "1 m

t l .... . й я л ^ тчрд  по местч

Нсм тш  ,  2<tB пмл-ишго
Т*И6-526ЛГИ8 ШТ 190 54 27 00 0000 i

Л PH С ТЛЯ 8 КА КОНТАКТНАЯ яка - а ш
та-из. 55ii-w шг 796 3k 2910 0000 1

— — -

« I . ..

Пр и в я з а н

йнв.н* ТП «164*7185 

К $ § 9 Ш а1  С А * ш Г

Q 7
S t H j t

~ ' ......... M t i f
ли c m  rf

фйРПАТ ЛИ
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Й85М- НДШЧОВАНК! й ТСШЧеШЯ ХАРАКГРРНППНКА
м% ОБОРУДОВАНИЯ И НДЯ16РИ ЛЛОБ

ЗАВД-«5ГвШв6НтеДЬ (для импортного оборушаш
- СШ РАНА, ФИРМА)

ГНЯ, МАРКА 
О бОРУДОВАННЯ
Обозншнир
л о к у м г н т д  и
№ ОПРОСНОГО 

ЛНСП1А

ЕДИНИЦА ИЗ 
МРРРННЯ

Т Г л н
МШ-
ка и не

код
Код ЗАВШ- 
изгоговптеля

Код ОБОРУДО­
ВАНИЯ, моте 
РШ06

Ц ш  Р4Н 
НИНЫ, 

ГИС.РУб.

Кол н-
VfiCTSD

Маш  ели 
н и ц ы  в & з  

PUOMHHI, кг
1 0

1 . 3  К А 6 Р Д И  И П Р А Ю  Д А

К й б Ш  (9 *  2.5 м м 2 л ш г

ГОСТ 1508-78 Е км 008 3563 %  0136 0 . 0 1 0

К АБЕЛЬ  ̂X 2.5 ММ2 А К 6 В Г
Г0СТ1Ш-18*Е км 5 5 6 3 ^ 0 1 3 1 0 . 1 8 5

К  А 6 8 ЛЬ h *  1.0 М П * К8ВГЭ
ГОСТ Щ-78*£ км 068 Ш Ж 0 2 0 1 й . т

Пр о й д  1*15 м м 2 АП 6
Г0СТ632И9* км 0 0 2 55 5!53 0100 о . и о

КЯБЬАЪ 1 *  1 . 5  м м * АШГ
Г О С Т  1508-*!#  Е км оов 35Ь ънч д\ъъ 0.013

КАЕПЪ Й X г.5 мм2 АНШ_

г ш ш .т к м 008 S56 S¥i 0135 1 Ш 0

ПРИВЯЗАН

UH8 И?
Т П  81 6 -  1-ПВ5

66
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Н А И М в Н О Ь А Ш  и т е х н и ч е с к а я  х А Р Ш п е р и с т и м  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А П И Р И А Л О В

З а в о д  -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р ц - 

Д Н А  Н И Я  -  С Г П Р А Н А ,  ф Н Р М А ]

Т Н К ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
д в к я м е ш А  н 
^  О П Р О С Н О Г О  

А И С Т А

Е д и н и ц а  из­
мерения

K U  З А б Ш -  
И З Г О Т О В И Т Е Л Я

Код О Б О Р У ­
Д О В А Н И Я ,  моте 
Р И А Л О В

Цен/» еди­
н и цы,  

ТЫС.  РУБ

Ко ли­
чество

М а с с а  еди­
ницы ОБО­

Р У Д О В А Н А
к г

Н А И ­
М Е Н О ­
В А Н И Е

код

i г 3 *1 5 6 1 6 9 1 0

1 и M f l K I T l A K H b l G  Ш Е Л И Я

П р о б к а  с в е д н н и г п е л и А Я К С к- 16
Ш 6 . Ш Э - 1 5 ‘ ш т 1 9 6 {

К о р о б к а . с о е д и н и т е л ь н я я К С К - А
Т З 5 6 . 1 1 5 3 - 7 5 ш т 1 96 ч

M i m A A A O P l ’ К А 5 Р З - Ц -  Х22
Т 9 2 - З М М 1 м 006 гь

K O P Q b f t  А с о е д и н и т е л ь * »  А Я  . . . . .  ................. K t K - з г

И  зв.  1 1 5 3 - 1 5 ш т 1 9 Б 4

.

-

, .-...  - ..-
— — —

.

П р и в я з а н

и д о ? ______
TR В16-1-И.85 Л П .  C f i l
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П О З И ­

ЦИЯ

Wа н м е н о в а нне и т е х н и ш ш  х А Р А к т е р и с т н к А  
о б о р у д о в а н и я  и м л т е р и й л о !

З а ш  ш о т о в н т р /tb ( д л я  и м п о р т н о г о
О Б О Р У Д О В А Н И Я  "  С т  РА Н А ,  Ф И Р М А  )

Гип, М А Р К А  
ОБОР У ДОВАНИЯ
О ш н А ч е м н г
А О К У М Р Н Г П А  
И Й - ' О П Р О С Н О Г О  

ЛНСГГСА

Е д и н и ц а  из­
м е р е н и я
НА нив
НОвА-

нне

к о д
К о д  З А В ОДА
изготовителя

Код ОБОРУДО­
ВАНИЯ,  млге 

РИАЛА

((оно едн 
н н а м

t w c .  РУ О.

К о л н -
ЧРСГВО

М а с с а  о д н

Н Н Ц Ы  050 
РУДОРАННЯ

кг
3 1 0

Ш и т ы п ш о т б *

Щ и г  АВГ Т ЮМАГ ПНЗАЦНН 2 Щ А  6 1 0 x 4 0 0 * 5 0 0 щ ш м -
- 6 0 0 * 4 0 0

- t  94 - Д Р З О

О ш н н  в и д А П 0 1 -  ООСБ Ш Т 7 9 6

Я т и к  ц п т л е н и я  Я _____ g o o *  б о о  х з £ Д , Я У Э -  0 8 Б Э

0 С Т 1 6 0 А 0 й .4 В 5 т Ш Т *196

l i ot t l UU В UJL А Г М ) £ - О О С 6

П р и в я з а н

H Z

Ш 1 Д 1 1 Ш Ш ! П Г Д М ___
ю ш р ш ш ш г ^ я ш :
1 Ш Ш 1 Ш 3 1 Ш П Е Ж Я 'Ж !  
ш ц з ш ш я Ё з а ш  
г щ т а ш п ш Ц - - Л -

Т П -  8 1 6 “ 1 - 7 1 . 8 5

С я е ц м фи к д ц и я
о б о р у д о в а н и я

iUlhjuu ТЗ В Ш Ш  Ш'<Щт Щ1/.

3)55/6 70

АЯ С П
Ш И  К 1 Ш Ш Г 1 1
2__ L

ГНПРОПРОМСУЬПРОК
! Г  С А Р А  ШОВ
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\ 1?03й- 
Д И *

Н л и к е н о в й н н е  и г е ^ н м ч в с к л я  х а р а к т е р и с т и к а  
О Ь О Н Д О б А Н И Я  и М А Т Е Р И А Л О В  

З а м а -  и з г о т о в и т е л ь  ( а л а  и м п о р т н о г о  о б о р ч -
Д О В А Н Н Я  -  C f l l P A H A ,  ф Н Р М А )

Г И О .  МАРКА 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
О Б О З Н А Ч Р Н И е  
А О К У М Ш А  И 
И ОПРОСНОГО

л и с т д

Е д и н и ц а  и з  
м е р е н и я К ОД З А В О Д А - К о д  О Б О Р У ­

Д О В А Н И Я ,  т п  

Р И А Л А

Ценд едн 
н н ц ы ,  

Т Ы С . Р У б

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  едн 
ницы в б а-  
Р Д О 0 А Н Н Я ,  

КГ

Нлиме-
НОВА-

нк е

Код н з г о ч в н ш я

1 г 3 к 5 6 7 <3 9 1 0

О б о р у д о в а н и е  и м л т е р и я л ы ,  п о ш в л я е м ы е

З А К А З Ч И К О М

Т е л е ф о н и з а ц и я

А п п а р а ш  т е л е ф о н н ы й  „ С п е к т р " Т А  - 1 162 ю т 7 96 7
Т У  Р Г О . 218-059

К о р о б к а  - .................. .. К Р Г П -  (0 ш т 796 52 96 2 2 3 2 0 3 2
Г О С Т  8 5 2 5 - 7 8 *

К А б е л ь  г о р о д с к о й  т е л е ф о н н о й  с е д а н  м * 2 * о . 4 Т П П км 008 3 5 7 2 1 1  а 102. 0 022.

Г О С Г  2 2 9 9 8 - THE

Т О  Ж Е ,  2 0 * 2 * 0 . 4 Т П П км ООО 3 5 1 2 1 1 0 1 0 3 0 . 0 1 0

Г ОСТ  2 2 Й 9 8 - т Ге

П р о в о д  с в я з и  Р А с н р е д е л н т е л ь н ы й  т е л е ф о н н ы й Т Р В км 008 357552 0 1 0 2 < ш о
1 *  2 *  0.5 Г 8 С Г  г в Я 5 - 1 Г £

Э л е к т р о  ч л е н  фн  н а ц и я

Ч а с ы  э л е к т р и ч е с к и е  в т в р и ч и ы е  п о к а з ы в а ю щ и е ВЧС1- М2ПВ2Ч Р- ШГ 796 5
- 200-  326 К

Г о  ж е В 4 С 1 - М 2 Ш Ч Р шт 7 9 6 4 2 8 2 7 2 0 0 0 9 г
- Ч а о - 3 2 у к

П р и в о д  с в я з и  р п й Р е д е А и  т е л ь н ы й  г р а н с а я ц м о н - r u n  ж к м 0 08 3 8 7 5 5 1 0 ( 0 1 0 , 0 9 0

И Ы Н  2 *  fl.fi Г 8 С Г  (02S4-TSTE

____  _ _ . I
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i s '
П о з и ­

ц и и
Н а и м е н о в а н и е  й  т е х н и ч е с к а я  х а р а к г е р и с ш и к а  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Г П Е Р И А Л О В  
З л а а д - н э г о ш а е н т е л ь  ( л а я  н м п о р т н т  06в р у д о в а н « я -

- С Ш Р А К А ,  ф И Р М А )

Т и п .  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  

О б п з н А ч е н и в  

д о к у м е н т л  н
Н? О П Р О С Н О Г Олист

Едини
М О Р

Н А  И З -  
? Н » 1 Я Ко д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е  
л я

Код О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я ,  М А Т Е ­

Р И А Л О В

Ц е н а  е д и ­

н и ц ы ,  

Т Ы С . Р У б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  е д й

Н Н Ц Ы  О Б О ­

Р У Д О В А Н И Я ,  

кг

Нйиме
к а в А -

ние

К о д

1 2 3 ц 5 6 1 8 9 10
П о ж а р н а я  с м г н  а  а  и з а  ц н  я

П Р В В О Д  С 6 Я З И  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й  Г П Е Л В ф О Н - Т Р В км 0 0 8 3 5 1 5 1 2 0 1 0 2 0 . 1 2 0
Н Ы Н  I ^ 2  0, 5 Г О С Т  2 0 5 1 5  1 5 * Е

Р а д и о о р о в я а  2 *U.8 П Р В П  М км 0 0 6 3 5 7 1 1 1  0 4 0 1 0. 250
Т У  1 6 - 5 0 5  1 5 5 -  8 0

Р а д и  о  ф н  к  а  ц и я

Г р о м к а  г а  в о р и т  е л ь  д б о н в н т г к н н „ Т а й г а  - з о ч " шт 796 8
Р Г О ,  2 1 8 . 0 5 Д Т 9

Т о  ж е ,  р у п о р н ы й W f P I - I V - 6 шт 7 9 6 1
Г У  И Ц З .  8 * 1 3 . 5 2 8

Т Р А Н С ф О Р  М А Т О Р Т А М У  -  Ю Т шт 7 9 6 1
Т У  4 5 7 7 * 0 . 4 7 3

0 0 4  Т У  -  П

П р о в о д  с в я з и  р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  т Р А н с д я ц н а н н ы й П Г П Ж км 0 0 8 3 5 1 5 5 1 0 ( 0 2 а . 0 8 0

2 *  1 , 2 тает Ю 25Й -1Л
Ш о  ж е ,  2 *  0,6 п г п ж км 0 0 8 3 5 1 5 5  1 0 1 0 1 0  0 7 0

Г 0 С Н 0 2 5 Н - 1 5 #Е

St

Т Т Т й ш л Г

U u L i i
ТП- 816-1-1185 C C . C f l

7 ?
9135/6
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Типовой проект 816-1-71.85

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801435.htm

