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Т и п о и й  п р о е к т  п л а н о в  т е х н и ч е с к о г о  обслу-  
жи о л н к я  N4 п и f k  200 . л р л к т о р о о  к-701 и Т-15бК 
I  a p t t A H t  ь ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я х  
п и к е т о м  10м р м р л и т л н  нл о с н о в а н и и  п а я н а  

т и п о в о г о  п р о е к т и р о о а н и я  Г о с с т р о я  СССР  
и а  19М г  и  З а д а н и я  н а  р я з р л б о т к у  г»? т - t oe,  
у т в е р жд е н н о г о  Г о с к о мс е л ь х о з т е л ии к о й СССР £0идиf9S0r

А р а  Р А З Р А б о ш к е  f t р и е к т а  у ч т е н ы  н о р м а т и в ы

и  г е к о м е н д А М И  Г о с у д я р о г в е н н о г о  В с е с о ю з н о г о  

н а у ч н о -  и с с л е д о в л т т с т о  ( п е к н м о г и ч е с к о г о  н н с т и т у -

Т А  Р е М Р Н Ш А  H З К С П А У А  ( П А Д К И  М А Ш И Н О  -  (И Р А М П  О P H O T O  

П А Р Н А  ( Г О С Н И Г И )

В соответствии  с ЗАДАнием проект разра- 

60 01 АН ждя следующих УСЛОВИИ СГРОИТеЛЬСТВА--

-  Р А С ч е т н А Я  з и м н я я  т е м п е р л т у р я ,  н а р у ж н о г о  

в в з д в х а  - з о * с  ( о с н о в н о е  р е ш е н и е ) -  20#с ,-ko*t ( в а р и а н т ы ) ;

- в е с  с н е г о в о г о  п о к р о в а  0.90 м П а  ( о с н о в н о е  р е ш е н и е }  

0.69 К Я а  и  1*<7+ К П а  ( В А Р И А Н 1Т1Ы ) ;

- с к о р о с т н о й  н а п о р  в е п т  д а я  3 г е о г р а ф и ч е с ­

к о г о  р а й о н а  О  Л 1» к П а .  Г  н  п м е с т н о с т и -  А ,

- р е л ь е ф  м е с т н о с т и  с п о к о й н ы й *

-  т е р р и т о р и я  в е з  п о д р А в о т к и  г о р н ы м и  в м р а -  
е о т к А м и ;

-  г р у н т о в ы е  воды о т с у т с т в у ю т ;
-  с е й с м и ч н о с т ь  н е  в ы ш е  6 б а л л о в ,

-  г р у н т ы  в о с н в в д и и и  ф У н д А м е н г о в  н е я у ч н и и с т ь ц

и е в р а с А д о ч н ы е  с о  с л е д у ю щ и м и  н о р м а ш и в н ы м и

х А Р А к т е Р й с ш н к А м н ;

У г о л  т р е н и я  У н - Q . M  р к д ,  « д е л ь н о е  с ц е п л е н и е  

С и * 2к П а ,  м о д у л ь  д в ф о г м л ц и и  ш к а л ь н ы х  г р у н т о в  
Е * 1М  м п а ,  п л о т н о т  г р у н т а  / > н ,0т / м * ,  к о э ф ф и ­

ц и е н т  в е з в н А с и о п н  г р у н т а  К г  = 1.

С т А И Ц и я  п р е д п А З Н А Ч п е т с я  д л я  к  р у  г л а г о л  м н о ю  

п р о в е д е н и я  т е х н н ч е о к о г в  о  в с л я ж  и  в а н и я  и  г е к и д е  

г о  р е м о н т л  т р л к т в р в в  т н п л  К -701 и Т - ! Ш  н а  

и з е  з л м е н ы  л г е е г л т н  я  у з л о в ,  п п с т а м я о м ы х  ч е р е з

П р о е к т  с о о т в е т с т в у е т  д е й с т в у ю щ и м  

н в р м л м  и  п р й в в а л м  у  о в е в в е ч и в л е т  ь е з в -
М С Н1Ю Ш П А Ч А1П А М Ю  ЗДАНИЯ П Р И  C I I A W -
денвн првдуспотренныя проектом ш р в п р и я т п й . 

Гайвиый инженер

т е х н и ч е с к и е  о б м е н н ы е  п у н к т ы  р л и с е л ь х о з т е х и и к  

е в  с п е д и А А в з в Р о в А и и ы х  .  р е м в п т н ы х  п р е д п р и я т и й  и  

с т р о и т с я  в с о с т л в е  д е й с т н н и ц и н  Р А й Ш ы в з Я е ш к  

Р е ж и м  р л в о т ы  с т л н а н и  п р и н я т  д в у х с м е н н ы й ,  

п е н  253 р а в в ч н х  д н я х  в г о д у  н п я т и д н е в н о й  

р А б о ч е н  н е д е л и

Мероприятия во обеспечении о хран ы  труда

и т е х н и к и  б е э о п А с н о с г н  о с у щ е с т в А я ю т с я  в п р о е к т е  

с о б л ю д е н и е м  т е х н о л о г и ч е с к и х ,  с т р о и т е л ь н ы х ,  п р о т и ­

в о п о ж а р н ы х ,  С А Н И Г П А Р Н Ы Д  и Д Р У Г И Х  Н О Р М .

б в о о п и е т с т у ю щ и х  р л з д е л л х  п р о е к т ы  п р е д у с м о т ­

р е н ы  м е р о п р и я т и я  п в  о х р а и в  о к р у ж а ю щ е й  п р и ­

р о д н о й  с р е д ы ,  О б е с п е ч и в л н п д и е  в ы д е л е н и е  в р е д н о с ­

т е й ,  н е  п р е в ы ш л к м ц е е  п р е д е л ь н о  д о п у с т и м ы е  

к а н ц е н т Р А ц и и .

У с л о в и я  п р и в я з к и

т и п о в о й  п р о е к т  м о ж е т  б ы т ь  д л я  с г м и г е л ь -  

с т 1А  т о л ь к о  п о с л е  в ы п о л н е н и я  п р о е к т н ы х  р а н г и  

е г о  п р и в я з к е  к  к о н к р е т н о й  П А о а д л д к е  с  в н е ­

с е н и е м  н е о б х о д и м ы х  и з м е н е н и й  в  с о о т о е т с т в и н  с  

и н с т р у к ц и е й  а  с о с т л в е ,  п о р я д к е  р а з р л б о п н н ,  с о г л а ­

с о в а н н а  н у т в е р ж д е н и я  п р в е к т н о -  с м в т н о й  д о к у м е н ­

т и к и  и л  с т р о и т е л ь с т в о  п р е д п р и я т и й ,  з д а н и й  и  

с о о р у ж е н и й  С Н  202 -  81*

П о к л з л т е л п  р ш л ь т л г т т  п р и м е н е н и я  
н я у ч н о - т е х н и ч е с к н х  д о с т и ж е н и и  в с т р о -  

ш м я ы х  р е ш е н и я х  п р в е к п т д

с м е ш н о й  с т о и м о с т и  с г р о и г е А ь и в  -  м о и т А ж п Ы х  

Р А в в т ,  з А Ш Р и т  т р у д я  и р а с х о д а  о с н о в н ы х  

с т р о к  т е л ь н ы х  м л  т е р н  А л о в .

З а  о а з и с н ы й  т е х н и ч е с к и й  у р о в е н ь  п р и н я т  
т и п в в о ( Г  п р о е к т  a  16 - 213 „  С т л и д и я  т е х н и ­

ч е с к о г о  О Б С Л У Ж И В А Н И Я  200 Ш Р А К Ш О Р в в  1И 01 И 

T - 1S0K  (159 * т  К - 701) '  З А М е н Я Е М Ы Й  Н А С Т О Я Щ И ­

М И .  П о к А З А ш е л и  р е з у л ь т л т о о  п р и м е н е н и я  

н а у ч н о -  т е х н и ч е с к и х  д о с т и ж е н и й  и с т р о и т е л ь  

н ы х  р е ш и и я х  п р о е к т д  п р н о е д е н ы  I  г а о а . 1.

В с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и е й  С Н  5)4-79 п о  

о п р е д е л е н и ю  п а к л з л т е л е й  и з м е н е н и я  с м е т н о й  

с т о и м о с т и  с т р о и т е л ь н о  -  м о н т л ж н ы х  р а б о г л ,  з л т -  

р д т  ш р у д а  и р а с х о д а  о с н о в н ы х  с т р о и т е л ь н ы х  

м л т е р и л л и  п р и  п р и м е н е н и и  о л р о с к ш а х  д о с т и ­

ж е н и й  н а у к и ,  т е х н и к и  и  п е р е д о в о г о  о п ы т л  

о ы Н А и е и м  р д с ч е т ы  п в к п з м  т е л е н  и з м е н е н и я
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т е д н я
Ч 1 С Ш
m m
( б т у ,
Н П )

Н я я м е н о т и е  
к о н с т р у к т и в н ы !! 
эл е н р н п и в  со- 
О Р Ш  НМД 
( З Ш И Я )  н 
В Н л а в  РАБАТ

и
изн

Н л  е д и н и ц у  и з м е р е н и я  к о н с т р т к - 
ш и в н б г в  з л е м е н г л ,  в и л а  р а б о г п

Сметня
с т а н -
м е т
(ордмые
ЗАТРА-

%

З а т р а т ы  
т р ы Ц  
чгл  а н

С ГА А Ь ( к р о м е  
m р у Б ) . m Ц е м е н т ,  т

ВН А Т9
PAAkHOH
и с ч и с ­
лении

б приве­
денной 
ИСЧИС-
ленин

6 Н А ТУ ­
РАЛЬНОМ 
и с ч 1 сле 
Н И Н

8 ПРИ З! 
денном
исчис­
л е н и и

1 6 Т У ф ч н л л м е н т ы  и »

н о д н г м и е  ж  (6
Б А I I  МЛ К И  ПО
с е т и  и и - i
В и й . Н  1 2 м * 6 , 9 1 0 ,1 0 3 0.0036J 0.00409 0.03811 0.03618

1 Н П Ф у н д а м е н т ы  ив
н о д й т н ы е  ж m

6РТ0ННИЕ МЮМЛКН

П8 серии 1.4l2-l|l1 м * 4 .  95 0 .1 0 3 QQ D2 14 0.00301 0,025)4 0.0*435

3 Б Г 9 К о л о н н ы  С Б 0 РДО
ж ел е т о б е го н н ы е

Дв С Е Р И Н  КЗ Dl-I|9
В Ы П ) .  К З - 0 - 5 5
6 11 м * 1 1 ,1 ) 2 0 .0 9 2 0.01565 0 01816 0.01957 0,01957

h Н Т У К о л о н н ы  с в о р н ы е
железобетонные

ПА серии Ш н
8 Ы П .1  Ш И ф Р

4 6 0 - 1 5  ВЫ П-О,

М ,  1-2 М2 6 ,10 0 .0 4 1 0,80626 0,01006 0.01274 0.01274

S Б Т У ф е р м ы  спорные

желез о бетонные
ПО СЕРН Н 1.465-3
К И П  2 М2 5.88 0.016 0.0 0637 0.01006 0.0160) 0.01163

Б И Т У фермы сворные

железобетонные
я в серин 1.463-3

В И  0 1 ,2  С З ф -

( р е к ш н в н о н
Л Р М Л П И Р О Й

н з  в ы с о к о -
R P B 4 H S H  О О О

I Q A I K H М 2 5 . 1 1 Q 016 L O O M S 1 .0 0 1 5 1 0.013446 0.01418

П р в л а л ж с н н е _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Т Ш Ш 1

t W

П)П

5103 НА
чени е
те хн н -
ческкв
УРОВНЯ
( 5 П ,

H T 9 J

Н л н и е н о в А Н н е
К О Н С Г Р У К Т Н В -  
н ы х  элементов 
с о в р у ж ё н и я  
( з д а н и я ) и  
в и д о в  Р А Б О Т

и
нзм

Н а  е д и н и ц у  и з м е р е н и я  к о н с т р у к т и в ­
н о г о  э л е м е н г н А ,  в и д а  р л б о т

снетнАя

й й  ь
(ПРЯМЫЕ
зл/п PA­
ID ы> 

р у б .

З а г р л г н
т р у д я

че л .д н .

ж
КРОИВ
. т ц е м е н т ,  т

В И А Г З -
Р А А Ш Н
ис ч и с ­
л е н и и

i f i N i e
денном
ис чи с­
лении

1  Н А Т У ­
РАЛЬНОМ 
ис ч и с ­
л е н и й

в ПРМ10 

денном 
ис чи с­
лен ия

1 Б Т  У П ок р ы т и е  свор-

н о е  ж е л е з о -

б е т о н н о е  из
в л и т  1 . 4 6 5 - 1 М2 8 . 9 6 0 ,0 1 8 000511 0.00588 0.1549 0.5S1

8 Н Т У П о к р ы т и е  с бор

н о е  ж | б нз
П А И Т  к о мплек

СНЫХ ПО СЕРИИ

1 . 1 | ( 5 - 1 | 8 2

1 П П  1 г о с т
2 2 1 0 . 1 8 -

Г О С Т  2 П В 1 . 5 M 2 1 1 . 2 8 0.039 О.ВВЧОЕ 0.00683 0.02815 0.01931

4
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Рекомендации по рациональной организации строителосгг?ва. 

/. Общие указания.

г. Объём*/ строительно - монтажных работ 

Объемы строительно- монтажных работ определено/

3 Потребность 6 строительных конструкциях, деталях. 

полуфабрикатах и материалах.

б настоящем разделе рассмояриваются основные вопросы 
организации строительстба станции технического 
обслуживания на парк 20П трактор об к 70/ и 
Т- /50 К в  железобетонных конструкциях , пролетом /бм 

Осуществление строительства предусматривав тся
силами строительно - монтажной организации соответ­
ствующего масштаба.

Обеспечение строительства рабочими кадрами, 
энсргоресурсами, консмр акциями, полуфабрикатами и мате­
риалами осуществляется Упомянутой строящей организацией.

Доставка, на площадку строительства конструкций / 
полуфабрикатов и материалов предусматривается 
адтомобиль нь/м транс пор том.

Па стройплощадке предусматривается Участковые 
склады и административна- бытовые помещения 
передвижного типа.

Производственный к о р п у с  запроекгиробан п р я м о у г о л ь н ы м  
размерами в  плане /8x36м. Здание одно пролетное.

шаг колонн - вм, высота до низа несущи/ конструкций 
покрытия - 7,80м.

Фундаменты здания - монолитнь/е железобетонные 

ХОлонны, перекрытия запроектировано/ сбарнь/ми 

железобетонными. Покрытие -  комплексные сборные 
железобетонные плиты по сборным железобетонным 

фермам покрытия. Кровля рулонная.

Наружные стены -  панельные ш легкого бетона,  

Максимальный вес сборного элемента -  фермы 

покрытия. * 6,65 т.

Административно - бытовьа помещения распо­

лагаются в  двухэтажной пристройке с 

размерами 6 плане /бх 2¥,0м и высотой 
первого этажа ¥.30м f второго -3,30м.

Стены здания кияпиунь/е . Максимальный вес 
сборного элемента - панели покрытия - 8,60** 
Строительный объем проектируемых зданий
-  от , оо м*.
Полная сметная стоимость строительства 

станции -  63S, &бтыс. />з/б.
в том числе строительно - монтажных робот

- /7/. 16 тыс руб.

по данным архитектурно-  строительной части, 
проекта и сметам для основного варианта 
запроектированного для возведения в  районах с расчёт­
ной зимней температурой воздуха Ь*л-309С и снеговой 
нагрузкой /00 кге/м* и приводятся в  табл б

Потребность строительства в основных строительных 
конструкциях, деталях/ полуфабрикатах и материалах 
определена по СИ и П ч/У в соответствии с объёмами 
работ и приведена в  табл, з

Таблица 3

Таблица £

Наименование вд. изм. кол. Примечание

/. Земпяные работы
выемка грунта т/C М3 0.S0
обратная зась/пка Гб/с. м3 ass

х. Устройство монолитны/
конструкций •'
железобетонных тыс. м3 ап. ■
бетонных гис. /п* 023111

железобетонных и бетонных ГЬ/С.М3 а а
стальных м /3.78

У Кирпичная кладка тыс. м3 0.5/
3. Заполнение проемов

оконных Ml т.б* '
двернь/х Ml 7/.2¥
воротных Ml 729.90

в Монтаж лег к:оде тонны*
стеновых панелей М3 ты  -

6. Устройство палов ГЫС.М2 1/6
9 Устройство Рулонной кровли ТЫС. Mi т
/0. Отделочные работы

облииовочные ТЫС. м* 07¥ _

малярные ТЫС. м̂ б./¥
штукатурные ГЫС.М1 ¥.87

// Внутренние санитар но-
технические роботы тыс мд. cu t

/2. Злектромонтахные работы ТЫС. руд. соА

Привязан

шШ и /

Наименование вд изм. Коп Отекание
/. сборные конструкции железобетонное.
и бетонные стальные М/С. м3 0,43

тн а чз
2. Столярные изделия

оконные блоки м1 177.64
дверные м3 71,24

3. Товарный бетон для
монолитных конструкций /П6/С.МЗ ачо

У. Строительный раствор лН mst
5. Легкабетоннь/е стеновые

панели м3 173,61
8. ПсФситьтодетон т н 12.47
7 Кирпиу. мыс. и/Г. /97,01
3. Щебень . гравий м3 307.69
9. Песок м3 279.50
го. битум тн /2,1/
/2. Иесомаптериалы м3 /5.22
13 Сталь: арматура для

монолитных конструкций тн 6.26
мелкосортовая / полосовая. прочая тн 1.61

/У. Рилоннь/е материалы тыс.м* 6/6
б том числе линолиум тыс.м‘ am

/5. Стекло Ml Ш.о
/б. Клоки стеклянные ТЫС.ШГ <ш
/7  j/исть/ асбестоцементные Ml на
/8 Плиты древесноволокнистые Ml ш
О. трубы : стальные км /.0/

Чугунные км ass
политиленовые км 0.0/

Стин Иокша
Т П  H I 4 - 7 U 5 пз

спилы? /ФМНцхсстодсйШЯстй Лапан ЗЬсПРахтсюов 
к-то/иГ- 15ок.5лммнг9яьтзо327о̂ шн1актмтл/о̂  $

JMSSL
tin 

Листов
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Ч Сти строительства.
Продолжительность строительства станции техни­

ческого обслуживания на ZOO тракторов к- ТОО 
и Т- /SO к . определена в соответствии с t норм а 4т 
продолжительности строительства предприятий 
зданий и сооружений " (снччо-П Разделе (Z пункт /ЧстрШ) 
составляет д месяцев, t  тот числе подготовительно*/ 
период / месяц,

Основными ведущими Работами на /казанных 
объектах Являются монтаж сворных железобетон­
ных и стальных конструкций и укладка монолит­
ного бетона.

5. Рекомендации по методам 
Работ.

производства

Строительные и монтажные работы на площадке 
выполняются поточно по совмещенным графикам 
с применением комплексной механизации.

Подготовительные работы на площадке :
Устройство первоочередных постоянных и временных 
автодорог' сетей one к трос над же ни я и водоснабжения j 
временных сооружений (конторf бытовых сооружении/ 
скпадов и т. а.) выполняются до начала основных работ 
по строительству.

изготовление сборных железобетонных и стальных 
конструкций лроизводится за пределами строительной 
площадки на предприятиях стройиндустрии и 
специализированных заводах стальконструкций.

Приготовление бетона и раствора предусматривает­
ся на централизованном бет о но растворном узле 
строительной организации

Земляные работы

Выемка грунта по вертикальной планировкеt устройству 
корыт под автомобильные v железнодорожные дороги произво­
дится при помощи бульдозера А -25$в. Котлованы под 
фундаменты зданий и сооружений Разрабатываются экска­
ватором типа. $Ш5пш обратная лопата " с отвозкой грунта 
в постоянный и временный отвалы. Фи наличии грунтовых 
вод производится откачка самовсасывающими насосами 
на всем протяжении работ по устройству фундаментов а 
гидроизоляции

бетонные работы.
Доставка бетона на объект производится овтосамсбмами 

с разгрузкой в вивропитотели или поворотные бадьи. В места 
укладки бетон подается при помощи виброжелоддб или крана­
ми в бадьях. Опалубка применяется инвентарная / щито­
вая, шатуяа в виде сеток и каркасов. Уплотнение 
бетона ояи эшдке выполняется плектр ооидршороми.

Монтаж сборных железобетонных и стальных конструкций.
Доставка конструкций на стройплощадку осуществляется 

автомобильным транспортом.
Монтаж сборных конструкций по производственной 

части корпуса предусматривается осуществлять 
гусеничным краном Мкг- лв.

Подачу материалов и монтаж сборных 
конструкций по двухэтажной пристройке Реко­
мендуется выполнять при помощи автокрана

ПС- № 4 (*-/& ).
Потребность б основных строительных и с ­

тинах и механизмах определена , исходя из при­
нятых методов производства робот и сроков 
строительства и приведена в таблице t

Наименование Марка кал. Примечание

/. дкекабатор 3-SWA. /
1 бульдозер А- ШЛ 4
3. КРан гусеничный МКГ-46 4
9. Крон автомобильный КС- 4534 4
Я кран автомобильный КС- 1634 4
$. Лвтопогрузчик чооз 4
7. Строительный подъемник М -1 4
3. Вид/юпитателц , дибрологка — 1
9. Электровибраторы разные — 4
чо. Компрессор передвижной со- Ш 4
н. Лцетиленобая устанодка гне-/,вв 4
Ш. Электросварочный агрегат СП-IV г
чз- Электролебедка Г/4-9 г
М. Нвтотранспорт — — опмдшегсп

м/мидлек*

в. Потребность в знергоресурсах и воде

Потребность в  энергопесурсах и воде определена 
по укрупненным показателям на /млн. рублей 
годового объема строительно - монтажньж робот 
и приведена в табл. в.

Таблицав

Н аи м ен ован ие £д
шм. кол. Чнатние

4. электроэнергия кВ в 69
t Вода , а) на лмидЗодтвЭнные 4/ак 0А7

нужды и _ 
коз /питьевые

В) на яожош ушение л/сек 10

3. Кислояод лр/тд 732
э. Пар к г/ш 09

Обеспечение строительства электроэнергией и 
Водой предусматривается от постоянных и временных 
сетей ,  которые выполняются в лодготвительный 
период. Сжатый волдчк и ацетилен поступает от 
передвижных агрегатов.

Кислород доставляется на площадку в  баллонах.

7 Кадры.

Потребность в кадрах определена, исходя из 
годовой плановой выроботки 9000 рублей на 
работающего и объема строительно ■ монтажных 
работ /74Дб тыс рублей , и составляет Z9 человекt 
в том числе ИГР, служащих МОП и охраны S человек.

Работы по монтажу конструкций выполня­
ются в В смены.

Общая трудоемкость строительства 
1794 чел. дней (из Расчета пятидневной рабочей 
недели)

6
9135/1

Т П -  111- 1- 71.  «5

Общая пояснительная 
Записка (продолжение) 

хопирдбол: мшцеВа
ГИПРОПРОНСЕДШРО^

г.Са/атю
Фермат лв
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Н а и л ю н о в а н и е  п о к л ь д т с л е й М -
И 1 М

ПэКАЗАТеДИ
ПО

ПРОЕКТУ

ПОКАЗАТб-
л и  по
П РО ЕК Т У *

* АН АЛ ОГУ

6 (6 *2 1 5

П р и м с ч а
н и е

f  ГР О С К ТН А Я  МОЩНОСТЬ В НАТУРАЛЬНОМ ВЫРАЖЕНИИ

К - 7 0 1 ТРАКТ 200 8?

Т - 1 5 0 К - - - 100

М Г 8 - 8 0 — — 1 ?

{.Го д о в о й  вышек т о в а р н о й  п р о д у к ц и и  в

о п т о в ы х  ц е н д х  в с е г о ТМСЯ1 818.10 8 8 1 ,2 7  .

е т о м  ч и с л е ;

о б ъ е м  РА вот, вы полняем ы й в в а а н и и  с т а н ц и и — щъп 2 6 4 ,7 ?

о гь е м  РА50Т, в ы п о л н я е м ы й  В Х О З Я Й С Т В А Х - - ты 6 6 .%

f  О б щ а я  с м е т н а я  с т о и м о с т ь  с т р о и т е л ь с т в  а ГЬ!С РТБ 255,29 255,15

в т о м  числе:

-  с т р о и т е л ь н о *  м о н т л ж н ы е  р а б о г п ы 1 71.2 6 1 8 8 .1 0

-  О Б О Р У Д О В А Н И Е — 6 Н .Ш 6 7 .6 ?

Ст о и м о с т ь  с т р о и т е л ь н о -м о н т а ж н ы х  р а б о т а

“  Н А  U *  О Б Щ Е Й  П Л О Ш А Д И т 1 6 8 ,9 5

- н а  4 м * с т р о и т е л ь н о г о  о б ъ е м а 1 8 ,Н 19, 55

Удельны е к А п и т л л ь н ы е  в л о ж е н и я  н а

ю о о р у б  т О В А Р Н О Й  п р о д у к ц и и т, т 881

4 . П р о и з в о д с т в е н н ы е  б о н д ы ТЫС.РП И 9 .8 6 2 5 2 .9 4
О с н о в н ы е  п р о и з в о д с т в е н н ы е  б о н д ы 254,55 ты
И З  н и х :  -  З Д А Н И Я  И  С О О Р У Ж Е Н И Я — - 1 8 8 ,2 8 < 9 7,7$

*  О Б О Р У Д О В А Н А 7 S .5 2 8 1 ,8 0
Норм ируемы е оборотны е с р е д с т в л ГЫСЛ1 29,8 8 2 0 ,5 В

Производственные бонд ы  н а  Ю о о р у б .

Т О В А Р Н О Й  П Р О Д У К Ц И И nic.pis 0,64 0 .9 ?
Го д о в о й  В Ы П У С К  Т О В А Р Н О Й  П Р О Д У К Ц И И
Н А  1 р У б  ОСНОВНЫ Х ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ф ОНДОВ РУВ 1,7 7 1 ,4 4
? .С е б е сто и м о с ть  годового в ы п у с к а т ш TMC.PI 887.00 248.17

6.3 АТРАТЫ  ПРОИЗВОДСТВА Н А  1 Р Т Б . ПРОДУКЦИИ КОП. 8 1 3 9 V

7. Г о д о в а я  п р и б ы л ь TM Cflf 7т 18.89
В .у р о в е н ь  р е н т л б е л ь  н о с т и > 2 5 8 6.6
9 С р о к  о к у п а с м о с т и  к а п и ш а л ь н ы х  вложений лет -М . т
Ю Сп и с о ч н а я  численность р а б о г п а ю ш и х чел. п 5 6
в т о м  ч и с л е : р а б о ч и х « 7 29

и з  них: р а б о т а ю шис в п о д р ш а в н и я х  РАйевАьхозтехники 2 1
Ж.Чроеень м е х а н и з а ц и и  и  а в т о м а ш и

з а ц и и  п р о и звод стве нн ы х п р о ц е с с о в У - W —

й .  П р о и з в о д и те л ь н о с ть  ш п а л

Г о л о в о й  8 Ы Ш С К  П Р О Е К Ц И И ___________
- н а  о д н о г о  Р А В о т л ю ш е г о Р У В . 1? 9 8 9
19. Р О М Н И  Р А Б О ТЫ  П Р е Л П Р И Р Ш И *
- Р А Б О Ч И Х  А Н Б Й  Б  Г Р А Т --------------------------- ш _ i £ L _ - 2 5 ?

продолжению ПРОДОЛЖ6НИС

Н а и м е н о в а н и е  п о к А З А гп е л с й
и к

Пок а з ател и

по
ПР06КП

ПОКАЗАТЕ­
ЛИ ПО 

ПРоекЬ-

т А А! $

Ор и н е у а и и Н А и /и е н о в А Н и е  п о к л э л т е л е й Ц -
и з м .

Показатели

по
пюекту

I0KA3ATEAH

ПО
проекту-
АНАЛ ОГУ,,
Т.П.В16-215

Пр и н е ч а м я

-Р А Б О Ч И Х  С М ЕН  в с у т к и смен 2 2 Ш о ж с , н а  Ю О О р у б . п р о д у к ц и и  iгн O.SO -

-п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  см ены SAC 8,2 8.2 т о ж е ,  н а  1 м *  о б щ е й  п л о щ а д и Q2< —

-  к оэф ф и ц и е н т с м е н н о с т и  по р а б о ч и м „ Г 13 0 <i 99___ т о ж е , н а  1 м *  с т р о и т е л ь н о г о  о б ъ е м а а о э —

№  Коэф ф ициент эконом ической эббек- т о ж е , н а  1 м лн. р у б . с м р — - <989,89 -

ти  в н о сти  к А п и т л л ь н ы х  влож ений к ”11 л 0.55 0.07 с т л л ь г н цы 92,60

15 .Приведенны е з а т р а т ы  н а  1 р у б ________ С т л л ь , пРмведеинАЯ к  к л а с с у  A - I ТН 82.89 —

Т О В А Р Н О Й  П РО Д УК Ц И И РУБ 0 ,8 8 1,0 9 т о ж е ,  н а  <000 P1 S п г о * т к ц и н — - 0 ,1? -

16 П р о д о л ж и те л ь н о с ть  с т р о и т е л ь с т в л мес 6 — ________ т о ж е , н а  1 м 1  О б щ е й  п л о щ а д и — - Ц О Ч —

в т о м  числе.подготовительного периодд - и - 1 — т о ж е , н а  1м 5  с т р о и т е л ь н о г о  о б ъ е м а — 0.006 —

а Объем  с т р о и т е л ь н ы й л ? 920900 8890,00 Ш о ж е , н а  1 м л н . р у 6 . с м р — 808,91

Объем стр о и те л ь н ы й  н а ЮООр у б  п р о д у к ц и и м ’ 22,19 52,26 Б е т о й  и ж е л е з о б е т о н  о б щ и й м5 760,<0 8 Н .9 7

is. П л о щ а д ь *. ( Л о ж е , н а  1 м *  о б щ е й  п л о щ а д и - и - 0,65 0 .Я

— з А с т р о  й к и м * 999,20 859 ,0 0 т о ж е ,  н а  1 м 5 с т р о и т е л ь н о г о  объ8>нА 0,08 т
-  О Б Щ А Я — - 1209,00 999,90 т о ж е , н а  1 м л н . P i s . с м р ~ 4458,75 5097,94

П л о щ а д ь  о б щ а я  н а  ЮООр у б . п р о д у к ц и и м1 2,92 5,76 т о ж е ,  н а  ю о о р у б  п р о д у к ц и и 1,85 1,95

Вы п у с к  п р о д у к ц и и  н а  1 м * . Общей п л о щ а д и РУБ 542,86 266,11 Л с с о м л т е р и л л ы М 5 9 2 ,7< <82,98

19. Го д о в а я  п о т р е б н о с т ь  в Пи л о м а ш с р и а л ы  в  к р у г л о м  лесе — 7 7 ,2 8
— э л е к т р о э н е р г и и т о ж е .  Н А  Ю О О Р У Б . п р о д у к ц и и 0.18 —

— т е п л о э н с р г и и  со с т о р о н ы Г. КАЛ 1988.10 2129,00 Ш О Ж С Т Н А  1 АЛЛИ. Р У Б . С М Р — 99 0 ,2 —

—  воде М ’ <099 5150 К и р п и ч (мс.шт 19 7 ,0 0 175.16
г о  Годовое к о л и че ство  с т о ч н ы х  вод М * 860,0 17 7 S К и р п и ч  н а  Ю О О р у б  п р о д у к ц и и 0,97 0,6?
21. Удельный р а с х о д  энергетических р ес у р с о в Ш о т е ,  н а  1 м л н . р у б  с м р — - 1150,50 <090,02

н а  Ю О О р у б  п р о д у к ц и и : Э к с п л у д т А ц и о н н ы е  ' р а с х о д ы ____ 1
-  э л е к т р о э н е р г и и к8т.час 890,29 <0(8.16 Ра с х о д  х о л о д н о й  в о д ы S | « r 2 .6 2 2 Ц Ч 2

-  т е п л А Ск а л 5,96 8.09 Ра с х о д  т е п л А -  все го к
1 2 Э Ж "
Т Й в ч о

1 1  E l

-  во д ы М5 2.65 1 9 ,4 5 в т о м  числе*.
22.Трулоемкость сгРоительно-монтАж ны х р а б о т ЧСА.ДН 2795,61 8179,91 -  н а  о т о п л е н и е 1 Ш Ц

1Л Г74 0 Ш 0 С Г9  НА 1000716. П Р О Е К Ц И И 6,74 44,99 -  н а  в е н т и л я ц и ю 5Шт
т о ж е , Н А 1 м г  о б ш е й  п л о щ а д и 2.51 5,19 -  н а  го р я ч е е  в о д о с н А Б ж е н и е ашв
т о  ж е , н а  4 м ’  с т р о и т е л ь н о г о  о б ъ е м а - и - 0,5 0 0 ,5 7 П о т Р б Б Н А Я  ЭЛ ЕКТРИЧЕСКАЯ М О Щ НОСТЬ 5 Г 91,1 /55
(По Ж Е . Н А  1м л и . Р УБ . С М Р 18512,10 <9280,22 Удельный п о к а з а т е л ь  р а с х о д а  т е п л А  н а

25 Ра с х о д  с т р о и т е л ь н ы х  м А те Р и д л о в : о т о п л е н и е  п р о и з в о д с тв е н н о го  к о р п у с а

Ц е м е н т Т Н ~ 286,89 « 7 ,9 8 -  п о  п р о е к т у Пс а х
гижг 039 —

Ц е м е н т ,  т е п л е н н ы й  к м а р к е  м  ю о — 249,07 — —  к о н т р о л ь н ы й _ а а * __
—

П р и м в ч а н и в : Ь проекте* а н а л о г е  приведены в с о п о с т а в и м ы й  в и д : 
с т о и м о с т ь  с т р о и т в л ъ с т в А (п о  ц с н а м ,  введенным е 
оы м .вЦгуодовой в ы п у с к  т о в а р н о й  п р о е к ц и и ,  
стоимость энергоресурсов(поценАм введенным о 
0f .04. 8t r )  и ДРУГИЕ ЗАП1РАТЫ

* а : Несмеянова, ; ^

ГМРОЯРВМШШРОЙ 
г С л р д т о е  
Ф о р м а т  а е
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Энс/микоци* зданий и сверхтмии
Н М
П И -

W I
Н т т ю $виий  Зданий  (саарет анин)

18м. i Ь Y Y Y '

ш ш *

чВ1
■ _|

1 С т и р * т и и ч ь скт а  оР см т иР анц р .........1...........J
н а  пари 8 0 0  г р а я п р о / К-101 и  ГчО О н Ш Ш Ш Ш

8 О т крыт а* п л о ш р д ка  О н * т ракт а*

p o t М О а —

Оемодны* технике - зкояопические показатели застройки

HauntMoioMUt ж
из». Ктчесгбо

Площадь ачостко t  j t лобных границах га ел1!•*!

1Ё

ГО С.18
Площрдь покрытий Порог, отмосток,  Tporvopot у
площадей по Off
Ноотрдь озеленения по ‘ 0.07
Платность застройку % ЬО
tipowm исаольаобгмил территории > 7 7

Процент ошонет/р > 85

/
3135/1

ГП 116*1*71.85 -О-ГП

ItpatuHH

<т. ж  г / / г а я  е с т  o s  
е т  ш *

tm i f C T r i ' " M i e w z  
е т Е ^ т а ш и ? :гж ч г^этто f ' * •  пт

/гтшшашжСтдзл
р

Лист.
\(тцшащадо*г*ые работы \ 1

Ш Е

C « a w  штатного 
плана поч(имгашройг. сайтов J
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Л и с т НАИ м еновдние ПРнмечАНие

1 * И Общие дд н н ы е

\г Пл а н  н а  о т м . 0  ООО

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  основного  к о м п л е к т д  Т Х

О Б05НАчение Н АИ м еновлние При меч ан не

АР Архитектурные реш ения

КЖ Ко н с т р у к ц и и  ж елезо б ето н н ы е

КМ Ко н с т р у к ц и и  метАллическме

ТХ Технология п р о и зв о д с тв а

т к Технологические к о м м у н и к а ц и и

0 8 О топление и вентиляция

6К Внутренние в о д о п ро во д  и к а н а -

ЛИЗА ц ИЯ

эм Силовое электрооБОРздовлние

эо Э лектрическое осв ещ ен и е

А П А в т о м а т и з а ц и я  п р о и з в о д с тв а

С С С в я з ь  и сигнализация

Ведомость ссы лочны х и прнллглем ых докум ентов

О БО знАчение Н ли м ен о в А н и е ПРимечднме

ПрнлАГАемые докум енты

Т П  - T X .C O СпецмфикАиня ОБОРУДОВАНИЯ Альбом Ш
т п  - н о ЛеведкА м о н та ж н а я  электричес-

кл я  12 .5  кн  ( с д о р а б о т к о й ) C J P  2 1 ,2 2 .

Ус ло в н ы е  овоэ н А чен и я 

А  П одвод с ж а т о г о  в о з д у х а .

Ос т а л ь м ы в  у с л о в н ы е  овоэнАчения п р и н я т ы  

п о  н о р м а м  т е хн о л о ги ч е с к о го  п р о е к т и р о в а н и я  

р ем о н т н ы х предприятии .

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  В соответствии С дейст­
в у ю щ и м и  НОРМАМИ Н ПРАВИЛАМИ И ПредусМАТРИВАОТ МвРО 
ПРИЯТИЯ, Обеспечивдющие ВЗРЫВНУЮ ВЗРЫВОПОЖАР- ;

Б е Э О П А С К О С Т Ь  ПРИ Э К С П Л У А Т А Ц И И

Главный инженер проектА /в.ШАтилов

П  о я с н  ЙТвЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

1 НАЗНАЧенИВ

Станция технического обслуживания 
НА 2D0 Т Р А К Т О Р О В  к - *701 И T - I50K  ПРВД Н АЗ- 

НАченд д л я  круглогодичного проведения тех­
н и ч е с к о г о  обслуживания и текущего рвмонта 
и *  Б А з е  замвны Агрегдтов и узлов, поставля- 
емых через технические обменные пункты 
р д м с е л ь х о з т е х н м к .

^.ПроизводственнАя программа.

ПрОИЗВОДСТВеННАЯ программа сгпанц и и прмвв- 
ЛВНА в ШАБЛ.Т

НдименовАние

выполняемых

РАБОТ

ЦД ИЗ

Годовая

п ро грам м а

Трудоемкость Ре 
иобшжнмния че

Стоимость

1Л.Ч.
Единицы

РУБ.
Об щ а я  

ТЫС р у б .мере

мня

Все-

го

На

стот

В хо­

зяйст­

вах

ЕДИ­

НИЦЫ

Все­

го

На

СТОТ

Вхо-

зяисг

ВАХ

Все

го

На

СТОГ

Все

го

НА

стот

Ьхо-
ЗЯИСГ
ВАХ

Первое техни

чезкое о бс лу

ж н в А и и е Возд 3000 300 2700 £5* 7500 750 6Т5П 11-60 11-60 34,80 ЗАВ 31,32

Второе техни

ческое обслу- 1

жнвАиие 750 Л 50 300 6,1я 6525 3915 2610 см Й 7330 54,96 32.99 2^99

Третье техии-

ческое обслу

живАние —и— (25 125 — г \& 2625 2625 И4-6СИ4-60 14 ДЗ (4,33 —

Сезонное тех

ническоеоб*

служивАнне —1— Л о о 280 12Q 275" «ООО т)оо ЭЗОПНОВОШ О <цзг 31,02 13,30

Плановы м  и

неплАновый

текущий ре- тыс

М О Н Т Н А  ГОТО- В Я

6ЫХ АГРеГАТАХ И. 2*0 90*, ю *. 1 4 ^ 3504 3153* 3504 — 36367 53270 369?

В с е г о 6269 4бьй \Ш — 518,10 41^52

П р и и е ч А и м я : *  п р и н я т о  п о в р е м е н н ы м  н о р м а г п и в а м  

д л я  п л а н и р о в а н и я  о в ъ е М О В  Р А Б О Т  П О  Т О

И ремонту МАШИН и оборудования используемых В 
с е л ь с к о м  хозяйстве на 198! - 1985гг.

д* Ед и н и ч н а я  трудоемкость текущ его  

ремонтд п р и н я та  с учетом вычетл т р уд о ­

ё м к о с т и  КАПИТАЛЬНОГО РвМОНТА С АГРеГАТОВ,
вы полняем ы х на специАлизиРовАнных пред - 
п р и я т и я х  , согласно нормами методическим

УКАЗАНИЯМ nD РАЗВИТИЮ РеМОИТНОИ БАЗЫ

с и с т е м ы  Г о с к о м с е л ь х о з т е х н и к м  С С С Р  на 
1 9 8 1  -  1 9 8 5  г г .

3. Трудоемкости.

С в о д н а я  ведомость трудоемкостей п р и в е д е н л  в  т а б л . 2

Н А И м е н о В А н и е
P A S O f t l

Т р у д о е м к о с т ь  ч е л - ч ОБЩАЯ

трудо­
емкой]

в
че х.ч

»А И Ц

Гсдо-

ВОЙ

фонд
вр е т
НИНА

[У
Холшип*

Первое 
техниче 
ское об-
СЛУЖЙ-
вд ние

Второе

тиничи
коеоБ-
САУЖЙ-
влнне

Третье 

гехничв 
иое о б ­
сл уж и  - 
ВАние

Сезонное 
Гршчес 
кое о б ­
с л у ж и - 
ВАние

Пл а н о ­
вы й  мне 
КЛАНОМ 
реющий 
ремонт

|РАБО<4UX

рас­
чет­
ное
н&\

При­
ня­
тое

Ко н т р о л ь н о - о с м о т р о -
в ы е  м б о т ы  И И А Р У  Ж -
Н А Я  М О Н К А
1. О ч и с т к а  и  н а р у ж -
Н Ы Й  О С М О Т Р 31.76 71,25 20,21 — 25,23 166,45 1В60 ц о з —

2 . П о д г о т о в к а  т р а  кто-
р а  к т е х н и ч е с к о м у

О Б С Л У Ж И В А Н И Ю
( н а р у ж н а я  м о й к а ) 204,50 282,27 80,33 — 100,92 667,82 1840 0,36 1
3 П Р О В е Р К А  г я б о т о -

СПОС О Б Н О С ТИ  с о с т а в -
ны л ч л с г е й  ТР А КТО РА 95,70 1з 2;зз 3^54 85^15 350,72 1860 0,19 \
4 -П ад тя гивАНйенАиж -

ных креплен н й т и к т о р а — 132,33 37,54 — — 1б 9,е т 1830 q o 9 —

[RES
'И П ш а т й л о в

/  НАМ. ОЕД
финиша Hi
m -секс козлов
рукБРнг Ломакин

твист

аконгр

Кабанов
я ж и ш ш

Ю Р И Н А

»м,
ш
£Ш

Ё О И Н А

Пр и в я з а н

JL

j u s / f

т п -  816-1-71.85 ТХ

й щ и я  т в ш е о ю г о  обсшиминя н а м »  а ю ти к то и » т а и  
тш.аАРНАит8шаоБетониыхконс1танцйкх пропетой 1вм.

ш ш ш ш
О Б щ и е  Д А н н ы е

С н а ч а л о )

Лист А и с т о в

м

ГИПРОПРОМ СЕЛЬСТРОН
Г . С А Р А Т О В

^ал: Прошина gfr,. Формат А2
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Н й и м е н о в я н и е

р я р о т

Т р у д о е м к о с т ь  ч е л - ч .  |
о б щ и й ГОДО­

ВОЙ

ФОНД

т е ­

н т

щ ч

П о м ч и т е
РАБОЧИХП е р в о е

т е х н т а

ю е о б с *

шюАнне

второе

технмчес

яоеов-

С Ш И Т
вянне

Третье

тинтгес

К Ю  О Б ­

СЛУЖИМ) 
к и е

С ион ии 

тпт 
гое о б ­

с л у ж и - 
в п н и е

П Л И Ш Й

инеплв

иомтнте

ПУЩИЙ

рем онт

в д ю -
емность

ч е л .-ч .

Рис-

чеж-

т
чел.

При­

н я ­

т о е
чел.

О б с л у ж и в я н и е  с н с -

т е м ы  с м я з п и  д в н г я -

щ е л е й
5 -  П р о в е р к я  у р о в н я  .

з я п р я в п я  д в и г я т е л я

м я с л о м 2 5 . 9 7 — — — — 2 5 . 8 7 ( 8 6 0 0 ,0 1 _
6 *  3  я  м е н я  ф и л ь т р у ю -

щ и х  э л е м е н т о в  и я с л а -

н о г о  ф н л ь т р д  д в и га те л я

ГГР О И Ы б М Й — 1 5 3 7 2 1 ,2 6 — — ъь,4 з 1 8 4 0 0 9 5 —
7 .  З я м е н я  M .i C A f l  в

с и с т е м е  с м п э н н д в и г н -

т е л я  и п р о м ы е ж я  с и с -

т е м ы  с я и з н и  д в н г я -

т е л е й — ( 9 3 .0 1 5 4 ,8 6 4 4 о , г в — 6 8 8 ,1 5 1 8 4 0 0 ,3 7 —

8 . П р о в е р н и  т е х н и ч е с к о

го  с о с т о я н и я  д в н г я т е -

ля и с и с т е м ы  с м п з п н

ц е н г я г п е л я (п р н  о т к я з е

с и с т е м ы  с и я э к и ) — • —
3 8 5 0 — 3 7 ,  8 4 16,34 1 8 6 0 —

О б с л у ж и в я н и е
-Ч--

с и с т е м ы  о х л я ж д е н и я

д в и г я т е л е й

9 . п р о в е р я я  и р е г у л и -

р о в н я  н я т я ж е н и я

п р и в о д н ы х  р е м н е й 2 3 , 2 5 3 2 ,1 0 9 ,1 9 — — 6 4 ,5 4 1 6 6 0 0 ,0 3

10  З я п р я в и а  с и с т е м ы

о х л я ж д е н и я  о х л т п д я -

Щ 7

1

ю ш е й  ж и д к о с т ь ю . a a a * 2 4 .8 9 3 5 , 7 0 7 0  fi4 — 3 2 1 ,9 6 1 5 М
И П р о в е р н и  и п р о м ы в

п я  с и с т е м ы  о х л я ж а е

Q 7 7н н я  д в н г я  т е л я — — .
З С Й 5 Й0В — Ш 2 6 3 I 8 6 0

О к с л у ж и в я н и е с м с -

т е м ы  п и т я н и я
—

д в и г я т е л е й --- 1l Z X H

Наименование 
ра  бот

Трудоемкость че л - ч . Общ и  л 

м р у п о - 
еикост 
чел-ч

ГОДО­
ВОЙ
ФОНД
вреие
MPR8D
йегцч

Количество 
РЯБОМ ИХ

Первое 
гсшчес 
кое о в - 
с л у ж н -
вянне

второе
тм и те
кое 06- 
слчжи- 
вянне

Третье
TttHWC
поеоб-
т т -
вянне

Санное
т т
поеов-
м у м и -
BAKie

ПММ90МП
иненлн
ковнйте
одни
ремонт

иге
чет­
ное
чел

При

ня-
ittoe
чел

.12 . Зя п р я в п я  т о п л и в -
НЫХ БЯНОВ 2 8 ,4 3 39115 (1,29 — — 7 8 ,8 7 1840 рог» —

.13 . проверки техничес
пого с о с т о я н и я  поа-
кнчивякмцего нпсося
н перепусниого нля-
пяня то п л и в н о го
ня сосп — — 40,69 — — 40,69 I860 002 —

14 . Слив о т с т о я  из
топливных Ф ил ьтров.
б я н о в  и нонденсятя
из воздушных БЯЛЛО-
нов -ПРомыеня Фильтров
топливного б о л я 4 ^ 5 7 — — — — 46 ,5 7 1840 0,02 —

(б .З я м е н я  фильтрую-
т и х  элементов фильт-
ров то нк о й  и г р у б о й

о ч и с тк и  т о п л и в я
Пр о м ы в н я  Фильтров — Р 5 0 .17 71,14 — 521.31 1540 Ф  7 —

1 6 .С н я т и е ; проверняг
регулировки и Устинов
кя ФОРСУНОК ■---- 928,64 264,07 — 312,21 150492 156G Q81 1

17. Проверкя и регчлм
РОВКЯ ЗАЗОРОВ к л я -
п п н но го  м е хя н и з м п
д в и г я т е л я — — 201,07 — — 201,07 I860 q n —

1 8 . Проверяя р п б о т ц
с н я т и е  и У с т и н о в -
к я ня с о с я  вы сокого
д я в л е н и я — — звг;29 — 290,13 672/12 1860 Q36 1

19 . П ро ве рк я  и р е гн -
л и р о в п я  у г л я  о п е ре -
ж е н и я  п ол ям и
т о п л и в я — 7 5 ,0 7 — — 339,33 0,18

Я ) .  О Б С Л У М и в й н и е j

Н я н м е н о в я н и е
Р Я б О Г Л

Тр з д о е я н о с т ь ,  ч е л .- ч . О б щ и *

М РВДО-

е и ко стъ

ч е л .-ч .

Годо­
во й

фонд
рмже*

FTHPR6C
е го,ч.

Количестве
РАБОЧИХтое 

Шт- 
Ное о б ­

с л у ж и - 
в я н н е

Нпорое 

rw Hwec 

гое о б ­

служи­
в а н и е

Третье 
д а л е е  

гое о б ­

с л у ж и - 
вянне

Сеянное
дате
гое 0 6 -

СЛУЖИ-

впиие

к я т ы й

ииепля- 

говыи те­

кущий 
ремонт

Р я е -

чвж-

ное
чел.

при­

н я ­

т о е
чел.

в о з д у х о о ч и с т и т е л я 8 2 , 7 2 1 1 4 ,3 2 3 2 , 5 5 3 2 9 .5 С — 5 5 9 ,1 5 I 8 6 0 О Д )

21 С н я т и е  г о л о -

в о к  ц и л и н д р о в  л е и -

г я т е л я — — — — 2 2 4 8 5 2 2 2 4 8 5 2 I 8 6 0 1 .2 1 1

2 2 .  П о д т я г и в я н и е

г я е к  к р е п л е н и я  г о -

Л О В О К  Ц И Л И Н Д Р О В

д в и г я т е л я — — 3 0 , 4 5 3 5 8 3 0 4 ЪЪЩ I 8 6 0 1 9 4 2

2 3 .  П р о в е р к я  р у л е -

в о г о  у п р я в л е н и я — — 1 7 , 3 2 — 1 5 , 7 7 3 3 , 0 9 I 8 6 0 0 ,0 2 —

2 4 .  П р о в е р к я  т е х -

н и ч е с к о г о  с о с т о я н и я

К Я Р Д П Н Н Ы Х  В Я Л О В — — 5 1 , 3 7 — 6 9 [ З В 1 5 0 ,7 5 1 8 6 С Q O S
2 5 .  П р о в е р к я  р я б о -

т о с п о с о б н о с т и и п р о -

м ы в к я  ф и л ь т р о в

г и д р о с и с т е м  ы ( к о -

р о б к и  п е р е д н я — 6 0 ф ? 1 7 Q 6 2 —
1 б ? 9 1 9 5 3 ,7 0 1 8 4 0 0 ,5 2 1

2 6 . П Р о е е р и п  р я -

б о т о с п о с о б н о с т и

Ф и л ь т р о в  и я в е с н о -

Г О  0 6 0 Р У Д 0 В Я Н И Я

и в о м — — - 9 3 , 4 6 — 9 3 , 4 6 I 8 6 0 0 ,0 5

2 7  П р о м ы в к я

с п п у н о в — — 3 6 , 5 9 — — 3 8рЭ( 8 4 0 0 ,0 2 —

2 8 .  С м й з н я  в е р -

т и к я л ь н о г о  и г о -
р и з п н г п я л ь н о г о ш й р

Н И Р О В  р н м . р ы ч я -

г о в  т о р м о з о в ,  р е с -

С О Р И  К О Р П У С А  П Р И -

В О Д Я  Г И Д Р О С И С -

т е м ы — — 4 0 Ш — — 4 0 , 6 9 I 8 6 0 Q D 2 —

9(35/1

7(ГУ П1.инм.
ЙИ-БРИГ

П р и в я з а н

ШШИ

инженер

И М

щ ш

ш ш

M l

ж

ТП И М - 71.85 ТХ

*н ! * ш  в ш ю о к т ш н ы х
1 Щ З Ш Э  Ш Е б Б З  И П З П Р Я

О б щ и е  д н н н ы е  
( п р о д о л ж е н и е )

Ш
гипропроисепьсгрои

п с я р я т о в

К о п и р о в а л - п р о ш и н я  (ф  ~ Ф о р м т  Я 2



§

Ниименовяние
pRbcm

Трудоемкость, чвл.-ч. ОБЩА*
шило*
емкость
ЧВЛ.-Ч.

П)йо*
POlf
Фонд
вгене-
НЧРЯБО
»еп>,ч.

НМичестк
РАБОЧИХ

Нйимеиовяние
рябош

Трудоемкость чел.-ч. |Общая
ШР9Д0-
emroert
чел.-ч.

ПИЮ
вок

Количеств
РАБОЧИХ Ниимвиоввние

РАБОШ
гт Трудоемкость чел -ч. т

гУДуП
ЗБЦЯ1 
л РУДО
таиоегь
чея.-ч.

1 с*п п
г(ЩО-
$0Й

— 1Калкчетва
РАБОЧИХПервое 

техничес­
кое об- 
тжи- 
вянме

Rmnono Itopium*Сезонное 
таничес 
нов об-
СПУЖИ-
вяние

Пятый
ИНепЛА-
ИоаыИте
ПУЩИН
ремонт

Первое
гейма
моеоб-
СЛУЖИ-
еянне

Второе
гзмчес
коеоб-
тми-
бяиие

Третье
тшмес 
кое ов-
СП91КИ
синие

Сезонное
таянчес-
коеов-
шжи*
вше

Плятт*
и нет 
новый 
текяций 
ремонт

сfepeoe 
вгничес 
те об* 
:лчжи- 
>пиие

Второе
гехннчес
тоеоб-
2ЛУЖИ-
вяние

[репье
шнчес
тоеоб-
СЛУЖИ-
ВАННС

язонвое 
техни- 
leciroe 
желчи» 
тайне

VHmomiif
тепля-
тыН
К91ЦИН
ремонт

—  
тыижес 
кое об* 
сячжи- 
вяние

хчичес 
псе об* 
служи- 
вяние

Игс-
чет-
ное
чел.

при­
нятое
чел

Фока
юеяе-
НИРИН
щч.

РЯС-
чеп-
ное
чел.

ПРН-
Н*-
тпое
чел.

г
1

фона
№*
пт
ти.

Тис-
чет
иое
чел.

При­
ня­
тое
цел

29. Проверки и ре- 35. Проверки и ре- утеплительных
гулнроокя ш я рн и рое гу̂ировкп ходя што- чехлов — — — 70.84 — 70.84I8600 о4
тяг следящего уст- ков тормозных кя- 45 Рязборкя тряк

'ШИ
ройсгпвя — — 4(5,69 — — 40,6916600,02— мер — — 16,27 — — 16,27I860̂ 01— тори ия узлы — — _ _ 240600?/|06Д0I8601,291
30 Оипзкя шлицев 36. Проверки рябо- 46. Сборкя трякто
КЯРДЯННЫХ ВЯЛОВ, _
пяльцев гидроцилинд

— ты и регулировки РР ИЗ ЧЗЛ08 — — — дн 833555КЙ5 ш п
пневмитической 47. подрязборкй ■1

ров поборотр опоры системы шормозрв — — — 34050 — 340,50186СQJ8 УЗЛОВ — — — — ЗДА Aft313468I860-1 лл2.
куликов тормозов. __ Обслуживянне элек- 4 б. Подсборнй УЗЛОВ— — — — ФТ65094765091860

i.UO
5

ПОДШИПНИКОВ, МУфтЫ трооборудовяния 49ЯеФектоакя — — — — 69379593.79I860
±

Q571
сцепления — 124, еэд а — — 160,59I8600,09— трякторов I 50. Комплектовки — _ _ _ 432,04432.041860Q2331. Проверке уровнен 37 Проверяя техни 51. Испытание регчлировпн

—
мяспяРслив ивппряв ческого состояния и 1 и контрольный осмотр — _ _ _ 857.7885778I8600,46

—
кябяков гидросисте Обштибянне-элект-

|--
52. Проверка состояния и !

иынявесного обору- О̂БОРУДОВАНИЯ ~— "378,00 — 232137611,3718600,33— ашномплектовки двиттеля — _ _ __ 49̂27498.271660027довяния и рулево- 38. Проверки пря- 53.Колесно-мон(тпн- —
го упрнепения. вильности покязи - |~~ ные рнвоты - — _ _ __ 586,58566,58I8600,31
кпртеров коробки иий контрольно-из- 54. Зпиеня узловпередни . главных __ мерительных при- электрооборудования _ _ — ■ ■ _ 1501,42501,421860Q27

—
передач и проме- БОРОВ — ~— ~101,59 — — 108,59I8600,05— 55.3яменя яккуму- —
мточнои опоры. и д Ш Ш Д Д ■ 39. Обслуживиние ляторов — _ _ _ 413.12413,12I860022—дом — 264,36 — шяш — ш ж ш ш ш ш икнумуляторных 56.Прнтнркя кля- —
Обслужнвяние хо- Битярей 69,8296,3127,56517,44— 711,1318400,39— ПАНОВ — _ _ ”П~ 381.58381.581860020

—
довой чясгпи и шор- __ АО. Проверки степе- 57 Слесярно-мехя-

— —
мозной системы ни рязряженности ническне ряботы — _ _ _ 43698С43698С1860235232. Проверяя дивле- - вятярей — 41.74 — — 188,16ш ш — 58.Медницкие
ния в шинях н At Проверки работы рявоты __ А -1Па ад 4 ЙОГ —
някячивяние шии 31.05iMS 12,07 — — 86,181860Q05ZL пистемы преппускоео 59-Электро-гязо*

- и̂ ш IQC.LU.JC—
33. Проверки и регм- гооБогревя потопи свярочные рявоты — __ _ . \Wfff\{Ш Ш 'П
ЛИРО0КИ СВОБОДНОГО теля нябины — — 023,9С— 82̂90Ш ц 60. Подкрнскя

JulU
n

JuulKAL.
н

л КЛЯ
м

ходи рычагов шор-— __ 1 __ д д |Дд Д 42.9стяновкя винти трякторя " —." _ _ __ 2239С223.9С) 182Сj mg
ПРЯНОГО кляпння J&2L — — сезонной регулировки __ ~nr~ — 70, М — 70,84186СЩ\ —
34. ОБСЛУЖИВАНИЕ /|З.Прпмыв1ТЯ топлив-

—

г:к*п г-
Итого "^50 3915/126250ЗТ7Ш,0(ззвз̂а4б52Ьр — 75стояночного поррюэнг ц НЫХ БАКОВ ПГРИКШОРИ — _ 753(06ш <ЙЗ—

. п_ ■—Г Jrx.
г ~ - ______ — J3§7fcI860w —

—■
тг

гнп ш яти лов цр-УЛ
ТП 816-1*71.85 -ТХ1 ж 1нирииэп (МЛ ЛКЛ Ш В 1 зля.инятие̂усгяиовкя̂ 1 1 ! ншаш/Л п ииш КАБАНОВ 3^

П р и в я з а н

8135/1 Pmeenr-

Ш Л Н Т

Ш Ш
Ншкенее

козлов
А р м я н и н
ю р н н я

iJ4,

11ДЖИ1Й В Ш ш Ш в  AKgffifflTfil
' " Г F -

Ш Ш ? Е ЪШаШ1Л№МП

ОбШ И В  ДИИИЫЯ
( продолжение)

121
ги п р о п р о м с е / ш р о и
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4 . Вы р о р  о с н о вн ог о  о б о р у д о в а н и я  н ж р а н с п о р и н ы х  средств

Выбор основного т е х н о л о г и ч е с к о г о  оборудования для 
п р о и з в о д с т в е н н ы х  у ч я с т к о в  п р о и з в е д е н  и с х о д я  и в  н о н -  
с т р у к т и в н ы *  о с о б е н н о с т е й  шрянгпоров и п р и н я т о й  
т е х н о л о г и и  ид т е н я щ е г о  р е м о н т я  н т е х н и ч е с к о г о  о в с л у - 
ж и в я и м я  и в о о о т в е т с / п в и и  с  т я в е л е м  оборудования , 

р е н о м е н д о в п н н о г о  Г О С Н И Г И
Д л я  О б е с п е ч е н и я  максимальной м е х а н и з а ц и и  

п о д ъ е м н о  - т р я н с п о р т н ы л  рябогп ,  в ы с о н о й  п р о и з ­
в о д и т е л ь н о с т и  т р у д я  н я  рабочих м е с т я х  н т е д н и н и  
б е з о п я с н о с г п и  п р и н я т  п о д в е с н о й  и н а п о л ь н ы й  
в н у т р и ц е х о в о м  т р а н с п о р т

б н п ч е с т в е  н п п о п ь н о г о  т р я н с п о р т я  
п р и н я т ы  э л е н т р и ч е с н я я  л е в е д к я ;  р у ч н ы е  
т п е л е ж н н .

П о д в е с н о й  т р й н с п о р т  п р е д о т н в л я е т  п о д -  
в е с н я я  к р я н - б я л к я  Т и п  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  и 
к о л и ч е с т в о  т р а н с п о р т н ы х  с р е д с т в  о п р е д е л е ­
н ы  и с х о д я  и з  а е с я ;  г я б я р и ш о в  и  п р о т я ж е н н о с т и  
п е р е м е щ е н и я  г р у з о в  в н у т р и  С Т О .

Р я б о ш у  д и а г н о с т и ч е с к о г о  с т е н д я  в р е ж и м е  э л е к т р о -  
д в и г я т е л я  р е п о м е м у е т с я  п р о в о д и т ь  в  м е ж с м е н н о е  в р е м я  

Оргоснисгпкя( в е р с т я к и ,  с т о л ы ,  п о д с т я в к и  и т д )  
д л я  к а ж д о г о  р я о о ч е г о  м е с т я  п р и н я т ы  б е з  р я с ч е т и  
в к о л и ч е с т в е ,  н е о б х о д и м о м  д л я  создания нормальных 
ус л о в и й  т р у д я  р я б о ч н х .

5 .  С о с т я в  п р е д п р и я т и я  и п л о щ я д и .

П е р е ч е н ь  у ч я ы п к о в и и х п л о щ я д и  п р и в е д е н ы  в т я б л . З

Продолжение шА Б Л З

П П У Ч Р С Ш О В

по телнологи-
« С Ш М П А И Н Ч

н п и м е н о в п н и е  у ч я с т к о в П Л О Д Я Д Ь

6 Учасгпок днягностировяния 6 916
7 У ч я с т о и  наружной мойки 6 7 ,5

и т о г о 1 5 0 ,6

В с п о м о га т е л ь н о е  п р о и з в о д с т в о
3 К л я д о в я я  инструментя 7 ,5

б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я i 5 1 ,D

П р о х о д ы  и  п р о е з д ы 6 1 ,6
Итого 2 1 0 ,5
б с е г о 9 9 0 9

M  уцясткоо 
по технологи- 
чижоиу плану

Н я н м е н о в я н н е  у ч я с т к о а Площадь
т 2

О с н о в н о е  п р о и з в о д с т в о
1 У ч я с т о п  т е к у щ е г о  р е м о н т я  т р я н т о р о е 1 1 5 . 0

1 2 У ч я с т о к  т е к у щ е г о  р е м о н т я  А г р е г я т о в 2 5 0 . 0
sc
i 4 У ч я с т о к  о б с л у ж и в а н и я  т о п л и в н о й
i я л п я р а ш у р ы  и г и д р о с и с т е м 4 0 . 5
i 5 У ч я с т о к  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я
§X г и р я  К т о р о в И б . 0X)uaecre
|

i63xzIO

6  С о с т я в  и ч и с л е н н о с т ь  р я в о т я ю щ и х

Ч и с л е н н о с т ь  п р о и з в о д с т в е н н ы х  р я б о ч н л  о т я н -  
ц и и  о п р е д е л е н я  р я с ч е т о м  и с х о д я  и з  т р у д о ­
е м к о с т и  р я б о г п  и г о д о в о г о  ф о н д а  в р е м е н и
Р Я б О Ч Н Д .

К о л и ч е с т в о  в с п о м о г я т е л ь н ы л  р а б о ч и х  р я с - 
ч и ш а н о  с о г л а с н о  „  О б щ е м А ш и н о с т р о и т е л ь н ы д  

т и п о в ы х  н о р м  о б с л у ж и в а н и я  д л я  в с п о м о г я т е л ь -  
НЫ Д р а б о ч и х  ц е л о е  о с н о в н о г о  и в е л о м о г н т е л ь -  
н о г о  п р о и з в о д с т в А "  М - 1 9 7 4 г .

К о л и ч е с т в о  ИТР и служащих о п р е д е л е н о  н п  
основании „ П о с т п н о в л е н и я  к о л л е г и и  
В с е с о ю з н о г о  о б ъ е д и н е н и я  > С о ю з с е п ь х о з т е х н и -  
к я "  С о  в е т о  М и н и с т р о в  С С С Р  о т  2 8  я в г у с г п я  

1 9 7 5 г ,  п р о т о к о л  Н  3 1 .
С в о д н а я  ведомость рявотяю щ их приведеня в т я в л .4.

Штямняя ведомость ИТР и слнжящил приведеня в жабл 5

Н я н м е н о в я н н е
с т р у к т у р н ы х

п о д р я з д е л е н и й
и д о л ж н о с т е й

О О Д я
числен
ноешь
НСА.

б т о м Жима

CI8MMQ
ПРИЮТ

М Ш И М О  Mlйиояюмих
МИД

И Т Р

ле

СЛУЖА­
ЩИЕ

Общее
по

тисом
е

в няне 
ШУЮ С!

юль-
№НУ

14 Ж Ж Ж
Ннчпл ьник с т й н и и и \ 1 — 1 — 1 —
стяр ши н инженер-
т е х н о л о г 1 1 — — ■ 1 — 1 —
Стерший инженер по
под готовке п р о и з в о д с ш в а 1 1 — I d — 1 — 1
Инженер -д иягност 1 1 — — — 1 — 1
б у х г п л т е р 1 — 1 — — 1 — 1

И т о г о 5 4 — 2 3 2 3

Ш т я ш п я я  в е д о м о с т ь  п р о и з в о д с т в е н н ы х  р а б о ч и х  п р м в е д е н п  в г п я б л  6

Н я н м е н о в я н н е

п р о и з в о д с т в е н н ы х
п о д р я а д е л е н н й

Лгоиэма

ю н ы е
рйБочие

Вслопот-

тепьиые
рабочие

И Т Р С л у ж и

щ н е

ш о п В с е ­

г о

п р о и з в о д с т в е н н ы е ___________

п о м е щ е н и я 2 4 < 4 f — 5 0

Р я ш т ю т и е  ия с а щ е с т в а ю и ш

н ч я с т к я х  р в й с е л ь х о з т е х н н н и 1 Т — — — 2
________________________ И т о г о 2 5 2 4 1 — 3 2

Нянменовянне
УЧЯСГПКО0

Профессия Все­
го
чел

Количество 
РЯботтощих 
ПО РАЗРЯДАМ

Количество 
работающих 
по сменят

Пуп-
па
ПРОШ
юд-
ТЛИ
нот
про­
цесс*

по
ли-
чю
во
га

Количество
РЯБОГОЮЩИХ

ОБЩе-
спист
ное

Внян
БОЛЬ­
ШУЮ

смену
1

смени
2

смени
I 11 Ш \Y V и М ж М Ж М Ж П Ж

Участок дня г- Мястер-няляд-
н ос п ыр о в ян и а ЧИП 2 - - - - - 2 1 - 1 - 1 6 2 2 - 1 -

и т о г о 2 - - - - - 2 1 - 1 - - - 2 - 1 -

Учясток т е ш - Сл бс яр ь по  ремонту

ческого ОБслу- с/л МАШИН 3 - - 2 1 - - 2 - 1 - 1 6 2 3 - 2 -

жнвяния ИРАК- Мястер-н планчик 2 - - - - - 2 < - 1 - 1 6 2 2 -

m o m
И т о г о 5 -■ - 2 1 - 2 3 - 2 - - - 5 - 5 -

Учясток теку-
шего ремонтя Слесарь по ремонту
тракторов с/х мяшин 6 - - 3 3 - - 3 - 3 - 1 6 2 6 - 3 -

И т о г о Ь - - 3 3 - - 3 - 3 _ _ _ 6 _ 3 _

Учясток ня-
РУЖНОЙ мойки Мон щи к i - 1 - - - - - 1 - - a s 1 - 1 - 1

и т о г о 1 - 1 - - - - - 1 - — - - - 1 _ 1

9135/1
&

Ш Ш  ПЕВШИ»-.

Привязан

ШЕШ

г Ш Г

Ш И Ш :
PMff.cein-
m m c
Ннкенер

ш а т и л о в

Н ш и ш и о в
козлов
Ломакин
ЮРИНО

мП

USk.

Т П  8 1 6 * 1 - 7 1 . 8 5 -ТХ

___Станция технического обслижимния нашим гобгарякгаоиш кпо1
у**. шж.рярияжп вмепезобстоннйй нонощиицш пролетом tBw
Ш  _

Р
1 & Я Ь ]  ItCl»Jul ЬШ и1»1Л

т ш л ш ш л ш а ш
О б щ и е  д п н н ы е  
( п р о д о л ж е н и е )

ill
г и п р о п р о м с е л ь ш т

г  с я р я т о в

НОПИРОВПА: ПРОШИНА QJ/P\ Ф0РИЯ1П Й2



Няинеиомжие Профессия Все­]нолнчвстзоН
4 V M IM V n n W

Количество
М П

1Ит
Ш 1

КОкопмеспр I
УЧЯСИШОВ го 1рА601ПЯИНЦИХ поР150ЯйЮЦИДпт

им
епи

АНриоияша!
чел. РАЗРЯДАМ 11пРС№вияя I чес1отГКиви*1Г г 1? КОП)ГК БОЛЬ­

Т I шI □ 0 £ АНWия-цесгал е.
ШУЮСИМУ1 V МЖМЖСА Ит иЖ

Учпстон оболу- СЛМЯРЬ по
мивяння ттнъ- mOMNBHOli
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РУЧНОЙ сварки X - - 7 - - 7 - - - фа - 7~ 7 -

Итого X - Г 7 4 - - I 7 2 Г Т П7 I 7
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Форша промэо» П 11_
ныв помещения ствеиных попе-

тений l l - - - - - 1 - 1 _ _ 08 1 - 1_ - 7
Нтого 1 - - - 1 1 _ г 1 7

РяБояшюшнев
тйсельинтнмкеКмшовцик ИРН Z - - - - - 7 - 1 - - Xfi \- 1 - 7

Итого П Я В В Е В П В П Е В Н Е В П Е П
____ Всего - П Я Я Я В О Т В Я В Е В В В П Е Р

? Кратное описямие технологического процесса.

Тряклюры, постуляющие с площядки реифондя на 
станцию технического обслуживания, проходят наруж­
ную мойку. После наружной мойки тракторы поступи- 
ют ня учпстон дмягностироеяния,имеющий стенд 
ИИ-0948 д необходимый набор диягностичесних 
приборов.

По результатам диягмостировпния и 
в соответствии с грпФнпом проведения овслужн- 
вяний и ремонтов тряпторы подаются ня учяс- 
тои технических обслуживании или участок те­
кущего ремонтя.

У ч я с т к и  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  и т е ­
к у щ е г о  р е м о н т я  о с н я щвны необходимым « я в о ­
р о м  о б о р у д о в а н и я  с о г л а с н о  у ш д е р ж д е н H D M У  

табелю
С н я т и е  н е и с п р я в н ы х  я Г р е г я т о в  и устяноо- 

к я о т р е м о н т и р о в я н н ы х  и л и  н о в ы х  п р о и в в о д и г п с я  
п р и  п о м о щ и  п о д в е с н о г о  элентричесного к р о н а  
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  2 , О т .

Д о о т я в к я  н е и с п р я в н ы х  т р я к т о р о в  8 
п р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  о с у щ е с т в л я е т с я  т я г я -  
ч я м и ,  и м е ю щ и м и с я  в р я й с е л ь х о з т е х н н к е

Подячя трякторов ня нчястон текущего 
ремонтя осуществляется передоим ной электри­
ческой лебедкой.

Техническое обслуживянив ня производ 

с швейных учясткях стянции пронзводнтоя по 
технологическим кяргяям, рязрнбошпнным 
ГОСНИТИ.

Текущий р е м о н т  п р о и з в о д и т с я  согласно 

руководств, Р я з Р Я Б о т я и ныл грснити.

8 .Обоснование принятого уровня м е х я н и з А ц и и  
технологических процессов.

8 проекте стянции мехянизяция тех­
нологических процессов ремонте ягрегятов, 
Узлов, технического обслуживания и ре- 
ноитя трякторов овеспечивяется принятым 
высокопроизвод пепельным оборудованием, мехя-

ПРйЗЯЭЯН

ш ?

ш
низнровянным инструментом и эффективными 
подъемно - тряиспортными средствями. уровень 
мехянмэяции технологических процессов н я  произ­
водственных учясткях хяряктеризуется тремя 
покяэятелями*

f  степень одвятп рябо чих мехяинзировянныи 
трудом (С);

2. уровень мехяниэировянного трудя в общих 
трудозатратах (Ум)

3 уровень мех яниэа ции производственных 
процессов ( Уп)

8  с р е д н е м  н я  стянции уровень мехя- 
н и з я ц и н  технологических процессов сос­
тавляет-

С  •  95,0 fo 
Ум - 4 7 ,1  %
Уп * 38,3 ?е>

9. Технологические мероприятия 
огряниченмю шумя и вибрации.

по

С ум и я р н о е  з в ук о в о е  д я в л е н и е , с о з д я в я е м о е  

на р я б о ч и х  м е с т я х  различными и с т о ч н и к а м и  

ш у м я  , определено путем р в с ч ё т о в  , с о г л а с н о  

С Н и П  н - 1 2 - 7 7 ,  ч я с т ь  п ; г л я в а  12 „ Защита 
о т  ш у м я *

Л и к в и д а ц и я  и з б ы т о ч н о г о  звукового д я в -  
л е н и я  н я  р а б о ч и х  м е с т я х  в п р о е к т е  o s e c r t e -  
ч и в я е т с я *

ЭЛ  с н и ж е н и е м  ш у м я  н я  п у т и  е г о  р а с п р о ­
с т р а н е н и я  с р е д с т в я м и  звукоизоляции ,  з в у ­
к о п о г л о щ е н и я  и В Н Б Р О И Э 0 Л Я Ц М И ,

9 .2 . уменьшением вредного влияния ш у м я  

и вибрации средствями индиеидуяльной защи­

ты работающего и изменением режимов 
его трудя.

Перечень участков, ня которых создается 
избыточное звуковое давление, и м е р о п р и я т и я  

по огряничению ш у м а  д о  д о п у с т и м ы х  п р е д е л о в  

приведены в тябл б. _________________________ 3135/1
/3

и м ш

т т л  р й о в  
р и и з р и г .  /юмякнн

1 Ж

ГЛ.НИМ.
К Я 6 Я Н Р Р
Жттинов

теш.

Й конпт

ш я ш н л о з

ГОРННЯ

ЕСННН Р&А cf

171.

Ш

ТП  «18-1-71.85 -тх
Ютянцми технического ею/мютяиик ни тори 200тршшо»ь п-тм и 
IT-150W. Вярнннт з яелиобеяонныл нонсдтаяцкял пролетом 1бк.

lGlT
fvr ;1:ыГГ^1ЕШ Д Ш 4 Ж Д

Общие дпннме 
ШЩ (продолжение)

г и  п р о п р о м с е л ь с т  р о и

г.свряиов
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Няииеноввнне 
участков с из-
БЬШОЧНЫМ
дявлением

Перечень нян- 
бояее шумного
ОБОРУДОВАНИЯ
n инструмента

Овщин
расчете»
уровень
ШУМЯДб

иярятпер
ШУМЯ

Мероприятия по шуио- 
глушению до допустимых 

пределов
____ -6.5Д* ......._

Участок Стендиигнос- 130 Ниэкочас-Участок размешен
днягностиро тнческий для тотный В ИЗОЛИРОВАННОМ ПО'
вання колесных мещеннк. Стены

трякторов участка облицованы

звукопогляшиюшей 1
__ плиткой 1

1 0 .  Т р е в о в я н и я  по ложярнон Б е з о л я с н о с т и

К а т е г о р и я  п р о и з в о д с т в  по взрывопожарной и пожар­
ном о п а с н о с т и , классы п о м е щ е н и и  п о  п у з  у ч н о т н о д  
о п р е д е л е н ы  согласно норм т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к -  
ш н р о е я н и я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й  ч а с т ь  I  t т я б л  . 1 2  
и у к я з й н ы  н я  п л н н е  р я с с т я н о в к и  т е х н о л о г и ч е с к о г о

ОБОРУДОВАНИЯ .

В  к о р п у с е  е т я н ц и и  о б е с п е ч е н ы  с в о б о д н ы е  проходы и э в а - 

к у а ц и о н н ы е  в ы х о д ы  в с о о т в е т с т в и и  с нормами т е х н о ­
л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в я н и н  и с т р о и т е л ь н ы м и  нормами.

С т е н д  д л я  п р о в е р к и  д и з е л ь н о й  т о п л и в н о й  а п п а р а т у р ы  
К И - 2 2 2 0 5  р е к о м е н д у е т с я  у с т я н о в и т ь  в м е т я л л и ч е с к и н -  
п о д д о н ,  е м к о с т ь ю  в о л е е  4 0 л .

H r  у ч я с т к я х  с  п р о и з в о д с т в а м и  Б , &  и п р и м ы к а ­

ю щ и х  к н и м  у ч н е т п я х  а я т е ю р и н  Д  п р е д у с м о т р е н о  
у с т р о й с т в о  в н у т р е н н е г о  п р о т и в о п о ж а р н о г о  в о д о п р о ­
в о д а  и п о ж а р н о й  с и г м я л н з я ц н и . М о и t i я  м н ш и н ,  я г р е -  

гя то в « д е т а л е й  п р е д у с м о т р е н я  п а ж я р о Б е э о п я с н ы м и  

п р е п я р я т я м и .

Встяновня силового и осветительного электро- 
о б о р у д о в я н и я  ня производственных и вспомогятель- 
ныл участиях выполненя е соответствии с требовя- 
н и л и и  ПЫЭ, с о г л а с н о  примятым к л а с с а м  помещений 
этил учястгшв.

И .  М е р о п р и я т и я  п о  о х р а н е  о к р у ж а ю щ е й
п р и р о д н о й  с р е д ы -

Для снижения квшцашаряцшв вредных веществ в

IH

производственных сточных водах и выбросил в 
ятиосферу от работающего оборудования, я тенте 
сонрящення объемов потребления воды но произ­
водственные нужды, проектом предусматриваете* 
современняя т е х н о л о г и я  и технические средства 
в частности'

111 звезд техники ня посты текущего ремонтя 
и въезд осуществляется электрическом лебёдкой 
сцелью исключения зягязовянности корпуса

В Ы Х Л О П Н Ы М И  Г А З А М И ;
Н2 . применение о б о р у д о в а н и я  с  встроенной 

вытяжной вентиляцией;
11 3. снижение зпгязовянностн выхлопным и 

гяэями зданий за счет применения электротеле- 
жеп для перевозки нгрегятов , запасных частей 
и материалов

12. Потребность в энерго ресурсах ня тех-
нологнчеспне нужды

Расходы энергоресурсов воды, пяря , электро - 
энергии, смятого воздуха н газов для станции

1 3 .  М е р о п р и я т и я  п о  квагггролю за к а ч е с т в о м  
в ы п в с к я е м о й  продукции.

К о н т р о л ь  к я ч е с т в я  т е к у щ е г о  р е м о н т я  и т е х н и ч е с  
к о г о  о б с л у ж и в а н и я  э н е р го н а с ы щ е н м ы л  г п р я к т о р о в  
производится н а  у ч я с т к е  д и я г н о с т и р о в я н и я  т р я к -  
тоьов

приведены в тябл.ю.
ТаблицА 10

3

Няименовяние Единица
измерения

Нолнчесто

бода ня производственный нужды М3/ч ОБО 4
Производственный пар кг/ч 70 00
Устяновленняя мощность токоприемников нВт 204,03

КВА 86.70 .
Сжатый воздух дявлением З̂ бятмосфер MVfoHH 0,234
ПИСАОРОП М о/Ч Q 013 5
Ацетилен 0.018/

1 4  в е д о м о с т ь  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я

Ведомость технологического о б о р у д о в а н и я  п ри вед ена 
в тявл If.

____________ Таблица И

Жарка,
Ш 2 1—

О б о з н а ч е н и е

узлов. 0РГ-ИбВ-05-гзй

р о б  и а в т о м о б и л е м .

привод - пневийптичеспиц

Ц2,Ов16350;ГЯБЯРИ П1Ы,т

Наименование Кол

Учяряон текшего
р е м о н т а  г п р я к ш о р о в

С т е л л и т  для де та л е й  и

ГШРИИЫ, им-
f 4 P Q x  5 0 Р Д  2 3 6 5
истяновкн; тип-
передбижння, пред­
н а з н а ч е н а  д ля т е х ­
о б с л у ж ив ан и я  м р й к т о

еиностьдля бякр.н3-

1000x730x1180
Верстяк слесярныи
одноместный, 0РГ- 536&
г я б й р и т ы ,  мм

1360x950x1125

К о м п л е к т - ,  с о с т о и т

из 2D наим еновании
приспосоБленнигзяни-
мяеиая площядь,м2-20,
OP-16351-

Комппект^мип-стйцно-
нярнын-, грузоподъем­

н о с т ь ,  и г .  т р я в е р с ы

ДЛЯ КАБИН" 1260;
траверсы для вгрегтгоо
2000, QP-16328;
поде т н  вкн д ля игре
г я т о в . О Р М 4 6 5 -0 3 3 5 0
г я б в р н т ы .м м -

Маоса, 
к г

210

95

210

5 й 0

090

Приме
Ч А Н и е

3 3

f i M i  ппппппющ гтгтз
[llitl'LLb'A [*17И  Уля * .-.. w

и м г с  r m
Ш Ш Ш Ш Ш €2Я 1  и з  
т ш й  ^ ж ш и  о н а  ж з

Т П  н е - 1 - 1 1 . 8 5 - I X
Ж

ЕЛ -Т

Е п ю ш  тешческого ввамиимншя h r  raw гоояптпюиж к - # *  
t - ш  м ч п т г  в  ж е й п о б е т ш п  к в н е я м м ц ш  п р о л е т о м  1б м

М .'!Гй 1 Ш *1 п 1  t o i l i l

О б щ и е  д а н н ы е  
( п р о д о л ж е н и е )

LL1
гн пр о пр ом се АЫ Я РОи

ПСЯРЯШОВ
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(Па р н а ,
п о з

О Б о э н я м е н и е Н й и м е н о в я н и е Кол
- i

М н сгя ,
В Д ,н г

п р и м е -
ч я н и е

М А Р И Н ,
П О З

О в о э н я ч е н и в н п и м е н о в я н и е Кол М исся,
е д .к г

п р и м е - 1 
ч я н и е

М й Р К Я ,
п о э

О б о з н я ч е н и е

II ГЦДЫ ПП

Н н и м е н о в п н и е

i u n n

Кол

c* n m t

КЯРСЯ,
В Д .К Г

tfb \u

П р и м е ­
ч а н и е

2 0 0 0 * 5 0 0 * 1 5 0
Т

в м ,  т и п -  р у ч н о й , 6 Г о ц и л ь н о -  ш л и ф о в я л ь - T 3 2 2 2 . 1 0
7 С ь . ч н и н ;  т и п - п е р е д в и * 1 1 0 к и ш а щ и й  м о м е н т , !____ Н Ы Й  Ш П А Н О К , К В т

—

н о й ,  к е л я н н и е с п и ^  _ _  

у с и л и е  н я  в и н т е ,  к г -
н - с . м - 1 0 0 - ,  О Р - 1 6 3 7 6 ,

Т

д и а м е т р  ш л и ф о в н л ь -
Ш б я р н т ы .  м м -

1 0 5 2 ,2 0 н В т

Н О Г О  К Р У Г А ,  М М - 3 0 0 ;
1 6 0 0 0 ;  О Р  1 6 3 2 7 ; 4 0 0 х  2 2 0 x 1 3 3 З Б 6 3 3 ; Г Н Б Я Р И т ы , М М -
г н б я р и т ы ,  к м -  

1 0 5 0 * 9 4 5 * 1 2 0 0

1 5 Г в й к о в е р т  э л е к т р о - 8 1 0 * 5 1 0 x 1 2 3 0 I

м ? х я н и ц е с п и й ; 0 Р - * 7 3 9 9 > Н А П Л Я - 7 В п н н н  д л я  н а г р е б я [ T 9 0 3 , 0 0
В К о м п л е к т ,  т и п - п е р е д - 2 7 0 1 , 1 0 т е я р и т ы ,  м м - н е  н е п о д ш и п н и к о в  п е р е д

i—
к В т

в и ж н о й ;  д л и н а  н я в е - К б т 1 8 8 0 x 5 6 0 x 9 5 0 п о к я з я и н я п  Р е с с о в к п  г*1- 0 K C - I 5 1 3
л я . М ' 2 5 .  0 Р - 1 6 3 4 8 - . — -  - - I

Г А б й Р и т ы ,  м м -
г й б я р н ю ы . м м - 2 - У ц я с т о к  т е к у щ е г о 1 3 6 2 x 5 0 0 x 6 2 0

1 6 0 0 * 7 5 0 *  1 1 2 0 р & м о н ш я  я г р е г я т о в 8 П р е с с  м о н г п н ж н о '- - i 6 4 5 3 , 0 0
9 Г е л е ж к я  и н с т р у м е н - 2 5 0 1 С т е н д  д л я  р а з б о р к и _ L 2 3 0 — - з я п р е с с о в п ч н ы й  г к п - к В т

Ш И Л Ь Н А Я  Д Л Я  О Б С Л У Ж И - к ч р д я н н ы х  в я л о е  ш г н к
j n i l r v V w W  U U “  П У1 П  1 ГЩ

р я в л и ч е с к и й  д в у х -
В А Н И  Я Г П Р А Н Ш О Р О В : т о р я  К - 7 0 0 .  К - 7 0 1 .

Г  П Wi [ П у  1 Г) П Д и  J A

с т о е ч н ы й ,  н о м и и я л ь -
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ,  к г - 0 Р - 3 9 7 9 ) Г Я Б Я Р и т ы г м м - н о е  у с и л и в  т р - 4 п *.
. 5 0 ,  7 0 . 7 8 7 8 . 1 0 0 4 1 D f 0 * 7 6 D * 1 3 6 0

O U w  , 1 Is | U  /

0 K C - 1 6 7 1 M  Г Й Б Я Р И Ш Ы М М -
i----------------

Г Р Б А Р Н Ш Ы . м м - i 2 К о м п л е к т ,-  т и п - с и т и н о - 7 9 0 2 , 3 0
w u w  1 v  ( 1 i i| | п и Г' Г П 1 , 1 Vl^riI •

1 5 1 D x  6 4 D x 1 9 7 D
6 6 0 * 3 8 5 x 9 4 5 О Н  R  P H  Ы Н ; с о с т о и т  и з к В т 9 К о м п л е к т  д л я  г п е к н щ е i 2 7 6

Ю Э л е к т р о м е х я н и ч е с н н н J _ 5 4 0 . 8 0 ш л я н и я  Ц К Т Б - Р - И 4 г п  р р м п н т о  т и л ь т -
с о л и д о л о н я г н е т я  - к В т и 1 2  п р и с п о с о б л е н и й — -

р п е  г р у б п й  и т о н к о й
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Г й б Я Р И Г П Ы .  РИЛ -

805 л Ю70д >190
УНИФ ИЦИРОВАННЫ М
к о м п л е к т  о с н я с г п к и

Количество приспособ­
лений 8 к о м п л е к т е ,

Ш ПГ.ЧЗ;  D P - 1 5 7 1 7 ;

ГЙБЯРШПЫ. ММ~
5 3 0 * 4 0 0 * 4 0 0

Ком п л е кт о с н я с т н и

г ч й р о р й с п р е д е л н г п е - _ 

ш , количество нчи~
меновянии о е н я с тм м
в н о м п л е н т е . ш т - 1 6 ;

0 P - I 2 4 2 4
К о м п л е кт о с н я с т н и
д л я  Э ГП й Л О Н И Р О В П

Кол.рясся,
е д к г

КИЙ  д и з е л ь н о й  т о п л и ­
вной яппйряюуры

m i d s m
К о м п л е к т  ч и с т и к о в

д л я  О Ч И С О Ш Н  Р Р С П Р 1 А И -

телен- ки-5519-,
У Д Ш £ й Й .Ш Ш Л / Ц и п .РР:
ве рп и п л о т н о с т и
п л у н ж е р н ы х  пдр-,
К И - Ч 5 9 :Г Я Б Я Р и т ы ,м м

5 2 6 x 2 5 0 * 3 1 2

5  У ч я е т о к  т е х н и ч е с

Н О ГО  О Б С Л У Ж И В А Н И Я
т р а к т о р о в

кран-счетчик вин­

т овом- ,  Р А С Х О Д  ЖИД-
н о е т  и. м З / ч - о г4 а £ р а ­
б о ч е е  д а в л е н и е , к г ф м 2-
6 ;Г С Н Г И } Г Я Б А Р И т Ы гИ Й

225* Ш *№
К о м п л е к т  о с н а с т к и

12
н е  н е

П О К Й З Я И

51
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10

9 0 0
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чниие

И я  я л я -
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м я р я й ,
поз.

О б о з н а ч е н и е Н я и м е н о в я н м е  т о л й т н ж П Р й й в -  
е д . н г 1 м я и и б .

Р 1 Й Р Я Я ,
т $ .

О б о з н а ч е н м е И я и м е н о в я и и е Им . 1Чя с с р  
е я  и г '

П р и м е -
- п и н е

м а с т е р я  н я л я д ч м и я : I 0 Р Г - 4 9 4 7 .  г я б я р и т ы .м м

в  к о м п л е к т е ;  I Z Z T ^ ----------------------------------------- 4 1 7 0 x 2 5 0 0 x 1 3 0
2 d К о е ч н а я  ч с т я н о в к я . 1  1 1 1 5 0 1 4 , 7 2 Э л е к т р о м е х а н и ч е с к и й 1 j Ь4 q e o

0 Р Г - / ) 9 9 0  Б-.ГЛ 6ЯРИ1ПЬ1№ Й к б т с о л м д о л о н я г н е т я т е л ь ! к В т
1 0 0 0 »  6 5 0 x 1 0 0 0 п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь !

- 2 $ [ M a f l i i __________ ____ 1 г / м и н  Н 5 0 ;  1 I
2 6 В е р с т о к : 1

----------------- — --------------------
0 3 -  9 9 0 3 -  Г О С И  И Т И ’.

С т о л - п р и с т я в к я - , 1
----------------- ---------------------------4-----
Г Й 6 Я Р И Г П Ы  ,  м м -

0 Р Г - 4 9 9 9 И - Г 0 С Н И Т И 6 6 0  *  6 9 0 *  3 6 0
[ З о н и л я е и я я  п л о щ а д ь 1 0 Ш п р и ц  в е д е р н о г о { 7
. к о м п л е к т у  м 2 - 1 4 ; ш и п я  - н о м и н а л ь н о е

_ 3

_ А _

— Л Я Р Ь  Д Л Я  ( Ж П И Р О Ч - _ _ 3 6

_

1 1  J
-  -  — — д а в л е н и е ,  н г с / с м 2 - 1 0 .

н ы х  м а т е р и а л о в - .  1 е м к о с т ь  р е з е р в у я р п ,

L  --------------------------

5 1 3 5 ;  г я б я р и т ы .  т м -  1 Я - 1 0 .  0 3 - 1 5 8 7
1 0 0 0  х  5 0 0 х  8 5 0 ^

---------------- _  1 1  _ Ш к я ф  д л я  д р я н е н и я 1 1 4 2
М е ж н я  и н с т р у м е н -  2 5 0 _ П Р И Б О Р О В  Н  П Р И С П О С О Б
т п п ь н я я  д л я  о б с л у ж и - л е н и й  > О Р Г - 4 9 4 5 ’,
б я н и я  т р а к т о р о в ; г я Б Р Р и т ы  т м -
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ^ -  5 D ; ____

1 2
1 6 7 0 х  £ > 3 0 х  1 2 7 ^

7 0  - 7 5 7 6 - 1 0 0 4 ;
h

б я и  д л я  м я с л я  ■ 2 1 0 8
г я б я р и ш ы  м м - о в ь е м , м 3 -  0 .7 - .  С - 2 0 5 Н

6 6 0  х  3 0 5 x 9 4 5 п т я р и т ы .  м м -
5 У с т р о й с т в о  д л я 2 1 0 4 6 0 - 4  *  7 6 4  х 7 7 0

с л и е я  м я с е л ; 1 3
V W V  » 1  U  I ^  I I  V

Н я с о с  ш е с т е р е н н ы й - 6 8 2  2 0
Ь р г - 4 9 4 б : г я Е Н Р и т ы  мм п о д я ч я  - м 31 ч - 3 ,6 гд я в *

v U U i £*L/
к В т

8 8 0 x 6 0 0 x 2 8 0 л е н и е  н я г и е т я н и я .
б Я щ и к  д л я  п е с н я - , 1 45 и г с / с м 2 - 9 * г н я с т о т я

5 1 3 9 - . г я б в р и ш ы ; (»1м - в р я  т е н и  я  п к / м и н - 1 4 5 0
5 0 0 Х 5 0 0 х  1 0 0 0

W* П  I M v I l П  Г» 1Д /^ППП

Ш 5 ‘ 2 5 - З б / 4 Б - 1 - У З7 У с т я н о в п я  д л я  п р о * 1 1 7 0 6 , 7 0 Г П Б Я Р Н Ш Ы  f м м  -
м ы в к и  с и с т е м ы  с т а з - к В т 7 1 7 ^ 3 3 2 x ^ 2 6
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П О Р О В .  О М - 2 8 7 1 Н ' .

m v m m m v i i i i i  II Г П V III/ L  LIO

Л е н и н  д л я  т е х -
1 П п  Н#1п
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г й Б Я Р и т ы ,  м « - О Б С Л Ч Ж И К Я Н М Я  т о а к I n r m n ^ m

2 5 0 0 x 8 3 0 x 8 5 0 Ш О Р О В  К - 7 0 0 .  К - 7 Г Н -  I —
— а У с т р о й с т в о  д л я  о т в о - 1 3 5 П 0 - 4 С Н Р .  i — —

ш г  в ы х л о п н ы х  г п з о в * — ---------------------------- Г 1  —
д и я м е г п р  в ы х л о п н о й

-------------------------------------------------- ------- ------------- —  1 И-------------------в------------------------1

Ш Р У Б Ы  П К П Л Ч Ж Ы В П Р М И У
-  • ] ______________________________

т р а к т о р о в ,  и м - 7 6 - 9 0 ; — =1
I г и п Ш И Ш Л О В ^  кг*

Т П  8 1 6 - 1 - 7 1 . 8 5  - Т ХI ш ш П Я б й Н й б ж т 'я*

п р и в я з а н

3I3S/I
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РЗН.6РИ П  А О М Й П И Н
'Инженер Ш т а

j y y E m H U W  тешчадмто о б ш ж и в л н ч я  ия пям  ?оо и и и т о т а т  
5 ^ Т и У/0 К-Вя р й я н тв  жедезове я о и ш  конвшмищш  п и м ш и  1вД

ШЩ,т ш ъ ш л ь ш т .

Еомня $222а*Щ.
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П р о д о л ж е н и е  гГ ",— --------я--------------------------------------------------- 1----------------■------------------------------------ ■------
М я р и я ,

п о з .
О в о з н я ч е н и е Н и и м е н о в я н и е К о л М я сся

е д .к г
J n p H W e -
( ц я н и е

| w « w f l ,  О в о з н я ч е н и е
I п о э - 1

Н я и м в н о в я н и е Кол МЯССЯ,
В Д -К Г

п р и м е -
ч я н и е

—
М я р к я ;

п о в .
о в о з н я ч е н н е  Г Н я и м е н о в я н и е  1̂ол М нсо я,

РП К Г  1
п р и м с
ч я н и е

б У ч я о т о к  д и п г н и с т и Б Л я р ь  д л я  о б т и р о ч н ы х Т 3 8 4 С т о л  с е к ц и о н н ы й 9

Ци.*П1

7 7
Р О В П Н И Я ___ м я т е р и я л о в ;  5 1 3 3 ;

w ill i/i| v i/ii U fl  U Г* 111/1 Г)
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--1______

5 0 0 * 5 0 0 * 1 0 0 0 _
W II/ 1 lunrill'' Vli 1 '• *

4 8 0 * 5 4 5 * 7 7 5 Z J
1 Г Н П  ! ш я ти л о в ут<^ху\
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Т е х н и ч е с к й я  х я р я п г п е р и с т  и к я  
1. Н о м и н я л ь н о е  т я г о в о е  у с и л и е  е  к я н я т е

-ir .H
2. К ян ято ем н о с тЬ  б я р я б я н Я, - м

3. Э л е и т р о д в и г я т е л ь  4 Я С 1 3 2  6 4 ,  -  « В т  
А. Р е д у к т о р  Р и д - 3 5 0 * 3 1 , 5 - И
5 . Г я б я р и т н ы е  р я з м е р ы , д л и н я  ,  мм

ШИРИНА , мм 
висотя , мм

6. Об щ я я  м я с с я . п г

Т е д н и ч е с п и е  у с л о в и я ’
1 * Р я з м е р ы  для с п р я в о к

2 Д е т я л и  п о з  (12 ,13 ,14 ,15 ,16  и 13) п р и в а р и ш ь  и 
Р и м е л е б е д к и  п о з  1 С в я р п у  в ы п о л н и т ь  по  
Г О С Т  5 2 6 4 - 6 0  э л е к т р о д а м и  Э 4 2  ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5 .

г /

12 ,5
80

8,5

1600
1 0 3 2

9 2 3

5 3 0

9135/1

н°
поз Обозиячение Няименовяние Кол 2 Е 5 Я З

У Я в Мятериял примеч.

7 ТЛ-9Я-1 Лебедки монтяж- Сярятов-
няя электричес- стЫ завод
кия 12,5кН строитель
ГОСТ 2 9 1 4 -6 0 и 473 У ? Покупное изделие ныхпяшия

Т !К о л е с о 2 М 6 0 -2 5 0
ГОСТ 11112-70 2 \5_ Ж Готовое изделие

i Колесо 2В-160-250 1__
ГОСТ 11112-70 г 6 Ж Готовое изделие

7 ?«0УШ 34 ГОСТ2224-72 4 Q03 Готовое изделие
5. «янят 6,1-I-Л -0-Н -180

ГОСТ 3 0 7 0 -7 4 2 0,2 д4 Готовое изделие 1-900лм
£ Болт М 10*60 58 D2

ГОСТ 77 9 6 -7 0 16 4W Ж С т.Зсп
ГпйКЯ М10-5 02 1

ГОСТ 1 5521 -70 Аб Щ 429 С т-Зсп
_в_ ШяЙБЯ 10.65 Г. 0 2

ГОСТ 6 4 0 2 -7 0 1б~ 1)003 0105 Стяль 65Г
9_ СМОБВ Л 1 4 С тяль 55
Ш к о л ь ц о А _ Q35 С тял ь 35
Л К р ю к 2 0,5 1,0 С т и л ь  35  *
12 Р у ч к и J L 7 7_ ТРУБИ 25*3,2  ГОСТ 3262-75 С=2930яи
13 I Р е в р о б Ц07 056 Cm Зсп
М

---  - |
Р е в р о _8_ № i i Cm3 сп

1 5 Косыния 2 1 5 . м Cm Зсп
16 П л и т н 4 i i 76 С т-З с п
3 П о л о д и я б т Q48 С т .З к п
18 С к о б я 6 006 ^48 С т я л ь  3 5
19 Нянлядия 2 д л ш С т-З с п
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Лист Н л и м е и ш и н е й р и м ш н н т

1 О б щ и !  д а н н ы е  ( н а ч а а с )

t
СМ

 | го

А с щ н е  д а н н ы е  ( о т ч л к и е )
П а л и  н а  о т м  0 QQO

к С х е м ы  с и с т е м  т о п л и ю с н А б ж е н и я ,  м а с л о -

с н а б ж е н и я  и т е х н о л о г и ч е с к о г о  п а р а -

с «  я е ж е к  м «

5 С д е м д  с и с т е м ы  т з д ш е н л б ж е н м д

Ц е н и м о  о б а з н  д ч е н н я
■if—  Т т т ш д  спитого в а ц ш  нлмемиыи 
35—  Т р у в о п р о в о д  с ж / 1т о г а  в и д а х / !  в ш т р л б е

*Ь .9- - - - -  И Р В Д Ш Ч Н Ы Й  1 Л Р У Б 0 П Р В В О 4
*в.з— - Т р у н ш и м  д и з е л ь н о г о  т о л л н  

. a Ai —  Т р у б о п р о в о д  и н д у с г р н а л ь н о г о  м а с л а  
>t>kz—  Т р у б о п р о в о д  т р а н с м и с с и о н н о г о  масла 
в.Ь—  Т р у б о п р о в о д  д и з е л ь н о г о  м а с л а  

Е М —  Т р у б о п р о в о д  а в т о т р а к т о р н о г о  м а с л а

B f l 5 — —  Т Р У 6 0 П Р О В 1 Д  О Т Р А Б О Т А Н Н О Г О  А В Т О Т Р А К Т О Р Н О Г О  М А С А Л

.ДАВ— > Т р у и п р о в о д  о т р а б о т а н н о г о  г р д н с м и с с и о к н д г о  м а с л а  
2^ Числитель - номер погревителя 

зиАиенАтель-п о м о р  у ч д с п ш

Основные п о ш л т ш м  чертежам т е х н о л в г н ч е с к н х к о м м у н и к а ц и й
Н  А и м е м  о а д и и е  

с и с т е м ы
( « с ч е т н ы й  р а с х о д  и  
е д и н и м  и з м е н и м

Dc t A h i b a p h - 
НАУ МВЩНОШ 
элекгРОАВИ  
ГАтелен . квт

( Р И М М  « -
и и е

»

В а з д ч к о  с н  А б ж е н  н е О.гзА м 3/мнн — с  к в з ф .  U
К А Р в с н А Б ж е н и е т о  к г  /ч — 2 3 8 . 8  т f Г —

С н А в ж е н и е  е л е ц г А з л м к
К и с л о р о д а . о т м ' / ч U t f M ’ fcyr 1 0 . 0  М ’ |г —

А ц е т и л е н 1 0 1 1  м ’ /ч о а е н ' / я г 7 0 . 1  M J/ f —

2 В о з л у х а с н А б ж е н и е
В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  н п р и л а г а е м ы х  д ш  м е н т о в

Обошчекие Х д и м ш ш и е Примечание

Ссылочные ю к ч м е н т ы

Серии 5 00(-2 Сворные жедезоветвнные к а н а л ы

В Ы П У С К  0 - 2 и тоннели из лотковых элементов

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

Т О  Г К  с о С о е м ф и щ и д  о н е ц о м и и д Л А М И Н А Т
т о  т к  о м Е И  п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж о м  о с н о в шшшш

и1г о  к о м н л е н г д  п а р к и  т к W t i B E l

1

Г н е в а й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  о  с о о т в е т с т в и и  

С Д е Й С Т И Ю И | И И Н  н о р м а м и  и п р а в и л а м и  и и р г - 
д у с м л т р и в л е г  м е р о п р и я т и я ,  Я Б г е о г ч и в л  т о щ и е
В З Р Ы В Н У Ю , 1 3 Р Ы Б 6  Я О Ж А Р  Н У Ю  н  Я I  Ж А Р К О Ю  Б Е З О *  
М С Н О С Т Ь  Я Р И  Э К С П Л У А Т А Ц И Я  З Д А Н И Я .

Т а й н ы й  и и я я й о р  я р я о ш

О ь щ н е  У К А З А Н И Я  
( О бщая ч а с т ь

Проектом н р е д у с м А Ш Р И В А е т с я  енлбжение потребителем 
с м а з о ч н ы м и  м а с л а м и , д и з е л ь н ы м  Т О П Л И В О М ,  С Ж А Т И И  
В О З Д У Х О М ,  В А Р О М  К  С П е Ц Н А Л Ь Н Ы М Н  Г А З А М И

С и с т е м ы  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м м у н и к а ц и и  в ы п о л н е н ы  я 
с о о т в е т с т в и и  с т е е Б О В А н н я н и  с л е д у ю щ и х  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в ;

/гП р а в и л а  у с т р и т с т в а  и Б е з в о л е н ! *  э к с п л у а т а ц и и  г р у б о п р о -  
В О Д И  ПАРА о горячей воды-

„ П Р А В И Л А  У С Т Р О Й С Т В А  и  6 С 3 1 Ш И 0 Н  Э К С П Л У А Т А Ц И И  с т а ц и о н а р  

н ы х  к о и п р е с е в р и ы к  у с т а и в в в к ,  в о з д у х о н р и о д о в  и  гая-
П Р О В 1 Д В В -

СН 521-30. Инструкция яо ЯРоектирволиию техно- 
дягоческих стильных трубопроводов Ру до ТАМПа"

С й и Я | - ш - 1 9  „ С клады нефти и неф тепродукте* '
ТехнялогичЕСкие л р у н я р о м д ы  следует  злзем- 

а н т ь ,  присоедини! к общему к о н т у р у  злземленм

С н А б ж е н и е  с ж и т ы м  воздухом П Р е д н с м А т Р и в л е т с я  
в т  с у щ е с т в у ю щ и х  с е т е й  п р е д п р и я т и я .

Н а р у ж н ы е  сети сжитого в и т л  рекомендуется п р о ­
к л а д ы в а т ь  I  (с а в а л !  совместно с т ш в т е ш м и ,  вгод -тиво- 
Н Р в в е д А  с ж а ш о г о  в о з д у х а  осуществляется совместно
С ВВОДОМ Ш Е П Л О Т П Р Л С С Ы

Для с н и ж е н и я  ДАВ ЛЕНИ Я СЖАТОГО ВОЗДУХА AelBlhflfl(6lKrc|tHj 
и а  в в о д е  п р е д у с м л т р и в А е т с я  узел в е д у ц и г о в л н и д  

Т р у б о п р о в о д ы  с ж а т о г о  в о з д у х а , п р о я в л е н н ы е  о т к р ы т о ,
О К Р А Ш И В А Ю Т С Я  М А С Л Я Н О Й  КРАСКОЙ ЗА 2 РАЗА 8 СНИМИ цв е т
с о г л а с н о  ГОСТ 1 № 6 3 .  Т р у б о п р о в о д ы , п р е л о ж е н н ы е  в шт ел -
6 А Х  П О Л А ,  П О К Р Ы В А Ю Т С Я  И 3 0 А 0 М  Г О С Т  Ш З Ы З

Р а с л в д ы  с ж а т о г о  в о з д у х а  я о  втдельиым п о т р е б и ­
телям приведены в т а б л . 1 .

£3

313 5 /1

Е

П р и в я з а н  |

Е н П 7 ^
тип WHQ

1 ТП l l i - 1 - 7 1 . 8 5 ------------------ : --------------------
н й ж
п Т т а г p i s щ Т К ]
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t l - H H * . МАГ МВД щ
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tt KBHTtl ЕС МИД Е

| О б щ и е  д е н н ы е
1 (ИАЧАД1) г и ш ш т е т г о йГ. слрлтив

К ш и в а л - С а в и н а  Ф о р м а т  Л 2



5*1

Т й б л я ц в  i

1

$

* ш |  Н а и м е н о в а н и е ,  т и п ,  м и р к и
т - 1  О б о р у д о в а н и я  
н у  |

\кох.т/пf №те-,
вей

У т в д и я т Р Ш л:т£ .

ж

Jaf]
М П а
(и%£)

|
р ш шшкал

| ©  У ч а с т о к  т е к у ш е г в  р е м о н т а л

т р а к т о р о в

£ У с т а н о в к и  д л я  т е х о в с л у м и в н н н я
о л €02 0.054 цв№)т р а к т о р о в  о з  -16350 3

в $ §

а г р е г а т о в

10а У с т а н о в к а  м о е ч н а я  8Р-3372 Л 1 о л 0.02 0,02 0.6(6)

18 Уст а н о в к а  д л я  м о й к и  деталей 0РГ-45306 1 о л 0.02 0,02 а.б(ё)
13 М а ш и н а  д л я  о ч и с т к и  О М  - 216о1 1 о л 0.02 0.02 ae(s)
30 С т е ыд  д л я  и с п ы т а н и я  гядннто-

m  к и-  /3771 1 0.6 0.06 0.06 0.6(6)
31 Спт ен д  д л я  д е м о н т а ж а  и  м о н т а *

Ж я  ш н н  О Р - 8838 1 о л 0.02 0,02 06(s)

( ? )  У ч а с т о к  о б с л у ж и в а н и я  т о п -
д и в н о й  а п п а р а т у р ы  и  г и д р о с и с т е м

4 У с т а н о в к а  д л я  мойки деталей ОРГ-4330Б 1 0.2 0,02 0,02 0.6(6)

©  У ч а с т о к  т е х н и ч е с к о г о  ббслу-
т и в я к н я  т р а к т о р о в

М о е ч н а я  у с т а н о в к а  0РГ-4Э30 б i О Л ш 0,02 SiM
I ZO

пленным стеклопластиком РСТ ТУ 6 - 1Г t46*  74. Коиденса- 
ятопрозод9 проложенный отрыто, окрашивается мисдя- 
нон много# он t  и нон.
Расходы пнин пине едены в тавл £

Р и с х о д ы  п н и н
таблица £

J  Технологическое пвроснн&жение
Снабжение корпуса пиром д л и  т е х н о л о г и ч е с к и х  н у  м д  

п р е д у с м а т р и в а е т с я  о т  т е п л о в ы х  с е т е й  П о с л е  у е л  я  р е д у ц и ­
р о в а н и я  пнин, р а з р а б о т а н н о г о  з  к о м п л е к т е  08, п и р  д п о л е ­
н и е м  03М П а  (Зкгс/см*) п о д л е т е л  к  п о т р е б и т е л я м  

П о  о к о н ч а н и и  м о н т а ж а  н  и с п ы т а н и й  п а р о п р о в о д  п о  
в с е й  д л и н е  п о к р ы в а е т с я  н з о л о м  Г О С Т  18296 -79 в  2 е л о  л  
п о  а з о л ь н о й  м о с т и к е  с  п о с л е д у ю щ е й  и з о л я ц и е й  ш н у - 
н о м  т е п л о и з о л я ц и о н н ы м  т  м и н е р а л ь н о м  в и т ы  д  ч у л к е  
и з  н и т и ,  с т е к л я н н о й  Т У 38-№$-7$ с  з а щ и т н ы м  п о к р ы т и е м

й

Т а
м к
ну

Наименование, man, мирки 
оборудования

Требуемое давление пара

т
шта
яе\вен

Нтдааотшревктькгт
Общий ,  

расход кг/ч
Возврат т 

конденсятя\

Ж-
греча я

метрчакь-
т

сред­
ний

Час:
тын &

@  Участок m tm e r o

Ремонта агрегат ов

13 М а ш и н а  д л я  о ч и с т к и
а в т о т р а к т о р н ы х
д в и г а т е л е й  0M-216Q2
Р '0.3МПа Пигс/смЧ 1 70 70 70 70 30 -

4 С нош ение топливом
Паднчп дизельного та олив я в и исходный бяк учистин 

диягностнровяния предусмятрнвяется ручны м  нясосом 
из бочек.

Для обеспечения самотечной подячн топливо из ряс- 
ходи о го бякн к стенду через толлнвомеи высот я устя- 
новкн з я к й  должно шть не менее Зм.

Шиубопровод явярнйного  елнвя топлнвя выводится в 
вяк явярнйного  елнвя, гясположенный от корпуса ни 
расстоянии не ближе Зм.

После монтажи трубопроводы дизельного топлнвя, 
проложенные открыто, окрашиваются масляной канс­
кой за £иязя, н проложенные в земле покрываются 
би ш ум н о  - полимерной изоляцией весьмп усиленного 
типа ГОСТ3016-74*

С на бж ение мнелпмн

Источником снабжения корпуса маслами является ответ 
но стоящий склад масел, аз которого масля насоси да  по­
даются на участок технических овслумнваннн тракторов 
к киви-счетчикям.

Отиявотянные масла собираются в  вики и насосом по 
даются на склад масел для последующей отправка на 
регенерацию.

трубопроводы масел прокладываются в подпольном ка­
нале. После монтажа трубопроводы, проложенные открыто,  
окрашиваются масляной крн с ко й  за £раза, а  проложенные 
в канале, покрываются нзолом ГОСТ Ш96- 79.

При отсутствии ни территории ряйсельхозтехник и скан 
да масел рекомендуется к привязке склад масел по ти­
повому проекту 816-подпункт технического овса уж и - 
вания тракторов и других спецмашин

Снабжение специальными газами 
Газоо в разные ацетилен н  к и с л о р о д  потребляются для 

резки и сварки металлов Снабжение спецнильными газа­
ми потребителей предусматривается от п р и в о з н ы х  валлонов, 
устанавливаемых в цехе непосредственно у сварочных постав.

Установку и эксплуатацию баллонов производить сог- 
ласнош Правилам техники безопасности н производственной 
санитарии п р и  производстве ацетилена, кислорода и га­
зопламенной Обработке металлов.

Чячота.
(Kcneu. йжттнал
Рук ге Огмвюнт
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CkeM cf систем ы  таплибоснабтсм и*
<H S

С к е м а  с и с т е м ы  м а с л о с м а б м е н и я  

wsxes

От сливных устройств

Скема систем ы  технологическою  пароснабмения
Обвязка термодинамического 

Нондемоатоотводчика

<Pfs

От узл а  редуцирования

15ч  8 п 2

Я  п о  
п л а н * Н а и м е н о  в о н и е М а р к а П р и м е ч а ­

н и е

( ё )  У ч а с т о к  т е х н и ч е с к и х  а б с к т ш & . н и й

1 И р а н  с ч е т ч и к  в и н т о в о й ,  р а с х о д  м о д н о с т и

м З / ч - 0.48, р а б о ч е е  д о в л е н и е О 6М Л а  (6к п с / с м $ Н С - 1Ш

12 Б о к  д н я  м о с л а С -205

13 Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й ,  п о д а ч а  м 3/ ч - З . Б , LU5-25 -3.6

д а в л е н и е  н а г н е т а н и я  0 Ч М П а  ( 4к г с / с м ^ ) 146- 1- У З

( Й  У ч а с т о к  д и а г н о с т и р о в а н и я

1г Т о п л и в н ы й  б а к  У *  П О Л 2827-06-000

2 В Т о п л и в о  м е р 8940

f c l

изф

К л З Д З  С & 3 5 Я Е  ШЕЯ ИДЯ
K ^ j i ^ a m ? ? 3 D E g a m

7/7- 8I§- 71-85 ТК

Привязан

Цнв/ч

ЩМШ.

'кюнтр

Марлова

Е с и н а  <Zai*

z s s s s s s s s s s i
Уодия

Схемы сист ем т ппивоснаЬ• 
т ения, маслост бмекия и  т ' 
нологического пароснаьктения

Лист Пианов

Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь П Р О И
Г .  С а р а т о в

Копиров: Леденей, J U ^  я>ормот в  г
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Ведомость р а б о т  ч е р т е т й  основного комплект а О В

Лист Н аименование Примечание

Общие данные f  начало)
Общие банные ( продолжение)
Общие данные С окончание)
Местные отсосы от технологического
оборудования
План н а  отм. 0.000
План на слом. 4. 800. Разрез 1-1. Схемы систем
ШтПЗ
Схемы систем SHB6.  ВГ1-ВЕ5, У1, У g
Установки систем П1+П4Ъ 81+ВЗ, ВО, B8t 41, 42
Спецификация отопительно -  вентиляционных
Установок

W Планы на отм. 0.000\ 4.800. Схема системы
Отоплений 1.

11 Схема системы отоплений 8. Схема системы
теплоснабжения установок 171+44, 41, У8

1Z Планы на отм. 0.000. 4.800. Схемы систем М.В2,
В9, ВЕ6+ВШ .

13 Тепловой узел
14 Спецификация теплового узла

Ведомость спецификаций

Гист Наименование Примечание

9 Спецификация отопительно- вентиляционных
установок

14 Спецификация теплового узла

„Типовой проект разработан S соответствии с действующи­
ми норнами и правилами и предусматривает мероприятия, 
обеспечивающие взрывную, взрывопожарную и л  о м ар­
кую  безопасность при эксплуатации зд ан и я?  
Главный июненер проекта f. Шатилов

Ведомость ссылочных и  прилагаемы х докум ент ов

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные 4оюнеи/ш
ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * Трубы стальные водогааопро-

водные
го с т  г г з е - 7 8 * Трубы стольные бесшовные горя•

чедефорнировонные. Сортамент
ГОСТ 1070 4 -76 * Грубы стальные электроеворные

прямошовные. Сортамент
rotr s e e s - r r t Манометры избыточного давле

ния, вакуумметры и мановакуум
метры показывающие. Осйов-
мыс параметры и размеры

ГОСТ 2 8 2 3 -7 3 *6 Термометры стеклянные
технические

ГОСТ 7201-80* Калориферы стальные обогрс-
ваемые водой и паром

ГОСТ 8690-75 Радиаторы отопительные
чугунные

ГОСТ 1816-76 Трубы отопительные чугун-
ные ребристые и чугунные
соединительные части к ним

OB-OZ-1SZ. вып 1 Местные отсосы и укрытия к тех
нолотическому оборудованию зава-
дов резино• технических изделий

5.904-4 Двери и люки для вентиляии•
очных камер

1.494-10 Решетки щелевые регулирую-
ццис Тип Р.

1.494- 67. выл. 5 Воздухоприемные устройства
с подвесными утепленными
клапанами.

S. 904-10 Узлы прохода вентиляищонных
шахт через покрытия зданий

1494-32 Зонты и дефлекторы венги-
ляционных систем

4.904-68,  вып.О Воздухораспределитель ВГН для
подачи воздуха компактной струей

S.904-1S. вып.О Приточные вентиляционные ка-
меры производит ельност ью
от 3.5 до 125 тыс. м*)у

5. 904-5 Гибкие вставки к центро-
бемным вент иляторам

4.904-25 Подставки п о д  калориферы.
1.494-8 Решетки воздух о при то чные

Тип РР

Продакшсмие

Обозначение Наименование Примечание

1.494-28 клапаны обратные общего
назначения

4.904-37 Местные отсосы при ручной
электросварке

%€1ад1 воздушно-тепловые завесы для
ворот промышленных зданий

5904-13 вып. 1-2 Заслонки воздушные УниФи-
цированные для систем
вентиляции

1.494-38, вып.0 Воздчхор аспр еделители э/нек-
ционные панельные штампа-
ванные тип ВЭПШ
Прилагаемые док у мен ты

ТП- -08. RM ВМ по рабочим чертежам асно
вного комплекта маяки 06 Йльбом VU _

тп- -ОВ. со Спецификация оборудования Йльбом У!
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Н а и м е н о в а н и е
э д л н и я

( с о о р у ж е н и я ) ,
п о м е щ е н и я

О б к /и
м *

П ер ио д ы

Г О Д А
ПРИ

и , ч

Р а с х о д  т е п л а ,  В т  ( к к л л / ч )

Й
Ш

UUlABDf
к и ш
мощного
ттп
Двига­
т е л е й ,

к В т

ял
о т  o n  л е­

т е

я а
B C H M U A X -

ц и ю

го ря че е
Е 0Д 0 С НА 6
W C N U t

о в щ и й

Производствен - г о
П И  1 3 0

( ш  т о )
ь г п п о

( Ч 5 К » 1
б Ь ё  900 

( 5 1 5 1 6 0 )
0 .4 8
(0.91)

! н ы в  п о м в щ е - т - 3 0 а д > 4 1  396 
1 В В 5 В 9 Ы — 0 5 6  ОАО 

( 1 3 6  0 » )
0 , 4 5
( 0 3 9 ) 5 1 .  В1

:  н и я - 4 0 т Щ 1 0 * 6  1 * 0
(900 030) т

Л д м и н и с т р А - - г о М 5 5 0
( г о ц о л ф

Э Н  1 0  
( 9 5 1 1 0 )

р,нь
( 0 , * )

т и в и о - б ы т о в ы е 1 3 1 8 -  3 0
1 6 1 6 0

( и э в о )
Й з з о

. т э ю )
5 5 0 1 0 ,

( 4 1 3 0 0 )
10Вы5о 

( 9 ) 3  ВО) ( % . 3 4 ) 1 , 0 1 5
п о м е щ е н и я - 4 0 ( ? Л $ § о \ Ж ш . _ ж

О е и о& н ы е  п о к ш т е л и  по че ртем мм  отопления  и вентиляции

Г ч д . р а м и ч е ы т  п о т е р и .  П о  ( к г с / * г]

Н а и м е н о в а н и е  з д а н и я С и с т е м л
t H *C

- 1 0 - 3 0 -  4 о
П р о и з в о д с т в е н  н и е  

п о м е щ е н и я

о т о п л е  н и я 1 Ш Т
(11 16 )

ш г
1 1W 3 )

" Т О Т
(В 3 5 )

т е п л о с н а б ж е н и я  у с т а н о в о к *9 4 4 1
15 04 5 )

4 9 9 0 0
( $ 0 0 0 ,

4 9 0 0 0
(5 0 0 0 )

А д м и н и с т р а т и в н о -  

б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я о т о п л е н и я
1 4 4 7 0
(2 4 9 7 )

18 4 6 9
1 1 9 0 5 )

Э 9 Ч 8 4

( * 0 2 9 )
Р л с п о л А г д  е м о е  д л В л е н и е  н а  в в о д е 1116 0 0

(110 0 0 ) 5
5 В 1115 0 0

(U B O O )

sа
Я
5

I

О б щ и е  У К А З А Н И Я

П р о е к т  р а э р а б о ш а н  д.ля р а й о н о в  о р а с ч е т н о й  з и м н е й  

и ш т р л т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  - г о  ч , - з о ч  ( о с н о в ­
н о й  в а ш  A i m ) ,  - 4 0 4 .  С н А Б ш е н и е  т е п л о м  о с у щ е с т в л я -  
спкл о т  в н е ш н и х  т е п л о в ы х  е е т е й .

i  Л д м  и н и с т  р л т и в н о -  в ы т  о в ы е  п о м е щ е н и я  

и  О т о п л е н  и г

Т е п л о н о с и т е л е м  я в л я е т с я  в о д а  е п а р а  м е т р  a m u 105-10°c  

после э л г в л т о р л , н т л н о в л е н н о г о  в т е п л о в о м  у з л е .  
С и с т е м а  о т о п л е н и я  о д н о т р у б н а я  г о р н з о н т а и ш .  
н л г р е в л т е А в н ы е  п р и б о р ы  m n o - a o . В н у т р е н н и е  т е м п е р а т у р ы  
п р и н я т ы  по О Ш  и - о г ^ б *  В с п о м о г а т е л ь н ы е  з д л н и я  и 
п о м е щ е н и я  п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й ?

и  В е н т и л я ц и я

В е н т и л я ц и я  п р ц т о ч н о - в ы т я ж н л л  е м е х л н и ч е е к и м  
и е с т е с т в е н н ы м  п о б у ж д е н и е м .  В о з д у х о о б м е н ы  о п о м е ц с -  
ииях п р и н я т ы  по т и х о с т и  с о г л а с н о  t H и п g - 9 2 . - 1 6 ,

Н а  к о м п т а ц н ю  в ы т я ж к и  в п о м е щ е н и я  п о д д е т е я  в о з д у х  

п р и т о ч н о й  ш т е м о й  П 4 , п е м > ш ш м ы й  в холодный n tr  и од г о д а .

г. П р о и з в о д с т в е  А н ые п о м е щ е н и я  

и .  О т о п л е н и е

Т е п л о н о с и т е л е м  я в л я е т с я  в о д я  с п а р а м е т р а м и  1 5 0 - 7 0 4 .  

С и с т е м  л о т о п л е н и я  д ш т р ш л я  т у п и к о в а я  с  в е р х н е й  р а з в о д ­
н о й . Н л г р с в л т е л ь н м е  п р и б о р ы  -  р е б р и с т ы е  т р у п ы , р л д и л т о р и  

с т л л ь н ы е  т и п л  P C  Г .  Д е ж у р н о е  о т о п л е н и е  н а + 5 4  

о с у щ е с т в л я е т с я  м е с т н ы м и  н л г  р е  в л т  е л ь н ы м и  п р и в о р л -  

м и .  Д о с т и ж е н и е  н о р м и р у е м о й  т е м п е р а т у р ы  в 

р л ь о ч е е  в р е м я  о с у щ е с т в л я е т с я  з л  с м е т  т е п л о и з б ы г п к о в  

и п е р е г р е в л  п р и т о ч н о г о  в о з д у х а  с и с т е м л м и  п г  и п з . 

В н у т р е н н и е  т е м п е р а т у р ы  п о м е щ е н и й  п р и н я т ы  п о  

Г О С Т  1 1 . 1 . 0 0 5  - 1 6  „ В О З Д У Х  Р А б о ч е й  з о н ы ?

г . г .  В е н т и л я ц и я

В е н т и л я ц и я  п р и т о ч н о - в ы т я ж н а я  с м е х л н и ч е е к и м  и  

е с т е с т в е н н ы м  п о б у ж д е н и е м .  П р о и з в о д с т в е н н ы м и  в р е д н о ­

с т я м и  я в л я ю т с я :  в ы х л о п н ы е  и е в л р о ч н м е  г а з ы ,  п а р ы  
в о д ы  и  щ е л о ч и  и д р . Д л я  п р е д о т в р а щ е н и я  р л с п р о с т р я н е -  

н и я  в р е д н о с т е й  о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н ц я  
п р е д у с м А т р и в А с т с я  у с т р о й с т в о  м е с т н ы х  о т с о с о в  в  в и д е  

з о н т л ,  п А н е л и  р д в н о м е р н о г о  в с л с ы в л н и я ,  в о р т о в о г о  

о т с о с  л ;  ш л а н г о в ы х  о т с о с о в .

п р и  р л с с е я н и о м  в ы д е л е н и и  в р е д н о с т е й  в  п о м е щ е н и е  

в е н т и л я ц и я  р л с с ч и т л н л  н л  р д е т в о р е н и е  и х  д о  П Д И .
Н л  к о м п е н е л ц и н )  в ы т я ж к и  в  п в м е щ е и и я  п о д л ё т е *  в о з д у х

п р и т а ч н ы м и  с и с т е м л м и  Ш т П З ,  п о д о г р е в а е м ы й  в  х о л о д н ы й  

п е р и о д  г о д а .

з . Г о р я ч е е  п о д о е н А б ж е н и е

Г о р я ч е е  в о д о с н а б ж е н и е - ц в н т р А л и з о в А н н о е  о т  с у щ е с т в у ю ­

щ и х  т е п л о в ы х  с е т е й .  При п р и в я з к е  п р о е к т л ,  в случле о т с у т ­
с т в и я  в н е ш н и х  t t m e u ,  г о р я ч е е  в о д о с и л б ж е н и е  д о л ж н о  
р е ш л т ь с я  п у т ё м  и с т л м о в к и  п о д о г р е в л т е л я  в  т е п л о в о м  
У з л е .

й . О б щ и е  п о л о ж е н и я

м .  П р о е к т  в ы п о л н е н  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в л н и я м и  СНиП 

1 - з з - 1 5 * „ О т о п л е м и е ,  в е н т и л я ц и я  и к о н д и ц и о н и р о в л н и е  в о з д у ­

х а ”  и о р е д у с м л т р и в л е т  сл ед ую щ ие  м е р о п р и я т и я ;

а ) в  п о м е щ е н и я х  с  п р о и з в о д с т в а м и  к я т е г о г и и  в  н а г р е в а т е л ь н ы е  

П Р и Б О Р Ы  О Г Р А Ж Д Е Н Ы  Э К Р Л Н Л м и  И З  п езго р л ем ш  *4 .rtp u < L A o 8 ,
(Г) в помещениях с производством к а т е г о р и и  В все системы  

в е н т и л я ц и и  ш о к и р о в л н и  с А б т о м л т и ч е с к и м и  с и с т е м л м и  
п о ж л ю т ч ш е н и я  или и з в е щ е н и я  о П о ж а р е  д л я  их о т к л ю ч е н и я  
4 1 .  По п р о г р л м м е  У П Р з а - Ь е с  н а  ЭВМ  произведен р д с ч ё т  м а к с и ­

м а л ь н ы х  к о н ц е н т р а ц и и  н а  п р о м п л о щ А д к е .  За гр я з н е н и е  л т  -  

мооферы н а  г р л н и ц е  и л е с л е н н и х  м е с т  не п р е в ы ш а е т  П Д К .  
4 .з . В е н т и л я т о р ы  н к а л о р и ф е р ы  п о д о б р а н ы  с  п о в ы ш а ю щ и м  

к о э ф ф и ц и е н т о м  1,1.
А Л  В о з д у х о в о д ы  п р и н я т ы  из л ис то в ой  с т л л и  по г о с т <9904-74* .
4 . 5 .  В о з д у х о в о д ы  с и с т е м  В1 и з н у т р и  и 8 6  с н а р у ж и  и и з н ут ри  
п о к р ы в л ю т с я  г р у н т о в к о й  х е - ш ( г с л о я ) , э м а л ь ю X B - 7 B 5 (гслоя)
U ЛАКОМ Х С - 7 В 5  ( ю л о й ) .
4 . 6 .  В е н т и л я ц и о н н ы е  п р и е м н и к и  и ч к р ы т 'и я  п р и н я т ы  из 
л и с т о в о й  с т л л и  ( Г м ^ г м м  на сва рке.

А л .  П р и  м о н т л ж е  п р и т о ч н ы х  к л м е р  в р а й о н а х  с  р л е ч е т н о и  

т е м п е р а т у р о й  к и т е  - 3 0 4  у т е п л е н н ы е  з л е л о н к и  н е о б х о д и м о  

в с т л н о в и т ь  с  п р и в о д о м ,  п о м е щ ё н н ы м  в т е п л у ю  к о р о б к у . 

и .  В ы т я ж н ы е  с и с т е м ы  п р и н я т ы  и р А к е л ь н ы м и  в ы в р о е л м и  

4 . 9 .  В о з д у х о в о д ы , в е и т о в о р у д о в л н и е ,  к о т л ш и *  о к р л с и т ь  

с о г л а с н о  C H  и Щ - е в - 7 3  „ з л щ и т л  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  о т  

к о р р о з и и ” . Н а г р е в а т е л ь н ы е  п р и б о р ы  и т р у б о п р о в о д ы  о к р л с и т ь  

м а с л я н о й  к р а с к о й  з а  г р л з л  в А д м и п и с т Р Л т и в н о - б ы т о в ы х  п о м е ­

щ е н и я х ,  п о к р ы т ь  л а к о м  П Ф - П 0 с 1 5 * / о  л л ю м и н и в о и  П У Д Р Ы  В2СЛ0Я 

п о  г р у н т о в к е  Г Ф  т о  в  ( с л о й  в п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о м е щ е н и я х .  

^ . Т р у б о п р о в о д ы ,  п р о х о д я щ и е  в  п о д п о л ь н ы х  к а н а л а х , и з о л и р о в а т ь  

ш н у р о м  т е п л о и з о л я ц и о н н ы м  с  п о к р о в н ы м  с л о е м  и з  с т е к л о -  

п л л с т и к л  P C T .

5 . 1 . С о г л а с н о  С Н и П | - 1 2 - 7 7 яЗ А щ и т л  о т  шумл’, проиэведенл проверил 
з в у к о в о г о  д л в л е н и я  н а  р а б о ч и х  м е с т л х . У р о в н и  ш у м а  н а  
р а б о ч и х  M t c m A x  н е п р с в ы ш л ю т  д о п у с т и м ы х  пределов. 
5 . г . Т р а н з и т н ы е  в о з д у х о в о д ы  п о к р ы т ь  всп уч ив лю щ ей ся  
о г н е з а щ и т н о й  п а с т о й „ в п м - г " п о  г р у н т о в к е  г ф - 0 1 6 3 .

20

П П Г
Щ ШfA.cn ей 
р у к . г р .

ПРивязлм

Пив, и*-

жЩ ш
демченко

ML.

п.Н.
Ш

Ы -Ш
Ж

С ш р я  
ММ ПНЯ

Э135/1

Т П -  8 1 6 -  1 -  7 1 . 8 5 О Б

n i t a i w i t U o r O  йбьлуш и|ля ия м а  п л р к е о о т р л к т о р о ь
р Ш  УТШ1*ии>ю в яежзоидгонш шетикцуишлётом 1Вм

Р  “  I
i i . i i  i м

О ы ц и е  л А 1 и и е  
( п и к о л к е  м е ) Т О Т П П Р В М С Е Д О О Й
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М е с т н ы е  о т с о с ы  о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я

Технологическое оборудована ХлрАктеристикА ОБ'Ь̂ЯА вытяжки/fa Хлрампсристика местного отсосл ОбОЗИА-
ченне ПримечАние

поз. нАиллеиовАние кол. выделякицихся вредностей ” на еД. 
оворуд. всего ОБОЗНАЧБНИеприменяемые документы енстмм

2. Участок текущего
ГеМОНША АГрСГАЩОВ

6 Т о ч и л ь н о -  ш л и ф о в а л ь н ы й ЗАЩИТНЫЙ

СТАНОК 36631 1 АБРАЗИВНАЯ ПЫЛЬ 700*2 1 100 к о ж у л Технический плепорт Р1.Р2

7 В а н н а  н а г р с в а  подшипников о д н о б о р ш о -

перед нлпрессовкой окс-1513 1 ПЛРЫ МАСЛА 1180 1180 вой отсос 1100(6.1 *0.5-1.55) * 0 68 0.91 В1

10а. УШАНОВАА ЛАОЬЧНАЯ пары мочмцей жидкости встроенный

0Р -9971 А 1 ЛАБОМИД 203 1300 1300 отсос 3600*0.2*0.2*9 В1
19 М а ш и н а  д л я  о ч и с т к и ПАРЫ ВОДЫ КАЛЬЦИНИРОВАННОМ встроенный

ом- 21602 1 соды 6050 6050 отсос 3600*0.6*0 1* 7 Б1
29 Стол для э л ь к ш р о с в а - СВАРОЧНЫЙ АЭРОЗОЛЬ. лААргАнец и его плнель рлвне

РОЧИЫЛ РАБОШ ОКС-7523 1 ОКИСЛЫ,ФТОРИСТЫЙ водород, ВАНАДИЙ 1870 1870 мерного

ВСАСЫВАНИЯ серия 1.901 -37 В 2
31 ЭЛСКТрОВУЛКАНИЗАЦИОННЫИ

АППАРАт ОШ- 8939 i пары резины 750 750 зонт потипуов-02-153 в г ВЗ
s. Учасшок техничес-
кого ремонтл шракторов

8 Устройство для отводл инвентлрный

ВЫХЛОПНЫХ ГАЗОВ ОРГ- 4947 i выхлопные глзы шракшора к- 7&1 760 760 отсос технический плепорт BE 1 тх, лист н
6. УчАсток диАгиости-

РОВАНИЯ
2 П СиетеМА отсосл 892708.00 i выхлопные газы трлкторл к-701 6100 6100 то же то же 61 тх, лист 11

7. У  Ч АШОК НАРУЖНОЙ

■ОШКН
1 Мониторнкя моечнля

МАШИНА 0M-53S9 продукты  горения керосинл 200 200 ШРУБА̂ЮО BE S

31

l a wЩ И 1  Щ Ш ш Ш  Е 2 Е г > 1 
г.гш гм ч г . т и д м  1/у/гт m±i
ш т т ш т & я а Ш _____тш  м ш и м а  t/шаш »
um w ) шпи\\м г а г а  и г4, Ш\\гл

Т П -  S I S ' l ' T I . 8 5  

ЧЫ Ш \

о в

О Ш
ш Л Ш Ж

| п р и в я з а н СТАДИЯ Ш Т •ХйБТВВ ‘
Р 1

м е с тн ы й  бтсосы  о т  
т в хн о л о гн ч е с к о т о  о б о р у д о ­
в а н и я .

тптпшшрон
Г г .б м и о »  |В Г н в м *---------------□ 1 ЛН.КОНТИЕСМНА JЙ Ь в
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П  A  f ch  Н А  О Ш М  4 . 6 0 0

H- l1-

продолжение

P  Л з P  И  2 - 2

- 4
1̂ 2.09 I

ЛШ P А з  p  e 3 3 - 3

г

M J I I
Н 5 Ы 1

1
f e -

Р л з р е з  i - l

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  О Т О П И Т E A k H O  Ь Е И Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Х  У С Т А Н О В О К

М А Р К А ,
ЯОЗ.

0 6 0 1 H A 4 8 H U E и ш м т м н и е КОА.
МАССА
1А . ,кг

П р и т е
ч А н и г

В 1 .  В 6

е й Московский в е н т ш о д В е н т и л я т о р  центровем.
ш  ив иг?жлвек>щей

етлли В - Ц 1 4 - 4 6 Н 5
п о л о ж е н и е  АО * J _ 3 51 .0

S B J поло ж ей и t  П р О° 1_ 1 5 1 .0

и .Э А В к т р щ и Г А т е л й М з г З б ■ И М  I
5 , 5 к В т  9 6 5  0,/а ш н . ■ ■ ■  11

1.

М а р к а ,
поз

11.1 ,66.1

О б о з н А ч с н и е И д им ен об А м ие Код. М А с с а

ел,Кг
Пгиме-
ч д н и

5.9 04 -5 Г И Б К А Я  6С Ш АВ КА  66-14 1 6,1

м д . и г 5.904 -5 6 Й -1 3 5.0

—
б г

Ц и ^ е щ д т щ  ЦШ-чОй/4■_ А г р с г а ш  в е н т и л я т о р н ы й

| А . Ш 5 - г ___________ ш 1 83,0
а . А м т ш п ч »  п и ш и -
б ш н ы й  В - Ц . 4 - 1 0  * 4
ис полн ени е 1.
п ол ож ен ие  Пр о *
е а т т м ц ш т т
ШЦА____ U k St  t o o f e

б г . г 5 .9 0 4 - 5 Г и б к а я  в о т л в к А В В - 1 9 1 5f1

ьчъ 5.904 - 5 в н - 1 2 1 4,1

63.1 У ч Р С Ж А В Н и ь  Ч Ю - 400/4 _ АггегАш в ен ти ля то рн ы й

А 2 .5 0 9 5 -2 5  котпл: 1 26.0
а .В е н т и л я т о р  ш т р о -

Бежнм й 6 - U .4 - 1 0  н г . 5

и с п о л н е н и е  i

ч о м н н т  * 0 * _________
в . Э ш т т г м п т
4 А А  6 3 А 2  0,31 кбт
2600 %ьЛт.

в з . г 5.904-5 ____ П1Б К » .  . ц т м к »  » - п < 2,8
6 3.3 5.904-5 6 И -1D 1 2,1

6 В

6 6 1 Учреждение у ю - 4 0 0 / 4 А г р с г а ш  в е н т и л я т о р -
к ий А3.151 0 0 - 1  к о м п а : 1 4 2 , 0

а  В е н т и л я т о р  ц е н т р е
бежный В - L t 4 - m  нЗ.15

и с п о л н е н и е  1
п о л о ж е н и е  А О *

б . Э А е к т р о ш г А т е л ь
4 А А Б З А 4  0 ,2 5  кВт

1400 ое/тим. 3S-
9 1 3 5 / 1

К И М  Ш Ш Р Ш 1  Р Ж Д  ши ' 
и щ а  н и м  e f / a  гш  
1 Ш Г Т 1  к Ш Ш Ш  Г Т П
ц ж в  [ ш е я  гт л  п т п ,

Т П 8 Ц - М 1 . 8 5  О Ь

| п ? и е т н ЖШй ттМШМЖЯ

.  у*
Г Ш ы *  1 __ контр. ■ Щ й А ^ 2

Ш т  тешичеинго ю л и ш и ни я  т А г к 2 0 0  трлкторов Ш м 
[Ш В А Р им и в ш елем кто ниих н о л т

УСШАШКН с и с т е м  п и м , 
; Ц В Н 6 3 > 6 6 ,  8 % , » 1 ,  п  

Ktnut О В А Л  Л Ь п -Е .1 1 й \ и и ^ б А

Г И Ш Ш Ш Л Р 1 Ц
г .С а р а г п о в

ф о р м л т  А г
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Н о р м ,
M l

U l l J H H f O M e И О И Н Г И Ш Ш К а я М а с са  

I I , и
П Р И Н ­
Ц И П !

i n S 9 9 9 - 9 (i k u  i c t i i k i  н  и 1 3.5
I t ) i  н и I N - 1 1 1 3 3

9 1 ,  У 2

H l . l M I i p i m i h i  $ M - 9 i i f < i t  Г P I ГАГ 0 1 Н Т Н Л А Г О Р -
Mtlli 1 1 . 3 105 2a ПОМПА 2 25*1

а . Ве и г и л ш р  ц ен тр ов ? *
Н И Н  8 ЦЙ-10  |1 6.3

И С П 1 Л Н Е Н И В  1
п о л о ж е н и е  л по,* ЯР 1Мв
S ЭЛ ЕКТР ОД ВИГА ТЕЛЬ

9 A I 1 2 S 9  1 5  К |Т
1Й50 ОБ /МИН

91.2: HU 5 ЗОЙ 5 Г и б к а я  в с т а в к а  б в - 2 1 2 9.9

И Д  92.3 5.  90Й-5 ВН-19 2 6,3
919. 1 1 9 Г О С Т  1 2 0 1 - 8 0 * ШОРНфЕР Ш В  П ( 1 г - 2 0 ‘ С) Й 96,6

Т о »  ( 1 » - 1 в ; - 9 в * 0 0 966

915. 9 2 i 5.509-9 h%m п р м е т и ч Е С К А Я
Ш Г Е И А Е Н Н А Я  4 i t 2 H P 2 25.0

11 ,  пз ( г и к  ю )
11.1 9 ч м ж п и « (  $ M - 9 l l / 9 А г р в г а т  в е н т и л я т о р н ы й

/16.3 100* 2<Г К0МПЛ 1 201.0

о . Н н г ш ш  ц е н т -
( 1 Ж 9 Ы Й  1 1 1 9 - 1 0  rt 6.)
И С Ш И Е Н Н Е 1  ПбЛОЖОННС AS
6 М(ктрв41иглгслъ 9а «2м»9

5 5 KIT 1Й50 81 / МИН
П3.1 У ч м ж д е й и е  ( Ж М 1 1 / 9 ДгреГАТ ВЕНТИЛЯТОРНЫЙ

Д Е З  105 1 канол 1 191,0

а  Ве н т и л я т о р  ц е н т р о в в *

Н И Н  1 - Ц И в  И}
и с ш н и н е !  i i m i i w j l i

i  3 № Т Р 0 Ш П Т Ш 9 1 М 1 М
2.2K ir  950 и / М Н И

П 1 . 1 Ш S. И И Г и к а я  ш ш а  1 8 - 2 1 г _ U L
П И . Ш ш и 8 H - I 9 г 1 3

Я1.Ц. n i l 5.909-11 1 Ы Я . 1 - 1 СЕКЦИЯ С О ЕА Н Н М Т еА Ш Я
А 1 \М. 000-02 г 111.0

n i i 5 . 9 1 9 - 1 1  9 Ы 9 . М 5 С щ и я  М А О Р П ф И Н » *
■— ---- --

/ Н А Ш И В  1 1  i n H K M H M
С ! Ш 1 Р И ® е Р А М И Ш 9 - Ю 1 391.В

M U i m m

М ш д .
9 1 1

e « J H A A P I H I Н я н н е ш А н н Км.
М я щ
M j f

Р И М !
п и к е

m s М И  Н  Н И Н * CCKIIU Л М Л О Р И ф Е Р -
НАЛ А I I  1 0 0 . 0 0 0 -  0 2

6 4 H I P 4 4 N A *  С 2 К А А 0 -

Р И Н Р А М Ц  К С к З - 1 0 1 212,0
П1ЛП1.6 $ 9 1 9 - 1 1  Н И  1 1 1 Се к ц и я  п р н е м н а я ю

М А П Р Ш Н П Н Н О О  J A -

CA0HAH,  ( С )  ф Н А И П Р !
A I A 2 2 3  0 0 0 2 130.5

m  п и 1 . 9 0 9 - 1 1  1 М П 1 - 3 5 За ш н к а  у т е п л е н н а я

К М  1 1 1  > И М  1 5 2  С
ЭЛ ЕК ТР ОП РИ В ОД О М  N
З А Е К Г Р О О б О Г Р г В О М 2 79.3

н и ,  m i 5.909-1» Д в е а ь  И Ж 1 Т И Ч 1 С К А Я

9 Г Ш 1 Н Н А 1  4  ч 1.26x85 2 336

5 9 1 9 - 1 1  В Ы Ш - 3 5 K l P O I R A  У Т Е П Л Е Н Н А Я
ФРИ 1 н  г  - 9 0 4 2 15.3

п к  ( г л и п т )
112.1 1 И М Ж М Ш  И £  3I2I2S АГРЕГАТ 1 Е Н Т Н Л Ш Р -

НЫЙ 4 1 1 - 5  КОМПА 1 t i l l
а В 1 Н Ш Я Н 1  ЦСНГ РААСХ

НИН 1 - Ц М 1  А Н

и с ш ш н е  Б
f l l A O K t H H t  1 9 0 *

S. Ш К Т Г 1 Ш Г Я Г 1 П
1» А 160 S5 11 кбт

9 1 0  Об | м н н
П2 2 5 9 0 Й - 6 Г и б к а я  в с т а в к а  в в - г з 1 19 8
Ш 5 . 9 0 Й - 5 В Н 1 6 1 П.5
n i ! i 5 .9 8 9 - 1 2  1 Ы 1 .  1- 3 С Щ И 1  С 1 Ш Н И Г Ш -

Н А *  Ш  1 1 2 0 0 0 1 103.0
IU .S 5 9 1 9 - 1 1  H I D .  H I С е к ц и й  к а ш н ф е р н а я

A IA  1 9 1 .0 0 0 - 6 2  ОДНО РЯД
Ш  С 1 К А ДОРНфЕЕВМ
Ш З  12 ( l H - - 2 0 ; - 3 0 * C j 1 520,0
К С к 9 - П  ( t « -  9 0 *С ) 1 660.0

П 2 6 5 .9 1 9 - 1 2  Н И  1 - 2 9 С е к ц и я  п р и е м н а я  б е з

д у р к ш и и о н н о н  ЗА

с л о н к и ,  без три ль г м 1

А I I  221 000 1 16 15
Я М 5 9В9 ! 2  Н И  I J 5 ? Ш и Н К А  У Т Е П Л Е Н Н А Я

П р е д е л  »<e н я е

МАРКА.
ПОЗ Й Б О з н А ч е и и г  Н а и м е н о в а н и е Кол.

N i « i | 9 n n e
м . к г и о о и е

Ш  1 6 0 0 . 1 1 0 0 1 5 2  С
ЭА Е К Т Р В И Р И  ю к о м  и

З А Е К Т Р В В 6 В Г Р Е И М 1 160.4
5 90 4- 12  ВЫП 1 3 5 К о р о б к а  ч г е я а е н н м

О Р И  t H = - 9 f l * C 1 75.3
Пй

1 4 1 9 1 Р Е Ж Д Е Н И Е  9 Ю ' У 0 | Ч А г р е г а т  в е н т н а я т и р н и и

1 9 1 0 0 - 2  КЯНП1 1 п о
a . g е н т н а я т и р  центров?!-

НЫЙ В - Ц Й - l f l  й

н с п о д н е н м е  1
П О Л О Ж Е Н И Е  ПР‘0

(Г ЗД ЕКТ РО АВН ГАТ еЛ Ь
90 11 09 0.15 О И

1 5 1 0  Об /мн н

П9.2 5 904-5 Г и б к а я  в с т а в к а  ВВ-19 1 5.1
П9 5 5.904-5 ВИ 12 1 4.1
П4.Ц АНФФУЗОР фЙ00* 511*151

Ь т  ИЗ СТАЛЯ 10
ГОСТ 19905 1 9 *  5 0.1 1

П4 5 КАЛВРНфЕР К С к З - 6 1 9б.о
П9.6 1.494^-25 Ш С Г П А В К А  ПОД.

К А Л О Р И ф Е Р й 2,0
09.1 5 .9 0 Й -Й Д в е р ь  г е р м е т и ч е с к а я

У Т Е П Л Е Н Н А Я  А ч  1.25* 0.5 1 33.Б

Пй.1 5.509-12 В И П . М 5 З а с л о н к а  у т е п л е н н а я

Ш  ( 0 0 . 1 0 0 0  1 9 2  С

З А Ш Р О П Р Н В О Д О И  Н
з л ш р о о б о г р е в о м 1 79.3

5 зон \г выл 1-з$ К 0 Р 0 6 К А  Ч Т Е Я Л Е Н Н А Я

П Р И  Т н г - 9 0 ’ С 1 75,3

J 6

т т ш ш т т т лт ш
Я Ш П 7 1  F T T T T f  ¥?**%
1г Я.^1л 1Г'17Ш 1Т1!1 п Л  jUii

И И Ш Ш М 1 Ш

91 35 /1

ПРИВЯЗАН

шш Г »Я|!ТР.

T f l -  8 1 8 -  M l . 8 5  - O B

к*  n f flt t e , ж , ■

....... Ж
Б е т о н

Сивцнфимцид о т и г е л ь н о -  
в Е и т ш Е н н ы х  к г о а н о в в к

Квпцапм! ГАвннл

Ш Ш

ГНПРОПРОМСЕАЬСТРПИ
г . с а р а Ш -
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Система отопления /  

изоляция

Ш Ш Ш  G2SS
s a  ш т ш т
E 3 5 2 3 S  Ь З гЙ Д

1
7ч fam 1
fc».m g’frfl ежзыьз
КЖЖЕД Ш Ш - й Ш
Ш7ЭЕЕЯ
y^=w=^ НД1 J r \

idnocSttoHUK $150

AtrO&i №№йк \$г5Ы 1i4r$bl
\&%йк Ш&йА '2л£:(и ШйШ 
Mii&Sk Е Е В З  5 3 3 3 3  G 3 S 2

швш i  —  | РСГ2-7-5r = ~ iUSr&gl 
S 'j r - g j J

рсгг-2-ч
m m

чзш
Ш гШ

( F = T ^ иp e r n s
J_  _ _

Ш Ш
Е 5 5 Я В В Я | Ш Ш !

1 $ 5 М 2 & !

П лен но от м. 4 .0 0 0

р \ гт  ш и

! « П 1 а и и  |

® @  j l  U U offl

®  Ц ш м э  |
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О
л
а

15.ЙП2
Щ ф Г

J 7
9I55/I

ХИиШк Р Я Ж Е !  Р л Я Я  В Е Л  I
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Н аим енование

Площадь
Аг«

* Вестибюль Н .9
/Р /венский гардероб но 7 шкафоВ

для rp. i s ,  а т о
Конторское помещ ение т о

fl? /Пепловой у з е л 85.60
13 М м ская иборная 7 M L

1 4

I11

5 .60
15 Хозяйственная кладовая £ 8 0
16 Вентиляционная Капера т о

17 Монтерское помещ ение 119
1B Кабинет начальника станции п о
19 Комната профсоюзной организации 120
2 0 Комната приема пиш и гч .ч
21 1 ! I 1

ней и стиодсмдь/ н а  2 4  ш каф а ^ . . т ,

7 7 7 -  8 1 8 - 1 *  7 1 8 5  -0&

\%иёЯЗам
гищущимь.1

тттт . .
—

___ С—
\UhCi/ . . .  I -U

1

ёш я___ ; ТШ2?а

Ъ71-Ж!ЫШШ fZ'UM-M

Планы на отм. 0J000> 4 8 0 0  
Схема системы отопления 1

р 1 »1
чроёап: Лсденева J U чьппшаАВ Т
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ПЛНН Нв 0mM.4tS00
зксплнкицни помещении

I1 Икименовпнне
Ящщ

Я*

$ Вестибюль и,so
10 Женский гилделов ни Тю/мров

лня r fU .lt то
tf Котонское помещение П.40
и Пепловой ввел т о
13 МУЖСКИ* молнии м
щ 1 5 ш
т Хомнственнпя шдовпи ш
17 Конте некое помещение П.40
1* Комнити ничиаьннки стинцнн not
19 Кокмитп пиороигпннзпцни НО
to Комнити пикеми пищи МО
11 Межокон г видело в кличкой, до-

мощней кспецодешды ниНшкири п о

m +tca. 
Ъ ат т щ т ?

nffiPQnPOtCEAbCTPOH 
г. С яр л met 
форма тих
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Спецнфикпция теплового уз л п

М я г к о
003. Овозняченне Н я и м е н о в я н н е

Ш ш  
К о л е м ,  к г

П е н м е -
ч я и н е

У з е л  у п е я в л е н н я !
К о л л е к т о р  р я с п р е д е ­
л и  т е л ь н ь т  ф  133*4 И З
шт Бесшовных гуряче-
деформнровянных по
ГОСТ8732~ 78 *6* №03 ПРИ
t h " 201-30* -4 0  V ft 73

К о т е л ь н н ш с к н н З л е в я т о р - н я с о с  с т ю и •
я р м я т у р н ы й  з я в о д н ы и  с  я в т о м я т и к о н

манометрического типе,

л ! Ф с  -3 с  т е р м о с  н с  -
темой РТ-2217-1 ори

tff *'209С . Р Т - 2217-2 О Р И
Ь  - -ЛУУ; Р Т ' 2217-4
ОРИ tn  * -40*С НО

Зовом,. ( П е п л о п» и в о р Р е г у л я т о р  р я с к о д я
УРРМм-25ориШ № &  1 28,0
Г р я з е в и к  Л Б о н е н т с к н й
сворной Т 3403
для1/г-20? -30°с 19,4
Г 34.04 ОРИ th * О Х 20.7

ГОСТ2823-73* 6 ( П е р м о м е т р  т е х н и ч е с ­
к и й  с т е к л я н н ы й
05-2-160-83
ffPHtH~20:-JO:-40-C

Г О С Т 2823'73 с т е р м о м е т р  т е х н н ч е с -
кми стеклянный
04-2-160-83
0PHtit*-2Q:-3Q:-4Qbc

Г О С Т 8625-77*6 М я н о  м е т р  п о  к  язь/  -
в  я  ю т и  т и п я
МТП-160 предел из­
м е р е н и я  0+ 16кгс(см1
nPHtfC-20:-30:-40'c

П р о д о л ж е н и е
МЯРКЯ,

поз. О в о з н я ч е н н е Н я н м е н о е л н н е К о л
МЯССО
е д , к г

п р и м е  -
ч я н н е

8 П р и б о р о с т р о и т е л ь  н ы й В о д о м е р  / п н я я  В Т Г -50
з я в о д  г . Л е и н и г р я д ПРИ th -- -20*С, -30*~40*с 1 9.0

3 К я т я л а г  Ц К В Я О в р я т и ы й  к л я п  я  и
К Б  Ш  <р 25
П Р И  th’- 20*-30*-40*с 1 0.5

10 К я т я л о г  Ц К Б  Я З я д в и т к я  к л и н о в я я
ф л т щ е е я я  ЗОс 41 и м  1
ф  80 П Р И  t n -20}30}40С 2 38.0

11 К я т я м о г  П К  6 Л В е н т и л ь  з и п о р н ы й Т б Ш
ф32 ПРИ th = - 20Г - 30 V 2 2.7
ф40 П Р И  tn * “40*С 4 4.15

12 К я т я л о г  Ц К6 Л ф 20 ПРИ tn * ~20° ~ 30 *С 0.9
13 К я т я л о г  Ц К В Л р  К  ПРИ tff -20’-30‘-40°с 3 0.75
14 К я т я л о г  Ц К В Я ф50 П Р И  tfi = ~ 20 °С 2 5,8
15 К я т я л о г  Ц К В Я З я д в и т к я Ф л я н о е в я я З В ч

6сТР Ф80 flPHth=~30°С 2 29.0
ф Ш nPHth *-40*С 2 ЗЦ6

16 К я т я л о г  Ц К 6 Л В е н т и л ь  15ч8п2ф25 3 1,75
У з е л  м р я в л е н и я  2

1 Д р о с с е т я я  ш я н в я Ф б т
и з  с т и л и  nofOCWQ4-ffs*2 1

2 К я т я л о г  Ц К Б  я П е е д о х р я н н т е л ь н ы й
к л я п  п н  17 ч  18бр о к н о -
РЫЧЯЖМЫЙ ф б О
П Р И  tn = -20г30°-40 °С 1 14.0

3 К я т я л о г  ц к б й К о и д е н с я т о о т в о д ч и к
т е р м й д н н я м н ч е с к н й
м  у ф  т о  в ы й  45 ч 12нш
<р 15при th * -20}30}40° 1 0.9

4 К я т я л о г  Ц К В Л О в р я т н ы й  к л я п я н
1661бк фбО
при tn * ~20?-30*-40*с 1 2.0

5 К я т я л о г  Ц  К б  О З я д в н л с к я  п я р я л л е л ь н я я
ф д я н ц е в я я  30ч6<я>
р5 0 т Ъ / - Я ; З О Г - 4 0 с 3 18.4

П р о д о л ж е н и е
Мяркя,

поз. О в о з н я ч е н н е Н я н м е н о в я н н е Кол.
М и с с  Я
ей. к г

П р и  те­
ч е н и е

6 К я т я л о г  Ц К 6я В е н т и л ь  зяяорнын муф-
т о  в ы  и  15 ч  8 л 2
Ф Я т Ь - г В г М г Я Г с 1 4.15

7 К я т я л о г  Ц К В Я ф а  ПРИ th • -20} 30} 40 Ъ 1 1.75
8 Г О С Т  8615-77'Е М и н о м е т е  п о к я з ы в я т

щ н н  т и п я  М Т П -160
п р е д е л  и з м е р е н и я
0+4т/см* П Р И
tn » -20'-30° - 40 ’С 1

3 Г О С Т 8625-77* 6 М я н о м е т р  п о к я з ы в я т
{ дни т и п я  М Т П  -160
п р е д е л  и з м е р е н и я
0+10 кгг/см1 ПРИ
Ь ' - г а ' , - з в : - 4 о ,с i

10 К я т я л о г  Ц К Б  Я В е н т и л ь  зяпорный

м у ф т о в ы й  15ч 8 П2
Р& ЛРН  U  • -20.-30'-40с 3 0.75

г и п р о п р о м с Е д ь а Р П и
Г.СЯРЯШ08

феРмяЮП
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B y tM tc n  p/r&evw vern  w e# tr/retft srv /га***е/юг м л руу  SJt

Jkr /Ynp/pepoxpppe fibroton/roe

f i !

/ ffszfiue s/rppA/e f/r/xofanjp*pt/e X
/ Сш ие ypppd/e fo/roPYn/rpe J
4 finnp on or# n.fififf
5 /7ппп nn опт. 4.П/Я7nreo/dy potato T-rf о Pi-3.

/7ppp moss no. Схем* cper erne/ fifi
$ Схемы cpcre/n pff, S/C% rs, se, 23, n/% tfodo-

мер/гыо nsen.

SefffAtocrd сгблгжлб/х у  /юлллглем/х /ал-улге/тл

Схозрриерие Tfon/oepospooe tfooareynppi

Ссб/лхррд/е ролургелгб/
4ХО/-П SSsda/ sodnnnosnpn П РАГА РАЗАХ

CYX/YP/rcrA ХАЛПАПОП X0pA/
4. 900 -8 Хб/пуср f-P 11j

ОШ иясгеи P ХААГА/У0&/ ХЛЛ
СХГЯи P CSCPUJPA//pfi A /T/fff/TJ»/?-
SOS* P ХЛЛАЛ£/ЗЛр////

4 90* -6? .Xxmmn AAA АЛ А /УРА СПРЛ/АЛРА-
r£rpp vec/rox nne/xonox p  rpy-
ЛАЛППАЛ/Уал

2 /90-/ /72 ЗЫПУСХ 3 U.1/7A/ и ЛАГАЛМ /ЛУ •М'АРАЛР/?/~/?
nSOPUnОАЛ/У А/Я И/Л//ТА,/ у # АА///0ГГ-1 ! 1 1г г

/Тррлогпемд/е noxymeors/
XP. 8/Г. CO _ СпецисЬО/ГХШПЯ ААП/yt/ Л ПАР мм В

W  fix. 8ftf
~  я** т? fl.fe г YX/sjj( ff Q/TiZtTjQL ■■

oAr ПО /О/ТЛОРг/АГ */Л0Г»1ААЛ9 АПМАЛ
/УОло /гомпле/г/тгл мпл/т/т РР

, „ " Т С  wrtererej,ers * ™ * " * » "  » '/> * * * «  ф * -
«ш * у «ге е л е ш * е г  ш в д »

Л е т *  т я т н р

щ
Хе/шяш /ге/г/гзлггл* м  гвргшлглм мде/греил/л н/гт/гмян/ш
Jfaoseosenpoe

систем*/

fis/pefpod  
P* nop PA

/ *r

Pncverpou P *cx * fi устпролт
Т/ТРМОЩ/Р

фрАгеиоореstfiyr M*/y П/С w мемролхи
мтелто,/г8>

Ш орсгхерро-
ХРеоэхеРсге о о -

po-pporpss/ro-
WAOOb/U so - /sou
fim poxofi _ VOOfav/VJt*/*, XS2 /.SXJ /033 /0333 —
(S ГОМ YPGAg РАС
XXfi P *  npoussofi-

crseop&n pxttdb/J 0.8X8 080 0/Я8 —
fspjrvee sods-

ерпржепие___ /8 0 083 0.84 - —

Систем* noxrop

лого pcnonbjo-

х р р р я /300 4S2 083 07*8 —
66/rsxn* xnnn-

хизпиия — 3.40 /30 4.08 — -

Ясщое у/грзр//пя
£  crop you  пр ер у  см с m en s/ оззеурхепрь/р хохли- 

СГХеРРО ' OpOUXXOfiCTXePPO ~ПрОГРХОП0ПГРПРО//7 XOfi/pp/z?0/0f i  

rop*vee хор ос/гпзж епие, ax/res а  я /гоопугизлцоя, snyrnep - 
pue SOfincronu, сисгемя ооХг о рр 0 го uo/topsjo xo pp*  
croooS с в*острой /гл соори/реррпх Ря*сепбхохге/р//ри.

X7j*pcrxe//Po - npoc/3sc*drrpep//0- opernse/rOwnp/re?/// 
зороп/оохор osecnevosner oodnuy хоры p  
/гррзорпт 7 г&гропогпуесзому озорурпхпрп/о ¥ пож/гп- 
рым /грлрпм. fin мере прерусмогреп sopomep dC/r/ff-32.

S{ff/f трузелреххр* rennveu sop*/ омрусмо/ггрер см ­
ят* cmft о  c ГРУЗ*one e урямр omsoneon* /  помете pue меппозп- 
/v s is *

б  цел** соиж ерр* sodooompexnenp* ¥  халоуестгп cxpn - 

сб/елемь/х cm ovpb/x sop  n p en x ssd crsen p i/s  сотого 

cm fippuu oocm ynn/om  в сист ему noxmoppono oc/ronSJOSn- 

on * рпрсеобхезт ехоипс/1 e  ocrcmnx pom apuu x/edom  pnnpn*  em nn- 

ция *  после OYuemxu Роззрп щ п/от с* 8 npouxsopcm so.
Чистя* sop* xm оххяясрерр* схоруроепрр* ocnsnssyemc* 
fix* oodnumxo smncf cucme ать/ . /7po omcymcmxtn/ /г/т 

территории рпр'сепехозтехрипо системе/ noSmop/rors 
pc00*6308*/tp* ovucmnn и Хозхрп/т? c/rru/ros nea/nemcn 
про прихязхе npeenmn-

Pocxofi poxnpeS b/X  sop  fin * cop0 7 0 0 0  apo so u  onpepe- 

jreo no /рермупе fi рост - */c  у  m em os л я em  /3  * / c

рпя ropop* fifec/rsa/. fipu прихязхе npuepm n peexxsdunro 

npousts?m u pposepoYOb/X  p a eve m  c уует ом  /слом лт с/уес- 
/rux ycnotuc/ л/ecm pocm u. ff сп /уяе от сут ст хия o n  nnu - 
Lfiflfi/cs poncp  exop хя п я л и хя р ои  om xcd pone dess/Л sod  

с  про sou  лреЗуспгят р и 8 л ет ел  о *  о т т и ст х у

d/SfiUSPo/P <7о 03/гРур/грp

труsо призор системе/ оохтирпиго исполб -  
jossppp 7fiopp/c/pn* сеть У

8*угреррее /го#ярогоа/еone а /юмещеорях о хл/ггил/уе# 

ппоиза/гретая „ 3 *  р „fi опер усат ompepo из пор/я р рь /х хрл/гиа. 
Pscxofi борд/ о * 8//yrre//nee so/pppo/ys/eupe cocros/rner Я7*/с 
[2  с/пруU OOS^/cJ. dojpp/roosepuu /ГОР/PPP} or ЛРОООР у  по- 
/ояррь/х оррро* о/ояршпе/ггся *ле*/ороз*дарр/рр рр ossofinco 
fipppp sofios/ерполо pJnn
ftyssm yp* 3fi*pp* cecr/rtj/fiem РХ(70лг37 /rnmeropu* no/ponoonne- 

оос/ои „р", enrenepd orneemod/rocme/ /7 fsc /o fi sofib/ /гп пппум - 

ftot sop/ppomyu/toue f3 */c  Хпружрое пож рротуо/s p p s  neu/neron 

при приеязле nnoenmn 8 toom se/nem suu c m perosn p p p /p u  

c/fufi -3/~74 „ Sofioc/rnswepue. Ррружро/е сети и 
соорулсеор*. ”

Сеть sofionposofi* з/тпрселтирсхпря mynunoss* с улпоропу //£
< Сус*  л  спгитярпь/лг опиоорплг и техоологорес/гоп/у орору- 

fiosppp/o. Pofixnm/epue т ехиологрресхого osoppyyospppfi 
р  сет ям  Sofionposofi// утииррется при лгор/гмж е-

4 г

9135/1

Ш £ -
ЛГО Щ/rrunoS
/T/WO0. Сбирепох
оух.т f*s/X*UP/?

S г Ш
ыт
/Ш

fipUXXJOO

Г/7 «16*1*71.85 Л Г

Сотой** гехпоуесяопг ахспш/бя/гр*хя/я¥х8Я*ттерсхх-ЖР 
V-mMOM’tmeosevwux ят/ктхииях npomoor /**■ -

Ш и г! Т££Ш Ш *:'г*?5ХЕк

LlA
гыпропгамсЕЛкСТРой

/ г  Х/ГР/ГГОХ
М**”'>*9* 6ШРГО gC&PAfp- *Z
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1к  а»

В о д  o n  оп\ р е в  A t  н и в в о д о о т в е д е н и е
К ои центрл цня 
З А гр я гн е н и н  
с то ч н ы х в о д  
после л о и а м и х  
о ч и с т н ы х , 
с о о р у ж е н и и ^

примечлмне
3 5
« м

I I '

р г

1 | г <

1 Г

Р е л и т  
вод опотрев 

A t  и  ия

а ц

щ

и г  м г л и с т  венно- 
п г о и г м А с т м и и ( н т  
еопммиого вчингопл*

и г системы повтор 
но го  и с п о л ь з о в а ­

н и е К АРАК ТСРИС
Т И К А
сточны х вод

Ре ж и м  воде 
о тв е д е н и я

В В Ы Т О В У Ю  
К А Н А Л И З А Ц И И

ь д и с т е м у  тт-
ИОГО ИСПОЛЬЗО­

В А Н И Я

m VcvT M V4 п /с м у ь п m V m П/С MJffcrr мз/ч Л/С М # УТ лю/ч Л/С

4 М о с ч м а я  У С Т А Н О В К А  Д Л Я < 0.16 CH11B7J £ 5 Н А ПОЛ НЕНИЯ 0 .0 5 — — — a o s 0 ,0 1 Q 0 8 3 и р т - з У / л , \ Р А З  В — — — 0 .0 5 0 .0 1 0 .0 8 3 —

М О Й К И  Д С Ш А А С И Пр.2^13 1рАЗ БИРДСЛИ юфгепродук- н е д е л ю

О Р Г - 4 9 9 0 6 т м - У / л .м е *.
примеси-5Г/л,

С П А 6 -0 ,2 Г(Л

s . У ч а с т о к  т е х н и ч е с к о г о
—

О Б С Л УЖ И В А Н И Я  Т Р А К Т О Р О В
ПОЛИВОЧНЫ М  К Р А Н  АЛЯЗАПРАВ 1 о г в с и т и * 5 5 нАполнение 0 . ОЯ 0 .4 0 0 .0 8 0 .0 8 * — — — — — — — — — — — —
л и  м е ж д у  о с я м и  < - г  и  а / 1 п р г ^ з БРАЗВСУТЛИ

^елочь-з.з г/л
г о М О В Ч Н А Я  у С П Т А Н О В К А  Д Л Я 1 0 .1 6 СИМ-75 нАполнение 0 . o s — — — 0 0 5 0 .0 1 0 .0 8 3 HW tnptyYOTw — — — 0 .0 5 0 .0 1 0 0 8 3

Л Л О Й К И  Д В Т А Л е Й  0 Р Г -4 9 9 0 Б пр.г$»з 1 РАЗ в  СУТКИ уд^ш.прнкесн
-ьЛ.сплв-огг/л

6  УЧ А С Ш О К  ДИЛГН0СТИР09КННЯ

"о Г гс Гг г р е о с т м  к  с т е н д у 1 0 .4 1 CHUS-75 ^ 5 нлполнение 0 .3 0 0 . 3 0 0.0075 о . г о - — — ЛЛЛЬЦИНИРОМ 1 Р А З  6 — — — 0 .3 0 0.0073 _
К И  - 8 9 А 8 п р г^и 1рАзвг«есяця нм со д А -го Ул 2  м е с я ц  а
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Типовой проект 816-1-71.85
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