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\ О б щ а я  ч а с т ь

„ У к а з а н и я " с о д е р ж а т  х а р а к т е р и с т и к у  а с б в с т с ц е м ш н ы х  н а в е с н ы х  п а н е л е й  н а р у ж н ы х  с т е н  о б щ е с т в е н н ы х  з д а н и и , р е х в м е н д а ц и и  п о  и х  
И З Г О Т О В Л Е Н И Ю К И Р Ш Н Ш Ю  В П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е , А Т А К Ж Е  Н О М Е Н К Л А Т У Р У  И З ДЕ Л И Й .

И з д е л и я  с е р и н  р а з р а б о т а н ы  в с о о т в е т с т в и и  с  т е х н и ч е с к и м  з а д а н и е м  г о с г р а ж д а н с т р о я  н а  к о р р е к т и р о в к у  с е р и и  i . 2 3 2 - 3
„ Д СБ Е СТ ОЦЕ М Е НТ  НЫЕ  П А Н Е Л И  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е Н  О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И И "  ОТ 1  О К Т Я Б Р Я  1 9 1 5  Г

2.  О Б Л А С Т Ь  П р и м е н е н и я  И З Д Е Л И И .

г. 1 .  И з д е л и я  с е р и и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р и м е н е н и я  б п р о е к т а х  о б щ е с т в е н н ы х  з д а н и и / п р е д п р и я т и я  т о р г о в л и , о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я ,
БЫТОВОГО О Б С Л У ЖИ В А Н И Я , ШК О Л Ы,  Д Е Т С К И Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Я  и  Д Р . / ,  А Т А К Ж Е  А Д М И Н И С Т Р А Т И В Н О - Б Ы Т О В Ы Х  ЗДА Н И И  ПРИ H P DM U U l i t H H MX  ПР Е ДПР И ­
Я Т И Я Х  И ДР.  З Д А Н И Я Х .

К о н с т р у к ц и и  п а н е л е й  м о г у т  б ы т ь  и с п о л ь з о в а н ы  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  ж и л ы х  и  п р о м ы ш л е н н ы х  з д а н и и . П р и  э т о м  м о ж е т  б ы т ь  
в ы п о л н е н а  к о р р е к т и р о в к а  с о о т в е т с т в у ю щ и х  р а з м е р о в  п а н е л е й .

а .  г .  П Р И  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И З Д Е Л И И  б ы л и  п р и н я т ы  в ыс о т ы э т а ж е й  з . з л й . г  м .  П А Н Е Л И  п р и м е  ими ДЛЯ З ДА Н И Я  с  к а р к а с о м  с е р и и  Ut l - О Й ,
А Т А К Ж Е  ДЛЯ ЗДА НИ Й  С ЛЮБЫМИ СИС Т Е МА МИ  ОПОРНЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й  С Р А З Б И В О Ч Н О Й  МОДУ ЛЬНОЙ С Е Т К О Й ,  К Р А Т Н О Й  Д 5 м

П р и м е ч а н и е  в с в я з и  с  т е м , ч т о  к р е п л е н и е  п а н е л е й  о с у щ е с т в л я е т с я  к  з а м ш а м  п е р е к р ы т и й , п р и м е н е н и е  и з д е л и й  в о з м о ж н о  и  п р и

Д Р У Г И Х  П А Р А М Е Т Р А Х  МОДУ ЛЬНЫХ С Е Т О К  О П О Р Н ЫХ  К О Н П ®  К Ц И Й .

2 . 3 . В  Т И П О В Ы Х  П Р О Е К Т А Х  д о п у с к а е т с я  р а з р а б о т к а  и н д и в и д у а л ь н ы х  и з д е л и й  п а н е л е й  п р и  у с л о в и и  с о х р а н е н и я  к о н с т р у к ц и й  П Р И Н Я Т О Й
В Д А Н Н О Й  СЕ РИИ И В М А К С И М А Л Ь Н ЫХ  Г А Б А Р И Т А Х  1Й80х1| , бО ММ.

a . k .  в С О О Т В Е Т С Т В И И  СО C H I U  I I - А .  З - Т О ^ П Р О т ^ О Ж А Р Н Ы Е  НОРМЫ П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  з д а н и й  и  с о о р у ж е н и и п а н е л и  с  а л ю м и н и е в ы м  о б р а м ­
л е н и е м  ПР И МЕ НИ МЫ ДЛЯ З Д А Н И Й  ДО П С Т Е П Е Н И  О Г Н Е С Т О Й К О С Т И  В К Л Ю Ч И Т Е Л Ь Н О .  /ГРУППА ВОЗГОРАЕМОСТИ -ТРУДИОСГОРЛ1НЫ

'  ПРЕДЕЛ ОГНЕСТОЙКОСТИ- - 0,5 ЧАСА ( T I M  Д - Ц . О - 7 0  П РИ АОЖ. 2 Н . 9 °
г .  S.  Ди я п о з о н  Д1 НУ СТИМЫХ  Р АСЧЕ Т НЫ Н А Р У Ж Н Ы Х Т Е М П Е Р А Т У Р  ДЛЯ И З ДЕ Л И Й  Д А Н Н О Й  С Е Р И И  ОТ + ^ 5 * С  /УСА.  С У М. /  Д О  ~ Й 5 ° С  / СМ. Т АБЛИЦУ . СТ Р. 8/

3 . Х а р л к п р и с т и к а  и з д е л и и .

3 . 1 . С е р и я  с о д е р к й т ш д у н и ц и е  и з д е л и я *.
д/ П А Н Е М с Т О Л ЩИ Н О Й  Ш / Ч М  С О Б Р А М Л Е Н И Е М  Н А Р У Ж Н ЫХ  ОБШИВОК АЛЮ/Ч ИНИЕВЫМ ПРОФИЛЕМ С ДВ О Й Н ЫМ О С Т Е К Л Е НИ Е М ОКОННЫХ БЛОК ОВ- ВЫПУ СК7 .  
б / п а н е л и  ТОЛЩИ НОЙ  160 м м  с о б р а м л е н и е м  н а р у ж н ы х  о б ш и в о к  а л ю м и н и е в ы м  п р о ф и л е м  с  д в о й н ы м  и  т р о й н ы м  о с т е к л е н и е м  о к о н н ы х  

Б Л О Х О В .  В ы п у с к б .

т к У к ш ш  ПО К Э Г О Т О Ш Н 1 1 Н )  П А Н Е Л Е Й  U П P U M E H E H U M  ОХ t  П Р О  E K T U P O B A H U U  II Н Р О Ц Ш Ь С Т в Е . С е р и я
Е е а а - й

1 8 1 6 П О Я Е Н Ц Т Е Л Ь Н Л Я  З А П Р С К Х .
и н к и
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з .  г .  П р и н я т ы е  о б о з н а ч е н и и  в м а р к и р о в к е  п т и ц .

» 3 > , М *  МАРКИРУЮТСЯ I D Ш Н Н И О - Ц Н Ф Р О В О Й  С И Ш М Е . б Ш Е И Н Ы Й  ИНДЕКС,  РАСПОЛОЖЕННЫЙ 1 Ш »  ЧАСТИ МА ? К * , 1 Б 0 3 Н А Ч А Е Т  ТИП П А Н Е Л Е Й :
, НР" -  НАРУЖНЫЕ РЯД.#H i t  C T E H 0 I U E  ПАНЕЛИ;
„ Н У - НАРУЖНЫЕ УГЛОВЫЕ СТЕНОВЫЕ О Ш А » ;
„И Д "- Н В Р УЖ Н Ы Е ДОВОРНЫЕ СТЕБОВЫЕ П А В ЕБ И.

Ц1ФРА,СЛЕДУЮЩАЯ В Е В О С П Д С Ш И В О  ЗА БУКВЕННОЙ Ч А Ш И  МАР КА, ОБОЗНАЧАЕТ:
Д ” -  Г А )  Х А *  П А Н Е А Ц  „ 2 " - .  Л АНЕА Ь С ОКОННЫМ (Р О ЕМ О М ; „ 3 " -  М Н Е А Ь  С Д В ЕР Н Ы М  I A D K O M .

Ц 1 Г Р А М 1  СЛЕДУЮЩЕЙ Ч А И »  МАРКИ,ЗАКЛЮЧЕННОЙ I  ЧЕРТОЧКИ, 0 Н З Н А Ч 1 А 1 С *  НОМИНАЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ И З Д Е Л И Й . H A I P I N E P  ( М А Р К Е
HP 2 - 1 5 . 3 3 - 1 2 - 1  Г Р И П П А  А П Ф Р - 1 5 . 3 3 . 1 2 -  ( ( О З Н А Ч А Е Т  СЛ ЕД УЮ Щ ЕЕ :
„ 1 5 " -  Ш А Р О Н А  П АН ЕЛ Е Й,  РА О НА А 1Й80 ММ; „ 3 3 " -  ОЫСОТА П А Н А Е В ,  Р А В Н А *  3280 ММ; „ 1 2 м-  О К Р Т Г А Е Н П А А  ТОЛЩИНА ПА Н ЕЛ ЕЙ ,Р 1 1П АП  1lM ММ. 
ПО С Л Е Д Н Я Я  ЦИФРА МАР КИ « О З Н А Ч А Е Т ,  КАК П Р А О А А О . Т А П  ОКОПНОГО Б А О К А ,  ( Р Н Н Я Т 1 Г 0  I  П А Я ЕА А *
J " - O t 1 8 - 0 9 ;  , , 2 " - 0 C 2 1 - 0 3 .

3 . 3 .  В ВЫПУСКАХ Г ,  8  СОД ЕРЖ АТ СЯ АЗДЕААЯ Д О З А  ТОАПДПЯ I  Т Р Е Х  О А Д О ! О С Т Е К А Е А А Я  ОКОННЫХ НР вЕМ ОВ- ДВО ЙНО ГО СП АР ЕН АО П  А РАЗДЕЛЬНОГО 
U Т Р О Й Н О Г О  РАЗ ДЕ ААН ОГ О О С О О Т О ЕТ С Т АА Н  С РАЗААЧАЫМА Т Е П А О Т Е Х А А Ч Е С Х А М А  Т Р Е О Ш Н А Я М Н .

3. <1. НОМАИАААНЫЕ РАЗМЕРЫ И З Д ЕЛ И Й , К А К  П Р А О Н А О , 1 , 5  х  3 , 3  М А  1 , 5  X  <1,2 М. I A H E A I  В Ы С О Т О Й  3 , 9 М  ПР ЕД Н АЗ Н АЧ ЕН Ы  ДАА УСТАНОВКИ Н А  A l t  А ЕД­
ИНА Э Т А Ж А Х  ЗДАНИИ, ГД Е ОЫПОАНЯИТ ОДНООРЕМЕНИО ФТНКЦАА ФРАЗОВЫХ ЭЛЕ МЕ НТО В , НО МОГУТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНЫ КАК Р А Д 1 И 1 Е  О ЗД А НИ Я Х  С 
в ы с о т о й  ЭТАЖА 3 ,9м  6 КАЖДОМ I U 0 1 C K E  СОДЕРЖАТСЯ Ч ЕР Т ЕЖ А УГЛОВЫХ П А Н Е Л Е Й ,  СООТВЕТСТВУЮЩИХ КОНСТРУКЦНП РЯДОВЫХ П А Н Е Л Е Й .

3 .  5. П а н е  a h  п р е д у с м а т р п в а ю т с *  г а у х н м н  а а а с  п р о е м а м и , з а п о х н е н н ы м к  с т а и д а р т я ы м ц  ОКОННЫ МИ I A I K A M H .

3.  6. П а н е л и  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  т р е х с д о й н у ю  к о н с т р у к ц и и ,  п о а у ч а е м у ю  п у т е м  в с п е н ы в а н ы х  п о д  д а в л е н и е м  жндк о й к о м п о з и ц и и  з а в и в о ч н о г о

ПЕНОПЛАСТА W N  МЕЖДУ А С Е и Т О Ц Е М Е Н Т Н И М И  ОБЩИПКАМИ,КОНЕЧНОЕ ( О А О Ж Е Н А Е  КОТОРЫХ О Г Р А Н И Ч И В А Е Т С Я  ДЕ Р ЕВ Я НН Ы М  КАРКАСОМ И У П О Р А М И  
ФОРМУЮЩЕГОСЯ ОООРУДОВВМНЯ-ВЯНМЫ ПАИ ЛЕГК ОГ О ПР ЕССА / А А Т .С О Н Д .Й  293. 822/.  Д ЕР ЕВ Я НН Ы Й КЯРКДС ОБМЕЛЕЙ ОЫНОАКАЕТ РОЛЬ НЕ.СУААДЕ.ГО 
О С Т О В А ,  ВОСОАФОАНВМЯОИЦЖГВ Т Е Х Н О А О Г А Ч Е С К Н Е , Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е ,  М О Н Т А Ж Н Ы Е  И Э К С П Л У А Т А Ц И О Н Н Ы Е  Н А Г Р У З К И .

К а р к а с  с о с т о и т  и з  е р у с к о о  х о д о в ы х  с т а н д а р т н ы х  с е ч е н о й . Н а р у ж н ы е  о а ш а о к а  п а н е л е й  п з  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  а а с т о о . Ф а с а д н ы й  л а с т  
и м е е т  г о т о в о е  з а щ и т н о - д е к о р а т и в н о е  п о к р ы т и е . В н у т р е н н и й  а а с т  м о ж е т  и м е т ь  п о л н у ю  з а в о д с к у ю  о т а е д к у  н а  а  т о л ь к о  а о д г о т о о а п а ь а ы е  
О Т Д Е А О Ч Н Ы Е С А О Н . 8 ЛИЦЕВЫХ Г Р А Н А Х  П А Н Е Л Е Й / С О  СТОРОНЫ ПОМ ЕЩ ЕН ИИ / ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕНЫ САА03НЫЕН1ПЕРЕЧ1ЫЕ АРОЯААЫ ВВО- 
Щ А Д Ь Ю  5 x 5  ММ С Ш АГ О М ^ Й О О М М  ДАА П О Н И Ж Е Н Н А  Д А О А Е Н И Я  О С П Е И А О А Н Н Я .

О Б Р AN AEHUE М ФАСАДНЫХ АИСТОВ П А Н Е Л Е Й  С Л У Ж А Т  А Л Ю М И Н И Е В Ы Е  И О О Ф А А А
З а п о л н е н и е  п р о е м о в  п а н е л е й  с т а н д а р т н ы м и  оконными а а о к а м а  с двойным о с т е к л е н и е м  п о г о с т  H 2 i 9 - 6 5 u  г о с т  16289- ю .
Д а н  в ы п о л н е н и я  т а к е д к ж н о - т р а о с н о р т н ы х н  м о н т а ж н ы х  р а б о т  н  д л я  у с т р о й с т в а  к р е п л е н и й  п а н е л е й  к  к о н с т р у к ц и я м  з д а н и й  (  ВЗДЕАВЯХ 

ПО Ч Е Т Ы Р Е М  У I A I M  П Р Е Д О C NO T РЕНЫ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТОАН (  ВИДЕ МУФТОЧЕК С В Н У Т Р ЕН Н ЕЙ  РЕЗ Ь ЕО Й.  С П Е Ц А А А Ь Н А А  МОНТАЖНАЯ Д ЕТ АЛ Ь  / ДАТ. СБАД. 
N 2 2 6 9 0 1 /  С НАРЕЗАННЫМИ I L U I P O M H U  ПРОУШИНОЙ ПРИ МЕНА ЕТСА КАК ПРИ Т РАН СИОР ТИРО вКЕ И МО Н ТА Ж Е,  Т А К  А ( Р А  УСТРО ЙСТВЕ УЗ Л А Н А В Е С К А
П А Н Е Л Е Й .

т к Н е н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  и  п р и м е н е н и ю  и х  в  п р о е к т и р о в а н и и  н  с т р о и т е л ь с т в е .
с е р и я
*.гъг-ъ

1916 П о я с н и т е л ь н а я  з в п и с х д .
P N l u X

S
л и с т



3 . 1 .  1 Ш Ш Ш 1  И Д Е 1 Л А 1 ,  A P I H l H E H H U E  В П А Н Е Л И  И У З Л А Х  П Р И М Ы К А Н И Я -

н
Х а р а к т е р и с т и к а  м а т е р и а л о в  и  и з д е л и и

Н О Р М А Т И В Н Ы Й
п | п Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  иди и з д е л и я Д О К У М Е Н Т

\ 2 3 ч

1. А ш п о ц Е М Е т м в  лист П Л О С К И Й , Т О Л Щ И Н О Й  Ю М М ,  П Р Е С 0 8 А Н Н Ы Й г о п  ш г 1 м 5
/ H E H P E t O B A  НН Ы Й /

С Й Н П 1 1 - М  - 7 12. В Р У С К И  Д Е Р Е В Я Н Н О Г О  К А Р К А С А Д Р Е В Е С И Н А  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д , У Д О В Л Е Т В О Р Я Ю Щ А Я  
Т Р Е Б О В А Н И Я М  К Э Л Е М Е Н Т А М  И К А Т Е Г О Р И И ,  
В Л А Ж Н О С Т Ь  1 7 ° / о

3 К о м п о н е н т ы  з а л и в о ч н о г о  п е н о п л а с т а

< p p n - i / ) f =  б о к г / м 3 ,  Л =  о , о Ц г
1 /  С М О Л А Ф Е Н О Л - Ф О Р М А Л Ь Д Е Г И Д Н А Я  С М О Л А  Р Е З О А Ь Н О Г О  

Т И П А  М А Р К И  Ф Р В - 1 А
И Р Т Я -  6 - 0 5 -  Н О Й - Б Т

*1

в 1 б с п е н и б а ю щ и й  а г е н т В С П Е Н И В А Ю Щ И Й  И О Т В Е Р Ж Д А Ю Щ И Й  П Р О Д У К Т  
В А Г - 3

М Р 1 У - 6 - 0 5 - Ц 1 6 - 6 8

г о с т  н г й - 6 5О к о н н ы е  в а  о к и С Д В О Й Н Ы М  О С Т Е К Л Е Н И Е М , С П А Р Е Н Н Ы Е  И
Р А З Д Е Л Ь Н Ы Е .
С Т Р О Й Н Ы М  О С Т Е К Л Е Н И Е М г о с т  г б г в э - ' i c

5. А М О М И Н П В Н Е  П Р О Ф И  Л И т а в р о в о г о  с е ч е н и я  Ш 3 0 - 5 Е В Г О С Т  1 3 6 2 2 - 6 8
У Г О Л И К  Р А В Н О Б О К И »  П 5 0 М В к Г О С Т  Ш 3 1 - 6 8
П Р О Ф И Л Ь  К О Р Ы Т О О Б Р А З Н Ы Й  П - 1 Й ~ Й 6 0  
B t E  П Р О Ф И Л И  М О Г И  И З Г О Т А В Л И В А Т Ь С Я  U 3  
С П Л А В О В  А Д З И ,  А Д 3 1 - Т Д  А М г - М

А М Т У  * 182- 61

6. Г е р м е т и з и р у ю щ и е  м а т е р и а л ы  
А/  М А С Т И К А  М П С ПО А И И З О Б У Т И Л Е Н О В А Я  М А С Т И К А  Н Е Т В Е Р Д Е Ю Щ А Я Т У  1 | 0 О - 1 - 1 И 0 - Т 0

М А Р К И  М П С Г М П С М

Б/  Г Е Р Н Н Т У п л о т н и т е л ь н а я  п р о к л а д к а , д и а м е т р  з о - й о м н Г О С Т  1 0 1 1 - 1 1

7 . К Л Е И  
А |  К Б - 3 Фе н о л ь н ы й  к л е й  х о л о д н о г о  о т в е р ж д е н и я

Д Л Я  С К Л Е Й К И  Д Р Е В Е С И Н Ы .  К О М П О Н Е Н Т Ы :  
ФЕ Н ОЛ Ь Н О - ФО Р М А Л Ь Д Е Г И Д Н А Я  С М О Л А  " б , , т у - м х п  i n-  s a - s M
к о н т а к т  П е т р о в а Г О С Т  l)8S- S 3

ТК У К А З А Н И Я  ПО И З Г О Т О Б А Е Н Н Ю  П А Ш Е М  U П Р И М Е Н Е Н И Ю  ИХ  8  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е . С е р и я

4 . 2 3 2 - 3

1916 П О Я С Н И Т  Е А Ь Н А Я  З А П И С К А .
BblOCHj ЛИС
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u«
п/п Наименование материала или изделия Характеристика материалов и изделий

Нормативный
д о к у м е н т

4 2 э а

Б/ ЭПЦ-1 Эпоксидный клей для п р и к л е й к и  металлических 
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ К КАРКАСУ ПАНЕЛЕЙ

8.

9.

КРАСКИ ДЛЯ НАРУЖНОЙ отделки 
А/ ПОЛИ ВИНИЛ АЦЕТАТНАЯ ВЛ-17 
Б/ СТИРОЛ БУТАДИЕНОВАЯ КЧ-112 
В/ АКРИЛОВАЯ А К-114

КРАСКИ ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ ОТДЕЛКИ 
Г В А-27

А/ ПОАИВИНИЛАЦЕТАТНАЯ1 ВА-27А 
L9BA-27A

Водоэмульсионные краски могут нано­
сится в заводских и в ПОСТРОЕЧНЫХ 
УСЛОВИЯХ.
ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ краски для наруж­
ной ОТДЕЛКИ МОГУТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВА­
НЫ ВНУТРИ ПОМЕЩЕНИЯ

ГОСТ 11000- 84 
МРТУ- 6-10-697-67 
МРТУ- 6-10-787-G8

ГОСТ 11000- 64 
ГОСТ 11000* 64 
ГОСТ 19124-73

Б/ СТИРОЛ БУТАДИЕНОВАЯ-[
Эмали д л я  наружной и внутренней
ОТДЕЛКИ
А/ К РЕМ НЕОРГАНИЧЕСКАЯ КО-474 
Б/ ПЕНТАФТАЛЕВАЯ П9-115

В/ ПЕРХЛОРВИНИЛОВЫЕ^®'] 0̂

9 МАЛИ НАНОСЯТСЯ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИ­
ЯХ ПО ГРУНТУ:

КО-174 - ПО РАЗБАВЛЕННОЙ ЭМАЛИ 
ПФ-115 - ПО ЛАКУ- ПФ- 170

ЛС-11в°' П0 Л А 1 С У '  Х С А -

ГОСТ 11000 - 64 
ГОСТ 11000-64

ТУ- 6-02-576-70 
ГОСТ 6465*63
ГОСТ 6893-70 
ТУ-6-10-1116-71

44. Шурупы оцинкованные с
П О Т А Й Н О Й  Г О Л О В К О Й . ГОСТ 1145-70

4Z Закладные детали. ИЗ СТАЛИ МАРКИ Ст.з. ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ, ПРИМЕНЯ­
ЕМЫХ В РАЙОНАХ 6 РАСЧЕТНОЙ ТЕМОЕРАТУ- 
РОЙ ДО - 4fl*C И НИЖЕ, ИЗ СТАЛИ МАРКИ 
ВМСТ. 5 СП.

4Ъ. минераловатные плиты мягкие 
марки 75

ГОСТ 9573*72

т к
У к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  и  п р и м е н е н и ю  их в  п р о е к т и р о в а н и и  и  с т р о и т е л ь с т в е С е р и я

4.2.32-3

197В П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
ВЫПУСК
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Т Ш И Ц А  Э К С Ш т Ц Ш Н т Ы Х  Х А Ш П Р И П П  nAHf . AE . i l .

tJ

в ш и т

Т О Л ЩИ Н А

П А Н Е Л И

ММ

ВЫСОТА

П А Н Е Л И

М

о ш т т М А К С И М А Л Ь Н А Я

д о п у с т и м а я  т е м п е р а т у р а

Н А Р У Ж Н О Г О  В О З Д У Х А
° с

М а к с и м а л ь н а я

Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н А Я

Н А Г Р У З К А
Х Г / М г

М А К С И М А Л Ь Н А Я  
Д О П У С Т И М А Я  С Т Е П Е Н Ь

О Г Н Е С Т О Й К О С Т И
З Д А Н И Я

о 1 г о
3 , 3

Д В О Й Н О Е -  3 5 * Н 5 г
3 , 9

3 , 3
д в о а н о  £ + l » 5 * j t » .  c m ,  -  H s °

1 0 0

Т Р О Н Н О Е -  I ) 5 °

3 1 Б О 3 , 9
Д В О Й Н О Е + l t S " x u . m .  - l ) S °

1 0 0 2.

Т Р О Й Н О Е - Ц 50

U
д в о й н о е

Т Р О Н Н О Е

+ H s 0 3CA -  С У М . ,  - * ) 5 °  

- l ) S e

5 0

Т К У К А З А Н И Я  ПО ш о ш ш и ю  П А Н Е Л Е Й  II П Р и м Е Н Е Н Ц Ю  Ш П Р О Ш и Р О т Ш )  и U P D U U X b t T I E .
С Е Р И Я
i . Z b Z - b

1 9 Т Б а о и н о т а ь н А я  з а п и с к а .
s u n m

6
А и с т



Р Ш М 1 Н Д А Ш  Dt ОРГАНИЗАЦ ИИ II Т Е Х И О А В Г Л Л  Л З Г О Ш А Е Н Л А  ПАИЕДЕЛ. 

i  I .  а р о а л о д с т о о  m i n i  м а ж е т  б ы т ь  о р г а н и з о в а н о  н а  м е х а н о з а р о о а а о ы х  л о т о ч н ы х  а н а а я х  а а а  л а т о ч н а - а г р е г а т к ы м  м е т а д а м .

>1. 2. Н а ш »  ДО А Х  НИ 1Э Г1Ш А  ш е л  А С А А Т А Е Т С Т А Н Л  С Ч Е Р Т Е Ж А М !  Д А Н  НА И С Е Л А  А Л Л Е Р Ж Д Е И И Ы М А Т Е Х Л А Ч Е С К А М В  Ш 0 0 1 Я Н Н  АА ЭТА А Э Д Е А А Я .  
*1. 3.  Л Э Г А Т А А А Е А А Е  П А Н Е Л Е Й  ПАЛ А А Т А Ч Н А - А Г Р Е Г А Т Н А М  М Е Т О Д Е  С Ш И Т  А З  С А Е Д Ю Щ А Х  А С А А Ш 1Х Л ПЕ Р А Ц Л И' .

А/ З А Г О Т О В К А  Д Е Р Е В А И И Ы Х  К А Р К А С О В
-  С 3 Ш К А Л А А А М А Т Е А А А А А А
-  З А Г А Ш К А  Б Р П К 0Л К А Р К А С А
-  С Б О Р К А  К А Р К А С О В

Б /  З А Г О Т О В К А  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  О Б Ш И В О К
-  Р Е З К А  А Н С Т А
-  р а с с в е р л о в к а  о т в е р с т и й
-  ОТ ЖЕ А К А А ЛСТ А А НАН П О Д Г О Т О В К А  И Х К О Т Д Е Л К Е ,  И А А Е С Е Н Л Е  П А Р О Л З О А Я Ц Л О Н Н Ы Х  С Л О Е В

б / з а г о ш х а  А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  Л Р О Р Л А Е Л  Н М Е Т А А А Н Ч Е С К Н Х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й
-  А Р Л Р Е З Х А  Л Р А С С В Е Р Л О В К А  О Т В Е Р С Т И Й .
-  Н А Н Е С Е Х Л Е  З А Щ И Т Н О - Д Е К О Р А Т И В Н Ы Х  ПО К Р И Т  A ll.

Г / Г Е Р М  П И З  А Н И О Н Н Ы Е  РАБОТЫ
-  Н А Б Л Б Х А  Г И Л Ь З
-  Н А Н Е С Е Н Л Е  Л Р А З Р А 1Л Л В А К А Е  Н А С Т О В Ы Х  М А С Т И К
-  Н А Н Е С Е Н И Е  Ж И Д К И Х  М А С Т И К  

Д / Ф О Р М О В А Л Л Е  П А Н Е Л Е Й
-  П О Д Г О Т О В К А  П А Я  E A C H  К В С Я  Е Н Л В А Н Я М
-  П Р Л Т О Т О Л А Е Н Л Е  B t n E H K f АЮЩЕНСЖ К О М П О З Н Ц Н Л
-  О С А Е И Л О А И Л Е

6/ О Б С Л Е Д О В А Н И Е  С Р Е Д Н Е Г О  С А О А  П А Н Е Л Е Й  Н Е Р Л З Р З Ш Л В 1Ц Л Я Л  М Е Т О Д А М Л  К О Н Т Р О Л Я  / U H T Р О С К О П Н А /
Ж /  Ф  U Н А А ЬН ЫЕ С Б О Р О Ч Н Ы Е ,  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Е  Л Д О В О Д О Ч Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

-  О С Т А Н О В К А  О К О Н Н Ы Х  Е Д О К О В
-  М А Л Я Р Н Ы Е  Р А Б О Т Ы
- Д О В О Д О Ч Н Ы Е  РАБОТЫ.

з/ т р а н с п о р т и р о в к а  п а н е л е й  на с к л а д  и с к л а д и р о в а н и е

т к У к а з а н и я  по и з г о т о в н е нин» п а н е л е й  а а р и м е н Е н н ю и х  > п р о е к т и р о в а н и и  л с т р п л т е а ь с т б е . ~ Т Г Г П П Г “
1 .2 .ъг-ъ

1 9 1 6 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . 0 ы п т | Лист 
6  1



л
k  V Н А И Б О Л Е Е  ОТВЕ ТСТВЕ ННЫМИ О П Е Р А Ц И Я М!  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  П Р ОЦЕ ССА ,  Ш О Р М Е  НЕОБХОДИМО ОСОБО ТЩАТЕЛЬНО КО НТ РОЛИРОВАТ Ь,  ЯВЛЯЮТСЯ’. 

В Ш Л И Ш Я Е  ПЕНОПЛАСТА И Г Е РМЕ ТИЗАЦИЯ МЕСТ СОЕДИНЕНИИ О П И Ш И  С КАРКАСОМ.
П Р »  ПРОИЗВОДСТВЕ 1 С П Е Н 1 1 А Н А Я  ФРП- 1  А П Р И Щ Е М И  С| СМОЛОЙ ФРВ-1П I  П РОДУ КТОМ В А Г - 3  НЕОБХОДИМО Р Ш Щ С Ш Ш 1 С Я  ПОЛОЖЕ НИЯМИ,  
В Э Л И Х Е Я 1 ЫМ1  I  „ Р Е К О М Е Н Д А Ц И Я Х  A I  И З Г ОТ ОВ ЛЕ Н И Ю »  П РИМ П И Н И Ю  ФЕНОАЬНО' ФОРМАЛЬДЕГИДНОГО П Е Н О П А А С Т А  В Т Р Е Х С А О Й Н Ы Х  Ж Е А Е З О Б Е Т О И -  
N U X  И А И Е А Я Х  НАРЗЖНЫХ С Т Е К  Н А  Г Н Б К Н Х  С В Я З Я Х "  р И И Э П  Ж И Л И Ц А ,  М О С К В А .  1 9 1 3 Г.

9.  5 .  В t i t T A i E  п р о и з в о д с т в а  д о я ж и о  в и н  и р е д у с м о т п и о  С Л Е Д У Ю Щ Е Е  о б о р у д о в а н и е :
С У Ш И Л Ь Н Ы Е  К А М Е Р Ы  
И П П И Ш Н Ы Е  U T A H O B K #
ДЕ Р Е ВООБР АБАТ ЫВАЮЩЕ Е  С Т А Н О Ч Н О Е  О Б О Р З Д О В А Ш
ЗСТ А Н В ( Х А  ДАА РАСКРОЯ А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  ЛА СТ ОВ
N A A A P H O E  О Б О Р У Д О В А Н И Е
С А Е С А Р Н О - М Е Ш И Ч Е Ш Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е
ОС Т А Н О В К И  ДАА Н А Н Е С Е Н И Я  ЭА А С 1 Ц Ч Н ЫХ  D A C T 0 B U X  Г Е Р М Е Т И К О В
У И А В О В К И  ДАЯ З А В И В К И  И Р А З Р А ВН И ВА Н И Я  КОМПОЗИЦИИ ПЕНОПЛАСТА С МЕ СТНЫМ ВЕНТИЛЯЦИОННЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ
ПРЕССЫ ИАН МЕ ХА НИ ЗИ Р ОВА ННЫЕ  ОАИНЫ В СОСТАВЕ  ПОСТА В С П Е Н И В А Н И Я
О С Т А Н О В К А  ДАЯ И Н Т Р О С Ш И Ч Е С К О Г О  КОНТ РОЛЯ С Р Е Д Н Е Г О  СЛОЯ П А Н Е Л Е Й  ( Ж Е Л А Т Е Л Ь Н О )  .

>1. Б. ОР ГА НИЗАЦИЮ ИЗГОТОВЛЕНИЯ П А Н Е Л Е Й  ИА ОПЫТНЫХ ПРОИЗВОДСТВАХ ДО ВЫХОДА СПЕЦИАЛЬНЫХ РЕКОМЕНДАЦИИ ПРОИЗВОДИТЬ ТОЛЬКО С КО Н С У ЛЬ ­
Т А Ц И Е Й  АВТОРОВ Д А Н И Е Й  СЕ Р И И.

л .  3 К АЗАННЫЕ  ПРОЦЕССЫ ДОЛЖНЫ ВЫПОЛНЯТЬСЯ В СООТВЕТСТВИИ С У Т В Е Р Ж Д Е Н Н Ы М И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М И  У С Л О В И Я МИ .

Х Р А Н Е Н И Е .  T P A H t f l O P T U P O B K A  Н М О Н Т А Ж  П А Н Е Л Е Й .

5 , 1 .  П а н е л и  с л е д у е т  х р а н и т ь  в п о м е щ е н и и , з а к р ы т о м  о т  т о г о  д о ж д я . ж е л а т е л ь н о  х р а н е н и е  в  з а к р ы т о м  с к л а д е .
С ЦЕЛЬЮ СО Х Р А И И О С Т И  З Я 1 0 Д С К 1 Х  Н Е М Д О О Ш А Х 1 В А Ю Щ И Х  ОТДЕЛОЧНЫХ CAOEO Р Е К О МЕ Н Д У Е Т С Я  ЗАЩИТА П ОВ Е Р Х Н О С Т Е Й  ИЗДЕЛИИ Г У М И Р Ш М О Й
б у м п г о й .

5. г. ПРИ Т Р Я И С Н В Р Г И Р И В К Е  НЕОБХОДИМО ЗАЩИЩАТЬ П АНЕ ЛИ  ОТ АТМОСФЕРНОЙ В Л А Г И .
ДЛЯ ПЕ РЕ ВОЗКИ П А Н Е Л Е Й  ОСОБО РЕКОМЕ НДУЮТСЯ К О Н Т Е Й Н Е Р Ы .

S .  3.  МО НТ А Ж ПАНЕ ЛЕ Й РЕ К ОМЕ НДУ Е Т СЯ ЯРОКЗВОДПТЬ В У С Л О В И Я Х ,  ИСКЛЮЧАЮЩИХ УВЛАЖНЕНИЕ АТМОСФЕРНЫМИ О С А Д К А М И .
5.  *1. Д Л Я  МОНТАЖНОЙ ФИКСАЦИИ П А Н Е Л Е Й  Ж Е Л А Т Е Л Ь Н О  П Р И М Е Н Е Н И Е  Ж Е С Т К И Х  КОНДУКТОРОВ,  БАЗИРУЮЩИХСА Н А  НОАОНИАХ НАН Н Е С У ЩИ Х  П Е Р Е Г О Р О Д К А Х  

С ЦЕЛЬЮ У 1 Е А 1 Ч Е Н 1 Я  ЭФФЕКТИВНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КРАНОВ.  В О З МО ЖНО ИСПОЛЬЗОВАНИЕ Л Е Г К И Х  К Р А Н О В T I H O B  „ П И О Н Е ? * ,  У С Т А Н А В Л И В А Е МЫХ  
ИА П Е Р Е К Р Ы Т И Я Х .

5 . 5 .  Р а б о т ы  п о  у с т а н о о к е ж г у ш ы х  г е р м е т и к о в ,  н а н е с е н и ю  м а с т и к  и  у с т а н о в к е  ф а с а д н ы х  н а щ е а ь н и к о в , а т а х ж е  по  у п л о т н е н и ю  м и н е р а л о -
в а т н ы м и  ПАКЕТАМ1 ШВОВ П Е Р Е Д  КОЛОННАМИ ПРОИЗВОДИТЬ С В Н Е Ш Н Е Г О  МО НТ АЖНОГ О ОБОРУ ДО ВАНАП.  Х П А О Т Н Ш Е  ШВ08 МИНЕРААОВАТНЫМИ П А К Е ­
Т А М И  В МЕ ЖКОЛОННОМ П Р О С Т Р А Н С Т В Е  П Р О И З В О Д И Т Ь  С П Е Р Е К Р Ы Т И И .

5 .  6.  ПО ОКОНЧА НИИ РВЬОТ Н Е ОБ ХО ДИ МО П Р О И З В Е С Т И  ОЧ И СТ КУ  ФАСАДА СОГ ЛА СН О С О О Т В Е Т С Т В У ЮЩИ М У К А З А Н И Я М ,  К О Т О Р Ы Е  ПРЕ ДУ С МА Т Р И ВА ЮТ СЯ В 
П Р О Е К Т Е  З Д А Н И Я .

Т . К . У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  и  п р и м е н е н и ю  и х  в  п р о е к т и р о в а н и и  и  с т р о и т е л ь с т в е . С Е Р И Я\.гъг-ъ
191Б П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .
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\ ъ

т к

РА ЗМ ЬР И  ft мм
Я*

П/П
Ма р к а

изддлия Эски з L н &

( W n w a *
МАССА

т п л и -
ШСА9
к г / м *

Р а с х о д  о с н о в н ы х  м а ш 2 р и а л о 6

А о н с т о -  Ь р, ш и ^
ЦЪМЕНТПНИИ Н 1Р* « « И И

л и с т

м *  ! м^

Мм е п л и - 1 С т а л ?
т п  а м о т и н и м  

кг кг

ы

И З Ш . Ч р

КГ

В ы п у с к  8

г з Н Р 1 - 1 5 .  3 3 . 1 6 * 1

24 И Р 1 - 1 5 .  3 9 . 1 6 - 1

г ь Н Р 1 - 1 5 Л 2 . 4 6 - 1

С 0 К О Ш \ т  ОАОКОК1
о р t b - w .  о з р м ь -09

26 m - i 5 . 3 3 . i 6 - i

27 WP2-15. 3 9 . 1 6 - 1

г & и р г - 1 6 .  А 2 .1 6 -1
OOKOHHWM блоком 

0Р21-09
гэ н р г и з . з з . 1 6 - 2

зо НР2- 15. 39 . 16-2

31 Н Р 2 - 1 3 . Ц 2 . 1 6 * 2
0

ОРИ
IKOHHWM &ЛОКОМ
н г ,  о з р с  16* 12

22 m - i 5 . 3 3 . i 6 - 3

32 H P 2 - 1 S .  3 9 . 1 6 - 3

34 н р г - 1 Ь Л 2 . 1 б - з

i №листов
АЛЬ&ОМА

3 . 4 0 ^ /

1460 3260 164 60 9-33 0.076 37.2
/  7.31

253.0 1,4

11(80 3660 164 60 К  30 0.095 43 8

у /

/  6 .2 5

296.0 3 <4

Ш60 4460 164 60 18. Л 0.092 47.4
5.1(0 /

/  
/  8 70

316.0 5,5

21.01460 3260 464 60 6 20 0 .1 1 6 W ^ \
Г 255.0 7 ,8

14Ь0 3660 464 60 7 .9 0 0 .1 3 5 2 9 .0 V 4 0 ^ > 1  
^ 7 .5 0  1| 508.0 9,Ю

\ т м м 16*1 60 6 .6 0 0 .1 3 0 зз.о l l 4> W j  w e . o 11,12

ш 3260 154 60 5.64 0 .1 2 2 16.51
г л о ^ - "

П.16 2530 15,'Л

т 3660 464 60 7.40 0 439 I
1

26.0 3.40 9090 15,16

Ш80 М80 164 60 6.40 0.134 J j 2 9.5 3.40 515.0 П .' .В

т 3260 164 60 5 .1 0 0.416 16.0
Т Т 0 ~ “
^ ^ 1 6 . 4 0 24Б.8 | 19,2С

т 3660 164 60 6 65 0.126 24.0 I S O ....
^ ^ 1 1 . 3 0 г з г . о  1 81,i t

И 8 0 мао 464 60 7 . 7 3 0 120 27.6 3.40
г - ' ^ 1 ? 5 0 3QS 0 Z 5 , t t

У к а з а н и й  по и з г о т о б и ш н о  п д н т й  к  п р и г л т м п о  ш ъ  т ъ т ш ъ ь т л  v, о т р о и г с ш ^ т ш .

1976 Н О М З Н К А А Г О Ш  И З Ш И Й

J U P M l . e M - ' b

1 $ й м с к Т К Ш Г
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Н°-

пп

М а р к а

ИЗДЕЛИЯ
Эскиз

Р а з м е р »  ь  т ОьЪЕМНАР 
ПАССА 

9 Щ ПАЙ ­
ШЕ АЙ

кг|го*

Ра ш а  q c h o m i x  м а и \е р и а а о 6 ы
И З Д Е Л И Я

кг

Kti?
листов

Аа р м м аL н В

Atbicmo- t 
ЦЕМЕНМНР1Й 

ЛИСП)
Н г

A p e s e w h a

и 3

Утьплм-
1 Ш Р

КГ

Cm ААР
А Л Ю М И Н И Й

кг

45 Ю М - 5 . 5 У 1 6 - 1
J . L  „ Ъ

324 3260 164 60 3.2 0.1 6.4 3.40

/ 6 . 6 0
129.0 45,46

46 № 1 - 5 . 5 9 . 1 6  4
Ж .

Н

£ f 324 3660 164 60 3.75 0.12 9.6
3.40

ж ^ Ш . О О 152.0

47 Н 9 1 - 3 . 4 2 . 1 6 - 1 324 4160 164 60 4.05 0.126 10.6
3.40^ / ^  

,0.70
164.0 Ч9,Ь0

46 НЕЙ- 4. 3 3 .1 6 - 2 374 3260 164 60 3.62 0.10 9.6
3 . 4 0 / /

/ / 6 . 5 0
156.0 51,52

49 № 4 1 - 4 .3 9 . 4 6 - 2 374 3660 164 60 4.06 0.12 11.4
3 . 4 0 / ^

у У \ Ш 160.0 53,54

50 Н 9 1 - 4 . 4 2 .  16* 2 374 4160 164 60 4.64 O . t i 12.6
3 . 4 0 / ^

/ ^ 3.9
176.0 55,56

51 H J M - t S . i i . 1 8 - t 1300 3260 464 60 6.30 0.087 390
щ /  

/  7 1
236 0 57,58

52 Н ] Ц - 1 3 .3 9 .1 6 * 1

н

ч_________ 1300 I 8 6 0 164 60 9.26 0.075 чэ.ь
V t o / '

/ 0 . 8 0 283.0 59,60

55 H J H - 1 3 . 4 2 . 1 6 - 1 1300 4160 164 60 10.5 0.16 <19.8 г . ц / ^ 305.0 61,62

54 Н А Н 2 . 3 3 .1 6 .- 2 1250 3260 464 60 6.10 0.060 37.2 3.4 / ^  
^ / 7 . 0

232.2 65,6ц

55 Н А М 2 . 3 9 . 1 6 - 2 4250 3860 164 60 9.05 0.09 45.4
3.4 / ^  

у /  7.70 г ь ь . Ц 65,66

56 H J L 1 - 1 2 .4 2 . 1 6 - 2 — и- 4 1250 4160 164 60 10.3 0.10 Ц 8 . 5
5 Л  / ^  

/ Ж 1 , Ц 7 292.0 6 7,6 6

Т К
1976

У К А З А Н И Й  ПО И ЗГО тО бЛ ЕН И Ю  ПАН ЕЛ ЕЙ  И ПРИМЕНЕНИЮ  и х  8  П РО ЕКШ И РО ВАНИ И  И ОШ РОИШ Е-АРЕШбЕ ТГГр й р Г
\.гъъ

Ь т ш
6

Кй ё я Г

7 Г

Но м е н к л а м з р л  и з ш и й



К а р н и з н а я  п а и п \а РЛЪР t  ъ

Пр и  о р г а н и Т о ш о ш г
ЬОйОСШОКЬ ' П а н ь м » н * ъ .9«\

\

N .1

АсфортАционный

К АРК АС

П о п е р е ч н и к  т '
К А Р К А С

ЦОКОЛЬНАЯ
П А Н Ш

1 у.ч.п.

N

,

— 1

*3.4.0.

— 1 

0.00

щ ---------- 1

У. Ч.  1\.

у.ч.п,

0.00

Ц О К О Л Ь Н А Я  /  
ПАНЕЛЬ

О

1 6

П р и м е ч а н и я 1.
е Моншажнме углы н а ш к и  панелей 

РАЕРЛЕОГЛАНЫ  i A P  К А Р К А С А  С С ЕЧ ЕН И ЕМ
кол онн Ъ00*1>00 w 40 0^40 0  ю т . 

2.П О Л О Ж ЕН ИЕ 1 А К Л А А .Н Ы * A t  Щ А М И  Е 
п р и с л а н н о й  п л и те, п е р е к р ы т и я  и  р и г е л е  
о т . л и с т  л?

Т К У К А З А Н И Я  по И М ' О Ш О Ш Н И Ю  П А Н Е Л Е Й  И ПРИМЕНЕНИЮ ИХ Ь П Р О ЕК т ИР О В А НИ И  И СГОРОИП\ЕЛЬС1Ш £е р и Я 1 2 ^ - 5

1 9 7 6 СХЕМЫ НА Е ЕС КИ  ПАН ЕЛ ЕЙ  НАРУЖНЫХ СП\ЕН.
ЬмпуСК

б
Л и т

i



" К У к а з а н и я  п о  и л ю т т ш ю  п а н е л е й  и  п р и м е н е н и ю  и х  ь  п р о е к ш и р о о а н и и  и  с ш Р о и Ш Е А ь ш в Е Се р и я  Ш > : ъ
? 7 б По л ож е н ие  з а ш ш ш  д е 1палей н а  к а р к а с е  t к о л о н н а м и  300 *  300 т . Ш Ш

6
"Аист

2



№

3t0 2И0 B&O ег о  вао бго &60 ь г о  в & о  n o  м о

т к У к А Ъ А Н V\Sl ПО И К О Ш О в А Ь Н И Ю  П А Н Е Л Е Й  И  П Р К М Ь Н Ь Н И Ю  И Х  Ь П Р О Е К Щ И Р О Ь А Н И И  И  O f l \ P O V \ mt M> O mf c E t t m  \ ш ~ ъ

' ъ т ш  
6

Т Ш Г
1976 П о л о ж е н и е  з а к л а а н м х  i t m m f t  н а  к а р к а с е  с  к о л о н н а м  А о о х ^ о о м щ





ЛрИМЪЧАНИЯ* .
а - т о л щ и н л  п а н е л и .

2. PAbMEPW ъ  СКОБКАХ ОТНО­
СЯТСЯ К КАРКАС* С КОЛОН­
НАМИ М)0*Ц00мм

ЦифРОБАЯ ИЛИ 
М К и н Н А Я  ОСИ

т к У к а з а н и я  п о  и г г о ш а ш н и ю  п а н е а у л  и  п р и м е н е н и ю  и х  ь  п р о е к ш и р о б а н и и  и сп\?оип\Е1\Рстт Се р и я\.VbZ- ъ

1 9 7 6 & А Р И А Н Ш  К О М П А Н О В К И  НАРУ Ж НЫ Х П А Н Е Л Е Й
ы»тск

6
лист

5



Монтажниц зголох
МООХБЗХТ Е*60ММ

MtJ2,
МОНТАЖНИЦ столик

с м г ш л г а

300 х 300

U p  а  м е ч  а  н а я .

1  П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  по м о н т а ж » см. л и п  t l ;  i s  
а. а - ТОМДЦНА ПАНЕЛИ.
3 . B C t t B A P H M E  Ш В Ы  Ь ш - б М М .

т  к ^ К А З А Н А *  П О  А З Г О Т О В 1 Е Н А Н )  П А Н Е Л Е Й  U П Р Ц М Е Н Е Н Д К )  А Х  В П Р О Е  КТ В РО В А Н О А II СТ РО А Т  Е  АЬ СТ  В Е С Е Р А Я1.гъ г-ъ
■Щ Щ ГШ Г

Б 61916 З З А Ы  Н А В Е С К А  П А Н Е Л Е Й  Н А  К А Р К А С .  Ц S £ А 1 .



П Р И М Е Ч А Н И Я ' -
П О С А Е Д О Ь А Т Е А Ь Н О П Ь  П О  М О Н Т А Ж ! )  
C M .  A U C T  >|Т 1 5

2 .  C L -  Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И .
3. Б е е  с о л е н ы е  ш в ы  h и г - 6 м м .

т. к. УКАЗАНИЯ П О  изгОТО В Л Е  Н U № ПАНЕЛЕЙ U ПРИМЕНЕНИЮ Ц Х  {  П Р О Е К Т  U P 0 8 A H U U  И СТРОИТЕЛЬСТВЕ. СЕРИЛ
i .&b Z - b

1 9 П Б И л ы  Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА К А Р К А С -  Узел Нй. з ш т
6

A U C 1
1



B o a t  m  u .  < p i m i m n m n u  m o -
Ж Е Н И Е  М О Н Т А Ж Н О Г О  К О Л К А ,  h -  40 MM
Г т в л р и т ь  к э А  п л и т ы /

1. П О С Л Е Д О В Л Т Е Л Ь Н Л С Т Ь  ПО М О Н Т А Ж )
с м .  л и с т  lJ 15.

£  а  -  - Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И .

3. В с е  с в а р н ы е  ш в ы  Ь ш - Б м м .

7 . к.  О к а з а н и я  п о  ц з г о т о b a e h u h i  п а н е а е ц  ц  h p u m e h e h u w  i t x  в п ю Е к т и ю в А н ц ц  ц  с т р о и т е л ь с т в е . 

1 9 1 6  5 1 3 Л Ы  Н А В Е  С К U П А Н Е Л Е Й  Н А  К А Р К А С .  ^ Э Е  А 2 .

с е р и я
\,гъг-ъ

1 Ш Ш К Г Ш Г
б  8



Б о л т  м уцксцруниццц П Р Л О Ж Е Н Ц Е / '
М О Н Т А Ж Н О Г О  к г о л  к  л  / п р и в а р и т ь  к  Э Д  п л и т ы /  

h  = П о  м м

П р и м е ч а н и я -.

1  П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  по  м о н т а ж и  с м . 
л и с т  H - 1 S

2 .  CL -  Т О Л Щ И Н А  п А Н  E A U .
3 . В с е  с в а р н ы е  ш в ы  Ь щ в - Е м м

7. К. У к а з а н и я  по и з г о ю  b a e h u m  п а н е а е н  и d p u m e h e h u h i  и х  в п р о е к т и р о в а н и и  и  с т р о и т е л ь с т в е . С е р и я
i .&bZ-ft

1 9 1 6 З а л ы  Н А В Е С К »  П А Н Е Л Е Й  Н А  К А Р К А С  .  З З Е А  2 d . B w i m i A m  
В  9
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Стеновые 
И П Е Л »

е

К О Л О Н Н Ы
CE4EHUEM300x300

CE4EHUEM
ЧООХЧОО

А

i \ 4 568 688

<е>1 688 Т88

- r l
П Р Ц М Е Ч А Н Й Я -

1 .  P A 5 P E 5  M  C M .  A U C 1  » 1 1 2
г. В с е  с в а р н ы е  ш в ы  Ь щ в - б м м .

т .к Ш в а н н я  по и з г о т о в л е н и и )  п а н е л е й  и п р и м е н е н и ю  их в П POt  К Т  U P D S A H U U  и С Л Р 0 1 П Е А Ь С ДВ Е . С е р н ар .г ъ г -ь
1 3 7 6 И З Д Ы  H A E E t K U  П А Н Е Л Е Й  Н А  К А Р К А С . ■у 3 Е л 6 вы^ск лист



г ?

i  -  i

7 .  К. О к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й U П Р И Л 1 Е Н Е Н В Ю  Ц Х  3 П Р О Е К Т И Р О В А Н  U U U С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е . L  Е г' «1 £
А . г ъ г - ъ

1 9 7 6 9 3 Л Ы  Н А В Е С К И П А Н Е Л Е Й  Н А  К А Р К А С . И з t А 1 .
выпкк|дист

R I





т . к . Н Ш Н И Я  ПО К Э Ш О В Ш Н »  Ш Ш К  5 П Р И М Е Н Е Н И Ю  И  В П Ш К Ш В В Ш И  И П т Ш Ш 6 Е С Ё Р  к ЛА.гъг-ъ
1 9 1 6 \ f3« u  и а й с г у н  n ft MF л Ptt НА К А Р К А С .  Я З Е Л  8 , 8 ( 1

выпуск
в

Аист
ik
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МОНТАЖНАЯ ДЕТАЛЬ 
М Д - 1

Б Ш  М 1 2 .  t -  Ii i i h h

м о н т н м  д е т а л ь
м А - г

б д и  м 1 2 .  Цомм Ф и к с ц р ^ т щ и ц 
П О Л О Ж Е Н И Е  м о н т а ж н о й  д е т а л и  
Н А ~ г  / н р и а л р н т ь  к м о н т а ж  номн столики мс-г/

О Б Е Т О Н И Р О В А Т Ь  П О С Л Е  
м о н т а ж а  п а н е л е й

U 1 Q x T 0 x 8 . e . - 10 0

Н О Н Т А Ж Н Ы *  Ш Л И Х  Н С  2

L  1 1 0 x 1 0 x 8
Е- юо

П О С Л Е Д О В А Т Е Л Ь Н О С Т Ь  М О Н Т А Ж А  Т 5 А А  Н А В Е С К В  П А Н Е Л Е Й :
1 .  П Р И В А Р И Т Ь  I I A T U ,  <РВКСПРИН11ДиЕПОАОЖЕНИЕ М О Н ТА Ж Н Ы Х  И 0 А Н 0 8 , С О Г ­

Л А СН О  П Р О Е К Т Н О Й  Р А З М Е Т К Е .
г .  В Ы В ЕР И Т Ь  П О Л О Ж Е Н И Е  М О Н Т А Ж Н Ы Х  НГОЛКВВ С О Г Л А С Н О  П Р О Е К Т Н  и З А К ­

Р Е П И Т Ь  и л  г а й к о й  Ф В К С Н Р Н Ю Щ Е Г О  Б О Л Т А ,  
а  П О С Л Е  К О НТ Р О Л Ь Н О Й  П Р О В Е Р К И  П О Л О Ж Е Н И Я  МОНТА ЖН ЫХ  1 Г 0 Л К 0 В  П РИ В А­

Р И Т Ь  И Х  К З А К Л А Д Н О Й  А Е Т Л А Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Я . _________

т . к .

1 9 1 6

Ш з лн и»  no i m o m m u w  панелей и п н м Е Ш и м  их в проеншованцц  и с т ю и т ь с т в е
И з л ы  Н Л В Е С К О  П А Н Е Л Е Й  Н А  К А Р К А С .  И З Е Л Э

С Е Р И Я
i . 2  ъг-ъ

Ш з с к П П Р ё т
15



Г р о з а м  * | XH0

У т е п л и т е л ь

М ц п е р а л в в л т н а р  п л и т а  
В П0Ди%ТЦАШВ1б

& А Р И Й З Н А Я ,
П А М Т А

Д о  б о р н ы й  д е р е ­
в я н н ы й  в ж « о * * й м м ^  

J ftteAtt А»-Н0,
С т е н о в а я

п а н е л ь

Панель

п е р е к р ы т и я
Ц е м е н т н ы й  

раствор  ц ш

Б Р Ю Е Р А  ЦРхПОММ

©
Р у л о н н о е  п о к р ы т и е  

Ц е м е н т н ы й  р а ь т ь р р

м

БРЫСРАМИМОин

ТК Оказания ПО изготовлению плнслей и применению их в проектировлиии м строительстве с е р и я
\ . г ы - ъ

№701 П р и м е р ы  у е т р о и с Ш  л Р о ь л и .  У з е л  \1 BbUlMt^AUtT
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БетонМ160/

НатльнАЯ пднель ----- =— ^
П О П Р В ёТ Т ч ПРИМЕЧАНИЕ ТоДБИОНКА РИГЕЛЯ И БЕТОННАЯ ПО&ГОТОБМ Ч1>0 *0А  <4 0 хЦОММ

ИОД BOAVI БМВОАНЯЮТ ТАКХС «PVHKILHW ПРОТИВОПОЖАРНОЙ 
______________________ «АЦ.КТЦ МеГДАЦСНЕсЩЛ ДЕТАЛЕЙ У5А0Б НАВЕСКИ ПАНЕЛЕЙ.

Т К

1976
Ц ц д з м т  п »  и м т ш н ц г о  п к п т й  ц п т м е н е н а н т  t  т т ц р о щ ц ц  » е т т - г т е п е .

П р и м е с и  а а и й с т о д  i m o m o r »  и и д о ш о  у з л а . У з ь л  l . k

с е р и я
j . g a e - a

ВЫПЖЙЛЦС'Г
3 4  И



и

т к ^ н л з л н и я  по и з г о т о в л е н и ю  п л н е л е и  и п р и м е н е н и ю  в п р о е н т и р о в л н и и  и  с т р о и т е л ь с т в е
С е  р и а
1гъг-ъ

9 7 0 С т ы н и  п л н е л е и  У з е л  1 ВЫПУСК
6

Л н е тп



МОНТАЖНАЯ деТА A b МД~1 П A ACT U H A

Монтажная дстааь МД-Ь

ь-ь
j z b L

л

и -
ми.

Г Г

3 4

_ L 6

= % g f

-̂------ ------- ------ — -------------------^ *

* ы *

по з 
1

Сечение,мм КОА-ВО
ДАЦНА

мм
Вес w

1 поз Оьций
50 х 10 1 2.00 0 ЛВ5 о n s

2 0 И 1 60 0 05 0 05
3 ф И 1 ^0 0 0<| 0 Ш
4 ф И \ 180 0.16 0.46

ПРимечдние

САНТЦНОРРОЗМИНУЮ ЗАЦМТУ МОНТАЖНЫХ деТААЕЙ

и сварных с о е д и н е н и и  п р о и з в о д и т ь  ь  с о о т ­
в е т с т в и и  со СНиП 1- 8 . 27-73 

г ЭлектросвАРК̂  производить электродами 3-42, 
ВЫСОТА ШВА К/ х6 л*м •

т к Указан н я Т о  и з г о т о в т и  ю плисвей и применению ц Х в проектиРовАнии и строительстве

Н970 М « * П Д Ж Н Ь Ц .  д г т к л и  М Д - 1 , м д - 3

Се Р Ц л
А . г ъ г - ь

Вытек
Б

А м е т
ТО



М о н т а ж н ы й  t T  Q A U  ft М С - 3

н

— 1
------ ^

с4
Ы

'  ч—5-t£>* - p j

evlf"ol

0СО
cvi

сО̂  —

30 2 0

ПО

- Ч

М О Н Т А Ж Н А Я  Д Е Т А Л Ь  Mft ~1

5 - 5

35

V

ПММеЦАНИЯ*.

С&АРАУ ПРОИЗВОДИТЬ алеКТРОДАААИ 3-451/ Ы>1С0 ТМИВа Ь'-6 м м

Й**!
ПОЗ Сечение., мм ftOA-OO

длинл
мм

fttc . АГ
^поз. ОБЦЦЙ

\ -  2160 * ъ \ 10 с о с о

а *, о 1 10 о .а о а

ъ L m*10*ft 00 0 5 05

ь -  30 * а \ s o 0.03) о.оъ

т к У к л з л н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  п л н е л е й  и  п р и м е н е н и ю  и х  о  п р о е к т и р о о л н и и  и  ш о и т е л ь т е
СеРЦ О
с г ъ е - ъ

ЬЫПЖК| лист 
6 201976 М о н т л ж н и е  д е т л л и  м с - з ,  м д - 2





Закааанао д е т ь  за-2 У  г о  к о к

Спеи,цфцкМ1,ця детллсц иАЗД-2

ы? сеие.ни е KQABOAAUHA
вес, кг

1П03 ОБЦиЙ

т - 60 *3 1 200 0.2В 02В
5 d 2.2 1 60 0 085 0 085

ПрнмемАния

1 Сварку производить электродом 3-45,
ВЫСОТА ив А К? 1\ ММ.

2 ПОСАР. CBAPKU проверить ррзъбу втулки.
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1 - 6 0  *3 200 0.2В 0 28

2 22 1 60 о н о н

Примечлния
\ Сварку производить электродом Э-^,

ВЫСОТА УВД WiMM
2 После сварки проверить резьБу втулки
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т к Указания по изготовлению плпелеи ц применению их в проектировлнии и строительстве Серца
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