
гооуддрственный комитет по граж данскому строительству и Архитектуре 
при Госстрое сеср

ТИП О В Ы Е КОНСТРУКЦИИ И Д ЕТ А Л И  З Д АН И Й  «С О О Р У Ж Е Н И Й

с е р и я  1131-10

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ ПАНЕЛИ
и з  тяжелого вето на для крупнопан6льных жилых зданий 

С  В Ы С О Т О Й  Э Т А Ж А  2 . 8  м

В Ы П У О К  1
т н е л и  гр у п п  B Q t ;  В Э 2 :  В Э 4  д л и н о й  о т  2 .4 м  д о  6 м  

т о л щ и н о й  2 0 0 М М

ш т ____
ЦЕНА 3-25

скачать ту

http://www.stroyinf.ru/download-standards.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ГОССТРОЯ СССР

Москва. А-445, Смольная уя., 22 

Сдано в печать / £ /  1976 года

Заказ N? 3 / t  Тираж i f 'О О О э к э .



госудлрственный комитет по граж д анско м у  строительств/ и Архитектуре
п р и  го острое о сср

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Д Е Т А Л И  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й

с е р и я  1 . 1 3 1 - 1 0

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ ПАНЕЛИ
из тяжелого ветонА для крулноплнельных жилых зданий

С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2.8 М

ВЫПУСК 1
пднели ГРУПП ВЭ1; ВЭ2; ВЭ4 длиной от 2.4мдо бм

т о л щ и н о й  2 0 0 м м

Р А З Р А Б О Т А Н Ы  ф Т И И Э П  Ж И Л И Щ А  
го суд АРСтвен н ого к о м и т е т  а  п о  
г р а ж д а н с к о м у  с т р о и т е л ь с т в у  и 
А р к и ге к н р е  при Госстрое с с о р

Введен в действие госудлрспгвенным 
комитетом по гр а ж д а н с к о м у  с т р о и 
те л ь с тв у  и а р х и т е к т у р е  л  р  и  
Г о с с т р о е  С С С Р  с Г ° Х Н  1 9 7 5 л  
П р и к а з  n 2 5 o  ч  х т  1 9 7 5 г
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Нлимено&АЧие чертежей
н«и;

листов
Ц*м*
СТР.

СолержАние 1с^4с 2г 5

Пояснительная записка In-5п Б г 10

НоменкКатура 1н-3и 1Жз

Электротехническая плнель с указанием 
размещения оборудования Вп 14

Электротехнические панели, v , 
6Э2-2Б. 26. 2, 632-23.26.2 (опалубочные чертежи) 1 15

Электротехнические панели 
ВЭ2-26. 26.2-Д; &Э2-2Б.28.2-Дл
(ОПАЛУБОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ) 2 16

ЗлектротехническАЯ ПАнель 
&Э2-2Э.2&.2-Д 
( опалубочный чертеж) 3 17

ЗлектротехническАЯ плнель 632-29.26. 2-Ал 
( опалубочный чертеж) 4 16

ЗлектротехническАЯ панель ВЭ2-32.26.2 
( опалубочный чертеж) 5 13

Электротехническая плнель 632*32.22.2-А 
( опалубочный чертеж) Б 20

Электротехническая панель 632*32.26.2-Аа 
(ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ) 7 21

Электротехнические панели 634*28.26.2; 
6ЭЧ-32.22.2-ш ( опалубочные чертежи) 2 22

электротехнические панели ВЭЧ-2&.23.2-Д 
6ЭЧ-2В 22.2-Дл ( опалубочную чертежи) 9 2 Ъ
Электротехническая плнель &Э4*32-2&.2-Дш 
( опалубочный чертеж) 10 24

ЗлектротехническАЯ-панель 634-32.26. 2-Длш Н 25

ЗлектротехническАЯ паннль 6ЭЧ-32.26.2 
( опалубочный чертеж) 12 26

тк
1 9 7 5

О Д Е Р

Йлимено&лнйе чертежей WfH*
листов И«Н»

СТР.

Электротехническая плнеАь ВЭ4-32.26.2-Д 
( опалубочный чертеж)

ЭлеХТРОТеХНИЧЕСКАЯ панель 634-32.26.2-Да 
( опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ ПАнель 634-47.28.2 
( опалубочный чертеж)

Электротехническая  панель 634-47.26.2-А 
( опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ панеаь ВЭЧ-47.26. 2-Д л 
( опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ плнель ВЭЧ-47.26.2-2Д 
( опалубочный чертеж)

Электрогехническля плнель 631-56.26. 2 
( опалубочны й  чертеж)

ЗлектротехническАЯ ПАнелЬ ВЭ1-5&.26.2-Д 
( опалубочный чертеж)

ЭлектротехничеЕкля плнель 6Э1-56.26.2-Дл 
(опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ плнель ВЭ1-5&.2 6 .2*2А
(опалубочный чертеж)

13 27

14 26

13 23

16 30

17 31

16 32

19 33

20 зч

21 35

22 36

Армирование электротехнических, ЛАнелей
ВЭ2-26.2&.2-, Ьэ1-£э.26.2 (сборочный чертеж) yj
Армировлние электротехнических плнелей .
ВЭ2.-2Б, 2В.2-A ; B32fc2B.2B.Z-AN ( сборочный чертеж) 24 а*

АрмировАнме электротехнических плнелей
632-29.26. 2-Д ( сборочный чертеж) 25 ЭД

ь н м Е
13ТиП Г
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Наименование чертежей
И?Н»

листов

Н*Н«

стр

Армирование электротехнической ПАмелм 
ВЭ2-29. 28.2-Дл ( сборочный чертеж) 26 40

Армирование электротехнической панели 
ВЭ2-32.28.2 ( сборочный чертеж) 27 ч

Армирование электротехнических панелей 
ВЭ2-Э2.2&.г-А •, ВЭ2-Э2-2&. 2 -Да 
( сборочный чертеж) 26 42

Армировлние электротехнических плнелей 
ВЭЧ-26.28. 2 ; ВЭЧ-32. 28. 2- Ш 
( сборочный чертеж) 2) 43

Армирование электротехнических ПАнелей 
8ЭЧ-26.28. 2-Д.; ВЭЧ-26. 2В. 2-Дл. 
( сборочный чертеж) 30 44

Армирование электротехнических ПАнелей 
ВЭЧ- 32.28.2.-А т ; ВЭЧ-32.28.2 -Даш 
( сборочный чертеж) %\ *•5

Армирование электротехнической плнели 
ВЭЧ-32.28. 2 ( сборочный чертеж) 32 46

Армирование электротехнических плиелей 
ВЭЧ-32.28.2-А; 8ЭЧ- 32.28.2-Дл 
( сборочный чертеж) 33 47

Армирование электротехнической плнели 
&ЭЧ-Ч7.28.2 ( сборочный чертеж) 34 46

Армированиб электротехнической панели 
ВЭЧ-Ч7. 28.2-Д ( сборочный чертеж) 35 49

Армированис электротехнической плиели 
ВЭЧ-Ч1.2В.2-Д.Л (сборочным чертеж) 36 50

2
*

Ж
T O

С О Д Е Р Ж А

Ъ

НлименовАнме чертежей М*Н<

Л И С Т О В
Н*Н*

С Т Р .

Армирование электротехнической панели 
ВЭЧ-47. 28. 2-2Д ( сборочный чертеж) 37 Ь \
АрмировАние электротехнической панели 
ВЭ1-58.26-2 ( сборочный чертеж) 3& 52
Армирование электротехнической панели 
ВЭ1-58.26.г-А ( сборочный чертеж) 39 53

Армирование электротехнической панели 
ВЭ̂ -56. 26.2 - Дл (сборочный чертеж) 40 54

Армирование электротехнической плнели 
ВЭЬ5&. 26. 2-2Д ( сборочный чертеж) Ц \ 55

Арматурные блоки АБЭ2-26, АБЭ2-29
42 $6

Арматурные блоки АБЭ2-26-А; АБЭ2-26-ДЛ
43 57

Арматурные блоки АБЭ2-29-А; АБЭ2-29-Дл
44 58

Арматурный блок АБЭ2-32
45 59

Арматурные блоки АБЭ2-32-Д; АБЭ2-32-Дл 46 60

Арматурные блоки АБЭЧ-26; АБЭЧ-32-Щ 47 Б<

АРМЛТУРные блоки АВЭЧ-26-Д; АБЭЧ-26-Дл
48 62

Арматурные блоки А6Э4-32-Ди^ АБЭ4-32-Длы
49 63

Арматурный б л о к  АБЭЧ-32
50 64

АрмАТУрные блоки АБЭЧ-32-Д; АВЭЧ-32-Дл
5( 65
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Наименование чертежей н«н*
листок

N»N«
СТ Р.

Арматурный блок А5Э4-Ч7 52 66

Арматурный блок А6ЭЧ-Ч7-Д 53 67

Арматурный блок АБЭ4-47-ДЛ 5М 6В

Арматурный блок АБЭЧ-47-2Д 55 63

Арматурный блок АБЭ4-5& 5Б 70

Арматурный блок А5Э4-5&-Д 57 7*

Арматурный блок АБЭ4-58-Дл 68 72

Арматурный блок АБЭ4-58-2д 59 73

ВЕДОМОСТЬ РАСКОЛА СТАЛИ НА 
электроТЕхнические панели

ВО 74

Ведомость расхода стали иа 
электротехнические панели 64 75

Ведомость расхода на 1 марку 
изделия электроплнели трубок мз
ПОЛИЭТИЛЕНА В2 76

Деталь -1 ( опалубочная) S3 77

Деталь 2 (опалубочная) 6Ц 7В

Детлль 2а ( опалубочная) 65 79

Детлли 3; 4 ( опалубочные) 66 60

Детали 5; 6 ( опалубочные) 67 64

Детали 7 ; 7 а ;  9 (опААувочные) €8 62

Наименование чертежей
ЛИСТОВ

ГИЛ*
СТР

Детали & ; 9а ; *0 ( опалубочны е) 6 9 83

Детали  М-Н6 ( опалубочные) 7 0 8N
Детлли <8-Н6 ( о п а л у б о ч н ы е ) 7 4 85
Разбивка и  детали шпонок в  э л е к т р о т е х м и -
ЧЕСКИ Х  П А Н ЕЛ Я Х  Т И П  п 7 2 86

Разбивка и детали шпонок Б электротехни
ческих панелях тип На 1 3 87

Разбивка и детали ш п о н о к  б электротехни
чес ки х  плнелях тип мБ 74 88

Деталь  4 ( арм ирование) 7 5 8 9

Деталь 2 ( армирование) 7 6 90

Деталь 3 ( армирование) 77 84

Детали  4, W , 48  ( армирования) 76 92

Детали 5, 6 ,7  ( арм и ро в ан и я ) 7 9 93

Деталь  6 ( а р м и р о в а н и е ) 60 94

Детали 9, 40 ( арм ирования ) 84 9 5

Детали  44,42 (  арм и ро ван и я ) 82 96

Деталь 4 арматурно го  блока 6 3 97

ДЕТАЛИ 2, 3 АРМ А ТУ РН О ГО  БЛОКА 8 4 98

Детали Ч, 5 арматурного  блока 8S 99

Детали 6, 7 арм атурн о го  блока 6 6 4 0 0

ж
1975

С О Д Е Р Ж А Н И Е
СЕРИЯ
4. 434-40
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НАименовлмие чертежей

>
L
<sr
a<ai

U

Детали &, 9 а р м а т ур н о г о  б л о к а

Детали 0̂, \\ АРМАТУРНОГО БЛОКА

ДеТАЛИ <2, <3 а рм атурн о го  бл о ка  

Детлль <4 АРМАТУРНОГО БЛОКА 

ДЕТАЛЬ <5 АРМАТУРНОГО БЛОКА

ДетАЛМ <6, <7 арматурно го  баока 

Деталь <& а р м а тур н о го  бло ка  

ДетАлн <9, 20, 2< а р м а т ур н о г о  блока 

Каркас ы  КВ 1 КВ7

Каркасы Ш ^КВЮ . Каркасы ПКМ ПКВ7

КАРКАСЫ КВ«-тКЫ&

Каркасы  KBZ4 -г КЬгЭ 

Каркас ы  КВЗ< г  КВ39

Н-*№ н*№
листов СТР.

ы <о<

в& 402.

В9 403

90 104

9< <05

92 <06

93 <07

94 <05

95 <09

96 «0

97 14

9В «2

99 \\Ъ

НлмменовАнме чертежей м.°н?
АИСТОВ

Н»Ц5
СТР.

К а р к а с ы  К&4< т  КВЧ9 <00 «4

Сетки СВ< г С&6 <0< «5

Сетки СВ7 -г СВ<2; сеткл СВ2< <02 «6

Сетки CB25L - СВЪО 103 Н7

Отдельные стержни ТВ<-гТ827 <04 «В

Закладная  детлль МВ<.
Петли стропо&очные ПВ< -г ПВЦ <05 «9

Соединение электротехнических 
панелей с примыкающими стенАми. 
Детлли <, г, 3. <06 <20

Сопряжение электротехнической
плнели ГРУППЫ ЭВ1 С ПРИМЫКАЮЩИМИ
пансаями внутренних стен. <01 <2<

Сопряжение Электротехнической п а- 
нели группы ЭВ2 с примыкающими 
плнелями внутренних стен 10В <22

Сопряжение электротехнической п а « 
нели группы Э&4 с примыкающими па- 
нелями внутренних стен.

<09 <23

I

т к .
Ш 5

С О Д Е Р Ж А Н И Е

с е р и я  

<<3<- 40 
Выпуск! Лист

Ш /
4с
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СЕРИЯ M 3 i* i ВХОДЯТ ft СОСТАВ СТРОИТЕЛЬНОГО КАТАЛОГА УНИФИ
ЦИРОВАННЫХ индустриальных наделим.

Рабочие чертежи электротехнических пАнелей из тяжелого бето

на разработаны аля внутренних стен лестничных клеток крупнопанель
ных 5 и 9-этджных жилых домов с шагом поперечных стен 2,4-г S,6 н, 
( малый шаг) и с шагом поперечных стен 2, 4-̂ G.Gm (смешанный и боль

шой шаг), предназначенных для строительств во и и ш климатических 
зонах с обычными геологическими условиями.

Работа выполненл на основании задания Госгражданстроя от 4 <- 
Ш Ч г.

Панели, в зависимости от характера их примыкания к смежным 
конструкциям, разделены на группы <, 2, 4 (см. лист 5п).

Ь ПАнелях рлаличных групп пРоведенА унификация профилем, прое

мов, вырезов, монтажных выпусков, рифлений боковых поверхностей, л 

тлкже узлов армирования, арматурных иаделий и закладных детллей.

Сопряжение ПАнелей с примыкающими конструкциями осуществляет

ся в соответствии с уергежлми серии 2.<30-< „ Д е т и  стен и перегоро
док жилых зданий выпуск Ъ - „внутренние стены Б и Б-этажных круп
нопанельных здании".

Рабочие чертежи ПАнелей запроектированы применительно к серии
ТИПОВЫХ Проектов, РАЗРАБАТЫВАЕМЫХ с РАЗМЕРАМИ ПЛАНИРОВОЧНОЙ сетки 

КРАТНЫМИ 300 (ЗМ).

ПАмели за конструированы в соответствии со сн и п 
и-ьД-Ы* „ Бетонные и железобетонные конструкции. Нормы проектиро

вания" и СН 3<Н-В5 „Указания по проектированию конструкций крупно- 
панельных жилых домов", л тлкже с учетом требовании ГОСТ«3D9-6S 
„Дома жилые. крупнопанельные"

Панели разработаны в соответствии с ГОСТ <2504-07.
При разработке электротехнических плнелеи приняты следующие 

основные положения:

<. Изготовление панелей предусматривается по технологии заво

дов, ЗАПРОЕКТИРОВАННЫХ ИНСТИТУТОМ Гипростроммлш ( тийоьой проект 
предприятия крупнопанельного домостроения МОЩНОСТЬЮ <40000 м2 
полезной ПЛОЩАДИ в ГОД, ШИФР 409-<3-Ь)

2 Подъем ПАНЕЛЕЙ в ВЕРТИКАЛЬНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ИЗ ФОРМ, ПОСЛЕ 
ТЕРМООБРАБОТКИ, ПРОИЗВОДИТСЯ С ПОМОШЬЮ КАНТОВАТЕЛЯ ПРИ УГЛЕ НАКЛО 
НА не МЕНЕЕ 70й.

П о я с н и т е л ь н а я

6

з. Предельный габарит пднелей принят 5&а2>Бхо|2 м , вес до
7,5 т.

ц. Армирование панелей производится сварными арматурными бло
ками и дополнительными изделиями (карклс гревня, закладные детали, 
сТРоповочные петли), которые укладывлются и фиксируются В Форме од
новременно С ЛРМАТУРНЫМ блоком.

5. Распалубка П А н е л е й  производится при достижении прочности 

ветонА не менее 50% от проектной марки, но не менее прочности, рав
ной <00 кг/смг.

Конструкция п а н е л е й .

Электротехнические стеновые панели изготавливаются из тяжелого 

БЕТОНА марок <50 и 200 с конструктивным армированием.
На боковых гранях пАиелЕЙ предусмотрены рифления, обеспечн- 

ВАкицие совместную работу с примыкающими конструкциями, после заполне

ния стыков раствором или Бетоном (см. листы 72г74).
Армирование йлнелей осуществляется пространственными арматур

ными БЛОКАМИ.
При проектировании арматурных блоков были приняты следующие

решения:
основой блоков являются вертиклльные каркасы КВ< т КВЧ, устанав

ливаемые у торцов, по бокам проемов и по полю панели.
Объединение каркасов в блок производится при помошм сварки 

отдельными стержнями ТВ] - ТВ2$, сетками СВ] т СЬ50 и поверку горизон
тальными КАРКАСАМИ ТИПА КВ2<т КВ29.

Перемычки над проемлми дверей арм и рую тс я  двумя плоскими кар
касами квз< * квзэ или КЬ4< г КВЧ9, причем последние имеют укорочен

ную ВЫСОТУ и СТАВЯТСЯ В СЛУЧАЕ НЕОБХОДИМОГО УВЕЛИЧЕНИЯ ВЫСОТЫ ПРОЕМА ДВС- 
РИ (НЕ БОЛЕЕ 50 ММ), ЗАВИСЯЩЕЙ ОТ КОНСТРУКТИВНОЙ ВЫСОТЫ ПОЛА.

Каркасы перемычек привариваются с внешних сторон к верти
кальным КАРКАСАМ.

Взаимное РАсположение элементов арматурного блока опреде
ляется размерами, указанными на его чертеже и на типовых деталях 

АРМИРОВАНИЯ, ПРИВЕДЕННЫХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМе.
Проектное положение арматурного блока в Форме в процессе бе

тонирования должно обеспечиваться пластмассовыми или цементны
ми ФИКСАТОРАМИ ИЛИ ДРУГИМ СПОСОБОМ.
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Необходимо соблюдать минимальные злщитные слои от клнллов 
скрытой сменяемой электропроводки от арматуры (не менее <0 мм).

Проектное положение закладных деТАлей должно обеспечиваться 

с помощью болтового гоединения на форме.
С.ТРопоьочные петли фиксируются в прорбзях коробочек на бор

тах формы и скрепляются после фиксации с арматурным блоком при

ПОМОЩИ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКИ.

6 панелях с верными проемлми для крепления коробок преду
смотрены Деревянные лнтисептировАнные пробки.

Пробки крепятся к каркасам арматурного блока.

Для ОБРАЗОВАНИЯ КАНАЛОВ Ь ПАНеЛИ ЗАКЛАДЫВАЮТСЯ В СООТВЕТСТ
ВИИ со СНиПш-и.6-67 полиэтиленовые трубки по ГОСТ 18599-73.

Ведомость расхода на I  м арку  изделия трубок из полиэтиленл 

СМ. ТАБЛИЦУ НА ЛИСТе 62.. 8 СЛУЧАЕ НЕОБХОДИМОСТИ МОГУТ
применяться трубки из других материалов по согласованию 
с местными органами пожарного надзора.

На чертежах показаны минимальные рлзмеры внутренних

ДИАМеТРОВ КАНАЛОЗ.
Размеры стеновых плнелей не должны иметь отклонения от 

основных проектных размьров, превышающие установленные ГОСТ ом 
12^04-67 (см. лист 5п).

Лицевые поверхности внутренних стеновых плнелей должны 

быть подготовлены под окраску или оклейку обоями.
Прочность бетона к моменту отпуска изделия с завода должна 

соответствовать проектной млрке ветоил Допускается поставлять на 
стройку ПАНЕЛИ с прочностью БеТОНА НЕ МЕНЕЕ 50% от проектной, НО НЕ 

менее прочности, равной <00 кг/ см2, когда условия возведения зда
ния своевременно обеспечивают приращение прочности бетона пане

лей до проектной млрки.
Бес плнелей нс должен превышать проектный вес более чем на 1% 

Заводское испытание панелей.

Контроль качества плнелей следует проводить в соответствии с 
требованиями ГОСТ 12504-67. путем систематического пооперационного 

КОНТРОЛЯ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ изделийi прочности Бетонных кубов и арма

туры, укладки арматурных блоков-, толщины ЗАЩИТНЫХ слоев БЕТОНА; 
положение связей и монтажных петель.

тк
т <975 П О Я С Н И Т Е Л Ь Н

7
Указания п о  складированию, транспортированию,
______ монтажу и маркировке._______________

1. ХрАнвние и транспортирование пАнвлей должны выполняться в 
соответствии с требованиями ГОСТ 12504-67 со следующими дополнениями

а) перемещение и монтаж панелей производить с применением слмо-

5 А ЛАНСИРУЮЩИХ ТРАВЕРС, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ ВЕРТИКАЛЬНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ, ПАНЕЛЕЙ,

А ТАКЖЕ РАВНОМЕРНУЮ ПЕРЕДАЧУ НАГРУЗКИ НА ПЕТЛИ (НАКЛОН СТРОП НЕ БОЛВв

« • ) ;
б) строповку панелей производить зл подъемные петли ПВ, распо

ложенные по верхней грани плнелей.

t 2- Каждая панель должна иметь маркировку, выполненную несмы- 
ЬАемой краской, где должны быть указаны-, марка изделия, индекс пред
приятия, номер КОНТРОЛЕРА ОТК, дата изготовления И МАССА плнем$

Маркировка изделий принята по единой буквенно-цифровом систем̂ , 
где

Я

- буквы обозначают вид изделия;

“ ПЕРВАЯ ЦИФРА - ГРУППУ ИЗДЕЛИЯ;
- три последующих численных индексл (после тире) характеризуют 

геометрические рлзмеры стеновой плнели ( в дециметрах с округлением), 
-последний индекс добавляются в случле наличия проем* 
Нлпример, ВЗЧ-47.26.2-Д.

ЬЭ - внутренняя стеновля электротехническая панель

4 - ГРУППА ИЗДЕЛИЯ
47 “ длина, 4660 мм

26 - ВЫСОТА, 2780 ММ
2.- Толщина 200мм

X" ПРОЕМ для Авери, РАСПОЛАГАЮЩИЙСЯ справа & ПАНеЛИ

При расположении проемов-для двери в левой части панели до
бавляется индекс „Д.

Например ВЭЧ-47.28.2-Д.л.
В некоторых электроплнелях может устраиваться штрабд для про

пуска трубы внутреннего водостока. В этом случае в марке пдмелм до
бавляется дополнительный индекс „Ш’\

НАпример ВЭЧ-52..28.2.-ААШ.
Маркировка арматурных блоков отвечлет соответствующей марке 

изделия ПАнели, так НАпример АБЭ4-47-Д отвечает млрке плиели 
63.4-47.28-2-Д. Для марки арматурного блока добавляется обозначение
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„&Б и не ставятся индексы высоты и толщины панели.

Внесение изменений в обозначение марок не допусклется.

Марки изделий проставляются на чертежах й б спецификациях 
проектов, в заказах заводам- изготовителям и иа изделиях.

Изготовление метАллическнх изделий и применяемые
________________МАТЕРИАЛЫ_________ ______ ___

Арматурные изделия должны отвечАТЬ требованиям ГОСТ 4092Е-6Ц и 

ГОСТ Ш098-Б8.

ПроведеннАЯ унификация параметров арматурных изделий позво

ляет изготавливать их при помощи точечной СВАРКИ НА АВТОМАТИЧЕС

КИХ линиях типа МТ М 09, 7728/03, разработанных Гипростроммашвм 

на базе МГМК-9Н00, И-2И, разработанной Мндустройпроектом.

Для гнутья каркасов  ти п а  ПКВ применяется ГМБОЧНЫИ СТАНОК 

725U.

Арматурная сталь принята в соответствии со снит-в. ц-ег и 

сокращенного сортамснта в соответствии с письмом Госгражданстроя 

И*Б-80Ц от Н IX-70 г. Арматура каркасов и сеток принята из ста
ли А-Ill и Ь-I, петлевые выпуски - из стали класса А-|.

Петли строповочные следует выполнять только из горячека

таной стали класса А-1 марок ВСт, 3cn2f ВСт. Зпс2 по ГОСТ 380- 

-И (последняя - для темперлтур при монтАЖе не ниже -Й0°С).Плас

тинка В ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЯХ ММ ВЫПОЛНЯЕТСЯ ИЗ ПОЛОСОВОМ СТАЛИ 
МАРКИ ВСт. З с п б .

Анкера закладных деталей привариваются контактной точечной 

или РельвФно-точечной сваркой, тавровыс соединения анкеров могут 

ВЫПОЛНЯТЬСЯ ДУГОВОЙ СЬЛРКОЙ под слоем ФЛЮСА НА автоматах типа 

АСС-2МУ и АДФ-2001.

При применении оборудования, автоматически не овеспечивАницего 

р е ж и м  сварки, следует толщину пластины увеличить до 8 м м .

У казания по изготовлению арматурных блоков.

Сборка арматурных блоков выполняется с помощью контактной 

СВАРКИ а ПОДВИЖНЫХ КОНДУКТОРАХ ТИПА 720у2СА, оборудованных подвес

ными сварочными машинами МТПП-15 с модернизированными клещАММ КТП-1.

Качество сварки, выполняемой при сворке, должно быть не ниже 

Требований, предъявляемых к соединениям с ненормируемой прочностью 

по ГОСТ 10922-ВЦ, таблица 3.

У казания при проектировании

При применении электропанелей в проектАх панели должны быть прове
рены Рлсчетом на прочность в зависимости от фактической н агрузк и , 

приходящейся на них в конкретных проектлх.
При пользовании рабочими чертежами  настоящего альбома ъ проек

т а х  жилых зданий длются привязочныс листы, в которых указывается :

Марка бетона изделия по прочности на сжатие ( в зависимости 

от величины действующего на плнель расчетного ус и л и я ).

г. Местоположение канала для ввода электропровода в перекры

ти е  (см. детали 1 и Лист 68 ) >

местоположение штрабы для внутреннего водостока ( см. деталь 8 , 

лист 69 и д е т а л ь  & , лист 80).

3. Местоположение закладных деталйй или пробок д ля  крепле
ния ГАЛТЕЛЕЙ И ПЛИНТУСОВ.

И. Марки каркасов перемычек в зависимости от конструктивном 

ВЫСОТЫ ПОЛА (  И КАК СЛЕДСТВИЕ ПОВЫШЕНИЯ ВЫСОТЫ ПРОЕМА Hfc БОЛЕЕ $0мм):

КАРКАСЫ КВ31-ГКВ39 заменяются соответственно на каркасы К 6 Ч К К & Ц 9 .  

При применении чертежей каталога в проекте допусклется:

1. У страивать  в отдельных случаях штрабы для труб  внутреннего 

ВОДОСТОКА ПО СОГЛАСОВАНИЮ с электрикАмц.

2. Изменять в отдельных случаях  положение дверных проемов в 
плАне (при этом необходимо проверять рлсчетом несущую способность

простенков).

3. Корректировать армирование простенка и перемычек в свучле
есЛИ РАСЧЕТНЫЕ НАГРУЗКИ ПРЕВЫШАЮТ ДОПУСКАЕМЫЕ.
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и ииш

пАнели
нетто

мм м м 4 м * м 1 КГ/см1 м* кг м» к г т

г ш 2180 гоо 128 — г 203 45 23 1021 01 я 25 105 4

г ь г о 2180 200 9.28 180 н о 200 0.883 23.45 0464 4 1 6 2.20 2

2 Ь 2 0 2150 200 1.28 4.80 ш 200 0.883 2 Ш 0.161 428 2.20 2

2920 2 1 8 0 200 612 — 812 200 1.38{> 20.36 0.4 90 2.50 3.46 4

2920 2980 200 8.12 4.80 6.32 гоо 1.046 23.53 0.165 385 2i>4 3

2920 2 1 8 0 200 a t 2 1 8 0 632 200 4.066 23.53 0.165 3.65 2.64 4

э г г о 2 1 8 0 200 8.95 1 — 8.95 200 1.51,9 20.29 0.193 2.26 3.89 5

3220 2980 200 8.95 1.80 9.4 5 200 1.209 25.59 0.169 3.56 3.00 6

3220 2 1 8 0 200 8.95 -1.80 9.15 гоо 1.209 25.51 0 1 6 9 3.58 3.00 9

м

ВЭ 8 - Й Ь - а  8-2

1.1 в з я - г ь г а а - д

»з2-гь-га г-лл

632-29 28-2

3.2 В32-29-28 2-й

в з г - 2 9 - 2 а г - д л
к

ш - э м е - г

<
=4*
-Г

§
*

2
ь*
S

э

3.3 ВЭ2-32 2в

832-32 28-2*Дл

и О0.с-о»
-t

5*

rt=*

I
4*

Т Кш НоменкллтнрА электротехнических па н е л ей i « ы о  
Гй с Т 1 
J*

? З Ш  /2





<** М а р к а  

ns дел не
3 * к м j

Г  е в м е т р и ч е с к и е  
X  А Р А К Т в Р И С Т  и к и <  <

*  я:
4Х. о 
<  * -

ПОКАЗАТЕЛИ 
Р АС X 0 Д А МАТ е РИАЛОВ М а с с а

ПАНЕЛИ
И З

ШОНА
(Г-2500 
кг/м5

15
НА п А н е л  ь ИА Т м ^ п д н е л й

Д л и н а

i

бис ОТ А

н

Ш и р и н а

ь

П л о щ а д ь м * 0 бтз ем 
ветвна

Ра с х о д

с т а л и
О б ъ е м

в е т о н А

Ра с х о д

СТАЛИ
d *

ЛИСТА
л а м е л и

Б Р 1 Т Т 0
п р о е м о в  

и н и ш
п а н е л и

Н Е Т Т О
ММ м м i м * м * м * к г / е | ц ! м 3 кг м з кг т

3 1 6 0 2 1 8 0 2 0 0 8 1 8 - 6 . 1 8 2 0 0 1 4 9 2 3 1 . 6 6 0 , 1 6 1 3 . 6 0 3 1 8 8

зно 2 1 3 0 2 0 0 8 1 8 4 8 8 6 . 1 0 2 0 0 4 . 0 9 2 3 2 . 1 2 0 1 5 8 4 1 3 2 . 1 3 1 0

зно 2 1 8 8 2 0 0 8 . 1 8 1 , 8 8 4 . 9 0 2 0 0 1 . 0  9 2 3 2 , 1 2 0 4  5 8 4 . 9 3 2 . 1 3 1 1

4 6 6 0 П З О 2 0 0 1 2 , 1 5 3 . 1 6 8 . 9 9 2 0 0 1  5 5 1 4 5. 1 7 О . П З 4 . 8 0 3 . 8 8 4 8

3 8 0 0 2 Ш ш 4 5 . 2 0 - 1 5 . 2 0 2 0 0 2 . 8 1 0 2 6 . 3 4 0 . 1 8 8 1 1 5 1 1 5 1 9

3 8 3 0 2 М 0 2 0 0 1 5 . 2 0 1 . 8 8 1 3 . 3 2 1 0 0 2 . 4 9 0 5 5 9 9 0 . 1 8 8 2 1 0 422 2 0

3 8 0  3 2 6 4  0 2 0 0 1 5 . 2 0 1 8 8 1 3 3 2 2 00 2 . 4 9 0 5 5 9 9 0 . 1 8 8 2 . 1 0 6 . 2 2 2 1

3 8 0 D 2 ^ >  -f 0 2 0 0 15.15 3 . 9 6 4 1 . 4 4 2 0 0 2 1 1 0 4 4 . 1 1 Ш к 3 . 9 0 5. 25 2 2

м

8 3 1 . - 3 2  И  2 - И  Рйе 1

Г 3 0 334- 32 - Ш  -Яш

334- 32 28 2-Длш 
Рис 3

4.5 8 3 4 - 4 1 - 2 9 - 2 - 2 Д
КС 4

ЯГ

Я

631-S8-26-2
7ИС.5

4 D

ЗЗЬ5В-2Ь-2-Д
Рмс.6

334- 36 262-Дл
________ Ряс 2

2£сгг,
3£
Й ?

^  ! 
«L
S .

.—

□

5801

Р и с .  4 Рие 5

□
5800

н

Рис.ь

□
Г-1
5 0 0 0

Р ис 1 P h i  8

Win
Номбикллт vf a эдвк т ш  ех м kv гск их пай i i i n

серия 
HM-IO 

ВИПКК1 nUc4'
\ I зи

/4



Ц1
 |

И
И

ы
 „

пИ
ЛИ

Щ
А 

p
i?

*’
’ i

i
О ri

 д Ч
 'i К

Р А С П А Я Н Н А Я  КОР ОБКА Р А С П А Я Ч Н А Я — * “| Р А С П А Я Ч Н А Я  К О Р О Б К А  
д л я  с л а б ы х  т Т Г о Т

8-2

3 К А Н А Л А  ф S О Д Л Я  С Л А Б О Т О Ч  Н Ы Л
сняков

гк 1 Л
C JС“

60 1 II?

1 ,_ьо

ш I £(Г- о
► у\ Б0 со«м
1
Щ
\ 1Г> т*1 ~

1 о

f
г I - ?

во к

15]

4 -  i

№

4. Ш т р а б ы  , п о с л е  П Р О К Л А Д К И  
П Р О В О Д О В  К  З В О Н К У ,  З А Д Е Л А Т Ь  
Р А С Т В О Р О М  И В А Ш П А Т Л е В А и .

2. М е с т о  о т в о д а  в п е р е к р ы т и е  
с и л ь н ы х  т о к о в  о п р е д е л я е т с я  
в к о н к р е т н ы х  п р о е к т  а *  
to и Л Ы Х  Э Д А Н  И Й .

Д е т А П И  У С Т Р О Й С Т В А  О Т В О 
Д О В  с м  н а  л и  с т е  6 8

3. Н и ш а  д л я  в ы к л ю ч А т е л я  а в а 
р и й н о г о  о с в е щ е н и я  
в ы п о л н я е т с я  в о т д е л ь н ы х  

и з д е л и я х  п о  н а з н а ч е н и ю  
п р о е к т н о й  о р г а н и з А Д и е й

k М е с т о  п о л о ж е н и е  т р у б к и  
д л я  г а з а  о п р е д е л я е т с я  
п р о е к т н о й  о р г а н и з а -  ,  
д и е й  д л я  к о н к р е т н о й  
м а р к и  и з д е л и я .

5 В се каналы  для электро

п р о в о д к и  U  С Л А Б О Т О Ч Н Ы Х  Л И Н И Й  В Ы П О Л 
Н Я Ю Т С Я  И З  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б О К  

П О  Г О С Т  4 8 5 9 9 - 7 3 .  Г С М . Т А Ш Д З  « А  А И С 
Т Е  ы)  1
Н А Ч Е Р Т Е Ш Б  П О К А З А Н Ы  М И Н И М А Л Ь И Ы е  
Р А З М Е Р Ы  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Д И М Е Т Р О В  К Л 
И М О В  .

тк
Ш с

ЭпЕк т р о т в х н и ч е с  к л я плнепь
ЧКАЗАНИ8М РАЭМещения ОБОРУДОВАНИЯ

серия
■ыя-й)

» И П Р С К л и с т

1 < 6 ( 1  (

ш /  /.S







iY
lU
i 

/М
Н

И
Щ

м
 

IC
TU

TI
U

n
I 

18
 S

riH
H'

iK
. 

{
3 - 3

15 « 5

Й1

t o

Mil t * v ^ t I

,S1 -

f/f

nI65 HOC

200

№  mbj

3t 4

Л

I
I
<t

-,m

JT4.

.1 0

H

UUJ \M 4ft-aar l i TJLs
b«4 *

П  а к д э А т е л  и  н а  и з д е л и е

i- 5

О б ъ е м  вето и а м ъ 1.0 U 6

Р а с х о д  с т а л и к г 2 3 . 5 3

М а с с а  и з д е л и я Т 2 . 6 1

Расход с т а л и  на 1м* УЖ 3 . 8 5

5'5

G

zsfe
■H7

200

83

11

CM. ОКАЗАНИИ ИА ЛИСТЕ бП

тк
Ш

Э л е к т р  о т е х н и м е с  к а я  п дне ль В э г -2 9 -2 8 -2 -Д 
______ / о п а л у б о ч н ы й  ц е р т е th /

серия 
1.131-40

ВЫПУСК
1

ЛИСТ
3

/34*/ 73



Ц
4

 i
H

H
J

i
 (

ж
и

л
и

ц
а

 
И

.
li-It

w
• /

Mm

*

10

П о кьъдтепи н а  издел  ие

О в ь е м  б е т о н а м 5 т ь

Р а с х о д  с т а л и х г 2 1 5 3

М а с с а  и з д е л и я т Ш

Р а с х о д  с т а л и  н а  J  мг 3  8 5

5 - 5

л
т18

60

%
ьо

т
II

OSJipo 
200.

С М .  У К А З А Н И Я  Н А  А И С Т Е  б П

f
c е (

JLL

1ЙП*

ж
т

Зле к 1 р  о т е х и и ч е е к а  я П А н е п ь  В 3 2 - 2 9 *  2ft- 2 * Д л 
________________/ э п а л ч е о ч н ы и  ч е р т е ш / ________________

серия 
I . 131*10

лист
k

7*6Sу  /3



3-3 J t_L

- Ж

19

ft15
85̂ |J0fi
W

ьо -

60

П О К  А З  А Т  В Л И  Н А  И З Д 8 Л  И  В

Q Б ~Ь Б М  Б е т  0 Н А М 3 Т . 5 А 9

Р а с х о д  с  т  a  n  i j к г 2 0 . 2 9

М  а с с  а  и з д е п и  я т 3 . 8 7

Р а с х о д  с т а л и  h a 1 m j 2 . 2 6

=Г

ь о

Ч \о \ -V X Х^Х1:

60
4ььг 71 15 8*10

щ
15 55 8

S
, 6 0

П 2 Й 5 е-

Э л е к т р о т  * х  я н ч е с к А я  П А и е л ь  В Э 2 - 3 2 2 8 - 2  
/  о п а л у б о ч н ы й  ч е и е й < /

НА AHCTt б П

с е  р
i  «

И Я „
Я - Т О

в ы т е к
4

Л И С Т



1И
И
и1

1 
Ф

И
Н
И
Ш

А
 
|с
тi

еч
нч

к̂
 

>̂
нн

зк

Г

3 - 3

953 Щ. VIО JJ.15 \K f tH  А П Ф25 
3220

МЫ

т !  т 1  ТП
1- 4

U~k 5 - 5 20

60

4

10

МВ!

П о К А З А 1  е ли н а  мзде л и е

2 . - 2

1
(ИВ

±UU \ ]ьо
40 82U 40 59 8 6.115 ВТ 0 J45[,200* 1 *>?С-- 3220

f--тр-- -

О б ъ е м  б е т о н д м5 1209

Р а с х о д  с т а л и кг 2559

М а с с а т 3.00

Р а с х о д  с т а л и  н а 4 м2 « И/ 1 VI 3.58

см. ч к т я и  я яд
А И С Т Е  6 Л

ткш Электрот ех ни неt к а  я п а н е л ь  63 2-И-28-2-Д, 
/ о п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й ) /

серия
4 434-40

ш т
6

ВЫП4СК
4

У/3



J _ 1

1320105

1л- U

%

. ш
Щ

м

6 о

63

А

_Ё5
200

ПО

П о к а з а т  е л и  н а  и з д е л и е

0 б  т> е ги Б е т о н д м 3 1 . 2 0 ?

Р а  с х  е а  с т а л и к г 2 5 . 5 1

М а с с а  и  з  а ? л  и  я т 3 . 0 0

Р а с х о д  с т а  л  и  н a  <\м 3 . 5 8

5 -  5

C J

to

85

у .
>1ГГ

'fen
200

и

С М . О К А З А Н И Я  Н А  А И С Т Е  б П

ьо 598 40 аги  но
1*0 S  , 

.2.Щ15 810
4351
415 5 58

зЪго
4

тк
т

Электротех ничес к а я  п  а  н  е л  ь  В 3 2-32-26- 2-Д л 
/ о п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й /

СЕРИЯ
J J 3 J 4 L
ЬыЛусй лист 

4 П



.......4 H W -  С* г а  -• ■ S  1 ГУУУ1>- f\аХХХУ!
то

т
Н Л О

№
is е л и  % шт

& 1ч
*60 И 9 Я  ^ 15 8 10 ^

Щ
ш.  ш Ш4«о,

гй0 1 $ie»o к> 1в \

М И К А
л А й е л и Ю М Ш ! ю д а и *

И ъ т  ьетон а ы5 ш о и л  г

Р д с х о а  СТА ли к г П Л 8 ъ \ . ы >

М а с с а  нэаелмя т г л п ъ м

P A U O a B T A i m
И А % г .  5г п о

СМ- У К А З А Н И Я  U к Л И С Т !  6 л

т к

т
З л е к т т е х и и ч Е С к и  е п а н е л и  B 3 4 - 2 6 - Z 8 - 2  , В34-зг* !1в-2-ш 

________________________________ / о п д л ч я ч в ы е  ч т е й н / ______________________

С С Р  н я

Ш № *  Л ист 
4

< гз436Р/



Ц
11

ИИ
Л1

Ж
ИЛ

ИЩ
А 

Ic
i.

m
H

H
K

l



/К
ИЛ

ИШ
,А

 
|ш

вх
и

и
к|

 ^
£

^Г
|б

Б
и

Н
Ч

Ч
К

m s i  г£



5 -  5 2 5

К  А И > Л * 2 5 /  И | | А Ю  9 88
__________ « Ь В

* т Г - ? т *

А

I
$\РI
£

i
0̂
90\

Показатсли на изделие
О б ъ е м  Б е т о н  а * ■' 1 0 9 2

Р а с х о д  с т а л и к г 3 2 1 2

М а с с а  и з д  t  п  и  я т гм
Р а с а в &  с т а л и  и а  1 м * % г 4 1 3

CM 5MU3AUM* МА АИСТЕ бП

тк
т

Э л е к т р о т е х н н ч е с к а я  пднель В 3 4 - 3 2 * 2 6 ' 2 й л ш  
/ о п а л у б о ч н ы й  черт е»1 | /.

с е р и я
М31Ч0

ВЫПУСК! nUcti <1
73Ш



пы

K J U M  ♦ » /  4$|  П 6  | lS  655

"Zj XT
X L мы

Mr:— в г ■'111 Ut" -'''тъ__ттг__ й i l l 1 «У

416,s—.
о•л НМ ж0—Г“Т_

J u l

— ifffP
Ив0 1Ь90 Г ,15 ап о

Ш
45*. ' L w 480

4 - 3160 t ———*
•J*.-

X I

-If.

f

130

U-k
n

;(t> *

03

66

10 h 4
ш

йошатш на изделие

O s - ь е м  б м о н А ы * Н.5НН

Р а с х о д  с т а л и к г 2 2 . 85

М а с с а  « д е л и » т 3 . 1 1

Р а с х о д  с т а я м  н а  1 м * * > d ? . 5 7

С М . З К А & А Н И Я  H A  А И С Т Е  H

TK
Ш

Элппнтсх и нче скал панель 834-32.28.2 

/  8ПАЯ«Б0Ч»Яе StFT8*jV__________

1 1  9 И 1
ызн-нй ,ш ж п г н г
_л__ ш.





1А
ИЛ

ИШ
.А
 

б и
 н 
ч 

к |

Ф

A il k~k 5-5 йй.

200

60

~м
i
Ь'I

/

и
1щ

ПО

Чр- 4<jK 3 1

1- &

П о  к а н т  е л и  и а  и з д е л и е

-------------- -— ~

т МП
Ибо 43sV ^  ' 

,15 QTO T5t®5^ 8*10 M5i MO 180f if 'И w \ ■'
31Ь0

□а

0 в T>e м  Б 01  0 H A т *

Р а с х о д  с т а л и к г 28.65

М а с с а  и з д е л и я т 2 . 8 2

Т Т ГР а с х о д  с т а л и  н а  -1м г / и

60

ш
ft'

И

ь

о #

ssrijss
200

с м . з к а н и м я  пк А и с т е  6 п

Ж
т

З л е к т р а т  е х н н м е е  к а я  п  л  н е я ь I  З А - 3 2 - 2 й - 2 - д л
/  о  п  л  л  а  5  0 4  ц  b i  й  ч е р т е 1*'

ее рил
изы о

ШЗЩТпПГГ 
4 1 Й  

/36$ /  г  9



Ц
1
 №

Y
\

U
\

\
 Ж

И
Л

И
Щ

А

/3 So



111 'Жс g

Р»| 1180 ^ 45 2  6 1 0  ^ [. 380 I 45 8<ГО 151[ U0 0 160’Л ' ' ... 1 1" ...... " ....\
М >60

W— -ц
IS Г '----- “ГГ-- ^

3-3
1 5 Ж 0 5

Ч»0

i

.4 .

4 - 1 .

1

И

ш

й
%
i
1

то «Ш !

5 -  5

J

3 0

¥
Й-

0

МО

По к а з а т е л и  на изделие
О б ъ е м  м т  о н а м 3 4 . 9 3 4

Р а с х о д  с т а л и п 3 3  Л 8

М а с с а  и з д е л и я т 4 . 8 0

Р а с х о д  с т а л и  h a - I m 8 3  ю

СМ ЗКАЗАИМЛ *А АИСТЕ бП

Ж З л в  к т  р о т е х н и ч е с к А я  , п А н е л ь  В Э 4 Ч 1 . £ 8 - 2 ~ й
/  Оп а л у б о ч  н ь>и ч е р т е ж /

серия
JLU ldL

СЫ ПИ* ЛИСТ iП  1 1U



4 0U5

*5---- я- •
^  ̂ КАНАЛА0

Акаиал

4 *»0 ТРУБКАф̂

мм

ISO

~Ч2

,2А0

ТРУБКА 4> U О Г =

Л
)̂КАИ АЛПвЩ

КАНАЛ ЫУ 15 с АПО [ f5  
U60

_49 U 5

т !  r l  i.C^

1 _ L

AfefeO

jflO

3 4

15 20 1Q5

44 5-5

гоо.

ьо

85

f p

«0
.eoo

П о к А 5 А т е л и  на и зд ел ие

Овъем сет о н а

кг

i4 3 j_

3318Р ас х о д  с т а л и

М асса  и з д е л и я т 4 80

Ра с х од с т а л и  и а Т м1 к34
/ в * 3.10

CIA УКАЗАН U9 UA АИСТЕ 6n

Я

ЗлЕКТРотехничвскАЯ пднель В Э4-Ч1-28-2-Д л 
/  опалубочный ч е р т е й /

серия
мз мо

ВЫПУСК лист
i  1 7

1568/ S2



4- к 5 - 5 Ы

1
ок»

1
ц

1

о
U7

1 в 1
• S,

\
t

' ------ “

1
$
у о

4
tn

У
2

1
i

щ ^до

т 3,

fS lr LLLLf 111' ~ ■■‘тми " ' »«"'—T-nii ц||П'г~1Г'л ' 11 iff51 1 о 14 0
, Л Т Г __

Jl8t)[
■ ----- txt------f f yn ___________

*0 6 ^
П о и А З А т е л и  н а  и з д е л и е

2 -2

<

с ;з:

4Ф4 Ш :------------------- Y /s *ж
no] woo I 15 890 15 П Й — 5^. ЭВиШ on Q ^Щ'15 , 580 l .15 89 0 15 . uoo ieo,A ' A\

M»bO
f~— —’Ц

— ?*■

Щ

Объем бет о и a м5 1551
P АСЛОй ПАДИ кг 5642

M A t С А изделия т 3.86

Расход пал и на4м* кг/,
Хм1 4 05

СМ. УКАЗАНИЯ на аисте  6П

За*
S тк Электроте х н и ч е с к д я . П А н е л ь  ВЭ4-47'28-2-2 Д

серия
П Н Ю

з- \ w /  О П А Л У  Б 0 Ч Н Ы И ч е рт е Л / АНИС» ЛИСТ 
1 18

73 6 #  А  3 #



X j  _ b

40f»5

b  i
1520105*У b

- Г^)
I fT)

\sJ
{JnJ

T P 9  Б К А  6  <»0

r i  iH
3 - 3

I f -  4

K A  И А П * 4 5 /  15 1. A I D  [ . 15 * 5 1 5I] * 
5 6 0 0

-o
%

J i

60.,:

60

85
T -
Л *

60

60

l-1

Й
S',

33

'zti
Ш 10

m  mb*

111_______ 1____________________ _____ !_______ 4 -  j - S  1 1 I P
' o ' 4 
- *4

1 1 1 !  15 . ^ 5 0 1 5
mо,-r* 515*5 ^

П  q к a  5 a t  е л и  н а  и з  д е  л и e

О б ъ е м  Б е т о н А м * 2. 8*1 Q

Р а с х о д  с т  а  и  и к г Ш к

М а с с а  и з д е л и я т 1 1 5

Р а с х о д  с т а л и  н а  \ м г Ш

C M .  У К А З А Н  H Я й А А И С Т Е  6  П

Э л е  к т  р о т  е х  н  и ч  е с  к а я П А н е л ь  В Э 1 - 5 8 - 2 Ь - 2
с е р и  я 
1 1 3 1 4 0

/  О П А Л У  6 о ч  н н и ч  е р  т  е  Ш / ВЫПУСК л и с т
>1 1 9

136 8* 3$



ц
| 

tm
iu

i 
1/
М
А1

1И
Ш
.М

■ .ММ

g  -  g

15 20 *05

r tf-

з-з lh

■&

ьо

Ш

c

«>0

ьо

65

,200.■7-—

Ш
LI

EJ

200

я1 ° 1 * 4 - 4а 1 1 iШ в  '
- §

1  1 П 5  1L U 5 0 . £ 2 5  25 JTг г

1 5 7  г 15* т

И о к а э а т  e лм на  и з д е л и е

'■•у- л /'/<з/~у- У  Уо/ У, /о/1 /'•/“У --Л \ 
УS*/V*/X ш ш р т

Т 5  8 9 0  452 U 5 0 п  а п о  ^ .15 Ь 5 0 8 8 0„ 1 ' • . . .
5 6 0 0

К А

О Б ъ е м  Б Е Т О Н А м * 2 Л 9 0

Р а с х о д  с т а л и к  г 3 5  9 9

М а с с а  и з д е л и я Т ь.п

Р а с х о д  с т а л и  н а  \ м * К М п о

с м .  у к а з а  и м я  н а  а и с т е  б п

тк
197!

Э л е к т р о т и н и ч е с к А Я  п а н е л ь  В э * - 5 8 - 2 Ь - 2 - Д  
/  O n  а  л ч  f  л ч н  и й  ч е р т е й !  /

с е р и я
! Ш Ч О

ВЫПУСК л и с т
>1 п

*36>3 У

2
Ы

0



35

2-й 3-3

45 20 105

130
200

-3,
ьо

no 85

M

;ьо

ID 0 
2Й0

60

П о к а з  a t  е л и  н а  и з д е л и е

0 б т >с м в е т о  н а м 5 2 A 9 D

Р а с х о д  с т а л и к г 3 5 . 9 ?

М а с с а  и з д е л и я Т кП
Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м 2 кг

Х м ало

См. о к а з а н и я  н а  а и с т е  5 n

Э л т  ротехническля пднель B 3 1 - 5 8 - 2 6 - 2  Дл 
/ опадэво ч ныл ц е р т е щ /

серия
ш ы о

7ПГГГ
г\

1ВЫПУСК

{
i S  S 3 / IS



ц
| 

«t
'll
'J

iJ
i 
1Л

Ы
Ш

1Д
А
 
|с

гт
ех

ни
к|

"&
Уу

(-
[ь

.в
ин

ч!
1к

ш  м м .  П о к а з а т  е л и  и а  и з д е л и е

Р Г Ч  1 1 ПФФ — 1---------- i— й ' i

2 * т 1 5и А 5 0 2 5 2 5

5 - 5

Ш & 1
0 8 0  1 1 5  8 4 0  1 5 . .  6 5 0  ’ 9

A/У

О П Л  *Г |С,| Р15 О Т О 15 6 5 0 1 5 ___ 0 5  0 15

5 8 0 0

0 ЬТ>е М 5 в Т 0 Н А м 3 2 1 1 0

Р а с х о д  с т а л и к г ягт

М а с с а  изделия т 5 25

Р а с х о д  с т а л и  н а  i  м 2 / м ! _ l 2 i i

С М .  У К А З А Н И Я  Н А  А И С Т Е  б Л

Т К Элек т  р о т е х н и ч е  с к а я п А и е л ь  н э м в - и ь - г - л  д с е р и я  1 131-10
т /  О П А Л У Б О Ч Н Ы Й ч е р т  е л / выпус к Л И С Т1 I 22



I
I

K
*

 Г
 »—

I »
 1

',"
|И

"И
)Л

 i
n 

| ь
л 

п 
и 

r\j
 (

S
»

'
^

 -
p

 Р
ИИ

ЧХ
К

ЪЪ1'1Ь'П-Ч 
ъ , 4-

В  Э  2 -  £ 9  2 8  2

5 н > 1
WBi днвэ 

5 пквй4

3 7

3 - S

' о
г-сч

L j Ч - .
И
доо

Jr —

55

пквз 
П  К В  f

А Б Э 2 - 2 9

k~k

. -t

U

V 9»]!'
! 200

!'5

МАРКА
ПАНЕЛИ

АРМ АТ УРН ЫЕ 
ИЗДЕАИ Я к-во

н
ЛИСТА

Б Э 2 - 2 6 2 8  2

АБЭ2-26 1 *2
ПКВ5 \ 36
ПВ2 2 105
МВ1 2 105

5 9 9 - 2 9  2 8 1

АБЭ2-29 1 92
пкви i 96

2 105
М В 1 2 1 0 5

к = 3 / . ------ г ) ■ " \t— f t

Ч
2 S ^ _

2 9 2 0

.60 См . У К А З А М И *  И А  А И С Т Е  1 5  .

СЕРИЯ
i  Ш - I QА р м и р о в а н и е  э л е к т р о т е х н и ч е с к и х  п а н е л е й  В Э 2 - 2 6 - 2 8 - 2 ,  В Э 2 - 2 9 - 2 8  2

( с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж )
выпуск

1
ЛИСТчъ



&
МИ пквз М В * МВ* П К  В Э МВ*

J L l J L
к ь п - и  -  д

<

^ U E Z Z Z I Z | i

25,

-.4 - 6

A i l i - n - Я »

4SH~4fM » Ы) йё
40,4.

тГ-—

м а р к а  
л а к  е п и

АРМАТУРАМ
из а е а  ия К В  Q И

Л И С Т А

Ш - Е Ь - г б - г - Д

Аб Э 2 - 2 6 - Д * 63
П К В З 1 96
П В 2 2 1 0 5
М В  1 2 1 0 5

л е р е в п р о & к м I* 19

В Э М А  2 9  2-Дл

А б З ' 2 Ь - Д п 1 М3
П К В З •1 96
П В  2 2. 1 0 5

М В  1 2 1 0 5
д е р е в п р о в х н k 7 9

см прикичлиие на липе 15

тк А р ми р о в а н и й  электротехн ических од целей в32-2Ь’26-2-И; ВЭ2-2&-28-2-ДЯ
/ с б о р о ч н ы й  ч в рт  е А /

С  б  Р  И Я
1.434-40 

ЩппЩТГйсТ 
* 4 iii



^
4

-
 

I............. 
I

---------—
у

й
<

з
а

»|<и 
^

11 *и * 11 C
H

H
U

fl

B T F T R B T a

з-з ь_±
59

5 5  *—

200

MSI ЛВ2 ПК*** Й6Я MB*

П е р е а  з к л а л к о и  в  ф о р м *  m h m t i p -
Н0Г0 Б Л О К А  К Н Е М *  П Р И КРЕПИТЬ ДЕРЕ
ВЯННЫЕ Ш И С Ш И Р О В А Н Н Ы Е  ПРОБКИ,ЗАЛО
Ж И Т Ь  И В Р Е М Е Н Н О  ПРИКРЕПИТЬ ВШАГ 
НОИ П Р О В О Л О К О Й  ИЗДЕЛИЯ ИМ**#
ПВ* И МВ 1 ПОСЛЕ ФИКСАЦИИ В ФОРМЕ СКАЗАННЫЕ ВЫШЕ ИЗДЕ
ЛИЯ ПРИКРЕПЛЯЮТСЯ Прашвми К AWII- 
ТЗРН01И* БЛОК* ОКОНЧАТЕЛЬНО, КРОМЕ 
МВ1 , КОТОРАЯ ФИКСИРУЕТСЯ К Ф Of ME 
ПРИ ПОМОЩИ БОЛТА .

АБЭЙ-а9-А

щ ш
4^5 т о “ 4 4 -

Марка
ПАНЕЛИ

ИРМ АТ* PH ЫЕ
ИЗДЕЛИЯ

к-во N
АИСТА

вэ-a-mm

АБЭ2-М-Д * Ц

пквн { 96

ПВ2. й 105

МВ1 1 105

ДЕРЕВ П Р О Б » k 79

ж
1975

ЛР М И РОВд н и с элект рот ехнической  
________________ /  С Б О Р О НИ Ы И

п а н е л и  В Э 2 - 2 9 - 2 8 - 2 -  
Ч Е Р Т Е Ж / ______________

СЕРИЯ 
1 <31-10

выпуск

1
АИСТ4S

П6Я*



Ш
И

Л
 I

Ь Э 1 -  1 9  2 8 - 2 - Л  л

- ч
,5uJiiL_L пы 1 пкво

3-3 b-k

»квД  ̂ якв»

АБЭ2-29-ДЛ

АВ30Л9АА

- И ®
й

looL

П

I-

И» 
» №  

200 ,

МВ1 пкв1» М1 И

S
-3“̂ И!« ___________ 2660 5 1И

2 9 2 0

ДБ1Ы9-А*

Ш-
Ш

1S+
1910

3J

МАРКА
П А Н Е Л И

АРМАТУРНЫЕ
ИЗДЕЛИЯ

К - В О
N

АИСТА

т - т ъ т

А Б 9 1 - И - Д » 1 k k

П И В А 4 9 6

П В 2 г 1 0 5

М В Т г 1 0 5

Д Е Р Е В . П Р О Б К И ь 1 9

5-5

Я *

0̂

С м ^ К А ^ А Н  И Я « А  А И С Т Е  2 5

А р м и р о в а н и е  о а е к т р о т е х м  м ч е с к о й  п а н е л и  В 5'1- 1918-2, - А  л 
/ с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж /

т к

1975

С Е Р И Я
1 is i-to

в ы п у с к ! л и с т
4 аб

/iASV ■*/



ц
п

И
И

 Л
I 

ж
ВЭ2-32-2В-2 I«

s fg ‘ i f f r  1 / Г ------ *4

- _ №  . «60
1. О . . . . 1 J5

5 и' тГ
V--------- 3220

АЛ s Г ■

2-2

to
if
322 О

А Б Э 2 - 3 2

МАРКА
ПАНЕЛИ

АРМАТУРНЫЕ
ИЗДЕЛИЯ

к-во АША

АБЭ2-32 \ *»5

ВЭ2-32 28 2 ПКВ 6 i 06

ПВЦ.ПВА' 1 105

МВТ 2 105

т Г Д

60

П е р е а , в к л а д к о й  в  ф о р м т  ц р м а ш м о г о  в л о к л

К Н Е Ю  В Р Е М Е Н Н О  П Р И В Я З А Т Ь  И 3 A E  Л И Я П К В 6 ,
т и п а * ' .  П о с л е  ф и к с а ц и и  в  Ф о р м е

С К А З А Н Н Ы Е  Н 5 А Е Н Я  П Р И К Р Е П И Т Ь  К Д Р М А П Р И О М ! )  
С Д О К Н  В Я З А  А ЪН О Й П Р О В О Л О К О Й  О К О Н Ч А Т Е Л Ь Н О

Т К А р м и р о в а н и е  э л е к т р о т е х н и ч е с к о й
1915 ± С б о р о м  н  ы  и

п а н е л и  В Э  2 - 3 2 -  2 8 -  2  
Ч Е Р Т Е Ж /

СЕРИИ
-40

ВЫПУСК ЛИСТ
1 27

7Ш 7 Тг



J



9 5 6 0
3 |18 0

А б э д -я е

_ г .  /

г~ г

............................................... — h — 0 - 1 ^ 5
—

_<-----------

-  j [ t s  

. 1 5 6 4

j i P  ^

5 1 6 0

А

А6Н-Л-Ш 6- 6

I

МАРКА
ПАНЕЛИ

АРМАТУРНЫЕ
ИЗДЕЛИЯ К-80 АИСТА

бэч-еб-гв-г

АБЭД-26 i *7
лквг { 96
ПВ ч г 105
МВ1 г 105

B34-WW'4ai

АБ9А-ВЯ-Ш { АТ
1Гкв5 г 90
ЛВД а 105
МВТ ч 105

*• — 4-

* 1 6 0

П е р е ц  у к л а д к о й  в Ф о р м у  а р м а т у р н о й » 
б л о к а  к  н е м у  в р е м е н и в  Я Р И & А З А Т р  

ИЗДЕЛИЯ т к Ш г (П Ю Й  fit Ш$). 
После фиксации в форме ш з а м й ы г  в 
изделия прикрепляются т т ш и

К АРМАТУРНОМ) БЛОКУ ВКВЯЧАТЕАЬИО.

Г К
1975

А РМ И Р О А А II И Е Э Л Е К Т Р О Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  П А Н Е Л Е Й  В Э Л - 2 6 ' 2 8 2 ;  В Э  *1 -5 2  2 В - 2 - Ш
/  С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж ' /

СЕРИЯ
i.m-AO

ВЫПУСК
j r
л



ВЭ 'I“ 26' 28-2-Д

J L l .Jl  s 111  |я

В З  * » ~ Е 6 - 2 8 - & -  Д а  
L .

,Р>\ rb<l лк&9.
х ;

ъ - ъ к - 4

I T f ^ T f T r r M! ^  i

j ab5li/'S MEf̂  ПКВ2

““ Y 3Г

ппва

S
ткт,-0а53̂ ‘£5*Л7 ,

Ij
Н
W

Г

1

1
' L
1 1  
1 1

1 I
1
Ц
Ш

«г»
St

АбЭч-'Дб-А.
(АБЭЧ'М*̂

Н

^ Ш _ ]

ш
45J® 15

ДБП-Еб-Д,

61 'I 4Р-

9.? б О

1 И
i f

/
a m - is - ju

Щ - \ №

X

М Л Р К А  
П А И 1 К И

А Р Я Ш Р Н Ы Е
И З Д Е Л И Я к - во

н
АИСТА

тч-гь-к i чь
В З Е - М  2 8  2-й

П К Б 2 1 96
Г» Б 7. 0. 105
WB i ч 105
ДЕРЕВ. ПР5БНИ и 99
а и ч - w - a a 1 Ц фМЬ*Г 1 96

В З Ч - 2 5 ' 2 ® ? ^ П В  Ч 2 105
т\ £

щДЕРЕВ,  п р о б к и ! 4

? .S J
мее

—=^F~0
---У*й

цц _| 0 С М .  5 М Ш А Н И Е  Н А  Л И С Т Е  2 3

IK
И 75

А р м и р о в а н и е  электротехнических  лйвеаеи в э ^ - а б - г в - г - д ;  в э ^ - а б - а в - а - д л
/  с s о ? в ч й м н ч е р т е ж /.

СЕРИЯ
MM-1Q

е ь ш з с гЛ  д и е т  
т j U



2-2 Ь-l*
# д

= Й — 1/----------------------“Т П /  ̂ s

Б 1 ц

4 -

4 | ?  J g  « |  J ) j5  

3 1 6 0
4 - i #

» ' »* r
0

А БЭ»»-52-АЛШ

ш

110

J rfc ii

М А Р К А
П А Н Е Л И

А Р М А Т У Р Н Ы Е  
И 5 А Е  ЛИ Я

К - В О N
ЛИСТА

В З И Ш Ц м
к Ь П - Ы - Ь Ш 1 lf6

1 Ш 1 _ i i _ _
П В ^ г 105
МВ1 2 105

ДЕРЕВ.ПРОБКА А T9

м ы т у *

А Б з ^ з г - м ш 1 А9
П К В 5 1 96
п в и ' 5 105
М&1

АЕРЕВПР0БКТ1
5

j?5 4 U °  см
5160

УКАЗАМ HE XА ЛИСТЕ 25

т к
1975

Армирование электротехнических панелей ВЭ **-32-28-2-Дш-, ВЭ^-з^в^-длш 
/СБОР ОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ/-______________________ _

С ЕРИЯ
4 . 1 3 1 4 0  

вмпЩТиЕТ- 
1 31

/36 S/ 66



Ц
11

Й
И
_1

11
;М

А
И
11

*А
 

а
л
 •

ъ-ъ
N B 1 ------------  П К В 5 М В 1

М А Р К А  
ПАМ. ЕЛ И

М А Р К А  АРМАТ 
И З Д Е Л И И

К-ВО N
ЛИСТА

о »
о б
см
см
г о

1

€Г»
СО

A B B U - S l 4 50

л КВ Б \ 96

Пвк, ПВЧ1 2 195

М В 4 г 105

kb

П е р е д  к л а д к о й  в  ф о р м у
А Р М А Т У Р Н О Г О  Б Л О К А  К НЕМ!# 
В Р Е М Е Н Н О  П Р И В Я З А Т Ь  М З Д Е "  
АНЯ Л В Ч  ;  П Б Ц »  i П К В 5

ПОСЛЕ ФИКСАЦИИ В
Ф О Р М Е  Э Т И  И З Д Е Л И Я  „ 
П Р И К Р Е П И Т Ь  П Р О В О Л О К О Й  
К  А Р М А Т У Р Н О М У  В А О К З  
О К О Н Ч А Т Е Л Ь Н О -

т к А
<915

РМИРОБЛНИЕ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЙ ПАНЕЛИ 

'/• СБОРОЧ НЫЙ ЧЕРТЕЖ/

ЬЗ*Е-ЪЫВ.1 t ри Я
Ш1-40

ВЫПУСК
4

А и с т
П

/&2У 4?



ны ПВ5 М В1
~Л____________________________ /

. т .i5 5 111 80 
Г 3 1 6 0  1

2 - 2
ABU-5£-A

ш

л»

АБ3 4-Зг-ДА

М А Р К А
П А Й Е А И

АРМАТЦ РИЫС 
И З Д Е Л И Я к-во N

АИСТА
А Б Э А - 5 2 А 1 51

834-52 20-2-Д Пкв 5 9В
ПВ<4 2 105
МВ1 2 /05

АЕРЕВ.П РОБКИ и T9
АБЭ1»-Ъ2АЛ 1 51

8 3 И 2 4 8 2 - А *
ПКВ5 1 96
пви 2 105
МВ1* 2 105

ДЕРЕВ. ПРОБКИ к 79

ш _• V

МП
* 4  4--" 4  4 » ц л »

М68
* 4  4 й

См. ЧКАЗАИИЕ ИА АИСТЕ 2.5

Ж
J- 1975

А р м и р о в а н и е  э а е к т р о т е х м и ч е с к и х  п а н е л е й  Б Э 4-3218'2- Д и  В Э * * *3228'2- Д а
/ С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж ' /

СЕРИЯ
1.131-10

ВЫПУСК ЛИСТ
i 33



ЮЛ B 3 l * - 4 7 - 2 8 - i

Ш  %
у Ц» и,с |

М М

S

с
60

пквт

т о
2.- а АБЭи-Ul ̂

г
21

1 ( 6 6 0 №

МВ1

,» , „ a-gfc-5'
X = t= ± = t"L

-Ц—+■ — ■» ■ »■■■-« -'1Ц̂=Д е.
180

ж
60

8̂

3-3 k-k
m i П К В 7

А Б Э % - 4 7

15
%=Ь:

fclSC

лвэА-и л  , i

100
1 5

М А Р К А А р м а т у р н ы е
к- во N

П А Н Е Л И и з д е л и я АИСТА

А Б З Н - И 1 52

вэМ-тгв-г.
П К В 7 1 96
МВ1 г 105
ПВ V k 105

П Е Р Е  Д В К Л А Д К О Й  В Ф О Р М У  А Р М А Т У Р Н О Г О  
Е Д О К А  К  н е м у  В Р Е М Е Н Н О  П Р И В И В А Т Ь  Ш \ П К В 1
П о с л е  Ф и к с а ц и и  в  ф о р м е  у к а з а н н ы е
И З Д Е Л И Я  П Р И К Р Е П Л Я Ю Т С Я  П Р О В О Л О К О Й  
К  А Р М А Т У Р Н О М У  Б Л О К У  О К О Н Ч А Т Е Л Ь Н О -

тк
1975

А р м и р о в а н и е  э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  п а н е л и  В Э Ь - 4 т 2 8 1  
_____________________ / с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж /___________________

С ЕРИ И
4.131-1Q

ВЫПУСК! АИСТ
1 1 Й

/3*8*



т
I

п
s
X
с
IT

1-1 к БЭ Д - 4 1 - Д

4-4
П К Ь 7

5-5

Ж П ' Ш

<X iilk i± 4-

% 1В

« М В
' 6

110

ты

A E H - U - A

4Щ

.“3 <̂ s ? r
г" ,

[мць И 9 0 511.180 -JT
|  4 6 6 0

~ 3“ . . .  з/---------------- \i___ i/ Г " _ ^ f r s

> гдИ
1)660

“ 11 «И > 6Д

Марка
1МАЕАИ

А р м а т у р н ы е

ИЗДЕЛИЯ
к-во

И
АИСТА

mk-hbA 53
П К В 7 * 96

вэА-Амш М Ы 105
л в л 4 105

ДЕРЕВ ПРОБКИ 4 19

С|».  Т К А 5А Н И С  ИА А И С Т Е  13

Т К
1975

А р м и р о в а н и е  э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  п а н е л и  Б 3 4 - 4 7 * 2 8 - 2 - А  
•/ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж /

С Е Р И  Я 
1Ш*ЧО

Ш кйм т
1 1 55

ЯМ/ ГО



вэй^т-ава-Ал

з-з

П К В7 з

- > и * г

£=г

•41- 4®-

J t 3 r i “ = C ^

Ш-М- Ы

\ Е

*  >  > . , .  - Ч »
%

П К В 7

4 - 4  5-5

П К В  7

50

А6М7А^и

А -2М
Л

200

М а р к а

П О Н Е »  К
А р м а т у р н ы е

и з д е л и я
К * В 0

н
А И С Т А

В9Ц‘АТ282Ла

A E 3 U - 4 7 - A . A 1 5«4
П К В ? К 96

м в < *1 105
п е й . ' k Ю5

Д е р е в . п р о б к и k 79

см.п а д и н е  но лиси as

т к
< 9 75

APiVIKP ОКЯНИЕ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОМ ПАНЕЛИ 59А-4ТМ1-АА 
/• СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ /  _____

С Е Р И Я
4.-ПИЧ0

б Ы ГЙ С К Г А И С ТА I ъь
<V



^
^
£

9
' 

1 
I 

I 
Г

Г
Г

Г
Г

о
Т

й
 

П
l
l
o

m
w

 I
'•"•***!

b-k

П К В 7 -------- Hr

А Б Э М П А ^

оcJсоCSJ

■3U

1
1 | 
LC

1-4
«БЭ1»-1»7-гд

Я С 3 7 D / ~ ...... ~ " X _ J  ‘

^  i t 5 «It- J M  J l«
И60

«It- 4 i60

<975
A Р М И Р О В А Н И Е Э Л Е К Т Р О Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  П А Н Е Л И  

/  С Б О Р 0 4  Н Ы Й  Ч Е  Р Т  Е  Ж  /

М арка

п а н е л и

вэМт.шц

А р м а т у р н ы е

И З Д Е Л И Я
K - B f t

н

ЛИ С ТА

А Б Э 4 - 4 7 - 2 А i 5 5

П К В 7 | 9 6
M B < < 0 5

п в г k 1 0 5
Д Е Р Е В  А  РОБК И В 7 9

БЛОКА К И EMS ПРИКРЕПИТЬ ДЕРЕ&Я ИНЫЕ Ш М ' 
СЕПТИ РОВ А ИНЫЕ ПРОБКИ, ЗАЛОЖИТЬ И ВРЕМЕНИВ 
ПРИВЯЗАТЬ ИЗДЕЛИЯ ПВ£' И ПКВ7 ПОСЛЕ ФИК
САЦИИ В ФОРМЕ ЭТИ ИЗДЕЛИЯ ПРИКРЕПИТЬ К АРМ СЛОЮ ОКОНЧАТЕЛЬНО

СЕРИЯ
Ш1-40

ВЫПУСК лист
4 VI

В Э  k-bl-lb - 2 - 2 Д

/Зь8* Si



В Э 1 -  5 B - C L 6 - 2

Met ПБ3 П В 5

= w  ~ л
55

50

W .  

J r  V t

— - Г  

" Н

ф
i d

\ пкв t ПВ з1 пвз

E g a i Г Г
Z

5500 Щ

!L zl АБ11-5Й

Ж
-#5 «л-

5680

В

5800

М А Р К А  
(1 А И Е Л И

АРМАТУРНЫЕ
ИЗДЕЛИЯ К - В О

N

А И С Т А

6 3 1 - 5 8

А 6 Э 4 - 5 8 < 5 5

П  К  В  1 i 9 6

M B  f г fdS
п в з ( п в ъ ' ) k ' 1 0 5

60
К НЕМУ ВРЕМЕННО ПРИВЯЗАТЬ ИЗДЕЛИЯ 

ПВЗ' И МБ1 ПОСА?. ФИКСАЦИИПВЗ
Б  Ф О Р М Е  Э Т И  И З Д Е Л И Я  П Р И К Р Е П И Т Ь  
П Р О В О Л О К О Й  К  А Р М А Т У Р Н О М У  Б Л О К У  
О К О Н Ч А Т Е Л Ь Н О  К Р О М Е  М Ы  

5. МВ1 Ф И К С И Р У Е Т С Я  И А  Ф О Р М * *  П Р И  
П О М О Щ И  Б О Л Т А *

К
1975

А Р М И Р О В Д и И Е  Э Л Ь К Т Р О Т Ь Х Н И Ч Е С К О И  П А Н Е Л И  ВЭ1-5 8 - 2 6  *2 
_____________ / СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж ! _____________________

С Е  Г > И  Я

ВЫПУСК
i

А И С Т  I
38 1

& * /  ?з



M l

8 3 5
ПЬЪ

1 0 4 5
ПВЗ'

met

2 !

f = ^ = ^ r i r p - ^ i

L r ^ l

jj.

U1
4 - \

II83 ITS 3*

\
П К В 1 п въ' П В 5 125 М В1

Б &  0 0

1 Ш ‘ 5 8 ' А
г

\
ш

Ж 3
+ «

Б  ,

М А Р К А
П А Н Е Л И

А Р М А Т У Р Н ЫЕ
И З Д Е Л И Я

К - В О
н

ЛИСТА

В Э 1 - 5 8 2 Ш

А Б Э 1 - 5 8 - А 1 57
П К В 1 1 96
МВ 1 г 105
П В З  (n83'J k 105

ДЕРЕВ.ПРОБКИ k 7 9

60 i
1

5 8 0 0

П е р е а  ч п а л а к о и  в  ф о р м у  а р м а т у р н о г о
Б Л О К А  К Н Е М У  П Р И К Р Е П И Т Ь  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Е  А Н "  

кп Т И С Е П Т И Р О В А Н К Ы Е  П Р О Б К И ,  З А Л О Ж И Т Ь ,  И В Р Е М Е Н Н О  
L u П Р И К Р Е П И Т Ь  В Я З А Л Ь Н О М  П Р О В О Л О К О Й  И З Д Е Л И Я

пвз и п в з ' . П о с л е  ф и к с а ц и и  $

г  M 6 I  « Ф И К С И Р У Е Т С Я  н а  ф о р м е  п р и  п о м о щ и  б о л т о в  .

П Р И К Р Е П И Т Ь  В Я З А Л Ь Н О М  П Р О В О Л О К О Й  И З Д Е Л И Я
пвз и п в у  . П о с л е  ф и к с а ц и и

^  Ф О Р М Е  У К А З А Н Н Ы Е  В Ы Ш Е  И З Д Е Л И Я  П Р И К Р Е 
П Л Я Ю Т С Я  п р о в о л о к о й  к а р м а т у р н о м у  б л о к у  
О К О Н Ч А Т Е Л Ь Н О  К Р О М Е  М В 1 -  ем ЛИСТ - 5 8 . _________

з И "75
А р м и р о в а н и е  э а е к т р о т е а н и ч е с к о й  п а н е л и  Ь Э 1 - 5 8 - 2 6 1 - д

/ с б о р о ч н ы й  ч е р т е  ж 7

СЕРИЯ 
1 . 1 3 1 - 1 0  

выпуск! лиСт

3 9
Sy



пвь

м м

I04S
п&ъ

л  © ■

6Э 5& 26-г- Дл

3-3 k-k 5-5

'  Н  ____, / ____ “ i ”  , n>s „  «К8, в

“ * x T I / 1® +  ' —  -------"  — J

-  | Q 1 S  6 5  =

_ b  ^ 0 3

591-58-M

t - I m

Ж

s

too .Ц-

3 -
*5Jk

П К В З

5 0 0 0

1- 2

Г "T
St-*

B s |

М А Р К А
П А Н Е Л И

АРМАТУРНЫЕ 

НЭДЕ А ИВ
к-во

N

АИСТА

В31-58Ш*о

АБ91-58-АЛ 1 58

ПКВ1 1 9Б

МВТ 1 105

пвь (пву) *» 105

АЕРЕЛ IWBKM 4 T9

C l K . D K I i n i t H  Н А  А И С Т Е  Ъ Ь

тк
^  1975

А Р М И Р О В А Н И Е  Э Л Е К Т Р О Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  П А Н Е Л И  В Э 1 - б Й - г б ^ - Д л
/  С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж / ______________________________

СЕРИЯ
MM-4Q

ВЫПУСК
А

А И С Т
«№



Ц
1

 i
n

n
-f

t 
i



Ш 2 - 2 6 А6 Э2 - 2 9

- ч
к вез

g = ----------------- 1..

'  -  -
" ^ с в е в  р

i
.  . j

К В 2 *✓

7ВЮ

JT - I

6-  6
к щ  к  в а з

ja4 =tta ^ ^

5 6

Спец,НфИКAIVUя АРМАТУРНЫХ
изделий на I  б л о к

tААР К А Б Л О К А
й°

П УС Т А

М А Р К А

АРМАТУРИЪО

изделии

0*

OJ
3,

о>
tu
«4
rt

<6

Ш И ,

К б  2 3 3 S5

кв |» 2 2 95

кв i s 1 — 90

Кб и — 4 98
СВ 1 1 1 Ш

, СВ k — 1 т

СВ 6 1 — т

Ш1 4 1 402

СВ25 i —- ЮЗ

1 С 62 Ь — 4 ЮЗ

тв а «* 4 1В4

ТВ Ь — m

ТВ 9 - 23 №

ТВ1Й в — т

ТВ49 — 6 40 к

$
3

тме

£5 т 40 8 Ц

izl.
см.

I Тем I м
950—  т

1-1
ТВ 19 А 1 А _ . Т В 9

£550

1 ± — !|— ^ } -----Т ± ±
: твь

,, *83 408Ц ^  95о’

ТВ9

1?5 « , 383 25
Т *-

Tf -*
28 30 С~

СМ.УКАЗАНИЯ ИАПМСТв 43

тк
197?

А р м а т у р н ы е  в л е к и  А Б Э 2 - 2 6  • А Б Э 2 - 2 . 9
е е  р  и я  
1. -131-10

{выпуск
1

лист

т м



5 7

С п е ц и ф и к А ц и я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  
и з д е л и й  Н А  \ Б Л О К

М А Р К  А 

АРМАТУРНОГО

изделия

МАРКА БЛОКА
Н °

Л И С Т А
■J3
2съto«с

с«=£
с9
-яг
iS .

кол - ВО

К В 2 к k 9 5

ш 2 2 9 5

К В 8 1 4 9 6

ш а 2 2 99

С В 2 4 4 401

С В 9 4 4 4 0 2

Т 61 5 5 70(4

7 Б 2 4 4 4 4 7  0*4

7 8 6 25 2 5 1 0 1 *

4 С б о р к а  а р м а т у р н о г о  б л о к а  п р о и з в о д и т с я  
н а  к о н д у к т о р е

а . В с е  в з А й м н ы е  п е р е с е ч е н и я  а р м а т у р н ы х  
э л е м е н т о в  с о е д и н я ю т с я  к о н т а к т н о  
т о ч е ч н о й  с в а р к о й

ъ К л ч е с т в о  с в а р к и  д о л ж н о  б ы т ь  н е  н н Л е  
Т Р Е Б О В А Н И Й  к  с о е д и н е н и я м  С Н Е Н О Р 
М И Р О В А Н Н О Й  п р о ч н о с т ь  hi  по г о с ш ш *  

Т А Б Л .  3

А рмат урн ые блоки А 6 Э 2 - 2 6 - Д ;  А б 3 2 - 2 6 - Д л
с е р и я  
и м  

вы пуск! л и с т  
к Ъ

/.Э6ВS 5$



Ш 2 - 2 Ч - Д

«810 — is

кбгХ|чквг

M l

. » «  J iL  S89

s z x j z l ^ j :

Д6Э2-  29-  JL n 5 8

С П Е Ц И ф И К А Я Й Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х
изделий ha i блок

М А Р К А

АРМАТУРНОГО

мэ двлмя

МАРКА БЛОХ/ и®

Л И С Т АШ
г>
§

К О Л

Тсч<■*»
a

• 0 0

К В 2 и k 9 5

т 2 2 9 5

Ш 4 4 Я 6
Ш З 4 4 93

С 8 2 4 4 404

с в * о 4 4 m

т м 5 5 4 0 4

1 8  2 и 4 4 4 O li

Т В  9 з з 3 3 n i l

Т В 9 Т В 9

M f c Г

....... ,58 M  <?,|it l i8a/.as

Ш Ш

KB9
3- 3
СИД tea CM- У К А З А  и и *  яд листе 43

— Ч К 6 4

2850

Ш X  /  1  ̂ 1В9
ц >вз _______. >1 959 1звз г«

—>
А

2950

тк
1 9 »

А Р матч р н ы е блоки А Б П - И - Д ; А 6 3 2 - 2 7 - Д Л
5ШЩ 

4 Ц



M
aw

vgai______
I 

i 
l______

if и d a a s л-
 

i ч*ьч*п «•

i s
Ш

55

С п е ц и Ф и к А р я  А Р М А Н Р Н Ы Х

изделий tu илек

М А Р К А
АРИАТУРН

изделии

МАРКА БЛ0К1
>1

Л НСГА

А&за-за

К О Л - В О

КВ 1 Ъ 95

КВ к г 95

КВ 25 i 98

СВ 4 4 101

СВ «> 4 101

С824 4 I0i

С 8 28 4 105

ть г к I0U

I В42 В iOA

Т В 514 б toil

К В £5

I H J . . T 1 ■ I

ЭЛ S О >- - л ,  квг

I -  < ^

А р м а т у р н ы й  влрк А 6Э2.-32

4. С & О Р К А АРМАТУРНОГО ОПОКА ПРОИЗВОДЯТСЯ

н а  кондукторе.
а.бсе в з а и м н ы й  пересечения а р м а т у  р и д т х  

элементов соединяются к о н т а к т н о  тачечной 
с в арк о й .

в.Кдчеетво сварки должно быть не витке 
трб во ван ии к соединениям € НЕНОРМИРОВАН

НОЙ прочностью по Г О С Т tab* 3

серия
AJliliQ

ШЖеПГист



Сп е ц и ф и к ац и я  а р м а т у р и и х  
и з д е л и и  и а  4 б л о к

V 5 к-к
З В 4 ?  Е В 2  t t  5 К П О

к п р с = ц , Г ш ш
щ г ^ 5 3 Г

^  И :
— ЧШ 2

25 . 553 950 1« < т
- S3i Iр  S5

с-- *_ 3

\  1 -Г - — ■„, ... ■;
450

• -- $

тв)г

ЧВ42

к в io c b s  Евг т м а

«п м 5 950 5зз

5153

J M

25

с м .  ^  К А З А  Н И З  И А  Й И С Т в  $0

М А М А

АИОАШЙОП

изделий

Марка ь т
И®

9 Ш А

— е у ~

й
ebmoar<с •ТJ§„
кол- ВО

КВ 2 к 4 S5

КВ к 2 2 35

ш о 4 1 96

КВ35 2 2 99

СВ 2 4 4 10t

СВ 5 4 4 101

Т 8 1 5 5 (08

te г 4 4 4 4 Ю»4

TR42 4 k 4 к т

тк
197?

А р м а т у р н ы й  б л о к и  А 5 Э 2 - 3 2 - И -  АБЗ 2 - 5 2 - Д л M51HQ
вы ме к л и с т

М.
73&/



П624 62



А 6 Н - 2 4 - Л 62

t пе̂ чфик адия APMATsmix 
и з д е л а й  и а  4 б л о к

М А Р К А

А ? т м э ? н е г с

и з д е л и я

мт

J*-«■**

ь в л ш

I
_ <С—,

Й ®

Л И С Т А

к о л - в е

К В  3 к 9 5

К В  3 2 2 9 5

К В 3 1 2 1 9 9

С В  2 \ 4 1 0 1

С 6  т \ 4 1 0 2

Т В  1 5 5 1 0 U

т в  г И И ю л

Т 8 1* 3 3 3 3 т
Т В 2 ! а г 2 10 1)

СВ т

КВ5 +-

T gsF 950 |ш 910 З г
2W0 i‘“4

1-2
Т&2Ц ТВ A

CB1

Т В  A  
25.

ЙМ. ЧКАЗАНИЯ ИА ЛИСТ в 50

У Н  '\ VZM * 25j/4-JJJt

Й — ^ - — 'H

T K
Ш

А р м д т ч р н ы е  б л о к и  А Б Э А - 2 Ь - Д ; А Б Э А - 2 6 - R n
серия 
i 134-40 

выпзск( я M et



АВН -ЗЕ-Д щ A m - 3 2 -Дящ 65

СпецификАря АРМАТУРНЫХ 
изделий Н А  1 Б Л О К

Ш ^внтдД

SU

- J

а

M i

т е з
i s95fl *то

Т ^ 1 А Э Д  I  ̂ Ml
jeisp s t$ дЦ «пи N  9 5

ЗД90

Тб 45

T i n
9  5  0

30 90

МАРК A 

fcPMAT3PH0ft

изделия

МАРКА ЯША
й*

ЛИСТА

е£
«VГО
2

<Ч|*о
_УСПи»•Л

КОЛ - ВО

KB 4 6 95

KB 3 2. 2 $5

K6 6 4 95

к ъ ъ и 2 2 99

св г 4 1 101

СВ 5 4 4 ИИ

ТВ 4 5 5 10U

тв г Т4 И №

ТВ ъ 42 42 mil

ТВ А ДА 2Д 101)

т а ю Э В 100

Т&4$ А Д №
ТВ2Д 2. 2 т

m iL ^ p  
fcSS aoo]«s

CM УКАЗАННО НА ЛЯСТО вс

Д
f f i f

t m i i i i b i i  в л o k  и * 6 3 1 . - 3  2 - f l u .  А 6 Э ( * - 3 2 - Д л ш
« e p и я

* Т с к 1 У э с т



л т - з я

:к\- :1 ~ Г ^ - Л ~ г т а ц :  и > ш
\  \  Л  « И

1 _ 1

h~k
H»2U

p i - и л
I M lH  kC*J4

5- 5 

к т

- S t-

к ТВ 2

1Н _И  / ® а

{ 4
тви

I
! I
I |v J J J

I
I I 
I !

4
3

t b  г  т е ж

, - г %

6Ц

Г и е ц н ф м  К 4 Ц К 9  А Р М А Т У Р Н Ы Х
и з д е л и й  Н А  1 БЛОК

м а р к а
ИДРКА блока ►)

А6 3 Д- 3 2АР МА Т У Р *

и з д е л и й ЛИСТА
к о л - в о

К В  1 ъ 95

К В ъ 1 95

К В 2 4 1 98
С В  1 1 101
СВ h 1 101

с в е т 4 10«

с в а т 1 т
ТВ 2 ь 10^

т в т т ь №

Т В 2 ) е 10Й

^ . С б о р к а  а р м а т у р н о г о  б л о к а  п р о и з в о д и т с я  
н а  к о н д у к т о р е .

1 . 6  с е В д А И М Н ы е  п е р е с е ч е н и я  а р м а т у р н ы х  
э л е м е н т а »  с о е д и н я ю т с я  к о н т а к т н о  т о ч е ч н о й  
сваркой

& К  А ч е е т  в о  с в а р к и  д о л ж н о  б ы т ь  к ё  н и Ж е  

т р е б о в а н и й  к с о е д и н е н и я м  с не н о р м и р о в а н 

ной ПРОЧйОСТЬЮПаГОСТ TQ914~bk Т АБЛ Ъ

Щ £
т

А р м а т у р н ы й  б л о к
се р ия

д б э ^ - з г Н З Н Q
в ы п у с й  л и с т

1 50
1368/



*ЗШ



- h

квз

i L

А Б 34 - 47

к в и

ж

--—- _____

■---- Г---

КВ 1 ' \

ТВ22 '{Ш
т

и гг
СВ21

; I -— ----- ~~---— 1
I

I км
\ N

ТВ г?

25

К13

J i

± - 1

т а св4 Т В  2!

л — 1 ------------------------------ т — т --------------------------------
,  К В З

J »

К В  1 7 с м

9 5 0

----- 1 К  6 4

1 5 в * 5 ^ ____ Г М . _____ 9 0 0 8 9 5

-7’  l » S 9 0
г >

* -

66

з - з С п о ц и ф м к д р я  АРМАТУРНЫХ

нздел ми на м ок

к м  6 К В 26

: т 1
5

С В 2 9 , 1

еэ

со

0

со

ь

к*

M S i  k J M i

K m

1 Ш ТВ !

И
1 1
j KdH
! ! 
i t 
i i

\

М а р к а

а р м а т у р н ы х

и з д е л и й

К- во

ш т .

й *

ЛИСТА

К В  1 4 9 5

К В  3 г 9 5

Ш 6 1 9 8

СВ ^ 1 1<И

СВ 4 1 1 0 1

С В 2 1 1 1 0 2

свгч 1 1 0 3

на 4 104

твгг 4 6 1 Q U

1 В 2

« С б о р к а  а р м а т у р н о г о  Б Л О К А  П Р О И З В О Д И Т С Я  
н а  кондукторе.

а.Все взаимные п е р е с е ч е н и я  армату р~ 
ных э л е м е н т о в  с о е д и н я ю т с я  

контактно точечной сваркой . 

з . К А ч е с т в о  сварки д о л ж н о  в ы т ь  н е  

ниЛе трббований к с о е д и н е н  и я м  с  

ненОРМИРОВАННОЙ п р о ч н о с т ь ю  

по ГОСТ 10922-64 ТАблЗ

т к
1975

А р м а т у р н ы й  блок А Б Э 4 - 4 7
серия
4.131-40

ВЫПУСК
i

лист
2L.



5 - 5

si
С ПЕрФ нКА^ ИЯ А Р М А Т У Р Н Ы Х  
изделии на 4 блок

\квзв

/

7
1

/
у м

1
[

г
t

1
1 свз

( -
U
1
f ~

- V
159\ т ш

а

К 8 3 8

М А Р К А
А Р М А Т У Р Н .

к - в о N e

и з д е л и й ш т . Л И С Т А

К В  1 5 95

Кб 3 2 95

КВ 2 8 1 98

К В 3 8 2 99

к в з 1 Ш

с в а \ 1 0 2

С В 2 2 i 105

1 В  1 а 10Д

Т В  1 5 №
т в и 8 « №

Т В 2 2 8 101*

т в а ь 2 10U

КМ
) I l > l  W J i  1 iy t p  г

квэ
tee 6- 6

Tftg*
1.7. Л .

С ъ ъ  С 88

m С М  У К А З А Н И Я  Н А  л и с т е  5 1

Т В 2 4  Т В 1 1

1. *95 ] 9ео 950 , зэо «ПО ' **95

— _ - —  ■

Г А
**590

к в э

£5

т к
\ w

А р м а т у р н ы й  блок А Б Э 4 - А 1 - Д
серия
1 Ш Ч 0

в ы п у с к ! 
1

т

л и с т  
5 Ъ
62



А Б 3 4  -  А - 1 -  А  л

К*Ч — и  - л О - к .  I 1 , ( Ш  l i f i X p a - ^
\  \  ч  к м  \ ______ \ ________ш .

квз

Т В Ц  Т В  2 6

К

к в \
г -  ч

с в е св з

68

* ПСЦИфИКАрЯ APMATSPHHX

м зд ели н  ма i блок

М А Р К А

А Р М А Т У Р Н Ы Х

и з д е л и й

к - в о

ИТ-

й°
Л И С Т А

К В  4 Е 9 5

К В  Ъ 2 9 5

К В 2 8 4 9 8

К В 3 8 2 9 9

С В  ъ 4 101
С В  в 4 102

С В 2 2 4 1 0 5

Т В  2 4 4 m

Т В  1 5 < м

т в 4 4 в №

Ш 2 в 10 If

Т В 2 6 г Ю М

см. « к ь э А м я е  на Аисте п

ТВ 22

-15МЧ51.
^  1 - 4

я п о  | з з о [
1  4  

9 S  0
,___________________

* 4 0 0
- - - - - - - - - - - - - - - — 4

в*?5 ГП
М  < А А

М 5 9 0 f

КВЗ

серия
- L J llz if l 

ВНММ лист 
\ I 56

ез

т к

т
А р м а т у р н ы й  б л о к  А 6 Э 4 - 4 7 - Д с

/36#/



LJ
J 

IK
IK

Ix
JI

 1
Ж

И
Л

И
1Д

А
 

с
п

8
х

н
ц

к
|у

^
^

|в
 ь

и
н

н
и

|
А 6 3 ^ 4 1 - 2 Д

6 9

t пецнфикдция АРМАТУРНЫХ 
и з д е л и й  НА \  БЛОК.

М а р к а

а р м а т у р н ы е

и з д е л и й

К - в о

шт

й *

Л И С Т А

к в  1 (> 9 5

кв з 2 9 5

к в з ь 2 9 9

С В  4 4 101

Е В 1 2 4 ! 0 *

Т В  2 4 5 1 0 Ц

Т В  1 2 0 Ш
твц 41* 101»

ТВ и i f 1 0 k

С М .  У К А З А  Н И Я  Н А  Л  И С Т  6  5 2

А р м а т у р н ы й  б л о к  А В 3 4 - 4 Т - 2 Д
с е р и *
i <33-10

ВЫПУСК лист
4 55

/Ш' 7D



L
jj
 1

И
Й
и1

1г
Ж

й1
1И

ш
1м

к 
|l
'

3

k-k
KB ?1

[vJ_* l

I
I
I

x J J L L

7 0

СперфмКАЦИЯ АРМАТУРН
и з д е л и й  H A  1  Б Л О К

М а р к а

а р м а т у р н ы х

и з д е л и й

К о п .
шт

Й
Л И С Т А

к е т 6 95

к в / г 95

к в п i 98

С И i 101

С Б Д г 101

С В Е Т 1 102

С В  3 5 т 103

Т Б 2 4 т
1 В 2 3 1 6 ТОЙ

i - 1

0630 m iП~т~щ~п~иг1;х1Д1ГхггптгГт1гт1Д
5 П 3 0

Т В  1 3

, _____________ Т ~ ~ К ________

1 - 1
С В  ^

T Z 3 - ____________

п г ъ

J  л .  \  2  J  - Г  L  ....

Ш / 1 ______ Z j Г е и \ ’  \  К М  | \ К 8 1 '
* 5 1. 4 9 5  1 4 5 5 4 8 5  1 Я 5 0 4 0 5 4 & 5 w  ■ 1 £ 5J f  *  А

5 1 5 0
Г  j - П 1—------ 3г Т

i  С б о р к а  а р м а т у р н о г о  б л о к а  п р о и з в о д и т -

ся н а  к о н д у к т о р е .

I  В с е  в з а и м н ы е  п е р е с е ч е н и я  а р м а т у р 

н ы х  з л е  м е н т  а в  с о е д и н я ю т с я  

к о н т а к т н о  т о ч е ч н о й  « В А Р К О Й  

у  К а ч в с т в о  с в а р к и  д е л Л н о  б ы т ь  н е  

н и Ж е  т р е б о в а н и й  к с о е д и н е н и я м  с 
н е  Н О Р М И Р О В А Н Н О Й  п р о ч н о с т  ь ш  

п о  ГОСТ 1  0 9  2 . 1 - 6 4  Т А Б П . З .

Ж
т

А р м а т у р н ы й
Г Г р Т П Г

б л о к  А 6 Э 1 - 5 В V  1 3 1 4 0
ш т е г т п л г л

1 56 |
7*



ЦН
ИИ

Лк
ил

ищ
А

1Ш .

K lV

* J _

A 6 Э 4 - 5 a - Д

- 4

11

—H /ТбЛ i i  i i  г с СпеанфикА̂ня Атлтугиых
l r h n H  *  ■— - J-  и э д е ш - х л  U mТВ 5 J!

i 7 — — - —

\̂ S = - — ^
ш Г

TB!
\ / 
\ /

\  f

Ш^ЦВЬ /

I
I

-

J 5

т \

TB13

,ЬЪ9

Т&2П

Ш . 9  Т В 2

\
Ш

KB 1

Ш '
TB0J

i 2

TBik
M -
V E

у

1 - i i H

- s

4
Ы
ь>

iso

®b

KM

J B 1 3

:

-/

M

/■]

13
М а р к а

АРМАТУРНЫХ
изд ел ии

К о я .
шт.

й °
ЛИСТА

КВ 1 6 95

ХВ I 1 2 95

К В2 9 1 9В

к в з ? 2 99

С 8  1 \ 101

С В  1» 1 101

С В 2 3 1 105

Т В  2 и 10*1

Т В 1 3 8 104

T B U 8 10*1

Т В 2 7 2 104

KB !9

ЩЦ [ т щ - щ а д
ТВ 2 К 8 39

Ш

7 ----------

ТВ 2
KSl'

ш С М .  У К А З А Н И Й  И А  л и с т е  5 *

1  -г-1
ОВД

ш ' ,

тв ы  с в к  т в  тз т а  п  т ы у

х £ . л  j ^ ^ v l T T  ' П Х З - ^
^  ^  Х е и  ^ ^ k b N IL т н ь% ь \ У . у/

Ц— ЭЛ5_ ____j n  ,.-■П,5___ ,
Т Г в Т
9 5 0 в о а

s п-за
9 П  О 1 9 5 25

Т К
197?

А р м а т у р н ы й  блок А Б Э 4 - 5 8 - Д .
t  I Р И Я

ВЫПУСК 
1

л и с т
51ss/iv̂/





Ц
1

I
K

M
U

I
Ж

И
Л

И
Щ

А
 

[Ы
-l

Ii
jL

H
W

^
А Б Э 4 - 5 6 - а Д  

U  J J
73

Смдифимцид А Р М А Т У Р Н Ы Х

‘ ° л  и з д е л и й  И А  1 Б Л О К

Марка

а р м а т у р н ы х

и з д е л и и

К о л
Ш Т

й
Л И С Т А

К б  4 (> 9 5

К В 2 95

ш ч 2 99

С В  1 1 1 01

СВ 4 1 101

Т В  2 15 №
т з 1* Ш

Т В 1 А Л т т

Т В  2 Т 2 1014

т ‘

Т В 1 А  Т В  2 7 Т В  1 3 С В 4

Х 7 - — ,

Т В  1 3 Т В  2 1

1  /V- 1
Т В  н

г ^ т
Г К В 1

г к Ы \  \̂ \ \ с в < ч - к  J\ т

и , 1 9 5 9 1 0 . 6 0 0 9 5 0 ы о п о , 1 9 5 Д 8

- з

Г ; Г п
И  3 0

3

с м .  у к а з а н  и я  н а  л и с т е  S I

J K
<97?

А р м а т у р н ы й  б л о к  А Б Э 1 - 5 8 - 2 Д
с е р и я  
1 . 1 3  М О

ВЫПУСК лист
59

- W ' /



Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  п а  н е л и и л я  с е р и й  ь м а л о г о  ш а г а 70

М А Р К А
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А Р МА Т ЧР И ОГ О

е л о  к а

I f t A c t  и л и
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п р о ф и л ь ф ft ф Ю ф 10 < Н 2 ф 1 4 ф 1 6 ф 4 ф 5 -  6 0 * 6

А Р М А Т
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З А К Л
ACT всего А Р М
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З А К Л .
д е т ВСЕГО

ьп-чь-ав -2 А Б Э 2 - 2 6 Д Л И Н А ,  М — 13  8 2 0 2 — 102119 26.26 0 2 4 —

4 2
М А С С А ,  к г - 0.8 6 8.16 - 1023 4 0 6 0.90 1 6 .4 5 1.16 18.21 2 2 6 0.24 2 5 0

В Э 2 - 2 Ь - 2 8 . 2 - Д А Б Э 2 - 2 6 - Д
А  Л И Н А;  М 1 2 . 6 6 1.50 2.42 — 7 9 3 4 42 54 0.2 4 —

4 3М А С С  А , к г 5. ОТ 0 86 2 1 6 — 1.94 6.58 0.90 2 1 .6 9 1 . 1 6 23 45 3.96 0.32 4.2 8

в э г - г б - г в г д л А Б Э 2 - 2 6 - Д П
Д Л И Н А ,  М 1 2 . 6 6 1 3 8 2 42 - 1 9 3 4 42.5 4 0 .2 4 -

4 3М А С С А ,  к г 5.0 1 0.86 2.16 - 1 . 94 6.58 0.90 21.6 9 1 .7 6 23.45 3.96 0.32 4.28

в з 2 - 2 9  г а  г А Б Э 2 - 2 9
Д А Н Н  А,  М — 1.38 — 2.94 109.53 26.26 0.24 —

4 2М А С С А ,  к г — 0 8 6 3 5 6 10.98 4  06 0.90 1 8 6 0 1 1 6 2 0 3 6 2.28 0.2 2 2 .50

в э г - т а - н А 6 Э 2 - 2 9 - Д
Д Л И Н  А,  М б л 1 .3 6 — m 8968 3 1.5 3 0 .2 4 —

4 4М А С С А ,  к г 3 . 4 4 0 8 6 - 3.56 0 98 5 7 9 0.9 0 2 1 . 1 1 1 . 1 6 23.53 3.57 0.28 3 , 8 5

в э г - г ч г л г - д л А Б Э 2 - 2 9 - Д Л
Д Л И Н  А , М е л 1.38 - 2 .94 89.68 31.53 0 2 4 -

4 4М А С С А ,  к г 3 .4 4 0.86 - 3 .56 6 9 8 5 1 9 0.90 2 1 7 7 П 6 23.53 3 .5 7 Г г Т W

8 3 2 - 3 2  2 8 - 2 АБ  3 2 - 3 2
Д Л И Н А ,  М — 1 .3 8 — 2 .9 4 10900 26.26 0.2 4 —

4 5М А С С А ,  к г — 0.86 — 3.56 10.92 4 0 5 0.90 1 8 .5 3 1 . 1 6 20 29 2.0 6 о . г о 2 . 2 6

в з г - з г - г в г - д А Б Э  2 - 3 2 - Д
Д Л И Н А ,  М 1 5 . 9 0 1 .3 8 ~ 2 . 9 4 18 90 45 28 0.2 4 -

4 6М А С С А ,  к г 6.3 1 0.86 — 3 56 6.94 1 .0 0 0.90 23 81 1 . 1 6 25.51 ъ .ъ ъ 0.25 3.58
1

8 3  2 - 3 2 - 2 0 - 2 - Дл А Б 3 2 - 3 2 - Д Л
Д Л И Н  А ,  М 1 5 . 9  П 1 3 8 — 2 .94 18.90 45 .2 8 0 .2 4 —

46— М А С С А ,  к г 6 .3 1 0 8 6 — 3 56 6.94 7.0 0 0 90 1 3 .8 1 1 1 6 25 51 5 .3 3 0.2 5 3 . 5 8
(!
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1 М А С С А ,  к г — 0.86 2.16 — 10.00 4 0 6 09 0 1 6 2 2 1 1 6 1 Г 9 8 2 . 2 1 0.25 2.52 4 7

в э и - е ь - а & г - а А Б З Д - е Ь - Д
Д Л И Н А ,  м ГО . 00 1 .3 8 г м 2 .6 4 18.30 42  00 0 2 4 —

1— М А С С А ,  к г 3.9 S 0.86 2. 16 3.2 Г  83 6.46 0 9 0 23.60 1 . 1 6 25.36 4.51 0 3 4 4 .8 5 48
**

В З и - 2 Ь - 2 0 2 Д л
Д Л И Н А ,  М 1 0 . 0 0 1.30 2 4 2 2 .6 4 1 8 3 0 42 00 0 .2 4 -

40H U  J H  до  д л
м а с с а , к г 3.9 5 0.86 2 .1 Ь 3 .2 18 3 6 4 6 0.9 0 2 3 .6 0 1 . 7 6 25.36 4.51 0.34 4 .8 5
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М а р к а

АРМАТУРНОГО

БЛОКА

гост 5 1 8 1 - 6 1 67 29-53 580-60 ПОКАЗАТеЛИ РАСХОДА СТАЛИ В К2 и “

ЛИСТА

КЛАСС или 
МАРКА СТАЛИ А-0 АЯ А -I В-1 1 СГ 3 кп ИА ПАНБЛЬ на 1м2 пднели

дидмет р ,  
ЛР офиль ф в ф 10 фЮ ф 12 ф1А ф16 ф 4 Ф 5 -60< 6 АРМАТ

из дел
ЗАКЛ
дет. всего АРМ

ИШЛ
З А К Л
д е т . ь с е г о

»н згги 

ви-зге&г-л

АБЭ4-32
Д Л Н и А, М — m — 294 135.10 25.801 0 24 —

ИМАССА, кг — 0.86 — 3.58 Ш 1 3.76 0.90 21.09 116 2285 3.51 0.20 3.11

АБЭ4-52-А
ДЛИНА, М Т 2-36 1-36 6. л НТО 44.72 0.24 —

0.26 Ш
51МАССА, кг 4.9 0 0 66 ш 1.65 6.68 0.90 06.89 116 28.65 256

63*s-3s ааа-ая Ш4-32-ДЛ Д ЛИН А,М 12 36 138 б.п 1650 4472 0 24 —
51

м а с с а , кг 4.90 0 86 иь ТЬ5 6.88 0.90 26.89 116 28.65 2.56 0.26 2.8 2

Г.Э1»-Ь2 9&-2-IU ASH-32-ш ДЛИНА, М — 1.38 — 294 <23 0 2616 0 24 —

3166 340 0.20” Т.ьТ 41
МАССА, кг — 0.86 — 3.56 12.30 4 04 090 29 90 П6

- б н ч и & э д * АБЭ4-52-Д»
ДЛИНА, М <2.зб Т38 5.58 «3.605 5-12 0.04 —

49МАССА, кг 1* 90 086 ”Т7£ <1.36 1.94 0.90 50.96 116 32.72 441 0.26 4.13
в ч - з  пвг-лии АБЭ4-39-1И» ДЛИНА, М 12.36 138 5.58 «3.6055.12 0.04 -

49м а с с а , кг А 90 0 86 6.16 1136 194 0.9 а 30.96 176 32Л2 4.47 0.26 И З

&Э4Чта АБЭ4-47 ДЛИНА,м — 13 в — 2.9 А 160403100 0.24 —
52м а с с а , кг — 0.8 6 Ъ 56 14.06 АЛ6 0.9 Q 22.36 116 24.12 1.76 0.14 1.90

634 -47 2ft ?Д АБЭ4-47-Д
ДЛИНА, М И 16 138 6.60 1210049.92 О Н —

53МАССА, кг 4.44 0.86 1 80 1210 7 68 0 90 32.02 116 33.18 2.94 Q.16 3.10
m-47 2ft2!U АБЭ4-4Т-АЛ ДЛИН А, М и.и 1 за 6.60 1210049 92 024 —

54
м а с с а , кг АЛА 0.86 1.80 12 <0 7.68 09 0 32 02 116 33.18 2.94 016 3.10

Б э ь ч т г т д АЕЗ̂-АТ-ЙД
ДЛИНА, М 18.5 13в А.8А 7.32 108.7 61.80 0 24 —

S5МАССА, кг 7.30 0.86 4.52 8.48 <0 ..8710.44 0.90 А1.А1 116 43.11 А-60 0.20 4.80
' 631- 58 lfe-2 АБЭ1-58 ДЛИНА,м — и в — 296 146.6041 40 0 24 —

56МАССА,кг — Q.86 — 3.56 14.6* 6.36 0.90 24.58 196 2634 161 0.12 и з

-! Ш-58-2Ь-2-Ц
i

АБЭ1-5КД
ДЛ ИН А,М <3-32 138 1.14 108.105108 0.84 —

51МАССА, кг 5.28 0.86 936 <0.81 8.18 0.9 0 34 23 П 6 35.99 2.51 0.13 2.70

831-56 26-ftn 

831 5Ш2-2Д

АКй4- КА-П п ДЛИНА, М 13.3 2 138 т п 10610 Б Т 08 0 2 4 —

581 aI\ J  Н 11
м а с с а , к г 5.28 0.86 936 10.81 8.78 0.90 34 23 1.16 35.99 251 0.15 2 70

АБЭ1-58-2Д
а л  И НА,М 22.92 136 4.84 9.6 725 67.80 0 24 —

59
м а с с а , к г 0 .64 0.86 А.зг <16 7.95 1046 0.90 42.95 П 6 6А.71 375 0.15 3.90
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8 Э А - 3 2 - 2 8 - 2 ( Ш ) '
д а й н а , м — 2 . 7 0 6 . 2 2 < 2 ,8 0

i М А С С А . К Г — 0 . 5 3 1 7 0 6 . 0 8 8 .3 4 М А С С А , К Г — < 1 5 3 1 9 S 6 . 3 2 8 . 8 0
! '

В Э 2 - 2 6 - 2 8 ' 2 - Д Д Л Н Н А . М 0» 2 0 2 . 1 0 5 4 0 < 2 , 3 0 в Э А - 3 2 - 2 6 2 - А ( Ш ) 1‘ Д А Н Н А , м 0 . 2 0 2 . 7 0 6 . 2 2 1 2 . 8 0

В Э 2 - 2 6 - 2 В - 2 Д Л М А С С А , К Г 0 . 0 2 3 O S 3 1 7 0 6 . 0 8 8 3 3 в э 4 - 3 2 « 2 8 - 2 - д л ( ш / М А С С А , К Г 0.023 O . S 3 1 9  5 8 . 5 2 8 . 8 2

B 3 2 - 2 9 - 2 8 * 2
Д А Н Н А ,  М 0 . 2 0 2 . 7 0 6. 0 < 2 .6 0

B 9 A - A 1 - V 8 - 4
Д А Н И  А ,  М — 2 . 7 0 9 . S O <ч.з<

М А С С А , К Г 0 . 0 2 3 0 .5 3 1 8 8 6 .2 2 8 . 6 5 М А С С А , К Г — 0 5 3 2 . 9  8 7 . 0 7 < 0 . 5 8

Л
д,

в э г - г э - г в - г - д Д А Н Н А , М

оСМО

2 . 7 0 6. 0 < 2 . 6 0 В З А  - А 1 - 2 8 - 2 - Д Д Л И Н А , М 0. 20 2 . 7  0 9 . 5 0 <4 .3<

м 8 Э 4 - 1 9 - 2 8 - 2 - А А М А С С А , К Р 0 . 0 2 3 0 . 5 3 1 . 8 В 6 .22 8 .6  S В Э 4  - 4 7 * 2 8 * 2 - Д А М А С С А , К Р 0 . 0 2 3 0 . S 3 2 . 3 8 7 . 0 7 4 0 . 6 0
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В Э А ' А 7 - 2 8 - 2 - »  А Д Л И Н А , М 0. А О 2 . 7 0 9. S O < и <

C Z

М А С С А , к г — 0 . 5 3 2 . 0 7 6 .3 7 8 . 9 7 M A C t A , K f 0 . 0 4 6 Q S 3 2 . 9 8 7 . 0 7 < 0 . 6 3

jC
п В Э 2 - 3 2 - 2 & - 2 - Д Д Л Н Н А . М 0. 2 0 2 . 7 0 6 .6 0 < 2 . 9 0

B 9 4 - S 8 - 2 6 2
Д А Н Н А , М — 2 . 7 0 < 1 5 0 1 S . 3 0

сX
о
Z0

в э г - з г - г в - г - д л М А С С А , Ы ‘ 0 . 0 2 3 0 , S 3 2 . 0 7 6 .3 7 8 . 9 7 М А С С А , К Г — 0 . 5 3 з.б< 7 . 5 0 < < 7 0

1»
8 9 4 - 2 6 * 2 8 - 2

Д А Н Н  А , М — 2 . 7 0 5 . 3 0 4 2 . 2 0 В Э 1 - 5 8 - 2 6 - 2 - Д Да м к а ,  м 0 . 2 0 2 . 7 0 < 1 5 0 15.30

$ М А С С А , К Р — 0 . 5 3 1 6  6 6 . 0 3 8 . 2 2 ВЭ< - 5 8 - 2 6 - 2 - Д А М А С С А ,  КГ (Ц023 0 . S 3 3 . 6 < 7 . 5 0 < < . 7 2
‘жXXк В Э 4 - 2 6 - 2 8 - 2 - Д Д А Н Н А ,  М О .  2 0 2 . 7 0 5 . 3 0 < 2 . 2 0

В Э 4 ' 3 8 - 2 6 2 - 2 Д
Д Л И Н А , М 0 . 4 0 2 . 7 0 1 4 . 5 0 < 5 .3 0

s i

«J В Э 4 - 2 6 - 2 8 - 2 - Д Л M A C С А , К Г C L 0 2 3 0lS 3 4 . 6 8 6 .0 3 8 . 2 4 М А С С А ,  КТ 0 . 0 4 6 0 . S 3 5 . 6  4 7 . 5 0 < 1 7 5
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з Д е т А я н  с о е д и н е н н о  п д и е леи по ве р х и 

П А н е п е и  с м  н а  я и с т е  №

ТК
1 9 7 *

Сопряжение электротехнической пАнелн группы  381 с примыкающими па не лями 
в ичт р 6 н и и л стен
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э л в к т р о т е х н и ч е с к А Я  

П А н е л ь  3 »  I 
Л А н е л ь  л е с т н и ч н о й  к лет к и

ч. П р о т а с к и в а н и в  э лек т ро про водк и П Р О И З В О ДИ Т С Я  8 
п р о ц е с с е  м о н т а ж а  Л А н е л е и  д о  э а м о н о л и ч и в а и и я  
в е ш о м  ч з я о в  с о п р я же н и я  в н у т р е н н и х  с т е н

2 .  П р и  о т с у т с т в и и  э л е к т р и к о в  в п е р и о д  м о н т а Ж а  степ 
ЗАПопнение с т и х о в  с т е н  бетоном п р о и з в о д и т ь  д о  
о р о о и я Ф в к а э а и а о г о  и а  ч е р т е й е .  Окончение
ЗА МОНО ЛИЧИ В АН И Я  « З Л А  П Р О И З В О Д И Т С Я  п о с л е  
п р о в е д е н и я  э л е к т р о м я и т А й т н ы х  p a s  d t

3. Д о т а л и  со ед и не ни я л а не о е и п оо е рх я п д и е л е й  
с м -  н а  л и с т е  40*

т Сопряж ение э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  п д н е л и  группы 3 6 2  е примыкающими п А н е л я м и  
в н у т р е н н и х  с т е н
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