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Г О С У Д Л Р С Т В Е  Н Н Ы  И К О / И И Т Е Т  ПО Г РА Ж Д  А НС К О М  У С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  И А Р Х И Т Е К Т У Р Е
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Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Д Е Т А Л И  5 Д А  НИИ И С О О Р У Ж Е Н И И

С Е Р И Я  1 .1 4 1 - 1

П А  Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  
Ж ЕЛ ЕЗОБЕТОН Н Ы Е МНОГОПУСТОТНЫ Е

ВЫПУСК 54

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ С КРУГЛЫМИ ПУС ТО ТАМ И  ДЛИНОЙ 626 И 598 СМ, 

ШИРИНОЙ ^9С М , АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ СТАЛИ

КЛАССА Дт- V

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ ЭЛЕ КТРОТЕРМИЧЕСКИИ

Разработаны ЦНИИЭПж илищ а  

Государственного комитета по 
гражданскому строительству и 
архитектуре при Госстрое СССР 
совместно с НИИЖб Госстроя СССР

Утверждены  и введены вдейстие

ГоСГ Р А КДА НСТ Р ОЕ М С 1 И Ю Л Я  1 9 7 6 г .  
П р и к а з  n  1 3 9  о т  1б и ю и я  1 9 7 6 г .
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С О Д ЕРЖ АН И Е С1 1

По я с н и т е л ь н а я  записка П1-П1 3-5

Но м е н к л а т у р а  п а н е л е й щ 6

Предварительно напряженные панели 1

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ М3 СТАЛИ

КЛАССА Ат-Ч :

6280 X Л90« 220 ПК А - 65 18 1 7

6280 * П90> 220 ПК6 - 65 Т8 г 8

6280 х П90х 220 ПК8- 6518 ъ 9

5980 * Л 90* 220 ПК А- 60.18 4 10

5980 * П90* 220 ПК6 - 60.18 5 м

5980 « Л 90*220 ПК8- 60.18 6 АЧ

Де т а л и  1,2,3 9 АЪ

Лист Стр.

Пр е а в а р н т е л ь н о  напряженные ЛАНСА и,

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ 

КЛАССА Ат-Ч С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ 8 (4

Данные для испытаний. Проверка прочности 9 тд 

Данные для испытаний. Проверка жесткости то 1& 

Данные дан испытаний. Проверка жесткости 

Проверка ширины раскрытия трещки 41 -л

Нап рягаем ы е  с т е р ж н и  ̂ At v 6Ъ •, 4*2. Ат ч 65;

ТО Ат* 63; ТА Ат 9 60; 12AtY 60; ЮАтЧ60. СЕТКА С18 12 18

Ка р к а с ы -. 1?15-2: К 15-3 ; к 15-5; К46-3; К46-5

КОРЫТОВБРАЗН А Я СЕТКА И 1 8 - 5  15 T9

Сетки •• С П - 6 2 ;  С П - 5 9 .

П LT А И : П1А-Т ) л 12-Т ТА 20

т к

1975
С о д е р ж а н и е

СЕРИЯ
i i k i - i

ВЫПУСК лист



ВКЛЮЧЕНЫ РАСОЧМЕВ ВЫПУСК 54 серии 

ЧЕРТЕЖИ ПРЕЗРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ t  КРУГ

ЛЫМИ ПУСТОТАМИ ДАННОЙ 42Й и £ ? 8 с м , шириной  477см7 

АРМИРОВАННЫХ ОТЕРЖИЯМИ ИЗ ТЕРМИЧЕСКИ упрочненной  

СТАЛИ КЛАССА Дт-V.

Настоящим выпуском следует пользоваться совместно 

С ВЫПУСКОМ 0*4, КУДА ВКЛЮЧЕНЫ ОБИТАЯ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ 

ЗАПИСКА ? В КОТОРОЙ ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ 

ДАННЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ РАСЧЕТА ПАНЕЛЕЙ (ТАБЛ.4), ТЕХНИ

ЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ По ИЗГОТОВЛЕНИЮ, ПРИЕМИЕ?ХРАНЕНИК), 

ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ 

В ПРОЕКТАХ.

В ВЫПУСК 0-4 ВКЛЮЧЕНЫ РАСЧЕТНАЯ СХс^Л и величины 

РАСЧЕТНЫХ ПРОГИБОВ (ТАБЛ2.),А  ТАКЖЕ УНИФИЦИРОВАННЫЕ 

ДЕТАЛИ ОП А ЛУБКИ.

Чертежи разработаны на расчетные нагрузки (без

УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПЛНЕАЕи) 4J0 ,^00 И ВО0 КГС/м* 

Панели армируются стержнями из термически упроч

ненной стали Класса At - v периодического профиля.  

(Г0е,'М088Ч-гМ )  Л1--8000кгс/ем* и - ^Доокгс /см^ 

Проектная марка бетона по прочности на сжатие

ПРИНЯТА 20 0 .

КзеикоВАЯ ПРОЧНОСТЬ бетона при его обжатии- не ниже

*№0кгс|смЛ

ъ

Б етон для панелей должен изготовляться на 

фРАКЦИОНИРОВ айном, незагрязненном \ЦЕБНЕ из скаль

ных горных пород типа гранита, известняка и др. ;

АР К МЕНЕ Н НЕ ПЕСЧАНО- РРАВИИНоЙ СМЕСИ ИЕ ДОПУСКАЕТСЯ*

Содержание крупного заполнителя должно быть ие менее 

82.0л. на \  м5 б е т о н а .

М етод  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы  принят  э л е к т р о 

т е р м и ч е с к и й . При НАТЯЖЕНИИ т е м п е р а т у р а  э л е к т р о - 

наррева СТЕРЖНЕЙ ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ 

И НЕ ПРЕВЫШАТЬ 4 0 0 * С ,  а ТАК ЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВО

ДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ

f l ° cAE ЭАЕКТРОНЛГРЕВА . М е х а н и ч е с к и е  с в о й с т в а  

а р м а т у р ы  После  э л е к т р о н а г р е в а  должны б ы т ь  не 

НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ з н а ч е н и и  до н а г р е в а .

Величины контролируемых предварительных

НАПРЯЖЕНИИ В АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ

ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ ПОТОЧНО- АГРЕГАТНОЙ ИЛИ
/ у*

КОНВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ 

На УПОРЫ.

В ТАБЛИЦЕ }  ДАНЫ ПРИМЯТЫЕ В РАСЧЕТАХ ЭИА~ 

ЧЕНМЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ Б АРМАТУРЕ 

и ПОТЕРИ НАПРЯЖЕНИЙ ДО И ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ БЕТОНА.

С е р и я

П о я с н и т е л ь н а ^  з а п и с к а
ВЫПУСК Аист

54 пн



На Ра в os их чертежах  наряду со значениями 

б* ПРИВЕДЕНЫ ВЕЛИЧИНЫ д (5*0 - допустимого ПРЕДЕЛЬ

НОГО ОТКЛОНЕНИЯ ВЕЛИЧИНЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ.

Длина н а т я г и в а е м ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н а  услов- 

но Равной  д л и н е  п а н е л и . Д л и н у  ЗАГОТОВКИ 

н а т я г и в а е м о й  АРМАТУРЫ с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  с 

УЧЁТОМ ВЫПУСКОВ д л я  ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ, 

ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАКЖ Е В СООТВЕТ

СТВИИ С 'УКАЗАНИЯМИ „  РУКОВОДСТВА ПО ТЕХНОЛОГИИ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМА

ТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ К ОНС ТРУ КЦИИ ” , ? АЗ РА ВОТАН-

кого НИИЖБ Госстроя СССР ( строЙиздат >14*72г.)

М аркировка  с т е р ж н е й  п р и н я т а  о т к р ы т о й , 

НАПРИМЕР М  А т - V  ОБОЗНАЧАЕТ :

^  - ДИАМЕТР СТ ЕРЖНЯ, At "V - КЛАСС СТАЛИ.

1 }  - д л и н у  СТЕРЖНЯ В ДЕЦИМЕТРАХ.

|(0ЙЦЬ1 НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 

ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА НЕ МЕНЕЕ J? ММ.

Ве р х н и е  с е т к и  приняты  п о ГОСТ 8 И 8 ' 6 6

' ’ С етки  С ВАРНЫЕ ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИИ.”

Положение корытообразных  с е т о к  и опорных 

к а рк ас о в  д о л ж н о  е т р о г о  Ф и к с и р о в а т ь с я  в Соответ-

4

ствии с ЧЕРТЕЖАМИ.

Изго то вле н и е  каркасов и сеток  должно 

ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТАКТНОМ ТОЧЕЧНОМ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ в

соответствии с ГОСТ 4 0 9 ^ ~ 4 2< и СН

Ь  соответствии с Г О С Т  5 8 0 - Т Г д л я  подъемных

ПЕТЕЛЬ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ РОРЯЧЕКАТАVV/K) АРМАТУРОЮ

сталь класса A-I м а р о к  БСт.^сп Ч  и БСт.^псЯ 

Сталь  марки  Б С т .  ^пе 2. в случаях монтажа конструкции

ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС АО'С И НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

Условные обозначения  а р м а т ур н ы х  сталей  в 

р а б о чи х  ч е р т е ж а х  приняты по СНи П 4-Б.Ц-62,

Н и ж н я я  ПОВЕРХНОСТЬ должна бы ть  подготовлена 

П о д  ОКРАСКУ.

^АЖДОИ ПАНЕЛИ ПРИСВОЕНА ОПРЕДЕЛЕННАЯ МАРКА, 

ТАК, НАПРИМЕР, ПКВ-б^. 48 ОБОЗНАЧАЕТ ПАНЕЛЬ С КРУГ

ЛЫМИ ПУСТОТАМИ ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 800КПС^М* 

БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ) ДАЙНОЙ Ш  СМ

И ШИРИНОЙ 149см.
X х

X

Д о  СЕРИЙНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ панелей настоящего 

ВЫПУСКА ДОЛЖНА БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНА ОПЫТНА  ̂ ПАРТИЯ, 

ПОДЛЕЖАЩАЯ ПРОВЕРКЕ И ИСПЫТАНИЯМ ПО ПРОГРАММЕ

НииЖ Б Г осстроя  СССР.

T I C
{I ОЯ СН И Т Е А Ь Н А ^  ЗАПИСКА

■ ■ . I

С е р и я  
4.-ми -4

т Выпуск! Лист 
■54 ] n* f

14i40 S



Величины предварительных напряжении и потерь в арматуре
ПЧелич, а >

Марка
панели

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИ Е 
АРМ АФ^ РЫ 

ЗЧЙТЫЬАр ЦОЕ 
ПРИ

НИНАЧЕ НИИ 
ДЛИНЫ 3 АРОФ 0 В К И ч б. К ГС 1 см1 *)

Пофери ПРЕд вА РИФЕЛЬного

НАПРЯЖЕНИЯДО ОБЖАФИЯ ВЕФОНА 1C гс | см2-

ЬЕА И ЧИНА 
ОСФАФОЧ НО ПО 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД
ВЕФОНИрО В А Н И ЕМ

кпс/см1

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ РЕФОНА КПС/СМ2*
Релаксация
напряжений

^ЕфОРМАЦМЯ

АНКЕРНЫХ

'УСФрСИСФВ

^ЕфОРМА̂ ИЯ

ПОДДОНА
V С А А Ю А 
Б ЕТ 0 И А

ПоШМЕСТЬ

БЕТОНА

Пк4-6?.48 ?5оо -

605 5 0 0

4595

4оо

ч?

пк 6-4 5 , 4 8 6000 -180 к9*5 44>

ПК8-6 5 . 4 8 6 0 0 0 180 69-1? 7.25

П*4-60.48 5?оо 480

Joo

4̂ 85

4 ос

64

ПК6-60.48 6000 480 4885 445

ПК8 -6 0 ль 6000 480 4885 489
*) ДОПУСТИМОЕ предельное о т к л о н е н и е  пре

НАПРЯЖЕНИЯ ПРИНЯТО: ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ ДЛи и
При изготовлении панели величина шмарш
ПРИБОРА|У\И(ПЕРЕД БЕФОНИРОВАННЕМ'), ДОЛЖКА 
РМФЕЛЬМОЯО НАПРЯЖЕНИЯ ^МНОЖЕННОЙ НА ПАС

ДВАР ИФЕЛ Ь ИНОЙ 6280 м 5980 ЭРО усилия в Н РАВНЯТЬСЯ П ИЦАДИ СЕЧЕН

, НОРО,
ММ A Сэ о * Р ь 8>0 КПСмм А(эо: Р/ 870 КРС 
АПРЯРАЕМОЙ АРМАФУР1 
РОЕКФНОЙ ВЕЛИЧИНЕ 1 1 ИЯ ВЕСА РАБОЧИХ

/см2'/ем2 /
Е ПРОВЕРЕННОЙ 
ЗСТАФОЧНОРО ПРЕД8А- 

СфЕРЖНЕИ

С ЕРИЯ

т к
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

4.4МЧ

Выпуск Аист
54 ИЗ

т т о  6



ifo

M l

М а р к а

П А Н Е Л И

Р АЗ МЕ Р Ы , MIM О б ъ е м Пр и в е д е н н а я
ТОМДИМА,

CIA

М А С С А 

П А Н Е А И, 

КГ

р А С X ОД СТАЛИ 7 к г N ri
ДИСКОВ 

В Ь\ А 3 С К А1 4
B tT Q H A ?

H ’
НА

А А М Е А Ь
НА

4 M l

П К А -  6 5 . 4 8 6 1 8 0 499® 4.357 -И.9 5 5 * 0 50,39 9.54 4

П К 6 ~  65.  <8 6 2 8 0 m o 4. > 5 7 44.9 >34.0 58. 64 5.22 2

П К 8  - i } .  48 6 2 8 0 m o 4 » 7 44.7 5 56 0 74. 66 6. 57 }

П К  А -  6 0 .  48 ? 9 8 0 m o 4 . 2 7 6 « . 9 34 8 5 65.05 6.24 9

П К б -  6 0 .  18 F<?eo m o 4 . 2 7  A 44.9 34 8? т ъ 4.64 5

П К 8 -  6 0 . 4 8 5980 m o 4 - 2 7 6 44.9 34»? 60Л> 5.66

ПК А  -  &}, 48°- 6 2 8 0 m o 4 . } 6 0 42.4 3Ц00 50.57 6-54 4,8

П К б  -  6 ^ . 4 8 “ - 6 2 8 0 m o 4-560 42.4 3*100 58.64 5Л<1 2,8

П»С8 -  6У. 48а 6 2 8 0 m o 4.560 4а.4 3*100 74.66 6.57 5 , 8

П К  л» -  6 0 , 48а 59&о m o Ш 7 ш 32.90 А 5.0> 6.24 6 , 8

П К б  -  6 0 , 4 8а 5 7 8 0 m o мяп 44.4 326  о 6 7 . 2 5 6.64 5, 8

П К 8 - 60. 18а 5 9 8 0 m o т ч т 7 2 7 0 бо.А? 5,66 6 ,8

a

T K

w ?

Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й

С  Е Р И Я  
4 . 4 9 4 4

&MRW
59

А И С Т
Н4



Д е т а л и  с  и н д е к с о м  и сС см.  в ы п у с к  0 - 4 .

O
W

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  п а н е л и

М а с с а  7 к т » 4 0
О б ъ е м  б е т о н а  ,  м *

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м • Н . 9
Р а с х о д  с т а л и  ,  Ю Р 5 0 . 5 7
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  И м 2- ,  J CP 4 . 5 4

Р а с х о д  с т а л и  н а  Ы ?  б е к о н а  7  ю г > 9 . 9
“ П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  

п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е 1 0 0

H' S Ё Й К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  б е т о н а  п р и  е г о  
О Б Ж А Т И И  Ь  Н Е  Н И Ж Е М О

С П Е  1ДИ ф И Ю А Д  И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М  А Р  Ю А Колич. Р а с х о д  с т а л и ,  юг Н и
листов^ э л е м е н т а 0 6 иди й

1 1 А т у  4 5 г 5 . 5 8 ■H. J6
Н10 A T  у  4 5 ц уьп 15.  А 8

1 г м 5 , 2 6
С W - 6 2 А 5 . 9 2 5 , 9 2 й
КМ 5 - 2 42 О . М 4 - 9 2
d i e 1 0 . 8 > 0 . 8 > \г
П Ш - 4 k \Л9 7 . 0 0 й

И т о г о 5 0 . 5 7

В  Ы Б  0 Р К  А  С Т А Л И
Д Ч  Л М Е Т Р  
И К Л А С С ,  С Т А Л И фЩ A t v j6i o At v Ф 561 Фк 61 фАккХ
Д л и н  А ^ м <2.56 2542 29.20 ъма Й 5.24 5Д 0
Р а с х о д  с т а а м г { И б 4.5о >•>9 9.04 9,00
К<хн ю г е  j e w  1 800 0 5500 2400

п о с т 106& Ц -  * н 5W - 6*

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т ^ р ы ^ ч и т м в а е м о е

П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  З А Р 0 Т 0 В К И7(э о - 5 5 0 0  К Г ^ С К 1 - А(эо- к р с | с м ^

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  -  4 5 9 5  К Г с / с м *

тк П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  Ш-Ь}. 18,
С Е Р И Я4.1И-1

от* армированная с т е р ж н я м и  и з  с ш и  к л а с с а  А т - !
ВЫПУСК

5 4
Л И С Т
1

1 Ч 1 Ч О  8
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З Й о  1 1 /й . .  “ !Ц <}\

Д Н ^ А А И  С Ц И Д Е  КС ОМ „ Л *  СМ.  В Ы П У С К  0 4

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И

М А С С А ,  К Т 5 3 * 0
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А  7 м ? 1 . 3 3 7
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,,  с м

Р A  C X  6 Д  С Т А Л И ,  ю г > 8 . 6 3

Р а с х о д ,  с т а л и  н а  ■* м 2- 7 к г 9Л1 1
Р А С Х О Д  С Т А Л Л  Н А  1 t o? Б Е Т О Н А ,  К Г I А З  . В

ПР ОЧНОСТ И  Н А  С Ж А Т И Е 2 0 0
R  ВИКОВАЯ »! Р 0 Ч H O t ' P b  Г Т Т З Т Г й  ПРН ЕРО 
06  Ж А Т  Я И е 1^ГС / С М г 0 НЕ Н И Ж Е З А О

С  П E~U И  <j? И К 1 А  Ц,  И . Ч  С Т А Л Ь  Н И Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М  А  Р К  А К о ш .
Р а с х о д  с т а л и 7 к г К  ы

Э л е м е н т а С Б иДИ Й А И С Т О В

3 4  А т v  4 3 6 5 , 3 8 3 3 . 1 8 П

Я  1 8 - J ч 9Л6 <5

С П - 6 2 < 9П 5 . П $
К  U - ? 14 0 - 3 3 ш V
е  3 8 4 1 0 * 8 ? 0 . 8 ? 41
1 Н * Н к ^ 7 / 7 . 0 0 J k

И Т О Г  3 3 8 . 6 3
J

В ы б о р г а  с т а л и
Д И н М Е Т ' р  и

К А А С С .  С Т А Л И h u n Ф ? В 1  j Фк з Т 0 3  £ 1 A I
А  М П  А  ? ( М 3 7 . 6 8 i V 2 0 > 1 3 0 . 0 0 3 . 8 0
Р а с х о д  с т а л и , к г ? ? . * £ 4 - 9 0 3 , 4 3 ' 8 . 4 0 7 . 0 0

R a h к р с / с м ' -i 
Г О С Т '

S Q O O 5 9 0 0 4  « t O O
1 0 8 8 4 - 7 3 бчм - $J* 9 7 8 - 1 - 6 3 *

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  АРМ A W b t ; Ч Ч И Т М В  А Е МО Е 

ПРИ назначении  длины заготовки, (э0-ШОкгс^смг,Аёо=830кгс|с* 

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  

П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  -  А ^ К Р с / е м 2’

Т К П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ы 1 К 6 - М . 1 8 ,
С Е Р  и с
U M H  ,

А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЯ С Т А Л И  К Л А С С А  A T - V Вып у с к

5 4
А и т

2



Д е т  л а  и с и н д е к с о м  X  с м . в ы п у с к  0 - 4 .

X  Л ?  А К Ч  Е Р  И С Т И  К А  П А Н Е Л И

1А A . tC  А ,  К С 334 2

0 в  То Е М Б Е К О Н А ,  М ? А.ЪУ!
Л Р И Б Б Д & Й Н М  Т б М М Н А  Б Е Т И Н А , С М м . 9
Р а с х о д , с т а л и , « г U 6 A

N f c iU * ,  СТАЛИ Й А 4 м г , КГ W
? A i * H  СТАЛИ Н А ^ М 3 Б Е Т О Н А ,  KF 5 3 ,6
ПРОМ т КАА  «ААР^А БЕТОНА по
ПРвЧИаАТН НА СЖ АТИЕ Ш
* ч«« к я б л я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  при е г о  
ОБЖ АТИЯ В КГС ./СМ * „ Н Е  Н И Ж Е й о

С ' п Е ^ и ф н К А ^ И Я  С Т Л А Н Ы *  ШМЕЙТОБ

М а р к а КоАМЧ; Р А 0 * 0  А, СТАЛИ г7кг Ntf
листовЭ лемента 0 0 иц и й

4к  ATY ^ 5 9 .59 У М 9
114 1 ATY6 } 4 5.58 5 .5$

Н 48~> 1 U 5 9 Л 1 13
С 4 1 6 1 4 5.91 5 ,91 14
R U - 5 а в , ,6 9.11 Ъ
с и н 0 .8 ? 6«$3 41
Р И М 4 4Л 5 ,.0 0

ИТОГО 94,66

' Г ы I  $ р К А с т  *I Л Й
Д, И А МЕТ р 

И * л л с с  СТАА'И 4H*A*rv iMPAt V < b k y x 4 > ? » i <Й4 At
АЛИНА, м ЗМО 6 ,1 8 48.64 409.69 5.80

Расход  стали,кг 5 5 8 150 п/74 5.91 lO fl
“Rg? кгс|см1^ 80 00 5 5 0 0 1460

PC с т "ПН 69 М ^  5 ?  * hSW b2$

П р е ^ В а У Н ' Г Е  а ъ и  о е  н а п р я ж е н и е  а р м и у р ы  'з ч и т ы в а е  м ,о е  

П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И Й  Д Л И Н Ы  З А Г О Л О В К И  ,  ( э 0- б О О О К Г ч г / с л 1 д(>вх 830 К г с / с мЗ  

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т  е л  ь к о г  о  н а п р я ж е н и я  

П Е Р Е Д  б е т о н и р о в а н и е м  -  4 9 4 5  к п с / е м 2-.

т к ПРЕДВКРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ ПК8-63.^
СЕРИЯ
U M 4

1995
АРКИЮПАННАЯ стержнями и? СТАЛИ KAACI4AT-V

£мпьск| У п л
54 I }
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Д е т а  л и  с и н д е к с о м  1V&" с м , в ы п у с к  0 - 4 .

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  ,  к г > 1 8 5
О б ъ е м  б е т о н а ,  м  - 1 . 2 9 4

П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н А  Е Е ' Т 0 Н А о СМ И - 9
Р а с х о д  с т а  л и 7 к о 4 5 - 0 >

Р а с х о д  с т а л и  н а  1 m 'z  ,  к г 4 . 2 1
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м ? б е р с н а ,  к г 5 5 4
П р о е к т н а я  м а р и *  * * * < ' ■  

ПО П Р й Ч Н С С Т и  И А  С Ж А Т И Е
2 0 0

К У Б И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  В Е Т О Н А  П Р И  Е Г О  
С В Ж А Т И И  Ь К И С / С м С  ,  Н Е  H A W  £ Й О

С п е ц и ф и к а  ц . и >ч С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е  M E  Н Т О В  ]

М а р к а К о л г ч
Р а с х с  д с т а л и  п кг 1 N П

4 Э A t М Е Н  Т А 0 Б 1 Д И И Л И С Т О В

1 2  А т  х 6  0 1 9 4 1 5 4 1 1 2
1 0 А т  v 6 0 5 5 4 9 1 8 - 4 5

н i s - j ' 2 м ь 5 - 2 6 ~ W ~

с и т у ..................... T j S M 5 . 6 6 4  1
К 1 5 ~ 2 1 2 0 . 4 1 4 - 7 2 1 5

С 1 8 1 ' 0 4 5 - 0 " 8 5 "  “ '  Й

Л 1 1 4 4 ■ 1 . 1 9 “ “ 4 . 6 0 14
И т о г о 4 5 . 0 5

В ы б о р к а  с т а л и
Д и а м е т р  и

К Л А С С  С Т А Л И 012А т Т 010 А т У Ф5Ы ф кы Ф 5В-1 012 А 1
Д Л И Н  А  ^  М

Р а с х о д  с т а л и 7 к г

548
541

249 0
1845

гч.п
450

54.51 
549

160.50
”  е л е

5.20
4.60

R u ?  к о с  | с м ' 1 - 80 00 5500 24 G O  

5981- 61*Г О С Т 108В Д  ' Э И 6П 2Ч - 55*

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  ̂ у ч и т ы в а е м о е  

П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  ДЛ И Н Ы ЗАГО ТО В К И  ,, ё ы  5 5 0 0 к г Д с л Д  А Й  о‘- & 7 0  К р с / с м 1 -

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  

П Е Р Е Д  Б Е Т О Н й Р О ь А  Н И Е М  -  4 > 6 5  к р с / с Л

Т К П Р Е ДВ  АР И Т Е ЛЬН 0 Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  ПАН Е Л Ь П К А ' Ш $
С ерия

1 . 1 4 Ч

1 9 1 ? А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  КЗ С Т Л А Н  Ю А А О О А  А т - У
Выпуск

5 4
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59 8 0

< l-< l

X  A P A K T F  P ИС Т И  К  А П А Н Е Л И
M A С & /V ,  VC Г И 89
О б ъ е м  б е т о н а  , m 5 4  2 7 4
П р и & Е ^ Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н А  б е к о н а , c m 44.9
Р а с х о д  с т а л  и ,  к г 49 л ?

~ p A t X O A ,  С Т А Л И  Н А  \ М2-,  КГ 4,64
Ра с х о д , с т а л  и н а  \ м> Б е т о н а  ,  к г > 8. 6
irPTTEKTIfA Л МА Р КА  Б £Т (Г Н А 
ПО ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е z o o
Н * Б й К О * а > НРОЧИС: ?' ;  Б Е Т О Н А  ИРи ЕГО
о б ж а т и и  в к г с / с м г  н е  н и ж е 44 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОЛИЧ. Р а с х о д  с т а л и , к г NN
лиетоБЭ л е м е н т а ОБИЛИИ

42 А т у  60 5 5. 54 <5. 95 М40 А т у  60 9 5. 69 44. 09
н 4 8 ~ 5 1 2.65 9. 26 \ъ
С 4 7 - 5 9 \ 9U 9, 66 44

42 0. 49 9 8 8 4 5
С 48 i 0 , 8 5 0, 85 42
Г! 4*24 4 4. 45 4.60 44

И т о г о 49. 25

В ы б о р к а  с т а л и
д и а м е т р  и
КЛАСС СТАЛИ ^4 2 А т У 04ОА-ТУ ^ > ? 6 Х j64 B I чм 1-1 ^ 4 2 А 1
Д а й н а ,  м V1.4A 2 9 , 2 0 5 2 5 5 4 4 2 , 2 6 5 2 0
Р а с х о д  с г а л щ к г 4 5 9 5 44.09 4 .  ?о 5.54 9. 82 4, 60
I V  m j c p 8 0 0 0 5 5 0 0 2400
г  t i t * 40884 - 7 4 i l M - S J * 5984-64*

A P M A W b l ^ W b l B A E M O E

Д е ф а л и  с  и н д е к с о м  „ о .71 c m , в ы п у с к  0 - 4 .

П р е д в а р и т е л ь н о е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  Д А И Н Ы  Ш О Ф О В К И ,  6 о= Ш 0 к г ц с м *  А < ? * - 8 7 0 к г с | с м г

В е л и ч и н а  о с ф а м о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

П Е Р Е Д  Б Е Ф О Н И Р О В А Н И Б М  -  4 8 8 9  Krcj С1* \

т к ПРЕАТЛРИЧ'ЕАЬЙО Н А П Р Я Ж ЕН Н А Я  П А Ш Ь П К Н О И З
С ЕРИ Я  
\ . W ~ \

т
АЕИНРИКННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ WAAH КЛАССА Ат-У Выпуск

_ S 4 _
Аист
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И

М а с с а  ,  юг
О б ъ е м  в е т о  н  а  ,  м * 1 2 7 4
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м 44-9 ______
Р а с х о д  с т а л и  ,  юр 6 0 . 4 *
Р а с х о д  С т а л и  н а  4 м * - ,  ю г 5 - 6 4
р а с х о д  с т а л и  н а  4 м ? б е Ш Т 7 ~ к т 4 7 . >
П Р О Е К Т Н А Я  М Д ^ Ю А '  Б Е Т О Н А  
ПО П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е
K V S « K 0 8 M  П Р О Ч Н О С Т Ь  в е т в ч  А '  Л р И Е П ( Г ”  
О Б Ж А Т И Ц  & ц К / с м * 7 Н Е  Н И Ж Е 4ЧО

M

£ П Е | ^ Ц < Ь  И ¥^ к \ } Ц^  1 С Т А  А b И Ы X Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а K0AK4J Р а с х о д  с т а л и , к г И N
Л И С Т О В1 - ш м с н т а О б и л и й

4 4  А т  у  6 0 г 7 .  г а 4 4 Л 4
4 24 г  А т  Т Т о k Я  5 4 2 4 . 2 4

Ш 8 - 5 1 i . 4 J я а 4 4 >

,Г С  4 7 - 9 9 \ 9.U < U 6 44-

К\$-5 4 2 оло 8 . 4 0

С  1 8 4 0 , 6 > 0 . 8 > 4 2

1 Н « И 4 4 . 4 F 4 . 6 0 4 4

и то го 6 0 . 4 >

В ы б о р  к  а  с т а л и

д и а м е т р  и
ЮЛАСС СТАЛИ ^ О А Т * М а -г у ^ 5 В Г < M b i ф\Ш
Д л и н а  ,  м •и 9 4 1 }.п 4 Ш 7 > , 6 7 402,90 5 .20  J  

А.20Р а с х о д  с т а л и , к г 44Л4 9 . 1 . Й 7.23 SM
R /  к г с / с м г 8 0 0 0 5500 2 4 0 0

ГО С Т 1 « 8 8 й - гН ьпп-$ъ* S T f f l - H *

а  а  и с и н д е к с а м  „ а ”  т . п и т *  0 - 4 .

Предварительное напряжение a p m a w w , считываемое

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ ЗАГОЛОВКИ , (эо--бОООкрс/см*3 А<Э«- Ь70 КТс/см*.

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я о к е н и ; *

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 4$& 5  КП^Пг.

J _ K _ П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К 8 - 6 С И 8 ,
С Е Р М Я  

■ и * М Ч

А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ СТАЛИ Ш С С А  kt-1 Выпуск
5 4
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Деталь заделки  торцов  панелей

Шарки

ПАНЕЛИ

Метод

НАТАШЕЙ.

Х а р а к т е р и с т и к а  пан ели

Масса,

кг

0БЗЕМ 
БЕТОНА, 

М* 7

ПРИВЕДЕН.
ТОАЦ.БЕТ.

СМ

РАСХОД
СТАЛИ,

кг 7

РАСХОД, 
ПАЛИ ПЛ№ 

КГ

РАСХОД СТА
ЛИ НЛ1м5 
БЕ̂ МА

ПК1+-63.18а

N X 
X 
<£ 
и  
и1 
•zr 
3С

а.
ш
е-
о
о.
6-
V
Ю
-<
<Р

ЗУО 1.360 12.1 ?0.57 4.Н 37.2

ПК6-6И811 З Ш 1.360 12.1 58.61 5.22 43.1

ПК8-63.18а ЗПО 1.360 12.1 7186 6.57 52.6

л к и о . 1е? 3240 1.297 12.1 45.03 4.2-1 Ък Л

ПК6-60.181 32«)0 1.297 12.1 49.23 4.61 38.0

ПК8-6018а 3240 1.297 12.1 60.43 5.64 46.5

т4

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я  

1 Па н е л и , обозначенные марками с имдЕксом,;ачотлича

ются от о с т и ы х  панелей [без имдекса)толшусилением

ОТКРЫТЫХ ТОРГОВ БЕТОиНЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

2. В панелях с индексом „а" рабочая и конструктивная

АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ ПРИНЯТОМ ДЛЯ 

ПАН'ЕА ЕМ, ПРИВЕДЕННЫХ НА АИСТАХ 1-6, ИЗГОТОВЛЯ

ЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

3. Бетонные вкладыши и плнели должны быть изготов

лены ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОМ'' МАРКИ

k  Заделка в к л а д ы ш е й  в торцы вылолняется непосред

ственно nocjiE извлечения пуансонов, до пропарива

ния ПАНЕЛЕЙ} Ци ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО

плотное п ри м ы к ан и е  вкладышей .

5. Торцы пан еаеи в в ы хо ли ы м  отверстием малого

ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ ФОРМОВАНИИ, УКЛАДЫ*

8АЮТСЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

X X X

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные 

концы (исходя ИЗ ПРИЗМЕННОМ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА 

МАРКИ 200] МОГУТ БЫТЬ ПРИНЯТЫ:

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПМРАИИЯ 10 СМ НЕ БОЛЕЕ Й-5 КГС/СМ1

25 см НЕ БОЛЕЕ ЗОКГС/СМ*

ПРИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ ГЛУБИНЫ ОПИРАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИИ ПРИНИМАЮТСЯ ПО 

ИНТЕРПОЛА ЦИИ.

Разрушающая нагрузка принимается равной расчет

ной, умноженной на коэффициент по ГОСТ'у 8829-66.

-г V Предварительно н ап ря ж ен н ы е  п а н е л и , СЕРИЯ
1 |\ АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ 1141-1

КЛАССА Ат-V С ЗАДЕЛАННЫМИ ВЫПУСК лист

1975 ТОРЦДМИ. 54 8

1 4 1 - 4 0  /$"
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С х е м а  о я и р а и и я  и з а г р ^ ж е н и я  п р и  и с п ы т а н и и

Т Т Ш 1М1П 1П 1111Г Т Т П Т к .

I
г

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В и л ы  Р А З Р Е Ш Е Н И И  И В Е Л И Ч И Н А  
К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С ( С М .  П. 2. 5. 2 TABA.2fDCTj

В е л  ими н а Р А З Р Е Ш А Ю Щ Е Й  И А Г Р 7  3 К И-IJ,  « Г С / М г

М а р к а

п а н е л и

Расчетным

П Р О Л Е Т
L

П л о щ а д ь

З Л Ш 1 Ш И Я

П П (1 к пт п п п U п а н е л и  
г о д и  ым и

ПРИ КОТОР ОЙ Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

1  ТЕКУЧЕСТЬ п р о д о л ь н о й  р а с т я н у 
т о й  А Р М А Т У Р Ы  ,  Ч. РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ

С Ч Л

ПРИ »> UI U И и п
П Р И З М А  HITC Я

ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ С УЧЕТОМ СОБ- 

СТВЕННОЙ МАССЫ 
П А Н Е Л И

ЗА В ЫЧЕТОМ С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ

мм м Д Р Э Г И Е  ВИЛЫ Р А З Р Е Ш Е Н И Й С - - 1 6
СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ПАНЕЛИ МАССЫ ПАНЕЛИ (СМ. П.3.2.2 ГОСТ)

П К 4 -  63. 18 6200 6,2 4 . 7 6
с М Л >  1 1 1 7 >  81 8 < 1 1 1 7  ,  н о  > 9 4 9

С * 1 . 6 >  п т >  7 7 8 < 4 2 7 7  ? U0 >  4085

П К  6 * 6 3 . 1 8 6200 6. 2»  1 . 7 6
С = 1 Л >  -1531 >  « 3 2 < 1 3 3 - 1 ,  но > 1 1 3 1

С * 1 6 >  1 5 2 2 >  1 2 2 3 < 1 3 2 2 ,  НО > 1 2 9 4

П К 8 -  63. 18 6200 6 . 2 * 4 . 7 6
с м л >  1 И 8 >  1 3 1 9 < 4 6 4 8 ,  НО > 4 3 7 ?

С « 1 6 >  48?0 >  4554 < 1 8 5 0 ,  Н О  > 1 5 7 3

П К Д - 6 0 . 1 8 5900 5. 9» 1 Л  6
С И А >  411*7 >  818 < И П  , НО >  9 4 9

С *1.6 >  42П7 >  9 7 8 < 1 2 7 7 ,  Н О  > 1 0 8 5

П К 6 - 6 0 1 8 5900 5.9 » 1 . 7 6
С Н А >  133-1 >  1 0 3 2 < 1 3 3 1 ,  НО > 1 1 3 1

С * 1 6 >  1 3 2 2 >  1 2 2 ^ < 1 5 2 2 ,  Н О  > 1 2 9 4

П К 8 - 6 0 . 1 8 5900 5 . 9 x 1 , 7 6 С м л >  4648 >  1319 < 1 8 1 8  ,  НО,  > 1 3 7 5

С М. 6 >  1 8 3 0 >  Ш < 1 8 5 0  ,  НО > 1 5 9 3

Р И  П Р О Б Е Л Е Н  И Н И С П Ы Т А Н И Й  C A E A U T  РЧ К О В О A C T S  О В А Т Ь С Я  Ч К  А } А II И Я М И Г О С Т  8 8 2 9 - 6 6

15

Т К Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й
С Е Р И Я
1 . 1 4 М

Ю 7 5 П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И ВЫПУСК
5 4

АИСТ
9



П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

М А Р К А
П А Н Е Л И

С Р О К  ИСПЫТАНИЯ 
П А Н Е Л Е Й  П О С Л Е  
ИХ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

В С У Т К А Х *

К о н т р о л ь н а  я
Н А Г Р У З К А  ЗА 
В Ы Ч Е Т О М  СОБСТ
В Е Н Н О Й  МАССЫ 
П А Н Е Л И ,  К Г С / М 4

К о н т р о л ь н ы й  
П Р О Г И Б  ОТ 
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  

Н А Г Р У З К И
к ММ * *

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а

( с м .  п . 3 . 5  Г О С Т )  ММ

П Р И  К О Т О Р О М  П А Н Е Л И  
Л Р И 3 1 1 А Ю Т С Я  Г О Д Н Ы М И

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

\ 2 Ъ If 5 б

П К 1! -  65.18

5 9 . 8 <  1 1 . 9 > И Л  ,  НО < 1 2 4

7 4 1 0 9 . 6 <  1 1 . 5 >  11-5 , 0 0  <  « . 5

а 4 0 5 9 . 4 <  1 1 . 5 > 1 1 . 5  ,  U0 <  1 2 . 2
28 ? 9 5 9 . 2 <  1 1 . 0 > 1 1 . 0  ) ( |(| <  1 2 . 0

100 Я 5 9 , 1 <  Ю . 9 > Ю 9  ,  НО <  11-8

П К  6 -  63.18

5 9П9 -15.4 <  1 6 . 1 > 1 6 . 1  ,  НО <  1 9 . 4

7 5 6 9 1 М <  1 9 . 8 > 1 5 . 8  ,  U0 <  « . 2

и 5 5 6 1 2 , 9 <  1 9 . 5 > 1 5 . 5  , 1 1 0  < 1 6 . 8
28 5 4 5 1 2 . 6 <  15М > 1 5 . 1  ,  НО < 1 6 . 4

100 Я 8 1 2 . 0 <  1 4 . 4 > 1 4 4  ,  Н О  < 1 5 . 6

П К  8 -  63.18

3 пу 1 6 . 9 ^  1 8 , 6 >  18.6 ,  НО <  1 9 . 4

7 7 6 9 1 6 , 7 <  1 8 . 4 > 1 8 . 4  , Н 0  < 1 9 . 2
Н 7 5 5 1 6 . 9 . <  1 7 . 8 > 1 9 . 8  ,  НО < 1 8 . 6

28 7 5 0 1 5 . 8 <  19.4 >  19.4 ,  НО <  1 8 . 2

^  too 6 9 9 . <5А <  1 6 . 6 >  16.6 ,  НО <  19.4

П К 4 -  6 0 . 1 8

ъ 4 1 2 7 . 9 <  9 - 5 >  Я -5 ,  НО <  Ю . 5

7 4 0 7 7 . 8 <  9 5 > 9 - 5  ,  НО < 1 0 . 1

й 4  0 1 7 . 7 <  9 . 2 >  9 . 9  ,  НО <  Ю . О

28 ш 7 . 6 <  9 . 1 >  9 . 1  ,  НО <  9 . 9

100 3 7 5 7 Л <  8.9 > В . 9  ,  НО < 9 . 6

-(6

Т К
_____________ ( п р и л и ж е т  т т и ц . ы  си.  и с т

Д А Н Н Ы Е  Л А Я  И С П Ы Т А Н И Й  

П Р n r f Р К А ЖЕСТ К ОСТИ

J ] _________
СИРИЯ

ВЫПУСК! АИСТ 
е л  S лп



|с
т 
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П р о в е р к а  ж е с т к о с т и _______________________ ( ндмдао таблицы см. лист ю)
1 2 3 К 5 6

П К  6 -  6 0 .1 8

5 9 1 0 и л <  1 4 . 1 > 1 4 . 1  ,  НО <  <5.4

7 5 6 3 11 .6 <■ 1 5 .9 > 1 } , 9  ,  НО <  <9А

К К ? <  >15.8 V Л ОО о /А >л о

28 53 9 и л /Л <5 vn > 15,5 ,  но <  1 4 . 4
400 5 18 ш <  15.0 > 1 5 . 0  ,  НО <  <4 .0

П И - 6 0 .1 8

Ъ 1 1 } 14 .8 <  <6.5 > 1 6 3  ,  но <  14 .0
7 1 6 ? Н М <  15-9 >  15.9 ,  но <  16 .6

16 9 4 8 1 4 . 4 <  15.6 >  15.4 ,  НО <  1 б .>

п 1 4 4 1 3 9 <  Ш > 1 5 . 1  , И 0  <  15.8
100 4 9 4 1 ? .5 < 1 4  9 >  1 4 . 9  ,  НО <  1 5 .5

Пр о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

М а р к а

п а н е л и

С рок  и с п ы т а н и я  п а н е л е й  после

И 3 Г 0 Т 1 В А ЕН ИЯ В МТКА  К*
и*

Контрольная ширина Максимальное допус

3 7 28 100 РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН тимое ОТКЛОНЕНИЕ 

ОТ ВЕЛИЧИНЫ ат

(см. п.з.4.3 гост)
К онтрольная  н а г р у з к а  за вычетом

СОБСТВЕННОЙ МАССЫ П А НЕ А И КГС/ Мг Ят мм

ПК 4-63.18 4ю k 0 } 593 У 1 5

ПК6-63.18 5 1 5 569 556 S43 5 * 8
ПК8-63.18 48} 4 69 455 7}0 694

0.-1 + 0.0?
ПК4-60.18 ш А04 А01 392 37?

ПК6-60.18 5 1 0 565 555 539 Я8

ПК8-60.18 945 765 448 726 №

При проведении испытании в промежуточные сроки все величины определяются по Интерполадии . 
Контрольный прогиб Гк зямеряется от нижней грани пане ли  по состоянию перед ее загружением 

Схему опирания и пяощДа ь . з а г м ж е м и я  при испытании  см. аист 9 
При проведении испытании сяедует  руководствоваться у к а з а н и я м и  Г О С Т  8 8 1 9 - 6 6

Т К Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и .
СЕРИЯ
1.141-1

Пр о в е р к а  ж е с т к о с т и
Пнппгш/ 1 ...  -...... выпуск! АИСТ



14 Ату 63 <t>\k Ат V
_z_________

i  вне о !

12 Ату 63 Ф\Ч АтУ
Т

i _______  «80 [

10 Ату 63 « MQA t V
V  '

1 6280

14 Ату 60 Ф14 Ату

4 ______
,______________________ 5980 I

12Ат V 68 ФП АтУ

!, 5980 |
1

1У Ат У G0 Ф 10 Ат у
/

--- т

I 1
. ________- _________________ L

С18

)_ _ _ | ‘  с>|у ----7
ГtI OJ

L з о о
30 0 *54500

I
н с  !

177 0 !

16

Марка
поз.

ДИАМЕТР 

И КЛАСС 
СТАЛИ

Д1\ИНА;КОА. ОБЩАЯ
ДЛИНА

м

РАСХОД СТАЛИ,
кг

ММ шт. ОБЩИМ ВСЕГО

14 АтУ 63 - Ф14 АТУ 6280 - 6.28 7.59 7.59

12 AT V 63 - Ф12А1У 6280 — 6.28 5.58 5.58

10 AT V 63 — ФЮАй 6280 - 6.28 3.87 3.87

14 Ат v 60 - Ф14АТУ 5980 - 5.98 7.22 7.22

12 АТУ 60 — Ф12АЙ 5980 - 5.98 5.31 5.31

10АТУ 60 — ФЮАтУ 5980 — 5.98 3.69 3.69

С18
1 Ф481 г п о 3 5.31 0.53

0.83

2 Ф4В1 Ц о 7 3.08 0.30

т к

1975

На п р я г а е мы е  с т ерж« и.- 14 Ату 63; 12 Any 63;
СЕРИЯ

1.141-1

ЮАтубЬ; 14Ату60; 12АТV 60; WАту 60. СЕТКА С18 ВЫПУСК
54
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Н 18-3

19

М а р к а
ПОЗ.

ДИАМЕТР 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИНА, КО» Общая

д л и н а ,
м

Pa c x o j
i
\ СТАЛИ, 
КГ

ММ 11П. ОБЩИМ ВСЕГО

1 0381 205 16 3.28 0.18

К15-2. 2 01(81 1520 1 1.52 0.15 0.41

з 0581

|

1520 1 1.52 0.08

К15-3
1 0561 205 16 3.28 0.18

0.49
2 04 BI 1520 2 3.04 0.31

4 04 BI 205 16 5.28 0.32

К15-5 5 05BI 1520 1 1.52 0.23 0.10

2 04BI 1520 1 1.52 0.15

К16-3

1 03BI 205 п 5.1(9 0.19
0.51

6 WBI 1620 2 5.24 0.32

4 ?Я(в1 205 П 5.49 0.35

К16-5 1 0581 1620 1 1.62 0.25 0.16

6 ФкЫ 1620 1 162 0.16

И18-3
8 < р т 2085 7 14.60 2.25

2.63
9 Ф Ш 320 12 Ъ .Ьк 0.38

тк Каркасы: K15-2 j K15-S; М5-5; К16-3; KI6-5 
jg75 Корытообразная сетка н 18-3

CEPI
1.141

1Я
-1

ВЫПУСК
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М а р к а

И И  А А
ПОЗ.

ЛИ А МЕТР 

К КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИН КОЛ 051рЯ

ДЛИНА,
М

РАСХОД СТАЛИ 
КГ 7

00 rOtT 8478-66 ММ ШТ. ОБЩИЙ ВСЕГО

СП-62 .
т п  М*/И*|5|3 1 Ф5В1 62М 10 61.40 3.45

5.92
tL,,4A -поо*адоо

2 <5581 <740 26 45.14 2.49

СП-59
ш | « о № 3 Ф Ш ш 10 59.40 3.27

5.66
^00x6100

2 ФЪ 81 <71(11 25 4550 2.59

П 1 И
k Ф<4»1 550 1 0.55 0.44

175

5 9Н Ш 1100 1 1.10 1.33

ПИ-1
6 Ф<Ш 500 1 0.50 0.27

ш

7 *Ч2А1 1000 1 100 0.88

Т К С е т к и  : С П - 6 5 ) С П - 5 9 .
С Е Р И Я

< < 4 ( Н

j nnrc П с т  1  и • n i l . . *  ■ П J O -  1 выписки ист
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