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Настоящим выпуском следует пользования совместно с вы

пуском "О", где приведена общая часть пояснительной записки.

В выпуск включены рабочие чертежи предварительно напряжен

ных панелей о круглыми пустотами длиной 538 см, шириной 149 и 

119 см, армированные высокопрочной проволок й периодического 

п р о й д я  из стали класса Вр-П о высаженными анкерными головками*

Панели армированы высокопрочной лроволокой периодического 

профиля 0 5Вр-П (ГОСТ 8480-63), | * 16000 кг/см2 , f\ а =

* 10200 кг 'см2 , натяжение проволок принято электротермическим 

способом.

Нагрев проволочной арматуры должен систематически конт

ролироваться приборами. Температура нагрева не должна превышать 

500°С, время ч а г п в а  не более 15-20 сек.

При электронагреве проволок в пределах 400-500°С принято 

снижение величин нормативного и расчетного сопротивлений стали 

на X0J6.

Контроль механических свойств проволок до и после нагре- 

вч, натяжения и охлаждения должен производиться систематически 

(на одном изделии из 100).

Панели рассчитаны исходя иэ второй категории трещиностой- 

кости. Проектная марка бетона по прочности на сжатие принята 

200. Кубиковая прочность бетона при его обжатии - не ниже

т к
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Бетон для панелей должен изготовляться на фракционирован

ном, незагрязненном щебне йз скальных горных пород типа гранита9 

известняка; применение песчано-гравийной смеси -не допускается*

Защитный сдой до низа рабочей арматуры принят 20 мм, что 

удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел 

огнестойкости в I час, требуемый СНиП П-А.5-70 для жилых зданий 

I степени огнестойкости. Нижняя поверхность панелей должна быть 

подготовлена под окраску,

Беличияы контролируемых предварительных напряжений в арма

туре 6 о определялись исходя из принятой на заводах поточно

агрегатной иля конвейерной технологии с натяжением арматуры на

упоры.

Б т а б л Л  даны принятые в расчетах значения предварительных 

напряжений в арматуре и потери напряжений до и после обжатия 

бетона.

На рабочих чертежах наряду со эначениямя <о« приведены 

величины лСэо - допустимого превышения величины предварительного

напряжения,

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой, например, 

5ВрП54 обозначает:

5 - диаметр проволоки, ВрП - класс стали,

54 - длина проволоки, г -  высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раст

вора не менее 5 мм*

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные для 

армирования железобетонных конструкций".
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Корытообразные стержни приопорных сеток марок "Н“ приняты 

ив обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля клас

са Вр-I по ТУ I W ^ - 7 I  "Проволока стальная низкоуглеродистая 

п риодического профиля для железобетонных конструкций", ф 4 мм.
При отсутствии проволоки указанного класса допускается при

менение обыкновенной арматурной проволоки класса В-I ф 5 мм.
В соответствии с ГОСТ 380-91 для подъемных петель следует 

применять горячекатавнув арматурную сталь класса A-I марок 

ВСт.осп'' и ВСт.Зпс2. Сталь марки ВСт.Зпс2 в случаях монтажа 

конструкций при температуре минус 40GC и ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП I-B.4-62.

Каждой ианели присвоена определенная марка, так например,

ПК8-54.15 обе начает панель о круглыми пустотами под расчетную 

рагрузку 8 П  кг/м2 (без учета собственного чеса панели), длиной 

588 см " иирьлой 149 гм.

X X

X

До серийного изготовления панелей настоящего выпуска должна 

быть изготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе Л 1 Л Б  Госстроя СССР.
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Величины предварительных напряжении и
Ь А Р И А Т ' т

ПОТЕРЬ НАПРЯЖЕНИИ

ТАБЛИЦА \

Вид
АРМИРО

ВАНИЯ

ПАНЕЛЕЙ

МАРКИ

ПАНЕШ

ПрЕДЬАРКТЕЛЬИа

НАПРЯЖЕНИЕ

АРМАТУРЫ

Учитываемое

при
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КГ/см*
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КГ/СМг

Величина
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ПРЕД1АРШИМ

НАПРЯЖЕНИЯ

ПЕРЕД

БЕТОНИРОВАНИЕ) 

КГ (СМ*
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КГ/СМ*
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Деформа

ция
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; БЕТОНА
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БЕТОНА
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ШЯ-5М.15 2 5 5

8500 5 0 5 6 6 8 500 7 0 2 7 Ь о
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Расчетная нагрубка (без учета собственного вега\- А50ы>г
1>ЦгРЧЗКЦ /ВКаЮЧАКИНИР. СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕМ«\ кг/мг? --
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ПО ИЕСУ1ЦЕИ СПОСОБНОСТИ - 780
Нормативная нагрузк  ̂ - 68»
Нормативные нагрузки при расчете прогиба:
Длительно действующая - sio
Кратковременно действующая - 150
Расчетный прогиб с учетом дайте аьного действия m *v m - 

Примечание: Данный лист рассматривать совместно с листом 2.

[ М е т о д  н а т я ж е н и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  i

Т К

W

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р яж ен на я  п а н ел ьПК4-5М5,

А Р М И Р О В А Н Н А Я  В Ы С О К О П РО Ч Н О Й  ПРО ВО ЛО КО Й  П ЕРИ О Д И Ч ЕС КО ГО  

П Р О Ф И Л Я  9 ^ 5 B p “ ] I  С  В Ы С А Ж Е Н Н Ы М И  А Н К Е Р Н Ы М И  Г Ш В К А М И

С Е Р И Я
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Л А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗДЕЛИЯ

Вес , кх «25

Об ъ е м  бето н а  , м3 4.014
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА, СМ
Вес стали . кг 30.96
Расход стали на 4 м * и зд елия  . кг ___ Ш
РАСХОД СТАЛИ НА 1м3 БЕТОНА * КГ 30.60
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КЗБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕП) 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ2, НЕ НИЖЕ 140

п :
I

Г|

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  СТАЛЬНЫ Х Э\г МЕНТОВ

М а р к и КмКЧ
В Е С , КГ NN

листов4 ЭЛЕМЕНТА о бщ и й

5 ВрБ 5Цг 17 0.85 14.11 27

U15-6-5 2 2.14 4.28 29

С14-55 1 *.П 4.17 32

К13-1 10 0.31 3.10 28
С 15 1 это 0.70 31
П12-4 4 1.15 4.60 27

ИТОГО 30.96

В ы В О  Р К А  с т  А л и
ДИАМЕТРЫ И 
ТкМкССЫ СТАЛИ IФ5Е>рЙ Ф5В1 <НВ1 Ф5В1 Ф12А1 ФА 6*1

ДЛИНА , М 91.72 12.40 7.05 130.94 5.20 24.00
ВЕС 7"кг 14.11 1.90 0.70 7.27 4.60 2.3В

т г  * кг/см* 16000 5500 -1*00 5500
гтост ш а 6727-53* 5781-Gt* WH^-14

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТМРЫ^ЧЧНТЫВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ ЗАГОТОВКИ,6„*6900 КГ/СМ1*, Д б о * 9 5 0 WlCM1

Ве л и ч и н а  остаточного  предварительного  н а п р я ж е н и я  

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ -57 2 8  КГ/СМ1

_э§

г*:
I М е т о д  ц а т я ж е и и я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

ТК

4974

П а н е л ь  
X А Р А К Т  Е Р И СТ И 

С П Е Ц  И Ф И  Н А Ц И Я

П К Д -5М 5 .
КА ИЗДЕЛИЯ,
И ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИЯ 

< 4.444-4 

выпуск [лист 
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Расчетная магр^зкаГбезучета собственного весг) - 4вокг/*; 
ца г р у з к и Т ь ^ ючлющие собственный вес панели кг/м*'. ^
РАСЧЕТИ АЯ НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ - 7 8 0
Но р м а т и в н а я  н а г р у з и  - 66^
Но р м а т и в н ы е  н а г р у з к и  п ри  р а с ч е т е  п р о г и б а :
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙС'ВУЮЩАЯ - 510
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ , -  150
Расчетный прогиб с учето м  длительного действия нагрузки- ^ б о .

При м ем  Анне: д а н н ы й  лист рассматривать совместное аистом и

I м е т о д  н а т я >к б н и я - э ае ктро терм ический  !

Т П П р е д в а ри те .ьно напряж енная  п а н е л ь  42,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ^5 Вр-И С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ
* 1.44ч-1

1^4 ВЫПУСК
19

лист 
^3__

131Ч Ч -05 V
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X. А Р А  К Т Е  £ и С Т  И К А  И З Д Е Л И Я

В е с  , к г
19оо

Об ъ е м  б е т о н а  , м 5
0.760

П рИБбДБННАЯ т о л щ и н а  б е т о н а  , с м 11.85

В е с  с т а л и , к г  ------------ 25.13
р а с х о д  с та л и  н а  i m *  и з д е л и е , к г  ^ 5.92
РАСХОД СТАЛИ НА 1 М 4 БЕТОНА ,  КГ 53.1

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖ АТИЕ ___________ _____

2 0 0

К^Б Й КО & А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ & К Г /С М *, НЕ НИЖЕ

140

i
?
i

<

С П Е Ц  и Ф  И К  А Ц И 51 С Т А Л  Ь Н Ы Х  Э ЛМЕНТО&

М а р к и
ВЕС, КГ У *

K0AU4 1ЭЛЕМЕНТА Г О Ы Д И И иистоь

5 & р 1  54 г 14 0.83 11.62 27

Н 12- 6-5 г 1 9 2 3.84 29

С И - 5 3 1 3.50 3.50 52

K M V 1 8 а31 2.48 28

с Т 5  1 1 а 5 7 057 31

п  ю - 1 А 0.78 512 27
итого 25.15 _____ I

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф 5ВР][ 05В1 Ф 4  BI 0  ЗВХ 01OAI <М Б|>1
ДЛИНА, М 75.55 1116 5,71 107.68 5.04 2142
В Е С  , КГ 11.62 1.72 0.57 5.98 512 2.12

Re, К Г /С М « 16000 5500 2 .Оо 5500

rocf 8480*65 6727- 53 ♦ 5781-61* П \ ' А-9-71

Предварительное напряжение а РМАПРЬЦЧЧИТЫВЛЕМОЕ при 
назначены и длины за го то вки , &0=б9°о кг/с*?; а &>*950кг/см* 

В еличина остаточного предв ритеаьного н а п р я ж ен и я  
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ-5728 КГ/СМ?

| М Е Т О Д  н А Т Я Х Е Н  И И -Э Л ЕКТР О ТЕР М И Ч Е С КИ Й ]
-TN

т к
1974

Па н е л ь  ПК4-54.12-
Характеристика  изделия,

СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИЯ
U4M

вьшЗюЗлйсг

29 4
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д-*-| Р а с ч е т н а я  с х е м а

1 1 ШШШД1П11пп11"*тпиптп11И1нг|
_____ lo - 5300

Расчетная нагрузка, (без нчета собственного веса' - бор кг/м2
НАГРУЗКИ (вкл.яакщие собственный вес ПАНЕЛИ) Kj/m*!
Ра с че тн а я  н а г р у з к а  по н е с ущ е й  СПОСОБНОСТИ -  930
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА - 8 0 0
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА'
Дл и т е л ь н о  действ м о щ ая  — 650
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 1 5 0

Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки- ^ ^ о. 

Примечание: Данный лист рассматривать совместно с аистом 6.

I М ET  6 а  Н АТЯЖ Е Н и Я -  Э Л Е К ТР О ТЕ Р М И ЧЕ С К И Й  1

т к

W 4

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п ря ж ен н ая  пан ель Ш 5 -5 М  5, 

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОНПЕРИ0ДНЧЕСКОП5 
ПРОФИЛЯ ^5Вр'В С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ
1.VM-4

ВЫПУСКлист
5

?зт-05 &



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес , кг 4.525

Об ъ е м  б е та  и а , м5 1011

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , см 12.6

Вес с т а л и  , кг ___
РАСХОД СТАЛИ НА 1М1 ИЗДЕЛИЯ , КГ ДТГ5 _

РАСХОД СТАЛИ НА 1м* БЕТОНА , КГ ЗАВ

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ

400

Куби ко вая  прочность бетона при его 
ОБЖАТИИ В КГ/СМг, НЕ НИЖЕ

140

ас

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я С ТАЛ ЬН Ы Х ЭЛЕМ ЕНТОВ

М а р к и лОЛИЧ
ВЕС , К Г Н N

Э л е м е н т а ОБЩИЙ ЛИСТОВ

5 Врн 5>tr 21 0.83 17.43 47

U15-6-6 2 2.57 5.14 30

С1 *4-55 1 кп А.п 34

К14-1 10 0.53 5.30 45

С 15 1 070 0.70 31

П12-1 А 1.15 Ш 47

ИТОГО 3534

Б ы  Б 0 Р К А  С Т А А К
ДИДМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф5ВРВ Ф6А1П ФчВ1 ФЗВ1 Ф12А1 Ф*мг1
Л- Л И Н А . М 113.49 12.40 7.05 13 А 99 5.40 4А.00
В ес . кг 17.43 4.76 0.70 ТЛ7 АбО И ё
R£. кг/см* 16000 4000 5500 <2.466 5500
ГОСТ 8ЧВ0-63» 5751-61» 6747-53» 578ЯБТ5Г

Предварительное напряжена., арматчры̂ чктываемое при

НАЗНАЧЕНИИ АЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, <*>-7800 КГ/СМ1* Д̂ 'ЗБОКГ/СМ1
Вели чи н а  остаточного предварителного  н а п р я ж е н и я  

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ”  6470. КГ/СМ?

£
I МЕТОД Н АТЯ Ж Е Н  ИЯ - 9 Л Е К Т Р О Т Е Р  мТГчТс'кн Й 1

П А НЕЛЬ JIKG-5M5.

4 9 ^
X  А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я ,  

С П Е  Ц  Ц Ф И  К А  Ц И  9 и В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

СЕРИЯ 

1.141-1 

ВЫПУСК] лист 

*9 | 6 

1 5 1 4 4 -0 5  / у
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1190

П  A A  U

Р а с ч е т н а я  ш м л
ЕШПМ_

j to* 5300___ T

Р а с ч е т н а я  н а гр узк а  ( без уче та  собственного веса - боокг/м*

НАГРУЗКИ (ВКлЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ BEt  ПАНЕЛИ) КГ/М2: 
РАСЧЕТНАЯ 'НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ' - 950 
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА - 8(К
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА;
ДЛИТЕЛЬНО ДЕИСТРЧЮЩАЯ - 650
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 150

Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки 

Примечание: ДАННЫЙ аист рассматривать совместно с листом8.

1 М е т о д  и а т я ж е н и я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и  й I

тк
1974

Предварите‘ьно напряженная панель ПК6-54.12,
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРО ВО ДОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ̂ $Вр-1 с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ
1.141-1

ВЫПУСК

*9
лист
7

1 3 1 4 4 - Q 5  1 5
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В е с , к г
4900

Объем  б е то н а , м5 0.760
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м 11.65
В е с  с т а л и , к г 25.54
Р а с х о д  с т а л и  н а  1м » и з д е л и я , к г  ' 4.46
Ра с х о д  стали на Ни5 бетона , кг 37.50 _
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а
ПО П Р О Ч Н О С ТИ  н а  с ж а т и е

200
К у б и к о в а *  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  п р и  е г о  
О Б Ж А ТИ И  В КГ/СМ, НЕ НИЖЕ

440

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ с( « Е М Е Н Т 0 & 1

М а р к и к*лич.
Ь Е С , КГ

1ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ листов

5 ВР154 г 17 авт. 14.11 27

Н12-6-6 2 2.30 4.60 30

С44- 53 4 3.30 350 32

К44-1 8 0.33 2.64 28

с 12 1 0.57 0l57 34_

П40Н 4 0.75 3.12 27
итого 25.54

- - - - - - - В ГьГ
Д И А М Е Т Р Ы  И '
КЛАССЫ СТАЛИ

Б О Р К А С Т А Л И

Д Л И Н А ,  
В е с

м

“R 5а  1
ГО СТ

_»___ *L-
К г / с м г

Ф 5 & р 1

91.71
14,11

1 6 0 0 0

64& 0-65

ф 6 А Ж

11.16
2.46

4000
5 7 5 1 -  6 1 4

< И в 1

5.71
0.57

ф 5 В 1

110.92
6.14

5 5 0 0

6 7 2 7 - 5 5 *

ф ЮАХ

5.04
5.1Й

2 «оо
5 7 5 1 - 6 1 *  РУ<4-4-971

ф 4 8 р !

21.42
2.12

5 5 0 0

Предварительное нлпр^ жени_ арматуры ,считываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, <о©=7вООКг/с1И?*7 А<о©а950 КГ/сМ* 

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е з р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и е  

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ ** 6472 КГ/СМ*

( М е т о д  н а т я ж е н  и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

т К

1 9 7 4

П а н е л ь  ПК6-54.12. 
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И ВЫБОРКА СТАЛИ

С Е Р И Я

1.141-1
выпуск] Лист

29 | ъ
1$ 1ЧЧ-05 16



т л
N I
i l l
1 1 1 — ■

5ьео
РАСЧЕТНАЯ СХЕл.А
ППЧП1НТТТТПТ 111111ЩИ11ШШШ 
_____ £ о  = 5 5 0 0  I

Расчетная ч агрузкаГбезучета собственного вес _,Ь 8ot) уг/^
й А ГРУЗКИ ГвклЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ)КГ/М*: ^
Расчетная нагрузка по несущей способности - кэп
Нормативная нагрузка - это
Нормативные .нагрузки при расчете прогиба: 
длительно действующая — ВОД
Кратковременно действующая - *50
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки- (щ£в.

Примечание-. Данный лист рассматривать совместно с листом НО.

I "Метод натяжения  - электротермический  1

Т К

>1974

Пр е д в а р и те л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К 8 - 5 М 5 ,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ <£5&p-D С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИ Я
1.444-4

ВЫПУСК

79

лист

9

1 3 1 4 4 - 0 5  П
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з а е  л и я
Бес . кг *5*5

Объем бетона , м5 юи

Приведенная толщи и а бетона, см
Вес стали, кг 5Ё57

"РАСХОД СТАЛИ НА 1 м* ИЗДЕЛИЯ , КГ 5ЙВ
Расход стали на 7м3 бетона , кг ли
ПРОЕКТН АЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ too
КХБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО " 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ4. НЕ ЦИЖЕ

140

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ О СМЕН ТО В

М АРКИ ЛиЛИЧ
ВЕС, КГ NN

листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5Вр!5ЦГ гь 0.© 20.76 27

Н15-6-6 г 2.57 5.14 30

СШ-БЬ 1 4.17 Л. 17 32

К 15-4 10 0.62 6.20 (6
С 15 1 0.70 0.70 31
ГН5Й 4 115 4.60 £7

ИТОГО 5Ё57

sc ж

В ы б о р к а  с т а л  и
Дн а м ЕТры й~
КЛАССЫ СТАЛИ *58,1 Ф6 АШ Фк B I *ЗВ1 Ф12А1 04ьР1

ДЛИНА, М 154.87 12.40 70.25 75.84 5.20 24.00

238Т Г с  , кг ' Ш б 2.76 6.90 4.17 4.60

t i  КГ((М» 16000 т ш 5500 *400 5500

Т о й 8480-63 5761-61* 6727-55* 5761-61* PS и-гн

Предварительное напряжение арматуры, учитываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКН,&>=8500 КГ/СМ*; А ^950  КГ/СМ?

Ве л и чи н * остаточного  п р е д а й т е а ь м о г о  напряжения
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ-7027 КГ/СМ*

— 1 Метод м атяжения -  оаектротермическим_ |

ZS т к Па н е л ь  ПК8-54И5. 
Характеристика изделия# 

спецификация и выборка стали

С Е Р И Я

4.44Ы
ш
И Г М974

ВЫПУСК

29
ЛИСТ

70
1  > 1 4 4 - 0 $  / д



И 18-6*6

!\! i - ~г~1~^Ф|[— 4

и
1 1 1

5?>80

~Т1 Р а с ч е т  и д я  с х е м а

Ра с ч е т н а я  н а г р ч з к а ! б е з ч ч е т а  собственного веса\- 8оокг/мг
НАГРЧЗКИ{Е ЛЮЧАЮЫ.ИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ)*,
Расчетная нагрузка по несущей способности ' - изо
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА - gin
Нормативные .нагрузки  при расчете прогиба:
Длительно действую щ ая  -  вао
Кратковременно действую щ ая -  isl
Расчетный прогиб с счетом длительного действия нагрузки -  fato.

Примечанг . ДАННЫЙ ЛИСТ РАССМАТРИВАТЬ совместно С „ИСТОМ 11 

I Ме т о д  н а т я ж е м  и я -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  7

П

1974

ПрЕЛВАРИт 5АЬН0 н а п р я ж е н н а я  п ан ел ь  ПК8-5^.1^,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ Ф ъ  V I  с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИ 5

1.141-1 
выпуск 

*9

лист
11

13 1Ч Ч -0 5  /:



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

в е с ,  к г < 9 0 0

О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А ,  М * 0 .7 6 0

П р и в е д е н н а я  т о м ц и н л  б е т о н а , с м 11.85

В е с  с т а л и  , к г 3 5 .5 5
РАСХОД СТАЛИ НА 1М * ИЗДЕЛИЯ, КГ 5.2<
Ра с х о д  с т а л и  н а  J m 4 б е т о н а ,  к г 4 5 .8

П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Б Е Т О Н А  
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖ АТИЕ

2 0 0

К у &й к о Ь а я  п р о ч н о с т ь  БЕТОНА п р и  е г о  
ОБЖАТИИ Ь К Г /С М 4, Ц Е Н и Ж Е

140

т

щж :*
L?b|g

•<
rt*

3

*

СП F Н иФи JCA ЦИЯ СТАЛЬНЫХ Э/“ '.ЕНТОВ
Марки

ВЕС, кг г/л/
1 ЭЛЕМЕНТА ОБШНЙ листов

5В р154 Г 2о 083 16.60 27

Н <2-6-6 2 2.30 4,60 30

СИ-53 < 3.50 3.50 32

К15-4 8 0.62 4.96 28
С<2 < w-57 0.57 31
П10-1 4 078 112 27

ИТОГО 3135

В ы б о р к а  с т а л и

Д И А М Е Т Р Ы  И 
КЛАС С Ы  СТАЛИ 0 о о р 1 ФбА Ж Ф4Ы фзв1 01OAI Ф4ВР1

Д Л И Н А ,  М <07.90 1U6 56-27 63.60 5.04 21.42
В е с ,  к г <6.60 СU8 5.53 5.50 5.12 -.<2
R«5 , кг^см* <6000 4000 5500 24С ) 5500
ГОСТ &480-65 57В1- €1* 6727-53* 5781-61* И 14-' -9-71

Предварительно е  н а п р я ж ен и е  арматуры ,считываемое  при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТО ВКИ, &р-8500КГ/С1\?‘ А &е=950 КГ/см!
ВЕЛИЧИНА ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 7027 КГ/СМ*

Г  МЕТОД Н А Т Я Ж Е Н И Я "  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И И  ECKHflj

< Г ч

т к П а н е л ь  П К 8 - 5 4 И 4 .
СЕРИ Я
U M - i

Ха р а к те р и с ти к а  и з д ели я ,
СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА ОТлЛИ

вытек ЛИСТ

2 9  < 2

1 31чч~о$ го







т г
С Е Р И Я

Л е т а л и  5 , 6 , /
ы

<ЧЧ4
выпуск АИСТ

1ЪШЧ'0 5 <?3
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R1 V1 i K1H-V, H1S-6-5

ВЕРХНЯЯ СЕТКА И
НАПРЯЖЕННЫЕ ПРОВОЛОКИ 
УСЛОВНО НЕ ПО. лЗАНЫ

1-1 ,15
K1V 1; М М ;

К15Ч \ ^
Н15-6-5
Н15-6-6Д
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200
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100
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19*74
Д е т а л ь  ц

СЕРИЯ
1.141-4

ВЫПУСК
*9
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V?

В тн а я  с е т к а  и 
НАПРЯЖЕННЫЕ ПРОВОЛОКИ четно НЕ ПОКАЗАНЫ

II

t

S

К15-1-.К1М-.
К15-4 \ о:

4
H 12-6-5 
Hia-6-&\

15
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АНТАЛ!) ЪААЕЛКИ ТОРЦ.ОВ ПАНЕЛЕЙ

8 И Л
АРМИРОВАНИЯ
ПАНЕЛЕЙ

6ЫС0К0ПР0Ч.

ПРОВОЛОКА

ПЕРИОДИЧЕН,
профиля 

*>5ВрО 
С 8ЫСЛЖЕНН. 

АНКЕРНЫМИ 

ГОЛОВКАМИ

М а р к и

ПАНЕЛЕЙ

М етод

иатя ж е нн^

Пк 54.1ЬХ

rn r t -a . ,

iffo-WS*

W - 5 W

т ы ?

т ш *

YAP \ КТ Е Р я'ст И КА И ЗДЕ.ЛИ Ц

о

п_

ВЕС,
КГ

ОБЪЕМ
БЕТ1НА

м*

ВРИ.ЕЛИ

ги1Дп
ВЕС

СТАЛИ,
КГ

РАСХОД СТА" 
ЛЯ НА 1мг 
ИЗДЕЛИЯ 

1ЧГ

РАСХОД СТА- 
ЛИ НА iMs БЕТОНА КГ

2510 1.028 12.82 50.96 5.86 30.10

191(0 0.ТТ5 12.08 25.15 5.92 52.40

1570 1.028 12.82 5.54 4.40 34.40

1940 0.TJ5 12.08 28.54 4.46 56.80

2510 1.028 12.82 41.57 5.18 40.60
1

j 1940 0.1*75 12.08 55.55 5.2.

1

4500

Те х н и ч е с к и е  ч к л г л и и я  см. лист ю .

ТК

W 4

П р е а в а с ИПЛЬНО « а п р я ж е и и ы е  п а н е л и ,
АРМИРивАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ Ф5Вр-Н С ВЫСАЖЕННЫМИ 

АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ

С ЕР и Я
1.1-41-1

ВЫПУСК.лист
*9 19

i3t44-os гу
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Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я - 

i .  П а н е л и , обозначенные марками с индексом „ л ", ОТЛИЧА

ЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ (без ИНДЕКСА) ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ 

ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

2 В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ,,^' РАБОЧАЯ И КОНСТРУКТИВ

НАЯ АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕН НА АРМ АТУРЕ , ПРИНЯ

ТОЙ А АЯ ПАНЕЛЕЙ, П РИ В ЕАЕ Н И Ы Х НА ЛИСТАХ 4-12, 

ИЗГОТОВЛЯЕМ Ы Х БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

5. Р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  на опо рны е  и н ц ы (  исходя из

ПРИЗМЕННОЙ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАРКИ 200) ПРИНЯТЫ

ПРИ ГЛУБИНЕ о п и р а н и я .* 1 0 с м -  4 5  кг/см1

25 см — 50 кг/см1
ПРИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ ГЛУБИНЫ ОПИРЛНИН 

ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК ПРИНИМАЮТСЯ 

ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Ра з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  при н и м аетс я  равной р ас чет

н о й , УМНОЖЕННОЙ ИА КОЭФФИЦИЕНТ ПО ГОСТ'У 8829-66  

к. Бе то н н ы е  в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д о лж н ы  б ы т ь  изготовле

н ы  ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

5. За д е л к а  в к л а д ы ш е й  в то р ц ы  выполняется непосред

с т в е н н о  ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИЬ*- 

НИЯ ПАНЕЛЕЙ-, ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 

ПЛОТНОЕ ПРИМЫ КАНИЕ ВКЛАДЫ Ш ЕЙ.

6. Т о рц ы  п а н е л е й  с в ы х о д н ы м  о тв е р с т и е м  малого

ДИАМЕТРА, ЬВРАЗУЕМЫЕ ПРИ ФОРМОВАНИИ,УКЛАДЫВАЮТ

СЯ ИА СТЕКУ, НЕСУЩУЮ БОлЬШУЮ НАГРУЗКУ.

т к

4974

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и , 
а р м и р о в а н н ы е  ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ Ф5В(ГН С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ .

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я

СЕРИЯ

4.444-4

выпуск

29

лист
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П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ И 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 

(СМ.п.2.5.2 ТАБЛ.2 ГОСТ)

Величина разрушающей нагрузки кг/м*
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБС 3. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

и 8ЫЧЕТСШ5Ш 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ С06СТ8■ ВЕСА . 
ИЗДЕЛИЯ (СМ. П. 3 . 2 . 2  ГОСТ)

Т екучесть продольной рас
тянутой арматуры

?.РАЗДИ>БЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА
ТОЙ зон ОДНОВРЕМЕННО, С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТО̂  ̂ РМАТУГ i

^ т з > 8и8 <ЫЪ , И О ^  955

ДРУГИЕ в и д ы  РАЗРУШЕНИИ

С*' ь
>  968 <«*85 , НО^ Ю91

При ПРОБЕДЕ НИЦ ИСПЫТАНИИ 
СМАЖЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬ?*l o = 5 3 Q Q ________________________ _

СХЕМЛ ОПИРАНИЯН&ГРУЖЕНИЯ УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8829-6о  
ПРИ НШПАНЦпЛОЩАДЬ ЗАТРУ".5 . 3 * 1 М б м ) --------------------------------------------------------------

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

Срок и с п ы т а н и я  ч з д е -  
ЛИЙ ПОСЛЕ ИХ И3.0Т0ВЛЕ- 
и ия  в СУТКАХ*

Ъ 7 14 « ъ 4 Л 0

КОН 1 РОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ CO^CTREl ЧОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/М-

и п 1»21 4 1 5

i

М б
I

5 9 8

*П РИ  ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ В ПРОМЕЖУТ0"НМЕ СРОКИ ВЕЛИЧИНА 

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯ ЦИИ .

П р о в е р к а ж е с т к о с т и

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о ги в а  

( см. П Ъ . Ъ Х  ГОСТ) м м
К о н  . Р О Л Ь Н А Я  Н А Г 
Р У З К А  З А  В Ы Ч Е Т О М  

С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E  
С А  И З Д Е Л И Я  

__________ К Г / М *

К о н т р о л ь н ы м  

п р о г и б  от # 

к о н т р о л ь н о й  

НАГРУЗКИ 

i n  ММ

при котором  и з

делия ПРИЗНАЮТСЯ 

годными________

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

565 2.2 <  2 . 6 > 2 . 6 ,  Н О ^  2.8

| М е т о д  н a t  я ж  е ! Г и я - э л е к т р о т е  р и ч е с к и й |

т к П а н е л ь  ПК4-54.15 
Д а н н ы е  ш  и  о п ы т а  и  и  и

С Е Р И Я

ВЫПУСК

29
АИСТ

2Т
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J IUIIIUlHHIIIlUJUgfr 

L (о = 5500 T 
\ ОПИРАНИЯ И ЗАГРЧ

При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВ ОВАТЬ С Я

W

Схем а  Опирания и зАгружения ук а з а н и я м и  гоствб29-бб
ПРИ ИСПЫТАННИ(пAOU)ЛДЬЗАГРУЖ.5М16^'

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИУННА КОЭФФИЦИЕНТА С 

(см. П 2 3.2 ТАБА.2 ГОСТ]

Величина разрушающей н а г р уз к и  кг^мг

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ г~''-5

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

суметом совете. 
БЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗЛВМЧПОМСОбСГВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

СУМЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (СМ.П.32.2Г0СТ)

1. текучесть продольной РАС
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2. раздробление бетона сжа
той зоны ОДНОВРЕМЕННО С 
текучестью , продольной 
растянутой  а рм атуры

4=1.4-

> 1 1 3 0 >  8 3 2 < 1 1 3 0  , Н 0 > 9 6 1

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
С» 1.6

> 1 2 9 1 > 9 9 3 <1291  , Н 0> 1 097

Пр о в е р к а  по о б ра зо в ан и ю  тр е щ и м

Сро к  и с п ы т а н и й  ИЗДЕ
ЛИЙ ПОСЛЕ ИА ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ В СУТКАХ*

Us
S ' л s
5i*'Si
aei 3|Z* I ̂

Контрольная н агрузка  за
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/Мг

Ш и ч

14

4 3 7

2.8

4 2 6

100

М7

*  При проведении и с п ы та н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  сроки в е л и чи н а

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

( f
N П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

т5‘*= £ *;* *

Контрольная наг

р уз к а  за  в ы ч е т о м

СОБСТВЕ' ; ОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

кг/мг

К о н т р о л ь н ы й  

прогиб от 

к о н т р о л ь н о й

НАГРУЗКИ

и  ММ

В е л и ч и н а  и зм ер е н н о го  прогиба 

(СМ.П.33-2 ГОСТj ММ

при котором из- 

ДЕЛ Я ПРИЗНАЮТСЯ

го д н ы м и

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 8 4 ч м 4  2.9 >2.9, НО 4  3.1

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ " "Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й  I

тк
1974

П а н е л ь  Л М - 5 М 2 .
Д»ИМЫЕ А А Я ИСПЫТАНИЙ

СЕРИЯ
1.141Ч

Выпуск

29

АИСТ
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13 т-os зо



ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(см.п.яз.2 табл , а ГОСТ)

При которой изделия приз
наются годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ
повторное ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ cot ;в 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

завычггои совете 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

с УЧЕТОМ С06СТВ.ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (СМ. П.5.2.2 ГОСП

'ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РЛС- 
ТЯНУНЖ АРМАТУРЫ 

г РАЗДЕЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА
ТОЙ ЗОК 1 ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТО̂ Р̂МАТУГ Л

> 1 3 3 6 £ И 0 2 1 < * 5 Ъ 6 ,  Н 0 ^ 1 1 3 6

Д Р УГИ Е  ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ

с = г

*>1527 j ^1212 * < '5 2 7 ,  НО 5*1298

joinin'1 При ПРОВЕДЕНИИ и с п ы т а н и й

СЛЕДУЕТ РУК0В0ДСТВ0ВА7ЫЯТ  1 о ~  5300 _______________________________

С х е м  а т ш и р а н к я  и з а гр уж е н  и  я ук а з а н и я м и  г о с т  8829-66
ПРИ ИСПЫТАЦИИ(ПЛ014АДЬ ЗАПРУЖ. 5.5MH6J--------------------------

30

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Ве л и ч и н а  р азр уш а ю щ ей  н а г р у з к и  к г /м *

Пр о в е р к а  по образования  трещин
СРОК ИСПЫТАНИЯ ЧЗАЕАНЯ
после их изготовления
В СУТКАХ*

ъ - 7 ° 8 400

КОИ РОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЙ КГ/А ’ 597 589 581

1
570

1
549

* При проведении  испы таний  в про м еж уто чн ы е  сроки в е а и ч р  

НАГР.ЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ по и н т е р п о л я ц и и

1 И А

Пр о в е р к а ЖЕ С Т К О С Т И

КОИ'. ВОЛЬНАЯ НАГ

РУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО BE 

СА ИЗДЕЛИЯ

_________ К Г / М г

Контрольный
ПРОГИБ ОТ 

КОНТРОЛЬНОЙ 

НАГРУЗКИ  

( к  мм

пп пдм.|.гьцИ и ц, П И Щ У

( с м . п . а в д  гост) и м

ПРИ КОТОРОМ ИЗ

ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 

годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

5 0  8 ЪЛ < 3 . 7 =-3.7, Н О « е 4 . О
------------------ 1— ------------------ --------- -

1 М Е Т О Д  И А Т Я Ж Е Н И Я  ^ Э Л Е К Т Р О Т Е Р ^ И ^ Г Г с к й ! ?

TR
1974

Па н е ль  П К 6 - 5 Ч . ' 5 .

А А Н Н  Н Е  Д Л в  И С П Ы Т А Н И Й .

С Е Р И Я
4.44^4

ВЫПУСК

29

лист

'25
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При проведении испытаний

Т  £о= 5300 7  СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ^

Сх е м а  о п и р а я  и я н н а г р у ж е н и я  .у к а з а н и я м и  ГОСТ 88^.9-66
ПРИ ИСПЫТАНМИ(ПА0ЩАДЬЗАГРЩ53>11бм)

ъ\

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды разрушений и
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ- П-2-5.2. ТАБЛ.2 ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/Мг
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ приз
наются годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

СУЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОКИ 
БЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ- ВЕСА , 
ИЗДЕАиЖеМ.П.З.̂ .'гГШ]

1 ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ рас 
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2 Раздробление шона сжа
той зоны ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯ НУTOĴ jAРМАТУ РЬ\

>1347 >1040 <1547, НО >1145

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
С =16

>1540 >1й4й <1540 , ИО>1509

П Р О В Е Р К А  П О  О Б Р А З О В А Н И Ю  Т Р Е Щ И Н

срок цспытаци я изде
лий после их изготовле
ния 8 СУТКАХ*
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ- 
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/Л\г

14 п 400

62.0 614 60В 594 5П
^Прн проведении испытаний В ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ сроки величина 

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

Пр о в е р к а  ж е с т к о с т и

Ко н тр о л ьн ая  наг

р уз к а  ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО ВЕ

СА ИЗДЕЛИЯ

кг/м1

Ко н тро льн ы й

ПРОГИБ ОТ

КОНТРОЛЬНОЙ

НАГРУЗКИ

{к  мм

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о го  прогиба  

(см.П.3,52 ГОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ из- 

ДЕМ.А ПРИЗНАЮТСЯ

годными

ПРИ КОТОРОМТРЕ- 

БУЕТС5» ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

530 3.5 4  3.9 >3.9, НО 4  “О

[ М е т о д  н а т я ж е н и я -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

Т К

1^74

П а н е л ь  ПК6-5М2. 
Данные а »* испытаний

СЕР
4.444

ИЯ
-4

ВЫПУСК

*9

АИСТ
24

151ЧЧ-05



*РИ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАМИЙ 

1о~5300 Т  СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВО ВАТЬСЯ

Схема опирания изагружения оказаниями Г0СТ8829-6{> 
ПРИ ИСПЫТАНИИ(пЛ0ВДЬЗАГРи'К.53^1Абм)-----------------------------

52

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ И 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(см. П 2.3.9 ТАБЛ. 2 ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/М*

ПРИ котором изделия ПРИЗ
НАЮТСЯ годны м и

ПРИ КОТОРР* требуется 
ПОВТОРИг _ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОКГ S 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМС0БСТ8 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА . 
ИЗДЕЛИЯ (СМ. П.3.21 ГОСТ)

f. Т екучесть продольной рас-
ТЯПТОИ АРМАТУРЫ 

2 РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА
ТОЙ Ъ 1  ,Ы ОДНОВРЕМЕННО Ц 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ
растянутой арматуг а  

с ч л

>  1615 >  1510 <  i615 , НО >1581

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕН ИИ 

С= 6

1

> 1 8 5 8
I

sM 5« <1858 , НО >1579

СРОК ИСПЫТАН и г изде
лии ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ В СУТКАХ*

Ъ 7 i k < 1Ъ •то
ТГшРОЛЬНАЯ НАГРУЗКАЗА 
ВЫЧЕТОМ СО'СТАЕ КОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/Л.1 |

T9S
1

790 778 757 730

Проверка по obpuobahhj тнещ и и

*■ При провеаенин  и с п ы тан и й  в  промеж уточные  сроки в е л и ч и н а  

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

Пр о в е р к а  ж е р т к о ^т и

. КОИi РОЛЬНАЯ НАГ
РУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО BE 
СА ИЗДЕЛИЯ

к г /м г

Контрольный 
п р о ги б  от
КОНТРОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ

т

В еличина  измеренного  п ро ги ба  
(СМ.П.УЬ.2. ГОСТ) м-м

ПРИ КОТОРОМ ИЗ
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ
годны м и

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

680 к Л 4  5.0 >5.0, Н 0 < 5 А

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ - ЭЛЕ КТРО ТЕРМ ЙЧ ЕСКИИ 1

т г

W 4

П а н е л ь  П К 8 - 5 М З  

Данные лая испытаний

С Е Р И Я

- М А М

ВЫПУСК

* 9

ЛИСТ
1%

1 Ы Ч Ч - 0 5  3 3



jmnriimiiiiiiiiiniit-M̂  П Р И  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И
J  Со=5300 j* СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

Сх е м а  о п и р а н и я  й з а г р у ж е н и я  . у к а з а н и я м и  ГОСТ8Bg.9-6fe 
ПРИ испьггании(пао1ЦААьзагру*  5.VU6M)

П р о в е р к а  п р о ч н о t  т * и

Виды РАЗРУШЕНИИ и 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. п. 23.2 ТАБЛ. 2 ГОСТ)

Величина разрушающей нагрузки кг/мг
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ CQKJ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

Г С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА
ИЗДЕЛ И Я (см. п . ъ.ч  9- ГОСТ]

Т̂Ък̂ ЧТСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС* 
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

г Раздробление бгтона сжа
той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННА С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

С-1.4

:> 1 6 3 7 > 1 3 3 9 < 1 6 3 7  ,Н  0 ^ 1 3 9  2

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С =1.6

^  1870 < 1 8 7 0  , Н 0 > 1 5 9 0

П р о в е р к а  по образованию трещин

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ
ЛИЙ ПОСЛЕ их ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ В СУТКАХ*

ъ 7 A k 28 400

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ кг/м 1

8 М 8 Й 802 Ш 7 5 7

* При проведении испытании в промежуточные сроки вел и чи на

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Пр о в е р к а  ж ес т ко  сти

Контрольная наг
рузка  за вычетом

СОБСТВЕННОГО ВЕ- 

, СА ИЗДЕЛИЯ

КГ/м*

Контрольны й  
прогиб от 
контрольной 
НАГРУЗКИ 

мм

Вел и чи н а  и з м е р е н н о го  прогиба 
(см.плъ.2 ГОСТ) мм

ПРИ КОТОРОМ из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 

ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

тот 4.4 ^  5 3 > 5 .5 ,  Н1КЪ.7

1 М е т о д  н а т я ж е н и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и и  ]

Па н е л ь  ПК8-54/1&.
СЕРИЯ
•U4-M

19Т4 Данные для и с п ы т а н и и . ВЫПУСК
V )

лист
28

1 3 1 Ч Ч - 0 5  3 4
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5 Б р Е  5 Ч г

^ 5 6  R 

/1*5395

50-60

5380

J U * H A  Р А Г О Ч Ь К  А Р М А Ш Ы  A A U A  Б Е М Ч Е Т А З А Х В А Т О в (С М .П Г О С И К Т .З А П И С К М )

т г

А и  М Р И  АО Г  m K A  ДИАМЕТРОМ < *5Вр1
Н Е  Ч Е И Е Е  Д О  ММ

и
5U-60

М а р к а поз
ДИАМЕТРЫ М И Н А , КОЛ, ОБЩАЯ

ДАННА,
М

Г В Е С , К Г
Н КЛАСС 
СТЛАН ММ шт. ОБЕИМ * ЗСЕГО

5 В Д  54 г — П 9 5 - 5.395 0.65 г  0.93

П « - < 4 *4 0 А 1 300 4 030 0.49 0Л8\ <Р ШАХ 360 4 0.96 0.59

П 1 ! М 3 Ф 1 Ш 300 1 0.30 0.(27 4.15
\ * 1 Ш 4000 4 1.00 06$ ”

Напрягаем»* проволока 5 Bp1 5 1»г.ПЕтли:Ш (НПШ.
-М4-Ы

вышек
V)

Лист
77
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35

(Щ>
1ч-

ч ш х э

« О  4 5

К13-1
1 т

1510
/

| 100 X 11* 1

К1Н-1
Т *1 

1АИJ /

| 1 0 0x15  ,

К15-1*
f  i

1520
.......... .. 1

зсЦС

h М
Ш
i t p  
& 1 1  
*  Ж НЕ

М АРКА ПА)
ДИ АМиРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛЯ

ДЛИНА, кол., ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

ВЕС , кг
1|и«э

ММ ШТ. общим ВСЕГО

К 13-1
1 <*ЗВ1 205 Й 2.87 0.16

0,31
2 *ЗВ 1 т о 2 2.6А* 015

К14Н
1 *З В 1 205 15 3.0Т5 0.17

0.33
5 *З В 1 т о 2 г.8Ц С.16

К15-Ц
*< Ф Ь ы 205 16 3.28 0.32

0.62
5 Ф Ш 1520 2 3.01* 0.30

т к

1974

Ка р к а с ы : К13Ч; К1Н; K15-V
СЕРИЯ

Bbinvcs

*9

лист
28

131ЧЧ-05 36
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Л И Н И И  С Г И Б А

,235"
185

185*6-1110
П15

315255

<$

4 <З Ъ 5

Н14-б-5

s

-= Г  ‘

5
'l , Г£\

1
\ ~ )  с?»

0 4
1 1

] 1 11 -Г | 

Д Ь 5
,185

185*5*915 [Н5 , 155
1550 л я

L Ю 9 0 1Й»

5)
\  i

■  т

т :

ЛИНМИ СГИБ

1150

Марка поз.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДАНИЛ, ХОШ ОБЩАЯ
АЛИНА,

М

ВЕС , КГ

ММ ш 06Щ.ИР I1 ВСЕГО

Н15-6-5
1 1715 т 12.0 1.19

2.1Н
2 ФЪ BI 620 10 620 0.95

И14-6-5
ъ 1530 7 10.71 1.06

1.92г Ф5В1 620 9 5.58 086

1994

К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и : R15-6-5-, HiQ-6-5

СЕРИЯ
-1.141-1

BWIWCKлист
49 29

15i44-05 37
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H 15-Ь-b 37
ЛИНИИ СГНБА

4 =

\___t
I

j f I
I

1ЪЪ
185

185*6 = 1110 «5 « 5 l' , t
1715

IS

K 5 )  r

L ................ . J
-------4

«9
OЫ

1 1355
•i ' ^

,185

Ж ,

H 12-6-fe

£

<n$ 185*5-925 115,235
1530

T 7
ЛИНИИ СГИБА

• s]

P‘ 1

I—-1Ч Т )  c *
0

crl
< 0

t—

u

a
Оa-t

\

1090 30

1150

М а р к а поз.
Диаметры 
И КЛАСС
стали

ДлКНА, К0А-, ОБЩАЯ
ДЛИНА,

W

Ве с , КГ

ММ ШТ ОБЩИЙ ВСЕГО

U 15-6-6
1 * 4 W 1715 7 12.00 119

2.572 0  6 А Ш 620 10 6.20 1.38

H 12-6-6
3 <Р4В<1 1530 7 10Л1 1.06

2.30
2 Ф6А1Я 620 9 558 12*1

T K

1974
Корытообразные сетки* H 15-6*6; H12-6-6

СЕРИЯ

1 .1 4 1 4

8ЫП9СК
79

лист
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М а р к а по ъ Amam .̂pm
И КЛАСС 
СТЛАН

ДЛИНА,

мм т.

Общая
ДЛИНА.

м 4

В Е С ,К Г

ОБЩИЙ ВСЕГО

С15
i *  4В1 Й70 ъ 1».к1 0.Ц4

оло
Iг <М&1 ш 6 Ш 0.26 |

С П
ъ < p k b l 1П0 ъ ■5.51 ~ И Г I-------

| 0 .5 7ч t k n Щ 5 2,20 0.22 I

т к

4Я74

С е т к и ; C 1 5 ;  с п .

СЕРИЯ
4 .1 4 4 4

BbinVCK

м
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1 3 1 Ч Ч - 0 5  39



ГЛ
Ш 

О
Ш

А
 

Рм
ин

сШ
 Г 

Ж
И

Л
И

Щ
А

Ш
м

йЖ
ё

к
я

|ДЛ
ок

ши
н 

[
__

__
__

__
__

_
]Г
Л 
ИН

Ш
 Я
РО

£К
ТА
|

С i k - Ь Ъ

550 0'

' С5)

»
7

14
40

v±/
е-X

«•

' .Ш- '
250—> Ь 2150*21 50 [1
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С ^-5Ъ
if .____________  5500

>
5='Г о

о

S ' *г. 2 ,

Г  4)  2501X 21 50 L1

I----1*

5540
1

МАРКА
I М 1 РКА

поз.
ДИАМЕТР АЛИНА, КОД, ОБЩАЯ ВЕС КГ

ГОСТ8478-66
И КЛАСС 
СТАЛИ ММ ип

ДЛИНА,
м

ОБЩИЙ Bvtro

С14-55
т Ц ь Ы ы ъ 1 (<5Б1 551(0 в 42Л2 2.35

4.17
l t K A  1400*5500 2 0 3  B I 1440 23 55.12 182

СЦ-53
М 0 М 5 [ 5 1 0 3  B I 5Ъ**0 7 37.5В 2.06

3.50
CETU 1100x5500 5 0 3  BJ 1140 23 26.22 144

т к
С Е Т К И :  С 1 4 - 5 3 ;  С 11-53

СЕРИЯ
И 4 > Ы

1974 ВЫПУСКЛИСТ
*9 32

/j/vy- O S  ( W .
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