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Аист ctp.

С о д е р ж а н и е  t i;c a  а;з

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ш -п4 а -т

P A 6 0 4 U F  Ч Е Р Т Е Ж И :

Па н е л и  п е р е к р ы т и й  ж ел езо бе то н н ы е  многопустотные. 

Пр е д в а р и те л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  панели, армированные 

высокопрочной проволокой  периодического ПРОФИЛЯ 

ФЪ Ври С ВЫСАЖЕННЫМИ анкерными головками:

5680 * 1490 * по ПКк-57.15 па В;?

5680 * МЯО х гао ПКИ-57.11 ъ,и 10; 11

5680 * 1U90 ж по П Кб-51.15 19,13

5680 * 1190 А по ЦК6-5Ш Т;6

5680 * 1490 * п о ПК8 -57.15 9;Ю 16 ;п

5680 * 1190 х по ПК6-5Щ 11,1а 18)1?

Дети л и 1, 1,Ъ 13 20

Де т * л ь и 11» 21

Де т а л и W 15 22

Дет  али МИ® 1о п

Де т а  л к 11 П а4
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Д е т а л ь

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ, 

АРМИРОВАННЫЕ. ВЫСОКОПРОЧНОЙ проволокой, 

ПЕРНОДИЧЕСКОГО ПРО*ИАЯФ5Вр-П СВМСАШЕННЫМИ 

АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ е ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРГАМИ 

ТОЖЕ - ТЕХНИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ 

Данные для испытаний ПКй-57.15 

ТОЖЕ ЯМ -БИО

- ПК6-5И5

• ПК6- 57.12

• ПКВ-5115

• ПК8-57.11  

Н АП РЯШ М АЯ ПРОВОЛОКА 5В РН57г 

ПЕ Т АИ : П 1 ( Н  •, П 1 Ы  

К а р к а с ы - К 1 И ;  М й - й ;  К 1 6 - 5  

Ко р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и -. Н 15-6-5; Н12-6-5  

К о р ы т - о в р а з н ы е  с е т к и . Н15-6-6; н 1 а -6-6  

Се т к и  : С 1 5 С 11

СЕТКИ: С1Д-56; СИ-56

Аист СТР. 

1В

19 96

10 97

и 9?

и 99

чъ 30

Ik 31

95 39

96 33

97 34

98 35

99 56

*0 Г,
31 за

32 39

ГК

974
Соде р жа  и и

СЕРИЯ

ВЫПКСЙ ЛИСТ 

18 С1

/3 t9 y -o y  If



Настоящим выпуском следует пользоваться совместно о вы­

пуском "О ", где приведена общая часть  пояснительной записки,

В выпуск включены рабочие чертежи предварительно напря­

женных панелей с  круглыми пустотами дайной 568 см , шириной 149 

и 119 см , армированные высокопрочной проволокой периодического 

профиля из стали к л а сса  Зр-П с  высаженными анкерными головками.

Панели армированы высокопрочной проволокой периодическо­

го  профиля i  5Вр-П (ГОСТ 8 4 8 0 -6 3 ) , \  \ = 16000 кг/ом2 , \ а  =

= 10200  кг/см2 , натяжение проволок принято электротермическим 

способом.

Нагрев проволочной арматуры должен систематически конт­

ролироваться приборами. Температура нагрева не должна превышать 

500°С , время на. р ева  не более 1 5 -2 0  с е к .

При элекгронагреве проволок в  пределах 400-5 0 0 °С  приня­

то снижение величин нормативного и расчётного сопротивлений 

стали на

Контроль механических сво й ств проволок до и после нагре­

в а ,  натяжения и охлаждения должен производиться систематически 

(на одном изделии из 1 0 0 ) .

Панели рассчитаны исходя из второй категории трещииостой- 

кости . Проектная марка бетона по прочности на сжатие принята 

2 0 0 . Кубиковая прочность бетона при его  обжатии -  не ниже

т к
Пояснительная  з а пи с к а

С е р и я
л м > ы

гт &ЫП*СК ЛИСТ
п

f j / W - o y S



140 кг/см2.

Бетон для панелей должен и зготовляться на фракционирован­

ном, незагрязненном щебне из- скальных горных пород типа гранита, 

и звестн як а ; применение песчано-гравийной скеси не доп ускается .

Защитный слой до низа рабочей арматуры принят 20 мм, что 

удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел 

огнестойкости е I  ч а с , требуемый СНиП П -А .5-70  для жилых зданий 

I  степени огнестойкости. Нижняя поверхность панелей должна быть 

подготовлена под о к р а с у .

Величины контролируемых предварительных'напряжений в арма­

туре (оо определялись исходя из принятой на заводах  поточно­

агрегатной или конвейерной технологии с  натяжением арматуры на 

упоры.

В т а б л .1  даны прчнятые в р асчетах  значения предваритель­

ных напряжений в арматуре и потери напряжений до и после обжатия 

бетона.

На рабочих чертежах наряду со значениями приведены 

величины а (о о -  допустимого превышеяил величины предварительно­

го  напряжения.

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой, например, 

5ВрП57г обозначает:

5 -  диаметр проволоки, ВрП -  класс стали ,

57 -  длила проволоки, г  — высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем р а с т -  

вора не менее 5 мм.

Верхние сетки  приняты по ГОСТ 8 4 7 8 -6 6  "Сетки сварные для 

армирования железобетонных конетругагий".

тк
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ь
Корытообразные стержни приопорных сеток  марок "Н" приняты 

из обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля клас­

са  Вр- I  по ТУ I 4 - 4 - 9 - 7 I  "Проволока стальная низкоуглеродистая 

периодического профиля для железобетонных конструкций", /  4 мм.

При отсутствии проволоки указанного класса допускается при­

мечание обыкновенной арматурной проволоки класса В- I  j6 5 мм*

В соответствии с  ГОСТ 3 8 0 -7 1  для подъемных петель следует 

применять горячекатаную арматурную сталь класса A -I марок 

ВС т.Зсп2 и В С т.З п с2 . Сталь марки ВС т.Зпс2 в  случаях монтажа коне*-? 

рудций при температуре минус 40°С и ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП I - B .4 - 6 2 .

Каждой панели присвоена определенная марка, так например, 

П К 8-57Л 5 обозначает панель с  круглыми пустотами под расчетную 

нагрузку 800  кг/м2 (б е з  уч ета  собственного в е са  п ан ели ), длиной 

568 см и шириной 149 см .

X X

X

До серийного изготовления панелей настоящего выпуска должна 

быть и зготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе НИИЖБ Госстроя СССР.

тк
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РЕЛИЧИНЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ И ПОТЕРЬ НМТРЯЯСеНИИ
в АР МА - n p e  Та б л и ц а  \

Бил
АРМИРО 

ВАНИ Я 
ПА ЦЕЛЕН

Марки

ПАМЕЛЕ

НАПРЯЖЕНИЕ 
АРМАТУРЫ 

СЧИТЫВАЕМОЙ 
ПРИ

ИШНАЧЕ1Ш 
АЛИНЫ 

ЗАГОТОВКИ 
<оо КГ/СМ*

ЙРЦВАРИТЕАыЦ" ft ОТ Е Р И ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ ДО

ОБЖАТИЯ БЕТОНА 
к г /  СМ2

и(Релаксадня)Д
НА ПРЯЖЕ

И ИЙ

еформацияА
АНКЕРНЫХ

УСТРОЙСТВ

ЕФОРМА

р я
ПОДДОНА

Величина 
ОСТАТОЧНОГО 
ЦРЕДВАРИТШИГI 

НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М

Кг/см1

ПШИ ЙРЦВАРИТЕАЬНИ 
НАПРЯЖЕН ИЯ П'САЕ 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

КГ/СМ1

Усадка

БЕТОНА
Низячссп
БЕТОНА

е  -с® еэ
25 «=-
s i

ПКН-57.15

ntt-S7.il

750 0 50Н М к 3 00 6161 *100

123

156

ПК6-5115

ПКб-5712

8500 b lh 6901 Й00

го»»

М

е= ооiC 1=1 сэ О.<_> сэО 
3  tO

ПК8-5715

ПК8-5Т.12

85 00 505 Ы к 500 7061 *100

299

557

Дсг - сти МОЕ ПРЕДЕЛЬНОЕ ОТКЛОНЕНИЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ  л£о =910 КГ/елЛ

[Метод н а п р я ж е н и я -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й "

Т К

П о я с н и т е  л ь и а я  з а п и с к а

СЕРИЯ
- м 'н н
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18
лист
п4

м т - о у  в



Р а с ч е т н а я  с х е м а

ЕШ.ЦЦ111 IILIlllUIIII 1111ШГП 
^  to »5600 f

Расчетная и агрчзка( ееъ ччста собственного веса)-- ^50кг/м1
(ВКЛЮЧАЮЩИЕСОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ) кг/м*:

Расчетцля илгрчзка по несущей способности - 780
Нормативная нагрузка - 660
Нормативные нагрузки при расчете п ро ги ба :
ААИТЕАЬИО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 510
Кратковременно действующая - 150
Расчетный прогиб с ччетом длительного действия нагрузки- 

При м ечан и е  - данный аист рассматривать совместно с аистом2.

ТК
1 9 7 4

МЕТОД Н А Т Я Ж Е Н И Я  - Э А Е К t РР ТЕР М и Ч Е СМ~И ~ |

П р е д в а р и т е л ь н о  напряженная панель ПМ-57.15, 
армированная  Высокопрочной провологои периодического 

ПРОФИЛЯ ФБВр-Й с высаженными АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИ я
Н А М

ВЫПУСК

п
лист

1

1 3 1 ч ч -о у  $



Х а р а к т е р и с т и к а  и з а в а и я
в е с  , кп 2660

ОБЪЕМ ВЕТО Н А ,  М* 4.066

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА , СМ п.ь
Вес с т а л и  . кп 33,98

РАСХОД СТАЛИ H A l M *  ИЗДЕЛИЯ, КГ _ 4, 02
расход  с т а л и  н а 4 м э б е т о н а  , к г 31.9

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА
по прочности на сжатие 200

Куб и к о в а я  прочность бетона при его

ОБЖАТИИ в КР/СМ* НЕ НИЖЕ
чдо

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и КОЛИЧ
в е с  , кп N N

листов1 ЭЛЕМЕНТА Об щ и й

5 вр  Е  5 7 Г 19 0.88 16.72 27

М 6 - 6 - 5 2 2.14 4.28 29

С1Д-56 4 4,38 4.38 32

К44-1 10 0.33 3.30 28

С 15 1 0.70 0.70 34
П 12-1 4 4.15 4.60 27

ИТОГО 33.98

В Ь. Б О Р К А  С Т А Л И

ДИАМЕТРЫ и 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф 5ВрЖ ♦ S B I Ф 4 B I Ф ЗВГ Ф 1 2 A I Ф48Р1

д л и н а , м 106.2 42.4 7 .05 13В.68 5.20 24.00

ВЕС , кп 16.72 1.90 0.70 7.68 4.60 2.38
Ra , кг/см1 16000 5 5 0 0 2400 5500

т о т 8400-63 6 7 2 7 - 5 3 * 5781-61* ГУ14-4 -3-71

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, £ .=7500  кг/емг; Д b .» 910 КГ/СМ?

В е л и ч и н а  о с та то чн о го  п ред вари тел ьн о го  н а п р я ж е н и я  

ПЕРЕД БЕТО Н ИРО ВАН ИЕМ " $ £ 62  КР/СМ 2

I М е то д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

Т К
197А-

П а н е л ь  П К 4 - 5 7 .15.

X А Р А К Т Е  Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я ,

СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ.

С е р и я

U W - 4
ЬЫПУСК

2 8
АИСТ

2
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^  г . ^ ы о  у

Рцсчгп» и к г т к * ( б С 4  s it u  сошввиного весМ - *>51) *[/м
НЛГРЧЗКИ (ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ &LC ПАНЕЛИ) КГ/м*~ ~
РлсчГГйТя нагрузка no несущей способности -700
Нормативная нагрузка - 660
Нормативные ,нагрузки при расчете прогиба:
Длительно действующая -  ЗЮ
Кратковременно действующая -  150
Расчетный прогиб с учетом даителомого действия иагрузки -  ^ 6#

Примечание: Да иным лист рассматривать совместно с листом **

I М е т о д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  □

т к ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ ПКЦ-УШ,
СЕРИЯ 
К U4--I

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО
выпуск

п
лист

5
■1974 ПРОФИЛЯ ^56f~y С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

131Ч Ч -0Ч  //
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В ес  , к п гооо

ОБЪЕМ БЕТОНА , М ъ 0.801

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а  , см 11-85
В ес с т а л и  , кр

■+оe-i
с*

Ра с х о д  с т а л и  н а  < м г и з д е л и я  , кр 4 .0 0

РАСХОД с тал и  н а  1 м * б е т о н а  , КГ 33. В
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОН А 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200

КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ1 . НЕ НИЖЕ

140

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
_ В Е С , КР НИ

1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ ЛИСТОВ

5 В р 1  57 г 45 0 .88 13 .20 27

Н <2-8-5 2 4.92 3 , 8 4 29

С И “ 5 6 1 3 .6 7 3 . 6 7 3 2

К 44-1 В 0 ,3 3 2 .6 4 28

С 12 1 0 ,5 7 0 .5 7 31

П 1 0 - 1 И 0 .7 8 3 .1 2 27

ИТОГО 2 7 0 4

В Ы в  О Р К А СТ А Л И
Д И А М Е Т Р Ы  И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф 5ВрЦ Ф 5 B I Ф 4В 1 ФЗВ1 Ф10АГ Ф^Вр!

ДЛИНА , М 8 5 .4 2 11-46 5.74 114.2 5 .0 4 21.42

В е с  , кп 4 3- 2 0 1.72 0 .5 7 6.31 3 .12 2.42

R S  , кг/см1 1600 0 5 5 0 0 2 4 0 0 5500

ГОСТ В460-63 67 2  7 - Б 3  * 5781-61* TV144-S-71

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ , 6***7500КГ/СМ* л ё . = 910 к г /см г 

В е л и ч и н а  о с тато чн о го  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

(ГЕРЕА БЕТО Н И РО В АН И ЕМ  - 6 2 6 2  КР/СМ ?

I М ЕТО Л  Н А Т Я Ж Е Н И Я  ~ Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И М  1

т х

<974

П а н е л ь  пк4 - 57.12
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И В Ы Б О Р К А  СТАЛИ

СЕРИЯ

U 4 M

Выпуск

2 В

131ЧЧ-0Ч
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Ра с ч е т н а я  н а г р ^ ъ к а  (беъ^мета собственного, БЕСА\-600 кг/м1 
На гр уз к и  (включающие собственный sec панели) кг/м*: 
Расчетная н агрузк а  по н есущ ей  способности - 950
Норм ативная  н а г р у з к а  - 800
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСМТЕ ПРОГИБА.
Длительно действующая - Ь50
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - j*50

Расчетный прогиб с  счетом длительного действия нагрузки 
Примечание Данным аист рассматривать совместно с ahctomG

ТА

-)<С74

Ч е т о д . Т а т е ж е и н » -  э л Е к п > » т Е ы и и ч Е е ч и и ~ ]

ПГЕД1ЛМ<ТЕЛЬМ0 НЛПМЖЕММЛ» ПАНЕЛЬ ПК6-57.15, 

АРМИРОВАННАЯ высокопрочной ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ Ф5Вр~М С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

С е р и я

И 4 4 Ч

выпуск 

28

лист

5

1 3 1 W -0 V  6



Ж а р а к т е р и  ст и к а изделия
Вес , кг т о
Объем бет она, м & 1.066

"Приведенная толщина бетона, см 12.6БЕС стали , кг ШГоРАСХОД СТАЛИ НА 1мА ИЙАЕАИЯ.КГ 4.73Расход стали на.1м* И тона , кг ъгьПроектная марка бетонапо ПРОЧНОСТИ на сжатие \ 200
К̂биковаЯ прочность бетона при'егоОБЖАТИИ в КГ/СМ'!. НЕ НИЖЕ 140

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТ А Л Ь Н ЫХ  э л е м е н т о в

М а р к и if ft AllUl ВЕС КГ ЫН

листовrSUnVTI
^ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5 Врй 5Тг 23 0.88 20.24 77

И1С-6-5 2 2.14 4.28 29

С 14-56 A kbb 1(58 32

К18-4 10 0 56 5.80 28
С15 A ОТО 0.70 31
П 19.-1 4 115 460 27

ИТОГО 4Мб

В ь. Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф 5 Вр» Фъвг Ф4В1 ФЗВ1 ф 12 A I

ДЛИНА , М 130.98 12.40 65.25 19.68 5.20 2400
Вес , кг 20 ЛЧ 1.90 6.50 4.38 1(.60 2.33

~ П  , кг/смг 16000 5500 2400 5500
ГОСТ 8480*63 6T1PFS3* 5781-61* ттл-ун

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТ^РЫ^ЧМТЫВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОт,(^8300КГ/См\ д6о-910кГ/СМ*

Величина Остаточного предварительного напряжения

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 6901 КГ/СМ*

Г Метод натяжения - электротерм ический  |

ТК . П А Н Е Л Ь  ПК6-57.15.
----  Л Д РА КТ Е. Р и СТ И К *  И ЗД ЕЛИЯ ,

1^74 СПЕЦИФИКАЦИЯ И В Ы БО РКА  СТАЛИ

СЕРИЯ
■М41 -1

выти лист

tt- Б

/i/yy-о/ 14



Н1Н-5

7Г . i ' l l ]  
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m i

I. авАо
и__________А. п ъъ

P a c u e t m a s  с х е м а

1
•£о = 5Ь О П

Расчетная  н а г р уз к а  ( б е .» уче та  собственного веса) - еоо кг/*
НАГРУЗКИ (ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕАм\КГ/М* 
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ - 930
НОРМАТИВУ,АЯ НАГРУЗКА - 000
Нормативны е  н а г р у з к и  при расчете п ро ги ба-.
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 650
кратковрем енно  действую щ ая  - Т50

Расчетный лроги„ с учетом длительного действия нагрузки- 1ujq £° 

Пр и м е ч а н и е : Данный лист рассматривать совместно t листом 6.

т к

4 9 7 4

М е т о д  н а т я ж е н и я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й ]

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  панель ПК6-57.12. 
арг/ и ров а иная высокопрочной проволокой периодического

ПРОФИЛЯ <£5 Bp-fl с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ

выше»
и

лиг г
1

1 3 1 4 4 -О у  f ‘J



\ч

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес  , кп 2000

ОБЪЕМ БЕТОНА , м» 0.804

п р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а  , см 14.85

вес с т а л и  , кп 32.5 6

РАСХОД СТАЛИ НА 1М г ИЗДЕЛИЯ , КП 4.82

РАСХОД” с тали  н а  1М * БЕТОНА 40.7

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 700

КУ6ИК0ВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КГ/СМ* НЕ НИЖЕ

440

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и Колич
вес . к г iJtJ

листов4 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИ Й

5 В р Е 57р 49 0.88 46.72 27

Н 42* б - 5 г 4.92 з.вд 29

С44 >56 4 3 .67 3 .67 32

К14-4 8 0.58 4 .64 28

С 4 2 4 0. 57 0 .5 7 31

П 40 *4 4 0.78 3.12 27

ИТОГО 32.56

В Ы  Б О Р К  А С Т А Л И

ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ

Ф 5ВРП Ф 5В1 Ф 4В1 Ф ЗВ1 Ф40А1 Ф 48р1

Дл и н а  , м 108.2 41.16 53.07 66,84 5.04 21.42

В ес  , кр 16.72 1.72 5.21 3.67 3.12 2.12

R£ , КР/СМ* 16000 5500 2400 5500

гост 8480-63 6 7 2 7 - 5 3 » 5781*61» ТУ 14-4-9*71

Р 5ДВ АРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, о*=8300 КР/СМ1, а 6 .’ 9Ю КР/СМ*

Ве л и ч и н а  остаточного  п ред в ари тел ьн о го  н а п р я ж е н и я

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 6901 КР/СМ*

Ме т о д  н а т я ж е н и я  «* э л е к г р о т е р м н ч е с к м й

т к

<974

П а н е л ь  ПК6 -57.12 .

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,
СП ЕЦ И Ф И КАЦ И Я  М В Ы Б О Р К А  СТАЛИ

Серия

И Д Ы
Выпуск

28

1 3 1 4 9 - о у  { $

лист

8



® Д  ( ClA-56

X I

' S F

т п
i i i '  
111 

_ L j  |

> П12-1
T i  f

\ *
l 28 АО m

? ъЧЙ7
у  DCiOU ---

т Ч
РАСЧЕТНАЯ НЛГРЧЗКАи^  ̂ собственного веса ) - ео 0 кг/м*
> Ш РЧЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ) КГ/мТ
РасчО Т аТ иагрчзка по иесчцеи способности -  ИЗО 
НОРМАТИВНАЯ ИАГРЧ*КА - 970
Нормативные нагрчзкм при расчете ПРОГИБА.
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЙШАО - 820
Кратковременно дЕйств^юцмя - 150
Расчетный прогиб с счетом длительного действия нагрузки- ^ е« 

Примечание* данный лист рассматривать совместно с аистом ю

МЕ Т ОД И А Т Я Ж Е Н М Н  - З А Е К Т

т к
49 7 4

Предварительно напряж енная  панель ПК8-57.15, 
армированная высокопрочной проволокой периодического 

ПРОФИЛЯ Ф5Вр-Ис высаженными анкерными уловками

СЕРИЯ
ама-а

вывзек
п

АИСТ.

7

131ЧЧ-ОЧ 17



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с , к г 2660

Об ъ е м  б е т о н а  , м * 1.066

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м 12.6

В е с  с т а л и  , к г _____ ______________________________ 47.94

Рас хо д  с т а л и  НА 1М* ИЗДЕЛИЯ, КГ 5.67

Ра с х о д  с т а л и  н а  щ ь  б е т о ц а  , к г 45.0

Проектная м а р к а  ь ы о н а  
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ

200

К^БИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ ft КГ 1 СМ , НЕ НИЖЕ

140

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а Л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и КОЛИЧ.
Ве с , к г иы

листов\ ЭЛЕ МЕНТА ОБЩИЙ

5 Bp I  57 г 29 Q.6& 25.52 27

Н 15-3-6 2 2.57 5.14 30

С 14- 5 6 1 4.3$ 4.35 32

КМ6-5 10 076 7.60 26

С 15 1 0.70 0.70 31

П 12- 1 4 115 4.60 27

итого 47.94

В Ы  Б О Р К *  С Т А Л И
Ди а м е т р ы  и 
КЛАССЫ стали

Ф5&РЦ Фб AHL ф5ВГ <МВ1 ФЗВГ Ф12А1 Ф4Бр1

ДЛИНА, м 165.15 12.4 16.2 56.15 79.66 5.20 24 00
Вес  , кг 25.52 Q76 2.5 , 5.6о 4-38 1 4.60 ~ 23S

“Ко , КГ/СМ5 16000 4000 5500 2400 550о
ГОСТ 6460-65 5761-61* 6727-551 5761-61* fT14 4-971

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ,МЧИТЫ ВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, &о“ 6500 Кг/см*; а £<,=910 Кг/СМ*

Ве л и чи н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о го  н а п р я ж е н и я  

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 7061 L f/C M *

I М е т о д  н а т я ж е н и я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

т к П а н е л ь  П К & - 5 7 . 15.
X А РА  К Т  Е Р И С Т и К А  И З Д Е Л И Я .

с е :р и я

U 4 M

<974 С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  и ВЫБОРКА СТАЛИ Выптсх.

м
Лист

<0

0 W - O V  16
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П а я н H ll-6-6

i f
1Щ ГГГ T j

1
1f J r r t ^

Wt--M---------- -
№ 0  Н

5680

■ - « 4Ш Г Р

Р а с ч е т н а я  СХЕМА

^ГШ Е Ш Я П Ш Ш
У  о̂ - 5600 

Расчетная  НАГРУЗКА ( БЕЗ ^ЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА) ~ 

НАГРЗЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ ) КГ/М1. 
ЩЧЁТМЛТ УАГРЧВКА ПО НЕМЦЕМ СПОСОБНОСТИ - ИЪО
Нормативна" нагрузка - 910
Нормативное нагрузки при расчете прогиба: 
длительно ДЕЙСТВУЮЩА* - 820
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  ]50
Расчетный прогирс учетом длительного действий нагрузки 0О. 

Пр и м е ча н и е*. Ааниыи лист рассматривать совместно с листом \1

1 К<е т о а  и а т й ЖЕ и и а - э л е к т р о т е р м и ч е с к и  й ]

т к

4 9 7 4

Предварительно напряж енная  панель ПК&'57.12,
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ФъВр И С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

Т е р и н  

4 .4 4 4 Н
выпуск

П
лист
44

!31чч-оч 19
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X А Р А  К Т  Б Р И с т И  К А И З Д Е Л И Я

В е с  , к г
Q000

Об ъ е м  б е т о н а , м ’ 0.801

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩ ИНА Б Е Т О Н А ,  СМ ...... И. 65

ВЕС СТАЛИ , КГ 39,16____

Расход  с т а л и  н а  1 м в и з д е л и я , кг 5.79

Ра с х о д  с т а л и  н а  1 м 5 б е т о н а  , кг 48.9

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ

200

KVBWKOBA* ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КГ/СМ*. НЕ НИЖЕ

140

М А Р К И холим
В е с , к г ны

листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5 &рЦ 57г 24 0.88 21.12 27

Н12- е-6 2 2.30 4.60 30__

С11-56 1 3.67 3.67 32

К16-5 8 0.76 асе 28

c ia 1 0.57 0Б7 31

П10-1 4 0.78 3.12 27
UTO ГО . 3*16

В ы б о р к а  с т а л и  _______ - ________
Ди а м е т р ы  и 
классы  стали 05Вр£ фб A t Ф5В1 04 81 ФЗВ1 ФЮА1 Ф4ВР1

Дл и н а , м 136.68 1U6 12.96 46.59 66.84 5*04 21.42

В е с  . кг 21.12 2.48 2.00 4 6 5 ] __3-67 3.12 2.12

“R I  , кг/см* 16000 4000 5500 2400 5500

гост 8480'63 5761-61* 6727-53 * 5781- 61*11414-4-9-41

П. и&АРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ ЛРМАТЗРЬЦЗЧМТЫ&АЕМОЕ ПРИ 
НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ ЗАГОТОВКИ, ё0~ 8500 КГ/c r f ,  лёо~9ю КГ/СМ • 

Величина остаточного предварительного НАПРЯЖЕНИЯ 
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ " 7061 К г /СМ*

j М е т о д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и ^

т к

1974

Па н е л ь  ПКб-б! 15.
X А Р Л  к Т Е P H  С Т И К А  И З Д Е Л И Я ,  

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И ВЫ БОРКА СТАЛИ

131ЧУ-0Ч 20
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Детал ь  заделки торцов панелей

щ и ш н т  „ и ж н н ш н

гь

ВКЛАДЫШ БЕТОННЫЙ 
СКЕЖЕОТФОРМОВШШГ 
Я 0ТВИБРИР08»ННЫЙ[

Х а РАКТЕ р и с т i4 К А V\ЗДЕА И Й
^ Е € ,
КР

Объем
БЕТОНА

Ms

ПРИВЕДЕМ 
TOAU БЕТ, 

СМ

В е с
стали,

кг
m m
ИЗДАЛИ Я

М №
вето н лКГ

2710

--------- 1

U bA m  о 55.98 kM 51.50

т о 0.816 1107 *7.04 А. 00 55.10

2710 1418% 1750 1)0.00 4.75 56.9

2040 0.В16 12.07 5156 482 59.9

9710 1.0В(| 1180 «Л к 5.67 ш

20АО 0.816 1107 59.10 5.79

1_______

48.0

бил 
АРМИРОВАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ

ПКб'57.15*

ВЫСОКОЙРОЧи nKH-STtt*- 

ПРОВОЛОКА 

ПЕРИОДИЧНО?

ПРОФИЛЯ 

Ф5 Врй 
С ВЫСАЖЕНО 

АНКЕРНЫМИ 

ГОЛОВКАМИ
ПКВ'57.15®

Марки

панелей

ПКЧ-57.15”

П Кб'57.12*

ПКЕ'57.19*

Метод

Т е х н и ч е с к и е  к а в а н и я  см. лист 20.

Т К

>1974

Предварительно напряженные панели».
АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ Ф5 Вр“ И С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ

СЕРИЯ
1.44-М

выпуск]
28

АИСТ
19

/з/уу-Уу77
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Т е х н и ч е с к и е  ч к а з а н и д .

I  П а н е л и , о б о з н а ч е н н ы е  марками  с ин д екс о м  „а" отлича­

ются ОТ ОСНОВНЫХ п а н е л е й (без  индекса) только усилением 

ОТКРЫТЫХ ТОРГОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ,

г  В п а н е л я х  с и н д е к с о м ,л "  р а б о ч а я  и к о н с т р ук т и в ­

н а я  АРМАТУРА ТО Ж Д ЕСТВЕННА АРМ АТУ РЕ, ПРИНЯ­

ТОМ ДЛЯ П А Н Е Л Е Й ,  ПРИВЕДЕННЫХ Н А ЛИСТАХ 4-f?, 

ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ БЕЗ» В К Л А Д Ы Ш Е Й .

5  Р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  н а  о п о р н ы е  к о н ц ы  ( исходя 

ИЗ ПРИЗЕМНОЙ п р о ч н о с т и  бетона  м а р к и  £Оо) приняты

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИР А ЦИЯ :  i  О СМ - КГ/СМ*

£5см- 30 кг/см*

При п р о м е ж у т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  г л у б и н ы  о п и раи м я  

п’а н е л е й  в е л и ч и н ы  р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к  принимаются

ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

Ра з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  принимается  равной расчетной, 

У множ енной  на к о э ф ф и ц и е н т  по ГОСТу & 8 £ 9 - 6 6 .  

k Бе т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и пан ели  д олж ны  в ы ть  изготов­

л е н ы  из б е т о н а  о д и н а к о в о й  м а р к и  

5. З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в то рц ы  выполняется  непосред­

с т в е н н о  после  ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОН08, до пропарива­

ния ПАНЕЛЕК;  ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 

ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕМ

6 ТиРЦЫ ПАНЕЛЕЙ С ВЫХОДНЫМ ОТВЕРСТИЕМ МАЛОГО 

ДИАМЕТРА^ ОБРАЗУЕМЫЕ ПРИ ФОРМОВАН М И, УКЛАДЫВАЮТ­

СЯ НА СТЕНУ,  Н Е С У Щ У Ю  БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

'К

W 4

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и , 
АРМИРОВАННЫЕ вы с о коп рочной  п р о в о л о к о й  
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ <Д5&р-ТГ С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕТНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я

С Е Р И Я
* м \ - л

8 ы г т
<18

АИСТ

‘го

J3iw-oy



jiiiH iiH 'iiiiin 'uan ir^  При  п р о в е д е н и и  и с п ы тан и и

У  Во*5600 1, СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

Сх е м а  опираиия  и̂ загр^ емия к а т а н и я м и  (0С78829-66
ПРИ ИСПЫТАН"«(ПЛОЩАДЬ ЗАГРУЖ.5.6*1Лбм)-----------------------------------

п

Пр о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ И

величина  коэффициент:, с 

(сА'. П.2.3.2 ТА5Л.2 ГОСТ)

Ве л и чи н а  ра зр уш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м г

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с УЧЕТОМ СОБСТВ 

БЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМСОБСТ! 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОбСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (см.П.3.2.2 ГОСТ)

(ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2. Раздробление ьетона с ж а­
той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С
текучестью, продольной
РАСТЯНУТОИ АРМАТУРЫ 

С-ИА

^  4123 ^  608 < 1123  , НО^ 955

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С *1.6

^  4285 ^  968 <  1283, H0S5 1091

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  трелцмц

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗАЕ- 
ЛИМ ПОСЛЕ их ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В СУТКАХ*

К онтрольная  н агрузк а  за
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО В Е ­
СА ИЗДЕЛИЯ К Г ' М *

14 п 100

4 5 3 4 2 9 420 4И ■59В

* При п ро вед ен и и  исп ы таний  в промеж уточные  с ро ки  в е л и ч и н а  

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К онтрольная  н а т ­

р у  к а за в ы че то м  

собственного в е ­
са ИЗДЕЛИЯ 

^ ______ кг/м2

563

КОНТРОЛЬНЫЙ 

ПРОГИБ ОТ

к о н т р о л ь н о й

НАГРУЗКИ

мм

2 . В

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о ги б а  

(см. п.ъ.ъ.2 ГОСТ) мм
ПРИ КОТОРОМ и з­

делия  ПРИЗНАЛСЯ 

годными

^  3 .3

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ- 
НЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

>З.Ъ, НО^ 3.6

М е т о д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

т к

4S 44

Панель  ПК4-57.15.
Д а н н ы е  л а я  и с п ы т а н и й

С Е Р И Я

4 .4 4 4 4

ВЫПУСК

П

ЛИСТ

24
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I
Л При проведении  и с п ы т а н и и

СЛЕДУЕТ РУ КОВ О ACT ВО в АТЬСЯ"to  -  5600  _________________________________ ,
Схема о п и раки я  >Гзагружемия у к а з а н и я м и  гост 8829-66
ЯРИ НСЯЫТАИИИ(!У«НААЬМГРУ!К 5.6’Ч.{6м)

**9

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В И Д Ы  РАЗРУШ ЕНИИ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С

( е м .  П. 2  5 2  ТАБЛ. 2  ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/мг
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ "КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ и с п ы та н и е

СУМЕТОМ С06СТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ совете 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (СМ.П.3 .2 ,2  ГОСТ)

(Л екуч есть п ро д о л ьн о й  расг
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

2 Раздробление бетона сжатой 
зон ы  о д н о в р е м е н н о  с ,
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с  - 1 .4

> 4 4 3 0 >  ъъъ < 4 4 3 0  ,  UO^fc 9 6 4

Д РУГИ Е ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 
С * 1 6

* М 2 ? 1 >  9 9 5 < 1 2 9 1  , 4 0 ^ 1 0 9 7

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ ** 
ЛИЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В  С У ТК А Х »

К о н тро л ьн а я  н а гр у з к а  з а  
вы ч ето м  СОБСТВЕН кого  ВЕ­
СА и з д е л и я  к г /м *

14 ъ 400

иъъ 4 5 0 4 4 5 434 А п

*  Прн ПР01ЕДЕМИМ ИСПЫТАНИИ 8 ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКИ ВЕЛИЧИНА 
НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е  р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг­
рузка з а  вы ЧЕТОМ
СОБСТВЕННОГО ВЕ­

СА ИЗДЕЛИЯ

К Г/М а

КОНТРОЛЬНЫЙ 

ПРОГИБ ОТ 

КОНТРОЛЬНОЙ 

НАГРУЗКИ

^ к  м м

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
(см.п.ъз.2 ГОСТ} мм

ПРИ котором из­

делия признаются 

ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ П08ТОРН ОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

зв4 ъ о 4  5 .6 >5.6, Н0< 5.9

М е т о д  н а т я ж е н и я  — э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

Т К

4 Т 7 4

П а н е л ь  И М -57.12.
Д А Н Н Ы Е  Д Л Я  И С П Ы ТА Н И Й

СЕРИЯ
4 .4 4 4 - 4

ВЫПУСК)
<1Ь

л и с т

П

!31ЧЧ~0Ч 30



Ж
При проведе*' ии испытаний
СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

30

I €о=56 00 Т _______________________
Сх е м опир ания йзагружения э к /ъ а н и я м и  Г0СТВВ2В-66
ПРИ ИСЛЫТАН1 ч(пЛ01ЦААЬ ЗАГРУИСБбП̂ бм)

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТ* С

(а ., п л ъ л  тАьл.а гост)
П Р И  КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

СУМЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ С0БСТ6.ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (СМ.П.Ь.2 .2ГОСТ)

1. Текучесть продольной рас-
„  ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
2 . Раздробление бетона сжа­

той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕ'* НО,С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ
растянутой арм атуры  

с м д

^  1336 ^  102.1 <1356  , Н О ^И Зб

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРЕШЕНИИ

С=16

^  1527 ^  1212 <1527  , ИО>1298

П р о в е р к а  по об р а з ов а нии) трещин
СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕЛИИ
после и х изготовления

В  С У Т К А Х *

Контрольная нагрузка за
ВЫЧЕТОМ СОЕГГВЕННОП) ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ кг Мг

600 591

14

580

2 8

570

100

549

* При проведении испытаний в промежуточные -роки величина
НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО UHTEPHQ ЛЯ Ц.Н И

П Г О Ь Е Р К Д  Ж Е С Т К О  СТ И

Ко н тр ол ь н ая  наг­
рузка  ЗА 8ЫЧЕТ0М 
СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

КГ /м*

508

Контроль*1 ыи 
прогиб от 
КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ 

i  К мм

3.9

Величина нзеренного прогиба
(см.ПЛ5.2 ГОП) мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

4  4.7

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ- 
Г’ТЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

>  4.7, Н0< 5 0

1 Метод на т яже н ия — э ле кт рот ермический]

т к П А Н Е Л Ь П К  6 -5 7 .1 5
СЕРИЯ

114-i-i
1974

ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПЫТА Я И Й ВЫПУСК
41

Аист
23



При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и

СЛЕЗЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

Схема" опирания и'загружения оказаниями ГОСТ 88*19-66
ЯРИ ИСПЫТАНИИ(ПЛОЩАДЬ ЗАГРУЖ 5.6*1.1бм) “

51

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

8иаы р а з р у ш е н и и  и 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(см. П.2.5.2 ТАБЛ. 2 ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ нагрузки КГJмг

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ совете. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМСОБСТ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ с о в е т  8ЕСА 

ИЗДЕЛИЯ (см.п.5.2.2 ГОСТ)

1 текучесть продольной рас-*
л ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
2 Раздробление бетона сжа­

той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННА с 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С= НЛ

> 1 5 4 7 > 1 0 4 9 < 1 5 4 7  , Н 0 > 1 Й 5

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 

С= < 6

> 1 5 4  0 ЗИ2Д2 <15А0 , НО >1509

П р о в е р к а  по об р аз ов анию трещин
СРОК ИСПЫТАНИЯ ИМЕЛ И И 
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

В СУТКАХ-»-
5 7 14 28 100

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
Вычетом собственного веса 
ИЗДЕЛИЯ К Г /м 7-

622 61-8 607 597 572

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг­
рузка зц вычетом 
собственного веса
ИЗДЕЛИИ

к г/м1

Контрольным  

проги* от 
контрольной  

Н АРРУЗКИ 

\  к /им

Величина  измеренного прогиба 
(см П.5 3-2 ГОСТ) мм

ПРИ КОТОРОМ и з­

делия ПРИЗНАЮТСЯ 

ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

530 4.9 >4.9 , НО

М е т о д  н а т я ж  е у  и я - э л е к т  р о т  е р м  'Я ч е с к и  й [

Т К

1974

П а н е л ь  ПК6-57.12 ,
Д А Н Н Ы Е  ДЛЯ И С П Ы Т Д Н И И

С Е Р И Я

АМА-А
ВЫПУСК

1%
АИСТ

24
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При проведении испытании

I £о = 5600 | СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

С х tM  А/ опирав и я нзагруж ен и я  . у к а з а н и я м и  ГОСТ S8 ̂ 9-6 6
ПРИ ИСПЫТАГ-1М (ПЛОЩ-АДЬ ЗАГРУЖ.5.6х1.ЧЯм] ---------------------—

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРЕШЕНИЙ И 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 

(сл.П.2/5.2 Табл .2 ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/М$

П Р И  К О Т О Р О Й  ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
Н А Ю Т С Я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ совете 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТ. 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С У Ч Е Т О М  С О Б С Т В  В Е С А
и з д а н  я (см.п.зллгоп)

1 Текучесть продольной рас­
тянутой арматуры

2 Раздробление бетона сжа­
той ЗОНЫ ОЛНОБРЕГЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ, продольной
р; стянутом АРМАТУРЫ

^  46*25 ги 510 < 1 6 1 5 ,  НО Si 1581

ДРУГИЕ ВИЛЫ РАЗРУШЕНИИ

С* 16
:Н 8 5 8 S M 545 < 1 8 5 8  , Н С » 15*79

П р о в е р к а ПО О Б Р А З О В А Н И Ю  Т Р Е ЩИ  Ц

срок ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ­
ЛИЙ ПОСЛЕ их ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В СУТКАХ*

ъ 7 и* 2 В 100

Ко н трольная  н а г р уз к а  за
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ- V ИЗДЕЛИЯ К- /М г

1 9 7 7 8 7 7 7 5 1 6 0 п о

* П рц п р о в е д е н и е  ИСПЫТАНИЙ в п р о м е ж у т о и ны е  СРОКИ ВЕЛИЧИНА 

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Ко н т р о л ь н а я  н а г­

р у з к а  ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО ВЕ­

СА ИЗ\ЕЛМЯ

кг/м2

Контрольный 
п р о ги б  от 
контрольной 
НАГРУЗКИ 

<К  ММ

Bl a и м и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  

(см.ПЛЗД ГОИ) ММ

ЯРИ КОТОРОМ из­
делия признаются 
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

6 8 0 | ъх <  6 2 > i, . 2 ,  МО *? 6 1

I МЕТОД н а т я ж е н и я -  Э л е к т р о т е р м и ч е с к и и

т к

W 4

П а н е л ь

АИМЫЕ ЛАЯ
П К  6-57.15

СЕРИЯ
1.141*1

ИСПЫТАНИИ ВЫПУСК
28

лист
25
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j i ir i im n i. iL iiTTfTTHfr При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и

"f  go« 5600 g  CAEffiET РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

(?Х1МАГ0ПИРАНИ9 И загружсния, .у к а з а н и я м и  ГОСТ Ш 9 - 6 6
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПЛОЩАДЬ ЗАГРУЖ.$6*1.1Ц

33

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды РАЗРУШ ЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С

(см. п.2 .ъ.2  т а б л  а гост]

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  кг/мг
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ С05СТ 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

Г С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (см. П.3.2.1 ГОСТ)

1 Текучесть продольной рас- 
л ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
2 Раздробление бетоца сжа- 

той зоны одновременно  с
ТЕКУЧЕСТЬЮ, ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

с м л

5НБ37 ЗИ559 <1637 , Н 0^1392

ДРУГИЕ 8ИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С= 1Ь

>1870 ^1572 <1870 , HO 5М59 0

П р о в е р к а  по об р а з ов а н ии ! т р е щи н
СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ - 
Лий ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В С У Т К А Х *

ъ 7 U л 8 1 0 0

Контрольная  н а г р у з к а  з а  
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ к г /м а

8 3 5 Ъ1к 8 1 5 79*1 1 5 7

*  При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в п ром еж уточны е  с ро ки  в е л и ч и н а

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИЬТЕ.РПОЛЯЦИ И

П р о в  е р к а  ж е с т к о с т и

К о н тро льн ая  н а г ­

рузка  за  вы чето м  

собственного ве­

са и з д ^ .и я  

________________к г /м *

7 0 7

Контрольный  

прогиб от

КОНТРОЛЬНОЙ

НАГРУЗКИ

мм

5  5

Не л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  

__________ (см п.ъ.ъ.о. Г р е т ) ММ

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­

ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ

годными

6 6

ПРИ КОТОРОМ 7РЕ-

ИСПЫ7АНИЕ

> 6 . 6 ,  н о <  7 .1

Метод иатяж енТ я -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

Т К

1974

П а н е л ь  ПК 6 - 5 7 .1 2 .
Данные  для испытаний

С Е Р И Я

U V . -A
ьыпчск[аист

п  1 ^  

131ЧЧ-М  3 $



У\

5 Вр И 57 г
* а ы .Д* 5695

5680 1
50-60

Алии» РОБОПИ «РМШРЫ ДАНА Ш 5ЧИА ЗАЛВАТвВ(«М. ПОЯСИИТ.ЗАПИСК»)

П Н И  П 12-<

II |  о It й поз
ДИАМЕТРЫ 
И МАСС 
СТАЛИ

АЛИМА,КОЛ. ОБЩАЯ ВЕС, КГ
М А г ft А

мм шт.
ДЛИНА,

М ОБЩИЙ всего
5 2р й 57 г — 5̂Вр» 5695 - 5.695 0 88 J.88
П11Н \ Ф10 AI 300 i 0.30 0.19 ' 0.78г Ф tO А1 960 1 0-96 0.59
П11-1 3 ф\ ш 300 \ 0.30 0.97 иъц 1 Ф12 АХ Г1000 i 1.00 088

ГК
f<?74 • ВРвГАШбЯ ПРОВОЛОКА5БрТ|5^. П етли: ПКИ, ПИ-1

С Е Р И 9

-I.44M

ВЫПУСК

2*

Аист

74

131ЧЧ-С



г ® $ ©

<Э©— F
|10(

R -

L_________ 1

4 5 0 ®

I 0 0  > 1А

К1А-1 ййО

100 * \к

Г Ц - t j 1 * 2 0

| 100 Мб

К16-5
1 .. . ' ....... "7

1620

М А РКА Поз.
ДИАМЕТРЫ 
И КА‘ СС 
СТАЛИ

A ahuaJ koa. ОЫЦАЯ
ДАМКА

М

В е с , кг

мм ШТ ОБЩИЙ ВСЕГО

м < м
1 $*ЗВ1 2.0 5 15 3.08 0.17

0 ЪЪ
2 Фъы Ш20 2 2.8»* 0.16

КЙ-1*
5 ф кЫ 205 15 3.08 0.30

0.58
* Ф 4 81 1*20 2 2.8* 0.28

К 16-5

3 205 17 з.и 055

0.765  ̂5 81 1620 1 1.62 0.25

б ФЬп 1520 1 1.62 0.16

ТК

1974

К А РКАСЫ :
СЕРИЯ

K1U-1; К14-4; К 16-5
АА4А-А

В Ы П У С К лист

2 8 2 8

П1ЧЧ-0У 36



,185 Н 15-6-5

ЛИНИИ СГИБА
36

И
■!ч---- 3

1—  
I

,235'
И85

 ̂ 185 *6 J15
т"=*
,235

1715

<3>

»  i «=»о

1555

J85 Н 112-6-5

ЛИНИИ СГИБА

1— И ; -? 
■ о4-4-н

Б Ч| ■I ( сэ
04(Огf t 1 ’. viz ?

о
оо»1 I

1г!
V—

I' 185
S5 , ТЗЬ *5 «5

I
,755

1550

ТЕ
1098 1

« 5  0

М а р к а поз

ДИАМЕДР 
Н КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИНА, КОЛ 0511}АЯ
ДЛИНА,

U  с , КГ

ММ ШТ М 0”ЩИИ ВСЕГО

Н15-6-5
1 1715 7 17.00 1.19

7.11»7 0 5 8 1 620 10 620 0 95 Н

И 12-6-5
3 *къц 1530 7 10.71 1.06

1.92
7 Ф5В1 620 9 558 0.86

т к

4<?14

 ̂О Р Ы Т 00БРАННЫЕ СЕТКИ: Ш5-6-5, Н12-6'5
С Е Р И Я

1 A*\A-i
ВЫПУСК

гг
ЛИСТ

29

/ 3 W ^ :
у 7



Н 1 5 - 6 - 6
АНИ НИ СГИБА

37

185*6
1715

Z

115; 255

15*55

1165, И 17-6- 6

ЛИНИИ СГИБА

X-U U f - -а*к
5Lt-

04и»

::£=t J__
 ̂ j 1j Г п \
1 ' i— , ?о

! Sv 1
1
J__1

235'
Ж 185*5 115; 235

Г " 1530

L
<оэо ..м

f
1150

МА Р К А

Н 1 5 - 6 - 6

Н 17-6-6

Л  0 5

Диаметры

и К Л А С С
стали

Фкър.
^ 6 a £i

Фваш

ДЛИНА,

ММ

1715
620

1550
620

КОЛ

шт.

общая

АЛИН^
м

12.00
6.20

1 0 . 7 1

5.58

Ве с , кг

общ ий  ВСЕГО

1.19
158

106
ш

2.57

—  2.30

Т К
К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и *  И 15-6-6, HW.-6-6

СЕРИЯ
М А И

Выпуск л и п

П  
0W4-Q у

30

36



С 15 0
38

7 * У

, 300

300**1 . 250

1И 0

С 12

300

< D .

500*3 аз о

1П0

Марка Поз Диаметры
И КЛАСС 

СТАЛИ

/V А И Н А, кол Общая И  с ,к г

мм ШТ
Лай м а ,

м ОБЩИМ ВСЕГО

С13 1 Ф**В1 1*Л0 5 4.1)1 0Л4
ото0 Ф 1* вх 1*1*0 6 040

C1Q. ъ фи вх т о 3 5.51 0.35
051г Ф М BI МО 5 *.40 о .п

Т К

4Я74
С Е Т R И : С 1 5 С 12

СЕРИЯ

1.VH-1

ВЫПУСК 

1%
АИСТ

31

131ЧЧ-0Ч 39



1250

'Щ
1Г4
!+—

©

С 14 - 56

5 6 0 0

A.f

ft5 0 *22

56*40

С -И -  5  5  

5 6 0 0

<s

250 *22

56AQ

100

- 0

100

g

r r .

М а р к а

М а р к а

по ГОСТ 8 * t 7 6- 66
поз

ДИАМЕТР 
И КЛАСС 

СТАЛИ

ДЛИНА, 

ММ

КОЛ

шт

0БЦ|АЯ| В Е С , КР 

AAjJlHA ОбЩИИ ВСЕГО

СЙ-56 СЕТКА
& 00/2,50/5/5
1400*5600

* 5 8 1 5 6 4 0 8 *»5.12

Ф З В ! т о 24 5*4.56 1 9 0
4.58

С11-56 СЕТКА 200/250/5/5 
1100* 5600

* 3 8 1 5640 39. *4 В 2.17

* З В 1 1140 2*4 2 7 .3 6 1 5 0 3.67

Т К

1974
СЕТКИ:  C1U-56; С11 -56

СЕРИЯ

Н А М

выпуск

28
АИСТ

та
шчч-оч (Ч&\

Серия 1.141-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293802/4293802171.htm

