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Лии up.

СОДЕРЖАНИЕ ci;ce

ЛояСЯмТЕЛЬи A51 Ъ А ПИСКА П1-П4 4-*?

Рабочие чертежи:

Панели перекрытии железобетонные многопустотные 

Предварительно напряженные панели, армированные 

высокопрочной проволокой периодического профиля 

^ 5Вр»] с высаженными анкерными головками:

5980 * Й90 * его ПКЬ-60.15 иг 8,9

5980 * 1100 X од ПКЬ-60.1» *Л 40 'М

5980 * 1Ц00 * его ПК6-6015 \Ъ\Ъ

5980 * изо ж его ИК6-90.11 7;8 44;45

5980 * Й90 ж гго ЯК8-6С.15 0;Ю Ч6;4П

5980 * ИЗО ж гго ПК8-60.1Е Ч«;19

Ле т и м н . г . ь *Ь го

Лет 9 ль 1» К гч

Д е т а л и 5,6,1 15 п

Д е та  лк 8,9,10 То «Г5

Д е т а л ь 11 И 24
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А и с т  с т р .

ДЕТ A A b 12 18 25

ПРЕДВАРИТЕЛЬИО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕАН,

АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ,

ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ̂  5 БрП С 6ЫСАЖ.ЕИНЫМИ

АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ 19 26

ТОЖЕ - ТЕХНИЧЕСКИЕ ОКАЗАНИЯ 20 27

Данные для испытании ПК Й-60.15 21 28

ТОЖЕ РКА-60.12 22 29
N ПК6-60.15 25 50

И ПК6-60.12 гк 51

V ПК8-60.15 25 52

щ ПК6-60.12 26 55
Напрягаемая проволока 5Вр160г
Петая : т ы 27 54

Каркасы-. К15-2; К15-Й; kit-5 28 55

Корытообразные сетки: Н15-6-5; Я12-6-5 29 56
Корьгтобразные сетки-.Н15-6-6; Н12-6-6 50 57

Сетки : с 15; с 1 2 51 58
Се т к и .- сй-59; СИ-59 32 59
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Настоящим выпуском следует пользоваться совместно с вы

пуском "О", где приведена общая часть пояснительной записки,

В выпуск включены рабочие чертежи предварительно напряженных 

панелей с круглыми пустотами длиной 598 см, шириной 149 и 119 см, 

армированные высокопрочной проволокой периодического профиля из 

стали класса Вр -П с высаженными анкерными головками.

Панели армированы высокопрочной проволокой периодического 

профиля ф ^Вр-П (ГОСТ 8480-63), \ “ = 16000 кг/см2, R. а *

■ 10200 кг/см2, натяжение проволок принято электротермическим 

способом.

Нагрев проволочной арматуры должен систем этически контроли

роваться приборами. Температура нагрева не должна превышать 

500°С, время нагрева не более 15-20 сек.

При электронагреве проволок в пределах 400-500°С принято 

снижение величин нормативного ж расчетного сопротивлений стали 
на XQ%»

Контроль механических овойотв проволок до и после нагрева, 

натяжения и охлаждения долхеа производиться систематически 

(на одном изделии из 100),

Панели рассчитаны исходя из второй категория трещиностой- 

кости. Проектная марка бетона по прочности на сжатие принята 

200, Кубиковая прочность бетона прн его обжатии - не ниже

т к
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Бетон для панелей должен изготовляться на фракционированном, 

незагрязненном щебне из скальных горных пород типа гранита, из

вестняка; применение песчано-гравийной смеси не допускается.

Защитный слой до низа рабочей арматуры принят 20 мм, что 

удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел 

огнестойкости в I час, требуемый СНиП П-А.5-70 для хилых зданий 

I степени огнестойкости. Нижняя поверхность панелей должна быть 

подготовлена под окраску.

Величины контролируемых предварительных напряжений в арма

туре о определялись исходя из принятой на заводах поточно

агрегатной или конвейерной технологии с натяжением арматуры на 

упоры.

В табл.1 даны принятые в расчетах значения предварительных 

напряжений в арматуре и потери напряжений до ■ после обжатия 

бетона.

На рабочих чертежах наряду со значениями приведены 

величины д б* ^ допустимого превышения величины предварительного 

напряжения.

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой, например, 

5ВрП60г обозначает:

5 - диаметр проволоки, ВрП - класс стали,

60 - длина проволоки, г - высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раст

вора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетка сварные для 

армирования железобетонных конструкций11.
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Корытообразные о^ерхни пргэпорных сеток марок "Н" приняты 

из обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля клас 

са Вр-I по ТУ 14-4-9-7I "Проволока стальная низкоуглсродистая 

гвриодичеекого профиля для железобетонных конструкций", ф 4 мм.
При отсутствии проволоки указанного класса допускается при

менение обыкновенной арматурной проволоки класса В-I ф 5 мм.
В соответствии с ГОСТ 380-71 для подъемных петель следует 

применять горячекатаную арматурную сталь класса A-I марок 

БСт.Зсп2 и ВСт.Впс2. Стал* марки ВСт.Зпс? в случаях монтажа конст

рукций при температуре йинус 40°С к ниже не применять.
Условные обозначения арматуршх сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП I-B.4-62.

Кажгой панели присвоена определенная марка, так например, 

ПК8-60.15 обозначает панель с круглым., пустотами под расчетную 

нагрузку 800 кг/м2 (без учета собственного веса панели), длиной 

598 см и шириной 149 см.

Ъ  серийного изготовления панелей настоящего чыпуока должна 

быть изготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе Н Ш Б  Госстроя СССР.
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Величины предварительных напряшеиии и потерь напряясвний
в дрмл'те

Вид
тт-
ВАНИЯ
ПАНЕЛЕЙ

Марки
пашей

Иредварктелык
НАПРЯЖЕНИЕ
АРМАТУРЫ
УЧИТЫВАЕМОЕ

ПРИ
НАЗНАЧЕНИИ 

ДЛИНЫ 
ЗАГОТОВКИ 
<зо КГ/СМ*

е Потери предварительного
НАПРЯЖЕНИЕ ДО
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

КГ/СМ

ВЕЛИЧИНА
ОСТАТОЧНОГО
ПРЕДВАРИТЕЛЬ*
НОГО НАПРЯЖЕ- 
НИЯ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВШ- 
Ш КГ/М2

• Г, п ц п 1
Шерл предварительного 
НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ 
0БЖАТ1.Я БЕТОНА

кг/см
РЕЛАКСАЦИЯ
НАПРЯЖЕ

НИЙ

Wmkw
АНКЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

1ДЕФ0РМА-
ря

ПОДДОНА

9садка

БЕТОНА
ПОЛЗУЧЕСТЬ
БЕТОНА

к
s X -в- 2Е 
£ -* 

09
Е s

£ * х г 
«  25
* ? в. !*,

S' «

J» 
О *
сг ш

гm <чС «->
» 3
о 00

5 00 - ю
во 'б-

пкб-бае

пй-бщг

тяоо 385 600 500 6617 А 00

151

m

ПК6-6СИ5

кб-шг

8500 505 600 500 7095 Ш
247

275

ЙЮ-6М5

ПК8-611?
8500 505 600 300 7095 4 00

_____1

559

385
i______

ДОП':ЛИМОЕ ПРЕДЕЛЬНОЕ ОТКЛОНЕНИЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ a6«s^ o кг/смл

М ЕТО Д  И А тя  Ж Е И Й Я -  ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ [

тк
4<?74
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Р * С Ч £ Т Н  И  Ш Г Р Ч Ъ К А  f  БЕЗ Ч Ч И *  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  ВЕСА)- 450*Г/м '
U i г ом-г г u (Rk-»irm • mm i. ё'rvnc nVei Liuv.a ---- ■*~Ш РУЗКИ В̂КАЮЧ А НИЦЦЕ* СОБСТВЕННЫЙ ВЕС тиЦ£ЛИ)КГ/м6
Расчетная н агрузка  по несущем способности -  7яо
Нормативная н а г р у з к а  -  660
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 510
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ ~ И50
Расчетный  прогиб с учетом длительного действия нагрузки 

Примечание Данный аист рассматривать совместно с аистом!

Ш т о а  Н А ТЯ Ж Е Н И Я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

т к

1974

Предварительно напряженная панш Щ-60.15, 
армированная высокопрочной ПРОВО'ОКОН ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ Ф5Вр-1с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ
1.141-1

ВЫПУСК
11
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

ВЕС , КГ 280Q
“Об ъ е м  б е т о н  а , мз 1.111

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА . СМ 11.6
ВЕС СТАЛИ, кг ЗТ.59
РАСХОД СТАЛИ НА 1 М2 ИЗДЕЛИЯ, КГ 4.21
Р К П А  СТАЛИ НА Гм* БЕТОНА . КГ 33.5
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТ 0 НА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ юо

"К̂ БИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ'БЕТОН А ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КГ/СМ* , НЕ НИЖЕ 140

СПЕЦИФИКАМИ Я С ТА Л Ь Н Ы Х  Э Л ЕМ ЕН ТО В

М а р к и КОШ
ВЕС , КГ NN

ЛИСТОВ1 ЭЛЕМЕНТА1 ОБЩИЙ

5 Bp и 6 0 р и 0.91 19.51 17

Н15-5-5 1 m 4.18 19

С11|-59 \ <1.59 4.59 31
К15-2 to 0.41 4.10 18

С15 1 оло ОЛО 31
П11-1 k 1.15 4.60 17

итого 37.59

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф5ВРЙ * 5 Б 1 * 4 В 1 * 5  ВТ Ф11А1 ф * \ Ъ у 1

ДЛИНА , М 115.89 11.40 11,15 131.51 5.10 14.00

“ Вес Г кг 19.51 1.90 1.10 “ 7.19~ ' 4.60 1.38

“ Ко , кг/см * 16000 5500 1400 5500

гост 8480-65 6727-55* *781-61* 1444-4-9-71

Предварительное  напряж ен и е  арматуры, учитываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ,6о=7900 КГ/СМ*;,Д&г&70КГ/СМ*,

В е л и ч и н а  остаточного  предварительного н ап р я ж е н и и

ПЕРЕД БЕТОИИ РОВАН НЕМ -  6617 КГ /СМ2.

f М е т о л  н а т я ж е  н и я - э л е  к т р о т  е р м  и ч е с к и Т П

т к

1914

П А Н Е л ь ПК4-60.15. 
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я , 

С ПЕ ЦИФИ К А ЦИЯ  И ВЫБОРКА 1ТААИ

СЕРИЯ
И 4 - Н

ВЫПЖМАИСТ
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Ра с ч е т н а я  и а г р у з к а ( б е з  уч е т а  собственного becaM s o w /m1
ЙАГРУЗКИ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СРБСТВЕНН ЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ)КГ/М1 ‘
Ра с че тн а я  н а г р у з к а  по несущ ей  способности 1 - 7 8 0
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА -  660
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ 

TBS
- 510

КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  150

Расчетный прогиб с учетом длительного аемствня нагрузки- ^ 0С, 

Примечание/. Данный лист рассматривать совместно с аистом h.

Г М Е Т О Д  НАТЯЖЕНИЯ - ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

т к

1Т74

Предварительно н а п ря ж ен н ая  панель  Й К 4 - 6 0 Д ,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ ФЪВр-Ц с ВЫСЛАННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

С ЕР И Я

1.1414
ВЫПУСК

1 1
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ъ
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X А Р А  К Т Е Р И С Т М  К А  И З Д Е /  ̂ И Я

ВЕС , КГ 2.110

ОБЪЕ М БЕТОН А , М* 0.843

Пр и в е д е н н а я  толщин А б е т о н а  , см 11.Р2 ___

Вес с тали  Г кг
Т

РАСХОД СТАЛИ HA 1 М* ИЗДЕЛ И Я , КГ
Расход  с т а л и  на  1 -м* бето н а  , кг 4оиь
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА с ж а т и е

2 0 0

КУБИКОВА* ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ*, КЕ НИЖЕ iuo

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и колич ВЕС , КГ К N

АИСТОВ1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5 Вр и 60 г п 0.92 15.64 Г 7

U 12-6-5 г 1.92 3.84 29

СИ-59 1 3-86 3.86 32

R15-2. ь 0.41 32 8 28

С 11 1 0.57 0.57 51
П 12-Л 4 1.15 4.60 27

ИТОГО 51.79

В ы б о р к а  с т а л и

д и а м е т р ы  и 
КЛАССЫ СТАЛИ 9*5&р5 Ф5В1 ф4В1 Ф 3BI ФЮА1 фАвр!

Дл и н а  , м 101.91 11.16 Л1.Ы 10&48 5.20 2-1.42
Вес , кг 15.64 1.72 -I.T7 5.94 ""А.бО“ 2.12
R5., кг/смг 16000 5500 2400 5500
Гост 8480-65 6727- 5Ъ* 57 81-61*

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТЭРЫ?ЭЧИТМВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, 7900 КГ/СМ2 • & ь 0- В70 КГ/СМ*. -

В е л и ч и н а  остаточного предварительного н а п р я ж е н и я

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 6 5 f7 КГ/СМ2 

| М Е Т О Л  И А Т Я Ж Е Н И Я - Э Л Е К Т  РОТ ЕРМ И ЧЕС КИЙ 1

T ft Панель ПМ-60.12,
---------  Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИЯ

-1.1 А 1Н
Зыпус,; АИСТ

VI к
i$tЧЧ'ОЗ £



Расчетная нагрузка (без ччета собственного веса) -  sod кг/м2
ЙА ГРУЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ) к ! ------- ---
Ра г е т и а я  нагрузка  по нес ущ ей  способности - 9 5 0
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА _  *00
Но р м а т и в н ы е , н а гр уз к и  при РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 6 5 0
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 50

Расчетны й  прогиб с учетом длительного действия нагрузки - g L f 0. 

Пр и м е ч а н и е ; Паяны й  аист рассматривать совместно слметомб.

| М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  -  З Л Е К Т Р О Т Е Р м И Ч Е С К  К-®

т к Пред в ари тел ьн о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  ПКб-60.15, 
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ периодическою 

ПРОФИЛЯ ФБВр’ Н с в ы с аж ен н ы м и  анкерными головками

СЕРИЯ 

ВЫПУСК (лист
V\ 5

я т-оз 13



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В ес % кг £800

Об ъ е м  б е т о н а , м 5 Ш 1

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА, СМ 12.6
ВЕС СТЛАН , КГ г а
РАСХОД СТАЛИ НА 1М* ИЗДЕЛИЯ. КГ 4.9 7
РАС ХОД С Т А Л И  Н А  1 м *  Б Е Т О Н А  , КГ 3 9 . 5
ПРОЕКТНАЯ М А Р К А  Б Е Т О Н А  
ЯО ПРОЧНОСТИ НА С ЖАТ ИЕ 200

Куб и к о в а я  п р о ч н о с т ь  БЕТОНА ПРИЕТО
СЫН АТ И И В К Г / С М * .  НЕ  Н И Ж Е

11*0

СПЕЦИФИКА Ч И 91 СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

М а р к и колич
Вес , кг NN

листов13ЛЕМША ОБЩИН

56р и 60г 16 0.92 2 3 . 9 2 27

Й15-0-5 2 2.14 г а - 29

С14-59 1 <1.59 4.59 52

К 15-4 10 0.62 6.20 28
h С15 1 0.70 оло 31

П12-1 4 1.15 4.60 27
итого ItU. 2.9

В ы б о р г а  с т а л и

ДИ Л МЕТРЫ К 
КЛАССЫ СТАЛИ <3̂ 5 ВрО 0 5 B I М И « 5 1 *И2А1 ^»pi
ДАННА , М 155.87 12.40 10.25 83.52 5.20 24.00
Т е с , КГ 23.92 1.90 6.90 4.59 5760 2.38
13Г , кг/см* 16000 5500 2400 5500
ТОСТ 18460-63 672.7-53* 5781-61 * ГИ4-4-9-71

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ,9ЧИТЫВАЕМ0Е ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДАЙНЫ ЗАГОТОВКИ , (Ь0= 8500 Кг/СГАг ; Л&о--870КГ/СМ1.

Величина остаточного предварительного напряжения 
ПЕРЕД Б ЕТОИ К Р О В A Н И Е М " 709 j  КГ/СМг .

П Г Ё Т а  1 К А Т Я Ж Е И ИЯ ~~ ЭЛЕ К ТР  О Т Е Р М  ИЧЕСКИи|

тк
'944

Панель  ПКб-60.15.
ХАРАКТЕРИСТИК* ИЗДЕЛИЯ, 

СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫ БОРКА СТАЛИ.

СЕРИЯ
1.14) Ч

ВЫПУСК ЛИСТ
п б

/J/W-0J 14



- Н  Расчетная схема
шнпшпшпшшшшшщ.

—  <«-5900 ^

Расчетная и ArmnntEEs ччета собственного вес*)- коо и1мг
НАГРУЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ)КГ/М** 
Ш ч Г Г Ш  НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ -  930
HOP. I АТ И 8Н «Я НАГРУЗКА - 800
Нормативные .н агрузки  при расчете про гиба : 
длительно действующая - 650
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - <50
Расчетный прогибе учетом дайте \ьйого действия нагрузки- ^ 0 *

Примечание : Ддиный аист рассматриватьсовместнос листом8 .

1 МЕТОЛ И АТЯЖ ЕНИ Я - ЭЛЕКТ Р0ТЕРМИЧЕСККИ~1
т к

Пршаритеамо НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ ПК6-60.12, 
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОДКОМ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ф5Вр-н С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

с Е ри Я

-ы44-н
выпуск

W
АИСТ
7

1*144-03 1$



45

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

ВЕС , КГ 211 0

ОБЪЁМ Б Е Т О Н А , м * “ 0.8 43

ЛГИ В ЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА .СМ и .82
B te  СТАЛИ, кг ------------------ 37.15
ЙХСхол СТАЛИ ИА 1м* издЕЛ’Я ТГК Г 5.Ш
РАСХОД СТАЛИ НА 1м* БЕТОНА , КГ 44.1
п р о е к т н а я  м м ПГа----Ш Ш
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 2 0 0

КУБИКОВА* прочиостьП£1т о н а  rtPw е'го 
ОБЖАТИИ Б КГ/СМ* . НЕ НИЖЕ м

С п е ц и ф и к а  чин с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М арки КОЛИЧ
ВЕС , КГ NN

ЛИСТОВ13АЕМЕНТА ОБЩИМ

5Вр1 60г а 0.92 1932 27

Н10-6-5 г 1.92 3.84 29 _

СИ-59 1 3.&6 3.88 32

К15- Д ь 0.62 lt.96 28
с м 1 0.57 0.57 31
П 12.-1 1.15 *.60 27

итого 37.15

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ

о и г

05Врн

IN Н

05BI M B I 0361 012AI фА ЬрГ

ДЛИНА., м 125.89 11.16 ;56.2Ч 70.08 5.20 21.42
Бес , кг 19.32 1.72 5.53 ' 3.86 4.60 2.12

~R<£. кг/см* 16000 5500 21(00 5500
ГОСТ В480-63 6727-53* S781-51* ГИА-А-VH

п р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  армлтзры  с чи ты в аем о е  при

НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ JA ГОТО В К И, (So = 85 О О К Г/С Мг i Л 6.-- 87 О КГ/СМ*.

Величина остаточного предварительного напряжения

П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М "7095 К Г / С М2

! М е т о д  н а т я ж е н и я -  э  л е к т р о т е р м  и  ч _е  t  к и и  j

Т К г П а н е л ь  П К 6- 6( Ш .  

Л а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

С П П И Ф И Ь А Ц И Я  И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

С Е Р И Я
■ М4Ы

И974
в ы п у с к

<11
А И С Т

в

U144-OS /£



_ _ J  Р а с ч е т н а я  с х е м а
Т 1 Ш11111Ж111Ш1Г11и10 Ш.Ш1Г!

6 0 - 5900 |

Ра с ч е т н а я  и а г р у з к а  ( б е з  уче та  собственного веса)- вор кг/м*

ТвАГРУЗКИ (ВКЛЮЧАИШИЕ СОБСТВЕН НЫЙ ЬЕС П АНЕАи] КГ/М2*
РАСЧЕТ НА?' НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СП0С06НПСТИ - ИЗО 
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА - 970
Но р м а ти в н ы е  н а г р у з к и  при расчете прогиба- 
Дл и те л ь н о  действу кидая -  вю
Кратко врем енно  д е й с т в ую щ а я  , -  1J0
Расчетный про гибсучетом  ал ительмого действия нагрузки- faf о. 

Примечание-Данный аист рассматривать совместно с аистом to.

т к
П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ьПК8-60.15,

I D l i i id d lO l  и in  DMi>nuAflltllUUAIi ПППВГ ЛПЬ'Пи ПРМ0М1М?ГКЙГЙ

С Е Р И Я

И 4 аЧ

- 1 9 7 4

A rm n rU  БД И НАМ DWCuKOlirBHHun JlrUoWVUKUn lltrnHQumwilu

ЯРОФИАЯ ф5Вр“|С ВЫСАШЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ
ВЫПУСК

п
АИСТ

9

131ЧЧ-03 Л



Х А Р А К Т Е Р И С Т И К *  И 3 А  Е Л К Я
В е с  ,  к г ш о
ОБЪЕМ БЕТОНА , м? Ш 1

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т &и а . m 12.6
В ес ст а л и , к г o t i
Рас хо д  с та л и  й а  1 м *  и з д е л и я .- к г 6. 09
Расход с т а л и  на 1 м з  бето н а  , кг и в . ъ
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА с ж а ти е

2.00

МБНКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ4, ИЕ НИЖЕ

140

С П Е Ц И Ф И К А  к ИЯ С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к и колим
В Е С ,  КГ N Н 

ЛИСТОВЭ лемента ОБЩИМ

58рН б 0 г Ък 0.92 м.г! £7

шь-6-6 2 2.57 5.14 50

С14-59 1 *1.59 t 5 9 52

К1Т-5 10 0.79 7.90 28

С15 1 0.70 0.70 ъ\
П12-1 4 115 ш 27

ИТОГО 5 т а

1ГЫ Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТРЫ и 
КЛАССЫ СТАЛИ ^5Вр | 0  6АЩ ^5В1 04 Ы 0 5  BI 012А1 *4b>T

Д л и н а , м 205.83 12.40 17.2 6415 85.52 5.20 24.00

В е с  . кг 51.28 2.76 2.6 б.оо ~4159“ 4.60" 2.58

, кг/см* 16000 4000 5500 2400 5500

гост 8480-65 5781-61* 6727-55* 5781-61* ГС44-4-ГН

Предварительное  напряж ение  арм атуры , учитываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДАЙНЫ ЗЛГ0Т0БКИ?£ о=8500 КГ/СМ*; А (л»“870 КГ/СМ1.

Ве л и ч и н а  о с тато чно го  предварительного  н а п р я ж е н и я

ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ- 7095 КГ/СМ*

1 МЕТОЛ. И ЛТЯЖЕИ И Я “ ЭЛЕКТ^ОТЕ РМ И Ч ЕС К Н Я|

т к
П А Н Е * b 11̂ 8-60.15.

Х*Р* КТ Е 1>и СТ И К.» ИЗЛЕЛИЯ, 
СПЕЦИФИКАЦИЯ и ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИЯ
1.144-9

19т4
вышек
*17

лист
10

131ЧЧ-ОЛ /6
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Расчетная  схема

I. to = 5900____ j

РщЕТИХЯ HXmm(bE5 8ЧЕТХ СОБСТЬЕНЦОТО BECti - вООКГЙВ*
Н А Г Р У З К И  ( В К Л Ю Ч А Ю Щ И Е  СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ТАНЕАИ)КГ/М*: 
Р А С Ч Е Т Н А Я  НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ - ИЗО 
НР°МАТИЕ.4АЯ НАГРУЗКА - 970
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  B2Q
Кратковременно д ей с твую щ ая  , - 1 so
Расчетный прогибсучетом длительногодействия нагрузки- $fQto, 

Примечание : Данный лист рассматривать совместно слипом 12.

Г.М .Е то Д Н А ТЯ Ж Е Н И Я - З Л Е К ТР О ТЕ РМИЧЕСКИЙ i

т к

4414

Пр ед в ар и те л ьн о  напряж енная  панель JlKft-60.12,

ПРОФИЛЯ Ф5 Bp-ij С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ

АЛЫ14
ВЫПУСК ЛИСТ

чл 11

131ЧЧ-03 {$
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес , кг ано
Объем вето н а , м3 о.вчз
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА. СМ 1Ш
ВЕС СТАЛИ , КГ УЧЛО
РА С X 0 А СТАЛИ ил '4'м* ИЗДЕЛИЯ / кг 6.30
Расход стали на 4м* бетона , кг 53.10
ПРОЕКТН А Я МАРЛА БТТбЙ"Д 
ПО ПРОЧ Н ОСТИ НА СЖАТИЕ <200
КУБИКОВА* ПРОЧНОСТЬ БЕТОЙ А ПРиШ 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ», НЕ НИЖЕ 140

СП ЕЦ И Ф И КАЦ И Я С Т А Л Ь Н Ы Х  э л е м е н т о в

М а р к и KAIUU кг NKnvnn!
13ЛЕМЕНТЛ ОБЩИЙ ЛИСТ08

5 ВрД 60 г 17 0.9? ть 27

Н1‘2-ь-6 2 130 км 30

С *11-59 4 од З.В6 32

К 17-5 L 0.79 6.32 28
С 12 1 0.57 0.57 31

П12-4 А 115 <1.60 27

ИТОГО 44/18

В ы б о р к а  с т а а и

Д И А М Е Т Р Ы  * 
К Л А С С Ы  С Т А Л И ФЗВрП ФбАШ Ф5В1 Ф4ВХ Р Ъ Ы ф 12А1 <Й &1>Х

ДАННА , М 481.86 11.16 43.76 4899 70.08 5.20 24.42
В Е С  ,  К Г 24.84 2.48 2.08 4.84 *■ 3.86 4.60 2.42
W  , кг/см* 16000 4000 5500 2400 5500

гост / 8480-63 5781-61* 6727- 53* 57BV61*1̂44-4-9-71

Ц Р ЕШ ?К ТЕ Л Ш Е  НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ,УЧИТЫВАЕМОЕ Ш  

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИН Ы 3 А ГОТО В КИ, <̂ о=850 О КГ/СМ1: & ВТО КГ/СМ̂

Вели чи н а  остаточного предварительного НАПРЯЖЕНИЙ 

ПЕРЕД ВЕТО И И РО В А Н И ЕМ-9095 КГ/СМ1.

а

TIC

4974

E T I А HATH ЖЕН И Я - ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ |

П A U t  Л b Ш ~  60.12.
ХАРА КТЕРИСТИКА и з д е л и я ,

СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИЯ
■U41Ч

выптск лист
17 12

/31ЫЧ-03 £о
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П р о д о л ь н а я  б о к о в а я  г р а н ь  п а н е л и

ШАГ юо 110

© © ©1W ©
И -  1

19 0 i 100x17 190
i 1 

5980

Л е т  а а ь  г а гото  в к и

ВКЛААЫША, ОБРАЗУЮЩЕГО 

ШПОНКУ

Плоскость
СРЕЗА

/

i'X f / Торцовая плоскость

Ь  L ^ l  ЗАГОТОВКИ ВКЛАДЫША 

ДО СРЕЗ^

\

ШПОНКУ

тк
1944

Д е т а л ь  4
СЕРИЯ 
• U 4 1 H  

Выпуск 

Г?
лист
ik

131чч-сз гг
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<L5

K15-9-.M5-V. «19-6-5 
К17-5 “ 1 Н 19-6-б\

- 1

1 1 ^  
I ______U X -

I
| Щ ]

Й1м
Ш И

“ {Ч |

.«Ml*----Ц 15*-
5980

Иепняя сетка к
НАПРЯЖЕННЫЕ ПРОВОЛОКИ 
НС А 06 Н О НЕ ПОКАЗАНЫ

5900---------------------

тк_
Д е т а л ь  И

СЕРИЯ
- М 4 М

&ЫПУСК 

<L1
ЛИСТ

18
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Д е т а л ь  ъ а л е л к и  т о р г о в  п а н е л е й

ВКЛАДЫШ БЕТОН НЫ , 
СвЕМЕОТФОРМ ОВАНКЫЯ 
И АТВИБРИ РОВ А ИНЫМ

Вид
АРМИРОВАНИЯ

ПАНЕЛЕЙ

МАРКИ

ПАНЕЛЕЙ

М етод

натяшеии

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й

В е с , 

' к г

ОБЪЕМ
БЕТОНА

М»

ПРИВЕДЕН
ТОЛ̂ .БЕТ

СМ

ВЕС
СТАЛИ,

КГ

РАСХОШ 
ЛИ НА1мЧ
ИЗДЕЛИЯ

РАСХОД СТА
ЛИ НА 1м* 
БЕТОНА 

кг

ВЫСОКОПРОЧН

ПРОВОЛОКА

ПЕРИОДИЧЕСК

ПРОФИЛЯ

?5Вр1

С ВЫСАЖЕНН.

АНКЕРНЫМИ

ГОЛОВКАМИ

ПК4-60.150

Ж.
«_>
UJ
=г
ж
=£
о.
bi

а.
1—
Ж,

сч

2845 1.159 12.77 57.59 4.11 55.0

ЛК4-60.110 1145 0856 12.05 55.79 4.47 59.4

ПК 6-60,15* 2845 1.159 11.17 44.19 4.97 58.9

ПК6-60.Иа 2145 0.858 12.05 57.15 5.21 43.1

Ш-60.15* 2845 1.159 12.77 54.11 6.09 47.6

ПК8-6М^ 1145 0.858 «.05 44.79 6.50 52.5

Т е х н и ч е с к и е  м к а з а н и я  см. л и с т  20.

т к

1974

П р е а в а  р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и , 
а р м и р о в а н н ы е  ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ <£5Вр~Ц С ВЫСУШЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРГАМИ.

С Е Р И Я

А.АМ-А
ВЫГПСК 
7.7

АИСТ

19
1Э1ЧЧ-03 £7



VI

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я -'

1. П а н е л и , о б о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с и н д екс о м , ^ ’ отлича

ю тся  от о сновны х п а н е л е й  (без  ИНДЕКСА] ТОЛЬКО УСИлЕНИЕ/П 

ОТКРЫТЫХ ТОРГОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

2. В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ „О" РАБОЧАЯ И КОНСТРУКТИВНАЯ 

АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ ПРИНЯТОМ ДЛЯ 

ПАНЕЛЕЙ, ПРИВЕДЕННЫХ НА ЛИСТАХ 4-12, ИЗГОТОВЛЯ

ЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

5. Ра с ч е т н ы е  н а г р у з к и  на  опорные к о н ц ы ( исходя 

из п ризменной  прочности бетона марки 200)приняты 

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНиЯ: 40 СМ - 45  КГ/СМ1
2 5 см- 50 кг/см1

ПРИ промежуточных з н а ч е н и я х  ГЛУБИНЫ ОПИРАНИЯ 

панелей величины  ра с че тн ы х  нагрузок принимаются

по ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Разрушаю щая  нагрузка пр” нимается равной расчет

ной , умнож енной  на коэффициент по ГОСТ'У 88*29-66

4. Бетонные вкладыши и панели п л ж н ы  быть изготов

лены ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

5. З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в торцы выполняется непосред

ственно ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ГТУ А Н СОН ОВ, ДО ПРОПАРИВА

НИЯ п а н е л е й ; ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 

MOTHОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

6 .  То рц ы  п а н е л е й  с в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  малого

ДИАМЕТРА , ОБРАЗУЕМЫЕ ПРИ ФОРМОВ АН И И, У КЛ АДЫВАЮТ-

СЯ НА СТЕНУ, н е с у щ у ю  б о л ь ш ую  н а г р у з к у .

т к
Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и ,

АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО профиля Ф 5 Вр-Й С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ J ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ.

СЕ РИ Я
Ч.Н4Ч-ч

1______

ВЫПУСК АИСТ

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я . 2ч 20

РА



jmm “jfV
„ 4 - ^ 5 m ___ ^
Сх е м а  о п и р а н и я  и н а г р у ж е н и я
ПРИ ИСПЫТАН ИИ(ПЛО̂ АДЬ ЗАГРУЖ.5.9*1Д6м)

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и
СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 
Ш&АИМЯМН ГОСТ 8819-66

чъ

Н р о ь е р к а  п р о ч н о с т и

Виды РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С

(СМ. П.2.5.2. ТАБЛ. 2 г о с т )

Ве л и ч и н а  разруш аю щ ей  н агрузки  к г /м 4

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ приз
наются годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ сош 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

5 С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (см.п.5/2.И ГОСТ]

1" Текучесть ПРОДОЛЬНОЙ РАС
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2. Раздробление ьетпна сжа
той зоны одновременно с
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ
растянутой арматуры  

С=1Л

>112 5 >  808 <11 гъ , НО >  955

ДРУГИЕ 8ИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

СПБ
2М Ш > 968 <12j5, Н0> 1091

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в  а н и w т р е щ и н
СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ
ЛИЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ В СУТКАХ* Ъ 7 14 £8 100
КОНТРОЛЬ" АЯ НАГРУЗКА ЗА 
РЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ кг/м1 <(51 <*50 U 5 416 5 9 8

*  ПЧИ П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И Й  8 П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Е  С Р О К И  В Е Л И Ч И Н А  
Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг-
^ З К А  ЗА В ЫЧ Е Т О М 
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е 
СА И о Д Е Л И Н
__________ кг/м*

365

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  от 
К О Н Т Р О Л Ь Н  ом 
Н А Г Р У З  К И

( к  м м

ъ л

б Е А Н Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О Г И Б А  
( с м . п ъ . з з .  ГОСТ) ММ

ПРИ К О Т О Р О М  И З 
Д Е Л И Я  ПРИЗНАЮТСи 
ГОДИ ЫМ  и

<  4.1

ПРИ К О Т О Р О М  Т Р Е 
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

^ . 1 ,  Н 0 <  44'

[ М е т о д  н а т я ж е н и з - э л с к т р о т е р м и ч е с к и и !

т к

<994

П а н е л ь  ПКН-60.15. 
Д а н н ы е  для и с п ы т а н и и

С Е Р И Я
- Н 4 1 Н

ВЫПУСК
41

ЛИСТ

21

тч ч ' о з



X fo-5300
С х е м а 'о п и р а и и я  и зк’г р и ж Е н н я  t
ПРИ ИСПЫТАИИИ(ПА01)}ЛАЬЗАГРт5М16м)

При проведении испытан и и 

СЛЕДУЕТ РУкТ еТдСТВОВАТЬСЯ 
ГАВАЙИ Л МИ ГОСТ 8в̂9-ьь

29

f } В Е Р К А П Р И  И  И  И

Виды РАЗРУ Щ 1  Н И И  и 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. ПЛ  Ъ Л  ТАБЛ. 2  ГОСТ)

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м 2
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ годными

ПРИ котором т р е б у е т с я  
ГГОВТОРИОЕ ИСПЫТАНИЕ

t УЧЕТОМ C06CTS. 
ВЕСА. ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ ИБСГ* 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

t УЧЕТОМ совете ВЕСА
изделия (см.ъ . ъ . г л  гост)

1. Т екучесть продольной рас-
ТЯНОТОЙ АРМАТУРЫ

2. Раздробление бетона СМЯ
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ арматуры

С И Л

>  1130 >  8 3 2 <  1130 , п >  951

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
С *  1.6

>  1291 ^  993 <  1191 ,  ИО >  109Т

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н
СР.ОК ИСПЫТАНИЯ ИШ- 
АИИ КОСАЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
8 СУТКАХ * 14 28 1 0 0

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  ЗА 
СОБСТВЕНН 2ГО В Е *ЬЫЧЕТОМ 

СА ИЗДЕЛИЯ КГ/МMl
455 453 447 43ft 417

* При проведении испытании в промежуточные сроки величина 

нагрузки ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ по интерполяции.

П р о в е р к а  пи ст к о с т и

Ш ТР О Л Ь И  А Я ИАГ- 

РЧЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ

с о бп в : ннвго  ве

са ИЗДЕЛИЯ 

____________ КГ/м*

Контрольный 
проги в от 
к о н т р о л ь н о й  
нагрузки 

h ММ

Величина измеренного прогиба 
(СМ.П.ЗЛ2 ГОСТ) мм

при котором из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ повторное 
ИСПЫТАН НЕ

384 3.7 4  4.4 > 4 А ,  м о < и

Г  МЕТОД НАТЯЖЕИИ Я - Т а Е КТ Р О Т Е Р М Н ЧЕСКИ  ̂ 1

т к

W 4

Па ш а ь  Ш-60.12.

Д а н н ы е  д а н  и с п ы т а н и и

СЕРИЯ
1 . W - 1

ВЫПУСК
21

ЛИСТ
22

73/W-03 3 0



Виды р а з р у ш е н и и  и 

ВЕЛИЧИН А-КОЭФФИЦИЕНТА С 

(СМ .П .2Л2 ТАБЛ, а ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/М*

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с учетом соьств.
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

?Л ВЫЧЕТОМ СОБСП 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

СУМЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ(СМ.П-3.2.2 ГОСТ)

1 ТЕКУЧЕСТЬ продольной рас
тянутой АРМАТУРЫ 

2. РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

С=1Л

> 1 3 3 С ^ 1 0 2 1 < 1 3 5 6  , Н О ^  1136

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С* 16

З И 5 2 7 5 М 2 1 2 < 1 5 2 7  , НО ^- 1 29 8

Т  ^--5900 |

Схем л опир*иия и загружен ия
ПРИ ИСЛЫТАНИИ(пЛ0ЩАДЬЗАГРУ1Н.Д9*Шм)

При проведении испытании

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 

УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 6629’ 66 "

30

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

П р  З В Е Р К А  ПО О Б Р А З О В А Н И Ю  Т Р Е Щ И Н
СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ
ЛИЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ В СУТКАХ*

ь 7 ik 28 100
Контрольная н а гр уз к а  за
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ K i/M 1

601 595 585 57 6 549

* При проведении испытаний в промежуточные сроки величина

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг
рузка ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

кг/м4

Контрольный 
прогиб от 
контрольной 
ИАГРЧЗК И

{к мм

ВЕЛИЧИНА ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБА 
(см. П.5.5.2 ГОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
годн ы м и

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАН К Е

508 *1.8 <  5.7 >0.7, НО <6.2

т к
1914

I Метод ц дтяжен к я - э» е к т ю т  ерм  и м ес кйП

Па н е л ь  ПК6-60.15. 

Да н н ы е  дан пспoi tahий

С Е Р И ЯААМ-1

ВЫПУСК АИСТ

V) гъ
и 144-0} -31



\  t<«5900 ^
С х е м  (к о п и р а н и я  н а г р у ж е н и я

При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и
31

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПЛОЦДДЬ ЗАГРУНЕ 5.9*ШмУ"
У К А З А Н И Я М И  ГОСТ Ь в 0 . 9- бб

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С
(СМ. ПЛ.Ъ.1 ТАБЛ. 2 ГОСТ)

Величина разрушающей нагрузки кг/мг
ПРИ которой изделия ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ совете. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБС 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

Г С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА , 
ИЗДЕЛИЯ (СМ. П.МДГ0СТ)

{.ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС
ТЯНУТОЙ АРМ МУРЫ

2.Раздробление бетона cwa- 
тои зоны одновременно с 
текучестью ПРОДОЛЬНОЙ 
растянутой арматуры 

С»1Л

>  <ЗА7 >10й9 <1347 , НО> 1145

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕН. 
СН.6

> 1 5 ’.0 >  ra n <15А0 , К О  <309

Р ОВ Е Р К А  ПО ОБРАЗОВАНИЮ ТРЕЩИИ

СРОК ИСПЫТАНкя ИЗДЕ
ЛИЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ в с у т к а х *

ъ 1 ib ■4. В 100
Контрольная н а г р у з к а  за 
вычетом собственного  ве
са ИЗДЕЛИЯ КГ/Мг

№ С1Ъ 611 5 9 6 57 2

*ПРЯ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИЙ В ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКИ 8ЕАИЧИИА 

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к и  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а р -
РУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО BE' 
СА ИЗДилИЯ

_____  кг/м1

Контрольный
ПРОГИБ ОТ г
ш т р Ь ш и  
НАГРУЗКИ 

^к ММ

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( С М . П . 3,5.2. ГОСТ) мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ
Д Е Л И Я  п р и з н а ю т с я  
годными

ПРИ К О Т О Р f М Т Р Е 
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

530 5.1 6.1 >6.1, МО < 6 . 6

М е т о д  н а т я ж е н  и я -  з а е  к т р о т е р м  и ч е с к и и !

т к П а н е л ь  П К6 -Ш 2.
Д а н н ы е  а  а я н с п ы т а н н й

С Е Р И Я
4.141-1

ВЫПУСК
т

лист
г ь

131ЧЧ-  О J 3d



При проведении испытании

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

32

СХЕМА О'ПИРЛНИЯ ИЗАГРУЛЕНИЯ УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8Щ-66
ПРИ ИСПЬГТАНМИ(ПЛОЩАДЬ ЗАГРУЖ.5.9*1.Им)

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды  р а з р у ш е н и и  и 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 

(СМ. П .2.32 ТАБЛ. 2  ГОСТ

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/м*

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с учетом совете. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ С0БСЦ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

\ С УЧЕТОМ СОБСТБ. ВЕСА , 
ИЗДЕЛИЯ (СМ. П.3.2.2 ГОСТ)

1. ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2. РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕГОМ* СЖА
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТО^^МАТУРЫ

>  1625 > 1 3 1 0 <  1615 ,НО > 1 5 8 1

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С* 1.6

>  1 8 5 * > 1 5 9 5 < 1 8 5 8 ,  НО > 1 5 1 9

ПГ ОВ Е Р К А  ПО ОБРАЗОВАНИЮ ТРЕЩИ Н

СРО.К ИСПЫТАНИЯ И2ДЕ- 
ЛИЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ Ь СУТКАХ*

2 8 100

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО BC 
Си ИЗДЕЛИЯ КГ/М* 810 8 0 8 787 766 730

♦ П р и  ПРОВЕ ДЕММИ и с п ы т а н и и  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  сроки В Е Л И Ч И Н А  
Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И  .

П Р О В Е Р К А  Ж Е С Т К О С Т И

Контрольная НАГ
РУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН КОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

_ _ _ _ _ КГ/М1

680

Контрольным 
прогиб от , 
контрольном

НАГРУЗКИ

h мм

Ь Л

Величина ИЗМЕРЕННОГО прогиба 
_______ (см, П.3.5,2 ГОСТ) ММ

П РИ  КОТОРОМ И З 
Д Е ЛИ Я ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

^  7.7

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАН И Е

> 7 - 7 ,  но 8.3

1 М е т о л  и a t  я ж е н  и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й !

т к

19т 4

П а н е л ь  
Д а н н ы е  а » н

ПК8-60.15.
И С П Ы Т А Н  ИИ

С Е Р И *
1.141-1

выпчск
11

АИСТ
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jm im n u iiiiin n iiit^ -^  

j. t o -  5900 l

Сх е м а  о п и р а ш  и ъагруження
ПРИ ИСПЫТАНИИ (ПЛОЩАДЬ ЗАГРУМ.5.9*  1.16м)

При проведении испытании

С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О ДС Т В ОВ А Т Ь С Я  
У К А З А М И А М И  ГОСТ 8829-66

S3

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. П. 2.5.2 ТАБА. аГОСТ)

В Е Л И Ч И Н А  РА ЗРУ ША ЮЩЕ Й  НАГРУЗКИ КГ/М*____

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ _

С УЧЕТОМ СОБСГВ 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ
ЗА8ЫЧЕТОМСОБСП 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 

ИЗДЕЛИЯ ГСМ.П.5-2.2 T0CIL

^ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ рас- 
тянутой арматуры

^-РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО с 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

СНЛ

> 1 6 5 7 > 1 5 5 9 < 1 6 5 7  ,  НО > 1 5 9 1

ДРУГИЕ ВИЛЫ РАЗРУШЕНИЙ 
С - 16

5 г Ш 0 > 1 5 7 2 < . 1 8 7 0  , N > 1 5 9 0

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАН И 9 и зд е
лий ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ- 
ц И Я в С УТК А Х *  ________

1*» £ 8 100

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  НАГ РУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОВ СОБСТВЕННОГО В Е 
СА И З Д Е Л И Я  К Г / М г

8 ^ 8 5 3 8 2 1 1 9 7 7 5 7

*  П р и  п р о в е д е н и и  м с п ь т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч н ы :  с р о к и  в е л и ч и н а  
н а г р у з к и  о п р е д е л я й с я  п о  и н т е р п о л я ц и и

П р о в е р к а  жесткост и

К о н т р о л ь н а я  н а г *
РУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

кг/м *

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  от 
к о н т р о л ь н о й
Н А Г Р У З К И

( к  мм

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
f см. П. Ь. 5. 2 ГО СТ)  ММ

ПРИ КОТОРОМ ИЗ

ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 

ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ тре

буется  ПОВТОРНОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е

7 0 7 6.8 8.1 > 8 . <  , Н О ^  8.8

I М е т о д "  н a t 9 ж е  и и  я -  э л е  к  t l o  т е р м и ч е с к и й !

т к

1974

П а н е  л ь  Ш - 6 0 . 1 1 .  
Д а н н ы е  а л а  и с п ы т а н и и

СЕРИЯ
- М 4 Ы

ftbinVCK, лист
г ? и

151Чч-о a S9
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FBpM бОг

$5BpI
/t*59fl5

5 9 8 0
50-60

ДЛИНА РАБОЧЕМ АРМА79РЫ ДАНА БЕЗ УЧЕТА ЗАХВАТОВ(сМ. ПОЯСНИТ.ЗАПИСИ*)

АНКЕРНАЯ ПА0BUA ДИАМЕТРОМ Ф Ь Ъ ь Ъ
НЕ МЕНЕЕ 8.5ММ

I- А/ ... /  ,
Г 1у  7  1
Г  1

У

50-60 L
т

М а р к а поз.
Д А М И Р Ы  
U КЛАСС 

СТАЛИ

Д А Й Н А ,

ММ

КОД,

шт.

ОБЩАЯ
ДАЙНА.

М

В Е С , КГ

ОБЩИМ ВСЕГО

5 В» ТГ 60 г - ^  5ВрТ? 5995 - 5.995 0.92 0.92

п и н
1 300 1 0.30 М 7

И 5
1 Ф 1 2 A I 1000 1 1.00 0.88

т к

1914

Нп у г а е м п р о ш о к а  5В, йбОг. Лиля П12-1.
СЕРИЯ
■М4-Ы

1ВЫГГУСК

V I
АИСТ

V I

13 1чч-оз 35
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М а р к а ггоз.

ДИАМЕТРЫ 

И КЛАСС 

СТАЛИ

ДЛИНА, КОЛ, ОБЩАЯ

ДЛИНА,
М

ВЕС, КГ

ММ шт ОБИЛИИ ВСЕГО

1 Ф Ъ Ы 205 16 \ п 0.18

К 15-2 <2 фк В1 152.0 А 1.52 0.15 0 1(1

5 £5В1 1520 1 1.52 0.08

К 15-А
k Ф1IB I 405 16 5.28 0.32

0.62
2 Фк 81 1520 2 3.01» 0.50

k фкЬ1 205 18 3.69 0.36

К П - 5 5 *5В1 1720 1 1.72 0.26 0.79

6 £ 4 e i 1720 1 1.72 0.17

ТК

■974
К а р к а с ы -' k i s - 2 ;  K i 5 - i i )  к п - 5

СЕРИЯ
АМЛ-А

ВЫПУСК
<т

АИСТ
28

/ i / v v - ^ з  36



185
Н15-6-5

АИНИИ СГИБА

_1 ,|1' 1
’ 1 
_L 1•

235'
L185

Г 185*6-1110 Н5
1-=*
«si

1715

<3

1555

185
Н 12-6*5

ЛИНИИ СГИБА

185
ИЗБ1 185x5^825 115(235Г 1 15507

1
1090

1150

М а р к а поз.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДАМИА,

ММ

Ш Г

ШТ

ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

Вес, кг

пщий ВСЕГО

Н 15-6-5
1 1715 7 12,00 1.17

0.95
4.1$

2 Ф5В1 620 10 6.U 1

и 12.-6-5
3 <МВ£ 1530 7 10.71 1.00

192
2 Ф5В1 62G 9 558 0.86

vO

56

т к

4 9 7 4

ьОРЫТООБРАЗЯЫЕ СЕТКИ: Н 15‘6~5; 1П2-6“5
с t Р и я 

И 44-1

ВЫПУСК

27

лист

29

/З/vy- iJ 3 7



1В5

2
/ '

Н15-6-6

линии СГИБА

37

255
,185

185*6=1110 № ,2551
1715 1 Г 'Г

1355

185,

® t

Н 12-6 б

ЛИНИИ СГИБА

-гг
» о

I , п? )■"1
' » (£ )  v

аоо»I
1-

,255;
185

48**5=925 «5 235
1530 ''

30 , 1090 ,,30

°|------ ---- «
ж л —  « ...aJ

4-------- ™ ------- ,
М АРКА ПОЗ

ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИНА, КОШ ОБЩАЯ
дайна,

М

В е с , RP

мм ит. общий ВСЕГО

Н 15-6-6
1 Ф Ш 1715 7 12.00 1.19

2.57
2 Ф 6А| 620 10 6.20 1.38

И12- 6-6
Ъ 1530 7 10.71 1.06

2.30
2 6АШ 620 9 5.58 1.2Ц

ТГС
19^4

К орытообразные с е т к и ; Н15-6-6; Н12-6-6
СЕРИЯ
а.-ш -а

выпек

V }
АИСТ

50

121ЧЧ-03 36
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о
«4

0-1

, 300I г-----95.
, « 0

ИИ

М а р к а nos
ДМАМЕТРЬ

И КЛАСС 
СТАЛИ

АЛИНА, КОА. 16ЩАЯ
АЛИНА,

М

ВЕС к КГ

ММ ИТ. ОБЩИЙ ВСЕГО

С15
ш ю S Ц.М О М

оло
t U 0 6 г м СЛ6

С14
ъ ито в ъ.ы 0.5j

С.57
1 <КВ1 М*0 5 ЕЛО ола

Т К

W 4
С Е Т К И :  < М 5 ;  С i t

СЕРИ 51 
-М 44Ч

ВЫПУСК

11

АИСТ
Ъ1

т ч ч - о з  3 9



С Й - 5 9

и и
9 с.

— ____ ._____

- ' 1. .
4 D

ом
«а »
«а»
« я

" 8 + -

г  к

«зг

*
I

JS i) i 0 * 4 5  1 5 0

-----Ч— -------1*— у

5 9 4 0

СИ-53

i

i__________ t -Г1--
*А

-
-

щ

*- ( t )  150 X п  150
ч <

59>)0

МАРКА Ма р к »
ПО ГОСТ 8478-66 ПОЗ.

диаметр

" Ж

AAMHAj

ММ

КОЛ.

шт.

ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

ВЕС КГ

:бщий ВСЕГО

С14-59 200/050/5/5 1 {*561 5940 г 47.52 4.61
4,59

С 1 Ш  1400*5900 Ч 0SRI 1440 45 36.00 198

С11-59
200/250/5/5 4 0 3BI 5 Ш 7 41.58 С.49

5.86
С Е Ш  1100x5900 5 0 3 B I 1140 45 45.50 1.57

т к

9 9 4 4

С е т к и :  с 14- 59 , с н - 5 9

СЕРИЯ
■U41-1

Выпуск

п т - 0 3  Ш )

ЛИСТ
U

Серия 1.141-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293802/4293802172.htm

