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НдименовАНие чертежей
N- № 

Листов

м: м; 

стрдниц

Содерждние , пояснительнля записка In, 2 п 2~

Каркасы КЦ 1’, КЦ1-1-, КЦ1-1А-, КЦ2-ГКЦ5 1 4

Каркас ы КЦ6 -Т КЦ13 2 5

Каркасы КЦ14-Л- 19 *, КЦ 18 Л 3 6

Каркас  ы КЦ20 -V- К Ц 2 4 ; КЦ20л.-г кЦ 23л 4 7

Каркас ы КЦб-1; КЦВ-1; КЦ25-^КЦ30 5 8

Каркасы КЦЗЦ КЦ32’, КЦ 37 ■ КЦ5-2 т КЦ8-2', 

КЦ32Л • КЦ5-2л^- КЦ 8-2Л 6 9

Ка р к а с ы КЦЗЗ^КЦЗб; КЦЗЗА-Ь КЦ36А *. КЦ38; 

КЦ 39 ; КЦ36А \ КЦЗЭЛ
7 J0

Каркасы ПКЦ 1 -г ПКЦ1 2 8 Н

Каркас Di ПКЦ 13 -г ПКЦ 23 9 12

С етки ПСЦГ, ПСц 2 10 13

Строповочные петли Пц 1 д Пцб 

За к л а д н а я  детдль  1ЧЦа 3
11 14

Гнутые стержни Аца1-( Аца 3- 

Закладные детдли Мца 1 ; МЦа I 1
12 15

Отдельные стержни ТЦ 1Д ТЦ 29 13 16
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П оя с н игпельн а я з а п и с к а

Рабочие мертели цокольных плнелей разрабо гпан ы  в 

состдве Общесоюзного каш ал о т а  индустри ал ьн ы х  изделий 

Для жилищно - г р а ж д а н с к о г о  с тр о и те л ь с тва

Чертежи, приведенные ь ндстоящем выпуске, пред- 

НАзнАчены для изготовления армагпурных изделий и 

закладных  детллей , из которых комплектуьстся арма- 

турные блоки  наруж н ы х  цокольных стеновы* плнелей 

толщиной 350 нм серии 1 .U 7 - I3 .

Армдтурные узлы  д ан ы  в Выпуске 0 - 1 той же серии 

Идентичность армирования  плнелей различных  типов 

позволила ун и ф и ц и р о в а н а  АРмлтурные изделия, входящие 

В сосгпав АРмлтурных блоков . Бее они д е л я т с я  на не­

сколько групп, объединяющих изделия по нлзнАчению па- 

РАметрдм поперечного сечения и принятым хдрАКтеристи- 

кам стержней, внутри большинсгпва групп изделия 

отличА ю тся  только длинами , что позволяет

получдгпь их путем РАЗРезки условно Бесконечной ленты 

определенного поперечного сечения, изготовляемой на 

АВтомлтической контлктно- сварочной мАшине . Э т о м у  
способствует и то оБетоятельство, что в большинстве слу­

чаев  в изделиях положение первого поперечного стерж­

ня относительно гпорца продольного стержня не реглл- 

ментируется и может выть равным от 15 мм до V- 15 , 

где Э - ш а г  поперечных стержней Изделия, входящие 

В данную  группу имеют одинАковые Буквенные обозна­

чения  И СКВОЗНУЮ ЦИФРОВУЮ НУмеРАЦИЮ, на них

выполняется один (в пределдх лисгпа) э с к и з .

Изделия нлетоящего выпуска делятся на груп п ы ;

1. ве РтикАЛьные каркасы Кц1, устлнлвливлемые у боко­

вых торцов и в г л у х и х  у ч а с г п к а х  плнелей.

2. Гор и зо н т а л ьные к а р к а с ы  К Ц 2- К Ц 39 , устлндв- 

ливдемые по верху и по низу плнелей.

3. Каркасы  ПКц 1 т ПКЦ23, устАНАвливдемые в верхних 
гревнях пАнелей.

Армдтурные изделия и злклАДНые д е т д ли пднелей толщиной 350 мм 

Содерждние ПояснительнАя зап и с ка .

серия
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4 Сетки ПСЦ  ̂ и ПСЦ2, устднА&ливлемые & боковых

торил* ПАнелей  групп црт. и цТ

5. Стропоьочные петли Пц1т ПЦ6

В Гнутые стержни Аца \ и АЦ'^З,являющиеся петлевыми 

выпусками для  соединения пднелей с прим ык а ьо ц  и м и конст- 

рукцй Я ми.

7 .  З а к л а д н ы е  детАли МЦа \ и М Ц аЗ ,тАкж е служащие 

соединения пднелей с примыкаю щ ими  канструКциями 

а. Отдельные прямые стержни Т ц \ ~ ТЦ 2 9 , соединяю- 

бергг.ик Альные каркасы, дрмагпурны* б а с к о в .

Конкретные длины а р м а г п у р н ы х  изделий ог.ре дрлены 

6 здвисимости от размеров и к о н ф и гур а ц и и  пднелей  и 

конструктивное о Решения у н и ф и ц и р о в а н н ы х  у з л о в  а р м и ­

р о в а н и я  ПАнелей t в чдетности все пересечения г о р и з о м г п а л ь - 

ных к а р к а с о в  зАПРоектировАны с перепуском концов з а  

ось ьертиклл ьных к а р к а с о в  не менее 2С мм, 

стрАнстьеннык к а р к а с о в  гревней м а к с и м а л ь н о  

ж е н ы  к у г л а м  пднелей.

Изготовление изделий и применяемые магпериа

Ьсе изготовленные по выпуску Армдтурные изделия долж­
ны отвечдть гпееБОВАниям ГОСТ 10922-75 И ГОСТ 14098 -68

ЬнАчительнАЯ ун и ф и кац и я  ПАРАметРОВ армагпурных из­

делий позволяет изготАВливлть их при помощи точечной свар­

ки на АвтомАтических линия/ типА МТМ-09, 772S/ 3 (РАЗРАБОтАНА 

ГипРостРонмАшем на БАЗе мтмк-3х 100), И- 2 И(разрабогпана Индусгпройпроектом)

Для гнутья каркасов гпипа ПКЦ применяется  г и б о ч н ы й  
от Ано к 725X4

Армагпурная стдль принягпа в соответствии со 

СНиП 1-21-75 и сокращенным  сортлментом в соответствии 

с письмом Гос гра жд а н строя лГ-6-804 от H i l t - 7 0  г Армаш ура 

каркасов и сеток принягпа из стдли классов A - i^X f и S-ц, 

петлевые выпуски  из сптали А-т .

Пегили cmponoBQ-tHbie следует вьтолнять только из го ря- 

чекАтАнной отАЛИ к л а с с а  A-I м а р о к  Вст 2» сп 2 по ГОСТ 5781-75*

КОНЦЫ ПРО­

ПРИ бл и-

выполняетсяПолосовой метллл закладных детАлей 

ИЗ СГПАЛИ МАРОК 10Г2С.1 ПО ГОСТ 19 2 81- 73

М а р к и р о в к а  и з д е л и й

Принятля в нАстоящей серии маркировка изделии оРиен- 

ширована на комплектАЦИю их по технологическим признакам.

Плоские каркасы ОБОЗндчены буквами КЦ, где ц хАРАктеризует 

принАДлежность их и всех последующих видов изделий к кон­

струкциям н аруж н ы х  цокольных стен.

Прострднственные каркасы и сетки, получАемые сгиблнием 

плоских каркасов и сеток, соответственно ОБОЗнАчены буква­

ми ПКЦ и псц.

Гнутые стержни различного нлгнАчения ОБОзнлчены буква­

ми AU, Исключение состдвляют гнутые стержни, применяе­

мые для строповки (петли сгпроповочные) пднелей и обозна- 

члемые буквами ПЦ.
Закладные детлли обозначены буквами мц Эти изделия ОБЯЗлтель- 

но включдют в севя “элементы, из готовленные из сортового прокагпа-

Изделия , полностью или члетично злщищенные Антикоррозионными 

покрытиями,млркируются дополнительным индексом,, а1,'нАпример АЦа1, МЦа i.

Изделия, получлемые вторичной обрабогпкой изготовленных 

НА МАШИНАХ ПОЛУфАБРИКАГПОВ, НАПРИМеР , вырезднием 
стержней, мдркируются дополнительной цифрой,прибавляемой через черточку 

к марке первичного изделия, нАпример, КЦ5-2 . Изделия, получлющие 

дополнительную обрабогпку справа, не имеют дополнительного индекс/г, 

Изделия , геРКАЛьные „п р а в ы м ' имеют индекс „л". НдпримеР:

КЦ 8-2 и КЦ 8-2л.

М а р к и f> о вка элементов дрилтурных изделий приняппа несквоз- 

НАЯ,т.е. в каждом изделии они маркирэюгпся, начиная с 

номерл -I.

т к
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1 ДИАМ.
1
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i

К ласс 

а т  а  ли

Общая

ДЛИ НА, М

Общая

МАССА,КГ

©

К 0,6

14 АП 2470 2 14 АП
B I

4.9А
2.70

5.97
0,422 5 31 300 9 5

Итого 6,39

КЦ7
1 14 АД 2660 2 14

3
АП
61

5,32
2,70

Итого

6,43
0.42
6,85

©

сэ | 2 5 BI 300 9

CDsOСГ>*
CD
CDГО

К Ц 8

1 14 АП 2770 2 14 АП 6 ,. 6 9

кассоСГС->
ж

«сзг
(V
со
о
Ок
с=

5, 54
| --------- a7----- 2 5 61 300 10 5 61 3,0 0 0,46

ШАГ 300 , I И т о г о 715

I
К U, 9

1 16 АП 3260 2 16 АП 6,52 10,29
0,51

10,80

--------------------- Ь--------------------------- Jf. 2 5 BI 3Q0 11 5 61 3,3 0
<XXX«еU

1
жо>

5S<о
СОо
>А.
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Итого

к ц < о
1 16 АП 3370 2 16

5
АП 6,74 ( 0,6 4

«с-<
<?
Ж
жэ:
■«с
<сЕ

2 5 BI 300 12 BI 3,60 0,55

Итого 11,19

к ц н
1 16 АП 3930 2 16 АП 7, 86 12,40

2 5 61 300 13 5 BI 3,90 0,6 0
И того 13.00

К 11, 12
1 16 АД 4530 2 16 АП 9,06 14.30
2 5 B I 300 13 5 B I 4.50 0,65

!?х  i_

Р31 о> 
> <

X

И того (4,99

КЦ13
1 16 АП 5130 2 16 А Д 10.26 (619

2 5 61 300 17 5 61 5,10 0,79
Итого (6,98
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Т
)— 4̂ 4 — = L ----- 4 1

3!851*1,35 !~!385 м +

55 : 2̂00 Р
5550

с,Ч |Ц([, 300х8*2400|, 3<*0 |300х8=2<>00 J26J)
5770

55

аля Ш 7
55
AU Ш 9

© } —
'1

А - -----------------

55. 150
2

,300x8=
* 4 -
1У 0

4
г за  о

— ,
f ^ 8 5
L 300x8= 201)0

И -

У .  .5

4 --------------------------------' Изобрджен КЦ.18

МАРКА

дет а л и

К Ц14

КЦ15

КЩ6

К Ц17

К Ц19

КЦ18
КЦ18л

Н
Элем.

Дидм 
м м.

16

16

14

14
14

14
14
14

14
14
14

14

Класс

сгпали

АП
BI

АД
BI

АП
BI

АП
АД
AI
61

АП
АП
АП
61
АП
АП
АП
АП
81

Д лина
мм

5430

300

5730
300

6330

300

5550
_2И0_

т о

зоо

5770
2750
1 1 1 0

300

5660
2640

2750

1110

300

Кол.

urn.

<9

20

20

20

Выборка сшали

Диам.

мм.

16

16

16

14

14

14

Класс

сшали

Ай
61

61

АП
61

АЙ

АД
BI

Ай

ОБЩАЯ 

ДЛИНА м

1 0 . 8 6

5,40

И га к о
11,46

Итого
12 66

6.30

Итого
11.94

6,00

Итого

12,38
6,0 0

Итого

12.16
6 , 00

Итого

п
Общ ал 

МАССА,КГ

17, 14

0.83

17.91
RQ8

18.96
19,98
0.97

20.95
14.42
0.92

15,34

14,96
0,92
15.88

14.69
0,92
1561

т к A p M A m v p H b i e  и з д е л и я  и З А К А л д н ы е  д о п и л и  п а  н е л е п  т о л щ и н о й  350м м
с е р  
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М а р к а н Д И A M К л а с с Д л и н а Кол. Ди А М К л а с с 0 5 Ш, А .А Общ АЯ

де т  дли эдем. ММ СИ1АЛИ мм шт. мм cm а  л и Д  А И Н А,  м МАССДЛГ

1 14 АД 2470 2 14 А й 4.94 5.97

КЦ6-1 7 5 BI 300 9 5 BI 2.70 0,42

И того 6.39

1 <4 А Д 277 0 2 14 Ай 5, 54 6,69

КЦ8'< 2 5 B I 300 10 5 BI 3, 00 0,46

И того 7,15

1 <4 Ай 3370 2 14 АЙ 6.19 8,14

КЦ 25 2 5 B I 300 12 5 ВТ 3,60 0,55

и того 8,69

! (4 АП 3930 2 14 АЙ 7,86 949

КЦ?6 2 5 61 300 14 5 BI 4. 20 0,65

И т о г о 10 14

1 14 А В 4530 О£ 14 Ай 9,06 10,94

кц27 2 5 BI 300 16 5 BI 480 0.74

И того 11,6 8

1 14 АО 5130 2 14 А 11 10.26 12,39

К 11,2 8 2 5 BI 300 18 5 B I 5.40 0,83

Итого 13,22

1 14 А Й 5430 2 14 А Д 10 86 13,12

К Ц 9 9 2 5 BI 300 19 5 BI 5,70 0,88

Итого 1400

1 14 АД 5730 2 14 А й 11,46 13,84

к ц з о 2 5 BI 300 20 5 BI 6,0 0 0,92

и т ого 14,76

т к Д р м м т н ы е  и з д е р и  я и з а к и д н ы е  д е ш д д и  П А н е д е й  т о и ц и и о й  350м м
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с е р и я  
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СпецифИКАМЯ СТАЛИ НА однч летдль

МАРКА н ДИАМ. Класс Длина Кол. ДиАметр. Кл А сс Об щ а я Общая

детлли элем. ММ стали мм IDT. мм СТАЛИ ДЛИНА,м МАССА.Кг

1 10 AI 1500 1 10 AI 1.50 0.93

пи, 1 1 5 61 435 1 5 61 0.44 0.07

И Т 0 го 1. 00

1 и A I 1550 1 11 AI 1.50 1.33

г н и 1 5 61 *135 1 5 61 0.44 0 07

И то го 1.40

1 16 At 1500 1 16 A I 1.50 1.37

п и ,  ъ 1 5 61 435 1 5 B I 0.44 0.07

И то го 1.44

1 18 AI 1500 1 18 АI 1.50 3.00

ПЦ.4 1 8 AI *135 1 8 A I 0.44 0.18

И того 3.18

1 10 AI ПОО 1( 10 AI 1.70 4.19

ПИ, 5 1 8 A I *l35 1 8 A I 0.44 0.18

И то го 4.37

1 п AI 1900 1 11 А1 1.90 5.67

П ^ б г 8 AI *135 1 8 A I 0.44 0.18

И т о го 5.85

3 11 A I 1050 1 11 A I 1.05 0.93

МЦаЗ

4 -30*6 С Ч б / з З *10 1 -30*6 С А б / З Э 0.04 0.06

Итого 0.99

Выборка стал и 14

Э с к и з

Марка К г а

ПЦНПЦ4 50 50

Пи,5-ПЦв 70 70

11 L. 18 d- 13,5

Антикоррозионное 
покрытие (площадь 97см2;

Дрматмрны е  изделия и З А К Л А Д н ы е  д е т д л и  пАнелей толщиной 350/им
серия 

1. И 7  - 1 3

С т р о п о в о ч н ы е  петли П Ц ^ П Ц б  З а к л а д н а я  д е т л л ь  МИ,а 3>
БьПпск
г- г

ЛИСТ
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