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пш снитш ьш д ЗАПИШИ

I С ерия ПК-ИМИ - к Стальные конструкции покрытий неотапливаемых

ЗДАНИЙ ПРОЛЕТАМИ Й,  ЕЧ, 1 0  И 1 6 М  ПОД КРОВЛЮ из. АСБЕСТО­
ЦЕМЕНТНЫХ в о л н и с т ы х  листов.  Ч е р т е ж и  к м д " с о с т о и т  из й х в ы п у с к о в :
ввюуск I - общие положение. Ключи дли выбора отправочных марок

КОНСТРУКЦИЙ' ,

ВЫПУСК \\- СТРОПИЛЬНЫЕ ФЕРМЫ И ПРОГОНЫ ДИ ЗДАНИЙ о расчетной 
ШПАУА ТА ЦИОН НОЙ  Т Е М П Е Р А Т У Р О Й  МИНУ С Щ *  И ВЫШЕ' ,  

ВЫПУ СК  Щ -  С Т Р ОП ИЛ Ь Н ЫЕ  Ф Е Р М Ы  И П Р ОГ ОН Ы ДАЧ ЗДАНИЙ О РА СЧЕ ТНОЙ  

■ЭКСПЛУАТАЦИОННОЙ Т Е М П Е Р А Т У Р О Й  Н И ЖЕ  МИ Н У С  1 0 °  С 

В ЫП У С К  !У -  С В Я З И

г .  Ь Н А С Т О Я Щ Е М  В Ы П У С К Е ! !  р а з р а б о т а н ы  с в о з и  по  в е р х н и м  
И НИЖНИМ ПОЯСАМ ф ЕР м и в е р т и к а л ь н ы е , с в я з и .

1. Общие положения, указания по применению типовых 
ЧЕ Р Т Е Ж Е Й  К М Д ,  П Р И М Е Р  ВЫБОРА О Т П Р А Ш Н Ы Х  М А Р О К  И У К А З А Н И Я  

ПО ИЗ Г О Т О В Л Е Н ИЮ ,  О Т Г Р У З К Е  И М О Н Т А Ж У  К О Н С Т Р У К Ц И Й  ПРИВЕЛ Е НЫ  

НА СТ Р  1  В Ы П У С К А  I  Н А С Т О Я Щ Е Й  С Е Р И И .

k  О т с т у п л е н и е  о т  ч е р т е ж е й  КМ А д а н н о г о  в ы п у с к а

ПРИ И З Г О Т О В Л Е Н И И  К О Н С Т Р У К Ц И Й  Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я

г  Ь С В Я З И С И З М Е Н Е Н И Е М  Г О С Т  1 3  0 -  60, , С т а л ь  у г л е р о д и с т а я

ОБ ЫК Н ОВ Е Н Н ОГ О К А Ч Е С Т В А ( С М .  Г О С Т  1 3 0 - 6 0 4 ) У К А З А Н Н Ы Е  НА ЧЕ  Р-1
Т Е ^ А Х Д А Н Н О Г О  В Ы П У С К А  М АРКИ С Т А Л И И УСЛОВИЯ е е  П ОС Т АВ КИ

Л о л ж н  ы П Р И Н И М А Т Ь С Я  В С О О Т В Е Т С Т В И И  с п. -И П О Я С Н И Т Е Л Ь Н О М

з а п и с к и с е р и и  П К '  01-  И 0 / бб ( стр- Ji)

с п и с а н Ч Е Р Т Е Ш Е Й

cl hi 

С ТР
Н  А И М Е Н О В А Н И Е  Ч Е Р Т Е  Ж Е Й

N

ЛИСТА
ОТ ПРАВО ЧН ЫЕ

М А Р К И

1 По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а , список  ч е р т е ж е й  у с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

С в я з и  ПО НИЖНИМ ПОЯСАМ СТРОПИЛЬНЫХ ф Е Р П 161 Г l i b  п г т

ч С в я з и  ПО НИЖНИМ ПОЯСАМ СТРОПИЛЬНЫХ ФЕРМ 16 и П Е Б т  П Ч О

5 С в я з и  по НИЖНИМ ПОЯСАМ СТРОПИЛЬНЫХ Ф Е Р М 165 и м -  r w

Б С в я з и  ПО НИЖНИМ ПОЯСАМ с т р о п и л ь н ы х  Ф Е Р М 1ББ П ^ Г Г М

7 С в я з и  ПО НИЖНИМ ПОЯСАМ СТРОПИЛЬНЫХ Ф Е Р М 1ST ■—
1

—
э г? —
I 

—W
 

tа

8 С в я з и  по ВЕРХНИМ И НИЖНИМ ПОЯСАМ СТРОПИЛЬНЫХ Ф ЕР М 163 п « 1 4  г  поо .

9 С в я з и  ПО ВЕРХ НИМ  И НИ Ж Н ИМ  ПОЯСЛМ ФЕРМ, В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Е  С ВЯЗИ ,  т и к и 165 Г Ч 0 Н Г Ч 1 Ч  _____

и ОПОРНАЯ ПРИСТАВИЛ К СТРОПИ ЛЬ НОЙ Ф Е Р М Е .

У С Л О В Н Ы Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  И  С Д К Р Д Ш Е Н И Й

JU

> А. У .У X X У

ОТ ЬЕ Р СТ ME

И С Т И Н Н Ы Й  БОЛТ

S РЕ МЕН НЫЙ  БОЛТ

Ш Ш И  Ш06 Ъ А ^ОДС кои

С И Ш М  UIQt МОНТАЖНЫЙ

ф. Л. - фЛСОННЫМ лист 

&ЫР - &ЫРБ2>

СР. ПН.  - С Р В  полкм 

CR ОбУШ. - СНЯТЬ 86УШ0К 

стР- /ТОР- - СТРОГАТЬ /торец.

ОСЬ С И М М Е Т Р И И



3

е//ил 
'А -О/-/30
Wf? AC/г W
./ист

!6Ь
/лб- tfO:

Г 311. Г Д 12rnfiaГЗИ)
/S3- ,Щ /9п

г з 13. г , т ^ о . г з 13'

С

'SO
J2
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
I 

L_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_

5
S

U
O

Г 315

L M

Примечания-
/ Все отверстия 0^/9
2. Все ООрезь/ Од кроме оговоренных
3. Все сборные сибь/ 6-6.
В все сборные шбы выполнять полхаб/помотииескои 

сборно и б среде углекислого газа. В случае перехода 
на ручную оборку, сборка производить электродом?} 
типа, в (/2 гост чнб>7~бо.

5 Матеро ол конструкции - столь марки В Cm. 3 ко длр 
сборных конструкций по подгруппе В  гост 389-60 с  

дополнительными гарантиями загиба б холодном 
состоянии, согласно а №,.Д\ и предельного содержания? 
химических элементоб, согласно о. /5и /6 гост38о-са

О п е ц и б р а /т а с /и р  с т а л а

Отпр. и
Сечение Тулина.

ЮМ

Мол-So Вес б  кг.
Приме1/.

марка ger. г н gem. обиу. марки

3097 L_ 90*7 7380 1 7и 7//

3/0 L 90х? 3600 1 307 30,7
ТВ//
ГЗ/2

foopra/j

ЗИТ L 90x7 5600 / ЗВ7 ЗВ.7
J333 — В00x0 J16S__ 2__ 5,3 (0,6 /6/
лзз4 -  295x6 500 1 В,8 0,8
Л335 -  3//0*6 Boo / 3.8 3,8
б/ долге гсспгоикнб 50 h 0.2 98

Та сварные о/вы О./
3/2 т L 90x7 7бВ0 / . __ 72,( 72,/

ГЫ5 1[3__ Я-90*7 3650 2 35,2 70,9
ЛЗ/4 Л336 -  295x6 500 / 0.8 0,8 /55

(обрГЗ/З> ЛЗЗ? _  360x6 В 2 О / 01 0,0
_б/ болтсьойкоаЩ 0__ 9,2 0,8

3/0 1_ 80x6 5/2(7 2 37,7 75,0

Г5/5
Л89 -  60*6 НО 7 0.3 2,(
лззз — 350x6 780 2 /о! 20,8 99

Па сборные швы 95
3/3 L дох 7____ 3650 2 35.2 70,0

Гд/6
Г5/7

(oop.iSlij

3/5 L 9о х 7 7980 / 72./ 72,/
лзза -  295x6 500 / 0,8 0.8

/52ЛЗб/f -  660x6 В35 / 0.2 0,2
6/ болт с гадкой т 50 4 0,2 0,8

з/з L 90x7 3650 ' / 35,2 35.2
3/5 L 90x7 7В80 / 72,/ 72,/
3/6 1_ 90x7 3650 / 35.2 352

/57
Гё/8 Л336 — 295x6 5(70 / 08 08 _____

М5б. -  360*6 035 2 9,2 8,0
б/ болте га б паи ми 50 В 0.2 0,8

3/7 L 90x7 202(7 / 23, В 23,9 ______
ГЗ/9 J339 _ з9о*6 560 6,8 6.8 30б/ болте габкоикиб 50 / 0,2 0,2 ___ _ _ -Г—■—

Г32о 3/3 L 90x7 /зВо / /2.9 /2,9 /3

/32/ L 90x7 /590 / /5,3 /5,3
Г 322 M l — ЗВокб Воо / 5,0 5,0 2/

(o6pf32tj б/ болт с годкпбм/6 5(7 / 92 0,2
ТВ 23 _320 L 9/7x7 /530 / /0.8 /08 _____
Г32Т 1Ш. — 3/fOxG 6/0 / 7.3 7.3 22
/обр.гщ б/ болт с саикои к//б 5/7 _ / 92 92
Г625 12/ 1_ 90x7 960 / 9.3 9.3 9

______ 1

Таблиц о заводских сборнб/х ш боб

Отпр
марко.

Сечение а т/лина сборни/х шбоб ///гтого

Д* РлиИйом-
г бескг

ГЗ// 0.6 0,6 9/ _
_ ГЗ/2 0,6 0.6 о/ _

тз/з - -
__ТЗ/0 - -

ГЗ/5 3,0 3,0

_ Г Ш —С—

Л П .. . - ....... — - -
~СЗ]8 . - __ __ — -----
- и л __ - _

Т  320 - ..- _ц.- -
Г32/ - - _ -
Г322 - J-
Г  323 - _—
Г 32 1/ "
Г39.5 I___ — —I—

Связи по пи ж нам пор сорт
пк-о/- /зо 
ви/ПУСК IV

стропильных брерм Лист 161



Г32& Г327 Г32Й гзза r33D Г331

ГЗЗО.ГЗЗЗ/.&ГЗЗ1! НТЦ-РПЯ/ьд Г334) гззв

Сп ей, и срикац ия стали

Отлр,
марка

Н
Зет. Сеченое Длина

мм
Нол. Sec б кР /7римеч.
т Н Дет. Общ. Марка

P3ZS

322 тL 75x6 7380 / 50.9 50.9

/06
----------- -

3Z3 Т 1_ 75x6 3600 / 248 24.8
3Z4 1_ 7S*6 3600 / 248 24.8
ЛЗЗЗ -  400x6 466 Z 53 /0.5
J73H3 — /20x6 480 / 2.7 2.7
3/ болт е Гайкой/1/6 SO 3 0.2 0.6

На сбсьные шбы 0./

Ш7
3ZS 1_ 75x6 5/20 2 35.3 70.5

92лзэ -  50x6 //0 8 0.3 2.4
Л344 —350x6 750 Z 9 _ Ж.-

На сбааные шбы 0.8

m s
<327 L.78X5 7480 / 8/. 6 S/.6

/053ZS 1_ 75 х$ 3650 2 25. Z 50.4
лзнз — /20x6 480 / 2.7 2.7
3/ болт с Гайкой/1/6 SO 3 0.2 0.6

Г329
3ZS 1-75*6 5/20 2 35.3 70.6

92Л8Э — 60x6 НО 8 0.3 2.4
Л345 —350x6 780 Z 94 /8.8

И a сба а ные ш бы 0.8

Г330 3Z8 1— 75x6 3520 / 24.3 243 24

РЗЗ/
3ZS 1-75x6 5/20 2 35.3 70.6

96Л346 — 2/0 хб 250 2 2.5 5.0
Л347 — 560x6 600 / /5.8 /5.8
Л 89 — 60x6 //0 6 0.3 /8

На сба оные шбы 0.7

Р332 

РЗЗЗ 

(одр Г332)

3/0 1_ 30x7 3600 / 34.8 34.8

/£*
АН" 1_ 90x7 3600 / 348 34.8
3Z9 т1_ 90x7 7380 / 7/2 7/. 2
3)333 -  400x6 465 2 S3 /0.6
Л 33 4 -  296x6 500 / 4.8 * 4.8
Л 34 8 -340x6 36S / 6.5 66
8/ болт е Гайкой М/6 so 4 0.2 0.8]

На сбою ные шбы 0./
РЗЗЗ
РЗЗЗ

(о$Р334;

3/3 L 30x7 3650 Z 35 2 70.4

/S3
34 ОТ 1_ 90x7 7480 / 72./ 72./
лззб _  296x6 500 / 4.8 4.8
3)349 -350x6 425 / 5.2 62
8/ болт с гайкой М/6 50 4 0.2 0.8

РЗЗЗ

3/4 1-80*6 5/ZO 2 37.7 75.4
3789 __ 60x6 НО 6 0.3 /8
3)346 -  2/0 х 6 250 / 2.5 2.5 /05
8347 -560x6 600 / /5.8 JSJ_
8350 —360x6 680 / 8.5 8.5

На с̂ аяные шбы 07
Р337 34/ L 30x7' //80 / //.4 //.4 //
РЗЗЗ
РЗЗЗ

(оЗрззз)

3/9 1-90x7 /590 / /53 /S3
3)35/ -340x6 450 / 5.6 S.6 2/
8/ болт с Гайкой /1/6 50 / 0.2 0.2

т о 3/9 /90x7 /590 / /5.3 /53 /5

1221а*. гззагззд/ой гзза/ Г340

/7аимечания:
/ See amSepcmu* с/:/9мм
2. See отрезы 40 мм - кроме оговоренных.
3. шбы h - 5>лг
4. See забобские сбарнь/е и/бы выполнять молу <збт аматичеекай 

ебаркой б сребе углекислого гаъа.6 случае перехода на рунную
сборку, сборку лроизбобить злектройами типа Э42 РОСТ 9467-60.

5. Наличие мант аэ+снь/х сбарнь/зе и/боб £ отлрабочнь/зс маркох 
Pits 4 РЗЗ/ определяется проектом Км конкретного объекта.

6. Материал конструкции - сталь марки S Ст.ЗКП Зля сварных  
конструкции по лоЗгруппе & РОСТ380-60 с дополнительными 
гарантиями зариба б холодном состоянии, согласно  
0.19ц 3"i и предельного содержания химических элементов, 
согл асно л.л. /5 и /5 РОСТ 330 - SO

Таблица забодских сбарных шбоб
Отпраб. 
марка

Сечение и блина сборных шбеб Um ом о
Аб Длинагм. seeкг

Р326 0.6 0.6 о(/
t in 3.6 3.6 08
т$ 3.6 3.6 0.8
РЗЗ/ 3.2 3.2 0.7
Р332 0.6 0.6 0./
РЗЗЗ 0.5 0.6 о./
P33S 3.2 3.2 0.7

ТД
/$66г

Сбязи̂ по нижним поясам
ГЖ -  Q/-./5Q+
Шпиок W

стропиль нь/х ерерм. Лист /66



Г341 Г5^2.Г5^3<пбь Г3̂ 1)
Г3*й

Г5^5 Г346 Г3£)7
5©

Г5Й 8 ГЗ^д.Г?ВП(пДп г з м
По Ы

Г351, Г352 Г353, Г35*ноДр Г555)

"Пх " ---

г ©

1  
5 й
> «у 

$

______

£
5

>
___________Л .* X

>>,______1 -

30

Г 3 5 5

С" п с ц и с р и  К(о п ц и я C m c/ pu.

О тпр- км
С е ч е н и е Д л и н а Нол-So В ес б к г - ПоимАЦ•

м а р к а д е т - м м Т н д е т обш,.Марка
/ 1V w / / VT

3/3 L. Эох7 3 6 5 0 J 35.2 35х2
3 42 L 3 0 * 7 1 4 8 0 1 J 2 J 72.!

ГЗЧ1
ЗЧЪ L 9 0 x 7 3 6 5 0 1 3 5.2 35-2
Л336 -  2Э5х£ 5 0 0 1 4-8 4.8 1 5 9Г 352 - /80*6 750 5  4 (0.8

6 ! бол т с гайкойMU. 5 0 5 0.2 1

313 и  $0*7 3 6 5 0 2 35,2 7 0.4
г з ч г . зччТ й  30x7 7 480 02,1 7 2.1
г з ч ъ УШ6 -  295x6 5 0  0 1 4,8 4-8 152Л35Ъ - 2 8 0 * 6 5 4 0 1 3.3 3,3

(обр гзнг) 61 болт С гай пойм Ко 5 0 4 0.2 0 ,8

3/3 L 30* 7 3 6 5 0 2 3 5.2 70. Ч
3 4 5 L 30* 7 7 4 8 0 / 7 2.1 72 /

ГЗЧЧ Л336 - 2 3 5 * 6 5 0 0 1 4,8 4 ,8 1 4 8
51 болт с гайкойМ(€ 5 0 3 0.2 0 ,6

3/7 L дОх 7 2 4 2 0 1 23,3 23,3
ГЗЧ5 Л 373 - 4 4 0 * 6 6(0 1 8,7 8.1 3 26/ бол т с гайкойп16 50 1 0.2 0.2

Г 3 4 6 3 4 6 L 50x7 /750 f 16,3 16.9
1 1

гад/ 7 3 8 3 L 30*7 1 1 3 5 t 16.7 1 6 1 1 7

Г 3 4 8
34 7 L. 3 0 * 7 2 9 5 1 2 ,3 2. 9

3

Г 3 4 9 3VST L 30*7 2/35 1 2L2 2/-2
Г 3 5 0 Л 355 - 115* 6 4 5 0 1 2 .4 2 4 2 4 С.м. фаску-

(обрГЗЧЗ; / На сёа р н ы с ш б ы 0.1
Г 2К i 343 L 90x 7 3 5 2 0 1 34 3 4 34I ОЭ I

3(4 L  8 0 * 6 5 1 2 0 2 57-7 75,4
Л 346 ~2/С* 6 2 5 0 2 2 .5 5

Г351 ЛЗЧ1 - . 5 4 0 x 6 6 0 0 1 15  3 153
Л&9 - 6 0 * 6 но 6 0.3 1.8 3 8

На сбарньп ! ш бы 0.7
Г 353 35 От U 90x7 3520 1 3 4 3 4
г з з ч лз ч з -  3 6 0 x 6 425 1 5 ,2 5-2 3 3

СобрГЗбЪ) 61 болте гайкоимИ 50 f 0.2 0-2
35/ ф/6 1 7 0 0 1 2 .7 2.7

Г 3 5 3 з 5  г Шайба М /6 г 0.1 3 Гост6937~54
3 5 3 Гп и ка  м 16 2 ГОСТ59 /5 '62

м/с /

Лр им е чан и я.
1- Все отверстия cL-iS-
2 Все обрезы 40, кроме оговоренных
<3. Все сборные шВы h-G.
4- Все сборные шВы Выполнять полуавтоматической  

сборкой 6 среде углеки слого  газа В случае перехода  
на р у ч н у ю  сборку, сборку производит ь электродами  
т ипа ЭЧ2 Гост 34G7-GO.

5- Наличие м о н т а ж н ы х  сб ор ны х шВоВ В от праВочны х  
м а р к а х  Г35/, Г552 определяет ся проект ом  КМ 
ко нкр ет ного  объект а.

£ Материал конст рукций-ст аль марки ВСщ 3 кп 
для сборных конст рукций по подгруппе В T0CT380-GQ  
с дополнительными гарантиями загиба В холодном 
сост оянии, согласно п./9„Д? а предельного содержания

Табл иц а  з а б о д с к и х  с в а р н ы х  ш В о Ь

ОтпраЬ■ 

марка

Сечение и длина сборных шбоб Uтого
Алино
п-м .

Вес
кг-

г з ч з о.з 0.3 0,1
Г350 0.3 0.3 0-1
Г352 3.2 3-г 0,1

Хим ически х элем ент об , со гл а сн о  п .п . J5ч/6Г0СТ3 8 0 -GO. ТА
С В я з и  по н и ж н и м  п о я с а м  

с т р о п и л ь н ы х  срерм.

ЛК'01-130__ 
Выпуск ис
л , . Л /65
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Г35Б Г557 Г35Й

ГЗБП ГЗВ1/0БР Г^ПП/ ГЗББ
ГЗБЗ.ГЗБ4

Г370 Г 371

О пвцисри/сас/ия стали

Г353

ГЗББ Г З Б 7 / пбр. ГЗББ/

11S0

£ 0

1350

3 0 0 0

Примечания:
1. Все отверстия а  = 19
2. Вое обрезь/ 40, кроне оговоренных.
3. Все заводские сварнъ/e щвь/ /1=6, кроне оговоренных.
У Все сварные швы выполнять полуавтоматическое/

сваркос/ 6 ср еде деле кислого газа. В случае перевода 
на ричнию сборки, сварки производить злектродами 
типа 942 гост 9467-60.

5 Наличие монтожньыс сварных швов в олправочнб/т марках 
Г356 f г 35в определяется проектом км конкретного 
объекта.

6 Материал конструкчий ~ сталь марки ВСт.Зкл- 
для сварных ко негорд к чаб/ по подгруппе В гост 380-60 
С дополнительными гарантиями загиба в пол одном 
состоянии согласно л./9п Д *fu предельного содержания 
химических элемен/ров, согласно п.п is и/в ГОСТ зво-66.

Отпр. NN
Сечение Длчно

мм
Кол-во б е с  в кг.

парса дет. Г н дет. Общ. Марки' Приме ч̂

354 L  90к7 7740 1 79.5 74.5
355 L  90*7 3770 1 зв.з 36.3
356 L  90*7 3790 1 36у6 36.6

Г 356 ЯЗЗЗ — 400*6 465 2 5.3 10.6 161
Я 3 45 — 120*6 490 1 г. 7 2.7

/VI

61 болт с гаи кой N IS 50 3 о.г 0.6
На сварные Сивы 0.1

357 L 60*6 5620 2 41. 4 62.6
Г 357 Л 69 _ 60*6 110 в 0.3 2.4

язп — 340x6 44S 2 5.9 11. в 98
На сварные сивы 0.7

335 I— 75*6 5120 г 35.3 70.6
Г 35В Я 69 — о 0*6 110 8 0.3 г.ч

/,338 - 350*6 780 г юн 20.8 94
На сварнб,е Сивы 0.7

314 L_ 60x6 6120 г 37.7 ?5. У
Л69 — 60*6 110 6 о.з_ 1<9

Г559 Л 346 — гю*б 250 1 2.5 2. £ 103
ЛЗЧУ — 540x6 600 1 15.3 15.3
ЛЗЧ5 — 340x6 560 1 6.7 6.7

На сварные швы О.в
310 L  90*7 3600 1 347 39 7
311т L  90*7 3600 1 347 39.7

Г 360 35втL  90*7 7350 1 71.2 71.2
Г361 яззз — 400*6 465 2 53 10.6

161лззч — 295*6 500 1 4.9 4.8
fnSrs Г IKd Л316 — 360*6 430 1 4.2 4.21 и OUJ 61 болте гайкой НК> 50 У о.г 0.8

На сварные швы 0.1
гзег 364 L  9с*7 1090 4 10.5 10.5

//

Г363 319 L  90*7 1590 / 15.3 15.3
Г364 язп _ 340*6 460 1 5.9 5.9. 21(обр.ГЗЦ 61 болте гайкой fig 50 1 о.г о.г
T36S 317 1_ 90*7 2420 1 23.4 23.4 23
Г366 359 L 90*7 3520 1 34-0 34
Г 367 

(обрГЗбб) 354 -  360*6 435 1 42 4. г Зв
61 Волге гайкой м1в 50 1 о.г 0.2

ГЗбв 365 L  90*7 1410 1 13.6 13.6 14

Г369 319 L 90x7 1590 1 /5-3 1S.3 /5
360 L  50x4 5620 г п.г 39 4

Г 370 Л92 -  60x6 90 в 0.3 г.н 423346 -  210x6 2S 0 г 2.5 5
На сварные сивы 0.5

Г 371 361 L  63x5 5620 1 27 27 3 2Я376 — 210*6 250 г 2 5 5

Таблица заводе кипе сбарнь/ос сиво 6

Отправь
марка

Сечение и длина сварных швов Цтоео
AS Ач Алино

П-М. Вескг.
Г356 0.6 0.6 0.1
Г 357 3.1 3.1 0.7
Г 35в 3.1 3.1 0.7
Г 359 3.5 3.5 0.8
Г 360 0.6 0.6 0.1
Г 361 06 0 6 01
Г 370 2.5 2.5 0.5
Г371 ог о.г 0.4 0.1

т л
Связи по нижним поясам ЛК- 01- 73 0 

8 6/л чекII

l96Sr
стропиль /чб/ос ере дм. ЛиС/77 /66
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ГЗ?2.ГЗ?ЗгобР. ГЗ72) Г ,3 74 Г 3 7Р к б ». r3?Zij ГЗ?В.ГЗ??Го5р. Г37Б)

Г378 Г37Э T 3 S D Г 3 3 1 Г382 С 3 83 Г3 8 к ...ГЗ ЕВ )

П р и м е ч а н и д :

2 Все отверстия с/=49
г. все обрезы 4оу броме оео&ореннь!*
3. все сварные ojбы Р- е.
4. See сборные тёы выполнять пол уa Sm омаги чесбос/ сбор пой £ 

среде углекислого ваза, 3  случае перехода на ручнуке 

сборку сборку производить электродами типа Э42РОСТ 9467-90 

s. Наличие монтаУсных свырных си во в € am про Т о ч н ы х
марких p37Sr Р381 определяется проектом км. 
конкретного объекта.

в. Материал Конструкций - сталь Марки б Ст.З Jen длр 
свари ь/х Конструкций по подзруппе В РОСТ330-60

с дополнительными еыринтирни з&гиба В холодном 
состоянии, согласно п. 19 .Л "> и предельного соверйсаниу? 

химических элементов, согласно n>n?SuP£ РОСТ920-60.

бСпециср а к а ц и я ? c m  o' лит.

О /п п р - л/
С е ч е н и е /] Л/ / Ш Л

/<ол-6о В е с &  КЗ .
П р и м е че н

М Ц рКй бет.
Л«//и Ни

нм , т н Об су. М арка

З'Ю 90X 7 ЗбОО 1 34.7 34,7
З м « 9 о х7 3 6 0 0 1 34.7 34,7

Г 3 1 3 з и г З б х 7 7380 1 71.8 н г
p in ? J/3S3 10016 4 65 г 5.3 10 .6 16?Г  зч о JJ33(f 8 9 5 1 6 5DO 1 4.8 4.8

Л 335 3 4 о Х £ 4оо 1 3.8 3.8
/оо р /37* 61 болте г а й к о й m 50 4 0,8 0.8

H d  с б о р н ы й U/б ы 0,1
313 S o i l 3 6 5 0 г 3 5 .8 7о,4

Г37{ 363Г 90X 7 7480 1 78.1 72,1

Г315
Л З К 8 9 5 1 6 5 00 1 4 .8 4 8

1S2Л  355 3 5 0 X 6 4 4 5 1 4.3 4.3
( о б р щ 61 болт с гайк о О Ш SO 4 0.8 0 ,8

Г376
313 9о х7 3 6 5 0 г 35,3 70,4
З бМ 9 01 7 Ш о 1 72,1 70,1

Л3 77 J 3 3 6 8 9 5 1 6 5 0 0 1 4,8 4,8 168
J356 8 8 5 1 G 4 9 0 / 3 .2 4 2

[о Ъ р 1 Щ 6 1 болте г ай ко й  М1(> 5 0 4 0 .8 0,8

310 sox 7 3 6 0 0 1 34.7 34 ,7
311Г 30x7 3 6 0 0 1 34.7 34.7
365 9о%7 7 380 1 71.2 71.8

Г 2 7<Г J333 4о о кб 4 6 S 8 S.3 Ю .6 155 _
J 3 4 3 13016 4 8 0 1 2 ,7 2 ,7

61 Ворт С 3dйКой М16 5 0 3 0 ,8 о, в
Md c & d a H b /e LU б ы Ой

З А 8 OX 6 S180 8 m 75.4

m s Л 8 9 бок в 110 7 0.3 2 ,1
9 6

Л 341, 3 s  о I S ISO г 9 18
Н а  с б о р н ы е ш в ы 0 .5

313 9 0X7 3 6 s o 8 3 5 ,г 7оА

Г 3 8 0 3 6 6 sox 7 748 0 / 72.1
? 4 б

J343 180X 6 4 8 0 1 2,7
61 болте Зайкойni6 5 0 3 0 ,8 0 ,6

314 8 0 1 6 2 1 8 0 2 37.7 Л 1 А .

P J 8 I J 3 4 5 3S0X6 7 80 г - A L . 18.2
J/S3 6 0 1 6 НО 7 0 ,3 2 1 9 7

H d с в а о н ы е ы в Ы 0 ,5
386 9 o i? 3 8  5 1 Э .5 S S

r s s e ■тО ..

T3S3 380 9о х 7 3530 1 14,8 14.8
Tb s4 ~J$57 3 4 о х £ 5 7 0 1 6 .8 6 .2 2 1

(одр m i ) 61 Вол тс г а й  код МА 5 0 1 0 ,8 0 ,2

T38S 387 Зох7 1S6 5 1 15,1
Г  3 8  6 J7358 34с 1 6 4 6 0 1 5 ,2 5 ,2 2 1 ___ ___

(odp.m s 61 болт С гийКойм ’ р 5 0 1 _ Ж - 0 ,2

Г 3 8 7 3 6 7 90X7 1 8 3 0 1 11.8 11.8 ЧР

З п  С 2 0 . £

7 К

~ Р Щ ~  
Од 8  5

368Т 
J 333

9 0 X 7
1 8 5 1 6

8 1 3 0
3 7 0

. 1 
1

СГ D. О
_ й 1 — 2 ,8 2 3 Си. р а с  к  и

(обртзц ' Н а  с в ы о н ь и> ш в ы
L 7

0 .1

О з о
363 S o x ? 4 8 5 1 ч, / ч , /

5

Ра блиц а За Зовских свырмых сив ов
Om np, Рлиоипр и длина сварных сивев Млпае с

, нырка и Л>м*

Г 37 2 0,6 0,6 ОН—

Г 373 0.6 0,6 0,1

Г 378 0,6 0.6 он

Р 379 3,1 3.1 0,7

Р381 3,1 3,1 0,7

Г 388 0,3
о.з ОН

Г389 0,3 о.з ОН

ТА
ТЛязи по нижним поясам 

с /пропили нь/v <ре/>м-

ПК'-01 /30, 
Выпуск W

Лист 16 7



fSO
VC

L-tZ
Ô

-

Г 391 r 392 Г 393

=я

5̂34о
6 - * q

___ p .
гт l

250 _,.

ШШ

47<ft7
5500

701
250 .
290̂  ,

Г 39Л Г 395 Г 396

Спецификация стали

ОгП П р ■ а/а/
С е ч ен и е Длина

п  А7.

к - S o в е с  в  мг.
При меч

м анка 1 дет т н turn . Общ. Марка

Г 391
331 Е гаонОО* 6 5 4 2 0 1

9796.5 96,5

Г  392
332 Егооиоох б 5920 1

105105.9 105.9

333 Е 200x100x32x6 5 9 2 0 1 116.8 116.6 117Г  393

334 Е 250x100x32x6 5900 1 130 130

Г 3 9 4
лз4о -210x6 450 2 4 .5 9 0 . 139

Н а св а о н Ь/е швы 0,2

335 Е250*100* 6 5900 1 179 119

лз^о -210*6 4 5 0 г 4 .5 9  0 128
Г3 9 5

Н а  сбаннЫе. ьибЬ/ 0 ,2
332 Е200*100х 6 5 9 2 0 1 105.4 105,4
лв4о -210x6 4 5 0 2 4 ,5 9 .0 115Г39и

Н а  сванн Ь /С швЫ 0,2

337 L  90*7 3570 1 34-4

Г397
пзво -140*6 4 6 5 1 3.1 3.1

3 8
В / Болте Гайк. М16 5 0 1 0,2 0 2

338 L  63*5 3570 1 17.2 17 2_

Г  3 9 8
лзво -140*6 4 6 5 1 3.1 3.1

21
61 В о л ге  гайк м16 50 1 о .г 0,2

339 L 6 3 *5 3700 1 17.3 173
Л361 -130*6 445 1 2 .9 2  9

21Г3 9 9 61 Болт С Га й к  м 1Ь 50 1 0 .2 0,2

3 30 L  90x7 2 4 2 0 1 23,3 23.3

г4оо Л362 -2 20*6 3 4 0 ~/ 3.5 3 ,5
2 7

51 Балл С Гайк М16 5 0 / 0.2 0,2

Таблица заводских сёарнЫх си 8об
От пр  - 

м арка
Сечение и  длина сварнЬ/х ш вов U m ooo

Ъ6 длина/7М в е скг
Г  399 и 11 0,2
Г  395 1.1 1.1 0,2
Г 3 9 6 1.0 ГО 0 2

Г 397 Г 398 Г 399 ГДОО
П п и м  еча н и я

1'■ Все отберстир с/= 19мм
г. Все обрезЬ/ 4 О мм \ кроме о говорений/х
3. Все с  барные шбь/ h-бмм. J
4. Все сборные швы бЬ/полнятЬ полуавтоматической 

сваркой в среде углекислого газа В случае перехода 
На ручную сварку, сварку производить электродами 
типа 342 ГОСТ9467-6О.̂

5. Материал конструкций-сталЬ м арки В  Ст.Зкп для  
сбарнЬпс конструкций по подгруппе В ГОСТ380-60 с  
дополнитслЬнЬ/ми гарантиями загиба б  осолодном 
состоянии, согласно п 190, и предельного содержания 
хим ических элементов, согласно п  15,16 г о с т  380-60

ТА
Ю65г

Связи по Верхним и нижним поясам ПК-01ВЬ/ну4 130 ск JJC
стропильнЬпс ферм Лист 168\
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Щ

Г 4DI Г4П2

Г 4D3

Г4П5,Г40Б(овР.Гад Г4Р7.Г4Па Г4Ш.Г4ШГ41В Г4П.Г412.Г4Р|

Слеи, ификац и я  стали

Отпр.
марка

NH
дет.

Сечение Длина
нм

К-So Вес 3 кг
ПримеуТ Н шт. Общ, Парки

г т
336 L 63x5 6110 2 29.4 58.8

72лт - 170x6 390 4 3.1 12.4
И болт с г ай к. м16 50 5 02 1.0

r*№
372 l 6Ь*5 5000 2 28.9 578

71Л36Ч - П0‘6 390 4 31 12.4
61 болт сгайк. Н16 50 5 0.2 1.0

г т

370 L 63x5 5600 2 26,9 53,8

/го

т L 90x7 2620 1 1 25,2 50,4
Л365 - т *е 320 2 3,9 7,8
т е - 210x6 320 г 3,2 6,4
51 болт сгайк М16 50 5 0,2 W

Па сборные шбы 0,2

г т

117 L 140x90x8 180 1 2,5 2.5

28

Л367 - 230x8 245 1 3,5 3,5
Л368 - /45x8 180 1 1,6 1.6
Л369 - 230x8 501 1 7,2 7,2
Л370 - 110x8 477 2 3,3 6,6
Л 371 - 230x10 250 1 4,7 4,7
51 болтегайк. Mf6 50 г 0,2 0,4

i
Па сЗарньи ' шды 0,8i

l
l

319 L 90x7 1590 / 19.3 153
Л372 - 340x6 390 1 4.9 4,9 2U \I61 болт сгайк.м16 50 / 0,2 0,2 !

Г 407 374 L 63x5 Т535 1 7,4 7,4 7

г т 375 L 53x5 1395 1 6,7 6.7 7

Г 409
377 • Ф16 3355 1 53 5,3

6
Гнуть

373 Шайба 6=6 А* 70/19 г 0,6
379 Гайка N16 У 0,1 Гост5975- 62

ГШО
376 • Ф16 3140 1 5,0 SO

0
Гнуть

378 Шайба 6=6 Д- 70/19 2 0,6
379 Гайка М16 4 0,1 ГОСТ 5915-62

ГШ1
378 Шайба б -6 Д-- 70/19 2 0,6

6379 Гайка N16 Ч 0,1 ГОСТ 5 915-62
382 • Ф16 3290 1 5,2 5,2 Гнуть

Г№
378 Шайба 6=6 Д- ”/is 2 0,6

6379 Гайка N16 4 0,1 Гост5915-62380 • Ф16 3070 1 4,9 4,9 Гнуть

гт
378 Шайба 6s 6 Д- 70/19 2 0,6

53 79 гайка М16 4 0,1 ГОСТ 5915-62
380 • ф/6 2450 1 3,9 3,9 Гнуть

гщ
378 Шайба 6=6 Д‘ 70/19 2 ОД

5379 Гайка N16 4 0,1 Г0СТ5915-62
393 • <Р16 2540 1 4,0 4,0 Гнуть

Таблица заводских сборных шбоб
Отпр.

марка
Сечение и длина сборных шбоб итого

ьб длчна п. м. бес,кг
Г 403 0,8 0,8 0,2
Г 404 3,6 0,8

Примечания:
i Все отберстия Ф 19 мм

2. Ice обрезы 40мм, кроме оговоренных
3. Ice сборные ш5ы р= 6мм
У Ice сборные шды быполнять полуавтоматической сборкой 

5 среде углекислого газа. I  случае перехода на ручную сборку, 
сборку произбодить злектродами типа 342 ГОСТ 9уб7-бо

5. Материал конструкций - сталь марки 6 СТЛ 3 КП для сбарных 
конструкций по подгруппе 8 ГОСТ 330-60 С дополнительными 
гарантиями загида 5 холодном состоянии, согласно а. 190, 
и предельного содержания химических элементоё, согласно 
по 15и 18 ГОСТ№ 60

Сбязипо дерхним и нижним поясам ферм, Зертикаль 
ные с бязи, тяжи и опорная пристаЗка 

к строгальной ферме

ПК 01- 130Зь/пускц/
Лист 159

Серия ПК-01-130
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