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За к р ы т а я  е м к о с т ь  
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ З А П И С К А

1  О Б III А я Ч А С Т *
Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  т п л о х о г о  п р о е к т а  

„ Ш л а  н п ш и 1 Ш Й  б е т о н а  п р и р е л ь с о в ы й  АВТ ОМА­
Т И З И Р О В А Н Н Ы Й  С Д В У М Я  Т Р А К Т А М И  П А Л А Ч И  Е М ­
КОСТЬЮ 6 ТЫС-К^б.  м ” Р Д З Р А б О Т А Н А  В с о о т - 
в е т с т в м и  t п л а н о м  т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а ­
н и я  T o c t T p o a  U t P  Н П  \9Bltr. Р а з д е л  iy, п у н к т  
jy.  5 . 2 .  В H R  О ОН О Ь АНИН ПРОЕ КТА У Т В Е р Ж Д Е Н -  
НОГО П Р О Т О  К О Л О М  tf!BR-J,  ОТ OiT.OH.BBr. Г 0 ССТроЯ СССР. 

Ь Р А З Р А Б О Т К Е  Р А Б О Ч Е Й  ДОКУМЕ НТАЦИИ ПРИНИМАЛИ 
У ЧАСТИЕ С Л Е Д У Ю Щ И Е  О Р Г А Н И З А Ц И И '
" И Н С Т И Т У Т  „ Пр 0 МТр АН 0 ииипроякт" Г о с с т р о я  сеср 
( В Е Д У Щ И Й ) -  Т Е Х Н О Л О Г И Я  ПРОИЗВОДСТВА,  НЕ Т НПОВ ЫЕ
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е О К И Е  М Е Т  А Л Л Н Ч Е С К И  Е  К О Н ­

С Т Р У К Ц И И ,  т е х н и к а - э к о н о м и ч е с к а я  ч а с т ь ,

« М Е Т Ы  Н А  Т Е Х  « А Л О Г И Ч Е С К О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е ,  

О Б Ъ Е К Т Н Ы Е  С М Е Т Ы  И С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  обо­
ру д о в  а  ни я;
“  и н с т и т у т  „ Х а р ь к о в с к и й  П р о М  С Т р О Й Н И И П р О Е К Т "  

Г о с с т р о я  с и р  -  А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я  и

{ А Н ИТ АР НО -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ЧАСТ И,  С М Е Т Ы  
и с п е ц и ф и к а ц и и  о б о р у д о в а н и я ; 
- И Н С Т И Т У Т  „ Г и п р о  С Т р О М М А Ш И И А "  М и н -  
( Т рОЙДОрМ AUt А С С С Р  -  СИ Л O B O E  Э Л Е К Т Р О ­

С Н А Б Ж Е Н И Е ,  Э Л Е К Т Р О О С В Е Щ Е Н И Е ,  А В Т О  М А -
Т И В А Ц И Я  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  П Р О Ц Е С ­
СОВ,  С В Я З Ь ,  С М Е Т Ы  И С П Е Ц И Ф И ­
К А Ц И И  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  т и п о в о г о

П Р О Е К Т А  Р А В Р  А Ь О Т А Н П  Д Л Я  ОТРОИ Т Е ЛЬ C T B A  
В Р А Й О Н А Х  С К Л И М А Т О Л О Г И Ч Е С К И М  В О З ­

Д Е Й С Т В И Е М  И Г р у н т о в ы м и  У С Л О В И Я М И ,  П Р Е ­
Д У С М О Т Р Е Н Н Ы М И  И Н С Т Р У К Ц И Е Й ,  по Т И П О В О М У  ПРОЕ К­

Т И Р О В А Н И Ю  С Н Е 1 7 - 8 В ,  п у н к т  2 - 3  

С к л а д  е м к о с т ь ю  Б т ы с . к у о . м  с д в у м я  т р а к ­

т а м и  П О Д А Ч И  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ Э К С П Л У А Т А Ц И И  

В С О С Т А В Е  ПРЕДПРИЯТИЙ СТРОИТЕЛЬНОЙ и н д у с т р и и  

ИЛИ П р о м ыл  Е Н Н О С Т И  П р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  МА Т Е Р И А Л О В ,  
И М Е Ю Щ И Х  Д о  П 5 0 О О  К У Б . М  г о д о в о й  п о т р Е Б -  

Н О С Т И  В В П П О Л Н И Т Е Л Я Х  В Е Ш А .

И н ж е н е р н о е  о б е с п е ч е н и е  э н Е р г о р е е у р е я м и  
О С У ЩЕ С Т В Л Я Е Т С Я  «Т В Н У Т Р И П Л О Щ  А Д О Ч Н ЫХ  С Е ­
Т Е Й.  ПЕРСОНАЛ Р А Б ОТ А ЮЩИЙ НА С К Л А Д Е  ПОЛЬ­
ЗУЕТ СЯ БЫТОВЫМИ П О М Е ЩЕ Н И Я М И  З А В О Д Я .  
Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и р е м о н т  о б о р у д о в а н и я  
о с у щ е с т в л я е т с я  с л у ж б о й  г лавног о  м е х а н и к а  п р е д п р и я т и я . 

С к л а д  в к л ю ч а е т  в  с е б я  с л е д у ю щ и е  о с н о в н ы е

С О О Р У Ж Е Н И Я '
а) „  М е х а н и з и р о в а н н ы й  п р и е м н ы й  п у н к т  д л я  

ВЫГ Р У З К И  З А П О ЛН И Т Е ЛЕ Й  БЕ Т ОНА НА Д Е Д  п р О -  
Х ОДНЫХ  ПУТИ С Ф Р О Н Т О М  НА один п о л у в а г о н " 
( т . п . к й о э - г м и з ' ) .

В) Л ВТ О МОБ ИЛЬНОЕ ПРИЕ МНОЕ  у с т р о й с т в о .

В) З а к р ы т а я  е м к о с т ь .
Г) П у н к т ы  П Е Р Е Г Р У З К И .
А )  Г а л е р е и  л е н т о ч н ы х  к о н в е й е р о в .
Ь  п р о е к т е  п р и в е д е н ы  в о с е м ь  п р и н ц и п  И  В ЛЬ­

НЫ X К О М П О Н О В О Ч Н Ы Х  С Х Е М  О К Л А Д А ,  У Ч И ­
Т Ы В А Ю Щ И Е  Р А З Л И Ч Н Ы Е  М Е С Т Н Ы Е  У С Л О В И Я  

Г Е Н Е Р А Л Ь Н ЫХ  П Л А Н О В  П Р О М ЫШЛ Е Н Н ЫХ  П р Е Д П р и Я -
тий.  Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  р а з р а б о т а н а  
по д в у м  о с н о в н ым к о м п о н о в о ч н ы м  с х е м а м  

О т М и к и ) .  Ь З А В Н С Н М О С Т И  от У Г Л А  Н А К Л О ­
НИ Г А Л Е Р Е Й  Л Е Н Т О Ч Н Ы Х  К О Н В Е Й Е р о В ,  П О Д А ­
Ю Щ И Х  З А П О Л Н И Т Е Л И  Б Е Т О Н А  В З А К Р Ы Т У Ю

ЕМКОСТЬ,  КОМПОНОВОЧНЫЕ СХЕМЫ..  | Н  К К Е  В Ы П О Л Н Е ­

НЫ К А Ж Д А Я  Ь Е- Х И С П О Л Н Е Н И Я Х  ( I  иЙ) .
И с п о л н е н и е  I  и м е е т  у г о л  н а к л о н а  г а л е ­

р е й  ЛЕ НТОЧНЫХ  К О Н В Е Й Е Р О В  РАВ НЫЙ <В* И 
п р е д н а з н а ч е н о  д л я  ПРИМЕНЕНИЯ н а  П Р Е Д ­
П Р И Я Т И Я Х ,  И С П О Л Ь З У ЮЩ И Х  В СВОЕМ т е х н о ­
л о г и ч е с к о м  ПРОЦЕССЕ ЩЕ БЕНЬ И П Е С О К .

И с п о л н е н и е  I  и м е е т  у г о л  н а к л о н а  г а л е ­
р е й  л е н т о ч н ы х  к о н в е й е р о в  р а в н ы й  r t e и
ПР Е ДН А З Н А ЧЕ Н О  Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  НА П Р Е Д ­
П Р И Я Т И Я Х ,  И С П О Л Ь З У Ю Щ И Х  В С В О Е М ТЕХНОЛО­
ГИЧЕСКОМ ПРОЦЕ С СЕ  Г Р А В И И ,  Щ Е Б Е Н Ь ,  ПЕСОК) Г Р А ­
ВИЙ И n E t O K  К Е Р А М З И Т О В Ы Е .

6 СОСТАВ Р А Б О Ч Е Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И Й  Т И П О В О ­
ГО П р О Е К Т А  ВКЛЮЧЕНЫ Ч Е Р Т Е Ж И  ОБЩИХ В И Д О В
ЛЕНТОЧНЫХ К О Н В Е Й Е Р О В  ( нЕТИПОВЫХ Т Е Х Н О Л О Г И ­
ЧЕСКИХ М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  К О НС Т Р УКЦИЙ) ;  РАЗРАБО­
ТАННЫХ В ОБЪЕМЕ,  Н Е О Б Х О Д И М О М  ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ 
РАБОЧЕЙ Д О К У М Е Н Т А Ц И И  НА ЗАВОДВХ -  КЗГ0Т0 Вм- 
ТЕЛЯХ ИЛК НА П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н ЫХ  БАЗАХ СТРОИТЕЛЬ­
НЫХ И М О Н Т А Ж Н Ы Х  О Р Г А Н И З А Ц И И  С О Г Л А С Н О  
У К А З А Н И Й  „ Б ЮЛ Л Е Т Е Н Я  СТРОИТЕ ЛЬНОЙ Т Е Х Н И К И "  Н Э  
ЗА Г919г. ,  „  о П О Р Я Д К Е  Р А З Р А Б О Т К И  в  Т И П О В Ы Х  ПРО­
ЕКТАХ РАБОЧЕЙ Д О К У М Е Н Т А Ц И И  НА НЕ ПА НДА Р Т ИЗ ИР О -  
ВПННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ. "
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НАЗНАЧЕНИЕ Ш А А Д  и 0|ААС7Ъ ПРИМЕНЕНИЯ.
„ С К Л А Д.  5 Я ПО АН WT£ Л 1 И  Е Е Т О Н Д  ПрирБЛЬСОВЫЙ А8- 

г  Т О М В Т Н З И р о В А Н Н Ы И  С Д В У М Я  Т Р А К Т А МИ  ЯОД. ЙЧИ Е мкостью ьт ыс .  

' 1  к ^ м Г п р е А Н Я В И Я Ч Е Н  Д Л Я  при Е М А  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  S СТОНА С 

- 5  j j j  е л е з н о д о р о ж н о г о  и я в т о м о б  ильног о т р а н с п о р т а ,  посортног о х р а ­

н е н и я  В О Т СЕ К А Х  С К Л А Д А  И В ЫД А Ч И  ИХ НЯ К О Н В Е Й Е Р Н Ы Й  т р Я К Т  

$ Е Т Ш £ М И И Т Е А Ь Н О Г О  Ц Е Х И  ЗАВОДОВ ЭКБИ,  ДОМОСТРОИТЕЛЬНЫХ КОМ- 

ВИНЯТОБ,  ЬЙВ ОДОЬ  Ш А р Н О Г О  Б Е Ю Н Й  И Д Р .

г . Н о м е н к л а т у р а  х р а н я щ и х с я  h r  с к л а а е

5 А П О Л Н И Т Е  Л Е И  и ю н я
_____________________ Т АБЛИЦА 1

И с п о л н е н и е  1 И с п о л н е н и е  5

Н Д И М Е Н О В А Н И Е
Кпличес

ТБ О
ОТСЕКОВ

шт

О Б Щ А Я
ДЛИНА

ОТСЕКОВ
м

tMKOttb
OTtfcNOBК̂ Б.М

Количес­
тво

OTtEKOB
\1П

ДЛИНА
ОТСЕКОВ

м

ОБЦ,Д*
fcMKOCUОТСЕКОВ

к̂ ь.м

1 П Е С О К г гЬ ггоо 1 к 11 00

1ЩЕБЕНЬ ФРАКЦИИ 
S -г 10мм 1 9 80Q { 9 8 SO

ьЩЕБЕНЬ ФРАКЦИИ 
10 4- гомм 1 и иоо 1 а 1100

4 ЩЕБ ЕНЬ ФРАКЦИИ
го т До мм г. а 1900 1 а 1100

5 П е с о к

КЕР АМ ЗИ ТО ВЫ Й - - - 1 а 1000

Б Грдвий
КЕР АМ ЗИ ТО ВЫ Й - - — 1 9 8S 0

7 Итого в (Б 600Q « 56 бооо

ОСс

Ь Я П О Л Н И Р Е Л И  Б Е Т О Н А  П О С Т У П А Ю Т  по 
Я Ш И Н О Й  Д О Р О Г Е  НЯ С Т А Н Ц И Ю  п р и м ы -  
КПНИЯ М А Р Ш Р У Т А М И  М А С С О Й  ( Б Р У Н О )  ДО 
3000 ТОНН В Ж Е Л Е З Н О  Д О  РО ОИНЫХ П О Л У В А Г О Н  ЯХ 
Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  АД, 3 5 И 125 Т О Н Н ,  П Л А Т -

<*

3

Ф о р м й Х  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  во ^- 5 3 т о н н ы ,  R тяк- 
Ж Е  Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  НЯ С К Л А Д  В А В Т 0 М 0 5 И Л Я Х -  
С Й М О С В А А А Х  И t A M O t B  АЛЬКЪ1Х Я 8 Т 0 П Ц Е З Д А Х  ГРУ30- 
п о д ъ е м н о с т ь ю  7 т г г - т о н н ы .  З а  р а с ч е т н о м  е д н

Н И Ц У  П р и н я т  Ж Е Л Е З Н О Д О Р О Ж Н Ы Й  ПОЛЫ ВАГОН ГРУЗО­

ПОДЪЕМНОСТЬЮ № ТОННЫ И А В Т О М О Б И Л Ь  -  С А М О С В А Л  
Г ру  $ О П О Д Ъ Е  МНО СТЬН) -  7  Т О И Н .  М А Р Ш Р У Т  ц;  
i S  ПОЛЗ В А Г О Н О В  Д Е Л И Т С Я  НА J  ПОДДЧИ ПО 

I I  В А Г О Н О В ,  Н О Т О р Я Я  Л О К О М О Т И В О М  П О Д А ­
Е Т С Я  ИЯ « К Л А Д  И У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  ПО 
8 В А Г О Н О В  ИЯ ДВ У Х  Ж Е Л Е З Н О Д О Р О Ж Н Ы Х  
П У Т Я Х  М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н О Г О  П Р И Е М Н О Г О  
П у п К Т А  & З О Н Е  Д Е Й С Т В И Я  М А Н Е В Р О ­

ВЫХ у с т р о й с т в .

А В З Х Т р й К Т Н Я Я  К О Н В Е Й Е Р Н А Я  С И С Т Е М А  с к А А -  

А А  П О З В О Л Я Е Т  П Р О И З В О Д И Т Ь  О Д Н О В Р Е М Е Н Н А »  П Р И ­

Е М К У  Д В У Х  Р А З Л И Ч Н Ы Х  В И Д О В  ( Ф Р А Н Ц И Й )  з я п о л -  

Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А ,  П О С Т У  П А М Щ И Х  Т О Л Ь К О  8 Ж Е Л Е З Н 0 А 0 -  

Р О Ж Н Ы Х  В А Г О Н А Х ,  И Л И  В В А Г О Н А Х  И  Я В Т О С Я М О С В А Л А Х .

В З И М Н И Й  П Е Р И О Д  В О С С Т А Н О В Л Е Н И Е  СЫ­
П У Ч Е С Т И  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А ,  С М Е Р З Ш И Х С Я -  

Д о  п р о ч н о с т и  4 5  У Д А Р О В  , П О  У Д А Р Н И К У  

Д О Р Н И М  п р о и з в о д и т с я  ■ О С Т А Н О В К А М И  Д Л Я  Р Ы Х Л Е Н И Я  

И  В Ы Г Р У З К И  С М Е Р З Ш И Х С Я  М А Т Е Р И А Л О В  ( З Р В С М ) .

В Ы Е М Н А Я  М А С С Д  П Е С К А ,  Щ Е Б Н Я  И  Г Р А ­

В И Я  П р И Н Я Т А  U * T | m 3 j  г р й В И Я  И П Е С К А  К Е ­

Р А М З И Т О В О Г О  -  О , В т  ] м \  П р и  В Л А Ж Н О С Т И  П Е С ­

К А  Р А В Н О Й  6 7 ®,  Г Р А В И Я  И Щ ' Б Н Я  Р А В Н О Й  

5 7 о  И Г Р А В И Я  И П Е С К А  К Е Р А М З И Т О В О Г О  

Н Е  Б О Л Е Е  £ * / »  П О  М А С С Е .

С У Т О Ч Н О Е  П О С Т У П Л Е Н И Е  А В Т О М О Б И Л Е Й
П О Д  Р А З Г Р У З К У  п р и н я т о  с У Ч Е Т О М  

К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  Н Е Р А В Н О М Е Р Н О  С Т И  
К -  1 , 5 .

Г о д о в о й  Г Р У З О О Б О Р О Т  С К Л А Д А ,  Р А С Ч Е Т Н А Я  

Э К С П Л У А Т А Ц И О Н Н А Я  П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  Т Р А К ­

Т О В  П р м Е М А  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А ,  8 Ы Д  А Ч И

И Х  Н Я  К О Н В Е Й Е Р Н Ы Й  Т р А К Т  Б Е Т О Н О С М Е С И Т Е Л Ь -

НОр о Ц Е Х А ,  А Т А К Ж Е  Р А С Ч Е Т Н О Е  К О Л И Ч Е С Т В О  

П О С Т У П А Ю Щ И Х  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  S E T O H A  П Р И В Е ­
Д Е Н О  В  Т А Б Л И Ц Е  Н Е Е .

Т  ЯБЛИЦ1п
Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й

E m
м*м.

НСПОЛН.
I

Исполн.
1

1 Р а с ч е т н ы й  г о д о в о й  г р у з о о б о р о т  

В том ч и с л е :
д. по п р и б ыт и ю ж . д .  т р а н с п о р т о м

Б- ПО ПРИБЫТИЮ АВТОТРАНСПОРТОМ
-  т о к  и щ е б е н ь
- ТРПВИК И ПЕ СОК К Е р А М З И ' С Ь Ы Е

м*
т

т

т
т

175000
гвоооо

ггьооо

56000

П5000
гзгооо

*57000

3 9 0 0 0
кто

j. Ра с ч е т н а я  ма с с  а  ( н е т т о ) м а р ш ­
р у т а  Сзо В А Г О Н О В ) т ггоо г г о о

J  РЯСЧЕТНАЯ MACCR (НЕТТО) ОДНОЙ
п о д а ч и  О г  в а г о н о в ) т 7Й0 7$0

РАСЧЕТНЫЙ СУТОЧНЫЙ ГРУЗООБО­
РОТ ПО П Р ИБЫТ ИЮ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ 

4 Б Е Т ОНА  АВТ ОТ РАНСПОРТ ОМ е У ЧЕ ­
ТОМ КОЭФФИЦИЕНТА НЕ РАВНОМЕ Р­
НОСТИ, Р А В Н Ы *  1.3

т 329 476

с Р а с ч е т н о е  к о л и ч е с т в о  а в т о - 
с а м о с в а л о в  в t y m

шт 9 7 98

Р а с ч е т н а я  э к с п л у а т а ц и о н н а я  проиэ-
С ВОДИТЕЛЬНОСТЬ по ПРИЕМУ ЗАПОЛНИТЕ- 

ЛЕЙ БЕТОНА с ж . д . т р д н е п о р т я  
А) ЛЕТОМ 
Б) З и мо *

Т | ч
Т|ч

700
4оо

700
4оо

Р а с ч е т н о е  в р е м я  р а з г р у з к и  о д -
'  НОИ ПОДАЧИ ВАГОНОВ

А) ЛЕТОМ
В} з и м о й

ЧАС
ЧАС

и
1,85

1,1
1 , 85

Р а с ч е т н а я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  по 
.  ПРИЕМУ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНД С ДБ- 
® ТОМОВИЛЬНОТО Т РАНСПОРТА 

А) ПЕСОК И ЩЕБЕНЬ 
Б) ГРАВИЙ И П Е С О К  КЕРАМЗИТОВЫЕ

T h
Т|Ч

г 5 0 г £ 5
! 33

Р а с ч е т н а я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  по 
ВЫДАЧЕ ЗАПОЛНИТЕ ЛЕ Й Б Е Т О Н А  8 

9 Б Е Т О Н О С М Е С И Т Е ЛЬ Н ЫЙ  Ц Е Х  
А) ПЕСОК И Щ Е Б Е Н Ь  
Б) Г Р А В И Й  И ПЕСОК КЕРАМЗИТОВЫЕ

Г|Ч
Т|ч

ЧОО 4оО
гоо

T\?V4BpRbRH
9032// и

Т П  7 0 Ъ - 1 Ш  П З
Avia
Lинь. .к* ------------
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5. Р е ж и м  Р А Б О Т Ы  { к л а д а :
-  ч м е л о  р а б о ч и х  А н е й  8 г о д *  по при­
ема З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Е ЕТОНЯ t Ж Е Л Е З Н О Д О Р О Ж Н О ­
ГО т р п н с п о р т я  - 36S;
- П р И Е М  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А  О Ж Е Л Е З Н О Й  Д О Р О Г И  

o t y ц ^ Е С Т Б Л Я Е Т С Я  НА У С Л О В И Я Х  Д О Г О В О Р А  00 С Т А Н ­

Ц И Е Й  П Р И М Ы К А Н И Я  В Н Е  с м е н н о г о  г р а ф и к а ;

-  Ч H t A O  Р Я Б 04 И Х  Д Н Е Й  В г о д а  п о  П Р И Е М }  ЗА-  

П О Л Н И Т Е Л Е Й  И Т О Н А  О А В Т О М О Б И Л Ь Н О Г О  T ? A H C n O p T A - E S S |  

- н н о л о  Р А Б О Ч И Х  Д Н Е Й '  8 Г О Д }  п о  О Т П У С К У  

З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А  -  2 5 5 ;

- Ч И О Л О  О М Е Н  ПО П Р И Е М }  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О ­

Н А  С А В Т О М О Б И Л Ь Н О Г О  Т р А  Н О П О р Т А  -  

• Ч И О Л О  О М Е Н  ПО  О Т П У С К У  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  S Е Т О Н А  *  2.

Ч.  О б с л у ж и в  А Н И Ц И И  П Е Р С О Н А Л

К о л и ч е с т в о  о б с л у ж и в а ю щ е г о  п е р с о н а л а  о п ­
р е д е л е н о  в с о о т в е т с т в и и  с п р и н я т ы м  Т Е Х Н О Л О Г И ­
ЧЕ СКИМ ПРОЦЕССОМ,  С У Ч Е Т О М  Р Е Ж И М А  РАБОТЫ СКЛА­
ДА  па ПРИЕМ} И В Ы Д А Ч Е  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  БЕТОНА.

Р е м о н т  и  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  м е х а ­

н и з м о в  И О Б О Р У Д О В А Н И Я  С К Л А Д А  П Р О И З В О Д И Т С Я  

Ш Т А Т О М  Р Е М О Н Т Ы ) '  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  Ц Е Х А .
Р а б о т а ю щ и е  Н я с к л а д е  в х о д я т  в  ш т а т  о б ­

с л у ж и в а е м о г о  П Р Е Д П Р И Я Т И Я  И П О Л Ь З У ЮТ С Я  ЕГО Бы­
т о в ым и  И В С П О М О Г А Т Е Л Ь Н Ы М И  П О М Е Щ Е Н И Я М И .

К о л и ч е с т в о  о б с л у ж и в а ю щ е г о  п е р с о н а л а  п р е д ­

с т а в л е н о  В Т А Б Л И Ц Е  J f ! B .
Т а б л и ц а  я я

П р о ф е с с и я , д о л ж н о с т ь в 1 - Я
тт

я - я
С М Е Н А

В Н Е
( М Е Н Я В О Ч Н А Я Сп и с о ч н а я

О п е р а т о р ы  и  д е ж у ?-
J НЫЕ ПО ОБСЛУЖИВА­

НИЮ МЕХАНИЗМОВ 
СКЛАДА

и ь г 1 7 8

П о д о б н ы е  р а б о ч и е  в  к о л и ч е с т в е  4е  ч е л о в е к  при-
г ВЛЕКАЮТСЯ НА В Р Е МЯ  РАЗГРУЗКИ ВАГОНОВ ИЗ 

ШТ А Т А  Т Р А Н С П О Р Т Н О Г О  Ц Е Х А .

« .  К р а т к о е  о п и с и н u e  т е х н о л о г и ч е с к о г о  

ПРОЦЕССА СКЛАДСКОЙ ПЕРЕРАБОТКИ Г Р У Ш .
1.  В а г о н ы  в ы с т д в л е и н ы е  н я  п о д ъ е з д ­

н ы х  п у т я х  м а н е в р о в ы х  у с т р о й ­
с т в ;  П Е Р Е М Е Щ А Ю Т С Я  

В П О М Е Щ Е Н И Е  П Р И Е М Н О Г О  П У Н К Т А  
А Л Я  Р А З Г Р У З К И  В П О Д Р Е Л Ь С О В Ы Е  Б У Н ­
К Е Р Ы ,  О Б О Р У Д О В А Н Н Ы Е  С И С Т Е М О Й  

Л Е Н Т О Ч Н Ы Х  П И Т А Т Е Л Е Й ,  О Б Е С П Е Ч И В А ­
Ю Щ И Х  В Ы Д А Ч У  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е ­
Т О Н А  НА Л Е Н Т О Ч Н Ы Е  К О Н В Е Й Е Р Ы

К О Т О Р Ы Е  П Р О И З В О Д Я Т  П О Д А ­
Ч У  К. П Е Р Е С Ы П Н О М У  У З Л У  )Г2 1 Т Р А К ­
ТОВ З А Г Р У З К И  О Т С Е К О В  Е М К О С Т Н О Й  
Ч А С Т И  С К Л А Д А ,  В К Л Ю Ч А Ю Щ Е Г О  8 
С Е Б Я  С Л Е Д У Ю Щ И Е  К О Н В Е Й Е Р Ы  И
м е х а н и з м ы :

а) К о н в е й е р ы  л е н т о ч н ы е  н а к л о н н ы е

ЯП, j f s4,  Я- г  и jT2 б;
Б) К о н в е й е р ы  л е н т о ч н ы е  г о р и з о н т а л ь ­

н ы е  Я -  7  и л г г в ,  О Б О Р У Д О В А Н Н Ы Е  Б А ­

Р А Б А Н Н Ы М И  Р А З Г Р У З О Ч Н Ы М И  т е л е ж ­

к а м и .

З а г р у з и в  о т с е к о в  е м к о с т н о й  ч а с т и  о с у ­
щ е с т в л я ю т с я  Б А Р А Б А Н Н Ы М И  Р А З Г Р У З О Ч Н Ы М И  
Т Е Л Е Ж К А М И  С Д О З А Г Р У З К О Й  К Р А Й Н И Х  ОТСЕ­

КОВ Ч Е Р Е З  Г О Л О В Н Ы Е  Б А Р А Б А Н Ы  К О Н В Е Й ­
Е Р О В Л С Т  И Я '-Ь

З а п о л н и т е л и  б е т о н а ,  д о с т а в л я е м ы е  а в т о м о б и л ь ­
н ы м  т р а н с п о р т о м ,  р а з г р у ж а ю т с я  в  Б У Н К Е Р А  З А ­
К Р Ы Т О Г О  п о м е щ е н и я  а в т о м о б и л ь н о г о  п р и е м н о г о

У СТ РО ЙС Т В А с Р А С П А Ш Н Ы М И  ВОРОТАМИ.  ПОСЛЕ У СТ А ­

Н О В К И  АВТОСАМОСВАЛА н а д  БУНКЕРАМИ ПРИЕМНОГО УСТРОЙ­
СТВА РАБОЧИЙ СНАР УЖИ ЗАКРЫВАЕТ ВОрОТА,  и ВОДИТЕ ЛЬ,  НА- 
ХОЛЯЩИЙСЯ В  КАБИНЕ  АВТОСАМОСВАЛА, ОСУЩЕСТВЛЯЕТ ЕГО 

РАЗГРУЗКУ при ПОМОЩИ ПОДЪЕМА и  О П У С К А Н И Я  К У З О В А .

П о с л е  в ы т р у з к и , у б е д и в ш и с ь , что к у з о в  о п у щ е н  и  к о н ­

ц е н т р а ц и я  п ы л и  з н а ч и т е л ь н о  у м е н ь ­
ш и л а с ь  В О Д И Т Е Л Ь  П О Д Д Е Т  З В У К О В О Й  СИГНАЛ,  
РАБОЧИЙ ОТ КРЫВАЕ Т  РАС П А ШН ЫЕ  ВОРОТА И А8- 

ТОСАМОСВАЛ ВЫЕЗЖАЕТ КЗ ПРИЕМНОГО У С Т Р О ЙС Т В А .
В }  НК ЕрЫ АВТОМОБИЛЬНОГО ПРИЕМНОГО У СТ Р О ЙС Т ­

ВА,  О Б О Р У Д О В А Н Н Ы Е  д в у м я  ЛЕ Н Т О ЧН ЫМИ  ПИТАТЕЛЯМИ, 
ОБЕСПЕЧИВАЮТ ПОДАЧУ З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т ОНА  С П О ­
МОЩЬЮ К О Н В Е Й Е Р А  Л Е Н Т О ЧН О Г О  НАКЛОННОГО Я! 11 
К П Е Р Е С Ы П Н О М У  УЗЛУ jf! 1 И Д А Л Е Е  НА 
К О Н В Е Й Е Р  Л Е Н Т О ЧН ЫЙ  НАКЛОННЫЙ К?5,  З А Т Е М  н и  

К О Н В Е Й Е Р  Л Е Н Т О Ч Н Ы Й  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Й ;  fT27, ОБО- 
Р У Д О В А Н Н ЫМ  Р А З Г Р У З О Ч Н О Й  Т Е Л Е Ж К О Й  И В О Т ­
СЕКИ Е М К О С Т Н О Й  ЧПС Т И С К Л А Д А

Х р а н и м ы е  в  о т с е к а х  е м к о с т н о й  ч а с ­
т и  П Е С О К ,  Щ Е Б Е Н Ь  И Л И  Г р Н В И И  П Р И  П О М О -  
щ и  В И Б Р О З А Т В О Р О В  -  П И Т А Т Е Л Е Й  Л О Т К О В Ы Х  П О ­

Д А Ю Т С Я  И А  П О Д  ШТ А Б Е Л Ь Н Ы Е  К О Н В Е Й Е р ы  ГО­
Р И З О Н Т А Л Ь Н О  - Н А К Л О Н Н Ы Е  Я Г Э  И  ГГГ Ю ,  т р н н с -  

П О Р Т И Р У Ю Щ М Е  М А Т Е Р И А Л  К п Е р Е С Ы П Н О М у  

у з л у  К О Н В Е Й Е Р А  Б Е Т О Н О С М  Е С М Т  Е Л Ь Н О Г о

Ц Е Х А .
Т я ж е л ы е  з а п о л н и т е л и  б е т о н а  (  п е с о к ,

Щ Е Б Е Н Ь  И Л И  Г Р А В И Й )  В З И М Н И Й  П Е Р И О Д  
п р о х о д я т  Ч Е Р Е З  Т Е П Л О В Ы Е  У С Т Р О Й С Т В А ,  
П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Е  Д Л Я  Р А З М О Р А Ж И В А Н И Я  и 
П О Д О Г Р Е В А  ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА.  О Б О Г р Е Б  О С } .  
ЩЕСТ В ЛЯ Е Т С Я  З А К Р Ы Т Ы М И  П А Р О В Ы М И  Р Е Г И С Т ­

Р А М И  ДО Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  В О С С Т А Н О В Л Е Н И Я
их  с ы п у ч е п и . Л е г к и е  з а п о л н и т е л и  б е т о н а  ( г р а .  
ВИЙ И П Е С О К  К Е Р А М З И Т О В Ы Е )  П О Д А Ю Т С Я  

НА К О Н В Е Й Е Р Ы  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О - Н П К Л О  Н Н  ь ц  
Jfeg и j f M O  п р и  П О М О Щ И  О Б Ъ Е М Н Ы Х  
р А З Г Р У Ж А Т Е Л Е Й .

привязпн 9052/У — ч
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I .  С х е м ы  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п р о ц е с с о в  с к л а д ­

с к о й  П Е Р Е Р А Б О Т К И  3 А П О Л Н И Т Е А Е Й  Б Е Т О Н А .

й) К о м п о н о в о ч н ы е  с х е м ы  и  
И с п о л н е н и е  i

К о н в е й е р ы  г о р и з о н т а л ь н о - НШО Н Н ЫЕ  ЛЕНТОЧНЫЕ КЕО И Н ? «

I К о н в е й е р ы  л е н т о ч н ы е  б е т о н о с м е с и т е л ь н о г о  « . е х я ^

Б )  К о м п о н о в о ч н а я  с х е м а  я ? 1

И с п о л н е н и е  я

в) К о м п о н о в о ч н а я  с х е м а  к 2&

И с п о л н е н и е  f

П р и в н ь н н
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£  С х е м а  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о н е с с я  м е х а н и з и р о в а н -

“  Н О Г О  П Р И Е М Н О Г О  П ' З Н П Т Я  С Д В У М Я  Т ? А К Т А М И  П Р И -  

В Е Д Е  Н А  в Т.  П.  J T M 0 9  - г 9  - 7 Ш .

В П Р О Е К Т Е  П Р И М Е Н Е Н О  а Б О р Т Л в в Д Н И Е  К О Н Б Е к -  

Е Р О В ,  И Ъ Г О Т О В А Я  Е М О Е  З А В О Д Я М И  ПО с о с т о я н и ю  

Н А  1381|  Г О Д  И П О Д  Л Е Ж А Щ Е Е  и э г  о т о  в л  Е  и и и  

В  1 9 8 5  Г 0 4 1 .

8- 1  П Р А В Л Е Н И Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М  О Б О Р У Д О -  

В й Н И Е М  и К О Н Т Р О Л Ь  Р А Б О Т Ы  С К Л А Д Я .  

П р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н ы  с л е д у ю щ и е  р е ж и ­

м ы  У П Р А В Л Е Н И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Е М ;

Я) М А Н Е В Р О В О Е  у с т р о й с т в о -  А  И СТ А НЦ И О ИНОЕ У П ­
Р А В Л Е Н И Е  ИВ К А Б И Н Ы  О П Е Р А Т О Р А  В З И М Н Е Е  
В Р Е М Я  С А В Т О М А Т И Ч Е С К И М  В Ы Б О Р О М  Р А Б О Ч Е Й  

с к о р о с т и  в  з а в и с и м о с т и  от п р о ч н о с т и  С МЕ Р З ­
ШЕ Г О С Я  М А Т Е Р И А Л А  8 П О Л У В А Г О Н Е  И Н А Г Р У З К И  

НИ БУ РЫ У С Т А Н О В К И  Д Л Я  Р Ы Х Л Е Н И Я  И В Ы Г Р У З ­
КИ С МЕ Р З ШИ Х С Я  М А Т Е Р И А Л О В  к У Р В С М " (‘
Б) у с т а н о в к а  „урв е м " С В И Б Р О З Я Ч Ч С Т Н О Й  ПЛИТ ОМ-  

Д И С Т А Н Ц И О Н Н О Е  У П Р А В Л Е Н И Е  ИЗ К А Б И Н Ы  О П Е Р А Т О Р А )
в) л ю к о п о д ь м н и к и  -  у п р а в л е н и е  м е с т н о е ;
Г]  Р А З Г Р У З Ч И К  П Л А Т Ф О Р М  ( р П С М ) -  Д И С Т А Н Ц И О Н ­
НОЕ У П Р А В Л Е Н И Е  ИЗ К А Б И Н Ы  О П Е р Я Т О р А )
Л ]  М Е Х А Н И З М Ы  Т РАКТА З А Г Р У З К И  СИЛ А Д А  -  У П Р А В ­
Л Е Н И Е  Д И С Т А Н Ц И О Н Н О Е  ИЗ К А Б И Н Ы  О П Е Р А Т О Р А  И 
МЕСТНОЕ Д Л Я  Р Е М О Н Т Н Ы Х  И Р Е Г У Л И Р О В О Ч Н Ы Х  
ц е л е й ;

Е) МЕ ХАНИЗМЫ Т Р А К Т А  ВЫДАЧИ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОН А К 
П Е Р Е С Ы П Н О М У  у з л у  К О Н В Е Й Е Р А  Б Е Т ОНО С М Е С И Т Е Л Ь ­

НОГО Ц Е Х А  И М Е Ю Т  А В Т О М А Т И Ч Е С К И Й  Р Е Ж И М  
РАБОТЫ.  П у t K  В Р Н Б О Т У  Т Р А К Т А  П Р О И З В О Д И Т С Я  
П О М Е р Е  П О Н И Ж Е Н И Я  У Р О В Н Я  З А П О ЛН И Т Е ЛЕ Й  Б Е Т О Н А  В 

Р А С Х О Д Н Ы Х  Б У Н К Е Р А Х  И П Р Е К Р А Щ А Е Т С Я  П р и  И Х  

З А П О ЛН Е Н И И ,  К р О М Е  ЭТОГО, М Е Х А Н И З М Ы  ИМЕЮТ Д И С ­
Т А Н Ц И О Н Н О Е  В К Л Ю Ч Е Н И Е  t  ПуЛЬТА У П Р А В Л Е Н И Я  6Е- 
ТОНОСМЕСМТЕЛЬНОГО Ц Е Х И  И МЕ С Т Н О Е  А Л Я  Р Е ­

М О Н Т Н Ы Х  И Р Е Г У Л И Р О В О Ч Н Ы Х  Ц Е ПЕ Й .
ДЛЯ В И Б Р Д З А Т В О р О В  ■ П И Т А Т Е Л Е Й  ЛОТКОВЫХ И 

О Б Ъ Е М Н ЫХ  Р А З Г Р У Ж А Т Е Л Е Й  К Е р Я М Э Н Т А  П Р Е Д У С М О Т ­
Р Е Н А  ( И Н О Г О Р Е О Н И М Н Я Я  9Л 6 К Т рО СХ Е  МА У П Р А В Л Е ­
НИЯ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ А Я  Н Е В О З М О Ж Н О С Т Ь  О Д Н О ­
В Р Е М Е Н Н О Г О  В К ЛЮЧЕ НИЯ Б О Л Е Е  Й * Х  В И Б р О З А Т -  
В О Р О В-  ПИТ А Т Е ЛЕ Й  ЛОТКОВЫХ С ПО Д В А  НА К А Ж ­

Д Ы Й  К О Н В Е Й Е Р )  И Б О Л Е Е  8 - Х  О Б Ъ Е М Н Ы Х  РАЗ-  
Г р у  Ж  ЯТЕ ЛЕИ К Е Р А М З И Т А  ( П О  О Д Н О М У  НА К А Ж ­

ДЫЙ К О Н В Е Й Е Р ) .
П у С К  В Р А Б О Т У  М Е Х А Н И З М О В  К О Н В Е Й Е Р ­

НЫХ Т Р А К Т О В  З А Г Р У З К И  О Т С Е К О В  Е М К О С Т Н О Й  
ЧАСТИ И ПОДАЧА ЗА ПО ЛНИТ Е ЛЕ Й БЕТОНА К П Е Р Е С Ы П Н О ­
МУ У З Л У  К О Н В Е Й Е Р А  Б Е Т О Н О С М Е С И Т Е Л Ь Н О Г О  
Ц Е Х Д О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  П О С Л Е Д О В А Т Е Л Ь Н О  СТУПЕН­
ЧАТО, НАЧИНАЯ ОТ Н А И Б О Л Е Е  У Д А Л Е Н Н О Г О  М Е Х А ­
НИЗМА ОТ М Е С Т А  З А Г Р У З К И ;  П Р Е К Р А Щ Е Н И Е  
РАБОТЫ М Е Х А Н И З М О В  П Р О И З В О Д И Т С Я  П О С Л Е Д О ­

В А Т Е Л Ь Н О  С Т У П Е Н Ч Н Т О  в О Б Р А Т Н О М  П О Р Я Д ­

КЕ В К Л Ю Ч Е Н И Ю  В Р А Б О Т У .
Э л е к т р и ч е с к и м и  с х е м а м и  у п р а в л е н и я

М Е Х А Н И З М А М И  СКЛАДЯ П Р Е Д У С М О Т Р Е Н А  Н Е О Б Х О -  
Д И МЯ Я  Б Л О К И Р О В К А  п р и в о д о в ,  С В Е Т О В А Я  И З В У К О ­
В А Я  С И Г Н А Л И З А Ц И Я ,  П Р Е Д Ш Е С Т В У Ю Щ А Я  П У С К У  
В Р А Б О Т У  О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  М Е Х А Н И З М О В ,  А Т А К Ж Е  
КО НТ Р О ЛЬ  З А П О Л Н Е Н И Я  О Н Е К О р  И К О Н Т Р О Л Ь  Н А ­
Л И Ч И Я  М Я Т Е р И  Я ЛА НП Л Е Н Т Е  К О Н В Е Й Е Р А  И

С к о р  ОСТ U Е С  Д В И Ж Е Н И Я .

i i i О р г а н и з а ц и я  т р у д а  и  т е х н и к а  б е з - 
о п й е н о с т и .
П р е д у с м о т р е н н ы е  п р о е к т о м  о б ъ е м н о - п л а н и ­

р о в о ч н ы е  Р Е Ш Е Н И Я  И п р и н я т ы й  Т Е Х Н О Л О Г И ­
Ч Е С К И Й  п р о ц е с с  С К Л А Д С К О Й  П Е Р Е Р А Б О Т К И  
ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА О Б Е СПЕ ЧИВА ЮТ  К О М П Л Е К С Н У Ю  
М Е Х А Н И З А Ц И Ю  В Ы Г Р У З К И  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О ­

НА ИЗ П О Л У В А Г О Н О В  л ю к о в ы х ,  а в т о м о б и л е й -

с а м о с в а л о в  и я в т о е я м о е в д л ь н ы х  п о е з д о в ,
Я Т А К Ж Е  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Т  В Н У Т Р И С К Л А Д С Н У Ю  
Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К У ,  п о д о г р е в  Т Я Ж Е Л Ы Х  з а п о л н и т е л е й  
б е т о н а  п е р е д  в ы д а ч е й  к  П Е Р Е Г Р У З О Ч Н О М У  
у з л у  к о н в е й е р а  б е т о н о с м е с и т е л ь н о г о  ц е ­

х а . В ы б о р  с р е д с т в  м е х а н и з а ц и и  и  а в т о м а ­

т и з а ц и и  П Р О И З В Е Д Е Н  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С 
Р А З Р А Б О Т А Н Н Ы М  в  Т И П О В О М  П Р О Е К Т Е  Т Е Х ­
Н О Л О Г И Ч Е С К И М  П Р О Ц Е С С О М ,  к о т о р ы й  О Б Е С ­
П Е Ч И В А Е Т  р а ц и о н а л ь н ы е  У С Л О В И Я  В Ы П О Л Н Е ­
Н И Я  г р у з о в ы х  О П Е Р А Ц И Й  И С О К Р А Щ Е Н И Е
о б с л у ж и в а ю щ е г о  п е р с о н а л а .

При п р о и з в о л е ™  В С Е Х  О С Н О В Н Ы Х  И В С П О М О ­
Г А Т Е Л Ь Н ЫХ  Р А Б О Т  Н А  с к л а д е  д о л ж н ы  строго вы­
полняться ВСЕ Т Р Е Б О В А Н И Я  Т Е Х Н И К И  5 Е . ОПАСНОСТИ
Ц П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  С А Н И Т А р И И ,  Р Е Г Л А М Е Н Т И Р О ­

В А Н Н Ы Е  Н О Р М А М И  И П Р А В И Л А М И ,  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н Ы ­
МИ  В Ц С П С ,  Г о с г о р т е х н а д з о р о м ,  о р г а н а м и  Г л а в н о г о  

С А Н И Т А Р Н О Г О  Н А Д З О Р А  СССР,  А Т А К Ж Е  С И С Т Е ­
МО Й  Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Х  С Т А Н А Я Р Т О В  Б Е З О П А С Н О С Т И  

т р у д а ;  П Р А В И Л  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И  и  

П Р О И З В О  Д С Т В Е И Н О Й  С А Н И Т А Р И И  в  П Р О М Ы Ш Л Е Н ­
НОСТИ С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В ;  П Р А В И Л  ПО 
Т Е Х Н И К Е  Б Е З О П А С Н О С Т И  И П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  
С А Н И Т А Р И И . . .  НА А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н Н Ы Х  З А В О Д Я Х  И  

П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  Б А З А Х  Д О Р О Ж Н Ы Х  О Р Г А Н И ­
З А Ц И Й ;  п р и в и л  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И  При 

З К С П Л У П Т А Ц И И  Э Л Е К Т Р О У С Т А Н О В О К  П О Т Р Е Б И Т Е ­
Л Е Й  и т.  п.

О б с л у ж и в а ю щ и й  п е р с о н а л  с к л а д а

Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ Н Е  М О Л О Ж Е  <8 Л Е Т ,  П Р О Й Т И  
М Е Д И Ц И Н С К О Е  О С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О В А Н И Е  И О Б У Ч Е ­
Н И Е  ПО С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Й  П Р О Г Р А М М Е ,  А  Т А К -

П р и В Я Т А Н
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М И С С И Е Й .  Д о п у с к  К Р А Б О Т Е  Д О Л Ж Е Н  О Ф О Р М ­

Л Я Т Ь С Я  П Р И К А З О М  П О С Л Е  В Ы Д А Ч И  Р А Б О Ч И М

У Д О С Т О В Е Р Е Н И Й .
П Р О В Е Р К А З Н А Н И И рро-

Д И Ч Е  ски НЕ Р Е Ж Е ОДНО-

и при П Е Р Е В О Д Е NA
И З В О Д  ИТСЯ 
ГО РА З Я
Р А Б О Т У  С О Д Н О Г О  М Е Х А Н И З М А  НА Д Р У Г О Й .

О Б С Л У  Ж И В А Ю Щ и Й  П Е Р С О Н А Л  н е  Д О Л Ж Е Н  

Б Ы Т Ь  Д О П У Щ Е Н  К  С А М О С Т О Я Т Е Л Ь Н О М  Р А ­

Б О Т Е  Д о  О С В О Е Н И Я  Б Е З О П А С Н Ы Х  П р И Е М О б

т р у д я .  С и с т е м а т и ч е с к и  д о л ж е н  п р о и з в о ­

д и т ь с я  И Н С Т р ^ К Т Я Ж  Р А Б О Ч И Х  ПО  В О П Р О ­

С А М  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И  И  П Р О И З В О Д С Т ­

В Е Н Н О Й  с а н и т а р и и . Н а  р а б о ч и х  м е с т а х

Д О Л Ж Н Ы  Б ЫТ Ь  В Ы В Е Ш Е Н Ы  Т А Б Л И Ц Ы  С И Г Н А ­

Л О В ,  З Н А К О В  Б Е З О П А С Н О С Т И  И  И Н С Т Р У К Ц И Я  

О П О Р Я Д К Е  П У С К А  И О С Т А Н О В К И  О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я  И  Б Е З О П А С Н О Г О  П Р О И З В О Д С Т В А  Р А *  
Б О Т .

О т в е т с т в е н н о с т ь  за  и с п р а в н о е  с о с т о я ­
н и е  М Е Х А Н И З М О В ,  Р Е М О Н Т ,  Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О Б С Л У ­
Ж И В А Н И Е  о б о р у д о в а н и я  и б е з о п а с н у ю  
Р А Б О Т У  Д О Л Ж Н А  БЫТЬ В О З Л О Ж Е Н Н  П Р И ­
КАЗОМ Р У К О В О Д И Т Е Л Я  П Р Е Д П Р И Я Т И Я ,  в  В Е Д Е Н И Е  

К о т оро г о  Н А Х О Д И Т С Я  С К ЛА Д З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е ­
Т О Н А ,  Н А  И Н Ж Е Н Е Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  Р А Б О Т Н И ­
КА,  КОТОРЫЙ ПРОШЕЛ П Р О В Е Р К У  З Н А Н И И  П Р А ­
В И Л  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И  в  к о м и с с и и  
С У Ч А С Т И Е М  П Р Е Д С Т А В И Т Е Л Е Й  С О О Т В Е Т С Т В У ­
Ю Щ И Х  И Н С П Е К Ц И Й ,  п р е д с т а в и т е л е й  ОБЩЕСТВЕННЫХ и 
ВЫШЕСТОЯЩИХ ОРГАНИЗАЦИЙ И ПОЛУЧИЛ С О О Т В Е Т С Т ­
В У Ю Щ Е Е  УДО СТ ОВЕ Р Е НИЕ .  ПОД ЕГО Р У К О В О Д С Т В О М  

ВЫПОЛНЯЮТСЯ РАБОТЫ,  КОТОрЫМ П Р Е Д Ъ Я В Л Я Ю Т С Я  
ПОВЫШЕННЫЕ Т РЕ Б О В А Н И Я  ПО Т Е Х Н И К Е  Б Е З ОПА СНО СТ И.

О Т К Л ЮЧ Е Н И И  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Е Й  ОТ Э Л Е К Т р О П И -  
Т А ЮЩЕ И  СЕТИ.

Ня К ЛЮЧА Х  У П Р А В Л Е Н И Я  И ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ НАГРУЗКИ, 
А Т А К Ж Е  НА О С Н О В А НИ Я Х  ПРЕДОХРАНИТЕЛЕЙ,  ПРИ ПОМО­
ЩИ которых МОЖЕ Т  БЫТЬ ПОДАНО Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
К МЕСТУ РАБОТ,  В ЫВ Е Ш И В А Ю Т С Я  П Л А К А Т Ы . , ,  НЕ ВКЛЮ­
ЧАТЬ - Р АБОТ АЮТ  ЛЮДИ. "

Т р е б о в а н и я  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  по  о б с л у ж и ­
в а н и ю  П А Р О В Ы Х  Р Е Г И С Т Р О В ,  Р А З М Е Щ Е Н Н Ы Х  в  БУ НКЕ ­
РАХ,  СМОТРИ САНТ Е Х НИЧЕ СКУЮ ЧАСТЬ,  А Л Ь Б О М Э .

В с е  Р А Б О Т Ы ,  с в я з а н н ы е  с п о г р у з к о й ,  в ы г р у з к о й

и СКЛАДСКОЙ ПЕ РЕ Р А БОТ К ОЙ Г Р У З О В ,  Д О Л Ж Н Ы  В Ы П О Л Н Я Т Ь С Я В  

С О О Т В Е Т С Т В И И  с П Р А В И Л А М И  ПО Т Е Х Н И К Е  Б Е З О П А С Н О С Т И  И 

П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  С А Н И Т А Р И И  Пр и  П Р О И З В О Д С Т В Е  П О Г Р У ­

З О Ч Н О - Р А З Г Р У З О Ч Н Ы Х  р а б о т . Р а з г р у з к а  в а г о н о в  н а в ­

т о т р а н с п о р т а  Д О П У С К А Е Т С Я  Т О Л Ь К О  П О Д  Р У К О В О Д С Т В О М  

Л И Ц А ,  О Т В Е Т С Т В Е Н Н О Г О  ЗА ЭТИ Р А Б О Т Ы .

Н е у к л о н н о  д о л ж н ы  выполняться п р а в и л а , п р е д у с м а т ­

р и в а ю щ и е  ТРЕБОВАНИЯ К  ИНВЕНТАРЮ,  ПРИСПОСОБЛЕНИЯМ И 
МАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ,  Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е З О П А С Н О С Т И  При
П Е Р Е Р А Б О Т К Е  н а в а л о ч н ы х  и  н а с ы п н ы х  г р у з о в .

К а т е г о р и ч е с к и  з а п р е щ а е т с я :

-  Н а х о ж д е н и е  п о с т о р о н н и х  л и ц  в  п о м е щ е н и я х  

с к л а д а ,  а  т а к ж е  о б с л у ж и в а ю щ е г о  с к л а д  п е р с о н а л а  

В  З О Н Е  Д Е Й С Т В И Я  Д В И Ж У Щ И Х С Я  и В Р А Щ А Ю Щ И Х С Я  

Ч А С Т Е Й  М А Ш И Н  и м е х а н и з м о в ;

-  во в р е м я  р а б о т ы  л е н т о ч н ы х  к о н в е й е р о в

У С Т Р А Н Я Т Ь  С К О Л Ь Ж Е Н И Е  Л Е Н Т Ы П У Т Е М  П О Д Б Р А С Ы ­

В А Н И Я  М Е Ж Д У  Л Е Н Т О Й  Н Б А Р А Б А Н О М  п е с к а

и л и  д р у г и х  м а т е р и а л о в ;

-  п р о и з в о д и т ь  Р Е Г У Л И Р О В К У  р а б о т и ю щ е г о  о б о ­

р у д о в а н и я ;

- П У С К А Т Ь  В  Р А Б О Т У  М Е Х А Н И З М Ы  П р И  И А Р У -

И Д Р У Г О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е  Пр И С Н Я Т Ы Х  О Г ­

Р А Ж Д Е Н И Я Х  И  Н Е И С П Р А В Н Ы Х  С И С Т Е М А Х  А В А ­

Р И Й Н О Г О  О С Т А Н О В А ,  А  Т А К Ж Е  С Н Е И С П Р А В Н Ы М И

э л е к т р о  с и с т е м а м и ;

- Н А Х О Ж Д Е Н И Е  Л И Ц  В  В А Г О Н А Х ,  В З О Н Е  Д Е Й С Т ­

В И Я  Д В И Ж У Щ И Х С Я  И  В Р А Щ А Ю Щ И Х С Я  Ч А С Т Е Й

МАШИН и механизмов ;
-  Н А Х О Ж Д Е Н И Е  В О Д И Т Е Л Я  &  К А Б И Н Е  А В Т О  С А ­

М О  С В А Л  а  б е з  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Х  С Р Е Д С Т В  З А ­

ЩИ Т Ы О Р Г А Н О В  Д Ы Х А Н И Я ,  при Р А З Г Р У З К Е  К Е Р А М З И Т А .  

"  Н А Х О Ж Д Е Н И Е  П О Д С О Б Н Ы Х  Р А Б О Ч И Х  В П О М Е Щ Е Н И И  

А В Т О М О Б И Л Ь Н О Г О  П Р И Е М Н О Г О  У С Т Р О Й С Т В А  ВО 

В Р Е М Я  Р А З Г Р У З К И  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А ;

-  В Ы Е З Д  Я В Т О С Д М О С В А Л А  И З  П О М Е Щ Е Н И Я  А В Т О ­

М О Б И Л Ь Н О Г О  П Р И Е М Н О Г О  У С Т Р О Й С Т В А  с  п о д н я т ы м  

К У З О В О М .

Ь  Р А З Д Е Л Е  Т Е Х Н И К Е  БЕ ЗОПАСНОСТИ ПРИВЕ ДЕ НЫ ТОЛЬКО ОСНОВНЫЕ 

П О Л О Ж Е Н И Я  П О  Т Е Х Н И К Е  Б Е З О П А С Н О С Т И .  А Д М И ­

Н И С Т Р А Ц И Я  п р е д п р и я т и я ,  В с о с т а в е  к о т о р о г о  

Э К С П Л У А Т И Р У Е Т С Я  С К Л А Д ,  Д О Л Ж Н А  Р А З Р А Б О Т А Т Ь  НА 
Б А З Е  О Б Щ Е С О Ю З Н Ы Х  Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Д О К У М Е Н Т О В  

И З А В О Д С К И Х  И Н С Т Р У К Ц И Й  ПО  Т Е Х Н И К Е  Б Е З О П А С ­

Н О С Т И  Н А  О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  М Е Х А Н И З М Ы  К О Н К Р Е Т Н Ы Е  

и н с т р у к ц и и  по  Б Е З О П А С Н О Й  Р А Б О Т Е  t  М Е ­

Х А Н И З М А М И ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М И  ИА С К Л А Д Е ,  Д 

Т А К Ж Е  Б Е З О П А С Н О М У  П Р О И З В О Д С Т В У  Р А ­

Б ОТ .  Д а н н ы е  и н с т р у к ц и и  д о л ж н ы  б ы т ь  у т ­

в е р ж д е н ы  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И М И  И Н С Т А Н Ц И Я М И ,  

Д О В Е Д Е Н Ы  Д О  С В Е Д Е Н И Я  В С Е Х  Р Я Б О Т А Ю Щ И Х  

СО С|тр о Г И  М К О Н Т Р О Л Е М  ЗА  И Х  В Ы П О Л Н Е ­

Н И Е М .

С т а л ь н ы е  к а н а т ы  п р ° с ы ) д о л ж н ы  с о ­
о т в е т с т в о в а т ь  д е й с т в у ю щ и м  Г о с у д а р с т в е н -

О т в е т с т в е н н ы й  р у к о в о д и т е л ь  о б я з а н  л и ч н о н а л и ч и и ;
n p H B J ХЗАИ

9 0  3 2 / / б
П Р И С У Т С Т В О В А Т Ь  При П Р О В Е Д Е Н И И  Э Т И Х  Р А Б О Т  И — П У С К А Т Ь  В Р А Б О Т У  Л Е Н Т О Ч Н Ы Е  К О Н В Е Й Е Р Ы
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и ИМЕТЬ С В Я А  Е Т£ ЛЬ СТ в о
* ЫМ СТЯМАЙРТ0 s B B 0 A fl - ИЪГОТОВЯТЕ АЯ П и х  
Се * р т » Ф ‘ ‘ „  .  е о от в е т с т  в яи « Д е й с т в у ю щ и м

........... ..
_ в ПРИМЕНЕНИЕ КйНЙТОВ, НЕ И М Е Ю Щ И Х  

Л и Д Е Т Е Л Ь П В Д  «В их ИС ПЫ ТЯНИИ.

П РИ р а з р а б о т к е  к о н с т р у к т о р с к о й  д 0.
К у м Е  ИТАЛИИ НЙ К ОНВЕ ЙЕ РЫ  Л Е Н Т Ь Ч Н Ы Е ,  

Н Е О Б Х О Д И М О  РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ у п АЪ Я -

НИЯМИ ГОСТ 1 2 . г . Ш - 8 0 ,  К о м В Е Й Е р ы .  

О б Щ И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е ЗО П А СН О СТ И ,” д 

т а к ж е  р а з р а б о т а т ь  и н с т р у к ц и и  п о  6Е5-

О П А С Н О И  и х  9 КС П ЛУ А Т  Л Ц И И .

1 У  М е р о п р и я т и я  П О  О Х Р А Н Е  О К Р У Ж А Ю ­

Щ Е М  С Р Е Д Ы

Пр о е к т о м  п р е д у с м о т р е н а  а с п и р а ­
ция МЕСТ П Е Р Е С Ы П К И  ЩЕБНЯ, Гр п в W Я 

И КЕРАМЗИТА, А ТАКЖЕ УКРЫТИЕ ПО­
МЕЩЕНИЯ А ВТОМОЕИЛЬНОГО ПРИЕМНОГО 
УСТРОЙСТВА.

5а п ы л е н н ы й  ВОЗДУХ ОЧИЩАЕТСЯ ПЕ­

РЕД ВЫБРОСОМ В АТМОСФЕРУ Б Щ М К АО- 

НАХ ), НИИОГАЗ” ТИПА ЦН-И-

КОНЕЧНАЯ КОНЦЕНТРАЦИЯ 5 Я ПЫ ЛЕННОС-

ТИ В О З Д У Х А  В А Т М О С Ф Е Р У  С О С Т А В Л Я Е Т  
ТО мг/м»,  Яри П Р Е Д Е Л Ь Н О  - Д О П У С Т И М  о й - 
80 м г / mV

П у с к  и О С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Я Т О Р О В  ВЫ­
Т Я ЖН ЫХ  С И С Т Е М  С В Л О К И р О В А Н Ы  С Р А Б О ­
ТОЙ П р и в о д о в  К О Н В Е Й Е Р О В .

К р О М Е  А С П И Р А Ц И И  п р о е к т о м  
РЕНО Г И Д р О П О  Д А В Л Е Н И Е  ПЬ|ЛИ 
П Е Р Е С Ы П К И  Щ Е Б Н Я  И К Е Р А М В И Т Д ,

П р Ь Д у  СМОТ-  
В М Е С Т Я Х  

А Т А К Ж Е
В А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  П Р И Е М Н О М  У с т р о й с т в е .

у  Н о в ы е  р е ш е н и я  и н а у ч н о -  
т е х н и ч е с к и е  д о с т и ж е н и я . 

З я п р О б К Т И р О В А Н Н Ы | 1  с к л а д  о т л и ч а ­
е т с я  ОТ А Н А Л О Г И Ч Н Ы Х  С О О Р У Ж Е Н И И  
С В О И М И  Н О В Ы М И  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М И  И 
О Б Ъ Е М Н О "  П Л Й Н И р О В О Ч Н Ы М И  Р Е Ш Е Н И Я ­
МИ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И М И  Р А С Ш И Р Е Н И Е  
Е М К О С Т Н О Й  ЧАСТИ С К Л А Д А  Н А ^  П Е Р С ­
П Е К Т И В У  П °  С Х Е М Е  г М ( м С П . Х  И » ) ,  
С К В О З Н О Й  П Р О Е З Д  в а в т о м о б и л ь н о м  
П Р И Е М Н О М  У С Т Р О Й С Т В Е  с а м о с в а л о в  и я в * 
Т О П О Е З Д О В  С Б О К О В О Й  И З А Д Н Е М  Р А З Г Р У З ­

КОЙ.к Н А У Ч Н О  - Т Е Х Н И Ч Е С К И М  Д О С Т И Ж Е Н И Я М ,  
В П Е Р В Ы Е  П Р И М Е Н Е Н Н Ы М  В П Р А К Т И К Е  Т И П О ­
ВОГО П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  С К Л А Д О В  З А П О Л Н И ­
Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А ,  о т н о с я т с я :

Н О В О Е  Р Е Ш Е Н И Е  Е М К О С Т Н О Й  ЧАСТИ СКЛА­
ДА  С Т Р А П Е Ц И Е В И Д Н О Й  Ф О р М О Й  П ОПЕ р Е Ч-  
НОГО С Е Ч Е Н И Я ,  С Н И Ж А Ю Щ Е Е  б З И М Н И Й  

П Е р К О Д  Н А Л И П А Н И Е  И П Р И М Е Р З А Н И Е  ЗАПОЛ­
НИТЕЛЕЙ Б С Т О НА НА П Р О Д О Л Ь Н ЫХ  С Т Е Н К А Х .

П р и м е н е н и е  о б ъ е м н ы х  р я з г р у ж я т е л е й  к е ­
р а м з и т а  И В И Е В М О В И Б Р А Т О Р О В ,  О Б Е С П Е Ч И В  А-  
« Ц МХ  Р Д В НО ME Р НОЕ П И Т А Н И Е  К О Н В Е Й Е Р ­
НЫХ Т Р А К Т О В  И Н А Д Е Ж Н У Ю  Р А Б О Т У  В 
У С Л О В И Я Х  У В Л А Ж Н Е Н Н О Й  С Р Е Д Ы -

\ U n O A B 3 0  В А Н Н Е  М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н О Г О  П Р И ­

Е М Н О Г О  П У Н К Т А  ДЛЯ В Ы Г Р У З К И  З А П О Л Н И Т Е ­

Л Е Й  S E T O H A  Н А  Д В А  П р О Х О Д Н Ы Х  П У Т И  С 

ФРОНТОМ И А  О Д И Н  П О Л У В А Г О Н  ( Т .  П .  

j f *  ^ 0 9 - 2 9 - 7 4 . 8 3  С А В Т О Р С К И М И  С В И Д Е Т Е Л Ь С Т ­
В А М И  к г к г  4 7 4  4г 83,  в о 5 т г г ,  a u i л ,  4 7 3 6 3 4 ,  6* 88 39,  

Т Т О Э Н )  П О З В О Л Я Е Т  Р А З Г Р У Ж А Т Ь  М А Р Ш Р У Т  Д О  

ЗБ Ж Е Л Е З Н О Д О Р О Ж Н Ы Х  В А Г О Н О В  8 Н О Р М А ­
Т И В Н Ы Е  t P O K M  В Ы Г Р У З К И  M n t ,  я Т А К Ж Е  

Р А З Г Р У Ж А Т Ь  И  П О Д А В А Т Ь  Н А  с к л а д  од

П О В Р Е М Е Н Н О  ДВ А В И Д А  С Ы П У Ч И Х  М А Т Е Р И ­
АЛОВ С М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н О Г О  ПРИЕМНОГО П У Н К  
ТА,  ИЛИ О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н О ­
ГО ПУНКТ А И АВТ ОМОБИЛЬНОГ О П Р И Е М Н О Г О  
У С Т Р О Й С Т В А .

V! П р и м е н е н и е  т и п о в о й  п р о е к т н о й  
Д О К У  М Е Н Т Я Д И И

При П Р И В Я З К Е  П Р О Е К Т А  К У С АО В И Я М  КОНК­
РЕ Т НОЙ П Л О Щ А Д К Е  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А ,  П р О Ё К Т Н Я Я  
О Р Г А Н И З А Ц И Я  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т  П р И В Я З К У  Т И П О ­
ВОМ ПРОЕКТНОЙ ДА К У М Е Н Т А Ц И М  8 С О О Т В Е Т С Т ­
ВИИ t  У К А З А Н И Я М И  И Н С Т Р У К Ц И И  ПО Т И П 0 80- 
M'j П Р О Е К Т И Р О В А Н И Ю  СН 2 2 7 - 8 2 ,  П У Н К Т  Б,  А 
Т А К Ж Е  П Р О И З В О Д И Т  КОНТ РОЛЬ ЗА Р А З Р А Б О Т К О Й  
К О НС Т Р УКТ ОР СКО Й Д О К У М Е Н Т А Ц И И  НА ИЗ Г О Т О В ЛЕ ­
НИЕ Н Е Т И П О В ЫХ  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х  МЕ ТАЛЛИЧЕС­
КИХ К О Н С Т Р У К Ц И Й  - КОНВЕ ЙЕ РЫ ЛЕНТОЧНЫЕ,  НЕСТАН- 
ДА Р Г И З И Р О В А Н Н О Г Ф О Б О Р У Д О В А Н И Я - У С Т А Н О В К А  ДЛЯ 
РЫХ ЛЕ НИЯ И ВЫГРУЗКИ СМЕРЗШИХСЯ МАТЕРИАЛОВ,  РАЗ­
ГРУЗЧИКА ПЛАТФОРМ ПО Т.П.  Jf? 409-29-74. 83,  ОБЪЕМНЫЕ 
Р А З Г Р У Ж А Т Е Л И  И ЗИБРОЗАТВОРЫ- ПИТАТЕЛИ ЛОТКОВЫЕ.

ПР И В Я З К А  СКЛАДА К МЕ СТ НЫМ У С Л О В И Я М  Д О Л Ж ­
НА производиться НА прямом г о р и з о н т а л ь н о м  
У Ч А С Т К Е  п р о х о д н о г о  Ж Е Л Е З Н О Д О Р О Ж Н О Г О  
ПУТ И П Р Е Д П Р И Я Т И Й  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  и н ­

д у с т р и и .
Ор г а н и з а ц и я - р а з р а б о т ч и к  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  на

НЕТИПОВОЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ О Б О Р У Д О В А Н И Е  СЛЕНТОЧ- 
НЫЕ КОНВЕЙЕРЫ,  « СТАНДАРТИЗИРОВАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
(УРЬСМ) и РАЗГРУЗЧИК ПЛАТФОРМ ИЗ T.n.JE? 409-29-74.83 
ДОЛЖНА СОГЛАСОВАТЬ И Х  К Р Е ПЛЕ Н И Е  К СТРОИТЕЛЬНЫМ 

КОНСТРУКЦИЯМ по ЛИСТАМ ЗАКЛАДНЫХ ЗЛЕ МЕ НТ ОВ А Р ­
Х И Т Е К Т У Р Н О - С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  Ч А С Т И .
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ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
Раэработанныапраект Проект-

п/п Показатели Единица. Схемы С1 инг аналогизмеренИСполн. I WnoTuTW

1 Проектная тощноеть (емкость/ М3 £(700 6000 6000

г Годовой грузооборот мъ 115000 175000 175000

3 Производительность по приема

заполнителей, бетона на Склад;

при разгрузке шелезнодоромно

го транспорта

aj летом г/ч ЮО 700 600

б/ Зимой Т/Ч 400 400 300

при разгрузке автомобильного

транспорта а/песок и щебень Т/ч г 50 265 150
б/гравий и песок керамзитовые. г/ч — 133

4 производительность по выдаче

заполнителей бетона в бСЦ

а/ песок и щебень т/ч 4ао 400 4оо
б/гравий и пеСок керамзитовые т/ч — 200

S вебеСmount ость переработки
1м3 заполнителей бетона руб./мэ / , 37 1. г г

6 Опилочная численность работающие Чел 8 8 8
в  том числе рабочих Чел 8 8 8

7 'Уровень механизации лроиз-

водетвенных процессов °/о 90 90 88

a Пешим работы Склада:

а/прием С шелеэной дороги дн \~ 365 
(внесмен/

365/вне Смен/ 365(вне Смен/
б!прием С автомобиль н. транспорта дн 255 255 247
в/выдача из Склада дн 255 255 247
г) рабочие Смены в Су тки Смен 3 2 2
Д/продолмительноСть Смены 4 8 8 8

9 выработкана 1 работающего МЪ 21875 21875 21875
-  на 1 рабочего мз 21875 21875 21875

10 приведенные затраты на едини

цу товарной продукции руб/м3 2, Oh 1,91 Z.23
11 Объем Строительной мз 24105 24983 22505

в том чиСле: подземной части мз 4975 5056 4072
12

Строительный объем на 
расчетный показатель мз 4,02 4.16 3,75

13 Площадь ЗаСтройки м2 2113 2 2 0 8 1908

N4
nfn Показатели Рдим.

0-Змер.

Раэра ботайный проект 
Схемы N 1 и г! 2

Проект-

иСполн. Г иСполн. U аналог

Сталь арматурная, приведенная к R-L Т ззб, г 336,7 396, 1

Стом чиСле в построечных условиях т 252,5 355, г 338,8

21,3Bern он и шел езобетон, общий м3 3376,2 3850, 1 3976,4
то те-на 1м*общей площади мз 1,4 1,3 1.6
то те, на 1м3 Строительного об'епа мз а, 1 6 а, 15 0,12

то те, на расчетный показатель мз а, бо О, 60 0,60
то те, на 1 млн. руб 
Строительно -монтатных работ мз 5626,3 5405,54 5/21,45

бетон и шелезобетон:а/ноноаигныи мз 3382,1 3221,8 кого
6Jсборный тяшелый м3 594, 1 628,3 390

Z1.4Лесоматериалы, общий. мз 187.2 г а ,  1 190,8

в том числе С построечных условиях мз 118 105 132
Лесоматериалы, 
приведенные к круглому лесу м3 280, 84 261, 11 28$

то те, на 1м2 общей площади мз о, а 9 0,080 0,10

то ше.на 1млн.руб- Строит- понтработ м3 397, 39 366. 6 3 72,22.

21.5Кирпич, общий ТыС, шт 182 176 130

то ме на 1м* общей площади тыс, шт 0,06 0.06 0,05

то ше, на 1млн.руб.Строи т-монт. рабо ттыс, шт 257. 53 247, 1 f t  7,93

22 Эксплуатационные расходы

22,1РаСхад холодной воды мз/ч
/пз/Ьчт

13,1 ,/26, г/ , 13. 1
/ее- г /

,  22.5, [  45. 0)

12Л Канализационные Стойки
мз/4

(мз/сут, е, о/в.о) 8,0 (8, о) 8,0 ( в, 0/

22.3Расход тепла ккал/ч
/Квт)

1166552 
[  1357)

828836
1965/

15f 3985 
( 1819/

в том числе.- на отопление
Ккал/ч 
/ квт)

110840
/129)

126580
(146/

74485
___(  67J__

на вентиляцию ккал/ч(Kim/
192 (700 
Г223.)

216000(251/
96800
2tm ~

на обогрев заполнителей ккал/ч 
(  квт)

863712 
f  1005/

486256
(566/

1392700
(1620J

на отопление 1м2общей площади л кал /у 
(квпт/ 39,2

fa. 05/
42, 1

(О. 05/

гг.чПотр ебна я Электра чеСкая мощное ть КвТ 470 473 гео

22.SГодовой расход электроэнергии квт. Ч 445720 451910 323500

втом чиСле осветительной Квт. ч 35700 37500 35000

то ше, на 1мЗ грузооборота квт.ч 2,55 2,60 Г, 85

пн
nfn Показатели. Единицаизмерен

Разработан ныйпроек/ 
Схемы Н 1 и Н 2 Проект-

аналогиСполн. I иСполн. д

14 Общая площадь М2 гегв 3001, 2473

в том чиСле: подземной части М2 1157 1125 1080

15 площаЗь общая на расчетный показ. М2 а,47 0.5 0,41

16 Сметная Стоимость общая ты С. руб. 975, 11 997, 49 108$, 41

втом числе Строит• монташн.работ тыС, руд 706,69 712,17 778, </г

оборудова ни я тыС, руб. 268. 42 285, 32 308, 99

17 Стоимость Cm роит ель но -монтатных

работ на 1м* общей площади руб.(м2 249. 89 237, 07 а з . 9е

18 ГПоше, на ГмЭстроительного обема руб./мэ 29,32 28, 51 34,5

19Стоимость общая на раСчетн. показам. суб/мз 162, 52 166, 25 /80,9

20 трудоемкость:
построечные трудовые затраты чел. -дн. 7 7 72 7727 9259

тпо ше, на 1м2 общей площади чел.-дн. 2,71 2,57 3, 74

то ше, на 1м ъCm рои тель ного обе миЧел.-дн а, 32 0,3 0. 4

то ше, на расчетный показатель чел.-дн. 1.29 1,28 1.54
томе, на 1 млн.руб.
Стро ительно-монта мных работ чел. -дн. 10997, 4 10849,5 ЦПЗ,1

21 РаСход Строительныхнатераалоб

21,1Цемент, приведенный к Mhoo Т 1099,16 1074.04 1192,1,!i!1 т 687, 03 651, 03 685,3

Цемент на let ̂ Строительного объеме т О, 046 0,041, 0,054

0,49Цемент на 1м*общей площади т 0,39 0.36

Цемент на расчетный показатель т а, 19 0,18 а, го
П7о /не, на /  млн. руб 
Строительно*  монтатных работ т 1556, 16 1508,06 /538,78

21.2Сталь, общий т 635.1/ 645, 37 716,7

Ттом ЧиСле впостроечных условиях т 187.9 190,5 316,3

Сталь, приведенная кклаССанб-luC%з т 7 40,5 749. 4 848,9

томе, на 1м2 общей площади г 0.26 О. 25 0,30

то ше, на 1м3Строительного обема т 0,03 0.029 0,03

томе, на расчетный показатель т 0. 12 0,12 0,14
то ме, на 1 млн. руб. 
Строительно-монтатных работ т 1041,8 1052.16 (С 93,35

Сталь прокатная приведенная кСэя/& 7 318,9 325,9 382.1

втом числе в построечных условиях т 83. 1 83, 46 98.7

За аналог принят гп. 409- 29-36 
приведенный в  Со nod та S’и мый вид
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Аист Н Д И М Е Н 0 6 А Н И Е
П р и м е ч а н и е

ТХ1 О Е и и Е  Д А Н Н Ы Е .
т х г Сх E M A  1 . 4 ,  И С П О Л Н Е Н И Е  I .  ».

О В Н Е М О М Т А Ж Н Ы М  Ч Е Р Т Е Ж .
T X i С Х Е М А  1 ,  И С П О Л Н Е Н  И Е I

Ц б Д Е М О Н Т А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
irk С х е м а  1, и с п о л н е н и е ! .

0 6 u; e m q h t  а ж . н ы и  ч е р т е ж

ТХ5 Сх Е МА i, и слал П Е Н И Е  1,1.
Q $14 Е МО Н Т  А Ж  Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

т х б Р А З Р Е З  Ь - Ь ,  0 Ь и ; Е М О Н Т А Ж Н Ы И  Ч Е Р Т Е Ж
ТХ1 Сх е м а  1, и с п о л н е н и е  i , u

0Б1ЦЕ М О Н Т  А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж .
—

ТХВ М е х а н и з и р о в а н н ы й  П Р И Е М Н Ы М  НЧНКТ
О Б щ е  М О Н Т  А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

ТХ9 Р A i P Е i  1 - 1 .  0, БШ, Е М О  НТ А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
TX1Q Р А З Р Е З  Н“JT, 8 - | .  Я Б Щ Е М О Н Т  А Ж Н Ы Й  ЧЕРТЕЖ
т х « Р т р у у ч ч к  п л а т ф о р м . М а н е в р о в о е  устройство

О Е Р Е М О Н Т  А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
TXt t Л ю К О П П А г  Е М Н И Н И .  0 Е | Д Е  М О Н Т  А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
т Сх е м а  з * в . о е ^ е м о н т а ж н ы й  ч е р т е ж

ТХ-1Ц ^ в е л 1.  О с т а н о в к а  в и Б р о з д т в о р А  -  п и т а т е л я

ЛОТКОВОГО и П Н Е В  МО В И б Р А Т О р А  ВПЧ.
(16Щ,6М0НТ А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж .

TXiS ^ з е л « .  О с т а н о в к а  о Ьъ е м н о г о  р А з т ж д т Е л я
К Е Р А М З И Т А .  0 Е и ^ Е М О Н Т А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж -------

ТХ<5 О с т а н о в к а  в ы к л ю ч а т е л я  а

0 П Ц М О И Т  А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
т х п *3 С Т А НОЬ К А  У К А З А Т Е Л Я  У Р О В Н Я  3 КМ

О б И С Е М О Н Т А ж н и м  Ч Е Р Т Е Ж
_____

Т и п о в о й  П Р О Е К Т  Р АЪ р А  6 0 1 А Н  g ( о о т ъ л с Т  -
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тх is О с т а н о в к а  т о к о п и т а н и я  т е л е ж к и  р а у г р у е о ч н о й

О Е ц Е МО ЧТ А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

,т х  13 О с т а н о в к а  t w r н а л и г д у о р а  н а л и ч и я

м п т е р и а л а  с н р  - ю в г м
0 Е 1 А Е М О Н Т А Ж Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

тхго Т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  г е н п л а н о в

В е д о м  ОСТ Ь О СНО ВНЫХ  К О М П Л Е К Т О В  
Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й

О Ш Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

ПромтрлнсниипроЕКт
тх Т е х н о л о г и я  п р о и з в о м т ь а А л ь б о м 1

Х а р ь к о в с к и й

П р о МС Т р О ЙН И ИП р О Е К Т
f t ? А р х и т е к п р н ы е  р е ш е н и и А л ь б о м  У *

кж К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е Т О  Ж Е

км К о н а р Ч К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е »/
вс О р Г А Н И З  A U . U  Я  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А АЛЬБО МЗ
00 О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я А л ь б о м  Э

оь О В О Г Р Ь В  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й Т о  Ж Е

№ В о д о п р о в о д ,  и  к а н а л и з а ц и я 11
Г И П Р О С Т Р О М М А Ш И Н А

ЭМ С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е А л ь Б о м ЧО

во Э л е к т р ич е с к о е  __ о с ь л ^ б н и е

В О З А Ч Х О  С Н А Б Ж Е Н И Е
Т о  Ж Е

&с II

3032/1 и
—
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Схема л / - / ,  и с п о л н е н и е  1 г л
56 0 0

ИТ
Л и с т  T X - 3 J
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Д л и н ы  О , ~  6 з а в и с и м о с т и  о т  у г л о В
н а к л о н а  г а л е р е и  л е н т о ч н ы х  к о н в е й е р о в

Н о м е р
с х е м ы

и с п о л н е н и е  !(< / .=  1 8 ° ) и с п о л н е н и е  Д  ( d ^ 1 3 b)
е , B z Вз В н е ,  \ ег  \ е 3 е ч

1 ,2 25030 3 6580 18550 13200 3 5 72 0 5 4  900 j 2 5 7 1 0 11 0 0 0

л и с т  Т Х Н '2 8

Э к с п л и к а ц и я  с о о р у ж е н и и

Наименоёание
1 Закрытая емкости
2  Н а т я ж н о й  ( п у н к т

3 В  е н т п о м е  щ е н и е

© © © 1 ^ _  ©
В  л и ст Т Х - 6

С х е м а  № ,  и с п о л н е н и е  1 , Е

1 2 9 0 0 0
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Ч А в т о м о б и л ь н о е  п р и е м н о е  у с т р о й с т в о

U  М е х а н и з и р о в а н н ы й  п р и е м н ы й  п у н к т
6 П у н к т  п е р е г р у з к и  л/?/

7  П у н к т  п е р е г р у з к и  //-«2

8  Г а л е р е я  л е н т о чн ы х  к о н в е иер о в  № 3 , Н - Ч

9 Г а л е р е я  л е н т о ч н ы х  к о н б е й е р о б  л /- £ //?£

Ю Г а л е р е я  л е н т о ч н ы х  к о н в е й е р о в  V -  7 , Н * 8
11 Г2/7 ерея ленточных конвейеров №9, Н? Ю

12 Галерея ленточного конвейера. //-°//
13 Щ и т о в а я

П р и м е * / .
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1. З а  о т м е т к у  О . О О О  п р и н я т а  о т м е т к а  г о л о в к и  
р е л ь с а  м е х а н и з и р о в а н н о г о  п р и е м н о г о  п у н к т а .

2 . П л а н и р о в о ч н а я  о т м е т к а ,  с к л а д с к о й  п л о щ а д к и  
п р и н я т а  р а в н о й  м и н у с  0 .3 0 0 .

3 . С х е м ы  n s  f/ 2  з - г 8  в а р и а н т ы  в о з м о ж н ы х  

п р и в я з о к .
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инжен.

К  р а в н а  6
Бакишько
Б  пинав
М ат в е е в

Самоиленко
Д ол гих

9 0 3 2 / 1 1L

ТП 708" 18.85 т х
Gii/ud з  ш и ш  ливлей Жетона при рель совы й автомитиз ара • 
винный с 68 у мм т риш им и  подачи емка спим  5 н ю х  iuo.it
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Ру к  Аки? М а т  f e e ?  С к л а д  з а п о л н и т е л е й  б е т о н а  п р и р е л ь с о Г ы и  a S m o r
°Риг и Я т * е ? * _ т и з и р о С а н н ь и !  Г д С у м я  т р а к & с д ч и  п о д а ч и ,  e n x o d

Н . к о н т р \ С о м о и л е н к с  т ь к >  6  т ы с ? . к ч о  м
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С т . и н ш . З а х а р ь е Г с

ТП 70&-18.85
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Услобные абозна чения. 

хххх -  с е т ч а т а я  п е р е г о р о д к а  

в ы с о т о й  Н  = 1 / J  м

h = -
11 лист TX-HJ

9 О 3 2/V
Нач.отд. Кравцов с a s

Т П  7 0 8 - 1 8 . 8 5  Т ХГп.техн. Бокитько,
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L Ъц ЩМ. 0.000 принят ̂ рОЬЕНЬ ТОЛОЬКИ РЕЛЬСА, 
г. iA отм. -o.iso принят троьмь ЧИСТОГО ПОЛА.

■Ш'-Ш П О Й Е Р ' М ' З Т О  л и с т т х - 9

М а р н а ,
т . Й Е О Ь Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Кол.

М А С С А
НА.  ИГ

П р и м е ­
ч а н и е

С В О Р  О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

{ б ^ р о р Ы Х Л И Т  Е Л Ь  t ВнБрО

5A S U  с т Н О И  П Л И Т О Й 1 /8000
г Л н ж о п о а ъ е м н и к ц к 580
3 М а н е в р о в о е  ч а р о й с т ь о г /0745
к П и т а т е л ь  л е н т о ч н ы й 6 /5/5

5 К о н в е й е р  л е н т о ч н ы м 1 klSk

6 К о н в е й е р  л е н т о ч н ы й х е 1 1(658
7 Р а м р ^ ь ч и к  п л а т ф о р м 1 9500

С т а н д а р т н ы е  и м е л и *

8 т о с т  I I 0 S - 7 A Т а л ь  п е р е д в и ж н а я

ч е р в я ч н а я k ^ 5

Т П  7 0  д-18.85 Т Х
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РАЪрЕЪ Е*н,  w -ш 
О б ш д м о н т а ж н ы й  ч е р т е ж
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С~ С лист ТХ-9

I  д  ш
n i : 2 D  М 1 2D M 1:2 D IV

m = 2 D

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й Показатели

T a n b  Т Э 1 0 0 - 5 1 1 - 2 0 - 0 1  ГОСТ 2 2 5 8 4 - 7 7

1 Э л е к т р о д в и г а т е л ь  п о д ъ е м а n  - 1.7 кВт

2  Э л е к т р о д в и г а т е л ь  передвиж ения N  = 0,10 кВт

3 Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь 1 Т

Ч В ы с о т а  п о д ъ е м а 6  м

5  С к о р о с т ь  п о д ъ е м а 8  м  /  мин

6 С к о р о с т ь  п е р е д в и ж е н и я 2 0  м  /мин

7 Ро д  э л е к т р и ч е с к о г о  т о к а
п е р е м е н н ы й
3хуазньш3806

8 Н а и б о л ь ш е е  д а В л е н и е  н а к о л е с о Чоо к г

9 Д и а м е т р  к а н а т а 8  лш

Л ю к о з а к р ы б а т е л Ь

10 М а к с и м а л ь н о е  усилие закрывания 5 0 0  к г

11 В р е м я  под ъем а о д но го  л ю к а Ч с

Иачатд. К р и б ц и б  с
Т П  7 0 I H 8 . 8 5  Т Хга. т е м . Bun um b kO j

ГИП Б  п и н  о б
р у м р и г М а т в е е в М > ' С к и п у j a n o /ш ит е н е й  З е л и н а . н и и р е ш  сивый а в ш а гш и з и - 

доданный с в й у м я  т р а к т а м и  подачи е м к о ст ь ю  6ты с .ю 8 .мН.КОНТР Самийпешм
П р и в я з а н Цнжен. Долгих Ставим н а ш Р а с т и в

Р iZ
]

— Лнзкападъ емники 
Общемцнгг/ажнаш чертеж

ПРОН ТРАН Ш И П РВЕКГ!
и н а . №
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129000
г ш Т
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?Z 7000 S,
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18000
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20000
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Схема Н*8
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129000

т- - Ч -------------  ------------------

т

20001 < ‘
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Длины + # 3 В зависимости от
углов наклона галереи конВейероВ

N t J

с х е м

и с п о л н е н и е  I ( d =  18°) и сп о л н е н и е  Д ( U  - 1 3 ° )

е, В г е3 е , е2

3  +  8 2 5 0 3 0 3 6 5 8 0 18 5 5 0 3 5  7 2 0 5 ч  т 2 5 7 1 0

Э к с п л и к а ц и я  сооружений

Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч

1 З а к р ы т а я  е м к о с т ь
г Н а т я ж н о й  п у н к т
3 В е н т п о м е щ е н и е

ч Я б т о м о й и л ь н о е  п р и е м н о е  у с т р о й с т в о
5 М е х а н и з и р о в а н н ы й  п р и е м н ы й  п у н ш

т ч о п з т з
исполн. (у

6 П у н ш  п е р е г р у з к и  H i

7 П у н к т  п е р е г р у з к и  Н 2
8 Г а л е р е я  л е н т о ч н ы х  к о н в е й е р о в  й -3 , й-°Ч

9 Г а л е р е я  л е н т о ч н ы х  к о н б е й е р о б

10 Г а л е р е я  л е н т о ч н ы х  к о н б е й е р о б  й 0- ! ,  г/?8

11 Г а л е р е я  л е н т о ч н ы х  к о н б е й е р о б  Н * 2 > й ? \ о

1Z Г и л е р е я  л е н т о ч н о г о  к о н в е й е р а  N °  //
13 Щ и т о в а я

П ривязан

Uh B. Н :

Hav. отд.
Гл.техн.
г.н.п

Гм. бриг

Н. контр
инжен.

Кравцов
БокитЬко

Б л и н о в
Матвеев
Самоипенко

Д олгих

Ш

9 0 5 2 / i 25

ТП 70 8 -/8 .85 Т Х
Склад заполнит елей бетона прирельсовый а в т о м а т и з и р о в а н  

н ы й с  двумя т ракт ам и  подачи ем ко ст ь ю  6 т ы с к уб .м

Схема, 3-8,
О  о щ е  м о н т а ж н ы й  ч е р т е ж

Стадия Лист

1 3

листов

ПРОМТРАНСНИИЛРОЕКТ
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Техничеека я хдра ктЕристикл

I  Ориеитироёочняя производительнаешь вибро злтёорл- пнтлтвля лот- 

косого приугле нлклонл лоткл к горизонту ё 14°рлВнл 50т70м*/у.
«?. Трлнелортируемый млтврнял щебень 7 лесах и грлбмй.

3. Угол нлклонл лоткл к горизонту регулируется 6 пределлх от 15*до25*

4. РегулироВлние производительности осуществляется путей изменения 

угля нлклонл и изменением сечения Выходного отверстия посредством зяслонки.
5. Устлноблен пнеВмоВндрлтор ВП-Ц.

OcbjjLdll— I— •— m  — ^
: Г;  V : ; •' М Д \  В о з З у х о т & к е ш £  п н в Б м о М р т о р о й  подробно рязрл ботрно

L! . .  Г. * - Ц  б  рльд ом Е 10.

О с Ь  л к .  * 9

9 0 3 2 / '

ТП 7 0 8 - 1 8 . 8 5  Т Х
Скллд зяполнцтелЕ* ffimoHA прирЕпьсобый явтомлггш- щробянныйсдь̂ мя тряктями подячи емкостью Бтыс.куОм

[ т я д и я

3 Ш Ш Ш Ш Ш
ОбщЕ------------  '

Листов



J T л и с т  т х - ^

I

ВиЭ А

с»

Техническая ХАррктвристикд
1. П р о и з в о д и те л ь н о с т ь , лг^/v 

<?. Ширин А  л  в и т ь  мм
3, Скорость ленты? м!мин

г при 146 1
4. Привад ДвнглгЬель

Мощность,  .
Число оборотов об мин 
Редуктор

ЩЦ
МО

13,65
Ш ячуз
*А1S00

цеу-юо-з^-гмг
5. И  лес я ,  к Г 5 3 6
6. В е л и ч и н а  о т к р ы т и я  ш и б е р  а ,  м м  5 0 -2 5 0
? ,  Г ч б л р и т ы : д л и н  а ,  м м  2 5 0 0

ШИРИНА, мм НЮ
_____________В ы  сот  а , м м  9 W

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в А н и  я .
Т  Ра з  м е р ы  З л а  с п р я в  о к  

2. Р е г у л и р о В л н и е  п р о и зв о д и т е л ь н о ст и  
о б ъ е м н о г о  р я з г р у ж я т в  л  а  о сущ ест в л яв  т с  а  
сменой звездочек

привязям

Ннв. и$

9 0 3 2  U
2 5

n u n

7 0 8 - 1 8 . 8 5 Т Х
Склад заполнителей бетон* прирельсовый автотатнзи- 
роьяннын £ ЗБума трактами поаячн Емкостью Б тыс .куб.

Стадия

Узел Л, Установка объемного 
рязгруж ятш  керамзита, 

О а щ е  монтажный чертеж.

Лист ЛиетеЖ

ПРОМТРЖНИИПРШХГ



С Х Е М А  О С Т А Н О В К И  ВЫКЛЮЧ А Т Е  ЛЕИ КТ -  701 А

М1:50

*1.500.
- X j T r L .

Ось ПРИВОДНОГО б АРАБ АНД 
А.К # В мсттолн.и

10.400

, 5 0 0 0 *
500

А х з о о о н е о о о *

Ь SQQ

Ось ПРИВОДИВ 
Ь АРА Б АН АhJMtsimnZfi
Л П ^ ! 8 и с п . 1

9500

©

Ц х з о о о н г о о о *

5000

4 х 5 0 о о *  1 г о о о * 4*5000 >* 12000* EX5000f6000* 18Q0*

,5000 IjOOO» .5000* Jot ТПОР

3SOO

Вид В
M US

я
- Ш

12100 12120 1 2 3 2 0

S 7 8 A 0

12 30 0 >300

© ©

1350 (КОЛЕЯ)

©

Вид 6
м и г

©

- С '. . . '. 1 , 31.5*

37*

ш и
LL J J .......t  " Щ

1
\п---

48 l т 54 ^

150

J*PA3MtP ДЛЯ СПРАВОК.

2. АЛ* ЛК J< 8 (Х1МА N2 ИСП. » ЦТАНОЬКК 8ЫКЛЮЧ АТ1Л2М 

К 1 - 7 0 1 А  НАЧИНАТЬ ОТ ОСИ 5 + 1 , 0 0  АНАЛО­

ГИИ АК 7.

3- Л  С Т АЛИ П 0 3 Л 5 - П Р И Ь А Р И Т Ь  ПО M W T  при М О Н Т А Ж У  

Ц С й А Р К Ч  ПРОИЗВОДИТЬ СПЛОШНЫМ U IM M  П О К О Н П Р Ч  П Р И Л Т Г А Н И Я  
Д П А Л 1 Й  ПО f O C T S 2 b l t - 8 0 .

Э л т р о д  з -ц гд го с тз ш -и .
№ 2/1 £6

МАРКА
П05. О Б О З Н А Ч Е Н И Е

M A t t f t
СД.КГН А И М Е Н О В А Н И Е  Хол. 

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е А И Ц И Ч Ы

ВЫКЛИЧАШЬ KV7Q1A 1 ЕЛ

ПримЕ'
ЧДНИЕ

3-А.ДИНЯК10 
г . М о с к в а

Л Е Т  Д А Н  __________

П л а н к а  г ю х г ц о ______ 1 I г,5 бч
К р о н ш т е й н  di=l5Q i  0 ,5  s h

К р е п е ж н ы е  и з д е л и я  -  о, ог4

Марка

поз.
Ед и н .
WMip.

л.х.х?исп.1иД Л . К . К 8  
и сп.ИЛ.К. КВ мсп.1

1 ЦП. г г 1 5

нячлпд 1
Г л Л Е Х Н , 1_________
тип Бачков 

Э 0 5 & Н  Рмшт. м а п е е в
1 «Н.коктр. Саман кшо

П р Н Ш А Н

ТП 708-18.35
С К Л А Д  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А  П Р И Р Е Л Ь С О В Ы Й  Я В Т О М М И - 1  
3M pOER^Hb\V\ с А Е ’а М Я  1 Р А К Т А М Н П О Д А Ч И Е М К О П Ь М  Е Т М С .У Ц Б т  

klAftHpl Анд Листов

4tTAH0BKA ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ КМ-70! ,ДОЕШ>В МОНТАЖНЫЙ ЧЕРТЕЖ.

J 1
П Ш Р У Ш Ш Р О Е К Т
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МАРКА

поз.
Hbuu
И З М ЕР

A K H 7 , u c n . I  h 1 A X  N 8

u c n . I LA  K . h l 8 , u c n i

2 шт 9 6

A - u - 2 0 И

6 M 60 3 6
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План размещения СНР-ЮБЗм
НА ШЕНКАХ ПЕрЕСЫПШХ УСШрОНСтб 
с5рАСыёАКЩИХ /Т1ЕЛЕЖЕК BiOSD -III
и  5 № 0 - 1 1

4 0

50

г г
X

Ъ ,1 1

Примзлн

HMSLA2

1. У с т л н о ё к д  с и г н л л и з л т о р л  н а л и ч и я  м л т е р и д л л  снр-т зм  
ЗАКАЗЫВАЕМСЯ в  злЕктратЕхничЕскаЬ ч л с т и  п р о е к т  А  

З . Д Е т д п ь  п о з . i п р и & А р и т ь  п о  месту п р и  м о н т л я с Е  
С & я р к у  п р о и з Ь о л н т ь  с п л о ш н ы м  ш Б о м  п о  к о н т у р у  п р и - 

ЛЕГАНИЯ МЛАЛЕЙ па ГОСТ 5264"80.
ЭЛЕктрОА 3-42А ГОСТ 3461-15

9 0 3 2 / <  29
Марка,

п о з .

Н а ч . о т л .
ПИШ
Put вриг
Шиташжж

Обозначение

гост  7 7 9 6 - 7 0

ГОСТ 5  9 < 5 - 7 0

Г О С Т  6 4 0 2 . - 7 0

Г О С Т  Z 6 & 8 -  & 0

Т Э 2 5  -  0 5 - < 6 7 6 - 7 4  
Кмацов
Болитько.
ЕЛИНРВ a s
Ммзш
СшМш
Арагнх ШШ

СКЛАД З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  В Е Т О  Н А  П р и р Ш С О В Ы Й  А В Т О М А Т И Ь И Р О -  
В А Н Н Ы Й  С Д В У М  Я  Т Р А К Т А М И  П О Д А Ч И  Е М К О С Т Ь Ю  б Т Ы С . К У В . М ,

Н а и м ЕНОВАНИЕ

Кронч/тЕйн
Уток О т  2  с п  Г О С Т  5 3 5 * 7 3

4=70
СШ ААРТНЫЕ ИЩ АИЯ

Врат м &х 4 5
Г л й а г а  М Л

Ша й б а  к в 5 г о 2 9
/64WAT 4 .4 Г - В 4 М 2 0
Д а т ч и к  j , 9 » S 3  м

Кол
Масса
е д . к г .

Z.Z3

0.029
О.ООЪ

О.ООЪ

-/ . Ом 0.05

Приме
чание

ТГсёвШЗМКтропри.тьтнш
Т П  7 0 8 - ^ 8 . 8 5 т х

У с т а н о в к а  с и г н а л и з а т о р а  /ш и * 
ч н л  м а т е р и а л а  С Н Р Ч 0 6 3 М  
ОбЩЕМОЙТАЖНЫЙ ЧЕРТЕЖ.

Л и с т

13
Л и с т о в

П Р Ш Ш С Н И И Л Р О Е К Т



Длины Cf -  бз в  ЗавиСам оСт и от углов* 
наклона галереи к о н в е й е р о в

£
«а

«S

С э с е п а  N 1

ЫН
Схем

исполнение 1 (<L= 18°) исполнение // (jL = 13 ° ]
€ч б г бз е< бг бз

1,г 3,5ОдО 36580 18530 35720 5ЫНОО 25710

За am метку О.ооо принята отметка головка
рельса механизированного приемного пункта.
Планирован на я отметка Складской, площадки
принята равной минус О.зоо

в х е м а  П  2

О с ь  м . д  п у т и
&

Н адвиг в а го н о в

1 2 9 0 0 0

ОСь т.д. пут и  

С7Сь м  д. пут и 127000

— f c f f l

ЛЛг -4-
ei

6 4 8 0 € 7 8  Н О 20000

Г

- г -

б г

Ось ш д. пути
Н адвиг вагонов

- Ф -  -Ф -

129000
ОСь щ д пути 

Обь м. д . пути
■ f =

Э к в п л и к а ц и я
Н а и м ен ова н и е  объекта При меч.

1 бегло но Смесительный цех
2 вклад Запол ни телеи ем к. 6000 м3
3. вклад цемента
п Установка приготовления тидких добавок
5. Ъалерея подачи заполнит елей
6 ZnczCHsiu. корпус

тш бкво

6 7 8 Н 0 вааоо

До пУСКа етс Я  расколов€Н0о поз, 3 ’̂  на. Ж.Д. путях 
Склада Запол ни телеи

Нач ат» Кравцов 
Or. г ежн бокитьк 
Гип влимов

Привязан интен-

<?г

т

' Т П  708->16.85
\Склад заполнителей дето на прирель СоСыи а&помати& 
Лрованный С двумя тналгана, подачи епкоСтью € тыУ кхвг

I I г* О . . гг .  I  я .  J  Ю

ГПеосноло г и ч е с к и е  
С х е м ы  ген п  л  а. но  в

{22552Е ( 2 2 Э В в Е 5 Е 2 8 Я 1

2 0  I
ПИЮШСНИИПРШК]

Типовой проект 708-18.85

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293802/4293802382.htm

